ACCELERATED MACHINING

eI IESE
*AT1TIA TR

Fv7 +HiE d—F¥EF A bes) ‘ PIHIRE : Ve (m/min)
JL—%h re ap (mm) f (mm/rev) T HEEH Y91k

515 0.8 1.0-5.0 015 - 0.40 150 - 700 150 - 300

cM 515 12 1.0-5.0 0.15 - 0.50 150 - 700 150 - 300
515 0.4 2.0-6.0 0.10-0.30 150 - 700 150 - 300

CH 515 0.8 2.0-6.0 0.20 - 0.45 150 - 700 150 - 300
515 1.2 2.0-6.0 0.20 - 0.65 150 - 700 150 - 300

515 0.4 1.0-6.0 0.20 - 0.30 150 - 700 150 - 300

515 0.8 1.0-6.0 0.20 - 0.50 150 - 700 150 - 300

<t 515 1.2 1.0-6.0 0.20 - 0.50 150 - 700 150 - 300
515 16 1.0-6.0 0.30 - 0.50 150 - 700 150 - 300

" 515 0.8 0.05-2.0 0.20 - 0.45 150 - 700 150 - 300
sb 515 1.2 0.05-2.0 0.30 - 0.80 150 - 700 150 - 300
swW 515 0.8 0.5-2.0 0.30 - 0.60 150 - 700 150 - 300
(91/%=) 515 12 0.5-2.0 0.50 - 0.80 150 - 700 150 - 300

F g d—F¥EF PiAH ®D ‘ BIEEE : Ve (m/min)
JL—%h re ap (mm) f (mm/rev) T HEH FU 941 I
T515 0.4 0.05-2.0 0.05-0.2 150 - 700 150 - 300
CM T515 0.8 0.05-2.0 0.05-0.3 150 - 700 150 - 300
T515 1.2 0.05- 2.0 0.05-0.3 150 - 700 150 - 300
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