
6 BX470/BX480

T U N G A LOY
BX470 / BX480

BX470 4100 - 4300 1.90 - 2.10

BX480 4100 - 4300 1.90 - 2.10

BX470 100 - 300 0.05 - 0.50 0.05 - 0.30

BX480 100 - 350 0.05 - 0.50 0.05 - 0.30

BX480 300 - 1,200 0.05 - 0.50 0.05 - 0.30
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材種
用途 材種 硬度 (Hv) 抗折力 (GPa) 備考組織写真

鉄系焼結合金加工に適する微細粒高含 
有 CBN材種 
刃立ち性に優れ、バリの発生を最小限 
に抑える

強固な CBN結合を持ち、耐欠損性と
熱伝導性に優れる中粒高含有量 CBN
材種 
鉄系焼結合金の断続切削加工および
ねずみ鋳鉄の高速仕上げ加工に適する

標準切削条件
送り

f (mm/rev)
切削速度

Vc (m/min)
切込み
ap (mm)材種用途

焼結
合金

焼結
合金

ホーニング記号の呼び方
例）
ホーニング幅　　0.13 mm
ホーニング角度　-25°
Ｒホーニング付き

ホーニング幅W

形状
T …角度ホーニングのみ
S …角度＋Rホーニング
F …シャープエッジ

ホーニング幅（W） ホーニング角度 （α）

ホーニング角度α

すくい面

Rホーニング

逃げ面

Rホーニング


