Neue Sorten fir nichtrostenden Stahl

T6200 & AHG200

Tungaloy Report Nr. 547-G

Neue Serie mit auBergewohnlicher
Zuverlassigkeit fUr das Drehen von
rostfreiem Stahl

\e




INDUSTRY .




ACCELERATED TURNING & THREADING

T6200 & AHG200

Neueste Sorten bieten hochste Performance
bei der Bearbeitung von rostfreiem Stahl




T6200 & AHG200

IM Rostfreier Stahl ?53]5 -
Eine CVD-beschichtete Sorte, die fur
hoch das Drehen mit hohen Geschwindig-
A T6120 keiten geeignet ist. Zeigt Uberragende
VerschleiBfestigkeit beim kontinu-
ierlichen Schnitt.

AHG225 ‘

Erste Wahl fUr rostfreien Stahl.
Eine vielseitige PVD-Sorte flr
hervorragende Leistungen.

M @
g - AHG23S

Bietet hohe Zuverlassigkeit bei

Lo ) unterbrochenen Schnitten
kontinuierlicher leichte unterbrochener stark unterbrochener . e
Schnitt Schnitt Schnitt oder bei groen Schnitttiefen.

AHG200 SERIES

Vielseitige PVD-beschichtete Sorten

Ti-angereicherte Beschichtung

- Dicke Ti-angereicherte PVD-Beschichtung fur erhéhte Temperaturwechselbesténdigkeit.
- Reduzierter KolkverschleiB3.

Schnittgeschwindigkeit: Vc (m/min)
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[
3
®
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Nanostrukturierte Mehrlagenbeschichtung mit hohem Ti-Gehalt

Die auBere Schicht besteht aus einer nanostrukturierten Multischicht mit hohem Ti-Gehalt, die durch die
neueste Beschichtungstechnologie von Tungaloy ermdglicht wird. Die hohe Harte und die Nanostruktur
verleinen der Sorte ein ausgewogenes Verhdltnis zwischen Verschlei3- und Bruchfestigkeit, was die
Lebensdauer und die Zuverlassigkeit der Wendeplatte erhoht.

Ti-angereicherte
dicke Beschichtun

Spezielles Carbid-Substrat
AHG225

Dank der hohen Warmeleitfahigkeit des Substrats wird die bei der Bearbeitung entstehende Warme
abgeleitet, wodurch die Temperatur an der Schneidkante wirksam reduziert wird. Dies sorgt fUr eine
hohe Zahigkeit der Kante und reduziert gleichzeitig die plastische Verformung der Schneide. Ideal flr
kontinuierliche Schnitte.

AHG235

AHB235 verfugt Uber ein zahes Substrat, das bei unterbrochener Bearbeitung Prozesssicherheit bietet.
Dieses zahe Substrat verleiht der Sorte zusétzliche Zuverlassigkeit bei unterbrochenen Schnitten.

TG200 SERIES

s - TG215
=
=EWprowE"ed  Hervorragende VerschleiBfestigkeit
Hohere Harte der AuBenschicht
- Die harte AuBenbeschichtung reduziert den FreiflachenverschleiB erheblich.

Starke Adhasion von AloO3 Schichten

- Die neueste AloOz Beschichtungstechnologie von Tungaloy verbessert die Haftung der Beschichtung und
verhindert Abplatzungen.

Y LR TR e _l'.- ;
| J= A5 W R
herkommiicheyl Dicke Beschichtung
Y Ty - 30% dicker als bei herkémmlichen Sorten.

- Bietet Uberragende VerschleiB3festigkeit und lange Werkzeugstandzeiten.
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Il SPANBRECHER

B Fir negative WSP
7

6

Schnitttiefet: ap (mm)

02 03 04 05 06 0.7
Vorschub f (mm/rev)

ISO Bearbeitung Spanbrecher

Schlichten SF
SM
M mittlere
Bearbeitung
SDM
Schruppen SH

Spanbrecherl Merkmal
SF Hervorragende Spankontrolle bei hohen Vorschiiben und geringeren
Schnitttiefen. Ideal fiir das Schlichten von rostfreiem Stahl.
Erste Wahl fur das Drehen von rostfreiem Stahl. Bietet einfache Zerspanung
SM L o
und gute Spankontrolle flr eine Vielzahl von Schnittbedingungen.
@SDM Neuer Spanbrecher, der geringe Schnittkrafte erzeugt. Hervorragende
Bestandigkeit gegen Kerb- und KolkverschleiB.
Starke Schneidenausfiihrung mit hoher Bruchfestigkeit fir mittlere bis schwere
SH : .
Zerspanung. Geeignet zum Schruppen oder unterbrochene Schnitte.
L Schnittgeschwindigkeit: Vc (m/min)
Sorte Schnittiefe Vorschub Austenitiseh Ferritischer/
ustenitischer erritischer, s
ap (mm) f (mm/rev) Stahl martensitischer Stahl geharteter Stahl
T6215 05-25 0.08 - 0.45 140 - 240 160 - 280 80 - 150
AHB225 05-25 0.08 - 0.45 90 - 200 110 - 240 60-110
AH6235 05-25 0.08 - 0.45 50 - 150 70-170 -
T6215 1-4 0.2-0.5 140 - 240 160 - 280 80 - 150
AH6225 1-4 0.2-0.5 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AHB6235 1-4 0.2-0.5 50 - 150 70-170 o
T6215 1-4 0.2-05 140 - 240 160 - 280 80 - 150
AH6225 1-4 0.2-0.5 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 1-4 0.2-0.5 50 - 150 70-170 -
T6215 2-6 0.3-0.6 140 - 240 160 - 280 80 - 150
AH6225 2-6 0.3-0.6 90 - 200 110 - 240 60 -110
AH6235 2-6 0.3-0.6 50 - 150 70-170 -

SDM-Spanbrecher fir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl

100

Friihes Stadium

@ o

Spanbrecher

Herkémmlicher
Spanbrecher

Der neue SDM-Spanbrecher weist auf-

grund des einzigartigen T-Land-Profils

und des groBen Spanwinkels eine
hervorragende KerbverschleiBfestigkeit auf.
Bei Anwendungen, die eine GbermaBige
Entwicklung von KerbverschleiB3 verursachen,
kann der SDM-Spanbrecher in Kombination
mit der neuen Sorte die Standzeit des
Werkzeugs signifikant erhohen.

Typischer Kerbverschlei3

Mittleres Stadium

e el Material : SUS316 (X2CrNiMo17-12, 1.4404)
von Kerbverschlei Schnittgeschwindigkeit  : Vc = 150 m/min
. Vorschub :f=0.3 mm/rev
Schnitttiefe rap=2mm
Bearbeitung : Plandrehen
KihImittelart : Nass

www.tungaloy.de 5




T6200 & AHG200

B Fr positive WSP

7 | | | | Spanbrecherl Merkmal

”””””””””” PSS 3D-Spanbrecher, der eine hervorragende Spankontrolle und geringe

6T R
Schnittkréfte beim Schlichten bis mittelere Bearbeitung bietet.

PS Erste Wahl zum Schlichten bis mittlere Bearbeitung von rostfreiem Stahl.
3D-Spanbrecher mit scharfer Schneide fir hervorragende Spankontrolle.

PM Spanbrecher fir die mittlere Bearbeitung mit hervorragender Spankontrolle
und Prozesssicherheit.

Schnitttiefe: ap (mm)

0 0.1 02 03 04 05 0.6 0.7
Vorschub f (mm/rev)

Schnittgeschwindigkeit: Vc (m/min)

Schnitttiefe Vorschub

I Bearbeitun nbrecher rt iti iti
50 Bearbellung Spanbrecher  SOMe ap(mm) f(mmirer) A ety Shiraor ta
T6215 03-2 0.08 - 0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Schiichten PSS AHB225 03-2 0.08 - 0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 03-2 0.08 - 0.3 50 - 150 70 - 170 -
. T6215 05-25 0.08-0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150
M Be’:;gfitrﬁng PS AHB225 05-25 0.08-0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 05-2.5 0.08 - 0.3 50 - 150 70 - 170 -
T6215 1-3 0.15-0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Schruppen PM AH6225 1-3 0.15-0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 1-3 0.15-0.3 50 - 150 70 - 170 -

6 T6200&AH6200



ZERSPANUNGSLEISTUNG

M Austenitischer Stahl
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

0.5 l 4]
2 ] ; 46 AR
g 0.4 TE215 Konventionell Wettbewerber
@ _ Konventionell 7.2 min. Bearbeitung 3.6 min. Bearbeitung 3.6 min. Bearbeitung
o€
0.3
% g% Wettbewerber /'/1'53]5 Wendeschneidplatte : CNMG1204**
g 3 4, Schnittgeschwindigkeit : Ve =240 m/min
5& / Vorschub :f=0.3 mm/rev
5~ o1 o Schnitttiefe tap=2mm
Ho . . . . . .
= ._/__ Bearbeitung : Kontinuierlicher Schnitt
E 0 KihImittelart : Nass
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Schnittzeit (min) T6215 zeigte eine hervorragende
VerschleiBfestigkeit beim

Hochgeschwindigkeitsdrehen von

austenitischem Stahl.

M Austenitischer Stahl
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

0.5
: I | "
g 0.4 _ AHG228 Konventionell Wettbewerber
o _ l/ Konventionell 22 min. Bearbeitung 18 min. Bearbeitung 18 min. Bearbeitung
2E
. §§, 08 Wettbewerb% AHG22%5S  Wendeschneidplatte : CNMG1204**
< § 3 0.2 Schnittgeschwindigkeit : Ve = 150 m/min
S 5 // Vorschub :f=0.3 mm/rev
5~ o1 — Schnitttiefe tap=2mm
S ' ._”__:///'J Bearbeitung : Kontinuierlicher Schnitt
,j_'f 0 KuhImittelart : Nass
10 20 30 40 50 . . .
Schnittzeit (min) AHG6225 zeigte eine ausgezeichnete

VerschleiBfestigkeit bei der Bearbeitung von
austenitischem Stahl.

M Martensitischer Stahl

SUS420J2 / X30Cr13
® 05 Wettbewerber -
g 0.4 AHG22S5 Konventionell Wettbewerber
%’é Konventionell / / 9 min. Bearbeitung 9 min. Bearbeitung 9 min. Bearbeitung
= 0.3
3 8% / / /"/ Wendeschneidplatte : CNMG1204**
s9 g 0.2 AHG22E  Schnittgeschwindigkeit : Ve =200 m/min
Em /0/ / Vorschub : f= 0.3 mm/rev
S = 0.1 ./7_., Schnitttiefe rap=2mm
% = Bearbeitung : Kontinuierlicher Schnitt
i 0 Kihimittelart : Nass

2 4 6 8 10 12 14 16
Schnittzeit (min) AH6225 zeigte eine ausgezeichnete

VerschleiBfestigkeit bei der Bearbeitung von
martensitischem Stahl.

M Austenitischer Stahl
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

, i Wendeschneidplatte : CNMG1204**
Konventionell Schnittgeschwindigkeit : Ve =120 m/min
Vorschub :f=0.15 mm/rev
AHG235 Schnitttiefe rap=2mm

Wettbewerber A Bearbeitung : Stark unterbrochener Schnitt
Kuhimittelart :Nass

Wettbewerber B Kriterien : Bruch
AH6235 bietet eine hervorragende

Wettbewerber C Bruchfestigkeit beim unterbrochenem Schnitt

0 20 40 60 80 100 120 140 160 in austenitischem Stahl.
Relative Werkzeugstandzeit (%)
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T6200 & AHG200

® : Kontinuierlicher Schnitt

' € : Leicht unterbrochener Schnitt
We N d eSC h N e | d p | atte N NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

C N [Bl stani € lex| &
M Rostfrei e oC ¥
I Gusseisen
Rhombisch, g o
o = perleg.
80° mit Loch H Hartbearb.
o beschichtet MaBe (mm)
'g 0 v
S |Spanbrecher Bezeichnung © R
2 o L ©
< 233 RE|IC| S |D1
SF CNMGO090304-SF o0 0.4 (9.525/3.18|3.81
08-SF o0 0.8 [9.525/3.18|3.81
CNMG120404-SF o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SF (N 0.8 |12.7|4.76|5.16
) 12-SF ( N 1.2 |12.7|4.76|5.16
SS CNMGO090404E-SS o0 0.4 |9.525/4.76(3.81
< ‘ 08E-SS o0 0.8 (9.525/4.76 |3.81
% CNMG120404-SS o000 0.4 |12.7|4.76|5.16
% 08-SS o000 0.8 |12.7]4.76|5.16
2 F-—/— 12-SS 00 1.2 [12.7]4.76|5.16
TS CNMG120408-TS () 0.8 [12.7|4.76|5.16
™ CNMGO090404E-TM (@ © 0.4 |9.525/4.76(3.81
08E-TM [ N J 0.8 (9.525|4.76|3.81
12E-TM (@ @ 1.2 19.5254.76|3.81
CNMG120404-TM 00 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-TM 00 0.8 [12.7|4.76|5.16
0.2 12-TM [ 3 N J 1.2 |12.7|4.76|5.16
i 16TM (@ @ ® 16 |12.7|4.76]5.16
(‘% SM CNMGO090404E-SM (@ © 0.4 |9.525/4.76(3.81
5 08E-SM (@ © 0.8 (9.525/4.76 |3.81
g 12E-SM (@ ® 1.2 |0.525/4.763.81
g CNMG120404-SM |[®@ @ @ 0.4 |12.7]4.76|5.16
08-SM 00 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SM 00 1.2 |12.7|4.76|5.16
Pyt CNMG160612-SM (N 1.2 |15.875/6.35(6.35
’F@ 16-SM ® 1.6 |15.875(6.35|6.35
CNMG190612-SM () 1.2 [19.05/6.35|7.93
16-SM () 1.6 [19.05/6.35|7.93

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

WendeSCh neld p | atten NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

Bl stani ¢ lexl =
C N M Rostfrei e oC ¥

I Gusseisen

Alumini
Rhombisch, ——
) S  Superleg.
80° mit Loch

H Hartbearb.

o beschichtet MaBe (mm)
3
g Spanbrecher Bezeichnung 0 ﬁ :
g S22
< << RE|IC | S D1
SDM CNMG120404-SDM (@ @ © 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SDM (@ @ © 0.8 |12.7]4.76|5.16
‘ 12-SDM (@ ©® @ 1.2 [12.7|4.76|5.16
= CNMG120404-SA o000 0.4 [12.7]4.76|5.16
< 08-SA o0 o0 0.8 [12.7]4.76|5.16
b 12SA (e e @ 12 [12.7]4.76|5.16
g
CNMG120404R-S [ 0.4 |12.7|4.76|5.16
04L-S [ 0.4 |12.7|4.76|5.16
08R-S [ N 0.8 |12.7|4.76|5.16
08L-S L ) 0.8 |12.7]4.76|5.16
CNMG120408-TH [ J 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-TH () 1.2 [12.7|4.76|5.16
%
e —
o 8
(9]
Z |SH CNMG120408-SH o0 0.8 [12.7]4.76|5.16
§ 12-SH o0 1.2 [12.7|4.76|5.16
o 16-SH () 1.6 |12.7|4.76|5.16
s CNMG160612-SH 0 1.2 |15875/6.35/6.35
E 16-SH o0 1.6 |15875/6.35/6.35
= | .04y CNMG190612-SH oo 12 [19.05(6.35|7.93
ﬁ’l%? 16-SH L ) 1.6 [19.05/6.35|7.93

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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T6200 & AHG200

® : Kontinuierlicher Schnitt

' € : Leicht unterbrochener Schnitt
We N d eSC h N e | d p | atte N NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

D N [Bl stani ¢ lex| =
M Rostfrei e oC ¥ RE
I Gusseisen /§T
Rhombisch, Aluminium ‘g D1
55° mitLoch |5 Peres IC,
H Hartbearb.
2 beschichtet MaBe (mm)
3 . 10 10
S |Spanbrecher Bezeichnung © S
g S E2
< << RE|IC | S |D1
SF DNMG150404-SF o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SF o0 0.8 |12.7]4.76|5.16
‘ DNMG150604-SF o0 0.4 [12.7]6.35|5.16
08-SF o0 0.8 [12.7(6.35|5.16
0
g |ss DNMG110404E-SS o0 0.4 19.525(4.763.81
S 08E-SS 0 0.8 19525 4.76|3.81
UEJ DNMG150404-SS 00 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SS 00 0.8 |12.7|4.76|5.16
‘ 12-SS 00 1.2 [12.7|4.76|5.16
F_/_ DNMG150604-SS o000 0.4 [12.7|6.35|5.16
08-SS 00 0.8 [12.7(6.35|5.16
12-SS 00 1.2 |12.7|6.35|5.16
™ DNMG150404-TM 00 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-TM 00 0.8 |12.7]4.76|5.16
‘ 12-TM o0 0 1.2 |12.7]4.76]5.16
o 16-TM o0 0 1.6 |12.7]4.76|5.16
o
SM DNMG110404E-SM (@ © 0.4 [9.525|4.76 |3.81
08E-SM (@ ©® 0.8 9.525|4.76|3.81
= DNMG150404-SM 00 0.4 |12.7|4.76|5.16
< 08-SM |®@ @@ 0.8 [12.7]4.76|5.16
@ o 12-sSM @ @ @ 1.2 [12.7|4.76]5.16
g 025 y_ DNMG150604-SM 00 0.4 |12.7|6.35|5.16
E S 08-SM o0 0 0.8 [12.7(6.35|5.16
= 12-SM @ @ ® 12 |12.7]6.35|5.16
SDM DNMG150404-SDM (@ ©® @ 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SDM @ © © 0.8 [12.7(4.76|5.16
12-SDM @ @ © 1.2 [12.7|4.76|5.16
° DNMG150604-SDM (@ @ © 0.4 |12.7|6.35|5.16
08-SDM (@ @ @ 0.8 |12.7]6.35|5.16
’H%LZ%? 12-SDM (@ @ © 1.2 [12.7/6.35|5.16

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

WendeSCh neld p | atteﬂ NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

D N Bl stani ¢ lex| =
M Rostfrei o oC| * RE
I Gusseisen /§T
Alumini
/7 Rhombisch, —— A@' D1
’ ) S  Superleg. IC
55° mit Loch

H Hartbearb.

o beschichtet MaBe (mm)
3
E Spanbrecher Bezeichnung £ ; g
< 233 RE|IC| S | D1
S DNMG150404R-S [ 0.4 |12.7|4.76|5.16
04L-S ee0 0.4 [12.7]4.76|5.16
= 08R-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
Uﬁ) ‘ 08L-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
5 DNMG150604R-S [ N 0.4 |12.7|6.35|5.16
% 05y 04L-S [ ) 0.4 [12.7]6.35|5.16
s ) 08R-S e o0 0.8 [12.7]6.35|5.16
08L-S [ ) 0.8 |12.7|6.35|5.16
+|SH DNMG150408-SH [ 0.8 [12.7|4.76|5.16
%% 12-SH e 0 1.2 (12.7|4.76|5.16
P o 16-SH [ 1.6 [12.7(4.76|5.16
28 os DNMG150608-SH °o0 0.8 [12.7/6.35/5.16
3% : & 12-SH ') 1.2 [12.7/6.35/5.16
(2]

B stani € lex| & aE
S N M Rostfrei e oC X _ /78
Gusseisen | =
. IAIuminium A © 4
@ Qucadr_'atlsch, B scerics. — il D1
90° mit Loch H Hartbearb. ]
o Beschichtet Dimension (mm)
é Spanbrecher  Kennzeichnun g 8
g ° 288
< LI I RE|IC| S |D1
SF SNMG120404-SF o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
- 08-SF o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
c &
2
S
% SS SNMG120404-SS [ X N ) 0.4 |12.7|4.76|5.16
2 08-SS [ N ) 0.8 |12.7|4.76|5.16
. 12-SS [ X N ) 1.2 [12.7]4.76|5.16
F_ﬁ

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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T6200 & AHG200

® : Kontinuierlicher Schnitt

' € : Leicht unterbrochener Schnitt
We N d eSC h N e | d p | atte N NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

S [Bl stani ¢ lexl x RE
N M Rostfrei e ocCc ¥ _ ;?
Gusseisen | ==
. I Aluminium X @
Quadratisch, . {D1
\

O

o S  Superleg. IC
90° mit Loch H Hartbearb. |
o beschichtet MaBe (mm)
3 0 10
S Spanbrecher Bezeichnung 0 g 8
=L
2 NTE
< << RE|IC| S D1
SM SNMG120408-SM o000 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SM [ N N J 1.2 [12.7|4.76|5.16

? <}
no
&}
100|

SDM SNMG120408-SDM (@ @ @ 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SDM @ @ © 1.2 |12.7]4.76|5.16
0.2
)
All-round SNMG150612 [ ) 1.2 [15.875/6.35|6.35
?g SNMG190612 () 1.2 [19.05/6.35|7.93
. .
n
]
g
= 02
=
SNMG120404-SA o000 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SA [ 3 N ) 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SA ( 3 N ) 1.2 [12.7|4.76|5.16

(7] (4
>
189
150

SNMG120404R-S (X 0.4 |12.7]4.76|5.16
04L-S eoe0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08R-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
08L-S (X 0.8 [12.7|4.76|5.16

ya015
o
s |SH SNMG120408-SH [ 3K ) 0.8 |12.7|4.76|5.16
g 12-SH ) 1.2 [12.7/4.76|5.16
ng;; SNMG150612-SH () 1.2 |15.875/6.35|6.35
8£ 16-SH o0 1.6 [15.875/6.35|6.35
ol SNMG190612-SH o0 1.2 19.05/6.35|7.93
2 - 16-SH o0 1.6 [19.05/6.35|7.93
s ~

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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® : Kontinuierlicher Schnitt

Wendeschneid P latten negativ = Stark umeroronanby Samitt
. Stahl ¢ lex| =
TN M Rostfrei e oC ¥
I Gusseisen
Dreieckig, 60° [o - mmi™
B S Superleg.
mit Loch H Hartbearb.
g) beschichtet
'g 0 v
S | Spanbrecher  Bezeichnung © S
£ NEZ
< << RE|IC| S |D1
SF TNMG160404-SF (N J 0.4 9.525/4.76 |3.81
08-SF o0 0.8 9.525/4.76 |3.81
‘ 12-SF o0 1.2 [9.5254.76]3.81
g SS TNMG110404E-SS o0 0.4 16.35|4.76|2.26
I 08E-SS o0 0.8 |6.35/4.76(2.26
U%) TNMG160404-SS XX 0.4 [9.525/4.76|3.81
08-SS [ X N ) 0.8 |9.525/4.76(3.81
A 12-SS o000 1.2 19.525/4.76|3.81
TNMG220404-SS o000 0.4 |12.7|4.76|5.16
F‘ﬁ 08-SS XX 0.8 |12.7|4.76|5.16
12-SS 00 1.2 [12.7|4.76|5.16
SM TNMG110404E-SM (@ @ 0.4 16.35|4.76|2.26
08E-SM ( N ] 0.8 [6.35(4.76(2.26
TNMG160404-SM [ I N ) 0.4 9.525/4.76 |3.81
08-SM [ X N ) 0.8 9.525/4.76 |3.81
0.25 12-SM o000 1.2 19.5254.76|3.81
’Fwﬁg TNMG220408-SM [ X N J 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SM ( N N ) 1.2 [12.7|4.76|5.16
SDM TNMG160404-SDM (@ @ @ 0.4 9.525/4.76 |3.81
08-SDM @ @ @ 0.8 9.525/4.76|3.81
A 12-SDM @ @ © 1.2 9.525(4.76 |3.81
=02y
S
All-round TNMG220412 o 1.2 [12.7|4.76|5.16
-‘E 16 o 1.6 [12.7|4.76|5.16
: B
g 0.2
E b
=
SA TNMG160404-SA [ 3 N ) 0.4 9.525/4.76 |3.81
08-SA o000 0.8 9.525/4.76|3.81
A 12-SA "X X 1.2 9.5254.76|3.81
TNMG220408-SA o000 0.8 [12.7|4.76|5.16
2 12-SA o000 1.2 |12.7]4.76|5.16
S TNMG160404R-S o0 0.4 9.525/4.76 |3.81
04L-S o0 0.4 9.525/4.76 |3.81
08R-S o0 0.8 9.525/4.76 |3.81
A 08L-S o0 0.8 19.525/4.763.81
TNMG220404R-S o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
015y 04L-S [ ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
?1’ 08R-S o0 0.8 [12.7]4.76]5.16
08L-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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T6200 & AHG200

® : Kontinuierlicher Schnitt

' € : Leicht unterbrochener Schnitt
We N d eSC h N e | d p | atte N NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

[Bl stani € lex| &
VN M Rostfrei ® oc| ¥ RE&
Gusseisen —
. IAIuminium ‘W BID
Rhombisch, <
° s S  Superleg.
35° mit Loch H Hartbearb.
o beschichtet MaBe (mm)
'g 0 v
S |Spanbrecher Bezeichnung © R
2 o L ©
< 233 RE|IC| S | D1
SF VNMG160404-SF o0 0.4 (9.525/4.76|3.81
08-SF o0 0.8 |9.525(4.76|3.81
5 &
6
% SS VNMG120404E-SS (@ ® @ 0.4 |715|4.76|3.81
o OBE-SS @ @ @ 0.8 |7.15|4.76|3.81
- VNMG160404-SS X0 0.4 [9.525/4.76|3.81
08-SS o000 0.8 (9.525/4.76 |3.81
Ff 12-SS XX 1.2 9.525/4.763.81
™ VNMG160404-TM ® 0.4 |9.525(4.76|3.81
—
0.2
F%w
= SM VNMG120404E-SM (@ @ @ 0.4 |7.15|4.76|3.81
€ 08E-SM (@ @ @ 0.8 [7.15]4.76|3.81
@ - VNMG160404-SM [@ @ @ 0.4 9.5254.76|3.81
g 0.5 08-SM o000 0.8 |9.525(4.76|3.81
g ) 12-SM o000 1.2 |9.525/4.76 |3.81
SDM VNMG160404-SDM (@ @ © 0.4 |9.525/4.76(3.81
08-SDM (@ @ © 0.8 |9.525(4.76|3.81
’ 12-SDM (@ @ @ 1.2 |9.5254.76|3.81
=02y
S

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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® : Kontinuierlicher Schnitt

H € : Leicht unterbrochener Schnitt
We nd eSCh nel d p | atte N NEGATIV % : Stark unterbrochener Schnitt

. Stahl ¢ lex = RE
WN M Rostirei @ |@c| & PR
I Gusseisen @ E
i Alumini ..]1D1
Trigon, 80° NI ! )
it Loch S Superleg. IC
mi H Hartbearb.
o beschichtet MaBe (mm)
'g 0
S Spanbrecher Bezeichnung 0 g 8
=2
E &N © ©
c © L I
< << RE|IC| S |D1
SF WNMG060404-SF (N J 0.4 9.525/4.76 |3.81
08-SF (N J 0.8 9.525/4.76|3.81
WNMG080404-SF o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SF o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
5 &
9
e
S |SS WNMGO060404E-SS o0 0.4 (9.525/4.76|3.81
s 08E-SS o0 0.8 0.525|4.76|3.81
12E-SS [ ) 1.2 |9.525(4.76|3.81
WNMGO080404-SS o000 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SS o000 0.8 |12.7|4.76|5.16

F‘ﬁ 12-SS o000 1.2 |12.7|4.76|5.16

™ WNMGO080404-TM [ I N J 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-TM [ 3 N J 0.8 |12.7|4.76|5.16
12-TM o000 1.2 [12.7]4.76|5.16
16-TM o000 1.6 |12.7]4.76|5.16

0.2 %

SM WNMGO060404E-SM (@ @ 0.4 9.525/4.76|3.81
08E-SM (@ @ 0.8 9.525/4.76|3.81
12E-SM (@ © 1.2 19.525/4.76|3.81

WNMGO080404-SM [ X N ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
.‘g 028 08-SM @ @ @ 0.8 [12.7]4.76|5.16
§ ) 12-SM |0 @ @ 1.2 [12.7]4.76|5.16
S
L |SDM WNMG080404-SDM (@ ® © 0.4 (12.7|4.76|5.16
s 08-SDM (@ ® ® 0.8 |12.7]4.76|5.16
12-SDM @ @ © 1.2 [12.7|4.76|5.16
0.2 i}
o
SA WNMGO080408-SA [ I N ) 0.8 |12.7|4.76|5.16
= 12-SA [ 2 N J 1.2 [12.7|4.76|5.16
()
£ TH WNMG080408-TH [ ] 0.8 |12.7|4.76|5.16
50
55
o0
S2 0.3
3] 3
2] v

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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T6200 & AHG200

® : Kontinuierlicher Schnitt

WeﬂdeSCh ﬂeld pla.t.ten NEGATIV € : Leicht unterbrochener Schnitt

* : Stark unterbrochener Schnitt
[Bl stani ¢ lexl x RE
WN M Rostfrei o oc| ¥ 'S \§>
Gusseisen @ Ei
- : i1D1
. Aluminium
Trigon, 80° ! )
. Superleg. IC
mit Loch -

H Hartbearb.

o beschichtet MaBe (mm)
3 0 10
S |Sparimecirer  KBere&ibhongg w
—
g NTE
c
< S RE|IC | S |D1
+|SH WNMG080408-SH e 0 0.8 [12.7|4.76|5.16
2= 12-SH ) 1.2 [12.7]4.76|5.16
[
59
55
Eo0
Sz 0.4
% &

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

We n d eSCh ﬂ e | d p | atte n POSITIV % : Stark unterbrochener Schnitt
Bl stani € lex| &
C C M Rostfrei @ |@¢| ® 'E‘s
Rhombisch, I f\:’ss?ife" O EIE
80° mit Loch  F ¢ “"“:“““‘ N\~ %;;
Positiv 7° uperied. IC, |

H Hartbearb.

beschichtet MaBe (mm)

Spanbrecher Bezeichnung

Anwendung

RE|IC | S |D1
0.4 |16.35/2.38| 2.8

T6215
® | AH6225
AH6235

PF CCMT060204-PF

Schlichten

109

» | PSS CCMT060204-PSS o000 0.4 |6.35|2.38| 2.8
£ 08-PSS (@ @ @ 0.8 |6.35|2.38| 2.8
5 < CCMTO09T304-PSS (@ @ ® 0.4 9.525/3.97| 4.4
g% ° 08-PSS @@ @ 0.8 [9.5253.97 | 4.4
E’% CCMT120404-PSS (@ @ © 0.4 [12.7]4.76| 5.5
50 0.15 08-PSS (@ @ @ 0.8 |12.7(4.76| 5.5
§ 2 12-PSS |@ @ @ 1.2 [12.7]4.76] 5.5
£ |PS CCMT060202-PS 00 0.2 |6.35(2.38| 2.8
_(c“: 04-PS XX 0.4 |6.35/2.38| 2.8
@ 08-PS o000 0.8 |6.35(2.38| 2.8
g CCMTO09T302-PS 00 0.2 9.5253.97| 4.4
% 04-PS o000 0.4 [9.525/3.97 | 4.4
o 08-PS ( 3 N J 0.8 (9.525/3.97| 4.4
g < CCMT120404-PS (@ ® ® 0.4 [12.7]4.76| 5.5
% 08-PS o000 0.8 |12.7|4.76| 5.5
% 12-PS o000 1.2 [12.7]4.76| 5.5
[%]

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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T6200 & AHG200

® : Kontinuierlicher Schnitt

' € : Leicht unterbrochener Schnitt
We N d eSC h N e | d p | atte N posITIV % : Stark unterbrochener Schnitt

[Bl stani € lex| &
M Rostfrei e oc| RE g
V ‘4—»
]

Rhombisch, IG"ss‘f'fe" N ‘—IE
80° mit Loch ¥ ‘S‘L‘;“;:::“‘ \ICC)J e SRS
Positiv 7° ) -~

H | Hartbearb.
o beschichtet MaBe (mm)
'g 0 v
S Spanbrecher Bezeichnung 0 g 8
2 N o ©
< L33 RE|IC| S | D1
PM CCMT060204-PM ( 3 N J 0.4 |6.35|2.38| 2.8
08-PM 00 0.8 |6.35(2.38| 2.8
CCMTO09T304-PM 00 0.4 (9.5253.97| 4.4
08-PM 00 0.8 (9.5253.97| 4.4
- 12-PM 00 1.2 [9.525/3.97| 4.4
< 0.15 CCMT120408-PM 00 0.8 [12.7|4.76| 5.5
c?) % 12-PM 00 1.2 [12.7|4.76| 5.5
[0]
% 24 CCMT060208-24 o 0.8 |6.35/2.38| 2.8
= CCMT09T308-24 ° 0.8 9.525(3.97| 4.4
[3)

. Stahl ¢ lex| =

C

9

0.15

M Rostfr.ei ® oc| ,&‘ﬁ ‘
) Gusseisen ]
Rhombisch, I A O 5
o uminium A °o
80° mit Loch s s < -
. o uperleg. IC
Positiv 11 H  Hartbearb.
o beschichtet MaBe (mm)
3 . 10 1
S Spanbrecher  Bezeichnung v a
=
g NEE
< << RE|IC| S D1
S| PSS CPMT080204-PSS 00 0.4 [7.94|2.38| 3.4
2% 08-PSS @ @ @ 0.8 |7.94|2.38] 3.4
C
85 CPMT090304-PSS (@ @ @ 0.4 19.525(3.18 | 4.4
f_)% 08-PSS o000 0.8 [9.525/3.18 | 4.4
Se 0.15
= PS CPMT080202-PS o000 0.2 |7.94|2.38| 3.4
8¢€ 04-PS o0 o 0.4 |7.94[2.38| 3.4
&a 08-PS XX 0.8 |7.94|2.38| 3.4
é% CPMT090304-PS ( 3 N J 0.4 |9.525/3.18| 4.4
§§ rﬁyf 08-PS o0 0 0.8 9.525/3.18 | 4.4
S g
= PM CPMTO060204-PM o000 0.4 (6.35/2.38| 2.8
< 08-PM o000 0.8 |6.35/2.38| 2.8
@ CPMT090304-PM (@ @ @ 0.4 9.5253.18 4.4
g 08-PM 00 0.8 9.525/3.18 | 4.4
£

i

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

WendeSCh neld p | atten POSITIV % : Stark unterbrochener Schnitt

Bl stani ¢ lexl =
DC M Rostfrei e oC RE S
i S
Rhombisch, Gusseisen =f
o s Aluminium S AN
55° mit Loch - ic ﬁ"
@ Positiv 7° uperieg.
H Hartbearb.

o beschichtet MaBe (mm)

3
ke . n v

S Spanbrecher Bezeichnung 0 2

E &N © ©

c © L I
< F<< RE|IC | S D1

PF DCMTO070204-PF [ J 0.4 |6.35|2.38| 2.8

s 08-PF ® 0.8 [6.35/2.38| 2.8
L -

S
=
3 0.2 -

S| PSS DCMTO070204-PSS @ ©® © 0.4 (6.35/2.38| 2.8
%§ 08-PSS |®@ @ ® 0.8 |6.35]2.38] 2.8
§s o DCMT11T304-PSS  |® @ @ 0.4 9.5253.97| 4.4
éﬁ 08-PSS o000 0.8 [9.525/3.97 | 4.4
5% 1 12-PSS @ @ © 1.2 (9.525/3.97| 4.4
nNo o

g
s |PS DCMTO070202-PS 'YX 0.2 |6.35/2.38| 2.8
% 04-PS 00 0.4 (6.35|2.38| 2.8
Ee DCMT11T302-PS (@ @ @ 0.2 [0.525(3.97| 4.4
E% 04-PS X0 0.4 9.5253.97| 4.4
%’“’ 08-PS o000 0.8 [9.525/3.97 | 4.4
2 e 12-PS o000 1.2 9.525/3.97 | 4.4
3

PM DCMT070204-PM ( 3 N J 0.4 |6.35|2.38| 2.8
08-PM o0 o0 0.8 [6.35/2.38| 2.8

° DCMT11T304-PM (@ @ @ 0.4 19.525(3.97 4.4

= o5 08-PM o0 0 0.8 [9.5253.97| 4.4
< ’\tﬁl— 12-PM (@ @ @ 1.2 [0.525/3.97| 4.4

) 0
w

g 24 DCMT11T308-24 () 0.8 9.525/3.97 | 4.4
= =

02
o

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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T6200 & AHG200

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

WendeSCh neld platten POSITIV % : Stark unterbrochener Schnitt

[Bl stani c lex| =
SC M Rostfrei ® oc| RE_S.‘
Quacratiscn, [ Sessr O)=if]
© 90° mit Loch . 4?\
|

S Superleg. | IC

s oo
Positiv 7 H Hartbearb.

o beschichtet MaBe (mm)

3 . 0 10

S Spanbrecher Bezeichnung 0 g 8

=Y

z NEZ

< << RE|IC | S D1

= PS SCMTO09T304-PS o000 0.4 [9.525/3.97 | 4.4
8¢ 08-PS o0 o 0.8 [0.5253.97| 4.4
8 SCMT120404-PS o0 o0 0.4 [12.7]476] 5.5
59O 08-PS 00 0.8 [12.7|4.76| 5.5
r=EJ)

[SF=]
BE E

= PM SCMT09T304-PM 00 0.4 19.525/13.97 | 4.4
< 08-PM o0 o 0.8 [0.525(3.97| 4.4
A SCMT120408-PM o0 0 0.8 |12.7]4.76| 5.5
g 12-PM o000 1.2 [12.7]4.76| 5.5
g 0.15

s ’F:%?

S P Bl stani ¢ lex|
M Rostfrei RE S
G::s:slen i ~
Quadratisch, I == O\ .—
. Aluminium a o
@ 90° mit Loch 5 ¢
Positiv 11° | perles. <IC
H  Hartbearb.

beschichtet MaBe (mm)

Spanbrecher  Bezeichnung

Anwendung

RE|IC | S |D1
0.4 [9.525/3.18| 4.4
0.8 [9.525/3.18| 4.4
0.4 |12.7|4.76| 5.5
0.8 |12.7|4.76| 5.5

PS SPMT090304-PS

08-PS
- SPMT120404-PS

08-PS
| 321"

® 0 0 o T6215
® O ® & AH6225
® O ® & AH6235

Schlichten bis
mittlerer Schnitt

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware
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® : Kontinuierlicher Schnitt

H € : Leicht unterbrochener Schnitt
We N d eSCh nel d p | atte N POSITIV % : Stark unterbrochener Schnitt

Bl stani € lex| &
I C M Rostfrei ® oc| RE ,.S.‘
oreieciag, [l o
60° mit Loch (NTNR ﬁ/‘[,z

S  Superleg.

Positiv 7° H Hartbearb.
o beschichtet MaBe (mm)
3
E Spanbrecher Bezeichnung £ § g
< 233 RE|IC| S | D1
£ |PS TCMT110202-PS 00 0.26.35/2.38| 2.8
_(cf 04-PS XX 0.4 6.35/2.38| 2.8
@ 08-PS o000 0.8 |6.35(2.38| 2.8
g TCMT110302-PS 00 0.2 [6.35/3.18| 2.8
% 04-PS o000 0.4 6.35/3.18| 2.8
0 08-PS 00 0.8 [6.35/3.18| 2.8
g rﬁyv? TCMT16T302-PS o000 0.2 9.525/3.97 | 4.4
% 04-PS o000 0.4 |9.525/3.97| 4.4
% 08-PS o000 0.8 |9.525/3.97| 4.4
%]
PM TCMT110202-PM 00 0.2 [6.35/2.38| 2.8
04-PM 00 0.4 [6.35/2.38| 2.8
= 08-PM 00 0.8 [6.35/2.38| 2.8
< TCMT110302-PM o0 o0 0.2 6.35/3.18| 2.8
A 04-PM "X 0.4 |6.35/3.18| 2.8
S 08PM @0 ® 0.8 |6.35/318 2.8
E ’RLT TCMT16T304-PM XX 0.4 9.5253.97| 4.4
= 08-PM 00 0.8 [9.525/3.97 | 4.4
12-PM ( 3 N J 1.2 [9.525/3.97| 4.4

@ : Neues Produkt
@ : Lagerware

www.tungaloy.de 21



T6200 & AHG200

® : Kontinuierlicher Schnitt

Wendeschneid P latten posimiv = Stark unerbroonener Sentt
[Bl stani € lex| &
TP M Rostfrei ® oc| RE \<S>\
oreiecig, [l ,@_ o
g?)s:::: :-,;)‘,Ch S  Superleg. ﬁ)[‘—
H Hartbearb.
o beschichtet MaBe (mm)
3 . 0 1
S |Spanbrecher Bezeichnung © SR
2 o L ©
< 233 RE|IC| S | D1
s PSS TPMT090204-PSS o000 0.4 |5.56/2.38| 2.5
% 08-PSS [ 2 N J 0.8 |5.56|2.38| 2.5
£ TPMT110204-PSS o000 0.4 |6.35/2.38| 2.8
té 08-PSS o000 0.8 |6.35/2.38| 2.8
g TPMT110304-PSS ( 3 N J 0.4 |16.35/3.18| 3.4
e 08-PSS 00 0.8 [6.35/3.18| 3.4
% - TPMT130304-PSS (@ @ ® 0.4(7.94]318] 3.4
< = 08-PSS o000 0.8 |7.94(3.18| 3.4
% ~ TPMT16T304-PSS o000 0.4 |9.525/3.97| 4.4
5 08-PSS o000 0.8 9.525/3.97 | 4.4
]
PS TPMT090202-PS 00 0.2 |5.56|2.38| 2.5
04-PS o000 0.4 |5.56|2.38| 2.5
% 08-PS o000 0.8 |5.56/2.38| 2.5
§ TPMT110202-PS ( 3 N J 0.2 |6.35/2.38| 2.8
3 04-PS 00 0.4 |6.35(2.38| 2.8
2 08-PS o000 0.8 6.352.38| 2.8
E TPMT110304-PS o0 o0 0.4 6.35/3.18| 3.4
% 08-PS o000 0.8 |6.35/3.18| 3.4
g \\#&7 TPMT130304-PS ( 3 N J 0.4 |7.94|3.18| 3.4
S a 08-PS 0 0.8 [7.04]3.18| 3.4
§ TPMT16T304-PS "X X 0.4 [0.525(3.97 4.4
08-PS o000 0.8 |9.525/3.97| 4.4
TPMT090204-PM ( 3 N J 0.4 |5.56|2.38| 2.5
08-PM o000 0.8 |5.56(2.38| 2.5
TPMT110204-PM 00 0.4 |6.35/|2.38| 2.8
= 08-PM [ I N J 0.8 |6.35/2.38| 2.8
E TPMT110304-PM ( 3 N J 0.4 |6.35/3.18| 3.4
A 08-PM "X 0.8 |6.35/3.18| 3.4
2 TPMT130304-PM |® ® ® 0.4 |7.94]318 3.4
E 0415 08-PM 00 0.8 |7.94(3.18| 3.4
= ﬂ% TPMT16T304-PM 00 0.4 9.525/13.97 | 4.4
08-PM ( 3 N J 0.8 (9.525/3.97| 4.4
12-PM 00 1.2 0.525/3.97| 4.4

@ : Neues Produkt
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® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

WendeSCh neld p | atten POSITIV % : Stark unterbrochener Schnitt

Bl stani € lex| &
VB M Rostfrei e oc| ¥ RE
. Gusseisen S
Rhombisch, IAluminium ‘
35° mit Loch IC| o A

Positiv 5° iy Superies.
H Hartbearb.

Bl stani ¢ lex|
M Rostfrei P
ostfrei o ocC RE

Rhombisch, I Gusseisen P

o beschichtet MaBe (mm)

3

g Spanbrecher Bezeichnung 0 ﬁ §

N © ©

g STzx

< F<< RE|IC| S |D1

S| PSS VBMT110304-PSS o000 0.4 |6.35/3.18| 2.8
(2]
o 08-PSS o000 0.8 |6.35/3.18| 2.8
§< o VBMT160404-PSS |(@ @ @ 0.4 9.5254.76| 4.4
'53 08-PSS o000 0.8 9.525/4.76 | 4.4
Z0 0.15
oFr i
(%] S

5
s |PS VBMT110302-PS XX 0.2 [6.35/3.18] 2.8
[0}
= 04-PS o000 0.4 6.35/3.18| 2.8
€. 08-PS [ X N ) 0.8 |6.35/3.18| 2.8
e ‘
g% VBMT160402-PS [ X N J 0.2 19.525/4.76| 4.4
%"0 3 04-PS o000 0.4 [9.525/4.76 | 4.4
%’ T 08-PS o0 0 0.8 0.525/4.76| 4.4
[&]
N

<

35°mitLoch g :'“““:"“'“ T 5@0
G Positiv T° el -
H Hartbearb.

o beschichtet MaBe (mm)

'{37 n v

S Spanbrecher Bezeichnung 0 ﬁ g

=z

s o % g

< PX< RE|IC| S |D1

S| PSS VCMT110304-PSS o000 0.4 (6.35/3.18| 2.8
g% 08-PSS o000 0.8 |6.35/3.18| 2.8

C
85 VCMT160404-PSS (@ ® @ 0.4 19.525(4.76 | 4.4
f)ﬁ 08-PSS [ 3 N ) 0.8 [9.525/4.76 | 4.4
c o
35

g

=
0.15%@
PS

= VCMT110302-PS 00 0.2 |6.35(3.18| 2.8
3E 04-PS o000 0.4 |6.35/3.18| 2.8
c O
[o1%) 08-P. .8 |6. 18| 2.
E»‘ S o0 o0 0.8 |6.35(3.18| 2.8
gg VCMT160404-PS 00 0.4 (9.5254.76| 4.4
SE rﬁy,? 08-PS o0 0 0.8 (9.525(4.76 4.4

IS
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T6200 & AHG200

PRAXISBEISPIELE

Art des Werkstiicks Rohrteil Maschinenbauteil
Wendeschneidplatte DNMG150408-SM TNMG160408-SM
Sorte T6215 T6215
SUS304 / X5CrNi18-9 SUS304 / X5CrNi18-9
Material

<| Schnittgeschw. Vc (m/min) 150 200
& "g’a Vorschub : f (mm/rev) 0.3 0.3
£ §, Schnitttiefe : ap (mm) 3 2.5
3§ Bearbeitung Externes Drehen AuBenseitiges Drehen
2| Kiihimittelart Nass Nass
— 2 . 300
£ £ W,
C C
] (V
< \ N
3 2 200
K 2
. E’ § 100
Ergebnis ° °
8 £
(] (]
0
TE215  Wettbewerber TE215  Wettbewerber
T6215 bot die doppelte Standzeit und minimierte T6215 bietet die 1,5-fache Standzeit und verhindert
erfolgreich den KerbverschleiB, was bei der plastische Verformungen. Die Sorte verbessert auch die
Konkurrenzsorte eine groBe Herausforderung darstellte. | Oberflachenglte und bietet Prozesssicherheit.
Art des Werkstiicks Generatorteil Maschinenbauteil
Wendeschneidplatte CNMG120408-SH CNMG120412-SM
Sorte AHB235 AH6235
SUS410/X12Cr13 SUS304 / X5CrNi18-9
Material
<| Schnittgeschw. V¢ (m/min) 70 80
£ 9 Vorschub  :f (mm/rev) 0.15 0.2
£ §, Schnitttiefe : ap (mm) 2-4 1.5
3§ Bearbeitung Plandrehen (unterbrochener Schnitt) Plandrehen (unterbrochener Schnitt)
€| Kiihimittelart Nass Nass
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A HG235 Wettbewerber AHG235 Wettbewerber
Die T6235 bietet doppelte Standzeit und T6235 ermdglichte eine 1,2-fache Standzeit und
Prozesssicherheit, da sie ein Versagen der Wendeplatte |reduzierte Kantenausbriiche und Briiche erheblich.
bei unterbrochenen Schnitten verhindert.
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Art des Werkstiicks Fligeteil Kugelhahnteil
Wendeschneidplatte CNMG120404-SM CNMG120408-SM
Sorte AHB6225 AHB6225
SUS304 / X5CrNi18-9 SUS304 / X5CrNi18-9
Material

0

AHG22%5 Wettbewerber
AH6225 reduziert den Kerbverschlei3 erheblich
und erhoht die Standzeit auf 100 Stlick, was die
erforderliche Standzeit von 60 Stiick Ubertrifft.

<| Schnittgeschw. Vc (m/min) 90 150
& "g’a Vorschub : f (mm/rev) 0.2 0.2
£ §, Schnitttiefe : ap (mm) 1 1.5
3§ Bearbeitung Externes Drehen Externes Drehen
2| Kiihimittelart Nass Nass
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AHG225 Wettbewerber AHG22%5 Wettbewerber
AH6225 verdoppelte die Werkzeugstandzeit und AH6225 eliminiert unvorhersehbare Standzeiten, wie z.B.
ermdglichte dem Kunden eine Produktivitatssteigerung. |vorzeitige Ausfélle der Wendeschneidplatten, und erfiillt
gleichzeitig die Standzeitanforderung von 20 Stiick.
Art des Werkstiicks Kupplungsteil Maschinenbauteil
Wendeschneidplatte TNMG160408-SM VNMG160404-SF
Sorte AHB6225 AHB6225
Super-Duplex-Edelstahl SUS440 (Martensitischer Edelstahl)
Material
<| Schnittgeschw. V¢ (m/min) 150 110
£ 9 Vorschub  :f (mm/rev) 0.25 0.1
£ §, Schnitttiefe : ap (mm) 1 0.5
3§ Bearbeitung Externes Drehen Externes Drehen
€| Kiihimittelart Nass Nass
100 100
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2 2 \
o 50 & 50
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A HG22% Wettbewerber
AH6225 verdoppelte die Werkzeugstandzeit
und ermdéglichte dem Kunden eine
Produktivitatssteigerung.
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Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Canada Tungaloy Polska Sp. z o.0.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy de Mexico S.A. Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Hungary Kft
Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Turkey Tungaloy Korea Co., Ltd
Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy Benelux h.v.

Tungaloy France S.A.S. Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Croatia

Tungaloy Italia S.r.I. Tungaloy Australia Pty Ltd
Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Czech s.r.o. PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Cutting Tools
Tungaloy Ibérica S.L. (Taiwan) Co.,Ltd.

Uberreicht von:
Member IMC Group WWW-tunga|0y.de

ungulo Folgen Sie uns auch auf:

0 www.facebook.com/tungaloygermanygmbh
www.instagram.com/tungaloygermany/
m www.linkedin.com/company/tungaloy-germany-gmbh/

E www.youtube.com/user/TungaloyCorporation

% webshop.tungaloy.de/
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