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Wechselkopfbohrer EI ¢
O 2 CE mehr Informationen

DRILLFMEISTER -

Tungaloy-Bericht Nr. 509S5-G

EinfUhrung der selbstzentrierenden
SMC-Kopfe zum Bohren grol3er Tiefen
ohne Anzentrieren ode_ Pllotieren

ACCELERATED LINES


https://tungaloy.com/product/hole-making/drillforce-meister/
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SMC - Hochprizises Bohren

Eine optimierte Bohrspitzen-
Selbstzentrierendes geometrie mit mehrfach
Design gewinkelten AuBenfasen

- Anzentrieren ist nicht erforderlich

- Hervorragende Bohrstabilitat

- Ausgekligelte Geometrie verhindert Schneidkantenbriiche
und Gratbildung am Werkstick

I Schnittleistung

B Qualitat der Bohrung W Gratbildung
Vibrationen Gratfrei

Keine.Vibrationen

" E ; 7f
i e - [ t3 ” 3 o
oRILLFMEISTER Wettbewerber oRILLFMEISTER
SMC SMC
Werkzeug 1026 mm, L/D =8 Werkzeug 1026 mm, L/D =8

Werkstlick-Werkstoff  : Legierter Stahl Werkstlick-Werkstoff : Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
Schnittgeschwindigkeit : Vc = 100 m/min Schnittgeschwindigkeit: Vc = 100 m/min
Vorschub :f=0.3mm/U Vorschub :f=0.3mm/U

W Stabiles Bohren mit groBen Auskragungen ohne Zentrieren oder Pilotbohren

250
B Werkzeug : TIS260F32-8
3 Bohrkopf : SMC260
%5 200 Sorte : AH9130
T= Werkstoff : FCD600
E g 150 Schnittgeschwindigkeit: Vc = 80 m/min
QE Vorschub :f=0,25 mm/U
SE 00 Bohrtiefe :H=150 mm
85 Loch Typ : Durchgangslécher
S Kihimittel : Nass
@ 50
=4

oRILLFMEIsTERWettbewerber
SMC

2 DRILLFORCE-MEISTER




SMC Hochprazises Bohren

Bohrung-o
Bohrer-o g
+0.025/0

- Stahl

*
M Rostfreier Stahl
Gusseisen *

*

Nichteisenmetalle

SMC315 315 | 16.62
SMC320 32 17.34
SMC330 33 17.2

6.93 31 TIS310F32-*
6.94 32 TIS320F40-*
71 33 TIS330F40-*

Superlegierungen % : Erste Wahl
H Harte Werkstoffe| ¥ Y : Zweite Wahl
Beschichtet
o o
Bezeichnung DC | LPR |2 PL |Bohrer-| Bohrerkérper|
% korper
<
SMC260 26 13.78 | @ 6.26 26 TIS260F32-*
SMC265 26.5 1373 | @ 6.35 26 TIS260F32-*
SMC267 26.7 13.71 | @ 6.39 26 TIS260F32-*
SMC270 27 13.73 | @ 6.43 27 TIS270F32-*
SMC275 27.5 13.69 | @ 6.52 27 TIS270F32-*
SMC280 28 1415 | @ 6.48 28 TIS280F32-*
SMC290 29 1424 | @ 6.62 29 TIS290F32-*
SMC300 30 16.78 | @ 6.67 30 TIS300F32-*
SMC310 31 16.66 | @ 6.84 31 TIS310F32-*
°
°
[ ]

@ : Neues Produkt
PackungsgréBe = 1 Stiick

I STANDARD SCHNITTDATEN

. Schnittgeschwindigkeit Vorschub: f (mm/Umdrehung)
ISO Werkstoffe des Werkstiicks .
Ve (m/min) 926 - 633
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
S15C, S20C, usw. 80 - 140 0.2-0.5
C15E4, usw.
Kohlenstoffstahl und legierter Stahl
. S55C, SCM440, usw. 80 - 130 0.2-0.5
C55, 42CrMo4, usw.
Vorgehérteter Stahl _ _
NAK80, PX5, USw. 50 - 100 0.2-0.5
Grauguss
FC250, FC300, usw. 80 - 180 0.25-0.55
. 250, 300, usw.
Kugelgraphitguss
FCD400, FCD600, usw. 80 - 140 0.25-0.55
400-15, 600-3, usw.
. Nichteisenmetalle 100 - 200 0.4-0.6

m Harte Materialien 20 -60 0.1-0.2
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Uberreicht durch:

Member IMC Group

Tungaloy-NTK Germany GmbH
Katzbergstr. 3a
40764 Langenfeld, Germany
Tel: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19

customer.service@tungaloy.de
www.tungaloy.de

FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com
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Hergestellt aus recyceltem Papier
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https://www.linkedin.com/company/tungaloy-germany-gmbh/
https://www.facebook.com/tungaloygermanygmbh
https://www.instagram.com/tungaloygermany/
https://www.youtube.com/@Tungaloy-NTK-Germany

