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Bohrerlinie in die hochetffiziente

Wendeplatten-Tieflochibonrerserie
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Wendeplatten-Tieflochbohrer gewahrleisten eine zuverlassige
Tieflochbearbeitung bei erhohten Vorschiben und
Schnittgeschwindigkeiten
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Deeplri-Drill Wendeplatten-Tieflochbohrer
mit aulBergewohnlicher Effizienz jetzt auch in
kleineren Durchmessern
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B Optimale Werkzeugkonstruktion

Drei Wendeplatten brechen
Spane in kleine Stiicke

Einzigartige Spanebrecher
brechen Spéne in kleine Segmente

Fuhrungsleisten sind an optimalen
Positionen befestigt

Fihrungsleisten sind an optimalen
Positionen befestigt

Die Spannut ist so konzipiert, dass sie
die Spane der mittleren Wendeplatte
reibungslos abfuhrt.

Zusammenlaufende
Spannut

B Leistungsvergleich zwischen geléteten und W Spankontrolle
Wendeplatten-Tieflochbohrern

. S55C / C55 . S55C / C55
1

DEE>TOXRILL
Bohrer-@ : DC = 21 mm
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I Hervorragende Rundheit, Geradheit und Oberflachengite der Bohrung

Rundheit Geradheit Oberflachengiite
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DEEp‘rsR“_LVollhartmetall-
Bohrer '
Material :
: SCM440 / 42CrMo4 0 250 500 750

Schnittgeschw. ;: V¢ = 100 m/min [
Vorschub e 0.2 mm/U Bohrtiefe: H (mm) Ra=1-12pm Ra=2.5-4.5um

Rundheit (um)
o

Geradheit (mm)
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MCTR L/D=10

Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 10, fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

1

[©]
=]

LU (Max. Bohrtiefe)

DCONMST®

Ul

|

- LF o LS
Bezeichnung DCONMS LU LS LF Wendeplatte Fiihrungsleisten
MCTR16.00XM25A-10 25 172.2 56 209 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR16.50XM25A-10 16.5 25 172.2 56 209 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR17.00XM25A-10 _ 25 182.2 56 220 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR17.45XU25.4A-10 17.45 25.4 182.2 56 220 TOHTOS.. GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR18.00XM25A-10 [ 48 25 192.2 56 232 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR18.24XU25.4-10 18.24 25.4 193 56 232 TOHTO9.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR18.64XU25.4-10 _ 25.4 193 56 232 TOHTO9.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.00XM25-10 19 25 203 56 243 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.06XU25.4-10 [ 19.06 25.4 203 56 243 TOHTO9.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.94XU31.75-10 19.94 3175 213 60 255 TOHTO9.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR20.00XM32-10 _ 32 213 60 255 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR20.62XU31.75-10 20.62 3175 213.2 60 255 TOHT10.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR21.00XM32-10 ] 32 223.2 60 266 TOHT10... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR22.00XM32-10 22 32 233.4 60 278 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR22.23XU31.75-10  [12228 3175 233.4 60 278 TOHT11.. GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR23.00XM32-10 23 32 243.4 60 289 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR23.80XU3175-10 | 288 3175 253.4 60 301 TOHT11.. GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR24.00XM32-10 24 32 253.4 60 301 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR25.00XM32-10 I 32 263.4 60 312 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR25.40XU31.75-10 25.4 3175 263.7 60 312 TOHT12.. GP06, GP06-20-120-DC
MCTR26.00XM40-10 2% 40 2737 70 324 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
MCTR26.97XU31.75X-10 26.97 3175 283.7 60 335 TOHT12.. GP06, GP06-20-120-DC
MCTR27.00XM40-10 ] 40 283.7 70 335 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
MCTR28.00XM40-10 28 40 283.7 70 337 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
W$rkzeug-@ Anwendbarer Toleranz-
oleranz bereich fiir Bohrungs-@
0/-0.07 +0.05/-0.1

Referenzseiten:  Ersatzteile — S.10, WSP — S.18, Flhrungsleisten — S.22
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MCTR L/D=15
Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 15, flur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

12= DC=13.5 %,
=
Q LU (Max. Bohrtiefe) 3
i V. O 1< ~ ﬂ
\‘ ] 14= DC= 28 %1 jtf‘ : ]
ot
\ _,' . LF . LS
Bezeichnung DCONMS LU LS LF Wendeplatte Fiihrungsleisten
MCTR12.00XM20-15 ] 20 196.8 50 225 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.50XM20-15 12.5 20 196.8 50 226 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.70XU25.4-15 _ 25.4 196.8 56 229 LOGTO6.. GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR13.00XM25-15 13 25 211.8 56 245 LOGTO6... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR13.49XU25.4-15 [ 1849 254 211.8 56 245 LOGTOS.. GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR13.50XM25-15 13.5 25 211.8 56 245 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR14.00XM25-15 _ 25 227 56 245 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR14.27XU25.4-15 14.27 25.4 227 56 261 TOHTO7.. GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR14.50XM25-15 s s 227 56 262 TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.00XM25-15 15 25 242 56 278 TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.88XU25.4-15 _ 25.4 242 56 279 TOHTO?.. GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR16.00XM25A-15 16 25 257.2 56 294 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR16.50XM25A-15 [ 165 | 25 257.2 56 294 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR17.00XM25A-15 17 25 272.2 56 310 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR17.45XU25.4A-15 _ 25.4 272.2 56 310 TOHTOS.. GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR17.50XM25A-15 17.5 25 272.2 56 310 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR18.00XM25A-15 [ 48 25 287.2 56 327 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR18.24XU25.4-15 18.24 25.4 288 56 327 TOHTO9.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR18.50XM25-15 _ 25 288 56 327 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR18.64XU25.4-15 18.64 25.4 288 56 327 TOHTO9.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.00XM25-15 e s 303 56 343 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.05XU25.4-15 19.05 25.4 303 56 343 TOHTO9.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.50XM25-15 _ 25 303 56 343 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.94XU31.75-15 19.94 3175 318 60 360 TOHTO9.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR20.00XM32-15 [T R ) 318 60 360 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR20.62XU31.75-15 20.62 3175 318.2 60 360 TOHT10.. GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR21.00XM32-15 _ 32 333.2 60 376 TOHTHO0... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR22.00XM32-15 2 32 348.4 60 393 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR22.23XU31.75-15 [ 2228  31.75 348.4 60 393 TOHT11.. GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR23.00XM32-15 23 32 363.4 60 409 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR23.80XU31.75-15 _ 31.75 378.4 60 426 TOHT11.. GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR24.00XM32-15 24 32 378.4 60 426 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR25.00XM32-15 [ 393.4 60 442 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR25.40XU31.75-15 25.4 3175 393.7 60 442 TOHT12.. GP06, GP06-20-120-DC
MCTR26.00XM40-15 _ 40 408.7 70 459 TOHTI2... GP06, GP06-20-120-DC
MCTR26.97XU31.75X-15 26.97 3175 4237 60 475 TOHT12.. GP06, GP06-20-120-DC
MCTR27.00XM40-15 L w 423.7 70 475 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
MCTR28.00XM40-15 28 40 4237 70 477 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
W$rkzeug-ﬂ Anwendbarer Toleranz-
oleranz bereich fiir Bohrungs-0
0/-0.08 +0.05/-0.11
14 - 28 0/-0.07 +0.05/- 0.1
Referenzseiten:  Ersatzteile = S.10, WSP — S.18, Flihrungsleisten — S.22
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MCTR L/D=20
Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 20, fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

e

A
“p

8sDCs9 fgr—n,

12sDC <135 ¢

DCONMSHE

LU (Max. Bohrtiefe)

‘ {.E- 14sDCs15g$j?‘ = ﬂ = L
- ~ -

Bezeichnung DC DCONMS LU LS LF Wendeplatte Filihrungsleisten
MCTR12.00XM20-20 12 20 261.8 50 290 LOGTO6... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.50XM20-20 12.5 20 261.8 50 291 LOGTO6... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR13.00XM25-20 1 25 281.8 56 315 LOGT06..  GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR13.50XM25-20 13.5 25 281.8 56 315 LOGTO6... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR14.00XM25-20 e 25 302 56 336 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR14.50XM25-20 14.5 25 302 56 337 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.00XM25-20 I 25 322 56 358 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC
W%I?greaur?-ﬂ Anwendbarer Toleranz-

V4 bereich fiir Bohrungs-@
0/-0.08 +0.05/-0.11
14 - 15 0/-0.07 +0.05/-0.1
ERSATZTEILE @ /é & %’g
Bereiisinune Wendeschneidplatte _ Fihrungsleisten _
Schraube Schlissel Schraube Schlissel
MCTR12... - MCTR13.5... SR10503833L040 T-7F CSPB-2L043 IP-6F
MCTR14... - MCTR15... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung : SR10503833L040=1.3, CSPB-2L043=0.7, SR14-560/S=1.2, SR34-508=0.9

Referenzseiten:  WSP — S.18, Fihrungsleisten — S.22
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MCTR L/D=25
Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 25, fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

A
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LU (Max. Bohrtiefe) o §
_ ; j»"" 14<DGC <28 @ % ‘ ﬂ
'\‘ | olum
L
= > LF e LS
Bezeichnung DCONMS LU LS LF Wendeplatte Fiihrungsleisten
MCTR08.00XM20-25 8 20 211.2 50 234 ZSGTO04... SGP03-12-035-DC
MCTRO08.50XM20-25 8.5 20 218.7 50 242.5 ZSGT04... SGP03-12-040-DC
MCTR09.00XM20-25 _ 20 236.1 50 261 ZSGTO5... SGP03-12-040-DC
MCTR10.00XM20-25 10 20 264.2 50 289.5 ZSGTO6... GP04-16-045-DC
MCTR11.00XM20-25 oo 20 301.7 50 329 ZSGTO06... GP04-16-050-DC
MCTR11.50XM20-25 11.5 20 301.7 50 329 ZSGTO6... GP04-16-050-DC
MCTR12.00XM20-25 _ 20 326.8 50 355 LOGTOG... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.50XM20-25 125 20 326.8 50 356 LOGTO6... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.70XU25.4-25 [ 427 | 254 326.8 56 359 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR13.00XM25-25 13 25 351.8 56 385 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR13.49XU25.4-25 _ 25.4 351.8 56 385 LOGTOG... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR13.50XM25-25 13.5 25 351.8 56 385 LOGTO... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR14.00XM25-25 T 25 377 56 411 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR14.27XU25.4-25 14.27 25.4 377 56 411 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR14.50XM25-25 _ 25 377 56 412 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.00XM25-25 15 25 402 56 438 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.88XU25.4-25 | 1688 | 254 402 56 439 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR16.00XM25A-25 16 25 427.2 56 464 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR16.50XM25A-25 _ 25 427.2 56 464 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR17.00XM25A-25 17 25 452.2 56 490 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR17.45XU25.4A-25 [ 1745 | 254 452.2 56 490 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR17.50XM25A-25 17.5 25 452.2 56 490 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR18.00XM25A-25 _ 25 477.2 56 517 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
MCTR18.24XU25.4-25 18.24 25.4 478 56 517 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR18.50XM25-25 . 185 25 478 56 517 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR18.64XU25.4-25 18.64 25.4 478 56 517 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.00XM25-25 _ 25 503 56 543 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.05XU25.4-25 19.05 25.4 503 56 543 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.50XM25-25 195 25 503 56 543 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR19.94XU31.75-25 19.94 3175 528 60 570 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR20.00XM32-25 _ 32 528 60 570 TOHTO9... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR20.62XU31.75-25 20.62 3175 528.2 60 570 TOHT10... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR21.00XM32-25 21 32 553.2 60 596 TOHT10... GP06-085, GP06-20-085-DC
MCTR22.00XM32-25 22 32 578.4 60 623 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR22.23XU31.75-25 _ 31.75 578.4 60 623 TOHT1A... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR23.00XM32-25 23 32 603.4 60 649 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR23.80XU3175-25 | 288 | 3175 628.4 60 676 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR24.00XM32-25 24 32 628.4 60 676 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR25.00XM32-25 _ 32 653.4 60 702 TOHT1A... GP06-100, GP06-20-100-DC
MCTR25.40XU31.75-25 25.4 3175 653.7 60 702 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
MCTR26.00XM40-25 26 40 678.7 70 729 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
MCTR26.97XU31.75X-25 26.97 31.75 703.7 60 755 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
MCTR27.00XM40-25 _ 40 703.7 70 755 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
MCTR28.00XM40-25 28 40 703.7 70 757 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
W$rkzeug -0 Anwendbarer Toleranz-
oleranz bereich fiir Bohrungs-0
0/-0.08 +0.05/-0.11
10 - 13.99 0/-0.08 +0.05/-0.11
| 14-28 0/-0.07 +0.05/-041
Referenzseiten:  Ersatzteile = S.10, WSP — S.18, Fihrungsleisten — S.22
tungaloy.de 9
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MCTR L/D=35, 40, 45
Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 35, 40, 45, fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

e =@
=
8 l< LU (Max. Bohrtiefe) 'i §
; Ve DC =14, 15 %ﬁ ‘ ﬂ (

@ g [ . e I

~ \

Bezeichnung L/D DCONMS LU LS LF Wendeplatte Flhrungsleisten
MCTR08.00XM20-45 I8 4 20 379.2 50 402 ZSGTO04... SGP03-12-035-DC
MCTR08.50XM20-40 8.5 40 20 349.2 50 373 ZSGT04... SGP03-12-040-DC
MCTRO09.00XM20-40 _ 40 20 3771 50 402 ZSGTO5... SGP03-12-040-DC
MCTR12.00XM20-35 12 35 20 456.8 50 485 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.00XM20-40 e 4 20 521.8 50 550 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.00XM20-45 12 45 20 586.8 50 615 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR14.00XM25-35 _ 35 25 527 56 561 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR14.00XM25-40 14 40 25 602 56 636 TOHTO?.. GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.00XM25-35 B 25 562 56 598 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.00XM25-40 15 40 25 642 56 678 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC

0/-0.08 +0.05/-0.11
0/-0.07 +0.05/-0.1

Werkzeug-@ Anwendbarer Toleranz-
Toleranz bereich fir Bohrungs-@
0/-0.08 +0.05/-0.11
12

ERSATZTEILE & »/é & ﬁ

Beristinune Wendeschneidplatte _ Fihrungsleisten _
Schraube Schlussel Schraube Schlissel

Neu MCTROS... CSPB-2FL3.1 IP-6F CSPB-2FL2.7-LH IP-6F
LD MCTRO08.5..., MCTRO9... CSPB-2FL3.1 IP-6F CSPB-2FL3.1 IP-6F
MCTR10... - MCTR11.5... SR-M2.5X0.35L3.8 T-7F CSTB-2 T-6F
MCTR12... - MCTR13.5... SR10503833L040 T-7F CSPB-2L043 IP-6F
MCTR14... - MCTR20... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F
MCTR20.62... - MCTR21... SR34-506 T-9F SR34-508 T-7F
MCTR22... - MCTR25... SR14-571/S T-10/5 SR34-508 T-7F
MCTR25.4... - MCTR28... SR14-506 T-15F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung : CSPB-2FL3.1, CSPB-2FL2.7-LH=0.6, SR-M2.5X0.35L3.8=0.9, CSTB-2=0.7,
SR10503833L040=1.3, CSPB-2L.043=0.7, SR14-560/S=1.2, SR34-508=0.9, SR34-506=0.9, SR14-571/S=3.2, SR14-506=4.8

Schraube fiir WSP Schrauben fiir Fiihrungsleiste
CSPB-2FL3.1 i CSPB-2FL2.7-LH

A Achtung

Farbe der Schrauben und deren
Anzugsrichtung unterscheiden sich
bei Wendeschneidplatten und Fih-
rungsleisten.

(27.94 < gDC < 28.5)

Schwarz

Schraube mit
Links-

4 m{; ¥ gewinde

FFFFF

Referenzseiten: WSP — S.18, Fiihrungsleisten — S.22
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MCTRCH L/D=25, 40, 45
Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 25, 40, 45, fir das Bohren von Querbohrungen an CNC-Drehmaschinen und Bearbeitung-

szentren
8=DC=<9 % @
_ LU (Max. Bohrtiefe) o g(/J - 4
Lange der Fuhrungsleiste ‘ 5 %
oI : 1l 5
DC =14 “Q Ju 8I
~_
Bezeichnung DC DCONMS LU LS LF WSP Fiihrungsleisten Forraioraten
[Z) MCTRCHO08.00XM20-25 20 211.2 50 234 ZSGTO4... SGP03-12-035-DC 24
[ MCTRCHO8.00XM20-45 8 20 379.2 50 402 ZSGTO4... SGP03-12-035-DC 24
LD MCTRCH08.50XM20-25 |85 20 218.7 50 2425 ZSGTO04... SGP03-12-040-DC 24
[[Z") MCTRCHO08.50XM20-40 8.5 20 349.2 50 373 ZSGT04... SGP03-12-040-DC 24
MCTRCH14.00XM25-25 _ 25 377 56 411 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC 36
MCTRCH14.68XU25.4-25 14.68 25.4 377 56 412 TOHTO7...  GP05-060, GP05-18-060-DC 36
MCTRCH15.00xM25-25 [ 25 402 56 438 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC 36
MCTRCH15.06XU25.4-25 15.06 25.4 402 56 438 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC 36
MCTRCH16.00XM25A-25 _ 25 4272 56 464 TOHTO08...  GP05-075, GP05-18-075-DC 36
MCTRCH18.00XM25A-25 18 25 4772 56 517 TOHTO8...  GP05-075, GP05-18-075-DC 36
MCTRCH18.24XU25.4-25 | 1824 | 254 478 56 517 TOHTO09... GP06-085, GP06-20-085-DC 40
MCTRCH18.64XU25.4-25 18.64 25.4 478 56 517 TOHTO09... GP06-085, GP06-20-085-DC 40
MCTRCH19.00XM25-25 |49+ 25 503 56 543 TOHT09... GP06-085, GP06-20-085-DC 40
MCTRCH20.00XM32-25 20 32 528 60 570 TOHT09..  GP06-085, GP06-20-085-DC 40
MCTRCH23.00xM32-25 |28 32 603.4 60 649 TOHT11..  GP06-100, GP06-20-100-DC 40
MCTRCH23.80XU31.75-25 23.8 3175 628.4 60 676 TOHT11..  GP06-100, GP06-20-100-DC 40
MCTRCH24.00XM32-25 _ 32 628.4 60 676 TOHT{1..  GP06-100, GP06-20-100-DC 40
MCTRCH28.00XM40-25 28 40 703.7 70 757 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC 40
Werkzeug-Q@ Anwendbarer Toleranz-
Toleranz bereich fiir Bohrungs-0
0/-0.1 +0.05/-0.14
14 - 28 0/-0.09 +0.05/-0.12

&

A & A

ERSATZTEILE
Bezeichnun Wendeschneidplatte Flhrungsleisten
¢ Schraube Schlussel Schraube Schlissel
MCTRCHOS... CSPB-2FL3.1 IP-6F CSPB-2FL2.7-LH IP-6F
MCTRCH14... - MCTRCH20... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F
MCTRCHZ23... - MCTRCH24... SR14-571/S T-10/5 SR34-508 T-7F
MCTRCH28... SR14-506 T-15F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung :CSPB-2FL3.1, CSPB-2FL2.7-LH=0.6, SR34-508=0.9, SR14-560/S=1.2,
SR14-571/8=3.2, SR14-506=4.8

B Werkzeugauswahl in Bezug auf den Querbohrungsdurchmesser und Bohrerdurchmesser

Dthr: Querloch-@

Flihrungsleisten

Werkzeug-@ : DC (mm)

10 14 16 18 2023 28 32 36 46
Querloch-@ : Dthr (mm)

Hinweis: Ein MCTR-Bohrer kann verwendet werden, wenn der Durchmesser des Querlochs (Dthr) kleiner als die Lange der Fiihrungsleiste des Bohrers ist.
Ist der Durchmesser des Querlochs gréBer als die Lange der Flihrungsleiste, verwenden Sie einen MCTRCH-Bohrer.

Referenzseiten: WSP — S.18, Fiihrungsleisten — S.22

tungaloy.de 11
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DEE=2TO=ULL

MCTR-F L/D=8

Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 8, fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

LU (Max. Bohrtiefe)

DCONMS™

LF

LS

Bezeichnung
MCTR33.10XFM40-8

Wendeschneidplatte
FBMO07**-C, FBM0O7**-1, FBHO8**-P

D DCONMS LU LS LF
40 275 69 350

MCTR39.10XFM40-8 39.1 40 323 69 407 FBM08**-C, FBMO7**-I, FBH09**-P
DC Werkzeug-@ Anwendbarer Toleranz-
Toleranz bereich fiir Bohrungs-0
0/-0.07 +0.05/-0.1
Hinweis:

Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange briiniert. Die fertige Oberflache kann uneben erscheinen.
was jedoch die Leistung des Bohrers nicht beeintrachtigt.

MCTR-F L/D=10

Filihrungsleisten
GP07, GP07-20-120-DC

GP08, GP08-25-155-DC

Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 10, fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

LU (Max. Bohrtiefe)

DCONMS"

LF L LS -
Bezeichnung LU LS LF Wendeschneidplatte
MCTR28.58XFU31.75-10 292.6 69 360 FBMO7**-C, FBM06**-I, FBH06**-P
MCTR29.00XFM40-10 292.6 69 360 FBMO7**-C, FBM06**-1, FBH06**-P
MCTR30.00XFM40-10 312.9 69 383 FBMO07**-C, FBM0O7**-1, FBH08**-P
MCTR31.00XFM40-10 312.9 69 383 FBMO07**-C, FBM0O7**-1, FBHO8**-P
MCTR31.75XFU31.75-10 323 69 395 FBMO7**-C, FBMO7**-l, FBH08**-P
MCTR32.00XFM40-10 323 69 395 FBMO07**-C, FBM0O7**-1, FBH08**-P
MCTR33.00XFM40-10 333.1 69 406 FBMO7**-C, FBMO7**-I, FBH08**-P
MCTR34.00XFM40-10 343 69 418 FBMO07**-C, FBM0O7**-1, FBHO8**-P
MCTR34.93XFU31.75-10 353.1 69 428 FBMO07**-C, FBMO7**-I, FBH08**-P
MCTR35.00XFM40-10 40 3531 69 428 FBMO07**-C, FBM0O7**-1, FBHO8**-P
MCTR36.00XFM40-10 40 363.1 69 441 FBMO08**-C, FBM07**-1, FBH08**-P
MCTR37.00XFM40-10 40 373 69 451 FBMO08**-C, FBM07**-1, FBH08**-P
MCTR38.00XFM40-10 40 383.1 69 464 FBMO08**-C, FBMO7**-I, FBH08**-P
MCTR38.10XFU31.75-10 31.75 393.4 69 474 FBMO08**-C, FBM07**-1, FBH09**-P
MCTR39.00XFM40-10 40 393.4 69 474 FBMO08**-C, FBM07**-1, FBH09**-P
MCTR40.00XFM40-10 40 40 403.3 69 487 FBMO08**-C, FBMO7**-1, FBH09**-P
W$rkzeug-ﬂ Anwendbarer Toleranz-
oleranz bereich fiir Bohrungs-0
0/-0.07 +0.05/-0.1
Hinweis:

Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange briiniert. Die fertige Oberfldche kann uneben erscheinen.
was jedoch die Leistung des Bohrers nicht beeintrachtigt.

Referenzseiten:  Ersatzteile = S.13, WSP — S.19, Fuhrungsleisten — S.22

Flihrungsleisten
GP06, GP06-20-120-DC

GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GPO07, GP07-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GPO07, GP07-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GP08, GP08-25-155-DC
GP08, GP08-25-155-DC
GP08, GP08-25-155-DC

DEEPTRI-DRILL



MCTR-F L/D=15, 25

Wendeplatten-Tieflochbohrer, L/D = 15, 25 fur Drehmaschinen und Bearbeitungszentren

Bezeichnung
MCTR28.58XFU31.75-15
MCTR28.58XFU31.75-25
MCTR29.00XFM40-15
MCTR30.00XFM40-15
MCTR30.00XFM40-25
MCTR31.00XFM40-15
MCTR31.75XFU31.75-15
MCTR31.75XFU31.75-25
MCTR32.00XFM40-15
MCTR33.00XFM40-15
MCTR34.00XFM40-15
MCTR34.93XFU31.75-15
MCTR34.93XFU31.75-25
MCTR35.00XFM40-15
MCTR36.00XFM40-15
MCTR37.00XFM40-15
MCTR38.00XFM40-15
MCTR38.10XFU31.75-15
MCTR38.10XFU31.75-25
MCTR39.00XFM40-15
MCTR40.00XFM40-15

iﬁg,e

DCONMS LU
[ 2858 @ 3175 4376
28.58 31.75 727.6
29 40 437.6
30 40 467.9
s 40 777.9
31 40 467.9
- EEE 483
31.75 31.75 803

33 40 498.1

34.93 31.75 5281

[ sags | a5 878.1
35 40 528.1
- 40 5431
37 40 558
s 40 573.1
381 31.75 588.4
i srs 978.4
39 40 588.4
4w 40 603.3
Werkzeug-@ Anwendbarer Toleranz-
Toleranz bereich fiir Bohrungs-@

/-0.07 +0.05/-0.1

DC
0

Hinweis:

LU (Max. Bohrtiefe)

DCONMS™

LF | LS )

LS LF Wendeschneidplatte

69 505 FBMO07**-C, FBM06**-1, FBH06**-P
69 795 FBMO07**-C, FBM06**-I, FBH06**-P
69 505 FBMO07**-C, FBM06**-I, FBH06**-P
69 538 FBMO07**-C, FBMQ7**-l, FBH08**-P
69 848 FBMO07**-C, FBM07**-I, FBH08**-P
69 538 FBMOQ7**-C, FBM07**-I, FBH08**-P
69 555 FBMO7**-C, FBMO7**-l, FBH08**-P
69 875 FBMO7**-C, FBMO7**-l, FBH08**-P
69 555 FBMO07**-C, FBM07**-I, FBH08**-P
69 571 FBMOQ7**-C, FBM07**-I, FBH08**-P
69 588 FBMO07**-C, FBMQ7**-l, FBH08**-P
69 603 FBMO07**-C, FBMO7**-l, FBH08**-P
69 953 FBMO07**-C, FBM07**-I, FBH08**-P
69 603 FBMOQ7**-C, FBM07**-I, FBH08**-P
69 621 FBMO08**-C, FBM07**-I, FBH08**-P
69 636 FBMO08**-C, FBMQ7**-l, FBH08**-P
69 654 FBM08**-C, FBMO07**-1, FBH08**-P
69 669 FBMO08**-C, FBM07**-I, FBH09**-P
69 1059 FBMO08**-C, FBM07**-I, FBH09**-P
69 669 FBMO08**-C, FBMQ7**-l, FBH09**-P
69 687 FBM08**-C, FBMO07**-1, FBH09**-P

Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange briniert. Die fertige Oberfliche kann uneben erscheinen.
was jedoch die Leistung des Bohrers nicht beeintrachtigt.

ERSATZTEILE

Bezeichnung

MCTR28.58... - MCTR29...

MCTR30... - MCTR33..
MCTRS33.1... - MCTR40.

& A & B & A

Zentrale
Schraube Schlussel
CSTB-2.5 T-8F
. CSTB-2.5 T-8F
- CSTB-2.5 T-8F

Wendeschneidplatte

Zwischenpositionierte Periphere
Schraube Schlussel Schraube Schlussel
CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F
CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F
CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung : CSTB-2.5=1.3, CSTB-2.2=1, SR34-508=0.9, CSTB-35=2.3

Referenzseiten:

WSP — S.19, Fihrungsleisten — S.22

Fihrungsleisten
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP06, GP06-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GPO07, GP07-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GPO07, GP07-20-120-DC
GP07, GP07-20-120-DC
GP08, GP08-25-155-DC
GP08, GP08-25-155-DC
GP08, GP08-25-155-DC
GP08, GP08-25-155-DC

Fuhrungsleisten

Schraube Schlissel
SR34-508 T-7F
SR34-508 T-7F
CSTB-3S T-9F

tungaloy.de
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TRLG
Wendeplatten-Tieflochbohrer flr Tieflochbohrmaschinen

12< DC= 13.49

OAL .
LU - X
14= DCs 28 @ == —
r E Y
L s, o
. =
\?‘ \ " BTreiber § =
‘ U3, Uo4, =}
].ﬁ- 22,23, 24,25 u0s, U06 == ‘
> LS,

Bezeichnung Bl L DcoNmMs LU  OAL LS  «x Treiber WsP Fiihrungsleisten
TRLG12.00X800-U03 12 800 1905 7138 8018 70 18 uo3 LOGTO06..  GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG12.00X800-22 12 800 20 733.8 801.8 50 18 22 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG12.00X1000-U03 12 1000 19.05 913.8 1001.8 70 18 uo3 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG12.00X1000-22 12 1000 20 933.8 1001.8 50 18 22 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG12.00X1650-U03 |42 1650  19.05 1563.8 16518 70 18 uo3 LOGTO06..  GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG12.00X1650-22 12 1650 20 1583.8  1651.8 50 18 22 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG12.70X1219-U04 12.7 1219 25.4 1131.8  1220.8 70 19 uo4 LOGTO6.. GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG12.70X1524-U04 12.7 1524 25.4 1436.8 1525.8 70 19 uo4 LOGTO6.. GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG13.00X800-U04 18 800 254 7118 8018 70 20 uo4 LOGTO06..  GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG13.00X800-23 13 800 25 725.8 801.8 56 20 23 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG13.00X1000-U04 13 1000 25.4 911.8 1001.8 70 20 uo4 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG13.00X1000-23 13 1000 25 925.8 1001.8 56 20 23 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG13.001650-U04 |18 | 1650 254  1561.8 16518 70 20 uo4 LOGTO06..  GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG13.00X1650-23 13 1650 25 1575.8  1651.8 56 20 23 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG13.49X1219-U04 18.49 1219 25.4 1130.8  1220.8 70 20 uo4 LOGTOS.. GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG13.49X1527-U04 18.49 1527 25.4 1438.8 1528.8 70 20 uo4 LOGTO6.. GP04-055, GP04-16-055-DC
TRLG14.00X800-23 4 80 25 725 802 56 21 23 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.00X800-U04 14 800 25.4 71 802 70 21 uo4 TOHTO?7... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.00X1000-23 14 1000 25 925 1002 56 21 23 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.00X1000-U04 14 1000 25.4 911 1002 70 21 uo4 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.00X1650-23 14 1650 25 1575 1652 56 21 23 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.00X1650-U04 14 1650 25.4 1561 1652 70 21 uo4 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.50X800-23 14.5 800 25 724 802 56 22 23 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.50X800-U04 14.5 800 25.4 710 802 70 22 uo4 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.50X1000-23 145 1000 25 924 1002 56 22 23 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.50X1000-U04 14.5 1000 25.4 910 1002 70 22 uo4 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.50X1650-23 14.5 1650 25 1574 1652 56 22 23 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG14.50X1650-U04 14.5 1650 25.4 1560 1652 70 22 uo4 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG15.00X800-23 % 800 25 723 802 56 23 23 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG15.00X800-U04 15 800 25.4 709 802 70 23 uo4 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG15.00X1000-23 15 1000 25 923 1002 56 23 23 TOHTO?... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG15.00X1000-U04 15 1000 25.4 909 1002 70 23 uo4 TOHTO?Y... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG15.00X1650-23 15 | 1650 25 1573 1652 56 23 23 TOHTO7..  GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG15.00X1650-U04 15 1650 25.4 1559 1652 70 23 uo4 TOHTO?7... GP05-060, GP05-18-060-DC
TRLG16.00X800-23A 16 800 25 722.2 802.2 56 24 23 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG16.00X800-U04A 16 800 25.4 708.2 802.2 70 24 uo4 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG16.00X1000-23A 16 1000 25 922.2 1002.2 56 24 23 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG16.00X1000-U04A 16 1000 25.4 908.2 1002.2 70 24 uo4 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG16.00X1500-23A 16 1500 25 1422.2  1502.2 56 24 23 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG16.00X1500-U04A 16 1500 25.4 1408.2  1502.2 70 24 uo4 TOHTOS... GP05-075, GP05-18-075-DC

14 DEEPTRI-DRILL



Bezeichnung L DCONMS LU OAL LS  x Treiber WSP Fiihrungsleisten
TRLG17.00X800-23A | 17 800 25 7212 8022 56 25 23 TOHTO08..  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG17.00X800-U04A 17 800 25.4 7072 802.2 70 25 uo4 TOHTO0S...  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG17.00X1000-23A - 1000 25 9212 10022 56 25 23 TOHTO0S...  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG17.00X1000-U04A 17 1000  25.4 9072 10022 70 25 uo4 TOHTO8...  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG18.00x800-23A |18 | 800 25 7192 8022 56 27 23 TOHTO08..  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG18.00X800-U04A 18 800 254 7052  802.2 70 27 uo4 TOHTO0S...  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG18.00X1000-23A [ 48" 1000 25 919.2 10022 56 27 23 TOHTO08...  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG18.00X1000-U0O4A 18 1000 254  905.2 1002.2 70 27 uo4 TOHTO8...  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG18.00X1500-23A - 1500 25 1419.2 15022 56 27 23 TOHT08...  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG18.00X1500-U04A 18 1500 254 14052 15022 70 27 uo4 TOHTO0S...  GP05-075, GP05-18-075-DC
TRLG18.50X1500-23 | 185 1500 25 1420 1503 56 27 23 TOHT09... GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG18.50X1500-U04 185 1500  25.4 1406 1503 70 27 uo4 TOHT09..  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG19.00X800-23 19| 800 25 719 803 56 28 23 TOHTO09..  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG19.00X800-U04 19 800 25.4 705 803 70 28 uo4 TOHTO09..  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG19.00X1000-23 |48 1000 25 919 1003 56 28 23 TOHT09... GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG19.00X1000-U04 19 1000 254 905 1003 70 28 uo4 TOHT09...  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG20.00X800-24 |20 | 800 32 713 803 60 30 24 TOHTO09..  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG20.00X800-U05 20 800 3175 703 803 70 30 uos TOHTO09..  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG20.00X1000-24 |20 1000 32 913 1003 60 30 24 TOHT09... GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG20.00X1000-U05 20 1000 3175 903 1003 70 30 uos TOHT09..  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG21.00X1000-24 - 1000 32 9122 10032 60 31 24 TOHT10...  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG21.00X1000-U05 21 1000 3175 9022 1003.2 70 31 uos TOHT10...  GP06-085, GP06-20-085-DC
TRLG22.00X1000-24 |22 1000 32 910.4 10034 60 33 24 TOHT11...  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG22.00X1000-U05 22 1000 3175 9004 10034 70 33 uos TOHT1..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG22.00X1500-24 - 1500 32 1410.4 1503.4 60 33 24 TOHT1...  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG22.00X1500-U05 22 1500 3175 14004 15034 70 33 uos TOHT11..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG23.00X1000-24 [ 28 1000 32 909.4 10034 60 34 24 TOHT1...  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG23.00X1000-U05 23 1000 3175 8994 10034 70 34 uos TOHT1..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG23.00X1500-24 - 1500 32 1409.4 15034 60 34 24 TOHT11..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG23.00X1500-U05 23 1500 3175 1399.4 15034 70 34 uos TOHTi1..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG24.00X1000-24 |24 1000 32 9074 10034 60 36 24 TOHT11...  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG24.00X1000-U05 24 1000 3175 8974 10034 70 36 uos TOHTM1..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG24.00X1500-24 - 1500 32 14074 15034 60 36 24 TOHT11..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG24.00X1500-U05 24 1500 3175 13974 15034 70 36 uos TOHT11..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG25.00X1000-24 |25 1000 32 9064 10034 60 37 24 TOHTH1..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG25.00X1000-U05 25 1000 3175 8964 10034 70 37 uos TOHT11..  GP06-100, GP06-20-100-DC
TRLG26.00X1000-25 - 1000 40 894.6 10037 70 39 25 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
TRLG26.00X1000-U06 26 1000 3841 894.6 10037 70 39 uo6 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
TRLG27.00X1000-25  [27 | 1000 40 8936 10037 70 40 25 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
TRLG27.00X1000-U06 27 1000 381 893.6 10037 70 40 uo6 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
TRLG28.00X1000-25 - 1000 40 8916 10037 70 42 25 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
TRLG28.00X1000-U06 28 1000  38.1 891.6 10037 70 42 uo6 TOHT12... GP06, GP06-20-120-DC
W%I?gs;r?-(z Anwendbarer Toleranz-

V4 bereich fiir Bohrungs-0
0/-0.08 +0.05/-0.11

14 -28 0/-0.07 +0.05/- 0.1

ERSATZTEILE & /é @ ﬁ

Bereisinune Wendeschneidplatte _ Fihrungsleisten _
Schraube Schlissel Schraube Schlissel

TRLG12... - TRLG13... SR10503833L040 T-7F CSPB-2L.043 IP-6F
TRLG14... - TRLG20... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F
TRLG21... SR34-506 T-9F SR34-508 T-7F
TRLG22... - TRLG25... SR14-571/S T-10/5 SR34-508 T-7F
TRLG26... - TRLG28... SR14-506 T-15F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung : CSPB-2L043=0.7, SR34-508=0.9, SR34-506=0.9, SR14-560/5=1.2, SR10503833L040=1.3, SR14-571/S=3.2, SR14-506=4.8

Referenzseiten: WSP — S.18, Fiihrungsleisten — S.22
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TRLGCH
Wendeplatten-Tieflochbohrer fur Tieflochbohrmaschinen zum Bohren von Querbohrungen

ETreiber
23,24

A
&

OAL

2

LU e X o LS (%) =

Lange der Fiihrungsleiste ; = =

| | o1 LS | =

W= RS 3] o

0O Yyo4, U05 S

L o

LS| &

Bezeichnung L DCONMS LU OAL LS X Treiber WSP Fihrungsleisten Rl araten

TRLGCH14.68X1830-U05 | 1468 1830 3175 1740 1832 70 22 uo5 TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC 36
TRLGCH15.00X1650-U04 15 1650  25.4 1559 1652 70 23 uo4 TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC 36
TRLGCH15.00X1650-23 | 16 1650 25 1578 1652 56 23 23 TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC 36
TRLGCH15.06X1830-U05  15.06 1830 31.75 1739 1832 70 23 uos TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC 36
TRLGCH18.00X1650-U04A |18 | 1650 254 15552 16522 70 27 uo4 TOHTO0S... GP05-075, GP05-18-075-DC 36
TRLGCH18.00X1650-23A 18 1650 25  1569.2 1652.2 56 27 23 TOHTO08... GP05-075, GP05-18-075-DC 36
TRLGCH18.24X1830-U05 | 18.24 1830 3175 1736 1833 70 27 uos TOHTO09... GP06-085, GP06-20-085-DC 40
TRLGCH18.64X1830-U05  18.64 1830 3175 1736 1833 70 27 uos TOHTO09... GP06-085, GP06-20-085-DC 40
TRLGCH23.00X1650-U05 |28 | 1650 3175 1549.4 1653.4 70 34 uos TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC 40
TRLGCH23.00X1650-24 23 1650 32 1559.4 1653.4 60 34 24 TOHT11...  GP06-100, GP06-20-100-DC 40
TRLGCH23.42X1830-U05 - 1830 3175 1729.4 1833.4 70 34 uos TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC 40
TRLGCH23.80X1830-U05 ~ 23.8 1830 31.75 1727.4 1833.4 70 36 uos TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC 40
TRLGCH24.00X1650-U05 |24 | 1650 3175 1547.4 1653.4 70 36 uo5 TOHT11... GP06-100, GP06-20-100-DC 40
TRLGCH24.00X1650-24 24 1650 32 1557.4 1653.4 60 36 24 TOHT11...  GP06-100, GP06-20-100-DC 40

DC Werkzeug-@ Anwendbarer Toleranz-
Toleranz bereich fiir Bohrungs-0
0/-0.09 +0.05/-0.12

ERSATZTEILE & %’g & ﬁ

Bezeichnun Wendeschneidplatten Fihrungsleisten
9 Schraube Schlussel Schraube Schlussel
TRLGCH14... - TRLGCH18... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F
TRLGCH23... - TRLGCH24... SR14-571/S T-10/5 SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung : SR34-508=0.9, SR14-560/S=1.2, SR14-571/S=3.2

B Werkzeugauswahl in Bezug auf den Querbohrungsdurchmesser und Bohrdurchmesser

40
38 e M femsmes . :

Dthr: Querbohrungs-9

28

Werkzeug-@ : DC (mm)

Flihrungsleisten

10 14 16 182023 28 32 36 46
Querbohrungs@ : Dthr (mm)

Hinweis: Ein TRLG-Bohrer kann verwendet werden, wenn der Querbohrungsdurchmesser (D_thr) kleiner ist als die L&nge der Fihrungsleisten des Bohrers.
Ist der Querbohrungsdurchmesser groBer als die Lange der Flihrungsleisten, sollte ein TRLGCH-Bohrer verwendet werden.

Referenzseiten: WSP — S.18, Fiihrungsleisten — S.22
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TRLG-F
Wendeplatten-Tieflochbohrer flr Tieflochbohrmaschinen

OAL . % @

i X 28 . LS ETreiber
\ =1 FM40,
2| FU31.75, FU38.1
§ 28 LS %
L R - | =
581

Bezeichnung L DCONMS LU OAL LS x Treiber Wendeschneidplatten Fihrungsleisten
TRLG29.36X1828-FU31.75 -1828 31.75 1689.6 1830.6 69 44 FU31.75 FBMO07**-C, FBM06**-I, FBH06**-P GP06, GP06-20-120-DC

TRLG30.00X1000-FM40 30 1000 40  860.9 1002.9 69 45 FM40 FBMO7**-C, FBMO7**-I, FBHO8*-P  GP06, GP06-20-120-DC
TRLG30.00X1650-FM40 |80 | 1650 40  1510.9 1652.9 69 45 FM40 FBMO7**-C, FBMO7**-I, FBH08**-P GP06, GP06-20-120-DC
TRLG30.00X1650-FU38.1 30 1650 381 1510.9 1652.9 69 45 FU381  FBMO7**-C, FBMO7*I, FBH08"*-P  GP06, GP06-20-120-DC

DC Werkzeug-0 Anwendbarer Toleranz-
Toleranz bereich fiir Bohrungs-@
0/-0.07 +0.05/-0.1

Hinweis:
Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange briniert. Die fertige Oberflache kann uneben erscheinen.
was jedoch die Leistung des Bohrers nicht beeintrachtigt.

ERSATZTEILE & %’g @ /é & ﬁ & %

Wendeschneidplatten Fihrungsleisten
Bezeichnung Zentrale Zwischenpositionierte Periphere .
Schraube Schlissel Schraube Schlissel Schraube Schlissel SehEue Selissel
TRLG29.36... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F SR34-508 T-7F
TRLGS30... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung : CSTB-2.2=1, SR34-508=0.9, CSTB-2.5=1.3

Referenzseiten:  WSP — S.19, Fuhrungsleisten — S.22
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DEE=2TO=ULL

I WENDESCHNEIDPLATTEN

ZSGT-NDJ (04...,05...)

ZSGT-NDJ (06...

)

ek

e

s}

6

Bl stan *
M Rostfreier Stahl *
Gusseisen *
Nichteisenmetalle | %
Superlegierungen | % % : Erste Wanhl
H Harte Werkstoffe | % e : Zweite Wahl
Beschichtet
o
Bezeichnung DCN | DCX |2 Wi | S | RE
T
<
ZSGT040104R-NDJ 7.94 | 899 | @ 48 |1.24| 04
gZSGTOSM 04R-NDJ 9 199 @ 53 |1.35]| 04
ZSGT060204R-NDJ 10 | 118 | @ 6 | 15| 04
@ : Neues Produkt
LOGT-NDJ Verpackungsn?e.nlg]?eg:e r1S éasrﬁilﬁ
=
S RE« -
B stani * |+
M Rostfreier Stahl ) dbAd
Gusseisen * | Y%
Nichteisenmetalle |y | Yy
Superlegierungen |y |y v : Erste Wahl
H Harte Werkstoffe |y |5y Y 1 Zweite Wahl
Beschichtet
o
Bezeichnung DCN|DCX |2 & W1| S | RE
I
<<
LOGT060204R-NDJ 1181139 @ @ 7.08| 2 | 04

TOHT-NDL (07...

TOHT-NDL (09... -

@ : Lagerstandard
Verpackungsmenge = 10 Stiick.

a o

Bl stani *
M Rostfreier Stahl *
Gusseisen *
Nichteisenmetalle |y
Superlegierungen |y % : Erste Wahl
H Harte Werkstoffe | Y 1 Zweite Wahl
Beschichtet
Yel
Bezeichnung DCN | DCX | IC | S | RE
E:
TOHT070304R-NDL 14 [15.99| @ 769 | 23 | 04
TOHT080305R-NDL 16 18 | @ 855| 28 | 05
TOHTO090305R-NDL 18.01| 20 |@ 832| 3 | 05
TOHT100305R-NDL 20.01/21.99 | @ 923 | 33 | 05 @ : Lagerstandard
TOHT110405R-NDL 22 | 25 | @ 104 | 38 | 05 Verp.ackungsmenge
TOHT120405R-NDL 2501 28 | @ 11.59| 43 | 0.5 =10 Stick.

DEEPTRI-DRILL



TOHT-NDJ (070..., 080.. TOHT-NDJ (090... - 120...)

Py

IC

— RE4
Bl stani * |+
M Rostfreier Stahl ) dPAd
Gusseisen * | Y%
Nichteisenmetalle |y | Yy
Superlegierungen |y |y % : Erste Wahl
H Harte Werkstoffe |y |y% ¢ 1 Zweite Wahl
Beschichtet
o
Bezeichnung DCN|DCX |2 & IC | S | RE
2T
<<
TOHTO070304R-NDJ 14 (159 @ @ 769 | 23 | 04
TOHTO080305R-NDJ 16 18 @ @ 8.55| 2.8 | 05
TOHT090305R-NDJ 1801 20 @ @ 832 3 | 05
TOHT100305R-NDJ 2001219 @ @ 9.23| 33 | 05
TOHT110405R-NDJ 2 | 25 @@ 104 | 38 | 05
TOHT120405R-NDJ 2501 28 | @ @ 11.59| 4.3 | 0.5
@ : Lagerstandard
Verpackungsmenge = 10 Stick.
B NDL-/NDJ-Kennzeichnungen B Empfohlener Vorschub
Spanbrecher NDL NDJ i NDL
Scl'nsl:;tlt)li(“atr;tten- Hoch Sehr hoch NDL

ID auf der
Wendeplatte

60

|
|
|
|
!
0.03 0.04 0.06 0.08 0.1 0.12 0.14 0.16 0.18 0.2 0.3

FBM-C(Zentrum-WSP) Vorschub: f (mm/U)

S
P8l stan * |l
M Rostfreier Stahl b dhAdA¢
Gusseisen Y APAdIAG
Nichteisenmetalle |y | Yy | Yy
Superlegierungen |Yx | Y¢ |[ 9% % : Erste Wahl
H Harte Werkstoffe | v |y | % Ye : Zweite Wahl
Beschichtet
. o 0
Bezeichnung INSL| W1 |12 & 5 S |DCN|DCX| RE
D N
I I I
= T §
FBMO070408L-G-C 65| 10 ® @ @ 4 |28.01| 35 | 0.8
FBM080408L-G-C 8 07 | @00 4 |35.01] 40 | 0.8

@ : Lagerstandard
Verpackungsmenge = 10 Stick.

tungaloy.de 19




DEE=2TO=ULL

I WENDESCHNEIDPLATTEN

FBM-I (zZwischenpositionierte-WSP)

A

Bl stani * | ¥ [+
M Rostfreier Stahl ) dPAdRAd
Gusseisen Y APAdIAd
Nichteisenmetalle |y |y | Y
Superlegierungen | Yy | Yy | % % : Erste Wahl
Harte Werkstoffe | y¢ | v |9 Y¢ : Zweite Wahl
Beschichtet
o Te)
Bezeichnung INSL| W1 |2 & 5 S |DCN|DCX| RE
D N
IZ I I
- S
FBMO060304R-G-I 5.5 8 0 00 3 [28.01(29.99| 0.4
FBM060304R-DL-I 5.5 8 [ ] 3 [28.01(29.99| 0.4
FBMO070404R-G-I 65| 10 @ @ @ 4 30 | 40 | 0.4
FBMO070404R-DL-I 6.5 | 10 [ ] 4 30 | 40 | 0.4
@ : Lagerstandard
Verpackungsmenge = 10 Stiick.
FBH-P (Periphere-WSP)
* | |
M Rostfreier Stahl ) dPAdAG
Gusseisen Y APAdIAd
Nichteisenmetalle | | Yy | Y
Superlegierungen | Yy |y [ % v : Erste Wahl
H Harte Werkstoffe | ¥y |3 | % Y 1 Zweite Wahl

Beschichtet

. (=] 0
Bezeichnung INSL| W1 |12 5 S |DCN|DCX| RE

D N~ 0

I T

<< <
FBH060304R-G-P 6 8 [ ] 3 128.01/29.99| 0.4
FBH060308R-G-P 6 | 8 @@ @ 3 [28.01]29.99| 0.8
FBH080404R-G-P 75 | 10 ° 4 | 30| 3 | 04
FBH080408R-G-P 75|10 (@ @ @ 4 [ 30| 38|08
FBH090404R-G-P 9 | 10 ° 4 [3801] 40 | 0.4
FBH090408R-G-P 9 07 | @ @0 4 |38.01] 40 | 0.8

@ : Lagerstandard
Verpackungsmenge = 10 Stick.

20 DEEPTRI-DRILL



B Empfohlener Vorschub

G
0.03 0.04 0.06  0.08 0.1 0.12 0.14 0.16 0.18 0.2 0.3 0.4
Vorschub: f (mm/U)

Hinweis: Flr Querbohrungen verwenden Sie bitte den Spanbrecher Typ DL, da der Vorschub reduziert werden muss.

B WSP-Sorte
AH 91 30 Widerstand gegen Aufbauschneidenbildung AH 725

ReRShichng ar Vermeldung von

Widerstand gegen VerschleiB, Oxidation und Bruch

Zweilagige Beschichtung fiir VerschleiB- und
Oxidationsbestandigkeit. Wechsellagig aufgetragen,
um eine Rissausbreitung bis zum Bruch zu
verhindern.

Verbessert die Haftfestigkeit
zwischen Beschichtung und
Substrat erheblich.

Starke Haftung zwischen Beschichtung und Substrat -
Die Beschichtung weist eine hohe Haftfestigkeit
zwischen der Beschichtungslage und dem )
Hartmetallsubstrat auf, um ein Ablésen zu verhindern.

Das Substrat bietet
Widerstand gegen
plastische Verformung und
hohe Zahigkeit.

o——Substrat
Das Hartmetallsubstrat zeichnet sich durch
hohe VerschleiB- und Bruchfestigkeit aus.

AH8015

Nano-mehrlagige AITiN-Beschichtung VerschleiBfestigkeit
mit hohem Aluminiumgehalt A
Verhindert die Entstehung von Mikrorissen. Erste Empfehlung

Lange Standzeit und stabile Bearbeitung.

AH9130

Verbesserte Haftfestigkeit
Verhindert KerbverschleiB, der bei der Bearbeitung
hitzebestandiger Legierungen haufig auftritt.

Speziell entwickeltes Substrat » Zahigkeit

tungaloy.de 21
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B FUHRUNGSLEISTEN
SGPO03 GP04, 05, 06, 07, 08
RE
%i e
INSL S INSL
P8l stan 3%l | ¥y
M Rostfreier Stahl DadbAdD ¢
Gusseisen bAdh dbie
Nichteisenmetalle |y |y | Yy
S | Superlegierungen | Yy |y |y % : Erste Wahl
H Harte Werkstoffe |y |y | Yy ¢ : Zweite Wahl
Beschichtet Doppelfase
0 0
Bezeichnung DCN|DCX & N W1 INSL S | RE
N odoo
Lioi
SGP03-12-035-DC 794 | 8.49 ([ J 39| 12 | 16 | 35
SGP03-12-040-DC 8.5 | 9.99 ([ J 39| 12 | 1.6 4
GP04-16-045-DC 10 [10.99 ([} 4 16 | 1.8 | 45
GP04-16-050-DC 11 111.99 { ] 4 16 | 1.8 5
GP04-055 12 |13.99| @ 4 16 2 55
GP04-16-055-DC 12 [13.99 o 0 4 16 2 5.5 T
GP05-060 14 1599 @ 5 18 | 25 6
GP05-18-060-DC 14 |15.99 [ N J 5 18 | 2.5 6
GP05-075 16 18 | @ 5 18 | 25 | 7.5
GP05-18-075-DC 16 18 (BN ] 5 18 | 25 | 7.5
GP06-085 18.01] 21 | @ 6 20 3 8.5
GP06-20-085-DC 18.01| 21 [ N J 6 20 3 8.5
GP06-100 21.01| 25 |@ 6 20 3 10
GP06-20-100-DC 21.01| 25 o0 6 20 3 10
GP06 25.01| 33 | @ 6 20 3 12
GP06-20-120-DC 25.01| 38 o0 6 20 3 12
GP0O7 33.01| 38 |@ 7 20 | 35 | 12
GP07-20-120-DC 33.01| 38 [ N J 7 20 | 35 | 12
GP08 38.01| 40 | @ 8 25 | 45 | 155
GP08-25-155-DC 38.01| 40 (BN ] 8 25 | 45 155

@ : Neues Produkt
@ : Lagerstandard
Verpackungsmenge = 5 Stiick.

B Austauschen von Flihrungsleisten

Fihrungsleisten sind VerschleiBteile, vergleichbar mit Wendeschneidplatten
- Jede FUhrungsleiste verflgt Uber 2 verwendbare Seiten.
- Wenn die Breite des VerschleiBes an der ersten Seite 70 % der Breite der Flhrungsleiste erreicht,
FUhrungsleiste umdrehen und zweite Seite verwenden.
- Fihrungsleiste ersetzen, wenn die zweite Seite den gleichen Verschlei anzeigt wie die erste Seite. VerschleiB

o . o Schneid- S| an der 1. Seite
Prioritét liegt auf VerschleiBfestigkeit richtung .~
- Hohe VerschleiBfestigkeit h ) u-
VerschleiB- Q
festigkeit 1. Wahl U
- Geeignet flr unterschiedlichste Werkstoffe
- Lange Standzeiten durch einzigartiges Substrate )
und Beschichtungen s ) Umdrehen und die
chneid- 2. Seite verwenden
@ Prioritat liegt auf Bruchfestigkeit richtung
- Hohe Bruchfestigkeit ' " .
» - Erste Wahl bei der Verwendung von wasser- “E

Bruchfestigkeit
9 |5slichem Kiihlschmierstoff
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I UNTERLAGE

Zur Feineinstellung von Bohrungsdurchmessern

SHIMSET-SGPO03 SHIMSET-GP04 SHIMSET-GPO05

% E:T;/E ' 3¢ ) 2t
N\ | 1
ﬂ,L L : _ L _ H !

N
\ [/

\

Bezeichnung w L H SHIMSET-GP06
@DsHIVSET-SGP03 | 794-999 | 345 1.4 0.01-0.05
SHIMSET-GP04 10 - 13.99 4 16 0.01-0.05 j‘“
SHIMSET-GP05 o 14-18 5 18 0.01 - 0.05 . = (} B
SHIMSET-GP06 18.01 - 33 5 18 0.01-0.05 H
- Ein Shim-Set enthalt 5 Unterlagen mit den Dicken 0,01 mm, 0,02 mm, 0,03 mm, 0,04 mm und 0,05 mm. < L >

- Verstellunterlagen werden nur im Set verkauft und nicht einzeln.

Unterlagenkombination zur Durchmesserkorrektur

- " " " Umfangseite
Durchmesserkorrektur FﬁHrrtl.ltr?g:I%?sqgt ';flfgnfg"ézite) FﬁHrnutr?gg e?s'lit L'?.ngel;g“e, Erf. Anzahl Unterlagen-Sets

+0.01 0.01 R 1 Unterlagen

+0.02 0.02 0.01 1

+0.03 0.03 0.01 +0.02 1

+0.04 0.04 0.01 +0.03 1

+0.05 0.05 0.02 +0.03 1

+0.06 0.01 +0.05 0.02 + 0.04 1

+0.07 0.02 + 0.05 0.03 + 0.04 1

+0.08 0.03 + 0.05 0.04 + 0.04 2

+0.09 0.04 +0.05 0.04 +0.05 2

+0.1 0.05 + 0.05 0.04 + 0.04 + 0.02 2

Auflageseite

Wie man Verstellunterlagen montiert
1. Bohrerdurchmesser messen. 3. Entfernen Sie die Fiihrungsleisten.

4. Legen Sie die Unterlagen unter beide Fihrungsleisten.

2. Wahlen Sie die UnterlagengréBe fir die Einstel-
lung aus. 5. Messen Sie, um sicherzustellen, dass der erforderliche
Hinweis: Bitte beachten Sie, dass sich der Bohrungsdurchmesser Durchmesser erreicht ist.
wéhrend des Bohrens vergréBern kann
(um ca. +20.02 bis +20.03 mm).

https://tungaloy.com/de/product/hole-making/deeptri-drill/

6. Bohren Sie ein Testloch, um sicherzustellen, dass der
erforderliche Bohrungsdurchmesser erreicht wird.

Hinweis: Fir eine héhere Bohrgenauigkeit wird empfohlen, nach Schritt
1 ein Loch zu bohren, um GréBenunterscheid zwischen dem
gemessenen Bohrerdurchmesser und dem tatséchllich gebohrten
Lochdurchmesser zu Uberprifen.
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I STANDARD-SCHNITTBEDINGUNGEN

Bohrerdurchmesser: DC = ¢7.94 - 29.99 mm

1ISO Material des Werkstiicks

Stahl mit nledrlgem Kohlenstoffgehalt
(C<0,3 SS40 SM490, S25C, usw.
E275A, C25, etc.

Kohlenstoffstahl (C > 0,3)

S45C, S55C, usw.
C45, C55, usw.
Nledr%lle ierter Stahl (C < 0,3)
415, 18CrMo4, usw.

Legierter Stahl (C > 0,3)

C , SCr420,
42CrMo4, 20Cr4, usw.
Rostfreier Stahl (austenitisch)
SUS304, SUS316, usw.
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, usw.
Rostfreier Stahl (martensitisch, fer-
ritisch) SUS430, SUS416, usw.
X6Cr17, X12CrS13, usw.

Rostfreier Stahl
(Ausscheidungshartung)
SUS630, X5CrNiCuNb16-4, usw.

M

S
H

FC250, GGZg, 250, usw.
raphitguss
FCDg7 %0 , etc.
Aluminium-Legierungen

Hltzebestandlge Legierungen
Inconel 718, usw.

Titan-Legierungen
Ti-6AI-4V, usw.

Geharteter Stahl
= 40HRC

*Empfehlungen fur Kihischmierstoffe beim Bohren von rostfreiem Stahl:

- Ol-Kiihlschmierstoff hat Vorrang.

Spanbrecher

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

NDJ

- Wasserldslicher Kithlschmierstoff muss einen Olanteil von mindestens 20 % enthalten.

Bohrerdurchmesser: DC = 210 -

1ISO Material des Werkstiicks

Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
(C < 0,3) SS400, SM490, S25C, usw.
E275A, C25, usw.
Kohlenstoffstahl (C > 0,3)
S45C, S55C, usw.

C45, C55, usw.

Niedrig legierter Stahl (C < 0,3)
SCM415, 18CrMo4, usw.

Legierter Stahl (C > 0,3)
SCM440, SCr420,
42CrMo4, 20Cr4, usw.
Rostfreier Stahl (austenitisch)
SUS304, SUS316, usw.
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, usw.
*  Rostfreier Stahl (martensitisch, fer-
VI  itisch) sus30, susate, usw.
X6Cr17, X12CrS13, usw.
Rostfreier Stahl
(Ausscheidungshartung)
SUS630, X5CrNiCuNb16-4, usw.

Grauguss
FC250, GG25, 250, usw.

S
H

Kugelgraphitguss
FCD700, 700-2, etc.

Aluminium-Legierungen

Hitzebestandige Legierungen
Inconel 718, usw.

Titan-Legierungen
Ti-6Al-4V, usw.

Geharteter Stahl
= 40HRC

228 mm
Prioritat

Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl
Niedriger Vorschub
Erste Wahl

Span-
brecher

NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ
NDL
NDJ

Sorte Schnittgeschwindigkeit v/, s chub: £ (mm/U)
Vc (m/min)
AH9130 60 - 100 0.05 - 0.08
AH9130 60 - 100 0.05-0.14
AH9130 60 - 100 0.05 - 0.08
AH9130 60 - 100 0.05-0.14
AH9130 60 - 80 0.05 - 0.08
AH9130 60 - 80 0.05 - 0.08
AH9130 60 - 80 0.05 - 0.08
AH9130 60 - 100 0.05-0.2
AH9130 60 - 100 0.05-0.2
AH9130 60 - 100 0.05-0.18
AH9130 20 - 50 0.04 - 0.06
AH9130 30-60 0.04 - 0.1
AH9130 20 - 50 0.04 - 0.06
Sorte Schnittgeschw. Vorschub: f (mm/U)
Vc (m/min) 10 - ¢11.8 ¢11.81-013.99 014 - 218 ©18.01 - 028
AH725  50-100 = - 0.03-01  0.03-0.1
AH9130 80-140  0.05-0.08 005-01 0.06-0.12 0.08-0.16
AH725 50 - 100 = = 0.03-0.1 0.03-0.12
AH9130 80-140  0.05-0.14 0.05-0.16 0.07-0.18 0.08-0.2
AH725  50-100 - = 0.03-0.12  0.08-0.1
AH9130 80-140  0.05-0.08 005-0.1 0.06-0.12 0.08-0.16
AH725 50 - 100 - = 0.03-0.1 0.03-0.12
AH9130 80-120  0.05-0.14 0.05-0.16 0.07-0.18 0.08-0.2
AH725  50-100 - = 0.03-0.06 0.03-0.06
AH9130 60-100  0.05-0.08 0.05-01 0.05-01 0.05-0.12
AH725 50 - 100 = s 0.03-0.06 0.03-0.06
AHO130 60-100  0.05-0.08; 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.12
AH725  50-100 = = 0.03-0.06 0.03 - 0.06
AH9130 60-100  0.05-0.08 005-01 0.05-0.1 0.05-0.12
AH725 50 - 100 E - 0.03-0.15 0.05-0.18
AH9130 80 - 140 0.05-0.2 0.05-025 0.05-025 0.05-03
AH725  50-100 - - 0.03-0.15 0.05-0.18
AH9130 80 - 140 0.05-02 0.05-025 0.05-025 0.05-03
AH725 80 - 160 = = 0.03-0.15 0.03-0.15
AH9130 100-200 0.05-0.18 0.05-0.2 008-022 0.1-025
AH725  20-50 - - 0.03-0.06 0.03-0.08
AH9130  20-50 0.04-0.06 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.1
AH725  30-60 = = 0.03-0.1 0.03-0.12
AH9130 30 - 60 0.04-01 0.05-0.13 0.05-0.13 0.05-0.15
AH725  40-100 - - 0.03-0.08 0.03-0.08
AH9130 50-100  0.04-0.06 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.1

Beim Querlochbohren unter niedrigen Vorschubbedingungen wird die Verwendung von NDL-Spénebrechern empfohlen.

*Empfehlungen fir Kiihischmierstoffe beim Bohren von rostfreiem Stahl:

- Ol-Kuhlschmierstoff hat Vorrang.

- Wasserl6slicher Kithlschmierstoff muss einen Olanteil von mindestens 20 % enthalten.
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Bohrerdurchmesser: DC = ¢28.01 - 240 mm
Zwischen-

Zentrum positionierte Periphere Schnitt- Vorschub
ISO  Material des Werkstiicks Prioritat - - - eschw. f (mm/U)
bSpan Sorte Span Sorte Span Sorte Vg /min) ooa 01 - o0
recher brecher brecher c (m/min) 28.01 - 840
S((t:ahl 5nel,§ gggggeglM%holegztsoggehalt Niedriger Vorschub G AH725 DL AH725 G AH725 50 -100 0.03-0.1
<0, i 5 , USW.
E275A, C25, USW. Erste Wahl G AH725 G AH725 G AH725 80 - 140 0.1-0.25
Kohéargsc't:ofsfst_)tggl (C>0,3) Niedriger Vorschub G AH725 DL  AH725 G AH725 50 -100 0.03-0.12
s , USW.
C45, C55, Usw. Erste Wahl G AH725 G AH725 G AH725 80 - 140 0.1-0.3
Niedrig legierter Stahl (C < 0,3) Niedriger Vorschub G AH725 DL AH725 G AH725 50 - 100 0.03-0.1
SCM415, 18CrMo4, usw. Erste Wahl G AH725 G AH725 G AH725 80 - 140 0.1-0.25
Legsi?:rm 4Sotaglc(32>00,3) Niedriger Vorschub G AH725 DL  AH725 G AH725 50 -100 0.03-0.12
s r: ,
42CrMod4, 20Cr4, usw. Erste Wahl G AH725 G AH725 G AH725  80-120 0.1-0.3
Roséfggigé ftgf&l S(%L;ztenitisch) Niedriger Vorschub G AH8015 DL AH725 G AH725 50 -100 0.03-0.1
b , Usw.
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, usw. Erste Wahl G AH8015 G AH8015 G AH8015 60 - 100 0.1-0.15
M* Rogt;fre:]e);rs sUth3 (gwg&egﬂgsch, fer-  Niedriger Vorschub G AH8015 DL  AH725 G AH725 50 -100 0.03-0.1
ritisci b , USW.
X6Cr17, X12CrS13, usw. Erste Wahl G AH8015 G AH8015 G AH8015 60 - 100 0.1-0.15
n Rostf(rjeier Srtﬁhtl ; Niedriger Vorschub G AHB8015 DL  AH725 G AH725 50 -100 0.03-0.1
usschelaungshartun
SUS630, XSCrNiC%Nb16—4?usw. Erste Wahl G AH8015 G AH8015 G AH8015 60 - 100 0.1-0.15
Grauguss Niedriger Vorschub G AH725 DL  AH725 G AH725 50 - 100 0.03-0.14
FC250, GG25, 250, usw. Erste Wahl G AH725 G AH725 G AH725 80 - 140 0.1-0.35
Kugelgraphitguss Niedriger Vorschub G AH725 DL AH725 G AH725 50 -100 0.03 - 0.14
FCD700, 700-2, etc. Erste Wahl G AH725 G AH725 G AH725 80 - 140 0.1-0.35
N ; Niedriger Vorschub G AH725 DL AH725 G AH725 80 - 160 0.03-0.2
Aluminium-Legierungen
Erste Wahl G AH725 G AH725 G AH725 100 - 200 0.1-0.3
sl Legeummen Niedriger Vorschub G AH8015 DL  AH725 G AH725  20-50 0.03 - 0.08
s Inconel 718, usw. Erste Wahl G AH8015 G AH8015 G AH8015  20-50 0.06 - 0.13
Titan-Legierungen Niedriger Vorschub G AH725 DL AH725 G AH725 30 - 60 0.03-0.1
Ti-BAI-4V, usw. Erste Wahl G AH725 G AH725 G AH725  30-60 0.1-0.18
H Geharteter Stahl Niedriger Vorschub G AH8015 DL  AH725 G AH725 40 -100 0.03-0.1
= 40HRC Erste Wahl G AH8015 G AH8015 G AH8015 50 - 100 0.06 - 0.13

Beim Querlochbohren unter niedrigen Vorschubbedingungen wird die Verwendung von DL-Spénebrechern empfohlen.

*Empfehlungen fur Kiihischmierstoffe beim Bohren von rostfreiem Stahl:

- Ol-Kuhlschmierstoff hat Vorrang.

- Wasserl6slicher Kiihlschmierstoff muss einen Olanteil von mindestens 20 % enthalten.
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B ARTIKEL NR. FUR WERKZEUGSONDERANFERTIGUNGEN

Bei Sonderanfertigungen bitte unten aufgefiihrten Schllisselcode zur Erstellung der Artikelnummer verwenden.

MCTR 18.50 XM 25 - 22

(1 JEIE @ Bohrer-@ DC (mm) (3) a:\ngr)\nschaft-@ DCONMS O Lu/bC

DeepTri-Drill 18.50 |18.50 25 |25
MCTR (fir Bearbeitungszentren und
Drehmaschinen)

DeepTri-Drill
MCTRCH | (Fiir Querbohrungen auf Bearbeitung:
szentren und Drehmaschinen)

7.94 < DC = 9.99

| 2
10=DC=<11.8 1 ‘
. Ls %,
< - 2
-~ £
11.8<DC < 14 g S
. Ls =
"=
3
14<DC <28 ﬂ
s | =)
=
28.01 < DC = 40 =
LS

B VERFUGBARE ABMESSUNGEN FUR SONDERANFERTIGUNGEN
IS pconms LU LS LF 8D [ pconms LU LS LF BD
Cweromes 2

_ 20 144 - 421 50 179-444 77 140 - 1003 56 170- 1043  18.2
8.40 - 8.69 20 143 - 436 50 180-459 8 19.7 - 20.69 32 138 - 1053 60  170-1095 19
_ 20 143 - 451 50 180-474 8 | 207-2169 32 137 - 1103 60 171-1145 20
9.00 - 9.39 20 142 - 471 50 181-494 8.6 21.7 - 22.69 32 135 - 1153 60 171-1197 21
 940-969 20 142 - 486 50 181-509 9 | 227-2869 32 134 - 1203 60 171-1248 22
9.70 - 9.99 20 141 - 501 50 182-524 9 23.7 - 24.69 32 132 - 1253 60  171-1300 23
[H0-1089 | 20 145 - 526 50 164-551 96 | 247-2569 32 132 - 1303 60 171-1351 24
10.4 - 10.69 20 144 - 551 50 164-577 9.9 25.7 - 26.69 40 130 - 1353 70 171-1403 25
© 107-1099 20 144 - 551 50 164-577 102 | 26.7-2769 40 129 - 1403 70 171-1454 26
11 - 11.49 20 143 - 601 50 164-628 10,5 27.7-28 40 127 - 1403 70 171-1456 27
[Hi55418 T 20 143 - 601 50 164 - 628 11 [2801-29 40 128,177"-1452 69 222-1519 27
11.81 - 12.49 20 142 - 651 50 164-679 115 29.01 - 29.99 40  126,175°-1502 69  222-1571 28
 125-1299 20 141 - 651 50 164 - 680 12 [180-81 | 40 125174°-1552 69  222-1622 29
13 - 13.49 25 140 - 701 56 164-734 12,5 31.01 - 32 40  123,172°-1602 69  222-1674 30
[185-1899 25 140 - 701 56 164 - 734 13 [3201°83 | 40 171 - 1653 69  222-1726 31
14 -14.49 25 146 - 752 56 170-786 135 33.01 - 34 40 169 - 1702 69  222-1777 32
 145-1499 25 145 - 752 56 170 - 787 14 | 3401-3 | 40 169 - 1753 69  222-1828 32
15 - 15.49 25 144 - 802 56 170-838 145 35.01 - 36 40 166 - 1803 69  222-1881 34
. 155-1599 25 144 - 802 56 170 - 839 15 [8e0187 | 40 166 - 1852 69  222-1930 34
16-16.79 25 143 - 852 56 171-888 155 37.01 - 38 40 163 - 1903 69  222-1984 36
 16.8-17.69 25 142 - 902 56 171-939 162 [113801-39 @ 40 168 - 1953 69  227-2033 36
17.7 - 18.69 25 141 - 952 56 171-991  17.2 39.01 - 40 40 165 - 2003 69  227-2086 38

Bitte geben Sie die fiir lnre Anfrage erforderliche Treiberform an.
*3 Wendeschneidplattentyp
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Bei Sonderanfertigungen bitte unten aufgefihrten Schliisselcode zur Erstellung der Artikelnummer verwenden.

TRLG 18.50 X 900 - 23

9 Bohrer-@ DC (mm) 9 Gesamtlange: L (mm) 0 Treiber

© serie

i Dri 18.50 |18.50 900 |900 23 (23
TRLG DeepTri-Drill

(Fir Tieflochbohrmaschinen)

DeepTri-Drill
TRLGCH | (Fir Querbohrungen auf Tiefloch-
bohrmaschinen)

7.94 < DC < 9.99

DC
ha |
Q
>\
-
D
@

LU >\< X > | LS >
r
I ——]
10=DC=11.8 — §V
L g2h N
LU -t X | LS L
Y ey
11.8<DC< 14 I —— =
|
oA =Y
L o ~
LU =‘< X e LS -
/
14=DC =28 )} 24
g & g
[a) =)
L m -
LU X . 28 LS -~
ah <t - ‘
w
28.01 = DC =40 %
| 8
L 24 L -
I VERFUGBARE ABMESSUNGEN FUR SONDERANFERTIGUNGEN
L x BD L x BD
8.40 - 8.99 400 - 2200 13 8 20.7 - 21.69 400 - 2400 31 20
9.40 - 9.69 400 - 2200 14 9 22.7 - 23.69 400 - 2400 34 22
10 - 10.39 400 - 2200 15 9.6 24.7 - 25.69 400 - 2400 37 24
10.7 - 10.99 400 - 2200 16 10.2 26.7 - 27.69 400 - 2400 40 26
11.5 - 11.99 400 - 2200 17 11 28.01 - 29 400 - 2400 42 27
12.5-12.99 400 - 2400 19 12 30 - 31 400 - 2400 45 29
13.5 - 13.99 400 - 2400 20 13 32.01-33 400 - 2400 48 31
14.5 - 14.99 400 - 2400 22 14 34.01-35 400 - 2400 50 32
15.5 - 15.99 400 - 2400 23 15 36.01 - 37 400 - 2400 53 34
16.8 - 17.69 400 - 2400 25 16.2 38.01 -39 400 - 2400 56 36
[ 77-1869 | 400-2400 27 17.2 _ 400 - 2400 59 38
18.7 - 19.69 400 - 2400 28 18.2

Bitte geben Sie die fir Ihre Anfrage erforderliche Treiberform an.
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I ANWENDUNGSGEBIETE

Vorschub

f (mm/U) 0.03 - 0.05 0.03 - 0.05 0.1-0.3
OK Schrager
OK Querbohrung Austritt OK Aufbohren
/// ////
Z //
Anwendung o
(5
7 = =~
_
_ _ ¥
16 mm oder weniger
(fur Standardbohrer)

Hinweis 1) Bei Querbohrungen oder einem schragen Bohrungsaustritt geeignete Fiihrungsleisten verwenden.
Hinweis 2) Vor dem eigentlichen Bohrvoragng ist eine Pilotbohrung erforderlich. ap = 1 mm wird empfohlen.

I PROFILE DES BOHGRUNDS

9.00 - 9.99

11.81 - 13.99

16 - 18

20.01 - 21.99

25.01-28

DC

28.85 - 29

29.84 - 29.99

30.64 - 31.53

32.41 - 33

33.54 - 34.43

35.01 - 35.42

36.01 - 36.52

37.43 - 38

38.13 - 39

39.23 - 40

-
-

N

Wende-  Max.Differenz ZSGTO04..., 05... ZSGTO06...
schneidplatte PL DG DG
12 [ — [ —
14 ‘ ‘
ZSGT06 1.7 - 5
LOGTO06 1.8 '
TOHTOT... 2 4:
TOHTOS... 22 A
TOHTO9.. 8 LOGTO6... TOHTO7..., 08...
TOHT10... 3.2
TOHT11... 3.4 DC DC
TOHT12... 3.6 ‘ ‘
—
i o
|
-
Zentrum Vh:ﬁre AuBen Max.D:lf-erenz
EEMOASS FBMO6**-I FBHO6**-P 25
FBMO7**-C FBMO06**-| FBHO6**-P 2.6
FBMO7**-C FBMO06**-| FBH06*-P 2.5
FBMO7**-C FBMO0G**-I FBHO6**-P 2.8
FBMO7**-C FBMO7**-I FBHO08*-P 2.8
FBMO7**-C FBMO7**-| FBHO8**-P 2.9
FBMO7**-C FBMO7**-| FBHO08"*-P 3
FBMO7**-C FBMO7**-| FBHO08"*-P 3.
FBMO7**-C FBMO7**-I FBHO08**-P 2.9
FBMO7**-C FBMO7**-| FBHO8**-P 3
FBMO7**-C FBMO7**-| FBHO08**-P 3.
FBMO08**-C FBMO7**-| FBHO08"*-P 3
FBM08**-C FBMO7*| FBHO08**-P 3.1
FBM08**-C FBMO7**-| FBHO8**-P 2.9
FBMO08**-C FBMO7**-| FBHO08**-P 3
FBMO08**-C FBMO7**-| FBHO08"*-P 3.1
FBM08**-C FBMO7*| FBHO9**-P 3.3
FBM08**-C FBMO7"| FBHO9™-P 3.4
FBMO08**-C FBMO7**-| FBHO09**-P a2
FBMO08**-C FBMO7**-| FBHO09**-P 3.3

TOHTO09... - TOHT12...

FBM...
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B ERFORDERLICHE SPINDELLEISTUNG UND KUHLMITTELDRUCK

Netzleistung Drehmoment
. S55C / C55 . S$55C / C55
12 120
1
10 ~ 100 /
9 ,/
8 Ve =100.m /min 80
f=0.25 mm/U
7 € Ve = 100/m/min
x 6 Z 60 f=0.25.mm/U
£ 5 — ol _ - [ /
o Vc'=100'm/min _4° .
= - -
N f-=01mm/U ==V/c'=100TM/min 40 : -]
3 f-=-01-mm/U Vc =100 m/min _— * Ve =100 m/min
5 / = _00 . | 20 f=0.1 mm/U / f=01 mm/U
- -- - c=1 0Om min Ve 1 i
=== f=0.03 mm/y . £ = F = = Vo= 100 m/min
0 - \= it 1
10 5 20 25 30 35 40 T 5 20 25 30 35 40
Bohrer-@ : DC (mm) Bohrer-@ : DC (mm)
17 Ve = 100 m/min : Ve = 100 m/min
s 15 f=01 mm/U — 5 f=01 mm/U
1.3 E
4
%1-1 — = = == "Vc =100 m/min E’s —=—=—="=1Vc =100 m/min
a 09 - f=0.05 mm/U 2 - f=0.05 mm/U
075 8 9 10 11 17 8 9 10 11
Bohrer-@: DC (mm) Bohrer-@ : DC (mm)
Kihlmitteldruck Kuhlmitteldurchfluss
4 70
35
60 s

;_“T 25 S — g 50 /
S 2 = /
o ~— G 4 e

15 —~— /
1 % /

0.5 /'
[ L

oL ¢ 20
L 10 15 20 25 30 35 40 L 10 15 20 25 30 35 40
Bohrer-@ : DC (mm) Bohrer-@ : DC (mm)
5 | | 24
45 Vertikal'{——| 23
5 4 g 22 —
L 35 E o 7
o 3 orizontal—| o 20
25 19
27 8 9 10 11 18 7 8 9 10 11
Bohrer-@ : DC (mm) Bohrer-@ : DC (mm)

*Beim vertikalen Bearbeiten ist ein Kiihimitteldruck von 4 MPa oder héher
erforderlich, um eine effektive Spanabfuhr zu gewahrleisten.
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Il BOHRVORGANG AUF BEARBEITUNGSZENTREN UND DREHMASCHINEN

FUr maximale Leistung wird folgender Ablauf empfohlen.

%) @ Pilotbohrung
a Toleranz Bohrungs-@: +0.01 - +0.05 mm
** @f Bohrungstiefe : H =25 mm

Hinweis: Bohrungstiefe H = 45 mm bei Verwendung eines MC-
A TRCH-Bohrers (flr Querlochbearbeitung).
Verwendung von DrillMeister oder DrillForce-Meister fur die Pilot-

bohrung 3xD oder kleiner verwenden.
Hinweis: Bei MCTRCH-Bohrern wird ein 5xD-Bohrer empfohlen.

@ Zufuhr Kihimittelflussigkeit
®) DeepTri-Drill langsam in die Pilotbohrung einflinren

Drehzahl: n = 50 - 100 min”
Vorschubgeschwindigkeit: Vf = 100 - 300 mm/min

WARNUNG: Den Bohrer auBerhalb der Bohrung nicht auf Bearbei-
tungsgeschwindigkeit rotieren lassen.

@ Bei 20 mm Tiefe Bohrer stoppen
Hinweis: Bei Verwendung eines MCTRCH-Bohrers bei H = 40 mm
stoppen.

(® Bohrer auf Bearbeitungsgeschwindigkeit bringen

® Vorschub starten
Am Anfang (H = 20 - 30 mm) = Vorschub: f = 80% der programmi-

© erten Vorschubgeschwindigkeit. Hinweis: Bei MCTRCH-Bohrern liegt die
empfohlene Tiefe bei H = 40°- 50 mm
H Bohrungstiefe ; H > 30 mm > Vorschub: f = 100%

Hinweis: Bei MCTRCH-Bohrern wird eine Tiefe von H = 50 mm empfohlen.

@ Fur Durchgangsbohrung

Weiter bohren, bis der Bohrer 5 mm aus dem
Werkstlick herausragt.

Hinweis: Beim Bearbeiten von zdhen Werkstoffen wie niedriglegier-
tem Stahl sollte die Vorschubgeschwindigkeit kurz vor dem Austritt
aus dem Werkstiick auf 70 % des Normalwerts reduziert werden,
um ein Verspritzen der Spdne zu vermeiden.

Stoppen des Bohrvorgangs und der Kiihlung
© Zuriickfahren des Bohrers zur Startposition
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Il BOHRVORGANG MIT TRLG- ODER MCTR- (> 25xD) DeepTri-Drill AUF
HORIZONTALEN BEARBEITUNGSZENTREN ODER BOHRMASCHINEN

Bei Verwendung eines TRLG- oder MCTR-Bohrers mit langem Auskrag (Uber 25xD) auf einem
konventionellen Bearbeitungszentrum oder einer Horizontalbohrmaschine — ohne Bohrerfuhrung oder
Stutzbuchsen zur Abstitzung des Werkzeugs Uber die gesamte Lange — sind die folgenden Hinweise zu
beachten, um ein ,Peitschen® des Bohrers wahrend der Bearbeitung zu vermeiden.

@ Pilotbohrung
%
% MCTR ® Einen MCTR-Bohrer mit < 25xD verwen-
TRLG ® Mit niedriger Drehzahl und geringer
Eindringgeschwindigkeit beginnen, wenn der TRLG-

ﬂm@ den, um das Pilotloch so tief wie mdglich zu
i
: L X dg oder MCTR-Bohrer (> 25xD) in das Pilotloch eintritt.
% Drehzahl: n = 50 - 100 min™

bohren.
Vorschubgeschwindigkeit: Vf = 100 - 300 mm/min

TRLG @ Wenn der TRLG-Bohrer das Ende der Pilot-
bohrung erreicht, Bohrdrehmoment auf die

- @
% ‘ % {} | @ volle Geschwindigkeit erhdhen.

% % TRLG (® Vorschub starten und Bohrung abschlieBen
% % {{ M@
Warnung:

Stets Schritt @ ausfiihren, um Schwingbewegungen des Einlippenbohrers zu
vermeiden, da diese zu Werkzeugbruch und zu Verletzungen fiihren kénnen.
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I HINWEISE ZU QUERBOHRUNGEN

- Vorschub verringern, wenn der Bohrer auf eine Querbohrung trifft.
(f=0.03 - 0.05 mm/U)

- Tieflochbohrer langsam drehend zurtickziehen.
(n =100 min™', Vf = 300 mm/min)

- Wenn der Tieflochbohrer schnell und ohne Drehung zuriickgezogen wird, kénnen die

Wendeschneidplatte und/oder die Flihrungsleisten mit entstandenem Grat an den Querbohrungen
in Berlihrung kommen und beschéadigt werden.

Dthr: Querbohrungs-Q

Flihrungsleisten

Konzipiert fir Querbohrungen

I VERFORMUNG DURCH ZENTRIFUGALKRAFT

Jeder Tieflochbohrer neigt unter bestimmten Bedingungen zum ,Peitschen®. Dieses
Phanomen hangt vollstandig von der Werkzeuglange und der Schnittgeschwindigkeit
ab. Befinden sich die Parameter im Verformungsbereich (siehe Diagramm), sollte die
Schnittgeschwindigkeit angepasst oder eine Anti-Whip-Fuhrung verwendet werden.

120

Vc = 40 m/min
........... Vc = 60 m/min
e == Vc =100 m/min
Ve =140 m/min

100 | 3

80

F Y

60

Verformungsbereich

Lp/DC (mm)

20 e

S Tttt
-~ N

20 e

| v . Sicherer Bereich
Fl']hrungs- Anti-whip 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3

buchse Fihrung Vorschub: f (mm/U)

~——
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B EMPFOHLENE FORM DER FUHRUNGSBUCHSE

Eine Whip-Fuhrung kann fUr sicheres Bohren erforderlich sein.
FUr eine stabile ung wird ein Lager in Kombination mit einer Gizmo®-Buchse* empfohlen.

g Empfehlung

Lager + Gizmo®-Buchse*

Messing Kunststoff

Gizmo®-Buchse* ist eine eingetragene Marke der Whip Guide Company.

/\ Hinweis

Bitte Uberprifen Sie, ob der Bohrkopf verdreht Die Farbe der Schrauben und die Drehrichtung beim
ist und an die Whip-Filhrung angeschlossen Anziehen unterscheiden sich bei Wendeschneidplatten

werden kann. (67.94 < gDC < 10) und FUhrungsleisten. (87.94 < gDC < 28.5)
Schraube fiir WSP Schrauben fiir Filhrungsleiste
CSPB-2FL3.1 CSPB-2FL2.7-LH

Schwarz
chraube mit
Links-
= gewinde
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Il PRAKTISCHE BEISPIELE

Werkstiicktyp Form Form
Bohrer @ MCTR8.00XM20-25 @ MCTRCHB8.00XM20-20
Wendeschneidplatte ZSGT040104R-NDJ ZSGT040104R-NDJ
Sorte AH9130 AH9130
Fiihrungsleisten SGP03-12-035-DC FH3125 SGP03-12-035-DC FH3125
S50C / C50 SKD61 / X40CrMoV5-1

Material des Werkstiicks

£ Schnittgeschwind.: Vc (m/min) 80 60

2 \Vorschub : f (mm/U) 0.08 0.06

cz» Vorschubgeschw.: Vf (mm/min) 255 143

S |Bohrungs-@ : DC (mm) 8 8

g Bohrtiefe :H (mm) 200 160

% Kiihimittel Nass Nass

® |Maschine Horizontal M/C Vertikal M/C

J
o

N
o

""" N 4.2-fache

-
o
a

~
o

(]
o

Vorschubgeschw.
Vf (mm/min)
Vorschubgeschw.
Vf (mm/min)

Ergebnisse 0
DEES TOXULL Wettbewerber oEESTO=LL Wettbewerber
Der DeepTri-Drill-Bohrer 14 erzielt eine 14-fa- | Der DeepTri-Drill bietet eine 4,2-fach héhere Pro-
che Produktivitatssteigerung gegeniiber dem | duktivitat im Vergleich zu HSS-Bohrern des Wett-
Tieflochbohrer des Wettbewerbers und elimi- | bewerbers. Zudem sorgt er fir eine reibungslose
niert zudem den Nachschleifbedarf, wodurch | Spaneférderung und macht das beim HSS-Bohrer
die Werkzeugverwaltung vereinfacht wird. erforderliche Stufenbohren tberfliissig.
Werkstiicktyp Kurbelwelle Form
Bohrer MCTR10.00XM20-25 MCTR11.50XM20-25
Wendeschneidplatte ZSGT060204R-NDJ ZSGT060204R-NDJ
Sorte AH9130 AH9130
Flihrungsleisten GP04-16-045-DC FH3125 GP04-16-050-DC FH3125
Geschmiedeter Stahl S55C / C55

Material des Werkstiicks

S Schnittgeschwind.: Vc (m/min) 80 80

2 |Vorschub : f (mm/U) 0.08 0.08

3

o |Vorschubgeschw.: Vf (mm/min) 204 177

§ Bohrungs-@ : DC (mm) 10 11.5

£ [Bohrtiefe :H (mm) 200 250

% KiihImittel Nass Nass

9 |Maschine Horizontal M/C Horizontal M/C

]

Vorschubgeschw.
Vf (mm/min)
Vorschubgeschw.
Vf (mm/min)

50 |-
Ergebnisse 0
DEESTOXRALL Wettbewerber DEESTOXRLL Wettbewerber
Der DeepTri-Drill erzielte eine 10,7-fache Der DeepTri-Drill bietet eine 3,6-fach héhere
Produktivitatssteigerung gegentiber dem Produktivitat im Vergleich zu HSS-Bohrern.
Tieflochbohrer des Wettbewerbers und Zudem gewahrleistet er eine reibungslose
beseitigt zudem den Nachschleifbedarf, Spanabfuhr und macht das beim HSS-Bohrer
was die Werkzeugverwaltung vereinfacht. erforderliche Stufenbohren Gberflissig.
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Werkstiicktyp Rohrbogen Plastikform
Bohrer MCTR20.00XM32-10 TRLGCH18.00X1500-36A
Wendeschneidplatte TOHT090305R-NDL TOHTO080305R-NDJ
Sorte AH725 AH9130

Fiihrungsleisten

GP06-085 F2122

GP06-075 F2122

SUS304 / X5CrNi18-9

SKD61 / X40CrMoV5-1 (45HRC)

Material des Werkstiicks

S |Schnittgeschwind.: Ve (m/min) 80 62
g’ Vorschub : f (mm/U) 0.04 0.04
© |Vorschubgeschw.: Vf (mm/min) 53 44
S |Bohrungs-0 : DC (mm) 20 18
g Bohrtiefe :H (mm) 200 700
% KiihImittel Nass Nass
® |Maschine Horizontal M/C Horizontal M/C
6
® .
5 ... - 3
g 4,5-fache £-
82 | it! SE
25 ol Standzeit! &t
TE ol £E
5 25
Ergebnisse & T, 9 ‘
0 0
DEESTORILL Wettbewerber DEESTDRILL Wettbewerber
. Der DeepTri-Drill verdoppelt die Vorschubge-
D__er NDL-Spanbrech_ger v_erbesse_rt die Span_- schwindigkeit, verbessert die Bohrstabilitat und
IUhrUTDg unfqhs?rgt far e'neﬁtab"? Beseirbtz- verhindert vorzeitigen VerschleiB. Nachschleifen
ung. Dies 1unrt zu einer verlangerten Stand- | onif4)1t, was Werkzeugbestand und Verwaltung
zeit durch erhéhte Bearbeitungsstabilitat. reduziert.
Werkstiicktyp Welle Achswelle
Bohrer MCTR12.00XM20-20 MCTR14.00XM25-15
Wendeschneidplatte LOGT060204R-NDJ TOHT070304R-NDJ
Sorte AH9130 AH9130
Fihrungsleisten GP04-055 F2122 GP05-060 F2122
SCM420H SCM435H

Material des Werkstiicks

S |Schnittgeschwind.: Ve (m/min) 150 80

2 |Vorschub : f (mm/U) 0.13 0.1

3

© |Vorschubgeschw.: Vf (mm/min) 517 182

S |Bohrungs-0 : DC (mm) 12 14

g Bohrtiefe :H (mm) 233 200

£ |Kihimittel Nass Nass

9 |Maschine Vertikal M/C Drehmaschine
?,g %g 4-fache
55 8 &
S RS

Ergebnisse 2 L

oEESTOAULL Wettbewerber

Der DeepTri-Drill steigert die Produktivitat
um das 9,3-Fache gegeniliber dem Hartl6t-
Gundrill des Wettbewerbers. Nachbearbei-
tung ist nicht erforderlich.

DEESTOLL Wettbewerber

Im Gegensatz zum HSS-Bohrer des
Wettbewerbers benétigt der DeepTri-Drill
keinen Stufen-Vorschub und steigert die
Produktivitat um das Vierfache.
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