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Fiir weitere Informationen
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Tungaloy-Bericht Nr. 421S3-G

Schulterfraser mit wirtschaftichen 3 Schneiden
oro Wendeplatte - Erweiterung des
Frassystems mit WendeplattengrofZe 10
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https://qrtn.jp/7hmyp?q
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TPA10
Schulterfraser, Schraubklemmung

GAMP = +9.5°~ +11°, GAMF = -4.5°~ -0.5°
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Bezeichnung APMX CICT DCSFMS DCONMS CBDP  LF b KWW WT(kg) Kihmttel  wsp
TPA10R040M16.0E04 10 40 4 35 16 18 40 5.6 8.4 0.2 Mit TO*T10...
@TPA1OR040M16.0E05 10 40 5 35 16 18 40 5.6 8.4 0.22 Mit TO*T10...
TPA10R050M22.0E04 10 50 4 41 22 20 40 6.3 104 0.31 Mit TO*T10...
@TPA1OR050M22.0E05 10 50 5 41 22 20 40 6.3 104 0.29 Mit TO*T10...
TPA10R063M22.0E06 10 63 6 41 22 20 40 6.3 10.4 0.51 Mit TO*T10...
TPA10R080M25.4-07 10 80 7 58 25.4 26 50 6 9.5 1.04 Mit TO*T10...
TPA10R080M27.0E07 10 80 7 58 27 22 50 7 12.4 1.04 Mit TO*T10...
TPA10R100M31.7-08 10 100 8 70 31.75 32 63 8 12.7 2.02 Mit TO*T10...
TPA10R100M32.0E08 10 100 8 60 32 28.5 50 8 14.4 2.02 Mit TO*T10...
AUSTAUSCHTEILE \/
Bezeichnung Schraube/klemmung Griff Fettschmierstoffpaste Frasenspannschraube Torx Einsatz
TPA10R040M16.0... SR14-562/S SW6-SD M-1000 CM8X30H BLDT10/S7
TPA10R050, 063M... SR14-562/S SW6-SD M-1000 CM10X30H BLDT10/S7
TPA10R080M... SR14-562/S SW6-SD M-1000 CM12X30H BLDT10/S7
TPA10R100M... SR14-562/S SW6-SD M-1000 CM16X40H BLDT10/S7
Empf. Drehmoment fiir Klemmung:SR14-562/S = 3.5 N-m
I ANWENDUNGSGEBIETE
Spiralinterpolation Aufweiten
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Bezeichnung APMX RMPX A oD1 oD2 oD3 * ae
@T/EPA1OR040... 40 10 1.4° 0.6 7241 79.6 77 39.5
@TPMOROSO... 50 10 0.9° 0.6 921 99.6 97 49.5
TPA10R063... 63 10 0.8° 0.6 1181 125.6 123 62.5
TPA10RO080... 80 10 0.6° 0.6 152.1 159.6 157 79.5
TPA10R100... 100 10 0.5° 0.6 1921 199.6 197 99.5

* Ebene Bohrgrund
Hinweis: Ecken Radius RE fur eD1, eD2 und oD3: RE = 0.4 fir TPA10.
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