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TETRAMCUT

Tungaloy Report Nr. 416S2-G

Neue TCH18 Wendeschneidplatten und
Halter fur das Einstechen von kleinen
Durchmessern aut Langdrenmaschinen
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TETRAMCUT

Planeinstechen fiir 6 mm | imiermationen
Mindestdurchmesser!

- Scharfe Schneidkante und WSP-Klemmstabilitat sorgen flr
hervorragende Oberflachengtite

- Einstechbreite: 0,5 - 2,5 mm
- Montierbar auf vorhandene TetraMini-Cut Werkzeughalter
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4 Axiales Einstechen AuBendurchmesser Minimum:
DAXN (mm)
B SCHNITTLEISTUNG
Wendeschneidplatte : TCF18L200F-005 SH725
Werkstlick-Werkstoff : SUS316L
Schnittgeschwindigkeit : Ve =50 m/min
Vorschub :f=0.03 mm/U
. Einstechbreite :CW=2mm
NS Einstechtiefe : CDX =3 mm
F oo S Kuhimittel : Nass
Aulls - AuBendurchmesser der Axialnut : 6, 13 mm
Wettbewerber  TETRAMEUT
Gute Oberflachengite
Rattermarken ohne Rattermarken

B WENDESCHNEIDPLATTE

Linke Ausflihrung (L)
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Beschichtet
Bezeichnung HAND|CW:0.02| RE | CDX |DAXN
N~
I
n
TCF18L050F-005 L 05 |0.05|e 1 6
TCF18L100F-005 L 1 0.05 | o 25 6
TCF18L150F-005 L 1.5 0.05 | o 2.5 6
TCF18L200F-005 L 2 0.05 | 3 6 5 Stiick pro Paket
TCF18L250F-005 L 25 | 0056 3 6 o: Neue Aufstellung

2 TETRAMINI-CUT




®JS-STCFL1 8

Werkzeughalter zum Einstechen mit Rundschaft
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— Linke Ausflhrung (L)

Bezeichnung WSP Drehmoment*
JS16F-STCFL18 85 20 15 6 TCF18L... 1.2
JS19G-STCFL18 90 20 18 6 TCF18L... 1.2
JS19X-STCFL18 120 20 18 6 TCF18L... 1.2
JS20G-STCFL18 90 20 19 6 TCF18L... 1.2
JS20X-STCFL18 120 20 19 6 TCF18L... 1.2
JS22X-STCFL18 120 20 21 6 TCF18L... 1.2
JS25H-STCFL18 100 20 24 6 TCF18L... 1.2
JS254X-STCFL18 0.5 2.5 25.4 120 20 24.5 6 TCF18L... 1.2

Hinweis: Die linke Wendeschneidplatte (L) wird fiir die linken Werkzeughalter (L) verwendet.
*Empf. Drehmoment(N-m) fir Klemmung
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STCFVR-18

Einstech-Werkzeughalter mit Vierkantschaft, fu rLangdrehmaschinen
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Bezeichnung CWN CWwX H B LF LH HF WF  HBKW HBH wsp | Dreh-
STCFVR1010H18 _ 10 10 100 12 10 0 8.5 45 TCF18L... 1.2
STCFVR1212F18 0.5 25 12 12 85 16 12 0 6.5 25 TCF18L... 1.2
STCFVR1212X18 o5 25 12 12 120 16 12 0 6.5 2.5 TCF18L... 1.2
STCFVR1616X18 0.5 25 16 16 120 20 16 0 25 0 TCF18L... 1.2

Hinweis: Die linke Wendeschneidplatte (L) wird fir die rechten Werkzeughalter (R) verwendet.
*Empf. Drehmoment(N-m) fiir Klemmung

AUSTAUSCHTEILE @ /(

Bezeichnung Schraube/Klemmung Schlissel
JS**-STCFL18 / STCFVR**18 CSTC-4L100DR T-1008/5

Il STANDARD-SCHNITTDATEN
TCF18L (Einstechen)

ISO Werkstoffe des Werkstiicks Sorten scm&:tgsfni?:; ind. ‘;‘Z,‘:ﬂ;ﬂ;’

B ool em ow

YAka0, X3, ot SH725 30100 0.01- 008

M SUS304, xscrmzt-fsr;é)e(;g?\mo17-12-2, etc. SH725 80-100 0.01-004

. FC250, GG25, 25%,ra|‘=ucg;gg, GG30, 300, etc. SH725 80-100 0.01-004

FCD400, 400-1?%%%?(?8,”8%8;60, 600-3, etc. SH725 80-100 0.01-004

<

Sluperlegl;;igun%en SH725 10 - 30 0.01-0.04

ncone , elc.
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B PRAKTISCHE BEISPIELE

Werkstiicktyp Ventilteile Welle (Teile fiir Autoklimaanlagen)
Werkzeughalter JS16F-STCFL18 JS19X-STCFL18
Wendeschneidplatte TCF18L200F-005 TCF18L100F-005
Sorte SH725 SH725
SUS304 / X5CrNi18-9 S20C / C20
4 M
Werkstoff
Einstechbreite : CW (mm) 2 1
& [Einstechtiefe : CDX (mm) 1 2
§ Schnittgeschwind. : Vc (m/min) 50 60
E Vorschub : f (mm/rev) 0.04 0.01
& |Bearbeitung Einstechen der Flache Einstechen der Flache
Kiihimittel Nass Nass
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g TET22LAMCEUT Wettbewerber < TETR2AMEUT Wettbewerber

TetraMini-Cut eliminiert Ratterer dank der
sicheren Wendeschneidplattenklemmung
und des starren Halters, wodurch sich die
Standzeit um den Faktor 3 erhoht.

TetraMini-Cut sorgte fiir eine gleichbleibende
Teilequalitat dank sicherer Wendeschnei-
dplatten-Klemmung und erhéhte zudem die
Standzeit um den Faktor 2.
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Tungaloy-NTK Germany GmbH
Katzbergstr. 3a
40764 Langenfeld, Germany
Tel: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
customer.service@tungaloy.de
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