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Willkommen im Kraftwerk
der Prazision: HIghlights
aus adem [ungaloy- und
NTK-Sortiment!

Erleben Sie den Inbegriff von Innovation und Kompetenz.
Tungaloy und NTK, eine dynamische Allianz, bilden ein
Kraftpaket, das alle Erwartungen Ubertrifft. Gemeinsam
definieren wir den Markt als umfassender Materiallieferant
neu und bieten maBgeschneiderte Losungen fUr jeden
Materialtyp.

Der Kern unserer Leistungsfahigkeit liegt in der hoch-
modernen Fertigung von PVD-, CVD-, CBN-, PKD-,
Keramik- und Cermet-Wendeschneidplatten, die alle
Bearbeitungsanforderungen abdecken. Diese Verbindung
ist nicht nur arithmetisch; es ist eine Gleichung, bei der
1+1>2 ist, und die zeigt, dass das Ganze wirklich groBer
ist als die Summe seiner Teile.

Mit uns ist die Wahl
des richtigen Schneidstoffs
kein Gllucksspiel!
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TUNGALOY-NTK
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tungaloy.de

SORTEN - 6

CVD Sorten
19200 series
16200 series
T500 series

PVD Sorten
AH6200 series
AH9130
AH3225

Miniatur Zerspanung
AH7025

SH7025

NTK650

ST4

DM4/DT4

ZM3/TM4

CBN Sorten
BXA10
BXA20
BR35F

PKD Sorten
PD1/PD2
DX110/ DX160 / DX200

KERAMIK Sorten
IX3/)X1
SX3/5X9/SX5/5X7
SX6/5P9
HC1/HC2/HC6

CERMET Sorten
NS9530/GT9530/AT9530




DREHEN - 24

FRASEN - 60

AddMultiTurn

Y-axis Turning Losungen
BoreMeister
ModuMiniTurn
Multifunktionswerkzeuge
TinyMini-Turn

Thread Whirling
ShaperDuo

Der Front Max

TMV Spanbrecher

ACH

STECHEN - 46

AddForceCut
AddInternalCut
MiniVLockGroove
DuoForceCut
TinyInternalCut
FaceMiniCut
TungShortCut

HighFeed Frasen
TungForce-Rec
TungMeister
DoMultiRec
ExtendedForceMill
JRF Cutter
Ceramatic

BOHREN - 74

Bohrer mit Wechselkopfen
Modulare DrillMeister Serie
DeepTriDrill

ReamMeister

ntk-cuttingtools.de 5



TUNGALOY-NTK

TO200O EvE

CVD Serie mit hervorragender
Produktivitat, insbesondere
beim Drehen von Stahl

Sehr verschleiBfeste CVD-Serie fiir verbesserte
Bearbeitungseffizienz

ANWENDUNGSBEREICH ([

400
TS205

=
S
~
E T2
(8]
2 200
g5 TO225
2
2
E TOS35
2

0
2
c ; - .
<
Q
R —R— W
kontinuierlich leicht stark

unterbrochen unterbrochen
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CVD SORTEN

T&200 ™ S K

Sehr zuverlassige CVD Serie Empfohlene CVD Serie fUr
fur das Hochgeschwindigkeits- die Hochgeschwindigkeits-

drehen von rostfreiem Stahl bearbeitung von Gusseisen
Komplette Sortenpalette fiir das Drehen von Die starkste Beschichtungsschicht aller CVD-
rostfreiem Stahl Sorten von Tungaloy
ANWENDUNGSBEREICH M ANWENDUNGSBEREICH .
300 400
£ £
E 150 E 200
£ 235 E
g g
g2 0 £ o
W8 '
kontinuierlich leicht stark kontinuierlich leicht stark
unterbrochen unterbrochen unterbrochen unterbrochen
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TUNGALOY-NTK

PUL

SIRTN

AHG200 ™

Hoch zuverlasige PVD Serie
fur das Drehen von rostfreiem
Stahl in leicht und stark
unterbrochenem Schnitt

Komplette Sortenpalette fiir das Drehen von
rostfreiem Stahl

ANWENDUNGSBEREICH M

300
=
E TE218
£
% 150
g AHGS22S
S
£ AHGS235
<
?
Q
£ o
c . - I
<
Q
7 e —ax— &
kontinuierlich leicht stark
unterbrochen unterbrochen
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DMC-Bohrkopf fiir DrillMeister

AHSI30

Neuste PVD Sorte
speziell flr das Bohren
entwickelt

Eine gute Kombination aus VerschleiB- und
Bruchfestigkeit verbessert die Standzeit und
Zuverléssigkeit der Sorte.

ANWENDUNGSBEREICH

AHSI3S0 AH725

VerschleiB- ey Bruch-
Festigkeit sicherheit

PVD SORTEN

LNMU-WSP fiir AddDoFeed

-"..

AH322S am

Hoch zuverlassige PVD
Sorte zum Frasen

Verhindert ein Abplatzen der Beschichtung und
Mikroausbriiche an der Kante und verhindert
gleichzeitig das Fortschreiten des normalen
FlankenverschleiBes, was zu einer langen und
vorhersehbaren Standzeit beim Frasen von Stahl
fahrt.

ANVWENDUNGSBEREICH

300
_ AH8015
E
£
§ 150
% AHDERS
5
(&]

0
30 45 60
< =

Werksttickhéarte (HRC)

ntk-cuttingtools.de
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TUNGALOY-NTK

PUL

JURIEN

. SH7OBS &«

Hervorragende Oberflachen-
qualitat bei der Bearbeitung
kleiner Teile wird durch eine ein-
zigartige saulenformige TICN-Be-
schichtung und eine mehrschichti-
ge TIAIN-Beschichtung erreicht

Hervorragende Oberflachenqualitat und
Prozesssicherheit bei der Kleinteilebearbeitung

o

ANWENDUNGSBEREICH

200

SH7025

10

0
kontinuierlich leicht stark
unterbrochen unterbrochen

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)

1 0 tungaloy.de



PVD SORTEN MINIATUR

QGM / QGS WSP fiir AddForceCut

AHZO25 Bvn ZM3/TM4 =m

Spezielle PVD-Sorte . . Allgemeine PVD Sorten

zum Stechen mit einem geeignet fUr eine breite

ausgewogenen Verhaltnis von Palette von Bearbeitungsan-
VerschleiB- und Bruchfestigkeit. wendungen auf Langdrehern
AH7025 verwendet die weltweit erste Beschich- Hervorragende Haftung und VerschleiBfestigkeit

tungstechnologie einer nanoskaligen mehrlagigen
AITiN-PVD-Beschichtung mit hohem Al-Gehalt.

ANWENDUNGSBEREICH ANWENDUNGSBEREICH
180
T AHZORS £
€ 150 RE
P % T™M4
L AH725 % 100
g 5
S 5
B £ ZM3
£ 80 ?
8 S
' QW —-Q N g
kontinuierlich leicht stark kontinuierlich leicht stark
unterbrochen unterbrochen unterbrochen unterbrochen
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TUNGALOY-NTK

PUL

SSORTEN
MINIATUR

NTK6350 &

AuBergewohnlich produktive
PVD Sorten zum Zerspanen
von Ni basierten Werkstucken

Neueste HiPIMS-Beschichtungstechnologie
zur Verbesserung der Oberflachengiite und zur
Vermeidung von Fehlern in der Beschichtung

ANWENDUNGSBEREICH S

120

DM4

100

NTK650

50

0

kontinuierlich leicht stark
unterbrochen unterbrochen

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)

1 2 tungaloy.de



PVD SORTEN MINIATUR

' 4

ST4 ™ DM4/DT4~ &

Empfohlene PVD Sorte flr Hoch produktive PVD Sorte
die Bearbeitung von rost- fUr hitzebestandige Legierun-
freiem Stahl mit hoher Harte gen und Titanlegierungen
und OXidationSbeSténdigkeit Mit einer unvergleichlich stabilen Bearbeitung

. . auch bei hohen Temperaturen
Hervorragende Standzeiten und effiziente

Bearbeitung von schwer zerspanbaren
Edelstahlen und Stahlen

ANWENDUNGSBEREICH M

120

ST4

0
kontinuierlich leicht stark
unterbrochen unterbrochen

100

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)
8
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TUNGALOY-NTK

LoN

BXAIO *

CBN Sorte flr kontinuierliches
Drehen von gehartetem Stahl

Unglaubliche Zuverlassigkeit mit hervorragender
VerschleiBfestigkeit

ANWENDUNGSBEREICH H

200

SXXAl0

100 BXXAZ20
PRIEF

0
kontinuierlich leicht stark

”—\ unterbrochen unterbrochen

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)

14 tungaloy.de



BXAS20H

Vielseitige CBN Sorte flr kontinu-
ierliches bis leicht unterbbrochenes
Drehen von gehartetem Stahl

Erméglicht eine stabile Bearbeitung bei niedriger
bis mittlerer Schnittgeschwindigkeit

HARDBREAKER
SERIES

CBN Spanbrecher-Serie fUr geharteten Stahl

Schnitttiefe: ap (mm)

0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3
Vorschub: f (mm/rev)

CBN SORTEN

B
BRISSF H
Effiziente CBN Sorte fiir

schweren unterbrochenen
Schnitt bei gehartetem Stahl

Unglaubliche Zuverléssigkeit mit hoher
Bruchsicherheit

Zur Entfernung der aufgekohlten Schicht
Spanbrecher-Geometrie mit hervorragender
Ausbruchsicherheit bei tiefen Schnitten

Zur Entfernung der aufgekohlten Schicht

- Zuverlassiger Spanertckhalt Uber einen
groBen Schnittbereich

- Spanbrecherform fur geringen Schnittwider-
stand und Kolkverschlei3

Zum Schlichten mit hohem Vorschub

- Spanbrecherform flr hervorragende Span-
kontrolle

- Schneidkanten zur Vermeidung von kriti-
schen Schaden

Zum Schlichten
Spanbrecherform geeignet zum Schlichten

ntk-cuttingtools.de 15



TUNGALOY-NTK

PD1/PD2 ®

Extrem haltbare PKD Sorten
mit scharfer Schneidkante und
erh6hte Widerstandsfahigkeit
gegen Abplatzungen far mehr

Leistung

3D-Spanbrecher-Auswahl mit erhéhter Schérfe
und hervorragender Adhasionsfestigkeit

ANWENDUNGSBEREICH (I

Hoch
A
% PD2
X
e
@
Q
o PD1
<
Q
&
>
\J
Niedrig g p Hoch
Abriebfestigkeit

1 6 tungaloy.de



PKD SORTEN

) 9

DXTION X200 &

Eine extrem verschleiBfeste 100% Diamant Sorte
PKD-Sorte, geeignet fUr die perfekt fur die Bearbeitung von
Endbearbeitung von Aluminium- Wolframkarbid und anderen
und Kupferlegierungen superharten Nichteisenmetalle

mit stark gebundenen Diamantk&rnern, die ein

Ausbrechen der Kérner wéahrend der Bearbeitung Mit einer scharfen Schneide, die fir eine

hervorragende Oberflachengiite sorgt

verhindern
INNS Spanbrecher
ANWENDUNGSBEREICH . PKD Wendeschneidplatten mit 3D-Spanbrecher
fUr hervorragende Spankontrolle, geeignet flir
Hoch Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. Verfligbar fiir
A OX=00 die Sorten DX110 und DX160
§
2 DX160
o
@
<
]
= DXT110
\J
Niedrig ¢ p Hoch Spanbrecher fiir
Bruchsicherheit i

ntk-cuttingtools.de 17



TUNGALOY-NTK

i
<SORTEN '

IX1/IX3 &

BIDEMICS Line eine NEUE
ARA des Drehens fur hitze-

bestandige Legierungen mit
ultrahoher Produktivitat

Schruppen bis Halbschlichten von hitzebestandi-
gen Legierungen mit héherer Qualitat und lange-
rer Standzeit als Whisker-Keramik

ANWENDUNGSBEREICH  [8)
DREHEN - NASS

500

20 JX1/JX3
SX3

180
120
0

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)

Halbschlichten <= Schruppen =3 Zunder

18 tungaloy.de



KERAMIK SORTEN

-

SX3 = S

Empfehlung fur die Bearbeitung Ausgezeichnete Keramiksorte

hitzebestandiger Legierungen mit hervorragender Kerb- und
zum Hochvorschub-Drehen und FlankenverschleiBfestigkeit
-Frasen mit stabiler Leistung Beste Sorte zum Schruppen von hitzebestindigen

Bietet eine sichere Bearbeitung der Uiblichen hitze- Legierungen wie Inconel 718 mit Zunder

bestandigen Legierungen wie Inconel 718 bishin zu
Materialien der neueren Generation wie z.B. Rene
bei einen breiten Spektrum von Einsatzbedingungen

ANWENDUNGSBEREICH  [§) ANWENDUNGSBEREICH [§)
DREHEN - NASS FRASEN - TROCKEN

250 1000

SX7 = SX3
SX3

600

SX9
SX9

180,
300
0

0l

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)
Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)

Halbschlichten <= Schruppen =3 Zunder Halbschlichten <= Schruppen =3 Zunder

ntk-cuttingtools.de 19



TUNGALOY-NTK

SX6 &

Empfehlung zum Schruppdrehen
und Frasen von Gusseisen

Keramik mit extrem hoher Schneidkantenstabilitat
und Temperaturschockbestandigkeit

Gusseisen

ANWENDUNGSBEREICH [l Graoee

1200

SXé6

800

450

SP9
400

0

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)

Halbschlichten <= Schruppen =3 Zunder

20 tungaloy.de



HC1/HW2 &

Einzigartige Keramikserie far die
Bearbeitung von Grauguss

Mit der thermisch und chemisch stabilen Aluminium-
oxid-Keramikmischung kénnen hohe Geschwindig-
keiten erreicht werden.

ANWENDUNGSBEREICH (i Gusseisen
TROCKEN

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)

700|

600

HC1
HW2

350

HC2

300

0l

Halbschlichten <= Schruppen =3 Zunder

KERAMIK SORTEN

HC2

Mehrzweck-So

"

orte fur die

Bearbeitung von Grauguss
und duktilem Gusseisen

Hervorragende Qualitét zum Schlichten und
die Nassbearbeitung.

ANWENDUNGSBEREICH [ ereuguss
NASS

Schnittgeschwindigkeit Vc (m / min)

500

HCé6

350

HC2

200

0

Halbschlichten <= Schruppen =3 Zunder

21
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TUNGALOY-NTK

JUIY . NS9S30 B

Vielseitige Cermet-Sorte mit
e unglaublicher Bruch- und
VerschleiBfestigkeit

Bietet eine lange Standzeit und hohe
Oberflachengiite beim Schlichten und bei der
mittleren Zerspanung von Stahlen.

ANWENDUNGSBERECH (8

.’g 300
P ATSEI0
Y GETSE30
g 150
2
2
% NSE®5E30
g2 0 : :
e ; E .
<
kontinuierlich leicht stark
unterbrochen unterbrochen
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KERAMIK SORTEN

673530. ATS5S30 B

Beschichtete Cermet-Sorte Beschichtete Cermet-Sorte

mit Premium-Beschichtung mit hervorragender VerschleiB3-
und auBergewodhnlicher festigkeit in der Hochge-
VerschleiBfestigkeit schwindigkeitsbearbeitung

Bietet eine bemerkenswerte Leistung beim
Schlichten von Stahlen bei der Hochgeschwindig-
keitsbearbeitung.

1. Wahl fiir die Bearbeitung von legiertem Stahl auf-
grund seiner hervorragenden VerschleiBfestigkeit.

Cermet Basis-Spanbrecher-Serie fur Stahl
NEGATIVE WSP

5
Zum Prazisions-Schlichten

Die scharfe Schneide und der erhdhte Vorsprung in der Nahe
der Schneidkante tragen zu einer hervorragenden Spankontrol-
le bei sehr kleinen Schnitttiefen und geringen Vorschiiben bei.

Zum Schlichten

Die Struktur mit Vertiefungen verringert die Kontaktflache zwi-
schen der Wendeschneidplatte und den Spanen, was zu einer
deutlichen Reduzierung der Warmeentwicklung fuhrt.

Schnitttiefe: ap (mm)

Zum Schlichten bis zur mittleren Bearbeitung

Die scharfe Schneide ermdglicht eine hervorragende Span-
kontrolle bei der Bearbeitung von Bauteilen wie Wellen oder
Schaften.

01 02 03 04
Vorschub: f (mm/rev)

ntk-cuttingtools.de 23



TUNGALOY-NTK

ULTI

ADDMTURN

UAS ULTIMATIVE WERKZEUG
FUR \IIELSEITIEKEIT

VVor- und Ruckwartsdrehen sowie Konturdrehen
und Plandrehen mit EINEM EINZIGEN
WERKZEUG

24 tungaloy.de



DREHEN

bC-TOMG 80° NEGATIVE WSP
MIT & SCHNEIDKANTEN

Einzigartiges konkav-konve-
xes Profil an der Unterseite
der Wendeschneidplatte sorgt
fr eine hervorragende Stabili-
tat der Klemmung und halt die
Wendeschneidplatte sicher
und gewahrleistet die Zuver-
lassigkeit des Werkzeugs beim
Drehen in jeder Richtung.

" —— .

Schneidkante mit niedrigem
Anstellwinkel ermdglicht die
Bearbeitung mit hohem Vor-
schub.

A
bU-TOMG 35" NEGATIVE WP
MIT 6 SCHNEIDKANTEN

Auch zum Entfernen von Gra-
ten geeignet.

Die positive WWendeschneid-
platte hat einen Spitzenwinkel
von 86° fur verbesserte Ro-
bustheit.

Die positive dreieckige Wen-
deschneidplatte hat integrierte
Wiper, die eine hohe Oberfla-
chengute bei deutlich erhoh-
tem Vorschub bieten.

b _;-.=‘=_'rrg~_-_;.l_..;r.mm_f_' 1 Zwei Arten von doppelseitigen
' B ncgativen Wendeschneidplat-

ten sind mit einem Schneid-

kantenwinkel von 80° oder 35°

S )
\_u_,- : erhaltlich.
- -

JC-TCMT 86° POSITIVE W5P
MIT 3 SCHNEIDKANTEN

AddMultiTurn kann mehrere
Prozesse in einer einzigen Be-
arbeitung kombinieren und so
die Maschinenauslastung und
Produktivitat maximieren.

ntk-cuttingtools.de 25



TUNGALOY-NTK

i&ﬂDYTURN

FUR ALLGEMEL

NES OREREN

PRERRARRRA ARSI e

L MM NS - ~1+H-hhm
L LLLELRELEE LT ELRE LT LAL
TCMT Typ
Einseitig, 3 Schneidkanten
Maximaler Vorschub: 2 mm/Umdrehung I

,,,,,,,,,,,,,, back turning

—;

DCMT Typ

Einseitig, 2 Schneidkanten

Maximaler Vorschub: 1,2 mm/Umdrehung

High feed
back turning

High feed
,,,,,,,, back turning

e-catalog

s
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DREHEN

\-ACHGEN WERKZEIJEHA[TER-SERI

FR LANGOREH-
MASCHINEN

Ein Wendepunkt zur Steigerung lhrer Produktivitat

Bei Verwendung der Y-Achsen Halter an-
stelle der konventionellen in X-Achse aus-
gerichteten Halter kann das Werkzeug die
Schnittkraft in die Langsachse des Halters,
dem starksten Teil des Werkzeugs, Ubertra-
gen. Dies bietet mehr Sicherheit wahrend
des Schneidprozesses.

Durch einfaches Drehen des Werkzeugs
entlang der Achse kann der Schneidenwin-
kel auf einen optimalen Winkel eingestellt
werden, der den effektivsten Eintritt in den
Schnitt ermoglicht.

Das gleiche Werkzeug kann verwendet
werden, wenn entweder vom Ende des

Werkstlcks zum Spannfutter hin oder vom more info
Spannfutter weg zum Ende des Werkstulicks Bl
gedreht wird. &

ntk-cuttingtools.de 27



TUNGALOY - NTK

Vibrationsgeddmpfte Bohrstangen
Mittlere Héher.werstelllinie L/D =12
o D e EE—D

Cdualise | /D = 10

D=7
P IS = —
Minimum Maximale |
Uberhang Uberhang -
Stahlschaft PSC-Adapter
D=4 /D=9 |
Stahlschaft f Vibrationsgedampfter
Adapter aus Stahl " .
- Ay

L/D=5

PSC mit Hartmetall Kern

PSC Stahl

A

28 tungaloy.de



\I_I_BRI\TII]I\_I_SFREIE

LOGUNG FUR
[IEFLOCHBORRUNGEN

Hohe Stabilitat und Prazision

Die ultimative Losung fUr lange Aus-
pannlangen: eliminiert Schwingungen,
starke Gerduschbildung und kurze
Standzeiten - bis 10xD.

Die Profilierung der Verzahnung der
Wechselkopfschnittstelle garantiert eine
hoher Prazision und Stabilitat.

Die gerichtete Kuhlmittelzufuhr durch
den Halter sorgt fur eine reibungslo-
se Spanabfuhr bei Bohrungstiefen bis
10xD.

Die Bohrstangen sind ebenfalls mit un-
serer TungCap Adaptierung erhaltlich,
und sind damit komptibel mit einer Viel-
zahl von Werkzeugmaschinen.

Die H6he der Schneidkante kann
schnell und genau mittels der Justie-
rung eingestellt werden.

Es gibt ein groBes Ange-
bot von Bohrkopfen, die
eine hohe Teile Qualitat bei
verschiedenen Bohrungen
gewahrleisten

Y32,

AddinternalCut, TungCut und AddForceCut Kopfe

e-catalog
i ]

ntk-cuttingtools.de 29



TUNGALOY-NTK

INNOVATIVES, MODU- >
ARESSYSTEMFUR  *
| ANGDREHER %.

Flexibilitat und Produktivitat
bei Ihren Bearbeitungprozessen

30 tungaloy.de




DREHEN

MODUMTURN

Modularitat und Produktivitat mit einer grolBen

Auswahl an Dreh-, Einstech- und Gewindekopfen

Schneller Werkzeugwechsel und Rusten
durch einfaches Wechseln der Werk-
zeugkdpfe.

Das einzigartige Kupplungs-System bie-
tet eine stabile Verbindung und prazise
Positionierung fur gute Wiederholbarkeit
und Genauigkeit.

Positioniergenauigkeit fur die gleiche
Wendeschneidplatte: +5 pm

Halter

Schraubklemmung

Kopf

Konischer Sitz

Neue Werkzeughalter mit rundem
Schaft zur Ruckseitenbearbeitung

QC10, QC12 & QC16 Serie

ModuMiniTurn bietet eine prazise aus-
gerichtete Kuhlmittelzufuhr, die die
Spankontrolle und die Werkzeugstand-
zeit verbessert.

ntk-cuttingtools.de

e-catalog
O
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TUNGALOY-NTK

MULTIFUNKTIONALE WERRZEUGE
LUM BOHREN UND DREREN

Reduziert die Anzahl der Werkzeuge und Werkzeug-
wechsel, und sorgt far geringere Maschinennebenzeiten.

Minimaler Bohrungsdurchmesser: DMIN (mm)

INI ORE
TINY MTFURNMULTI TUNGEMINI
23 o4 05 06 o7 010 012 o014 016 018 220 225 032
Bohrstange aus Vollhartmetall Wechsel-Werkzeug

TUNGEMINI

Die Spannut sorgt fur eine reibungslose Spanabfuhr
und gewarleistet damit Prozesssicherheit

Optimierte Kuhlkanale gewahrleisten effektive
Spanabfuhr wahrend der Bearbeitung

Doppelseitige WSP
mit 2 Schneiden

Die Schwalbenschwanzgeometrie gewéhrleisteteine
stabile Klemmung der Wendeschneidplatte

TINY MTURNMULTI

TBMFRO7...

Nach dem Bohren folgt Innen, AuBen und Plan-
drehen mit dem gleichen Werkzeug; L/D= 2&3

Drei strategisch positionierte
KUhImittelrillen gewahrleisten
effektive Spanabfuhr und
Kontrolle.
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DREHEN

XOMU-PS
Optimierte Span-
brechergeome- g
trie ermaoglicht
effektive Span-
kontrolle in allen
Anwendungen

(@

Erzeugt einen nahezu
flachen Bohrungsgrund

Erzeugt einen flachen Bohrungsgrund
mit hervorragender Spankontrolle,
dank des einzigartigen Spanbrechers

e-catalog




TUNGALOY-NTK

TINYIMTURN

VOLLHARTMEIALL MINIATUR-
AUSURERWVERRZEUGE FUR
HOHE GENAUIGKEIT

Effizienz und Rentabllitat far kleine
Bohrungsdurchmesser ab 20,6 mm

Die neue Hartmetallsorte SH725 bietet eine gute Kombination aus Verschlei3- und Bruch-
festigkeit, die eine lange Standzeit und VerschleiBvorhersage gewahrleistet.

Die Kombination aus dem Haltersystem mit dem Ausdrehwerkzeug mit 3D Spanbrecher
sorgt flr eine bessere Spankontrolle.

|deal fUr die Bearbeitung extrem kleiner Bohrungsdurchmesser in einer Vielzahl von
Werkstoffen.

Das ausgekltgelte De-

sign der Kuhlmittelfihrung

lenkt 4 KUhImittelstrahlen
- optimal in die Nahe der
Schneidzone und sorgt so
fr lange Standzeiten, kon-
trollierte Spanabbildung
und Spanabfuhr, und somit
fUr bessere Teilequalité

34 tungaloy.de



DREHEN

Erhéltlich mit einer grolBen Auswahl an Kopfen zum
Innenausdrehen, Profildrehen, Anfasen, Gewind-
eschneiden und Einstechen

Zusatzlich angeboten in der unbeschichteten
CBN Sorte BX310, ab Bohrungsdurch-
messer 2,8 mm.

Erhaltlich in drei Mindestbohrungsdurchmessern (DMIN):
2,8, 4 und 5 mm, jeweils in Werkzeuglangen 2xD und 3xD

ntk-cuttingtools.de 35




TUNGALOY-NTK

MAXIMIEREN oIt DIE EFFIZIENL:
BEWINDEHERSTELLUNG VON
MEHRGANGIGEN GEWINDEN

IN EINEM ZYKLUG!

|deal fur immer komplexere
medizinische Gewindefor-
men, reduziert NTKs Sin-
gle-Pass-Gewinde Technologie
die Zykluszeit.

Doppelter
Gewindegang

Dreifaches
Gewinde



DREHEN

Gewindewirbeln

Hochmodernes System fur unvergleichliche
Produktivitat bei der Herstellung von
Schrauben, wie z.B. Zahnimplantat- und
Knochenschrauben

Auslegung der Werkzeuge

' Bearbeitung auf der
u‘l } hinteren Spindelseite
e =
/ Al A AN AN . l -
‘:Vﬂc QSV‘QV‘cV — P .
Bearbeitung auf der
Vorderseite der Spindel

ntk-cuttingtools.de
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DREHEN

SHAPER DUO

Torx (6-sternig) Sechskant Vierkant

5

T6-T30 HEX 1.0 - 8.0 AF2.0-8.0

Ideal fur eine Vielzahl von Anwendungen

—~

* [} L 2

Vergleich von Innensechskant- und Innenvierkantverfahren

Werkzeug- . Flexibili- WKZ-
druck CRATERED tat kosten
Geringerer Werkzeugdruck, besonders gut fur
Shaper Duo & & & Teile mit kleinem Durchmesser. Eine WSP kann
eine Reihe von SchaftgréBen bearbeiten
.. ) ) ) Sie bendtigen ein Werkzeug fur jede Steck-
Raumwerkzeug & schltsselgroBe

Torx (6-sternig) Sockelprozessvergleich

Werkzeug- | Zyklus-| WKZ- | Hochgeschw.
druck zeit | Kosten spindel FFEEITETILT
Nicht erfor- . Keine Hochgeschwindigkeitsspin-
Shaper Duo z& 5 a& derlich Einfach del erforderlich
Frasen - Erforderlich Kompliziert Erfordert Hocsrg)gi;r?gglh windigkeits-
Innensechskant : AF 1.0mm - 1.4mm

FUr Abutmentschrauben mehr nfo

ntk-cuttingtools.de
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EFFIZIENTES I]REHEN N E-
NEM SCHNITT MIT SCRNITT-
TIEFEN BIS LU

Reduzieren Sie die Zykluszeit, minimieren Sie den Versch/e’
der WSP und verldngern Sie die Wt der Werkzeuge

40 tungaloy.de "




DREHEN

Der Front Max

Revolutionéares Design des Spanformers
bietet hervorragende Spankontrolle und
Oberflachengute

MAX 5.0 mm

ANWENDUNGSBEREICH

5.0~

4.0-

3.0-

TFX

Schnitttiefe (mm)

2.0

0 0.65 0‘.1 0.‘15
Vorschub (mm/U)

ntk-cuttingtools.de 41




GALOY-NTK

ecialized for

technology

* LFV is a registered trademark of Citizen Watch Co., Ltd.

"

UIE UNBESTREITBAR BEQTE
oPANFORMER-LOSUNG

42 tungaloy.de



DREHEN

TMV Spanformer

Hervorragender Spanformer far die Vib-
rationsbearbeitung, der eine lange Stand-
zeit und eine stabile Spanabfuhr auch unter
schwierigsten Bedingungen gewahrleistet

Er zeichnet sich durch einen geringeren Schneidenverschlei3 und eine stabile
Spanbildung wahrend des gesamten Prozesses aus, wodurch eine hohe
Leistung erzielt wird.

Steuert zuverlassig den Spanfluss

Geometrie zur Verhinderung von Schneidengeometrie und Spanformer
Schneidkantenausbrichen geeignet fur hohe Vorschibe

\erfugbare Geometrien

DCGT TNGG CCGT VCGT

ntk-cuttingtools.de 43
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DREHEN

DS-ACH Halter-Serie

Uber den Keilmechanismus wird die
Schneidenhohe zur Mittellage der Drehachse
korrigiert.

Bereich der Mittellinieneinstellung: O - 0,2 mm
Die Hoheneinstellung der Schneide erfolgt durch Drehen einer Schraube und
Biegen der Spitze des Halters mit einem Keilmechanismus.

Das patentierte Halterdesign verbessert die Stabilitat im Vergleich zu her-
kommlichen Haltern, um Vibrationen zu vermeiden

1. die Schraube drehen

3. Die Schneide wird
durch Umlenkung
nach oben bewegt

2. Der Einstellkeil be-
wegt sich nach unten

Winkel der Drehung Spitzenerhéhung

180° 0.05
360° 0.10
540° 0.15
720° 0.20

more info
[l Zan E
it T
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TUNGALOY-NTK

ORCE

ADDFCUT

Der Plattensitz ist so konstruiert, dass er die
WSP mit drei Kontaktflachen sicher einklemmt
und so fur Stabilitat sorgt

Der Plattensitz ist so konstruiert, dass
er die Wendeschneidplatte mit drei
Kontaktflachen sicher geklemmt wird
und so fur Stabilitat sorgt.

QGM, QGS und QTX WSP
CW=2 34,5 6and 8 mm
Maximale Einstechtiefen (fur Mono-
block-Schafte): CDX = 33 mm

QTX

46 tungaloy.de



A W STECHEN }

Halter mit zielgerichteter
KUhImittelzufuhr

[
o
|
&y
=
oo
o
=

EXZELLENT IN VIELEN

ANWENDUNGEN BEl
TIEFEM EINSTECHEN . -
UND ABSTECREN

3 /1By '
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TUNGALOY-NTK

EINZIGARTIGE 4-5CRNEIDIGE
WaP FUR KLEINE DURCH-
MESSER BEIM INNENSTECHEN

Stabilitat und Wiederholbarkeit bei klei-
nen Inneneinstichen durch das einzig-
artige WSP-Klemmsystem

B

TCIG10... und TCIG12...
CW = von 0.5 bis 3 mm :
Max. Schnitttiefe:  y—"
CDX =3 mm
Min. Stechdurchmesser:
DMIN = 210.5 mm

48 tungaloy.de



NTEARNAL

ADdICUT

Das innovative
Klemmsystem ver-
hindert, dass sich
die WSP durch die
Schnittkrafte bewegt.

Der Halter mit zielgerichteter Kuhlmittel-
fuhrung nahe der Schneide fordert die
effektive Spanabfuhr aus dem Schneid-
bereich.

Die neutral gestaltete WSP kann sowohl
auf einem rechten als auch auf einem
linken Halter montiert werden.

STECHEN

video e-catalog

ntk-cuttingtools.de 49
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alEGR- UND GEWINDE-
WERKZEUG-SERIE FUR
CNC-DRERMAGCHINEN

Ein einzigartiges WSP-Klemmsystem
fur zusatzliche Stabilitat der Werkzeuge

50 tungaloy.de



EEREC HEN

MINIVER0OOVE

Optimal zum Stechen und VGPO08... und
Gewindeschneiden von VGP10
Stangenmaterial mit einem e P
Durchmesser von 12 mm CW=0.33-1mm
oder weniger VGT1OE..
Erhaltlich in 8x8, 10x10 und 12x12 mm zum Gewinden

2-schneidige WSP
Steigung = 0.4 - 2 mm
Flankenwinkel = 55°,
60°

Vierkantschaften mit Hochdruckkuhlmittel

&hrf:aﬁ"' .

Eine dicke Auflage schrankt
die Bewegungen der Wen-
deschneidplatte wahrend
der Bearbeitung ein

video e-catalog
Verbessert die Wiederhol- EXlE  EHE
barkeit der Schneidkante % 3 Ei‘%

ntk-cuttingtools.de 51
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ORCE

puoklFcuT

Neue flexible Werkzeugserie mit einzigartigem
WSP-Klemmsystem. Ideal far die Bearbeitung
kleiner Werkstacke mit 12mm oder kleineren
Durchmessern.

6 X 6 mMm 7 X7 mm 8 x 8 mm 10 x 10 mm

JVPN**R/L JVFN45R/L JVNR/L

zum Ein- und Abstechen zum Vorwartsdrehen Rohling
2-schneidige WSP 2-schneidige WSP
Cw=0.5,0.6,0.8 1 mm

6 x 6 and 7 x 7 mm Schéafte

StandardméaBig sind 6 x 6 bis 10
x 10 mm Schafte erhaltlich.

Die innovative Wendeschneid-
platten-Klemmung ermoglicht die 8 x 8 and 10 x 10 mm Schéafte
Verwendung der gleichen Wende- :
schneidplatte mit allen Werkzeug-
haltern verschiedener GroBen.

52 tungaloy.de



EIN SCHRITT
NACH VORN
BEIM DREHEN
UND STECREN
VON MINIATUR-
BEARBEITUNGEN

Flexibilitat und ein breites
Bearbeitungsspektrum
mit der neuen Drehwerk-
zeugserie fur CNC-Dreh-
automaten und CAM
gesteuerte Dreh-
maschinen

; ‘ 5 :'fs'---
= ..u.-. ---_:l!-l:?
Ftingtools.de 53




WSP-LASUNG ==
FUR DIE '
INNENBEAR-
BEITUNG VON
BOHRUNGEN
MIT KLEINEM




STECHEN

NTERNAL

TINYICGT

Inneneinstech- und Gewindedrehwerk-
zeugserie fur Bohrungen bis @5 mm

Werkzeugkorper mit zielgerichteter Kihlmitteltechnologie.

Er bietet unubertroffene Prazision und Wechselwiederhol-

genauigkeit dank seines einzigartigen Spannsystems fur
hohe Stabilitat.

Ausgestattet mit der neuesten PVD-WSP-Sorte, SH7025,
fur hervorragende Oberflachenqualitat
und Prozesssicherheit.

MGR MGR MTR

Stechen Profilieren (voller R)  Gewindeschneiden

video e-catalog
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EACEMCUT

Tiefe Axialeinstiche bis zu 10 mm DAXN und

bis zu 9 mm Nuttiefe ist moglich

P

Wirksame Spanumleitung
Optimierte Geometrie, die die
Spéane effektiv aus der Nut
und zur Seite umleitet.

InnenkUhlung
KUhlmittel wird in die op-
timale Position nahe der Verhindert das Einklemmen
Schneidenspitze geleitet, _ von Spanen wahrend der
was eine hervorragende Bearbeitung

Spanabfuhr beim tiefen S

Einstechen ermoglicht

Entfernt effektiv Spane aus dem Schnittbereich und eliminiert

Wirrspann und Spéanenestbildung.

Die extrem stabile WSP-Klemmmung gewéahrleistet die Stabili-
tat des Werkzeugs bei tiefen Einstechoperationen.

Scharfe Schneidkante, kombiniert mit SH7025, der neuesten
PVD-Sorte, sorgt fur lange Standzeiten und hervorragende

MFGR10

Oberflachenqualitat.

56
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STEEHWERKZEUESERIE FUR
- TIERE AXIA[EINSTI[:HE




r TUNGALOY-NTK
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STECHEN

bLEICHE
LEISTUNG
KLEINERE GROSSE

HORT

TUNGES CcuT

Neue doppelschneidige Wendeschneidplatten
in kleinen Abmessungen zum Inneneinstechen
mit auBergewohnlichen Eigenschaften

Verbesserte Stabilitat wird durch eine optimierte Schraubenplatzierung erreicht, die
die Klemmfahigkeit der Wendeschneidplatte verstarkt.

Ein groBerer Plattensitz ermdglicht einen effektiveren und reibungslosen Spanabtransport.

Werkzeughalterserien mit innerem Kuhimittelsystem sorgen fUr optimale Leistung.

CTIR**S

(Werkzeughalter zur
Aufnahme von
kleinerer Wende-
schneidplatte)

DGS*S
Geringere Schnitt-
kraft und hohere
Schéarfe
CW=2-3mm

DTR*S

Typ mit vollem Ra-
dius
CW=2-3mm

ntk-cuttingtools.de 59
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ADDDFEED

Fraser mit kleinem Durchmesser und hohem
\Viorschub far ein weites Anwendungsspekt-
rum, ab @8 mm

Fras-Korper:

Schaft: EXNO2R... (kurze Ausf.) Modular: HXNO2R...
EXNO2R**L (lange Ausf.) DCX = @8 - 25 mm
DCX = 28 - 225 mm

LNMUO02-MM

Doppelseitige,
4-schneidige WSP
APMX = 0.5 mm

60 tungaloy.de
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e

DoFT=I o
Kleiner KAPR Winkel ist die LOsung ?

fur Anwendungsfalle, bei der lange
Auskraglangen erforderlich sind

Fras-Korper:

Bohrung: TXWX03 DCX = 240 — 250 mm
Schaft: EXWX03 DCX = 916 — 032 mm
Modular: HXWX03 DCX = 216 — 232 mm

WXMUO03-MM

Doppelseitige, |

6-schneidige WSP Vi e-catalog
APMX =1 mm ElHE EIE;-ﬁEl

EhEd e
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MODERNE ',
[CK-FRAS-
OVSTEM

Unefreichte Sta-  B&$ .
bilitat ber allen ;
Materialien mit

einem innovativen
Plattensitz

- . - g -.;| Y !
fid il "
— 1Y T
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FRASEN

TUNGFXREC

Extrem sichere WSP-Befestigung
durch das V-formige Design ver-
hindert eine Bewegung der WSP
wahrend der Bearbeitung.

e & e

AV*T12 AV*TO6 AV*T04

Max. Schnitttiefe: 11,5 mm Max. Schnitttiefe: 6 mm Max. Schnitttiefe: 4 mm
Fras-Korper: Fras-Korper: Fras-Korper:

Schaft: Schaft: Schaft:

EPAV12 EPAVO06 EPAV04

DC = 212 - 232 mm DC = 28 - 232 mm DC = 06 -016 mm
Modular: Modular:

HPAV12-M HPAV06-M/S

DC = ¢10- @16 mm DC = ¢10-@16 mm

Bohrung: Bohrung: ;ata'oé
TPAV12 TPAVO06 ot
DC = 050 — 963 mm DC = 040 mm [l

ntk-cuttingtools.de
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TUNGMEISTER

MEHR ALS 13.000 MOGLI-
CHE KOMBINATIONEN

Einfache und prazise Adaptierung reduziert
die Werkzeugwechselzeit und bietet
hohe Wiederholgenauigkeit der Schneidpunkte

Fraslosungen fUr das Frasen von Stufen, Die Vielzahl aus Kopfen und Haltern er-
Nuten, Profilnuten, Schlitzen, Innen- und moglicht die Auswahl des besten Werk-
AuBen-Radien, Bohrungen, Fasen, sowie zeugs in allen Frasanwendugen.

Freiformen mit Hochvorschubfraskopfen.

64 tungaloy.de




FRASEN

I | -
I ” Iﬂ"‘ 'l' '.'-11 * ||| I ||||.i.'||||nll“|.5ki1||| ol b b
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Steigern Sie die Leistung mit der neuesten PVD-
Sorte AH715, die die Standzeit bei der Zer-
spanung einer Vielzahl von Werkstoffen erhoht.

hoch

A
AFHTS0
o Ay @
%
© AHYS
: Ay
<
@
5 AHIRS
4 @H730
>
» hoch
Zahigkeit
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VIELSEITIGREIT TRIFFT
AUF EFFIZIENL

Kombinieren Sie Bohren und
Schulterfrasen mit diesem




FRASEN

ULTI

oM =Ec

Innovative vierschneidige WSP bieten ultimative
Bearbeitungsflexibilitat und Wirtschaftlichkeit.
Allroundfraser mit Zentrumsschneide bietet
auBergewohnliche Bearbeitungsvielfalt

Anwendungsmaoglichkeiten

A ([

Planfra- Eckfra- Eckfra-
sen sen sen mit
Radius

04

Nuten-
frasen
mit
Radius

Umfang- Taschen-
frasen frasen

K

Profilie-
ren

12

Tauch-
frasen

t=d

Senken

Nuten-

Rampen
frasen

und He-
lixfrasen

Auffrasen
von Boh-
rungen

Bohren

Fras-Korper:

Schaft: EVLX06/08/10/12/16/19... (kurze Ausf.) DC = @12 — @¢40mm
EVLX06/08/10/12/16/19**L (lange Ausf.) DC = 212 — g40mm
Modular:  HVLX06/08/10/12/16... DC = 212 — 233mm

Yy

Werkzeug-0 012, 013 016, 017 020, 021 025, 026 032, 033 040
DC (mm)

APMX (mm) 5 7 9 11 14.5 18

WSP GréBe 06 08 10 12 16 19

Zwei Zentrumsschneiden

Zwei Periferieschneiden

Eine einzelne Wendeschneidplatte kann entwe-
der als Zentrumsschneide oder als Peripherie-
schneide verwendet werden und kann in jeder
Position zweimal eingesetzt werden — vier

Schneidkanten fiir h6chste Wirtschaftlich-
keit der WSP.

video

e-catalog
El R
=25

67
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WAXIMIEREN SIE
IHR SPANVOLUMEN?

Maximale Produktivitat und Kosteneffizienz
berl der Schruppbearbeitung von Teilen aus
Titanlegierungen und Gusseisen

68 tungaloy.dq



FRASEN

EXTENDEDFAMILL

Zuverlassiger Schruppfraser mit
doppelseitigen WSP fur die Bearbeitung
von Titan und Gusseisen

periphere WSP  WSP fiir Boden
8 Schneidkanten 4 Schneidkanten

Fras-Kérper:
Bra;]s O-T:;xm Das Kihimittel wird pra-
onrung: zise auf die Schneide

DC = 250mm gerichtet.

APMX =54, and 76.5 mm

Bohrung (TungCap Typ): LPSX10...C
DC = 954, and 66 mm
APMX =54 mm

ntk-cuttingtools.de 69
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UNSCHLAGBAR KLEINER !
WSP-KERAMIK-FRASER:
3 SCHNEIDEN BEI 016 MM
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FRASEN

JRF CUTTER

\Verbessertes Klemmsystem verhindert
Bewegungen der WSP und gewéhrleistet
hohe Stabilitat wahrend der Bearbeitung

Einzigartige Spanbrecher-Stufe re-
duziert Abplatzungen im Vergleich zu
positiven WSP

RNGF-HNF

Doppelseitig

APMX =1 mm
Verfligbar mit SX3 und
SX9 Keramik-Sorten

Fras-Korper: Spannflache
Schaft: JRF...
DCX = 216, 920, 925 and @32 mm

Spanbrecher-Stufe

ntk-cuttingtools.de
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CERAMATIC

Produktive Voll-Keramik-Fraser
ermoglichen 10x schnelleres Schruppfrasen
in Legierungen auf Nickelbasis.

RCE-H4 (SX9) RCE-J6 (SX9)
4 Schneiden 6 Schneiden
DC=08-012.7 mm DC=08-012.7 mm

APMX = 0.5 - 9.525 mm APMX = 0.5 - 9.525 mm

72 tungaloy.de



OAS MAXIMUM
VON PRODUKT- @
VITAT UND EFFHIZI- N
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REFERENZ FilR
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WECHSEL-BORRKOPFEN

Wechselkopf-Bohrsysteme fur uberragende
Leistung und lange Werkzeugstandzeiten

Schneller Bohrkronenwechsel ohne
Offset-Korrektur reduziert Maschi-
nenstillstandzeiten

Zeit und Kosten fUr die Organisation
und Verwaltung von Nachschliffen
entfallen.

Bohrerkorper sind verfugbar in einer
groBen Auswahl an AusfUhrungen.
Das sichert die Produktivitat und
Effizienz.

74 tungaloy.de
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ORILLMEISTER

ORCE

DRILLFMEISTER
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Bohrdurchmesser (mm)



EISETEAR

ADDMDRILL

BOHREN

DMP

Bohrdurchm.
24 - 5.9 mm

Universeller Bohrkopf als erste Wahl fur
die die meisten Anwendungen

DRILLMEISTER

video e-catalog
[=]2) =] LEI A =]
Elam:  [E
DMC
Bohrdurchm.:
o4 - 5.9 mm
Bohrkrone fur prézise Bohrungen mit
4 Fuhrungsfasen und vorgezogener
Zentrierspitze

video e-catalog

TP

DMP DMH DMN
Bohrdurchm.: Bohrdurchm.: Bohrdurchm.: Bohrdurchm.: Bohrdurchm.:
26 - 225.9 mm ©6 - 825.9 mm 26 - 25.9 mm 26 - 25.9 mm

Universeller Bohrkopf,
ideal fUr verschiedene
Bohranwendungen

Hochpraziser Bohrkopf
mit doppelt gekehltem
Bohrerumfang und
selbstzentrierender Mei-
Belschneide

DRILLFAMEIsTER

180° Geometrie fur
Senkungen und flachen
Bohrungsgrund sowie
auf unebenen Oberfla-

06.8 - 219.5 mm

Universeller Bohrkopf mit  Unbeschichteter Bohrkopf
stabileren Schneiden fur Nichteisenmetalle

video e-catalog
ESEE  EGE
[E5sS [=:

SMC

Bohrdurchm.:
926 - 333 mm
Hochpraziser Bohrkopf

mit selbstzentrierender
MeiBelschneide

SMP SMF
Bohrdurchm.:
220 - 41 mm
Universeller Bohrkopf,

ideal flr verschiedene
Bohranwendungen

Bohrdurchm.:
220 - 241 mm
180° Geometrie fur Senkungen und

flachen Bohrungsgrund sowie auf
unebenen Oberflachen
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KEINE ANGSI
VOR GROSSEN

al OR-
RONTUREN!

DrillMeister mit moadu-
larer Adaptierung er-
maoglicht effizientes
Bohren bei langen
Auskraglangen.

¥




BOHREN

TID-M
Bohrdurchm.:
26 - 18.9 mm

2xD and 3xD
TungFlex Verbindung

TID-S
Bohrdurchm.:
26.5 - 210.9 mm

2xD
TungMeister Verbindung

Stabile Frasplatten mit gutem Schwingungsverhalten durch spezielles WSP-Design

Lieferprogramm zum Vorbohren von metrischen und UNF-Gewinden

90°

TID-L-A-M
Bohrdurchm.:

26.5 - 16.9 mm
TungFlex Verbindung
Bohren+Anfasen /
Vorbohren von Gewinden

more info video

TOOL ZUM ERSTELLEN VON ZEICHNUNGEN
VON SONDERWERKLZEUGEN

Mit der Plattform von Tungaloy kénnen
Sie einfach und schnell Zeichnungen
von Sonderwerkzeugen erstellen. Die-
se kdnnen Sie im Anschlul3 herunter-
laden, um es z.B. fUr ein Angebot zu
verwenden.

ntk-cuttingtools.de 77
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DER KLEINSTE UND LANGSTE
EINSCRNEIDEN-TIEFLOCH-
BOHRER MIT WaP

Breite Palette an WSP-Tielflochbohrern erfdllen
lhre Bearbeitungsanforderung




2000

1650
1500

1000

MCTR - Bohrtiefe (mm)
TRLG - Gesamtlange (mm)

500

BOHREN

Bemerkenswerte Leistung auf Tiefloch-
bohrmaschinen, Drehmaschienen
und CNC Bearbeitungszentren
von 8 mm bis 40 mm

E TRLGCH (fiir Querbohrungen)
: DC: 14.68 - 24 mm
:' """" OAL: 1652 - 1833.4 mm

|

Sonderwerkzeugen

TRLG

DC: 12 - 30 mm
OAL: 801.8 - 1652.9 mm

// Angebot an

DC: 10 - 40 mm

MCTRCH (fiir Querbohrungen)
L/D: 8, 10, 15, 20, 25, 35, 40, 45

DC: 14 - 28 mm, L/D: 25

| | | | | »
>

20 28 30 38.1 40
Durchmesser des Bohrers: DC (mm)

= [T

| | |
ZSGT ! LOGT I TOHT . FBM...-I/C/

| | ' FBH
| | |
[ [ p [
| | |
| 4 | |

\D [ \g [ \_ | .‘
| | |

Bohrdurchm.: | Bohrdurchm.: i Bohrdurchm.: 1 Bohrdurchm.:
208 - 211.8 mm ! 211.81 - I 914 - 328 mm ' ¢28.01 - 240 mm
1 Schneide ' 913.99 mm ! 3 Schneiden : 2 Schneidkanten

: 2 Schneiden :
| |

e-catalog

ntk-cuttingtools.de
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TUNGALOY-NTK

REAMMEISTER |
Wechselkopfreibahle fur H7 '

Bohrungsqualitat ab

o010 - 32 mm und 1,5xD - 8xD

Ein Schnellwechsel-System ermaoglicht
einen schnellen Wechsel der Reibkopfe.

Hohe Vorschube beim Reiben erhdhen die
Produktivitat.

Zeit und Kosten fUr die Organisation und
Verwaltung von Nachschliffen entfallen.

Eliminiert ungleichmaBige Werkzeugstand-

zeiten aufgrund unterschiedlicher Be-
schichtungsqualitat.

Kopf-Geometrien

Typ AS
Werkzeug-9:

210 - 32 mm
flr Sacklochanwendungen

R (T

Typ BL
Werkzeug-Q:

210 - 32 mm
fUr Durchgangsbohrungen

80 tungaloy.de

Werkzeuge

Selbstspannendes System
WKZ-Durchm.: 10 - 11,499 mm
L/D:3und 5

Schraubklemmsystem
WKZ-Durchm.: 611.5 - 232 mm
L/D:1.5,3,5und 8 =
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TUNGALOY-NTK

VWeltwertes Netzwerk

TUNGALDY

VERTRIEBSKANALE

Hauptsitz und Produktions-

statten in Japan

Tungaloy Corporation

Hauptsitz

11-1 Yoshima Kogyodanchi
lwaki 970-1144 Japan
Phone: +81-246-36-8501
Fax: +81-246-36-8542
www.tungaloy.com

Iwaki Plant
Produkte: Schneidwerkzeuge

Nagoya Plant

Produkte: Schneidwerkzeuge

Kyushu Plant
Produkte: PCBN

PKD-Werkzeuge
Tieflochbohrer

Nirasaki Plant

Produkte: Schneidwerkzeuge
Reiben (TungFric)
Verschleifeste Werkzeuge
WKZ fiir das Bauwesen

NTK

Hauptsitz und Produk-
tionsstatten in Japan

NTK CUTTING TOOLS
Co., Ltd.

Hauptsitz, Komaki plant

2808 lwazaki Komaki City, Aichi Pre-
fecture, 485-8510
www.ntkcuttingtools.com/jp-en
Phone: +81-568-76-1270

Kamioka plant

1100, Azumo, Kamioka-cho, Hida-shi,
Gifu 506-1147
www.ntkcuttingtools.com/jp/kamioka

82 tungaloy.de

Tungaloy-NTK America, Inc.
3726 N. Ventura Drive

Arlington Heights

IL 60004, U.S.A.

Phone: +1-888-554-8394

Fax: +1-888-554-8392
www.tungaloy.com/us
https://www.ntkcuttingtools.com/us/

Tungaloy Canada
432 Elgin St. Unit 3, Brantford
Ontario N3S 7P7, Canada
Phone: +1-519-758-5779

Fax: +1-519-758-5791
www.tungaloy.com/ca

Tungaloy-NTK de Mexico

S.A.

C/ Los Arellano 113

Parque Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS

Mexico 20290

Phone: +52-449-929-5410

Fax: +52-449-929-5411
www.tungaloy.com/mx
https://www.ntkcuttingtools.com/mx/

Tungaloy-NTK do Brasil

Ltda.

Avd. Independencia N4158
Residencial Flora

13280-000 Vinhedo

Séao Paulo, Brazil

Phone: +55-19-38262757

Fax: +55-19-38262757
www.tungaloy.com/br
https://www.ntkcuttingtools.com/br/

Tungaloy-NTK Germany
GmbH

Katzbergstr. 3a

D-40764 Langenfeld, Germany
Phone: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
www.tungaloy.de
www.ntk-cuttingtools.de

Tungaloy France S.A.S.
ZA Courtaboeuf - Le Rio

1 rue de la Terre de feu

F-91952 Courtaboeuf Cedex, France
Phone: +33-1-6486-4300

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.com/fr

Tungaloy Italia S.r.l.
Via E. Andolfato 10

1-20126 Milano, Italy

Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.com/it

Tungaloy Czech s.r.o
Turanka 115

CZ-627 00 Brno, Czech Republic
Phone: +420-532 123 391

Fax: +420-532 123 392
www.tungaloy.com/cz

Tungaloy Ibérica S.L.
C/Miquel Servet, 43B, Nau 7
Pol. Ind. Bufalvent

ES-08243 Manresa (BCN), Spain
Phone: +34 93 113 1360

Fax: +34 93 876 2798
www.tungaloy.com/es

Tungaloy Scandinavia AB
Bultgatan 38, 442 40

Kungalv, Sweden

Phone: +46-462119200

Fax: +46-462119207
www.tungaloy.com/se

Tungaloy Rus, LLC
Andropova avenue, h.18/7,
11 floor, office 3, 115432,
Moscow, Russia

Phone: +7-499-683-01-80
Fax: +7-499-683-01-81
www.tungaloy.com/ru

Tungaloy Polska Sp. z o.0.
Ul. Irysowa 1, 55-040 Bielany
Wroctawskie, Poland

Phone: +48 607 907 237
www.tungaloy.com/pl

Tungaloy-NTK U.K. Ltd
Gallan Park, Watling Street,
Cannock, WS110XG, UK

Phone: +44 121 4000 231

Fax: +44 121 270 9694
www.tungaloy.com/uk
https://www.ntkcuttingtools.com/uk/



Tungaloy Hungary Kft
Erzsébet kirdlyné utja 125
H-1142 Budapest, Hungary
Phone: +36 1 781-6846

Fax: +36 1 781-6866
www.tungaloy.com/hu

Tungaloy Turkey

Serifali Mah.bayraktar

Bulvari Kule Sk. No:26

34775 Umraniye / Istanbul / Turkey
Phone: +90 216 540 04 67

Fax: +90 216 540 04 87
www.tungaloy.com/tr

Tungaloy Benelux b.v.
Tjalk 70

NL-2411 NZ Bodegraven Netherlands
Phone: +31 172 630 420

Fax: +31 172 630 429
www.tungaloy.com/nl

Tungaloy Croatia
Ulica bana Josipa Jelacic¢a 87,
10430 Samobor, Croatia
Phone: +385 1 3326 604

Fax: +385 1 3327 683
www.tungaloy.com/hr

Tungaloy Cutting Tool

(Shanghai) Co.,Ltd.
Rm No 401 No.88 Zhabei
Jiangchang No.3 Rd
Shanghai 200436, China
Phone: +86-21-3632-1880
Fax: +86-21-3621-1918
www.tungaloy.com/cn

NTK Cutting Tools

(Shanghai) Co., Ltd

Room 103, Building C, No. 7666
Zhongchun Road, Minhang District,
Shanghai, 200131, China
www.ntkcuttingtools.com/cn
Phone: +86-021-50481018

Tungaloy-NTK Cutting
Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Interlink tower 4th FI.

1858/5-7 Bangna-Trad Road

km.5 Bangna, Bangna, Bangkok
10260

Thailand

Phone: +66-2-751-5711

Fax: +66-2-751-5715
www.tungaloy.com/th
https://www.ntkcuttingtools.com/th/

Tungaloy Cutting Tools

(Taiwan) Co.,Ltd.

9F. No.293, Zhongyang Rd,
Xinzhuang Dist, New Taipei City,
24251 Taiwan

Phone: +886-2-8521-9986

Fax: +886-2-8521-8935
www.tungaloy.com/tw

Tungaloy Singapore

(Pte.), Ltd.

62 Ubi Road 1

#06-11 Oxley BizHub 2
Singapore 408734
Phone: +65-6391-1833
Fax: +65-6299-4557
www.tungaloy.com/sg

Tungaloy Vietham

LE 04-38, Lexington Residence
67 Mai Chi Tho, Dist. 2,

Ho Chi Minh City, Vietnam
Phone: +84-2837406660
www.tungaloy.com/sg

Tungaloy India Pvt. Ltd.
One International Center,

Unit # 902-A, 9th Floor,

Tower 1, Senapati Bapat Marg,
Elphinstone Road (West),

Mumbai -400013, India

Phone: +91-22-6124-8804

Fax: +91-22-6124-8899
www.tungaloy.com/in

Tungaloy Korea Co., Ltd
#1312, Byucksan Digital Valley 5-cha
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-gu
153-788 Seoul, Korea

Phone: +82-2-2621-6161

Fax: +82-2-6393-8952
www.tungaloy.com/kr

Tungaloy Malaysia Sdn

Bhd

50 K-2, Kelana Mall, Jalan

SS6/14, Kelana Jaya, 47301

Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan
Malaysia

Phone: +603-7805-3222

Fax: +603-7804-8563
www.tungaloy.com/my

Tungaloy Australia Pty

Ltd

Unit 68 1470 Ferntree Gully Road
Knoxfield 3180 Victoria, Australia
Phone: +61-3-9755-8147

Fax: +61-3-9755-6070
www.tungaloy.com/au

PT. Tungaloy Indonesia
Kompleks Grand Wisata Block AA-
10 No.3-5 Cibitung

Bekasi 17510, Indonesia

Phone: +62-21-8261-5808

Fax: +62-21-8261-5809
www.tungaloy.com/id

ntk-cuttingtools.de 83



Uberreicht von:

www.tungaloy.de

Tungaloy-NTK Germany GmbH

Katzbergstr. 3a

40764 Langenfeld, Germany
Tel: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19

www.ntk-cuttingtools.de
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FIND US ON THE CLOUD!
machiningcloud.com



