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FEED the SPEED - TUNGALOY ACCELERATED MACHINING
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(SUS304)

(SUS304)

(Ti-6Al-4V)

: SUS304
: JSDJ2CR1212X11-CHP
: DCGT11T302FN-JS SH725
: Vc = 80 m/min
: f = 0.03 mm/rev
: ap=1.5mm
：油

: SUS304
: JSXXL1212X09-CHP
: JXPG16L20F SH725
: Vc = 100 m/min
: f = 0.03 mm/rev
：油

: Ti-6Al-4V
: STCR1212X18-CHP
: TCP18R200F-010 SH725
: Vc = 100 m/min
: f = 0.05 mm/rev
: 2mm
: 2.5mm
：油
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Vc = 70 m/min

Vc = 200 m/min
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Vc = 100 m/min

FEED the SPEED - TUNGALOY ACCELERATED MACHINING

: SUS304
: JSDJ2CR1212X11-CHP
: DCGT11T302FN-JS SH725
: Vc = 200 m/min
: f = 0.1 mm/rev
: ap = 0.5 mm
: 

: Ti-6Al-4V
: JSDJ2CR1212X11-CHP
: DCGT11T302FN-JS SH725
: Vc = 70 m/min
: f = 0.1 mm/rev
: ap = 0.5 mm
: 

: SUS304
: JSXXL1212X09-CHP
: JXPG16L20F SH725
: Vc = 100 m/min-1

: f = 0.03 mm/rev
: 

(Ti-6Al-4V)

(SUS304)

(SUS304)
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D25 VII D25 VIII

ø25 ø25
250 (GB) 250 (GB)

2.5xD 2.5xD
10,000 10,000

59 43
3.7/5.5 3.7/5.5

□ 16 /□ 20 □ 16/□ 20
ø25.4 ø25.4
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FEED the SPEED - TUNGALOY ACCELERATED MACHINING

L20 VIII L20 IX L20X L20 XII

200(GB) 200(GB) 200(GB) 200(GB)
2.5xD(GBL) 2.5xD(GBL) 2.5xD(GBL) 2.5xD(GBL)

10,000 10,000 10,000 10,000
37 33 44 40

2.2/3.7 2.2/3.7 2.2/3.7 2.2/3.7
□ 12（□ 13､ □ 16）□ 12（□ 13､ □ 16）□ 12（□ 13､ □ 16）□ 12（□ 13､ □ 16）

ø25(GS107 210)
ø19.05

ø25(GS107 210)
ø19.05

ø25(GS107 210)
ø19.05

ø25(GS107 210)
ø19.05
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h
bf 2

h 1

L1
L2

5/16”-24UNF

95°

95°

f

JSWL2XR**04-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F

h b L1 L2 h1 f f2 rε**
JSWL2XR1212X04-CHP 12 12 120 18.5 12 0 16.5 0.2 WXGU0403**L 0.9

JSWL2XR1616X04-CHP 16 16 120 18.5 16 0 16.5 0.2 WXGU0403**L 0.9

JSCL2CR**-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F

h b L1 L2 h1 h2 f f2 rε**
JSCL2CR1212X09-CHP 12 12 120 18 12 4 0 20 0.2 CC**09T3 1.2

JSCL2CR1616X09-CHP 16 16 120 18 16 0 0 20 0.2 CC**09T3 1.2

95°

95°
L1

L2

b
h

f 2f
h 1

5/16”-24UNF

h2

JSWL2XR/L-CHP

JSCL2CR/L-CHP

∙

∙
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30°
93°

h
b

h1

L2
L1

f2

5/16”-24UNF

f

JSDJ2XR**07-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F

h b L1 L2 h1 f f2 rε**
JSDJ2XR1212X07-CHP 12 12 120 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703**L 0.9

JSDJ2XR1616X07-CHP 16 16 120 19 16 0 18.5 0.2 DXGU0703**L 0.9

30°

L2
L1

f 2f

5/16”-24UNF93°

b
hh 1

JSDJ2CR**11-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F

h b L1 L2 h1 f f2 rε**
JSDJ2CR1212X11-CHP 12 12 120 19 12 0 20.5 0.2 DC**11T3 1.2

JSDJ2CR1616X11-CHP 16 16 120 19 16 0 20.5 0.2 DC**11T3 1.2

JSDJ2XR/L-CHP

JSDJ2CR/L-CHP

FEED the SPEED - TUNGALOY ACCELERATED MACHINING

●

∙

∙
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h
bf2

h1

L2
L1

5/16”-24UNF
50°

93°

f

JSVJ2XR**F09-CHP SR34-508 S-CU-CHP T-7F

JSVJ2XR1212X09-CHP 12 12 120 19.5 12 0 13.4 0.2 VXGU09T2**L 0.9

JSVJ2XR1616X09-CHP 16 16 120 19.5 16 0 16 0.2 VXGU09T2**L 0.9

50°

L1
L2

h 1
f 2

5/16”-24UNF93°

f b
h

JSVJ2B**11-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F

JSVJ2BR1212X11-CHP 12 12 120 23.6 12 0 14.7 0.2 VB**1103 1.2

JSVJ2BR1616X11-CHP 16 16 120 23.6 16 0 16 0.2 VB**1103 1.2

JSVJ2XR/L-CHP

JSVJ2BR/L-CHP

h b L1 L2 h1 f f2 rε**

h b L1 L2 h1 f f2 rε**

●

∙

∙
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5.
3

h

右勝手
左勝手L2

h1
L3 h2

f

5/16”-24UNF

L1

b f

STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

STCR/L-18

STCR/L1212X18-CHP 12 12 120 18.5 17.5 12 0/12 4 TC**18 1.2

STCR/L1616X18-CHP 16 16 120 18.5 - 16 0/16 0 TC**18 1.2

左勝手
右勝手

5L2

h1

L3 h2

h

f b

L1

5/16”-24UNF

f

JSXXR/L1212X09-CHP 1 - 2 12 12 0.2/11.8 12 2 18.8 JX**06...,12...,16... 1.2

JSXXR/L1616X09-CHP 1 - 2 16 16 0.2 /15.8 16 2.5 18.7 JX**06...,12...,16... 1.2

 

JSXXR...  CSTC-4L100DL T-1008/5

JSXXL... CSTC-4L100DR  T-1008/5

JSXXR/L

: 0.33 ~ 3.0 mm
: 0.8 ~ 3.0 mm

h b L1 L2 L3 h1 f h2

W h b f L1* h1 h2 L2 L3

FEED the SPEED - TUNGALOY ACCELERATED MACHINING

∙

≤ 120

≤ 120

≤ 19.4

≤ 19.4
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*

b

L4

L2

h1

h2

5/16”-24UNF

L3
f

h

5
5.
7

右勝手
左勝手

L1

L4f

JSXXR**09-S-CHP  CSTC-4L055DL T-1008/5
JSXXL**09-S-CHP CSTC-4L055DR T-1008/5

5/16”-24UNF

b

f
W

L1

øDmax

h1

L2

L3

h

8
h2

JCTER/L1212X2T12-CHP 2 2 25 12 12 120 24.5 25.4 12 0/12 5 3.0

JCTER/L1616X2T16-CHP 2 2 32 16 16 120 24.5 25.4 16 0/16 4 3.0

JCTER/L2020X2T16-CHP 2 2 32 20 20 120 24.5 25.4 20 0/20 0 3.0

JCTER/L... CSHB-4-A T-15F

JSXXR/L1212X09-S-CHP 1-2 12 12 0.2/5.5 12 4 18 30 JXPG06,12,16 1.2

JSXXR/L1616X09-S-CHP 1-2 16 16 0.2/5.5 16 1.5 18 30 JXPG06,12,16 1.2

JCTER/L

JSXXR/L-S

W h b f L1* h1 h2 L2 L3 L4

W øDmax h b L1 L2 L3 h1 f h2

●

刀片：
刀座尺寸2= DGM, SGM, 
DGS, SGS, DGE, DTE, DGG

∙

≤ 120

≤ 120

≤ 19.4

≤ 19.4
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L 2

L 1

FEED the SPEED - TUNGALOY ACCELERATED MACHINING

机床模式
槽加工刀具 其它固定刀具

L1 (mm) L2 (mm)

L20
30

（用于 16X16mm的刀杆） B1
20

（用于 12X12mm的刀杆） *1

D25
25

（用于 20X20mm的刀杆） B1

25
（用于 16X16mm 的刀杆）

JSXX和 JCTE类型
B1

25
（用于 16X16mm的刀杆）
相比上面的其它类型

*1
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25mmm

25 mm

20 mm
30 mm

T1T2T3T4T5

T1

T2

T3

T4

T5

T1

T2

T3

T4

T1

T2

T3

T4

T5

T6

T7

T5

T6

T7
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JSDJ2CR1212X11-CHP JSDJ2CR1212X11-CHP
DCGT11T301FN-JS DCMT11T304-PSS

SH730 AH905

100 50
0.02 0.05

2 0.15

STCR1212X18-CHP JSXXR1212X09-CHP
TCP18R200F-010 JXPG16R15F

SH725 SH725
S15C SUS304

95 120
0.03 0.08

FN-JS
SH730

40 mm

ø4

5 mm

ø1
3

14000

12000

10000

8000

6000

4000

2000

0

400

350

300

250

200

150

100

50

0

2.5 mm

ø5

1.5 mm

ø8

1.5 MPa

9000

8000

7000

6000

5000

4000

3000

2000

1000

0

7 MPa

2 MPa

FEED the SPEED - TUNGALOY ACCELERATED MACHINING

1.5 MPa

7 MPa

每
个
刀
尖
加
工
的
零
件

每
个
刀
尖
加
工
的
零
件

每
个
刀
尖
加
工
的
零
件

S45C SUH660

 : Vc (m/min)
: f (mm/rev)
: ap (mm)

 : Vc (m/min)
: f (mm/rev)
: ap (mm)

刀片�度：2mm

2.5



Distributed by:

Feb. 2018 (TJ)

To see this product in action visit:

D O W N L O A D
Dr. Carbide App

w w w. t u n g a l o y . c o m / t c t s

f a c e b o o k . c o m / t u n g a l o y j a p a n
t w i t t e r . c o m / t u n g a l o y j a p a n

follow us at:

AS9100 Certified
78006
2015.11.04

ISO14001 Certified
EC97J1123
1997.11.26

www.youtube.com/tungaloycorporation

大连分公司

ADD : 大连经济技术开发区铁山中路 62号

TEL : 0411-87963170

FAX : 0411-87963141

成都办事处

ADD : 四川省成都市高新区天府二街复城国际

    广场 T4 栋 2701 号

TEL : 028-61500820

FAX : 028-61500821

西安办事处 

ADD : 陕西省西安市高新区锦业一路 56号

  研祥城市广场 B座 2028 号

TEL : 029-88861380

FAX : 029-88861379

总公司   泰珂洛超硬工具 (上海 )有限公司

ADD : 上海市闸北区江场三路 88号 401室

TEL : 021-36321879  36321880

FAX : 021-36321918

广州分公司

ADD : 广州市番禺区沙头街禺山西路 329号

  4 座 1栋 1410单元

TEL : 020-38395085  38395116

FAX : 020-38395106

天津分公司

ADD : 天津市河西区怒江道北侧创智东园

  2 号楼 1007 室

TEL : 022-83709199

FAX : 022-83709198  


