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Trzpienie frezarskie termokurczliwe z
wewnetrznymi dyszami chtodzgcymi
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\New

Optymalna wydajnosc
| trwatosC narzedzia

I Charakterystyka

Strumienie chtodziwa sg dostarczane do optymainych obszaréw w poblizu
punktéw skrawania na obwodzie narzedzia poprzez rowki wewnatrz trzpienia.

- Wydtuzona zywotnos¢ narzedzia dzieki odpowiedniemu doptywowi chtodziwa.
- Poprawiona kontrola widréw.

Zwarta konstrukcja trzpienia

- Minimalizuje ryzyko kolizji narzedzia z obrabianym przedmiotem podczas obrébki ciasnych, trudno
dostepnych obszarow.

B Ostrzezenie

Zawsze uzywaj dedykowanej sruby do ustawiania wstepnego
(PRESET CX M*X...) dotagczonej do zestawu.

Chtodziwo moze nie by¢ prawidtowo dostarczane, gdy do
ustawiania wstepnego uzywana jest zwykta, handlowa $ruba.
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BT-SRKIN-CX

Trzpienie frezarskie termokurczliwe z chwytami stozkowymi BT MAS-403 form AD.
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Oznaczenie SS DCONWS BD BD2 LF LB LB2 ADJRGA LSCWS J CRKS
BT40SRKIN6X90CX (1) 40 6 21 27 90 63 38 9.5 34 M5 M16
BT40SRKIN8X90CX (1) 40 8 21 27 90 63 38 9.5 34 M6 M16
BT40SRKIN10X90CX (1) 40 10 24 32 90 63 50.8 9.5 39.8 M8 M16
BT50SRKIN6X100CX (2) 50 6 21 26 100 62 32 9.5 34 M5 M24
BT50SRKIN8X100CX @) 50 8 21 27 100 62 38 9.5 34 M6 M24
BT50SRKIN10X100CX @) 50 10 24 32 100 62 50.8 9.3 39.8 M8 M24

Do trzpienia SRKIN nalezy uzywaé indukcyjnego urzadzenia grzewczego.

Trzpiert moze byé uzywany do mocowania dowolnego, standardowego narzedzia, w tym z weglikéw spiekanych, HSS lub stali.
Niewywazenie ponizej 1 g x mm nie jest gwarantowane

Zawsze uzywaj dedykowanej $ruby do ustawiania wstepnego (PRESET CX M*X...) dotaczonej do zestawu

(1) Wywazony do G2.5 max. przy n: 25,000 min-1
(2) Wywazony do G2.5 max. przy n: 20,000 min-!

HSK A-SRKIN-CX

Trzpienie frezarskie termokurczliwe z chwytami stozkowymi HSK DIN69893 form A.
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Oznaczenie DCONMS DCONWS BD BD2 LF LB LB2 ADJRGA LSCWS J Rys.
HSKAB3SRKINGX80CX (1) 63 6 21 27 80 54 38.1 9.4 34 M5 1
HSKAB3SRKINGX120CX (1) 63 6 21 27 120 94 38.1 9.4 34 M5 1
HSKAB3SRKIN8SX80CX (1) 63 8 21 27 80 54 38.1 9.5 34 M6 1
HSKAB3SRKIN8X120CX (1) 63 8 21 27 120 94 38.1 9.5 34 M6 1
HSKAB3SRKIN10X85CX (1) 63 10 24 32 85 59 50.8 9.3 39.8 M8 1
HSKAB3SRKIN10X120CX () 63 10 24 32 120 94 50.8 9.3 39.8 M8 1
HSKA100SRKINGX85CX (2) 100 6 21 27 85 56 38.1 9.7 34 M5 2
HSKA100SRKIN8X85CX (2) 100 8 21 27 85 56 38.1 9.5 34 M6 2
HSKA100SRKIN10X90CX (@) 100 10 24 32 90 61 50.8 9.3 39.8 M8 2
Zawsze montuj rurke (brak w zestawie) do wewnetrznego doprowadzania chfodziwa.
Trzpien moze by¢ uzywany do mocowania dowolnego, standardowego narzedzia, w tym z weglikéw spiekanych, HSS lub stali.
Niewywazenie ponizej 1 g x mm nie jest gwarantowane
Zawsze uzywaj dedykowanej $ruby do ustawiania wstepnego (PRESET CX M*X...) dotaczonej do zestawu
(1) Wywazony do G2.5 max. przy n: 25,000 min-1
Rura chtodziwa # COOLINGTUBEHSKAG3
Klucz do rury chtodziwa # WRENCH COOL TUBE HSK63
(2) Wywazony do G2.5 max. przy n: 20,000 min-!
Rura chtodziwa # COOLINGTUBEHSKA100
Klucz do rury chtodziwa # WRENCH COOL TUBE HSK100
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COOLING TUBE-HSK
Rura chtodziwa do chwytu HSK.
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Oznaczenie Rozmiar HSK OAL LB G
COOLINGTUBEHSKAG3 63 36 11.5 M18X1
COOLINGTUBEHSKA100 100 43.6 15.5 M24X1.5
KLUCZ
Klucz do rury chtodziwa HSK.
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Oznaczenie Rozmiar HSK BD OAL
WRENCH COOL TUBE HSK63 63 17 122
WRENCH COOL TUBE HSK100 100 22 141
PRESET CX
Sruba do ustawiania wstepnego z otworem chtodziwa do trzpieni SRKIN-CX.
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Oznaczenie THOD OAL BD LH Key Rys.
PRESET CX M5X13 M5 15 5.8 2.2 25 2
PRESET CX M6X12 M6 14 8 2 3 1
PRESET CX M8X16 M8 18.2 9.3 2.2 4 1
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