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Wigcej informacji

Rozszerzenie linii ptytek PCD w gatunku
DX160 o wysokiej zawartosci diamentu
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Seria do obrobki materiatow niezelaznych

Gatunek DX160 - doskonata integralnosc¢ krawedzi
skrawajgcej i wysoka odpornosc na zuzycie

B Gatunki PCD i ich zastosowanie
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Odpornos¢ na pekanie

I Gatunek PCD o wysokiej zawartosci diamentu i doskonatej odpornos$ci na zuzycie
- DX160, gruboziarnisty spiek o wysokim procent objetoSciowym diamentu, ktéry przewyzsza
drobnoziarnisty DX110, zapewniajgc doskonatg odporno$¢ na zuzycie.

- Nadaje sie do obrdbki materiatéw niezelaznych, w tym szerokiej gamy stopow aluminium i miedzi, a
takze twardych, kruchych materiatéw, takich jak wolfram.

Gatunek Dx16° DX“O
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I Doskonata ostros¢ i integralno$¢ krawedzi skrawajgcej

Ptytki w gatunku DX160, dzieki swojej wysokiej twardosci, charakteryzujg sie ostrg krawedzig
skrawajgcg, ktéra zachowuje swojg ostros¢ dtuzej niz konkurencyjne gatunki PCD o ziarnie
submikronowym. Przyczynia sie to do uzyskania wysokiej jakosci powierzchni obrabianych czes$ci i
bezpieczenstwa procesu we wszystkich zastosowaniach zwigzanych z obrdbkg metali niezelaznych.

Ksztalt krawedzi skrawajgcej

XX 160 Gatunek A o submikronowe; Gatunek B o submikronowej
ziarnistosci ziarnistosci
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® : Skrawanie ciggte

Ptytki PCD necaTywowe  Cigti skrawanie przenywane
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® : Skrawanie ciggte

P+ytk| PCD POZYTYWOWE € : Skrawanie lekko przerywane

*# Cigzkie skrawanie przerywane
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. ® : Skrawanie ciggte
€ : Skrawanie lekko przerywane
P+yt kl P C D POZYTYWOWE & Ciezkie skrawanie przerywane
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® : Skrawanie ciagte

Ptytki PCD pozytywowe  Ciesii skrawanie prrerywane
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Ptytki PCD pozytywowe

® : Skrawanie ciggte
€ : Skrawanie lekko przerywane
*# Ciezkie skrawanie przerywane
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® : Skrawanie ciggte

P+ytk| PCD POZYTYWOWE € : Skrawanie lekko przerywane

*# Cigzkie skrawanie przerywane
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@ : Skrawanie ciggte

Ptytki PCD pozytywowe  Gisie skrawanis procrywane
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I STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

ISO Materiat obrabiany Gatunek
StonSyi iIL11r2nui/:)ium DX160
Stoz)syi iltig;r:)ium DX160
Stopy magnezu DX160
Miedz i jej stopy (mosigdz, braz) DX160
. FRP DX160
CFRP DX160
Wegiel DX160
Zielona ceramika DX160
Weglik wolframu (HRA8O - 95) DX160

Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Predkos¢ skrawania
Ve (m/min.)

300 - 2500

400 - 800

400 - 1200

500 - 1500

500 - 1000

100 - 700

300 - 500

100 - 200

5-30

Posuw Giebokos$¢ skrawania
f (mm/obr.) ap (mm)
0.05-0.2 0.05-1
0.05-0.2 0.05-1
0.05-0.2 0.05-1
0.05-0.2 0.05-1
0.05-0.3 0.1-1
0.05-0.3 01-1
0.05-0.3 0.1-1
0.02 - 0.1 01-1
0.02 - 01 0.02 -0.2

Rodzaj detalu Stojan Podzespot sprezarki spiralnej
Plytka 1QP-VCMT110304F 1QP-DNMM150408F
Gatunek DX160 DX160
AISi11Cu3(Fe) Stop aluminium

Materiat obrabiany

2 «| Predkos¢ skrawania : Vc (m/min.) 200 560

g § Posuw : f (mm/obr.) 0.06 0.03

g g Glebokos¢ skrawania : ap (mm) 0.25 0.15

& % Chiodziwo Na mokro Na mokro
§ 8,000 8 .
88 6000 Zywotnosé E*'ON? Zywotnos¢
2% diuzsza g3 e
g; 4,000 1.8 raza é; 3.5 raza
‘gi’" 2,000 gg

Wyniki < o N

DXI160O Konkurent

Gruboziarnisty gatunek DX160 zapewnia lepszg
odporno$¢ na zuzycie w poréwnaniu z
submikronowymi gatunkami PCD konkurencji,
osiggajac 1,8-krotny wzrost trwatosci narzedzia.

DXI60O Konkurent

Charakteryzujgce sie ostrg i mocng krawedzig
skrawajaca, ktéra przewyzsza submikronowe
gatunki PCD konkurenciji, ptytki w gatunku DX160
zapewniajg 3,5-krotny wzrost trwatosci narzedzia
podczas przerywanego skrawania bez utraty
integralnosci krawedzi.
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