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WYTYCZANIE NOWEGO KIERUNKU -  narzędzie ze 
złączem PSC do toczenia w osi Y na obrabiarkach 

wielozadaniowych

Narzędzie do toczenia w osi Y





DOKONAJ zwrotu, aby zwiększyć swoją produktywność



ADDY-A XISTURN4

3C-TCMT

Innowacyjne narzędzia do pracy w osi Y zapewniają: wysoką wydajność, 
sztywność, dokładność i dostępność

DODAJ wysoką wydajność w połączeniu z wieloma 
zabiegami i narzędziami w jednej operacji

Oś Y

Oś X

Siła
skrawania 

Siła
skrawania 

Zalety obróbki w osi Y

Narzędzie ze złączem PSC do toczenia
w osi Y na obrabiarkach wielozadaniowych

-  Wektor siły skrawania jest skierowany w kierunku osi wzdłużnej narzędzia, co zapewnia większą 
stabilność i minimalizację drgań.

- Nie dochodzi do plątania się wiórów, są one kierowane w dół i z dala od przedmiotu obrabianego i narzędzia. 

- Konstrukcja korpusu narzędzia o wysokiej sztywności
 ze złączem PSC  i przelotowe doprowadzenie chłodziwa
zapewniają stabilność trwałości narzędzia.

Typ T do obróbki 
średniej

Konwencjonalny układ z posuwem w osi Z

2D2D-DDCMTCMT
Łamacz wióra ZF 
Typ D do obróbki 
wykańczającej i kształtowej

Łamacz wióra TM

Oś X

Oś Y
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2D-DCMT

3C-TCMT

t u n g a l o y . c o m

- Dzięki geometrii umożliwiającej stosowanie dużego posuwu, płytka AddY-axisTurn zapewnia wysoką wydajność.

- Orientacja narzędzia w osi Y umożliwia wykorzystanie obu stron krawędzi skrawającej płytki, zapewniając stabilną 
i długą trwałość narzędzia. 

- AddY-axisTurn umożliwia precyzyjną obróbkę detali przy użyciu jednego narzędzia.
- Brak kolizji z konikiem obrabiarki.
- Eliminuje plątanie wiórów, sprzyjając pełnej automatyzacji produkcji. 

Obróbka wykańczająca i kształtowa

Płytka: 3C-TCMT29X608-TM 

(jednostronna, 3 ostrzowa)

Płytka: 2D-DCMT13T404-ZF 

(Jednostronna, 2 ostrzowa)

Toczenie wsteczne z dużym posuwem

Koncepcja oprzyrządowania osi Y zapewniająca mały kąt przystawienia dla zwiększenia wydajności

Obraz oprzyrządowania przy orientacji w osi Y i zastosowaniu toczenia wstecznego z dużym posuwem  

Obróbka średnia

Typ T : maks. posuw 2 mm/obr. Typ D: maks. posuw 1.2 mm/obr.

Toczenie wsteczne
z dużym posuwem Toczenie wsteczne

z dużym posuwem

Toczenie wsteczne
z dużym posuwem

Toczenie wsteczne
z dużym posuwem
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ISO
Vc (m/min.)

ZF T9215 150 - 400

TM T9215 150 - 400

ZF T9215 100 - 250

TM T9215 100 - 250

ZF T9215 140 - 500

TM T9215 140 - 500

Gatunek Zalecany materiał
obrabiany Charakterystyka

- Dobrze wyważona odporność na zużycie i wykruszanie.
- Pierwszy wybór do stali.
- Duża uniwersalność dla szerokiego zakresu zastosowań.

GATUNKI

-  Y-PRISM konstrukcja bezpiecznego zamka posiadającego szynę na nożu i pasujące do niej 
gniazdo na płytce, co zapewnia ciasne zazębianie się i pewne mocowanie.

-  Równoważy to siły skrawania oddziałujące na położenie narzędzia w dowolnym kierunku i 
zapewnia wysoką stabilność mocowania. 

Bezpieczny system mocowania płytek

Łamacz wióraRodzaj obróbki
Prędkość skrawania

STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

Gatunek

Wykańczająca

Średnia
do ciężkiej

Wykańczająca

Średnia
do ciężkiej

Wykańczająca

Średnia
do ciężkiej
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2D-DCMT

KAPR
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3C-TCMT

t u n g a l o y . c o m

Zakresy zastosowań w zależności od orientacji kątowej narzędzia

Toczenie wzdłużne Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne

Toczenie wsteczne

Maks.
posuw

(mm/obr.)

Toczenie wzdłużne

Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne

Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne

Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne

Toczenie wsteczne

Toczenie wzdłużne

Toczenie wsteczne

* In back turning KAPR = 17.5º, D.O.C. = 2.5 mm is not applicable

D.O.C. = 2.5 mm is applicable from KAPR ≥ 25°

Uwaga: Podczas wchodzenia w materiał należy należy stosować posuw 0,2 mm/obr.

Uwaga: Podczas wchodzenia w materiał należy należy stosować posuw 0,2 mm/obr.

Głębokość skrawania ap (mm)

Maks.
posuw

(mm/obr.)

Maks.
posuw

(mm/obr.)

Maks.
posuw

(mm/obr.)

Maks.
posuw

(mm/obr.)

Maks.
posuw

(mm/obr.)

Głębokość skrawania ap (mm)

Głębokość skrawania ap (mm)

Głębokość skrawania ap (mm)

Głębokość skrawania ap (mm)

Głębokość skrawania ap (mm)
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3C-TCMT**-TM

Symbol położenia krawędzi skrawającej: E

Oznaczenie Płytka Moment*

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Uchwyt Trzpień Torx

Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).

Nóż ze z łączem TungCap do toczenia w osi  Y z p łytkami pozytywowymi,  t ró jkątnymi,  mocowanymi śrubą. 

PŁYTKI

Oznaczenie

Pokrywane

Należy pamiętać, że płytka 3C-TCMT... nie jest zalecana do toczenia czołowego metodą od osi na zewnątrz. 
 : Dostępne

StDO
StDO nierdzewnD
ĩeOiwo
0Dt� nieĪeODzne
SuSerstoSy
0DteriDáy twDrde

 : Pierwszy wybór
 : Drugi wybór
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t u n g a l o y . c o m

Należy pamiętać, że płytka 2D-DCMT... nie jest zalecana do toczenia czołowego 
metodą od osi na zewnątrz. 

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Uchwyt Trzpień Torx

Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).

Nóż ze złączem TungCap do toczenia w osi Y z płytkami pozytywowymi, romboidalnymi 550, mocowanymi śrubą. 

PŁYTKI

Oznaczenie

Pokrywane

: Będzie dostępna w lipcu 2022

Będzie dostępny w lipcu 2022

Oznaczenie Płytka Moment*

StDO
StDO nierdzewnD
ĩeOiwo
0Dt� nieĪeODzne
SuSerstoSy
0DteriDáy twDrde

Symbol położenia krawędzi skrawającej: N

 : Pierwszy wybór
 : Drugi wybór
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C-EX
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øDmin. 20 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 254

øDmaks. 162 167 174 182 193 207 224 242 262 282 303 306

71 63.5 57 51 46.5 41 37 33.5 31 28.5 26.5 26

øDmin. 20 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 254

øDmaks. 166 170 176 185 195 209 226 244 263 283 303 307

73 65 58 52.5 47.5 42 38 34.5 31.5 29 26.5 26.5
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B
D

D
C
O
N
M
S

LF
LB

C

3C-TCMT

2D-DCMT

C DCONMS BD LF LB Nm(1)

C6EX-100 C6 63 63 100 78 170 14

C6EX-140 C6 63 63 140 118 170 14

1

2 2

1

øD >
 25

0 m
m

R
 >

 1
25

 m
m

Ograniczenia dotyczące obróbki powierzchni bocznych

W przypadku detali o większych promieniach (powyżej LF = 125 mm) należy stosować adaptery przedłużające.

OSTRZEŻENIA

Upewnij się, że szyna noża jest umieszczona w odpowiednim gnieździe na płytce. 

Upewnij się, że śruba mocująca jest dokręcona z odpowiednim momentem obrotowym.

Uwaga: Ponieważ płytka skrawająca i podkładowa są zazębione na szynie, nie ma problemu z uzyskaniem pokazanego poniżej luzu.

Wysokość ściany

Wysokość ściany

Szerokość rowka

Szerokość rowka

(1) Moment: Zalecany moment dokręcania (N∙m).

Adapter przedłużający

Oznaczenie Rozmiar klucza

Więcej informacji 
o adapterach 
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G90 G00 X100.0 Y[60.65+5.0] Z-50.0
X0.0

 G01 Y[60.65-2.0] F0.2
Z1.0 F0.6

 G00 Y[60.65+5.0]
X100.0

ø80

Θ

(0, 29.203)

(R*cosΘ, R*sinΘ)

M111  :
M19 S45 (S315) :
M110  :

t u n g a l o y . c o m

Wstępne ustawianie narzędzia

Wyrównaj położenie krawędzi skrawającej, odnosząc się do położenia górnego i bocznego.

Kody M ustawienia kąta przystawienia

Oś narzędzia

Luz: 
5 mm

Ustawianie w osi X

Ustawianie w osi Z

Przesunięcie osi Y

Oś Y

Oś ZOd środka narzędzia do 
krawędzi skrawającej: 
20,650 mm

Średnica detalu: 
R40 (ø80 mm) Razem: 

20.650 + 40 = 60.65 mm

Wyreguluj wrzeciono i teoretyczne położenie krawędzi skrawającej

Kiedy S45 (45°)
(20.650, 20.650)

Odblokowanie uchwytu wrzeciona 
Orientacja wrzeciona S: 0° do 360°  
Zacisk uchwytu wrzeciona

Uwaga: W rzeczywistej obróbce może być konieczne ręczne 
przesunięcie w stosunku do teoretycznego położenia krawędzi 
skrawającej.
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