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Gatunki do toczenia stali nierdzewnej

T6200 & AHG200

Tungaloy Report No. 547-G

Najnowsza seria gatunkow o wysokiej
niezawodnosci do toczenia stali nierdzewne;
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T6200 & AHG200

Najnowsze serie gatunkow, ktore zapewniaja
rozwigzania wszystkich probleméw
zwigzanych z obrobka stali nierdzewnej




T6200 & AHG200

Stal nierdzewna (New,
M T&215

Gatunek z pokryciem CVD, nadaje sie
do obrdbki z duzymi predkosciami

A T6120 skrawania. Wykazuje doskonatg
odpornos¢ na zuzycie podczas

Duza

Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.)

Uniwersalny gatunek z pokryciem
v @
Mata AHG235

skrawania ciggtego.
PVD zapewniajgcy doskonalg
Q < Q > Q Zapewnia wysoka niezawodno$é

T - AHe22s @
= wydajnos¢ w szerokim zakresie
podczas skrawania
Skrawanie Skrawanie Cigzkie skrawanie glebokosciach skrawania.

' H645 Pierwszy wybdr do stali nierdzewne;.
AHSG
zastosowan do stali nierdzewnsj.
przerywanego lub przy duzych
ciggte lekko przerywane przerywane

AHG200 SERIES

AN Uniwersalny gatunek z pokryciem PVD

" Pokrycie wzbogaconeTi
- Gruba pokrycie metoda PVD wzbogacone Ti zapewnia wieksza odpornos¢ na szok termiczny.

i 514
-— L

—

g amgrle § - Zmniejszone zuzycie kraterowe.
[ Wielowarstwowa . . -
‘é - na{m-struktﬁra Wielowarstwowa nano-struktura o wysokiej zawartosci Ti
o5 wzbogacona [Ti Warstwa zewnetrzna sktada sie z wielowarstwowej nano-struktury o wysokiej zawartosci Ti, co jest mozliwe dzieki
% - 'd M 1 najnowszej technologii powlekania firmy Tungaloy. Wysoka twardo$¢ i nano-struktura zapewnia gatunkowi dobrg
§ 2 n rownowage pomiedzy odpornoscig na zuzycie i pekanie, zwigkszajac przewidywalno$é trwatosci narzedzia.
Ke)
N
(] . .
5 = Dedykowane podioze weglikowe
O

AHGE225

Dzieki wysokiej przewodnosci cieplnej podtoza, ciepto powstajace podczas obrobki jest rozpraszane, co
skutecznie obniza temperature na krawedzi skrawajacej. Zapewnia to wytrzymatos¢ krawedzi, zmniejszajac
jednoczesnie jej odksztatcenia plastyczne. Idealny gatunek do skrawania ciagtego.

AHG235

AHB235 ma wytrzymate podtoze weglikowe, ktére zapewnia bezpieczenstwo i niezawodnos¢ procesu
podczas obrobki przerywane;.

-

TE200 SERIES
TG215

Wysoka odpornos¢ na zuzycie

Podwyzszona twardosc pokrycia

- Twarde pokrycie znacznie zmniejsza zuzycie ptytek.

Silne przyleganie warstw Al>O3

- Najnowsza technologia powlekania Al,O3 firmy Tungaloy zwieksza przyczepnos¢ pokrycia do podtoza,
zapobiegajgc wykruszaniu sie krawedzi i rozwarstwianiu pokrycia.

Grube pokrycie
- Grubo$¢ powtoki o 30% wieksza niz w przypadku gatunkéw konwencjonalnych.
- Zapewnia doskonatg odpornos¢ na zuzycie i dtugi okres trwatosci narzedzia.
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BNt AMACZE WIORA
B Do ptytek negatywowych

7

’g E E E E E 3 Ltamacz wiéral Wiasnosci

% 6 ' I : : . SF Wykazuje doskonatg kontrolg wiéréw przy duzych posuwach i matych

S ; PN predkosciach skrawania. Idealny do obrobki wykanczajacej stali nierdzewne;.

o i

& ... SHJ Pierwszy wybdr do toczenia stali nierdzewnej. Zapewnia niewielkie sity

z 4 h | SM L L. . . . L

o SM i | | skrawania i dobrg kontrole wiéréw w szerokim zakresie warunkéw obroébki.

L : :

w 3 [l | R |

N : NN\ | @st Nowy tamacz wiéréw, ktéry generuje mate sity skrawania. Wykazuje

2 2 = T doskonatg odpornos¢ na zuzycie w postaci karbu i krateru.

s | |__|lsom |

(19" 1r--1SFt i 1 T SH Mocna konstrukcja krawedzi skrawajgcej o duzej odpornosci na ztamanie, do toczenia
: : : ; : : przy $rednich i duzych obcigzeniach. Nadaje sie do obrdbki zgrubnej lub przerywane;.

0 0.1 02 03 04 05 0.6 0.7

Posuw: f (mm/obr.)

Glebokosé Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.)

ISO Rodzaj tamacz Gatunek skrawania f Posuw Stal nierdzewna Stal nierdzewna  Stal nierdzewna
obrobki wiéra ap (mm) (mmlobr.) austenityczna ferrytyczno/ utwardzana
matrenzytyczna wydzieleniowo
T6215 05-25 0.08 - 0.45 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Obrébka SF AH6225 05-25 0.08 - 0.45 90 - 200 110 - 240 60- 110
wykanczajgca
AHB6235 05-25 0.08 - 0.45 50 - 150 70-170 -
T6215 1-4 0.2-0.5 140 - 240 160 - 280 80 - 150
SM AHB225 1-4 0.2-0.5 90 - 200 110 - 240 60 - 110
M Obrébka AHB6235 1-4 0.2-0.5 50 - 150 70-170 -
$rednia T6215 1-4 0.2-0.5 140 - 240 160 - 280 80 - 150
SDM AHB225 1-4 0.2-0.5 90 - 200 110 - 240 60 -110
AHB6235 1-4 0.2-0.5 50 - 150 70-170 =
T6215 2-6 0.3-0.6 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Obrébka ciezka SH AH6225 2-6 0.3-0.6 90 - 200 110 - 240 60 -110
AH6235 2-6 0.3-0.6 50 - 150 70-170 -

New

tamacz wiéra SDM do obrébki stali nierdzewnej

Nowy tamacz SDM wykazuje doskonatg
odpornos¢ na zuzycie w postaci karbu
dzieki dobrze zaprojektowanemu profilowi
0.2 T i duzemu katowi natarcia. W
zastosowaniach, ktére powodujg

Typowe zuzycie w postaci karbu

Ik;tﬂ@ ' 5

AR &

[}

S  nadmierne powstawanie uszkodzen
spowodowanych karbem, tamacz SDM w
potgczeniu z nowym gatunkiem moze
znacznie zwigkszy¢ trwato$¢ narzedzia.

Woczesny etap Etap $redni

Stabilna zywotnos¢

@

tamacz
wiéra SDM

Zywotnos¢ narzedzia Materiat obrabiany  : SUS316 (X2CrNiMo17-12, 1.4404)
' evg';ig't‘;f:?rlgrzbuuzyc'em "~ Predko$¢ skrawania : Vc = 150 m/min.
Konwencjonalny Posuw : f=0.3 mm/obr.
tamacz wiéra Glebokos¢ skrawania : ap = 2 mm
Obrobka : Toczenie czotowe, skrawanie ciggte
Chtodziwo : Na mokro

www.tungaloy.com 5




T6200 & AHG200

l Do ptytek pozytywowych

E 6 s e e tamacze wiérow 3D typu (prasowane) zaprojektowane z mysla o zapewnieniu

€ . PSS . . : . NSO
= 5l---- L N dobrej kontroli wiéréw i matych sit skrawania przy obrobce wykanczajgce;j i sredniej.
® i | i | i |

[ I . Lo . J . J . l L Pierwszy wybdr do obrdbki wykanczajacej i Sredniej stali nierdzewnej. Prasowany tamacz
z 4 b T R PS - . ) - o

© ' ‘PM ! ' wiéra 3D ma ostrg krawedz skrawajgcg zapewniajacg doskonatg kontrole widréw.

5 oPSSL [

< : | ! ' ! ! PM tamacz widra do $redniego skrawania zapewniajgcy doskonatg

o 2f-p- \4 kontrole wiéréw i bezpieczenstwo obrébki.

g o

: —PS |

o T ‘ B

0 01 02 03 04 05 06 0.7
Posuw: f (mm/obr.)

Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.)

. Gtebokos¢ - -
ISO Rodzaj. tamacz Gatunek skeawania Posuw Stal nierdzewna St?I nlerdzewlna Staltnlel;;izewna
obrobki widra f (mml/obr.) austenityczna errytyczno utwardzana
ap (mm) : Yy matrenzytyczna  wydzieleniowo
bk T6215 03-2 0.08-0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150
robka
- PSS AH6225 03-2 0.08-0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 03-2 0.08-0.3 50 - 150 70 - 170 -
Obrébka T6215 05-25 0.08-0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150
M W(sj'kaﬁczaj_af;a PS AH6225 05-2.5 0.08-0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
© srednie] AH6235 05-25 0.08-0.3 50 - 150 70-170 -
T6215 1-3 0.15-0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Obrébka $rednia PM AHB225 1-3 0.15-0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 1-3 0.15-0.3 50 - 150 70 - 170 -
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B MOZLIWOSCI OBROBCZE

M Stal nierdzewna austenityczna
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

0.5 ‘ i
@ o | Al
° © 0.4 TE215 Konwencjonalny Konkurent
§E§ onwencjonalny Obrdbka 7.2 min. Obrébka 3.6 min. Obrobka 3.6 min.
[0]
$2E o2 . Plytk : -
BTx Konkurent T Teais ytka ~ :CNMG1204
xNw Predkos¢ skrawania : Vc =240 m/min.
SoE 02
@z § /./' Posuw : f=0.3 mm/obr.
y{ g 0.1 o Gtebokos$é skrawania : ap =2 mm
g ' &« o« Obrébka : Skrawanie ciagte
g 0 Chtodziwo : Na mokro

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Czas obrobki (min.) Gatunek T6215 wykazat doskonatg odpornos¢ na

zuzycie podczas toczenia austenitycznej stali
nierdzewnej z duzymi predkosciami skrawania.

M Stal nierdzewna austenityczna
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

@ 0.5 .
'§m 0.4 Konwencjonalny |1 AHG225 Konwencjonalny Konkurent
5 'QE,’E\ Obrébka 22 min. Obrobka 18 min. Obrobka18 min.
NE

3 %’% 03 /AHSEES Plytka : CNMG1204*
BAE o2 Predko$¢ skrawania : Vc =150 m/min.
LS // Posuw : f=0.3 mm/obr.
28 o1l e Gtebokos¢ skrawania : a@p =2 mm
= ._/ Obrobka : Skrawanie ciagte
= 0 Chtodziwo : Na mokro

10 20 30 40 50 .

Czas obrdbki (min.) Gatunek AH6225 wykazat sie doskonalg

odpornoscig na zuzycie podczas toczenia
austenitycznej stali nierdzewne;.

Stal nierdzewna martenzytyczna
M sUs420027 x30Cr13

o 0.5 / “
© £ y ; il
_%.QA 0.4 [ AHE225 Konwencjonalny Konkurent
RSE Konwencjonalny "°“"“"’V Obrobka 9 min. 9 min. machining  Obrdbka 9 min.
oo

g2 > / / Plytka | CNMG1204**

& 2F o2 AHG225 Predkosc skrawania Ve =200 m/min.

NE> ./// Posuw : £=0.3 mm/obr.

4= 04 — Gteboko$é skrawania :ap =2 mm

S — Obrébka : Skrawanie ciggte

= 0 Chtodziwo : Na mokro

2 4 6 8 10 12 14 16
Czas obrébki (min.) Gatunek AH6225 wykazat sie doskonatg

odpornoscia na zuzycie podczas obrébki
martenzytycznej stali nierdzewnej.

M Stal nierdzewna austenityczna
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

. 6 Plytka - CNMG1204**
Konwencjonalny Predkos$¢ skrawania  : Ve = 120 m/min.
Posuw : f=0.15 mm/obr.
AHG235 Gtebokos$¢ skrawania :ap =2 mm
Obroébka : Ciezkie skrawanie przerywane
Konkurent A Chtodziwo : Na mokro
Kryterium zuzycia : Uszkodzenie plytki
Konkurent B
Gatunek AH6235 wykazuje doskonatg
Konkurent © odpornosé na pekanie podczas skrawania

0 20 40 60 80 100 120 140 160 przerywanego austenitycznej stali nierdzewnej.

Relatywna zywotno$¢ narzedzia (%)

www.tungaloy.com 7



T6200 & AHG200

® : Skrawanie ciagte

P {*y‘t k | NEGATYWOWE c Sf(rgvs'/anie Iekko' przerywane
& : Ciezkie skrawanie przerywane
C N Bl sta ¢ lex =
M  Stalnierdzewna | @ @€/ ¥
Zeliwo
Materiaty
Romboidalne, 80°|'g " Sy [
z otworem y  Materialy
twarde
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g 0 v
3 |kamacz widra Oznaczenie 0 ﬁ g
£ N ©
N 2323 RE IC| S | D1
SF CNMGO090304-SF (N 0.4 19.525/3.18 |3.81
08-SF (N 0.8 9.525/3.18 |3.81
CNMG120404-SF o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SF o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
g S 12-SF o0 1.2 |12.7|4.76|5.16
< Z
s
S |SS CNMGO090404E-SS o0 0.4 19.525/4.76|3.81
s 08E-SS o0 0.8 |9.5254.76|3.81
35 CNMG120404-SS (@ @ ® 0.4 |12.7|4.76|5.16
& ‘ 08-SS o000 0.8 [12.7|4.76|5.16
l»—/— 12-SS o000 1.2 [12.7(4.76|5.16
TS CNMG120408-TS () 0.8 |12.7|4.76|5.16
™ CNMGO090404E-TM (@ © 0.4 |9.525/4.76(3.81
08E-TM |®@ @ 0.8 9.525/4.76|3.81
12E-TM [ N J 1.2 9.525(4.76|3.81
° CNMG120404-TM o000 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-TM 00 0.8 [12.7|4.76|5.16
02 12-TM 00 1.2 |12.7|4.76|5.16
7 16TM @ @ ® 16 |12.7|4.765.16
2
E SM CNMGO090404E-SM (@ © 0.4 |9.525/4.76(3.81
s 08E-SM (@ @ 0.8 9.525/4.76 |3.81
8 12E-SM (@ ® 1.2 [9.525(4.76|3.81
o) CNMG120404-SM (@ @ ® 0.4 [12.7]476]5.16
08-SM o000 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SM 00 1.2 |12.7|4.76|5.16
Pyt CNMG160612-SM o0 1.2 |15.875/6.35|6.35
’F:ég 16-SM ® 1.6 |15.875(6.35(6.35
CNMG190612-SM [ J 1.2 [19.05(6.35|7.93
16-SM () 1.6 [19.05/6.35(7.93

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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® : Skrawanie ciagte

P I’yt k | € : Skrawanie lekko przerywane
NEGATYWOWE % : Cigzkie skrawanie przerywane
- Stal ¢ lex =
N M  Stalnierdzewna | @ (@ €| %
Zeliwo
Materiaty
© . niezelazne
Romboidalne, 80° Superstopy (
z otworem H | Materiaty
twarde
.g Pokrywane Wymiary (mm)
2 ] ) 0 19
3 |kamacz widra Oznaczenie w & ﬁ
S qee
& © L I
N << RE|IC | S D1
SDM CNMG120404-SDM (@ @ © 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SDM (@ @ © 0.8 |12.7|4.76|5.16
12-SDM (@ @ © 1.2 [12.7]4.76|5.16
0.2
—
° i
5 |SA CNMG120404-SA o0 0 0.4 |12.7|4.76|5.16
2 08-SA |@ee®e® 0.8 |12.7|4.76|5.16
% ‘ 12-SA XX 1.2 [12.7]4.76|5.16
0
S
o
o
S CNMG120404R-S [ N ] 0.4 [12.7|4.76|5.16
04L-S o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
08R-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
08L-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
0.15
o
TH CNMG120408-TH () 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-TH () 1.2 [12.7]4.76|5.16
)
X
‘N
:1_))- 0.3
o &
©
g SH CNMG120408-SH o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
3 12-SH [ X 1.2 |12.7|4.76|5.16
- 16-SH [ ) 1.6 |12.7|4.76|5.16
_i; CNMG160612-SH o0 1.2 |15.875/6.35(6.35
g 16-SH o0 1.6 |15.875/6.35/6.35
04y CNMG190612-SH o0 1.2 |19.056.35|7.93
%1‘3 16-SH o0 1.6 [19.05/6.35/7.93

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

www.tungaloy.com 9




T6200 & AHG200

P +yt k | € : Skrawanie lekko przerywane
NEGATYWOWE % : Cigzkie skrawanie przerywane

Bl sta ¢ lew ®
D N M  Stalnierdzewna | @ @ €| % RE
Zeliwo /§T
L AS7 For
Fotwerem > [ S 5ot
twarde
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g 10 1©
@ |tamacz widra Oznaczenie 0 g 8
9 q o ©
@ Srzx
N << RE|IC | S |D1
SF DNMG150404-SF o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SF oo 0.8 [12.7|4.76|5.16
‘ DNMG150604-SF o0 0.4 [12.7]6.35/5.16
08-SF o0 0.8 [12.7(6.35|5.16
5 &
o
5
S SS DNMG110404E-SS o0 0.4 (9.525/4.76|3.81
S 08E-SS [ ) 0.8 [9.5254.76 | 3.81
2 DNMG150404-SS XX 0.4 |12.7]4.76|5.16
§ ‘ 08-SS o000 0.8 [12.7]4.76|5.16
12-SS 00 1.2 [12.7|4.76|5.16
FJ_ DNMG150604-SS 00 0.4 [12.76.35|5.16
08-SS o000 0.8 [12.7]6.35|5.16
12-SS 00 1.2 [12.7/6.35(5.16
™ DNMG150404-TM 00 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-TM o0 0 0.8 [12.7(4.76|5.16
‘ 12TM e e @ 1.2 [12.7|4.76]5.16
o 16-TM 00 1.6 [12.7]4.76|5.16
e
SM DNMG110404E-SM (@ @ 0.4 [9.525(4.76|3.81
08E-SM (@ @ 0.8 [9.525(4.76|3.81
DNMG150404-SM 00 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SM 00 0.8 [12.7|4.76|5.16
% o 12-SM 00 1.2 [12.7]4.76|5.16
2 0.25 DNMG150604-SM 00 0.4 |12.7|6.35/5.16
s ’Fﬁ 08-SM 00 0.8 |12.7(6.35|5.16
8 12-SM (@ @ @ 1.2 [12.7]6.35/5.16
8
SDM DNMG150404-SDM (@ ® © 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SDM @ @ © 0.8 [12.7(4.76|5.16
12-SDM @ @ © 1.2 [12.7(4.76|5.16
° DNMG150604-SDM @ ® @ 0.4 |12.7/6.35/5.16
oz 08-SDM (@ @ © 0.8 [12.7|6.35|5.16
’“F.%ig 12-SDM @ @ @ 1.2 [12.7/6.35/5.16

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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. ® : Skrawanie ciagte
P+ t k | € : Skrawanie lekko przerywane
y NEGATYWOWE % : Cigzkie skrawanie przerywane

Bl st € lex|
M  Stalnierdzewna | @ (@ €| & RE
e

Zeliwo

Materiaty ‘@ D1
niezelazne R
Romboidalne, 55° Superstopy C
z otworem H  Materialy
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g _ 0 19
3 |kamacz widra Oznaczenie w § 8
% N © ©
II
N = RE|IC| S |D1
S DNMG150404R-S [ ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
04L-S [ N} 0.4 [12.7|4.76|5.16
© 08R-S e 0 0.8 [12.7|4.76|5.16
£ 08L-S [ ) 0.8 [12.7|4.76|5.16
2 DNMG150604R-S o0 0.4 [12.7]6.35/5.16
% 0.15 04L-S [ ) 0.4 |12.7/6.35/5.16
= f 08R-S L ) 0.8 |12.7(6.35|5.16
©) 08L-S [ ) 0.8 [12.7/6.35|5.16
< |SH DNMG150408-SH [ X 0.8 12.7(4.76|5.16
5T 12-SH e e 1.2 [12.7]4.76|5.16
32
SR @ 16-SH o0 1.6 |12.7|4.76|5.16
£°| .. DNMG150608-SH [0 0.8 |12.7]6.35[5.16
£ 3 12-SH 0 1.2 [12.7]6.35/5.16
O N

Bl stal € lex & RE
N M  Stalnierdzewna | @ (@ €| _ »?
Zeliwo |
Materiaty \ @ 1
© Kwadratowe, 90° g'eze'atzne . 1D1
uperstopy
z otworem o Materiay IC
twarde
.°E> Pokrywane Wymiary (mm)
g n v
8 |tamacz widra Oznaczenie n N8
Z 5E¢
N = RE|IC| S |D1
SF SNMG120404-SF o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SF o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
(]
&
N
£
g
Z|ss SNMG120404-SS XX 0.4 |12.7|4.76|5.16
= 08SS |@eee@ 0.8 |12.7|4.76|5.16
8 12-SS "X 1.2 |12.7]4.76|5.16

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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T6200 & AHG200

P I'yt k | € : Skrawanie lekko przerywane
NEGATYWOWE % : Cigzkie skrawanie przerywane

- Stal ¢ lex = RE
N M  Stalnierdzewna | @ (@ €| & ’78
Zeliwo |
O] b
O | Kwadratowe, 90° Superstopy - |yD1
z otworem Materiaty < IC
H twarde
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g i . 0 v
3 |kamacz widra Oznaczenie w & ﬁ
ne¢
N = RE|IC| S |D1
SM SNMG120408-SM [ 3 N ) 0.8 |12.7|4.76|5.16
12-SM 00 1.2 [12.7|4.76|5.16
0.25 5
S
SDM SNMG120408-SDM (@ ® @ 0.8 |12.7|4.76|5.16
12-SDM @ @ @ 1.2 |12.7]4.76|5.16
0.2 .
%s
Uniwersalny SNMG150612 (] 1.2 |15.875/6.35|6.35
- SNMG190612 () 1.2 |19.05/6.35|7.93
. 0.2
= ’r\#
3 B
N
S |SA SNMG120404-SA o0 0 0.4 |12.7|4.76|5.16
3 08-SA [(@e @@ 0.8 |12.7|4.76|5.16
o) . 12SA (e e @ 1.2 [12.7]4.76|5.16
K
S SNMG120404R-S o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
04L-S o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08R-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
08L-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
0.15
SH SNMG120408-SH [ ] 0.8 [12.7|4.76|5.16
£ 12-SH o0 1.2 |12.7|4.76|5.16
Bg SNMG150612-SH o0 1.2 |15.875/6.35(6.35
55
E.g 16-SH o0 1.6 |15.875/6.35|6.35
:8_8 o4 SNMG190612-SH o0 1.2 |19.05|6.35|7.93
8 : & 16-SH [ ) 1.6 [19.05/6.35|7.93

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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® : Skrawanie ciggte
P+ -t k i € : Skrawanie lekko przerywane
y NEGATYWOWE % : Cigzkie skrawanie przerywane

Stal € [C%|
TN EStalnierdzewna @ 0C| RE "S"
Zeliwo /—<
A. U (O\ |15
(O Trojkatne, 60° Superstopy -
z otworem H  Materialy IC_|
twarde
.g Pokrywane Wymiary (mm)
(]
§ tamacz wiéra Oznaczenie 0 a 3
2 R
2 ST
N << RE|IC| S |D1
SF TNMG160404-SF o0 0.4 9.525/4.76|3.81
08-SF o0 0.8 9.525/4.76|3.81
A 12-SF ) 1.2 |9.525/4.76|3.81
S 5
< |8S TNMG110404E-SS o0 0.4 |6.35/4.76|2.26
B 08E-SS o0 0.8 |6.35(4.76(2.26
% TNMG160404-SS o000 0.4 |9.525/4.76(3.81
g 08-SS L ) 0.8 |9.525/4.76 |3.81
© A 12-SS o000 1.2 |9.525/4.76|3.81
TNMG220404-SS o000 0.4 [12.7|4.76|5.16
F_ﬁ 08-SS XX 08 [12.7|4.76|5.16
12-SS o000 1.2 [12.7|4.76|5.16
SM TNMG110404E-SM (@ @ 0.4 |6.35|4.76|2.26
08E-SM (@ © 0.8 |6.35|4.76|2.26
TNMG160404-SM o000 0.4 9.525/4.76|3.81
08-SM 00 0.8 9.525/4.76|3.81
0.25 12-SM o000 1.2 19.525/4.76|3.81
#ﬁg TNMG220408-SM XX 0.8 [12.7]4.76]5.16
12-SM o000 1.2 |12.7]4.76|5.16
SDM TNMG160404-SDM (@ @ @ 0.4 |9.525/4.76(3.81
08-SDM (@ @ @ 0.8 [9.525/4.76|3.81
‘ 12-SDM (@ @ © 1.2 9.525|4.76|3.81
S
Uniwersalny TNMG220412 [ ] 1.2 |12.7|4.76|5.16
16 () 1.6 [12.7]4.76|5.16
:
=
B 0.2
pe B
S
© |SA TNMG160404-SA [ N ) 0.4 9.525/4.76|3.81
8 08SA |@ee®e® 0.8 [9.525(4.763.81
‘ 12-SA XX 1.2 0.525/4.76|3.81
TNMG220408-SA [ N ) 0.8 [12.7|4.76|5.16
- 12-SA o000 1.2 [12.7]4.76|5.16
S TNMG160404R-S o0 0.4 [9.525/4.76|3.81
04L-S o0 0.4 9.525/4.76|3.81
08R-S o0 0.8 9.525/4.76|3.81
A 08L-S X0 0.8 [9.525(4.76|3.81
TNMG220404R-S o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
=01y 04L-S Y0 0.4 |12.7]4.76]5.16
Fﬁ.‘? 08R-S Y0 0.8 [12.7]4.76|5.16
08L-S o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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T6200 & AHG200

P +yt k | NEGATYWOWE € : Skrawanie lekko przerywane

& : Ciezkie skrawanie przerywane

Bl sta € lex
VN M Stalnierdzewna | @ (@ €| & RE S
=
5 Hr

Zeliwo

Materiaty ‘W o
niezelazne J¢
Romboidalne, 35° Superstopy
Materi
z otworem H Materialy
.g Pokrywane Wymiary (mm)
2 » . 0 10
3 |kamacz widra Oznaczenie 0 ﬁ ﬁ
o - ©
2 kS
N << RE|IC| S |D1
SF VNMG160404-SF (N 0.4 (9.525/4.76|3.81
08-SF oo 0.8 [9.525/4.76|3.81

180 0

Obrobka wykanczajaca
(/)]

S VNMG120404E-SS 00 0.4 |715|4.76|3.81
OSE-SS @ @ @ 0.8 [7.15|4.76|3.81
0 VNMG160404-SS 'YX 0.4 [9.5254.76|3.81
08-SS o000 0.8 9.525/4.76|3.81
Ff 12-SS o0 o0 1.2 0.5254.76|3.81
™ VNMG160404-TM () 0.4 9.525/4.76|3.81
0.2 %
20
®
g SM VNMG120404E-SM (@ @ © 0.4 |7.15|4.76|3.81
= 0SE-SM (@ @ @ 0.8 |7.15]4.76|3.81
g - VNMG160404-SM (@ @ @ 0.4 9.5254.763.81
Ke)
g 0.5 08-SM 00 0.8 [9.525|4.76|3.81
o) ’F:ﬁb 12-SM (e @ @ 1.2 [9.525)4.76|3.81

SDM VNMG160404-SDM (@ ® © 0.4 (9.525/4.76 |3.81
08-SDM (@ @ @ 0.8 [9.525/4.76|3.81
o 12-SDM (@ @ ® 1.2 (9.525/4.76|3.81

0.2

lfl

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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PHytki

® : Skrawanie ciggte
€ : Skrawanie lekko przerywane

NEGATYWOWE % : Ciezkie skrawanie przerywane
Bl sta € lex RE
WN M  Stalnierdzewna | @ (@ €| % I }.84
Zeliwo 1
Trygonalne, 80° niseiszhe ‘@‘ Eim
O z otworem f,l‘;’i::f;f’ypy 1G]
H twarde
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g 0 v
@ |tamacz widra Oznaczenie 0 ﬁ ﬁ
9 q o ©
@ ST
N << RE|IC | S |D1
SF WNMG060404-SF (N 0.4 (9.525/4.76|3.81
08-SF (N 0.8 [9.525/4.76|3.81
WNMG080404-SF o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SF o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
g 5
S &
S |SS WNMGO060404E-SS o0 0.4 19.525/4.76|3.81
s 08E-SS o0 0.8 |9.5254.76|3.81
5 12E-SS o0 1.2 [0.5254.76|3.81
8 ‘ WNMG080404-SS o000 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SS o000 0.8 |12.7|4.76|5.16
Ff 12-SS o0 0 1.2 [12.7|4.76|5.16
™ WNMGO080404-TM o000 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-TM o000 0.8 [12.7|4.76|5.16
‘ 12TM (@ ® ® 12 |12.7]4.765.16
16-TM 00 1.6 |12.7|4.76|5.16
0.2
T
SM WNMGO060404E-SM (@ @ 0.4 |9.525/4.76(3.81
08E-SM (@ © 0.8 (9.525|4.76|3.81
12E-SM (@ © 1.2 19.5254.76|3.81
WNMG080404-SM 00 0.4 [12.7|4.76|5.16
025 08-SM o000 0.8 |12.7|4.76|5.16
& 12-SM 00 1.2 [12.7|4.76|5.16
g
o |sbm WNMG080404-SDM (@ ® @ 0.4 [12.7|4.76|5.16
I 08-SDM (@ ® © 0.8 [12.7|4.76|5.16
8 12-SDM (@ @ ® 12 [12.7]4.76|5.16
8
=02 f
IS
SA WNMGO080408-SA o000 0.8 |12.7|4.76|5.16
= 12-SA o000 1.2 [12.7|4.76|5.16
;é
< |TH WNMG080408-TH { 0.8 |12.7|4.76|5.16
c
32
-5'8 0.3
8§ | =8

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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T6200 & AHG200

® : Skrawanie ciagte

P I’yt k | NEGATYWOWE € : Skrawanie lekko przerywane

& : Ciezkie skrawanie przerywane

Bl st ¢ lex = RE
WN M  Stalnierdzewna | @ (@€ & PS»
Zeliwo o
Materiaty / \ . {1D1
niezelazne
Q Trygonalne, 80° Superstopy IC
z otworem H  Materialy L]
twarde
.g Pokrywane Wymiary (mm)
2 » . 0 10
3 |kamacz widra Oznaczenie w § 8
2 NEE
N P<< RE IC| S | D1
o |SH WNMG080408-SH e o 0.8 [12.7|4.76|5.16
ST 12-SH ) 1.2 [12.7]4.76]5.16
o~
BN
%'6
o
e}
_E-c 0.4 _
o 8

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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® : Skrawanie ciggte
P+ -t k | € : Skrawanie lekko przerywane
y POZYTYWOWE % : Ciezkie skrawanie przerywane

- Stal ¢ lex x
M Stlnierizewna | @ @ €| % RE‘S
Zeliwo 7‘Th
M i ~
() | Romboidalne, 80° Noselasne \Q ) DI{;%[&
z otworem fﬂuperstopy IC_
Jani 0 teri
kat przylozenia 7° [y | Materialy
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g _ _ 10 10
3 |kamacz widra Oznaczenie 0 ﬁ g
o -
¢ 5E&
N = RE|IC| S |D1
§ PF CCMT060204-PF () 0.4 |6.35|2.38| 2.8
T
2
g
=
£ o
(]
el 0.2
© g
€ S
o
PSS CCMT060204-PSS o000 0.4 |6.35/2.38 2.8
g 08-PSS (@ @ @ 0.8 |6.35/2.38| 2.8
T CCMT09T304-PSS (@ @ @ 0.4 [9.525(3.97| 4.4
=K 08-PSS (@ @ @ 0.8 [9.525(3.97 4.4
7
;é CCMT120404-PSS o000 0.4 |12.7|4.76| 5.5
£ 0.15 08-PSS (@ @ @ 0.8 [12.7]4.76| 5.5
§ = 12-PSS 00 1.2 |12.7]4.76| 5.5
- PS CCMT060202-PS o000 0.2 |6.35|2.38| 2.8
% 04-PS XX 0.4 |6.35/2.38] 2.8
3 08-PS "X 0.8 [6.35/2.38] 2.8
g CCMTO09T302-PS o0 o 0.2 [0.5253.97| 4.4
% 04-PS 'YX 0.4 [9.525/3.97| 4.4
< 08-PS o0 o0 0.8 [9.525/3.97| 4.4
B  CCMT120404-PS (@ @ ® 0.4 [12.7]4.76| 5.5
£ 08-PS 00 0.8 [12.7|4.76| 5.5
§ 12-PS XX 1.2 |12.7]4.76] 5.5

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

www.tungaloy.com 17



T6200 & AHG200

PJf t k | € : Skrawanie lekko przerywane
y POZYTYWOWE % : Ciezkie skrawanie przerywane

- Stal ¢ lex =
M  Stalnierdzewna | @ @€/ ¥ RE‘S
l Zeliwo 7-Th
M . — E“
() | Romboidaine, 80 Noselasne \Q ) DIE%&
z otworem s fAUPerswpy IC_|
5 H 0 teri
kat przylozenia 70 |y | Materialy
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g _ _ 10 10
3 |kamacz widra Oznaczenie w & 8
o -
¢ 5§¢
N = RE|IC| S |D1
PM CCMT060204-PM [ X N ) 0.4 |6.35|2.38| 2.8
08-PM o0 0 0.8 |6.35/2.38| 2.8
CCMTO09T304-PM ( 3 N J 0.4 19.525/3.97| 4.4
08-PM o0 0 0.8 [9.525/3.97| 4.4
% 12PM (@ @ @ 1.2 [9.525/3.97| 4.4
g 0.15 CCMT120408-PM o000 0.8 |12.7|4.76| 5.5
o i §°° 12-PM o000 1.2 |12.7]4.76| 5.5
S
S 24 CCMT060208-24 ° 0.8 |6.35/2.38| 2.8
CCMTO09T308-24 () 0.8 [9.525/13.97 | 4.4
[
- Stal € C3|
P M  Stalnierdzewna | @ @€/ 0% RE s
== yy
lZeIlwo ]
Vot
Romboidalne, 80° [N Hicseiazne O Di’—
z otworem S Superstopy _IC_| N
Jani 0 Materiat
kat przylozenia 11° [ g {fererialy
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g 10 19
8 |tamacz widra Oznaczenie w
: 5ES
N = RE|IC| S | D1
§ PSS CPMT080204-PSS o000 0.4 |7.94|2.38| 3.4
'g__ 08-PSS @ @ @ 0.8 |7.94|2.38| 3.4
e CPMT090304-PSS |® @ @ 0.4 0525 3.18 | 4.4
%% 08-PSS @ @ @ 0.8 9525318 4.4
=7 0.15
O 3
5 S
o
S |PS CPMT080202-PS o000 0.2 |7.94|2.38| 3.4
-g'a 04-PS "X 0.4 |7.94]2.38] 3.4
_§§ 08-PS XX 0.8 |7.94/2.38/ 3.4
%g CPMT090304-PS o000 0.4 |9.525(3.18| 4.4
=Rt rﬁyf 08-PS o0 0 0.8 [9.525/3.18| 4.4
S S
o
© PM CPMT060204-PM ( 3 N ) 0.4 16.35/2.38| 2.8
£ 08-PM XX 0.8 |6.35/2.38/ 2.8
2 CPMTO090304-PM |®@ @ ® 0.4 [9.5253.18| 4.4
% 08-PM 'YX 0.8 |9.525/3.18| 4.4
‘© 0.15
o) Fz )
O ©

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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. ® : Skrawanie ciagte
P +yt k | € : Skrawanie lekko przerywane
POZYTYWOWE % : Cigzkie skrawanie przerywane

- Stal ¢ lex =
D M Stalnierdzevna | @ (@ €| % RE s
Zeliwo ’j ‘\
. l o
Romboidalne, 55° Noseasne @ o' b
z otworem Superstopy jiea
kat przytozenia 70 ||y Materialy
.g Pokrywane Wymiary (mm)
2 ) 0 10
3 |kamacz widra Oznaczenie 0 ﬁ g
9 q o ©
@ STz
N << RE|IC | S D1
§ PF DCMT070204-PF ® 0.4 |6.35/2.38| 2.8
S 08-PF ° 0.8 |6.352.38| 2.8
=
s
2 0.2
g 2
o)
(@]
g PSS DCMTO070204-PSS o000 0.4 |6.35/2.38| 2.8
g 08-PSS (@ @ ® 0.8 |6.35(2.38| 2.8
e ° DCMT11T304-PSS (@ @ @ 0.4 [0.525(3.97| 4.4
>
=5 08-PSS @@ @ 0.8 9.525/3.97| 4.4
kel
£ 0.15 . 12-PSS @ ® ® 1.2 19.525/3.97 | 4.4
g -
© PS DCMTO070202-PS 00 0.2 |6.35|2.38| 2.8
§ 04-PS XX 0.4 [6.352.38| 2.8
g DCMT11T302-PS o0 o 0.2 0.5253.97| 4.4
*;i@ 04-PS @ @@ 0.4 19.5253.97| 4.4
2]
83 08-PS 00 0.8 [9.525/3.97| 4.4
§ = 12-PS o000 1.2 9.525/3.97| 4.4
o
PM DCMT070204-PM [ N ) 0.4 |6.35|2.38| 2.8
08-PM [ N N J 0.8 |6.35(2.38| 2.8
° DCMT11T304-PM (@ ® ® 0.4 (0.5253.97| 4.4
© o5 08-PM o000 0.8 9.525/3.97| 4.4
£ >F%7 12-PM (@ @ @ 1.2 0.525/3.97| 4.4
[0 ©
@
% 24 DCMT11T308-24 ° 0.8 9.525(3.97| 4.4
O
s
-
0.2
o

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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T6200 & AHG200

. ® : Skrawanie ciagte
P +yt k | € : Skrawanie lekko przerywane
POZYTYWOWE % : Cigzkie skrawanie przerywane

S C Bl sta € lex
M  Stalnierdzewna | @ @€/ ¥ RE S
o =
Zeliwo \
@ Kwadratowe, 90° MZ‘ézT;?z“ée O D%{’\
zotworem Superstopy 1C oy
kat przylozenia 70 |y | Materialy

.g Pokrywane Wymiary (mm)
2 ] ) 0 1

3 |kamacz widra Oznaczenie w & ﬁ

o -

g 5ES

N P << RE|IC| S |D1
§ PS SCMTO09T304-PS [ X N ) 0.4 |9.525/3.97| 4.4
'ga 08-PS o000 0.8 [9.525/3.97| 4.4
§5 SCMT120404-PS o0 0 0.4 [12.7]476| 55

()
£ 08-PS o000 0.8 [12.7|4.76| 5.5
£38
o S
= g
o

< |[PM SCMT09T304-PM [ N N J 0.4 19.525/3.97| 4.4
§ 08-PM o000 0.8 0.5253.97| 4.4
B SCMT120408-PM ( N N ) 0.8 |12.7|4.76| 5.5
2 12-PM o0 0 1.2 [12.7]4.76] 5.5
0 0.15

'Q o

8 %

L

-Stal clex
P M Stalnierdzewna | @ @ €| & RE_S»‘
Zeliwo N
Materi A
0 | Kadtowe o [MEEEEH Olaif] ..
z otworem fﬂueerstow =IC -
a0 : -
kat przytozenia 11° |y Materialy

2 Pokrywane Wymiary (mm)

§ 0 v

8 | tamacz widra Oznaczenie w QR

(@] ™

2 NTE

N << RE|IC| S | D1
§ PS SPMT090304-PS 00 0.4 [9.525/3.18 | 4.4
'ga 08-PS 00 0.8 (9.525(3.18| 4.4
S5 SPMT120404-PS o000 0.4 [12.7]4.76| 5.5

(5]
5 08-PS XX 0.8 |12.7]4.76| 5.5
£3
S S
2 \ %’._
o

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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® : Skrawanie ciggte
P+ -t k | € : Skrawanie lekko przerywane
y POZYTYWOWE % : Ciezkie skrawanie przerywane

Bl sta ¢ lex =
TC M  Stalnierdzewna | @ @ €| & RE :’L‘
Zeliwo
Tréjkatne, 60° Noseiashe Aék’a w
z otworem Superstopy IC 4
kat przylozenia 7° | Materialy
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g 0 v
3 |kamacz widra Oznaczenie w & ﬁ
L N © o
2 STz
N << RE|IC | S D1
- PS TCMT110202-PS o000 0.2 |6.35/2.38| 2.8
§ 04-PS o000 0.4 |6.35/2.38| 2.8
? 08-PS [ W) 0.8 |6.35/2.38| 2.8
g a TCMT110302-PS XX 0.2 6.35/3.18| 2.8
% 04-PS o0 o0 0.4 [6.35/3.18| 2.8
= 08-PS (W X) 0.8 6.35/3.18| 2.8
§ \‘ﬁ[&? TCMT16T302-PS [ N N J 0.2 19.525/3.97| 4.4
£ 04-PS 00 0.4 9.5253.97| 4.4
§ 08-PS XX 0.8 19.525/3.97| 4.4
PM TCMT110202-PM [ N N J 0.2 |6.35|2.38| 2.8
04-PM (W) 0.4 |6.35/2.38| 2.8
2 08-PM 00 0.8 [6.35/2.38| 2.8
3 TCMT110302-PM 0 0.2 |6.35/3.18| 2.8
- 04-PM o0 0 0.4 |6.35/318| 2.8
% o1 08-PM (@ @ ® 0.8 |6.35|3.18| 2.8
s ’E\tﬁb TCMT16T304-PM (@ @ @ 0.4 [95253.97| 4.4
08-PM "X 0.8 [9.525/3.97| 4.4
12-PM XX 1.2 0.525/3.97| 4.4

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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T6200 & AHG200

P +yt k | POZYTYWOWE € : Skrawanie lekko przerywane

& : Ciezkie skrawanie przerywane
Bl sta € lex x
M Stalnierdzewna | ® @€/ &

S
RE =
l Zeliwo
M i _ ]
Tréjkatne, 60° Fte QD .
z otworem S  Superstopy = =
Materiaty —

kat przytozenia11° | H

twarde
.g Pokrywane Wymiary (mm)
@
2 )
@ |tamacz widra Oznaczenie v 8
9 q o ©
2 STz
N << RE|IC | S D1
PSS TPMTO090204-PSS o000 0.4 |5.56/2.38| 2.5
- 08-PSS (@ @ @ 0.8 |5.56/2.38| 2.5
= TPMT110204-PSS 00 0.4 |6.35/2.38 2.8
S 08-PSS @ @ @ 0.8 |6.35/2.38| 2.8
g TPMT110304-PSS (@ @ © 0.4 |6.35/3.18| 3.4
g 08-PSS (@ @ @ 0.8 [6.353.18| 3.4
E TPMT130304-PSS [ N N J 0.4 |7.94|3.18| 3.4
iR 08-PSS @ @ ® 0.8 7.94]318| 3.4
£ " TPMT16T304-PSS (@ @ @ 0.4 19.525(3.97 4.4
S 08-PSS o000 0.8 [9.525/3.97 | 4.4
PS TPMT090202-PS ( 3 N J 0.2 |5.56|2.38| 2.5
_ 04-PS o0 o0 0.4 |5.56/2.38| 2.5
faj 08-PS o000 0.8 |5.56/2.38| 2.5
2 TPMT110202-PS [ N N J 0.2 |6.35|2.38| 2.8
S 04-PS "X 0.4 |6.35(2.38] 2.8
% 08-PS o0 o0 0.8 |6.35/2.38] 2.8
2 A TPMT110304-PS oo o 0.4 (6.35(3.18| 3.4
xg 08-PS o000 0.8 |6.35/3.18| 3.4
= rﬁfg TPMT130304-PS oo o 0.4 |7.94|3.18] 3.4
S T 08-PS "X 0.8 |7.94(3.18] 3.4
o TPMT16T304-PS [ W) 0.4 (9.525/3.97| 4.4
08-PS "X 0.8 [9.525/3.97| 4.4
TPMT090204-PM [ N N J 0.4 |5.56|2.38| 2.5
08-PM 00 0.8 |5.56|2.38| 2.5
TPMT110204-PM 00 0.4 16.35|2.38| 2.8
08-PM XX 0.8 |6.35/2.38| 2.8
% TPMT110304-PM [ N N} 0.4 16.35/3.18| 3.4
g 08-PM o000 0.8 |6.35/3.18| 3.4
o TPMT130304-PM 00 0.4 |7.94|3.18| 3.4
8 0.15 08-PM XX 0.8 |7.94/318| 3.4
o) T;‘QWT TPMT16T304-PM XX 0.4 9.525(3.97| 4.4
08-PM 00 0.8 [9.525/3.97 | 4.4
12-PM [ N N J 1.2 19.525|3.97 | 4.4

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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® : Skrawanie ciagte

P +yt k | POZYTYWOWE € : Skrawanie lekko przerywane

& : Ciezkie skrawanie przerywane

Bl sta € lex
M Stalnierdzewna | @ (@ €| & RE

Zeliwo ‘W S
. =
Romboidalne, 35°l2’i'2£27'a?z“ée IC 530

z otworem S Superstopy
kat przytozenia 5° | iy Materialy

twarde

.g Pokrywane Wymiary (mm)

g _ 10 10

3 |kamacz widra Oznaczenie w & 8

S qee

3 © L I

N << RE|IC | S D1
8 | PSS VBMT110304-PSS o000 0.4 [6.35/3.18| 2.8
g 08-PSS @ @ @ 0.8 |6.35(3.18] 2.8
52 &35 VBMT160404-PSS [0 @ @ 0.4 [95254.76| 4.4
=

3% 08-PSS o000 0.8 9.525/4.76 | 4.4
So 0.15
3 )
e &
o
© PS VBMT110302-PS [ N N J 0.2 |6.35/3.18| 2.8
= 04-PS XX 0.4 6.35/3.18] 2.8
ST 08-PS XX 0.8 |6.35/3.18| 2.8
oK .8 6.35|3. )
—g@ ° VBMT160402-PS 00 0.2 (9.525/4.76| 4.4

2]
R = 04-PS o0 0 0.4 (9.5254.76 | 4.4
8 08-PS XX 0.8 |9.525(4.76| 4.4
S

<

Bl stal € lex &
M Stalnierdzewna | @ (@ €| & RE
Zeliwo
S
Materi —l
Romboidalne, 35°lni§zz{;az*¥re E 0
z otworem S Superstopy - ~
kat przytozenia 70 | g Materialy
.g Pokrywane Wymiary (mm)
g 10 10
S |tamacz wiéra Oznaczenie w
: §EE
N P << RE|IC | S | D1
PSS VCMT110304-PSS o000 0.4 |6.35/3.18| 2.8
_ 08-PSS @@ @ 0.8 |6.35/3.18| 2.8
< VCMT160404-PSS |®@ ® ® 0.4 [0.5254.76| 4.4
[}
e 08-PSS o000 0.8 [9.525/4.76 | 4.4

=A==
0.15%
PS

VCMT110302-PS o000 0.2 |6.35/3.18| 2.8
- 04-PS 00 0.4 |6.35(3.18( 2.8
5 ° 08-PS "X 0.8 |6.35/3.18 2.8
@ VCMT160404-PS 00 0.4 (9.525/4.76| 4.4
© rﬁ? 08-PS o0 o0 0.8 [9.525(4.76 | 4.4

Obrébka wykanczajgca| Obrobka wykanczajaca

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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T6200 & AHG200

Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Typ detalu Rura Czes¢ maszyny
Ptytka DNMG150408-SM TNMG160408-SM
Gatunek T6215 T6215

Materiat obrabiany

SUS304 / X5CrNi18-9

SUS304 / X5CrNi18-9

. Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.) 150 200
%‘g Posuw: f(mm/obr.) 0.3 0.3
E § Glebokos¢ skrawania: ap (mm) 3 2.5
& % | Rodzaj obroébki Toczenie zewnetrzne Toczenie zewnetrzne czotowe
Chtodziwo Na mokro Na mokro
2 . 300
& 8 R,
©
% :é; 200
H 8
:§ :S 100
Wyniki g s
5 5
z g
s & o
TEG218 Konkurent TG218 Konkurent
Gatunek T6215 zapewnia podwojng trwatos¢ narzedzia i skutecznie Gatunek T6215 zapewnia 1,5-krotnie wiekszg trwatos¢
minimalizuje zuzycie w postaci karbu, co byto duzym wyzwaniemw | narzedzia i eliminuje odksztatcenia plastyczne. Poprawita
przypadku gatunku stosowanego przez konkurencje. sie rowniez jako$¢ powierzchni i bezpieczenstwo obrdbki.
Typ detalu Czes¢ generatora Czes¢ maszyny
Plytka CNMG120408-SH CNMG120412-SM
Gatunek AH6235 AH6235
SUS410/X12Cr13 SUS304 / X5CrNi18-9
Materiat obrabiany
o Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.) 70 80
%E Posuw: f(mmlobr.) 0.15 0.2
E 2 | Glebokos¢ skrawania: ap (mm) 2-4 1.5
& % | Rodzaj obrébki Toczenie czotowe (skrawanie przerywane) Toczenie czotowe (skrawanie przerywane)
Chtodziwo Na mokro Na mokro
=1 = 30
S 8 o,
W, m
©
% ;é; 20
N 0.5 N
@ [
2 S 10
Wyniki 8 g
N o N0
AHG235 Konkurent AHG235 Konkurent
Gatunek T6235 zapewnia podwojng trwatos¢ Gatunek T6235 zapewniat 1,2-krotng trwato$¢
narzedzia i bezpieczenstwo obrébki, eliminujac narzedzia oraz znacznie zmniejszenie
uszkodzenia ptytki podczas skrawania przerywanego. wykruszania i pekania krawedzi skrawajgce;j.
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Typ detalu Czes¢ zlacza Czes¢ zaworu kulowego
Plytka CNMG120404-SM CNMG120408-SM
Gatunek AHB6225 AH6225
SUS304 / X5CrNi18-9 SUS304 / X5CrNi18-9
Materiat obrabiany
. Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.) 90 150
%‘g Posuw: f(mm/obr.) 0.2 0.2
E § Glebokos¢ skrawania: ap (mm) 1 1.5
& % | Rodzaj obroébki Toczenie zewnetrzne Toczenie zewnetrzne
Chtodziwo Na mokro Na mokro
100 20
8 8
3 S
N
7:;» 50 Ef 10
& &
Wyniki B 2
s 5
o o
,% 0 ,\E, 0
AHG225 Konkurent AHG225 Konkurent
Gatunek AH6225 podwoit trwato$¢ narzedzia i znacznie Gatunek AH6225 wyeliminowat nieprzewidywalno$¢ trwatosci
zmniejszyt liczbe przedwczesnych uszkodzen ptytek, co | narzedzia, takg jak przedwczesne uszkodzenia ptytki, spetniajac
pomogto klientowi zwigkszy¢ wydajnose. jednoczes$nie wymag trwatosci 20 sztuk na ostrze.
Typ detalu Czes¢ zlgcza Czes¢ maszyny
Plytka TNMG160408-SM VNMG160404-SF
Gatunek AH6225 AHB225
Stal nierdzewna Super duplex SUS440 (Stal nierdzewna martenzytyczna)
Materiat obrabiany
o Predkos¢ skrawania: Ve (m/min.) 150 110
%g Posuw: f(mm/obr.) 0.25 0.1
§ % | Glebokosé skrawania: ap (mm) 1 0.5
& % | Rodzaj obrébki Toczenie zewnetrzne Toczenie zewnetrzne
Chtodziwo Na mokro Na mokro
100 _, 100
g 8
© ©
3 3
g 50 fooeo e g 50 |- s
< g
Wyniki B3 B
< s
° o
g o & o
AHG22%5 Konkurent AHG22%5 Konkurent
Gatunek AH6225 zmniejszyt zuzycie w postaci karbu, jednocze$nie Gatunek AH6225 podwoit trwatos¢
zwigkszajac trwatos¢ narzedzia do 100 sztuk na ostrze, przy narzedzia, umozliwiajgc klientowi
wymaganej trwato$¢ narzedzia wynoszacej 60 sztuk na ostrze. zwigkszenie wydajnosci obrébeki.
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

www.tungaloy.com

facebook.com/tungaloyjapan

Member IMC Group I fOI | OW us at:

twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

Distributed by:

FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com
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