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高进给铣刀

直径小至 8 mm 的高进给铣削模块化刀
头
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APMX DCX CICT DC DCSFMS LF H KAPR CRKS WT(kg)
HXN02R008MS05-01 0.5 8 1 3.97 7.6 10 5.5 17 S05 0.004 LNMU0202…
HXN02R010MS06-02 0.5 10 2 5.88 9.6 16 8 17 S06 0.01 LNMU0202…
HXN02R012MS08-02 0.5 12 2 7.8 11.5 18 10 17 S08 0.01 LNMU0202…
HXN02R016MS10-04 0.5 16 4 11.8 15.2 20 13 17 S10 0.03 LNMU0202…

HXN02R008MS05… CSPB-1.8FL3.6 IP-6DB KEYV-S05 
HXN02R010MS06… CSPB-1.8FL4.3 IP-6DB KEYV-S06
HXN02R012MS08… CSPB-1.8FL4.3 IP-6DB KEYV-S08
HXN02R016MS10… CSPB-1.8FL4.3 IP-6DB KEYV-S10

DCX APMX RMPX A W øD1 øD2 ae
HXN02R008MS05-01 8 0.5 0.5 0.03 2 11.5 13.2 5.87
HXN02R010MS06-02 10 0.5 2.8 2.8 2 13.8 17 7.82
HXN02R012MS08-02 12 0.5 1.9 1.9 2 17.8 21 9.81
HXN02R016MS10-04 16 0.5 1.2 1.2 2 25.8 29 13.8
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模块式高进给立铣刀（TungMeister）

型号 刀片

高进给铣刀，在长悬伸加工中具有出色的刀具稳定性
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备件
型号 锁紧螺钉 扳手 1 扳手 2

*建议锁紧扭矩 (N·m) : �CSPB-1.8FL3.6, CSPB-1.8FL4.3 = 0.5 
KEYV-S05 = 7, KEYV-S06 = 10, KEYV-S08 = 15, KEYV-S10 = 28

最大可加工孔径最大斜坡铣角度最大切削深度

型号

最小可加工孔径插铣最大切深

方肩铣削
开槽加工

横向进给 

小切深插铣
斜坡铣 钻削

（螺旋进给） 扩孔 

扩孔时最大切宽最大插铣深度

应 用范围
插铣

气孔

.A-A 截面

With
With
With
With

用于选择刀片 用于选择
模块化刀杆

注：专用扳手需单独购买。 

刀具直径公差
刀具直径


