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Narzedzia do rowkéw wewnetrznych
NTERNAL

AbDICUT
Tungaloy Report No. 544S1-G
Wprowadzenie nowych rozmiaréw i szerokosci
ptytek do szerokiego zakresu zastosowan w
zakresie nacinania rowkow wewnetrznych
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ADDICUT S
@ Wiecej informacii

Nowe ptytki TCIG12 umozliwiajg uzyskanie gtebokosci rowka do 3.0 mm
CW=15-3mm
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Pokazano prawy (R).
Oznaczenie Materiat CWN (&))@ DMIN DCONMS LH LF WF H Plytka Moment*
A12H-STCIR/L10-D105 Stal 10.5 12 25 100 8.3 11 TCIG10... 1
A12H-STCIR/L10-D120 Stal 1.5 3 12 12 31 100 8.3 11 TCIG10... 1
E12K-STCIR/L10-D150 Wegik TSI 15 12 = 125 8.3 11 TCIG10... 1
@DA16J-STCIR/L12-D130 Stal 15 3 13 16 33 110 11.3 15 TCIG12... 13
@DA16J-STCIR/L12-D160 SR - D T 16 41 110 113 15 TCIG12.. 1.3
@ E16M-STCIR/L12-D200 Weglik 1.5 3 20 16 - 150 11.3 15 TCIG12... 1.3

Moment*: Zalecany moment dokrecania (N-m).

CZESCI ZAMIENNE @
A/E-STCIR10-... CSTB-2.2L053DR
A/E-STCIL10-... CSTB-2.2L053DL
A/E-STCIR12-... CSTB-2.5L054DR
A/E-STCIL12-... CSTB-2.5L054DL
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https://tungaloy.com/product/turning/addinternalcut/

Bl PLYTKI

TCIG

Bl stal
M Stal nierdzewna
Zeliwo
Mat. niezelazne
Superstopy
Materiaty twarde
Pokrywane
Oznaczenie CW:0025 RE | & CDX| S1 | PDX
T
<
TCIG10-150-010 1.5 0.1 | @ 2 3.5 1
TCIG10-200-010 2 01 | @ 2 35 | 0.75
TCIG10-250-020 25 02 |@ 2 3.5 0.5
(@ TCIG10-300-020 3 02 | @ 2 35 | 025
@ 1CIG12-150-010 15 | 01 |@ 3 35 1
(@ TCIG12-200-020 2 02 |@ 3 35 | 075
@ TCIG12-250-020 25 |02 | @ 3 35 | 05
@ TCIG12-300-020 3 02 | @ 3 35 | 025

@ : Nowy produkt
Uwaga: Mniejsze gtebokosci rowkow (T max) dla otworéw o mniejszych srednicach

Maksymalne gtebokosci rowkéw (T max) dla ptytek TCIG10 sg mniejsze od wartosci CDX
podanych powyzej, gdy $rednica otworu pod rowek < 12 mm; a dla TCIG12, gdy $rednica
otworu jest < 16 mm.

Wartosci T max w odniesieniu do danej srednicy otworu podano na schemacie ponize;j.
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

tungaloy.com

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation
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