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用于淬火钢加工的陶瓷刀片





用于淬火钢加工的各种陶瓷刀片

陶瓷材质领导者 -
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标准加工条件

材质 工件
材料 切削方式 冷却方式 切削速度

Vc (m/min)
进给量

f (mm/rev)
切深

ap (mm)

连续淬火钢 湿式

淬火钢加工的应用范围
适用于中等切削速度的连续加工
-在不同的切深条件下表面质量 < Rz 6.3
-工件硬度低于55HRC时相较于CBN具有更高的耐磨性

由高密度烧结的细晶粒氧化铝和 TiCN组成

硬度高，摩擦系数低
  高耐磨性

细微观结构
  良好的表面质量

涂层硬质合金（AH8000系类）
涂层硬质合金

(AH8000 series)

连续 连续轻断续 轻断续强断续 强断续

LX10 显微结构图像
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RE IC S D1
- CNGA120404  0.4 12.7 4.76 5.16

CNGA120408  0.8 12.7 4.76 5.16

CNGA120412  1.2 12.7 4.76 5.16

CNGA120416  1.6 12.7 4.76 5.16

CNGA120420  2 12.7 4.76 5.16
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L
X

10

RE IC S D1
- CNGN120404  0.4 12.7 4.76 -

CNGN120408  0.8 12.7 4.76 -

CNGN120412  1.2 12.7 4.76 -

CNGN120416  1.6 12.7 4.76 -

CNGN120708  0.8 12.7 7.94 -

CNGN120712  1.2 12.7 7.94 -

CNGN120716  1.6 12.7 7.94 -
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RE
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S
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应
用

应
用

断屑槽

断屑槽

型号

型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

刀片 负前角形式

C: 连续切削
L：轻断续切削
H：强断续切削

菱形，80°
带孔

�: 阵容

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷

陶瓷

尺寸（mm）

尺寸（mm）

CN

CN
菱形，80°
不带孔
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RE IC S D1
- DNGN150408  0.8 12.7 4.76 -

DNGN150708  0.8 12.7 7.94 -

DNGN150712  1.2 12.7 7.94 -

DNGN150716  1.6 12.7 7.94 -
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S
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RE IC S D1
- DNGA150404  0.4 12.7 4.76 5.16

DNGA150408  0.8 12.7 4.76 5.16

DNGA150412  1.2 12.7 4.76 5.16

DNGA150604  0.4 12.7 6.35 5.16

DNGA150608  0.8 12.7 6.35 5.16

DNGA150612  1.2 12.7 6.35 5.16

DNGA150616  1.6 12.7 6.35 5.16

DNGA150620  2 12.7 6.35 5.16

RE

IC

S

D1

应
用 断屑槽 型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷 尺寸（mm）

DN
55°菱形
不带孔

应
用 断屑槽 型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷 尺寸（mm）

DN
55°菱形
带孔

刀片 负前角形式

C: 连续切削
L：轻断续切削
H：强断续切削
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RE IC S D1
- RNGA120400  - 12.7 4.76 5.16

CL

L
X

10

RE IC S D1
- RNGN120400  - 12.7 4.76 -

RNGN120700  - 12.7 7.94 -

IC

S

D1

IC

S

w w w . t u n g a l o y . c o m / c n

应
用

应
用

断屑槽

断屑槽

型号

型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

�: 阵容

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷

陶瓷

尺寸（mm）

尺寸（mm）

RN

RN

圆形
带孔

圆形
不带孔

刀片 负前角形式

C: 连续切削
L：轻断续切削
H：强断续切削
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RE IC S D1
- SNGA120404  0.4 12.7 4.76 5.16

SNGA120408  0.8 12.7 4.76 5.16

SNGA120412  1.2 12.7 4.76 5.16

SNGA120416  1.6 12.7 4.76 5.16

CL

L
X

10

RE IC S D1
- SNGN090308  0.8 9.525 3.18 -

SNGN120304  0.4 12.7 3.18 -

SNGN120404  0.4 12.7 4.76 -

SNGN120408  0.8 12.7 4.76 -

SNGN120412  1.2 12.7 4.76 -

SNGN120416  1.6 12.7 4.76 -

SNGN120708  0.8 12.7 7.94 -

SNGN120712  1.2 12.7 7.94 -

SNGN120716  1.6 12.7 7.94 -

RE

IC
D1

S

SN RE
S

IC

应
用

应
用

断屑槽

断屑槽

型号

型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

�: 阵容

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷

陶瓷

尺寸（mm）

尺寸（mm）

SN
方形，90°
带孔

方形，90°
不带孔

刀片 负前角形式

C: 连续切削
L：轻断续切削
H：强断续切削
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RE IC S D1
- TNGN160404  0.4 9.525 4.76 -

TNGN160408  0.8 9.525 4.76 -

TNGN160412  1.2 9.525 4.76 -

TNGN160416  1.6 9.525 4.76 -

TNGN160708  0.8 9.525 7.94 -

IC

SRE
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H CL
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RE IC S D1
- TNGA160402  0.2 9.525 4.76 3.81

TNGA160404  0.4 9.525 4.76 3.81

TNGA160408  0.8 9.525 4.76 3.81

TNGA160412  1.2 9.525 4.76 3.81

TNGA160416  1.6 9.525 4.76 3.81
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S

D
1
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w w w . t u n g a l o y . c o m / c n

应
用 断屑槽 型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷 尺寸（mm）

TN
三角形，60°
不带孔

应
用 断屑槽 型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷 尺寸（mm）

TN
三角形，60°
带孔

刀片 负前角形式

C: 连续切削
L：轻断续切削
H：强断续切削
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RE IC S D1
- VNGA160404  0.4 9.525 4.76 3.81

VNGA160408  0.8 9.525 4.76 3.81

CL

L
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10

RE IC S D1
- WNGA080404  0.4 12.7 4.76 5.16

WNGA080408  0.8 12.7 4.76 5.16

WNGA080412  1.2 12.7 4.76 5.16

IC

S

D
1

REVN

IC

D1

RE SWN

应
用

应
用

断屑槽

断屑槽

型号

型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

�: 阵容

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷

陶瓷

尺寸（mm）

尺寸（mm）

35°菱形
带孔

凸三角形，80°
带孔

刀片 负前角形式

C: 连续切削
L：轻断续切削
H：强断续切削
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RE IC S D1
- SPGN090308  0.8 9.525 3.18 -

SPGN090316  1.6 9.525 3.18 -

SPGN120304  0.4 12.7 3.18 -

SPGN120308  0.8 12.7 3.18 -

SPGN120312  1.2 12.7 3.18 -

CL

L
X

10

RE IC S D1
- TPGN110304  0.4 6.35 3.18 -

TPGN110308  0.8 6.35 3.18 -

TPGN160304  0.4 9.525 3.18 -

TPGN160308  0.8 9.525 3.18 -

TPGN160312  1.2 9.525 3.18 -

SP
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11
°
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11
°
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应
用

应
用

断屑槽

断屑槽

型号

型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

刀片 正角型

C: 连续切削
L：轻断续切削
H：强断续切削

�: 阵容

�: 阵容

精
加
工
到
半
精
加
工

精
加
工
到
半
精
加
工

陶瓷

陶瓷

尺寸（mm）

尺寸（mm）

方形，90°
不带孔
11°正前角

三角形，60°
不带孔
11°正前角

TP
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导销 壳体

D2 工具钢（HRC60） 16MnCr5 (55 HRC)

兼具良好的耐磨性和抗断裂性
LX10 在1 mm切深的情况下实现了2倍的寿命

其它品牌

刀具寿命刀具寿命
22倍！倍！

凭借优异的耐磨性，LX10提高到2倍的刀具寿命

刀具寿命刀具寿命
22倍！倍！

刀
具
寿
命

( 件
/ 刀
尖

)

刀
具
寿
命

( 件
/ 刀
尖

)

工件材料

结果

加
工
条
件

切削速度 : Vc（m/min）
进给 : f (mm/rev)
切深 : ap(mm)

加工
冷却方式

竞争对手（CBN）

外圆车削
湿式

车内孔
湿式

实际案例

工件类型
刀片
材质
刀杆


