Linia Toczenie

System nozy tokarskich z wymiennymi konhcéwkami skrawajacymi, na automaty tokarskie

MODUMTURN

Tungaloy Report No. 541S2-G

Rozszerzony asortyment koncowek do odcinania
| toczenia ksztattowego, jak rowniez opcje
trzonkow do szerokiego zakresu zastosowan
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MODUMTURN

Wiecej informacji

System nozy tokarskich z wymiennymi koncéwkami
skrawajgcymi na automaty tokarskie

I Rozbudowa serii koncowek do wysokocisnieniowego chtodzenia wewnetrznego

Wprowadzenie nowych korcéwek do odcinania, toczenia ksztattowego i wstecznego
z wysokocisnieniowym, wewnetrznym zasilaniem chtodziwem.

TUNGCUT MINIFFYOURN J-SERIES
Odcinanie Toczenie ksztattowe Toczenie wsteczne
CW=1.2-2mm zewnetrzne

I Nowe trzonki z odsadzeniem koncowki skrawajgce;j

Umozliwia wykonanie obrobki wykanczajgcej po obrébce zgrubnej bez koniecznosci powrotu
obrabianego przedmiotu do tulei prowadzacej, w ktdrej nie ma podparcia dla obrabianego przedmiotu.

Obroébka zgrubna Obrébka wykanczajgca

@ Trzonek z odsadzeniem
wymiennej koncowki
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Trzonek konwencjonalny
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Brak podparcia tulei Trzonek jest
prowadzgcej przesuniety
powoduje, ze wzgledem punktu

‘ obrabiany przedmiot skrawania
jest niestabilny
podczas obrobki.

Zapobiega przedostawaniu sie wiorow do tulei prowadzacej podczas obrobki gwintu.

Gwintowanie
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https://tungaloy.com/product/turning/modumini-turn/

B MODULOWE KONCOWKI WYMIENNE

QC12-JTTER/L-CHP TUNGCUT

Koncowki modutowe do rowkdéw zewnetrznych i odcinania z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.
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Prawa LH

Rozmiar
Oznaczenie PET gniazda CUTDIA  H B LH HF WF(®  OAW  Moment*
QC12-JTTER/L1.2D20-CHP 1.2 0.9 20 12 12 22 12 6/9 15 1.5
QC12-JTTER/L1.4D20-CHP 1.4 1 20 12 12 22 12 6/9 15 1.5
QC12-JTTER/L2D20-CHP 2 2 20 12 12 22 12 6/9 15 1.5
(1) Wartos¢ "WF" oblicza sie na podstawie szerokosci rowka "CW" podanej w tabeli. Pierwsza warto$¢ przed "/" oznacza WF dla prawego noza, a druga Phytki
wartos$¢ po "/" dla lewego noza. '
Moment*: Zalecany moment dokrecania (N-m). EJ %
=15
CZESCI ZAMIENNE @ E / O
Oznaczenie Sruba mocujgca  Trzpien mocujacy Klucz O-ring
QC12-JTTER/L... SSM3.5x0.35 PIN-SL-TC P-2F ORSS-0454.5X1.0NBR70
QC12-JSEGR-CHP J-SERIES

Koncowki modutowe do toczenia wstecznego z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem, ptytki mocowane srubg.
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=3 mm Pokazano prawg (R).
Oznaczenie H B LH HF WF OAW Plytka Moment*
QC12-JSEGR10-CHP 12 12 19.5 12 3.5 15 J10ER... 1.2
Moment*: Zalecany moment dokrecania (N-m). Ptytki
OF3]0
CZESCI ZAMIENNE & A o [SI5ES
Oznaczenie Sruba mocujgca  Dysza chlodziwa Klucz O-ring
QC12-JSEGR10-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F ORSS-0454.5X1.0NBR70
tungaloy.com 3



MODUMTURN

QC12-JSDNXR-CHP MINIFTURN

Koncowki modutowe z katem przystawienia 62.5° i doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem, ptytki DX*U mocowane $ruba.
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Symbol potozenia krawedzi skrawajgcej N = Pokazano prawa (R).
Oznaczenie H B LH HF WF OAW RE** Ptytka Moment*
QC12-JSDNXR07-CHP 12 12 19.5 12 6 15 0.2 DX*U0703**L... 0.9
Prawe noze (R) sg uzywane z lewymi ptytkami (L). Ptytki
Moment*: Zalecany moment dokrecania (N'm). o
RE**: Standardowy promien naroza. E (=]
=h\-I-
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CZESCI ZAMIENNE & /A o
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz O-ring
QC12-JSDNXR07-CHP SR34-514 T-7F ORSS-0454.5X1.0NBR70
ORCE
QC12-JSVVXR-CHP MINIFTURN

Konicowki modutowe z katem przystawienia 72.59 i z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem, ptytki VXGU mocowane $ruba.
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72.5°

Symbol pofozenia krawedzi skrawajacej V Pokazano prawa (R).

Oznaczenie H B LH HF WF OAW RE** Ptytka Moment*
QC12-JSVVXR09-CHP 12 12 21 12 6 15 0.2 VXGUO09T2*L... 0.9
Prawe noze (R) sg uzywane z lewymi ptytkami (L). Ptytki
Moment*: Zalecany moment dokrgcania (N'm).
RE**: Standardowy promien naroza. E E
|
=
CZESCI ZAMIENNE & /A o
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz O-ring
QC12-JSVVXR09-CHP SR34-508 T-7F ORSS-0454.5X1.0NBR70
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Il TRZONKI

QC-1216-F15-CHP
Trzonek z odsadzeniem do koncowek modutowych, z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.
HBKL _i= . - HBKL _= Lr - @
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Oznaczenie H B LF WF HBKL OAW Moment* Rys.
QC-1216F-F15-CHP 12 16 65 21 25 30 3 1
QC-1216X-F15-CHP 12 16 100 21 25 30 3 2

(1) Zgodnos¢ z systemem bezposredniego, wewnetrznego doprowadzania chtodziwa bez uzycia
zewnetrznego weza. Na tych trzonkach mozna montowa¢ wytacznie koncowki QC12.
Moment*: Zalecany moment dokrecania (N'm).

CZESCI ZAMIENNE @ ( @ ( & (

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz Korek chtodziwa Klucz Korek DirectJet Klucz
QC-1216F-F15-CHP SRM6X0.5-26977 P-3 SR5/16UNFTL360 P-4 - -
QC-1216X-F15-CHP SRM6X0.5-26977 P-3 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2
tungaloy.com 5



MODUMTURN

Il AKCESORIA

QC-12D28EXC
Uchwyt do wymiany ptytek w koncéwkach modutowych.
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Oznaczenie D H B
QC-12D28EXC 28 80 25 25

Uwaga: Jest to dedykowany uchwyt do koncéwek modutowych, zaprojektowany w celu utatwienia wymiany ptytek. Nie nalezy uzywa¢ tego uchwytu do obroébki, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie narzedzia, przedmiotu obrabianego, maszyny oraz moze doprowadzi¢ do obrazen u ludzi.

CZESCI ZAMIENNE &
Oznaczenie Sruba ustalajaca
QC-12D28EXC KNOBM5X10

Koncowki modutowe ModuMini-Turn sg mate. Gdy
trudno jest wymieniac¢ ptytki, trzymajgc korncowke
palcami, nalezy uzy¢ specjalnego uchwytu, ktéry
utatwia wymiane ptytek.
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Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Typ detalu Watek sruby kulowej Czes¢ do aparatu
Trzonek QC-1216X-F15-CHP QC-1212X-CHP
Koncowka QC12-STCR18-CHP QC12-JTTEL1.2D20-CHP
Plytka TCT18FR-60A-005 DGS1.2-003
Gatunek SH725 AH725
S55C / C55 SUS303 / X10CrNiS18-9

Materiat obrabiany

> m | Predkos¢ skrawania : Ve (m/min.) 45

g § Posuw: f (mm/obr.) 1 (podziatka) 0.03

gg Rodzaj obrébki Gwintowanie (M12 x 1) Odcinanie (CW = 1.2 mm)
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Konwencjonalny mMonuUMTuUaN MmoDUMTURN Konkurent
Zastosowanie odsadzonego trzonka zapobiegto Dzigki systemowi szybkiej wymiany
przedostawaniu sie wiéréw do wnetrza tulei ModuMini-Turn czas wymiany ptytek
prowadzgcej, eliminujgc powstawanie zadziorow. zostat skrécony 0 82%.
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

tungaloy.com

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation
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