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Wiecej informacji

Gatunek pierwszego wyboru do stali zapewniajgcy dtuga
trwatos¢ narzedzia i niezawodnosc¢ procesu obrobki

®AH3225 P

Technologia wielowarstwowej nano-powtoki o trzech gtéwnych wtasciwosciach zapewniajgcych optymalng
integralnos$¢ krawedzi skrawajgce;.
- Zwigkszona odpornos¢ na zuzycie, pekanie, utlenianie, narost i delaminacje.

Odpornos$¢ na narost
Powierzchnia pokrycia zapobiega powstawaniu narostu.

Odpornosé na zuzycie, utlenianie i pekanie.

Wielowarstwowa struktura pokrycia jest odporna na zuzycie i utlenianie, a
jednoczesnie zapobiega powstawaniu mikropeknie¢ wewnetrznych, co
zwieksza odpornos¢ na wykruszanie sie krawedzi.

Silne przyleganie pokrycia do podtoza
Pokrycie jest zoptymalizowane pod katem silnego przylegania do podtoza w
celu zachowania integralnosci krawedzi skrawajace;j.

Podtoze weglikowe
Wysoka odpornos¢ na pekanie.
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(280 mm, z = 5)
Ptytka : SNMU120608HNEN-MM
Predkos¢ skrawania AH3225 : V¢ = 150 m/min.
Posuw na ostrze :fz=0.2 mm/ost.
Gtebokos¢ skrawania : ap =2 mm
Szerokos$¢ skrawania : ae = 50 mm
Chtodziwo : Na sucho
Obrabiarka : Pionowa M/C, BT40
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I STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

ISO Materiaty obrabiane

Stale niskoweglowe
S15C, etc.
C15E4, etc., C15E, etc.

Stal wysokoweglowa i stopowa
S55C, SCM440, etc.
C55, 42CrMo4, etc.

Stal wstepnie hartowana
NAK80, PX5, etc.

Austenityczna stal nierdzewna
SUS304, SUS316, etc.
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.

Stal nierdzewna odlewana
SCH20XNb, 1.4849, etc.

Zeliwo szare
FC250, etc.
250, etc., GG25, etc.

Zeliwo sferoidalne
FCD600, etc.
600-3, etc., GGGHO, etc.

Stopy tytanu
Ti-6Al-4V, etc.

Stopy zaroodporne
Inconel718, etc.

Stal hartowana
SKD61, efc., X40CrMoV5-1, etc.

Stal hartowana
SKD11, etc., X153CrMoV12, etc.

Twardosé

- 200HB

- 200HB

- 300HB

- 300HB
30 - 40HRC
30 - 40HRC

- 200HB

- 200HB

150 - 250HB
150 - 250HB
150 - 250HB

150 - 250HB

- 40HRC

- 40HRC

40 - 50HRC

50 - 60HRC

PPriorytet Gatunki
Pierwszy wybor AH3225
Odpornos¢ na zuzycie T3225
Pierwszy wybor AH3225
Odpornos¢ na zuzycie T3225
Pierwszy wybor AH3225
Odpornos$é na zuzycie T3225
Pierwszy wybor AH3135
Odpornos¢ na zuzycie T3225
Pierwszy wybor T3225
Odporno$¢ na pekanie AH3135
Pierwszy wybor T1215
Odpornos¢ na pegkanie AH120
Pierwszy wybor T1215
Odpornos¢ na pekanie AH120
Pierwszy wybor AH3135
Pierwszy wybor AH120
Pierwszy wybor AH3225
Pierwszy wybor AH120
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Predkos¢ skrawania Posuw na ostrze

Vc (m/min.)  fz (mm/ost.)
100 - 250 0.06 - 0.3
200 - 350 0.06 - 0.25
100 - 250 0.06-0.3
180 - 300 0.06 - 0.25
100 - 200 0.06 - 0.25
150 - 250 0.06-0.2
100 - 200 0.06 - 0.25
100 - 250 0.06 -0.2

60 - 120 0.06 - 0.2
60 - 120 0.06 -0.2
100 - 350 0.06-0.3
100 - 250 0.06-0.3
100 - 350 0.06 - 0.25
80 - 200 0.06 - 0.3

30-60 0.06-0.2

10 - 40 0.04 -0.16
80 - 130 0.04 -0.16

50-70 0.02 - 0.08
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Bl Odstep narzedzia

Aby wyeliminowac ilo$¢ niedocietego materiatu podczas frezowania czotowego, nalezy ustawi¢ program zgodnie z przesunieciem (L)
podanym ponize;j.
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| SNMU120608HNEN-MM 0.01 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.14 0.2 0.27 0.27
| % SNMU120612EN-MM - 0 0 0.01 0.02 0.05 0.09 0.15 0.22 0.25

& SNMU120620EN-MM = 0 0 0 0.02 0.05 0.09 0.15 0.22 0.25
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follow us at:
facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation
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