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Nowy tamacz wiora HF do optymalnego
usuwania warstw naweglonych
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Wiecej informacji

Nowy tamacz wiora HF do optymalnego
usuwania warstw naweglonych

B Zakres stosowania

Nowy famacz 3D ma poszerzony zakres stosowania

Dotychczasowy tamacz HF Nowy tamacz HF
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B Seria tamaczy wi6ra stosowanych na ptytkach
CBN do obrébki hartowanej stali

Do usuwania warstw naweglonych
- Ksztalt tamacza odporny na wykruszanie
przy duzych gtebokosciach skrawania.

12 Do usuwania warstw naweglonych
E - Lamacz odporny na wykruszanie w
1 szerokim zakresie zastosowan.
© - Ksztalt tamacza o niewielkich oporach
-g 0.8 skrawania, odporny na zuzycie kraterowe.
2
g Do obrébki wykanczajacej z duzymi
2 0.6 posuwami
8 - Ksztalt tamacza zapewniajgcy dobrg
S 04 kontrole wiéra.
fy - Geometria krawedzi skrawajgcej
o 0.2 zapobiegajgca katastroficznemu zuzyciu.
Do doktadnej obrébki wykanczajacej
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 - Ksztatt tamacza zapewniajgcy doktadng

Posuw: f (mm/obr.) obrdbke wykanczajgca.
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Bl MOZLIWOSCI OBROBCZE (PRZYKLADY RZECZYWISTEJ OBROBKI)

B Kontrola widra

Poréwnanie ksztattu wiéra po obrdbce 80 szt. watéw samochodowych

New)

tamacz wiésra HF

Konkurencyjna ptytka CBN
bez tamacza wiora
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B Odpornosé¢ na zuzycie kraterowe

Poréwnanie trwato$ci przy obrébce sprzegiet samochodowych
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Czas obroébki (min.)

Poréwnanie wielkosci zuzycia kraterowego (po 8 min.)

Ptytka
Materiat obrabiany

Predkos$c¢ skrawania :
1 f=0.2 mm/obr.

:ap = 0.5 mm x 3 przejscia

1 ACLNL25252M12-A

: Zewnetrzne skrawanie ciggte
Chtodziwo :

Posuw

Giebokos¢ skrawania
Noz

Rodzaj obrobki

Ptytka

Materiat obrabiany
Predko$¢ skrawania
Posuw

Gtebokos¢ skrawania
Noz

Rodzaj obrébki
Chtodziwo

tamacz konkurencji

Dotychczasowy tamacz HF

Nowy tamacz HF

: 2QP-CNGM120408-HF
- SCM415 (60HRC)

Vc =180 m/min.

Na mokro

: 2QP-CNGM120408-HF

: SCM415 (60HRC)

: Ve =150 m/min.

: £=0.15 mm/obr.

rap =0.5mm x5 przejs¢

1 ACLNL25252M12-A

: Zewnetrzne skrawanie ciggte
: Na mokro
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® : Skrawanie ciagte

P{yt ki CBN  necatywowe 25éké?ﬁ?:"sfré‘ivkﬁﬁie"ﬁér!ﬁie

Bez tamacza wiora
1 204 Romboidalne, 80°
z otworem

B zeiwo
S Superstopy
H Materiaty twarde | @€

- Spieki metaliczne

2 Wymiary (mm)
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@ : Nowy produkt

- 9, - Romboidalne, 55°
f\\syﬂ D N 1 504 z otworem
LE

— o RE B zeivo
NN IC :12.7 mm
/|15 p1:516mm S _ Superstopy
S :4.76 mm H Materiaty twarde (@€
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@ : Nowy produkt
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® : Skrawanie ciagte
€ : Skrawanie lekko przerywane

P {yt k i C B N NEGATYWOWE % : Ciezkie skrawanie przerywane
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N/ 8 Ic :9.525 mm
i D1:3.81 mm
~€ |_ -4
1 4.7
REA %G H S 6 mm

Z famaczem wiora
1 60 4 Tréjkatne, 60°
z otworem

B zeivo
S Superstopy
H Materiaty twarde | @€

Spieki metaliczne

2 Wymiary (mm)
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§ Oznaczenie %E _3 8
e 382 g
N RE | LE o
@ | 3QP-TNGM160408-HF 0.8 1.9 | 3 ()
§ 6QS-TNGG160408-HF : 21 | 6 °
% | 3QP-TNGM160412-HF i, |24 |8 °
£ | 6QS-TNGG160412-HF T 25 s °
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@ : Nowy produkt

I STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

.. . L Predkos¢ skrawania Gtebokos¢ skrawania Posuw
ISO tamacz wiéra Gatunek Warunki obrébki Ve (m/min.) ap (mm) f (mmlobr.)
Usuwanie warstwy
E HF BXA20 naweglonej 70 - 180 03-1 0.05-0.3
tungaloy.com 5



HARDBREAKER SERIES

Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Rodzaj detalu Czes¢ samochodowa Czes¢ samochodowa (watek)
Plytka 2QP-CNGM120408-HF 4QS-CNGG120408-HF
Gatunek BXA20 BXA20
SCr420 / 20Cr4 (40 - 55HRC) SCr420 / 20Cr4 (40 - 55HRC)
Materiat obrabiany
> .o | Predko$é skrawania: Ve (m/min.) 130 140
g § Posuw: f(mm/obr.) 0.24 0.22
gg Glebokos¢ skrawania: ap (mm) 0.5 x 2 przejscia 0.3 x 3 przejscia
& @| Chtodziwo Na mokro Na mokro
E 300 g
DL J S — = £ .
5 e 0tne 8 Zywotnosc
= 200 i g wieksza
g 10 g 2 razy!
S 100 |- [ §
Wyniki B 50 [ g
2 o =
~ HF  Konkurent N HF Konkurent
tamacz HF zmniejszyt zuzycie kraterowe, Plytka konkurencji miata problem z kontrola
zapewniajac jednoczesnie 1,3-krotny wzrost wiéréw i wykazywata niska trwatos¢ narzedzia.
trwatosci narzedzia. tamacz HF zapewniat niezawodne formowanie
wiéréw i podwoit trwatos¢ narzedzia.
Rodzaj detalu Czegs¢ samochodowa (watek)
Ptytka 2QP-CNGM120408-HF
Gatunek BXA20
SCM420 / 18CrMo4 (40 - 54HRC)
Materiat obrabiany
> | Predko$¢ skrawania: Ve (m/min.) 160 - 180
g § Posuw: f(mm/obr.) 0.2
g_g Glebokos¢ skrawania: ap (mm) 0.4 - 0.5 x 3 przejscia
& @[ Chtodziwo Na mokro
1‘@ 160
g -
5 120 nakomita
© kontrola
G B0 foo [ wiora!
§ 40 f -
Wyniki 8
g 0
~ HF Konkurent
Plytka konkurencji z tamaczem generowata
klebowiska wiéréw. Lamacz HF wyeliminowat
ten problem.
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NOTATKI
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Member IMC Group I

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

tungaloy.com

o follow us at:

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan

www.youtube.com/tungaloycorporation

Distributed by:

Tungaloy APP & SNS

(\ FIND US ON THE CLOUD!
L machiningcloud.com
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