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Plytki CBN

HARDSREAKER H=
Ekonomiczne, 6-ostrzowe ptytki CBN

MiniForce-Turn teraz dostepne z
tamaczem wiora HP




HARDBSREAKER He

Wiecej informacji

tamacz HP z technologig lutowania WavydJoint
zapewnia przewidywalng trwatosc¢ narzedzia |
doskonatg kontrole wiorow

I UNIKALNE PLYTKI 6QS-WXGU0403**R/L-HP
Dwustronne z pozytywowg geometrig (z tamaczem HP)
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Zoptymalizowana

konstrukcja krawedzi
skrawajgcej pod

BXXAIO BXA20 kgtem matych sit

skrawania.

B DOSKONALA KONTROLA WIOROW

tamacz HP zapewnia doskonatg kontrole wiéréw podczas obrobki wykanczajgcej elementéw ze stali hartowanej,
jednoczesnie eliminujgc upakowanie wiéréw podczas skrawania ciggtego w toczenu wewnetrznym.

Ptytka ISO konkurencji

HaRDSREAKER HP (bez tamacza) Plytka - 6QS-WXGU040304L-HP BXA10
Noz : A16Q-SWLXR04-D180
¢ - Materiat obrabiany  : SCM420 (60HRC)
s R‘*”d ) Predko$¢ skrawania : Vc =150 m/min.
2 4 ; % Posuw : f=0.1 mm/obr.
Z d’?;a{ & Gteboko$é skrawania : ap = 0.1 mm
A 4 _4:"‘ 3 Chtodziwo : Na mokro
i. - 1’“\‘ d o { Zastosowanie : Skrawanie ciggte, toczenie wewnetrzne
”ﬁf N, e

Bl MALE SItY SKRAWANIA

Geometria tamacza HP zapewnia ptynne obrobke przy matych sitach skrawania przy jednoczesnej
eliminacji drgan. Dotyczy to ciggtego skrawania w operacjach toczenia wewnetrznego, w ktorych
stosuje sie narzedzia z duzym wysiegiem.

Wysigg narzedzia (mm)

N6z : A16Q-SWLXR04-D180
Materiat obrabiany ~ : SCM420 (60HRC)
Predkos$¢ skrawania : Ve = 150 m/min.

. Plytka - 6QS-WXGU040304L-HP BXA10

HARDBREAKER HP

Posuw :£=0.1 mm/obr.
Plytka ISO konkurengji Gtebokos¢ skrawania : ap = 0.1 mm
(bez tamacza) Chtodziwo : Na mokro
Zastosowanie : Skrawanie ciggte, toczenie wewnetrzne
ok
- Drgania

HARDBREAKERHP



® : Skrawanie ciagte

€ : Skrawanie lekko przerywane
PtYT K I C B N POZYTYWOWE & : Ciezkie skrawanie przerywane
PBl stal
M Stal nierdzewna
Zeliwo
Mat. niezelazne
S Superstopy
H Materiaty twarde @ 0C
Wymiary (mm) Geom. krawedzi s
g ° 5|
Ksztatt Oznaczenie =I5 3 g oN
2 P gSPLLFLCHgg
K BILE|RE|IC| S |D1[33 g
6QS-WXGQ 6QS-WXGQO040302SPR (@ © 6 |1.8]0.26.35/3.18/ 2.7 O
02SPL (@ @ 6 [1.8/0.2|6.35/3.18| 2.7 (@]
= 04SPR (@ © 6 |1.8(0.46.35/3.18/2.7| |O
- 04SPL (@ © 6 |1.8(0.4|6.353.18/ 2.7 (@)
[
b 08SPR (@ © 6 |1.7/0.86.353.18| 2.7 O
08SPL (@ © 6 [1.7]0.8(6.353.18| 2.7 O
6QS-WXGU**-HP 6QS-WXGU040304R-HP | ® @ 6 | 1804 |635/318|2.7 e}
- 04L-HP © © 6 | 1.8 |04 (6.35/3.18|2.7 e}
é 08R-HP | ® ©® 6 [1.7]0.8 |6.35/3.18| 2.7 @)
m 08L-HP |® © 6 | 1.7 0.8 (6.35/3.18| 2.7 @)
@ : Nowosé
@ : Dostepne
Il STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA
. . . . . Predkosé skrawania Gtebokos¢ skrawania Posuw
ISO Gatunki Geometria krawedzi  Rodzaj skrawania Ve (mimin) ap (mm) f (mmlobr.)
Ciagte 100 - 230 0.05-0.5 0.03-0.3
Bez symbolu
BSXAIO Lekko przerywane 100 - 230 0.05-0.5 0.03-0.2
H -HP Ciagte 100 - 230 0.05-0.2 0.03-0.2
Ciagte 60 - 180 0.05-0.5 0.03-0.3
Bez symbolu
BSXA20 Przerywane 60 - 180 0.05-05 0.03-0.2
-HP Ciagte 60 - 180 0.05-0.2 0.03-0.2

www.tungaloy.com



Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.I.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z o.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan

twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

www.tungaloy.com
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