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Plytki CBN

HARDBREAKER SERIES
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Ptytki CBN z integralnym tamaczem wioéra,
poprawiajgcym wydajnosc toczenia na twardo
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ACCELERATED TURNING & THREADING

HARDBREAKER SERIES

Serie Hardbreaker sg teraz oferowane z tamaczem widra HS
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HARDBREAKER SERIES

Ptytki CBN z tamaczem widra idealne do usuwania warstw
naweglanych i obrobki wykanczajgcej stali hartowane;
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Zoptymalizowana konstrukcja tamacza zapewnia doskonatg kontrole
widra podczas toczenia na twardo w trudnych warunkach.

- Przeznaczony do obrdbki z duzymi posuwami.
- Zapewnia doskonatg kontrole widrow w szerokim zakresie
gtebokosci skrawania i posuwu.

- Geometria krawedzi skrawajgcej ma na celu zapobieganie

nagtym awariom.

Bl MOZLIWOSCI OBROBCZE

tamacz HS zapewnia niezawodng zdolnos$¢ famania wiéréow nawet przy wigkszych posuwach niz konkurencja.

tamacz widéra HS

Geometria krawedzi
skrawajgcej zapobiegajaca
nagtym awariom

=%

Zaokraglony tamacz zapewnia
doskonatg kontrole wioréw.

Konkurencyjna ptytka CBN z famaczem wiora

Gtebokos¢ skrawania: ap (mm)
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Ptytka :

Materiat obrabiany :
Predko$¢ skrawania :
N6z :

Chtodziwo :

Rodzaj obrébki :

2QP-CNGM120408-HS
SCM420 (58HRC)

Ve = 150 m/min.
ACLNL2525M12-A

Na mokro

Skrawanie ciggte
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tamacz wiora HP

Przeznaczony do obrdbki wykanczajgcej czesci hartowanych o ciasnych tolerancjach

- Zoptymalizowana geometria tamacza wiéréw znacznie zmnigjsza sity L
skrawania dziatajgce na krawedz skrawajgca, zapewniajgc dtugi “ ‘
okres trwatosci narzedzia.

- Geometria krawedzi zostata tak zaprojektowana aby generowac mate sity _
skrawania, zapewniajac obrobke bez wyszczerbien i ciasne tolerancie.

. . . . ;. Zopt: li tria k dzi
- Wbudowana krawedz wiper zapewnia doskonata jakosé O apewniajaca mata site skrawania

powierzchni i dobrg kontrole widrow.

Bl MOZLIWOSCI OBROBCZE
tamacz HP zapewnia lepszg kontrole wiéréw niz konkurencja.

Lamacz wiéra HP Konkurencyjna plytka CBN z tamaczem widra
Vs.
5
40 min. "‘
Ptytka : 2QP-CNGM120408-HP
Materiat obrabiany : SCM420 / 18CrMo4
\/ Predko$¢ skrawania (58HRC) : Vc = 180 m/min.

80 min Posuw : f=0.15 mm/obr.

Gtgbokos$¢ skrawania : ap = 0.15 mm
N6z : ACLNR2525M12-A
Chtodziwo : Na mokro
Rodzaj obrdbki : Skrawanie ciggte

Stabilnos¢ tlumienia drgan
—» Zapobiega wyszczerbieniom i zapewnia najlepszg jako$¢ obrabianej powierzchni

tamacz wiéra HP

Ze wzgledu na matg site
skrawania znacznie
poprawia sie stabilnos¢
ttumienia drgan.

Ptytka : 2QP-CNGM120408-HP
Materiat obrabiany : SCM420 / 18CrMo4 (58HRC)
Predko$¢ skrawania : Vc = 150 m/min.
Posuw : f=0.15 mm/obr.
Gtebokos¢ skrawania : ap = 0.15 mm
Rodzaj obrébki : Skrawanie ciggte

tamacze wiora HF i HM

- Nadaje sie do zastosowan toczenia na twardo, wymagajacych duzych gtebokosci
skrawania, takich jak usuwanie warstwy naweglone;.

- Skuteczne tamanie widrdw jest mozliwe dla szerokiej gamy twardych materiatow.

- Gatunki CBN BXA20 i BXM20 sg dostepne z ptytkami do duzych gtebokosci skrawania.

tungaloy.com
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@ : Skrawanie ciagte

ijytkl CBN  neecatywowe - lesido skrawanie preanywans
Z tamaczem widra
Romboidalne, 80°
1 204 z otworem
B zeiwo
S Superstopy
H Materiaty twarde | ® @ (@€ @€
- Spieki metaliczne
2 Wymiary (mm)
g S B
] Oznaczenie jelgle 28 8
£ S8 2 |g = < =
§ re e BE &S
2QP-CNGM120404-HP 2.3 2 o 0 0
4QS-CNGG120404-HP 04 1.6 4 [ ] o
2QP-CNGM120404-HS ’ 2.3 2 [ J o
4QS-CNGG120404-HS 1.6 4 [ J [}
2QP-CNGM120408-HP 2.2 2 o 0 0
s | 4QS-CNGG120408-HP 1.5 4 [ ] o
% 2QP-CNGM120408WL-HP 2.2 20| ®@ @ @
5 | 4QS-CNGG120408WL-HP | 08 | 18 |4 |[O|®@ @
£ | 2QP-CNGM120408-HS 2.2 2 o o
£ | 4QS-CNGG120408-HS 18 | 4 o o
'g 2QP-CNGM120408WL-HS 2.2 2 (0|@® [ J
2QP-CNGM120412-HP 2.4 2 ® 0 0
12-HS 12 2.4 2 o [ ]
4QS-CNGG120412-HS ' 2.2 4 [ J o
2QP-CNGM120412WL-HS 2.4 2| 0|@® [ J
o | 2QP-CNGM120408-HF 2.2 2 [ ]
3 08-HM 08 | 22 |2 30
& | 4QS-CNGG120408-HM 1.5 4 o
2 | 2QP-CNGM120412-HF 24 |2 °
‘g 12-HM 1.2 24 | 2 o o
O | 4QS-CNGG120412-HM 1.7 4 [ ]

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

12 4 Ksztait G, 70°
z otworem

-2eliwo

S Superstopy

H Materiaty twarde | ® | @ (@€

- Spieki metaliczne
2 Wymiary (mm)
E _ X &
3 Oznaczenie §yelgle 8 ]
> 322 S <«
N RE | LE K
% 2QP-GNGG120404-HP " 2.1 2 ® 06 o
g 04-HS ’ 21 | 2 () (]
S | 2QP-GNGG120408-HP s |21 |2 o0 0
z 08-HS ] 21 |2 ® o
3 | 2QP-GNGG120412-HP 1, |22 |2 o0 0
S 12-HS ’ 22 |2 ® N

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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ijytkl CBN  necatywowe

® : Skrawanie ciagte
€ : Skrawanie lekko przerywane
% : Ciezkie skrawanie przerywane

1504

Z tamaczem widra
Romboidalne, 55°

z otworem
B zeiwo
s S 18 swersny
S :4.76 mm H Materiaty twvarde | ® | ® (@€ | @€
- Spieki metaliczne
2 Wymiary (mm)
© © > =
§ Oznaczenie ﬁg g8 288
£ Jel2lg S g =
g re | e | | BEEE
2QP-DNGM150404-HP 2.5 2 ® 0 o
3 04-HS 0.4 25 | 2 [ J ()
5 | 40S-DNGG150404-HS 2 | 4 e o
E 2QP-DNGM150408-HP 2.1 2 o 0 0
s 08-HS 08 | 21 |2 ° °
£ [ 4QS-DNGG150408-HS 16 | 4 e o
8 | 2QP-DNGM150412-HS 1 2 |2 ° °
4QS-DNGG150412-HS ’ 1.6 4 [ ] o
© | 2QP-DNGM150408-HF 21 | 2 °
3 08-HM 08 | 21 |2 °
@ | 4QS-DNGG150408-HM 1.6 4 o
2 [ 2QP-DNGM150412-HF 1, |21 |2 °
g 12-HM ' 2 2 )
o

1506

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

Romboidalne, 55°

z otworem
LE
B zeiiwo
;'";5 :;:1;21;:::: S Superstopy
é‘ S :6.35mm H Materialy twarde | ® | ® |@€
Spieki metaliczne

2 Wymiary (mm)
g 1
g SR @
2 Oznaczenie @(g“ gleeg
2 52|35 <
N RE | LE H
§ 2QP-DNGM150608-HP . 241 2 ® 6 0
g 08-HS : 21 | 2 ° °
5
=>
=
@«
=
2
e)
o

N

o
®

o
o

o
i

o
N

Glebokos¢ skrawania: ap (mm) [

o

0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35
Posuw: f (mm/obr.)

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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® : Skrawanie ciggte

[ i
P{yt ki CBN  necatywowe - gg:k\nf:r;fr;i(gr?igr;;grv;\?vgﬁe
-~ Z tamaczem widra
TN 160 4 Tréjkatne, 60°
/iu"‘\ z otworem
— Zeliwo
N/ . 2 :30122?5 mm ESuperstopy
é = IS_ S :476 nn:g H Materialy twarde | ® | ® | @€C|@€C
- < Spieki metaliczne
2 Wymiary (mm)
E: S B
3 Oznaczenie igele 2 8
£ J8z g =S <« =
N RE | LE K E
3QP-TNGM160404-HP 2.2 3 ® 0 o
6QS-TNGG160404-HP 04 1.9 6 [ ] o
3QP-TNGM160404-HS ’ 2.2 3 [ J o
2 [ 6QS-TNGG160404-HS 19 | 6 e o
& [ 3QP-TNGM160408-HP 19 |3 OO
§ 6QS-TNGG160408-HP 0 16 | 6 ° °
& | 3QP-TNGM160408-HS ’ 1.9 3 [ J [ J
S | 6QS-TNGG160408-HS 16 | 6 e o
© | 6QS-TNGG160412-HP 18 | 6 ® N
3QP-TNGM160412-HS 1.2 2.4 3 [ J o
6QS-TNGG160412-HS 1.8 6 [ J o
-2 | 3QP-TNGM160408-HF 1.9 3 [ ]
8 08-HM 08 | 19 |3 °
© | 6QS-TNGG160408-HM 1.6 6 o
§ 3QP-TNGM160412-HF 1, |24 |3 °
o 12-HM ’ 24 | 3 ®
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
B Romboidalne, 35°
~=- VN 1604 o
_ Zeliwo
5 15,350 8] sworon
S :4.76 mm H Materialy twarde| ® | @ @€ @€
1S Spieki metaliczne
% Wymiary (mm)
> =
§ Oznaczenie %g ,8. o Q < 8
2 J82 g =S <« =
N RE | LE H K
2QP-VNGM160404-HP 3.1 2 [ ] o
§ 4QS-VNGG160404-HP i 2.6 4 [ ) [ ]
g 2QP-VNGM160404-HS ’ 3.1 2 [ J o
S | 4QS-VNGG160404-HS 26 | 4 e o
S| 2QP-VNGM160408-HP 22 | 2 o0 0
% 4QS-VNGG160408-HP . 1.7 4 [ ) [ J
S | 2QP-VNGM160408-HS ’ 2.2 2 [ J o
4QS-VNGG160408-HS 17 4 [ J o
.g 2QP-VNGM160408-HF 2.2 2 [ ]
3 08-HM 08 | 22 |2 °
Z 4QS-VNGG160408-HM 17 | 4 ®
o
o)

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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® : Skrawanie ciagte

1 € : Skrawanie lekko przerywane
P {yt k | C B N POZYTYWOWE % : Ciezkie skrawanie przerywane
Z tamaczem widra
< Oy Romboidalne, 80°
\/ z otworem
' LE RE

;9‘/ B zeiwo
N IC :6.35 mm
@) i 15 D128 mm S  Superstopy

KIC’ S :2.38mm H Materiaty twvarde | ® | ® (@€
- Spieki metaliczne

2 Wymiary (mm)
< o> =
§ Oznaczenie §e glo @ S
e S22 g S«
S RE | LE “Hl
8 | 2QP-CCGT060204-HP 0.4 23 | 2 ® 0 o
T 04-HS : 22 |2 O N
S
>
=
£
B8
S

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

T Romboidalne, 80°
z otworem

F <’
e
O

~ -2eliwo
N IC :9.525 mm
@ i & Di:4.4mm S SuPer,smpy
Nt S :3.97 mm H Materiaty twarde | @ | ® (@€
1c - Spieki metaliczne

.g Wymiary (mm)
®© © > =
§ Oznaczenie ﬁg gle eE
o 38 2| S
2 < <
S RE | LE 5o

2QP-CCGT09T304-HP 2.3 2 o 0 0
8 04WL-HP 2.3 20| @®@ @
< 0.4
g 04-HS 22 | 2 ) ®
kS 04WL-HS 22 |20 |@ O
% 2QP-CCGT09T308-HP 2.2 2 e 0 0
5 08WL-HP 08 22 [2|/0|@ @
& 08-HS ’ 22 |2 O ®

08WL-HS 2.1 2|0|@ [ J
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

Hi>

E o1

£

3038

§ 0.6

% 04

§0.2

(_% 0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35

Posuw: f (mm/obr.)
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. ® : Skrawanie ciggte
€ : Skrawanie lekko przerywane
P nyt k l C B N POZYTYWOWE * : Cigzkie skrawanie przerywane

Z tamaczem wiora
P9 Romboidalne, 55°
L S z otworem

B zeiwo
IC :6.35 mm
- Si i¢
{5 D1:2.8mm S | Superstopy
S :2.38mm H Materialy twarde | ® | @ (@€
Spieki metaliczne

Wymiary (mm)

EEql
Oznaczenie §elgle e Q
S8 2| S «
RE | LE “H
2QP-DCGT070204-HP 04 25 | 2 e 0 o
04-HS ' 25 | 2 ® ()

Obrdébka wykarczajaca | Zastosowanie

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

- T Romboidalne, 55°
pe 8 DC 11 3 z otworem

< RE

- Zeliwo
IC :9.525 mm S  Superstopy

é 5 D1:4.4mm _

G S :3.97 mm H Materialy twarde | @ | @ (@€
- Spieki metaliczne

2 Wymiary (mm)

®© [

= SR

] Oznaczenie §8 8lo 2 @

=] [Shr - (3]

2 i3 S <

N RE | LE K

8 | 2QP-DCGT11T304-HP 0.4 25 | 2 e 0 0

I 04-HS ' 25 |2 D °

$ | 20P-DCGT11T308-HP o |21 |2 o0 0

s 08-HS ] 21 | 2 ® O

z

o

o

@ : Nowy produkt
@ : Dostgpne

10 HARDBREAKERSERIES



® : Skrawanie ciagte

P{yt Ki CBN  pozvrywowe  Cigskie skrawanis prearywane

Z tamaczem widra
Tréjkatne, 60°
.“ z otworem

B zeiwo
IC : 6.35 mm

5 D1:3.4 mm S | Superstopy

‘S‘ S :318 mm H Materiaty twarde | ® | @ (@€

== Spieki metaliczne
2 Wymiary (mm)
© o> =
§ Oznaczenie ﬁg 38 °© 28
: BEEEE
N RE | LE Y
8 | 3QP-TPGT110304-HP 0.4 2.2 3 ® 06 0
g 04-HS ' 21 |3 0 o
‘g 3QP-TPGT110308-HP 0 19 |3 e 0o 0
= 08-HS ] 18 |3 o ®
-
S

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

"

Romboidalne, 35°
z otworem

-2eliwo
IC : 6.35 mm
S Supersto
D1:2.8 mm P . it
S :318mm | H Materialy twarde | @ | ® @€
- Spieki metaliczne
2 Wymiary (mm)
@ S
ES X @
3 Oznaczenie §e/gle 2 Q
2 382 g S«
@ X X X
N RE LE m oM
é‘(é_ 2QP-VBGT110304-HP o 3 2 ® 0 0
g 04-HS ' 2 [ ®
'S | 2QP-VBGT110308-HP 0.8 22 |2 ® 06 0
= N
= 08-HS 22 |2 ® ®
=
bS]
Ee)
o
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
Hi>
E o1
E
3038
% 06
% 04
§ 0.2 \ .33
O 0005 0.1 0.15 02 0.25 03 035
Posuw: f (mm/obr.)
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® : Skrawanie ciagte

P{yt ki CBN prozvrywowe :igg%:';iker;evlv(:ﬁigr;rizm;ﬁe

Z famaczem widra
iR VB 1 4 Romboidalne, 35°
" z otworem

_ B zeiwo

8 :; Ziznf:m S Superstopy

- S :476mm | H Materialy tvarde| ® | @ (@€

8 Spieki metaliczne

2 Wymiary (mm)
© o> &
§ Oznaczenie ﬁ% 8 e 28
2 Jfl2 g = <
S RE | LE “Hl
8 | 2QP-VBGT160404-HP 2 ® 06 0
= 0.4
N 04-HS 2 [ J [}
‘g 2QP-VBGT160408-HP 0 |22 |2 e 0o 0
= 08-HS ] 22 |2 o [
3
S

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

ﬁfﬁa WX 0 403 :'gt?:onraelr:e’ 5

- Zeliwo
IC :6.35 mm
S S 10
5 D1:27mm MR2IEE
S :318 mm H Materiaty twarde | ® @€
- Spieki metaliczne
2 Wymiary (mm)
@ 1
] )
3 Oznaczenie gfleloe Q
[%2] N & - Qo
o ° 2 g <«
3 R ™
N RE LE m o
§ 6QS-WXGU040304R-HP " 1.8 6 o o
g 04L-HP ’ 18 | 6 )
'S | 6QS-WXGU040308R-HP 08 1.7 6 e o
= N
z 08L-HP 1.7 6 o o
=
]
e)
o
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
Hi>
E o1
£
3038
% 06
% 04
§ 0.2 \ .33
O 0005 0.1 0.15 02 0.25 03 035
Posuw: f (mm/obr.)
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Il STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

L. . L Predkos¢ skrawania  Glebokos¢ skrawania Posuw
ISO tamacz wioéra Gatunek Rodzaj obroébki Ve (m/min.) ap (mm) f (mmlobr.)
HP BXA10 Skrawanie ciggte 120 - 350 0.03-0.22 0.03-0.25
HP BXM10 Skrawanie ciggte 120 - 350 0.03-0.22 0.03 - 0.25
HP BXA20 Skrawanie lekko 70 - 180 0.03-0.22 0.03 - 0.25
przerywane
HS BXA10 Skrawanie ciggte 120 - 350 0.1-0.35 0.05-0.3
HS BXA20 Skrawanie lekko 70 - 180 0.1-0.35 0.05-0.3
przerywane
Usuwanie warstwy
HF BXM20 naweglonej 70 - 180 0.3-0.8 0.05- 0.3
Usuwanie warstwy
HM BXA20 e 70 - 180 05-1 0.05-0.3
Usuwanie warstwy
HM BXM20 naweglonej 70 - 180 0.5-1 0.05-0.3

tungaloy.com 13



HARDBREAKER SERIES

Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Rodzaj detalu Walec drogowy (ciezki sprzet) Wat napedowy
Plytka 3QP-TNGM160408-HS 2QP-CNGM120408-HS
Gatunek BXA20 BXA10
S45C / C45 (58HRC) SCM420 / 18CrMo4 (58 - 60HRC)

Materiat obrabiany

>u Predkos¢ skrawania : Vc (m/min.) 180 113 - 238
g § Posuw: f(mml/obr.) 0.15 0.17
g © | Glebokos$¢ skrawania: ap (mm) 0.25 0.25
& % | Chiodziwo Na mokro Na mokro

120

o) ) ;
g '° g Zywotnos¢
~ 80 ~ wzrosta
12} [}
g g 2.3 raza!
£ 4o £
Wyniki S 20 ]
y ke . e
HS Konkurent HS Konkurent
tamacz HS zapewnia dobrg kontrole wiorow i Jedna na 10 czesci, ktdre byly obrabiane z famaczem CBN konkurencji
eliminuje przypadki ich ponownego skrawania, powodowata powstawanie zbitych kighow wioréw. Plytka w gatunku BXA10
poprawiajgc jako$¢ powierzchni. z famaczem HS wyeliminowata to zjawisko, a dzigki dobrej odpornoéci na
Scieranie zapewnita 2,3-krotne zwigkszenie trwatosci narzedzia.
Rodzaj detalu Czegs¢ samochodowa Przekladnia stozkowa
Plytka 2QP-CCGT060204-HS 2QP-CNGM120408-HP
Gatunek BXA20 BXA20

SCM420 / 18CrMo4 (58HRC) SCM420 / 18CrMo4 (58HRC)

Materiat obrabiany

>q Predkos¢ skrawania : Vc (m/min.) 130 160
g § Posuw: f(mm/obr.) 0.25 0.1
g; Glebokos¢ skrawania: ap (mm) 0.2 0.15
o »| Chtodziwo Na mokro Na mokro
__ 500 __ 400
8’ Z k 't % ! s 7
o' 400 Ill(gngm a S 300 Zywotnos¢
> 300 s > wzrosta
8 wiora! S 200 1.8 raza!
o 200 o
= = 100
Wyniki g 100 g
oo oy,
HS Konkurent H= Konkurent
Jedna na 50-100 czesci, ktdére byly obrabiane Plytka CBN konkurencji miata krétki okres trwatosci z powodu
plytkg z tamaczem CBN konkurencji, powodowata | ponownego skrawania wiorow. Pytka z tamaczem HP wyeliminowata
powstawanie zbitych kiebow widrow. BXA20 z gromadzenie sig widrow, zapewniajac jednoczesnie diugi okres

tamaczem HS wyeliminowat to zjawisko. trwato$ci narzedzia i doskonatg jako$¢ obrobionej powierzchni.
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NOTATKI
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

tungaloy.com

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

Member IMC Group I fO I IOW us at:

Distributed by:

FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com

AS9100 Certified
78006

2015.11.04
18014001 Certified

EC97J1123
1997.11.26
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