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TUNGALOY ORGE

Wielofunkcyjne narzedzie z rozszerzonym zakresem
Srednic otworow zwieksza wydajnos¢ produkciji
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Rozszerzony zakres srednic narzedzi do
roznych operacji wykonywania otworow

I Narzedzia dostepne od $rednicy 210 mm
wzwyz i regulowane srednice dla srednic Narzedzia sktadane z

od 226 mm wzwyz wymienng kaseta
(regulowana srednica narzedzia)

Narzedzia monolityczne
Zakres srednic: gDc =10 - 43 mm Zakres srednic: oDc =26 - 59 mm 4

o+ ------ Ekonomiczna plytka
4-ostrzowa, pozytywowa ptytka
zwieksza ekonomicznos$¢ narzedzia i

‘/ _______ zapewnia ptynny przeptyw wioréw!

Kaseta
4+ Ekonomiczne rozwigzanie minimalizujgce
' zapasy narzedzi. Korpus narzedzia jest
chroniony przed uszkodzeniami nawet w
przypadku pekniecia ptytki lub kasety
podczas obrobki. Wystarczy wymienic¢
kasete na nowa, a narzedzie bedzie
gotowe do dalszej pracy.

---- Wytrzymaty korpus narzedzia
Zoptymalizowana konstrukcja rdzenia
zapewnia sztywnos$c¢ narzedzia i
ptynny przeptyw widrow!

Plytki podktadowe (regulacyjne)
Do regulacji $rednicy narzedzia
dostepne sg ptytki o roznych
1 grubosciach. Dostepne sg rowniez
cienkie ptytki umozliwiajgce doktadng
regulacje w krokach co 0,1 mm.

I Nowy tamacz wiéra CG

Zoptymalizowany pod katem wytaczania.
Dobra wydajnos¢ w szerokim zakresie gtebokosci
skrawania i rodzajéw materiatow.

TCB Konkurencyjne wiertio

Ksztatt widrow z ptaskim czotem
po pogtebianiu (frez trzpieniowy)
8
SPMP/SPMM-CG “ v 9 » —
L Y ‘- & 'l“’"\\/ j, =
a 'Y L | ’

i Zapewnia ptaskag powierzchnie 90

i
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I Wielofunkcyjno$é

Narzedzie nadaje sie nie tylko do pogtebiania, ale takze do wielu innych zastosowan. Dzigki takiej
wszechstronnosci mozliwe jest znaczne skrocenie czasu cyklu i zmniejszenie zapasow narzedzi.

Centra obrébcze

Pogtebianie Interpolacja spiralna

Frezowanie walcowo-czotowe

Operacje tokarskie
Wytaczanie wewnetrzne
(Bez przesunigcia
narzedzia)

Wytaczanie wewngtrzne
jedna krawedzig skrawajac
(Z przesunieciem narzedzia

I Wysoka wydajnos¢ obrébki

Rozszerzony zakres $rednic nowej serii TCB upraszcza wybdér narzedzia pozwalajgc
uzyskac¢ doktadng srednice docelowq, poprawiajgc w ten sposdb wydajnos¢ produkcii.

Operacja pogtebiania na centrum obrébczym

TCB

Wytaczak o
regulowanej $rednicy
Z jedng krawedzig
skrawajaca

Frez walcowo-
czotowy

1 1
20 30
Czas obrobki (s)

40 50

Predkos$¢ skrawania : Vc = 150 m/min.
Gtebokos$é wiercenia : H =15 mm
Materiat obrabiany : S55C / C55
Obrabiarka : Pionowa M/C

Wytaczanie wewnetrzne na tokarce

Gtebokos$¢ skrawania: ap =4 mm

Gigbokos¢ skrawania:
ap=2mm

=
TCB

Konkurent

0 10
Czas obrdbki (s)

20 30

Predkos$¢ skrawania : Vc = 150 m/min.
Gtebokos$¢ wiercenia : H=30 mm
Materiat obrabiany : S45C / C45
Obrabiarka : Tokarka NC

Liczba Metoda P Podziatka
OStZrZy obrdbki OSUW 1 (mm/obr.)
L 0.25
Pogtebi
TCB 2 ogieblanie (mm/obr.)
Wytaczak o regulowanej $rednicy ) 0.1
7 jedng krawedzia skrawajaca Wytaczanie (mm/obr.)
Powiekszanie 015
Frez walcowo-czotowy 2 otworu z ’ 0.5
interpolacjg spiraing ~ (MM/)

- TCB umozliwia teraz wykonywanie operacji pogtebiania z
wyzszg wydajnoscig w poréwnaniu z interpolacjg srubowg
za pomocg freza walcowo-czotowego.

- Mozna stosowac duzy posuw dzigki dwém efektywnym

krawedziom skrawajgcym TCB, w przeciwienstwie do
wytaczaka z jedng krawedzig.

) Srednica
Srednica  otworu '
otwo wstepnego Liczba Obrébka zgrubna
aDc dia. ostrzy Gtebokose P
skrawania osuw
(mm)  o(mm) z ap (mm)  f(mmJobr.)
TC=S 20 12 2 AMTX 025
przejscie
Wytaczak - 12 1 2 mm X 0.15
2 przejscia

Dwie efektywne krawedzie tngce TCB réwnowazg sie
wzajemnie, umozliwiajgc stosowanie wyzszego posuwu
przy duzej gtebokosci skrawania.
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TCB
Pogtebiacz monolityczny.

o
E)’
35 S~
28 LBX Z
88—~ =
Xk Y . 115
O =
\ av = 1.9
\‘ [a]
- oLyl [, s
N4 (KAPR) LE
/@ - >
Oznaczenie I cicT DC LU LBX LF LS DCONMS Plytka
TCB100F16 10 1 2.8 13 17 86 60 16 SPMP771...
TCB110F16 il 1 2.8 14 18.7 87 60 16 SPMP771...
TCB120F20 12 1 3.6 15 20.5 89 60 20 SPMP771...
TCB130F20 13 2 4.5 16 22.2 91 60 20 SPMP771...
TCB-140 14 1 4 11 18 17 80 25 SPMP831...
TCB140F25 14 2 5.5 18 24 113 80 25 SPMP771...
TCB150F25 15 2 6.5 19 25.7 114 80 25 SPMP771...
TCB160F25 16 2 7.5 20 27.5 116 80 25 SPMP771...
TCB170F25 17 2 6.6 13 21 114 80 25 SPMP831...
TCB175F25 17.5 2 71 14 22 115 80 25 SPMP831...
TCB180F25 18 2 7.5 15 23 116 80 25 SPMP831...
TCB190F25 19 2 8.5 15 24 118 80 25 SPMP831...
TCB-200 20 2 8.2 16 25 120 80 25 SPMP042...
TCB200F25 20 2 8.2 16 25 120 80 25 SPMP042...
TCB210F25 21 2 9 17 26 122 80 25 SPMP042...
TCB220F25 22 2 10 18 28 124 80 25 SPMP042...
TCB-230 23 2 1 19 29 126 80 25 SPMP042...
TCB230F25 23 2 i 19 29 126 80 25 SPMP042...
TCB240F25 24 2 12 20 = 128 80 25 SPMP042...
TCB250F25 25 2 13 25 - 130 80 25 SPMP042...
TCB-260 26 2 14 21 33 132 80 32 SPMP042...
TCB-290 29 2 14 23 36 138 80 32 SPMM322...
TCB-320 32 2 16.9 40 = 144 80 32 SPMM322...
TCB-350 35 2 14 43 - 150 80 32 SPMM432...
TCB-390 39 2 i7e 48 = 158 80 32 SPMM432...
TCB-430 43 2 21.7 53 - 171 85 42 SPMM432...
Tol D ; Uzyskiwany zakres
olerancja $rednicy narzedzia tolerancji redhicy otworu
+0.2/0 +0.3/0

6 TCB




Wymiary pogtebien pod tby srub

oD
=
od M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27
oD (mm) 11 14 175 20 23 26 29 32 35 39 43
H (mm) 6.5 8.6 10.8 13 15.2 17.5 19.5 215 235 255 29
od (mm) 6 9 11 14 16 18 20 22 24 26 30
Stosowane narzedzie  TCB110  TCB140 TCB175 TCB200 TCB230 TCB260 TCB290 TCB320 TCB350 TCB390 TCB430

CZESCI ZAMIENNE & /

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
TCB100... - TCB160... CSTB-2L040 T-6D
TCB-140... CSTB-2.2S T-7D
TCB170... - TCB190... CSTB-2.2 T-7D
TCB200... - TCB260... CSTA-NO3 T-9D
TCB-290 - TCB-320 CSTA-NO5 T-9D
TCB-350 - TCB-430 CSTA-4 T-15D

Zalecany moment dokrecania: CSTB-2L040 = 0.7 N-m, CSTB-2.2S/CSTB-2.2=1 N'm,
CSTA-NO3/ CSTA-NO5 = 2.3 N'm, CSTA-4 = 3.5 N'm

tungaloy.com 7
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TCB
Pogtebiacz sktadany z wymienna kasetq.

&

in. $rednica
tworu wstepnego

S y 8
- LF »| LU: Maksymalna gtebokos$¢ otworu
Oznaczenie m DCONMS DC LU LS LBX LF Wrkg 2oStawkasety — Plytkaregulacyjna Plytka
orpusu Oznaczenie Oznaczenie Grubos$¢
TCB260-290F32 26 32 13.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 = = SPMP042...
TCB260-290F32 27 32 14.2 40 59 43 120 0.6 TCBO04CA-26-29  AP16050 0.5 SPMP042...
TCB260-290F32 28 32 15.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 AP16100 1 SPMP042...
TCB260-290F32 29 32 16.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 AP16150 1.5 SPMP042...
TCB300-340F32 30 32 14.2 45 59 55] 130 0.6 TCB32CA-30-39 - - SPMM322...
TCB300-340F32 31 32 15.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16050 0.5 SPMM322...
TCB300-340F32 32 32 16.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16100 1 SPMM322...
TCB300-340F32 33 32 17.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16150 1.5 SPMM322...
TCB300-340F32 34 32 18.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16200 2 SPMM322...
TCB350-390F32 85 32 19 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 - - SPMM322...
TCB350-390F32 36 32 20 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16050 0.5 SPMM322...
TCB350-390F32 37 32 21 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16100 1 SPMM322...
TCB350-390F32 38 32 22 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16150 1.5 SPMM322...
TCB350-390F32 39 32 23 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16200 2 SPMM322...
TCB400-440F32 40 32 18 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...
TCB400-440F32 4 32 19 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...
TCB400-440F32 42 32 20 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...
TCB400-440F32 43 32 21 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...
TCB400-440F32 44 32 22 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...
TCB450-490F32 45 32 23 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...
TCB450-490F32 46 32 24 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...
TCB450-490F32 47 32 25 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...
TCB450-490F32 48 32 26 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...
TCB450-490F32 49 32 27 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...
TCB500-540F32 50 32 28 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 = = SPMM432...
TCB500-540F32 51 32 29 70 59 97 165 15 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...
TCB500-540F32 52 32 30 70 59 97 165 15 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...
TCB500-540F32 53 32 31 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...
TCB500-540F32 54 32 32 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...
TCB550-590F32 55 32 33 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...
TCB550-590F32 56 32 34 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...
TCB550-590F32 57 32 35 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...
TCB550-590F32 58 32 36 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...
TCB550-590F32 59 32 37 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...
W skiad kompletu wchodzi zestaw kasety i ptytki regulacyjne.
tolelggr)((s:jii(is\"\llgg?\i(zzglgt?;oru
+0.2 /0 +0.3/0
Wymiary pogtebien pod tby $rub
oD
s
ad ‘
M16 m18 M20 mM22 M24 m27 M30 M33 M36
oD (mm) 26 29 32 85 39 43 48 54 58
H (mm) 17.5 19.5 21.5 23.5 25.5 29 32 35 38
od (mm) 18 20 22 24 26 30 33 36 39
Stosowane narzedzie TCB260 TCB290 TCB320 TCB350 TCB390 TCB430 TCB480 TCB540 TCB580
8 TCB
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Oznaczenie Sruba kasety  Plytka regulacyjna  Plytka regulacyjna Plytka regulacyjna Plytka regulacyjna Klucz do kasety Podktadka
TCB260-290F32 CM3x0.5x6 AP16050 AP16100 AP16150 P-2.5 3.2X6X0.5
TCB300-340F32 CM3x0.5x6 AP16050 AP16100 AP16150 AP16200 P-2.5 3.2X6X0.5
TCB350-390F32 CM3x0.5x6 AP16050 AP16100 AP16150 AP16200 P-2.5 3.2X6X0.5
TCB400-440F32 CM4x0.7x10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5
TCB450-490F32 CM4x0.7x10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5
TCB500-540F32 CM4x0.7x10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5
TCB550-590F32 CM4x0.7x10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

Zestaw kasety
CZESCI ZAMIENNE & %g

Oznaczenie Sruba plytki Klucz
TCBO04CA-26-29 CSTA-NO3 T-9D
TCB32CA-30-39 CSTA-NO5 T-9D
TCB32CA-30-39 CSTA-NO5 T-9D
TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D
TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D
TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D
TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

Zalecany moment dokrecania: CSTA-NO3 / CSTA-NO5 =2.3 N'm, CSTA-4 = 3.5 N'm

Ptytki regulacyjne cienkie (sprzedawane osobno)
CZESCI ZAMIENNE

AP16005 0.05
AP16020 0.2
AP21005 0.05
AP21020 0.2

Srodki ostroznosci podczas przygotowywania kasety

- Mocno doci$nij kasete w kierunku wskazanym strzatka, dokrecajgc
jednoczesnie $rube, aby jg zainstalowac na korpusie. (Rys.1)

- Upewnij sie, ze grubos$¢ ptytek regulacyjnych jest zawsze taka sama po obu
stronach, aby wyréwnac $rednice narzedzia.

- Upewnij sig, ze ptytka regulacyjna znajduje sie w gniezdzie kasety. (Rys.2)

Gniazdo

- Uzyj cienkich ptytek regulacyjnych (dostarczanych oddzielnie) do doktadnego kasety

ustawienia $rednicy z doktadnoscig do 0,1 mm. )

S,

- W przypadku stosowania wielu ptytek regulacyjnych w jednym gniezdzie w '

celu ustawienia srednicy, nalezy zawsze umieszczac najciensze ptytki na dole,
aby zapobiec ich przemieszczaniu sie podczas obrobki. (Rys.3)

- Upewnij sie, ze gorna ptytka regulacyjna zawsze styka si¢ z krawedzig gniazda
kasety, aby zapobiec jej przemieszczeniu podczas obrobki. (Rys.4)

Rys.3 . Rys.4

tungaloy.com 9
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Bl PLYTKI
SPMP/SPMM SPMP/SPMM-CG
RE

Vs

L_.‘ LLJ S ’
Bl st % |9 [ A
M Stal nierdzewna| vy | v | %
B zeiiwo % % | A&
- Materiaty niezelazne | v | ¥ | ¥
- Superstopy Did Rid BAd % : Pierwszy wybor
- Materiaty twarde| ¥y | v | ¥i¢ 5 : Drugi wybor
Pokrywane
o
Oznaczenie RE = 8 & LE | S
222
P I<
SPMP771-CG 0.4 A O 5.4 | 1.61
SPMP831-CG 0.4 A O 6.35 | 2.38
SPMP831DS 04 | @ 6.35 | 2.38
SPMP832-CG 0.8 O 6.35 | 2.38
SPMPO41ER-CG 0.4 (@) 7.94 | 3.18
SPMPO042ER-CG 0.8 A O 7.94 | 3.18
SPMP042ERD 08 |@ 7.94 | 3.18
SPMM321ER-CG 0.4 @) 9.53 | 3.18
SPMMB322ER-CG 0.8 A O 9.53 | 3.18
SPMM322ERD 08 |@ 9.53 | 3.18
SPMM431ER-CG 0.4 (@) 12.7 | 4.76
SPMM432ER-CG 0.8 A0 12.7 | 4.76
SPMM432ERD 08 | @ 12.7 | 4.76

@ : Nowy produkt

QO : Bedzie dostepny od maja 2023
@ : Dostepny

A : Do wycofania

Bl SERWIS NARZEDZI NA ZAMOWIENIE

Firma Tungaloy projektuje i produkuje rowniez pot-
fabrykaty lub dostosowane do indywidualnych
potrzeb narzedzia z ptytkami TCB zgodnie z zgdang
specyfikacjg narzedzia. Aby uzyska¢ wiecej infor-
macji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Tungaloy.

10 TCB




I STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

Pogtebianie
. Stal weglowa - 300 HB 80 - 200 0.03 - 0.08 01-0.3
M Stal nierdzewna -200 HB 80 - 150 0.03-0.05 0.06 - 0.15
. Zeliwo szare 150 - 250 HB 80 - 200 0.05-0.1 0.1-0.4
. Materiaty niezelazne - 100 - 300 0.05-0.2 0.1-04
s Superstopy - 40 HRC 50 - 80 0.03 - 0.05 0.06 - 0.15
H Materiaty twarde - 50 HRC 50 - 80 0.03 - 0.05 0.06 - 0.15
Frezowanie
1ISO Materiat obrabiany Twardos¢ Predkos¢ skr‘a wania Posuw na ostrze
Ve (m/min.) fz (mm/ost.)
. Stal weglowa - 300 HB 80 - 200 0.05-0.15
M Stal nierdzewna -200 HB 80 - 150 0.05-01
. Zeliwo szare 150 - 250 HB 80 - 200 0.05-0.2
. Materiaty niezelazne o 100 - 300 0.1-0.2
s Superstopy - 40 HRC 50 - 80 0.05-0.08
H Materiaty twarde - 50 HRC 50-80 0.05-0.08

Wytaczanie wewnetrzne (jedng krawedzig skrawajaca)

ISO
P
M
K
N
s
H

Materiat obrabiany

Stal weglowa

Stal nierdzewna

Zeliwo szare

Materiaty niezelazne

Superstopy

Materiaty twarde

Twardosé

- 300 HB

- 200 HB

150 - 250 HB

- 40 HRC

-50 HRC

Ve (m/min.)

80 -200

80 - 150

80 - 200

100 - 300

50 - 80

50 - 80

Predkos$¢ skrawania Glebokos$¢ skrawania

ap (mm)

0.5 -

0.5-

0.5 -

0.5 -

0.5-

0.5 -

Posuw : f (mm/obr.)

0.05-0.15

0.05-041

0.05-0.2

0.1-0.2

0.05 - 0.08

0.05 - 0.08

tungaloy.com
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Il ZASTOSOWANIA

Frezowanie Frezowanie

walcowo-czolowe  rowkow Wiercenie spiralne

Pogtebianie rv

Wcinanie
katowe
-

RMPX

Powiekszanie

otworu Pogtebianie

APMX
| LAPVIA

oDc -~
Maks. szerokos¢  Min. $rednica Maks. $rednica  Maks. szerokos¢
ST Maks. glebokos¢  Maks. glebokos¢  Min. Srednica Maks. kat skrawania przy obrabianego obrabianego skrawania przy
Oznaczenie narzedzia skrawania pogtebiania  otworu wstgpnego weinania pogtebianiu otworu otworu powigkszaniu otworu

DCX APMX LU oDc RMPX w oD1 oD2 ae
TCB100F16 4 13 2.8 = 4 @ = =
TCB110F16 11 4 14 2.8 2.1° 4 12 20 10
TCB120F20 12 4 15 3.6 2.1° 4 14 22 1"
TCB130F20 13 4 16 4.5 2.1° 4 17 24 12
TCB-140 14 5 11 4 3° 5 20 25 13
TCB140F25 14 4 18 5.5 1.9° 4 19 26 13
TCB150F25 15 4 19 6.5 1.6° 4 21 28 14
TCB160F25 16 4 20 7.5 1.3° 4 23 30 15
TCB170F25 17 5) 13 6.6 2.5° 5 25 32 16
TCB175F25 17.5 5 14 71 2.2° 5 25.5 33 16.5
TCB180F25 18 5 15 7.5 2° 5 26 34 17
TCB190F25 19 5 15 8.5 1.5° 5 27 36 18
TCB-200 20 6 16 8.2 3° 6 29 38 19
TCB200F25 20 6 16 8.2 3° 6 29 38 19
TCB210F25 21 6 17 9 2.5° 6 30 40 20
TCB220F25 22 6 18 10 2° 6 31 42 21
TCB-230 23 6 19 " 3° 6 32 44 22
TCB230F25 23 6 19 " 3° 6 32 44 22
TCB240F25 24 6 20 12 1.3° 6 33 46 23
TCB250F25 25 6 25 13 1.1° 6 34 48 245
TCB-260 26 6 21 14 1° 6 35 50 25
TCB-290 29 8 23 14 3° 8 37 56 28
TCB-320 32 8 40 16.9 2.5° 8 40 62 31
TCB-350 35 10 43 14 2.5° 10 45 68 34
TCB-390 39 10 48 17.9 2° 10 49 76 38
TCB-430 43 10 53 21.7 1.5° 10 53 84 42
Ptytka moze by¢ obracana (indeksowana) najwyzej 2 razy.
Peine 4 obroty (indeksowania) dla aplikacji pogtebiania. Ostrzezenie dotyczace frezowania W przyblizeniu 1°

walcowo-czotowego
Narzedzie jest zaprojektowane w taki 89° i

sposob, ze kat przystawienia na obwodzie
wynosi 89°. Po frezowaniu powierzchnia
boczna bedzie zatem miata kat 89°.

X 2 czynne krawedzie
skrawajgce

12 TCB




Il PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Konkurent

TCS

Narzedzie tokarskie konkurencji wymagato
pieciu przejs¢, aby powiekszy¢ otwoér. TCB
wykonato te sama operacje w jednym przejsciu.

Rodzaj detalu Korbowod Zawor
Narzedzie TCB170F25 TCB240F25
Plytka SPMP831DS SPMP042ERD
Gatunek T313W T313W
S55C / C55 FC250 / GG25 / 250
. 4 ‘7 - . .
Materiat obrabiany
.g Predkos¢ skrawania: Ve (m/min.) 160 180
g | Posuw : f (mml/obr.) 0.2 0.3
£ [ Posuw minutowy: Vi (mm/min.) 600 720
g Glebokos¢ wiercenia : H (mm) 24 30
‘g Rodzaj obrébki Wytaczanie Wytaczanie
& | Obrabiarka Obrabiarka specjalna Pozioma M/C, BT50
& | Chiodziwo Na mokro Na mokro
8 6
%E 6 Wzrost 2o, Wzrost
=2 , . O ..
824 produktywnosci 5 % produktywnosci
8% do 250%! 8% 2 do 200%!
Wyniki o~ 2 Je
0
TCB Konkurent TCB Konkurent
Klient uzywat wiertta sktadanego do wiercenia Klient uzywat freza z jedng efektywna krawedzig
otworu w odlewie. Wytaczanie za pomocag skrawajgcg do wykonywania otworow.
pogtebiacza TCB znacznie skrécito czas obrdbki. Wykonywanie otwordw pogtebiaczem TCB
znacznie skrocito czas obrébki.
Rodzaj detalu tozysko Czes$¢é maszynowa
Narzedzie TCB-320 TCB140F20
Plytka SPMM322ERD SPMP771-CG
Gatunek T313W AHB6030
S45C / C45 S50C / C50
Materiat obrabiany
.g Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.) 150 150
§ | Posuw : f (mml/obr.) 0.25 0.13
£ |Posuw minutowy: Vf (mm/min.) 375 444
g Glgbokos$¢é wiercenia : H (mm) 40 6
‘@ | Rodzaj obrobki Wytaczanie Wytaczanie
§ Obrabiarka Tokarka NC Pionowa M/C
& | Chtodziwo Na mokro Na mokro
40
Ec Wzrost 2z y Wzrost
82 2 produktywnosci 5% produktywnosci
8% do 500%! 8o do 150%!
Wyniki o ©

Konkurent

TCS

Aby utatwi¢ plynne usuwanie wiéréw, klient stosowat obrébke frezem
monolitycznym z wycofywaniem narzedzia. Dzigki doskonatemu
odprowadzaniu widréw przez nowy famacz typu CG, wycofywanie
narzedzia nie jest juz potrzebne, co znacznie skraca czas obrébki.
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Member IMC Group I

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

tungaloy.com

o follow us at:

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan

www.youtube.com/tungaloycorporation

Distributed by:

Tungaloy APP & SNS
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