Frez czotowy
RIPLE

DO TMILL

Tungaloy Report No. 503S1-G

Frez czotowy wykorzystujacy trzy unikalne
ptytki w jednym korpusie - jest teraz dostepny
Z ptytkami w gatunku AH3225




DO TMILL

Wiecej informacji

Gatunek pierwszego wyboru do stali zapewniajgcy dtuga
trwatos¢ narzedzia i niezawodnosc¢ procesu obrobki

®AH3225 P

- Technologia wielowarstwowej nano-powtoki o trzech gtéwnych wtasciwosciach zapewniajgcych optymalng
integralnos¢ krawedzi skrawajgcej.
- Zwiekszona odpornos¢ na zuzycie, pekanie, utlenianie, narost i delaminacje.

Odpornosé na narost
Powierzchnia pokrycia zapobiega powstawaniu narostu.

Odpornos¢ na zuzycie, utlenianie i pekanie.

Wielowarstwowa struktura pokrycia jest odporna na zuzycie i utlenianie, a
jednoczesénie zapobiega powstawaniu mikropeknie¢ wewnetrznych, co
zwieksza odpornos¢ na wykruszanie sie krawedzi.

Silne przyleganie pokrycia do podtoza
Pokrycie jest zoptymalizowane pod katem silnego przylegania do podtoza w
celu zachowania integralnosci krawedzi skrawajgce;.

Podtoze weglikowe
Wysoka odpornos¢ na pekanie.
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AH3225 Konwencjonalne

Frez : TASN13J080B25.4R05
(980 mm, z = 5)
Ptytka : SNMU1307ANEN-MJ AH3225
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Predkos¢ skrawania :
Posuw na ostrze
Glebokos¢ skrawania
Szerokos$¢ skrawania
Chtodziwo
Obrabiarka

Ve = 150 m/min.

: fz = 0.2 mm/ost.
ap=2mm

:ae =50 mm

: Na sucho

: Pionowa M/C, BT40
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BN PLYTKI
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SNGU1307ANEN-MJ 0.5 6 © ® ®© 00 9.4 13 7 2
SNGU1307ANEN-MH 0.8 6 [ ] 9 13 7 2
SNGU1307ANEN-W 1.2 6 ©® ® @ 9.6 13 7 7.5
ONMUO0507ANEN-MJ 08 34 @ ® © 06 O 4.9 13 7 0.7
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ONGUO0507ANEN-W 1.6 34 @ @ @ 5 13 7.44 | 3.9
RNMU1307ZNER-MJ 6 6 © ®© ®© 00 - 13 | 7.26 1
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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I STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

SNMU / SNGU / ONMU / ONGU
. . ‘oz . . tamacz Predkos¢ skrawania Posuw na ostrze
1ISO Materlaly obrabiane Twardosé Priorytet Gatunki wi6ra Ve (m/min.)  fz (mmiost.)
Stal niskoweglowa Pierwszy wybor AH3225 MJ 100 - 250 0.1-0.5
S15C, etc. 200 - 300HB = —
C15, etc. Odporno$¢ na zuzycie  T3225 MJ 200 - 350 0.1-0.4
Stal wysokoweglowa i stopowa Pi bé AH3225 MJ 100 - 250 0.1-0.4
S55C, SCM440, etc. 150 -300HB o ooy MWYROr
C55, 42CrMod4, etc. Odporno$¢ na zuzycie  T3225 MJ 180 - 300 0.1-04
Stal wstepnie hartowana Pierwszy wybor AH3225 MJ 100 - 200 0.1-0.4
NAK80, PX5 Q- AR ¥ e
) , ete. Odporno$é na zuzycie  T3225 MJ 150 - 250 0.1-0.4
Stal nierdzewna Pierwszy wybor AH3135 MJ 100 - 200 0.1-0.35
SUS304, SUS3186, etc. - 200HB =" o
M X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc. Odpornos¢ na zuzycie  T3225 MJ 100 - 250 0.1-0.3
Stalnicdzennaledlerana Pierwszy wybor 13225 MH 60 - 120 0.1-0.3
SCH20XND, 1.4849, etc. Male sily skrawania AH3135 MJ 60 - 120 0.1-03
Zeliwo szare . ’ T1215 MJ 100 - 300 0.1-0.4
FC250, etc. 150 - 250HB Pierwszy wybor

250, etc., GG25, etc. AH120 MJ 100 - 250 0.1-0.5

Zeliwo sferoidaine T1215 MJ 100 - 300 0.1-0.4
FCD600, etc. 150 - 250HB Pierwszy wybor
600-3, etc., GGGBO, etc. AH120 MJ 80 - 200 0.1-05

Stopy tytanu . ;
o 4{',’ e, - 40HRC Pierwszy wybor AH3135 MJ 30 - 60 01-03

Stopy zaroodporne . .
Inconel718, etc. - 40HRC Pierwszy wyboér AH120 MJ 10 - 40 0.05-0.15

E LI, e 40-50HRC  Pierwszy wybor AH3225 MJ 80 - 130 0.1-0.2

X40CrMoV5-1, etc.
Stal hartowana SKD11, etc.

X153CrMoV/12, etc. 50 - 60HRC Pierwszy wybor AH120 MJ 50-70 0.03 - 0.1
RNMU Predkos¢ ski i P t
. . ‘oz . . kamacz Predkos¢ skrawania osuw na ostrze
ISO Materialy obrabiane Twardosé Priorytet Gatunki wibra Ve (m/min.) fz (mmlost.)
Stal niskoweglowa Pierwszy wybor AH3225 MJ 100 - 250
S15C, etc. 200 - 300HB . —
C15, etc. Odpornos¢ na zuzycie T3225 MJ 200 - 350
Stal wysokoweglowa i stopowa Pierwszy wybor AH3225 MJ 100 - 250 xap=6mm:0.1-0.3
S55C, SCM440, etc. 150 - 300HB ” -~ xap=2mm:0.4-0.8
C55, 42CrMod4, etc. Odpornos¢ na zuzycie T3225 MJ 180 - 300 xap=1mm:0.8-15
Stal wstepnie hartowana Pierwszy wybor AH3225 MJ 100 - 200
30 - 40HRC - —
NAK80, PX5, etc. Odpornosé na zuzycie T3225 MJ 150 - 250
Stal nierdzewna Pierwszy wybor AH3135 MJ 100 - 200 xap=6mm:0.1-0.25
SUS304, SUS316, etc. - 200HB " — xap=2mm:0.3-0.7
M X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc. Odpornos¢ na zuzycie  T3225 MJ 100 - 250 xap=1mm:0.6-1.3
Stal nierdzewna odlewana ) Pierwszy wybor T3225 MJ 60-120 xap=2mm:0.2 -0.4
SCH20XND, 1.4849, etc. Odpornos¢ na pekanie  AH3135 MJ 60 - 120 xap=1mm:0.3-038
Zeliwo szare AH120 MJ 100 - 300

FC250, etc. 150 - 250HB Pierwszy wybor A — .
250, etc., GG25, etc. v T1215 MJ 100 - 250 xap=6mm:0.1-0.3

Zeli i xap=2mm:0.4-0.8
Zeliwo sferoidalne AH120 MJ 100 - 300 >:<ap - :
FCD600, etc. 150 - 250HB Pierwszy wybor ¥ap=1mm:0.8-1.5
600-3, etc., GGGHO, etc. T1215 MJ 80 - 200
Stopy tytanu } ) i i ~ . )
Ti-6AI-4V, etc. 40HRC Pierwszy wybor AH3135 MJ 30 - 60 ap=1mm:0.15-0.8

Stopy zaroodporne . . _ .
Inconel718, etc. - 40HRC Pierwszy wybor AH120 MJ 10-40 ap=1mm:0.05-0.3

E SLIE, it 40-50HRC  Pierwszy wybér  AH3225 MJ 80-130  ap=1mm:04-0.25

X40CrMoV5-1, etc.
Stal hartowana SKD11, etc.
X153CrMoV12, etc.

3¢ W przypadku stosowania frezow T3225 lub T1215 nalezy zmniejszy¢ posuw na ostrze (fz) do 80% wyzej wymienionych wartosci.

50 - 60HRC Pierwszy wybor AH120 MJ 50-70 ap=0.5mm:0.03-0.1
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