Linia Toczenie

Gatunki do toczenia stopow zaroodpornych

AHB8000 SERIES

Tungaloy Report No. 437S1-G

Wprowadzono tamacz wiora SDM ktory z
gatunkiem AH8000 do toczenia materiatow
HRSA (zaroodpornych) zapewnia
znakomitg odpornosc na zuzycie kraterowe
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AHB8000 SERIES

Wiecej informacji

Nowy tamacz SDM w potgczeniu z gatunkami serii AH8000
minimalizuje zuzycie na powierzchni przytozenia i kraterowe
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| Lamacz wiora SDM

Geometria o matych oporach skrawania, odporna na zuzycie na powierzchni przytozenia i kraterowe

tamacz SDM charakteryzuje sie unikalng B Typowe zuzycie na powierzchni przytozenia
konstrukcjg krawedzi skrawajgcej: kombinacja
progoéw o zmiennej szerokosci i duzego kata
natarcia minimalizuje rozwdj procesu zuzycia
typowy dla obrobki z superstopéw odpornych na
wysokie temperatury. tamacz SDM jest
szczegolnie skuteczny w zapobieganiu
powstawania karbu, jak pokazano po prawej
stronie, ktéry ogranicza zywotnos¢ narzedzia.
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Bezpieczna obrobka!

tamacz wiéra Dtuzsza zywotnos¢ narzedzia!

SDM

Zuzycie w postaci karbu - koniec
okresu trwatosci narzedzia!

Konwencjonalny

iz Materiat obrabiany : Inconel 718
tamacz wiéra

Predko$¢ skrawania : Vc = 30 m/min.
Posuw : f= 0.2 mm/obr.
Gteboko$¢ skrawania : ap = 1 mm
Rodzaj obrdbki : Skrawanie ciggte zewnetrzne
Chtodziwo : Na mokro
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https://qrtn.jp/vxghy

® : Skrawanie ciagte
Pl, .t k i € : Skrawanie lekko przerywane
y NEGATYWOWE % : Ciezkie skrawanie przerywane
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@ : Nowy produkt

B OBSZARY STOSOWANIA Z KONTROLA WIORA

tamacz wiéra | Charakterystyka

Krawedz skrawajgca o duzym kacie natarcia i nachylenia,
HRF zmniejsza sity skrawania i generuje cienkie oraz réwnomierne
formy widrow.

Pierwszy wybér do obrébki HRSA. Mate wystepy umieszczone
HRM blisko krawedzi skrawajacej zmniejszajg tarcie i kontakt z
widrem, generujgc mate sity skrawania i jednolite formy widréw.

2 . Geometria o niewielkich sitach skrawania, zapewniajgca
HRF | SDM doskonatg odpornos¢ na zuzycie w postaci karbu i zuzycie
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Gtebokos$¢ skrawania ap (mm)

Posuw: f (mm/obr.)
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Il STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

. Promien naroza Glebokos¢ skrawania Posuw Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.)
ISO tamacz wiéra
RE ap (mm) f (mm/obr.) AHB8005 AHB8015
0.4 0.2-15 0.05-0.23 40 -100 20-80
HRF 0.8 0.2-15 0.05-0.25 40 -100 20-80
1.2 0.2-15 0.07 - 0.27 40 -100 20-80
0.4 0.5-4 0.05-0.3 40-100 20-80
0.8 0.5-4 0.07 - 0.33 40 -100 20-80
'S HRM
1.2 0.5-4 0.1 -0.35 40-100 20-80
1.6 0.5-4 0.15-0.4 40 -100 20 -80
0.4 1-4 0.2-0.3 40-100 20-80
SDM 0.8 1-4 0.2-0.5 40 -100 20 -80
1.2 1-4 0.2-0.5 40 -100 20-80
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