Linia Toczenie

Gatunki do obrobki matych detali
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Nowy tamacz widra JP zapewnia
doskonatg kontrole widrow | wysokag
doktadnosc przy obrobce matych detali
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Wiecej informacji

Seria prasowanych tamaczy wiéra 3D do obrobki matych detali
Pefna linia tamaczy wiorow dla doskonatej kontroli wiorow i dobrego wykoniczenia powierzchni

=)

I JP tamacz widra pierwszego wyboru do doktadnej obrobki wykanczajgcej

Eliminuje gromadzenie sie widréw i inne problemy z nimi zwigzane, ktére
0.1 utrudniajg produktywnos¢ warsztatu. Zapewnia stabilne tamanie wiérow w
& szerokim zakresie posuwow i gteboko$ci skrawania.

- Skuteczne tamanie widréw zapewniajgce wysoka jakos¢ obrobionych detali.
- Uniwersalna geometria zaprojektowana do szerokiego zakresu zastosowan.
- Eliminuje powstawanie zadzioréw i kontroluje drgania podczas wydajnej
obrobki skrawaniem.

Ptaszczyzny z pomocniczymi katami natarcia.
Naprowadzajqg i przekierowujg widry powstajgce
podczas obrobki z duzymi gtebokosciami skrawania.

Wystep rozszerzajacy sie
wgtab powierzchni natarcia.
Zapewnia doskonatg kontrole

widrow podczas obrobki
wykanczajgcej zwyktej i doktadne;j.

Krawedz skrawajaca o duzym Powierzchnia natarcia o zmiennym

kacie nachylenia.
-Lepsze odprowadzanie widrow.
-Zmniejsza sity skrawania.

B Kontrola widra

kacie. Kontroluje powstawanie zadziorow
i drgan podczas obrébki na maksymalnej
gtebokosci skrawania.

JP Konkurent JP Konkurent JP Konkurent
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Piytka : DCGT11T301FN-JP Piytka : DCGT11T301FN-JP M Plytka : DCGT11T301FN-JP
Materiat obrabiany : S45C / C45 Materiat obrabiany : S45C / C45 Materiat obrabiany : SUS304 / X5CrNi18-9
Predkos¢ skrawania : V¢ = 80 m/min. Predkos¢ skrawania : V¢ = 80 m/min. Predko$¢ skrawania : Vc = 80 m/min.
Posuw : f=0.02 mm/obr. Posuw : f=0.03mm/obr. Posuw : f=0.03 mm/obr.
Gleboko$¢ skrawania : ap = 0.5 mm Glebokos¢ skrawania : @p = 3 mm Gleboko$¢ skrawania : ap = 0.05 mm
Chtodziwo : Na mokro Chtodziwo : Na mokro Chtodziwo : Na mokro

tamacz JP zapewnia doskonatg kontrole wiérow w szerokim zakresie zastosowan, od dokfadne;j
obrébki wykanczajgcej z matg gtebokoscig skrawania do wiekszych gtebokosci skrawania.
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https://qrtn.jp/x2sck

B JS tamacz pierwszego wyboru do obrébki wykarnczajgcej

Geometria tamacza wiérow umozliwiajgca lekkie skrawanie i doskonate

tamanie wiorow.

- Duzy kat pochylenia krawedzi skrawajgcej zapewnia lepszg kontrole wiéréw
i jej mniejsze obcigzenie podczas obrébki.
- Wystep rozciggajacy sie wgtab powierzchni natarcia, skutecznie kontroluje
sptyw wioréw od matych do duzych gtebokosci skrawania.

10°

Krawedz skrawajgca o
duzym kacie pochylenia.
Zapewnia dobre
odprowadzanie wiérow i jest
mniej obcigzona podczas
obrébki.

Powierzchnia natarcia o zmiennym kacie i stromym
progu. Zapewnia stabilng kontrole wiérow w zakresie
matych i duzych gtebokosci skrawania, a takze utrzymuje
integralnosc¢ i ostro$¢ krawedzi skrawajgcej przez
dtuzszy czas.

B Obszary kontroli widra
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skrawania.
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Il STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

Predkos¢ Gtebokosé Posuw: f (mm/obr.)

ISO Materiaty obrabiane tamacz skrawania skrawania
y s, Gatunek o nimin) ap(mm) RE<003 RE<01 RE<02 RE<0.4
JP SH725 10 - 200 0.05-25 0.02 - 0.03 0.02 - 0.05 0.02 - 0.1

Stal weglowa
Stal stopowa

Js SH725 10 - 200 05-3 0.02 - 0.03 0.02 - 0.05 0.02 - 0.1 0.05-0.2
JP SH725 10 - 200 0.05-2.5 0.02 - 0.03 0.02 - 0.05 0.02 - 0.1

M Stal nierdzewna
JS SH725 10 - 200 05-3 0.02 - 0.03 0.02 - 0.05 0.02 - 0.1 0.05-0.2

obrobki czesci. "Wysoka sita przylegania pokrycia i ostra krawedz skrawajgca”.

I SH725 - gatunek z pokryciem PVD przeznaczony wytgcznie do doktadnej
= \Wysoka trwatos¢ narzedzi z zachowaniem doskonatej ostrosci krawedzi!

Nowo opracowana warstwa pokrycia.
Nie tuszczy sie nawet na ostrych krawedziach skrawajgcych.

SH725

Konkurent

Zdecydowanie poprawiona sita przylegania pokrycia. Warstwa twardej powtoki na ostrej krawedzi skrawajgcej.
Efektywnie zastosowano najnowsze technologie. Innowacyjna, twarda powtoka utrzymujgca ostrosc.

B Poréwnanie w tescie tarcia

(Zdjecia pokazujg tuszczenie powtoki przy najwiekszym
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. ® : Skrawanie ciggte
P nyt k | € : Skrawanie lekko przerywane
POZYTYWOWE # : Ciezkie skrawanie przerywane

C C Bl sta oc
M  Stal nierdzewna| @ € RE g
Zeliwo ] ! 5
Romboidalne, l Mat. niezelazne| \O a o
80° z otworem, | §  superstopy ‘IC’ A'\
kat przylozenia 7° | | | Mat. twarde
_g Pokrywane Wymiary (mm)
()
é tamacz widra Oznaczenie g
[72]
N » RE|IC| S |D1
JP CCGTO060200FN-JP |@ <0.05(6.35|2.38| 2.8
g - 01FN-JP |@ <01]6.35/2.38| 2.8
S 02FN-JP |@® <0.2/6.35(2.38| 2.8
éﬁ o CCGTO09T300FN-JP |® <0.059.525(3.97 | 4.4
8= 1o 01FN-JP |@ <0.1(9.525(3.97| 4.4
§§ 02FN-JP |® <0.219.525(3.97| 4.4
}5 |01 CCGT060202F-01 ® <0.2|6.35|2.38| 2.8
28 04F-01 ° <0.4/6.352.38| 2.8
g @ CCGTO09T302F-01 |@ <0.209.5253.97| 4.4
‘g 04F-01 () <0.4(9.525/3.97 | 4.4
© 5
JS CCGT060200FN-JS |® <0.05(6.35|2.38| 2.8
01FN-JS |@ <0.1/6.35|2.38] 2.8
02FN-JS |@ <0.2/6.35/2.38] 2.8
N ° 04FN-JS | @ <0.4/6.35|2.38| 2.8
% CCGTO9T300FN-JS |@ <0.0509.525/3.97 | 4.4
= 01FN-JS |@ <0.1(9.525|3.97| 4.4
£ & 02FN-JS |@ <0.2/0.525(3.97 4.4
=2 04FN-JS |@ <0.4]0.525(3.97| 4.4
21310 CCGT060200FR-J10 |® 0.03/6.35/2.38| 2.8
3 00FL-J10 |®@ 0.03/6.35/2.38| 2.8
g 01FR-J10 |@® 01 |6.352.38| 2.8
3 01FL-J10 |@ 01 |6.35/2.38| 2.8
= 02FR-J10 |@® 0.2 |6.35/2.38| 2.8
g 02FL-J10 |® 0.2 |6.35/2.38| 2.8
2 " CCGTO09T300FR-J10 |@ 0.039.525(3.97 | 4.4
z 00FL-J10 |@ 0.03(9.525/3.97| 4.4
5 & 01FR-J10 |@ 041 [9.525/3.97 4.4
g 01FL-J10 |@ 0.1 [9.525/3.97| 4.4
02FR-J10 (@ 0.2 [9.525/13.97 | 4.4
02FL-J10 | @ 0.2 19.525/3.97| 4.4
04FR-J10 |@ 0.4 19.5253.97| 4.4
Promien naroza (RE) ze znakiem nieréwnosci (<) oznacza ujemna tolerancjeg. @ : Nowy produkt
@ : Dostepne
tungaloy.com 5



. ® : Skrawanie ciggte
P nyt k | € : Skrawanie lekko przerywane
POZYTYWOWE # : Ciezkie skrawanie przerywane

Bllsa jec
D C M Sial nierdzenna (@€ RE s
Zeliwo rj \
Romboidalne, lMat. niezelazne @D%f\
a 55° z otworem, | § | 5 perstopy IC
kat przytozenia 7° | 4 yiat twarde
_g Pokrywane Wymiary (mm)
()
é tamacz widra Oznaczenie g
[72]
N » RE|IC| S |D1
JP DCGT070200FN-JP |@ <0.05(6.35|2.38| 2.8
g 01FN-JP |@ <01]6.35/2.38| 2.8
S 02FN-JP |@® <0.2/6.35(2.38| 2.8
%ﬁ 01 DCGT11T300FN-JP |@ <0.05/9.525(3.97| 4.4
X & 01FN-JP |@ <0.1(9.525(3.97| 4.4
§§ 02FN-JP |® <0.219.525(3.97| 4.4
}5 o 01 DCGTO070202F-01 o <0.2|6.35/2.38| 2.8
28 04F-01 ° <0.4/6.352.38| 2.8
% DCGT11T302F-01 ° <0.2|9.525/3.97 | 4.4
‘g 04F-01 () <0.4(9.525/3.97 | 4.4
© s
JS DCGTO070200FN-JS | @ <0.05(6.35|2.38| 2.8
01FN-JS |@ <0.1/6.35/2.38] 2.8
I~ 0 02FN-JS |@ <0.2/6.35/2.38| 2.8
§ DCGT11T300FN-JS () <0.05/9.525|3.97 | 4.4
g _ 01FN-JS |@ <0.1]9.525(3.97 4.4
g @E 02FN-JS |® <0.2(9.5253.97 | 4.4
8 04FN-JS | @ <0.4(9.525|3.97| 4.4
IGET J10 DCGT070200FR-J10 |® 0.03(6.35|2.38| 2.8
3 00FL-J10 |@ 0.03/6.35|2.38| 2.8
> 01FR-J10 |@ 01 6.352.38] 2.8
o 01FL-J10 |@ 041 |6.35[2.38| 2.8
& 02FR-J10 | @ 0.2 |6.35(2.38 2.8
8 02FL-J10 |® 0.2 6.35/2.38| 2.8
é ‘\\\;\9\ 04FR-J10 | @ 0.4 |6.35/2.38| 2.8
i 04FL-J10 (@ 0.4 |6.35/2.38| 2.8
S $ DCGT11T300FR-J10 (@ 0.03(9.525/3.97| 4.4
= 00FL-J10 |@ 0.03[0.5253.97 | 4.4
© 01FR-J10 |® 01 19.525/3.97| 4.4
01FL-J10 | @ 0.1 [9.525/3.97| 4.4
02FR-J10 (@ 0.2 19.525/3.97| 4.4
02FL-J10 |@ 0.2 [0.525/3.97| 4.4
Promien naroza (RE) ze znakiem nieréwnosci (<) oznacza ujemna tolerancje. @ : Nowy produkt

@ : Dostepne
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' ® : Skrawanie ciggte
P +yt k | € : Skrawanie lekko przerywane
POZYTYWOWE # : Ciezkie skrawanie przerywane

PBllsta  |oc
M Stal nierdzewna | @€ RE “S’\
Zeliwo
Tréjkatne, 60° Mat. niezelazne ‘6‘ la o
z otworem, S Superstopy ﬁ)['\
kat przytozenia 7° | H | yiat twarde
2 Pokrywane Wymiary (mm)
()
=
$ |tamacz widra Oznaczenie 0
S N
[72]
I
N ) RE|IC| S |D1
JP TCGT110200FN-JP | % <0.05(6.35|2.38| 2.8
© 01FN-JP |k <0.1/6.35(2.38| 2.8
K 02FN-JP |4 <0.2/6.35|2.38| 2.8
S
°N 0.1
S8 5
NS
£ 01 TCGT110202F-01 ° <0.2/6.35/2.38| 2.8
§§ 04F-01 ° <0.4/6.35/2.38| 2.8
E o
Q
O
8
O yﬁg
JS TCGT110200FN-JS |@ <0.05(6.35|2.38| 2.8
& 01FN-JS |@ <0.1/6.35(2.38| 2.8
5 02FN-JS |@ <0.2/6.35/2.38] 2.8
& 04FN-JS | @ <0.46.35|2.38| 2.8
St~ _
g&|u10 TCGT110200FR-J10 |@ 0.03/6.352.38| 2.8
5%’ 00FL-J10 (@ 0.03]6.35|2.38| 2.8
e /“ 01FR-J10 | @ 0.1 |6.352.38| 2.8
8 | 01FL-J10 @ 0.1 6.35(2.38| 2.8
Q
‘_g 02FR-J10 |@ 0.2 |6.35(2.38| 2.8
e} S 02FL-J10 |@ 0.2 [6.35/2.38| 2.8
04FR-J10 (@ 0.4 |6.35/2.38 2.8
Promien naroza (RE) ze znakiem nieréwnosci (<) oznacza ujemna tolerancje. % : Bedzie dostepne w | kw. 2023
@ : Dostepne
tungaloy.com 7



® : Skrawanie ciaggte

P+ -t k i ¢ : Skrawanie lekko przerywane
y POZYTYWOWE # : Ciezkie skrawanie przerywane
Blsta |oc
M Stal nierdzewna |@ € RE
Zeliwo S
. =
Romboidal ne, Mat. niezelazne o
35° z otworem, Superstopy ©
kat przytozenia 5° || iat warde
2 Pokrywane Wymiary (mm)
()
=
$ |tamacz widra Oznaczenie 0
S N
[72]
I
N ) RE|IC| S |D1
£ |JP VBGT110300FN-JP | @ <0.05/6.35|3.18| 2.8
i;fﬁ 01FN-JP |@ <0.1/6.35(3.18| 2.8
=g $ 02FN-JP |@ <0.2|6.35/3.18| 2.8
%é 0.1 _
&
JS VBGT110300FN-JS |@ <0.05(6.35|3.18| 2.8
01FN-JS |@ <0.1]6.35|3.18| 2.8
7T | 02FN-JS |® <0.2[6.35/3.18] 2.8
3 04FN-JS |@ <0.4/6.35|3.18| 2.8
o__ =
TN
88
= 21J10 VBGT110300FR-J10 |@ 0.03/6.35|3.18| 2.8
T
gﬁ 00FL-J10 |@ 0.03/6.35(3.18| 2.8
_g@ 01FR-J10 |@ 0.1/6.35/3.18| 2.8
== = s 01FL-J10 |@ 0.1(6.35/3.18| 2.8
2 02FR-J10 |®@ 02 |6.35/3.18| 2.8
2 S 02FL-J10 (@ 0.2 6.35/3.18| 2.8
© 04FR-J10 |@ 0.4 |6.35/3.18| 2.8
04FL-J10 |@ 0.4 [6.35/3.18| 2.8
Promien naroza (RE) ze znakiem nieréwnosci (<) oznacza ujemng tolerancje. @ : Nowy produkt

@ : Dostepne
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follow us at:
facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

Member IMC Group I

Distributed by:

(‘\ FIND US ON THE CLOUD!
(] machiningcloud.com
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