Linia Wiercenie

Wiertta do gtebokich otworow
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Tungaloy Report No. 430S3-G

Wiertta lufowe sktadane o matych
srednicach - rozszerzenie linii DeepTri-Drill
w kierunku matych srednic do 10 mm
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Wiecej informacji

Wiertta DeepTri-Drill do tokarek |
centrow obrébczych CNC, w zakresie
srednic 210 - 211.8 mm

i Szeroka gama rozwigzan do réznych zastosowan przy wykonywaniu gtebokich otworéw

E TRLGCH (do skrzyzowanych otwordow)

+ DC: 14.68 - 24 mm
: OAL: 1652 - 1833.4 mm
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DC: 10 - 40 mm
L/D: 8, 10, 15, 20, 25, 35, 40, 45

MCTRCH (do skrzyzowanych otworéw)
DC: 14 - 28 mm,
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Srednica wiertta: DC (mm)
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FBM...-I/C / FBH...
DC =28.01 - 40 mm

1 krawedz skrawajaca | 2 krawedzie skrawajace | 3 krawedzie skrawajace | 2 krawedzie skrawajace
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DC =10-11.8 mm

DC = 11.81 - 13.99 mm
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Do tokarek i centrow obrébczych
MCTR L/D=25
Korpus wiertta do tokarek i centrow obrébczych, L/D = 25, Srednica narzedzia ¢10 - ¢11.5 mm
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Oznaczenie DC DCONMS LU LS LF Plytka Plytka prowadzaca
MCTR10.00XM20-25 20 264.7 50 290 ZSGTO06... GP04-16-045-DC
MCTR11.00XM20-25 11 20 301.7 50 329 ZSGTO6... GP04-16-050-DC
MCTR11.50XM20-25 = 20 301.7 50 329 ZSGTO6... GP04-16-050-DC

DC Tolerancja srednicy Stosowany zakres
narzedzia tolerancji srednicy otworu
0/-0.08 +0.05/-0.11

CZESCI ZAMIENNE & /é @ /<§

. Ptytka Ptytka prowadzgca
Oznaczenie Sruba Kiucz Sruba Klucz
MCTR10... - MCTR11.5... SR-M2.5X0.35L3.8 T-7F CSTB-2 T-6F
Zalecany moment dokrecania (Nm): SR-M2.5X0.35L3.8=0.9, CSTB-2=0.7
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Bl sta *
M Stal nierdzewna | ¢
Zeliwo *
Materiaty niezelazne | v
Superstopy * % : Pierwszy wybor
Materiaty twarde | ¥ Y% : Drugi wybor
Pokrywane
o
Oznaczenie & W1 | S | RE
2
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ZSGT060204R-NDJ () 6 | 15| 04
@ : Dostepne

Zawartos¢ opakowania 10 szt.

I PLYTKI PROWADZACE WEGLIKOWE
GP04

Bl stal *
M Stal nierdzewna || %
Zeliwo *
Materialy niezelazne || Y
Superstopy * % : Pierwszy wybor
Materiaty twarde || % Y<: Drugi wybor
Pokrywane
Yo}
Oznaczenie o W1 INSL S | RE
I
GP04-16-045-DC [ ] 4 16 2 | 45
GP04-16-050-DC [ ) 4 16 2 5

@ : Dostepne
Zawarto$¢ opakowania 5 szt.
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I STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA
Srednica wiertta: DC = 10 - 11.8 mm

Predkos¢ skrawania Posuw

ISO Materiat obrabiany Ve (m/min.) f (mmlobr.)

Stal niskoweglowa (C < 0.3)
S$8400, SM490, S25C, etc. 80 - 140 0.05 - 0.08
E275A, C25, etc.

Stal weglowa (C > 0.3)

S45C, S55C, etc. 80 - 140 0.05-0.14
. C45, C55, etc.
Stal niskostopowa (C < 0.3)
SCM415, 18CrMo4, etc. 80 - 140 0.05-0.08
Stal stopowa (C > 0.3)
SCM440, SCr420, 80 - 120 0.05-0.14

42CrMo4, 20Cr4, etc.
Stal nierdzewna (austenityczna)

SUS304, SUS3186, etc. 60 - 100 0.05 - 0.08
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.
* Stal nierdzewna (martenzytyczna, ferrytyczna)
M SUS430, SUS416, etc. 60 - 100 0.05 - 0.08

X6Cr17, X12CrS13, etc.

Stal nierdzewna

(Utwardzana wydzieleniowo) 60 - 100 0.05 - 0.08
SUS630, X5CrNiCuNb16-4, etc.

Stal hartowana
> 40HRC 50 - 100 0.04 - 0.06

Fcz5%:elcisweozg,zgg%, etc. 80 - 140 0.05-0.2

. A 80 - 140 0.05-0.2

. Stopy aluminium 100 - 200 0.05-0.18

S eanel T8 e, 20- 50 0.04-0.06

. T?_tgApl):;)\//t? gtuc 30-60 0.04 - 0.1
H

*Zalecenia dotyczgce chiodziwa do wiercenia w stali nierdzewnej:
- Chtodziwo olejowe jako priorytet,
- Ptyn chtodzacy rozpuszczalny w wodzie wymaga co najmniej 20% stezenia oleju.
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DC Plytka Maksymalna réznica ZSGTO06...
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follow us at:
facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation
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