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iUna productividad increible para
una broca de taladrado profundo!
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Para mas informacion

Brocas candn de plaquita intercambiable mas
largas para operaciones de diametro pequeno
en centros de mecanizado CNC
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Plaquita Unica con 2
aristas de corte y zona Wiper
incorporada

Plaquita Unica con 3
aristas de corte, separa-
dores de virutas y zona

Wiper incorporada

Plaquita Unica con 2
aristas de corte, separador-
es de virutas y zona Wiper
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MECANIZADO Dt ALTO AVANCE

T

MCTR L/D=3

5, 40, 45

Cuerpo de broca para centros de mecanizado, L/D = 35, 40, 45, De diametro

de 912, 14, 15 mm

DC =12 i e
¥ %
o LU (Max. drilling depth) O g
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DC =14, 15 % :
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Descripcion L/D DCONMS LU LS LF Plaquita Patin guia
MCTR12.00XM20-35 35 20 456.8 50 485 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.00XM20-40 40 20 521.8 50 550 LOGTO6... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR12.00XM20-45 45 20 586.8 50 615 LOGTOS... GP04-055, GP04-16-055-DC
MCTR14.00XM25-35 35 25 527 56 561 TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR14.00XM25-40 40 25 602 56 636 TOHTO7.. GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.00XM25-35 35 25 562 56 598 TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC
MCTR15.00XM25-40 40 25 642 56 678 TOHTO7... GP05-060, GP05-18-060-DC
De diametrode  Applicable tolerance range
DC tolerance PP of Diam. agujero 9
0/-0.07 +0.05/-0.1
SPARE PARTS @ A & /8
L Plaquita Patin guia
ISP Tornillo Llave Tornillo Llave
MCTR12... SR10503833L040 T-7F CSPB-2L043 IP-6F
MCTR14...-MCTR15... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F
Par recomendado (N-m) para fijar: CSPB-2L043=0.7, SR34-508=0.9, SR14-560/S=1.2, SR10503833L040=1.3
LOGT-NDJ TOHT-NDJ TOHT-NDL
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Patines guia de metal duro

GP04, 05
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Descripcion DC F1122 F2122 FH3125 FH3135 w1 INSL S RE Chaflan
GP04-055 ® A 4 16 2 5.5 Unico
GP04-16-055-DC 12 ) ® 4 16 2 5.5 Doble
GP05-060 11 e A 5 18 25 6 Unico
GP05-18-060-DC 14,15 ) ) 5 18 2.5 6 Doble

@: Disponible
A: Finalizacion
Calidad del patin guia y cuando cambiarlo Cantidad paquete = 5 pcs.

Los patines guia sufren desgaste como las plaquitas

- El patin guia tiene dos lados

- Cada patin puede ser utilizado por ambos lados.Cuando la primera esquina se des-
gasta hasta el 70% de la anchura, invierta el Patin guia para utilizar el segundo lado

- Sustituir por un nuevo patin guia cuando el segundo lado se desgaste.

Direccion x| Desgaste 1r lado
Para mayor resistencia al desgaste de corte R
- Calidad para una mayor resistencia al S m
desgaste =

Resistencia al U

desgaste Primera opcidn
- Adecuado para varios materiales de piezas de trabajo
- Larga durabilidad de la herramienta gracias a su ) y )
exclusivo sustrato y recubrimiento ggigﬂgn Cambio segundo lado

Prioridad a la resistencia a la fractura {—
- Alta resistencia a la fractura

Dureza - Primera opcién cuando se utiliza el refrigerante
soluble en agua

Doble Chaflan Chaflan unico

— —
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MECANIZADO Dt ALTO AVANCE

Bl FORMAS DE AGUJEROS CIEGOS DEL FONDO DEL AGUJERO

Plaquita Diferent;'r;-méxima LOGTO6G... TOHTO7...
DC DC
LOGTO6 1.8 -
14 - 15.99 TOHTO7 2 ‘ ‘
2 g

v |
-
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B COMO UTILIZAR UNA BROCA MCTR (> 25xD) EN UN CENTRO DE
MECANIZADO O UNA MAQUINA DE MANDRINADO HORIZONTAL

Si la broca MCTR de mas de 25xD se utiliza en un centro de mecanizado convencional o en una maquina
de mandrinado horizontal sin guia o casquillos anti-latigo que soporten la herramienta en toda su longitud,
observe las siguientes instrucciones para evitar que la broca "azote" durante el mecanizado.

(@ Taladrar un agujero piloto
%

% MCTR (@ Utilice una broca MCTR de < 25xD para hacer
/ ]HHE el agujero piloto mas profundo posible.
% % |

M MCTR ® Comenzar con una baja revolucién de la broca
\ , ] y una baja tasa de penetracion como el MCTR

’I =‘ (> 25xD) la broca entra al agujero piloto
/ NUm. de revoluciones: n = 50 - 100 min™'

Velocidad de avance: Vf = 100 - 300 mm/min

MCTR @ Cuando la broca llegue hasta el final del

]I“]E agujero piloto, aumentar la rotacion de la
;

_ ®
: broca a la maxima velocidad de
% {} mecanizado.

% MCTR (® Empiece a avanzar para completar el
% ]M]E taladrado

s

(Precaucion)
Utilice siempre el paso(2)para evitar que la broca se mueva, lo que puede provocar la rotura de
la broca y una posible lesion en la superficie.
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MAS R\KPIDU - MAS SEGURO - MAS FACIL

COMPRA A TRAVES DE LA WEBSHOP
Y OBTEN UNA ALFOMBRILLA PARA EL RATON
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