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Presenta las geometrias de plaquitas
GNMG y FNMG




IsoETURN

Mas informacion

Nuevas geometrias GNMG y FNMG para la
serie ISO-EcoTurn, una serie de plaguitas
con gran relacion precio-punta

Diseno innovador de la plaquita con un angulo de aproximacion
reducido para un mejor control de viruta y estabilidad en el mecanizado

- GNMG0904 Plaquita con arista de 70°: buena @t?po GNMG
alternativa a la plaguta CNMG con arista de 80° ___ Arista de corte: 70°

- . = -
- y -

- FNMG1104 plaquita con arista de 45°: buena
alternativa a la plaquita DNMG con arista de 55°

- Las aristas de corte de 70° y 45° proporcionan i
a las plaquitas una mayor incidencia en la pieza 4

de trabajo
@@ tipo FNMG

- Un mejor flujo y control de virluta g(acias a Arista de corte: 45°
un mayor angulo de incidencia y elimando : . I
los danos en la pieza de trabajo. Ademas,
el angulo de incidencia reducido ayuda a
reducir las fuerzas radiales que actuan en la
plaquita durante el mecanizado, eliminando las
vibraciones y aportando estabilidad

Versatilidad y ahorro

- Las nuevas plaquitas pueden ser utilizadas con
los portaherramientas ISO-EcoTurn existentes
para las plaguitas CNMG0904 o DNMG1104

- ISO-EcoTurn disminuye el coste por plaquita
sin comprometer el rendimiento

- Hay disponibles tres tipos de calidades de
plaquita para un amplio rango de materiales

D GNMG0904 CNMG0904
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I RENDIMIENTO DE CORTE

1. Excelente control de viruta durante operaciones de copiado

tipo FNMG

Arista de corte: 45°

Las plaquitas GNMG y FNMG proporcionan
grandes angulos de incidencia para una
fuerzas de corte mas bajas y una evacuacion
de viruta excelente en operaciones de
copiado.

tipo DNMG

Arista de corte: 55°

Portaherramientas
Plaquita

Material de trabajo
Velocidad de corte
Avance

Profundidad de corte
Operacion
Refrigerante

: ADJNL2525M1104-A
: FNMG110404E-TSF T9215

DNMG110404E-TSF T9215

: SCM440 / 42CrMo4

: D Ve =250 m/min, @ Ve = 150 m/min
:Df=0.3mm/rev, @ f=0.25 mm/rev
:Map=0.5mm,@ap=0.25mm

: (D Torneado exterior, @ Refrentado

: Mojado

2. Excelente evacuacion de viruta durante operaciones de refrentado

tipo FNMG

Arista de corte: 45°

Las plaquitas GNMG y FNMG
proporcionan mayores angulos de
incidencia para una mejor evacuacion

tipo DNMG

Arista de corte: 55°

Portaherramientas
Plaquita

: ADQNL2525M1104-A
: FNMG110404E-TSF T9215

DNMG110404E-TSF T9215

de las virutas de la zona de corte. Esto Material de trabajo : SCM440 / 42CrMo4
reduce de forma significativa el recorte de ng’:é‘:ad de corte : ;/E 0 ;gom'm;‘:\‘/
las virutas cuando la plaquita avanza en . o
lquier di o, Profundidad de corte :ap = 0.25 mm
cualquier direccion. Operacion : Refrentado
Refrigerante : Mojado
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3. Fuerzas de corte (fuerzas de empuije)

@ GNMG tipo CNMG tipo
Arista de corte: 70° Arista de: 80°
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Las plaquitas GNMG and FNMG disponen
de un angulo de incidencia reducido lo que
permite un menor contacto con la pieza

Portaherramientas : ACLNL2525M0904-A
Plaquita : GNMGO090408E-TM T9215
CNMGO090408E-TM T9215

de trabajo. Esto disminuye las fuerzas Material de trabajo : SCM440/ 42CrMo4
radiales que operan en la plaquita durante Xe'°c'dad de corte )‘,/f ; 200 m//m'”
el mecanizado eliminando las vibraciones, Pvincjd ad o - __'3 mm/rev
i i la estabilidad del o ad decorte -dp = 2

m|entra_s mejoramos Machining : External turning
mecanizado Refrigerante : Dry

I AREA DE APLICACION

Rompevirutas TSF Rompevirutas TM

Excelente control de la viruta y fuerzas de Excelente control de viruta'y un
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Avance : f (mm/rev)
Il CALIDADES
. Material de trabajo fodi
Calidad recomendado Caracteristicas
PREMIUMTEC - Buen equilibrio entre la resistencia al desgaste y al astillado
ToRIS . M . - Primera opcion para acero
- Gran versatilidad para una amplia gama de operaciones
PREMIUMTEC . L .
. - Primera opcion desde desbaste a corte medio
ToOo225 - Gran resistencia a la fractura
PREMIUMTEC - Calidad de recubrimiento PVD con un buen balance entr la
. M . . resistencia al desgaste y a la fractura
AHS8OIS - Primera opcioén para acero inoxidable y superaleaciones
termoresistentes.
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C: Corte continuo
P | a u i .t a . L : Corte ligero con interrupciones
q Tipo NEGATIVO H : Corte pesado con interrupciones

- Acero CL|LH RE
M Inoxidable CL L S
l Fundicién cL g
e . No f .|
@) Rémbica, 70° o lerroso. i o
con agujero S  Superaleaciones L L ——
H Materiales duros
c Recubrimiento Tamafo (mm)
‘0
‘© . . 0
8 |Rompevirutas Referencia 0 0 S
s 582
< PR< RE|IC| S |D1
GNMGO090402E-TSF o000 0.2 9.525/4.76 |3.81
o 04E-TSF ( N N J 0.4 |9.525/4.76 | 3.81
kS 08E-TSF (N W) 0.8 9.525/4.76|3.81
]
Q
<
GNMGO090404E-TM o000 0.4 9.525/4.76 |3.81
% 08E-TM 00 0.8 |9.525/4.76|3.81
2 12E-TM o000 1.2 |9.525/4.76 |3.81
2
S
(@]
Asegurese de compensar la posicién de la arista de corte después del cambio de plaquita. % : Nuevo producto

No utilice el juego de cartuchos ISO-EcoTurn para CNMGO09 (AD-CL-4/3-SET o -SET-S) con la
Plagquita GNMGO09. La Plaquita puede moverse durante el mecanizado.

- Acero CL|LH
FN M Inoxidable CcL L
l Fundicion L
g Rémbica, 45° % Noferroso Z
con agujero S Superaleaciones L
H Materiales duros
c Recubrimiento Tamano (mm)
‘0
2 - ©
8 |Rompevirutas Referencia ©v o by
3 §4 2
< < RE IC | S |D1
TSF FNMG110402E-TSF 00 0.2 (9.525/4.76|3.81
° . 04E-TSF ( N N J 0.4 |9.525/4.76|3.81
g :“._:fr"“ 08E-TSF 0 0.8 [0.525/4.76[3.81
s - 12E-TSF o000 1.2 |0.5254.76(3.81
< j
'0(2
™ FNMG110404E-TM o000 0.4 9.525/4.76 |3.81
._(C_; 08E-TM [ N N J 0.8 |9.525/4.76|3.81
g 12E-TM 00 1.2 19.525/4.76|3.81
2
o
(&]
Asegurese de compensar la posicion de la arista de corte después del cambio de plaquita. ® : Nuevo producto

Tenga en cuenta que la placa base puede interferir con la pieza de trabajo cuando la plaquita FNMG se utiliza con
portaherramientas estilo Q para rebajar un didametro de trabajo de 50 mm o menor.
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CONDICIONES DE CORTE ESTANDAR

Profundidad A Velocidad de corte: Vc (m/min)
Lo . . vance
ISO Operacién Rompevirutas  Calidad de corte f(mm/rev)  Aceros bajos de Aceros de carbono ACEro c%n alto
ap (mm) carbono, aleacién medio, aleacién de __contenidoen
de acero acero carbono, aleacién
de acero
T9215 02-15 0.08-0.4 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Acabado TSF
. T9225 02-15 0.08-0.4 120 - 300 120 - 300 100 - 250
. T9215 1-3 0.2-05 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Corte medio ™
T9225 1-3 0.2-05 120 - 300 120 - 300 100 - 250
Acero inoxidable
T9215 02-15 0.08-0.4 100 - 250
Acabado TSF T9225 02-15 0.08-0.4 100 - 250
M AHB8015 02-15 0.08-0.4 90 - 190
T9215 1-3 0.2-0.5 100 - 250
Corte medio ™ T9225 1-3 0.2-05 100 - 250
AHB8015 1-3 0.2-05 90 - 190
Fundicion
T9215 02-15 0.08-0.4 140 - 500
Acabado TSF
. T9225 02-15 0.08-0.4 140 - 500
. T9215 1-3 0.2-05 140 - 500
Corte medio ™
T9225 1-3 0.2-05 140 - 500
Aleaciones termoresistentes
. Acabado TSF AH8015 02-15 0.08-0.4 20 - 80
Corte medio ™ AHB8015 1-3 0.2-05 20 - 80
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NOTAS
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