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Nowe tulejki, przeznaczone do tatwego mocowania
narzedzi DrillMeister na automatach tokarskich




DRILLMEISTER

Wiecej informacji

Nowe tulejki przeznaczone do fatwego ustawiania
narzedzi DrillMeister na automatach tokarskich

I Konstrukcja tulejek zaprojektowana na automaty tokarskie

- Umozliwia stosowanie standardowych korpusow TID-F (z kotnierzem) bez dodatkowej obrobki.
- Latwa wymiana narzedzia na obrabiarce dzigki systemowi blokady boczne;.

- Narzedzie moze by¢ wymienione przy minimalnym przesunigciu.

- Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa umozliwia wydajng obrobke.

Rozmiar trzonka przystosowany

do automatéw tokarskich. Gwint Rc1/8
I Przeglad dostepnych tulejek
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Tulejki do wiertet z wymiennymi koncéwkami
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Oznaczenie DCONMS  DCONWS LF LH BD H s1 s2 CNT Korpus Rys.
BLM16-12LF 16 12 85 35 20 15.5 15 15 Rc1/8  TID™*F12.. 1
BLM19-12LF 19.05 12 140 35 23 18.5 15 15 Rc1/8  TID**F12... 1
BLM19-12SF 19.05 12 90 35 23 18.5 15 15 Rc1/8  TID™*Fi2.. 1
BLM19-16LF 19.05 16 140 35 23 18.5 15 15 Rc1/8  TID**F16... 1
BLM19-16SF 19.05 16 90 35 23 18.5 15 15 Rc1/8  TID**F16... 1
BLM20-12LR 20 12 120 - - 19 15 15 Rc1/8  TID**F12... 2
BLM20-16LF 20 16 150 35 23 19 15 15 Rc1/8  TID**F16... 1
BLM22-12LR 22 12 120 - - 215 15 15 Rc1/8  TID™*F1i2.. 2
BLM22-16LF 22 16 140 35 25 215 15 15 Rc1/8  TID**F16... 1
BLM25-12LR 25 12 115 - - 24 15 15 Rc1/8  TID**F12... 2
BLM25-16LR 25 16 115 - - 24 15 15 Rc1/8  TID**F16... 2
BLM25-20LF 25 20 150 35 28 24 15 15 Rc1/8  TID**F20... 1
BLM254-12LR 254 12 115 = = 247 15 15 Rc1/8  TID™*F12.. 2
BLM254-12SR 25.4 12 75 - - 247 15 15 Rc1/8  TID**F12... 2
BLM254-16LR 25.4 16 115 - - 247 15 15 Rc1/8  TID**F16... 2
BLM254-16SR 25.4 16 75 - - 247 15 15 Rc1/8  TID*™*F16... 2
BLM254-20LF 254 20 140 35 28 247 15 15 Rc1/8  TID*™*F20... 1
BLM32-12LR 32 12 120 - - 31.5 15 15 Rc1/8  TID**F12... 2
BLM32-16LR 32 16 120 - - 315 15 15 Rc1/8  TID**F16... 2
BLM32-20LR 32 20 120 - - 315 15 15 Rc1/8  TID**F20... 2
CZESCI ZAMIENNE & (
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
BLM16/19/20/22... SR M5x4 FLAT P-2.5
BLM25-12LR SR M5x6 FLAT P-2.5
BLM25-16LR, BLM25-20LF SR M5x4 FLAT P-2.5
BLM254-12LR, BLM254-12SR SR M5x6 FLAT P-2.5
BLM254-16LR, BLM254-16SR, BLM254-20LF = SR M5x4 FLAT P-2.5
BLM32-12LR, BLM32-16LR SR M5x6 FLAT P-2.5
BLM32-20LR SR M5x4 FLAT P-2.5
Wskazdéwka dotyczgca stosowania tulejek
- Parametry skrawania - patrz oddzielny raport Tungaloy i katalog Dobrze Zle
produktow. i A

- Ze wzgledu na stabilno$¢ mocowania prosze zrezygnowac z

chwytéw typu whistle notch i weldon. “_

Ptaskie $cigcie Whistle notch
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Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Typ detalu Czes¢ pompy Czes¢ ttoka
Korpus wiertta TID100F16-3 TID125F16-5
Koncéwka wymienna DMP101 DMF126
Gatunek AH725 AH9130
SUS430 / X6Cr17 S10C/ C10E/ C10

Materiat obrabiany

- | Predkos¢ skrawania: Vc (mimin.) 79 50
S |Posuw: f (mm/obr.) 0.15 0.2
.§ Posuw minutowy: Vf (mm/obr.) 373 252.8
= |Srednica wiertla: DC (mm) 10.1 12.6
S |Dtugo$é otworu: H (mm) 17.9 50
g Chtodziwo Na mokro (chtodzenie zewnetrzne) Na mokro (chtodzenie wewnetrzne)
Obrabiarka Automat tokarski Automat tokarski
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DMP
Stabilno$¢ obrobki zostata poprawiona dzigki zastosowaniu gtowicy DMP o
niskiej sile skrawania, osiagajac 0 20% wigksza trwatos¢ niz stosowane
dotychczas wiertta. Ponadto, narzedzia moga by¢ wymieniane wewnafrz
obrabiarki, co prowadzi do poprawienia jej czasu pracy.

DMF
Koricowka wiertta DMF w gatunku AH9130 wykazata 5 razy wieksza trwalosc niz
istniejace wiertlo monolityczne. Wymiana narzedzi stafa sie znacznie fatwiejsza i
szybsza, poniewaz odbywa sig na obrabiarce. Ponadto, zarzadzanie narzedziami
polepszyto sig poprzez wyeliminowanie ich ponownego szlifowania.

Distributed by:

aloy

tungaloy.com

Member IMC Group fO”OW us at:

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

FIND US ON THE CLOUD!
machiningcloud.com

QW IED, . W"b @ 2
ot XN OGS
&/ TS

EGITI1123

O

AS9100 Certified
78006

2015.11.04

18014001 Certified
EC97J1123
1997.11.26

Produced from Recycled paper Oct. 2022 (TJ)





