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Wiertta z wymiennymi koncowkami zapewniajg
wysokg trwatosC narzedzia i wydajnosc obrobki

- Spiralny margines zapobiegajacy przywieraniu wiorow miedzy korpusem a otworem podczas obrobki.

- Korpus narzedzia wykonany z najwyzszej jakosci stali 0 podwyzszonej twardosci zapewniajgcej
wysokag odpornosc¢ na scieranie.

- Szeroki wybor geometrii koncowek do kazdego zastosowania.

- Zaawansowane gatunki materiatow koncowek zapewniajg stabilng, dtuga zywotnosc narzedzia

- Wewnetrzne kanaty chtodzace zapewniajg skuteczne chtodzenie i smarowanie podczas procesu wiercenia.

=

ADDMDRILL DRILLMEISTER
Srednice wiertet: @4 - 5.9 mm Srednice wiertet: 26 - 825.9 mm

Srubowe, polerowane rowki wiérowe

tysinka prowadzgca

7,

Otwor chtodziwa blisko krawedzi
skrawajgcej zwieksza trwatosc
narzedzia

Skrecone otwory chtodziwa

Zabezpieczenie
przed
wypadnieciem

Wyciecie
Powierzchnia jaskétczy ogon
Szybka i precyzyjna wymiana koncowek dzieki
Zaawansowanemu systemowi samozaciskowemu

- Gniazdo koncoéwki wiercacej zaprojektowano tak,
aby mogto wytrzymac¢ wysokie parametry
skrawania.

- Umozliwia fatwg i szybkg wymiane koncowki,
minimalizujgc czas przestoju maszyny.

Strefa mocowania

Powierzchnia

oporowa
promieniowa

4 DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL




I Do korpusu wiertta pasuje szereg koncowek o réznej geometrii i wielkosci.
Koncowki wiertet sg dostepne w odstepach srednic co 0,1 mm.

DMP DMC DMF DMH DMN

Ogodlne zastosowanie Wysoka doktadnosé Kat wierzchotkowy Wzmocniona Niepokrywana

do wszystkich wiercenia dzieki 1800, ostrze konstrukcja krawedzi konstrukcja o ostrych
rodzajow materiatéw. konstrukciji samocentrujgce. zapobiega pegkaniu krawedziach do metali
Mate sity skrawania. samocentrujgce;. Otwory o ptaskim dnie. narozy. niezelaznych.

| T T |

mOZ“WOSCl Dostepnych jest 5
wiercenia réznych geometrii, a
. kazdy korpus wiertta
jednym moze wspdipracowaé z
10 réznymi rozmiarami
korpusem koncowek wiertarskich.
wiertta
Typ TID-F Typ TID-R Typ TIDC / TIDCF
Chwyt z kotnierzem Chwyt walcowy Proste rowki wiérowe
1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD 2xD, 3xD, 3.5xD, 5xD, 6xD, 8xD, 12xD Na 3xD, 5xD moze by¢
montowany adapter do
fazowania TIDCF

tungaloy.com 5
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I Odmiany korpuséw narzedzi

Typ TID-F... Typ TID-R...

- Stata dtugo$¢ narzedzia dzieki @ - Swobodna regulacja wysiegu @
kotnierzowi. narzedzia w ramach dtugosci chwytu.

- Ptaskie Sciecie do mocowania. - Idealnie nadaje sie do uchwytow

hydraulicznych.

/,,/

&

Typ TID-R..E

- Ekonomiczna opcja z zewnetrznym
doprowadzeniem chtodziwa.

- Swobodna regulacja wysiegu .
narzedzia w ramach dtugosci chwytu.

- Narzedzia posiadajg zewnetrzne @
powierzchnie do prawidtowego

zamocowania ptytek fazujgcych w
potaczeniu z oprawka TIDCF. Z

- Ptaskie $ciecie do mocowania.

B Wiercenie i fazowanie w jednej operac;ji.
Na jednym uchwycie jest mozliwos¢ stosowania trzech réznych
katow fazowania.

6 DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL
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Seria wymiennych koncowek do wiertet o
najmniejszych srednicach na swiecie

0l Teraz dostepna w zakresie srednic od 84 mm do 5.9 mm stopniowanych co 0.1 mm.

- Najmniejsza Srednica wymiennej koncowki od 4 mm.

- Minimalizacja czasu ustawiania narzedzia dzieki
dedykowanemu kluczowi (dotgczanemu do kazdej koncowki).

- Efektywne doprowadzanie chtodziwa - doskonate
odprowadzanie widrow + dtuga i stabilna trwatos¢ narzedzia.

- Na korpusach moga by¢ montowane koncowki w zakresie
Srednic 0.5 mm.

LA J
DMP DMC

I Szybkie i tatwe mocowanie za pomocg unikalnego klucza dostarczanego z

kazdg koncowka.
\"

Zmontowana koncowka
wiercgca w kluczu.

I Spiralne, wewnetrzne otwory chtodziwa zapewniajg skuteczne

odprowadzanie widrow i zwiekszajg trwatos¢ narzedzia.

L

80
70
3 60 Wylot ptynu chtodzacego
8
@ 50 .
% Narzedzie :@5mm,L/D=5
s 40 Koncowka : DMP050
Q 30 Gatunek 1 AH725
S Materiat obrabiany : SCM440 / 42CrMo4 (270HB)
g 20 Predkos$¢ skrawania : Vc = 100 m/min.

10 Posuw : £=0.1 mm/obr.

0 Giebokos¢ otworu  : H=20 mm
Konkurent A Konkurent B i .

ADDMBIBILL  (wierto (wiertio Chiodziwo + Na mokro

monolityczne)  monolityczne)

tungaloy.com 7
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Il INSTRUKCJA DOBORU KORPUSU WIERTLA

@® Typ TID

e

Maks. gtebokos¢ wiercenia

Maks. wysigg wiertta

Chwyt z kotnierzem Chwyt walcowy Wskazéwka: Tylko dia chwytu walcowego
Maksymalna |Maksymalny Uchwyt mocujacy wiertio
glebokos¢ | wysieg  [Typ chwytu Zakres $rednic wiertet (mm) Tulejka | Mecha- | Boczny | Boczny Strona
wiercenia |  wiertta Hydro | saciskowa | niczny | (sruby) (tuleja)
1.5xD - | zkolnierzem O O O O 20
2xD 4xD | walcowy 26 216.9 O O O 24
- zkolnierzem O O O O 21
>0 4xD walcow O O O 19
3.5xD 6xD walcowy O O O 25
- z kotnierzem O O O O 22
o0 6xD walcow O O O 19
6xD 9xD walcowy O O O 26
- z kolnierzem o7 225.9 O O O O 23
8xD
11xD | walcowy O O O 27
12xD - walcowy 08 225.9 O O O 28
@® Typ TIDC

e

Maksymalna |Maksymalny ’ - Uchwyt mocujacy wiertto
glebokos¢ | wysieg | Typ chwytu Zakres $rednic wiertet (mm) Tuleika | Mecha- | Boczny | Boczny Strona
wiercenia wiertfa Hydro | ,.ciskowal ni czny | ($ruby) | (tuleja)
3xD - walcowy 07.5 219.9 O O O O 29
5xD - walcowy 7.5 219.9 O O O O 30

8 DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL



B INSTRUKCJA WYBORU KONCOWKI DO WIERTLA

@ : Mozliwos¢ wiercenia bez otworéw pilotujgcych % Pierwszy wybor
O: Zalecany otwor pilotujacy Y<: Drugi wybor
0Ogolnego Wiercenie i ; o
= e doktadne Plask.|e (o Wzmocnlopa Metale niezelazne
przeznaczenia i glebokie z pilotem konstrukcja

Koncowka

DMC DMF DMH DMN
Zakres srednic wiertet (mm) 4-259 4-259 6-25.9 6-255 10-19.9

. Stal

M stal nierdzewna

. Zeliwo

. Materiaty niezelazne

. Superstopy

1.5xD

*

Materiat obrabiany

3xD

5xD

Gtiebokos¢
wiercenia 6xD

8xD

12xD

IT8 -9

» 00000 e -

» OCeoeoe0e0e

IT9-10
D D Potozenie otworu

Doktadna prostoliniowos¢ otworu

000 0 @ @3- X % %

Powierzchnia
zakrzywiona

* DO 00000 - -

Otwor z ptaskim dnem

* | % | 3 e 0000 e e S e -

X
X

wejscia / wyjscia

Nieréwna powierzchnia Dj:
I — —

Mata gteboko$c¢
otworu przelotowego i% i\( * i\(

Chiodzenie zewnetrzne \ﬁ * i\( * *

Peknigcie krawedzi @ *

@ IT Odchyiki dla klas doktadno$ci otworu

Wymiar podstawowy Klasy doktadnosci IT
(mm) IT7 ‘ IT8 IT9 IT10
> < (Hm)
3 6 12 18 30 48
10 15 22 36 58
10 18 18 27 43 70
18 30 21 33 52 84

tungaloy.com 9
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I Zapewnia dtugg i przewidywalnosc¢ zywotnosc¢ narzedzia

tysinka prowadzaca koncowki DrillMeister tysinka prowadzaca wiertta monolitycznego (po regenerac;ji)

- Korcowka jest zawsze nowa i niezawodna. - Nadmierna grubos¢ powtoki spowodowana wielokrotnymi

- Zoptymalizowana grubos¢ pokrycia zapewnia diuga zywotnos¢ narzedzia. procesami ponownego powlekania.

- Stata jako$¢ pokrycia zapewnia doskonata przewidywalno$¢ trwatosci narzedzia. - Krucha warstwa powltoki z powodu nadmiernego ponownego
powlekania.

Stabilna zywotnosc narzed2|a - Rezultat: nieprzewidywalna trwato$¢ narzedzia.

B Wahania zywotnosci wiertet DrillMeister B Wahania zywotnosci wiertet monolitycznych

-1 ustawiona
trwatos$c¢
| narzedzia

ustawiona
trwatosc
narzedzia

Liczba obrobionych czesci (trwalo$¢ narzedzia)
Liczba obrobionych czesci (trwalo$¢ narzedzia)

H Liczba detali obrobionych nowym wierttem monolitycznym.
Il Liczba detali obrobionych przy uzyciu zregenerowanego wiertta.

I Minimalizacja czasu przestoju maszyny dzieki systemowi szybkiej wymiany koncowek

DrillMeister umozliwia szybka wymiane koncowek, bez wyjmowania korpusu wiertta z obrabiarki.
Eliminuje to koniecznos¢ ustawiania narzedzia po wymianie, zapewniajgc jednoczesnie
powtarzalnos¢ punktu skrawania.

DRILLMEISTE, Wiertto monolityczne

Vi IF
7

> 10 min.

DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL



I POROWNANIE Z INNYMI RODZAJAMI NARZEDZI DO WYKONYWANIA OTWOROW

EISTER

ADDMDRILL Wiertta z

koncowka

DR'LLME'STER mocowang srubg

Wiertta monolityczne Wiertta skiadane

Liczba efektywnych krawedzi 2 2 2 1
Wydajno$é Doskonata Dobra Dobra Niska
Doktadno$é $rednicy otworu IT8 -10 IT8 - 10 IT8 - 10 IT11-12
Stopmz\;v;r;gz?redmc stopniowanie co 0.1mm stopniowanie co 0.1mm | stopniowanie co 0.1mm | stopniowanie co 0.1mm
Wiercenie ponad 8xD Mozliwe z Wymagany otwor Wymagany otwor Wymagany
koncowka DMC pilotujgcy pilotujgcy specjalny korpus
o Optymalizowana
Kontrola wiérow Doskonata Dobra kontrola wiéra | Dobra kontrola wiéra parametrami

skrawania i famaczem

Doskonata

Prostoliniowos$¢ otworu i
2 kofcowka DMC Dobra Doskonata Nie dobra
Wyposazenie dodatkowe
ypzest:wul narzedzi W Tylko klucz Klucz i $ruba - Klucz i $ruba
Ustawienie narzedzia (czas) 15 sec. 1 min. 10 min. 5 min.
Pozycja narzedzia po ustawieniu Stata Stata Zawsze inna Stata

. Po regeneracji
Zywotnos¢ narzedzia Dtuga i stabilna Stabilna zywotnos$¢ spada o Stabilna
okoto 30%

Koszt narzedzia Sredni Sredni Wysoki Niski
Regeneracja Nie Nie Konieczna Nie
Zarzadzanie zapasami Latwe Latwe Ztozone tatwe
Srednice specjalne Jedynie specjalna koncowka Jed)ll(r:)ir?csg\):lalf;alna spemér;?/glfgr);us spe\,{c\fj);n?/glfgr{)us

Niewspotosiowose

Tokarka Stabilna Stabilna powoduie pekniecia

Stabilna

@ Dostosowany do potrzeb korpus wiertarki

Specjalne korpusy wiertet z mozliwoscig fazowania lub wytaczania przeciwbieznego z ptytkg wymiennag
i glowicg. Redukcja czasu przestojéw i zarzgdzania narzedziami w poréwnaniu z wierttami petnymi.

Wiercenie
+

Wiercenie + fazowanie Wiercenie + wytaczanie L .
y wytaczanie i fazowanie

Bea Bai J =t

tungaloy.com 11
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DMP - Ogélnego stosowania

- Koncowka ogodlnego przeznaczenia z katem
wierzchotkowym 140° do kazdego rodzaju

materiatu.
- Gtadki promien krawedzi zapewnia niskg site
skrawania i dtuga zywotnos¢ narzedzia.

=

EISTER

ADDMDRILL
DMP

B Niewielka sita skrawania zapewnia stabilnos¢ wiercenia

2,500
__ 2,000
Z
© Narzedzie :@12mm, L/D=3
g 1500 . Koncowka : DMP120
H Gatunek : AH9130
% 1,000 Materiat obrabiany  : S55C / C55
i Predkos¢ skrawania : Ve = 120 m/min.
® 500 Posuw : f=0.2 mm/obr.
Gtebokos¢ otworu  : H =30 mm
0 Chtodziwo : Na mokro
ORILLMEISTE= KonkurentA  KonkurentB  Konkurent C
DMP (wymienna (wymienna (wiertto
koncéwka koncéwka monolltyczne)
wiertta) wiertta)

ll Dtuga zywotnos$¢ narzedzia dla kazdego rodzaju materiatu

MW Zblizenia krawedzi skrawajgcych 80 30
— 70 77777777777777777777777777777777777777 — 25
Bez luszczenia E ol B ] £
o N U
G 50 [l & 20
o o
G 40 [ o L
2 2
o agl NN O
. “8 30 “8 10 {- -
Honowany promien S 20 Ef
. 8 ol - =) L |
DRILLMEISTER 0 0
DMP DRILLMEISTER K?n!ﬂ:tflent DRILLMEISTER K?va‘iléunfgm
. . wiertio
Skutecznie poprawiono DMP monolityczne) DMP monolityczne)
site przylegania pokrycia. . M
&’-;:-i :m‘:' -
4 Narzedzie : TID160F20-3 Narzedzie : TID115F16-3
: Koncéwka : DMP167 Koncowka : DMP115
Honowana faza Gatunek : AH9130 Gatunek : AH9130
Materiat obrabiany  : S20C Materiat obrabiany  : SUS304 / X5CrNiMo
Konkurent Predkos¢ skrawania : Vc =110 m/min.  Predko$c¢ skrawania : Vc = 50 m/min.
Posuw :f=0.35 mm/obr.  Posuw : f=0.2 mm/obr.
Gilebokos¢ otworu  : H=20 mm Gtebokos¢ otworu  : H=40 mm
Chtodziwo : Na mokro Chtodziwo : Na mokro

12 DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL




DMC - Wiercenie z duzg doktadnoscig

Samocentrujacy profil Podwadjne tysinki

- Innowacyjna geometria
samocentrujgca zapewnia ptynne
wiercenie i doktadng tolerancje otworu.

- Przy wierceniu 12xD nie jest
wymagane wstepne nawiercanie.

- Podwajne tysinki prowadzgce zapewniajg
doskonate wykonczenie powierzchni i
prostoliniowos¢ otwordw.

ADDMDRILL
DMC*

*DMCO040 - 059 ma pojedyncza tysinke.

I Zwiekszenie doktadnosci otworu bez zmiany parametrow skrawania

B Powiekszanie $rednicy otworu B Okragto$c B Chropowato$¢ powierzchni
0.03 20 § 18
) 5 = Konkurent S 1gl....... 1M Konkurent
T 0025 — o T = DMC
= Konkurent € = qal 5 DM 777777
SHE  002] 2 £ "
& 3 Bot2f
Tg 0015 kel 2
o 2 o= 1t = mm By
B2 001 g <]
5 2 o OSHM-w-l-J
I N DMC o 2
% 0.005 . . DMC = 06[F ]
& g 04 : - . ]
. 0 :
Wejscie Srodek Wyjscie 40 80 . 120 : 160 ? . | ] ]
Dtugos¢ wiercenia (m) s 02
olme FUES |

Materiat obrabiany  : S55C / C55
Predkos$¢ skrawania : Vc = 100 m/min.
Posuw : £=0.25 mm/obr.
Mierzone na 130 mm

. Narzedzie 914 mm,L/D=5 Posdw: f(mm/obr..)

I Stabilne, dtugie wiercenie bez otworu pilotazowego

DRILLMEISTER
DMC Konkurent

Narzedzie : 213 mm, L/D = 12 (Bez otworu pilotujacego)
Materiat obrabiany : S55C / C55

Predkos¢ skrawania : Vc = 100 m/min.

Posuw : £=0.3 mm/obr.

Stabilnie Drgania

tungaloy.com 13
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DMF - Ptaska konstrukcja krawedzi z ostrzem pilotujgcym

- Idealne rozwigzanie do pogtebiania otwordw
pod tby srub i wykonania wstepnych otwordéw

przy toczeniu wewnetrznym.

- Znacznie zredukowane sity promieniowe
zapewniajg stabilne wiercenie w przypadku
skomplikowanych powierzchni na wejsciu i
wyjsciu wiertta.

- Stabilne wiercenie z dtugim wysiegiem do 8xD
bez otworu pilotujgcego.

I Rozwigzanie dla ztozonych proceséw wykonywania otworow

Pogtebianie Nieréwny wylot. Nieréowne wejscie wiertta Chropowata powierzchnia
otworéw pod Sruby.

I Stabilna trwato$¢ wiertta przy wejsciu i wyjsciu z nieréwnej powierzchni

40

35

30

5 Narzedzie :912.6 mm, L/D = 3.5
Ztamana krawedz Koncéwka : DMF126

20

Gatunek 1 AH9130
Materiat obrabiany : FCD450 / GGG45 / 450-10S

15

Predkos$¢ skrawania : Vc = 60 m/min.

Posuw : £=0.3 mm/rev / Exit: 0.06 mm/obr.
Gtlebokos¢ otworu  : H=46 mm

Chtodziwo : Na mokro

Dtugo$¢ wiercenia (m)

10
5

0
DRILLMEISTER  Konkurent
DMF (wiertto

monolityczne 140°)

I Idealna opcja dla wykonania otworéw wstepnych do toczenia wewnetrznego

Do wykonania otworu wstepnego do toczenia wewnetrznego nalezy uzy¢ gtowicy wiertarskiej DMF.
Jej ptaskie krawedzie pozostawiajg minimalng ilos¢ materiatu do usuniecia, w poréwnaniu do wiertet
monolitycznych z katem wierzchotkowym, dla pokazanego ponizej procesu obrobki wykanczajace;.

DRILLMEISTER Wiertto monolityczne 140°.

DMF Il Usuwanie naddatku za pomoca narzedzia do toczenia wewnetrznego.

14 DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL




DMH - Konicowka odporna na ztamania

- Rozwigzanie zapobiegajgce pekaniu naroza
koncowki.

- Wzmocniona konstrukcja krawedzi koncowki
chroni jej naroza przed szkodliwym dziataniem
powierzchni otworu jak i stabym mocowaniem.

Mocna

konstrukcja - Idealna opcja dla elementdw lub maszyn o
krawedzi matej sztywnosci.
skrawajgcej

I Diuzsza zywotnos¢ narzedzia bez pekniec€ krawedzi skrawajgce;j

250 Zywotno$¢
wyzsza
200 2 razy!

150

Dtugos¢ wiercenia (m)

DRILLMEISTER Konkurent
100 D'V_""
Narzedzie :913.7mm,L/D=3
5 Koncowka : DMH137
Gatunek - AH9130

0
DORILLMEISTER Konkurent

Materiat obrabiany  : Stal wysokoweglowa
Predkos¢ skrawania : Vc = 90 m/min.

Posuw : £=0.3 mm/obr.
Gtebokos¢ otworu  : H=20 mm
Chtodziwo : Chtodzenie zewnetrzne
40
35
S
s © N
'g 25 Narzedzie 210.2 mm, L/D =3
& Koncéwka : DMH102
2 2 Gatunek : AH9130
9 15 Materiat obrabiany : Stal narzedziowa (40HRC)
S Predkos¢ skrawania : Vc = 54.5 m/min.
2 10 Posuw f=0.18 mm/obr.
5 Giebokos¢ otworu 1 H=23 mm
Chiodziwo : Chtodzenie wewnetrzne

0
DORILLMEISTER Konkurent
DMH

I Rozwigzanie zwiekszajgce trwato$¢ narzedzia, szczegdlnie przy ptytkich
otworach przelotowych

Qe O

Piasta Przegub Obudowa mech. Tarcza hamulcowa
réznicowego

tungaloy.com 15
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DMN - Ostre krawedzie do obrobki metali niezelaznych

Ostre i niepokrywane krawedzie skrawajgce
zapobiegajg powstawaniu narostow i
zapewniajg dobre odprowadzanie wiorow,
podczas wiercenia w metalach niezelaznych.

- Rb «
: ‘ § N § N o Narzedzie :913.7mm,L/ID=5
L # é P A A A\ Korcowka : DMN137
y 2 A i Gatunek : KS15F
. w \;ﬂ,“ﬁ:\'_\j tf . _\j’ Predkos¢ skrawania : Vc = 200 m/min.
i é : ?" 3 ¢ Posuw : f= 0.4 mm/obr.
w % A ) - £ Gtebokos¢ otworu  : H =40 mm
‘ ’ Chtodziwo : Na mokro
Stop aluminium Odlewniczy stop aluminium
(A5052) (ADC12)

Koncéwki wiercgce wykonywane na zaméwienie

- Specjalne srednice koncowek co 0,01 mm moga by¢ produkowane na
zamowienie dla kazdego rodzaju koncowki.
- Specjalne konstrukcja krawedzi moze by¢ wykonana na zamaowienie.

Np. DMP1902 AH9130 (219.02 + 0.018 / Q) Np. Naroza z promieniem
DMC1332 AH9130 (213.32 + 0.018/ 0)
DMF0928 AH9130 (29.28 + 0.018 / 0)

DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL



I GRADES

Najnowsza pokrycie zoptymalizowane dla wydtuzenia zywotnosci narzedzia

AH9130

Unikalna wielowarstwowa nano-powtoka z zastosowaniem najnowsze;j Trwalosé narzedzi przy obrobce stali weglowe]

technologii powlekania firmy Tungaloy, charakteryzuje sie 3 gtéwnymi (S55C / C35)
cechami. 200
Pokrycie to osigga wysoko zrownowazong odpornos$¢ na Scieranie i —
wykruszanie, posiada rowniez odporno$¢ na kwasy, rozpuszczaniei £
wysokg site przylegania. 8 150 -1
Q
Odpornos¢ na narost. % 100 |...]
Warstwa pokrycia zapobiega powstawaniu narostu. ;
Odpornosé¢ na zuzycie, utlenianie i pekanie. §’ 50 |-
- 2 warstwy powtoki chronigce przed zuzyciemi ©
utlenianiem. 0
- Uktadane naprzemiennie, aby zapobiec AH9130 Konkurent Konkurent Konkurent
rozprzestrzenianiu sie pekniecia az do ztamania. A B c
Silne pr;yleganle pqwtokl do podtoza yvegllkowg.go. Narzedzie .14 mm, D=5
Powitoka jest zoptymalizowana pod katem silnej adhezji z Predkosé skrawania + Vc = 100 m/min
podiozem w celu utrzymania integralno$ci krawedzi Posuw - f = 0.25 mm/obr.

. skrawajacej. Glebokos$é otworu  : H = 60 mm ($lepy otwdr)
Podtoze weglikowe.
Wysoka odpornos¢ na pekanie.

AH725 rPREMIUMTEC B Trwalo$¢ narzedzi przy obrébce stali weglowej
) ) o (S55C / C55)
Niezawodny gatunek z pokryciem PVD nadaje sie —
TR L s c 100
do obrébki 6znych materiatéw. =
2 80
[0
Nowa warstwa powtoki zdecydowanie g 60
poprawia site przylegania miedzy B 20
powtokg a podtozem. N
& 20| f b e
2
O o
Mikro ziarniste pOleie weglikowe AH725 Konlxjrent Konlgjrent Konkéjrent KonkDurent
zapewnia odpornosc¢ na odksztatcenia )
plastyczne i wytrzymatosé. Narzedzie :@12mm,L/D=3
Predkos$¢ skrawania - \/c = 100 m/min.
Posuw : f=0.25 mm/obr.

Gtgbokos¢ otworu  : H = 36 mm ($lepy otwor)

Powloka Super Flash o wysokiej gtadkosci B Trwato$¢ narzedzi przy obrobce zeliwa
“Premiumtec” poprawia ogolng jako$¢ powierzchni pokrycia. sferoidalnego (FCD600 / GGG60 / 600-3)
€ 75
I
c
8 s0p
2
2
8 25 R ]
(]
(o]
2
0 9
. AH725 Konkurent Konkurent Konkurent Konkurent Konkurent
A
Narzedzie :@12mm,L/D=3
Predkos$¢ skrawania : Vc = 150 m/min.
Posuw : £=0.25 mm/obr.

Gtebokos$¢ otworu  : H = 36 mm ($lepy otwor)

tungaloy.com 17
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Srednica otworu (mm)

ORILLMEISTER. ADDM

EISTER

UrILL

DrillMeister zapewnia perfekcyjne wiercenie, zwiekszajgc produktywnosc.

Hra =) Przejscie z wiertta monolitycznego

- Koncowka wiercgca o matej sile skrawania i optymalnej dtugosci narzedzia zapewnia wiekszg wydajnosc.
- Stabilna, dtuga zywotnos¢ narzedzia bez kosztownej regeneraciji.

900

800
700
600

500

400

300
200

100

Posuw minutowy: Vf (mm/min.)

0
DRILLMEISTER

(Wiertto monolityczne

Konkurent

70
68
£ 66
T 64
§ 62
g 9
2 58
3 56
S 54
3
8 52
50

0

DRILLMEISTER Konkurent

(Wiertto monolityczne

Jrale ¥ PrzejScie z wiertta skladanego

- Wieksza doktadno$c¢ srednicy otworu.

- Wiercenie z duzym posuwem zwieksza wydajno

17.5

17.4

17.3

17.2

171

17 :

16.9

0

DRILLMEISTER

Konkurent
(wiertto sktadane)

SE.

—~ 250
£
£
£ 200
£ \
S 450
-
ES
[e]
5 100
£
g
32 50
%]
[e]
o

0
DRILLMEISTER Konkurent

(wiertto sktadane)

Narzedzie
Koncéwka

Gatunek

Materiat obrabiany
Predkos¢ skrawania
Posuw

Gtebokos¢ otworu
Rodzaj otworu
Chtodziwo

Narzedzie
Koncowka

Gatunek

Materiat obrabiany
Predkos¢ skrawania
Posuw

Gtebokosé otworu
Rodzaj otworu
Chtodziwo

Hralce& Przejscie z wiertta z koncdwkg mocowang na srube.

- Prosty system samozaciskowy poprawia uzytecznosc.
- Doktadny system mocowania zwieksza trwato$¢ narzedzia dzieki niewielkiemu biciu.
- Kombinacja z réznymi koncéwkami poprawia jakos¢ i stabilnos¢ otworu.

- Zrownowazone sity zacisku.

- Mniejsze bicie.

- Duza powierzchnia styku.

60
E 50 [--eeeees
©
c 40
)
o
2 30
2
B
o 20
[*)]
2
0 10
0
DRILLMEISTER Konkurent
(wiertto z koncowka
mocowang na $rube)

Narzedzie
Koncowka

Gatunek

Materiat obrabiany
Predkos¢ skrawania
Posuw

Gtebokos¢ otworu
Rodzaj otworu
Chiodziwo

: TIDO9OR10-3.5
: DMP090

: AH9130

1 SS400 / E275A

: Ve =120 m/min.

: f=0.2 mm/obr.

:H =23 mm

: Przelotowy

: Na mokro

: TID170F20-5

: DMF170

: AH9130

: S45C / C45

: Ve = 80 m/min.

. f=0.24 mm/obr.
:H=82mm

: Przelotowy

: Na mokro

: TID130F20-5

: DMC130

: AH9130

: S48C / C48

: Ve =75 m/min

1 f=0.27 mm/rev
:H =42 mm

: Through

: Wet

DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL
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TID-R L/D=3
Wiertto z wymiennymi koncowkami.

p i @

OAL
g
O
Y S e — ]
<3 o*
& LWL LS | a
* Chwyt walcowy
OAL Rozmiar o
Oznaczenie DCONMS LU LS DMP DMC gniazda Koncowka
TIDO40R06-3 . 4-44 6 13 35 57.7 58.1 4 DM*040 - DM*044
TID045R06-3 45-49 6 14 35 59.7 59.9 4.5 DM*045 - DM*049
TIDO50R06-3 . 5-54 6 16 35 61.4 61.8 5 DM*050 - DM*054
TIDO55R06-3 55-59 6 17 35 64 64.3 5.5 DM*055 - DM*059
. ; o arn + - Dlugosc catkowita (OAL) rézni sie w zaleznosci od geometrii koncowki.
Srednica YEECSnEl Tolerancja Sredricy otworu” W przypadku stosowania wigkszych posuwdw nalezy zapewni¢ podparcie osiowe poprzez umieszczenie sruby regulacyjnej wysiegu na
+0.04/0 koricu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiega to wpychaniu wiertta w uchwyt przez duza site nacisku podczas wiercenia.

- Podczas osiowej regulacji chwytu wewnatrz uchwytu w celu uzyskania wymaganego wysiegu wiertta nalezy zwréci¢ uwage, aby dtugosc

*Tylko dia poréwnania trzpienia pozostajaca wewnatrz oprawki nie byta mniejsza od minimalnej diugosci mocowania (LSCN) podanej przez dostawce uchwytu.

CZESCI ZAMIENNE [i
Oznaczenie Klucz mocujacy
TID040-045 K-TID4-4.99
TID050-055 K-TID5-5.99
TID-R L/D=5

Wiertto z wymiennymi koncowkami.

iy @

OAL
S
O S~ ~ [y
21 2
LU LS o
* Chwyt walcowy
OAL Rozmiar Kohcowk
Oznaczenie DC DCONMS LU LS DMP DMC gniazda oncowka
TIDO40R06-5 6 21 35 65.7 66.1 4 DM*040 - DM*044
TID045R06-5 45-4.9 6 23 35 68.7 68.9 45 DM*045 - DM*049
TIDO50R06-5 . 5-54 6 26 35 71.3 716 5 DM*050 - DM*054
TIDO55R06-5 5.5-5.9 6 28 35 742 745 55 DM*055 - DM*059

- Diugosc catkowita (OAL) rozni sie w zaleznosci od geometrii koncowki.

Srednica narzedzia JIYEEINERESUTIT - W przypadku stosowania wiekszych posuwéw nalezy zapewnic podparcie osiowe poprzez umieszczenie Sruby regulacyjnej wysiegu na

40.05/0 koricu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiega to wpychaniu wiertta w uchwyt przez duza site nacisku podczas wiercenia.
' - Podczas osiowej regulacji chwytu wewnatrz uchwytu w celu uzyskania wymaganego wysiegu wiertta nalezy zwréci¢ uwage, aby diugosé
*Tylko dla poréwnania trzpienia pozostajaca wewnatrz oprawki nie byla mniejsza od minimalnej dtugosci mocowania (LSCN) podanej przez dostawce uchwytu.
CZESCI ZAMIENNE Eﬁ
Oznaczenie Klucz mocujgcy
TID040-045 K-TID4-4.99
TID050-055 K-TID5-5.99
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TID-F L/D=1.5
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.

OAL —'m— @

L YRl
N RIHE
A SyQ
a [m)]
| » LS
OAL Rozmiar .,
Oznaczenie DCONMS DCSFMS LU LS DMP/H/N DMC DMF  gniazda Koncowka
TIDOBOF12-1.5 [ 6624 1 16 10 45 67.9 68 67 6 DM*060 - DM*064
TIDOB5F12-1.5 6.5-6.9 12 16 1 45 68.9 69.1 68 6.5 DM*065 - DM*069
TIDO70F12-1.5 _ 12 16 12 45 70 70.4 69.1 7 DM*070 - DM*074
TIDO75F12-1.5 75-7.9 12 16 13 45 70.7 71.2 69.8 7 DM*075 - DM*079
TIDO8OF12-1.5 [fese s 2 16 14 45 R 72.4 714 8 DM*080 - DM*089
TIDO9OF12-1.5 9-9.9 12 16 16 45 74.2 743 73.1 9 DM*090 - DM*099
TID100F16-1.5 _ 16 20 17 48 79.1 79.7 7.7 10 DM*100 - DM*109
TID110F16-1.5 11-11.9 16 20 19 48 81 81.6 79.4 1 DM*110 - DM*119
TID120F16-1.5 [i2=izes 6 20 20 48 82.8 83.4 81.2 12 DM*120 - DM*129
TID130F16-1.5 13-13.9 16 20 22 48 84.9 85.7 83 13 DM*130 - DM*139
TID140F16-1.5 _ 16 20 24 48 89 89.8 87 14 DM*140 - DM*149
TID150F20-1.5 15-15.9 20 25 26 50 96 96.9 93.9 15 DM*150 - DM*159
TID160F20-1.5 [ie=ie8" 20 25 27 50 99.1 100.1 96.8 16 DM*160 - DM*169
TID170F20-1.5 17 -17.9 20 25 29 50 102.2 103.2 99.7 17 DM*170 - DM*179
TID180F25-1.5 _ 25 32 30 56 111.3 112.4 108.5 18 DM*180 - DM*189
TID190F25-1.5 19-19.9 25 32 33 56 114.3 115.4 111.3 19 DM*190 - DM*199
TID200F25-1.5 207208 o 32 34 56 117.4 118.6 115.1 20 DM*200 - DM*209
TID210F25-1.5 21-21.9 25 32 36 56 120.5 121.7 118 21 DM*210 - DM*219
TID220F25-1.5 _ 25 32 37 56 123.6 124.8 120.9 22 DM*220 - DM*229
TID230F32-1.5 23-23.9 32 42 39 60 130.6 132 127.8 23 DM*230 - DM*239
TID240F32-1.5 [aam2a9n a2 42 40 60 133.7 135.1 130.7 24 DM*240 - DM*249
TID250F32-1.5 25-25.9 32 42 43 60 136.8 138.3 133.7 25 DM*250 - DM*259
Tolerancia $rechicy otworu® B{g%?zgrﬁg'bﬁg#; (C%Az% r—oégl,g?nm,z glc?lég?c?gé %chi i?gwggz \l;/ﬁ)gg;vglg. konca chwytu po zamontowaniu koricéwki DMC jest o0 0,3 mm
+0.03/0 mniejsza w poréwnaniu z gtowica DMP o réwnowaznych rozmiarach. Odlegtosci sg takie same dla koricéwek DMC i DMP w innych
18 - 25.9 +0.035/0 Srednicach niz powyzsze.
*Tylko dla poréwnania
CZESCI ZAMIENNE (I
Oznaczenie Klucz mocujgcy
TID060-090 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99

20 DRILLMEISTER/ADDMEISTERDRILL



TID-F L/D=3
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.

OAL ‘
B = )
) Q.8
8 Oy
% - LS
OAL Rozmiar .,

Oznaczenie DCONMS DCSFMS LU LS DMP/H/N DMC DMF  gniazda Koncowka
TIDOBOF12-3 [ 664 12 16 19 45 76.9 77 76 6 DM*060 - DM*064
TIDOB5F12-3 65-69 12 16 21 45 78.7 78.8 77.8 6.5 DM*065 - DM*069
TIDO70F12-3 _ 12 16 22 45 80.5 80.9 79.6 7 DM*070 - DM*074
TIDO75F12-3 75-79 12 16 24 45 82 82.4 81.1 7 DM*075 - DM*079
TIDO8OF12-3 [hesas 2 16 26 45 84.3 84.4 83.4 8 DM*080 - DM*084
TIDO85F12-3 85-89 12 16 28 45 85.8 85.9 84.9 8 DM*085 - DM*089
TIDO9OF12-3 _ 12 16 29 45 87.7 87.8 86.6 9 DM*090 - DM*094
TIDO95F12-3 95-99 12 16 31 45 89.2 89.3 88.1 9 DM*095 - DM*099
TID100F16-3 [THo=i0a 16 20 32 48 94.1 94.7 92.7 10 DM*100 - DM*104
TID105F16-3 105-109 16 20 34 48 95.6 96.2 94.2 10 DM*105 - DM*109
TID110F16-3 _ 16 20 35 48 97.5 98.1 95.9 11 DM*110 - DM*114
TID115F16-3 11.5-119 16 20 37 48 99 99.6 97.4 11 DM*115 - DM*119
TID120F16-3 [i2si2a 16 20 38 48 100.8 101.4 99.2 12 DM*120 - DM*124
TID125F16-3 125-129 16 20 39 48 102.3 102.9 100.7 12 DM*125 - DM*129
TID130F16-3 _ 16 20 41 48 104.4 105.2 102.5 13 DM*130 - DM*134
TID135F16-3 135-139 16 20 44 48 105.9 106.7 104 13 DM*135 - DM*139
TID140F16-3 [iasiaas 16 20 45 48 110 110.8 108 14 DM*140 - DM*144
TID145F16-3 145-14.9 16 20 47 48 1115 112.3 109.5 14 DM*145 - DM*149
TID150F20-3 _ 20 25 48 50 118.5 119.4 116.4 15 DM*150 - DM*159
TID160F20-3 16-16.9 20 25 51 50 123.1 124.1 120.8 16 DM*160 - DM*169
TID170F20-3 [T 2 25 54 50 127.7 128.7 125.2 17 DM*170 - DM*179
TID180F25-3 18-18.9 25 32 57 56 138.3 139.4 135.5 18 DM*180 - DM*189
TID190F25-3 _ 25 32 61 56 142.8 143.9 139.8 19 DM*190 - DM*199
TID200F25-3 20-209 25 32 64 56 147.4 148.6 145.1 20 DM*200 - DM*209
TID210F25-3 2tz s 32 67 56 152 153.2 149.5 21 DM"210 - DM*219
TID220F25-3 22-229 25 32 70 56 156.6 157.8 153.9 22 DM*220 - DM*229
TID230F32-3 _ 32 42 73 60 165.1 166.5 162.3 23 DM*230 - DM*239
TID240F32-3 24-24.9 32 42 76 60 169.7 171.1 166.7 24 DM*240 - DM*249
TID250F32-3 [l2s=s90  a2 42 80 60 174.3 175.8 171.2 25 DM*250 - DM*259

Toleranga &redniy otwory® - DIugos¢ catkowita (OAL) rézni sie w zaleznosci od geometri koricowki. S
- Dla $rednic wiertet od 28 - 9,9 mm, odlegto$¢ od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu koricéwki DMC jest o0 0,3
+0.04/0 mm mniejsza w poréwnaniu z glowicg DMP o réwnowaznych rozmiarach. Odlegtosci sa takie same dla koricéwek DMC i DMP w
218 - 825.9 +0.045/0 innych érednicach niz powyzsze.

*Tylko dla poréwnania

CZESCI ZAMIENNE @
Oznaczenie Klucz mocujgcy
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99
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TID-F L/D=5
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.

- OAL ‘ GM (?,
Yy 4 :
) o

é{ - 7‘ L N LS N

DC
||
|
|
|
DCONMSF®
DCSFMS

OAL Rozmiar .,
Oznaczenie DCONMS DCSFMS LU LS DMP/H/N DMC DMF  gniazda Koncowka
TIDOBOF12-5 . 6-64 iz 16 31 45 88.9 89 88 6 DM*060 - DM*064
TIDOB5F12-5 6.5-6.9 12 16 34 45 91.7 91.8 90.8 6.5 DM*065 - DM*069
TIDO70F12-5 _ 12 16 36 45 94.5 94.9 93.6 7 DM*070 - DM*074
TIDO75F12-5 75-7.9 12 16 39 45 97 97.4 96.1 7 DM*075 - DM*079
TIDO8OF12-5 - 8-84 iz 16 42 45 100.3 100.4 99.4 8 DM*080 - DM*084
TIDO85F12-5 8.5-8.9 12 16 45 45 102.8 102.9 101.9 8 DM*085 - DM*089
TIDO9OF12-5 _ 12 16 47 45 105.7 105.8 104.6 9 DM*090 - DM*094
TIDO95F12-5 9.5-9.9 12 16 50 45 108.2 108.3 107.1 9 DM*095 - DM*099
TID100F16-5 [Ho=i0a" 16 20 52 48 114.1 114.7 112.7 10 DM*100 - DM*104
TID105F16-5 10.5 - 10.9 16 20 55 48 116.6 117.2 115.2 10 DM*105 - DM*109
TID110F16-5 _ 16 20 57 48 119.5 120.1 117.9 11 DM*110 - DM*114
TID115F16-5 11.5-11.9 16 20 60 48 122 122.6 120.4 11 DM*115 - DM*119
TID120F16-5 [H2=i2a 16 20 62 48 124.8 125.4 1282 12 DM*120 - DM*124
TID125F16-5 12.5-12.9 16 20 64 48 127.3 127.9 125.7 12 DM*125 - DM*129
TID130F16-5 _ 16 20 67 48 130.4 131.2 128.5 13 DM*130 - DM*134
TID135F16-5 13.5-13.9 16 20 71 48 132.9 133.7 131 13 DM*135 - DM*139
TID140F16-5 [Ha=iaa” 16 20 73 48 138 138.8 136 14 DM*140 - DM*144
TID145F16-5 14.5-14.9 16 20 76 48 140.5 141.3 138.5 14 DM*145 - DM*149
TID150F20-5 _ 20 25 78 50 148.5 149.4 146.4 15 DM*150 - DM*159
TID160F20-5 16 - 16.9 20 25 83 50 155.1 156.1 152.8 16 DM*160 - DM*169
TID170F20-5 [i7=i7eT 2 25 88 50 161.7 162.7 159.2 17 DM*170 - DM*179
TID180F25-5 18 - 18.9 25 32 93 56 174.3 175.4 171.5 18 DM*180 - DM*189
TID190F25-5 _ 25 32 99 56 180.8 181.9 177.8 19 DM*190 - DM*199
TID200F25-5 20 - 20.9 25 32 104 56 187.6 188.8 185.3 20 DM*200 - DM*209
TID210F25-5 [2imziss o B2 109 56 194.2 195.4 191.8 21 DM*210 - DM*219
TID220F25-5 22-22.9 25 32 114 56 200.8 202.1 198.1 22 DM*220 - DM*229
TID230F32-5 _ 32 42 119 60 211.3 212.7 208.5 23 DM*230 - DM*239
TID240F32-5 24 -24.9 32 42 124 60 217.9 219.3 214.9 24 DM*240 - DM*249
TID250F32-5 [s5=2597 a2 42 130 60 2245 226 221.4 25 DM*250 - DM*259
Tolerancia éredricy otworu® - DIUGOSC catkowita (OAL) rézni sie w zaleznosci od geometrii koricwii. . . ‘
- Dla $rednic wiertet od 28 - 9,9 mm, odlegto$¢ od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu koricéwki DMC jest o0 0,3
+0.05/0 mm mniejsza w poréwnaniu z glowica DMP o réwnowaznych rozmiarach. Odlegtosci sg takie same dla koricdwek DMC i DMP w
*Tylko dla poréwnania innych érednicach niz powyzsze.
CZESCI ZAMIENNE (z
Oznaczenie Klucz mocujgcy
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99
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TID-F L/D=8
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.

P . OAL .

==
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£ e B £
&’/ - LU . LS
OAL Rozmiar .,
Oznaczenie DCONMS DCSFMS LU LS DMP/H/N DMC DMF  gniazda Koncowka
TIDO70F12-8 P 2 16 57 45 115.5 115.9 114.6 7 DM*070 - DM*074
TIDO75F12-8 75-7.9 12 16 61 45 119.5 119.9 118.6 7 DM*075 - DM*079
TIDOSOF12-8 _ 12 16 66 45 124.3 124.4 123.4 8 DM*080 - DM*084
TIDO85F12-8 8.5-8.9 12 16 70 45 128.3 128.4 127.4 8 DM*085 - DM*089
TIDO9OF12-8 [emeas 2 16 74 45 132.7 132.8 131.6 9 DM*090 - DM*094
TIDO95F12-8 9.5-9.9 12 16 78 45 136.7 136.8 135.6 9 DM*095 - DM*099
TID100F16-8 _ 16 20 82 48 144.1 144.7 142.7 10 DM*100 - DM*104
TID105F16-8 10.5- 10.9 16 20 86 48 148.1 148.7 146.7 10 DM*105 - DM*109
TID110F16-8 [Aisiias e 20 90 48 152.5 153.1 150.9 11 DM*110 - DM*114
TID115F16-8 11.5-11.9 16 20 94 48 156.5 157.1 154.9 11 DM*115 - DM*119
TID120F16-8 _ 16 20 98 48 160.8 161.4 159.2 12 DM*120 - DM*124
TID125F16-8 12.5-12.9 16 20 102 48 164.8 165.4 163.2 12 DM*125 - DM*129
TID130F16-8 [i8=isa” 16 20 106 48 169.4 170.2 167.5 13 DM*130 - DM*134
TID135F16-8 13.5-13.9 16 20 111 48 173.4 174.2 171.5 13 DM*135 - DM*139
TID140F16-8 _ 16 20 115 48 180 180.8 178 14 DM*140 - DM*144
TID145F16-8 14.5-14.9 16 20 119 48 184 184.8 182 14 DM*145 - DM*149
TID150F20-8 85158 20 25 123 50 193.5 194.4 191.4 15 DM*150 - DM*159
TID160F20-8 16 - 16.9 20 25 131 50 203.1 204.1 200.8 16 DM*160 - DM*169
TID170F20-8 _ 20 25 139 50 212.7 213.7 210.2 17 DM*170 - DM*179
TID180F25-8 18 - 18.9 25 32 147 56 228.3 229.4 2255 18 DM*180 - DM*189
TID190F25-8 [ie=iees o 32 156 56 237.8 238.9 234.8 19 DM*190 - DM*199
TID200F25-8 20 - 20.9 25 32 164 56 247.4 248.6 245.1 20 DM*200 - DM*209
TID210F25-8 _ 25 32 172 56 257 258.2 254.5 21 DM*210 - DM*219
TID220F25-8 22-22.9 25 32 180 56 266.6 267.8 263.9 22 DM*220 - DM*229
TID230F32-8 2= a2 42 188 60 280.1 281.5 2773 23 DM*230 - DM*239
TID240F32-8 24 -24.9 32 42 196 60 289.7 291.1 286.7 24 DM*240 - DM*249
TID250F32-8 _ 32 42 205 60 299.3 300.8 296.2 25 DM*250 - DM*259
Tolerancfa Srednicy otworu® : B::%Orggrﬁ?tﬁgr?; E)Csz;)_é)B rfo;g’g I?nxz 252%?5& ?)?:1 i?gvryeedtgil \va?gggvgg. konca chwytu po zamontowaniu koricéwki DMC jest 0 0,3
+0.05/0 mm mniejsza w poréwnaniu z glowica DMP o réwnowaznych rozmiarach. Odlegtosci sa takie same dla koricéwek DMC i DMP w
innych srednicach niz powyzsze.
218 - 025.9 +0.055/0

*Tylko dla poréwnania

CZESCI ZAMIENNE (I
Oznaczenie Klucz mocujgcy
TIDO70-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99

tungaloy.com 23



EISTER

ORILLMEISTER. ADDMDRILL

TID-R-2E L/D=2
Wiertto z wymiennymi koncodwkami (chtodzenie zewnetrzne).
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*Chwyt walcowy
OAL
Oznaczenie DCONMS LU LS DMP/H/N DMC DMF
TIDO60B- 2E . 6-64 8 12 45 66.1 66.2 65.2 6 DM*060 - DM*064
TID0658- 2E 6.5-6.9 8 13 45 67.2 67.3 66.3 6.5 DM*065 - DM*069
TIDO708- 2E o T-74 8 13 45 68 68.4 67.1 7 DM*070 - DM*074
TIDO758- 2E 75-79 8 14 45 69 69.4 68.1 7 DM*075 - DM*079
TIDOSORO- 2E . 8-89 10 15 50 75.2 75.3 74.3 8 DM*080 - DM*089
TIDO9ORO- 2E 9-9.9 10 17 50 77.4 77.5 76.3 9 DM*090 - DM*099
TID100Re- 2E - 10-109 12 22 60 943 94.9 92.9 10 DM*100 - DM*109
TID110R2- 2E 11-11.9 12 24 60 96.5 97.1 94.9 11 DM*110 - DM*119
TID120R4- 2E o 12-129 14 26 65 103.6 104.2 102 12 DM*120 - DM*129
TID130R4- 2E 13 -13.9 14 27 65 108.8 109.6 106.9 13 DM*130 - DM*139
TID140M6- 2E o 14-149 16 29 70 115 115.8 113 14 DM*140 - DM*149
TID150R6- 2E 15-15.9 16 32 70 118 118.9 115.9 15 DM*150 - DM*159
TID160R8- 2E - 16-169 18 33 70 122.2 123.2 119.9 16 DM*160 - DM*169
e e=Y0 = r2=eral Toleranca srednicy otwory* -~ Diugosc catkowita (OAL) rozni sie w zaleznosci od geometrii Koncowki.
- W przypadku stosowania wigkszych posuwow nalezy pamigta¢ o zapewnieniu podparcia osiowego poprzez umieszczenie sruby
+0.04/0 regulacyjnej wysiegu na koricu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiegnie to wepchnieciu wiertta do uchwytu przez duza
site nacisku podczas wiercenia. Podczas osiowej regulacji chwytu wewnatrz uchwytu w celu uzyskania wymaganego wysiegu wiertta
*Tylko dla poréwnania nalezy zwrdéci¢ uwage, aby diugosc trzpienia pozostajaca wewnatrz oprawki nie byta mniejsza od minimalnej dtugosci mocowania
(LSCN) podanej przez dostawce uchwytu.
- Dla érednic wiertet od 98 - 89,9 mm, odlegto$c od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu koricéwki DMC jest 0 0,3 mm
mniejsza w poréwnaniu z gtowica DMP o réwnowaznych rozmiarach. Odlegtosci sa takie same dla koricéwek DMC i DMP w innych
Srednicach niz powyzsze.
CZESCI ZAMIENNE (I
Oznaczenie Klucz mocujacy
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-160 K-TID10-19.99
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TID-R L/D=3.5
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.
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*Chwyt walcowy
OAL Rozmiar Koncowk
Oznaczenie DCONMS LU LS DMP/H/N DMC DMF gniazda oncowka
TID060B- 3.5 . 6-64 8 21 45 75.6 75.8 74.8 6 DM*060 - DM*064
TIDO65B- 3.5 6.5 -6.9 8 23 45 77.5 77.6 76.6 6.5 DM*065 - DM*069
TIDO708- 3.5 o T-74 8 25 45 79.1 79.5 78.2 7 DM*070 - DM*074
TIDO758- 3.5 75-7.9 8 26 45 80.8 81.3 80 7 DM*075 - DM*079
TIDOBORO- 3.5 . 8-84 10 28 50 87.8 87.9 86.9 8 DM*080 - DM*084
TIDO85R0- 3.5 8.5-8.9 10 30 50 89.5 89.7 88.6 8 DM*085 - DM*089
TIDOYORO- 3.5 ©9-94 10 32 50 91.4 91.6 90.4 9 DM*090 - DM*094
TIDO95RO- 3.5 95-99 10 33 50 93.2 93.3 92.1 9 DM*095 - DM*099
TID100R2- 3.5 ~ 10-104 12 42 60 114 114.7 112.7 10 DM*100 - DM*104
TID105R2- 3.5 10.5 - 10.9 12 44 60 115.7 116.3 114.4 10 DM*105 - DM*109
TID110Re- 3.5 Co1-114 12 46 65 123.1 123.8 121.6 11 DM*110 - DM*114
TID115R2- 3.5 11.5-11.9 12 48 65 124.8 125.4 123.2 11 DM*115 - DM*119
TID120R4- 3.5 C12-124 14 50 65 127.2 127.8 125.6 12 DM*120 - DM*124
TID125R4- 3.5 12.5-12.9 14 52 65 128.8 129.5 127.3 12 DM*125 - DM*129
TID130R4- 3.5 - 13-134 14 54 65 132.7 133.5 130.9 13 DM*130 - DM*134
TID135R4- 3.5 13.5-13.9 14 56 65 134.4 135.2 132.5 13 DM*135 - DM*139
TID140R6- 3.5 C 14-144 16 58 70 142.2 143 140.2 14 DM*140 - DM*144
TID145R6- 3.5 14.5-14.9 16 60 70 143.8 144.7 141.9 14 DM*145 - DM*149
TID150M6- 3.5 o 15-159 16 64 70 148.4 149.4 146.3 15 DM*150 - DM*159
TID160R8- 3.5 16 - 16.9 18 68 70 153.9 154.9 151.7 16 DM*160 - DM*169
TID170M8- 3.5 S 7-179 18 72 70 158.5 159.4 155.9 17 DM*170 - DM*179
TID180R0- 3.5 18-18.9 20 76 70 164 165.1 161.2 18 DM*180 - DM*189
TID190R0- 3.5 ©19-199 20 80 70 168.4 169.5 165.4 19 DM*190 - DM*199
Srednica [PPenl Tolerancia srednicy otworu’ - Dtugosc catkowita (OAL) rozni sie w zaleznosci od geometrii koncowki.
- W przypadku stosowania wigkszych posuwéw nalezy pamieta¢ o zapewnieniu podparcia osiowego poprzez umieszczenie sruby
+0.04/0 regulacyjnej wysiegu na koricu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiegnie to wepchnieciu wiertta do uchwytu przez duza
: site nacisku podczas wiercenia. Podczas osiowej regulacji chwytu wewnatrz uchwytu w celu uzyskania wymaganego wysiggu wiertta
*Tylko dla poréwnania nalezy zwrdci¢ uwage, aby diugosc trzpienia pozostajgca wewnatrz oprawki nie byta mniejsza od minimalnej dtugosci mocowania
(LSCN) podanej przez dostawce uchwytu.
- Dla $rednic wiertet od @8 - 99,9 mm, odlegtos¢ od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu koricéwki DMC jest o0 0,3 mm
mnigejsza w poréwnaniu z gltowicg DMP o rownowaznych rozmiarach. Odlegtosci sg takie same dla koricowek DMC i DMP w innych
Srednicach niz powyzsze.
CZESCI ZAMIENNE (I
Oznaczenie Klucz mocujacy
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
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TID-R L/D=6
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.
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*Chwyt walcowy
OAL Rozmiar .,
Oznaczenie DCONMS LU LS DMP/H/N DMC  DMF gniazda Koncowka
TIDO60B- 6 . 6-64 8 36 45 91.6 91.8 90.8 6 DM*060 - DM*064
TIDO65B- 6 6.5-6.9 8 39 45 94.7 94.9 93.9 6.5 DM*085 - DM*069
TIDO708- 6 _ 8 42 45 97.6 98 96.7 7 DM*070 - DM*074
TIDO758- 6 7.5-7.9 8 45 45 100.6 101 99.7 7 DM*075 - DM*079
TIDOSORD- 6 . 8-84 10 48 50 108.8 108.9 107.9 8 DM*080 - DM*084
TIDOS5RO- 6 8.5-8.9 10 51 50 111.8 111.9 110.9 8 DM*085 - DM*089
TIDO9ORO- 6 _ 10 54 50 114.9 115.1 113.9 9 DM*090 - DM*094
TIDO95R0- 6 9.5-9.9 10 57 50 117.9 118.1 116.9 9 DM*095 - DM*099
TID100Re- 6 ~10-104 12 68 60 140 140.7 138.7 10 DM*100 - DM*104
TID105Re- 6 10.5 - 10.9 12 71 60 142.9 143.6 141.6 10 DM*105 - DM*109
TID110Re- 6 _ 12 75 65 151.6 152.3 150.1 11 DM*110 - DM*114
TID115R2- 6 11.5-11.9 12 78 65 154.5 155.2 153 1 DM*115 - DM*119
TID120R4- 6 C12-124 14 81 65 158.2 158.8 156.6 12 DM*120 - DM*124
TID125/R4- 6 12.5-12.9 14 84 65 161.1 161.7 159.5 12 DM*125 - DM*129
TID130R4- 6 _ 14 88 65 166.2 167 164.4 13 DM*130 - DM*134
TID135R4- 6 13.5-13.9 14 91 65 169.2 169.9 167.3 13 DM*135 - DM*139
TID140R6- 6 C14-144 16 94 70 178.2 179 176.2 14 DM*140 - DM*144
TID145/6- 6 14.5-14.9 16 97 70 181.1 181.9 179.1 14 DM*145 - DM*149
TID150/6- 6 _ 16 104 70 188.2 189.1 186.1 15 DM*150 - DM*159
TID160R8- 6 16 - 16.9 18 110 70 196.2 197.2 193.9 16 DM*160 - DM*169
TID170R8- 6 S 7-179 18 117 70 203.2 204.2 200.7 17 DM*170 - DM*179
TID180B0- 6 18-18.9 20 124 70 211.3 212.3 208.4 18 DM*180 - DM*189
TID190B0- 6 _ 20 130 70 218.1 219.2 215.1 19 DM*190 - DM*199
Tolerancja Srednicy ofworu® - \?\}ugrg%;;liﬁogggé\?vér%i)ar;)vziggz%&Zp?cljeszur:/sos\i/l gglegzilorr;%twrigg%ngozggléwnieniu podparcia osiowego poprzez umieszczenie Sruby
+0.05/0 regulacyjnej wysiegu na koricu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiegnie to wepchnieciu wiertta do uchwytu przez duza
site nacisku podczas wiercenia. Podczas osiowej regulacji chwytu wewnatrz uchwytu w celu uzyskania wymaganego wysiegu wiertta
218 - 219.9 +0.055/0 nalezy zwréci¢ uwage, aby diugosc trzpienia pozostajaca wewnatrz oprawki nie byta mniejsza od minimalnej diugosci mocowania

(LSCN) podanej przez dostawce uchwytu.

- Dla érednic wiertet od @8 - 89,9 mm, odlegtos¢ od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu koncéwki DMC jest 0 0,3 mm
mniejsza w poréwnaniu z gltowicg DMP o réownowaznych rozmiarach. Odlegtosci sg takie same dla koricéwek DMC i DMP w innych
Srednicach niz powyzsze.

*Tylko dla poréwnania

CZESCI ZAMIENNE (I
Oznaczenie Klucz mocujacy
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
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TID-R L/D=8
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.
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*Chwyt walcowy
OAL Rozmiar .,
Oznaczenie DCONMS LU LS DMP/H/N DMC  DMF gniazda Koncowka
TIDO60B- 8 . 6-64 8 48 45 104.4 104.6 103.6 6 DM*060 - DM*064
TID0658- 8 6.5-6.9 8 52 45 108.5 108.7 107.7 6.5 DM*085 - DM*069
TIDO708- 8 _ 8 56 45 112.4 112.8 111.5 7 DM*070 - DM*074
TIDO758- 8 7.5-7.9 8 60 45 116.4 116.8 115.5 7 DM*075 - DM*079
TIDOSORO- 8 . 8-84 10 64 50 125.6 125.7 124.7 8 DM*080 - DM*084
TIDOS5RO- 8 8.5-8.9 10 68 50 129.6 129.7 128.7 8 DM*085 - DM*089
TIDO9ORO- 8 _ 10 72 50 133.7 133.9 132.7 9 DM*090 - DM*094
TIDO95RO- 8 9.5-9.9 10 76 50 137.7 137.9 136.7 9 DM*095 - DM*099
TID100Re- 8 - 10-104 12 89 60 160.8 161.5 159.5 10 DM*100 - DM*104
TID105/2- 8 10.5 - 10.9 12 93 60 164.7 165.4 163.4 10 DM*105 - DM*109
TID110Re- 8 _ 12 98 65 174.4 175.1 172.9 11 DM*110 - DM*114
TID115/R2- 8 11.5-11.9 12 102 65 178.3 179 176.8 1 DM*115 - DM*119
TID120R4- 8 C12-124 14 106 65 183 183.6 181.4 12 DM*120 - DM*124
TID125/R4- 8 12.5-12.9 14 110 65 186.9 187.5 185.3 12 DM*125 - DM*129
TID130R4- 8 _ 14 115 65 193 193.8 191.2 13 DM*130 - DM*134
TID135R4- 8 13.5-13.9 14 119 65 196.9 197.7 195 13 DM*135 - DM*139
TID140R6- 8 C14-144 16 123 70 207 207.8 205 14 DM*140 - DM*144
TID145/6- 8 14.5-14.9 16 127 70 210.9 211.7 208.9 14 DM*145 - DM*149
TID150/6- 8 _ 16 136 70 220 220.9 217.9 15 DM*150 - DM*159
TID160R8- 8 16 - 16.9 18 144 70 230 231 227.7 16 DM*160 - DM*169
TID170R8- 8 S 7-179 18 153 70 239 240 236.5 17 DM*170 - DM*179
TID180B0- 8 18- 18.9 20 162 70 249.1 250.1 246.2 18 DM*180 - DM*189
TID190B0- 8 _ 20 170 70 257.9 259 254.9 19 DM*190 - DM*199
Tolerancja sredricy ofworu” - \l?'\/ugriig;;Iiﬁogggévovérlﬂg%ggggwZgéesiwg\% 2g\§ziloyggitwrilég%ngozggléwnieniu podparcia osiowego poprzez umieszczenie Sruby
+0.05/0 regulacyjnej wysiegu na koricu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiegnie to wepchnieciu wiertta do uchwytu przez duza
site nacisku podczas wiercenia. Podczas osiowej regulacji chwytu wewnatrz uchwytu w celu uzyskania wymaganego wysiegu wiertta
018 - ©19.9 +0.055/0 nalezy zwrdci¢ uwage, aby diugosc trzpienia pozostajaca wewnatrz oprawki nie byta mniejsza od minimalnej dtugosci mocowania

(LSCN) podanej przez dostawce uchwytu.

- Dla érednic wiertet od @8 - 89,9 mm, odlegtos¢ od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu korncéwki DMC jest 0 0,3 mm
mniejsza w poréwnaniu z gltowicg DMP o rownowaznych rozmiarach. Odlegtosci sg takie same dla koricowek DMC i DMP w innych
Srednicach niz powyzsze.

*Tylko dla poréwnania

CZESCI ZAMIENNE (I
Oznaczenie Klucz mocujgcy
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
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TID-R L/D=12
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.
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*Chwyt walcowy
OAL Rozmiar .,
Oznaczenie DCONMS LU LS DMP/H/N DMC  DMF gniazda Koncowka
TIDO8OR2- 12 - 8-84 12 98 45 156.3 156.4 155.4 8 DM*080 - DM*084
TIDO85RR- 12 8.5-8.9 12 104 45 162.3 162.4 161.4 8 DM*085 - DM*089
TIDO9ORR- 12 _ 12 110 45 168.7 168.8 167.6 9 DM*090 - DM*094
TIDO95RR- 12 9.5-9.9 12 116 45 174.7 174.8 173.6 9 DM*095 - DM*099
TID100R6- 12 ~10-104 16 122 48 184.1 184.7 182.7 10 DM*100 - DM*104
TID105/6- 12 10.5 - 10.9 16 128 48 190.1 190.7 188.7 10 DM*105 - DM*109
TID110R6- 12 _ 16 134 48 196.5 197.1 194.9 11 DM*110 - DM*114
TID115/6- 12 11.5-11.9 16 140 48 202.5 203.1 200.9 1 DM*115 - DM*119
TID120R16-12 C12-124 16 146 48 208.8 209.4 207.2 12 DM*120 - DM*124
TID125R16-12 12.5-12.9 16 152 48 214.8 215.4 213.2 12 DM*125 - DM*129
TID130R16-12 _ 16 158 48 221.4 2222 2195 13 DM*130 - DM*134
TID135R16-12 13.5-13.9 16 165 48 227.4 228.2 2255 13 DM*135 - DM*139
TID140R16-12 C 14-144 16 171 48 236 236.8 234 14 DM*140 - DM*144
TID145R16-12 14.5 - 14.9 16 177 48 242 242.8 240 14 DM*145 - DM*149
TID150R20-12 _ 20 183 50 253.5 254.4 251.4 15 DM*150 - DM*159
TID160R20-12 16 - 16.9 20 195 50 267.1 268.1 264.8 16 DM*160 - DM*169
TID170R20-12 S 17-179 20 207 50 280.7 281.7 278.2 17 DM*170 - DM*179
TID180R25-12 18-18.9 25 219 56 300.3 301.4 297.5 18 DM*180 - DM*189
TID190R25-12 _ 25 232 56 313.8 314.9 310.8 19 DM*190 - DM*199
TID200BS- 12 20 - 20.9 25 244 56 327.4 328.6 325.1 20 DM*200 - DM*209
TID210B5- 12 o 21-219 25 256 56 341 342.2 3385 21 DM*210 - DM*219
TID220B5- 12 22-22.9 25 267 56 354.6 355.8 351.9 22 DM*220 - DM*229
TID230B2- 12 _ 32 276 60 372.1 3735 369.3 23 DM*230 - DM*239
TID240B2- 12 24 -24.9 32 288 60 385.7 387.1 382.7 24 DM*240 - DM*249
TID25082- 12 | 25-259 32 300 60 399.3 400.8 396.2 25 DM*250 - DM*259
Tolerancia srednicy otworu® _ \l?'\/ugriiggc?liﬁogggévovérlﬂg%gggxZgéesiwg\% 2g\§ziloyggitwrilég%ngozggléwnieniu podparcia osiowego poprzez umieszczenie Sruby
+0.05/0 regulacyjnej wysiggu na koncu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiegnie to wepchnigciu wiertta do uchwytu przez duza
site nacisku podczas wiercenia.
218 - 825.9 +0.055/0 - Dla érednic wiertet od @8 - ©9,9 mm, odlegtos¢ od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu korncéwki DMC jest 0 0,3 mm

mnigjsza w poréwnaniu z gltowicg DMP o rownowaznych rozmiarach. Odlegtosci sg takie same dla koricéwek DMC i DMP w innych

Tylka dia porGwnania Srednicach niz powyzsze.

CZESCI ZAMIENNE @
Oznaczenie Klucz mocujgcy
TID080-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99
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TIDC L/D=3

Wiertto z wymiennymi koncéwkami.
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Oznaczenie DCONMS LU LS DMP/H/N DMC  DMF gniazda Koncowka

TIDC075C8-3 . 75-79 | 8 23 36 70.1 70.6 69.2 7 DM*075 - DM*079
TIDC080C8-3 8-8.4 8 24 36 70.6 70.8 69.7 8 DM*080 - DM*084
TIDC085C9-3 _ 9 26 36 728 73 71.9 8 DM*085 - DM*089
TIDC090C9-3 9-9.4 9 27 36 74.7 74.9 73.7 9 DM*090 - DM*094
TIDC095C10-3 ©95-99 10 29 36 76.2 76.4 75.2 9 DM*095 - DM*099
TIDC100C10-3 10-10.4 10 32 41 86.1 86.7 84.8 10 DM*100 - DM*104
TIDC105C11-3 _ 11 33 41 87.6 88.2 86.3 10 DM*105 - DM*109
TIDC110C11-3 11-11.4 1 35 41 89.5 90.2 88 1 DM*110 - DM*114
TIDC115C12-3 S 1M5-119 12 37 41 91 91.7 89.5 11 DM*115 - DM*119
TIDC120C12-3 12-12.4 12 38 41 92.8 93.4 91.2 12 DM*120 - DM*124
TIDC125C13-3 _ 13 40 46 98.3 98.9 96.7 12 DM*125 - DM*129
TIDC130C13-3 13- 13.4 13 41 47 102.4 103.2 100.5 13 DM*130 - DM*134
TIDC135C14-3 - 135-139 14 43 43 99.9 100.7 98 13 DM*135 - DM*139
TIDC140C14-3 14 -14.4 14 45 44 103 103.8 101 14 DM*140 - DM*144
TIDC145C15-3 _ 15 46 45 105.5 106.3 103.5 14 DM*145 - DM*149
TIDC150C15-3 15-15.9 15 48 45 107.5 108.4 105.4 15 DM*150 - DM*159
TIDC160C16-3 - 16-169 16 51 48 117.5 118.5 115.2 16 DM*160 - DM*169
TIDC170C17-3 17 -17.9 17 54 48 119.7 120.7 117.2 17 DM*170 - DM*179
TIDC180C18-3 _ 18 57 48 123.3 124.4 1205 18 DM*180 - DM*189
TIDC190C19-3 19-19.9 19 61 54 132.4 133.5 129.4 19 DM*190 - DM*199

Gzl e o .- Dlugosc catkowita (OAL) rozni sie w zaleznosci od geometrii koricowki.
n ) Tolerancja Srednicy otworu® _ przypadku stosowania wiekszych posuwow nalezy pamieta¢ o zapewnieniu podparcia osiowego poprzez umieszczenie Sruby
0.04/0 regulacyjnej wysiegu na koricu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiegnie to wepchnieciu wiertta do uchwytu przez duza
ol site nacisku podczas wiercenia. Podczas osiowej regulacji chwytu wewnatrz uchwytu w celu uzyskania wymaganego wysiegu wiertta
+0.045/0 nalezy zwrdéci¢ uwage, aby diugosc trzpienia pozostajaca wewnatrz oprawki nie byta mniejsza od minimalnej dtugosci mocowania
(LSCN) podanej przez dostawce uchwytu.
- Dla érednic wiertet od 98 - 89,9 mm, odlegto$c od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu koricéwki DMC jest 0 0,3 mm
mniejsza w poréwnaniu z gtowica DMP o réwnowaznych rozmiarach. Odlegtosci sa takie same dla koricéwek DMC i DMP w innych
Srednicach niz powyzsze.

T

018 - 219.9
*Tylko dla poréwnania

CZESCI ZAMIENNE

Oznaczenie Klucz mocujacy
TIDC075-099 K-TID6-9.99
TIDC100-190 K-TID10-19.99
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TIDC L/D=5
Wiertto z wymiennymi koncéwkami.

a
. / A OAL -

& 1
é y ' LU B LS

DC _,

X

Y
DCONMSF® E:S
Y

Y

OAL Rozmiar .,
Oznaczenie DCONMS LU LS DMP/H/N DMC  DMF gniazda Koficowka
TIDC075C8-5 . 75-79 | 8 38 36 85.1 85.6 84.2 7 DM*075 - DM*079
TIDC080C8-5 8-84 8 40 36 92.3 92,5 91.4 8 DM*080 - DM*084
TIDC085C9-5 _ 9 43 36 89.8 90 88.9 8 DM*085 - DM*089
TIDC090C9-5 9-9.4 9 45 36 92.7 92.9 91.7 9 DM*090 - DM*094
TIDC095C10-5 N5 E8 10 48 36 95.2 95.4 94.2 9 DM*095 - DM*099
TIDC100G10-5 10-10.4 10 52 41 106.1 106.7 104.8 10 DM*100 - DM*104
TIDC105C11-5 _ 11 54 41 108.6 109.2 107.3 10 DM*105 - DM*109
TIDC110C11-5 11-11.4 1 57 41 111.5 112.2 110 1 DM*110 - DM*114
TIDC115C12-5  [NHS 118 12 60 41 114 114.7 112.5 11 DM*115 - DM*119
TIDC120C12-5 12-12.4 12 62 41 116.8 17.4 115.2 12 DM*120 - DM*124
TIDC125C13-5 _ 13 65 46 124.3 124.9 122.7 12 DM*125 - DM*129
TIDC130C13-5 13- 13.4 13 67 47 128.4 129.2 126.5 13 DM*130 - DM*134
TIDC135C14-5  [IH855189 14 70 43 126.9 127.7 125 13 DM*135 - DM*139
TIDG140C14-5 14 -14.4 14 73 44 131 131.8 129 14 DM*140 - DM*144
TIDC145C15-5 _ 15 75 45 1345 135.3 1325 14 DM*145 - DM*149
TIDC150C15-5 15-15.9 15 78 45 137.5 138.4 135.4 15 DM*150 - DM*159
TIDC160C16-5  [H6-169 16 83 48 149.5 150.5 147.2 16 DM*160 - DM*169
TIDG170C17-5 17-17.9 17 88 48 153.7 154.7 151.2 17 DM*170 - DM*179
TIDC180C18-5 _ 18 93 48 159.3 160.4 156.5 18 DM*180 - DM*189
TIDC190C19-5 19-19.9 19 99 54 170.4 171.5 167.4 19 DM*190 - DM*199

" . . L , - Dlugos¢ catkowita (OAL) rozni sig w zaleznosci od geometrii korcowki.
lCellez g lra=leraizY Tolerancia Srednicy ofwor™ - W przypadku stosowania wiekszych posuwéw nalezy pamieta o zapewnieniu podparcia osiowego poprzez umieszczenie Sruby
regulacyjnej wysiegu na koricu chwytu wiertta w uchwycie narzedziowym. Zapobiegnie to wepchnieciu wiertta do uchwytu przez duza
+0.05/0 site nacisku podczas wiercenia. Podczas osiowej regulacji chwytu wewnatrz uchwytu w celu uzyskania wymaganego wysiegu wiertta
nalezy zwrdéci¢ uwage, aby diugosc trzpienia pozostajaca wewnatrz oprawki nie byta mniejsza od minimalnej diugosci mocowania
(LSCN) podanej przez dostawce uchwytu.
- Dla $rednic wiertet od 08 - 29,9 mm, odlegtos¢ od krawedzi wiertta do korica chwytu po zamontowaniu koricéwki DMC jest 0 0,3 mm
mnigjsza w poréwnaniu z gltowica DMP o rownowaznych rozmiarach. Odlegtosci sg takie same dla koricéwek DMC i DMP w innych
$rednicach niz powyzsze.

*Tylko dla poréwnania

CZESCI ZAMIENNE @
Oznaczenie Klucz mocujgcy
TIDC075-099 K-TID6-9.99
TIDC100-190 K-TID10-19.99
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TIDCF

Adapter do fazowania.

LF ) LS m
§ g/r = W (@

P % e 2¢

%) OL S~ el === 1 Z

o) A - S —————) Oy o]l

\V% 7 83
M N\ —
4 PNA Sruba mocujgca wiertto - Sruba regulaci Chwyt ze stozkowym
w adapterze TIDC ~ WySiggu $cieciem
Oznaczenie DCONMSDCSFMS DCX LF LS L*LD=3 L*LD=5 e  DCONWS Plytka

TIDCF080-W20 20 25 188 474 50 12.6 - 24 17.3-38  TIDCO75CS-... 8 XCGTO6...
TIDCF080-W20 8.0-8.4 20 25 188 474 50  13.5-246 247-45  TIDCO8OCS-... 8 XCGTO6...
TIDCF090-W20 [Tesm8e T 20 25 19.8 474 50 12.6-26.2 185-43  TIDCO85CO-... 9 XCGTOB...
TIDCF090-W20 9.0-9.4 20 25 19.8 474 50 13-29.2 22.9-46.8 TIDCO90CH-... 9 XCGTO6...
TIDCF100-W32 _ 32 38 249 673 60  12.9-27.8 26-47  TIDC095C10-... 10 XHG*09...
TIDGF100-W32 10-10.4 32 38 249 673 60 145-31.8 31.7-51.8 TIDG100C10-... 10 XHG*09...
TIDCF110-W32 105-109 32 38 259 67.3 60  15.7-333 31.2-542 TIDC105C11-... 11 XHG*09...
TIDCF110-W32 11-11.4 32 38 259 673 60 16.2-353 34.1-57.3 TIDC110C11-... 11 XHG*09...
TIDCF120-W32 _ B2 38 269 67.3 60  15.1-36.7 33.8-59.4 TIDC115C12-... 12 XHG*09...
TIDCF120-W32 12-12.4 32 38 269 673 60 165-37.7 36.6-61.6 TIDC120C12-... 12 XHG*09...
TIDCF130-W32 125-129 32 38 279  67.3 60  16.1-39.6 39.7-64.8 TIDC125C13-... 13 XHG*09...
TIDCF130-W32 13- 13.4 32 38 279 673 60 17.5-415 42.7-68  TIDGC130C13-... 13 XHG*09...
TIDCF140-W32 _ 32 38 284 67.3 60  17.7-429 41.4-703 TIDC135C14-... 14 XHG*09...
TIDCF140-W32 14 - 14.4 32 38 284 673 60 18.1-45  44.8-731 TIDC140C14-... 14 XHG*09...
TIDCF150-W32 145-149 32 38 294  67.3 60 19.2-446 44-73.9 TIDC145C15-... 15 XHG*09...
TIDCF150-W32 15-15.9 32 38 294 673 60  19.7-47.4 47.6-80.7 TIDC150C15-... 15 XHG*09...
TIDCF160-W32 [He=iee ™ a2 38 304 673 60 195-553 57-87.5 TIDC160C16-... 16 XHG*09...
TIDGF170-W32 17-17.9 32 38 314 673 60 21.4-549 559-885 TIDC170C17-... 17 XHG*09...
TIDCF180-W32 [Heige T a2 38 324 673 60  24.2-652 60-93  TIDC180C18-... 18 XHG*09...
TIDCF190-W32 19-19.9 32 38 334 75 60 285-62.3 67-100  TIDC190C19-... 19 XHG*09...
L* jest wymiarem dla ptytki fazujgcej 45°.
CZESCI ZAMIENNE & / @ @ / ( /

Sruba ptytki

Sruba regulacji wysiegu Trzpien Torx
SRM6X1S =
SRM10X1.58 BT15S

Oznaczenie
TIDCF080-090 SR14-560 -

TIDCF100-190 SR14-544/S SW6-SD
Zalecany moment dokrecania (N-m): SR14-544/S = 4.8

Sruba mocujgca wiertio
SRM6X6DIN916

SRM10X10DIN916

HW3.0
HW5.0 =

@Jak zamocowac¢ adapter do fazowania na korpusie wiertta TIDC

Dtugos¢ wysiegu wiertta mozna zmieni¢ za pomocg $ruby regulacyjnej znajdujgcej sie w tylnej czesci adaptera. Koniec
korpusu wiertta musi styka¢ sie ze srubg regulacyjng, poniewaz sruba ta stanowi opér réwnowazacy site nacisku wiertta
podczas wiercenia.

Procedury

® Umies¢ korpus wiertta TIDC w adapterze bez ptytek fazujacych.
@ Wyreguluj dtugos¢ wysiegu wiertta za pomoca sruby regulacyjnej
Z tytu adaptera.

® Ustaw potozenie ptaskiego sciecia korpusu we witasciwej pozycji
i dokre¢ Srube mocujaca korpus wiertfa. Dzigki temu rowki korpusu
wiertta TIDC zostang wyréwnane z ptytkami fazujacymi.

@ W celu zamocowania ptytek fazujgcych, nalezy dokrecac srube
zaciskowa plytki, jednoczesnie wsuwajac ptytke do gniazda.

@ Ustaw wysieg
wiertta sSruba

Sruba mocujaca

@ Wsun korpus wiertta do korpus wiertla TIDC

adaptera fazujacego
—_—

&

Splaszczenie

A

2.

-

@ Zamocuj plytki fazujace

Sruba regulacji
siegu wiertta

Uwaga: Przed wyjeciem korpusu wiertta z adaptera nalezy odkreci¢ ptytki
fazujgce. Srube regulacyjna wysiggu mozna obstugiwac od przodu adaptera za
pomoca ptaskiego srubokreta. Dlugos¢ wysiegu wiertta mozna regulowac po
zatozeniu adaptera na uchwyt wiertta.

® Zamocuj korpus
wiertta
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B PLYTKI FAZUJACE

XCGT-30DT/XHGT-30A XCGT-45DT/XHGR-45A XCGT-60DT/XHGR-60A

UL W1PNA g WIENA - s

il =4l =i

S

INSL
INSL
INSL

Bl stal *
M Stal nierdzewna| %
Zeliwo *
Materialy niezelazne | 3¢
Superstopy * % : Pierwszy wybor
H  Materiaty twarde | % Y : Drugi wybor
Pokrywane
Maksymalna
Oznaczenie Kat fazy | szerokos¢ = w1 |INSL| S
PNA faay’ I
S
XCGT060300-30DT 30° 2 [ ) 6.18 | 123 | 2.8
XCGT060300-45DT 45° 4 [ ] 6.18 | 123 | 2.8
XCGT060300-60DT 60° 4 [ ) 6.18 | 123 | 2.8
XHGT090300-30A 30° 3 [ ] 8.5 16 3.3
XHGR090300-45A 45° 6 [ ) 85 | 16 | 3.3
XHGR090300-60A 60° 6 [ ) 8.5 16 3.3

*Nalezy zmniejszy¢ posuw do potowy przy fazowaniu powyzej 60% maksymalnej szerokosci fazki. @ : Dostepne
Opakowania po 2 szt.

B PLYTKI DO SPECJALNYCH ADAPTEROW FAZUJACYCH
AOMT...

-

AOMTO06-C45 AOMTO3-N-**DT

*
M Stal nierdzewna | %
Zeliwo *
Materialy niezelazne |
Superstopy * Y : Pierwszy wybor
H | Materialy twarde | % Y¢ : Drugi wybor
Pokrywane
Oznaczenie LE Kat fazy 3 Wi S
PNA |E
O
AOMT060204-C45 4.5 45° [ } 5.66 1.96
AOMTO030204-N-30DT 4 30° o 4 1.59
AOMTO030204-N-45DT 4 45° [ ] 2.8 1.59
@ : Dostepne
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B KONCOWKI WYMIENNE DO WIERTEL

DMP Ogodlnego przeznaczenia

Qe

&)
DB é Tmerﬁgg]:ésvrfidmcy
0.018/0
PL | *
LPR

| 218 - 925.9 +0.021/0
ADDMDRILL DRILLMEISTER
DMP040 - DMP059 DMP060 - DMP259
Bl sta * |+ Bl st * |
M Stal nierdzewna | % | ¥ M Stal nierdzewna | % | 3
Zeliwo * | Zeliwo * |
Materialy niezelazne |3 | Materialy niezelazne | ¥ | ¢
Superstopy * | Y Superstopy * | Yo % : Pierwszy wybor
H Materialy twarde | % |5 H  Materiaty twarde * | Yo Yo Drugi wybor
Pokrywane Pokrywane
o o
Oznaczenie DC | LPR | @ PL Korpus Oznaczenie DC | LPR [ @ PL Korpus
B & T
<< I <
@ DMP040 4 3.1 [ ] 0.62 TID*040... DMPO77 7.7 445 | @ 1.16 TID*075...
@ DMPO041 41 3.1 [ } 0.64 TID*040... DMPO078 7.8 445 | @ 1.18 TID*075...
@ DMP042 4.2 3.1 [ } 0.66 TID*040... DMPO079 7.9 445 | @ 1.19 TID*075...
@ DMP043 4.3 3.1 [ ] 0.67 TID*040... DMPO080 8 525 @ @ 1.2 TID*080...
@ DMPO044 4.4 3.1 [ ] 0.69 TID*040... DMP081 8.1 525 | @ 1.22 TID*080...
@ DMP045 4.5 355 | @ 0.66 TID*045... DMP082 8.2 525 | @ 1.24 TID*080...
@ DMP046 4.6 355 | @ 0.68 TID*045... DMP083 8.3 525 | @ 1.25 TID*080...
@ DMPO047 4.7 355 | @ 0.70 TID*045... DMPO084 8.4 525 | @ 1.27 TID*080...
@ DMP048 4.8 355 | @ 0.71 TID*045... DMP085 8.5 525 | @ @ 1.29 TID*085...
@ DMP049 4.9 355 | @ 0.73 TID*045... DMP086 8.6 525 | @ 1.31 TID*085...
@ DMPO050 5 37 | @ 0.73 TID*050... DMPO087 8.7 525 | @ 1.33 TID*085...
@ DMPO051 5.1 37 | @ 0.75 TID*050... DMP088 8.8 525 | @ 1.35 TID*085...
@ DMP052 52 37 | @ 0.77 TID*050... DMP089 8.9 525 | @ 1.36 TID*085...
@ DMP053 53 37 | @ 0.78 TID*050... DMP090 9 565 @ @ 1.37 TID*090...
@ DMPO054 54 37 | @ 0.8 TID*050... DMPO091 9.1 565 | @ 1.39 TID*090...
@ DMPO055 55 385 | @ 0.81 TID*055... DMP092 9.2 565 | @ 1.41 TID*090...
@ DMPO056 5.6 385 | @ 0.83 TID*055... DMP093 9.3 565 | @ 1.42 TID*090...
@ DMPO057 5.7 385 | @ 0.85 TID*055... DMP094 9.4 565 | @ 1.44 TID*090...
@ DMP058 5.8 385 | @ 0.86 TID*055... DMP095 9.5 565 @ @ 1.46 TID*095...
@ DMPO059 59 385 | @ 0.88 TID*055... DMP096 9.6 565 | @ 1.48 TID*095...
DMPO060 6 385 | @ 1.09 TID*060... DMP097 9.7 565 | @ 1.5 TID*095...
DMPO061 6.1 385 | @ 1.11 TID*060... DMP098 9.8 565 | @ 1.52 TID*095...
DMP062 6.2 385 | @ 1.13 TID*060... DMP099 9.9 565 | @ 1.53 TID*095...
DMPO063 6.3 385 | @ 1.14 TID*060... DMP100 10 6.05 @ @ 1.47 TID*100...
DMPO064 6.4 385 | @ 1.16 TID*060... DMP101 10.1 605 (@ O 1.49 TID*100...
DMPO065 6.5 415 | @ 1.27 TID*065... DMP102 10.2 6.05 @ O 1.51 TID*100...
DMP066 6.6 415 | @ 1.29 TID*065... DMP103 10.3 605 @ @ 1.52 TID*100...
DMPO067 6.7 415 | @ 1.31 TID*065... DMP104 10.4 6.05 @ @ 1.54 TID*100...
DMP068 6.8 415 | @ @ 1.33 TID*065... DMP105 10.5 605 @ @ 1.56 TID*105...
DMP069 6.9 415 | @ 1.34 TID*065... DMP106 10.6 6.05 @ @ 1.58 TID*105...
DMPO070 7 445 | @ 1.03 TID*070... DMP107 10.7 6.05 @ O 1.6 TID*105...
DMPO71 71 445 | @ 1.05 TID*070... DMP108 10.8 6.05 @ @ 1.62 TID*105...
DMPO072 7.2 445 | @ 1.07 TID*070... DMP109 10.9 6.05 | @ O 1.63 TID*105...
DMPO073 7.3 445 | @ 1.08 TID*070... DMP110 11 645 @ @ 1.67 TID*110...
DMPO074 7.4 445 | @ 11 TID*070... DMP111 111 645 @ @ 1.69 TID*110...
DMPO75 7.5 445 @ @ 1.12 TID*075... DMP112 11.2 645 @ @ 1.71 TID*110...
DMPO076 7.6 445 | @ 1.14 TID*075... DMP113 11.3 645 @ @ 1.72 TID*110...
24 - 19.9 = Opakowanie po 2 szt. @ : Nowy produkt
220 - 825.9 = Opakowanie po 1 szt. Q: Bedzie dostepne w marcu 2022
@ : Dostepne
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DMP Ogodlnego przeznaczenia
Q- 9]
o Srednicanarzedzia Tolerﬁgg?évévrzdnicy
PLY, PL +0.018/0
LPR LPR

| 018 - 925.9 +0.021/0
ADDMDRIILL DRILLMEISTER
DMP040 - DMP059 DMPO060 - DMP259
Bl sta * | 4 Bl stal * | %
M Stal nierdzewna | % | ¢ M Stal nierdzewna | % | 5%
Zeliwo ¥* | Y% Zeliwo ¥* | ¥
Materialy niezelazne | 5 | Y Materiaty niezelazne | ¥ | Y& ) )
% : Pierwszy wybor
Superstopy * | ¥¢ Superstopy * | 5% ¢ Drugi wybor
H Materialy twarde * | Ye H Materiaty twarde | % | 5%
Pokrywane Pokrywane
o o
Oznaczenie DC |LPR | @ PL Korpus Oznaczenie DC |LPR | 2 PL Korpus
T Iz
<< <<
DMP114 114 | 645 @ O 1.74 TID*110... DMP153 153 | 853 (@ @ 2.32 TID*150...
DMP115 11.5 645 @ @ 1.76 TID*115... DMP154 15.4 853 @ O 2.34 TID*150...
DMP116 116 | 645 | @ O 1.78 TID*115... DMP155 155 | 853 | @ @ 2.36 TID*150...
DMP117 117 | 645 @ @ 1.8 TID*115... DMP156 156 | 853 | @ @ 2.38 TID*150...
DMP118 118 | 645 | @ O 1.82 TID*115... DMP157 157 | 853 (@ @ 2.4 TID*150...
DMP119 11.9 645 @ O 1.83 TID*115... DMP158 15.8 853 @ @ 2.42 TID*150...
DMP120 12 68 @ @ 1.82 TID*120... DMP159 159 | 853 | @ O 2.43 TID*150...
DMP121 12.1 68 @ @ 1.84 TID*120... DMP160 16 9.1 { 3N ] 2.42 TID*160...
DMP122 12.2 68 @ @ 1.86 TID*120... DMP161 16.1 9.1 [ N J 2.44 TID*160...
DMP123 12.3 68 @ @ 1.87 TID*120... DMP162 16.2 9.1 ® O 2.46 TID*160...
DMP124 12.4 68 @ @ 1.89 TID*120... DMP163 16.3 9.1 { BN ] 2.47 TID*160...
DMP125 12.5 68 @ @ 1.91 TID*125... DMP164 16.4 9.1 ® O 2.49 TID*160...
DMP126 12.6 68 @ @ 1.93 TID*125... DMP165 16.5 9.1 [ 3N J 2.51 TID*160...
DMP127 12.7 68 @ @ 1.95 TID*125... DMP166 16.6 9.1 [ N J 2.53 TID*160...
DMP128 12.8 68 @ @ 1.97 TID*125... DMP167 16.7 9.1 { BN ] 2.55 TID*160...
DMP129 12.9 68 (@ O 1.98 TID*125... DMP168 16.8 9.1 ® O 2.57 TID*160...
DMP130 13 74 @ @ 1.96 TID*130... DMP169 16.9 9.1 ® O 2.58 TID*160...
DMP131 13.1 74 |@ O 1.98 TID*130... DMP170 17 97 | @ @ 2.59 TID*170...
DMP132 13.2 74 1@ O 2 TID*130... DMP171 171 97 |@ O 2.61 TID*170...
DMP133 13.3 74 @ @ 2.01 TID*130... DMP172 17.2 97 |@ O 2.63 TID*170...
DMP134 13.4 74 |@ O 2.03 TID*130... DMP173 17.3 97 |@ O 2.64 TID*170...
DMP135 13.5 74 @ @ 2.05 TID*135... DMP174 17.4 97 | @ O 2.66 TID*170...
DMP136 13.6 74 (@ O 2.07 TID*135... DMP175 17.5 97 | @ @ 2.68 TID*170...
DMP137 13.7 74 @ @ 2.09 TID*135... DMP176 17.6 97 | @ @ 2.7 TID*170...
DMP138 13.8 74 @ @ 2.1 TID*135... DMP177 17.7 97 | @ O 2.72 TID*170...
DMP139 13.9 74 @ @ 2.12 TID*135... DMP178 178 | 97 | @ @ 2.74 TID*170...
DMP140 14 79 @ @ 212 TID*140... DMP179 17.9 97 | @ @ 2.75 TID*170...
DMP141 141 79 @ @ 2.14 TID*140... DMP180 18 103 @ @ 2.73 TID*180...
DMP142 14.2 795 @ @ 2.16 TID*140... DMP181 18.1 103 |@ O 2.75 TID*180...
DMP143 14.3 795 @ @ 217 TID*140... DMP182 18.2 103 (@ O 2.77 TID*180...
DMP144 144 | 795 | @ O 2.19 TID*140... DMP183 18.3 103 @ @ 2.78 TID*180...
DMP145 14.5 79 @ @ 2.21 TID*145... DMP184 18.4 103 |@ O 2.8 TID*180...
DMP146 146 | 795 @ @ 2.23 TID*145... DMP185 18.5 103 @ @ 2.82 TID*180...
DMP147 14.7 795 | @ O 2.25 TID*145... DMP186 18.6 103 | @ O 2.84 TID*180...
DMP148 148 | 795 | @ O 2.27 TID*145... DMP187 18.7 103 | @ O 2.86 TID*180...
DMP149 14.9 795 |@ O 2.28 TID*145... DMP188 18.8 103 |@ O 2.88 TID*180...
DMP150 15 853 @ @ 2.27 TID*150... DMP189 18.9 103 |@ O 2.89 TID*180...
DMP151 151 | 853 | @ @ 2.29 TID*150... DMP190 19 108 @ @ 2.88 TID*190...
DMP152 15.2 853 | @ @ 2.31 TID*150... DMP1905 19.05 | 108 |@ O 2.89 TID*190...
24 - 919.9 = Opakowanie po 2 szt. O: Bedzie dostepne w marcu 2022
220 - 925.9 = Opakowanie po 1 szt. @ : Dostepne
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Bl stal * |+ Bl stal * |+
M Stal nierdzewna | % | < M Stal nierdzewna | % | Y¢
lZeIiwo * | ¢ lZeIiwo ¥* | Y%
Materiaty niezelazne Materiaty niezelazne
S Supethopy i\( z S Superitopy ‘i: i ;fPiem{szy V\{ybér
: Drugi wybor
H Materialy twarde | % | ¥ H Materiaty twarde | % | v
Pokrywane Pokrywane
o o
Oznaczenie DC |LPR | 2 PL Korpus Oznaczenie DC | LPR |§ & PL Korpus
N~ o ~ o
RSN L RN L
< < < <
DMP191 19.1 108 @ O 2.9 TID*190... DMP244 24.4 137 | @ O 3.69 TID*240...
DMP192 19.2 108 | @ O 2.92 TID*190... DMP245 245 137 | @ O 3.71 TID*240...
DMP1927 19.27 | 108 | @ O 2.93 TID*190... DMP246 24.6 137 |@ O 3.73 TID*240...
DMP193 19.3 108 @ @ 2.93 TID*190... DMP247 24.7 137 | @ O 3.75 TID*240...
DMP194 19.4 108 @ @ 2.95 TID*190... DMP248 24.8 137 | @ O 3.77 TID*240...
DMP195 19.5 108 @ @ 2.97 TID*190... DMP249 24.9 137 | @ O 3.78 TID*240...
DMP196 19.6 108 | @ O 2.99 TID*190... DMP250 25 143 @ @ 3.8 TID*250...
DMP197 19.7 108 | @ O 3.01 TID*190... DMP251 25.1 143 | @ O 3.82 TID*250...
DMP198 19.8 108 @ @ 3.03 TID*190... DMP252 25.2 143 | @ O 3.84 TID*250...
DMP199 19.9 108 @ O 3.04 TID*190... DMP253 25.3 143 | @ O 3.85 TID*250...
DMP200 20 114 | @ @ 3.02 TID*200... DMP254 25.4 143 | @ O 3.87 TID*250...
DMP201 20.1 14 @ @ 3.04 TID*200... DMP255 25.5 143 | @ O 3.89 TID*250...
DMP202 20.2 14 | @ O 3.06 TID*200... DMP256 25.6 143 | @ O 3.91 TID*250...
DMP203 20.3 14 |@ O 3.07 TID*200... DMP2567 2567 | 143 (@ O 3.92 TID*250...
DMP204 20.4 14 | @ O 3.09 TID*200... DMP257 25.7 143 | @ O 3.93 TID*250...
DMP205 20.5 114 @ @ 3.1 TID*200... DMP258 25.8 143 | @ O 3.95 TID*250...
DMP206 20.6 14 | @ O 3.13 TID*200... DMP259 25.9 143 | @ @ 3.96 TID*250...
DMP207 207 | 114 |@ O 3.15 TID*200... O: Bedzie dostepne w marcu 2022
DMP208 20.8 114 | @ O 3.17 TID*200... @ : Dostepne
DMP209 20.9 14 | @ O 3.18 TID*200...
DMP210 21 1198 | @ @ 3.18 TID*210...
DMP211 211 | 1198 | @ O 3.2 TID*210...
DMP212 212 11198 | @ O 3.22 TID*210...
DMP213 213 | 1198 | @ O 3.23 TID*210...
DMP214 214 1198 | @ O 3.25 TID*210...
DMP215 215 | 1198 | @ O 3.27 TID*210...
DMP216 216 | 1198 | @ O 3.29 TID*210...
DMP217 217 | 1198 | @ O 3.31 TID*210...
DMP218 218 [11.98 | @ O 3.33 TID*210...
DMP219 219 | 1198 | @ O 3.34 TID*210...
DMP220 22 1256 | @ @ 3.32 TID*220...
DMP221 221 | 1256 | @ O 3.34 TID*220...
DMP222 222 | 1256 | @ O 3.36 TID*220...
DMP223 223 |1256 | @ @ 3.37 TID*220...
DMP224 224 | 1256 | @ O 3.39 TID*220...
DMP225 225 | 1256 | @ O 3.41 TID*220...
DMP226 226 | 1256 | @ O 3.43 TID*220...
DMP227 227 | 1256 | @ O 3.45 TID*220...
DMP228 228 | 1256 | @ O 3.47 TID*220...
DMP229 229 | 1256 | @ O 3.48 TID*220...
DMP230 23 13.13 | @ O 3.46 TID*230...
DMP231 231 | 1313 | @ O 3.48 TID*230...
DMP232 232 | 1313 | @ O 3.5 TID*230...
DMP233 233 | 1313 | @ O 3.51 TID*230...
DMP234 234 | 1313 | @ O 3.53 TID*230...
DMP235 235 | 1313 | @ O 3.55 TID*230...
DMP236 236 | 1313 | @ O 3.57 TID*230...
DMP237 237 11313 | @ O 3.59 TID*230...
DMP238 238 | 1313 | @ O 3.61 TID*230...
DMP239 239 | 1313 | @ O 3.62 TID*230...
DMP240 24 137 | @ @ 3.62 TID*240...
DMP241 241 137 |@ O 3.64 TID*240...
DMP242 24.2 137 | @ O 3.66 TID*240...
DMP243 24.3 137 | @ O 3.67 TID*240...

24 - 19.9 = Opakowanie po 2 szt.
220 - 25.9 = Opakowanie po 1 szt.
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DMC Obrébka z wysoka doktadnosciag

QrePie

@

D] Tolerancia srednicy
+0.018/0

018 - 925.9 +0.021/0
ADDMDILL DRILLMEISTER
DMCO040 - DMC059 DMCO060 - DMC259
Bl st * Bl sta *
M Stal nierdzewna | % M Stal nierdzewna | %
Zeliwo * Zeliwo *
Materialy niezelazne | ¥ Materiaty niezelazne | ¥
Superstopy * Superstopy * 7j*\( Pier\/\{szy V\{ybér
. : Drugi wybor
H  Materiaty twarde | % H Materiaty twarde | %
Pokrywane Pokrywane
o o
Oznaczenie DC | LPR [® PL Korpus Oznaczenie DC | LPR |2 PL Korpus
T T
< <
DMCO040 4 3,51 |O 0.86 TID*040... DMCO078 7.8 49 | @ 1.64 TID*075...
DMC041 4.1 351 |O 0.88 TID*040... DMCO079 7.9 49 | @ 1.66 TID*075...
DMCO042 4.2 351 |O 0.9 TID*040... DMC080 8 54 | @ 1.62 TID*080...
DMC043 4.3 351 |O 0.92 TID*040... DMCO081 8.1 54 | @ 1.64 TID*080...
DMCO044 4.4 3,51 |O 0.94 TID*040... DMC082 8.2 54 | @ 1.66 TID*080...
DMCO045 4.5 381 |O 0.97 TID*045... DMC083 8.3 54 | @ 1.68 TID*080...
DMCO046 4.6 3.81 |O 0.99 TID*045... DMC084 8.4 54 | @ 1.7 TID*080...
DMC047 4.7 381 |O 1.01 TID*045... DMC085 8.5 54 | @ 1.72 TID*085...
DMC048 4.8 381 |O 1.03 TID*045... DMCO086 8.6 54 | @ 1.74 TID*085...
DMC049 4.9 381 |O 1.05 TID*045... DMC087 8.7 54 | @ 1.76 TID*085...
@ DMCO050 5 414 | @ 1.09 TID*050... DMC088 8.8 54 | @ 1.78 TID*085...
@ DMCO051 5.1 414 | @ 1.1 TID*050... DMC089 8.9 54 | @ 1.8 TID*085...
@ DMCO052 5.2 414 | @ 1.13 TID*050... DMCO090 9 58 | @ 1.91 TID*090...
@ DMCO053 5.3 414 | @ 1.15 TID*050... DMCO091 9.1 58 | @ 1.93 TID*090...
@ DMCO054 5.4 414 | @ 1.17 TID*050... DMC092 9.2 58 | @ 1.95 TID*090...
@ DMCO055 5.5 417 | @ 1.22 TID*055... DMCO093 9.3 58 | @ 1.97 TID*090...
@ DMCO056 5.6 417 | @ 1.24 TID*055... DMC094 9.4 58 | @ 1.99 TID*090...
@ DMCO057 5.7 417 | @ 1.26 TID*055... DMC095 9.5 58 | @ 2.01 TID*095...
@ DMCO058 5.8 417 | @ 1.28 TID*055... DMC096 9.6 58 | @ 2.03 TID*095...
@ DMCO059 5.9 417 | @ 1.3 TID*055... DMC097 9.7 58 | @ 2.05 TID*095...
DMCO060 6 o 1.24 TID*060... DMCO098 9.8 58 | @ 2.07 TID*095...
DMCO061 6.1 4 [ ] 1.26 TID*060... DMCO099 9.9 58 | @ 2.09 TID*095...
DMC062 6.2 4 [ ] 1.28 TID*060... DMC100 10 6.67 | @ 2.09 TID*100...
DMCO063 6.3 4 [ ] 1.3 TID*060... DMC101 10.1 | 6.67 | @ 2.1 TID*100...
DMC064 6.4 4 [ J 1.32 TID*060... DMC102 10.2 | 6.67 | @ 2.13 TID*100...
DMCO065 6.5 43 | @ 1.33 TID*065... DMC103 10.3 | 6.67 | @ 2.15 TID*100...
DMCO066 6.6 43 | @ 1.35 TID*065... DMC104 104 | 6.67 | @ 217 TID*100...
DMCO067 6.7 43 | @ 1.37 TID*065... DMC105 105 | 6.67 | @ 2.19 TID*105...
DMCO068 6.8 43 | @ 1.39 TID*065... DMC106 106 | 6.67 | @ 2.21 TID*105...
DMCO069 6.9 43 | @ 1.41 TID*065... DMC107 10.7 | 6.67 | @ 2.23 TID*105...
DMCO070 7 49 | @ 1.48 TID*070... DMC108 108 | 6.67 | @ 2.25 TID*105...
DMCO071 71 49 | @ 1.5 TID*070... DMC109 109 | 6.67 | @ 2.27 TID*105...
DMCO072 7.2 49 | @ 1.52 TID*070... DMC110 11 71 | @ 2.32 TID*110...
DMCO073 7.3 49 | @ 1.54 TID*070... DMC111 1.1 71 | @ 2.34 TID*110...
DMCO074 7.4 49 | @ 1.56 TID*070... DMC112 11.2 71 | @ 2.36 TID*110...
DMCO075 7.5 49 | @ 1.58 TID*075... DMC113 11.3 71 | @ 2.38 TID*110...
DMCO076 7.6 49 | @ 1.6 TID*075... DMC114 1.4 71 | @ 2.4 TID*110...
DMCO077 7.7 49 | @ 1.62 TID*075... DMC115 11.5 71 | @ 2.42 TID*115...
24 - 19.9 = Opakowanie po 2 szt. @ : Nowy produkt
220 - 25.9 = Opakowanie po 1 szt. QO Bedzie dostepne w marcu 2022
@ : Dostepne
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Bl st * Bl stal *
M Stal nierdzewna | % M Stal nierdzewna | %
Zeliwo * Zeliwo *
l Materiaty niezelazne | ¥ l Materialy niezelazne | 5%
S Superstopy * S | Superstopy * % : Pierwszy wybor
H Materiaty twarde | % H Materiaty twarde | % 7¢: Drugi wybér
Pokrywane Pokrywane
(=} (=}
Oznaczenie DC | LPR |® PL Korpus Oznaczenie DC | LPR & PL Korpus
2 2
< <
DMC116 11.6 71 | @ 2.44 TID*115... DMC170 17 | 10.68 | @ 3.57 TID*170...
DMC117 1.7 71 | @ 2.46 TID*115... DMC171 171 | 10.68 | @ 3.59 TID*170...
DMC118 11.8 71 | @ 2.48 TID*115... DMC172 17.2 | 10.68 | @ 3.61 TID*170...
DMC119 11.9 71 | @ 25 TID*115... DMC173 17.3 | 10.68 | @ 3.63 TID*170...
DMC120 12 743 | @ 2.45 TID*120... DMC174 17.4 | 10.68 | @ 3.65 TID*170...
DMC121 121 | 743 | @ 2.47 TID*120... DMC175 175 | 10.68 | @ 3.67 TID*170...
DMC122 122 | 743 | @ 2.49 TID*120... DMC176 17.6 | 10.68 | @ 3.69 TID*170...
DMC123 123 | 743 | @ 2.51 TID*120... DMC177 17.7 | 10.68 | @ 3.71 TID*170...
DMC124 12.4 743 | @ 2.53 TID*120... DMC178 17.8 | 10.68 | @ 3.73 TID*170...
DMC125 125 | 743 | @ 2.55 TID*125... DMC179 179 | 1068 | @ 3.75 TID*170...
DMC126 126 | 743 | @ 2.57 TID*125... DMC180 18 | 1135 | @ 3.78 TID*180...
DMC127 127 | 743 | @ 2.59 TID*125... DMC181 181 | 1135 | @ 3.8 TID*180...
DMC128 128 | 743 | @ 2.61 TID*125... DMC182 182 | 1135 | @ 3.82 TID*180...
DMC129 129 | 743 | @ 2.63 TID*125... DMC183 183 | 1135 | @ 3.84 TID*180...
DMC130 13 815 | @ 2.71 TID*130... DMC184 184 | 1135 | @ 3.86 TID*180...
DMC131 131 | 815 | @ 2.73 TID*130... DMC185 185 | 1135 | @ 3.88 TID*180...
DMC132 132 | 815 | @ 2.75 TID*130... DMC186 186 | 11.35 | @ 3.9 TID*180...
DMC133 133 | 815 | @ 2.77 TID*130... DMC187 187 | 1135 | @ 3.92 TID*180...
DMC134 134 | 815 | @ 2.79 TID*130... DMC188 18.8 | 1135 | @ 3.94 TID*180...
DMC135 135 | 815 | @ 2.81 TID*135... DMC189 189 | 1135 | @ 3.96 TID*180...
DMC136 136 | 815 | @ 2.83 TID*135... DMC190 19 | 1191 | @ 3.99 TID*190...
DMC137 137 | 815 | @ 2.85 TID*135... DMC191 191 | 1191 | @ 4.01 TID*190...
DMC138 138 | 815 | @ 2.87 TID*135... DMC192 192 | 1191 | @ 4.03 TID*190...
DMC139 139 | 815 | @ 2.89 TID*135... DMC1927 19.27 | 11.91 | @ 4.04 TID*190...
DMC140 14 876 | @ 2.93 TID*140... DMC193 193 | 1191 | @ 4.05 TID*190...
DMC141 141 | 876 | @ 2.95 TID*140... DMC194 194 | 1191 | @ 4.07 TID*190...
DMC142 142 | 876 | @ 2.97 TID*140... DMC195 195 | 1191 | @ 4.09 TID*190...
DMC143 143 | 8.76 | @ 2.99 TID*140... DMC196 196 | 1191 | @ 4.11 TID*190...
DMC144 144 | 876 | @ 3.01 TID*140... DMC197 19.7 | 1191 | @ 4.13 TID*190...
DMC145 145 | 8.76 | @ 3.03 TID*145... DMC198 198 | 1191 | @ 4.15 TID*190...
DMC146 146 | 876 | @ 3.05 TID*145... DMC199 199 | 1191 | @ 417 TID*190...
DMC147 147 | 8.76 | @ 3.07 TID*145... DMC200 20 12.62 | @ 4.24 TID*200...
DMC148 148 | 876 | @ 3.09 TID*145... DMC201 201 1262 | @ 4.26 TID*200...
DMC149 149 | 876 | @ 3.1 TID*145... DMC205 205 | 12.62 | @ 4.34 TID*200...
DMC150 15 944 | @ 3.18 TID*150... DMC206 20.6 | 12.62 | @ 4.36 TID*200...
DMC151 151 | 944 | @ 3.2 TID*150... DMC210 21 132 | @ 4.4 TID*210...
DMC152 152 | 944 | @ 3.22 TID*150... DMC211 211 132 | @ 4.42 TID*210...
DMC153 153 | 944 | @ 3.24 TID*150... DMC215 215 | 132 | @ 4.5 TID*210...
DMC154 154 | 944 | @ 3.26 TID*150... DMC217 217 | 132 | @ 4.54 TID*210...
DMC155 165 | 944 | @ 3.28 TID*150... DMC218 218 | 132 | @ 4.56 TID*210...
DMC156 156 | 944 | @ 3.3 TID*150... DMC220 22 13.84 | @ 4.6 TID*220...
DMC157 157 | 944 | @ 3.32 TID*150... DMC221 221 | 1384 | @ 4.62 TID*220...
DMC158 158 | 944 | @ 3.34 TID*150... DMC222 222 | 13.84 | @ 4.64 TID*220...
DMC159 159 | 944 | @ 3.36 TID*150... DMC223 22.3 | 13.84 | @ 4.66 TID*220...
DMC160 16 | 10.07 | @ 3.39 TID*160... DMC225 225 | 13.84 | @ 4.7 TID*220...
DMC161 16.1 | 10.07 | @ 3.41 TID*160... DMC230 23 1451 | @ 4.84 TID*230...
DMC162 16.2 | 10.07 | @ 3.43 TID*160... DMC235 235 | 1451 | @ 4.94 TID*230...
DMC163 16.3 | 10.07 | @ 3.45 TID*160... DMC240 24 1511 | @ 5.03 TID*240...
DMC164 16.4 | 10.07 | @ 3.47 TID*160... DMC245 245 | 1511 | @ 513 TID*240...
DMC165 16.5 | 10.07 | @ 3.49 TID*160... DMC250 25 15.78 | @ 5.28 TID*250...
DMC166 16.6 | 10.07 | @ 3.51 TID*160... DMC253 253 | 15.78 | @ 5.34 TID*250...
DMC167 16.7 | 10.07 | @ 3.53 TID*160... DMC255 255 | 15.78 | @ 5.38 TID*250...
DMC168 16.8 | 10.07 | @ 3.55 TID*160... DMC2567 2567 | 15.78 | @ 5.42 TID*250...
DMC169 16.9 | 10.07 | @ 3.57 TID*160... DMC259 259 | 1578 | @ 5.46 TID*250...
24 - 219.9 = Opakowanie po 2 szt. @ : Dostepne

220 - 925.9 = Opakowanie po 1 szt.
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DMF Ptaska geometria czota
.‘@ Sredhica narzedzia T°'efﬁgg§o§;;d"'°y
+0.018/0
018 ©25.9 +0.021/0

Detal A

lﬁ

Bl stal * Bl st *
M Stal nierdzewna | % M  Stal nierdzewna | %
Zeliwo * Zeliwo *
Materiaty niezelazne | ¥¢ Materiaty niezelazne | v % : Pierwszy wybor
Superstopy * Superstopy * % : Drugi wyb6r
H Materiaty twarde | % H | Materiaty twarde | %
Pokrywane Pokrywane
o o
Oznaczenie | DC | LPR |2 CHW| PL |PDD| Korpus Oznaczenie | DC | LPR |2 CHW| PL |PDD| Korpus
T T
< <
DMFO060 6 3.01 | @ 0.4 | 0.61 | 1.15 | TID*060... DMF140 14 | 596 | @ 0.7 | 1.31 | 3.81 | TID*140...
DMFO065 6.5 | 3.28 | @ 0.4 | 0.68 | 1.54 | TID*065... DMF141 141 | 596 | @ 0.7 | 1.31 | 3.81 | TID*140...
DMFO068 6.8 | 3.28 | @ 0.4 | 0.68 | 1.54 | TID*065... DMF142 142 | 5.96 | @ 0.7 | 1.31 | 3.81 | TID*140...
DMFQ70 7 358 | @ 0.4 | 0.68 | 1.54 | TID*070... DMF143 14.3 | 596 @ 0.7 | 1.31 | 3.81 | TID*140...
DMFQ75 75 | 358 | @ 0.4 | 0.68 | 1.54 | TID*075... DMF144 144 | 596 @ 0.7 | 1.31 | 3.81 | TID*140...
DMF080 8 439 | @ 0.7 | 1.09 | 2.44 | TID*080... DMF145 145 | 5.96 | @ 0.7 | 1.31 | 3.81 | TID*145...
DMFO081 81 | 439 | @ 0.7 | 1.09 | 2.44 | TID*080... DMF150 15 | 6.43 | @ 0.7 | 1.35 | 4.24 | TID*150...
DMFO085 85 | 439 | @ 0.7 | 1.09 | 2.44 | TID*085... DMF152 15.2 | 643 | @ 0.7 | 1.35 | 4.24 | TID*150...
DMF086 86 | 439 | @ 0.7 | 1.09 | 2.44 | TID*085... DMF155 155|643 | @ 0.7 | 1.35 | 4.24 | TID*150...
DMF087 87 | 439 @ 0.7 | 1.09 | 2.44 | TID*085... DMF157 157 | 6.43 | @ 0.7 | 1.35 | 4.24 | TID*150...
DMFO088 8.8 | 439 | @ 0.7 | 1.09 | 2.44 | TID*085... DMF158 15.8 | 6.43 | @ 0.7 | 1.35 | 4.24 | TID*150...
DMFQ90 9 461 | @ 0.7 | 1.11 | 2,55 | TID*090... DMF160 16 | 6.84 | @ 0.7 | 1.39 | 4.06 | TID*160...
DMFQ95 95 | 461 | @ 0.7 | 1.11 | 2.55 | TID*095... DMF161 161 | 6.84 | @ 0.7 | 1.39 | 4.06 | TID*160...
DMF100 10 472 | @ 0.7 | 117 | 2.89 | TID*100... DMF165 16.5 | 6.84 | @ 0.7 | 1.39 | 4.06 | TID*160...
DMF101 101 | 472 | @ 0.7 | 117 | 2.89 | TID*100... DMF167 16.7 | 6.84 | @ 0.7 | 1.39 | 4.06 | TID*160...
DMF103 103 | 472 | @ 0.7 | 117 | 2.89 | TID*100... DMF170 17 715 | @ 0.7 1.4 | 414 | TID*170...
DMF104 104 | 472 | @ 0.7 | 117 | 2.89 | TID*100... DMF175 175 | 715 | @ 0.7 1.4 | 414 | TID*170...
DMF105 105 | 472 | @ 0.7 | 117 | 2.89 | TID*105... DMF179 179 | 715 | @ 0.7 1.4 | 414 | TID*170...
DMF106 106 | 472 | @ 0.7 | 117 | 2.89 | TID*105... DMF180 18 745 | @ 0.7 | 1.42 | 416 | TID*180...
DMF107 107 | 472 | @ 0.7 | 117 | 2.89 | TID*105... DMF185 18.5 | 745 | @ 0.7 | 1.42 | 416 | TID*180...
DMF108 108 | 472 | @ 0.7 | 117 | 2.89 | TID*105... DMF190 19 779 | @ 0.7 | 1.44 | 425 | TID*190...
DMF110 1 49 | @ 0.7 | 1.25 | 2.98 | TID*110... DMF195 195|779 | @ 0.7 | 1.44 | 425 | TID*190...
DMF115 15| 49 | @ 0.7 | 1.25 | 2.98 | TID*115... DMF198 198 | 779 | @ 0.7 | 1.44 | 425 | TID*190...
DMF117 1.7 | 49 | @ 0.7 | 1.25 | 2.98 | TID*115... DMF200 20 (1019 O 0.7 | 1.77 | 6.56 | TID*200...
DMF120 12 521 | @ 0.7 | 1.26 | 8.13 | TID*120... DMF205 20.5 {1019 | O 0.7 | 1.77 | 6.56 | TID*200...
DMF121 121 | 521 | @ 0.7 | 1.26 | 3.13 | TID*120... DMF210 21 [10.63|O 0.7 | 1.79 | 6.92 | TID*210...
DMF122 122 | 521 | @ 0.7 | 1.26 | 3.13 | TID*120... DMF215 21.5 |10.63| O 0.7 | 1.79 | 6.92 | TID*210...
DMF123 123 1521 | @ 0.7 | 1.26 | 3.13 | TID*120... DMF218 21.8 |10.63| O 0.7 | 1.79 | 6.92 | TID*210...
DMF124 124 1521 | @ 0.7 | 1.26 | 8.13 | TID*120... DMF220 22 1097 |O 0.7 | 1.81 | 713 | TID*220...
DMF125 125 | 521 | @ 0.7 | 1.26 | 3.13 | TID*125... DMF225 22,5 11097 | O 0.7 | 1.81 | 713 | TID*220...
DMF126 126 | 521 | @ 0.7 | 1.26 | 3.13 | TID*125... DMF230 23 (11410 0.7 | 1.83 | 7.42 | TID*230...
DMF127 127 | 521 | @ 0.7 | 1.26 | 3.13 | TID*125... DMF235 23,5 | 114110 0.7 | 1.83 | 7.42 | TID*230...
DMF130 13 | 553 | @ 0.7 | 1.28 | 3.52 | TID*130... DMF240 24 (11.87|O 0.7 | 1.86 | 7.45 | TID*240...
DMF131 131 | 553 | @ 0.7 | 1.28 | 3.52 | TID*130... DMF245 245 | 11.87 | O 0.7 | 1.86 | 7.45 | TID*240...
DMF133 13.3 | 553 | @ 0.7 | 1.28 | 3.52 | TID*130... DMF250 25 123510 0.7 1.9 | 7.54 | TID*250...
DMF135 135|553 | @ 0.7 | 1.28 | 3.52 | TID*135... DMF254 254 (12.35| 0O 0.7 1.9 | 7.54 | TID*250...
DMF137 137 | 553 | @ 0.7 | 1.28 | 3.52 | TID*135... DMF255 255 (12.35| O 0.7 1.9 | 7.54 | TID*250...
DMF138 13.8 | 553 | @ 0.7 | 1.28 | 3.52 | TID*135... DMF259 259 (12.35| O 0.7 1.9 | 7.54 | TID*250...
DMF139 139 | 553 | @ 0.7 | 1.28 | 3.52 | TID*135... Q: Bedzie dostepne w marcu 2022

24 - 219.9 = Opakowanie po 2 szt. @ : Dostepne

220 - 25.9 = Opakowanie po 1 szt.
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DMH Wytrzymata krawedz skrawajgca

Toleranqa srednlcy

+0.01
Bl sta * Bl sta *
M Stal nierdzewna | % M Stal nierdzewna | %
Zeliwo * Zeliwo *
Materiaty niezelazne Materialy niezelazne
Superstopy * Superstopy * *: Pierwszy wybor
H Materiaty twarde | % H Materiaty twarde | % % Drugi wybor
Pokrywane Pokrywane
(=} o
Oznaczenie DC | LPR |2 PL Korpus Oznaczenie DC | LPR |2 PL Korpus
T 2
< <
@& DMH060 6 3.85 | @ 1.09 TID*060.. DMH190 19 108 | @ 2.88 TID*190...
@@ DMH068 6.8 415 | @ 1.33 TID*065... DMH194 19.4 | 108 | @ 2.95 TID*190...
@& DMHO070 7 445 | @ 1.03 TID*070.. DMH195 195 | 108 | @ 2.97 TID*190...
@ DMHO075 7.5 445 | @ 1.12 TID*075.. @& DMH200 20 1.4 | @ 3.02 TID*200...
@ DMH080 8 525 | @ 1.2 TID*080.. @@ DMH205 205 | 114 | @ 3.11 TID*200...
@ DMH085 8.5 525 | @ 1.29 TID*085.. @@ DMH210 21 11.98 | @ 3.18 TID*210...
@ DMH086 8.6 525 | @ 1.31 TID*085.. @& DMH215 215 | 1198 | @ 3.27 TID*210...
@& DMH087 8.7 525 | @ 1.33 TID*085.. @& DMH220 22 12.56 | @ 3.32 TID*220..
@& DMH088 8.8 525 | @ 1.35 TID*085.. @@ DMH225 225 | 1256 | @ 3.41 TID*220..
@y DMH090 9 565 | @ 1.37 TID*090.. @@ DMH230 23 1313 | @ 3.46 TID*230...
@ DMH095 9.5 565 | @ 1.46 TID*095.. @ DMH235 235 | 1313 | @ 3.55 TID*230...
@ DMH097 9.7 565 | @ 1.5 TID*095.. @& DMH240 24 137 | @ 3.62 TID*240..
DMH100 10 6.05 @ 1.47 TID*100... @@ DMH245 24.5 137 | @ 3.71 TID*240..
DMH103 10.3 | 6.05 | @ 1.52 TID*100... @) DMH250 25 143 | @ 3.8 TID*250...
DMH105 105 | 6.05 | @ 1.56 TID*105... @& DMH255 255 | 143 | @ 3.89 TID*250...
DMH108 10.8 | 6.05 | @ 1.62 TID*105... @ : Nowy produkt
DMH110 1 645 | @ 1.67 TID*110... @ : Dostepne
DMH115 115 | 6.45 | @ 1.76 TID*115...
DMH120 12 68 |@ 1.82 TID*120...
DMH125 12.5 68 | @ 1.91 TID*125...
DMH126 12.6 68 |@ 1.93 TID*125...
DMH130 13 74 | @ 1.96 TID*130...
DMH133 13.3 74 | @ 2.01 TID*130...
DMH135 13.5 74 | @ 2.05 TID*135...
DMH137 13.7 74 | @ 2.09 TID*135...
DMH138 13.8 74 | @ 21 TID*135...
DMH139 13.9 74 | @ 212 TID*135...
DMH140 14 795 | @ 212 TID*140...
DMH142 14.2 795 | @ 2.16 TID*140...
DMH145 145 | 795 | @ 2.21 TID*145...
DMH150 15 853 | @ 2.27 TID*150...
DMH152 15.2 | 853 | @ 2.31 TID*150...
DMH155 155 | 853 | @ 2.36 TID*150...
DMH160 16 91 | @ 2.42 TID*160...
DMH165 16.5 91 | @ 2.51 TID*160...
DMH170 17 9.7 | @ 2.59 TID*170...
DMH175 175 97 | @ 2.68 TID*170...
DMH180 18 103 | @ 2.73 TID*180...
DMH185 185 | 10.3 | @ 2.82 TID*180...

24 - 219.9 = Opakowanie po 2 szt.
220 - 925.9 = Opakowanie po 1 szt.
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DMN Obrobka metali niezelaznych

O}
[a)] e
PL =

5 . 8 Tolerancja $rednicy
Srednica narzedzia koncowki
+0.01/0

018 - 219.9 +0.012/0
Bl st
M Stal nierdzewna

Zeliwo

Materialy niezelazne | d

Superstopy % : Pierwszy wybor

Materiaty twarde ¥ : Drugi wybor

Pokrywane
Oznaczenie DC | LPR |5 PL Korpus
2

DMN100 10 6.05 | @ 1.47 TID*100...
DMN102 10.2 | 6.05 | @ 1.51 TID*100...
DMN105 105 | 6.05 | @ 1.56 TID*105...
DMN108 10.8 | 6.05 | @ 1.62 TID*105...
DMN110 11 645 | @ 1.67 TID*110...
DMN115 115 | 645 | @ 1.76 TID*115...
DMN120 12 68 |@ 1.82 TID*120...
DMN123 12.3 68 |@ 1.87 TID*120...
DMN125 12.5 68 |@ 1.91 TID*125...
DMN126 12.6 68 |@ 1.93 TID*125...
DMN127 12.7 68 |@ 1.95 TID*125...
DMN130 13 74 | @ 1.96 TID*130...
DMN135 13.5 74 | @ 2.05 TID*135...
DMN138 13.8 74 | @ 2.1 TID*135...
DMN140 14 795 | @ 2.12 TID*140...
DMN142 142 | 795 | @ 2.16 TID*140...
DMN145 145 | 795 | @ 2.21 TID*145...
DMN150 15 853 | @ 2.27 TID*150...
DMN152 152 | 853 | @ 2.31 TID*150...
DMN155 15,5 | 853 | @ 2.36 TID*150...
DMN158 158 | 853 | @ 2.42 TID*150...
DMN159 159 | 853 | @ 2.43 TID*150...
DMN160 16 91 |@ 2.42 TID*160...
DMN163 16.3 91 | @ 2.47 TID*160...
DMN165 16.5 91 | @ 2.51 TID*160...
DMN170 17 97 | @ 2.59 TID*170...
DMN175 17.5 97 | @ 2.68 TID*170...
DMN180 18 103 | @ 2.73 TID*180...
DMN185 18.5 103 | @ 2.82 TID*180...
DMN190 19 108 | @ 2.88 TID*190...
DMN195 19.5 108 | @ 2.97 TID*190...
210 - 19.5 = Opakowanie po 2 szt. @ : Dostepne
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Il STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

Predkos¢

Posuw: f (mm/obr.)

ISO  Materiat obrabiany ~ Skrawania

Sredn. narzedzia: DC (mm)

Ve (m/min.) o4 -44 045-49 05-59
Stale niskoweglowe (C < 0.3

26-7.9

)
S8400, SM490, S25C, etc. 80-140 0.04-0.07 0.04-0.08 0.07-0.13 0.09-0.13

C15E4, E275A, E355D, etc.

Stale wysokoweglowe (C > 0.3)
S45

C, S55C, etc. 70-120 0.04-0.07 0.04-0.08 0.07-0.13 0.09-0.13

. C45, C55, etc.
Stale niskostopowe

SCM415, etc. 70-120 0.04-0.06 0.05-0.08 0.07-0.13 0.08-0.13

18CrMo4, etc.

Stale stopowe

SCM440, SCr420, etc. 40-90 0.04-0.07 0.05-0.08 0.07-0.13 0.08-0.13

42CrMo4, 20Cr4, etc.

Stale nierdzewne

M SUS3A.SUS3TS ete. 30-70 - - 0.04-008 008-04
X5CrNiMo17-12-2, etc.
Zeliwo szare
FC250, etc. 80-180 0.04-0.08 0.04-0.08 0.1-0.15 0.12-0.18
. GG25, etc.
Zeliwa sferoidalne
FCD700, etc. 80-140 0.04-0.08 0.04-0.08 0.1-0.15 0.12-0.18
GGG70, etc.
Stopy aluminium
. ADC12, etc. 80 - 220 - - - 0.1-0.2
AlISi11Cu3, etc.
Stopy tytanu _ _ _ _ _
Ti-6AI-4V, etc. 2URL s - @iy
Stopy na bazie niklu 20-50 - - - 0.05 - 0.07
Stal hartowana 20-50 - - - 0.05-0.07

- W powyzszej tabeli przedstawiono standardowe parametry skrawania.

08-99 010-011.9 212-013.9 014 -015.9 016 - 19.9 220 - 925.9

0.12-0.25 0.15-0.28 0.18-0.3 0.20-0.35 0.25-0.45 0.25-0.45

0.12-0.25

0.11-0.25

0.11-0.25

0.1-0.15

0.15-0.3

0.15-0.3

0.2-0.35

0.06 - 0.12

0.06 - 0.11

0.06 - 0.12

0.15-0.28 0.18-0.3

0.14-0.28 0.16-0.32

0.14-0.28 0.16-0.32

0.12-0.18 0.14-0.2

0.20-0.35 0.25-0.4

0.20-0.35 0.25-0.4

0.25-04 0.3-0.45

0.08-0.15 0.1-0.28

0.08-0.13 0.1-0.15

0.08-0.15 0.1-0.18

- Warunki skrawania mogg ulec zmianie ze wzgledu na sztywno$¢ i moc maszyny oraz materiat przedmiotu obrabianego.

- Srednica obrabianego otworu moze ulec zmianie w zaleznosci od sztywnosci obrabiarki lub warunkéw skrawania.

Wiercenie otworu o dlugosci ponad 2xD bez
wewnetrznego chtodzenia

Przy braku wewnetrznego chtodzenia, wymagane jest zewnetrzne
zasilanie chtodziwem. Zaleca sie zmniejszenie parametrow
skrawania w zaleznosci od materiatu i gtebokosci otworu. Przy
dtugosci otworu ponad 2xD zaleca sie wiercenie przerywane w celu
chtodzenia krawedzi tngcej i odprowadzania wiéréw.

Wiercenie ponad 2xD w materiale typu P

100% [
Parametry skrawania
zalecane w tabeli

60% |-

Parametry skrawania
przy chtodzeniu
zewnetrznym

Predko$¢ skrawania: Ve (m/min.)

70% 100%
Posuw: f (mm/obr.)

0.2-0.35 0.25-0.45

0.18-0.35 0.23-0.4

0.18-0.35 0.23-0.4

0.16-0.24 0.16-0.26

0.3-0.45 0.35-0.55

0.3-0.45 0.35-0.55

0.35-0.5 04-06

0.12-0.2 0.14-0.22

0.12-0.18 0.12-0.22

0.12-0.2 0.14-0.22

Wiercenie otworu o dtugosci ponad 8xD

Wiercenia o dlugosci ponad 8xD wymagajg stabilnego wejscia wiertta.
Aby zapewni¢ pewne wejscie wiertta zalecana jest gtowica DMC.
Roéwniez w przypadku wiercenia L/D=8 i 12 zalecane predkosci
skrawania i posuwy pomiedzy znajdujg sie pomigedzy minimalng a
$rednig wartoscig podang powyzej, przy wejsciu wiertta na niewielkg

gtebokosé. Po wprowadzeniu wiertta mozliwe jest zwigkszenie

parametréow do docelowej wydajnosci.

0.25 - 0.45

0.25 - 0.45

0.25 - 0.45

0.18-0.3

0.35-0.6

0.35-0.6

0.5-0.75

0.18 - 0.27

0.14-0.22

0.16 - 0.25

Wiercenie 12xD w materiale typu P, otwor przelotowy o dtugosci

0.25

Posuw: f (mm/obr.)

DC =12 mm

Do wejécia tysinek
prowadzacych

Na kilka mm przed
wyjsciem wiertta z otworu

tungaloy.com
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B PRZEWODNIK TECHNICZNY

@ Procedura montazu koncoéwki wiertta

N

i ORILLMEISTER

o > &=
Sl 0 .
° , =0 0%®

(5]

EISTER

ADDMDRILL

@ Instrukcja prawidtowego montazu koncéwki

Rys. #1 Rys. #2 Rys. #3

Procedury
@ Dokfadnie oczysci¢ powierzchnie styku korpusu wiertta i koncowki sprezonym
powietrzem, nasmarowac je i wiozy¢ koncowke wiertta do gniazda.

@ Umiesci¢ klucz mocujgcy w rowkach na koncéwce. Wcisng¢ koncéwke do
gniazda z réwnym momentem obrotowym po prawej i lewej stronie klucza. Obréci¢
klucz zaciskowy, aby catkowicie zablokowa¢ gtowice w kieszeni. (Rys. #1).

® Upewnij sig, ze nie ma szczeliny na powierzchniach styku pomiedzy korcéwka a
korpusem wiertta. Do sprawdzenia szczeliny uzyj podktadki o grubosci 0,01 mm. (Rys. #2)

@ Jesli szczelina jest wieksza niz 0,01 mm, nalezy odkreci¢ koncowke i
powrdci¢ do procedury nr. @ .

® Zmierz bicie na krawedzi koncowki wiercacej. Bicie musi by¢ mniejsze lub réwne
0,05 mm. (Rys. #3) (Zalecana warto$c¢: 0,02 mm lub mniejsza). Jesli bicie
przekracza 0,05 mm, nalezy odblokowa¢ koncdwke i powréci¢ do procedury nr. ©.

Uwaga: #1: Jezeli moment mocujacy na kluczu nie jest rownomiernie przytozony po prawej i lewej EisTER

stronie koncowki wiertta, moze powstac¢ szczelina pomigdzy koricowka a korpusem, co zwigkszy AﬁDMDR“—L DRILLMEISTER
bicie wiertta. Maks. 0.02 mm Idealne :£0.02 mm
Uwaga: #2: Niska doktadno$¢ mocowania korpusu wiertta moze wptywac¢ na bicie. Jesli bicie jest Do przyjecia - <0.05mm
duze, sprawdz doktadno$¢ mocowania korpusu wiertta. Nie do przyje;cia ->0.05 mm
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@ Zalecenia dotyczace chtodziwa

Obrébka na sucho

msTER

ADDMDBRILL | DRILLMEISTER
Do 2XD Jesli gtebokosé otworu przekracza
2XD, zaleca sig dodanie czasu
wiercenia lub wiercenia
przerywanego dla lepszego
odprowadzania wiéréw.

@ Zalecenia dotyczace wydatku i ci$nienia chtodziwa

30 1.75

£ = | D=2
= 20 ¢ |L/p=8
'o«s § 1.25

E 5§

N 10 . / '8

e o

S o

< 5 . | | 2 05

-§ & 025

s (@)

4 12 16 20 26 4 12 16 20 26

Sredn. wiertta: @ (mm) Sredn. wiertta: @ (mm)

@ Zakres zastosowan i zalecane dtugosci narzedzi w przypadku nieréwnosci podtoza

Nalezy stosowa¢ mozliwie najmniejszg dtugos$¢ narzedzia.

/__JOK
[ X |Niemozliwe

. o Nieréwna / odlewana ) .
Stos ptyt Ztozone wyjscie powierzchnia Powierzchnia nachylona

.l
X X
4

Zastosowanie

nsTER

ADDMDRILL X X
DRILLMEISTER v Up to 8xD v Up to 5xD v Up to 3xD
Zakrzywiona powierzchnia | Poszerzanie otworéw Pogtebianie Powiercanie

Zastosowanie

------

X X X X

DORILLMEISTER v Up to 3xD v/ Up to 3xD v/ Up to 3xD X

@ Wskazowki dotyczgce stosowania wiertet 8xD i 12xD

@) @) ® @ @ Wywierci¢ otwor pilotazowy na gtgbokosé¢ 0,5xD.
Ta sama $rednica koncowki powinna by¢ uzyta do wykonania otworu
wstepnego i wiercenia gtdbwnego.

@ Obracac wiertto z niewielkg predkoscig (np. 100 obr./min.). Utrzymujac
predkos¢ obrotowg wiertta, powoli wprowadzac¢ narzedzie do otworu
pilotazowego na gtebokos¢ kilku milimetrow od wejscia.

® Uruchomi¢ wewnetrzne chtodzenie i zwiekszy¢ obroty wiertta do
wymaganej predkosci.

0.5xD
0.5xD

8 Ilub 12xD

@ Wierci¢ otwdr na wymagang gtebokos¢ z zachowaniem zalecanych
parametrow skrawania.

Wskazéwka: Do wykonywania gtebokich otworéw od 8xD do 12xD bez otworu pilotazowego
nalezy uzywac¢ koncowki wiertarskiej typu DMC.
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@ Kombinacje koncowek z otworem wstepnym

i z otworem gtéwnym @ Uchwyty zalecane do M/C

TID-F...
Otwér wstepny - -
DMP DMC DMF Pierwszy wybor
Dobrze Nie dobrze Nie dobrze p é
1 ¢
DMP \’ <
& . g
4 o Y
Uchwyt Uchwyt z tuleja Mocowanie
Dobrze mechaniczny zaciskowg boczne $rubami
TID-R...

Otwér | DMC m o
' WO :
& 2 4

Nie dobrze Nie dobrze Dobrze ' /

DMF Uchwyt Uchwyt Uchwyt z tulejg
hydrauliczny mechaniczny zaciskowg
| i { Uwaga: W przypadku koniecznosci uzycia korpusu 12xD z uchwytem

bocznym, chwyt wiertta bedzie musiat mie¢ ptaska powierzchnie.

@ Kiedy nalezy wymienia¢ koncowki (Kryteria konca okresu trwatosci narzedzia)

Nalezy wymieni¢ koncéwke gdy podczas obrébki wystgpig nastepujgce zjawiska:

P pxi12 VI
x1.25 0> DC +0.15 mm 1y
o=DC )’—:—
0 @ <DC -0.03 mm -
- \«\
o ™
o
Szeroko$¢ zuzycia narozy Obcigzenie wrzeciona Srednica otworu jest 0 0,15 Pogorszenie Drgania lub
osigga: przekracza 125% mm wigksza lub 0,03 mm chropowatosci nietypowy hatas.

ORILLMEISTER :0.2-0.3mm wartosci normalnej. mniejsza od $rednicy wiertta . powierzchni.

------

ADDMDBRILL :01-02mm

@ Kiedy nalezy wymienia¢ koncowki (Kryteria konca okresu trwatos$ci narzedzia)

Dla bezpieczenstwa uzytkownika zaleca sie wymiane korpusow wiertet, ktdre osiggnety koniec okresu trwato$ci zmeczeniowej na
nowe. Aby okresli¢ trwato$¢ zmeczeniowa, nalezy zmierzy¢é moment obrotowy wymagany do odblokowania gtowicy wiertta za
pomocg sruby dynamometrycznej. Jesli wymagana wartos¢ momentu obrotowego jest rowna lub mniejsza od wartosci podanych
ponizej dla poszczegdinych rozmiaréw gtowic, nalezy wymieni¢ korpus wiertta na nowy.

Klucz zaciskowy do pomiaru
momentu odkrecania:

KHS-TID10-19.99

Zalecana wartos¢ momentu odkrecajacego
oznaczajaca granice uzytkowa korpusu wiertta

Oznaczenie koncowki (N-m) (cN-m)
DM*100-109 0.2 20
DM*110-119 0.2 20
DM*120-129 0.25 25
DM*130-139 0.25 25
N . . DM*140-149 0.3 30

Klucz zaciskowy moze

by¢ taczony z typowymi DM*150-159 0.3 30
wkretakami ) DM*160-169 0.35 35
dynamometrycznymi. ; DM*170-179 0.35 35
E =N DM*180-189 0.4 40
!3“ [ DM*190-199 0.4 40
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Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Rodzaj detalu

Blok cylindrow

Czes¢ kotnierza

Korpus TID115F16-8 TIDO50R06-5
Koncoéwka DMC115 DMP050
Gatunek AH9130 AH725
FC250 / GG25 / 250 S45C / C45

Material obrabiany

Parametry skrawania

Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.) 100 100
Posuw: f (mm/obr.) 0.2 0.1
Posuw minutowy: Vf (mm/min.) 554 636.9
Srednica wiertta: DC (mm) 11.5 5
Glebokos¢ otworu: H (mm) 80 20
Chtodziwo Na mokro (chtodzenie wewnetrzne) Na mokro (chtodzenie wewnetrzne i zewnetrzne)
Obrabiarka Pozioma M/C Pionowa M/C
180
£ 160 B 5 &4
% 140 % ywotnos¢
5 120 5 | wzrosta
8 100 5 1.4 raza!
2 80 2
£ 60 IS
Wyniki '§ 40 }C%
S 20 =

0
DORILLMEISTER Konkurent

Narzedzia konkurencji byty czasami tamane z powodu
nieprostoliniowosci otworéw. Koricowki DMC zapewniajg
stabilno$¢ obrobki dzieki samocentrujacej geometrii i podwojnym
marginesom. Gatunek AH9130 osiggnat 2 razy wigksza trwatos$¢
niz konkurencja nawet przy wiekszej predkosci skrawania.

Kombinacja ostrej krawedzi skrawajacej i
wydajnego chtodziwa umozliwita uzyskanie 1,4
razy wigkszej trwatosci narzedzia niz wiertto
monolityczne.

Rodzaj detalu

Watek zdawczy

Czes¢ z kotnierzem

Korpus TIDC160C16-5 TIDC100C10-3
Koncowka DMP165 DMP105
Gatunek AH9130 AH725
SCr420/20Cr4 SUS304 / X5CrNi18-9
P M
Materiat obrabiany
.« | Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.) 80
§ Posuw: f (mm/obr.) 0.3
E Posuw minutowy: Vf (mm/min.) 463.2
g Srednica wiertta: DC (mm) 16.5
@ | Glebokosé otworu: H (mm) 50
E Chtodziwo Na mokro (chtodzenie wewnetrzne) Na mokro (chtodzenie wewnetrzne)
& | Obrabiarka Pionowa M/C Pozioma M/C

Wyniki

120

90

60

30

Machining length (m)

0
DRILLMEISTER Konkurent

W poréwnaniu z podobnym produktem
konkurencji, wiertto DrillMeister wykazuje
zywotnos¢ o 1,7 raza wigksza.

Feed speed
Vf (mm/min)

DRILLMEISTER Konkurent

Wiertto DrillMeister umozliwia obrébke z duzymi
posuwami i zwieksza wydajnos¢ o 1,3 raza.
Gatunek AH725 z dobrg odpornoscig na
wykruszanie wydtuza zywotno$¢ narzedzia o 30%.

tungaloy.com
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I PRACTICAL EXAMPLES

Rodzaj detalu

Walek zdawczy

Podstawa formy

Korpus TID140F16-8 TID180R25-12
Koncéwka DMC140 DMC180
Gatunek AH9130 AH9130
SCM415 S55C / C55

Material obrabiany

« | Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.) 120 120

§ Posuw: f (mm/obr.) 0.3 0.25

g Posuw minutowy: Vf (mm/min.) 600 531

g Srednica wiertta: DC (mm) 14 18

@ | Glebokosé otworu: H (mm) 80 200

S Chtodziwo Na mokro (chtodzenie wewnetrzne) Na mokro (chtodzenie wewnetrzne)

& | Obrabiarka Pozioma M/C Pozioma M/C

0.5 70
04 SPoprawionc s ¥ Wydajnosé
@ E prosto 2 8 Wzrosia
g5 03 ° 3 razy!
£3 D £ y
2T g o ALl T B
=E S
Wyniki CENT| E—— S .

0
DRILLMEISTER Konkurent

Przy uzyciu wiertta konkurencji otwdr nie mogt spetnic¢

wymaganej prostoliniowosci. Koncéwka wiertta DMC

DrillMeister poprawita prostoliniowo$¢ otworu do 1/4
prostoliniowosci otworu konkurenta.

0
DRILLMEISTER Konkurent

Koncdwka DMC nie wymaga otworu prowadzgcego. DMC
osiggneta 3-krotnie wyzszg produktywno$¢ niz obecny
proces dzigki wyeliminowaniu otworu prowadzgcego oraz
zwigkszeniu predkosci skrawania i posuwu.

Rodzaj detalu Obudowa mech. réznicowego Piasta kota
Korpus TID145F16-5 TID135R14-3.5
Koncoéwka DMF145 DMH137
Gatunek AH9130 AH9130
FCD600 / GGG60 / 600-3 S40C

= .

Materiat obrabiany
]
L.
o | Predkos¢ skrawania: Ve (m/min.) 100 150
§ Posuw: f (mm/obr.) 0.25 0.32
E Posuw minutowy: Vf (mm/min.) 594 115.8
g Srednica wiertta: DC (mm) 14.5 13.7
@ |Glebokos¢ otworu: H (mm) 20 15
S Chtodziwo Na mokro (chtodzenie wewnetrzne) Na mokro (chtodzenie wewnetrzne)
& | Obrabiarka Pionowa M/C Pionowa M/C
700
5 cz,as . @ 600
o obrobki S 500
2 krétszy o 27
£ @ & 400
> 30%! 5<
£ =3 300
£ B2 5
Wyniki é G
g z

DRILLMEISTER Konkurent

Gtowica DMF pomaga skonsolidowac¢ operacje
nawiercania i wiercenia na odlewanej, nierownej
powierzchni co pozwala skroci¢ czas obrobki.

100
0
DRILLMEISTER Konkurent
Potaczenie wzmocnionej geometrii koncowki DMH i
zaawansowanego gatunku odpornego na zuzycie,
AH9130 zapewnia podwadjng trwatos¢ narzedzia.
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Rodzaj detalu Forma Czesc¢ elektryczna

Korpus TID170F20-5 TID140F15-3
Koncéwka DMC170 DMN142
Gatunek AH9130 KS15F
SKD11 (50HRC) A5052

Materiat obrabiany

.« | Predkos¢ skrawania: Ve (m/min.) 30 135
c
g Posuw: f (mm/obr.) 0.2 0.33
£ | Posuw minutowy: Vf (mm/min.) 112 1,000
g Srednica wiertta: DC (mm) 17 14.2
o | Gtebokos¢ otworu: H (mm) 80 15
E Chtodziwo Na mokro (chtodzenie wewnetrzne) Na mokro (chtodzenie wewnetrzne)
& | Obrabiarka Automat tokarski Pionowa M/C
1,200
£ 1,000 - & Wydajnosc
s oe wzrosta
5 g 80 1
k5 2E 3 razy!
o E 600
2 oE
= Eg 400
Wyniki S 200
=
0
DRILLMEISTER Konkurent DRILLMEISTER Konkurent
W poréwnaniu do wiertet sktadanych, wiertto z 3 razy wigksza wydajnosc¢ dzieki
koncowka DMC wykazuje 5-krotnie wigkszg zastosowaniu dedykowanej koncowki, ktora
trwato$¢ narzedzia dzieki zastosowaniu gatunku moze by¢ stosowana z tym samym
AH9130 o wysokiej odpornosci na zuzycie. korpusem narzedzia.
Rodzaj detalu Czes$é maszyny
Korpus TIDO65F12-1.5
Koncéwka DMP069
Gatunek AH725
Ni alloy
Materiat obrabiany
. | Predkos¢ skrawania: Ve (m/min.) 54
§ Posuw: f (mm/obr.) 0.08
E Posuw minutowy: Vf (mm/min.) 199.4
g Srednica wiertta: DC (mm) 6.9
o | Glebokos¢ otworu: H (mm) 5.1
S Chtodziwo Na mokro (chtodzenie wewnetrzne)
& | Obrabiarka Pozioma M/C
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1.7 raza!
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DRILLMEISTER Konkurent

1,7 razy wieksza trwato$¢ narzedzia w poréwnaniu
do konkurencyjnych wiertet z wymiennymi
koncowkami dzieki niskiej sile skrawania i dobremu
odprowadzaniu widrow.
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

tungaloy.com

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

Member IMC Group I fO I IOW us at:

Distributed by:

FIND US ON THE CLOUD!
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