Narzedzia do gwintéw

TUNGTHREAD

Tungaloy Report No. 375-G

Rozszerzenie oferty na ptytki w gatunku
AH8015 do toczenia gwintow zewnetrznych
i wewnetrznych, mocowane sruba
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ACCELERATED TURNING & THREADING

TUNGTHREAD

Wydajne narzedzia do gwintéw na
tokarki CNC, automaty tokarskie i
obrabiarki wielozadaniowe




TUNGTHREAD

Narzedzia do gwintow zewnetrznych

Narzedzia do gwintow

Ogodlnego przeznaczenia,

Czesci zawordéw i pomp; pneumatyka,

zewnetrznych

Zarys gwintu

czesci samochodowe i czesci maszyn

Zarys niepetn
wierzchotka w!

y (bez obrébki
ystepu gwintu)

hydraulika, rury do ropy i gazu

Zarys petny (obrébka petnego zarysu gwintu)

Symbol ptytki 60 55 ISO UN w PT
- Brytyjskie
- Brytyjskie standardowe .
- 56 Gwinty Zunifikowane standardowe rg:ﬁg}asxglcowe - rtﬁ(\)Nvlvr:atysgolzskowe
T wintu - Metryczny i metryczne 1SO, gwinty calowe whitwortha . P8l
yP g - Zunifikowany hitvery A amerykariskie |- Brytyjskie ?ﬁ?gvc\ilgrdowe - Brytyjskie
drobnozwojne 60° standardowe - Rurowe walcowe | Standardowe
drobnozwojne (JIS B 9912) rurowe stozkowe
- Calowe 55°
UN, UNR, UNC,
P M, UN, UNC, UNF, UNRC, UNF, UNRF,
Symbole gwintow UNEF, UNs | G BSP, PF, BSPP M UNEF, UNREF, BSW, BSF, W | G, BSP, PF,BSPP | R, PT, BSPT
UNS, UNRS
N 1/8P 1/8P
Zarys gwintu o - - -
Rodzaj narzedzia \W j;L \W j;L
Typ ST
0.5~6 mm 0.5~6 mm
48 ~ 4TPI 48 ~ 5TPI 0.5~6 mm 32 ~ 5TPI 28 ~ 5TPI 28 ~ 5TPI 28 ~ 11TPI
Str.36 Str.10 Str.15 Str.17 Str.20 Str.22 Str.22 Str.24
TETRAMCEUT
0.4 ~3 mm
64 ~ 8TPI T T T T T T
Str.44 Str.12
puoJEuT
0.2 ~1.5mm
127 ~ 16TPI T T T T T T
Str.51 Str.12
TUNGT-CLAMP
1.27 ~ 423 mm
20 ~ 6TPI T T T T T T
Str.53 Str.13
J-SERIES
0.5~1 mm 0.5~1 mm
48 ~ 25TPI 48 ~ 25TPI
Str.54 Str.13 Str.16
Typ TT
~3mm ~3mm
~ 8TPI ~ 8TPI T T T T T
Str.56 Str.14 Str.16
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Narzedzia do gwintow

Czesci zawordw i pomp; pneumatyka,

zewnetrznych

hydraulika, rury do ropy i gazu

Czesci maszyn

Przemyst lotniczy

Zarys gwintu Zarys petny (obrébka Zaokraglony Zarys petny (obrébka petnego
nvsg petnego zarysu gwintu) wierzchotek wystepu zarysu gwintu)
Symbol ptytki NPT NPTF TR RD UNJ
. Gwint rurowy - TR
Typ gwintu G‘;’;Z;;zw Y stozkowy - trapezowy 30° Gwint okragty Gwint zunifikowany calowy
4 drobnozwojny | - trapezowy ISO
Symbole gwintéw NPT NPTF TR Rd UNJ, UNJC, UNJF, UNUEF, UNJS
Zarys gwintu 30 b 60°
Rodzgjnazedzia~_ | || | /+ | [ L
Typ ST
27 ~ 8TPI 27 ~ 8TPI 1.5 ~6 mm 8TPI, 6TPI 32 ~ 8TPI
Str.36 Str.25 Str.26 Str.27 Str.27 Str.28
Grzebieniowe
11.5TPI, 8TPI — — — —
Str.55 Str.26

Narzedzia do gwintow
zewnetrznych

Rury do ropy i gazu oraz wiertnicze OCTG

Czesci maszyn, rury

: Zarys petny (obrébka Obrdbka petnego zarysu z zaokra-
Zarys gwintu petnego zarysu gwintu) gleniem wierzchotka wystepu gwintu
Symbol plytki RAPI,RD-CB,R8, 10R.  BAPI, 5B 428 | 438 | 530 | 425 | 435 ACME, NT NT STUB
- API okragly o
- API do obudéw - API do ztgczy obrotowych rur wiertniczych
- API do rur i ztgczy kotnierzowych
- Krotkie obudowy o o
Typ gwintu - Diugie obudowy | AP! = WAl dee 48 e e ACME 29 STUB ACME 29
- Rury bez niesymetryczny numerowane - API petny otwér gwint trapezowy | gwint trapezowy
przegrod do obudéw |- APl petny
- Zewnetrzne rury V-0.038R | V-0.038R | V-0.040R | V-0.050R | V-0.050R
spustowe 2TPF 3TPF 3TPF 2TPF 3TPF
Symbole gwintéw e BCSG NC NC REG | REG,FH | REG 8 -
Zarys gwintu | KZ_Q% r\(z_g%
‘ - | c
Rodzaj narzedzia e | ‘
Typ ST
10TPI, 8TPI >TPI 12 ~ 5TPI —
’ (0.75TPF) -
Str.36 Str.30 Str.32 Str.29
Grzebieniowe
10TPI, 8TPI | 5TPI(0.75TPF) —
Str.55 Str.31 Str.33
Inne
5TPI (0.75TPF) arel@1en)
- 4TPI (3TPF) N .
10TPI, 8TPI 5TPI (1TPF) 5TPI (3TPF) 16 ~ 3TPI 16 ~ 3TPI
Str.42 Str.31 Str.33 Str.35 Str.29 Str.30
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TUNGTHREAD

Narzedzia do gwintow wewnetrznych

Ogdlnego przeznaczenia,

Czesci zawordw i pomp; pneumatyka,
hydraulika, rury do ropy i gazu

Narzedzia do gwintow ‘

wewnetrznych

czesci samochodowe i czesci maszyn

Zarys niepetny (bez obrdbki

Zarys petny (obrébka petnego zarysu gwintu)

Zarys gwintu wierzchotka wystepu gwintu)
Symbol ptytki 60 55 ISO UN w PT
- Brytyjskie
- Brytyjskie standardowe .
Gwinty Zunifikowane standardowe TETOQNIG zl_alcowe - Gwmty;:JISk
’ - Metryczny ISO ) cliveEe (50 gwinty calowe whitwortha - Brytyjskie rurowe stozkowe
Typ gwintu - Zunifikowany Whitworth Q\Ilvyklei ’ amerykanskie - Brytyjskie ?ﬁérlgvc\ilgrdowe - Brytyjskie
drobnozwojne 60° standardowe | Ryrowe walcowe | Standardowe
drobnozwojne (JIS B 9912) rurowe stozkowe
- Calowe 55°
UN, UNR, UNC,
Py M, UN, UNC, UNF, UNRC, UNF, UNRF,
Symbole gwintow UNEF, UNS | G- BSP, PF, BSPP M UNEF, UNREF, BSW,BSF,W | G, BSP, PF,BSPP | R, PT, BSPT
UNS, UNRS
n 1/8P 1/8P
Zarys gwintu w0 - w o
ROdZGJ narZQdZIa 1/4P ‘ 1/4P
I I
Typ ST
0.5~6mm 0.5~5mm
Str.57
Str.10 Str.15 Str.17 Str.20 Str.22 Str.22 Str.24
TINYMTURN
0.5~1.5mm
48 ~ 16TPI
Str.63 Str.63
TUNGT-CLAMP
1.27 ~ 4.23 mm
20 ~ 6TPI — e e E— —_— R
Str.61
Str.13
Typ TT
~3mm ~3mm
~ 8TPI ~ 8TPI
Str.62 Str.14 Str.16
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Narzedzia do gwintéw  |Czesci zaworéw i pomp; pneumatyka,

Zewnatrznych hydraulika, rury do fopy i gazu Czesci maszyn Przemyst lotniczy
7 int Zarys petny (obrobka Zaokraglony Zarys petny (obrépka petnego | Zanys niepehy (bez obrobki
arys gwintu petnego zarysu gwintu) wierzchotek wystepu zarysu gwintu) wierzcholka wyslepu guintu)
Symbol plytki NPT NPTF TR RD MJ UNJ
. ) Gwint' rurowy (- TR . . Gwint
Typ gwintu Gv::gti;l:x;vy stozkowy - Trapezowy 30° | Gwint okragly G:;'ar:z:::’nl:::e zunifikowany
drobnozwojny |. Trapezowy ISO calowy
Symbole gwintéw NPT NPTF TR Rd MJ v VIR
Zarys gwintu o o = o i
VAR VARV r L
‘ T ‘ li 0.3125P
Rodzaj narzedzia ; | e B E— -
Typ ST
27 ~ 8TPI 14 ~ 8TPI 1.5~5mm 6TPI 1 mm 32 ~ 5TPI
Str.25 Str.26 Str.27 Str.27 Str.28 Str.28
Grzebieniowe
11.5TPI, 8TPI — — — S —
Str.26

Narzedzia do gwintéw

zewnetrznych Rury do ropy i gazu oraz wiertnicze OCTG Czesci maszyn, rury

Zarys gwintu Zarys petny (obrobka petnego zarysu gwintu) g(l)etr)1rig?nka/i‘:;}zr:;%%?kéa\ml‘iezpﬁa;wkirr?{u

Symbol ptytki  RAPI,RD-CB,R8,10R.  BAPI, 5B 428 | 438 | 530 | 425 | 435 ACME, NT NT STUB
- API okragly .
- API do obudéw - API do ztgczy obrotowych rur wiertniczych
- API do rur i ztaczy kotnierzowych
- Krotkie obudowy ° o
Typ gwintu - Diugie obudowy | . AP = WAl - API regularny ACME 29 STU.B ACME 29
- Rury bez niesymetryczny numerowane - API petny otwér gwint trapezowy | gwint trapezowy
przegrod doobudéw |- API pelny
- Zewnetrzne rury V-0.038R | V-0.038R | V-0.040R | V-0.050R | V-0.050R
spustowe 2TPF 3TPF 3TPF 2TPF 3TPF
Symbole gwintow s BCSG NG NG REG | REG,FH | REG - -
Zarys gwintu s ‘ ) r\\/z‘gﬁ r\\/z‘gﬁ
\_/ ‘ 1°47) ‘ 1 \J
H 1
Taper L -
Rodzaj narzedzia ! H&F |
ST type
10TPI, 8TPI | 5TPI (0.75TPF) 12 ~ 5TPI e
Str.30 Str.32 Str.29
Chaser
10TPI, 8TPI | 5TPI (0.75TPF) S
Str.31 Str.33
Other
5TPI (0.75TPF) aTPl (2TPF)
. 4TPI (3TPF)
10TPI, 8TPI
5TPI (1TPF) 5TPI (3TPF)
Str.31 Str.33 Str.35
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TUNGTHREAD

Ulepszona linia ptytek i gatunkéw o duzej wydajnosci do
wszystkich zastosowan toczenia gwintow

@

Pierwszy wybor

AHSB8OIS

Wszechstronny gatunek z pokryciem PVD o doskonatej odpornosci
na zuzycie i wykruszanie, do obrobki szerokiej gamy materiatow

- PREMIUMTEC

Wielowarstwowe nano-pokrycie AITiN o wysokiej zawartosci Al
- Zwigkszenie twardosci 0 20%

- Zapobiega rozwojowi mikropeknie¢ pokrycia

— Wysoka trwatos¢ narzedzia i stabilna obrébka

Poprawione przyleganie pokrycia
— Zapobiega zuzyciu w postaci karbu, ktére wystepuje
przy obrébce stopow zaroodpornych

C——

Nowo opracowane podioze weglikowe

Ogodlnego przeznaczenia
Pekani
V\fykarr:::zenia AH?QE

Gatunek ogolnego przeznaczenia z pokryciem PVD o wysokiej odpornosci na pekanie.

Ostrosc¢ s H725

krawedzi Zapewnia ostrg krawedz skrawajaca i wysoka trwato$¢ narzedzia, idealny do obrébki matych elementéw.

Deformacja Ta‘av

plastyczna

Gatunek z pokryciem CVD o dobrej odpornosci na deformacje plastyczna, dedykowany do obrébki gwintéw.

ool NS9S530

PgWing - Gatunek cermetalu zapewniajgcy doskonalg jako$¢ wykonczenia powierzchni i
obrotss odpornos$¢ na zuzycie.

- Zapobiega powstawaniu narostu, zapewniajgc lepsze wykonczenie powierzchni.

Do obrébki ’ ‘|' H‘O

materiatow

niezelaznych Niepokrywany gatunek weglika do obrobki metali niezelaznych.
Kontrola wiéra Nalezy uzy¢ tamacza widra typu M.
bez famacza wiéra | z tamaczem wiéra
16ER151SO 16ER151SO-M
2 v
o ~ LA,
AAA / \_\‘@ L}‘ ufﬁ\‘\ /\/‘\S}HW
e @ 9 o~
Y, Posuw L - \ p &, g N AT
) wgtebny ) Q T
16ER***-M
16IR***-M
Egs;:; Materiat obrabiany : S45C / C45
(na flanke) Rozmiar gwintu :M24 X 1.5
Predkos¢ skrawania : Vc = 180 m/min.
Rodzaj obrobki : Gwint zewnetrzny

8 TungThread




B MOZLIWOSCI OBROBCZE

M sus304/Xx5CrNi18-9

o 0.16 Konkurent B Plytka : 16ER15IS

>.© 0.14 Konkurent A '/»———‘ Predkos¢ skrawania : Vc = 80 m/min.

35~ 0.12 . Podziatka :p =1.5mm

g NE & ®—® Konwencjonalny Rodzai obrabki - Gwint t

BLE o4 ° odzaj obrobki : Gwint zewnetrzny

% g;’ 0.08 ._—cr/A [=Te) -3 Metoda zagtebiania : Posuw wgtebny

o3 g Chtodziwo : Na mokro

NZm 0.06 )

o gg 0.04 Gatunek AH8015 zapewnia dobra

§ S oo odpornosé na zuzycie w przypadku
0 toczenia gwintéw na detalach ze stali

50 100 150 200 250 300 350 400  pjerdzewnej.
Liczba obrobionych detali (szt./ostrze)

7]
N
o
)
~
Q)
B
o

g 0.2 Ptytka : 16ER15IS
FE 018 Predkos¢ skrawania : Ve = 150 m/min.
N ﬁ’E‘ gli Konkurent B Podziatka : p =1.5 mm
I§ %g 0'12 Konkurent A Rodzaj obrébki : Gwint zewnetrzny
3 Sx 01 /. Konwencjonalny Metoda zagtebiania : Posuw wglebny
SsE 08 Chtodziwo : Na mokro
w_ sQ 06 o s .
E 04 Gatunek AH8015 zapewnia dobra
< 02 o odpornos¢ na zuzycie w przypadku
toczenia gwintéw na detalach stalowych.
100 200 300 400 500 600 700 800 900
Liczba obrobionych detali (szt./ostrze)
I GATUNKI
Zalecany do
Gatunek obrobki materiatow Charakterystyka
PREMIUMTEC - Pierwszy wybdr w zastosowaniach zwigzanych z toczeniem gwintéw.
M - Uniwersalny gatunek z pokryciem PVD, charakteryzujacy sie dobrym
AHBO‘S potaczeniem odpornosci na zuzycie i wykruszanie w szerokim zakresie

obrabianych materiatéw.

- Gatunek z pokryciem PVD o wysokiej odpornosci na

AH725 . M pekanie do zastosowar ogdlnych.

- Gatunek uzupetniajacy.
$H735 M - Idealny gatunek z pokryciem PVD do toczenia matych elementow.
Dzieki doskonatej ostrosci krawedzi i duzej sile przylegania pokrycia oferuje

wysokg odpornos¢ na zuzycie.

- Gatunek cermetalu zapewniajacy doskonatg jakos¢ wykoriczenia powierzchni i

ngsso odpornos¢ na zuzycie.
- Zapobiega powstawaniu narostu na krawedzi skrawajacej, zapewniajac lepsze
wykonczenie powierzchni.

- Gatunek z pokryciem CVD zapewniajacy doskonata odpornos¢ na
TOSH~ . M . wykruszanie i zuzycie.

- Dedykowane podtoze weglikowe zapewnia doskonatg odpornosc na
pekanie i odksztatcenia plastyczne.

Ts‘sv M - Gatunek z pokryciem CVD przeznaczony do zastosowan obrobki gwintow
wymagajacych dobrej odpornosci na odksztatcenia plastyczne.
THIO . . . - Niepokrywany gatunek weglika do obrébki metali niezelaznych.
tungaloy.com 9



TUNGTHREAD

PLYTKI

Kat zarysu gwintu 60°

Stosowany néz
Rozmiarpiytl - Gwint zewnetrzny | Gwint wewnetrzny
6 SNR/LO00*K06SC...
> SNR/L000*HO06...
E 11 SER**11 SNR/L*™11...
16 | CER/L**16... (C*CER/L...) | TSNR/L**16
Rodzaj JSER*16... SNR/L*16...
gwintu JS*SEL16 TCNR/L*16...
SER**16-CHP CNR/L*™16...
Prawa (R) do gwintow wewnetrznych. Prawa (R) do gwintéw B-SER/L**16
zewnetrznych. B-CER/L*16
BC-SER/L**16
22 | CER/L™22... TSNR/L*22
SER**22-CHP SNR/L**22...
TCNR/L*22...
CNR/L*22...
Ptytka do niepetnego zarysu gwintu 27 | CER/L™27... CNR/L™27...
= 2 Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
2 =
& | Podziatka PI - Gatunek Gatunek
- iasiani: [ . .
£ |(Odriesienia £ |Oznaczenie Pokrywany |Nepokr.| IC |[PDXIPDY| RE |Oznaczenie Pokrywany Niepokr.| 1C |PDXIPDY| RE
€ < </AH8015|AH725T313V| TH10 < AH8015 AH725GH330[T313V|TH10
6 05-15 48-16 R 6IRA60 [ J [ J [ J - 09 - 004
0605-1.2548-20 R 06IRA60 [ J 4 06 06 0.04
08 05-15 48-16 R 08IRA60 o 5 0.7 06 0.04
11 0.5-1.5 48-16 R|11ERA60 [ J 6.35 0.9 0.8 0.06|11IRA60 [ ] [ J [ J @® 635 09 0.7 0.04
11 0.5-15 48-16 L 11ILA60 [ J [ ] @® 635 09 0.7 0.04
16 0.5-1.5 48-16 R |16ERA60 [ ] [ J [ J @ 9525 0.9 0.7 0.06]| 16IRA60 [ ] [ J [ J @ 9525 09 0.7 0.04
16 0.5-1.5 48-16 L |16ELA6O [ J [ J @ 9525 0.9 0.7 0.06|16ILA60 [ J [ ] @ 9525 09 0.7 0.04
16 05-3 48-8 R|16ERAG60 [ J [ J [ ] 9.525 1.6 1.2 0.06| 16IRAG60 [ ] [ J [ J 9.525 1.6 1.2 0.04
16 1.75-3 14-8 R |16ERG60 [ J [ J [ ] @ 9525 1.6 1.2 0.22| 16IRG60 [ J [ J [ ] @ 9525 16 1.2 0.12
16 1.75-3 14-8 L |16ELG60 (] [ ] 9.525 1.6 1.2 0.22(16ILG60 [ J [ J @ 9525 16 1.2 0.12
22 35-5 7-5 R|22ERN60 [ ] (] [ ] @ 127 25 1.7 0.44|22IRN60 [ J [ J [ ] ® 127 25 1.7 0.25
22 35-5 7-5 L |22ELN60 [ J [ J 127 2.5 1.7 0.44(22ILN60 [ J [ J 127 25 1.7 025
27 4-6 6-4 R |27ERZ60 ([ J [ ] 15875 3.2 2.2 0.5 [27IRZ60 o [ ] 15875 3.2 2.2 0.28

Ptytka do niepetnego zarysu gwintu

= S Plytka do gwintu zewnetrznego

g . % Gatunek

& | Podziatka| TPl |3 .

E s Oznaczenie CBN IC |PDX|PDY| RE
& < ) BX330

16 1-2 20-13 R|1QP-16ER60-014-SP [ ] 9.525 0.95 0.7 0.14
16 15-3 16-8 R |1QP-16ER60-020-SP ([ J 9525 155 12 0.2

— - — - — @ : Nowy produkt
Strony odniesienia: Noze do gwintow zewn.—36 - 41, Noze do gwintow wewn.— 57 - 59 @ : Dostepne
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.

10 TungThread



TUNGTHREAD

PLYTKI

Ptytka z famaczem wiodra do niepetnego zarysu gwintu

= % Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego

£ = Gatunek Gatunek

5 Podziatka | o |2 atune | atune

£ Odniesienia) § |Oznaczenie | Pokrywany Cermetal| IC |IPDXPDY| RE |Oznaczenie Pokrywany Cermetal | IC PDX|PDY| RE

I < - AH8015| AH725 N89530| </ AH8015 I AH725 | NS9530

11 0.5-1.5 48-16 R 11IRA60-B [ ] 6.35 0.9 0.7 0.04

11 05-1.5 48-16 R 11IRA60-M ([ [ J 6.35 0.9 0.7 0.04 .
Rodzaj

16 0.5-1.5 48-16 R |16ERA60-B ([ M 9.525 0.9 0.8 0.05|16IRA60-B [ 9.525 0.9 0.8 0.05 gwintu

16 0.5-1.5 48-16 R |16ERA60-M ([ J @ 9525 09 0.7 0.06|16IRA60-M ([ [ J 9.525 0.9 0.7 0.04

16 0.5-3 48-8 R |16ERAG60-B [ M 9.525 1.7 1.2 0.06(16IRAG60-B [ 9.525 1.7 1.2 0.05

16 0.5-3 48-8 R|[16ERAG6O-M @ [ J @ 9525 1.6 1.2 0.06]|16IRAG60-M ([ J [ J [ J 9525 1.6 1.2 0.04

16 1.75-3 14-8 R |16ERG60-B [ M 9.525 1.7 1.2 0.17| 161RG60-B [ 9525 1.7 1.2 0.1

16 1.75-3 14-8 R |[16ERG60-M o @ 9525 16 1.2 0.22|16IRG60-M (] [ J 9525 1.6 1.2 0.14

22 35-5 7-5 R |22ERN60-B [ ] 12.7 2.5 1.7 0.32|22IRN60-B [ ] 127 25 1.7 0.19

- @~ : Nalezy ponownie ustawi¢ potozenie krawedzi skrawajacej, poniewaz ptytki te maja rézne wymiary PDY i PDX.
(Uwaga: dotyczy tylko ptytek o rozmiarze 16).

- Wymagaja uzycia dedykowanej ptytki podktadowej.
W przypadku stosowania nowej ptytki w gatunku AH725 z tamaczem, moze by¢ konieczna wymiana konwencjonalnej
plytki podktadowej na nowa, standardowa.

- Wiecej informaciji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 67.

Plytka w
gatunku AH725

Konwencjonalna
ptytka podktadowa

No6z

Niewtasciwa
kombinacja

@ : Nowy produkt

Strony odniesienia: Noze do gwintow zewn.—36 - 41, Noze do gwintow wewn.— 57 - 59 @ : Dostgpne
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TETRAMCUT

PLYTKI

Kat zarysu gwintu 60°

Stosowany néz

Gwint zewnetrzny
STCR/L**-18
STCR/L**18-CHP
JS**-STCL18
C*STCFL**18-CHP
C*STCR/L**18-CHP
QC*STCR/L18 (-Y)
QC**STCR/L18 (-Y)-CHP

Rodzaj
gwintu

Pokazano prawg (R).

Ptytka do niepetnego zarysu gwintu

§ Plytka do gwintu zewnetrznego
Podzialka | 1, g Gatunek
(Odniesienia) S Oznaczenie Pokrywany PDX |CDX| RE S
< SH725 AH725
04-1 25-64 R TCT18FR-60A-005 [ ] 0.6 099 0.05 4
1-2 25-12 R TCT18FR-60A-010 [ ] 1 1.63 0.1 4
0.8-3 8-32 R/L TCT18R/L-60N-010 [ ] 1.6 267 041 4
15-3 8-16 R/L TCT18R/L-60N-020 [ ] 16 257 0.2 4
DUuoJcuT
PLYTKI

Kat zarysu gwintu 60°

Stosowany néz

Gwint zewnetrzny
JSR/ L*™09

JSR/  L*09-CHP
JS**-SXXL09

Ptytka do niepetnego zarysu gwintu

= % Plytka do gwintu zewnetrznego Typ A Typ B TypN
'E = Gatunek
= Podziatka TPl : Pok
Lo (o] 'wan'
‘g [Odniesienia 2 Oznaczenie YWaY  Ippx |cDX| RE ) [ ]
S 5 SH725 Prawa
e 8
x R [ L a bl a bl alYl.b
12 0.2-0.4 64-127 R/L JXTG12FR/L-60A-000 @ ® 025 0.4 °-°f|art“ax 2.5 a>b a<b a=b
12 0.2-0.4 64-127 R/IL JXTG12FR/L-60B-000 @ Y 225 0.4 O-Oﬁa’{‘ax 2.5
12 04-1 25-64 R/L JXTG12FR/L-60A-005 @ Y 0.6 099  0.05 2.5 Lewa
12 0.4-1 25-64 R/ JXTG12FR/L-60B-005 @ Y 19 099 005 2.5 a b | a bl a b
S
12 1-15 16-25 R/ JXTGI2FR/L-60N-010 @ ® 125 207 01 25 a>b a<b a=b

Strony odniesienia: TetraMini-Cut : Noze do gwintdw zewn. — 44 - 49

DuoJust-Cut : Noze do gwintéw zewn. — 51 - 52 @ : Dostepne _
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.

12 TungThread



TUNGT-CLAMP

PLYTKI

Kat zarysu gwintu 60°

Stosowany néz
Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
’v FLASR/L-1616M3 A*M-FLER/L3
FLSR/L-*M3 HS**-FLER3W
M IC
—/ Rodzaj
gwintu
Pokazano prawa (R).
Plytka do niepetnego zarysu gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych
TPIdla |TPIdla | = Podziatlka Podziatka Gatunek
. . £ | gwintu wintu
gg'm; v%;vvlvr::: E zewne- v%ewnq- Oznaczenie Pokrywany | IC |PDX|BW|RE | S M
trznego |trznego | & trz_ne:gt_)’ (:gﬁi'e‘fig‘%) AH725
6-20 5-12 R/ 1.27-4.23 211-5.08 FLT-3R/L-HCB () 9.525 2.49 4.95 017 8.74 10.16
6-11 5-6 R/L 2.31-4.23 4.23-5.08 FLT-3R/LC-HCB ) 9.525 2.49 4.95 0.35 8.74 10.16
8-20 8-12 R/L 1.27-3.175 2.11-3.175 FLT-3R/L-CB ® 9.525 2.49 4.95 017 8.74 10.16
SJ-SERIES
PLYTKI
: o
Kat zarysu gwintu 60
Stosowany néz
Gwint zewnetrzny
JSTTR/L™3
g JS™TTL3
Pokazano prawa (R).
Ptytka do niepetnego zarysu gwintu
% Plytka do gwintu zewnetrznego
= Gatunek
Podzialka| x Pokrywany Cermetal Niepokrywany
(Odniesienia) 2 Oznaczenie S
5 SH725 J740 NS9530 TH10 Ic |PDX RE
< R | L R | L R | L R | L
0.5-1 25-48 R/L JTTR/L3005F () () () [} o 9.525 0.6 3.18 0.05
0.5-1 25-48 R/L JTTR/L3010F () ° () () () 9525 1.1 3.18 0.1
@ : Dostepne
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
Strony odniesienia: TungT-Clamp : Noze do gwintéw zewn. — 53, Noze do gwintéw wewn. — 61 -62
J-Series : Noze do gwintdw zewn. — 54
tungaloy.com 13



J-SERIES

PLYTKI

Kat zarysu gwintu 60°

Stosowany néz

Gwint zewnetrzny
JSXBR**K8
JSXBR**K8-C

Rodzaj
gwintu

¢ 3 5

1-Type 2-Type
Pokazano prawa (R). JXT1R JXT2R

Ptytka do niepetnego zarysu gwintu

E Plytka do gwintu zewnetrznego
Podzialka | Tpy g Gatunek
(Odniesienia) 5 Oznaczenie Pokrywany Niepokrywany IC S | RE
g J740 TH10
05-1 25-48 R JXT1R6000F [ ) [ ] 8 3.97 0.03
05-1 25-48 R JXT2R6000F [ ] [ ] 8 3.97 0.03

TUNGTHREAD

PLYTKI

TypTT / kgt zarysu gwintu 60°

Stosowany néz

Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny

S
i} ‘ TT~~RE/L| TT-2525RI
q
PDx_/xBE
60° -
R 60

Pokazano prawa (R).

Plytka do niepetnego zarysu gwintu zewnetrznego i wewnetrznego

g Gatunek
. >
E)gﬂfs'zﬂfaa) TPI | % Oznaczenie Cermetal Niepokrywany IC |PDX| S | RE
=
=1
g NS9530 TH10
<3 >8 R TTR42M-005 [ ] o 12.7 1.6 3.2 0.05
<3 =8 L TTL42M-005 [ ] [ ) 12.7 1.6 3.2 0.05

Strony odniesienia: J-Series : Noze do gwintow zewn. — 55

TungThread : Noze do gwintéw zewn. — 56, NozZe do gwintow wewn. — 62 @ : Dostepne _
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.

14 TungThread



TUNGTHREAD

PLYTKI

Kat zarysu gwintu 55° (ogdlnego przeznaczenia)

Stosowany néz
RE Insertsizel Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
— —al | 6 SNR/LO00*K06SC...
SNR/L000*HO06...
11 SER**11 SNR/L*™11...
16 | CER/L**16... (C*CER/L...) | TSNR/L**16
JSER™16... SNR/L™16... Rodzaj
JS**SEL16 TCNR/L*16... gwintu
SER**16-CHP CNR/L*™16...
Prawa (R) do gwintu wewnetrznego. Prawa (R) do gwintu B-SER/L**16
zewnetrznego. B-CER/L**16
BC-SER/L**16
22 | CER/L™22... TSNR/L*22
SER**22-CHP SNR/L**22...
TCNR/L*22...
CNR/L*22...
Ptytka do niepetnego zarysu gwintu
= 5 Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
= =
2| podzi Gl Gatunek | Gatunek |
5 | Podzialka | 7p |5
g (Odniesienia) g Oznaczenie Pokrywany |Niepokrywany| IC |PDXPDY| RE [Oznaczenie Pokrywany |Miepokrywany| IC |PDXPDY| RE
& g IAH8015/AH725[T313V| TH10 | </AHB015/AH725/GH330T313V| TH10 |
6 05-15 48-16 R 6IRA55 [ ] [ J - 09 - 007
0605-1.2548-20 R 06IRA55 [ ] 4 0.5 0.5 0.05
08 0.5-1.5 48-16 R 08IRA55 [ ) 5 0.7 0.6 0.05
11 0.5-1.5 48-16 R|11ERA55 [ 6.35 0.9 0.8 0.05|11IRA55 [ ([ J [ ] @® 635 09 0.7 0.07
16 0.5-1.5 48-16 R|16ERA55 [ J [ ] @ 9525 0.9 0.7 0.07|16IRA55 [ [ ] @ 9525 09 0.7 0.07
16 05-3 48-8 R|16ERAG55 [ 9.525 1.7 1.2 0.07| 16IRAG55 [ ] 9.525 1.7 1.2 0.07
16 1.75-3 14-8 R |16ERG55 [ ] [ J [ ] @® 9525 1.6 1.2 0.25|16IRG55 [ ] [ ] [ ] @ 9525 1.7 1.2 0.25
22 35-5 7-5 R|22ERN55 [ J [ ] @ 127 25 1.7 0.5 |22IRN55 [ ] [ ] @ 127 25 17 05
Ptytka do niepetnego zarysu gwintu z famaczem wiéra
= B Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
= =
g Podziatka | p| % Gatunek Gatunek
S | (Odriesienia) 2 |oznaczenie Pokrywany IC |PDXPDY| RE |Oznaczenie Pokrywany IC PDXPDY| RE
N =
& < AH725 AH725
16 0.5-3 48-16 R |16ERAG55-B [ M 9.525 1.7 1.2 0.07|16IRAG55-B [ M 9.525 1.7 1.2 0.05
16 1.75-3 14-8 R |16ERG55-B o 9.525 1.7 1.2 0.23| 16IRG55-B [ M 9525 1.7 1.2 0.2
- @* : Nalezy ponownie ustawi¢ potozenie krawedzi skrawajgcej, poniewaz ptytki te majag rézne wymiary PDY i PDX.
(Uwaga: dotyczy tylko ptytek o rozmiarze 16). Plytka w

- Wymagajg uzycia dedykowanej ptytki podktadowej.

W przypadku stosowania nowej ptytki w gatunku AH725 z tamaczem, moze by¢ konieczna wymiana

konwencjonalnej ptytki podktadowej na nowa, standardowa.
- Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 67.

gatunku AH725

Konwencjonalna
ptytka podktadowa

Noz

Niewtasciwa

kombina

cja

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.

Strony odniesienia: J-Series : Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59

t
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Stosowany néz
PDX Y Gwint zewnetrzny
JSTTR/L™3
JS*-TTL3
Rdzsg | | | 9 Q@
gwintu
Pokazano prawa (R). Ic >
Ptytka do niepetnego zarysu gwintu
% Plytka do gwintu zewnetrznego
= Gatunek
Podziata| Tpy | Pokrywany
(Odniesienia) [ .
g Oznaczenie SHTZ5 3740 IC [PDX| S |RE
< R | L R | L
0.5-1 25-48 R/L JTTR/L3005F-55 () () 9.525 0.6 3.18 0.05
PLYTKI
L O yd ]
Typ TT / kat zarysu gwintu 55° (ogdlnego przeznaczenia)
S Stosowany néz
Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
: ——’ o TT-""RE/LI TT-2525RI
- o)
~
PDX % RE
v
55° o
Pokazano prawa (R). 60
Ptytka do niepetnego zarysu gwintu zewnetrznego i wewnetrznego
§ Gatunek
Eﬁﬂgzﬂfs TPI % Oznaczenie Cermetal Niepokrywany IC |PDX| S | RE
E; NS9530 TH10
<3 =8 R TTR42W-005 () () 127 1.6 3.2 0.05
<3 =28 L TTL42W-005 () () 127 16 3.2 005
Strony odniesienia: J-Series : Noze do gwintéw zewn. — 54
TungThread : Noze do gwintéw zewn. — 56, Noze do gwintéw wewn. — 62 z. : Dostgpne o
awarto$¢ opakowania = 5 szt.
16 TungThread

J-SERIES

PLYTKI

Kat zarysu gwintu 55° (ogdlnego przeznaczenia)




TUNGTHREAD

PLYTKI

Gwint metryczny ISO (ogdlnego przeznaczenia)

Stosowany néz
> - -
1/8P p E . PDX Rozmiarpiyt| - Gwint zewnetrzny Gwint zewnetrzny
RE 6 SNR/L0O00*K06SC...
\\ SNR/L000*H06...
© 11 SER*11 SNR/L*™11...
N~ 16 | CER/L*16... (C*CER/L...) | TSNR/L**16
~ JSER™16... SNR/L™16... Rodzaj
IC JS*SEL16 TCNR/L*16... gwintu
> SER**16-CHP CNR/L*16...
Prawa (R) do gwintu wewnetrznego.  Prawa (R) do gwintu B-SER/L**16
zewnetrznego. B-CER/L*16
BC-SER/L**16
22 | CER/L™22... TSNR/L*22
SER*22-CHP SNR/L*22...
TCNR/L*22...
CNR/L*22...
Plytka do petnego zarysu gwintu 27 | CER/L™27... CNR/L™27...
= ?‘, Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
? E Gatunek Gatunek
§ Eﬂgﬂgﬂl‘: £ |0znaczenie Pokrywany |igyy| IC |PDX|PDY| RE |Oznaczenie Pokrywany [iewiy| 1C |PDX|PDY | RE
& S <4/AH8015|AH725[T313V| TH10 </AH8015]AH725/GH330[T313V| TH10
6 0.75 R 6IR0751SO [ ] [ - 0.5 - 0.05
6 1 R 6IR101SO [ J [ J [ J - 0.9 - 0.07
6 1.25 R 6IR1251SO [ J [ J ([ - 0.9 - 0.09
6 15 R 6IR151SO [ J [ J [ J - 0.9 - 011
6 1.75 R 6IR1751SO [ J [ ] [ J - 0.9 - 012
6 2 R 6IR201SO [ J [ J [ J - 0.9 - 014
06 0.5 R 06IR05ISO [ ] 4 04 0.6 0.04
06 0.75 R 06IR075ISO ([ J 4 0.5 0.6 0.05
06 1 R 06IR101SO [ ] 4 0.6 0.6 0.05
06 1.25 R 06IR1251SO ([ J 4 0.6 0.6 0.07
08 1 R 08IR10ISO [ ] 5 0.6 0.6 0.05
08 1.25 R 08IR125ISO ([ J 5 0.7 0.7 0.07
08 1.5 R 08IR15I1SO [ ] 5 07 0.7 0.09
08 1.75 R 08IR1751SO ([ J 5 0.8 06 0.1
11 0.35 R | 11ER035ISO o 6.35 04 06 0.04
11 0.5 R | 11ER05ISO o 6.35 0.6 0.6 0.06|11IR05ISO ([ J ® 635 05 12 004
11 0.7 R | 11ER07ISO [ J 6.35 0.6 0.6 0.11
11 0.75 R | 11ER0751SO [ J 6.35 0.6 0.6 0.11|11IR075ISO [ J ([ J 6.35 05 1.2 0.05
11 0.8 R | 11ER080ISO [ J 6.35 06 06 0.12
11 1 R | 11ER10ISO [ J 6.35 0.7 0.7 0.13|11IR10ISO [ J ([ J ([ ® 635 09 0.7 007
11 1 L 11IL10ISO [ J [ J 6.35 0.9 0.7 0.07
11 1.25 R | 11ER1251SO [ J 6.35 0.9 0.8 0.16|11IR1251SO ([ J 6.35 0.9 0.7 0.09
11 1.25 L 11IL1251SO [ ] 6.35 0.9 0.7 0.09
11 1.5 R | 11ER151SO [ J 6.35 0.8 1 0.19| 11IR15I1SO [ J [ J [ J @® 635 09 07 0.11
11 1.5 L 11IL15ISO [ J [ ] 6.35 0.9 0.7 0.11
11 1.75 R 11IR1751SO ([ J [ J 6.35 0.9 0.7 0.12
11 1.75 L 11IL1751SO [ ] 6.35 0.9 0.7 0.12
11 2 R 111R201SO [ J ([ J [ J 6.35 0.9 0.7 0.14
11 2 L 11IL20ISO [ J [ ] 6.35 0.9 0.7 0.14

Py N .z - — @ : Nowy produkt
Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59 @ Dostepne
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.

tungaloy.com 17



TUNGTHREAD

PLYTKI
= z Plytka do gwintu zewnetrznego Ptytka do gwintu wewnetrznego
% % Y Pokrygwany T ’ . Pokr:wany : :
g Podzalka g Oznaczenie Gatunek igioan| 1C |PDX|PDY| RE |Oznaczenie Gatunek lisgiyeay| 1C |PDX|PDY| RE
& g </ AH8015[AH725[T313V| TH10 <{AH8015[AH725/GH330[T313V| TH10
16 05 R|16EROSISO @ @ ® 9525 05 1.2 0.06|16IR05ISO ° 9525 05 1.2 0.04
Rodzs I 16ERO75ISO ® @ @ @ 9525 05 1.2 0.09|16IR075ISO ° 9525 05 1.2 0.05
gwintu 16 1 R|16ER10SO ® @ @ @ 9525 09 07 0.13|16IR10ISO ©® @ ® @ 9525 09 07 007
16 1 L elLiIso © @ 9525 09 0.7 0.07
16 125 R|16ER125S0 @ @ @ 9525 09 0.7 0.16|16IR125ISO ° 9.525 0.9 0.7 0.09
16 125 L 161L1251S0 ° 9525 09 0.7 0.09
16 15 R|16ER15S0 @ @ @ @ 9525 09 07 O019|16IR15S0 @ @ ® @ 9525 09 07 0.1
16 15  L|16EL15ISO @ 9525 09 07 019|16ILI5ISO © @ 9525 09 0.7 0.11
16 175 R|16ER17550 @ @ @ 9525 1.6 1.2 0.22|16IR175ISO ° ° 9525 16 1.2 0.2
16 2 R|16ER20S0 @ @ @ @ 9525 16 12 025|16IR201SO @ @ ® @ 9525 16 12 0.14
16 2  L|16EL2050 @ @ 9525 1.6 1.2 0.25|16IL20ISO ° 9525 16 12 0.14
16 25 R|16ER25SO0 @ @ @ @ 9525 16 12 031|16IR25ISO @ @ ® @ 9525 16 12 0.18
16 3 R|16ER30SO @ @ @ @ 9525 16 12 038|16IR30ISO @ @ ® @ 9525 16 12 021
6 3 L 161L30ISO ° 9525 16 1.2 0.21
22 35 R|22ER35S0 @ @ @ 127 25 17 044|22IR351SO @ @ ° 127 25 17 025
22 4 R|226R40ISO © O @ 127 25 17 05 |22IR401SO ® @ ° 127 25 17 028
22 45 R|22ER45ISO0 @ @ 127 25 17 056|22IR451SO @ @ 127 25 17 032
22 5  R|22ER501SO e o 127 25 1.7 063 |22IR501SO ° ° 127 25 17 035
27 6  R|27ER60ISO e o 15875 3.2 22 0.75 | 27IR60ISO ° ° 15875 32 22 042

@ : Nowy produkt

Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59 @: Dostepne
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.

18 TungThread



TUNGTHREAD

PLYTKI

Ptytka do petnego zarysu gwintu z tamaczem widra

= 2 Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
? é Gatunek Gatunek
s mﬂ;‘iﬂfaﬂ) 2| Oznaczenie Pokrywany |(Cermetall IC |PDX|PDY|RE | Oznaczenie Pokrywany |Cermetall IC |PDX|PDY| RE
ki E T/AH8015] AH725 [NS9530 @/AH8015] AH725 [NS9530
11 0.5 R 11IR051SO-B ([ J 6.35 05 1.2 0.04
1 0.5 R 11IR05ISO-M [ J 6.35 0.5 1.2 0.04
Rodzaj
11 0.75 R 11IR0751SO-B ([ J 6.35 05 1.2 0.05 gwintu
11 0.75 R 11IR0751SO-M [ J 6.35 0.5 1.2 0.05
11 1 R 11IR10ISO-B [ J 6.35 09 0.7 0.08
11 1 R 11IR10ISO-M [ J [ J 6.35 09 0.7 0.08
11 1.25 R 11IR1251S0-B [ J 635 09 0.7 01
11 1.25 R 11IR1251S0-M [ J [ J 635 09 0.7 0.1
11 1.5 R 11IR15ISO-B [ J 635 09 0.7 0.12
11 1.5 R 11IR15ISO-M [ J [ J 6.35 09 0.7 0.12
11 1.75 R 11IR1751SO-B ([ J 6.35 09 0.7 0.12
11 1.75 R 11IR1751SO-M [ ] 6.35 09 0.7 0.12
11 2 R 11IR20ISO-B ([ J 635 09 0.7 0.14
11 2 R 111IR20I1SO-M [ ) [ J 6.35 09 0.7 0.14
16 0.5 R | 16ER05ISO-M ([ 9.525 0.5 1.2 0.06
16 0.75 R | 16ER0751SO-B ( 3 9.525 0.6 0.6 0.08
16  0.75 R [ 16ER075I1SO-M @ [ J 9525 05 1.2 0.09
16 1 R | 16ER10ISO-B ( 3 9.525 0.7 0.7 0.11|16IR10ISO-B ( 9.525 0.7 0.6 0.05
16 1 R | 16ER10ISO-M ([ J [ ] [ J 9.525 0.9 0.7 0.13|16IR10ISO-M [ J [ J 9.525 0.9 0.7 0.08
16 1.25 R [ 16ER1251SO-B ( 3 9.525 0.9 0.8 0.14|16IR1251SO-B ( 9.525 0.9 0.8 0.07
16 1.25 R [16ER1251SO-M @ [ J 9.525 0.9 0.7 0.16|16IR1251SO-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.1
16 1.5 R [ 16ER151SO-B [ M 9.525 1 0.8 0.19|16IR15ISO-B ( 3 9525 1 0.8 0.08
16 1.5 R | 16ER15ISO-M ([ J [ ] [ J 9.525 0.9 0.7 0.19|16IR15I1SO-M [ J [ J o 9.525 0.9 0.7 0.12
16 1.75 R [ 16ER1751SO-B [ M 9.525 1.2 0.9 0.2 |16IR175ISO-B ( 9.525 1.2 0.9 0.10
16 1.75 R | 16ER1751SO-M @ [ J 9525 1.6 1.2 0.22|16IR1751SO-M o 9525 16 1.2 0.14
16 2 R [ 16ER201SO-B [ M 9525 1.3 1 0.24|16IR20ISO-B ( 9.525 13 1 0.11
16 2 R | 16ER20ISO-M ([} [ ] [ J 9525 1.6 1.2 0.25|16IR20ISO-M [ J [ J 9525 16 1.2 0.14
16 25 R | 16ER25I1SO-B [ M 9525 15 1.1 0.3 |16IR25I1SO-B ( 9525 15 1.1 0.14
16 25 R [ 16ER251SO-M ([} o 9525 1.6 1.2 0.31|16IR251SO-M o 9525 16 1.2 0.18
16 3 R | 16ER301SO-B [ 9525 1.6 1.2 0.38|16IR30ISO-B ( 9525 15 1.1 0.18
16 3 R | 16ER30ISO-M ([ J ([ 9.525 1.6 1.2 0.38|16IR30ISO-M [ J ([ 9.525 1.6 1.2 0.21
22 3.5 R | 22ER351SO-B ([} 127 23 1.6 0.48
22 4 R | 22ER40I1SO-B [ J 127 23 1.6 0.52

- @* : Nalezy ponownie ustawi¢ potozenie krawedzi skrawajacej, poniewaz plytki te majg rézne wymiary PDY i PDX.
(Uwaga: dotyczy tylko ptytek o rozmiarze 16).

- Wymagajg uzycia dedykowanej ptytki podktadowe;.
W przypadku stosowania nowej ptytki w gatunku AH725 z tamaczem, moze by¢ konieczna wymiana
konwencjonalnej ptytki podktadowej na nowa, standardowa.
- Wigcej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 67.

Plytka w
gatunku AH725

Konwencjonalna
ptytka podktadowa

Noz

Niewtasciwa
kombinacja

@ : Nowy produkt

Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintéw wewn. — 57 - 59 @ : Dostepne .
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Zunifikowany gwint amerykanski (ogolnego przeznaczenia)

Stosowany néz
ot e DX Rozmiar iyt Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
= RE 11| SER"11 SNR/L11...
\ 4« > 16 | CER/L™16... (C'CER/L...) | TSNR/L™16
- ~ JSER*16... SNR/L*16...
- JS*SEL16 TCNR/L™16...
Rodzaj SER*16-CHP CNR/L*16...
gwintu B-SER/L**16
<1C ] B-CER/L™16
Prawa (R) do gwintu BC-SER/L**16
Zewnetrznego. 22 |CER/L™22... TSNR/L"22
SER**22-CHP SNR/L™22...
TCNR/L™22...
CNR/L*22...
Ptytka do petnego zarysu gwintu
§ S Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
; Podzialkal & Gatunek Gatunek
g (Odniesienia)| = Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE
£ ““/AH8015| AH725 | T313V ““/AH8015| AH725 | T313V
11 (0.794) 32 11IR32UN ® 6.35 05 1.2 0.06

11 (0.907) 28 11IR28UN 6.35 05 1.2 0.06
11 (1.058) 24 11IR24UN 6.35 09 0.7 0.07
11 (1.27) 20 11IR20UN 6.35 09 0.7 0.09
11 (1.411) 18 11IR18UN 6.35 09 0.7 01
11 (1.588) 16 11IR16UN [ J 635 09 0.7 0.11
11 (1.814) 14 11IR14UN 635 09 0.7 0.13

£
3
e
=]
<
R
R
R
R
R
R
R
16 (0.794) 32 R |16ER32UN 9525 0.5 1.2 0.1 |16IR32UN 9.525 0.5 1.2 0.06
16 (0.907) 28 R [16ER28UN
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R

9.525 0.5 1.2 0.11|16IR28UN 9.525 0.5 1.2 0.06

16 (1.058) 24 16ER24UN 9.525 0.9 0.7 0.13|16IR24UN 9.525 0.9 0.7 0.07

16 (1.27) 20 16ER20UN ([ J 9.525 0.9 0.7 0.16| 16lIR20UN 9.525 0.9 0.7 0.09
16ER18UN (]
16ER16UN ([

16ER14UN

16 (1.411) 18 9.525 0.9 0.7 0.18|16IR18UN 9.525 0.9 0.7 01

16 (1.588) 16 [ J 9.525 0.9 0.7 0.2 |16IR16UN 9.525 0.9 0.7 0.11

16 (1.814) 14 [ J 9.525 1.6 1.2 0.23|16IR14UN [ J 9.525 1.6 1.2 0.13

16 (1.954) 13 16ER13UN 9.525 1.6 1.2 0.24|16IR13UN 9.525 1.6 1.2 0.14

16 (2.117) 12 16ER12UN [ J 9.525 1.6 1.2 0.27|16IR12UN [ J 9525 16 1.2 0.15

16 (2.309) 11 9525 1.6 1.2 0.29[16IR11UN
16 (2.54) 10
16 (2.822) 9
16 (3.175) 8
22 (3.629) 7
22 (4.233) 6

22 (5.08) 5

16ER11UN 9.525 1.6 1.2 0.16

16ER10UN 9.525 1.6 1.2 0.32|16IR10UN 9525 1.6 1.2 0.18
9525 1.6 1.2 0.35|16IROUN
[ ] 9525 1.6 1.2 0.4 |16IR8UN

12.7 2.5 1.7 0.45|22IR7UN

16ER9UN 9525 16 12 0.2
[ 9525 1.6 1.2 0.22

127 25 1.7 025

16ER8UN

22ER7UN

22ER6UN 12.7 25 1.7 0.53|22IR6UN 127 25 1.7 03

22ER5UN 12.7 25 1.7 0.64|22IR5UN 127 25 1.7 0.36

@ : Nowy produkt

Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59 @ : Dostepne _
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Ptytka do petnego zarysu gwintu z tamaczem widra

g § Plytka ::t lgj;r\:veiztu zewnetrznego Plytka d((); :::::: wewnetrznego

i |Podzialkal @ | <

£ |(ouniesena)| = | 2 | Oznaczenie Pokrywany |Cermet| IC |PDX|PDY| RE | Oznaczenie Pokrywany |Cermet| IC |PDX|PDY| RE

E g </AH8015] AH725 [NS9530 </AH8015] AH725 [NS9530

16 (1.058) 24 R |16ER24UN-B ( 9.525 0.8 0.7 0.11

16 (1.058) 24 R |16ER24UN-M [ J 9525 0.9 0.7 0.13 .
Rodzaj

16 (1.27) 20 R |16ER20UN-B [ M 9.525 0.9 0.8 0.14|16IR20UN-B ([ 3 9525 0.9 0.8 0.06 gwintu

16 (1.27) 20 R|16ER20UN-M [ J [ J 9.525 0.9 0.7 0.16|16IR20UN-M [ J 9525 0.9 0.7 0.09

16 (1.411) 18 R [16ER18UN-B [ M 9525 1 0.8 0.15|16IR18UN-B ( 3 9525 1 0.8 0.08

16 (1.411) 18 R |16ER18UN-M [ J [ J 9.525 0.9 0.7 0.18|16IR18UN-M [ J [ J 9525 09 0.7 0.1

16 (1.588) 16 R |16ER16UN-B ( 3 9.525 1.1 0.9 0.19|16IR16UN-B ( 3 9.525 1.1 0.9 0.09

16 (1.588) 16 R [ 16ER16UN-M [ J [ J 9.525 0.9 0.7 0.2 |16IR16UN-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.11

16 (1.814) 14 R |16ER14UN-B ( M 9.525 1.2 1 0.22|16IR14UN-B ( 9.525 1.2 0.9 0.11

16 (1.814) 14 R |16ER14UN-M ([ J [ J 9.525 1.6 1.2 0.23|16IR14UN-M [ J 9.525 1.6 1.2 0.13

16 (1.954) 13 R [16ER13UN-B [ 9525 13 1 024

16 (2.117) 12 R |16ER12UN-B [ M 9525 1.4 1.1 0.25|16IR12UN-B [ 9.525 14 1.1 0.12

16 (2.117) 12 R [16ER12UN-M ([ J [ J 9.525 1.6 1.2 0.27|16IR12UN-M ([ [ J 9525 16 1.2 0.15

16 (3.175) 8 R [16ER8UN-B [ M 9525 1.6 1.2 0.41|16IR8UN-B [ M 9525 15 1.1 0.19

16 (3.175) 8 R [16ER8UN-M ( 9.525 1.6 1.2 0.4 |16IR8UN-M [ 9525 16 1.2 0.22

- @* : Nalezy ponownie ustawi¢ potozenie krawedzi skrawajgcej, poniewaz ptytki te majg rézne wymiary PDY i PDX.

(Uwaga: dotyczy tylko ptytek o rozmiarze 16).

- Wymagajg uzycia dedykowanej ptytki podktadowe;j.
W przypadku stosowania nowej ptytki w gatunku AH725 z tamaczem, moze by¢ konieczna wymiana
konwencjonalnej ptytki podktadowej na nowa, standardowa.
- Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 67.

Niewtasciwa
kombinacja

@ : Nowy produkt

Ptytka w
gatunku AH725

Konwencjonalna
ptytka podktadowa

Noz

Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59 @: Dostepne

Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Gwint Whitwortha, cylindryczny, rurowy

Stosowany néz
PDX & PDX Romiarpitd| Gwint zewnetrzny Gwint zewnetrzny
g‘.“ RE 6 SNR/L000*KO06SC...
H > SNR/L000*H06...
o 11 SER*11 SNR/L*™11...
o - 16 | CER/L™"16... (C'CER/L..) | TSNR/L™"16
Rodzaj JSER**16... SNR/L**16...
gwintu 556 I JS*SEL16 TCNR/L*16...
* | SER**16-CHP CNR/L*™16...
Prawa (R) do gwintu wewnetrznego.  Prawa (R) do gwintu B-SER/L**16
zewnetrznego. B-CER/L*16
BC-SER/L**16
22 | CER/L*22... TSNR/L*22
SER*22-CHP SNR/L*22...
TCNR/L*22...
Ptytka do pelnego zarysu gwintu CNR/L™22...
= g Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
) =
g Podzialka & % Gatunek Gatunek
£ (Odiesienia) | = E Oznaczenieﬂ Pokrywany }liepokrywany IC |PDX|PDY| RE Oznaczenie. . Pokrywany 'liepokrywany IC |PDX|PDY| RE
g g AH8015/AH725[T313V| TH10 /AH8015/AH725[T313V| TH10
6 (1.337) 19 R 6IR19W [ J [ J ([ S 09 - 017
11 (1.337) 19 R 11IR19W ® e o ® 635 09 07 0.17
11 (1.814) 14 R 11IR14W [ J [ J [ ] [ J 6.35 09 0.7 0.23
16 (0.907) 28 R [16ER28W [ J [ J 9.525 0.9 0.7 0.11|16IR28W [ J 9525 0.9 0.7 0.11
16 (0.97) 26 R |[16ER26W [ J 9.525 0.9 0.7 0.12|16IR26W [ J 9.525 0.9 0.7 0.12
16 (1.27) 20 R|16ER20W o 9.525 0.9 0.7 0.16|16IR20W [ J 9525 09 0.7 0.16
16 (1.337) 19 R [16ER19W [ J ([ J [ J 9.525 0.9 0.7 0.17|16IR19W [ J 9525 0.9 0.7 0.17
16 (1.411) 18 R |16ER18W [ J 9.525 0.9 0.7 0.18|16IR18W [ J 9525 09 0.7 0.18
16 (1.588) 16 R [ 16ER16W ([} o 9.525 0.9 0.7 0.2 |16IR16W o [ ] 9.525 0.9 0.7 0.2
16 (1.814) 14 R [16ER14W [ J [ J [ @® 9525 16 1.2 0.23(16IR14W [ J [ J [ ® 9525 16 1.2 0.23
16 (1.814) 14 L | 16EL14W ([ J 9525 1.6 1.2 0.23
16 (2.117) 12 R |16ER12W [ J [ J 9.525 1.6 1.2 0.27|16IR12W [ J [ J 9525 1.6 1.2 0.27
16 (2.309) 11 R |16ER11W ® O O O 9525 16 12 029|16IR11W ® O O O 955 16 12 029
16 (2.54) 10 R [16ER10W [ J [ J 9525 1.6 1.2 0.32|16IR10W [ J [ J 9525 1.6 1.2 0.32
16 (2.822) 9 R [16ER9W [ J 9.525 1.6 1.2 0.35|16IR9W [ J 9.525 1.6 1.2 0.35
16 (3.175) 8 R |16ER8W [ J [ J 9525 16 1.2 0.4 |16IR8W [ J [ J 9525 16 12 04
22 (3.629) 7 R |22ER7TW ([ J 127 25 1.7 0.45(22IR7TW [ J 127 25 1.7 045
22 (4.233) 6 R |22ER6W [ J 127 25 1.7 0.53(22IR6W [ J 127 25 1.7 058
22 (5.08) 5 R |22ER5W ([ J 12.7 2.5 1.7 0.64|22IR5W [ J 12.7 25 1.7 0.64

@ : Nowy produkt

Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59 @ : Dostepne ,
Zawartos$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Ptytka do petnego zarysu gwintu z tamaczem widra

= é Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego

§P°"_Zi?’"_‘a T g . Gatunek . Gatunek

g |(oaniesion)| = | 2 | Oznaczenie Pokrywany |Cermetal| IC |PDX|PDY| RE | Oznaczenie Pokrywany |[Cermetal| IC |PDX|PDY| RE

E E : AH8015| AH725 [NS9530 : AH8015| AH725 |NS9530

16 (1.337) 19 R |16ER19W-B ( 3 9525 1 0.8 0.16

16 (1.337) 19 R [16ER19W-M [ J [ J 9.525 0.9 0.7 0.17|16IR19W-M [ J 9.525 09 0.7 0.17 .
16 (1.588) 16 R | 16ER16W-B ([ M 9.525 1.1 0.9 0.2 |16IR16W-B ([ M 9.525 1.1 09 0.18 s\?v?ﬁfd
16 (1.814) 14 R |16ER14W-B [ M 9525 1.2 1 0.24|16IR14W-B ( 9525 12 1 0.21

16 (1.814) 14 R [16ER14W-M [ J [ J 9.525 1.6 1.2 0.23|16IR14W-M [ J [ ] 9525 16 1.2 0.23

16 (2.309) 11 R |16ER11W-B [ M 9.525 1.5 1.1 0.27|16IR11W-B [ 9525 15 1.1 027

16 (2.309) 11 R [16ER11W-M [ J ([ J 9.525 1.6 1.2 0.29|16IR11W-M [ J ([ J 9525 16 1.2 0.29

- @* : Nalezy ponownie ustawi¢ potozenie krawedzi skrawajacej, poniewaz plytki te majg rézne wymiary PDY i PDX.
(Uwaga: dotyczy tylko ptytek o rozmiarze 16).

- Wymagajg uzycia dedykowanej ptytki podktadowej.
W przypadku stosowania nowej ptytki w gatunku AH725 z tamaczem, moze by¢ konieczna wymiana
konwencjonalnej ptytki podktadowej na nowa, standardowa.
- Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 67.

ty!
gatunku AH725

Konwencjonalna
plytka podktadowa

Néz

Niewtasciwa
kombinacja

@ : Nowy produkt

Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59 @ : Dostepne ,
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Gwint BSPT (rurowy)

Stosowany néz
Rozmiarpiytki| - Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
6 SNR/L000*KO06SC...
SNR/L000*H06...
11 SER*11 SNR/L*™11...
16 | CER/L*16... (C*CER/L...) | TSNR/L**16
Rodzaj JSER*16... SNR/L**16...
gwintu IC JS*SEL16 TCNR/L**16...
SER**16-CHP CNR/L*™16...
Prawa (R) do gwintu wewnetrznego.  Prawa (R) do gwintu B-SER/L**16
zewnetrznego. B-CER/L*16
. BC-SER/L**16
Ptytka do pelnego zarysu gwintu
§ 2 Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
4
; Podzialkal & % Gatunek I Gatunek |
E (oduiesienia)l = | = | Oznaczenie Pokrywany |Niepokrywany| IC |PDX|PDY| RE | Oznaczenie Pokrywany |Ni9P°kWW3"Y| IC |PDX|PDY| RE
& g “IAH8015/AH725[T313V| TH10| “-/AH8015/AH725[T313V| TH10|
6 (1.337) 19 R 6IR19PT [ J [ J [ J S 09 - 0.14
11 (1.337) 19 R 11IR19PT [ J [ J [ J [ J 6.35 09 0.7 0.14
11 (1.814) 14 R 11IR14PT o [ J [ ] [ J 635 09 0.7 0.16
16 (0.907) 28 R |16ER28PT [ J [ J 9.525 0.9 0.7 0.09
16 (1.337) 19 R |16ER19PT o ([} o 9.525 0.9 0.7 0.14|16IR19PT o 9.525 0.9 0.7 0.14
16 (1.814) 14 R |16ER14PT [ J [} [ J 9.525 1.6 1.2 0.16|16IR14PT o [ J [ J ® 9525 16 1.2 0.16
16 (2.309) 11 R [16ER11PT [ J ([ [ J 9.525 1.6 1.2 0.26|16IR11PT [ J ([ [ J ® 9525 16 1.2 0.26
Plytka do petnego zarysu gwintu z famaczem wiéra
= ?“ Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
3 % Gatunek Gatunek
5 Pod_zi_alka o =
€ |© F| €| Oznaczenie Pokrywany |Cermet| IC |PDX|PDY|RE | Oznaczenie Pokrywany | Cermet| IC |PDX|PDY|RE
N = o
& S 'AH8015| AH725 |NS9530 AH8015| AH725 |NS9530
16 (1.337) 19 R [16ER19PT-M [ ] 9525 0.9 0.7 0.18]|16IR19PT-M o 9525 09 0.7 0.18
16 (1.814) 14 R |16ER14PT-B [ M 9525 1.2 1 0.24]|16IR14PT-B ( 9525 12 1 o021
16 (1.814) 14 R |16ER14PT-M o [ J 9525 1.6 1.2 0.25|16IR14PT-M o [ ] 9.525 1.6 1.2 0.25
16 (2.309) 11 R |16ER11PT-B [ M 9525 1.5 1.1 0.28|16IR11PT-B ( 9.525 15 1.1 0.28
16 (2.309) 11 R |16ER11PT-M o [ J 9525 1.6 1.2 0.32]|16IR11PT-M [ J [ ] 9.525 1.6 1.2 0.32

- @* : Nalezy ponownie ustawi¢ potozenie krawedzi skrawajacej, poniewaz plytki te majg rozne wymiary PDY i PDX.
(Uwaga: dotyczy tylko ptytek o rozmiarze 16).

- Wymagajg uzycia dedykowanej ptytki podktadowe;.
W przypadku stosowania nowej ptytki w gatunku AH725 z tamaczem, moze by¢ konieczna wymiana
konwencjonalnej ptytki podktadowej na nowg, standardowa.
- Wigcej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 67.

Plytka w

gatunku AH725
Konwencjonalna
ptytka podktadowa
Noz

Niewtasciwa
kombinacja

@ : Nowy produkt

Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59 @ : Dostepne ,
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Gwint NPT (rurowy)

Stosowany néz
PDX - -
Rozmiarpiyt| - Gwint zewnetrzny Gwint zewnetrzny
6 SNR/LO00*K06SC...
SNR/L000*HO06...
16 | CER/L**16... (C*CER/L...) | TSNR/L**16
JSER*16... SNR/L**16...
JS*SEL16 TCNR/L**16... Rodzaj
IC SER**16-CHP CNR/L*16... gwintu
B-SER/L**16
Prawa (R) do gwintu wewnetrznego.  Prawa (R) do gwintu B-CER/L**16
zewnetrznego. BC-SER/L*16
Ptytka do pelnego zarysu gwintu
= g Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
= ]
o . - | Gatunek Gatunek
5 [Podziatka| & |-
E [cunesinia| | £ Oznaczenie Pokrywany iipipy| IC [PDX|PDY| RE | Oznaczenie Pokrywany iigipy| IC [PDX|PDY| RE
& g AHB015AH725T313V| TH10 AH8015/AH725T313V| TH10
6 (1.411) 18 R 6IR18NPT [ ) [ ] = 0.9 - 0.08
16 (0.941) 27 R |16ER27NPT [ ] 9.525 0.5 1.2 0.02|16IR27NPT (] 9.525 0.5 1.2 0.02
16 (1.411) 18 R |16ER18NPT [ ] o 9.525 0.9 0.7 0.03|16IR18NPT [ ) 9525 0.9 0.7 0.03
16 (1.814) 14 R |16ER14NPT [ ] 9.525 1.6 1.2 0.04|16IR14NPT [ ] { ] @® 9525 16 1.2 0.04
16 (2.209) 11.5 R |16ER115NPT [ ] 9.525 1.6 1.2 0.05|16IR115NPT [ ) ® 9525 16 1.2 0.05
16 (3.175) 8 R |[16ER8NPT [ ] 9.525 1.6 1.2 0.07|16IR8NPT (] ® 9525 16 1.2 0.07

Plytka do petnego zarysu gwintu z famaczem widéra

= H Plytka do gwintu zewnetrznego Ptytka do gwintu wewnetrznego

g 3 Gatunek Gatunek

» |Podziatka| & 2 atune atune

g |(Ocnieseniel| =} 2 | Oznaczenie Pokrywany |Cermetall IC (PDX|PDY| RE | Oznaczenie Pokrywany |Cermetal IC |PDX|PDY| RE
N e o =

P ] /AH8015| AH725 [INS9530| AH8015| AH725 [NS9530

16 (1.411) 18 R |16ER18NPT-B ( 9525 1 0.8 0.05

16 (1.411) 18 R |16ER18NPT-M ([ [ J 9.525 0.9 0.7 0.07|16IR18NPT-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.07
16 (1.814) 14 R |16ER14NPT-B ( M 9.525 1.2 0.9 0.05|16IR14NPT-B ( 3 9.525 1.2 0.9 0.05
16 (1.814) 14 R |16ER14NPT-M ([ J [ J 9.525 1.6 1.2 0.08|16IR14NPT-M [ J [ J 9.525 1.6 1.2 0.08
16 (2.209) 11.5 R |16ER115NPT-B ( M 9.525 1.5 1.1 0.09|16IR115NPT-B ( 3 9.525 1.5 1.1 0.09
16 (2.209) 11.5 R |16ER115NPT-M [ J 9525 1.6 1.2 0.09|16IR115NPT-M @ [ J 9.525 1.6 1.2 0.09
16 (3.175) 8 R |16ER8SNPT-B [ M 9.525 1.8 1.3 0.12| 16IR8NPT-B ( 3 9.525 1.8 1.3 0.12

- @* : Nalezy ponownie ustawi¢ potozenie krawedzi skrawajacej, poniewaz plytki te majg rézne wymiary PDY i PDX.
(Uwaga: dotyczy tylko ptytek o rozmiarze 16). Plytka w

- Wymagajg uzycia dedykowanej ptytki podktadowej. gatunku AH725
W przypadku stosowania nowej ptytki w gatunku AH725 z tamaczem, moze by¢ konieczna wymiana Konwencjonalna
konwencjonalnej ptytki podktadowej na nowa, standardowa. ptytka podktadowa
- Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 67. Néz

Niewtasciwa
kombinacja

@ : Nowy produkt

Strony odniesienia: Noze do gwintdw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintdw wewn. — 57 - 59 @ : Dostepne .
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Gwint NPT (rurowy)

s Bw Stosowany néz
Gwint zewnetrzny Gwint zewnetrzny
External » 7 CLVOR-"M... SI-CLHOR...
2
S BW
Rodzaj
gwintu Internal @ D
z
Plytka do petnego zarysu gwintu (grzebieniowa)
Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
Stozek Gatunek Gatunek
Podziatka
(Ochiesienia)| TP! - Pokrywany Naktadany . Pokrywany Nakfadany
— Oznaczenie BW|INSL| S |, wiéra | ©Znaczenie BWIINSL| S | ;. 1acz wiora
TPF AH725 AH725
mm
CR-8R/ CR-8R/
(2.209) 11,5 1/16 0.75 CR-11.5NPT-4E [ J 16 15.7 5.2 10R-3E / CR-11.5NPT-4I [ J 16 15.7 52 10R-3I/
4E-CB 41-CB
CR-8R/ CR-8R/
3.175) 8 116  0.75 CR-8NPT-4E [ J 16 15.7 5.2 10R-3E/ CR-8NPT-41 [ J 16 15.7 5.2 10R-31/
4E-CB 41-CB
Gwint NPTF (rurowy)
Stosowany néz
PDX Rozmrpiytl - Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
-
16 | CER/L**16... (C*CER/L...) | TSNR/L**16
JSER*16... SNR/L**16...
E JS**SEL16 TCNR/L**16...
o . SER**16-CHP CNR/L*16...
B-SER/L**16
i B-CER/L**16
IC, BC-SER/L**16
Prawa (R) do gwintu
zewnetrznego.
Ptytka do pelnego zarysu gwintu
= g Ptytka do gwintu zewnetrznego Ptytka do gwintu wewnetrznego
g % Gatunek Gatunek
2 lPodzialka| & % atune atune
E (Ochiesienia)| = | 2 | Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE | Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE
P S AH725 AH725
16 (0.941) 27 R |16ER27NPTF [ ] 9525 05 12 -
16 (1.411) 18 R |[16ER18NPTF [ ] 9525 09 07 -
16 (1.814) 14 R |16ER14NPTF [ ] 9525 16 1.2 - |16IR14NPTF [ ] 9525 16 12 -
16 (2.209) 11.5 R [16ER115NPTF [ ] 9525 1.6 1.2 - |16IR115NPTF ([} 9525 16 12 -
16 (3.175) 8 R |16ER8NPTF [ ] 9525 1.6 1.2 - |16IR8NPTF [ ] 9525 16 12 -
@ : Dostepne
Zawartos$¢ opakowania = 5 szt.
Strony odniesienia: NPT: Noze do gwintow zewn. — 55, Noze do gwintow wewn. — 61
NPTF: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintéw wewn. — 57 - 59
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Gwint trapezowy 30° / DIN103 (czesci maszyn)

Stosowany néz
V' .. PDX insertsizel  Gwint zewnetrzny | Gwint wewnetrzny
ﬁ 16 | CER/L™16... (C'CER/L..) | TSNR/L**16
M . JSER™16... SNR/L*™16...
a JS*SEL16 TCNR/L*16...
o ,, SER™16-CHP CNR/L**16...
B-SER/L**16 Rodzaj
B-CER/L**16 gwintu
IC BC-SER/L*16
F’rawat(m do gwintu D 22 | CER/L™22... TSNR/L™22
zewnetrznego. SER"22-CHP SNR/L™22...
TCNR/L*22...
CNR/L*22...
Ptytka do petnego, specjalnego zarysu gwintu 27 |CER/L™27... CNR/L*™27...
= g Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
? E Gatunek Gatunek
£ Zodgﬂ?e'nll(s 2| Oznaczenie Pokrywany IC | PDX | PDY Oznaczenie Pokrywany IC | PDX | PDY
E 3
K g AH725 | T313V AH725 | T313V
16 15 R | 16ER15TR ® 9.525 0.9 0.7 |16IR15TR () 9.525 0.9 0.7
16 2 R | 16ER20TR (] ® 9525 1.6 1.3 [16IR20TR (] [ 9525 1.6 13
16 3 R | 16ER30TR () ® 9.525 1.6 1.3 [16IR30TR (] () 9.525 1.6 13
22 4 R | 22ER40TR (] ® 127 25 2  |22IR40TR (] (] 127 25 2
22 5 R | 22ER50TR () ® 127 25 2 | 22IR50TR (] () 127 25 2
27 6 R | 27ER60TR ® () 15.875 3.2 25
Stosowany néz
PDX P—— - -
-y ™ RE Rozmrpiyti| - Gwint zewnetrzny | Gwint wewnetrzny
ﬁ 16 | CER/L*16... (C'CER/L...) | TSNR/L*16
> JSER™16... SNR/L*™16...
g JS™SEL16 TCNR/L™16...
SER™16-CHP CNR/L*16...
B-SER/L**16
IC B-CER/L**16
< . BC-SER/L"*16
Prawa (R) do gwintu 60
zewnetrznego.
Ptytka do pelnego zarysu gwintu
= .3“ Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
E % Gatunek Gatunek
5 [Podziathal & | £ u u
g |(odesieni) = | 2 | Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY|RE| Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE
N =
P S AH725 AH725
16 (3.175) 8 R |16ER8RD-B () 9525 13 14 -
16 (4.233) 6 R |16ER6RD-B [ ) 9525 1.7 15 - |16IR6RD-B () 9525 15 14 -
Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintow wewn. — 57 - 59 @ : Dostgpne
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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PLYTKI

Gwint UNJ (przemyst lotniczy)

Stosowany néz

PDX — =
1/8P RE Razmizrpiyki| - Gwint zewnetrzny
Q p— 16 | CER/L™16... (C'CER/L..)

M > JSER*16...

: o JS*SEL16
SER*16-CHP

Rodzaj B-SER/L*16

gwintu B-CER/L**16

BC-SER/L**16

Prawa (R) do gwintu
zewnetrznego.

Ptytka do petnego zarysu gwintu

= H Plytka do gwintu zewnetrznego

= =

[ . —|® Gatunek

i [Podziatka| o | =

g |(Odviesieniz)| = | 2 Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE
N =

2 g AH725

16 (0.794) 32 R |16ER32UNJ [ ] 9.525 05 1.2 0.13
16 (0.907) 28 R | 16ER28UNJ [ ] 9.525 05 1.2 0.15
16 (1.058) 24 R |16ER24UNJ [ ] 9.525 09 0.7 0.18
16 (1.27) 20 R |16ER20UNJ [ ] 9.525 09 0.7 0.21
16 (1.411) 18 R |16ER18UNJ [ 9.525 09 0.7 024
16 (1.588) 16 R |16ER16UNJ [ ] 9.525 09 0.7 0.26
16 (1.814) 14 R |16ER14UNJ [ 9525 16 1.2 03
16 (2.117) 12 R |16ER12UNJ [ ] 9.525 16 1.2 0.35
16 (2.54) 10 R |16ER10UNJ [ ) 9525 1.6 1.2 042
16 (3.175) 8 R |16ER8UNJ [ ] 9525 16 1.2 0.53

Gwint MJ (przemyst lotniczy)

Stosowany néz

Rozmirpiytk| - Gwint zewnetrzny Gwint zewnetrzny
11 SER**11 SNR/L*™11...

Prawa (R) do gwintu

zewnetrznego.
= g Ptytka do gwintu wewnetrznego
% i Gatunek
£ | fodalka | €| Oznaczenie Pokrywany Ic | PDX | PDY | RE
& < AH8015
11 1 R | 11IR10MJ [ ) 6.35 0.9 0.7 0.05

Strony odniesienia: UNJ: Noze do gwintéw zewn. — 36 - 41

MJ: Noze do gwintow zewn. — 41, Noze do gwintéw wewn. — 58 @ : Dostepne
Zawartos$¢ opakowania = 5 szt.
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PLYTKI

Gwint trapezowy 29° / ACME (czesci maszyn, rury)

Stosowany néz
o <PDX Romiarpi|  Gwint zewnetrzny | Gwint zewnetrzny
16 | CER/L**16... (C*CER/L...) | TSNR/L**16
> JSB* *16... SNR/L**16...
E JS*SEL16 TCNR/L**16...
- SER**16-CHP CNR/L**16...
B-SER/L™16 Rodzaj
B-CER/L**16 gwintu
IC BC-SBR/ L*16
Prawa (R) do gwintu 22 | CBR/ L*™22... TSNR/L**22
zewnetrznego. SER**22-CHP SNR/L*22...
TCNR/L*22...
Plytka specjalna do petnego zarysu gwintu CNR/L™22...
= ; Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
2 3 Gatunek Gatunek
5 Podziatka| & |
g |(Ociesiena) | = § Oznaczenie Pokrywany IC PDX | PDY Oznaczenie Pokrywany IC PDX | PDY
N b=
& < AH725 | T313V AH725 | T313V
16 (2.117) 12 R |16ER12ACME (] 9.525 1.6 1.3 | 16IR12ACME [ ] 9.525 1.6 1.3
16 (2.540) 10 R |16ER10ACME [ ] 9.525 1.6 1.3 | 16IR10ACME [ 9.525 1.6 1.3
16 (3.175) 8 R |16ER8ACME [ J [ ] 9.525 1.6 1.3 | 16IR8BACME [ J [ ] 9.525 1.6 1.3
22 (4.233) 6 R |22ER6ACME [ J [ ] 12.7 25 2 22IR6ACME [ J [ J 12.7 2.5 2
22 (5.080) 5 R |22ER5ACME o [ J 12.7 2.5 2 22IR5ACME [ J [ ] 12.7 2.5 2

Gwint trapezowy 29° / ACME (czesci maszyn, rury)

Stosowany néz
S S Gwint zewnetrzny
-~ T MTVOR-**M..
STVOR-"*M...
i I ! IC I ! IC
TNMA TNMC
Ptytki "On edge" (mocowane stycznie)
Stozek Plytka do gwintu zewnetrznego
Gatunek
Podziatka)  TPI mm/mm /| TPF Oznaczenie Pokrywany| IC S
AH725

(1.588) 16 - - TNMA43NT16PEXT-PT [ 12.7 4.8

(1.814) 14 - - TNMA43NT14PEXT-PT { ] 12.7 4.8

2.117) 12 - - TNMA43NT12PEXT-PT [ ) 12.7 4.8

(2.54) 10 - - TNMA43NT10PEXT-PT { ] 12.7 4.8

3.175) 8 - - TNMA43NT8PEXT-PT [ ] 12.7 4.8

(4.233) 6 - - TNMA43NT6PEXT-PT { ] 12.7 4.8

(5.08) 5 - - TNMAS4NTSPEXT-PT [ ] 15.875 6.4

(6.35) 4 - - TNMAS54NT4PEXT-PT { ] 15.875 6.4

(8.47) 3 - - TNMAS4NT3PEXT-PT [ ] 15.875 6.4

(1.588) 16 - - TNMC43NT16PEXT-PT { ] 12.7 4.8

(1.814) 14 - - TNMC43NT14PEXT-PT [ ) 12.7 4.8

2.117) 12 - - TNMC43NT12PEXT-PT { ] 12.7 4.8

(2.54) 10 - - TNMC43NT10PEXT-PT [ ) 12.7 4.8

3.175) 8 - - TNMC43NT8PEXT-PT (] 12.7 4.8

(4.233) 6 - - TNMC43NT6PEXT-PT [ ) 12.7 4.8

(5.08) 5 - - TNMC54NT5PEXT-PT { ] 15.875 6.4

(6.35) 4 - - TNMC54NT4PEXT-PT [ ) 15.875 6.4

(8.47) 3 - - TNMC54NT3PEXT-PT ([} 15.875 6.4 @ : Dostepne

Zawartos¢ opakowania = 5 szt.

Strony odniesienia: Trapezowy 29° Plytka specjalna do peinego zarysu - NOZ€& dO gwintéw zewn. — 36 - 41, Noze do gwintéw wewn. — 57 -59
Trapezowy 29° piytka styezna © NoZe do gwintow zewn. — 43
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PLYTKI

Gwint trapezowy 29° / STUB ACME (czesci maszyn, rury)

Ptytki "On edge" (mocowane stycznie) Stosowany néz
Stozek Ptytka do gwintu zewnegtrznego Gwint zewnetrzny
Pod;ialka TPI Gatunek MTVOR-"*M..
(Odniesienia) mm/mm | TPF Oznaczenie Pokrywany| IC S STVOR-**M...
AH725

. (1.588) 16 - - TNMA43NT16PSTUBE-PT [ 12.7 4.8
g\?v?rftad (1.814) 14 - - | TNMA43NT14PSTUBE-PT ° 127 48
(2.117) 12 = = TNMA43NT12PSTUBE-PT [ J 12.7 4.8
(2.54) 10 - - TNMA43NT10PSTUBE-PT ([ J 12.7 4.8
(3.175) 8 - - TNMA43NT8PSTUBE-PT [ J 12.7 4.8
(4.233) 6 - - TNMA43NT6PSTUBE-PT ([} 12.7 4.8
(5.08) 5 = = TNMAS54NT5PSTUBE-PT [ J 15875 6.4
(6.35) 4 - - TNMA54NT4PSTUBE-PT ([ J 15.875 6.4
(8.47) 3 = = TNMA54NT3PSTUBE-PT [ ] 15.875 6.4
(1.588) 16 - - TNMC43NT16PSTUBE-PT ([} 12.7 4.8
(1.814) 14 = = TNMC43NT14PSTUBE-PT [ J 12.7 4.8
2.117) 12 - - TNMC43NT12PSTUBE-PT ([ J 12.7 4.8
(2.54) 10 = - TNMC43NT10PSTUBE-PT [ 12.7 4.8
8.175) 8 - - TNMC43NT8PSTUBE-PT ([} 12.7 4.8
(4.233) 6 = = TNMC43NT6PSTUBE-PT [ J 12.7 4.8
(5.08) 5 - - TNMC54NT5PSTUBE-PT [ J 15.875 6.4
(6.35) 4 = = TNMC54NT4PSTUBE-PT [ ] 15.875 6.4
(8.47) 3 - - TNMC54NT3PSTUBE-PT ([ J 15.875 6.4

Uwaga: ACME i STUB ACME moga cia¢ promien wystepu gwintu. Plaski wierzchotek wystepu gwintu ACME i STUB ACME musi by¢ wykonany innym narzedziem.

Gwint okrggty APl (Energetyka)

PDX Stosowany néz
PDX >
RE E Rezmizrpiyd|  Gwint zewnetrzny | Gwint wewnetrzny
RE 16 | CER/L16... (C'CER/L..) | TSNR/L""16
JSB* *16... SNR/L*™16...
JS*SEL16 TCNR/L**16...
- SER™16-CHP CNR/L*16...
B-SER/L**16
Ic B-CER/L**16
s BC-SB/ L**16
Prawa (R) do gwintu ecyfikacja -2T 20 CB/ 722 TSNR/L"22
i
wewnetrznego. grzebienions) SER"22-CHP SNR/L™22...
TCNR/L*22...
Ptytka do petnego zarysu gwintu CNR/L™22...
= ,% Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
? Podzialka| & E Gatunek Gatunek
E (Odniesienia) | = g Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE
N = .
£ g AH725 | T313V AH8015/AH725] T313V
16 (2.54) 10 R|16ER10RAPI ® 9.525 1.6 1.2 0.36|16IR10RAPI () ® 9525 16 12 036
16 (3.175) 8 R |16ER8RAPI ® 9.525 1.6 1.2 0.43|16IR8RAPI [ (] @® 9525 16 12 043
22 (3.175) 8 R 22IR8RAPI-2T () 127 45 3 043
Plytka do petnego zarysu gwintu z famaczem wiéra
= g Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
= ]
[ Podziatkal & | 2 Gatunek Gatunek
g |(oaniesinal = | 2 [ Oznaczenie Pokrywany IC |PDX|PDY| RE| Oznaczenie Pokrywany IC |PDX/PDY| RE
N =
P < AH725 AH725
16 (2.54) 10 R |16ER10RD-CB ® 9.525 1.2 1.5 0.36|16IR10RD-CB () 9525 1.2 1.5 0.36
16 (3.175) 8 R|16ERS8RD-CB ® 9.525 1.3 1.5 0.43|16IR8RD-CB ® 9525 1.3 1.5 043

@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
Zawarto$c opakowania = 5 szt.

Strony odniesienia: Trapezowy 29° : Noze do gwintéw zewn. — 43
Okragty API: Noze do gwintow zewn. — 36 - 41, Noze do gwintéw wewn. — 57 - 59
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PLYTKI

Gwint okrggty APl (Energetyka)

Stosowany néz
Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
S S MTVOR-**M.. HS**-MTHOR...
STVOR-**M...
c i Ic Rodzaj
gwintu
TNMA TNMC
Plytki "On edge" (mocowane stycznie)
Stozek Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
Podziatka| Tpj Gatunek Gatunek
(Odniesienia) mm/mm | TPF Oznaczenie Pokrywany| IC S Oznaczenie Pokrywany| IC S
AH725 AH725
(2.54) 10 1/16 0.75 | TNMA4310RDEXT [} 12.7 4.8 | TNMA4310RDINT [ J 12.7 4.8
(8.175) 8 1/16 0.75 | TNMA438RDEXT [ J 12.7 4.8 | TNMA438RDINT [ J 12.7 4.8
(2.54) 10 1/16 0.75 [ TNMC4310RDEXT [ ) 12.7 4.8 | TNMC4310RDINT [ ] 12.7 4.8
3.175) 8 1/16 0.75 | TNMC438RDEXT [ ] 12.7 4.8 | TNMC438RDINT ([} 12.7 4.8
Stosowany néz
S BW
Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
. 3 CLVOR-**M... SI-CLHOR...
Gwint @D
zewnetrzny Z
S BW
AN
Gwint @
wewnetrzny z
Ptytka do pelnego zarysu gwintu (grzebieniowa)
Ptytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
Stozek Gatunek Gatunek
Podzialka) TP Pokrywany Naktadany Pokrywany Naktadany
(Odniesienia) . -
"y Oznaczenie BWIINSL| S tamacz wiéra Oznaczenie BWIINSL| S tamacz wiora
TPF AH725 AH725
mm
CR-8R/ CR-8R/
3.175) 8 116  0.75 | CR-8R-3E [ J 16 15 5.2 10R-3E / CR-8R-3I [ ] 16 15 5.2 10R-3I/
4E CB 41-CB
CR-8R/ CR-8R/
(2.54) 10 1/16 0.75 | CR-10R-3E [ 16 159 5.2 10R-3E/ CR-10R-3I [ ] 16 159 5.2 10R-3I/
4E CB 41-CB
S
-
Plytka do petnego zarysu gwintu (grzebieniowa)
Ptytka do gwintu zewnetrznego
Podziatka| Tp| Stozek Gatunek
(Odniesienia) Oznaczenie Pokrywany IC S
mm/mm TPF AH725
(2.54) 10 1/16 0.75 CNGA-10R-3E o 19.05 6.4
(38.175) 8 1/16 0.75 |CNGA-8R-3E ° 19.05 6.4 @ : Dostepne .
Uwaga: noze musza byé dostosowane do tego typu plytek. Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.

Strony odniesienia: Okrggty API pyta styezna : Noze do gwintéw zewn. — 43, Noze do gwintéw wewn. — 60
Okragty API peiny zarys: Noze do gwintow zewn. — 55, Noze do gwintéw wewn. — 61
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PLYTKI

Gwint okrggty APl (Energetyka)
Do obrabiarek z obrotowymi narzedziami

£y BW
Rodzaj
" : l%
z
Ptytka do pelnego zarysu gwintu (grzebieniowa)
Stozek Plytka do gwintu zewnetrznego
Podzialka| Tpj / Gatunek
(Odriestenta) "n‘..r:‘l TPF Oznaczenie Pokrywany| BW [INSL| S Naktadany tamacz wiéra
AH725
3.175) 8 1/16  0.75 [ CR-8R-3E#1 [ ] 16 14.7 5.2  TD39318R-1-CBW/CAVITY
3.175) 8 1/16  0.75 [CR-8R-3E#2 { ] 16 14.9 5.2  TD39328R-2-CBW/CAVITY
3.175) 8 1/16  0.75 [CR-8R-3E#3 [ ] 16 15 5.2  TD39338R-3-CBW/CAVITY
Uwaga: noze musza by¢ dostosowane do tego typu ptytek.
Stosowany néz
o <PDX ramiarpii|  Gwint zewnetrzny | Gwint wewnetrzny
22 |CR/ L™22.. TSNR/L*22
SER*22-CHP SNR/L*22...
A TCNR/L™22...
o CNR/L*22...
IC
Prawa (R) do gwintu
zewnetrznego.
Ptytka do pelnego zarysu gwintu
= ,% Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
% % Gat! k Gat k
5 [Podzialka| & % atunel atune
E (Odriesieniz)| = | 2 Oznaczenie Pokrywany IC | PDX | PDY Oznaczenie Pokrywany IC | PDX | PDY
& g AH725 AH725
22 (5.08) 5 R |22ER5BAPI [ ] 12.7 3.72 2.2 | 22IR5BAPI [ ] 12.7 3.45 2.2
Stosowany néz
Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
! b MTN_R°M5 HS™-LNFR...
pNTS
S
Prawa (R) do gwintu
zewnetrznego.
@ : Dostepne ‘
Plytka do petnego zarysu gwintu (jednostronna) Zawartosc opakowania = 5 szt.
Stozek Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
Podziatka| Tpy Gatunek Gatunek
(Ochiesieniz) mm/mm | TPF Oznaczenie Pokrywany IC 3 Oznaczenie Pokrywany IC 3
AH725 AH725
(5.08) 5 1/16 0.75 | L535B75EXT-FC [ ] 15.875 4.8 |L535B75INT-FC [ ) 15.875 4.8
(5.08) 5 112 1 L535B1EXT-FC [ ] 15.875 4.8 |L535B1INT-FC [ ] 15.875 4.8

Strony odniesienia: AP| Buttress peiny zarys : Noze do gwintow zewn. — 36, 38, Noze do gwintéw wewn. — 57 - 59
API Buttress peiny zarys (jednostronna): Noze do gwintow zewn. — 42, Noze do gwintéw wewn. — 59
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PLYTKI

Gwinty API Buttress (Energetyka)

Stosowany néz
S Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
- MTVOR-**M.. HS**-MTHOR...
b STVOR-"M...
Rodzaj
\_IC \_IC gwintu
TNMA TNMC
Ptytki "On edge" (mocowane stycznie)
Stozek Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
Podziatka| py Gatunek Gatunek
(Odniesieniz) mm/mm | TPF Oznaczenie Pokrywany| IC S Oznaczenie Pokrywany| IC S
AH725 AH725
(5.08) 5 112 1 TNMAS545B1EXT-FC [ J 15.875 6.4 [TNMAS545B1INT-FC [ J 15.875 6.4
(5.08) 5 1/16 0.75 | TNMA545B75EXT-FC [ ] 15.875 6.4 [TNMAS545B75INT-FC [ J 15.875 6.4
(5.08) 5 112 1 TNMC545B1EXT-FC ([ 15.875 6.4 [TNMC545B1INT-FC ([ 15.875 6.4
(5.08) 5 1/16 0.75 | TNMC545B75EXT-FC [ J 15.875 6.4 [TNMC545B75INT-FC [ J 15.875 6.4
S BW Stosowany néz
1 Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
Gwint @ CLVOR-"*M... SI-CLHOR...
zewnetrzny z
S BW
Gwint 4
wewnetrzny ‘é’
Ptytka do pelnego zarysu gwintu (grzebieniowa)
Plytka do gwintu zewnetrznego Plytka do gwintu wewnetrznego
Stozek Gatunek Gatunek
Podziatka
zaike) ) . Pokrywany Naktadany : Pokrywany Naktadany
Oznaczenie BW |INSL| S tamacz wiéra Oznaczenie BW INSL| S |iamacz wiéra
mm/
TPF AH725 AH725
mm
CR-5B75/ CRSR /
(5.08) 5 1/16 0.75 |CR-5B75-4E ([ 204 159 5.1 CR-5B75-3I [ ] 16 158 5.2 10R-3I/
5B1-4E CB 41-0B
S
IC
Plytka do petnego zarysu gwintu (grzebieniowa)
Plytka do gwintu zewnetrznego
; Stozek Gatunek
aang| TPI .
Oznaczenie Pokrywany IC S
mm/mm TPF AH725
(5.08) 5 1/16 0.75 CNGA-5B75-3E [ J 19.05 6.4
Uwaga: noze muszg by¢ dostosowane do tego typu ptytek. @ : Dostepne

Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.

Strony odniesienia: AP| Buttress styczna : NozZe do gwintdéw zewn. — 43, Noze do gwintow wewn. — 60
API Buttress peiny zarys : Noze do gwintow zewn. — 55, Noze do gwintéw wewn. — 61
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PLYTKI

Gwinty APl Buttress (Energetyka)

BW

-

Rodzaj
gwintu
Ptytka do pelnego zarysu gwintu
= ?‘ Plytka do gwintu wewnetrznego
£ = Gatunek
i [Podziatka| & | x
E (Ocnieseni)| = | 2 Oznaczenie Pokrywany BW |INSL| PDX | S
& g TO5HP
22 (5.08) 5 R |CR-5B75-21-W24 o 24 12 15.85 6.4
Uwaga: noze musza by¢ dostosowane do tego typu plytek.
Gwint AP| Buttress (Energetyka)
Do obrabiarek z obrotowymi narzedziami
BW
d ’@,
Z
Ptytka do pelnego zarysu gwintu (grzebieniowa)
Plytka do gwintu zewnetrznego
Podzialka| p| Stozek Gatunek
(Odniesienia) Oznaczenie Pokrywany | BW |INSL| S | RE| Nakfadany famacz wiéra
mm/mm TPF AH725
(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-3E#1 [ J 17 146 5.2 TD46015B75-1-CBW/CAVITY
(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-3E#2 [ J 17 148 5.2 TD46025B75-2-CBW/CAVITY
(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-3E#3 o 17 15 5.2 TD46035B75-3-CBW/CAVITY
Uwaga: noze musza by¢ dostosowane do tego typu ptytek.
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

PLYTKI

Gwint APl Rotary shoulder connection (Energetyka)

Stosowany néz
RE RE : -
Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
E i ) MTVNR-3232M54 HS™-LNFR-54API
A d Rodzaj
S c 7 pNed gwintu
Gwint Gwint
wewnetrzny zewnetrzny
Plytka do petnego zarysu gwintu (dwustronna)
. Stozek Gatunek
::,gndlﬂf‘eﬂfs TPI Ziacze oy Oznaczenie Pokrywany IC S RE
mm | TPF AH725
(6.35) 4 V-0.038R  1/6 2 | LDS54428FT-CB#1 ® 15.875 6.4 0.97
(6.35) 4 V-0.038R 1/4 3 | LDS54438FT-CB#2 () 15.875 6.4 0.97
(6.35) 4 V-0.050  1/6 2 | LDS54425FT-CB#3 ® 15.875 6.4 0.64
(6.35) 4 V-0.050  1/4 3 |LDS54435FT-CB#4 () 15.875 6.4 0.64
(5.08) 5 V-0.040  1/4 3 | LDS54530FT-CB#5 ® 15.875 6.4 0.51
Strony odniesienia: Noze do gwintéw zewn. — 42, Noze do gwintéw wewn. — 60 @ : Dostepne

Zawarto$¢ opakowania = 5 szt.
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TUNGTHREAD

CER/L
N6z do gwintow zewnetrznych z ptytkami mocowanymi Sruba lub dociskiem (tylko typ DT).

. - i
I L
I Naps o
9 | 10°
= T
e Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF LH HF WF Ptytka
CER/L1212H16DT 12 12 100 24 12 16 16ER/L...
CER/L1616H16DT 16 16 100 24 16 20 16ER/L...
CER/L2020K16DT 20 20 125 24 20 25 16ER/L...
CER/L2525M16DT 25 25 150 28 25 32 16ER/L...
CER/L2525M22DT 25] 25 150 31.3 25 32 22ER/L...
CER3232P16T 32 32 170 32 32 40 16ER...
CER3232P22T 32 32 170 32 32 40 22ER...
CER2525M27T 25 25 150 34 25 32 27ER...
CER3232P27T 32 32 170 34 32 40 27ER...

Uwaga: Zestaw mocujacy sktada sie z docisku i Sruby mocujacej. Zestaw podktadek sktada sie z podktadki i Sruby mocujacej podktadke do gniazda.
Standardowe podktadki moga by¢ stosowane zaréwno w prawym jak i lewym nozu. W zalezno$ci od kierunku pracy narzedzia nalezy uzy¢ jednej ze stron.
W przypadku stosowania typu DT nalezy usuna¢ zestaw zaciskowy lub srube mocujaca ptytke.

CZESCI ZAMIENNE @ & @ @ ( /é %

Oznaczenie Zestaw docisku Sruba mocujgca Sruba plytki podkt. Plytka podkt. Zestaw plytki podkt. Klucz 1 Klucz 2 Klucz 3
CER/L:*16DT CSP16 CSTB-3.58T DTS5-3.5 A16-1DT = P-3.5 T-15F ®
CER/L2525M22DT Csp22 CSTB-4ST DTS6-4 GX22-1DT - P-4 T-15F T-20F
CER3232P16T CSP16 = = = A16-1 = T-15F -
CER3232P22T CSspP22 = = = NXE22-1 = T-20F -
CER*27T CspP27 ° = = NXE27-1 P-4 ° =
C-CER/L

Oprawa do gwintow zewnetrznych z alternatywnym mocowaniem ptytki srubag lub dociskiem.

U g
:q =
° =z
Y (@)
w O :ﬂ =
a
= v
Y
LF
Pokazano prawa (R).
Oznaczenie DCONMS LF L2 WF Ptytka
C3CER/L22040-16ERN® 32 40 20 22 16ER/L...
C4CER/L27050-16ERN® 40 50 25 27 16ER/L...
C5CER/L35060-16ER™ 50 60 32 35 16ER/L...
C5CER/L35060-16ERN® 50 60 32 35 16ER/L...
C6CER/L45065-16ER™" 63 65 41 45 16ER/L...
C6CER/L45065-16ERN® 63 65 41 45 16ER/L...

(1) Stosowane cisnienie chfodziwa 3 MPa, (2) Stosowane cisnienie chtodziwa 7 MPa

CZESCI ZAMIENNE @ (& g @ ) ( /<§

Oznaczenie Zestaw docisku  Sruba mocujgca  Czesci ukl. chiodzenia  Sruba pytki podkt.  Plytka podkt. Klucz 1 Klucz 2
C3CE*22040-16ERN CSP16 CSTB-3.58T  SATZ-M8X1-M3 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F
C4CE*27050-16ERN CSP16 CSTB-3.5ST  SATZ-M8X1-M3 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

C5CE*35060-16ER CSP16 CSTB-3.5ST EZ104 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F
C5CE*35060-16ERN CSP16 CSTB-3.5ST  SATZ-M10X1-M5 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F
C6CE*"45065-16ER CSP16 CSTB-3.5ST EZ104 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F
C6CE*45065-16ERN CSP16 CSTB-3.5ST  SATZ-M10X1-M5 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

Strony odniesienia: Plytki — 10 - 11, 15, 18 - 30, 32
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C-CEL-ERN-B
Oprawa do gwintow zewnetrznych z alternatywnym mocowaniem ptytki srubg lub dociskiem.

i @

(I
UL

e
&[]

Oznaczenie DCONMS LF L2 WF Plytka
C3CEL22040-16ERN-B 32 40 18 22 16ER...

Stosowane ci$nienie chtodziwa 7 MPa.
Nie mozna stosowac¢ do wytaczania.

CZESCI ZAMIENNE @ @ EED /‘ ( @

Oznaczenie Ptytka podktadowa Sruba ptytki podkt.  Sruba mocujgca Zestaw docisku Klucz 1 Klucz 2 Czesci ukt. chtodzenia
C3CEL22040-16ERN-B A16-1DT DTS5-3.5 CSTB-3.5ST CSP16 T-15F P-3.5 SATZ-M8X1-M3

C-CEL-ERB-CHP
Oprawa do gwintéw zewnetrznych z alternatywnym mocowaniem ptytki $rubg lub dociskiem i doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

I | e
DI of
=N Z
o
O
= Q‘
Oznaczenie DCONMS LF L2 WF Ptytka
C3CEL18065-16ERB-CHP 32 65 20 18 16ER...

Stosowane ciénienie chtodziwa 14 MPa.
Nie mozna stosowa¢ do wytaczania.

CZESCI ZAMIENNE ) = & @ /‘ ( =0

Oznaczenie Plytka podktadowa  Sruba plytki podkt. Sruba mocujaca Zestaw docisku Klucz 1 Klucz 2 Dysza chtodziwa
C3CEL18065-16ERB-CHP A16-1DT DTS5-3.5 CSTB-3.5S8T CSP16 T-15F P-3.5 S-CU-CHP

Strony odniesienia: Ptytki — 10 - 11, 15, 18 - 30
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TUNGTHREAD

JSE2R16-CHP TUNG TUET

N6z do gwintow zewnetrznych ze ztgczem DirectTungdet i doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

LF . LF -
B S 4

‘( ) m%m s;/rr m¢

cAamr b MGAI\\TZ/ LH |_—5/16"-24UNF
g@ @ &= ﬂﬁ & o s

WF

Rys.1 Rys.2

Oznaczenie H B LF LH HF WF GAMF Fig. Plytka
$ER1212F 16-CHP 12 12 85 19 12 0 1° 1 16ER...
$ER1212X6- CHP 12 12 120 19 12 0 1° 2 16ER...
3$BR1616X6- CHP 16 16 120 19 16 0 1° 2 16ER...
CZESCI ZAMIENNE & /<§

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz

JSE2R**16-CHP CSTB-3.5 T-15F

TUNGTHREAD
SER-X-CHP-MC TUNG LET

N6z do gwintdw zewnetrznych z mocowaniem ptytek sruba i doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem, rurg lub bezposrednio.

N — M = @ﬁ::::::i@e::::::::::j:z o s

Oznaczenie H B LF LH HF WF L5 Ptytka

SBR2 020X6- CHP-MC 20 20 107 36 20 25 27.9 16ER...

SB2525X6- CHP-MC 25 25 122 36 25 32 33.75 16ER...

SR2525%2- CHP-MC 25 25 122 36 25 32 33.75 22ER...
CZESCI ZAMIENNE & X @ ) @ @ (

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz Sruba plytki podkt. Plytka podkfadowa Dysza chtodziwa Korek chtodziwa

SER**X16-CHP-MC CSTB-3.5ST T-15F DTS5-3.5 A16-1DT CU-V-CHP  PLUGG1/8-6.5TL360 P-3.5
SER**X22-CHP-MC CSTB-4ST T-15F DTS6-4 GX22-1DT CU-CW-CHP PLUGG1/8-6.5TL360 P-4

Nie ma potrzeby instalowania rury cieczy chtodzgce.
Wyeliminowano plgtanie sie wiorow w rure i usprawniono wymiane narzedzi.
Chtodziwo jest doprowadzane ze imaka narzedziowego bezposrednio do narzedzi.

Gwint wewnetrzny ) ]
Opcjonalne ztgcze do .Szczego}owy W|Id0k przep}ywu.
zewnetrznej rury chtodziwa cieczy chtodzacej po podtgczeniu

£
g
s
&

Strony odniesienia: Pytki — 10 - 11, 15, 18 - 30, 32
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Dwa, zoptymalizowane strumienie wysokocisnieniowego chtodziwa maksymalizujg
wydajnos¢. Zastosowano bezposrednie potgczenie ze swobodng rurg chtodziwa.

Zigcze rury

-1

-MC
; ' n25?5x16’c‘ﬁﬁ
Dysza chtodziwa T SE S

IS igh PP
926128

Al

-
$ Ztacze bezposrednie
|

Przedni otwor
natrysku chtodziwa

Ztacze rury J

) <E (|—

VDI

B Poprawa kontroli wiérow

. SCM415

1 przejscie 2 przejscie 3 przejscie 4 przejscie 5 przejscie 6 przejscie
Chtodzenie 5 % "
wewnetrzne| .o s (23 m:‘vy@:__ . gttt )
TMPa | & £ Idealny ksztatt wiord’ " - ’ﬁ& >
i ¢ h 5 o o
oo Rl %‘? :7@% :@; e “wufi; e P NG62 : SER2525X16-CHP-MC
1 MPa [ L 2} b Plytka : 16ER15ISO AH725
] 7 S Predkos$¢ skrawania : Vc = 150 m/min.
Chlodztenle \-ﬁ\-‘l‘*‘ @ ‘i =z‘_1& A\ (& %ﬂ_}b‘y"p . \/\/\5‘ Podziatka : p = 1.5 mm
ZOWNRITENS | N¥NANwn o o A il Metoda zagfebiania : Promieniowa (6 przej$c)
W Poprawa trwatosci narzedzia NG2 - SER2525X16-CHP-MC
Plytka : 16ER151SO AH725
IM sus304/x5crNi18-9 Preckosé skrawania : Vc = 120 m/min.
Podziatka : p = 1.5 mm
0.4 Metoda zagtebiania : Promieniowa (6 przejs¢)

c
ey 7 ’

ST 03 — Po obrobce 200 $rub
-g £ Chtodzenie Chtodzenie Chtodzenie

g_-g // wewnetrzne 7 MPa wewnetrzne 1 MPa zewnetrzne 1 MPa

58 02 ; o
co

0=,
Sk o4 /i——"——_'
g e —————

0 50 100 150 200 250

Liczba obrobionych $rub (szt.)

Mozna kontynuowacé Narzedzie zuzyte

obrébke

Lepiej niz przy
chtodzeniu zewnetrznym
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TUNGTHREAD

B-S/CER/L
N6z do gwintéw zewnetrznych na automaty tokarskie.

A x10° %

I i = =t 5
I T el ) e
A _ 3 o LF = b
Sl | i
I ~—
T ﬁ
)
B-SER B-CER/L Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF LH HF WF Ptytka
B-SER10H16 20 10 100 15 10 16 16ER...
B-SER12K16 24 12 125 18 12 18 16ER...
B-CER/L16M16 32 16 150 24 16 22 16ER/L...
CZESCI ZAMIENNE @ &> & /®
Oznaczenie Zestaw docisku  Zestaw ptytki podkt.
B-SER™*16 - - CSTB-3.5 T-15F
B-CER/L16M16 CSP16 A16-1 - T-15F
JS-SEL16
N6z do gwintéw zewnetrznych na automaty tokarskie.
DCONMS
— \
<— ;y O } =
Y
LA F
Oznaczenie DCONMS H LF LH WF Ptytka
JS16F-SEL16 16 15 85 25 11 16ER...
JS19G-SEL16 19.05 18 90 30 12.5 16ER...
JS19X-SEL16 19.05 18 120 30 12.5 16ER...
JS20G-SEL16 20 19 90 30 13 16ER...
JS20X-SEL16 20 19 120 30 13 16ER...
JS25HSEL16 25 24 100 30 15.5 16ER...
JS254X-SEL16 25.4 24 120 30 15.7 16ER...

Uwaga: Prawa plytka (16ER...) jest uzywana z lewym nozem (JS***-SEL...).

CZESCI ZAMIENNE & /<§

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
JS***-SEL16 CSTB-3.5 T-15F

Strony odniesienia: Ptytki — 10 - 11, 15, 18 - 30
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TUNGTHREAD

BC-SER
N6z do gwintéw zewnetrznych na wielofunkcyjne automaty tokarskie.

<2_04

U e

i SR ﬁv .
10°
F

HBKW

Oznaczenie H B LF HF WF HBKW Ptytka
BC-SER12K16 24 16 125 12 23 7 16RB. .., CC*TO9TS...
CZESCI ZAMIENNE & %é

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
BC-SER12K16 CSTB-3.5 T-15F

TUNGTHREAD

SER
N6z do gwintéw zewnetrznych z ptytkami mocowanymi $ruba.

Oznaczenie H B LF HF WF GAMF Plytka
SRBO 808H11 8 8 100 8 0 F58 11ER...
SB1010H 11 10 10 100 10 0 1.5° 11ER...
CZESCI ZAMIENNE & %ﬂﬁ

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
SER*™H11 SR M2.6-L6.7-S11 T-8/5

Strony odniesienia: Ptytki — 10 - 11, 15, 18 - 30
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TUNGTHREAD

MTVNR-5

N6z do gwintow zewnetrznych z ptaskimi, jednostronnymi ptytkami.

L T
| - L m
5 P !
- — [ LF -
X7
: E!

Oznaczenie H B LF LH WF Ptytka
MTVNR-2525M5 25 25 152 39 31.8 L535B**EXT-FC
MTVNR-3232M5 32 32 178 39 38.1 L535B**EXT-FC

CZESCI ZAMIENNE [ A1 W (
Oznaczenie Ptytka podktadowa Kotek blokujacy Docisk Sruba mocujaca Klucz
MTVNR... LS53NOFORMEXT NL-58 TC-250 STC-11 1/8HEX

TUNGTHREAD

MTVNR-54

N6z do gwintéw zewnetrznych z ptaskimi, dwustronnymi ptytkami.

. ) s j;' o} T

Oznaczenie H B LF LH WF Ptytka
MTVNR-3232M54 32 32 178 39 38.1 LDS54*FT-CB#...
CZESCI ZAMIENNE o[Te = o (
Oznaczenie Ptytka podktadowa Kotek blokujgcy Docisk Sruba mocujaca Klucz

MTVNR-3232M54 LS53NOFORMEXT NL-58 TC-250 STC-11

1/8HEX

o - ogT

jak i wewnetrzne

Zewnetrzny, prawa Wewnegtrzny, prawa

Strony odniesienia: MTVNR-5 : Ptytki — 32
MTVNR-54 : Ptytki —» 35
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TUNGTHREAD

MTVOR

N6z do gwintéw zewnetrznych z ptytkami mocowanymi stycznie.

. i
. — = mi
o LH
- - LF N
Oznaczenie H B LF LH WF Ptytka
MTVOR-2525M4 25 25 150 31 31.7 TNM*43...
MTVOR-3232M4 32 32 178 31 38.1 TNM*43...
MTVOR-2525M5 25 25 150 36 31.7 TNM*54...
MTVOR-3232M5 32 32 178 36 38.1 TNM*54...

Uwaga: Noz STVOR jest zalecany dla ptytki TNMC, chociaz plytka ta moze by¢ stosowana z oprawka wielozaciskowa (typu M).

CZESCI ZAMIENNE
Oznaczenie Kotek blokujgcy Docisk Sruba mocujaca Klucz

MTVOR-**M4 NL-44 TC-190 STC-5 3/32HEX
MTVOR-**M5 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX

TUNGTHREAD

STVOR
N6z do gwintéw zewnetrznych z ptytkami mocowanymi stycznie Srubag.

] “ mi %
o - :EJ LF

NV
] A& E!

Oznaczenie H B LF LH WF Ptytka
STVOR-2525M4 25 25 150 31 31.7 TNMC43...
STVOR-3232M4 32 32 178 31 38.1 TNMC43...
STVOR-2525M5 25 25 150 36 31.7 TNMC54...
STVOR-3232M5 32 32 178 36 38.1 TNMC54...

CZESCI ZAMIENNE D:W i % (
. ' F Docisk Sruba mocujgca
Oznaczenie Sruba mocujgca (Opcia) (opcja)
STVOR-**M4 SD2 TC-190 STC-9 T-20TORX 3/32HEX
STVOR-**M5 SD3 TC-250 STC-11 T-20TORX 1/8HEX

Strony odniesienia: Plytki — 29 - 31, 33
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TETRAMCUT

STCR/L-18

N6z do rowkow i gwintow zewnetrznych.

m = =} i
e — - LF .
| - “LH
e O I¢
=)
- Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF LH HF WF HBH Ptytka Moment*
STCR/L1010X18 10 10 120 18.5 10 10 4.5 TCT18... 1.2
STCR/L1212F18 12 12 85 18.5 12 12 2.5 TCT18... 1.2
STCR/L1212X18 12 12 120 18.5 12 12 2.5 TCT18... 1.2
STCR/L1616X18 16 16 120 18.5 16 16 - TCT18... 1.2
STCR/L2020H18 20 20 100 18.5 20 20 = TCT18... 1.2
STCR/L2020X18 20 20 120 23 20 25 - TCT18... 1.2
STCR/L2525Z18 25 25 135 23 25 30 = TCT18... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uwaga: Prawa ptytka (TC*18R...) jest uzywana z prawym nozem (STCR...) a lewa (TC*18L...) z lewym (STCL...).

CZESCI ZAMIENNE & %

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
STCR... CSTC-4L100DL T-1008/5
STCL... CSTC-4L100DR T-1008/5

TETRAMCUT
STCR/L-18-CHP TUNG TUET

N6z do rowkow i gwintédw zewnetrznych z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.
Tl

- Lewy

= = ] m

1 8/16-24UNF 3@:

O -4 - QorSo======= TTE S - AT
A e e
T 1
—l=3 £} Rys.1 - Tk Rys2
m
ac = STCR/L1212*18B-CHP
Oznaczenie H B LF LH HBL HF WF** HBH Fig. Plytka Moment*

STCR/L1012H18-CHP™ 10 12 100 17.1 10 17.1 0/12 4 1 TCT18... 1.2
STCR/L1212F18B-CHP 12 12 120 18.5 17.5 12 0/12 4 2 TCT18... 1.2
STCR/L1212X18B-CHP® 12 12 120 18.5 17.5 12 0/12 4 1 TCT18... 1.2
STCR/L1616X18-CHP" 16 16 120 18.5 - 16 0/16 - 1 TCT18... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).

WF** : Pierwsza wartos$¢ przed “/” wskazuje WF dla noza prawego a druga po “/” dla lewego.

(1) Zgodnosc¢ z systemem bezposredniego, wewnegtrznego zasilania chtodziwem bez uzycia zewnetrznego weza.
Uwaga: ten néz moze by¢ uzywany z ptytkami do gwintéw i do rowkow.

Prawa ptytka (TC*18R...) jest uzywana z prawym nozem (STCR...) a lewa (TC*18L...) z lewym (STCL...).

CZESCI ZAMIENNE & %

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5
STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

Strony odniesienia: Ptytki — 12
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TETRAMCUT
STCR/L-18-CHP TUNG TUET

N6z do gwintéw zewnetrznych z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

g - L
: o ) - LF @

WE

—
T
Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF LH HBL HF WF HBH Ptytka Moment*
STCR/L2020X18-CHP 20 20 120 23 - 20 25 - TC*18... 1.2
STCR/L2525Z18-CHP 25 25 135 23 - 25 30 - TC*18... 1.2
Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uwaga: Prawa plytka (TC*18R...) jest uzywana z prawym nozem (STCR...) a lewa (TC*18L...) z lewym (STCL...).
CZESCI ZAMIENNE @ X
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5
STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5
TETRAMCUT
JS-STCL18
N6z do rowkow i gwintédw zewnetrznych z chwytem walcowym.
T T
— I -
Iy | :

Oznaczenie DCONMS LF LH H wB WF Plytka Moment*
JS14H-STCL18 14 100 20 13 14 6 TCT18R... 1.2
JS159F-STCL18 15.875 85 20 15 14 6 TCT18R... 1.2
JS16F-STCL18 16 85 20 15 14 6 TCT18R... 1.2
JS19G-STCL18 19.05 90 20 18 14 6 TCT18R... 1.2
JS19X-STCL18 19.05 120 20 18 14 6 TCT18R... 1.2
JS20G-STCL18 20 90 20 19 14 6 TCT18R... 1.2
JS20X-STCL18 20 120 20 19 14 6 TCT18R... 1.2
JS22X-STCL18 22 120 20 21 12.25 10 TCT18R... 1.2
JS25H-STCL18 25 100 20 24 12.25 10 TCT18R... 1.2
JS254X-STCL18 25.4 120 20 24 12.25 10 TCT18R... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uwaga: Prawa plytka (TC*18R...) jest uzywana z lewym nozem (STCL...).

CZESCI ZAMIENNE (& %

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
JS**STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

Strony odniesienia: Ptytki — 12
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TETRAMCUT

C-STCFL-18-CHP
Oprawa do rowkow i gwintow zewnetrznych z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

.
omac ¥l
L2 ’
TR 1 @
b 9§?\ g
\ ) =
= g
L Qy
Oznaczenie DCONMS LF LH L2 WF Dmax Plytka Moment*
C3STCFL18040-18-CHP 32 40 21.5 20 18 32 TC*18R... 1.2
C3STCFL18065-18-CHP 32 65 46.5 20 18 32 TC*18R... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uwaga: Prawa ptytka (TC*18R...) jest uzywana z lewym nozem (STCFL...).
Stosowane ci$nienie chtodziwa 14 MPa.

CZESCI ZAMIENNE é /‘
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz

C3STCFL**-18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

2"55'@%&995”7 TUNG TJET

Oprawa do rowkow i gwintéw zewnetrznych z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

— v -
x
— i — D, - | =Y
_ Dmax gayr i O el ] 2 @
oL | | P e e o)
EE = M =8
O a)
_Ij;L =y |l '
l« LF |
Pokazano prawg (R).
Oznaczenie DCONMS LF L2 WF Dmax Plytka Moment*
C3STCR/L22040-18-CHP 32 40 20 22 32 TC*18... 1.2
C4STCR/L27050-18-CHP 40 50 25 27 75(1) TC*18... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Stosowane cignienie chtodziwa 14 MPa.

(1) Wartos¢ dla gtebokosci rowka 3.5 mm. Dmax jest zmienne w zalezno$ci od wymaganej glebokosci rowka. Wiecej informacii patrz Tungaloy Report #416 TetraMini-Cut/
TetraForce-Cut.

Uwaga: Prawa ptytka (TC*18R...) jest uzywana z prawa oprawa (STCR...)a lewa (TC*18L...) z lewa (STCL...).

CZESCI ZAMIENNE & x
Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz

C*STCL**-18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5
C*STCR**-18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

Strony odniesienia: Ptytki — 12
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0 Brak kolizji narzedzia z elementami centrum tokarskiego podczas obrobki matych elementow

TETRAMCCUT Konwencjonalne
M16x1 M24x1

l*!mmrlrmmlr T
Y e—— p—

Ptytka: TCT18R-60N-020 Ptytka: 16ER101SO
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MoDUMTURN .
QC12-STCR/L TETRAMCEUT

Koncowka modutowa, wymienna do rowkow i gwintow.

_ Prawa é ﬁ—[ Lewa m‘ N %%
- Il . L
— = r N &

(—
A
T
Y
Oznaczenie H B LH HF HBH HBL WF Plytka Moment*
QC12-STCR18 12 12 19.5 12 3.9 17.9 6 TC*18R... 1.2
QC12-STCL18 12 12 21 12 3.9 18.3 9 TC*18L... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uwaga: Prawa ptytka (TC*18R...) jest uzywana z prawg koncéwka (QC12-STCR...) a lewa (TC*18L...) z lewag (QC12-STCL...).

CZESCI ZAMIENNE & X

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
QC12-STCR18 CSTC-4L100DL T-1008/5
QC12-STCL18 CSTC-4L100DR T-1008/5

MOoDUMTURN .
QC12-STCR/L-CHP TETRAMCEUT

Koncowka modutowa, wymienna do rowkdéw i gwintow z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

u R =T =~ R

T T
s Ll @
T T I¢ -© EINEE
I i
Oznaczenie H B LH HF HBH HBL WF Plytka Moment*
QC12-STCR18-CHP 12 12 19.5 12 4.2 19.3 6 TC*18R... 1.2
QC12-STCL18-CHP 12 12 21 12 4.2 19.3 9 TC*18L... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Koncéwka z wewnetrznym kanatem chtodziwa.
Uwaga: Prawa ptytka (TC*18R...) jest uzywana z prawa koricéwka (QC12-STCR...) a lewa (TC*18L...) z lewg(QC12-STCL...).

CZESCI ZAMIENNE & x ©

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz O-ring
QC12-STCR18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5 ORSS-0454.5X1.0NBR70
QC12-STCL18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5 ORSS-0454.5X1.0NBR70

Strony odniesienia: Ptytki — 12
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MoDUMTURN e
QC12-STCR/L-Y TETRAMCEUT

Koncdwka modutowa, wymienna do rowkow i gwintow zewnetrznych, do toczenia w osi Y.

Prawa —— Lewa % +# )@
A SES
| ] '
pisTx}| |« tH . = | oistx

LT T T BEAE

= 'ﬂ o ) - =1
Oznaczenie H B LH HF WF** LB H2 DISTX Plytka Moment*

QC12-STCR/L18-Y 12 12 19.5 0 6/9 26 18.6 6.5 TC*18... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
WF** : Pierwsza wartos¢ przed “/” wskazuje WF dla prawej koncowki a druga wartosé po “/” dla lewej.
Uwaga: Prawa plytka (TC*18R...) jest uzywana z prawa koricowka (QC12-STCR...) a lewa (TC*18L...)) z lewa (QC12-STCL...).

CZESCI ZAMIENNE & X

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
QC12-STCR... CSTC-4L100DL T-1008/5
QC12-STCL... CSTC-4L100DR T-1008/5

MODUMTURN .
QC12-STCR/L-Y-CHP TETRAMCEUT

Koncdwka modutowa, wymienna do rowkdw i gwintdw zewnetrznych, do toczenia w osi Y z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

| “‘\““‘“““‘“ B Prawa s Lewa | %va%

L >y (aV] (V] o)
IL 9 P — It . ac ’I¢ = g; Q LIL’
-— — = =
pistx }| |<LH LH ' DISTX
L;Ly [er==
. o
SN
Oznaczenie H B LH HF WF* LB H2 DISTX Plytka Moment*
QC12-STCR/L18-Y-CHP 12 12 19.5 0 6/9 26 18.6 6.5 TCH18.. 12

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).

WF** : Pierwsza wartos¢ przed “/” wskazuje WF dla prawej koncoéwki a druga wartosé¢ po “/” dla lewej.

Koncéwka z wewnetrznym kanatem chtodziwa.

Uwaga: Prawa ptytka (TC*18R...) jest uzywana z prawa koricéwka (QC12-STCR...) a lewa (TC*18L...) z lewa (QC12-STCL...).

CZESCI ZAMIENNE & / O

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz O-ring
QC12-STCR... CSTC-4L100DL T-1008/5 ORSS-0454.5X1.0NBR70
QC12-STCL... CSTC-4L100DR T-1008/5 ORSS-0454.5X1.0NBR70

Strony odniesienia: Ptytki — 12
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MoDUMTURN

QC-1212

Uchwyt do korncowek modutowych.

Oznaczenie
QC-1212F
QC-1212X

LF

- .

;r
5 |

Oy
H B LF
12 12 65
12 12 100

Al e

OAW
15

Moment*
8
3

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).

CZESCI ZAMIENNE (
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
QC-1212* SRM6X0.5-26977 P-3

MoDUMTURN

QC-1212-CHP
Uchwyt do koncowek modutowych z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

g
EI i mi
(@) [— SO
,,,,,,,,,,,, ===
,,,,,,,,,,, i;j] Ii
Rys.2
Oznaczenie H B LF OAW Moment* Rys.
QC-1212F-CHP 12 12 65 o 5 1
QC-1212X-CHP 12 12 100 .5 : .

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uchwyt z wewnetrznym kanatem chtodziwa.
(1) Zgodnosé z systemem bezposredniego, wewnetrznego zasilania chtodziwem bez uzycia zewngtrznego weza.

CZESCI ZAMIENNE @ ( @ ( & (

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz Korek chtodziwa Klucz Korek DirectJet Klucz
QC-1212F-CHP SRM6X0.5-26977 P-3 SR5/16UNFTL360 P-4 - -
QC-1212X-CHP SRM6X0.5-26977 P-3 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

I Unikalna konstrukcja ztgcza

Wystarczy poluzowac¢ srube mocujgca, aby utatwi¢ wymiane narzedzi.
Unikalna konstrukcja ztgcza zapewnia wysoka powtarzalnosc.

Uchwyt — & =0
Sruba mocujaca /. _
(wbudowana) | S_tozkom{a
powierzchnia
styku
koncéwka/
uchwyt

Koncéwka
wymienna
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DUOJCUT

JSXXR/L
N6z do gwintow i odcinania na automaty tokarskie.

B Al TR T 2 < I T

R — |

| i ) - LF - - LF -
| N [aV]
P LH, JH ﬂ Lewy
SNERTSIR HEE g
1 A
Rys.1 |HBL| & Rys.2
y - T ¥ Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF LH HF WE®) HBL HBH Ptytka Moment* Rys.
JSXXR/L1010X09 10 10 118 17.65 10 0.2/9.8 17 3 JX*12... 1.2 1
JSXXR/L1212F09 12 12 83 17.65 12 0.2/11.8 17 1.5 JX12... 1.2 1
JSXXR/L1212X09 12 12 118 17.65 12 0.2/11.8 17 1.5 JX*12... 1.2 1
JSXXR/L1616X09 16 16 118 17.65 16 0.2/15.8 - - JX12... 1.2 1
JSXXR/L2020H09 20 20 98 20.5 20 0.2/19.8 - - JX*12... 1.2 1
JSXXR/L2525Z09 25 25 133 32 25 30 - - IX12.. 1.2 2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
(1) WF: Pierwsza wartos¢ przed “/” wskazuje WF dla prawego noza a druga wartos¢ po “/” dla lewego.
Uwaga: Prawa ptytka (JX****R...) jest uzywana z prawym nozem (JSXXR...) a lewa (JX****L...) z lewym (JSXXL...).

CZESCI ZAMIENNE & /
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
JSXXR... CSTC-4L100DL T-1008/5
JSXXL... CSTC-4L100DR T-1008/5

DUuoJEuT -
JSXXR/L-F/H/X-CHP TUNG TUET

N6z do gwintow i odcinania z doprowadzeniem chtodziwa pod wysokim cisnieniem.

. Prawy L Prawy = - HEr T @
;i 77777777 — '

Maks. $rednica | Syl A1 (4T T THE e DD
gwintu
- e}
Jrree— Lewy
- LN Se (M) i
HBL HBH =
Rys.1
Oznaczenie H B LF LH HF WF® HBL HBH Plytka Moment* Rys.

JSXXR/L1012H09-CHP® 10 12 100 17.2 10 0.2/11.8  16.7 3 JX12... 1.2 1
JSXXR/L1212F09-CHP 12 12 83 17.4 12 0.2/11.8  16.8 2 JX12... 1.2 2
JSXXR/L1212X09-CHP® 12 12 118 17.4 12 0.2/11.8  16.8 2 IX12... 1.2 1
JSXXR1616X09-CHP@-® 16 16 118 17.4 16 0.2 16.7 25 X2 1.2 1
JSXXR/L1616X09B-CHP® 16 16 118 17.4 16 0.2/158  16.7 - X2, 1.2 1

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).

(1) WF: Pierwsza wartos¢ przed “/” wskazuje WF dla prawego noza a druga wartos¢ po “/” dla lewego.

(2) Zgodnos¢ z systemem bezposredniego, wewnetrznego zasilania chtodziwem bez uzycia zewnetrznego weza.
(3) Do zamiany przez nowy produkt.

Uwaga: Prawa ptytka (JX****R...) jest uzywana z prawym nozem (JSXXR...) a lewa (JX****L...) z lewym (JSXXL...).

CZESCI ZAMIENNE (& / @ ( & (

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz 1 Korek chtodziwa Klucz 2 Korek DirectJet Klucz 3
JSXXR™F... CSTC-4L100DL T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4 = =
JSXXL*F... CSTC-4L100DR T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4 = =

JSXXR*™H/X... CSTC-4L100DL T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB 22

JSXXL*H/X... CSTC-4L100DR T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

Strony odniesienia: Ptytki — 12
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UsT

DUOJCEUT

JS-SXXL09

N6z do gwintow zewnetrznych z 2-ostrzowymi ptytkami.

Y - LF . J'Lm

i ]

H_ DCONMS

— %
S N 11—
: o
[5a) \
=
Oznaczenie DCONMS H B LF LH WB WF 2 Plytka  Moment*

JS19G-SXXL09 19.05 18 18 90 21 15.43 8 4 JX*12... 1.2
JS19X-SXXL09 19.05 18 18 120 21 15.43 8 4 JX*12... 1.2
JS20G-SXXL09 20 19 19 90 21 15.4 8 4 JX12... 1.2
JS20X-SXXL09 20 19 19 120 21 15.4 8 4 JX*12.. 1.2
JS22X-SXXL09 22 21 21 120 21 15.4 8 4 JX12... 1.2
JS25H-SXXL09 25 24 24 100 21 15.4 8 4 JX**12.. 1.2
JS254X-SXXL09 25.4 24 24 120 21 15.4 8 4 JX**12... 1.2

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).

CZESCI ZAMIENNE & A
Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
JS***-SXXL09 CSTC-4L055L T-1008/5

l Doskonaty dostep do powierzchni czotowej obrabianego przedmiotu
Uzycie réznych narzedzi minimalizuje cze$¢ gwintu o nie w petni nacietym zarysie.

Typ A Typ B Typ N
Prawe
a b|alylblal{lb
a>b a<b a=b
Lewe
a b |alfylb|a] b
a>b a<b a=b

s DUOJCUT

Geometria
GMETrTz Podziatka (mm)
Oznaczenie plytki ,'fgpz‘;%"ff;
0.5 0.6
(mm)
JXTG12FR-60A-000
0.05 (ptaska)

JXTG12FL-60A-000

Obszar zastosowan
JXTG12FR-60B-000

0.05 (ptaska)
JXTG12FL-60B-000

JXTG12FR-60A-005

R0.05

JXTG12FL-60A-005
Obszar zastosowan

JXTG12FR-60B-005

R0.05
JXTG12FL-60B-005
JXTG12FR-60N-010

RO.1 . Obszar zastosowan

JXTG12FL-60N-010

127 72 52 32 16

Zwojéw na cal (TPI)

Strony odniesienia: Plytki — 12
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TUNGT-CLAMP”P

FLASR/L

N6z do gwintéw i rowkdw zewnetrznych na automaty tokarskie.

o T
T8
I _ om
= y
. — 3k | LF
o P E
Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF HF WF Plytka Moment*
FLASR/L-1616M3 16 16 125 16 16 FLT-3... 3
Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uwaga: Prawa ptytka (FLT-3R...) jest uzywana z prawym nozem (FLASR...) a lewa (FLT-3L...) z lewym (FLASL...).
CZESCIZAMIENNE (61 & (
Oznaczenie Docisk Sruba mocujgca Klucz
FLASR-1616M3 TF-184 S-412 5/32HEX
FLASL-1616M3 TF-185 S-412 5/32HEX
TUNGT=-CLAMP
FLSR/L
N6z do gwintéw i rowkdw zewnetrznych na automaty tokarskie.
v -
_ L mt
- _— 3, \
i 30
— LF
q— ]
S E!
Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF HF WF Ptytka Moment*
FLSR/L-2020M3 20 20 125 20 32 FLT-3... 3
FLSR/L-2525M3 25 25 150 25 32 FLT-3... 3

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uwaga: Prawa plytka (FLT-3R...) jest uzywana z prawym nozem (FLASR...) a lewa (FLT-3L...) z lewym (FLASL...).

= & (

CZESCI ZAMIENNE

Oznaczenie Docisk Sruba mocujgca Klucz
FLSR-****M3 TF-72 S-412 5/32HEX
FLSL-****M3 TF-73 S-412 5/32HEX

Strony odniesienia: Plytki — 13
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J-SERIES

JSTTR/L
N6z do obrdobki zewnetrznej na automaty tokarskie.

_ JAm ] - ~ !
H\\MM\_ zﬁhﬂ E W”m
LH
o
Lie/ f =

TA
% Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF LH HF WF HBH Ptytka
JSTTR/L1010X3 10 10 120 18.5 10 9.5 2 JTTR/L30...
JSTTR/L1212F3 12 12 85 18.5 12 115 - JTTR/L30...
JSTTR/L1212X3 12 12 120 18.5 12 11.5 - JTTR/L30...
JSTTR/L1616X3 16 16 120 16.5 16 15.5 - JTTR/L30...
Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m). : 1.2 N-m
CZESCI ZAMIENNE & /<‘3
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
JSTTR/L... CSTB-4SD T-8F
J-SERIES
JS-TTLS3
N6z do obrobki zewnetrznej na automaty tokarskie.
%)) -
_ ¢ 2 '
i : :
8 o
AL . ‘ =1
il
“= i =
A A
m
=
Oznaczenie DCONMS WF LF H wB Ptytka
JS19K-TTL3 19.05 10 125 18 1.5 JTTR3O0...
JS20K-TTL3 20 10 125 19 11.5 JTTR3O0...
JS22K-TTL3 22 10 125 21 11.5 JTTR30...
JS25K-TTL3 25.4 10 125 24 12.7 JTTR3O0...

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m). : 3.5 N-m

CZESCI ZAMIENNE & /<§

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
JS**-TTL3 CSTB-4S T-15F

Strony odniesienia: Plytki — 12, 16
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J-SERIES

JSXBR

N6z do gwintéw zewnetrznych na automaty tokarskie.

T
I

g CDX
= o}
I LF

\ LH

G—
- ey
| ‘ 409
L
L SOOI =4 Typ-C
Oznaczenie H B LF LH CDX HF WF Ptytka
JSXBR1010K8-C 10 10 125 29 6.4 10 5.7 JXT*R...
JSXBR1212K8-C 12 12 125 29 6.4 12 7.7 JXTR...
JSXBR1616K8 16 16 125 29 6.4 16 11.7 JXT*R...
JSXBR2020K8 20 20 125 29 6.4 20 15.7 JXT*R...
JSXBR2525K8 25 25 125 29 6.4 25 20.7 JXT*R...
Uwaga: mozna je odkreci¢ réwniez od tytu przy zastosowaniu $ruby z podwaéjnym tbem.
N6z ten moze by¢ stosowany z ptytka do toczenia wstecznego JXB i ptytka do gwintow JXT.
CZESCI ZAMIENNE @ S (
. & . Klucz 2
Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz 1 (Opcja)
JSXBR... CSTB-4SD T-8F (T-8L)
CLVOR
N6z do gwintow zewnetrznych z ptytkami grzebieniowymi.
- T LF ~
Bi LH
— . ===
B | o )
G
f B
Oznaczenie WF LF LH H B Plytka
CLVOR-25M6 16.1 177 32 25 25 CR...
CLVOR-32M6 16.1 177 32 32 32 CR...
CLVOR-40M8 29.8 179 32 40 40 CR-5B75-4E
CZESCI ZAMIENNE [ S ) (
Oznaczenie Ptytka podktadowa Sruba ptytki podkt. Docisk Sruba mocujaca
CLVOR-25M6 TF1207 SF80 TC-311 STC-4 T-25TORX 5/32HEX
CLVOR-32M6 TF1207 SF85 TC-311 STC-4 T-25TORX 5/32HEX
CLVOR-40M8 TF8132-E SF60 TC-311 STC-4 T-20TORX 5/32HEX

Strony odniesienia: JSXBR : Ptytki — 14
CLVOR : Ptytki — 26, 31 - 34
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TUNGTHREAD

TT-R/LE
N6z do gwintéw zewnetrznych typu TT z ptytkami mocowanymi dociskiem.

M LH Lk - wmm

T e
(ILALIAL — =~
prsse o2 m
==Y
=
y
= Q T
Pokazano prawy (R).
Oznaczenie H B LF LH HF WF WFS Ptytka
TT-2525R/LE 25 25 150 25 25 32 15 TTR/L42...
CZESCI ZAMIENNE el & (
Oznaczenie Docisk Sruba lewa-prawa Klucz
TT-2525R/LE CP91 DS-6 P-3

Strony odniesienia: Plytki — 12, 16
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TUNGTHREAD

SIR

N6z do gwintow wewnetrznych z ptytkami mocowanymi Srubag.

LF | DCONMS E

Oznaczenie Materiat [IEYMIDCONMS  WF LF LH H B GAMP chiodswa Plytka
SIR0005H06 STAL 6.4 12 4.3 100 12 11 = 1.5° Jest 06IR...
SIR0007K08 STAL 8 16 5.3 125 18 15 - 1.5° Jest 08IR...
SIR0005H06CB WEGLIK 6.4 6 4.3 100 25 5 - 1.52 Nie ma 06IR...
SIR0007K08CB WEGLIK 7.8 8 5.3 125 30 7 - 1.5° Nie ma 08IR...

Uwaga: Prawa plytka (**IR...) jest uzywana z prawym nozem (SIR...).
Zaleca sie ponad 1 mm odstepu migdzy wewnetrzna $rednica gwintu a DMIN kazdego narzedzia.

; ) . . ints
CZESCI ZAMIENNE & %g Obrabiane $rednice gwintow _
i i N6 Metryczne 1SO Zunifikowane Rurowe, walcowe
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz Plytka IRA60 Plytka IRA55
SIRO005H06... SR 14-552 T-6F-S SIRO005HO6... > M9 > 3/8-24 UNF > G1/8
SIR0007KO8... SR 14-558 T-6F-S SIR0007KO8... = M11 = 7/16-20 UNF = G1/4
SNR-2/3
N6z do gwintéw wewnetrznych z ptytkami mocowanymi srubg.
(%2
: =
o]
| DMIN g
a

P
[
= O

hlllllllllllllllllllll = LH > LF |
(DT Chwyt weglikowy
Oznaczenie Materiat [GITTYM DCONMS  wF LF LH H GAMP Plytka
SNRO006H06-2 Stal 8 8 4.7 100 18 7 2° 6IR...
SNR0006H06-3 Stal 8 8 4.7 100 18 7 3° 6IR...
SNRO008H06-2 Stal 10 8 5.7 100 18 7 2° 6IR...
SNRO008H06-3 Stal 10 8 5.7 100 18 7 3° 6IR...
SNRO0O06K06SC-2 Weglik 8 8 4.7 125 30 7 2° 6IR...
SNRO006K06SC-3 Weglik 8 8 4.7 125 30 7 3° 6IR...
SNRO008K06SC-2 Weglik 10 8 5.7 125 18 7 2° 6IR...
SNR0008K06SC-3 Weglik 10 8 57 125 18 7 3° 6IR...

Uwaga: Prawa plytka (BIR...) jest uzywana z prawym nozem (SNR...).

CZESCI ZAMIENNE & /é

Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
SNROOOGHO6... CSTB-2L040 T-6F
SNRO008HO06... CSTB-2L T-6F
SNRO006K06SC... CSTB-2L040 T-6F
SNRO008KO06SC... CSTB-2L T-6F

Strony odniesienia: SIR : Plytki — 14, 15, 17
SNR-2/3 : Ptytki — 10, 15, 17, 22, 24 - 25
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TUNGTHREAD

SNR/L

N6z do gwintéw wewnetrznych z ptytkami mocowanymi srubag.

LF

15° B 3 _ H_, DCONMS
DMIN
'4—»
/ | ‘ "ﬁ
\ =

Wzmocnienie weglikowe
(Tylko Tsuppari-Ichiban)

Pokazano prawy (R).
Uchwyt Tsuppari-Ichiban.

Oznaczenie Materiat IV DCONMS ~ WF LF LH L3 H B GAMP  Plytka
TSNR0016Q16 Wzmocnienie 19 16 10.6 180 40 59 15 - 1° 16IR...
TSNRO0020R22 Wzmocnienie 24 20 13.9 200 50 49 18 - 1° 22IR...
SNR/L0O010K11 Stal 12 16 6.6 125 25 - 15 15.5 1° 11IR/L...
SNR0010K11-2 Stal 12 16 6.6 125 25 - 15 15.5 2° 11IR...
SNR0010K11-3 Stal 12 16 6.6 125 25 = 15 15.5 3° 11IR...
SNR/L0O013L11 Stal 15 16 8.2 140 32.5 - 15 15.5 1° 11IR/L...
SNR0013L11-2 Stal 15 16 8.2 140 32.5 - 15 15.5 2° 11IR...
SNR0013L11-3 Stal 15 16 8.2 140 32.5 - 15 15.5 3° 11IR...
SNR/L0016M16 Stal 19 16 10.6 150 40 - 15 15.5 1° 16IR/L...
SNR0016M16-2 Stal 19 16 10.6 150 40 - 15 15.5 2° 16IR...
SNR0016M16-3 Stal 19 16 10.6 150 40 - 15 15.5 3° 16IR...
SNR/L0020Q22 Stal 24 20 13.9 180 50 - 18 19 1° 22IR/L...
SNR0020Q22-2 Stal 24 20 13.9 180 50 - 18 19 2° 22IR...
SNR0020Q22-3 Stal 24 20 13.9 180 50 - 18 19 3° 22IR...
SNR0010M11SC Weglik 13 10 7.4 150 24 - 9 = 1° 11IR...
SNR0010M11SC-2 Weglik 13 10 7.4 150 24 - 9 - 2° 11IR...
SNR0010M11SC-3 Weglik 13 10 7.4 150 24 - 9 = 3° 11IR...
SNR0012P11SC Weglik 15 12 8.5 170 28 - 11 - 1° 11IR...
SNR0012P11SC-2 Weglik 15 12 8.5 170 28 - 11 - 2° 11IR...
SNR0012P11SC-3 Weglik 15 12 8.5 170 28 - 11 - 3° 11IR...
SNR/L0016R16SC Weglik 20 16 11.9 200 35 = 15 = 1° 16IR/L...
SNR0016R16SC-2 Weglik 20 16 11.9 200 35 - 15 _ 20 16IR...

Uwaga: Prawa ptytka (*“IR...) jest uzywana z prawym nozem (SNR...)a lewa (**IL...) z lewym (SNL...).

CZESCI ZAMIENNE & ﬁ

Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
TSNR0016Q16 CSTB-3.5 T-15F
TSNR0020R22 CSTB-4 T-15F
SNR/LOO**11... CSTB-2.5 T-8F
SNR/LO016M16... CSTB-3.5 T-15F
SNR/L0020Q22... CSTB-4 T-15F
SNR00**11SC... CSTB-2.5 T-8F
SNR/LO016R16SC... CSTB-3.5 T-15F

Strony odniesienia: Ptytki — 10 - 11, 15, 17 - 30, 32
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TUNGTHREAD

CNR/L

N6z do gwintéw wewnetrznych z ptytkami mocowanymi dociskiem (lub $ruba, docisk tylko typ DT).

GAMF LF - E#
DMIN/ LH L3 ‘ H v DCONMS
W s
zmocnienie weglikowe
% (Tylko Tsuppari-Ichiban)
g Pokazano prawy (R)..
Uchwyt Tsuppari-Ichiban.
Oznaczenie Materiat DCONMS WF LF LH L3 H B GAMF GAMP Plytka
TCNRO0020R16DT Wzmocnienie 24 20 14 200 30 49 18 - 15° 1° 16IR...
TCNR0025S16DT Wzmocnienie 29 25 16.5 250 38 64 23 - 15° 1° 16IR...
TCNR0025S22DT Wzmocnienie 30 25 18.2 250 38 64 23 - 15° 1° 22IR...
CNR/L0O020P16 Stal 24 20 14 170 30 - 18 19 15° 1° 16IR/L...
CNR/L0O025R16 Stal 29 25 16.5 200 38 - 23 24 15° 1° 16IR/L...
CNR/L0032S16 Stal 37 32 20.1 250 48 - 30 31 15° 1° 16IR/L...
CNR/L0025R22 Stal 30 25 18.2 200 38 - 23 24 15° 1° 22IR/L...
CNR/L0032S22 Stal 38 32 21.9 250 48 - 30 31 15° 1° 22IR/L...
CNRO0040T27 Stal 46 40 26.9 300 60 - 37 38.5 10° 1° 27IR...

Uwaga: Zestaw docisku skiada sie z docisku i Sruby.

Zestaw ptytki podktadowej sktada sie z ptytki i Sruby mocujacej ptytke do noza.

Standardowe ptytki podktadowe moga by¢ stosowane zaréwno w prawym jak i lewym nozu. W zaleznosci od kierunku pracy narzedzia nalezy uzyc¢ jednej ze stron.
Prawa ptytka (*IR...) jest uzywana z prawym nozem (CNR...) a lewa (**IL....) z lewym (CNL...).

Kiedy uzywa sie noza typu DTnalezy usunac albo zestaw mocujacy albo srube mocujaca ptytke.

CZESCI ZAMIENNE @ @ @ @ @ ( ﬁ %’ﬁ

Oznaczenie Zestaw docisku Sruba mocujaca  Sruba plytki podkt.  Plytka podkt. Zestaw plytki podkt. Zestaw pytki podkt. L Klucz 1 Klucz 2 Klucz 3
TCNR002**16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 A16-1DT - - P-3.5 T-15F -

TCNR0025S22DT CSP22 CSTB-4ST DTS6-4 GX22-1DT = = P-4 T-15F T-20F
CNR/L**16 CSP16 - - - A16-1 A16-1 = T-15F =
CNR/L**22 CSP22 = = = NXN22-1 NXE22-1 = T-20F =
CNR0040T27 CSP27 = = = NXN27-1 NXE27-1 P-4 = =

TUNGTHREAD

HS-LNFR-53

Wymienna koncéwka do gwintow wewnetrznych z ptaskimi, jednostronnymi ptytkami.

=]

[P Z
R U] s
(]
—
LF2
Oznaczenie [T TN DCONWS WF LF Plytka
HS40-LNFR-53 50 40 28.7 413 L535B*INT-FC
HS50-LNFR-53 63 50 32.7 41.3 L535B*INT-FC
CZESCIZAMIENNE ~ ®0® A = (
Oznaczenie Kotek blokujgcy Docisk Sruba mocujaca Klucz
HS**-LNFR-53 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX
Uchwyt CZESCI ZAMIENNE
Oznaczenie DCONMS LF2 Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
S-570-40M-40 40 273 S-570-40M-40 SS8100 5/32HEX
S-570-50M-50 50 366 S-570-50M-50 SS94 1/4EX

Strony odniesienia: CNR/L : Ptytki — 10 - 11, 15, 17 - 30, 32
HS-LNFR-53 : Ptytki — 32
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TUNGTHREAD

HS-LNFR-54API
Wymienna koncéwka do gwintow wewnetrznych z ptaskimi, jednostronnymi ptytkami.

@
N
S
O
mmIlllllllllllllllllll Q
|
o — T
U] 8
C—
LF
Oznaczenie [T DCONWS WF LF Plytka
HS40-LNFR-54API 50 40 27 32 LDS54*FT-CB#...
HS50-LNFR-54API 63 50 35 40 LDS54*FT-CB#...
CZESCI ZAMIENNE ~ TTH Al "= (
Oznaczenie Kotek blokujgcy Docisk Sruba mocujgca Klucz
HS40-LNFR-54API H410-1 TC-250 STC-11 1/8HEX
HS50-LNFR-54API NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX
Uchwyt CZESCI ZAMIENNE 8 (
Oznaczenie DCONMS LF2 Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz

S-570-40M-40 40 273 S-570-40M-40 SS100 5/32HEX
S-570-50M-50 50 366 $-570-50M-50 SS94 1/4EX

TUNGTHREAD

HS-MTHOR
Wymienna koncéwka do gwintdw wewnetrznych z ptytkami mocowanymi stycznie.

DOO/VM/S

L]

o
A \\VQ @

~ LF2
P LF a >
9
Oznaczenie m DCONWS WF LF Plytka
HS40-MTHOR-4 66.7 40 25.9 32 TNM*43...
HS50-MTHOR-4 73 50 35.9 40 TNM*43...
HS40-MTHOR-5 81.3 40 30.6 32 TNM*54...
HS50-MTHOR-5 82.6 50 35.9 40 TNM*54...
CZESCI ZAMIENNE  CO[TI =N A l
Oznaczenie Kotek blokujacy Docisk Sruba mocujaca Klucz
HS**-MTHOR-4 NL-44 TC-190 STC-5 3/32HEX
HS**-MTHOR-5 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX
Uchwyt CZESCI ZAMIENNE = (
Oznaczenie DCONMS LF2 Oznaczenie Sruba mocujgca Klucz
S-570-40M-40 40 273 S-570-40M-40 $5100 5/32HEX
S-570-50M-50 50 366 $-570-50M-50 $594 1/4EX

Strony odniesienia: HS-LNFR-54API : Plytki — 35
HS-MTHOR : Ptytki — 29 - 31, 33
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TUNGTHREAD

SI-CLHOR

N6z do gwintow wewnetrznych z ptytkami grzebieniowymi.

LF -
[22)
=
5 =
S AR 8
a
Oznaczenie [N DCONMS WF LF Plytka
SI-CLHOR-40M6 50.8 40 23.16 400 CR...
CZESCI ZAMIENNE L (
Oznaczenie Docisk Sruba mocujaca Klucz
SI-CLHOR-40M6 TC-311 STC-8 5/32HEX
TUNGT=-CLAMP
HS-FLER
Wymienna koncéwka do rowkow i gwintow wewnetrznych.
DMIN  —4—. 30
) \/ E % 5
P O
) BI a
- L LF | - LF2 N
CWN-CWX_[T, ‘ ‘

Oznaczenie [T  bconws LF WF Plytka Moment*
HS40-FLER3W 56.1 40 40.1 28 FLT-3L... 3
HS50-FLER3W 70.1 50 41.9 35 FLT-3L... 3

Moment* : Zalecany moment dokrecania (N-m).
Uwaga: Lewa ptytka (FLT-3L...) jest uzywana z prawa koncéwka (HS**-FLER...).
CZESCIZAMIENNE (1 & (
Oznaczenie Docisk Sruba mocujaca Klucz

HS40-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX

HS50-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX
Uchwyt CZESCI ZAMIENNE ~ B (

Oznaczenie DCONMS LF2 Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
S-570-40M-40 40 273 S-570-40M-40 SS100 5/32HEX
S-570-50M-50 50 366 $-570-50M-50 $594 1/4EX

Strony odniesienia: SI-CLHOR : Ptytki — 31 - 34
HS-FLER : Piytki — 13
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TUNGT-CLAMP”P

A_M-FLER/L

N6z do rowkow i gwintow wewnetrznych.

l]lIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
2 =
é > 3
F g
vuunuIumI
LF
—

Oznaczenie Podziatka  [INCITN DCON LF WF
A25M-FLER/L3 2.11-5.08 34.9 25 300 17.7
A32M-FLER/L3 2.11-5.08 44.5 32 350 221
A40M-FLER3 2.11-5.08 50.8 40 350 24.5

CZESCI ZAMIENNE

== & (

e

Pokazano prawy (R).

Plytka
FLT-3...

FLT-3...
FLT-3L...

Oznaczenie Docisk Sruba mocujgca Klucz
A**M-FLER3 TF-73 S-412 5/32HEX
A*M-FLEL3 TF-72 S-412 5/32HEX

TUNGTHREAD

TT-RI
N6z do gwintow wewnetrznych typu TT z mocowaniem ptytek dociskiem.

DMIN " LF g
7 k

Ptytka
TTL42...

Oznaczenie [T H B LF LH HF WF

TT-2525RI 50 25) 25 200 70 25 35
Uwaga: Lewa ptytka (TTL42...) jest uzywana z prawym nozem (TT-2525R]).

& <

Sruba lewa-prawa Klucz
DS-6 P-3

CZESCI ZAMIENNE
Oznaczenie
TT-2525RI

Docisk
CP91

Strony odniesienia: A_M-FLER/L : Ptytki — 13
TT-RI : Ptytki — 14, 16
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TINYIMMTURN

TBIR

N6z monolityczny do gwintow wewnetrznych.

DMIN LF © E
m mt 4 ;i
" / e ) 9y
‘ L;L‘ ‘¢> 8
i J
Szczegoty krawedzi skrawajgce;.

Oznaczenie SH725 Podziatka JlIFITTYM CF-§o. DCONMS  WF a LF LH CDX  PDX
TBIR04140050-D040 o 0.5 4 0.06 4 1.5 35 30 14 0.3 0.35
TBIR07140050-D050 ® 0.5 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35
TBIR07140075-D050 () 0.75 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45
TBIR07140100-D048 [ ] 1 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55
TBIR07140100-D060 o 1 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55
TBIR07140150-D060 ® 1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75

@ : Dostepne
TINYMTURN
JBBS-4N
Tuleja z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa 4 otworami.
®
DCONMS -
%) ]
<Ho LF
Oznaczenie DCONMS DCONWS LF LH H CNT
JBBS12-4-L80C-4N 12 4 80 10 10.3 Rc1/16
JBBS127-4-L80C-4N 12.7 4 80 10 11.6 Rc1/16
JBBS14-4-L80C-4N 14 4 80 10 12 Rc1/8
JBBS159-4-L100C-4N 15.875 4 100 10 14.58 Rc1/8
JBBS159-7-L100C-4N 15.875 7 100 10 14.58 Rc1/8
JBBS16-4-L100C-4N 16 4 100 10 15 Rc1/8
JBBS16-7-L100C-4N 16 7 100 10 15 Rc1/8
JBBS19-4-1100C-4N 19.05 4 100 20 17.2 Rc1/8
JBBS19-7-L100C-4N 19.05 7 100 20 17.2 Rc1/8
JBBS20-4-L100C-4N 20 4 100 20 18 Rc1/8
JBBS20-7-L100C-4N 20 7 100 20 18 Rc1/8
JBBS22-4-1100C-4N 22 4 100 20 20 Rc1/8
JBBS22-7-L100C-4N 22 7 100 20 20 Rc1/8
JBBS25-4-L100C-4N 25 4 100 23 23 Rc1/8
JBBS25-7-L100C-4N 25 7 100 23 23 Rc1/8
JBBS254-4-1.100C-4N 25.4 4 100 23 23.4 Rc1/8
JBBS254-7-L100C-4N 254 7 100 23 23.4 Rc1/8
CZESCI ZAMIENNE & x
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
JBBS**-4-1***C-4N SSHM5-6PF-S pP-2.5
JBBS**-7-L"**C-4N SSHM5-4PF-S P-2.5
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TINYIMTURN

JBBSA-C
Tuleja uchwytu zaciskowego z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa - rozszerzenie oferty.

2 @
g CNT§
a .
2| [m—T
:i—l LF

Oznaczenie DCONMS DCONWS LF LH H CNT
JBBSA12-4-L.80C 12 4 80 23 10.3 Rc1/8
JBBSA127-4-L80C 12.7 4 80 23 11.6 Rc1/8
JBBSA14-4-L80C 14 4 80 23 12 Rc1/8
JBBSA159-4-L100C 15.875 4 100 23 14 Rc1/8
JBBSA159-7-L100C 15.875 7 100 23 14 Rc1/8
JBBSA16-4-L100C 16 4 100 23 14 Rc1/8
JBBSA16-7-L100C 16 7 100 23 14 Rc1/8
JBBSA19-4-L120C 19.05 4 120 23 17.2 Rc1/8
JBBSA19-7-L120C 19.05 7 120 23 17.2 Rc1/8
JBBSA20-4-L120C 20 4 120 23 18 Rc1/8
JBBSA20-7-L120C 20 7 120 23 18 Rc1/8
JBBSA22-4-1.135C 22 4 135 23 20 Rc1/8
JBBSA22-7-L135C 22 7 135 23 20 Rc1/8
JBBSA25-4-L135C 25 4 120 23 23 Rc1/8
JBBSA25-7-L135C 25 7 120 23 23 Rc1/8
JBBSA254-4-1.120C 25.4 4 120 23 234 Rc1/8
JBBSA254-7-L120C 25.4 7 120 23 23.4 Rc1/8
CZESCI ZAMIENNE @ x

Oznaczenie Nakretka Klucz
JBBSA*™-4-L... CAP-A-4 WRENCH-A-4
JBBSA*-7-L... CAP-A-7 WRENCH-A-7

B Nowa tuleja z czterema otworami na ptyn chtodzgcy zapewnia optymalng wydajno$é obrabki.

- Tuleja to optymalna opcja do wszystkich operacji wytaczania. Tuleje z czterema otworami chtodzgcymi mogg
by¢ stosowane ze wszystkimi narzedziami TinyMini-Turn.

- 4 strumienie chtodziwa sg skierowane na strefe skrawania, co poprawia odprowadzanie widrow.

- Wystarczajgcy doptyw chtodziwa eliminuje gromadzenie sie wioréw na narzedziach lub obrabianym
przedmiocie, umozliwiajgc bezproblemowa, nienadzorowang obrébke przez dtuzszy czas.

- Znaczgco wydituza zywotnos¢ narzedzi.

Tuleja z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa -

Pierwsze zalecenie!

- Nie zakleszczajg sie wiory
- Brak przestojow obrabiarki

/

- Zakleszczanie wiérow
- Wzrost przestojow obrabiarki
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B STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA
TUNGTHREAD

Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.)

1ISO Material obrabiany Twardos¢
AH8015 TO5HP AH725 T313V NS9530 TH10
Stalistal stopowa < 200HB 80 - 180 100 - 200 80 - 180 100 - 200 150 - 200 -
. S45C, SCM440, etc.
C45, 42CrMoS4, etc.
> 200HB 60 - 160 100 - 150 60 - 160 100 - 150 100 - 170 =
Stal nierdzewna
M SUS304, etc. s 50 - 130 70 - 130 50 - 130 70-130 = -
X5CrNi18-9, etc.
Zeliwo
. FC250, FC300, etc. - 60 - 150 70 - 150 50 - 100 70 -150 = 70 - 90
250, 300, etc.
. Metale niezelazne - - - - 100 - 500
S Superstopy - 20- 80 - - - 10- 40
Ti-6Al-4V, Inconel718, etc.
E Stal hartowana 50 - 60HRC - - - 10-30
TUNGT-CLAM?”
. . ‘oz . Predkosc¢ skrawania  Podziatka Zwojoéw na cal
ISO Materiat obrabiany Twardosé¢ Gatunek Zastosowanie Ve (m/min.) (mm) (TPI)
. . Wewnetrzny 2.11 - 5.08  Wewnetrzny 5 - 12
< 200HB -
Stal/stal stopowa AHT25 Gwintowanie 80 - 180 Zewnetrzny 1.27 - 4.23 Zewnetrzny 6- 20
. S45C, SCM440, etc.
C45, 42CrMoS4, etc. ) . Wewnetrzny 2.11-5.08  Wewnetrzny 5 - 12
> 200HB -
SR 60-160  Zownetrzny 1.27-4.23  Zewnetrzny 6- 20
Stal nierdzewna ~ _
M SUS304, etc. - AH725  Gwintowanie 50 - 130 Vzvewnetrznyf';; 45';)38 Wewnetrzny S - 12
X5CrNi18-9, etc. ewnetrzny 1.27 - 4. Zewnetrzny 6- 20
TETRAMCEUT
TCT18R/L / TCT18FR
. . ‘- . Predkos$¢ skrawania Podziatka  Zwojéw na cal
ISO Materiat obrabiany Twardosé Priorytet Gatunek Ve (m/min) (mm) (TPI)
Pierwszy wybor SH725 60 - 150 0.4-2.0 64 -12
< 200HB o .
Stal / Stal stopowa Odporno$é na pekanie AH725 60 - 150 0.8-3.0 32-8
S45C, SCM440, etc.
C45, 42CrMoS4, etc. ST Pierwszy wybor SH725 60 - 150 0.4-2.0 64 -12
> Odporno$¢ na pekanie AH725 60 - 150 0.8-3.0 32-8
Stal nierdzewna = Pierwszy wybor SH725 50 - 80 0.4-2.0 64 -12
M SUS304, etc. - )
X5CrNi18-9, etc. - Odpornos¢ na pekanie AH725 50 - 80 0.8-3.0 32-8
Zeliwo = Pierwszy wybor AH725 50 - 100 0.8-3.0 32-8
FC250, FC300, etc. — -
250, 300, etc. - Ostro$¢ krawedzi SH725 50 - 100 0.4-20 64 -12
s . Superstopy - Pierwszy wybor SH725 30 - 100 0.4-2.0 64 - 12
Ti-6Al-4V, Inconel718, etc. - Odpornosé na pekanie AH725 30 - 100 0.8-3.0 32-8
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B STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA
DUOJICUT

. . - Predkos¢ skrawania  Podziatka Zwojow na cal
ISO Materiat obrabiany Twardosé Gatunek Ve (m/min.) (mm) (TPI)
Stal / Stal stopowa < 200HB SH725 50 - 200 0.2-1.5 127 - 16
. S45C, SCM440, etc.
45, 42CrMoS4, etc.
€45, 42CrMoS4, ete > 200HB SH725 50 - 200 02-15 127 - 16
Stal nierdzewna
M SUS304, etc. - SH725 50 - 200 0.2-15 127 -16
X5CrNi18-9, etc.
Stopy aluminium _ _ _
AB056, AB061, etc. - SH725 150 - 200 0.2-15 127 - 16
. Stopy miedzi
€2600, C280C, etc. - SH725 100 - 200 0.2-15 127 - 16
Superstopy _ _ _
. Ti-6AI-4V, Inconel718, etc. - sz E=E0 02=18 i =&

TINYIMTURIN
l;;m/m
)

AAAA]

=

Gwinty wewnetrzne

Liczba przejs¢
Podziatka (mm)

ISO Materiat obrabiany Twardosé Gatunek Predkosc skrawania

Vc (m/min.)
0.5 0.75 1 1.25 1.5
Ry — < 200HB SH725 40 - 140 6-8 8-10 10-12 12-15 15-18
. S45C, SCM440, etc.
C45, 42CrMoS4, eto.
riiose, el > 200HB SH725 40 - 140 6-8  8-10 10-12 12-15 15-18
Stal nierdzewna
M SUS304, etc. - SH725 40 - 140 8 10 12 15 18
X5CrNi18-9, etc.
Zeliwo
. FC250, FC300, etc. - SH725 30 - 100 7 9 12 14 17
250, 300, etc.
. Stopy aluminium, stopy miedzi B, SH725 90 - 200 6 8 10 12 15
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B WAZNE - wymiana plytki podktadowej

Ptytka w gatunku AH725 posiada 2 rodzaje plytek podktadowych w
zaleznosci od geometrii famacza. Odpowiednig ptytke podkiadowa

mozna znalez¢ w ponizszej tabeli. Zastosowanie niewtasciwej plytki
podktadowej moze spowodowa¢é niestabilne osadzenie ptytki lub

skrécenie trwatosci narzedzia.

Niewtasciwa

Ptytka w
gatunku AH725

Konwencjonalna

N6z

plytka podktadowa

Wymienne ptytki podktadowe (rozmiar ptytki: 16) kombinacja
N6z . ) Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
R . Kat wzniosu gwintu
rodzaj gwintu ® Konwencjonalne @ standardowe (Nowe) @ Konwencjonalne @ standardowe (Nowe)
4° GXE16-4DT AE16-4DT GXN16-4DT AN16-4DT
3° GXE16-3DT AE16-3DT GXN16-3DT AN16-3DT
Podwadjny 2° GXE16-2DT AE16-2DT GXN16-2DT AN16-2DT
sposob. 1° (Standard) [GX16-1DT A16-1DT GX16-1DT A16-1DT
mocowania
Sruba i docisk 0° GXE16-0DT AE16-0DT GXN16-0DT AN16-0DT
-1° GXE16-99DT AE16-99DT GXN16-99DT AN16-99DT
-2° GXE16-98DT AE16-98DT GXN16-98DT AN16-98DT
4° GXE16-4 AE16-4 GXN16-4 AN16-4
3° GXE16-3 AE16-3 GXN16-3 AN16-3
2° GXE16-2 AE16-2 GXN16-2 AN16-2
Docisk 1° (Standard) GXE16-1 A16-1 GXN16-1 A16-1
0° GXE16-0 AE16-0 GXN16-0 AN16-0
-1° GXE16-99 AE16-99 GXN16-99 AN16-99
-2° GXE16-98 AE16-98 GXN16-98 AN16-98
Ptytki podkladowe do wymiany (rozmiar plytki: 16)
i Gwint zewnetrzny Gwint wewnetrzny
Gwint Oznaczenie | Gatunek | Wymiana Oznaczenie Gatunek Wymiana
16IR151SO-B AH725
1ISO 16IR1751S0O-B AH725
16IR201SO-B AH725
o 16ERAG55-B H 725 16IRAG55-B AH725
55 16IRG55-B AH725
16ERA60-B A 725 Konwencjonalna 16IRAG60-B AH725 Kortll\(uencjonalna
60° D P owa 161RAG0-B AHT25 @ BV fowa
16IRG60-B AH725
‘ 16IR18UN-B AH725 ‘
UN 16IR16UN-B AH725
o e ardowa 16IR14UN-B AH72s | @ Spdardowa
podktadowa 16IR16W-B AH725 podktadowa
w (nowa) 16IR14W-B AH725 (nowa)
PT 16IR14PT-B AH725
16ER8NPT-B A 725 16IR14NPT-B AH725
NPT 16IR115NPT-B AH725
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

tungaloy.com

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

Member IMC Group I fO I IOW us at:

Distributed by:

FIND US ON THE CLOUD!
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