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Nowe frezy czotowe z unikalnymi ptytkami
dociskowymi, zwiekszajgcymi niezawodnosc
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Wiecej informacji

TECMILL

Nowe frezy ze stycznym mocowaniem ptytek i z
ptytkami dociskowymi, zwiekszajgcymi niezawodnosc.

- Stosowane sg dwustronne ptytki styczne z 4 krawedziami skrawajgcymi,
zapewniajace najwyzszg niezawodnos¢ narzedzia.

- Grube ptytki dociskowe minimalizujg uderzenia w przypadku pekniecia
ptytki skrawajacej podczas obrobki i chronig korpus freza przed
uszkodzeniem. ldealne rozwigzanie do obrobki staliwa.

APMX:
APMX:
12.4 mm 151 mm
TGM16**SA TPM16**SA
Frez 60° Frez 90°
Do duzych posuwow Mozliwosc stosowania duzych gtebokosci
skrawania.

Minimalna mozliwos$¢ kolizji z przedmiotem
obrabianym i mocowaniem.

\New

TPM16-SA
Frez walcowo-czotowy (nasadzany) z ptytkami LMMU, dwustronnymi, mocowanymi stycznie sruba przez
ptytke dociskowa, dla wyzszej niezawodnosci. GAMP = +4.9° ~ +5°, GAMF = -17.5°
TPM16R160M40.0E... TPM16R200... %
DCSFMS TPM16R250... F
DCONMS DCSFMS DCSFMS
KWW Qa 266.7 mm 0101.6 mm
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Rys'1 Rys.2 Rys'3 Pokazano prawy (R).
Otwor
Oznaczenie APMX IS CICT DCSFMS LF  DCONMS CBDP KWW b WT(kg) powietza  Plytka Rys.

TPM16R160M50.8-08SA 15.1 160 8 100 63 50.8 38 19 11 46  Niema LMMU1609... 1
TPM16R160M40.0E08SA 151 160 8 100 63 40 32 16.4 9 45  Niema LMMU1609... 2
TPM16R200M47.6-10SA 151 200 10 130 63 47625 38 25.4 14 6.4  Niema LMMU1609... 3
TPM16R200M60.0E10SA 151 200 10 130 63 60 38 25.7 14 59 Niema LMMU1609... 3
TPM16R250M47.6-12SA 151 250 12 200 63 47625 38 25.4 14 132 Niema LMMU1609... 3
TPM16R250M60.0E12SA 151 250 12 200 63 60 38 25.7 14 127 Niema LMMU1609... 3
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Oznaczenie Sruba mocujgca  Plytka dociskowa Sruba ptytki doc. Uchwyt Trzpien Torx

TPM16... CSTB-5L159 SA-LMMU1609R CSTB-5L159 H-TB BT20S
*Zalecany moment dokrecania (N-m) : CSTB-5L159 =5
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TGM16-SA
Frez czotowy 60° (nasadzany) z ptytkami LMMU, dwustronnymi, mocowanymi stycznie $rubg przez ptytke
dociskowa, dla wyzszej niezawodnosci. GAMP = +11.4° ~ +11.5°, GAMF = -13.5°
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Otwor
Oznaczenie APMX*m DCX* BDX CICT DCSFMS LF* DCONMS CBDP KWW b WT(kg) powietrza Ptytka Rys.
TGM16R100M31.7-06SA  12.4 100 1153 1155 6 64 50 3175 32 127 8 1.8 Jest  LMMU1609.. 1
TGM16R100M32.0E06SA 124 100 1153 1155 6 66 50 32 25 144 8 1.8 Jest  LMMU1609.. 1
TGM16R125M38.1-07SA 124 125 1403 1406 7 80 63 381 38 159 10 35 Jest  LMMU1609.. 1
TGM16R125M40.0E07SA  12.4 125 140.3 140.6 7 85 63 40 32 164 9 3.4 Jest  LMMU1609.. 1
TGM16R160M50.8-08SA  12.4 160 1753 1749 8 100 63 508 38 19 11 58 Niema LMMU1609... 1
TGM16R160M40.0E08SA 124 160 1753 1749 8 100 63 40 32 164 9 55  Niema LMMU1609... 2
TGM16R200M47.6-10SA 124 200 2153 2172 10 130 63 47.625 38 254 14 7.7  Niema LMMU1609.. 3
TGM16R200M60.0E10SA  12.4 200 2153 2172 10 130 63 60 38 257 14 72 Niema LMMU1609.. 3
TGM16R250M47.6-12SA  12.4 250 2653 267 12 200 63 47.625 38 254 14 148 Niema LMMU1609... 3
TGM16R250M60.0E12SA 124 250 2653 267 12 200 63 60 38 257 14 144 Niema LMMU1609.. 3

*Wymiary sg prawdziwe dla ptytek o promieniu naroza 1,6 mm.
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Oznaczenie Sruba mocujgca  Plytka dociskowa  Sruba plytki doc. Uchwyt Trzpien Torx  Sruba mocujgca frez
TGM16R100... CSTB-5L159 SA-LMMU1609R CSTB-5L159 H-TB BT20S TMBA-M16H
TGM16R125... CSTB-5L159 SA-LMMU1609R CSTB-5L159 H-TB BT20S TMBA-M20H

TGM16R160 - 250... CSTB-5L159 SA-LMMU1609R CSTB-5L159 H-TB BT20S -

*Zalecany moment dokrecania (N-m) : CSTB-5L159 =5

I PLYTKI

LMMU16-MJ
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LMMU160908PNER-MJ 08 (151 | @ @ © © @ © 173 | 16 95 | 24
LMMU160916PNER-MJ 16 |151 @ @ @ @ 173 | 16 95 | 1.6
LMMU160924PNER-MJ 2.4 | 151 [ BN BN J 17.3 | 16 95 | 0.8
LMMU160932PNER-MJ 3.2 | 151 [ BN BN J 17.3 | 16 9.5 -
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Il STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

Predkosé skrawania Posuw na ostrze: fz (mm/ost.)

ISO Materiaty obrabiane Twardos¢é Priorytet Gatunki .
ty v Ve (m/min.)  TPM16... TGM16...
Stal niskoweglowa - 200HB Pierwszy wybér AH3135 80 - 250 0.08-0.3 0.1-0.4
S15C, SS400, etc.
C15E4, E275A, etc. - 200HB Odporno$¢ na zuzycie T3225 100 - 350 0.08 - 0.3 0.1-0.4
Stal weglowa i stopowa - 300HB Pierwszy wybor AH3135 80 - 250 0.08-0.3 0.1-0.4
S55C, SCM440, etc.
C55, 42CrMo4, etc. - 300HB Odpornos$¢ na zuzycie T3225 100 - 350 0.08-0.3 0.1-0.4
Stal wstepnie hartowana n n
NAKS0, PX5. etc. 30 - 40HRC Pierwszy wybor AH3135 80 - 250 0.05-0.25 0.08-0.3
Stal nierdzewna - 200HB Pierwszy wybor AH3135 80 - 200 0.05-0.25 0.08-0.3

SUS304, etc.
X5CrNi18-9, etc. - 200HB Odpornos¢ na zuzycie T3225 100 - 250 0.05-0.25 0.08 - 0.3

ZF%':i;VSOOSZ?Te 150 - 250HB Pierwszy wybor T1215 100 - 350 0.08-0.3 0.1-0.4
, etc.
250, etc. 150 - 250HB  Odpornos$¢ na pekanie AH120 80 - 250 0.08 - 0.3 0.1-0.4

Zeliwo sferoidalne 150 - 250HB Pierwszy wybor AH120 80 - 250 0.05-0.3 0.1-0.4
FCD400, FCD600, etc.
400-15S, 600-3, etc, 150 - 250HB  Odpornosé na zuzycie T1215 100 - 350 0.08-0.3 0.1-04

S - 45HRC Pierwszy wybor AH3135 30 - 60 0.05-0.2 0.08 - 0.25
Ti-6Al-4V, etc. -45HRC  Odpomos¢ nazuzycie  AH725 30 - 60 0.05-0.2 0.08 - 0.25

Superstopy
Inconel718, etc.

H — 40-55HRC  Pierwszy wybor AH3135 50 - 130 0.08-0.17 0.05-0.2

- 45HRC Pierwszy wybor AH725 20 - 50 0.04 -0.14 0.05-0.18

X40CrMoV5-1, ete. . 40 _ 55HRC  Odpornosé na zuzycie  AH725 50 - 130 0.03-0.17 0.05-0.2
Stal hartowana

SKD11, etc. A A
X153CrMoV12. etc. 55 - 60HRC Pierwszy wybor AH725 40-70 0.03-0.1 0.04 - 0.12
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