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Descubre nuestra gama de soluciones para
taladrado profundo para maquinas CNC y

maquinas especificas de taladrado profundo



Taladrado profundo

Descubre nuestra linea de brocas canon de punta
soldada y de metal duro, una amplia gama de
soluciones
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Brocas canon de punta soldada / metal duro

Bl Rango de brocas cafion GUNDRILL

- Diametros disponibles: desde 2,50mm hasta 20,00mm en incrementos de 0,1Tmm
y hasta 25,00 con incrementos de 1mm

Rango didmetros

longitud max. total*

- Longitudes disponibles: D [mm] OAL [mm]
@ 2,50 - @ 3,09 1100
@ 3,10 - @ 5,99 2500
@ 6,00 - @ 11,39 3000
@ 11,40 - @ 25,00 3500

- Calidades disponibles:
e calidad KSO5F (sin recubrimiento)
calidad AH725 (con recubrimeintoTIAIN)

Bl Ejemplo para referenciar las brocas cafion semi-estandar GUNDRILL

Hlocaon N 105500 S5mmi sermi [ Longitud toral N €000 Calidad [KS0SF
estandar [0500 = 500mm] total recubrimiento

llll Servicio estandar de entrega para brocas cafién semiestandar

BROCAS CANON PLAZO DE PRODUCCION (SEMANAS)

Broca canén metal duro SOLIPDRILL <20 pcs > 20 pcs Recubrimiento
Especial (STCGD...; SPCGD...) 4-5 4-5 +1

Broca cainon de punta soldada GURNDRILL <20pcs > 20 pcs Recubrimiento

Semi estandar (STGD) con longitud total <12x & o 1500mm 2-3 3-4 +1

Especial (GD...;SPGD...) con punta de metal duro soldada 4-5 5-6 +1

Especial (SPGD...) con longitud extra de metal duro y/o afilado especial 6-7 7-8 +1

§ SERVICIO
. ESTANDAR \
Brocas canon de punta soldada DRILL

Semi-estandar (STGD...) @ 2,5-20mm (en incrementos de 0,1mm)
. . . " . 1 semana 2 semanas
mangos y longitudes segun las medidas del Servicio Exprés
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Brocas canon de punta soldada / metal duro

Il Tolerancias de taladrado que se pueden obtener en la realizacion de
taladrados profundos

Las configuraciones de brocas candn de Tungaloy, cuando se utilizan en
condiciones recomendadas, pueden producir agujeros con tolerancias de IT8-IT9.
Si se utiliza en condiciones optimas, se pueden conseguir tolerancias aun mejores.

Nonferrous materials

Machinability
High alloy steel>800N/mm? of

Hardened steel Metals
Low alloy steel<800N/mm?

Sintered steel

Drilling quality
Tolerance range under normal conditions Tolerance range under optimal conditions

Bl Calidad Superficial

Se puede conseguir una calidad de superficie de Ra 0,2 cuando se utilizan brocas
canon en las condiciones recomendadas.

Indexable drills
Reaming

Degree of roughness
(Ra roughness index)

Tolerance range under normal conditions Tolerance range under optimal conditions
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Taladrado profundo
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Deeplri-Drill, serie de brocas canon de facil uso, proporciona un

productividad increible, una eficiencia excepcional y una gran estabilidad en el
taladrado de agujeros profundos




OLE

oee2HbaALLING

Brocas canon de plaquita intercambiable

Amplia gama de opciones para diversas aplicaciones de agujeros

TRLGCH (para agujeros cruzados)
DC: 14.68 - 24 mm
OAL: 1652 - 1833.4 mm

|

€ ) E
E 1500 7 :
© ¢ Referencia de rango especial
g TRLG :
o] DC: 12 - 30 mm :
8 OAL: 801.8 - 1652.9 mm !
ko] .
2 1000 :
[) H
C '
(o] ]
- : :
i MCTRCH (para agujeros cruzados)
500/~ : DC: 14 - 28 mm, L/D: 25 MCTR

DC: 12 - 39.1 mm
L/D: 8,10, 15,20,25 ~+

! w \ L Diametro broca:
10 20 30 40  DC (mm)

FBM..-I/C/FBH ..
DC=28.1 - 40 mm

DC=12-13.9mm

\\

Plaquita de disefio exclusivo
de 2 aristas de corte, diente
de sierra 'y zona wiper

DC=14 -28 mm

Plaquita de disefio exclusivo de
2 aristas de corte y zona wiper

Plaquita de disefio
exclusivo de 3 aristas de
corte, diente de sierra y

zona wiper
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Brocas candn de plaquita intercambiable
Bl Maxima eficiencia

- El exclusivo rompevirutas y diente de sierra en la arista de corte permite un

impresionante control de la viruta en cualquier velocidad de avance, especialmente en
los avances mas altos

B Comparacién del rendimiento entre brocas cainén de M Formacién de virutas
punta soldada y con plaquita intercambiable
. S55C/C55
. 555C/C55 Diametro : DC =21 mm
5 DEEPTDR""' DEERTORILL
T
3g
ggwo <5
ZE \ 1'%
8L ~N e
8 I Broca-punta-soldada ¥
e ¥ R —

0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3

Velocidad corte: Vc = 100 m/min
Avance : f (mm/rev)

Avance :f=0.15 mm/rev

Broca canén punta soldada

- Gracias a la evacuacion suave de la viruta , es “
posible realizar agujeros profundos (taladrado) -
incluso con una presion de refrigerante ’ ‘

estandar de 1-2 MPa (145-290 psi) &S 4

Ve = 60 m/min
f =0.05 mm/rev

I Redondez, rectitud y
acabado superficial
excelente
La geometria especial de la
arista de corte y el patin guia
optimizado proporcionan una
calidad de agujero excepcional.

Patin guia Patin guia

Redondez Rectitud Acabado superficial
30 06 as Broca de
E oEEsTHEULL DEEPTORILL  metal duro
\é 20 03 - '
° 15 € 04 -
5 £
3 10 T 03
= 5 = N
© 0 g 0.2 !
DEE2TDRILL Brocade = )
metal duro 0.1 :
Material : SCM440 / 42CrMo4 :
Velocidad corte : Vc = 100 m/min 0 250 500 750
Avance :f=0.2 mm/rev Profundidad : H (mm) Ra=1-12pum Ra=25-4.5um
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PLAQUITA INTERCAMBIABLE
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Taladrado profundo




=

=

==

eLE

PDRILLING

Cabezales de plaquita inercambiable

Aplicacion STS (Sistema de tubo simple) DTS (Sistema de doble tubo) DTE
TRI-FINE FINE-SBEAM| UNIDEX | TRI-FINE FINE-SBEAM| UNIDEX
FNTR FNBM KUSTS FNTR-D FNBM-D KUDTS
- = = -
Cabezales de broca g1 m ] m
s N N
L] M;f P L
| @1 | i | ) e No._Je
£ 7 s = s
Diametro de broca (mm) 216 - 028 225 - 965 238 - 9293.99 218.4 - 028 225 - 065 238 - 183.99
Rosca exterior de 4
§ S entradas o o O o o o
.2 9| Rosca interior de una
= entrada O O O ) ) )
Tolerancia de agujero IT10 IT10 IT10 IT10 IT10 IT10
Acabado superficial Ra (um) 2 2 3 2 2 &
Maquinas de

@ taladrado profundo o O O O O O

C

E Tornos - - - O O O

\©

= Centros de

mecanizado M/C B } ] O O O
Ao B Akx Fokk *okk Fokk ok okx
Inoxidable [V 2.8, 8.9 2.0, 8.9 28,89 %k k 2.8 8. * %k

= Fundicion 2.8, 8¢ * &k Yk k 2.8.8.9 2.8, 8¢ 2. 8.8

[

s No férrico 2. 8.0, * ok % ok k %k k ok ok ok k
Superaleaciones | § 'S ¢ ok * % * b 5. ¢ * X
Material duro

e4otre H *k *k *k *k *k **
Tipo de plaquita TOHT FBH / FBM NPMX / TPMX TOHT FBH / FBM NPMX / TPMX
Cartucho y patin guia _ _ ® _ _ O

+1T mm-+5mm

% % % (Excelente) <«— % (Estandar)
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PLAQUITA SOLDADA

B | A

Taladrado Profundo
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Cabezales de plaquita soldada

Aplicacion STS (Sistema de tubo simple) o CPE-ZSL;bIe tubo)
MBU UTE BTU ETU
/
Cabezales de broca con
placa soldada
Diametro de broca (mm) 08 - 914.79 012.6 - 20 012.6 - 065 018.4 - 965
© Rosca exterior de 1 O ) ) _
g entrada
° Rosca exterior de 2 1x 1*
o entradas B o O B
9] -
a Rosca exterior de 4 o o
= entradas - O O O
Tolerancia de agujero IT9 IT9 IT9 IT9
Acabado superficial Ra (um) 2 2 2 2
Maéquinas de
taladrado profundo O o O o
2 Maquinas CN - - - O
=
2 Tornos - - - O
Centros de _ _ _ O
mecanizado M/C
rcero B kokk kok ek *kk
Inoxidable M ok k * ok % ok k %k k
< Fundicién ok k * ok % ok ok ok k
(5
s No férrico * Ak Ak * A Kk * ok
Superaleaciones ** * % * & *k
Material duro
(=40HRC) H * % * ok *k * %

Y% % (Excelente) <«—» % (Estandar)
*1: Broca UTE & BTU : 012.6 mm - 615.59 mm, Rosca exterior de 2 inicios
*2: Broca UTE & BTU : 915.6 mm - 65 mm, Rosca exterior de 4 inicios

Il cabeza de broca de placa soldada — Area de recubrimiento

Patin guia Rosca

Plaquita

Foto: UTE
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RETALADRADO
TREPANADO

Taladrado Profundo
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Cabezales de trepanado / Cabezales de retaladrado de plaquita intercambiable

Aplicacion STS (Sistema de tubo simple) (Double.ﬂ;z system)
KUSTR KUDTR
Cabezal de broca

Diametro de broca (mm) 225 - 39.99 240 - 291.99 225 - 39.99 240 - 293.99 225 - 39.99 240 - 183.99
Rosca exterior de 4

3 entradas O O B B o o

o

e Rosca interior - - O O - -

Tolerancia de agujero IT10 IT10 IT10 IT10 IT10 IT10
Acabado superficial Ra (um) 2 2 2 2 2 2
Maéquinas de

© taladrado profundo O o O o O O

[

> Tornos = - - _ O O

D

=

Centros de
mecanizado M/C - B B B O O
ncero B Akx Fokk Fokk Fokk ok x okk
Inoxidable M .80 ¢ ). 8.8, ¢ . 8. 0.1 ). 8.8, ¢ ). 8. & ¢ ). 8. & ¢

k< Fundicién ok k %k k ok ok 2. 0.0 ¢ ok k ok k

[

s No férrico 2. 8.8. ¢ 2. 8.8 ¢ 2. 0.8. ¢ 2. 8.8 ¢ 2. 8.8 ¢ %k k
Superaleaciones | § * ok * ok * * %k ** * %k
Material duro

e @ *k *k *k *k *k *k
Tipo de plaquita* 115160 TPMX 115160 TPMX 115160 TPMX
Cartuch tin gui
e e : o : o - o
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B Trepanado

STS .
(Sistema de tubo simple) - ROSC& eXterlOr
UTT
. . ConexiénSTS
Varias opcione
de plaquita
0100 - 0328 2100 - 9305.99
O ) Los cartuchos Sub patin guia
permiten un ajuste
fino del didametro de
- O la herramienta
IT10 IT10
2 2
O O
) - I Rosca interior
2.8, 8.9 2.8.8.¢
Posiciones optimizadas
2.0, 8. ¢ ok k de los patines guia y las
plaquitas
2.8, 8.9 2.8.8.¢ L
Conexién ST
* k& %k k
* & *x
* k *k
TPMX TPMX
Protector patin guia

% % % (Excelente) <«—»  (Estandar)
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Member IMC Group

Tungaloy Ihérica S.L.

www.tungaloy.es

# Disponible en i) Disponible en

DESCUBRE NUESTRA APP (S =) (oot =
WEBSHOP

Siguenos @tungaloyiberica g é @ ‘ m L
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ThreadMilling Advisor Tungaloy Atlas plaquitas Dr. Carbide
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TungNavi
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