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SH7025

Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 ACCELERATED TURNING & THREADING

NIEZAWODNA OBROBKA MALYCH DETALI
Z NAJWYZSZA JAKOSCIA POWIERZCHNI!

Unikalna konstrukcja, ktéra zapobiega narostom, zuzyciu i wykruszeniom krawedzi skrawajgcej, zapewnia dituzsza
zywotnos¢ i niezmiennie wysoka jako$¢ powierzchni obrabianych detali.

KUP 40 ptytek 73
postaniesz 10 ptytek 1€

Rodzaje ptytek:
CCGT
DCGT
VBGT
VPGT

Rodzaje tamaczy wiora:
01

J10

JP

JS

W08




MODUMTURN

Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 ACCELERATED TURNING & THREADING

MODULOWY SYSTEM TOKARSKI Z WYMIENNYMI
KONCOWKAMI NAAUTOMATY TOKARSKIE

Znacznie skraca czas przestoju obrabiarki zwigzany z wymiang narzedzi i ich ustawien.

KUP 1koncowke
110 ptytek

1odpowiedni
DOSTANIESZ 7onek CLP rabatem

KUP Tkoncowke
i 10 ptytek
postaniesz 10dpowiedni

trzonek

Ptytki ModuMiniTurn (toczenie) Ptytki TetraMiniCut (Rowki Ptytki TungCut Gatunki:
DX*U07 i gwinty) (Rowki) AH6235, AH7025, AH8005,
VXGU09 TCG18... DGM... AH905, KS05F, NS9530,
WXGUO04 TCP18... DGS... T9225, T515

TCS18... DTE...
Plytki MiniV-Lock (Rowki i gwinty) TCL18... DTX... AH725
VGP10 TCF18... DTR... (DGS1.2-003, DGS1.4-005,
VGT10 TCT18... DTM... DGS1.4-010, DGS2-005,

DGL... DGS2-010)
Plytki:
11ER... (Gwinty) CW=12-318mm

J10R... (Toczenie z wcinaniem)
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TUNGTHREAD

Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 ACCELERATED TURNING & THREADING

EFEKTYWNE ROZWIAZANIA DO GWINTOWANIA
DLA TOKAREK CNC, AUTOMATOW TOKARSKICH
| OBRABIAREK WIELOZADANIOWYCH.

AHB8015 to uniwersalny gatunek z pokryciem PVD zapewniajgcy doskonatg odpornos¢ na zuzycie i wykruszanie przy
obroébce szerokiej gamy materiatow.

KUP 20 ptytek 72
DOSTANIESZ 9 pfytek 16 i

Ptytka:
3 ostrzowe ptytki w rozmiarach 11, 16 i 22

1 ostrzowa ptytka w rozmiarze 6

i

Gatunek:
AH8015




OBROBKA

TETRAMICUT SWiNtow

Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 ACCELERATED TURNING & THREADING

EKONOMICZNE, 4 OSTRZOWE PLYTKI DO TOCZENIA
GWINTOW

Ostra krawedz skrawajaca zmniejsza sity skrawania, poprawiajac jako$¢ powierzchni gwintu.
Dedykowana do nacinania gwintow o skokach w zakresie od 0,4 mm do 3 mm.

KUP 10 ptytek

DOSTANIESZ 11trzonek

Plytka:
TCT18R...-ISO (Plytka do peinego zarysu gwintu) Skok =0.5-1.5 mm
TCT18R...-UN (Ptytka do petnego zarysu gwintu) TPl =16 - 32
TCT18R...-UNJ (Ptytka do petnego zarysu gwintu) TPI = 28 - 32
TCT18R...-W (Plytka do petnego zarysu gwintu) TPI = 11 - 28

TCT18FR/R/L-60...(Plytka do petnego zarysu gwintu)
Skok = 0.4 - 3.0 mm
TCT18R/L-55...(Plytki o niepetnym profilu) ) TPl = 8 - 28 mm

Gatunek:

AH725

AH8015

SH725 o
TCT18**-55/60... TCT18...-ISO/UN/UNJ/W
Czesciowy zarys Petny zarys gwintu

gwintu
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ADDFCUT

Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

DOSKONALA STABILNOSC PODCZAS NACINANIA
GLEBOKICH ROWKOW | ODCINANIA

Nowo zaprojektowany profil ptytki zapewnia niezaktocony przeptyw widréw i ich stabilne odprowadzanie.

KUP 20 ptytek za QGS
1listwe, trzonek
DOSTANIESZ |ub adapter 16 ‘ l
QGM ‘X

KUP 20 ptytek 7 50%

1listwe CHP lub
DOSTANIESZ t/70nek CHP

rabatem

Plytki
Plytki QGM, QGS i QTX (AH7025,
AH6235)

KUP 10 p{ytek +1 blok za CW=23,4,56i8mm

Maks. gtebokos¢ rowka

CDX = 33,mm .
DOSTAN'ESZ 1 ||StWQ |ub trzonek 1€ (do chwytéw monolitycznych)

UWAGA:

Prosimy o kontakt z lokalnym
przedstawicielem firmy
Tungaloy w sprawie nozy
oferowanych w tej promoc;ji.

KUP 10 ptytek + 1hblok

DOSTANIESZ ;!rhzsotr% %|'|H||33|Ub

e 4
S
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Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

ACCELERATED PARTING AND GROOVING

NOWE, DWUSTRONNE, MALE PLYTKI O WYTRZYMALEJ
KONSTRUKCJI DO ROWKOW WEWNETRZNYCH

Ekonomiczne ptytki do rowkdéw wewnetrznych, DMIN = 12 mm

KUP 20 ptytek 73
1 koncowk
DOSTANIESZ |h uchwyte 1€

Gatunek: AH7025

Uchwyt noza do rowkéw wewnetrznych:
CTIR*S

Koncoéwki wymienne do serii BoreMeister:
S*-CTIR..-H

Typ DGS*S Typ DTR*S
(2 ostrza) (2 ostrza)



MINIVERR0OVE

Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 ACCELERATED PARTING AND GROOVING

SERIA NARZEDZI DO PRECYZYJNEGO GWINTOWANIA
| ROWKOWANIA NA AUTOMATACH TOKARSKICH

Idealne do obrébki rowkow i gwintdw na pretach o srednicy 12 mm lub mniejszej.

KuP 10 ptytek 74
1trzonek lub 1€

DOSTANIESZ | gncow ke

KUP 10 ptytek 7 50%
posTANIESZ 1trzonek CHP W abatem

Plytka:
VGP08/10 (do rowkdéw)
CW=0.33-1mm

!

VGP08/10 VGT10F

Ptytka:
VGT10F (do gwintow)
Podziatka = 0.4 - 2 mm

TPI=12-64
Kat zarysu gwintu = 55°, 60°

Trzonek:
Wszystkie rodzaje
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Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 ACCELERATED PARTING AND GROOVING

INNOWACYJNA SERIA NARZEDZI DO AUTOMATOW
TOKARSKICH CNC | TOKAREK STEROWANYCH
KRZYWKAMI.

Idealne do obrébki matych detali o Srednicy 12 mm lub mniejszej.

KUP 10 ptytek

DOSTANIESZ 1trzonek

Ptytki:
JVPN**R/L (do rowkéw i odcinania)
CW=0.50.6,0.8, 1 mm

JVFN45R/L (do toczenia czotowego)

JVNR/L (pétfabrykaty ptytek)

Trzonek:
Typ 0606, 0707, 0808 i 1010

JVPN**R/L JVFN45R/L JVNR/L
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Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

ACCELERATED MILLING

WIELOFUNKCYJNE ROZWIAZANIE DO SZEROKIEGO
ZAKRESU ZASTOSOWAN

Innowacyjne ptytki z czterema ostrzami skrawajgcymi zapewniajg najwyzsza elastycznosé i ekonomicznose obrobki.
Uniwersalny frez z ostrzem centralnym zapewnia najwyzsza wszechstronnos¢ obrébki.

KuP 10 ptytek
na gniazdo Zd
DOSTANIESZ 1 frez 16 |
7l =

;

wk
-

Plytka:
LXMU-MM (AH120, AH3225, AH8015)

Typ trzpieniowy:: .

EVLX06/08/10/12/16/19... LXMU-MM

(krotkie) DC = 012 — @40 mm . .
Rozmiar 06: Rozmiar 12:

EVLX06/08/10/12/16/19...L APMX 5 mm APMX 11 mm

(diugie) DC = 12 = 040 mm Sredn. narzedzia: 12 - 213 mm  Sredn. narzedzia: 625 - 26 mm

Typ modutowy:
g(\;l-_ngzl (18; ;g/ r:wzrr: 16... Rozmiar 08: Rozmiar 16:
= APMX 7 mm APMX 14.5 mm

Sredn. narzedzia: 16 - 217 mm Sredn. narzedzia: 632 - 33 mm

Rozmiar 10: Rozmiar 19:
APMX 9 mm APMX 18 mm
Sredn. narzedzia: 220 - 21 mm  Sredn. narzedzia: 40 mm




RIPLE

DO TMILL

Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 ‘ Accamfmum

WSZECHSTRONNE FREZY CZOLOWE PRZEZNACZONE
DO OBROBKI SZEROKIEGO ZAKRESU MATERIALOW

Frez DoTriple-Mill posiada ulepszong konstrukcje mocowania typu ,jaskétczy ogon” i oferuje potrojng korzysS¢ z uzywania
kwadratowych, osmiokatnych i okragtych ptytek w tym samym gniezdzie.

KuP 10 ptytek a e
na gniazdo Zd
16

SN*U ON*U
Dwustronna Dwustronna
plytka kwadratowa  ptytka osmiokatna

DOSTANIESZ 1 frez

Ograniczenie do maksymalnej $rednicy 125 mm. Maksymalnie do 50 ptytek RNMU
Dwustronna
ka okragta
Plytka: piytia okrag

SN*U-MJ/MH/W (AH120, AH3135,
AH3225, T1215, T3225)
APMX =6 mm

ON*U-MJ/W (AH120, AH3135,
AH3225, T1215, T3225)
APMX = 3.4 mm

RNMU-MJ (AH120, AH3135, AH3225,
T1215, T3225)
APMX =6 mm

Typ nasadzany:
TASN13
DC =050 - 0125mm

ATUM
L= Arsihales K
v TH ¥




DOFEED

Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 OCELERTED ML

SERIAFREZOW DO PRACY Z DUZYMI POSUWAMI -
ZAPEWNIAJACA MAKSYMALNA PRODUKTYWNOSC

Frezy do pracy z duzymi posuwami o szerokim zakresie zastosowan skracajgce czas obrébki.

KUP 10 ptytek
na%r%/iazdo I;UT é ’

€ LN*UO303ZER... LN*UO303UER...
DOSTANIESZ 1 frez Niewikic opory  Diuga Zywofnosd
skrawania. i mniejsze drgania.

Ograniczone do ptytek w rozmiarze 03. Maksymalnie do 50 ptytek

Plytka:

LN*U03-MH/MJ/ML/MS

(AH130, AH3225, AH725, AH120, AH8015, AH8005)
APMX =0.9-1.0mm

Typ trzpieniowy: —-—

EXNO3R... (kiétkie) ' o>

EXNO3R...L/EXNO3R...L-C (dtugie)

DCX = 016 - 240 mm g‘b

Typ nasadzany:
TXNO3R...
DCX = 240 - 250 mm ’

Typ modutowy:
HXNOS3R...
DCX = @16 - 240 mm

A g

Wiecej
informaciji
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Obowigzuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024 ACCELEATEDM,LL,NG

FREZ DO OBROBKI KSZTALTOWEJ O SPIRALNYCH
KRAWEDZIACH SKRAWAJACYCH

Unikalna, spiralna geometria ptytki zapewnia jej bezpieczne i stabilne mocowanie.
Do jednego freza pasujg dwa rodzaje ptytek: ptytki z promieniem i do wydajnej obrébki z duzymi posuwami.

KUP 10 ptytek i
na%%{iazdo Zd '
1€

DOSTANIESZ 1 frez

Maksymalnie do 50 ptytek

Plytka:

LNMX04/05/06-MJ/ML (z promieniem)
(AH3135, AH120, AH8015, AH3225)
APMX =4 -6 mm

LNMX04/06-HJ/HL (do duzych posuwow)
(AH3135, AH120, AH8015, AH3225)
APMX =1.3-2mm

Typ trzpieniowy: Typ modutowy:
EXLNO04/05/06R... (krotkie) HXLNO04/05/06R...
EXLNO04/05/06R**L... (dtugie) DCX = 220 - 242 mm

DCX = 220 - 240 mm

Typ nasadzany:
TXLNO04/05/06R... LNMX...MJ / ML LNMX...HJ / HL

DCX = ¢40 - 366 mm Plytka z promieniem Ptytka do duzych
posSuUWoOwW




Gatunki

Bl Pokrywane
CvD

Pokrywane .% -% .%
=
Gru- Zastoso- -~ N 3 o
Gatunek Skiad bols’jé wanie Wiasnosci § £ &
pokrycia / um 2 =
T6215 A an . . . . .
P10-P30  TICN-ALO 8 . M Wykazuje doskonata odpornosé na zuzycie przy ciagtej obrébce stali
M10 - M30 2-s nierdzewnej z duzymi predkosciami skrawania.
T3225

) - Wysoka odpornos¢ na wykruszanie i pekanie
P20 - P35  TiCN-ALO, 10 L ) s ok .
: 278 . _J Nadaje sie¢ do frezowania stali i stali nierdzewne;j

M20 - M35
T1215 TICN-ALO 10 . - Dobra rownowaga pomiedzy odpornoscia na zuzycie i wykruszanie
K10 - K25 27s - Nadaje sie do frezowania zeliwa
@ T505 ) - Najlepszy gatunek o wysokiej odpornosci na zuzycie do obrébki zeliwa
K05 - Koo TICN+AR03 23 - z duzymi predkosciami skrawania

PVD

Pokrywane -% % -%
- =
Gatunek Skiad Gru- Zastoso Wiasnosci S 2 g
. bos¢  Wwanie L 2 =
pokrycia / um 2 =
AH120
,\mg : 52255 (Ti, AN 3 . M - Dobra réwnowaga pomiedzy odpornoscia na zuzycie i pekanie
K15 - K30 ’ . § - Ogodlnego stosowania do obrdébki stali, stali nierdzewnej i zeliwa
S10 - S25
P’°2‘|5'” g?o (Ti, AN 3 . Mo Wysoka odpornos$¢ na wykruszanie i pekanie
M25 - M0 ’ - Ogodlnego stosowania do obrébki austenitycznej stali nierdzewnej
@ AH715 - Idealny gatunek do frezowania czotowego z najnowszym wielowarstwowym
P15-P30  (Ti, A)N 5 (B M nano-pokryciem metoda PVD
M15 - M30 - Podtoze weglikowe z dobra réwnowaga miedzy odpornoscia na zuzycie i pekanie
AH725
P15- P30 ) . M - Dobra réwnowaga pomigdzy odpornoscia na zuzycie i wykruszanie
M15-M30  (Ti, A)N 2 ®s - Ogdlnego stosowania do obrébki stali i stali nierdzewnej
K25 - K30
S15-825
@ AH6225 - Pierwszy wybor do stali nierdzewnej
P20 - P30 (TiANN-Ti(C,N) 5.5 . M - Doskonata wszechstronnos¢ przy obrébce stali nierdzewnej, wykazuje dobra
M20 - M30 kombinacje odpornosci na zuzycie i pekanie
@ AH6235 - Wykazuje doskonatg odpornos¢ na pekanie przy obrdbce stali nierdzewne;j
P30 - P40 (TIANN-TI(C,N) 5.5 . M - Zapewnia wysoka niezawodno$¢ obrébki przy skrawaniu przerywanym
M30 - M40 i ciezkiej obrobce
AH7025
P20 - P30 (Ti, AN 35 Bv . Doskonata odpornosé na zuzycie i wysoka sztywno$c
M20 - M30 ' s - Pierwszy wybor do frezowania rowkow w réznych materiatach
S15- 825
AH750 (Ti, AN 3 H - Wysoka odpornos¢ na zuzycie
H15 - H30 - Przeznaczony do frezowania materiatéw o wysokiej twardosci
AH8005 ; M S - Dobra odporno$c na Scieranie i przyczepno$¢ do podtoza
MO01 - M10 (ALTIN 3.5 H - Doskonata wydajnosc¢ przy obrobce stopéw zaroodpornych z duza
S01-810 predko$cig skrawania
AH8015 Bm Dobra réownowaga pomiedzy odpornoscia na zuzycie i pekanie
M10 - M20 (AL TN 3.5 (S - Pierwszy wybor do obrébki stopéw zaroodpornych w typowych warunkach
S10 - S20 H skrawania
92%:?%232 (Ti, ADN 5 . M Dobra rownowaga pomiedzy odpornoscia na zuzycie i pekanie

M20 - M35 - Nadaje sie do stali i stali nierdzewnej



PVD

o o )
Pokrywane e S S
Zastoso- 0 g 2
Gatunek Skiad ch:;'(': wanie Wiasnosci 'g % =
pokrycia /um 3 S
95?23% (Ti, AN 5 PH Dobra réwnowaga pomiedzy odpornoscig na zuzycie i wykruszanie
H20 - H30 g - Nadaje sie do obrébki z duzum posuwem stali hartowanej
AH9130
P15-P35 ) . M - Wysoka odpornos¢ na zuzycie
M25 - M35 (Ti, ADN 45 . s - Przeznaczony do wiercenia w réznych materiatach
K10 - K25
S15 - S30
Pszlo-l?gg,o (Ti, AN 5 Bm . Wysoka odpornosc na zuzycie
M20 - M30 [N|'S - Przeznaczony do obrdbki stali i stali nierdzewnej
PSZI(;WS:?S . M Wysoka odpornos¢ na zuzycie
M20 : M3 (Ti, ADN 1 - Przeznaczony do obrdbki stali, stali nierdzewnej i materiatéw
S05 - 8155 S trudnoobrabialnych

EEPCD (T-DIA)

0 o [
i $6 = K c
Wielko$¢ Twar- TR.S Zasto- g g S
Gatunek  ziarna  do$é ((IEP-a). sowa- Wiasnosci S S %
(um) (Hv) nie ) z §
(o'

- Doskonata ostros¢ krawedzi i wysoka jako$¢ powierzchni obrobionej

2 Sh <1 8500 18 . - Nadaje sie do obrébki wykanczajacej metali niezelaznych i niemetali

El Niepokrywany
Weglik spiekany

[}
=
©

Twardos¢é T.R.S.  Zastoso- - 2

Gatunek (HRA) (GPa) wanie Wiasnosci %

2
KSO05F
K05 93 29 . S - Dobra ostro$¢ krawedzi przy duzej odpornos$ci na zuzycie
S05 ’ . - Wyjatkowa trwatos¢ narzedzia przy obrébce metali niezelaznych
NO05
KS15F - Dobra réwnowaga miedzy odpornoscia na zuzycie a wytrzymatoscia
N15 91.5 8 - - Wysoka niezawodnos¢ przy frezowaniu metali niezelaznych




Member IMC Group

TUNGALOY POLSKA Sp. z 0.0.
ul. Irysowa 1
55-040 Bielany Wroctawskie
info@tungaloy.pl
www.tungaloy.pl

Lider innowadji

Dystrybuowany przez:

FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com
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