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Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

4040 płytek

1010 płytek

KUP

DOSTANIESZ

 za   za  
1€1€

A

Unikalna konstrukcja, która zapobiega narostom, zużyciu i wykruszeniom krawędzi skrawającej, zapewnia dłuższą 
żywotność i niezmiennie wysoką jakość powierzchni obrabianych detali.

NIEZAWODNA OBRÓBKA MAŁYCH DETALI 
Z NAJWYŻSZĄ JAKOŚCIĄ POWIERZCHNI!

Rodzaje płytek: 
CCGT
DCGT
VBGT
VPGT

Rodzaje łamaczy wióra:
01
J10
JP
JS
W08

Więcej  
in formacj i

V ideo
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Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

Znacznie skraca czas przestoju obrabiarki związany z wymianą narzędzi i ich ustawień.

MODUŁOWY SYSTEM TOKARSKI Z WYMIENNYMI 
KOŃCÓWKAMI NA AUTOMATY TOKARSKIE

11 końcówkę  
i 1010 płytek

11 końcówkę  
i 1010 płytek

11 odpowiedni 
trzonek CHP

11 odpowiedni 
trzonek

KUP

KUP

DOSTANIESZ

DOSTANIESZ

z 50% z 50% 
rabatemrabatem

 za   za  
1€1€

A

A

Płytki TungCut 
(Rowki)
DGM...
DGS...
DTE...
DTX...
DTR...
DTM...
DGL...

CW = 1.2 - 3.18 mm

Gatunki:
AH6235, AH7025, AH8005, 
AH905, KS05F, NS9530, 
T9225, T515

AH725 
(DGS1.2-003, DGS1.4-005, 
DGS1.4-010, DGS2-005, 
DGS2-010)

Płytki ModuMiniTurn (toczenie) 
DX*U07
VXGU09
WXGU04

Płytki MiniV-Lock (Rowki i gwinty)
VGP10
VGT10

Płytki TetraMiniCut (Rowki 
i gwinty)
TCG18...
TCP18...
TCS18...
TCL18...
TCF18...
TCT18...

Płytki:
11ER... (Gwinty)
J10R... (Toczenie z wcinaniem)

Więcej  
in formacj i

V ideo
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Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

2020 płytek 

55 płytek 

KUP

DOSTANIESZ

 za   za  
1€1€

A

AH8015 to uniwersalny gatunek z pokryciem PVD zapewniający doskonałą odporność na zużycie i wykruszanie przy 
obróbce szerokiej gamy materiałów.

EFEKTYWNE ROZWIĄZANIA DO GWINTOWANIA 
DLA TOKAREK CNC, AUTOMATÓW TOKARSKICH 
I OBRABIAREK WIELOZADANIOWYCH.

Płytka: 
3 ostrzowe płytki w rozmiarach 11, 16 i 22
1 ostrzowa płytka w rozmiarze 6

Gatunek:
AH8015

Więcej  
in formacj i

V ideo
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Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

Ostra krawędź skrawająca zmniejsza siły skrawania, poprawiając jakość powierzchni gwintu.
Dedykowana do nacinania gwintów o skokach w zakresie od 0,4 mm do 3 mm.

OBRÓBKA 
GWINTÓW

EKONOMICZNE, 4 OSTRZOWE PŁYTKI DO TOCZENIA 
GWINTÓW

TCT18***-55/60...
Częściowy zarys 

gwintu

TCT18...-ISO/UN/UNJ/W
Pełny zarys gwintu

Płytka: 
TCT18R...-ISO (Płytka do pełnego zarysu gwintu) Skok = 0.5 – 1.5 mm
TCT18R...-UN (Płytka do pełnego zarysu gwintu) TPI = 16 - 32 
TCT18R...-UNJ (Płytka do pełnego zarysu gwintu) TPI = 28 - 32 
TCT18R...-W (Płytka do pełnego zarysu gwintu) TPI = 11 - 28 

TCT18FR/R/L-60...(Płytka do pełnego zarysu gwintu)  
Skok = 0.4 – 3.0 mm
TCT18R/L-55...(Płytki o niepełnym profilu) ) TPI = 8 – 28 mm

Gatunek:
AH725
AH8015
SH725

Więcej  
in formacj i

V ideo

1010 płytek

1 1 trzonek 

KUP

DOSTANIESZ

 za   za  
1€1€

A
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QGM

QGS

QTX

Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

Nowo zaprojektowany profil płytki zapewnia niezakłócony przepływ wiórów i ich stabilne odprowadzanie.

DOSKONAŁA STABILNOŚĆ PODCZAS NACINANIA 
GŁĘBOKICH ROWKÓW I ODCINANIA

Płytki
Płytki QGM, QGS i QTX (AH7025, 
AH6235)
CW = 2, 3, 4, 5, 6 i 8 mm
Maks. głębokość rowka 
CDX = 33 mm 
(do chwytów monolitycznych)

UWAGA:
Prosimy o kontakt z lokalnym 
przedstawicielem firmy 
Tungaloy w sprawie noży 
oferowanych w tej promocji.

2020  płytek

1010  płytek + 11 blok

2020  płytek

1010  płytek + 11 blok

11 listwę, trzonek 
lub adapter

11 listwę lub trzonek

11 listwę CHP lub  
trzonek CHP

11  listwę CHP lub  
trzonek CHP

KUP

KUP

KUP

KUP

DOSTANIESZ

DOSTANIESZ

DOSTANIESZ

DOSTANIESZ

A

A

A

A

 za   za  
1€1€

 za   za  
1€1€

z 50% z 50% 
rabatemrabatem

z 50% z 50% 
rabatemrabatem

Więcej  
in formacj i

V ideo
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Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

NOWE, DWUSTRONNE, MAŁE PŁYTKI O WYTRZYMAŁEJ 
KONSTRUKCJI DO ROWKÓW WEWNĘTRZNYCH

Gatunek: AH7025 

Uchwyt noża do rowków wewnętrznych: 
CTIR**S

Końcówki wymienne do serii BoreMeister:
S**-CTIR..-H

Typ DGS*S 
(2 ostrza)

Typ DTR*S 
(2 ostrza)

Ekonomiczne płytki do rowków wewnętrznych, DMIN = 12 mm

Więcej  
in formacj i

V ideo

 za   za  
1€1€1 1 końcówkę 

lub uchwyt

KUP

DOSTANIESZ

A

2020 płytek
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Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

VGP08/10 VGT10F

Trzonek:
Wszystkie rodzaje

Płytka:

VGP08/10 (do rowków)
CW = 0.33 - 1 mm

Płytka:

VGT10F (do gwintów)
Podziałka = 0.4 - 2 mm
TPI = 12 – 64 
Kąt zarysu gwintu = 55°, 60° 

Idealne do obróbki rowków i gwintów na prętach o średnicy 12 mm lub mniejszej.

SERIA NARZĘDZI DO PRECYZYJNEGO GWINTOWANIA 
I ROWKOWANIA NA AUTOMATACH TOKARSKICH

Więcej  
in formacj i

V ideo

10 10 płytek

1 1 trzonek CHP CHP 

KUP

DOSTANIESZ

z 50% z 50% 
rabatemrabatem

1010  płytek
11 trzonek lub  
końcówkę

KUP

DOSTANIESZ

 za   za  
1€ 1€ 

A

A
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T U N G A LOY
DUO CUTFo r c e

Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

Idealne do obróbki małych detali o średnicy 12 mm lub mniejszej.

INNOWACYJNA SERIA NARZĘDZI DO AUTOMATÓW 
TOKARSKICH CNC I TOKAREK STEROWANYCH 
KRZYWKAMI.

JVPN**R/L JVFN45R/L JVNR/L

Trzonek: 
Typ 0606, 0707, 0808 i 1010

Płytki:

JVPN**R/L (do rowków i odcinania)
CW = 0.5, 0.6, 0.8, 1 mm

JVFN45R/L (do toczenia czołowego)

JVNR/L (półfabrykaty płytek)

Więcej  
in formacj i

V ideo

1010  płytek

11  trzonek 

KUP

DOSTANIESZ

 za   za  
1€ 1€ 

A
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LXMU-MM

Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

Innowacyjne płytki z czterema ostrzami skrawającymi zapewniają najwyższą elastyczność i ekonomiczność obróbki. 
Uniwersalny frez z ostrzem centralnym zapewnia najwyższą wszechstronność obróbki.

WIELOFUNKCYJNE ROZWIĄZANIE DO SZEROKIEGO 
ZAKRESU ZASTOSOWAŃ

Płytka: 
LXMU-MM (AH120, AH3225, AH8015)

Typ trzpieniowy::
EVLX06/08/10/12/16/19… 
(krótkie) DC = ø12 – ø40 mm
EVLX06/08/10/12/16/19...L 
(długie) DC = ø12 – ø40 mm
Typ modułowy:
HVLX06/08/10/12/16… 
DC = ø12 – ø33 mm Rozmiar 08: 

APMX 7 mm
Średn. narzędzia: ø16 - ø17 mm

Rozmiar 06: 
APMX 5 mm
Średn. narzędzia: ø12 - ø13 mm

Rozmiar 10: 
APMX 9 mm
Średn. narzędzia: ø20 - ø21 mm

Rozmiar 12: 
APMX 11 mm
Średn. narzędzia: ø25 - ø26 mm

Rozmiar 16: 
APMX 14.5 mm
Średn. narzędzia: ø32 - ø33 mm

Rozmiar 19: 
APMX 18 mm
Średn. narzędzia: ø40 mm

Więcej  
in formacj i

V ideo

 za   za  
1€ 1€ 1 1 frez

KUP

DOSTANIESZ

A

1010  płytek 
na gniazdo
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SN*U ON*U

RNMU

Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

Frez DoTriple-Mill posiada ulepszoną konstrukcję mocowania typu „jaskółczy ogon” i oferuje potrójną korzyść z używania 
kwadratowych, ośmiokątnych i okrągłych płytek w tym samym gnieździe.

WSZECHSTRONNE FREZY CZOŁOWE PRZEZNACZONE 
DO OBRÓBKI SZEROKIEGO ZAKRESU MATERIAŁÓW

Płytka: 
SN*U-MJ/MH/W (AH120, AH3135, 
AH3225, T1215, T3225)
APMX = 6 mm

ON*U-MJ/W (AH120, AH3135, 
AH3225, T1215, T3225)
APMX = 3.4 mm

RNMU-MJ (AH120, AH3135, AH3225, 
T1215, T3225)
APMX = 6 mm

Typ nasadzany:
TASN13
DC = ø50 - ø125mm

Ograniczenie do maksymalnej średnicy 125 mm. Maksymalnie do 50 płytek

Dwustronna
płytka kwadratowa

Dwustronna
płytka ośmiokątna

Dwustronna
płytka okrągła

Więcej  
in formacj i

V ideo

 za   za  
1€ 1€ 1 1 frez

KUP

DOSTANIESZ

A

1010  płytek 
na gniazdo
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Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

Frezy do pracy z dużymi posuwami o szerokim zakresie zastosowań skracające czas obróbki. 

SERIA FREZÓW DO PRACY Z DUŻYMI POSUWAMI 
ZAPEWNIAJĄCA MAKSYMALNĄ PRODUKTYWNOŚĆ

Płytka: 
LN*U03-MH/MJ/ML/MS
(AH130, AH3225, AH725, AH120, AH8015, AH8005)
APMX = 0.9 - 1.0 mm

LN*U0303ZER...
Niewielkie opory 

skrawania.

LN*U0303UER...
Długa żywotność 
i mniejsze drgania.

Typ trzpieniowy: 
EXN03R... (krótkie)
EXN03R...L/EXN03R...L-C (długie)
DCX = ø16 - ø40 mm

Typ nasadzany: 
TXN03R...
DCX = ø40 - ø50 mm

Typ modułowy: 
HXN03R...
DCX = ø16 - ø40 mm

Ograniczone do płytek w rozmiarze 03. Maksymalnie do 50 płytek

Więcej  
in formacj i

V ideo

 for   for  
1€ 1€ 1 1 frez

KUP

DOSTANIESZ

A

1010  płytek 
na gniazdo
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Obowiązuje od 1 stycznia do 30 czerwca 2024

Unikalna, spiralna geometria płytki zapewnia jej bezpieczne i stabilne mocowanie.
Do jednego freza pasują dwa rodzaje płytek: płytki z promieniem i do wydajnej obróbki z dużymi posuwami.

FREZ DO OBRÓBKI KSZTAŁTOWEJ O SPIRALNYCH 
KRAWĘDZIACH SKRAWAJĄCYCH

LNMX...MJ / ML
Płytka z promieniem

LNMX...HJ / HL
Płytka do dużych 

posuwów

Płytka: 
LNMX04/05/06-MJ/ML (z promieniem)
(AH3135, AH120, AH8015, AH3225)
APMX = 4 - 6 mm

LNMX04/06-HJ/HL (do dużych posuwów)
(AH3135, AH120, AH8015, AH3225)
APMX = 1.3 - 2 mm

Typ trzpieniowy:
EXLN04/05/06R... (krótkie)
EXLN04/05/06R**L... (długie)
DCX = ø20 - ø40 mm

Typ nasadzany: 
TXLN04/05/06R...
DCX = ø40 - ø66 mm

Typ modułowy: 
HXLN04/05/06R...
DCX = ø20 - ø42 mm

Maksymalnie do 50 płytek

Więcej  
in formacj i

V ideo

 za   za  
1€ 1€ 1 1 frez

KUP

DOSTANIESZ

A

1010  płytek 
na gniazdo
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T6215
P10 - P30
M10 - M30

TiCN-Al2O3 8  

T3225
P20 - P35
M20 - M35

TiCN-Al2O3 10  

T1215
K10 - K25

TiCN-Al2O3 10

T505
K05 - K20

TiCN + Al2O3 23

AH120
P15 - P25
M15 - M25
K15 - K30
S10 - S25

(Ti, Al)N 3
 

 

AH130
P25 - P40
M25 - M40

(Ti, Al)N 3  

AH715
P15 - P30
M15 - M30

(Ti, Al)N 5  

AH725
P15 - P30
M15 - M30
K25 - K30
S15 - S25

(Ti, Al)N 2
 

 

AH6225
P20 - P30
M20 - M30

(TiAI)N-Ti(C,N) 5.5  

AH6235
P30 - P40
M30 - M40

(TiAI)N-Ti(C,N) 5.5  

AH7025
P20 - P30
M20 - M30
S15 - S25

(Ti, Al)N 3.5
 

 

AH750
H15 - H30

(Ti, Al)N 3

AH8005
M01 - M10
S01 - S10

(Al,Ti)N 3.5
 

AH8015
M10 - M20
S10 - S20

(Al,Ti)N 3.5

  

AH3225
P20 - P35
M20 - M35

(Ti, Al)N 5  

Nowość

Nowość

Nowość

Nowość

Nowość

PVD

CVD

- Dobra równowaga pomiędzy odpornością na zużycie i pękanie
- Ogólnego stosowania do obróbki stali, stali nierdzewnej i żeliwa

- Wysoka odporność na wykruszanie i pękanie
- Ogólnego stosowania do obróbki austenitycznej stali nierdzewnej

- Dobra równowaga pomiędzy odpornością na zużycie i wykruszanie
- Ogólnego stosowania do obróbki stali i stali nierdzewnej 

- Doskonała odporność na zużycie i wysoka sztywność
- Pierwszy wybór do frezowania rowków w różnych materiałach

- Wysoka odporność na wykruszanie i pękanie
- Nadaje się do frezowania stali i stali nierdzewnej

- Dobra równowaga pomiędzy odpornością na zużycie i wykruszanie
- Nadaje się do frezowania żeliwa

- Wysoka odporność na zużycie
- Przeznaczony do frezowania materiałów o wysokiej twardości

- Dobra odporność na ścieranie i przyczepność do podłoża
- �Doskonała wydajność przy obróbce stopów żaroodpornych z dużą 

prędkością skrawania

- Dobra równowaga pomiędzy odpornością na zużycie i pękanie
- Pierwszy wybór do obróbki stopów żaroodpornych w typowych warunkach 
	 skrawania

Gatunek Skład 
pokrycia

Zastoso-
wanie WłasnościGru-

bość 
/ µm

Pokrywane
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Gatunek Skład 
pokrycia

Zastoso-
wanie WłasnościGru-

bość 
/ µm

Pokrywane

- Dobra równowaga pomiędzy odpornością na zużycie i pękanie
- Nadaje się do stali i stali nierdzewnej

Gatunk i

Pokrywane

- �Wykazuje doskonałą odporność na zużycie przy ciągłej obróbce stali 
nierdzewnej z dużymi prędkościami skrawania.

 - �Najlepszy gatunek o wysokiej odporności na zużycie do obróbki żeliwa 
z dużymi prędkościami skrawania 

- Wykazuje doskonałą odporność na pękanie przy obróbce stali nierdzewnej
- �Zapewnia wysoką niezawodność obróbki przy skrawaniu przerywanym 

i ciężkiej obróbce

- Pierwszy wybór do stali nierdzewnej
- �Doskonała wszechstronność przy obróbce stali nierdzewnej, wykazuje dobrą 

kombinację odporności na zużycie i pękanie  

- �Idealny gatunek do frezowania czołowego z najnowszym wielowarstwowym 
nano-pokryciem metodą PVD

- Podłoże węglikowe z dobrą równowagą między odpornością na zużycie i pękanie
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KS05F
K05
S05
N05

93 2.9
 

KS15F
N15

91.5 3

AH3035
P20 - P45
H20 - H30

(Ti, Al)N 5  

AH9130
P15 - P35
M25 - M35
K10 - K25
S15 - S30

(Ti, Al)N 4.5
 

 

SH725
P20 - P30
M20 - M30

(Ti, Al)N 2
 

 

SH730
P20 - P35
M20 - M35
S05 - S15

(Ti, Al)N 1
  

DX110 < 1 8500 1.8

PCD (T-DIA)

PVD

Niepokrywany

Twardość
(HRA)

T.R.S.
(GPa)Gatunek Zastoso-

wanie

- Dobra równowaga pomiędzy odpornością na zużycie i wykruszanie
- Nadaje się do obróbki z dużum posuwem stali hartowanej

To
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R
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Gatunek Skład 
pokrycia

Zastoso-
wanie WłasnościGru-

bość 
/ µm

Pokrywane

- Wysoka odporność na zużycie
- Przeznaczony do wiercenia w różnych materiałach

- Wysoka odporność na zużycie
- �Przeznaczony do obróbki stali, stali nierdzewnej i materiałów 

trudnoobrabialnych

- Wysoka odporność na zużycie
- Przeznaczony do obróbki stali i stali nierdzewnej

Własności

- Dobra równowaga między odpornością na zużycie a wytrzymałością
- Wysoka niezawodność przy frezowaniu metali nieżelaznych

- Dobra ostrość krawędzi przy dużej odporności na zużycie
- Wyjątkowa trwałość narzędzia przy obróbce metali nieżelaznych

Węglik spiekany

Zasto-
sowa-

nie

Wielkość 
ziarna
(µm)

- Doskonała ostrość krawędzi i wysoka jakość  powierzchni obrobionej
- Nadaje się do obróbki wykańczającej metali nieżelaznych i niemetali

To
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WłasnościGatunek
Twar-
dość
(Hv)

T.R.S.
(GPa)
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TUNGALOY POLSKA Sp. z o.o.
u l .  I rysowa 1

55-040 Bie lany Wrocławskie
info@tungaloy.pl
www.tungaloy.pl

Dystrybuowany przez:

Lider innowacji


