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Werkzeugaufnahmen — KapitelUbersicht

Die Produkte sind nach Produktlinien sortiert.

Weitere Informationen finden Sie im Inhaltsverzeichnis.

Die Werkzeugaufnahmen in diesem Katalog sind Lagerstandard.

Hinweise zur Verwendung der Seite

Verfahren 1.

Wéhlen Sie die links auf jeder Seite angegebene Produktlinie (@)
aus und finden Sie die gewlinschte Katalog Nr. (@) in der Tabelle/

Abmessungen (6).

Verfahren 2.

Wahlen Sie die Produktlinie auf der Seite KO03 aus und

blattern Sie zur jeweiligen Produktseite.
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Bestellinformationen zu MYFHE S.A.-Produkten:
- Bitte geben Sie die Katalog Nr. und die gewunschte Anzahl der PINZBOHR® Aufbohrwerkzeuge an.

Beispiel:

*Wendeplatten separat erhaltlich.

- PINZBOHR® Aufbohrwerkzeuge sind Produkte von MYFHE, S. A. (Spanien).
Es gibt noch weitere Werkzeuge, die nicht in diesem Katalog aufgefuhrt sind. Auf Wunsch kdnnen wir Angebote einholen und

nicht in diesem Katalog aufgefiihrte Werkzeuge bestellen.

Bohrkopf: ACSGACLNN00090-12 ... 1 (VE = 1)
Aufnahme: BT34032100 ... 1 (VE =1)
*Die Katalog Nr. enthalt maglicherweise Leerzeichen. Bitte entfernen Sie diese Leerzeichen in lhrer Bestellung.

Weitere Informationen erhalten Sie auf der Webseite von MYFHE: http://www.pinzbohr.com/ingles.htm
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Werkzeugaufnahmen

TUNGCAP

Schnellspannsystem mit Polygon-Schnittstelle

K004 - K054

TUNGHOLD

Universelle Werkzeugaufnahmen

DING9871 - K055 HSK A/E - K070
BT MAS - K090 DIN2080 - K107 K055 - K158

Andere Werkzeugaufnahmen

Spindet - K159 BeamWrench - K165
SwissBore - K166 Aufbohrwerkzeuge - K177
Kassetten - K191 Bohrstangen - K209
Top-Borer Tools - K212 K159 - K213

Tungaloy K003




TUNGCA”P

Il Hohere Produktivitat beim Einsatz ik
in CNC-Drehmaschinen/Drehzentren g
b8
Verringern Sie die Stillstandzeit lhrer Maschinen. “g;gs
- Kurze Einrichtungszeit — keine Werkzeuganpassungen an der Maschine erforderlich. év“
- Hohe Prazision nach der Feinjustierung auBerhalb der Maschine. 2l

o

Ohne Mit
TungCap TUNGCAPRP

Messungen auBer- Eingabe von Messdaten  Kurze Werkzeugwechselzeit  Einfaches Verfahren —
halb der Maschine hohe Prazision
K006 - K054

K004 www.tungaloy.de




Aufschlisselung der Gesamtbetriebszeit Stillstandzeit

TUNGCAP 47 25
Werksttick
Bearbeitungszeit Montage/Demon-  MeSszeit Werkzeug-
(aufgrund erhéhten Outputs) tage (aufgrund (Messzeit/ wechsel Wart
erhéhten / verklrzt)  (verringert) artung
Outputs)
Herkémmliche 35 LES) 19 13
Werkzeugauf-
nahmen Yo T o o
I ° WA . Cw W
| e & >' e + |
0 % 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100 %

Werkzeugaufnahmen fir
Multi-Tasking-Maschinen

Eine Multi-Tasking-Maschine ist eine Kombination aus
einer Drehmaschine und einem Bearbeitungszentrum,
mit der ein WerkstUlck vollstandig auf einer einzigen
Maschine bearbeitet werden kann. TungCap bietet
eine umfassende Auswahl an effizienten \Werkzeug-
aufnahmen fur hochentwickelte Maschinenlosungen.

B Einfaches Werkzeugmanagement
Geeignet fiir ein breites Anwendungsspektrum
- Das modulare TungCap-System bietet mehr Flexibilitat fur
ein breites Anwendungsspektrum, ohne andere Adapter zu

beeintrachtigen.
- Adapter fur HSK- und BT-Aufnahmen mit Doppelkontakt sind

ebenfalls erhaltlich.

Ideale Werkzeugaufnahmen
Optimierte Auskraglange dank Verlangerungs- oder Reduzieradaptern

Werkzeug-
aufnahmen

B Schneidkdpfe fiir B-Achsen bei 45°

in Multi-Tasking-Maschinen
GroBer radialer Hub fir B-Achsen

Schwerzerspanung mdglich dank unterschiedlicher Schnittkrafte
Keine Kollisionen bei der Bearbeitung von Eckenradien

Tungaloy K005
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TUNGCAP

TungCap-Werkzeug-

TUNGCAP

CN**1204 TUNG TUET TUNG TJET
CN**0904
s, = ¥ |
v C*PCLNR/L****+. | C*PCLNR/L***-12N C*ACLNR/L***-#*N GEPCMNN*-GHP C*ACLNNOO**-**N
B054 - CHP K009 K008 K008 K010 K009
DN**1504** TUNG TJET TUNG TIET
(DN**1506**)
SE
\ |~ ° 4 2
\/ C*PDINR/L -+ C*PDINR/L***-15N C*ADINR/L***-*N CEPDMNL*-CHP C*ADNNNO0***-15N .
B065 - CHP K013 K012 K012 K013 K016 Schneidkopf
| AuBendrehen &
WN*"0804 TuNaTIET VN804 TUNGTIET Planfrasen
WN**0604
SN
< A
Cav A
C*PWLNR/L***+- | C'AWLNR/L™**-N CPVUNR/L*16-CHP | C'AVUNR/L™*-16N
B099 - CHP K011 KO11 K015 K015
VC**1604**
V
C*SVJCR/L****-16N C*SVVCNOO***-16N
B153 - K016 K017
. o CN**1204
DN**1104 DN**1504 GN0o04
‘ — - @ - ‘
C4PDUNR/L****-11 C*ADUNR/L****-15 v CAPCLNR/L****-*
K019 BO65 - K019 B054 - K018
P—ﬁq = Weldon-Halter s Bohrstangen Spannhiilsen Bohrstange
- LED YR o o Adapter fiir
DRILLMEISTER Jo11 - C'EM”"X K031 /i 3 .
— y C'ABB™- %-;!
e 2 Whistle-Notch-Halter \ - K029
TUNGDRILL  4077-| arpn e .’ ) Q”/ capr :
TUNGSIX-DRILL Jos7 -| C'EM™X"E K032 ) D014 - K029 K030 )
Schneidkopf
TungDrill Twisted Drill Innendrehen
C*TDX**L**-3
K025
16ER/L™*
a2
Ada., Schneidkopf
r,) : ] Gewinde-
= C*CER/L™**-16ERN bearbeitung
E010 - K021
DGS, SGS, DGM, Schwert Adapter fiir TUNGCUT TUNGCUT
SGM, DTX, DTE, DGG, Stechschwerter
DTR, SGN
- Schneidkopf flr
! Stechen
C*CHSR/L™*N C*CHFVR/L***N
F143 - K022 K022
Halter/AuBendrehen
Adapter fiir
Drehhalter mit
é rechteckigem
C*ADES-20 C*ASHR/L™*-45 C*ASHR/L*** C*ASHA20 C*ADE-**R/L Schaft
028 K028 K027 K027 K027

K006 www.tungaloy.de

Produktdetails finden Sie auf den Seiten B/C/E/F/J/K***.




WERKZEUGAUFNAHMEN

Maschinenspindel

aufnahmen fir Multi-Tasking-Maschinen

Fras-/Bohrwerkzeuge

Schaftfraser-
aufnahme

o (o

C*MAXIN**X***
K038

Gerade Spannzange
fiir Schaftfraser

Weldon-Halter

B

CEM™X"*K031

Aufnahme fir
Planfraser

-
C*SEM*’*)(**CII(O36

Aufnahme fir
Scheibenfraser

A
S

(’}: '

Whistle-Notch-Halter CISCA™ | oat
—_—
- (m T
A Aufnahme
C*EM**X**E modular
K032 TUNEFLEX -,
5 7 ﬁ' = -
Verlangerung *0 -
C*EX-*** ER_S:;:;Z:QQE"_ ER-Spannzange
C*ODP**X"'k037
K044 p kﬂ g —
N SE. e e
PRyt High-Speed-
8.ESQ*§.*.M &ggi ER****** K126 - Spindel
- SPINJET
{4
P
i ’ﬁ
| k Spannzangenhalter sy
\ o einstellbar ER-Spannzange
: N TUNGFINE a K159 -, K162
Reduzierung ﬁ‘
ADJC*ER32 i ERee
C*-C*RE-*** K034 ER K126 -
K045 I .
TungDrill Twisted Drill
Schrumpfaufnahme
TUNESHRINK CTDX -3
K025
e Digitales
Feinbohren
C*SRKIN"X**
K040
MULTICLAMPC*
MULTICLAMPC*
K045

Produktdetails finden Sie auf den Seiten B/C/E/F/J/K***.
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TUNGCAPRP TURNINGA

C-ACLNR/L

Doppelklemmhalter — 95° Anstellwinkel fUr negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

i ) DMIN @
95 ol
1 s
&
- s ] __J\
= o
95° = S
. LF :
Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C3ACLNR/L22040-0904N 32 40 20 22 110 121 0.8 CN**0904*E
C4ACLNR/L27050-0904N 40 50 25 27 140 110 0.8 CN**0904*E
C4ACLNR/L27050-12N 40 50 25 27 140 110 0.8 CN**1204...
C5ACLNR/L35060-12N 50 60 32 35 165 110 0.8 CN**1204...
C6ACLNR/L45065-0904N 63 65 35 45 190 110 0.8 CN**0904*E
C6ACLNR/L45065-12N 63 65 A 45 190 125 0.8 CN**1204...
C6ACLNR/L45065-16N 63 65 41 45 190 125 1.2 CN**1604...

Geeignet fur Kuhimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE ‘/3‘ (& @ @ & § f / /‘

Spann- Schraube/

Schraube/

Katalog Nr. Kuhlmitteldise Unterlage Rohrstift Schlissel 1 Schlissel 2

finger Spannfinger Unterlage
C*ACLN***-0904N ACP3S-E ACS-5W SATZ-M10X1-5 ASC322 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 = T-15F
C*ACLN***-12N ACP4S ACS-5W SATZ-M8X1-M3 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 = T-15F
C6ACLN*45065-16N  ACP5S ACS-6W SATZ-M8X1-M3 ASC533 CSTB-5 BP-8.8 SP-2.5 KEYV-T20 -
C-PCLNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fir negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

95° DMIN @

U of
1 E « |
-l = %
g . Ng@ 3 M 0 i
95~ e = J \
o LF L2 N
B Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C5PCLNR/L35060-12 50 60 32 35 - - 0.8 CN**1204...
C5PCLNR/L35060-12N 50 60 32 35 165 110 0.8 CN**1204...
C6PCLNR/L45065-12N 63 65 41 45 190 125 0.8 CN**1204...

Geeignet flr Kihlmitteldruck 7 MPa
Artikel ohne DMIN und DMIN2 kann nicht zum Bohren verwendet werden.

AUSTAUSCHTEILE @ & @@b; @ @ (

Katalog Nr. KihImitteldise Kniehebel Federstift Schlussel
C5PCLN*35060-12 EZ104 LCL4 LCS4 LSC42 LSP4 P-3
C*PCLN***-12N SATZ-M10X1-M5 LCL4 LCS4 LSC42 LSP4 P-3

C-ACLNR/L, C-PCLNR/L: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

K008 www.tungaloy.de




TUNGCAP TUNG T JET

C-PCLNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN - @

[0} \\\ I
S [N
=z !
8
]
2l b\ | 0
SSAE -\ DMIN2 \
L2
Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C4PCLNR/L27050-0904-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 CN*0904...
C4PCLNR/L27050-12-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 CN*1204...
C5PCLNR/L35060-12-CHP 50 60 32 35 165 110 0.8 CN**1204...
C6PCLNR/L45065-0904-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8 CN**0904...
C6PCLNR/L45065-12-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8 CN*1204...

Geeignet fur Kuihimitteldruck 14 MPa

O KUHLMITTEL-
AUSTAUSCHTEILE & @ & ( SET @ & S O

Katalog Nr. Unterlage ii?erﬁ:tgzl/ Federstift ~ Kniehebel ~ Schlissel Katalog Nr. Kuhleinheit Besfiitrlgjggs— Schlussel 0O-Ring
C*PCLNR/L**-12-CHP LSC42 LCS4 LSP4 LCL4 P-3 C*PCLNR/L**-CHP CU-CW-CHP  SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
C*PCLNR/L*0904-CHP LSC317 LCS3 LSP3 LCL33 P-2.5
C-ACLNN

Doppelklemmhalter — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

L
i T
; w i @
— : 0 = | L
172 O )
950\ 0 - (ﬂj (&) \ @
L LF \\
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN RE schneidplatten
C5ACLNN00090-12" 50 90 32 0 - 0.8 CN**1204...
C5ACLNN00090-12N® 50 90 32 0 165 0.8 CN**1204...
C5ACLNN00125-12" 50 125 32 0 - 0.8 CN**1204...
C5ACLNN00125-12N@ 50 125 32 0 165 0.8 CN**1204...
C6ACLNN00100-12N®@ 63 100 37.5 0 190 0.8 CN**1204...
C6ACLNN00140-12N® 63 140 375 0 190 0.8 CN**1204...

Artikel ohne DMIN kénnen nicht zum Bohren verwendet werden.
(1) Geeignet fur Kihimitteldruck 3 MPa (2) Geeignet fir Kihimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ (& @ @ & § f /

L c
Katalog Nr. Spannfinger Sspzmrr?flijr?gér Kuhimitteldlse Unterlage %iqgf;%i/ Rohrstift SIIIVERTY g’%
C5ACLNN00090-12 ACP4S ACS-5W EZ83 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F S
C5ACLNN00090-12N ACP4S ACS-5W SATZ-M8X1-M3 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F = a
C5ACLNNO00125-12 ACP4S ACS-5W EZ83 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C*ACLNNO01**-12N ACP4S ACS-5W SATZ-M8X1-M3 ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

C-PCLNR/L-CHP, C-ACLNN: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

Tungaloy K009
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TUNGCAPRP TURNINGA

C-ACMNN

Doppelklemmhalter — 50° Anstellwinkel fir negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

I 95° 500 @
w n
= o =
- S Z
o
N v > o O
95 o =
Y
- LF y
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF WF DMIN RE schneidplatten
C6ACMNNO00100-0904N 63 100 0 110 0.8 CN**0904*E
C6ACMNNO0140-0904N 63 140 0 110 0.8 CN**0904*E
C6ACMNNO0100-12N 63 100 0 110 0.8 CN**1204...
C6ACMNNO00140-12N 63 140 0 110 0.8 CN**1204...

Geeignet fur Kihimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ (& @ & @ y /‘

Schraube/

] Schraube/ . .

Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Unterlage Unterlage Rohrstift Schlissel
C6ACMNNO01**-0904N  ACP3S-E ACS-5W ACS322 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
CB6ACMNNO001**-12N ACP4S ACS-5W ASC422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

TUNG T JET

C-PCMNN-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung - 50° Anstellwinkel flir negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten —
Hochdruckkihlung

n @
w 0
1 El @ W s
(®]
95° > u 8,
50 i J
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF WE RE schneidplatte
C6PCMNNO00130-12-CHP 63 130 0 0.8 CN**1204...
Geeignet fur Kihimitteldruck 14 MPa Nicht fir Bohranwendungen geeignet.
A
o (o) - ( 2
AUSTAUSCHTEILE @
Katalog Nr. Unterlage Federstift Kihlmitteleinheit
C6PCMNNO00130-12-CHP. LSC42 LSP4 LCL4 LCS4 P-3 CU-CW-CHP
KUHLMITTEL-SET ﬁ & /S o

Katalog Nr. KuhImitteleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2
C6PCMNNO00130-12-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

C-ACMNN, C-PCMNN-CHP: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

K010 www.tungaloy.de




TUNGCAPRP TURNINGA

C-AWLNR/L
Doppelklemmhalter — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

®
DMIN2 /
! = -]
=
S— % S
=
: g ¢ |
= Sy \
# \ Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C4AWLNR/L27050-0604N 40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0604...
C4AWLNR/L27050-08N 40 50 25 27 - - 0.8 WN**0804...
C6AWLNR/L45065-08N 63 65 35 45 190 110 0.8 WN**0804...
Geeignet fir Kuhimitteldruck 7 MPa Artikel ohne DMIN und DMIN2 kénnen nicht zum Bohren verwendet werden.
AUSTAUSCHTELE €5 (é & & / s

hraub
Katalog Nr. Spannfinger S%%T]rgflij:geér Unterlage SU%t;?IL;gZ Rohrstift Schlussel

C-AWLNR/L ACP4S ACS-5W ASW422 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

TUNGCAPP TUNG T JET

C-PWLNR/L-CHP
Halter mit Kniehebelklemmung — fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten — Hochdruckkthlung

. 95° i DMIN @
1 % ——
= i
— Z
8
95° a 0
=
LLJJ L2 |
Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C4PWLNR/L27050-0604-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0604...
C4PWLNR/L27050-08-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0804...
C6PWLNR/L45065-08-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8 WN**0804...

Geeignet fUr Kuihimitteldruck 14 MPa

AUSTAUSCHTEILE \9/@ @ & ( KUHLMITTEL-SET @ @ /<§ O

Schraube/ Kuhlmittel- Befestigungs-

@

Katalog Nr. Unterlage R Federstift Kniehebel Schlissel Katalog Nr. o - Schlissel O-Ring
C*PWLNR/L*-08-CHP  LSW42BL LCS4 LSP4 LCL4 P-3 C*PWLNR/L*-CHP  CU-CW-CHP  SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
C*PWLNR/L*0604-CHP  LSW312 LCS3 LSP3 LCL3 P-2.5

1 C
g‘)tv
ok
=g
g“i

©

C-AWLNR/L, C-PWLNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B099 -, CBN — B179

Tungaloy Kot1




TURNINGA

Doppelklemmhalter — 93° Anstellwinkel fUr negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

@
! @ nl
=
¥ z e
N °
= & . ol g
93° = Oy
= |
-« LF
Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C3ADJNR/L22050-1104N 32 50 20 22 121 85 0.8 DN**1104...
C4ADJNR/L27050-1104N 40 50 25 27 145 110 0.8 DN**1104...
C4ADJNR/L27050-15N 40 50 25 27 145 110 0.8 DN**15...
C5ADJNR/L35060-15N 50 60 32 35 165 110 0.8 DN**15...
C6ADJNR/L45065-1104N 63 65 35 45 190 110 0.8 DN**1104...
C6ADJNR/L45065-15N 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**15...
C6ADJNR/L45135-15N 63 135 41 45 190 110 0.8 DN**15...

Geeignet fir Kihimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ & @ & § f /‘

Schraube/

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Kuhimitteldise Unterlage Unterlage Feder Rohrstift Schlissel
C4ADJN*27050-15N ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C5ADJN*35060-15N ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C6ADJN*45065-15N ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C6ADJN*45135-15N ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

Option: ASD423 (Unterlage flir DN**1506**)

TUNGCAP

C-PDJNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative 55° rhombische Wendeschneidplatten

@
' = /
] * [ ; | I —
-5 N Jor) (e}
93° 8
L Y
L2,
Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C5PDJNR/L35060-15N 50 60 32 35 165 110 0.8 DN**1504(06)
C6PDJNR/L45065-15N 63 65 41 45 195 95 0.8 DN**1504(06)

Geeignet flr Kihimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ & @ (

Katalog Nr. Kuhimitteldise Unterlage Kniehebel Schraube/Kniehebel Federstift Schllssel
C5PDJN*35060-15N SATZ-M10X1-M5 LSD43A LCL4 LCs4 LSP4 P-3
C6PDJN*45065-15N SATZ-M10X1-M5 LSD43A LCL4 LCS4 LSP4S P-3

Option: LSD42A (Unterlage fir DN**1506**), LSP4S (Rohrstift fir DN**1506**)

C-ADJNR/L, C-PDJNR/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

K012 www.tungaloy.de




TUNGCAP TUNG T JET

C-PDJNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten —
Hochdruckkihlung

i nl — @
\ —
4 S \ < 280 m d:[) [ | § @ -
93° 2 >
LF
Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schﬁﬂﬂﬁ'ﬁen
C4PDJNR/L27055-1104-CHP 40 55} 25 27 140 110 0.8 DN**1104...
C4PDJNR/L27055-15-CHP 40 55 25 27 140 110 0.8 DN**1504(06)...
C5PDJNR/L35060-15-CHP 50 60 32 35 165 110 0.8 DN**1504(06)...
C6PDJNR/L45065-1104-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1104...
C6PDJNR/L45065-15-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1504(06)...

Geeignet fur Kuihimitteldruck 14 MPa

/é),
AUSTAUSCHTEILE \“Q%/ @ & ( KUHLMITTEL-SET @ & ﬁ @

Schraube/ Kuhlmittel- Befestigungs-

Katalog Nr. Unterlage i Federstift Kniehebel Schlissel Katalog Nr. - T Schltssel O-Ring
C*PDJNR/L*-15-CHP LSD43A LCS4 LSP4 LCL4 P-3 C*PDJLNR/L**-CHP  CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
C*PDJNR/L*1104-CHP ELSD32 LCS3 LSP3 LCL33L P-2.5

Option: LSD42A (Unterlage fir DN**1506**), LSP4S (Federstift flir DN**1506**)

TUNGCAPP TUNG T JET

C-PDMNL-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten -
Hochdruckkuhlung

; @
! %)
) =
\ 470 8
AN a
Y
Linke Ausflihrung (L)
Katalog Nr. DCONMS LF WF RE Wendeschneidplatten
C6PDMNLO00130-1104-CHP 63 130 0 0.8 DN**1104...
Geeignet fir Kihimitteldruck 14 MPa Nicht fur Bohranwendungen geeignet.
A
o L ¢ 2
AUSTAUSCHTEILE &

Schraube/

Katalog Nr. Unterlage Federstift Kniehebel Kniehebel Schllssel KuhImitteleinheit

C6PDMNL00130-1104-CHP ELSD32 LSP3 LCL33L LCS3 P-2.5 CU-D-CHP

KUHLMITTEL-SET @ & /‘ (&)

Katalog Nr. Kuhlmitteleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2
C6PDMNL00130-1104-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

aufnahmen

o)
=
[0]
N
<
<
(]
=

C-PDJNR/L-CHP, C-PDMNL-CHP: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

Tungaloy Ko13




TUNGCAPRP TURNINGA

C-ATJNR/L
Doppelklemmhalter — 93° Anstellwinkel fUr negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

q
U
(U}
4
o)
=

WF
=
DCONMS

—
930\ — ‘
; LF
Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE Wendeschneidplatten
C4ATJINR/L27050-16N 40 50 25 27 140 110 0.8 TN**1604...

Geeignet fur Kuhimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ (& @ § ,f /‘

Schraube/ Schraube/
Spannfinger Unterlage

C4ATINR/L... ACP3S ACS-5W AST322 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

Katalog Nr. Spannfinger

Unterlage Rohrstift SchlUssel

TUNGCA”P

C-PTJNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN /

.
\

i I

%,
&) © |
é (y @ a £
) S // |
- = =l
L LF | L2 ‘\
o Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE Wendeschneidplatten
C4PTJUNR/L27050-1104N 40 50 25 27 140 110 0.8 TN**1104**E

Geeignet fur Kihlmitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE g & (

Katalog Nr. Kuhimitteldise Kniehebel Schraube/Kniehebel SchlUssel
C4PTJNR/L27050-1104N SATZ-M8X1-M3 LCL23 LCS23A P-2.5

C-ATINR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -
C-PTJNR/L: Wendeschneidplatten — B085 -

K014 www.tungaloy.de




TUNGCAP

C-AVJNR/L

TURNINGA

Doppelklemmhalter — 93° Anstellwinkel fur

negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

,
/| /

W
: L -

!
Y
- N < 50° n
93° =
LF
Katalog Nr. DCONMS LF
C4AVJINR/L27060-1204N 40 60
C4AVJINR/L27060-16N 40 60
C6AVJINR/L45065-1204N 63 65
CB6AVJINR/L45065-16N 63 65
Geeignet flr Kihlmitteldruck 7 MPa
.
AUSTAUSCHTEILE ¢ ; @

\
Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
L2 WF DM'N DM|N2 RE** schneidplatten
20 27 140 55) 0.8 VN**1204...
25 27 140 110 0.8 VN**1604...
31.5 45 190 81 0.8 VN**1204...
35 45 190 81 0.8 VN**1604...
= & & J A A

Schraube/

Unterlage Rohrstift

Schliissel 1 Schlissel 2

Unterlage

Spann- Schraube/ Kuhimittel-
Katalog Nr. finger  Spannfinger diise
C4AVINR/L... ACP3L-E ACS-5W -
CB6AVJNRI/L... ACP3L-E ACS-5W SATZ-M10X1-M5

TUNGCAP

C-PVJNR/L-CHP

ASV222
ASV222

CSTB-3
CSTB-3

BP-7
BP-7

SP-2.5
SP-2.5

T-9F
T-9F

T-15F
T-15F

TUNG T JET

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten -

Hochdruckkthlung

) DMIN | @
L] ol ]
= [
\ = '
‘!: S <50°| w @ Q o @ J
93° 2 o Oy S R
E O 4 NSl
LF L2 ] DMIN2
Rechte Ausflihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C4PVJUNR/L27060-16-CHP 40 60 25 27 140 110 0.8 VN**1604...
C6PVJNR/L45065-16-CHP 63 65 32 45 190 81 0.8 VN**1604...
Geeignet fur Kihlmitteldruck 14 MPa
A
4
AUSTAUSCHTEILE @ & &S ( @

Federstift

Schraube/

Kniehebel Schliussel Kuhlmitteleinheit

Katalog Nr.
C*PVJNR/L...16-CHP

Unterlage
LSV317

KUHLMITTEL-SET

Katalog Nr.
C*PVJNR/L...16-CHP

CU-V-CHP

LSP3

KuhImitteleinheit

Kniehebel

LCL3V LCS3V (225 CU-V-CHP

O

OR6.4X0.9N

Schlissel 2
T-8F

Befestigungsschraube
SRM3

Werkzeug-
aufnahmen

C-AVJUNR/L, C-PVJNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B094 -, CBN — B178, PKD — B192

Tungaloy Kots




C-SVJCR/L
Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel flr positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

T A e
o ' \[@/ Ejiuﬂ:

LF Lo | \DMIN2

DCONMS

WF
—

Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-

Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten
C3SVJCR/L22040-11N @ 32 40 20 22 - - 0.4 VC**1108...
C4SVJCR/L27050-16N @ 40 50 25 27 140 155 0.8 VC*1604...
C5SVJCL35060-16" 50 60 32 35 - - 0.8 VC*1604...
C5SVJCR/L35060-16N? 50 60 32 35 170 160 0.8 VC**1604...
C6SVJCR/L45065-16" 63 65 41 45 - - 0.8 VC**1604...
CBSVJCR/L45065-16N@ 63 65 41 45 170 190 0.8 VC**1604...

e Artikel ohne DMIN and DMIN2 kénnen nicht zum Bohren verwendet werden.
(1) Geeignet fur Kuhimitteldruck 3 MPa (2) Geeignet fur Kuihimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE & @ <O> @ ( ,/‘

Schraube/

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Kuhimitteldlse Unterlage Unterlage Schlissel 1 Schlissel 2
C5SVJC*35060-16 CSTB-3.5L EZ104 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C5S8VJC*35060-16N CSTB-3.5L SATZ-M10X1-M5 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C6SVJC*45065-16 CSTB-3.5L EZ104 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C6SVJC*45065-16N CSTB-3.5L SATZ-M10X1-M5 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C-ADNNN

Doppelklemmhalter — 63° Anstellwinkel fir negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN @
L [7)
= ® @ u =
b4
A L8
@ @)
[m)]
LF
Wende-
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN RE schneidplatten
C5ADNNNO00090-15( 50 90 32 0 - 0.8 DN**1504(06)
C5ADNNNO00090-15N® 50 90 32 0 165 0.8 DN**1504(06)
C5ADNNNO00125-15( 50 125 32 0 - 0.8 DN**1504(06)
C5ADNNNO00125-15N® 50 125 32 0 165 0.8 DN**1504(06)
C6ADNNNO00100-15N® 63 100 37.5 0 190 0.8 DN**1504(06)
C6ADNNNO00140-15" 63 140 37.5 0 - 0.8 DN**1504(06)
C6ADNNNO0140-15N® 63 140 37.5 0 190 0.8 DN**1504(06)

* Artikel ohne DMIN kénnen nicht zum Bohren verwendet werden.
(1) Geeignet fur Kihimitteldruck 3 MPa (2) Geeignet fur Kihimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ & @ @ § f /‘

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Kuhlmitteldise Unterlage  Schraube/Unterlage Feder Rohrstift Schlissel
C5ADNNNO00090-15 ACP4S ACS-5W EZ104 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C5ADNNNO00090-15N ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C5ADNNNO00125-15 ACP4S ACS-5W EZ104 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C5ADNNNO00125-15N ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C6ADNNNO00100-15 ACP4S ACS-5W EZ104 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C6ADNNNO00100-15N ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C6ADNNNO00140-15 ACP4S ACS-5W EZ104 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
C6ADNNNO00140-15N ACP4S ACS-5W SATZ-M10X1-M5 ASD432 CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F

Option: ASD423 (Unterlage flir DN**1506**)

C-SVJCR/L: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B190, PKD — B194 -
C-ADNNN: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

K016 www.tungaloy.de




C-SVVCN

Halter mit Schraubklemmung — 72.5° Anstellwinkel flUr positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

!

72.5\j:

(]
°

=

Katalog Nr.
C5SVVCN00090-16("
C5SVVCN00090-16N®@
C5SVVCN00125-161"
C5SVVCN00125-16N®
CB6SVVCN00100-16N®
C6SVVCN00140-16N®@

DCONMS

50
50
50
50
63
63

LF
90

90

125
125
100
140

y

L2
32
32
32
32
37.5
37.5

(1) Geeignet fur Kthimitteldruck 3 MPa (2) Geeignet fur Kiihimitteldruck 7 MPa

&

AUSTAUSCHTEILE

]

DCONMS

L2,

RE
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

@

Wende-
schneidplatten
VC**1604...

VC**1604...
VC**1604...
VC*1604...
VC**1604...
VC**1604...

/4

Schraube/Klemmung KihImitteldise Unterlage Schraube/Unterlage  Schlissel 1 Schlissel 2
C5SVVCNO00090-16 CSTB-3.5L EZ104 SSv32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C5SVVCNO00090-16N CSTB-3.5L SATZ-M10X1-M5 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C5SVVCN00125-16 CSTB-3.5L EZ104 SSv32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C5SVVCNO00125-16N CSTB-3.5L SATZ-M10X1-M5 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C6SVVCNO00100-16 CSTB-3.5L EZ104 SSv32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C6SVVCNO00100-16N CSTB-3.5L SATZ-M10X1-M5 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C6SVVCNO00140-16 CSTB-3.5L EZ104 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C6SVVCNO00140-16N CSTB-3.5L SATZ-M10X1-M5 SSV32 DTS5-3.5 P-3.5 T-15F
C-SCLCR
Halter mit Schraubklemmung — fir positive, 80° rhombische Wendeschneidplatten
3 | ®
m
S - @ ® g
— | 2
95 A %
o U‘L @
o
l " © = a
< A
4_/95° - LF ~
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE schneidplatten
C3SCLCR11070-09 22 19.8 70 52 11 1.0 0.8 CC*09...
C4SCLCR11070-09 22 19.8 70 47 11 1.0 0.8 CC*09...

Geeignet fur Kuhimitteldruck 14 MPa
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L).

C-SVVCN: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B190, PKD — B194 -
C-SCLCR: Wendeschneidplatten = B109 -, CBN — B180 -, PKD — B194 -

1 C
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=

TUNGCAP

C-PCLNR/L-IN

Halter mit Kniehebelklemmung — fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

| [m)
| My

i

DCONMS

L
Y| - @ \
- LB & o o
LF
Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LB LF WF f2 RE schneidplatten
C3PCLNR17090-12 32 32 25 90 71 17 1.6 0.8 CN**1204...
C4PCLNR17090-0904 32 40 25 90 63 17 1.3 0.8 CN**0904E
C4PCLNR/L17080-12 32 40 25 80 58.5 17 1.6 0.8 CN*1204...
C4PCLNR22110-0904 40 40 32 110 86.5 22 1.3 0.8 CN*0904*E
C4PCLNR27120-0904 50 40 39.5 120 100 27 1.7 0.8 CN*0904E
Geeignet fur Kuihimitteldruck 10 MPa
i {
AUSTAUSCHTEILE &/
Katalog Nr. Kniehebel  Schraube/Kniehebel Schltssel
C*PCLNR/L... LCL43N LCS43 P-2.5

TUNG TJET

C-PCLNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

D
|
=

CONMS

L]

A
—
@
f2
Y
B D

LF Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE schneidplatten
C6PCLNL17100-12-CHP 32 63 25 100 67.5 17 4.5 0.8 CN**1204...
&
AUSTAUSCHTEILE ( &

Katalog Nr. Schraube/Kniehebel  Kuhimitteleinheit Schlissel Kniehebel
C6PCLNL17100-12-CHP LCS43 S-CU-CHP P-2.5F LCL43N
MINIFTURN
C-SWLXR/L

Halter mit Schraubklemmung - fir WXGU-Wendeschneidplatten

V/lo I/L @
<95 S ]

DCONMS

L LF | Rechte Ausflihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE schneidplatten
C4SWLXR11070-04 22 40 20 70 47 11 0.4 0.4 WXGUO0403**L...

Geeignet fur Kiihimitteldruck 14 MPa

AUSTAUSCHTEILE & /‘

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
C4SWLXR11070-04 SR34-514 T-7F

C-PCLNR/L-IN, C-PCLNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -
C-SWLXR/L: Wendeschneidplatten — B158 -

K018 www.tungaloy.de




TUNGCAPRP TURNINGA

C-ADUNR/L
Doppelklemmhalter — fUr negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

— ®
o ,, :H 2
| =z
930 ‘ LL“ 8
/] 20° S U =k
— A
t =~ LB oA
LF Rechte Ausflihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS LF LB WF f2 RE schneidplatten
C4ADUNR20070-15 38 40 70 50 20 5 0.8 DN**1504...
C4ADUNR27090-15 50 40 90 - 27 7 0.8 DN**1504...

Geeignet fur Kuihimitteldruck 10 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ (& & § f /‘

Katalog Nr. Spannfinger  Schraube/Spannfinger Unterlage %ﬂﬁfgz Rohrstift Schlissel

C*ADUNRI/L... ACP4S ACS-5W ASD423(04) CSTB-3.5 BP-7 SP-2.5 T-15F
Option: ASD423 (Unterlage fir DN**1506**)

C-PDUNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung — fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

A
:H 2
[ON z
[N
z [© V @ :ﬂ g
Y Y
LB & o 30°
LF
~ L Rechte Ausflihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS LF LB WF 2 RE schneidplatten
C4PDUNR/L17080-11 32 40 80 58.5 17 4.4 0.8 DN**1104...

Geeignet fur Kuihimitteldruck 10 MPa

AUSTAUSCHTEILE & \9\@ @ (

Schraube/

Katalog Nr. Kniehebel Kniehebel Unterlage Federstift Schlissel

C4PDUNR17080-11 LCL33L LCS3 ELSD317BR LSP3 P-2.5
C4PDUNL17080-11 LCL33L LCS3 ELSD317BL LSP3 P-2.5

1 C
g‘)tv
ok
=g
g“i

©

C-ADUNRY/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -
C-PDUNRY/L: Wendeschneidplatten — B065 -

Tungaloy Ko19




TUNGCAP TUNG T JET

C-PDUNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — fur negative, 55° rnombische Wendeschneidplatten

q
U
(U}
4
o)
=

=/ ©
m
' W »
— s
® z
'S -
O A
= 8
N |
LB £
LF
= Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE schneidplatten
C6PDUNL17100-1104-CHP 32 63 25 100 67.5 17 4.5 0.8 DN**1104...
Geeignet fur Kihlmitteldruck 14 MPa
A
\4 =
AUSTAUSCHTEILE @ e} ( @ &

Katalog Nr. Unterlage Schlussel Rohrstift Kniehebel
C6PDUNL17100-1104-CHP ELSD317BL LCS43 S-CU-CHP P-2.5 LSP3 LCL33L

TUNGCAP MINIFFURN

C-SDXXR
Halter mit Schraubklemmung — fir DXGU-Wendeschneidplatten

(]

BD

WF
||
li
S
DCONMS

Sl'“ Y
LF :
Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE Wendeschneidplatten
C3SDXXR11065-07 20 32 16 65 45 10.6 2.5 0.4 DXGUO0703*L...
C3SDXXR13080-07 24 32 20 80 62 12.6 2.5 0.4 DXGUO0703*"L...
C4SDXXR11070-07 20 40 16 70 46 10.6 2.5 0.4 DXGUO703**L...
C4SDXXR13080-07 24 40 20 80 58 12.6 2.5 0.4 DXGUO0703**L...

Geeignet fur Kihlmitteldruck 14 MPa
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & /

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
C*SDXXR... SR34-514 T-7F

C-PDUNRY/L: Wendeschneidplatten — B065 -
C-SDXXR: Wendeschneidplatten — B125 -

K020 www.tungaloy.de




C-SVQBR/L

Halter mit Schraubklemmung — fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

8 @ ] @
\ (%)
= BdIRE
F 2
s} 7 3
LY [a}
sgl \ A
LF
. Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE schneidplatten
C3SVQBR13065-11 21.5 32 16 65 45 13 4.9 0.4 VB**11...
C3SVQBR15080-11 255 32 20 80 59 15 4.9 0.4 VB 11...
C3SVQBR18090-16 30.5 32 25 90 71 17.5 4.9 0.8 VB**16...
C4SVQBR13070-11 215 40 16 70 43 13 4.9 0.4 VB**11...
C4SVQBR15080-11 25.5 40 20 80 52 15 4.9 0.4 VB**11...
C4SVQBR18095-16 30.5 40 25 95 68 17.5 4.9 0.8 VB**16...

Geeignet fur Kihimitteldruck 14 MPa

AUSTAUSCHTEILE & /‘

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
C*SVQBR**-11 CSTB-2.5 T-6F
C*SVQBR**-16 CSTB-3.5 T-15F

C-CER/L

Halter Gewindebearbeitung auBen — Spannfinger oder Schraubklemmung

i @

2
1T

DCONMS

WF

Rechte Ausflihrung (R)
Wende-

Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF schneidplatten
C3CER/L22040-16ERN® 32 40 20 22 16ER/L...
C4CER/L27050-16ERN® 40 50 25 27 16ER/L...
C5CEL35060-16ER™ 50 60 32 35 16ER/L...
C5CER/L35060-16ERN® 50 60 32 35 16ER/L...
C6CEL45065-16ER" 63 65 41 45 16ER/L...
C6CER/L45065-16ERN® 63 65 41 45 16ER/L...

(1) Geeignet fur Kihimitteldruck 3 MPa (2), (3) Geeignet fur Kihimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ & @ /‘ ( @

L c
Katalog Nr. Unterlage %%q;arr;%%/ Sspzmrr?flilr?geér Spannfinger-Set Schlissel 1 Schllssel 2 Kuhimitteldlse ?%’g
C*CER/L****-16ER... A16-1DT DTS5-3.5 CSTB-3.5ST CSP16 T-15F P-3.5 EZ1040 ‘QE,E
C*CER/L*****-16ER... A16-1DT DTS5-3.5 CSTB-3.5ST CSP16 T-15F P-3.5 SATZ-M10X1-M5@ = a
C*CER/L*****-16ER... A16-1DT DTS5-3.5 CSTB-3.5S8T CSP16 T-15F P-3.5 SATZ-M8X1-M3®)

(1) Geeignet fur Kihimitteldruck 3 MPa (2), (3) Geeignet fur Kihimitteldruck 7 MPa

C-SVQBR/L: Wendeschneidplatten — B150 -, CBN — B189 -
C-CER/L: Wendeschneidplatten — E010 -
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TUNGCAP TUNGCUT

C-CHFVR/L
Stechdrehhalter fir CAER/L- & CAFR/L-Schwerter

q
U
(U}
4
o)
=

= ®
2
1R (U) 1 O
= o
<t
B LF
Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF A B
C3CHFVR/L22040N 32 32.5 35 22 *Tabelle: *Tabelle:
C4CHFVR/L27050N 40 42.5 36 27 “Tabelle: *Tabelle:
C5CHFVR/L35060N 50 49.5 36 35 *Tabelle: *Tabelle:
C6CHFVR/L45065N 63 54.5 41 45 *Tabelle: *Tabelle:
Geeignet fur Kuhimitteldruck 7 MPa
Siehe Tabelle ,Versatz/Schwert*
AUSTAUSCHTEILE @ J § (
Katalog Nr. Kihlmitteldtse 1 KuhImitteldise 2 Schraube/Klemmung Schliissel
C5CHFV*35060N SATZ-M10X1-M5 - CSHB-6-A P-4
C6CHFV*45065 CNZ125 PNZ5 CSHB-6-A P-4
C6CHFV*45065N SATZ-M10X1-M5 - CSHB-6-A P-4

Werkzeughalter-/Schwert-Kombination
Schwert

Werkzeughalter CAER.. CAEL.. CAFR..
C*CHFVR... = ° ° =
C*CHFVL... ° - - °

® Kombination

TUNGCAP TUNGCUT

C-CHSR/L
Stechdrehhalter fur CAER/L- & CAFR/L-Schwerter

®
&
L
5| =K
*
@l A
Fa¥l LF L2
Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF A B
C3CHSR/L22050N 32 50 35 11.5 *Tabelle: *Tabelle:
C4CHSR/L27050N 40 50 36 16.5 *Tabelle: *Tabelle:
C5CHSR/L35060N 50 60 36 24.5 *Tabelle: *Tabelle:
C6CHSR/L45065N 63 65 41 34.5 “Tabelle: *Tabelle:

Geeignet fur Kuihimitteldruck 7 MPa
Siehe Tabelle ,Versatz/Schwert*

AUSTAUSCHTEILE @ J § (

Katalog Nr. Kihlmitteldtse 1 KuhImitteldise 2 Schraube/Klemmung Schlissel
C4CHS*27050N SATZ-M8X1-M3 - CSHB-6-A P-4
C5CHS*35060 CNZ125 PNZ5 CSHB-6-A P-4
C*CHS**506*N SATZ-M10X1-M5 E CSHB-6-A P-4
Werkzeughalter-/Schwert-Kombination *Tabelle: Versatz/Schwert
Schwert Anwendung Schwert A B
Werkzeughalter CAEL..  CAFR.. CAER/L-3T16 16 10.4
C*CHSR... ® - - ® S CAER/L-4T16 16 10.5
C*CHSL... = (] () = SinsicehEn CAER/L-5T20 20 10.5
@ Kombination CAER/L-6T20 20 105
CAFR/L-3T12-* 12 10.4
Fiir Stech- CAFR/L-4T16-* 16 10.5
drehen CAFR/L-5T20-* 20 10.5
CAFR/L-6T20-* 25 10.5

K022 www.tungaloy.de




TUNGCAP TUNGCUT

CAER/L

Schwerter — AuBeneinstechen und Stechdrehen

[~ SN
i

L Wendeschneidplatten
§¢ DGS, SGS, DGM,
1 SGM, DTX, DTE,
= LL,‘ DGG, DTR, SGN,
Rl DTM
O
Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. Ccw PlattensitzgroBe CDX LF WF Schaft
CAER/L-3T16 3 3 16 45 10.4 C*CHSR/L, C*CHFVL/R
CAER/L-4T16 4 4 16 45 10.5 C*CHSR/L, C*CHFVL/R
CAER/L-5T20 5 5) 20 49 10.5 C*CHSR/L, C*CHFVL/R
CAER/L-6T20 6 6 20 49 10.5 C*CHSR/L, C*CHFVL/R
AUSTAUSCHTEILE & (

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
CAER/L... BHM6-20-A P-4
CAFR/L

Schwerter — Planeinstechen und Stechdrehen

)

Wendeschneidplatten

DAXMIN CAFR/L-3T12-040055:DTF
~ PlattensitzgroBe 3(2-6:DTF®),
5] DAXX DTE, DGG, DTX, DGS,
DGM, DTR, DTM
Schafte

CHFVR/L, CHSR/L
Rechte Ausflihrung (R)

Katalog Nr. cw DAXMIN DAXX PlattensitzgréBe CDX LF WF
CAFR/L-3T12-040055 3 40 55] 8 12 45 10.4
CAFR/L-3T12-055075 3 55 75 3 12 45 10.4
CAFR/L-3T12-075100 3 75 100 8 12 45 10.4
CAFR/L-3T12-100140 3 100 140 3 12 45 104
CAFR/L-3T12-140200 3 140 200 &) 12 45 10.4
CAFR/L-4T16-050070 4 50 70 4 16 45 10.5
CAFR/L-4T16-070100 4 70 100 4 16 45 10.5
CAFR/L-4T16-100150 4 100 150 4 16 45 10.5
CAFR/L-4T16-150250 4 150 250 4 16 45 10.5
CAFR/L-5T20-055080 5 55 80 5 20 49 10.5
CAFR/L-5T20-080120 5! 80 120 5 20 49 10.5
CAFR/L-5T20-120180 5 120 180 5 20 49 10.5
CAFR/L-5T20-180300 5 180 300 5 20 49 10.5
CAFR/L-5T20-300000 5 300 oo 5 20 49 10.5
CAFR/L-6T25-060090 6 60 90 6 25 585 10.5
CAFR/L-6T25-090150 6 90 150 6 25 55 10.5 6-,8
CAFR/L-6T25-150250 6 150 250 6 25 55 10.5 g%
CAFR/L-6T25-250400 6 250 400 6 25 55 10.5 g%

©

Bei Stechtiefen, welche die Lange der Stechplatte Uberschreiten -1.5 mm, wird der Einsatz
von einschneidigen Stechplatten empfohlen.

(1) Der Wert WF wird anhand der in der Tabelle angegebenen Stechbreite CW berechnet.
(2) Nicht geeignet fur CAFR/L-3T12-040055

(3) PlattensitzgroBen bei DTF nur 3 und 4. Mindestbearbeitungsdurchmesser flir Planeinstechen
AUSTAUSCHTEILE (SB ( Wendeschneidplatten | DAXMIN Hinweis
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schliissel DTE3/DGS 3/DGM 3 292 Bei Bearbeitungsdurch-
A = EIINE-EDA =) DTE 4 /DGS 4/ DGM 4 242 messern kleiner DAX-
DTE5/DGS5/DGM 5 064 MIN bitte DTF oder DTX
DTE 6 /DGS 6/ DGM 6 261 verwenden.

CAER/L: Wendeschneidplatten — F021 - CAFR/L: Wendeschneidplatten — F143 -
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TUNGCAP TUNGCUT

C-CHSN-CHP

Adapter fur Schwerter — Hochdruckkthlung

LFASSY**
{ L (ros) @
N 7))
[Nt
LN z
0O
0 8
'
LPR
Katalog Nr. DCONMS LPR LPOS WPOS Schwert (Option) Drehmoment*
C4CHSN21047-CHP 40 46.5 215 21 CAER/L...-CHP 5
C5CHSN26047-CHP 50 47 22.5 26 CAER/L...-CHP 5
CB6CHSN33050-CHP 63 50 24.5 32.5 CAER/L...-CHP 5

Bei Stechtiefen, welche die Lange der Stechplatte Uberschreiten (Stechplattenlange - 1.5 mm), wird der Einsatz von einseitigen Stechplatten empfohlen.
*WFASSY: Schaft (WPOS) + Schwert (WF) **LFASSY: Schaft (LPOS) + Schwert (LF) *Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

Geeignet fur Kihimitteldruck 30 MPa

*Informationen zur Montage und Demontage der Schwerter oder der Stechplatten siehe Seite L041.

AUSTAUSCHTEILE & @ § %’g ( @

Schraube/ Schraube/ Schraube/ o - .
Katalog Nr. Klemmung 1 Klemmung 2 Klemmung 3 Schlissel 1 Schlussel 2 O-Ring

C*CHSN...-CHP SRM5-04451 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT T-20/5 HWS5.0 OR5X1N

TUNGCAP TUNGCUT

C-CHFVN-CHP

Adapter fur Schwerter — HochdruckkUhlung

8 ) @
A
o @ %)
= / Elz @ . =
\ Y 5
e Tiipres
: olll °
LPOS
((FASSY™)
3
Katalog Nr. DCONMS LPOS wB WPOS Schwert (Option) Drehmoment*
C4CHFVN26046-CHP 40 46 26 1.5 CAER/L...-CHP 5
C5CHFVN26046-CHP 50 46 26 1.5 CAER/L...-CHP 5
C6CHFVN33046-CHP 63 46 33 8.5 CAER/L...-CHP 5}

Bei Stechtiefen, welche die Lange der Stechplatte Uberschreiten (Stechplattenléange - 1.5 mm), wird der Einsatz von einseitigen Stechplatten empfohlen.
*WFASSY: Schaft (WPOS) + Schwert (LF) **LFASSY: Schaft (LPOS) + Schwert (WF) *Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

Geeignet fur Kuihimitteldruck 30 MPa

*Informationen zur Montage und Demontage der Schwerter oder der Stechplatten siehe Seite L041.

AUSTAUSCHTEILE & & & S { (&)

Katalog Nr. Schraube/Klemmung 1 Schraube/Klemmung 2 Schraube/Klemmung 3  Schlissel 1 Schlissel 2 O-Ring
C*CHFVN...-CHP SRM5-04451 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT T-20/5 HWS5.0 OR5X1N
CAER/L-CHP

Modulare Schwerter — AuBeneinstechen und Abstechen — Hochdruckkthlung

< [+
[
S,
Wendeschneidplatten

DGS,SGS,DGM,
SGM,DTX,DTE,

DGG,DTR,SGN,
DTM, DGL

Rechte Ausfiihrung (R)

EHT
1

Katalog Nr. cw PlattensitzgréBe CDX WF H LF B
CAER/L-3T20-CHP 3 3 20 6 33 45.5 7.2
CAER/L-4T20-CHP 4 4 20 5.7 33 45.5 7.2

Bei Stechtiefen, welche die Lange der Stechplatte Uberschreiten (Stechplattenlange - 1.5 mm), wird der
Einsatz von einseitigen Stechplatten empfohlen.

CAER/L-CHP: Wendeschneidplatten — F021 -
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TUNGCAP TUNGDRILLTWISTED

C-TDX

Wendeplattenbohrer L/D=3

- LF @

DC,,

——=
&;]

DCONMS |

Max. Bohrtiefe

Max. Versatz

Katalog Nr. DC DCONMS LF LU (Radial) Wendeschneidplatten
C4TDX150L082-3 15 40 82 45.5 0.9 XPMT050204R-D*
C4TDX200L101-3 20 40 101 60.5 0.5 XPMTO6X308R-D*
C4TDX250L125-3 25 40 125 75.6 0.4 XPMT07H308R-D*
C4TDX300L139-3 30 40 139 90.7 0.7 XPMTO8T308R-D*
C6TDX200L101-3 20 63 101 60.5 0.5 XPMT06X308R-D*
C6TDX250L121-3 25 63 121 75.6 0.4 XPMT07H308R-D*
C6TDX300L139-3 30 63 139 90.7 0.7 XPMTO8T308R-D*
C6TDX350L159-3 35 63 159 106.1 1.8 XPMT110412R-D*
C6TDX400L177-3 40 63 177 121.1 0.5 XPMT110412R-D*

Geeignet fUr Kiihimitteldruck 14 MPa

AUSTAUSCHTEILE (@ /

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
C4TDX150L082-3 CSTB-2L040 T-6D
C4TDX200L101-3 CSTB-2.2R T-7D
C4TDX250L125-3 CSTB-2.5 T-8D
C4TDX300L139-3 CSTB-3 T-9D
C6TDX200L101-3 CSTB-2.2R T-7D
C6TDX250L121-3 CSTB-2.5 T-8D
C6TDX300L139-3 CSTB-3 T-9D
C6TDX350L159-3 CSTB-4 T-15D
C6TDX400L177-3 CSTB-4 T-15D

1 C
g‘)tv
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©

C-TDX: Wendeschneidplatten — J072 -
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C-EPA
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TUNG-T=I

Schulterfraser

==

CONMS

£4

@

Katalog Nr. DC APMX DCONMS CICT LF LH Kihimittelzuf