


Bohrer — Kapitelubersicht

- Die Produkte sind in folgender Reihenfolge aufgeflhrt: Wechselkopf-/Spiralbohrsysteme, Wendeplattenbohrer, Tieflochbohrer.
- Die Bohrer sind aufsteigend nach ihrem Durchmesser sortiert.

Hinweise zur Verwendung der Seite

Verfahren ) Wihlen Sie den links auf jeder Seite angegebenen Bohrertyp aus, blattern Sie zur Seite im Index links und finden
Sie die gewiinschte Katalog Nr. (@) in der Tabelle/Abmessungen (). Kompatible Wendeschneidplatten finden
Sie unter (@) und (®).

Verfahren (2 Wihlen Sie einen Bohrertyp auf der Seite JO03 aus und blattern Sie zur jeweiligen Produktseite.

Verfahren 3 Wahlen Sie die Produktlinie auf den Seiten J004 — JO05 aus und bléttern Sie zur jeweiligen Produktseite.

Verfahren @ Wahlen Sie ein Produkt iiber das Auswahlsystem auf den Seiten JO06 - JOO7 aus.
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@: Bohrertyp @: Austauschteile

®: Produktlinie ®: Ubersicht Wendeschneidplatten
©: Eigenschaften ©: Standard Schnittdaten

@: Zeichnungen zu Tabelle/Abmessungen (: Referenzseiten

@: Werkzeugbezeichnung/Katalog Nr.

@: Tabelle/Abmessungen

Bestellinformationen:

- Bitte geben Sie die Katalog Nr. und die gewtnschte Anzahl der Wendeplattenbohrer an.
Beispiel: TDX160F20-2 ... 1 (VE = 1)

- Bitte geben Sie die Katalog Nr., den Schneidstoff und die gewlinschte Anzahl der Wendeschneidplatten an.
Beispiel: XPMT050204R-DJ AH725 ... 10 (VE = 10)
*Falls die Stlickzahl pro Packung nicht 10 betragt, ist dies jeweils angegeben.

- Bitte geben Sie die Katalog Nr. und die gewilinschte Anzahl der Vollhartmetall-/geldteten Bohrer an.
Beispiel: DSW030-014-06DE3 ... 1 (VE = 1)
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Bohrer

W Wechselkopf-/Spiralbohrsysteme jus yo0

JO10 - JO53

‘@ Wendeplattenbohrer 1006

J055 - J085

% Tieflochbohrer J007

J087 - J148

Tungaloy J003




Auswahl| Bohrwerkzeuge

Anwendungsgebiete Bohrer

Wendeplatten- und Wechselkopfbohrer

100| DEE® I D=ILL
(J089)
50| _
25 — ORCE
DRILLF MEISTER
| J028)
15 —O=RILLMEISTER
(J010)
12 |— TUNGODRILLTWISTED
A J\. (J064)
S 8 — TUNGSDC-D=ILL
[J056)
5 I
4 —
S J077)
2 I .
67 12 14 16 20 22 26 28 30 39.1 40 41 50 60 70 80
Bohrer-@ (mm)
[ ] wechselkopf-/ [] Wendeplatten- [ ] Tieflochbohrer
Spiralbohrsysteme bohrer
*
Bohrungs-@ Toleranz
TUNGEDCEDRILL DRILLMEISTER DEe=2ToORALL
L/D Bohrer-@ B_?_gwrr;%si;ﬂ L/D Bohrer-@ B-?-g{é’r';%sz'*g L/D Bohrer-@ B_tIJ_glreurr;%szlﬂ
) 020 - 027 +0.25/0 TID15| 06-025.9 +0.05/0 8 033.1 - 0391 +0.05/-0.
028 - 054 +0.3/0 TID3 | 06-025.9 +0.05/0 10 016 - 038.1 +0.05/-0.
5 020 - 027 +0.25/0 D5 | 9670179 +0.06/0 15 012 - 038.1 +0.05/-0.1
028 - 054 +0.3/0 018 - 025.9 +0.065/0 20 012 - 915 +0.05/-0.
. 020 - 027 +0.3/0 D8 | 970179 +0.07/0 25 012 - 038.1 +0.05/-0.
028 - 054 +0.35/0 218 - 825.9 +0.085/0 *Nur als Referenz
D 1o | 9870179 +0.08/0
TUNGDRILLTWISTED 218 - 225.9 +0.095/0
TIDC3| 010-019.9 +0.05/0
L/D Bohrer-@ Bohrungs;@
ohrer Toleranz TIDC5| 010-019.9 +0.05/0
) 012.5 - 017 +0.25/0
017.5 - 054 +0.3/0 cacs
s 0125 - 017 +0.25/0 DRILLFAMEISTER
017.5 - 054 +0.3/0 L/D Bohrer-0 B_orlglré,lrr;%sz-*@
. 0125 - 017 +04/0 . 026 - 629.9 +0.05/0
017.5 - 054 +0.45/0 230 - 041 +0.06/0
5 0125 - 517 +04/0 s 926 - 029.9 +0.08/0
017.5 - 054 +0.45/0 030 - 041 +0.09/0
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Bohrer — Auswahlsystem

Anwendung

Bohrer-@

Produktlinie

Ausfihrung

IT-
Klasse

Effektive

Schneidkante

KihImittel-
zufuhr

06 - 925.9

026 - 041

23 - 012

200.1 - 63

23 - 210

23 - 210

05 - 216

204 - 213

Bohren allgemein

020 - 054

212.5 - 954

255 - 680

35
@/ \5/‘
)
&)

(5)-12)

213

415

(2)5)

J006 www.tungaloy.de

ORILLMEISTER
Wechselkopfbohrer
TID/TIDC/TIDCF

oRILLFMEISTER

Wechselkopfbohrer
TIS

SOLIDDRILL
DSW

SOLIDDOXRILL

GIGAMINIDRILL
DSM/DSM-CP

SOLIDDRILL

GIGAJETORILL
DSX

SOLIDDRILL
GIGAPOWERDRILL
DSE

SOLIDDRILL
FDC

SOLIDDRILL
CDS

TUNGSDCDRILL
Wendeplattenbohrer
TDS

TUNGDRILLTWISTED

Wendeplattenbohrer
TDX

TUNGDRILLBIG
Wendeplattenbohrer
TDB - TDS / TDX

[

9-10

9-10

11-

11-

Int.

Ext.

Int.

Ext.

Int.

Ext.

Int.

Int.

Int.

1 1. Wahl
Y 1 2. Wahl
Werkstoff
M

Seite
J010 -
* K ok Yook koo
J028 -
* ok K Yok koo
J034 -
* kK ok oo
J048 -
* Kk k% %ok oso
Jo41 -
* ok kYo Y ¥ Yoa
J045 -
* Yo Yo Yok K o
J051 -
* X J052
* * J053
J056 -
* ok ko ok ok oo
J064 -
* ok kv ok ok oo
JO77 -
* K ok Yook K oor




Tieflochbohrer — Auswahlsystem

% : 1. Wahl
Y 1 2. Wahl
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< Bohrer-@ L/D Produktlinie Ausfiihrung Klasse T3 £ R Seite
25 3
(0 aear- oEESTORILL J08o9 -
012-0391  pbeitungs- Tieflochbohrer mit Pee— 10 Tt Sk ok ok ok ok J111
[oneen) - Wendeschneidplatten
1?_50Tm;?1 MCTR/MCTRCH
o T TRLG/TRLGCH
maschinen)
ange s GUNDRILL
23-012.2  (urTief- Geldtete Tieflochbohrer 7-8 1 Int. Sk % Kk ¢ 3% ¢ J112
lochbohr- g
maschinen)
c TRI-FINE
o X J118 -
= 016-028 - BTA-Wendeplattenbohrer |§ = 101 nt Sk Sk ok ok Y o
S
_8 FNTR
=
S FINE-SBEAM P — J122 -
2 ©25-065 = BTA-Wendeplattenbohrer L = ,'% 10 Tt Sk ok ok ok ko0
@ FNBM
'—
UNIDEX J128 -
238 - 0106.99 - BTA-Wendeplattenbohrer _ 101 nt Sk Sk ok ok Y g
KUSTS/KUDTS
) J134 -
08 - 065 - Gelotete BTA-Bohrer 8 1 It Sk ok ok 3r ok e
MBU/UTE/BTU
HF-Bohrer -
. R 3 Int.
Wendeschneiplatten- | ———— J147 -
030 - 069 Tieflochbohrer 01 * ok ok x ok ok
HF

Bohrer

Tungaloy Joo7




J :,.

Hiiaghiic sy
H SR
Sl

e R

AV e s o
4

J008 www.tungaloy.dg



Wechselkopf-/Spiralbohrsysteme

DRILLMEISTER

Wechselkopfbohrer

26 mm -225.9mm/L/D=1.5,3,5,8,12
% L/D=12: 08 -022.9 J010 - J027

oRILLFAMEISTER

2 effektive Schneidkanten fur das Bohren groBBer Durchmesser

@ 26 mm - 641 mm /L/D = 3, 5 J028 - J032

SOLIDDRILL

VHM-Bohrer flr hervorragende Leistung

J033 - J053

DSW
@ o3mm-o12mm/L/D=3,5,8 J034 - J040

, DSX
; o3 mm-g10mm/L/D=3,5,8 Jo41 - J044
¢ | DSE
= 74 e3mm-g10mm/L/D=2,3 Jo4s - Joa7
DSM / DSM-CP
20.1 mm - g3 mm /L/D =5, 10, 15 J048 - J050
/ FDC
@ o5mm-o16mm/L/D=5,8 J051 - J052
CDS
20.4mm-g13mm/L/D=5-12 J053

Tungaloy Jo09




Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

DRILLMEISTER

Einfach zu verwendende Wechselkopfbohrer

I Hohe Genauigkeit, Stabilitat und Produktivitat

- Das einzigartige Klemmsystem bietet eine hohe Wechselgenauigkeit und Zuverlassigkeit.
- Klrzere Rustzeit durch Austausch des Kopfs in nur einem Schritt.
- Keine Nachschleifkosten und weniger erforderliche Werkzeuge.

Eine Nut verhindert,
Bohrkopf Bohrerkdrper d"ass der Kopf heraus
B Kontaktflache zur Abstiitzung fallt.
des Bohrkopfs gegen die Schnittkraft

l Kontaktflache zur Beibehaltung
der richtigen Bohrerstellung

I Hohere Widerstandsfahigkeit

- Der neue Klemmmechanismus bendtigt weniger Spannkraft als bei
Wettbewerbern, sodass deutlich weniger Beschadigungen an den
Schneidkanten auftreten und die Standzeit verlangert wird.

- Das einzigartige Klemmdesign verhindert, dass der Bohrkopf herausfallt.

JO011 - J027, Technische Informationen — L073

J010 www.tungaloy.de




D=RILLMEISTER

TID-F L/D=1.5D mit Bundanlage

Wechselkopfbohrer

5
r N
4 E—
e 218
Katalog Nr. DCONMS DCSFMS LU LS — OAL Shic gk%‘::;;?r' Bohrkdpfe
TIDOBOF12-1.5 12 16 10.1 45 68 = 6 DMPO60 - DMP064
TIDOB5F12-1.5 6.5-6.9 12 16 11.2 45 69.1 - 6 DMP065 - DMP069
TIDO70F12-1.5 7714 12 16 12.3 45 70.1 = 7 DMPO070 - DMP074
TIDO75F12-1.5 75-79 12 16 12.7 45 70.9 - 7 DMPO75 - DMP079
TIDO8OF12-1.5 _ 12 16 13.5 45 72.4 = 8 DMPO080 - DMP089
TIDO9OF12-1.5 9-99 12 16 15.6 45 74.3 - 9 DMP090 - DMP099
TID100F16-1.5 - 10-109 16 20 16.8 48 79.2 79.8 10 DM*100 - DM*109
TID110F16-1.5 11-11.9 16 20 19 48 81.1 81.7 11 DM*110 - DM*119
TID120F16-1.5 _ 16 20 20.2 48 83 83.6 12 DM*120 - DM*129
TID130F16-1.5 13-13.9 16 20 22.4 48 85.1 85.9 13 DM*130 - DM*139
TID140F16-1.5 . 14-149 16 20 235 48 89.1 89.9 14 DM*140 - DM*149
TID150F20-1.5 15 - 15.9 20 25 25.7 50 96.2 97.1 15 DM*150 - DM*159
TID160F20-1.5 _ 20 25 26.9 50 99.3 100.3 16 DM*160 - DM*169
TID170F20-1.5 17 -17.9 20 25 29.1 50 102.4 103.4 17 DM*170 - DM*179
TID180F25-1.5 [ie-iee T 25 32 30.3 56 111.5 112.6 18 DM*180 - DM*189
TID190F25-1.5 19 - 19.9 25 32 325 56 114.5 115.6 19 DM*190 - DM*199
TID200F25-1.5 _ 25 32 33.6 56 117.6 = 20 DMP200 - DMP209
TID210F25-1.5 21-21.9 25 32 35.8 56 120.7 - 21 DMP210 - DMP219
TID220F25-1.5 [h22e 25 32 37 56 123.8 = 22 DMP220 - DMP229
TID230F32-1.5 23-23.9 32 42 39.2 60 130.8 - 23 DMP230 - DMP239
TID240F32-1.5 _ 32 42 40.4 60 133.9 = 24 DMP240 - DMP249
TID250F32-1.5 25-25.9 32 42 425 60 137 - 25 DMP250 - DMP259
B_orhrungs;Q Hinweis: Die Gesamtlénge (OAL) weicht ab, wenn die DMP- oder DMC-Wendeschneidplatte eingesetzt wurde.
oleranz (Kein Unterschied bzgl. Bohrerschulter.)
+0.05/0
*Nur als Referenz
AUSTAUSCHTEILE (I
Katalog Nr. Spannschlissel
TID060-090 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99

Bohrer

Bohrkopf — J020 - J025
Standard Schnittdaten — J026

Tungaloy Jot1




DRILLMEISTER

sTID L/D=3 mit Bundanlage

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

Wechselkopfbohrer

t & /7’ OAL ‘ W @
N e
o “’I‘”
3 &3 135%
— ara
LU B LS i
OAL - .
Katalog Nr. DCONMS DCSFMS LU LS S e “&‘:‘;ﬁ’ Bohrképfe
TIDOBOF12-3 12 16 19.1 45 77 = 6 DMPO060 - DMP064
TIDOB5F12-3 6.5-6.9 12 16 21.2 45 78.8 - 6 DMPO065 - DMP069
TIDO70F12-3 S T7-74 12 16 223 45 80.6 = 7 DMPO070 - DMP074
TIDO75F12-3 75-79 12 16 24.4 45 82.1 - 7 DMPO75 - DMP079
TIDO8OF12-3 _ 12 16 25.5 45 84.4 = 8 DMPO080 - DMP084
TIDO85F12-3 8.5-8.9 12 16 27.5 45 85.9 - 8 DMPO085 - DMP089
TIDO9OF12-3 . 9-94 12 16 28.6 45 87.8 = 9 DMP090 - DMP094
TIDO95F12-3 9.5-9.9 12 16 30.7 45 89.3 - 9 DMP095 - DMP099
TID100F16-3 _ 16 20 31.8 48 94.2 94.8 10 DM*100 - DM*104
TID105F16-3 10.5-10.9 16 20 33.9 48 95.7 96.3 10 DM*105 - DM*109
TID110F16-3 1114 16 20 35 48 97.6 98.2 11 DM*110 - DM*114
TID115F16-3 11.5-11.9 16 20 37.1 48 99.1 99.7 11 DM*115 - DM*119
TID120F16-3 _ 16 20 38.2 48 101 101.6 12 DM*120 - DM*124
TID125F16-3 12.5-12.9 16 20 39.3 48 102.5 103.1 12 DM*125 - DM*129
TID130F16-3 . 13-134 16 20 414 48 104.6 105.4 13 DM*130 - DM*134
TID135F16-3 13.5-13.9 16 20 435 48 106.1 106.9 13 DM*135 - DM*139
TID140F16-3 _ 16 20 44.5 48 110.1 110.9 14 DM*140 - DM*144
TID145F16-3 14.5-14.9 16 20 46.6 48 111.6 112.4 14 DM*145 - DM*149
TID150F20-3 [issise 20 25 47.7 50 118.7 119.6 15 DM*150 - DM*159
TID160F20-3 16 - 16.9 20 25 50.9 50 123.3 124.3 16 DM*160 - DM*169
TID170F20-3 _ 20 25 54.1 50 127.9 128.9 17 DM*170 - DM*179
TID180F25-3 18- 18.9 25 32 57.3 56 138.5 139.6 18 DM*180 - DM*189
TID190F25-3 [iesieeTs 25 32 60.5 56 143 1441 19 DM*190 - DM*199
TID200F25-3 20 - 20.9 25 32 63.6 56 147.6 - 20 DMP200 - DMP209
TID210F25-3 _ 25 32 66.8 56 152.2 = 21 DMP210 - DMP219
TID220F25-3 22-22.9 25 32 70 56 156.8 - 22 DMP220 - DMP229
TID230F32-3 [hassse @ 42 73.2 60 165.3 = 23 DMP230 - DMP239
TID240F32-3 24 -24.9 32 42 76.4 60 169.9 - 24 DMP240 - DMP249
TID250F32-3 _ 32 42 79.5 60 174.5 = 25 DMP250 - DMP259
Bohrer-@ Bohrungs-0@ Hinweis: Die Gesamtlange (OAL) weicht ab, wenn die DMP- oder DMC-Wendeschneidplatte eingesetzt wurde.
- Toleranz (Kein Unterschied bzgl. Bohrerschulter.)
+0.05/0
*Nur als Referenz
AUSTAUSCHTEILE (I
Katalog Nr. Spannschliissel
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99

Bohrkopf — J020 - J025
Standard Schnittdaten — J026

J012 www.tungaloy.de




DRILLMEISTER

TID L/D=5 mit Bundanlage

Wechselkopfbohrer

7 : L @
A7 > 212
5 - — RiE=—=N1]
y 18
é/, " B LU . . LS .
OAL - .
Katalog Nr. DCONMS DCSFMS LU LS S e “&‘:‘;ﬁ’ Bohrképfe
TIDOBOF12-5 12 16 3141 45 89 = 6 DMPO60 - DMP064
TIDOB5F12-5 6.5-6.9 12 16 34.2 45 91.8 - 6 DMPO065 - DMP069
TIDO70F12-5 S 7-74 12 16 36.3 45 94.6 = 7 DMPO070 - DMPO74
TIDO75F12-5 75-79 12 16 39.4 45 97.1 - 7 DMPO75 - DMP079
TIDO8OF12-5 _ 12 16 4.5 45 100.4 = 8 DMPO080 - DMP084
TIDO85F12-5 8.5-8.9 12 16 445 45 102.9 - 8 DMPO085 - DMP089
TIDO9OF12-5 . 9-94 12 16 46.6 45 105.8 = 9 DMP090 - DMP094
TIDO95F12-5 9.5-9.9 12 16 49.7 45 108.3 - 9 DMP095 - DMP099
TID100F16-5 _ 16 20 51.8 48 114.2 114.8 10 DM*100 - DM*104
TID105F16-5 10.5 - 10.9 16 20 54.9 48 116.7 117.3 10 DM*105 - DM*109
TID110F16-5 Co1-114 16 20 57 48 119.6 120.2 11 DM*110 - DM*114
TID115F16-5 11.5-11.9 16 20 60.1 48 122.1 122.7 11 DM*115 - DM*119
TID120F16-5 _ 16 20 62.2 48 125 125.6 12 DM*120 - DM*124
TID125F16-5 12.5-12.9 16 20 64.3 48 127.5 128.1 12 DM*125 - DM*129
TID130F16-5 . 13-134 16 20 67.4 48 130.6 131.4 13 DM*130 - DM*134
TID135F16-5 13.5-13.9 16 20 70.5 48 133.1 133.9 13 DM*135 - DM*139
TID140F16-5 _ 16 20 725 48 138.2 139 14 DM*140 - DM*144
TID145F16-5 14.5-14.9 16 20 75.6 48 140.7 1415 14 DM*145 - DM*149
TID150F20-5 [iEEiseT 20 25 7.7 50 148.7 149.6 15 DM*150 - DM*159
TID160F20-5 16 - 16.9 20 25 82.9 50 155.3 156.3 16 DM*160 - DM*169
TID170F20-5 _ 20 25 88.1 50 161.9 162.9 17 DM*170 - DM*179
TID180F25-5 18- 18.9 25 32 93.3 56 174.5 175.6 18 DM*180 - DM*189
TID190F25-5 [iesiee 25 B2 98.5 56 181 182.1 19 DM*190 - DM*199
TID200F25-5 20 - 20.9 25 32 103.6 56 187.6 - 20 DMP200 - DMP209
TID210F25-5 _ 25 32 108.8 56 194.2 = 21 DMP210 - DMP219
TID220F25-5 22-22.9 25 32 114 56 200.8 - 22 DMP220 - DMP229
TID230F32-5 . 23-289 3 42 119.2 60 211.3 = 23 DMP230 - DMP239
TID240F32-5 24 -24.9 32 42 124.4 60 217.9 - 24 DMP240 - DMP249
TID250F32-5 _ 32 42 129.5 60 224.5 = 25 DMP250 - DMP259
Bohrungs-@ Hinweis: Die Gesamtiénge (OAL) weicht ab, wenn die DMP- oder DMC-Wendeschneidplatte eingesetzt wurde.
Toleranz (Kein Unterschied bzgl. Bohrerschulter.)
+0.06 /0
018 - 925.9 +0.065/0 5
*Nur als Referenz -8
m
AUSTAUSCHTEILE @
Katalog Nr. Spannschlissel
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99

Bohrkopf — J020 - J025
Standard Schnittdaten — J026

Tungaloy Jo13




DRILLMEISTER

sTID L/D=8 mit Bundanlage

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

Wechselkopfbohrer

v & // o
i AL
)

=
Y

) 2
& ] — = [ 2
p O | Z| w
2 g &3 13%
= pr L® 3y 9
= = aloy
% LU B LS
OAL - .
Katalog Nr. DCONMS DCSFMS LU LS S e ”k%‘;gﬁ’ Bohrképfe
TIDO70F12-8 12 16 57.3 45 115.6 = 7 DMPO070 - DMP074
TIDO75F12-8 75-79 12 16 61.4 45 119.6 - 7 DMPO75 - DMP079
TIDO8OF12-8 . 8-84 12 16 65.5 45 124.4 = 8 DMPO080 - DMP084
TIDO85F12-8 8.5-8.9 12 16 69.5 45 128.4 - 8 DMPO085 - DMP089
TIDO9OF12-8 _ 12 16 73.6 45 132.8 = 9 DMP090 - DMP094
TIDO95F12-8 9.5-9.9 12 16 777 45 136.8 - 9 DMP095 - DMP099
TID100F16-8 - 10-104 16 20 81.8 48 144.2 144.8 10 DM*100 - DM*104
TID105F16-8 10.5 - 10.9 16 20 85.9 48 148.2 148.8 10 DM*105 - DM*109
TID110F16-8 _ 16 20 90 48 152.6 153.2 11 DM*110 - DM*114
TID115F16-8 11.5-11.9 16 20 94.1 48 156.6 157.2 11 DM*115 - DM*119
TID120F16-8 o 12-124 16 20 98.2 48 161 161.6 12 DM*120 - DM*124
TID125F16-8 12.5-12.9 16 20 102.3 48 165 165.6 12 DM*125 - DM*129
TID130F16-8 _ 16 20 106.4 48 169.6 170.4 13 DM*130 - DM*134
TID135F16-8 13.5-13.9 16 20 110.5 48 173.6 174.4 13 DM*135 - DM*139
TID140F16-8 14144 16 20 114.5 48 180.1 180.9 14 DM*140 - DM*144
TID145F16-8 14.5 - 14.9 16 20 118.6 48 184.2 185 14 DM*145 - DM*149
TID150F20-8 _ 20 25 122.7 50 193.7 194.6 15 DM*150 - DM*159
TID160F20-8 16 - 16.9 20 25 130.9 50 203.3 204.3 16 DM*160 - DM*169
TID170F20-8 [izsize 20 25 139.1 50 212.9 213.9 17 DM*170 - DM*179
TID180F25-8 18- 18.9 25 32 147.3 56 2285 229.6 18 DM*180 - DM*189
TID190F25-8 _ 25 32 155.5 56 238 239.1 19 DM*190 - DM*199
TID200F25-8 20 - 20.9 25 32 163.6 56 247.6 - 20 DMP200 - DMP209
TID210F25-8 [Eseies s 32 171.8 56 257.2 = 21 DMP210 - DMP219
TID220F25-8 22-22.9 25 32 180 56 266.8 - 22 DMP220 - DMP229
TID230F32-8 _ 32 42 188.2 60 280.3 = 23 DMP230 - DMP239
TID240F32-8 24 -24.9 32 42 196.4 60 289.9 - 24 DMP240 - DMP249
TID250F32-8 e w2 42 204.5 60 299.5 = 25 DMP250 - DMP259
Bohrer-@ Bohrungs-*fZ) Hinweis: Die. Gesamtlén.ge (OAL) weicht ab, wenn die DMP- oder DMC-Wendeschneidplatte eingesetzt wurde.
- Toleranz (Kein Unterschied bzgl. Bohrerschulter.)
+0.07/0
218 - 625.9 +0.085/0
*Nur als Referenz
AUSTAUSCHTEILE (I
Katalog Nr. Spannschliissel
TID060-095 K-TID6-9.99
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-250 K-TID20-26.99

Bohrkopf — J020 - J025
Standard Schnittdaten — J026

J014 www.tungaloy.de




DRILLMEISTER

TID L/D=12 mit Zylinderschaft

Wechselkopfbohrer

\
\

Katalog Nr.

TIDO80R12-12
TIDO85R12-12
TIDO90R12-12
TIDO95R12-12
TID100R16-12
TID105R16-12
TID110R16-12
TID115R16-12
TID120R16-12
TID125R16-12
TID130R16-12
TID135R16-12
TID140R16-12
TID145R16-12
TID150R20-12
TID160R20-12
TID170R20-12
TID180R25-12
TID190R25-12
TID200R25-12
TID210R25-12
TID220R25-12

//
P

8.5-8.9

9.5-9.9

10.4-10.9

11.5-11.9

12.5-12.9

13.5-13.9

14.5-14.9

16-16.9

18-18.9

20 -20.9

22-22.9

(©)
(a]
*Gerader Schaft
DCONMS LU

12 97.5
12 103.5
12 109.6
12 115.7
16 121.8
16 127.9
16 134.0
16 140.1
16 146.2
16 152.3
16 158.4
16 164.5
16 170.5
16 176.6
20 182.7
20 194.9
20 2071
25 219.3
25 231.5
25 243.6
25 255.8
25 268

- OAL _ g

=T

- %&ﬁg 5

a o LS e

LS OAL @ Bohrer-

DMP DMC kérper

45 156.4 - 8
45 162.4 - 8
45 168.8 - 9
45 174.8 - 9
48 184.2 184.8 10
48 190.2 190.8 10
48 196.6 197.2 11
48 202.6 203.2 11
48 209 209.6 12
48 215 215.6 12
48 221.6 222.4 13
48 227.6 228.4 13
48 236.2 237 14
48 242.2 243 14
50 253.7 254.6 15
50 267.3 268.3 16
50 280.9 281.9 17
56 300.5 301.6 18
56 314 315.1 19
56 327.6 - 20
56 341.2 - 21
56 354.8 - 22

.~

=
Y

Bohrkopfe

DM*080-DM*084
DM*085-DM*089
DM*090-DM*094
DM*095-DM*099
DM*100-DM*104
DM*105-DM*109
DM*110-DM*114
DM*115-DM*119
DM*120 - DM*124
DM*125 - DM*129
DM*130 - DM*134
DM*135 - DM*139
DM*140 - DM*144
DM*145 - DM*149
DM*150 - DM*159
DM*160 - DM*169
DM*170 - DM*179
DM*180 - DM*189
DM*190 - DM*199
DM~*200 - DM*209
DM*210 - DM*219
DM*220 - DM*229

Hinweis: Die Gesamtldnge (OAL) weicht ab, wenn die DMP- oder DMC-Wendeschneidplatte eingesetzt wurde. (Kein Unterschied bzgl. Bohrerschulter.)

Bohrer-@

018 - 222.9
*Nur als Referenz

Bohrungs-@

Toleranz*
+0.08/0

+0.095/0

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr. Spannschlussel
TID100-190 K-TID10-19.99
TID200-220 K-TID20-26.99

T

Bohrkopf — J020 - J025
Standard Schnittdaten — J026

Tungaloy Jo15
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DRILLMEISTER

2TIDC L/D=3

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

Wechselkopfbohrer

¥ & —MI_
LS i /
O O —— ( ) =
o S O / , \ l 5
— S8
N LU N
" OAL
OAL O Bohrer- .
Katalog Nr. DCONMS LU LS > Bohrkdpfe
9 DMP DMC kérper P
TIDC100C10-3 10 31.8 41 86.1 86.7 10 DM*100 - DM*104
TIDC105C11-3 10.5 - 10.9 11 334 41 87.6 88.2 10 DM*105 - DM*109
TIDC110C11-3 Co11-11a 11 35 41 89.5 90.1 11 DM*110 - DM*114
TIDC115C12-3 11.5-11.9 12 36.6 41 91 91.6 11 DM*115 - DM*119
TIDC120C12-3 _ 12 38.2 4 92.8 93.4 12 DM*120 - DM*124
TIDC125C13-3 12.5-12.9 13 39.8 46 98.3 98.9 12 DM*125 - DM*129
TIDC130C13-3 . 13-134 13 414 47 102.4 103.2 13 DM*130 - DM*134
TIDC135C14-3 13.5-13.9 14 43 43 99.9 100.7 13 DM*135 - DM*139
TIDC140C14-3 _ 14 445 44 103 103.8 14 DM*140 - DM*144
TIDC145C15-3 14.5-14.9 15 46.1 45 105.5 106.3 14 DM*145 - DM*149
TIDC150C15-3 . 15-159 15 47.7 45 107.5 108.4 15 DM*150 - DM*159
TIDC160C16-3 16 - 16.9 16 50.9 48 117.5 118.5 16 DM*160 - DM*169
TIDC170C17-3 _ 17 54.1 48 119.7 120.7 17 DM*170 - DM*179
TIDC180C18-3 18- 18.9 18 57.3 48 123.3 124.4 18 DM*180 - DM*189
TIDC190C19-3 . 19-199 19 60.5 54 132.4 133.5 19 DM*190 - DM*199
Bohrer-Q@ Bohrungs-@ Hinweis: Die Gesamtlange (OAL) weicht ab, wenn die DMP- oder DMC-Wendeschneidplatte eingesetzt wurde.
Toleranz* (Kein Unterschied bzgl. Bohrerschulter.)
+0.05/0
*Nur als Referenz
AUSTAUSCHTEILE @
Katalog Nr. Spannschlissel
TIDC100-190 K-TID10-19.99

Bohrkopf — J020 - J025
Standard Schnittdaten — J026

J016 www.tungaloy.de




DRILLMEISTER

TIDC L/D=5

Wechselkopfbohrer

OAL TMF @

8
- LU
OAL - .
Katalog Nr. DCONMS LU LS — MG Q&?S;‘ir Bohrképfe
TIDC100C10-5 10 51.8 41 106.1 106.7 10 DM*100 - DM*104
TIDG105C11-5 10.5 - 10.9 11 54.4 41 108.6 109.2 10 DM*105 - DM*109
TIDC110C11-5 Co11-11a 11 57 41 1115 112.1 11 DM*110 - DM*114
TIDC115C12-5 11.5-11.9 12 59.6 41 114 114.6 11 DM*115 - DM*119
TIDC120C12-5 _ 12 62.2 4 116.8 117.4 12 DM*120 - DM*124
TIDC125C13-5 12.5-12.9 13 64.8 46 124.3 124.9 12 DM*125 - DM*129
TIDC130C13-5 . 13-134 13 67.4 47 128.4 129.2 13 DM*130 - DM*134
TIDC135C14-5 13.5-13.9 14 70 43 126.9 127.7 13 DM*135 - DM*139
TIDC140C14-5 _ 14 725 44 131 131.8 14 DM*140 - DM*144
TIDC145C15-5 14.5-14.9 15 75.1 45 134.5 135.3 14 DM*145 - DM*149
TIDC150C15-5 . 15-159 15 7.7 45 137.5 138.4 15 DM*150 - DM*159
TIDC160C16-5 16 - 16.9 16 82.9 48 149.5 150.5 16 DM*160 - DM*169
TIDC170C17-5 _ 17 88.1 48 153.7 154.7 17 DM*170 - DM*179
TIDC180C18-5 18- 18.9 18 93.3 48 159.3 160.4 18 DM*180 - DM*189
TIDC190C19-5 . 19-199 19 98.5 54 170.4 171.5 19 DM*190 - DM*199
Bohrer-G@ B_orhrungs;ﬂ Hinweis: Die Gesamtlange (OAL) weicht ab, wenn die DMP- oder DMC-Wendeschneidplatte eingesetzt wurde.
- oleranz (Kein Unterschied bzgl. Bohrerschulter.)
+0.05/0
*Nur als Referenz
AUSTAUSCHTEILE @
Katalog Nr. Spannschlissel
TIDC100-190 K-TID10-19.99

Bohrer

Bohrkopf — J020 - J025
Standard Schnittdaten — J026

Tungaloy Jo17




&
T DRILLMEISTER
2sTIDCF Fasadapter
TIDC - Typ
;; - LF - LS . T@_@
7
Oy [ 18 a
= \ / Qo
= . ¢ y / v

I\
— Einstellschraube/ \

PNA ?P;g?ggn:::lk%erper Auskraglange Schaft mit ,Whistle Notch*
Katalog Nr. DCONMS DCSFMS DCX  LF LS L*UD=3 L*UD=5 Bohrerkérper DCONWS

TIDCF100-W32 _ 32 38 24.9 67.3 60 145-31.8 317-51.8  TIDC100C10-... 10
TIDCF110-W32 10.5 - 10.9 32 38 25.9 67.3 60 15.7-33.3 312-542  TIDC105C11-... 11
TIDCF110-W32 B2 38 25.9 67.3 60 16.2-353 34.1-57.3  TIDG110C11-... 11
TIDCF120-W32 11.5-11.9 32 38 26.9 67.3 60 15.1-36.7 33.8-59.4  TIDC115C12-... 12
TIDCF120-W32 _ 32 38 26.9 67.3 60 16.5-37.7 36.6-61.6  TIDC120C12-... 12
TIDCF130-W32 12.5-12.9 32 38 27.9 67.3 60 16.1-39.6 39.7-64.8  TIDC125C13-... 13
TIDCF130-W32 _ 32 38 27.9 67.3 60 175-415 42.7-68  TIDC130C13-... 13
TIDCF140-W32 13.5-13.9 32 38 28.4 67.3 60 17.7-429 41.4-703  TIDC135C14-... 14
TIDCF140-W32 _ 32 38 28.4 67.3 60 18.1-45  44.8-731  TIDC140C14-... 14
TIDCF150-W32 14.5 - 14.9 32 38 29.4 67.3 60 19.2-44.6  44-73.9  TIDC145C15-... 15
TIDCF150-W32 _ 32 38 29.4 67.3 60 19.7-47.4 47.6-80.7  TIDC150C15-... 15
TIDCF160-W32 16 - 16.9 32 38 30.4 67.3 60 195-553 57-875  TIDC160C16-... 16
TIDCF170-W32 isires a2 38 31.4 67.3 60 214-549 559-885  TIDC170C17-... 17
TIDCF180-W32 18- 18.9 32 38 324 67.3 60 242-652  60-93 TIDC180C18-... 18
TIDCF190-W32 iesiee T a2 38 33.4 75 60 285-623 67-100  TIDC190C19-... 19

Abmessung L* bei 45° Fas-Wendeschneidplatten.

AUSTAUSCHTEILE & / @ @ / /

Katalog Nr.

Einstellschraube/

Spannschraube/

Torx-Einsatz

Schllssel

TIDCF

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: SR14-544/S=4.8

Spannschraube

SR14-544/S

J018 www.tungaloy.de

SW6-SD

Auskraglange
SRM10X10DIN916

TIDC-Bohrerkérper

SRM10X1.5S

BT15S

HWS5.0




I FAS-WENDESCHNEIDPLATTEN
XHGT-30A XHGR-45A XHGR-60A
W1

7P\NA s W1 _PNA s ‘W1 fNA
- - B o

- Stahl

vy

INSL

]
A
)

&

o\

*
M Rostfreier Stahl ) ¢
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | ¥
Hitzeb.
S Legierungen * % : 1. Wahl
H Geharteter Stahl | % Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
Faswinkel
Katalog Nr. wi| S |@ aswinkel | Max. Fasbreite**
@ PNA
~
-5
(O]
XHGT090300-30A 85 | 33 | @ 30° 1,5
XHGR090300-45A 85 | 33 |@ 45° 6
XHGR090300-60A 85 | 33 |@ 60° 3,5
@ Lagerstandard
**Vorschub halbieren bei Fasen tiber 60 % der max. Fasbreite. VE = 2 Stiick
I WENDESCHNEIDPLATTE FUR SPEZIAL-FAS-ADAPTER
AOMT...
AOMT**-C45 AOMT**-N-**DT
- Stahl *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | v
Hitzeb.
S Legierungen * % : 1. Wahl
H Geharteter Stahl | ¢ Y¢ 2. Wahl
Beschichtet
Faswinkel
Katalog Nr. wi | s |g LE
Q@ PNA
ac
S 5
AOMTO060204-C45 5.66 | 1.96 | @ 4.5 45° 5
m
AOMT030204-N-30DT 4 159 | @ 4 30°
AOMTO030204-N-45DT 28 | 159 | @ 4 45°

@ Lagerstandard

Tungaloy Jo19




B BOHRKOPFE

O
<
=

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

t

Bohrkopr-0_ [t
+0.018/0

018 - 025.9 +0.021/0
Bl s *
M Rostfreier Stahl | %
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | Y
S Eétgziee?ﬁngen * Y : 1. Wahl
H Gehdarteter Stahl | ¢ Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
o Bohrer- g rer-
Katalog Nr. DC |LPR | PL | SSC |korper K"
X ) per
I
<
DMP060 6 4 [} 1.09 6 6 TID*060...
DMPO061 6.1 4 [ ] 1.1 6 6 TID*060...
DMP062 6.2 4 o 1.13 6 6 TID*060...
DMP063 6.3 4 [ J 1.15 6 6 TID*060...
DMP064 6.4 4 [ ] 1.16 6 6 TID*060...
DMPO065 6.5 43 | @ 1.18 6 6 TID*065...
DMP066 6.6 43 | @ 1.2 6 6 TID*065...
DMP067 6.7 43 | @ 1.22 6 6 TID*065...
DMP068 6.8 43 | @ 1.24 6 6 TID*065...
DMP069 69 | 43 | @ 1.26 6 6 TID*065...
DMPO70 7 46 | @ 1.27 7 7 TID*070...
DMPO071 71 46 | @ 1.29 7 7 TID*070...
DMP072 7.2 46 | @ 1.31 7 7 TID*070...
DMPO73 7.3 46 | @ 1.33 7 7 TID*070...
DMPO74 7.4 46 | @ 1.35 7 7 TID*070...
DMPO75 7.5 46 | @ 1.36 7 7 TID*075...
DMP076 7.6 46 | @ 1.38 7 7 TID*075...
DMPOQ77 7.7 46 | @ 14 7 7 TID*075...
DMPO078 7.8 46 | @ 1.42 7 7 TID*075...
DMP0O79 7.9 46 | @ 1.44 7 7 TID*075...
DMP080 8 54 | @ 1.46 8 8 TID*080...
DMP081 8.1 54 | @ 1.47 8 8 TID*080...
DMP082 8.2 54 | @ 1.49 8 8 TID*080...
DMP083 8.3 54 | @ 1.51 8 8 TID*080...
DMP084 8.4 54 | @ 1.58 8 8 TID*080...
DMP085 8.5 54 | @ 1.55 8 8 TID*085...
DMP086 8.6 54 | @ 1.57 8 8 TID*085...
DMP087 8.7 54 | @ 1.58 8 8 TID*085...
DMP088 880 | 54 | @ 1.6 8 8 TID*085...
DMP089 8.9 54 | @ 1.62 8 8 TID*085...
DMP090 9 58 | @ 1.64 9 9 TID*090...
DMP091 9.1 58 | @ 1.66 9 9 TID*090...
DMP092 9.2 58 | @ 1.67 9 9 TID*090...
DMP093 9.3 58 | @ 1.69 9 9 TID*090...
DMP094 9.4 58 | @ 1.71 9 9 TID*090...
DMP095 9.5 58 | @ 1.73 9 9 TID*095...
DMP096 9.6 58 | @ 1.75 9 9 TID*095...
DMP097 9.7 58 | @ 1.77 9 9 TID*095...
DMP098 9.8 58 | @ 1.78 9 9 TID*095...
DMP099 9.9 58 | @ 1.8 9 9 TID*095...
DMP100 10 [ 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*100...
DMP101 10.1 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*100...
DMP102 10.2 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*100...
DMP103 10.3 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*100...
DMP104 104 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*100...

@ Lagerstandard

J020 www.tungaloy.de




Bl seni *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle |y
s t'(iatg%?[mgen * % : 1. Wanhl
H Geharteter Stahl | 3¢ Y¢ 12, Wahl
Beschichtet
Bohrer- gohrer-
Katalog Nr. DC |LPR & PL | SSC [korper| |5,
S o per
ac
<
DMP105 10.5 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*105...
DMP106 10.6 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*105...
DMP107 10.7 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*105...
DMP108 10.8 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*105...
DMP109 109 | 6.05 | @ 6.05 10 10 | TID*105...
DMP110 11 6.45 | @ 6.45 11 11 TID*110...
DMP111 111|645 | @ 6.45 11 11 TID*110...
DMP112 11.2 | 645 | @ 6.45 11 11 TID*110...
DMP113 11.3 | 645 | @ 6.45 1 11 TID*110...
DMP114 114 | 645 | @ 6.45 11 11 TID*110...
DMP115 115|645 | @ 6.45 11 11 TID*115...
DMP116 116 | 645 | @ 6.45 11 11 TID*115...
DMP117 11.7 | 645 | @ 6.45 ih! 11 TID*115...
DMP118 11.8 | 645 | @ 6.45 11 11 TID*115...
DMP119 119 | 645 | @ 6.45 11 11 TID*115...
DMP120 12 68 | @ 6.8 12 12 | TID*120...
DMP121 121 | 68 | @ 6.8 12 12 | TID*120...
DMP122 122 | 68 | @ 6.8 12 12 | TID*120...
DMP123 123 | 68 | @ 6.8 12 12 | TID*120...
DMP124 124 | 68 | @ 6.8 12 12 | TID*120...
DMP125 125 | 68 | @ 6.8 12 12 TID*125..
DMP126 126 | 68 | @ 6.8 12 12 TID*125..
DMP127 127 | 68 | @ 6.8 12 12 TID*125..
DMP128 128 | 68 | @ 6.8 12 12 TID*125..
DMP129 129 | 68 | @ 6.8 12 12 TID*125..
DMP130 13 74 | @ 7.4 13 13 | TID*130...
DMP131 181 | 74 | @ 7.4 13 13 | TID*130...
DMP132 132 | 74 | @ 7.4 13 13 | TID*130...
DMP133 133 74 | @ 7.4 13 13 | TID*130...
DMP134 184 | 74 | @ 7.4 13 13 | TID*130...
DMP135 135 | 74 | @ 7.4 13 13 | TID*135...
DMP136 1836 | 74 | @ 7.4 13 13 | TID*135...
DMP137 187 74 | @ 7.4 13 13 | TID*135...
DMP138 138 | 74 | @ 7.4 13 13 | TID*135...
DMP139 1390 74 | @ 7.4 13 13 | TID*135...
DMP140 14 | 795 | @ 2.55 14 14 | TID*140...
DMP141 141 179 | @ 2.57 14 14 | TID*140...
DMP142 142 | 795 | @ 2.58 14 14 | TID*140... g
DMP143 143 | 795 | @ 2.6 14 14 | TID*140... L%
DMP144 144 | 795 | @ 2.62 14 14 | TID*140...
DMP145 14579 | @ 2.64 14 14 | TID*145...
DMP146 146 | 795 | @ 2.66 14 14 | TID*145...
DMP147 147 | 795 | @ 2.68 14 14 | TID*145...
DMP148 148 | 795 | @ 2.69 14 14 | TID*145...
DMP149 149 | 795 | @ 2.711 14 14 | TID*145...
DMP150 15 | 853 | @ 2.73 15 15 | TID*150...
DMP151 151 | 853 | @ 2.75 15 15 | TID*150...
DMP152 152 | 853 | @ 2.77 15 15 | TID*150...
DMP153 153 | 853 | @ 2.78 15 15 | TID*150...
DMP154 154 | 853 | @ 2.8 15 15 | TID*150...
DMP155 155 | 853 | @ 2.82 15 15 | TID*150...
DMP156 156 | 853 | @ 2.84 15 15 | TID*150...
DMP157 15.7 | 853 | @ 2.86 15 15 | TID*150...
DMP158 158 | 853 | @ 2.88 15 15 | TID*150...
DMP159 159 | 853 | @ 2.89 15 15 | TID*150...
DMP160 16 91 | @ 2.91 16 16 | TID*160...
DMP161 161 91 | @ 2.93 16 16 | TID*160...

26 - ©19.9 = 2 Stiick pro Packung
220 - 925.9 = 1 Stlick pro Packung

@ Lagerstandard

Tungaloy Jo21




DMP

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

t

Bohrkopr-0_ [t
+0.018/0

018 - 025.9 +0.021/0
Bl stn *
M Rostfreier Stahl | %
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | ¥
S Eggiee?ﬁngen * % : 1. Wanhl
H Geharteter Stahl | ¥ Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DC |LPR [ PL | SSC i%?,!ii '?(?hre"
N o Srper
2g
<
DMP162 162 | 91 | @ 2.95 16 16 | TID*160...
DMP163 163 | 91 | @ 2.97 16 16 | TID*160...
DMP164 164 | 91 | @ 2.98 16 16 TID*160...
DMP165 165 | 91 | @ 3 16 16 | TID*160...
DMP166 166 | 91 | @ 3.02 16 16 | TID*160...
DMP167 167 | 91 | @ 3.04 16 16 | TID*160...
DMP168 168 | 9.1 | @ 3.06 16 16 | TID*160...
DMP169 169 | 91 | @ 3.08 16 16 | TID*160...
DMP170 17 97 | @ 3.09 17 17 | TID*170...
DMP171 171 9.7 | @ 3.1 17 17 | TID*170...
DMP172 172 | 97 | @ 3.13 17 17 | TID*170...
DMP173 173 ] 9.7 | @ 3.15 17 17 | TID*170...
DMP174 174 | 9.7 | @ 3.17 17 17 | TID*170...
DMP175 175 | 97 | @ 3.18 17 17 | TID*170...
DMP176 176 | 9.7 | @ 3.2 17 17 TID*170...
DMP177 177 | 97 | @ 3.22 17 17 | TID*170...
DMP178 178 | 9.7 | @ 3.24 17 17 | TID*170...
DMP179 179 | 9.7 | @ 3.26 17 17 | TID*170...
DMP180 18 103 | @ 3.28 18 18 | TID*180...
DMP181 18.1 | 103 | @ 3.29 18 18 | TID*180...
DMP182 182 | 103 | @ 3.31 18 18 | TID*180...
DMP183 183 | 10.3 | @ 3.33 18 18 | TID*180...
DMP184 184 | 103 | @ 3.35 18 18 | TID*180...
DMP185 185 | 103 | @ 3.37 18 18 | TID*180...
DMP186 186 | 10.3 | @ 3.38 18 18 | TID*180...
DMP187 18.7 | 103 | @ 3.4 18 18 | TID*180...
DMP188 18.8 | 10.3 | @ 3.42 18 18 | TID*180...
DMP189 189 | 103 | @ 3.44 18 18 | TID*180...
DMP190 19 108 | @ 3.46 19 19 | TID*190...
DMP191 19.1 | 108 | @ 3.48 19 19 | TID*190...
DMP192 19.2 | 108 | @ 3.49 19 19 | TID*190...
DMP193 19.3 | 108 | @ 3.51 19 19 | TID*190...
DMP194 194 | 108 | @ 3.53 19 19 | TID*190...
DMP195 195 | 108 | @ 3.55 19 19 | TID*190...
DMP196 19.6 | 108 | @ 3.57 19 19 | TID*190...
DMP197 19.7 | 108 | @ 3.59 19 19 | TID*190...
DMP198 19.8 | 108 | @ 3.6 19 19 | TID*190...
DMP199 199 | 108 | @ 3.62 19 19 | TID*190...
DMP200 20 14 | @ 3.64 20 20 | TID*200...
DMP201 201 | 114 | @ 3.66 20 20 | TID*200...
DMP202 202 | 114 | @ 3.68 20 20 | TID*200...
DMP203 203|114 | @ 3.69 20 20 | TID*200...
DMP204 204 | 114 | @ 3.71 20 20 | TID*200...
DMP205 205 | 114 | @ 3.73 20 20 TID*200...

@ Lagerstandard
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Bl stni *
M Rostfreier Stahl | ¥
Eisenguss *
Nichteisenmetalle |y
S Eétgziee?ﬁngen * % : 1. Wahl
H Geharteter Stahl | ¢ Y¢ 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DC |LPR | PL | SSC [xopor| BONer-
~ o kérper
2c
<
DMP206 206 | 114 | @ 3.75 20 20 | TID*200...
DMP207 207 | 114 | @ 3.77 20 20 | TID*200...
DMP208 208 | 114 | @ 3.79 20 20 | TID*200...
DMP209 209 | 114 | @ 3.8 20 20 | TID*200...
DMP210 21 |11.98| @ 3.82 21 21 TID*210...
DMP211 211 ({1198 | @ 3.84 21 21 TID*210...
DMP212 212 [11.98| @ 3.86 21 21 TID*210...
DMP213 213 [11.98| @ 3.88 21 21 TID*210...
DMP214 214 (1198 | @ 3.89 21 21 TID*210...
DMP215 215 (1198 @ 3.91 21 21 TID*210...
DMP216 216 {1198 @ 3.93 21 21 TID*210...
DMP217 21.7 |[11.98| @ 3.95 21 21 TID*210...
DMP218 21.8 [11.98| @ 3.97 21 21 TID*210...
DMP219 219 (1198 | @ 3.99 21 21 TID*210...
DMP220 22 1256 | @ 4 22 22 | TID*220...
DMP221 221 |12.56 | @ 4.02 22 22 | TID*220...
DMP222 222 |12.56 | @ 4.04 22 22 | TID*220...
DMP223 223 |12.56 | @ 4.06 22 22 | TID*220...
DMP224 224 11256 | @ 4.08 22 22 | TID*220...
DMP225 225 (1256 | @ 4.09 22 22 | TID*220...
DMP226 226 [12.56 | @ 4.11 22 22 | TID*220...
DMP227 22.7 11256 | @ 4.13 22 22 | TID*220...
DMP228 22.8 [12.56 | @ 4.15 22 22 | TID*220...
DMP229 229 [12.56 | @ 4.17 22 22 | TID*220...
DMP230 23 |1313| @ 4.19 23 23 | TID*230...
DMP231 23.1 |13.13| @ 4.2 23 23 | TID*230...
DMP232 232 [13.13| @ 4.22 23 23 | TID*230...
DMP233 23.3 [13.13| @ 4.24 23 23 | TID*230...
DMP234 23.4 {1313 | @ 4.26 23 23 | TID*230...
DMP235 235 (1313 | @ 4.28 23 23 | TID*230...
DMP236 23.6 [13.13| @ 4.29 23 23 | TID*230...
DMP237 23.7 |[13.13 | @ 4.31 23 23 | TID*230...
DMP238 238 |13.13| @ 4.33 23 23 | TID*230...
DMP239 239 |13.13| @ 4.35 23 23 | TID*230...
DMP240 24 | 137 | @ 4.37 24 24 | TID*240...
DMP241 241 | 13.7 | @ 4.39 24 24 | TID*240...
DMP242 242 | 13.7 | @ 4.4 24 24 | TID*240...
DMP243 243|137 | @ 4.42 24 24 | TID*240... g
DMP244 244 | 137 | @ 4.44 24 24 | TID*240... 8
DMP245 245 | 13.7 | @ 4.46 24 24 | TID*240...
DMP246 246 | 13.7 | @ 4.48 24 24 | TID*240...
DMP247 247 | 13.7 | @ 4.5 24 24 | TID*240...
DMP248 248 | 13.7 | @ 4.51 24 24 | TID*240...
DMP249 249 | 13.7 | @ 4.53 24 24 | TID*240...
DMP250 25 | 143 | @ 4.55 25 25 | TID*250...
DMP251 251 | 143 | @ 4.57 25 25 | TID*250...
DMP252 252 | 143 | @ 4.59 25 25 | TID*250...
DMP253 253 | 143 | @ 4.6 25 25 | TID*250...
DMP254 254 | 143 | @ 4.62 25 25 | TID*250...
DMP255 255 | 143 | @ 4.64 25 25 | TID*250...
DMP256 256 | 143 | @ 4.66 25 25 | TID*250...
DMP257 257 | 143 | @ 4.68 25 25 | TID*250...
DMP258 258 | 143 | @ 4.7 25 25 | TID*250...
DMP259 259 | 143 | @ 4.71 25 25 | TID*250...

210 - 219.9 = 2 Stiick pro Packung

@ Lagerstandard
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DMC

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

136°

Bohrungs-@
Bohrer-@ Tolere?nz
+0.018/0

018 - 919.9 +0.021/0
Bl stni e
M Rostfreier Stahl e
Eisenguss e
Nichteisenmetalle | E
S Esietgi?a?ﬁngen © % : 1. Wahl
H Gehirteter Stahl | e e 1 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DG | LPR |8 PL | SSC Ila(g?;;:: Sohrer:
S a Orper
I
<
DMC100 10 6.67 | @ 2.09 10 10 | TID*100...
DMC101 10.1 | 6.67 | @ 2.1 10 10 | TID*100...
DMC102 10.2 | 6.67 | @ 2.13 10 10 | TID*100...
DMC103 103 | 6.67 | @ 2.15 10 10 | TID*100...
DMC104 104 | 6.67 | @ 217 10 10 | TID*100...
DMC105 10.5 | 6.67 | @ 2.19 10 10 | TID*105...
DMC106 10.6 | 6.67 | @ 2.21 10 10 | TID*105...
DMC107 10.7 | 6.67 | @ 2.23 10 10 | TID*105...
DMC108 10.8 | 6.67 | @ 2.25 10 10 | TID*105...
DMC109 109 | 6.67 | @ 2.27 10 10 | TID*105...
DMC110 11 71 | @ 2.32 11 11 TID*110...
DMC111 111 71 | @ 2.34 11 11 TID*110...
DMC112 11271 | @ 2.36 11 11 TID*110...
DMC113 13| 71 | @ 2.38 11 11 TID*110...
DMC114 14|71 | @ 2.4 11 11 TID*110...
DMC115 15|71 | @ 2.42 11 11 TID*115...
DMC116 16| 71 | @ 2.44 11 11 TID*115...
DMC117 M7 71 | @ 2.46 11 11 TID*115...
DMC118 18| 71 | @ 2.48 11 11 TID*115...
DMC119 19| 71 | @ 2.5 11 11 TID*115...
DMC120 12 743 | @ 2.45 12 12 TID*120...
DMC121 121 | 743 | @ 2.47 12 12 TID*120...
DMC122 122 | 743 | @ 2.49 12 12 TID*120...
DMC123 123 | 743 | @ 2.51 12 12 TID*120...
DMC124 124 | 743 | @ 2.53 12 12 TID*120...
DMC125 125 | 743 | @ 2.55 12 12 TID*125...
DMC126 126 | 743 | @ 2.57 12 12 TID*125...
DMC127 127 | 743 | @ 2.59 12 12 TID*125...
DMC128 128 | 743 | @ 2.61 12 12 TID*125...
DMC129 129 | 743 | @ 2.63 12 12 TID*125...
DMC130 13 8.15 | @ 2.711 13 13 TID*130...
DMC131 13.1 1 815 | @ 2.73 13 13 TID*130...
DMC132 132 (815 | @ 2.75 13 13 TID*130...
DMC133 133 (815 | @ 2.77 13 13 TID*130...
DMC134 134 | 815 | @ 2.79 13 13 TID*130...
DMC135 135|815 | @ 2.81 13 13 TID*135...
DMC136 136 | 815 | @ 2.83 13 13 TID*135...
DMC137 137 | 815 | @ 2.85 13 13 TID*135...
DMC138 138 | 815 | @ 2.87 13 13 TID*135...
DMC139 139 | 815 | @ 2.89 13 13 TID*135...
DMC140 14 8.76 | @ 2.93 14 14 | TID*140...
DMC141 141 | 8.76 | @ 2.95 14 14 | TID*140...
DMC142 142 | 876 | @ 2.97 14 14 | TID*140...
DMC143 14.3 | 8.76 | @ 2.99 14 14 | TID*140...
DMC144 144 | 8.76 | @ 3.01 14 14 | TID*140...

@ Lagerstandard
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Bl seni *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle |y
s t'(iatg%?[mgen * % : 1. Wanhl
H Geharteter Stahl | 3¢ Y¢ 12, Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DC | LPR ‘8_ PL | ssC i%?éirr I|3(c3hrer-
5 o drper
I
<
DMC145 145 | 8.76 | @ 3.03 14 14 | TID*145...
DMC146 146 | 876 | @ 3.05 14 14 | TID*145...
DMC147 14.7 | 876 | @ 3.07 14 14 | TID*145...
DMC148 148 | 8.76 | @ 3.09 14 14 | TID*145...
DMC149 149 | 8.76 | @ 3.1 14 14 | TID*145...
DMC150 15 | 944 | @ 3.18 15 15 | TID*150...
DMC151 151 | 944 | @ 3.2 15 15 | TID*150...
DMC152 152 | 944 | @ 3.22 15 15 | TID*150...
DMC153 163 | 944 | @ 3.24 15 15 | TID*150...
DMC154 154 | 944 | @ 3.26 15 15 | TID*150...
DMC155 155 | 944 | @ 3.28 15 15 | TID*150...
DMC156 156 | 944 | @ 3.3 15 15 | TID*150...
DMC157 157 | 944 | @ 3.32 15 15 | TID*150...
DMC158 1568 | 944 | @ 3.34 15 15 | TID*150...
DMC159 159 | 944 | @ 3.36 15 15 | TID*150...
DMC160 16 [10.07 | @ 3.39 16 16 | TID*160...
DMC161 16.1 [10.07 | @ 3.41 16 16 | TID*160...
DMC162 16.2 |10.07 | @ 3.43 16 16 | TID*160...
DMC163 16.3 |10.07 | @ 3.45 16 16 | TID*160...
DMC164 16.4 |10.07 | @ 3.47 16 16 | TID*160...
DMC165 16.5 [10.07 | @ 3.49 16 16 | TID*160...
DMC166 16.6 |10.07 | @ 3.51 16 16 | TID*160...
DMC167 16.7 |10.07 | @ 3.53 16 16 | TID*160...
DMC168 16.8 |10.07 | @ 3.55 16 16 | TID*160...
DMC169 16.9 [10.07 | @ 3.57 16 16 | TID*160...
DMC170 17 [10.68 | @ 3.57 17 17 | TID*170...
DMC171 17.1 |10.68 | @ 3.59 17 17 | TID*170...
DMC172 17.2 |10.68 | @ 3.61 17 17 | TID*170...
DMC173 17.3 [10.68 | @ 3.63 17 17 | TID*170...
DMC174 17.4 |10.68 | @ 3.65 17 17 | TID*170...
DMC175 17.5 |10.68 | @ 3.67 17 17 | TID*170...
DMC176 17.6 |10.68 | @ 3.69 17 17 | TID*170...
DMC177 17.7 |10.68 | @ 3.71 17 17 | TID*170...
DMC178 17.8 |10.68 | @ 3.73 17 17 | TID*170...
DMC179 17.9 |10.68 | @ 3.75 17 17 | TID*170...
DMC180 18 [11.35| @ 3.78 18 18 | TID*180...
DMC181 18.1 [11.35| @ 3.8 18 18 | TID*180...
DMC182 182 |11.35| @ 3.82 18 18 | TID*180... g
DMC183 18.3 |11.35| @ 3.84 18 18 | TID*180... m?
DMC184 184 |11.35| @ 3.86 18 18 | TID*180...
DMC185 185 [11.35| @ 3.88 18 18 | TID*180...
DMC186 186 |11.35| @ 3.9 18 18 | TID*180...
DMC187 18.7 |11.35| @ 3.92 18 18 | TID*180...
DMC188 18.8 |11.35| @ 3.94 18 18 | TID*180...
DMC189 18.9 |11.35| @ 3.96 18 18 | TID*180...
DMC190 19 [1191| @ 3.99 19 19 | TID*190...
DMC191 191 (1191 | @ 4.01 19 19 | TID*190...
DMC192 19.2 (1191 | @ 4.03 19 19 | TID*190...
DMC193 19.3 |11.91| @ 4.05 19 19 | TID*190...
DMC194 194 (1191 | @ 4.07 19 19 | TID*190...
DMC195 195 (1191 | @ 4.09 19 19 | TID*190...
DMC196 196 (1191 | @ 4.11 19 19 | TID*190...
DMC197 19.7 |11.91 | @ 4.13 19 19 | TID*190...
DMC198 19.8 |11.91| @ 4.15 19 19 | TID*190...
DMC199 199 (1191 | @ 417 19 19 | TID*190...

@ Lagerstandard

Tungaloy J025




£
SZM STANDARD SCHNITTDATEN
23 Schnitige- Vorschub: f (mm/U)
ISO Werkstoff schwindigkeit DC (mm)

Vc (m/min) ©6-7.9 28-9.9 010-011.9 012 -013.9 614 - 315.9 516 - 619.9 620 - 625.9

= Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
(C < 0.3). SS400, SM490, S25C etc. 80 - 140 0.09-0.13 0.12-025 0.15-0.28 0.18-0.3 0.20-0.35 0.25-0.45 0.25-0.45
C15E4, E275A, E355D etc.

Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt
(C>0.3). 70-120 0.09-0.13 0.12-0.25 0.15-0.28 0.18-0.3 02-0.35 0.25-045 0.25-0.45
. S45C, S55C etc. C45, C55 etc.

Niedrig legierter Stahl
SCM415 etc. 70-120 0.08-0.13 0.11-0.25 0.14-0.28 0.16-0.32 0.18-0.35 0.23-04 0.25-0.45
18CrMo4 etc.

Legierter Stahl
SCM440, SCr420 etc. 40-90 0.08-0.13 0.11-0.25 0.14-0.28 0.16-0.32 0.18-0.35 0.23-04 0.25-0.45
42CrMo4, 20Cr4 etc.

Rostfreier Stahl
SUS304, SUS316 etc. 30-70 0.08 - 0.1 0.1-0.15 0.12-0.18 0.14-02 0.16-0.24 0.16-0.26 0.18-0.3
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.

M
Grauguss
FC250 etc. 80 - 180 0.12-0.18 0.15-0.3 0.20-0.35 0.25-0.4 0.3-045 0.35-055 0.35-0.6
GG25 etc.
. Kugelgraphitguss
FCD700 etc. 80 - 140 0.12-0.18 0.15-0.3 0.20-0.35 0.25-0.4 0.3-045 0.35-055 0.35-0.6
GGG70 etc.

Aluminiumlegierungen
ADC12 etc. 80 - 220 0.1-0.2 0.2-0.35 0.25-0.4 0.3-0.45 0.35-0.5 0.4-0.6 0.5-0.75
AISi11Cu83 etc.

Titanlagierungen 20-50  0.05-007 006-0.12 008-015 0.1-028 012-02 0.14-022 0.18-0.27

Ti-6Al-4V etc.
Nickelbasis-Legierungen 20-50 0.05-0.07 0.06-0.11 0.08-0.13 0.1-0.15 0.12-0.18 0.12-0.22 0.14-0.22
H Geharteter Stahl 20-50 0.05-0.07 0.06-0.12 0.08-0.15 0.1-0.18 0.12-0.2 0.14-0.22 0.16-0.25
- Die Tabelle zeigt die Standard Schnittdaten. - Der Bohrungsdurchmesser kann aufgrund der Steifigkeit der Maschine und
- Die Schnittdaten kénnen aufgrund von Steifigkeit, Leistung der Maschine der Schnittdaten variieren.
und Werkstoff variieren. - Bei Einsatz von L/D = 8 oder L/D = 12 Bohrern liegen die empfohlenen
Schnittdaten zwischen den in der Tabelle gezeigten Mindest- und
Mittelwerten.

Bl SPANNSCHLUSSEL ZUR BESTIMMUNG DES DREHMOMENTS ZUM LOSEN

Um die verbleibende Standzeit eines Bohrers zu bestimmen, messen Sie das Drehmoment zum L6sen des Bohrers
mittels eines DrehmomentschlUssels.
Der empfohlene Wert fur das Drehmoment zum Losen liegt vor, wenn der Bohrerkdrper seine maximale Standzeit

erreicht hat.

Wenn der empfohlene Drehmomentwert
gemessen wird, bedeutet dies, dass der

Spannschlissel zur Bestimmung des Bohrerkérper seine maximale Standzeit

Drehmoments zum L&sen: Katalog Nr. erreicht hat.
KHS-TID10-19.99 Kopf (N-m) (cN-m)
DM*100-109 0.2 20
DM*110-119 0.2 20
DM*120-129 0.25 25
DM*130-139 0.25 25
DM*140-149 0.3 30
* Der Spannschlissel DM*150-159 0.3 30
ist kompatibel mit < .
herkémmlichen Dreh- DM*160-169 0.35 35
momentschlisseln. DM*170-179 0.35 35
DM*180-189 0.4 40
DM*190-199 0.4 40
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B MONTAGEANLEITUNG: TIDC-BOHRERKORPER UND FAS-ADAPTER

Die Auskraglénge des Bohrers wird mittels Einstellschraube am Boden
des Fas-Adapters eingestellt.

Die Einstellschraube sollte am Bohrer anliegen, um den wahrend der
Bearbeitung entstehenden Druck aufzunehmen.

@ Auskragldnge
einstellen

@ Bohrer montieren
Spannschraube

Weldon Spannflache

Fas-Wende-
¢ schneidplatte Einstellschraube/
montieren ® Bohrer klemmen Auskraglédnge

Hinweis

Handhabung des WerkzeuQs Um den Bohrerkorper aus dem Fas-Adapter

® TIDC-Bohrerkdrper in den Fas-Adapter einbringen, ohne vorher die Fas- zu entfernen, missen zun&chst die Fas-
Wendeschneidplatten zu montieren. Wendeschneidplatten demontiert werden.
@ Auskraglange des Bohrerkdrpers mittels Einstellschraube am unteren Ende
des Fas-Adapters bestimmen.
® Bohrerkorper mittels seitlicher Spannschraube klemmen. Die seitliche
Spannschraube muss Kontakt zur Spannflache des Bohrerkédrpers haben.
So wird die richtige Positionierung von Bohrer und Fas-Wendeschneid-
platten sichergestellt.
@ Fas-Wendeschneidplatte in den Plattensitz einsetzen und mit der Schraube

spannen.
I AUSTAUSCHTEILE
: Spannschraube/ Schiliissel
Spannschraube/ Einstellschraube/ " h "
TIDC-Bohrerkdrper Auskraglange Schlissel iAol Torx-Einsatz Griff
SRM10x10DIN916 SRM10x1.5S HW5.0 SR14-544/S *** BT15S SW6-SD

*** SR14-544/S : VE =5

Bohrer

B HINWEIS FUR BOHRER L/D = 8 UND L/D = 12

@ @ ® @ Anbohren auf min. 0.5 x D zur Flhrung.
FUr das Anbohren und das tiefe Bohren den gleichen
a 2 a i Bohrkopfdurchmesser verwenden.
0 0 0 @ Niedrige Drehzahl und geringer Vorschub beim Einfahren
°! © - des Bohrers in die Pilotbohrung bis auf Startposition.

® Bei Erreichen der Startposition: Einschalten der inneren
KlhImittelzufuhr (IKZ), Einschalten der vorgegebenen
Drehzahl.

@ Bohrvorgang mit empfohlenen Schnittdaten fortsetzen.

®
_ 8or12xD
|-

Hinweis: Bei L/D = 8 und L/D = 12 ohne Pilotbohrung sollte
ein Bohrkopf des Typs DMC verwendet werden.
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DRILLFAMEISTER

TIS L/D=3

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

Wechselkopfbohrer

V& 2 —*Ml_@

>0

ZA=>

ol lie) .l [ eI

3 =k

— - w =

- LPR oo LS
Katalog Nr. DCONMS  DCSFMS LU LPR LS O Bohrerkérper Bohrképfe

TIS260F32-3 32 40 82.7 117 60 26 SMP26*
TIS270F32-3 27-27.9 32 40 85.9 120 60 27 SMP27*
TIS280F32-3 _ 32 40 89.1 128.4 60 28 SMP28*
TIS290F32-3 29-29.9 32 40 92.3 131.4 60 29 SMP29*
TIS300F32-3 _ 32 42 95.5 134.7 60 30 SMP30*
TIS310F32-3 31-31.9 32 42 98.6 137.7 60 31 SMP31*
TIS320F40-3 . 32-329 40 48 101.8 143 68 B2 SMP32*
TIS330F40-3 33-33.9 40 48 105 146 68 33 SMP33*
TIS340F40-3 _ 40 48 108.2 149 68 34 SMP34*
TIS350F40-3 35-35.9 40 48 11.4 152.4 68 35 SMP35*
TIS360F40-3 36-369 40 48 114.6 155.4 68 36 SMP36*
TIS370F40-3 37-37.9 40 48 17.7 158.4 68 37 SMP37*
TIS380F40-3 _ 40 50 120.9 166.9 68 38 SMP38*
TIS390F40-3 39-39.9 40 50 124.1 169.9 68 39 SMP39*
TIS400F40-3 _ 40 50 127.3 172.9 68 40 SMP40*

Bohrungs-@
Bohrer-@ Tolera%z*

+0.05/0
230 - o641 +0.06/0
*Nur als Referenz

AUSTAUSCHTEILE @ / /

Schlissel
Katalog Nr. Spannschraube ) )
Torx-Einsatz Griff
TIS260F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS270F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS280F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS290F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS300F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS310F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS320F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS330F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS340F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS350F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS360F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS370F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS380F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS390F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS400F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: TS50230D3=5, TS50250D35=5.5,
TS60265D4=6, TS60285D42=6, TS60320D5=6, TS80340D6=7

Bohrkopf — J030 - JO31
Standard Schnittdaten — J031
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DRILLFAMEISTER

TIS L/D=5

Wechselkopfbohrer

)]

S gl

{ am—— )

T i - arg

LPR . LS
Katalog Nr. DCONMS  DCSFMS LU LPR LS O Bohrerkérper Bohrképfe

TIS260F32-5 32 40 134.7 169 60 26 SMP26*
TIS270F32-5 27-27.9 32 40 139.9 174 60 27 SMP27*
TIS280F32-5 _ 32 40 145.1 184.4 60 28 SMP28*
TIS290F32-5 29-29.9 32 40 150.3 189.4 60 29 SMP29*
TIS300F32-5 _ 32 42 155.5 194.7 60 30 SMP30*
TIS310F32-5 31-31.9 32 42 160.6 199.7 60 31 SMP31*
TIS320F40-5 32-329 40 48 165.8 207 68 B2 SMP32*
TIS330F40-5 33-33.9 40 48 171 212 68 33 SMP33*
TIS340F40-5 _ 40 48 176.2 217 68 34 SMP34*
TIS350F40-5 35-35.9 40 48 181.4 220.4 68 35 SMP35*
TIS360F40-5 . 36-369 40 48 186.6 227.4 68 36 SMP36*
TIS370F40-5 37-37.9 40 48 191.7 232.4 68 37 SMP37*
TIS380F40-5 _ 40 50 196.9 242.9 68 38 SMP38*
TIS390F40-5 39-39.9 40 50 202.1 247.9 68 39 SMP39*
TIS400F40-5 o 40-41 40 50 207.3 252.9 68 40 SMP40*

Bohrungs-@
Bohrer-@ S olarads
+0.08/0

230 - g41 +0.09/0
*Nur als Referenz

AUSTAUSCHTEILE @ / ,

Schlissel
Katalog Nr. Spannschraube ) )
Torx-Einsatz Griff
TIS260F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS270F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS280F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS290F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS300F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS310F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS320F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS330F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS340F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS350F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS360F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS370F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W -
TIS380F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W g
TIS390F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W 'g
TIS400F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: TS50230D3=5, TS50250D35=5.5,
TS60265D4=6, TS60285D42=6, TS60320D5=6, TS80340D6=7

Bohrkopf — J030 - JO31
Standard Schnittdaten — J031

Tungaloy J029




B BOHRKOPFE
SMP

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

Bohrungs-@
Bohrer-@ Tolera?nz
-0.006 / -0.026

= 230 - 941 -0.006 / -0.031
Bl stni *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | ¥
S Eggiz?ﬁngen * % : 1. Wahl
H Gehérteter Stahl | v Y¢ 2. Wahl
Beschichtet
S 55
Katalog Nr. DC | S |& LPR| PL | £ 8 £ g—
I 85| 82
<
SMP260 26 75 | @ 116 | 4.73 26 |TIS260F32-*
SMP261 26.1 75 | @ 11.6 | 4.75 26 |TIS260F32-*
SMP265 265 75 | @ 116 | 4.82 26 |TIS260F32-*
SMP267 267 | 75 | @ 11.6 | 4.86 26 |TIS260F32-*
SMP270 27 75 | @ 11.1 4.91 27 |TIS270F32-*
SMP271 271 75 | @ 11.1 4.93 27 |TIS270F32-*
SMP272 272 | 75 | @ 11.1 4.95 27 |TIS270F32-*
SMP275 275 | 75 | @ 11.1 5 27 |TIS270F32-*
SMP280 28 8 [ ) 11.7 5.1 28 |TIS280F32-*
SMP281 28.1 8 [} 11.7 511 28 |TIS280F32-*
SMP285 28.5 8 [ ) 1.7 5.19 28 |TIS280F32-*
SMP286 28.6 8 [ ) 11.7 5.2 28 |TIS280F32-*
SMP290 29 8 [} 11.3 5.28 29 |TIS290F32-*
SMP291 29.1 8 [ ) 11.3 53 29 |TIS290F32-*
SMP295 29.5 8 [ ) 11.3 5.37 29 |TIS290F32-*
SMP296 29.6 8 [ ] 11.3 5.39 29 |TIS290F32-*
SMP300 30 85 | @ 141 5.46 30 |TIS300F32-*
SMP301 30.1 85 | @ 141 5.48 30 |TIS300F32-*
SMP302 302 | 85 | @ 141 55 30 |TIS300F32-*
SMP303 303 | 85 | @ 141 5.51 30 |TIS300F32-*
SMP305 305 | 85 | @ 141 5.55 30 |TIS300F32-*
SMP308 308 | 85 | @ 141 5.61 30 |TIS300F32-*
SMP310 31 85 | @ 13.7 5.64 31 |TIS310F32-*
SMP311 31.1 85 | @ 13.7 5.66 31 |TIS310F32-*
SMP315 315 | 85 | @ 13.7 5.73 31 |TIS310F32-*
SMP318 318 | 85 | @ 13.7 5.79 31 |TIS310F32-*
SMP320 32 9 [ J 14.5 5.82 32 |TIS320F40-*
SMP321 32.1 9 [ ] 14.5 5.84 32 |TIS320F40-*
SMP325 325 9 o 14.5 5.91 32 |TIS320F40-*
SMP328 32.8 9 [ J 14.5 5.97 32 |TIS320F40-*
SMP330 33 9 [ ] 141 6.01 33 |TIS330F40-*
SMP331 33.1 9 [ ) 141 6.02 33 |TIS330F40-*
SMP333 33.3 9 [ J 141 6.06 33 |TIS330F40-*
SMP335 33.5 9 [ ] 141 6.1 33 |TIS330F40-*
SMP340 34 9 [ ] 13.7 6.19 34 | TIS340F40-*
SMP341 34.1 9 [ J 13.7 6.21 34 | TIS340F40-*
SMP345 34.5 9 [} 13.7 6.28 34 | TIS340F40-*
SMP349 34.9 9 o 13.7 6.35 34 | TIS340F40-*
SMP350 35 10 @ 16.6 6.37 35 |TIS350F40-*
SMP351 35.1 10 @ 16.6 6.39 35 |TIS350F40-*
SMP355 35.5 10 | @ 16.6 6.46 35 |TIS350F40-*
SMP360 36 10 @ 16.1 6.55 36 |TIS360F40-*
SMP361 36.1 10 @ 16.1 6.57 36 |TIS360F40-*
SMP365 36.5 10 | @ 16.1 6.64 36 |TIS360F40-*
SMP366 36.6 10 @ 16.1 6.66 36 |TIS360F40-*
SMP370 37 10 @ 15.7 6.73 37 |TIS370F40-*
SMP371 371 10 | @ 15.7 6.75 37 |TIS370F40-*
SMP375 37.5 10 @ 15.7 6.82 37 |TIS370F40-*
SMP380 38 105 | @ 17 6.92 38 |TIS380F40-*
SMP381 38.1 | 105 | @ 17 6.93 38 |TIS380F40-*
SMP385 385|105 | @ 17 7.01 38 |TIS380F40-*
SMP388 38.8 | 105 | @ 17 7.06 38 |TIS380F40-*
SMP390 39 105 | @ 16.6 71 39 |TIS390F40-*

@ Lagerstandard

J030 www.tungaloy.de




Bl seni *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle |y
t'ét;%?ﬁngen * % : 1. Wahl
H Geharteter Stahl | 9 Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
5| 53
Katalog Nr. pc| s |& LPR| PL 58| =££
: 5§ as
<
SMP391 39.1 | 105 | @ 16.6 | 7.12 39 |TIS390F40-*
SMP395 395 | 105 | @ 16.6 | 7.19 39 |TIS390F40-*
SMP397 39.7 | 105 | @ 16.6 | 7.22 39 |TIS390F40-*
SMP398 39.8 | 105 | @ 16.6 | 7.24 39 |TIS390F40-*
SMP400 40 | 105 | @ 16.2 | 7.28 40 |TIS400F40-*
SMP401 40.1 | 105 | @ 16.2 7.3 40 |TIS400F40-*
SMP405 40.5 | 105 | @ 16.2 | 7.37 40 |TIS400F40-*
SMP410 41 105 | @ 16.2 | 7.46 40 | TIS380F40-*

@ Lagerstandard
I STANDARD SCHNITTDATEN

Schnittge- Vorschub: f (mm/U)
ISO Werkstoff schwindigkeit DC (mm)
Ve (m/min) 926 - 929.9 230 - 935.9 236 - g41
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
80 - 140 0.2-05 0.2-0.5 0.2-0.55
S15C, S20C etc. C15, C20 etc.
Kohlenstoffstahl, legierter Stahl
. S55C, SCM440 etc. C55, 42CrMoS4 etc. 80-130 0.2-05 0.2-05 0.2-055
Vorverguteter Stahl
NAK80, PX5 etc. 50 - 100 0.2-0.5 0.2-0.5 0.2 - 0.55
M Rostfreler Stanl 40 - 80 0.15-0.3 0.15-0.3 0.2-0.35
SUS304, SUS316X5 etc. CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc. B A e e
Grauguss
-1 .25 -0. .25-0. 3-0.
. 250, 300 etc. 80 - 180 0.25 - 0.55 0.25-0.55 0.3-0.6
Kugelgraphitguss B B ) B
FCD400, FCDB0O etc. 400-15, 600-3 etc. 80-140 025-0.85 0-25-0.85 0-3-06
. Nichteisenmetalle 100 - 200 0.4-0.6 0.4-0.6 0.5-0.7
Hitzebestandige Legierungen 20 - 50 041-02 04-02 041-025
. Inconel718 etc.
Tiareele e 30 - 60 0.1-03 0.1-03 0.1-0.35
Ti-6Al-4V etc.
H Gehartete Werkstoffe 20 - 60 0.1-0.2 0.1-0.2 0.1-025

B KUHLMITTELMENGE UND KUHLMITTELDRUCK
3

30
= g
% g 20
_§ Optimal Ggg g
= | (9]
5 [o)
3 3 o
E £
£ % 10
3 =
e e
0
26 30 35 41 26 30 35 4
Bohrer-@: DC (mm) Bohrer-@: DC (mm)

I WECHSEL DER BOHRKOPFE

Zum Losen des Bohrkopfes die Schraube
3-5 x entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

Die Schraube muss nicht vollstandig
aus dem Bohrkdrper entfernt werden.

- Sollte sich die Schraube nicht leicht drehen lassen, unbedingt austauschen. Tu nga|oy J031




DRILLFAMEISTER

achschleifhalter

Spiralbohrsysteme

=2

Wechselkopf-/

Vﬂ% Z
= L2
o ==
oy
% “
- 90 >
Katalog Nr. DCONMS BD LF LH L2 Bohrkopfe
SMP260-279-GH 20 25.5 35 10.8 12 SMP260-SMP279
SMP280-299-GH 20 27.5 35 10.8 13 SMP280-SMP299
SMP300-319-GH 20 29.5 35 13 14 SMP300-SMP319
SMP320-349-GH 20 315 35 13 15 SMP320-SMP349
SMP350-379-GH 20 34.5 40 14.7 16.5 SMP350-SMP379
SMP380-410-GH 20 37.5 40 15.1 18 SMP380-SMP410

Klemmung

- Bohrkopf in den Nachschleifhalter oder in den kiirzesten Standardhalter (3xD) einsetzen.

- Bohrkopf in die Maschine einsetzen. Der Gesamtrundlauf muss weniger als 0.02 mm betragen.
1. Freiwinkel schleifen

- Spitzenwinkel (140°) und 1. Freiwinkel (8°) einstellen.

2. Freiwinkel schleifen
- 2. Freiwinkel (15°) einstellen.

@ Querschneide schleifen (Ausdiinnen)

- Ausdunnungswinkel (35°) zur Bohrerachse und Winkel (30°) zur Radialachse einstellen.
- Die Querschneidenbreite sollte zwischen 0.14 und 0.20 betragen. Die Ausdinnungsspitze muss sich tber der Mittellinie befinden.

0.14-0.20 mm

@ Schneidkante schleifen (Honung)

- Schneidkanten sollten mittels Sand oder Birsten (0.04 — 0.06 mm) gehont werden.
- Sie kdnnen auch ein manuelles Diamant-Lappwerkzeug verwenden.

A-A
R =0.04-0.06 mm

J032 www.tungaloy.de




SOLIDODRILL Auswahlsystem

2§

= s S5 g

< s 3

) Kihl- 28 % - 3

Spitzen-  mittel-  Be- Unbe- == 2L 855

Serie DC (mm) L/D winkel zufuhr schichtet schichtet Beschreibung a‘!; § % S % ('a';;
Mit _ J034 -
DSW 23 - 912 3,58 140 Ohne ° Schaft-@: DIN Standard Semeee .,
DSX 23 - 210 3,5,8 130 Mit ° SchaftgréBe in 1.0 mm Abstufungen © ®© © ®© ® ® jgjl'
Zum Bohren dunner Platten mit J045 -

DSE 23 - 210 2,3 140 Ohne ) geringer Schnittkraft e 0o 0000
Schaft-@: Bohrer-0 J047
DSM 140 Mikro-Bohrer mit Schaft-@ 3 mm J048 -
psm-cp 201-923 510,15 455449 Ofme @ DSM-CP: Zentrierbohrer firDSM~~ © ® ® ® ® ® jos0
_ . Hochgeschwindigkeitsbohrer, J051 -
FDC o5 - 016 5,8 135 Mit ° gerade genutet o0 1052
CDS  00.4-013 5-12 120 Ohne O ezl oo J053

Bohrtiefe: Bis L/D = 12

Bohrer

Tungaloy J033




SOLIDDRILL

£DSW-DE3
Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — ohne Kihlmittelzufuhr — DIN Schaft, L/D = 3, @ = 3-12 mm

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

W W
. \
S ; ||
LU (Effektive Spiralnutiange) ‘ 9(/)
— LCF ] 2
- OAL le)
1)
(a]

Katalog Nr. o8 AH725 DCONMS LU LCF OAL Katalog Nr. H]o8 AH725 DCONMS LU LCF OAL
DSW030-014-06DE3 ° 6 14 20 62  DSWO080-029-08DE3 ° 8 29 41 79
DSW031-014-06DE3 3.1 ° 6 14 20 62  DSW081-035-10DE3 8.1 ° 10 35 47 89
DSW032-014-06DE3 18271 @ 6 14 20 62 DSWo082-035-10DE3 18271 @ 10 35 47 89
DSW033-014-06DE3 3.3 ™ 6 14 20 62  DSW083-035-10DE3 8.3 ° 10 35 47 89
DSW034-014-060E3 N84T @ 6 14 20 62 DSWo0s4-035-100E3  [NEATN @ 10 35 47 89
DSW035-014-06DE3 3.5 ° 6 14 20 62  DSW085-035-10DE3 8.5 ™ 10 35 47 89
DSW036-014-06DE3 1861 @ 6 14 20 62 DSWo86-035-10DE3 1861 @ 10 35 47 89
DSW037-014-06DE3 3.7 ™ 6 14 20 62  DSWO087-035-10DE3 8.7 ° 10 35 47 89
DSWo038-017-06DE3  [[NGE1 @ 6 17 24 66 Dswoss-035-100E3  [NEEN @ 10 35 47 89
DSW039-017-06DE3 3.9 ° 6 17 24 66  DSW089-035-10DE3 8.9 ™ 10 35 47 89
DSW040-017-06DE3  [H4AT @ 6 17 24 66 DSW090-035-100E3 [N @ 10 35 47 89
DSW041-017-06DE3 4.1 ™ 6 17 24 66  DSWO091-035-10DE3 9.1 ° 10 35 47 89
DSWo042-017-06DE3 (4211 @ 6 17 24 66 DSW092-035-10DE3  [IG2T @ 10 35 47 89
DSW043-017-06DE3 4.3 ° 6 17 24 66  DSW093-035-10DE3 9.3 ° 10 35 47 89
DSW044-017-06DE3  [N44TH @ 6 17 24 66 DSW094-035-10DE3  [[N84T @ 10 35 47 89
DSW045-017-06DE3 4.5 ™ 6 17 24 66  DSW095-035-10DE3 9.5 ° 10 35 47 89
DSWo046-017-06DE3 (461 @ 6 17 24 66 DSW096-035-10DE3  [IG6N @ 10 35 47 89
DSW047-017-06DE3 4.7 ° 6 17 24 66  DSW097-035-10DE3 9.7 ° 10 35 47 89
DSW048-020-06DE3 |48 | @ 6 20 28 66 DSW098-035-10DE3  [[NG8 @ 10 35 47 89
DSW049-020-06DE3 4.9 ™ 6 20 28 66  DSW099-035-10DE3 9.9 ° 10 35 47 89
DSW050-020-06DE3 - ° 6 20 28 66 DSW100-035-10DE3  [H0 @ 10 35 47 89
DSWO051-020-06DE3 5.1 ° 6 20 28 66  DSW101-040-12DE3 10.1 ° 12 40 55 102
DSW052-020-06DE3 1627 @ 6 20 28 66 DSW102-040-120E3 {027 @ 12 40 55 102
DSW053-020-06DE3 5.3 ° 6 20 28 66  DSW103-040-12DE3 10.3 ° 12 40 55 102
DSW054-020-06DE3 164 @ 6 20 28 66 DSW104-040-12DE3 [0 @ 12 40 55 102
DSW055-020-06DE3 5.5 ° 6 20 28 66  DSW105-040-12DE3 10.5 ° 12 40 55 102
DSW056-020-06DE3 |66 | @ 6 20 28 66 DSW106-040-120E3 [0 @ 12 40 55 102
DSW057-020-06DE3 5.7 ° 6 20 28 66  DSW107-040-12DE3 10.7 ° 12 40 55 102
DSW058-020-06DE3 168 @ 6 20 28 66 DSW108-040-120E3 [0 @ 12 40 55 102
DSW059-020-06DE3 5.9 ° 6 20 28 66  DSW109-040-12DE3 10.9 ° 12 40 55 102
DSW060-020-06DE3 6| @ 6 20 28 66 DSw110-040-120E3  [[NHT] @ 12 40 55 102
DSW061-024-08DE3 6.1 ° 8 24 34 79  DSW111-040-12DE3 1.1 ° 12 40 55 102
DSW062-024-08DE3 16211 @ 8 24 34 79 Dswi12-040-120E3 2 @ 12 40 55 102
DSW063-024-08DE3 6.3 ° 8 24 34 79  DSW113-040-12DE3 1.3 ° 12 40 55 102
DSW064-024-08DE3 [ 64 | @ 8 24 34 79 DSW114-040-120E3 [ @ 12 40 55 102
DSW065-024-08DE3 6.5 ™ 8 24 34 79  DSW115-040-12DE3 1.5 ° 12 40 55 102
DSW066-024-08DE3 1661 @ 8 24 34 79 Dsw116-040-120E3 16 @ 12 40 55 102
DSW067-024-08DE3 6.7 ™ 8 24 34 79  DSW117-040-12DE3 1.7 ° 12 40 55 102
DSW068-024-08DE3 |68 | @ 8 24 34 79 DSw118-040-120E3 18 e 12 40 55 102
DSW069-024-08DE3 6.9 ™ 8 24 34 79  DSW119-040-12DE3 11.9 ° 12 40 55 102
DSW070-024-08DE3 (7 @ 8 24 34 79 DSW120-040-120E3 (42N @ 12 40 55 102
DSW071-029-08DE3 71 [ ] 8 29 41 79 @ Lagerstandard
DSwo072-029-080E3  [N720 @ 8 29 41 79
DSW073-029-08DE3 7.3 ° 8 29 41 79
DSW074-029-08DE3  [N747 @ 8 29 41 79
DSW075-029-08DE3 7.5 ™ 8 20 41 79
DSWo076-020-08DE3  [N76 @ 8 20 41 79
DSW077-029-08DE3 7.7 ° 8 29 41 79
DSWo078-029-08DE3  [N781 @ 8 29 41 79
DSW079-029-08DE3 7.9 ° 8 29 41 79

Standard Schnittdaten — J039

J034 www.tungaloy.de




SOLIDDRILL

DSW-DE5

Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — ohne Kihlmittelzufuhr — DIN Schaft, L/D = 5, @ = 3-12 mm

W

S AN S n
T LU (Effektive Spiralnutiange) | g
LCF ‘ =
D OAL &
g
Katalog Nr. H]o8 AH725 DCONMS LU LCF OAL Katalog Nr. H]o8 AH725 DCONMS LU LCF OAL
DSW030-023-06DE5 ° 6 23 28 66  DSWO080-043-08DE5 ° 8 43 53 91
DSW031-023-06DE5 3.1 ° 6 23 28 66  DSWO081-049-10DE5 8.1 ™ 10 49 61 103
DSW032-023-06D0E5 18271 @ 6 23 28 66  Dswos2-049-10DE5 [NEZN e 10 49 61 103
DSWO033-023-06DE5 3.3 ™ 6 23 28 66  DSWO083-049-10DE5 8.3 ™ 10 49 61 103
DSW034-023-060E5 IS4 @ 6 23 28 66  DSWO084-049-10DE5 [INEAN e 10 49 61 103
DSW035-023-06DE5 3.5 ° 6 23 28 66  DSW085-049-10DE5 8.5 ™ 10 49 61 103
DSW036-023-06DE5 186 @ 6 23 28 66  DSwose-049-100E5 |86 @ 10 49 61 103
DSW037-023-06DE5 3.7 ™ 6 23 28 66  DSWO087-049-10DE5 8.7 ™ 10 49 61 103
DSW038-029-06DE5 (188 @ 6 29 3 74 Dswoss-049-100E5 [EENN e 10 49 61 103
DSW039-029-06DE5 3.9 ° 6 29 36 74  DSWO089-049-10DE5 8.9 ™ 10 49 61 103
DSW040-029-060E5 [T @ 6 29 3 74  DSWo090-049-100E5 [N e 10 49 61 103
DSWO041-029-06DE5 4.1 ™ 6 29 36 74  DSWO091-049-10DE5 9.1 ™ 10 49 61 103
DSW042-029-06DE5 (14211 @ 6 29 36 74  Dswo92-049-100E5 [N e 10 49 61 103
DSW043-029-06DE5 4.3 ° 6 29 36 74  DSWO093-049-10DE5 9.3 ° 10 49 61 103
DSW044-029-06DE5 [N44T @ 6 29 36 74  DSW094-049-10DE5 [EATT e 10 49 61 103
DSW045-029-06DE5 4.5 ™ 6 20 36 74  DSW095-049-10DE5 9.5 ™ 10 49 61 103
DSW046-029-06DE5 (146 @ 6 29 3 74  DSwo9e-049-100E5 [EENN e 10 49 61 103
DSW047-029-06DE5 4.7 °® 6 29 36 74  DSWO097-049-10DE5 9.7 ° 10 49 61 103
DSW048-035-06DE5 [ 48 @ 6 3 44 8  Dswogs-049-100E5 [EETN e 10 49 61 103
DSW049-035-06DE5 4.9 ° 6 35 44 82  DSW099-049-10DE5 9.9 ™ 10 49 61 103
DSW050-035-06DE5  [[EN @ 6 3 44 8  Dswioo-049-100E5 [IHONN e 10 49 61 103
DSWO051-035-06DE5 5.1 ° 6 35 44 82  DSW101-056-12DE5 10.1 ° 12 56 71 118
DSW052-035-06DE5 1621 @ 6 3 44 8  Dswi02-056-120E5 [1H02T e 12 56 71 118
DSWO053-035-06DE5 5.3 ° 6 35 44 82  DSW103-056-12DE5 10.3 ° 12 56 71 118
DSW054-035-06DE5 (64 @ 6 3 44 82  DSW104-056-120E5 [0 e 12 56 71 118
DSWO055-035-06DE5 5.5 ° 6 35 44 82  DSW105-056-12DE5 10.5 ° 12 56 71 118
DSW056-035-06DE5 166 @ 6 3 44 8  DSW106-056-120E5 [IH06 @ 12 56 71 118
DSWO057-035-06DE5 5.7 ° 6 35 44 82  DSW107-056-12DE5 10.7 ° 12 56 71 118
DSW058-035-06DE5 (1681 @ 6 3 44 8  Dswi10s-056-120E5 [IH0EN e 12 56 71 118
DSW059-035-06DE5 5.9 ° 6 35 44 82  DSW109-056-12DE5 10.9 ° 12 56 71 118
DSW060-035-06DE5 6 @ 6 3 44 8  Dswil0-056-120e5 [NHINT @ 12 56 71 118
DSWO061-043-08DE5 6.1 ° 8 43 53 91  DSW111-056-12DE5 11.1 ™ 12 56 71 118
DSW062-043-08DE5 162 @ 8 43 53  Of DSW112-056-12DE5 1412 @ 12 56 71 118
DSWO063-043-08DE5 6.3 ° 8 43 53 91  DSW113-056-12DE5 11.3 ° 12 56 71 118 £
DSW064-043-08DE5 [ 64| @ 8 43 53  Of DSW114-056-120E5  [14] @ 12 56 71 118 @
DSWO065-043-08DE5 6.5 ™ 8 43 53 91  DSW115-056-12DE5 1.5 ™ 12 56 71 118
DSW066-043-08DE5 166 @ 8 43 53  Of Dsw116-056-120E5  [H6N @ 12 56 71 118
DSWO067-043-08DE5 6.7 ° 8 43 53 91  DSW117-056-12DE5 1.7 ° 12 56 71 118
DSW068-043-08DE5 |68 | @ 8 43 53  of DSW118-056-120E5 181 @ 12 56 71 118
DSW069-043-08DE5 6.9 ™ 8 43 53 91  DSW119-056-12DE5 11.9 ° 12 56 71 118
DSW070-043-08DE5 [ @ 8 43 53  Of DSW120-056-120E5 [ {2 @ 12 56 71 118
DSW071-043-08DE5 7.1 ™ 8 43 53 91 ® Lagerstandard
DSwo72-043-080E5  [N720 @ 8 43 53  Of
DSWO073-043-08DE5 7.3 ™ 8 43 53 91
DSW074-043-08DE5  [N74 @ 8 43 53  9f
DSW075-043-08DE5 7.5 ™ 8 43 53 91
DSW076-043-08DE5 76 @ 8 43 53  Of
DSWO077-043-08DE5 7.7 ° 8 43 53 91
Dswo78-043-08DE5  [IN7ENN @ 8 43 53 o1
DSW079-043-08DE5 7.9 ° 8 43 53 91

Standard Schnittdaten — J039

Tungaloy J035




SOLIDDRILL

£DSW-DI5
Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — mit KihImittelzufuhr — DIN Schaft, L/D = 5, @ = 3—-12 mm

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

un TIMI_ @
o
5 u
EU (Effektive Spiralnutléngel 20')
— . LCF . 2
_ OAL le)
g
Katalog Nr. AH725 DCONMS LU LCF OAL Katalog Nr. AH725 DCONMS LU LCF OAL
DSW030-023-06DI5 |8 @ 6 23 28 66 DSW080-043-08DI5 | 8 | @ 8 43 53 91
DSW031-023-06DI5 3.1 ° 6 23 28 66  DSWO081-049-10DI5 8.1 ™ 10 49 61 103
DSW032-023-06DI5  [[H8211 @ 6 23 28 66 DSwos2-049-10Di5 82NN e 10 49 61 103
DSW033-023-06DI5 33 ™ 6 23 28 66  DSWO083-049-10DI5 8.3 ™ 10 49 61 103
DSW034-023-06DI5 N84T @ 6 23 28 66 DSwoss-049-10Di5 [NEANT e 10 49 61 103
DSW035-023-06DI5 35 ° 6 23 28 66  DSWO085-049-10DI5 8.5 ™ 10 49 61 103
DSW036-023-06DI5  [[N861 @ 6 23 28 66 DSwose-049-10Di5 BN @ 10 49 61 103
DSW037-023-06DI5 3.7 ™ 6 23 28 66  DSWO087-049-10DI5 8.7 ™ 10 49 61 103
DSW038-029-06DI5  [[NGE e 6 29 36 74 Dswoss-049-10Di5 [INEENN e 10 49 61 103
DSW039-029-06DI5 3.9 ™ 6 29 36 74  DSWO089-049-10DI5 8.9 ™ 10 49 61 103
DSW040-029-06DI5 [T @ 6 29 3 74 DSwo9o-049-10Di5s NG e 10 49 61 103
DSW041-029-06DI5 4.1 ™ 6 29 36 74  DSWO091-049-10DI5 9.1 ™ 10 49 61 103
DSWo042-020-06Di5  [[42T @ 6 29 36 74  DSwog-049-10Di5s [NSEN e 10 49 61 103
DSW043-029-06DI5 4.3 ° 6 29 36 74  DSWO093-049-10DI5 9.3 ™ 10 49 61 103
DSW044-029-06Di5  [N44TY @ 6 29 3 74 DSw094-049-10Di5 [N e 10 49 61 103
DSW045-029-06DI5 45 ™ 6 29 36 74  DSWO095-049-10DI5 9.5 ° 10 49 61 103
DSWo046-029-06Di5 (46 @ 6 29 36 74 DSwoge-049-10Di5s [NGENT e 10 49 61 103
DSW047-029-06DI5 4.7 ° 6 29 36 74  DSWO097-049-10DI5 9.7 ° 10 49 61 103
DSW048-035-06Di5 [ 4E @ 6 3 44 82  DSwogs-049-10Di5 NGB @ 10 49 61 103
DSW049-035-06DI5 4.9 ° 6 35 44 82  DSW099-049-10DI5 9.9 ° 10 49 61 103
DSW050-035-06Di5  [IEN @ 6 35 44 8  DSW100-049-10Di5 [IHONT e 10 49 61 103
DSWO051-035-06DI5 5.1 ° 6 35 44 82  DSW101-056-12DI5 10.1 ° 12 56 71 118
DSW052-035-06DI5  [NE21 @ 6 3 44 82 DSw102-056-12Di5 {02 @ 12 56 71 118
DSWO053-035-06DI5 5.3 ° 6 35 44 82  DSW103-056-12DI5 10.3 ° 12 56 71 118
DSW054-035-06Di5  [64 @ 6 35 44 8  DSW104-056-12Di5  [H0ANT e 12 56 71 118
DSW055-035-06DI5 5.5 ° 6 35 44 82  DSW105-056-12DI5 10.5 ° 12 56 71 118
DSW056-035-06DI5 66 @ 6 3 44 82  DSW106-056-12Di5 [H06 N @ 12 56 71 118
DSWO057-035-06DI5 5.7 ° 6 35 44 82  DSW107-056-12DI5 10.7 ° 12 56 71 118
DSWo0s8-035-06Di5 (168 @ 6 35 44 82  DSwios-0s6-12Di5s [08 @ 12 56 71 118
DSW059-035-06DI5 5.9 ° 6 35 44 82  DSW109-056-12DI5 10.9 ° 12 56 71 118
DSW060-035-06D15  [6 @ 6 3 44 82 Dswit0-056-12Di5 [T @ 12 56 71 118
DSW061-043-08DI5 6.1 [ ) 8 43 53 91 DSW111-056-12DI5 11.1 [ ] 12 56 71 118
DSW062-043-08Di5 1621 @ 8 43 53 91 Dswit2-0s6-12015 2 e 12 56 71 118
DSW063-043-08DI5 6.3 ° 8 43 53 91  DSW113-056-12DI5 1.3 ° 12 56 71 118
DSW064-043-08Di5 64 @ 8 43 53 91 Dswii4-056-12Di5 [HTANN @ 12 56 71 118
DSW065-043-08DI5 6.5 ™ 8 43 53 91  DSW115-056-12DI5 1.5 P 12 56 71 118
DSWo66-043-08DI5 166 @ 8 43 53 91 Dswite-0s6-12Di5 [N @ 12 56 71 118
DSW067-043-08DI5 6.7 ° 8 43 53 91  DSW117-056-12DI5 1.7 ™ 12 56 71 118
DSWo068-043-08DI5 |68 | @ 8 43 53 91 Dswits-0s6-12D15 [HTENN @ 12 56 71 118
DSW069-043-08DI5 6.9 ™ 8 43 53 91  DSW119-056-12DI5 11.9 P 12 56 71 118
DSWo070-043-08Di5 N7 @ 8 43 53 91 Dswizo-0s6-12Di5 [N @ 12 56 71 118
DSW071-043-08DI5 71 [ ) 8 43 53 91 @ Lagerstandard
DSWo072-043-08DI5 [N 72 @ 8 43 53 91
DSW073-043-08DI5 7.3 ™ 8 43 53 9
DSWo074-043-08DI5  [N74 @ 8 43 53 91
DSW075-043-08DI5 7.5 ™ 8 43 53 91
DSwo76-043-08Di5  [N7611 @ 8 43 53 91
DSW077-043-08DI5 7.7 ° 8 43 53 9
DSwo7s-043-08Dis  [N781 @ 8 43 53 91
DSW079-043-08DI5 7.9 ™ 8 43 53 91

Standard Schnittdaten — J040
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SOLIDDRILL

DSW-DI8

Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — mit KihImittelzufuhr — DIN Schaft, L/D = 8, @ = 3-10 mm

W@

I ] |
4‘, 3 [
|U (Effektive Spiralnutléng#) ‘ g
& 2
LCF | =
= OAL -5
&)
a
Katalog Nr. AH725 DCONMS LU LCF OAL Katalog Nr. AH725 DCONMS LU LCF OAL
DSW030-029-06DI8 |8 @ 6 29 34 72 DSW082-080-10DI8 | 82 @ 10 80 95 142
DSW031-029-06DI8 3.1 ° 6 29 34 72 DSWO083-080-10DI8 8.3 ™ 10 80 95 142
DSWo32-020-06Di8 G2 e 6 29 34 72 DSwos4-0s0-10Dis  [NEAT e 10 80 95 142
DSW033-029-06DI8 33 ™ 6 29 34 72 DSWO085-080-10DI8 8.5 ™ 10 80 95 142
DSW034-029-06Di8  [[NG4TY e 6 20 34 72  DSwose-0s0-1oDis  [EEN e 10 80 95 142
DSW035-029-06DI8 3.5 ° 6 29 34 72  DSWO087-080-10DI8 8.7 ° 10 80 95 142
DSWo036-029-06Dis  [IGENN e 6 29 34 72 Dswoss-0s0-10Dis  [NEBEN e 10 80 95 142
DSW037-029-06DI8 3.7 ° 6 29 34 72  DSWO089-080-10DI8 8.9 ™ 10 80 95 142
DSwo3s-036-06Dis  [[NEEN e 6 3 43 81  Dswooo-0s0-iopis NS e 10 80 95 142
DSW039-036-06DI8 3.9 ° 6 36 43 81  DSWO091-080-10DI8 9.1 ° 10 80 95 142
DSwo40-036-06Dis [N e 6 3 43 81  Dswoo2-0s0-10pis [N e 10 80 95 142
DSW041-036-06DI8 4.1 ° 6 36 43 81  DSWO093-080-10DI8 9.3 ° 10 80 95 142
DSWo042-036-06Dis  [[N421 @ 6 3 43 81  DSwoo4-080-10Dis  [INSATN e 10 80 95 142
DSW043-036-06DI8 4.3 ° 6 36 43 81  DSW095-080-10DI8 9.5 ° 10 80 95 142
DSW044-036-06Dis  [IAATN @ 6 3 43 81  DSwoee-080-10Dis [NEEN e 10 80 95 142
DSW045-036-06DI8 45 ° 6 36 43 81  DSWO097-080-10DI8 9.7 ° 10 80 95 142
DSWo046-036-06Di8 (146 @ 6 3 43 81  Dswoos-0s0-10Dis [INSENN e 10 80 95 142
DSW047-036-06DI8 4.7 ° 6 36 43 81  DSW099-080-10DI8 9.9 ° 10 80 95 142
Dswo4s-048-06Dis  [NAEN e 6 48 57 95  Dswioo-0s0-1opis  [IFONN e 10 80 95 142
DSW049-048-06DI8 4.9 ™ 6 48 57 95 ® Lagerstandad
DSwos0-048-06Di8 [ @ 6 48 57 95
DSW051-048-06DI8 5.1 ™ 6 48 57 95
DSwos2-048-06DI8 1621 @ 6 48 57 95
DSW053-048-06DI8 5.3 ™ 6 48 57 95
DSWo054-048-06Di8  [NEATT @ 6 48 57 95
DSW055-048-06DI8 5.5 ™ 6 48 57 95
DSwos6-048-06Di8 166 @ 6 48 57 95
DSWO057-048-06DI8 5.7 ° 6 48 57 95
DSwoss-048-06Dis 168 @ 6 48 57 95
DSW059-048-06DI8 5.9 ° 6 48 57 95
DSwoe0-048-06Di8 [N @ 6 48 57 95
DSWO061-064-08DI8 6.1 ° 8 64 76 114
DSWo062-064-08Dis 162 @ 8 64 76 114 5
DSW063-064-08DI8 6.3 ° 8 64 76 114 £
DSwoe4-064-08Di8  [E64T @ 8 64 76 114 ]
DSW065-064-08DI8 6.5 ™ 8 64 76 114
DSWo66-064-08Di8 1661 @ 8 64 76 114
DSW067-064-08DI8 6.7 ° 8 64 76 114
DSwoes-064-08Dis [ 68 | @ 8 64 76 114
DSW069-064-08DI8 6.9 ™ 8 64 76 114
DSwo70-064-08Dis 7N @ 8 64 76 114
DSW071-064-08DI8 7.1 ° 8 64 76 114
DSwo72-064-08Di8 1727 @ 8 64 76 114
DSW073-064-08DI8 7.3 ™ 8 64 76 114
DSwo74-064-08Dis  [N74TT @ 8 64 76 114
DSW075-064-08DI8 75 ° 8 64 76 114
DSwo76-064-08Di8 1761 @ 8 64 76 114
DSWO077-064-08DI8 7.7 ° 8 64 76 114
DSwo7s-064-08Dis  [N78 1 @ 8 64 76 114
DSW079-064-08DI8 7.9 ° 8 64 76 114
DSwos0-064-08Di8 [ @ 8 64 76 114
DSW081-080-10DI8 8.1 ° 10 80 95 142 Standard Schnittdaten — J040
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far innere Kiihimittelzufuhr:

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

Die nachfolgende Abbildung gilt als Empfehlung fur Druck und
Menge. Diese Werte sollten dem Werkstoff und dem Spanfluss

" i é angepasst werden.

B Empfohlener Kiihimitteldruck und -menge
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Bohrer-@: DC (mm)

: Idealer Druck

: Ausreichender Druck
: Minimaler Druck

: Ideale Menge

: Ausreichende Menge
: Minimale Menge
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M Erforderliche Spindelleistung:

Die erforderliche Spindelleistung variiert je nach Werkstoff oder
Harte. FUr u. g. Abbildung sollte ausreichend Spindelleistung
vorhanden sein.

Vorschub f (mm/U)
=— 0.30
=— 0.25
— 0.20

2 4 6 8 10 12 14 16 18
Bohrer-&: DC (mm)

Werkstoff: Legierter Stahl (36CrNiMo4)
Schnittgeschwindigkeit: Vc = 100 m/min

@ Bohrer-@ DC (mm)
088 [08.8

@ Effektive Spiralnutlange LU (mm)
035 |35

@ DIN 6535 - Form HA

O Kuhimittelzufuhr

AuBen (ohne Kiihimittelbohrung)

Innen (mit Kithimittelbohrung)

J038 www.tungaloy.de

@ Bohrtiefe
Ca.-Wert L/D

Hinweis: Dieser Wert kann von der tatsachlichen
Lange abweichen, da abhéngig vom Werkzeug-@.

Hinweis: ,Effektive Spiralnutlange” zeigt die

max. Spiralnutléange fur effektiven Spanfluss.
Die tatsachliche Bohrtiefe kann geringer sein
je nach Werkstoff oder Schnittdaten.




I STANDARD SCHNITTDATEN

DSW-DE (AuBere Kiihimittelzufuhr)

Schnittgeschwindigkeit:

Werketoft Harte Vc (m/min) Vorschub: f (mm/U)
ISO erksto
(HB) 03-06 06-010 010-016 03-06 06-010 010-012
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt (C
< 0.3). SS400, SM490, S25C etc. -180 40 - 100 60 - 120 60 - 130 0.15-0.3 0.15-0.35 0.2-0.5
C15E4, E275A, E355D etc.
Kohlenstoffstahl (C > 0.3)
. S45C, S55C etc. 180 - 300 40-90 50 - 120 60 - 130 0.15-0.3 0.15-0.35 0.2-0.4
C45, C55 etc.
Hoch legierter Stahl
SCM440 etc. 250 - 350 40 - 80 50 - 100 50 - 100 0.1-0.2 0.15-0.3 0.15-0.35
42CrMo4 etc.
Rostfreier Stahl
M SUS304 etc. -200 20 - 40 30-50 30-60 0.05-0.2 0.1-0.25 0.1-0.3
X5CrNi18-9 etc.
Grauguss
FC300 etc. —-200 40-90 50 - 95 50 - 100 0.15-0.3 0.2-04 0.2-0.5
250 etc.
Kugelgraphitguss
FCD450 etc. -300 30-80 40-90 45-90 01-03 0.2-04 0.2-0.4
450-10S etc.
Aluminiumlegierungen
. ADC12 etc. - 40-90 50 - 100 50 - 100 0.15-0.3 0.2-04 0.2-0.5
AISi11Cu3 etc.
Titanlegierungen
Ti-BAI-4V etc - 20 - 40 20 - 40 20-40 0.1-0.2 0.15-0.25 0.15-04
Hitzebstandige Legierungen, Inconel
Inconel 718 eto. 250 - 10 - 30 10 - 30 10 - 30 0.03 - 0.07 0.05-041 0.07 - 0.12
Hochgehérteter Stahl
SKD11 etc. - 40HRC 20 -40 20-40 20 -40 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.2

X153CrMoV12 etc.

* Obige Parameter sind Startparameter fir allgemeine Bearbeitung. Diese
Werte sollten je nach Bearbeitungsumfeld, Maschinenleistung und
Stabilitat angepasst werden.

¢ Fir kleine Bohrer-@ sollten die niedrigeren Vorschubwerte ,,f“ gewahlt
werden.

e Eine ausreichende KuhImittelzufuhr ist fir eine konstante Bearbeitung und
hohe Standzeiten unabdingbar. Speziell bei schwer zerspanbaren Werk-

stoffen sollte eine groBe Menge Kuhimittel zugefihrt werden.

¢ Beim Bohren von schwerzerspanbarem rostfreien Stahl, so wie austeni-
tischem rostfreien Stahl, mit einer Bohrlochtiefe von L/D > 3, wird innere
Kuhlmittelzufuhr oder Spanbruchzyklen empfohlen.

Bohrer

Tungaloy J039




Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

DSW-DI (Innere Kihlmittelzufuhr)

. ISO Werkstoff

Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt (C
< 0.3). SS400, SM490, S25C etc.
C15E4, E275A, E355D etc.

. Kohlenstoffstahl (C > 0.3)
=~ . S45C, S55C etc.
C45, C55 etc.

Hoch legierter Stahl
SCM440 etc.
42CrMo4 etc.

Rostfreier Stahl
SUS304 etc.
X5CrNi18-9 etc.

Grauguss
FC300 etc.
250 etc.

Kugelgraphitguss
FCD450 etc.
450-10S etc.

Aluminiumlegierungen
ADC12 etc.
AISi11Cu3 etc.

Titanlegierungen
Ti-6Al-4V etc

S

Hitzebstandige Legierungen, Inconel
Inconel 718 etc.

Hochgeharteter Stahl
SKD11 etc.
X153CrMoV12 etc.

* Obige Parameter sind Startparameter fir allgemeine Bearbeitung. Diese
Werte sollten je nach Bearbeitungsumfeld, Maschinenleistung und Stabil-

itat angepasst werden.

J040 www.tungaloy.de

Harte

(HB)

-180

180 - 300

250 - 350

-200

-200

-300

250 -

-40HRC

Schnittgeschwindigkeit:

Vc (m/min) Vorschub: f (mm/U)
03 - 06 06-010 010-016 03 -06 06 -010 ©010-012
70 - 140 80 - 160 90 - 190 0.15-0.3 0.15-0.35 0.2-0.5
50 - 130 70 - 160 80 - 170 015-0.3  0.15-0.35 0.2-0.4
40-100 60 - 140 60 - 160 01-0.2 015-0.3  0.15-0.35
25-75 50 - 100 50 - 120 0.05-0.2 0.1-0.25 0.1-0.3
80 - 140 100 - 160 100 - 180 015-0.3 0.2-0.4 0.2-0.5
70 - 140 80 - 150 80 - 170 01-0.3 0.2-0.4 0.2-0.45
60 - 200 60 - 200 60 - 200 015-0.3 0.2-0.4 0.2-0.5
20 - 60 30 - 80 30 - 80 01-0.2 0.1-0.25 0.15-0.4
10 - 30 10 - 40 10 - 40 0.03-0.07 0.05-01  0.07-0.15
20-50 30-60 30-60 0.05-0.15 0.05-0.15 0.05-0.2

e Fir kleine Bohrer-@ sollten die niedrigeren Vorschubwerte ,,f“ gewéhlt
werden.

¢ Das Filtrieren des KuhImittels wird empfohlen.




GIGAJETODRILL

DSX-F03

Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — mit KihImittelzufuhr, L/D = 3, @ = 3-10 mm

LU

=
Y

P
)

LS

PL

LF

140°
DCONMSP®

Katalog Nr. AH180 DCONMS LU LS LF PL Katalog Nr. AH180 DCONMS LU LS LF PL
DSX0300F03 | 8 @ 3 156 48 68 055 DSX0800FO3 | 8 | @ 8 415 54 94 146
DSX0310F03 3.1 PY 4 186 48 71 056  DSX0810F03 8.1 PY 9 445 55 100 1.47
psxo320F03  [NG2TT @ 4 186 48 71 058 Dsxos2oro3 [EZN e 9 445 55 100 1.49
DSX0330F03 3.3 P 4 186 48 71 0.60  DSX0830F03 8.3 ° 9 445 55 100 151
Dsxo340F03 N84T o 4 186 48 71 062 Dsxossoros [NBAT e 9 445 55 100 153
DSX0350F03 35 ° 4 186 48 71 064  DSX0850F03 8.5 ° 9 446 55 100 1.55
psxoseoFos  [N86NT @ 4 207 48 73 066 Dsxoseoros |86 e 9 466 55 100 157
DSX0370F03 3.7 ° 4 207 48 73 067  DSX0870FO03 8.7 ° 9 466 55 100 158
DsxossoFo3  [N8E e 4 207 48 73 069 Dsxossoros [NEEN e 9 466 55 100 1.60
DSX0390F03 3.9 ° 4 20.7 48 73 0.7 DSX0890F03 8.9 ° 9 466 55 100 1.62
Dpsxo400F03 [T o 4 207 48 73 073 Dsxos00F03 NG e 9 466 55 100 1.64
DSX0410F03 4.1 ° 5 238 50 78 075  DSX0910F03 9.1 PY 10 49.7 56 106 1.66
Dsxo420F03 A2 @ 5 238 50 78 076 Dsxoozor03 [ISENN e 10 497 56 106 1.67
DSX0430F03 4.3 PY 5 238 50 78 078  DSX0930FO03 9.3 ° 10 49.7 56 106 1.69
Dsxo440F03  [AATT o 5 238 50 78 080 Dsxos4oF03 NS4 10 497 56 106 1.71
DSX0450F03 45 ° 5 238 50 78 0.82  DSX0950F03 95 PY 10 497 56 106 1.73
DSxo460F03 |46 @ 5 258 50 80 084 Dsxoseoros [NGEN e 10 51.8 56 106 1.75
DSX0470F03 4.7 PY 5 259 50 80 0.86  DSX0970F03 9.7 PY 10 51.8 56 106 1.7
DsxossoFos  [AETT @ 5 259 50 80 087 Dsxossoros [NEET e 10 51.8 56 106 1.78
DSX0490F03 4.9 ° 5 259 50 80 0.89  DSX0990F03 9.9 PY 10 51.8 56 106 1.80
Dsxos00F03 [ @ 5 259 50 80 091 Dsxtoooros [NHONY e 10 518 56 106 1.82
DSX0510F03 5.1 ° 6 289 52 82  0.93 @ Lagerstandard
psxos20F03  [E2NT @ 6 29 52 8 095

DSX0530F03 5.3 ° 6 29 52 82 096

DSxo540F03 164 @ 6 29 52 82 098

DSX0550F03 5.5 PY 6 29 52 8 1.00

psxos60F0s  [E6NT @ 6 31 52 82 1.02

DSX0570F03 5.7 ° 6 31 52 82 1.04

Dsx0s80F03 |68 e 6 311 52 82 1.06

DSX0590F03 5.9 ° 6 311 52 8 107

psxo600F03  [ENT @ 6 311 52 82 1.09

DSX0610F03 6.1 PS 7 341 53 86 1.1

DSxoe20F03 |62 @ 7 341 53 86 1.13 5
DSX0630F03 6.3 PY 7 342 53 8 115 £
psxoe40F03  [6ATT @ 7 342 53 8 1.16 )
DSX0650F03 6.5 PY 7 342 53 8  1.18

psxoee0F03 66N @ 7 362 53 88 1.20

DSX0670F03 6.7 PY 7 362 53 88 1.22

psxoesoros  [NEEN e 7 362 53 88 1.24

DSX0690F03 6.9 ° 7 363 53 88 126

psxozooros  [NFNN @ 7 363 53 8 127

DSX0710F03 7.1 ° 8 393 54 92 1.29

psxoreoros  [N720 @ 8 393 54 92 131

DSX0730F03 7.3 P 8 393 54 92 133

psxor4or03  [N74T o 8 39.4 54 92 135

DSX0750F03 75 P 8 394 54 92 136

psxo7eoFos  [N76 @ 8 414 54 94 138

DSX0770F03 7.7 ° 8 4.4 54 94 1.40

psxo7soros  [N780 e 8 M4 54 94 142

DSX0790F03 7.9 ° 8 4.4 54 94 1.44

Standard Schnittdaten — J044
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Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

2 DSX-F05

GIGAJETORILL

Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — mit KihImittelzufuhr, L/D = 5, @ = 3-10 mm

b

<L

246
28.6
28.6
28.6
28.6
28.6
32.7
32.7
32.7
32.7
327
36.8
36.8
36.8
36.8
36.8
40.8
409
40.9
40.9
40.9
44.9
45
45
45
45
49
49
49.1
49.1
49.1
53.1
53.1
53.2
53.2
53.2
57.2
57.2
57.2
57.3
57.3
61.3
61.3
61.3
61.4
61.4
65.4
65.4
65.4

Katalog Nr. AH180 DCONMS LU
DSX0300F05 | 8 | @ 3
DSX0310F05 3.1 ° 4
psxo32oF0s  [H821T @ 4
DSX0330F05 3.3 PY 4
Dpsxos4oros  [EANN o 4
DSX0350F05 3.5 ° 4
DsxoseoFos  [N@6NT e 4
DSX0370F05 3.7 ° 4
psxossoros  [NGENN e 4
DSX0390F05 3.9 ° 4
Dsxodo0F0s  [ANN o 4
DSX0410F05 4.1 PS 5
DSX0420F05 - PY 5
DSX0430F05 4.3 PY 5
Dsxod40r05  [AATT o 5
DSX0450F05 45 ° 5
psxo460F05  [N46T @ 5
DSX0470F05 4.7 PY 5
Dsxo4sor0s  [NAET @ 5
DSX0490F05 4.9 PY 5
psxos00F0s [N @ 5
DSX0510F05 5.1 PS 6
Dsxos20F05  [NB2NY @ 6
DSX0530F05 5.3 °® 6
psxos40F0s  [EANN @ 6
DSX0550F05 5.5 ° 6
DsxoseoF0s 66 @ 6
DSX0570F05 5.7 ° 6
DsxossoFos  [NEENT @ 6
DSX0590F05 5.9 PY 6
psxoeooros  [NENT @ 6
DSX0610F05 6.1 PY 7
psxo620F05 (620 @ 7
DSX0630F05 6.3 PS 7
DpsxoesoF0s 164 o 7
DSX0650F05 6.5 PS 7
psxoee0F0os 66 @ 7
DSX0670F05 6.7 ° 7
DsxoesoF0s 168 @ 7
DSX0690F05 6.9 ° 7
psxo7ooros  [N7NN @ 7
DSX0710F05 7.1 ° 8
psxo720F05  [N720 @ 8
DSX0730F05 7.3 ° 8
psxor4oros  [N7ANY @ 8
DSX0750F05 75 P 8
psxo7eoFos [N76 @ 8
DSX0770F05 7.7 PS 8
psxo7soFos  [(N780 e 8
DSX0790F05 7.9 PS 8

Standard Schnittdaten — J044

J042 www.tungaloy.de

65.4

LS

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
54
54
54
54
54
54
54
54
54

LF

77
81
81
81
81
81
85
85
85
85
85
91
91
91
91
91
94
94
94
94
94
96
96
96
96
96
100
100
100
100
100
105
105
105
105
105
109
109
109
109
109
114
114
114
114
114
118
118
118
118

LU

SRy I
LS

PL” Il LF
PL  Katalog Nr. AH180 DCONMS LU
0.55 DSX0800F05 | 8 | @ 8 65.5
0.56  DSX0810F05 8.1 ° 9 69.5
058 Dsxos20F05 |82 @ 9 69.5
0.6  DSX0830F05 8.3 ° 9 69.5
062 DsxossoFos [EAT e 9 69.5
0.64  DSX0850F05 8.5 ° 9 69.6
0.66  DsxossoFos [EENN e 9 73.6
0.67  DSX0870F05 8.7 ° 9 73.6
069 DsxossoFos [EENN e 9 73.6
0.71  DSX0890F05 8.9 ° 9 73.6
073 Dsxo900F0s [N @ 9 736
0.75  DSX0910F05 9.1 PY 10 77.7
0.76  Dsxo920F05 [NE2NN @ 10 77.7
0.78  DSX0930F05 9.3 PY 10 77.7
08  Dsxogsoros [NSANN o 10 77.7
0.82  DSX0950F05 95 PY 10 77.7
0.84  Dsxoge0F0s [NGENN @ 10 81.8
0.86  DSX0970F05 9.7 PS 10 81.8
087  DsxogsoFos [NEGENN e 10 81.8
0.89  DSX0990F05 9.9 PY 10 81.8
091  Dsxioooros [HONY e 10 81.8
0.93
0.95
0.96
0.98
1
1.02
1.04
1.06
1.07
1.09
1.1
1.13
1.15
1.16
1.18
12
1.22
1.24
1.26
1.27
1.29
1.31
1.33
1.35
1.36
1.38
1.4
1.42
1.44

DCONMS®

-
(%)

54
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

N
Y

LF

118
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136

PL

1.46
1.47
1.49
1.51
1.63
1.55
1.57
1.58
1.6
1.62
1.64
1.66
1.67
1.69
1.71
1.73
1.75
1.77
1.78
1.8
1.82

@ Lagerstandard




GIGAJETORILL

DSX-F08

Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — mit KihImittelzufuhr, L/D = 8, @ = 3-10 mm
AP
i%

PL |

Katalog Nr. (p[o2N AH180 DCONMS LU LS LF PL Katalog Nr. (p[o2N AH180 DCONMS LU LS LF PL

=
P

140°

LS

LF

DCONMS"GJL

DSX0300F08 ® 3 336 48 8 055 DSX0800FO8 | 8 @ 8 895 54 142 146
DSX0310F08 3.1 4 306 48 92 056  DSX0810F08 8.1 9 955 55 154 1.47
DSX0320F08 - 4 396 48 92 058 Dsxos20F08 |82 9 955 55 154 1.49
DSX0330F08 3.3 4 306 48 92 06  DSX0830F08 8.3 ™ 9 955 55 154 151
Dsxo340F0s [N 4 396 48 92 062 Dsxosdoros [INEAN 9 955 55 154 1.53
DSX0350F08 35 ° 4 39.6 48 92 064  DSX0850F08 8.5 ® 9 956 55 154 1.55
psxoseoros  [INGEI 4 447 48 97 066  Dsxoseoros [INEEIN 9 100.6 55 154 1.7
DSX0370F08 3.7 4 447 48 97 067  DSX0870F08 8.7 9 100.6 55 154 1.58
DSX0380F08 - 4 447 48 97 069  DSX0880F08 - 9 1006 55 154 1.6
DSX0390F08 3.9 4 447 48 97 071  DSX0890F08 8.9 9 100.6 55 154 1.62
psxos00F0s [T @ 4 447 48 97 073 Dsxooooros [N e 9 100.6 55 154 1.64
DSX0410F08 4.1 5 50.8 50 105 0.75  DSX0910F08 9.1 10 106.7 56 166  1.66
Dsxo420F0s  [NAZN 5 508 50 105 076  Dsxoozoros  [IINSENN 10 106.7 56 166 1.67
DSX0430F08 4.3 5 50.8 50 105 0.78  DSX0930F08 9.3 10 106.7 56 166  1.69
Dsxo440F08  [NAATH 5 508 50 105 0.8 DSX0940F08 - 10 1067 56 166  1.71
DSX0450F08 45 ™ 5 50.8 50 105 0.82  DSX0950F08 9.5 ° 10 1067 56 166 1.73
psxo460F0s  [INAET 5 558 50 110 084  Dsxooeoros [INSENT 10 111.8 56 166 1.75
DSX0470F08 4.7 5 559 50 110 0.86  DSX0970F08 9.7 10 111.8 56 166 1.7
psxo4soFos  [NAENN 5 559 50 110 087  Dsxossoros [INEEIN 10 111.8 56 166 1.78
DSX0490F08 4.9 5 559 50 110 0.89  DSX0990F08 9.9 10 1118 56 166 1.8
psxosooFos [T @ 5 559 50 110 091  Dsxioooros 0NN e 10 111.8 56 166 1.82
DSX0510F08 5.1 ® 6 61.9 52 113 093

psxos20F08  [IE2 6 62 52 113 095 ® Lagerstandard
DSX0530F08 5.3 6 62 52 113 096

Dsxos40F0s [T 6 62 52 113 098

DSX0550F08 5.5 ® 6 62 52 113 1

DsxoseoF08 11661 6 67 52 118 1.2

DSX0570F08 5.7 6 67 52 118 1.04

DsxossoFos  [EEN 6 671 52 118 1.06

DSX0590F08 5.9 6 671 52 118 1.07

psxoeooros  [E @ 6 671 52 118 1.09

DSX0610F08 6.1 7 731 53 125 1.1

psxo620F0s 621 7 731 53 125 1.3 5
DSX0630F08 6.3 7 732 53 125 1.15 ‘g
Dsxoe40F08 [ 7 732 53 125 1.16 3]
DSX0650F08 6.5 ° 7 732 53 125 1.18

psxoeeoFos 661 7 782 53 130 12

DSX0670F08 6.7 7 782 53 130 1.2

DsxoesoFos |68 7 782 53 130 1.24

DSX0690F08 6.9 7 783 53 130 1.26

psxo7ooros [N @ 7 783 53 130 1.27

DSX0710F08 7.1 8 843 54 137 1.9

psxo720F08 [N 72 8 843 54 137 1.31

DSX0730F08 7.3 8 843 54 137 1.33

DSX0740F08 - 8 844 54 137 1.35

DSX0750F08 7.5 ° 8 84.4 54 137 1.36

Dpsxo7eoFos  [N76 8 89.4 54 142 1.38

DSX0770F08 7.7 8 89.4 54 142 1.4

psxo7soFos  [N78 8 89.4 54 142 142

DSX0790F08 7.9 8 89.4 54 142 1.44

Standard Schnittdaten — J044

Tungaloy J043




Il STANDARD SCHNITTDATEN

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

Beispiele "
ISO Werkstoff JIS, 1SO Harte
Baustahl,
Stahl mit niedrigem Ssstjgﬂ' 3022550;:’ < 180HB
% Kohlenstoffgehalt ! ’
Kohlenstoffstahl, S45C, SCM440 etc.
. Legierter Stahl C45, 42CrMo4 etc. 180 - 300HB
Hoch legierter Stahl ~ SCM440H etc.
etc. 42CrMoS4 etc. 250 - 350HB
. SUS304 etc.
M Rostfreier Stahl -0 &1 <200HB
FC250 etc.
Grauguss 250 etc. < 200HB
. FCDA450 etc.
HB
Kugelgraphitguss 450-10S oto. <300
Aluminiumlegierungen DGR El -
gIeTUNGEN  Aisit1Cu3 ete.
Titanlegierungen Ti-6AI-4V etc. -
Hitzebstandige Legie- Inconel etc. 250HB <

rungen

= SKD11 etc.
E Hochgeharteter Stahl X153CrMoVA2 stc. < 40HRC

Hinweis: Die Tabelle zeigt die Standard Schnittdaten.

Schnittgeschwindigkeit:

Ve (m/min) Vorschub: f (mm/U)
03 - 06 06 - 010 010 - 620 03 - 06 06 - 210 010 - 620
70 - 140 80 - 160 90 - 190 0.15-0.25 0.2 - 0.35 0.25-04
50 - 130 70 - 160 80 - 170 0.15-0.25 0.2-0.35 0.25-04
40 -100 60 - 140 60 - 160 0.1-0.2 0.15-0.3 0.15-0.3
30-70 50-100 50 - 120 0.1-0.2 0.1-0.25 0.15-0.35
80 - 140 100 - 160 100 - 180 0.15-0.35 0.2-04 0.25-0.5
70 - 140 80 - 150 80 - 170 0.15 - 0.35 0.2 -0.4 0.25-0.45
80 - 160 100 - 180 100 - 190 0.15-0.35 0.2-0.45 0.25-0.6
25-60 30-80 30-80 0.1-0.2 0.1-0.25 0.15-0.35
10 -30 10 - 40 10 - 40 0.02-041 0.05-0.15 0.1-0.25
20-50 30-60 30 - 60 0.08 - 0.1 0.1-0.15 0.12-0.2

Die Schnittdaten kdnnen aufgrund von Steifigkeit, Leistung der Maschine und Werkstoff variieren.
Besonders beim Tieflochbohren (L/D (ber 5) kann eine niedrigere Schnittgeschwindigkeit die Standzeit des Werkzeugs verlangern.
Der Kihimitteldruck muss 0.5 MPa - 1 MPa betragen. Bei Nutzung der kleineren Durchmesser wird ein héherer Druck empfohlen.

Das Filtrieren des Kuhimittels wird empfohlen.

J044 www.tungaloy.de




GIGAPOWERDRILL

DSE-F02

Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — ohne Kuhlmittelzufuhr — Schaft-@ = Bohrer-J,

L/D=2,0=3-10 mm
L Ry

P ¢ zip==r
L s B
2 PL |, LF 5
(6]
(=]

Katalog Nr. p[o2N AH180 DCONMS LU LS LF PL Katalog Nr. p[o2N AH180 DCONMS LU LS LF PL

DSE0300F02 PY 3 166 30 46 055  DSE0800F02 PY 8 385 42 79 146
DSE0310F02 3.1 3.1 186 31 49 056  DSE0810F02 8.1 8.1 385 42 79 147
pseos2oro2  [NE2TN o a2 186 31 49 058  DseosoF02 [N821 8.2 385 42 79 149
DSE0330F02 3.3 3.3 186 31 49 0.6  DSE0830F02 8.3 8.3 385 42 79 151
DSEos4oF02  [184 e 3.4 206 32 52 062 DseossoFo2 [INEANN 8.4 385 42 79 153
DSE0350F02 3.5 PY 3.5 206 32 52 064  DSE0850F02 8.5 PS 8.5 386 42 79 155
DseoseoFo2 [N 3.6 207 32 52 066 DSEoseoFo2 |86 8.6 416 44 84 157
DSE0370F02 3.7 3.7 207 32 52 067  DSE0870F02 8.7 8.7 416 44 84 158
DsEosgoFo2 |88 3.8 227 33 55 069 Dseossoro2 [INEEN 8.8 416 44 84 16
DSE0390F02 3.9 3.9 227 33 55 071  DSE0890F02 8.9 8.9 416 44 84 162
pseoso0F02 [T o 4 227 33 55 073 Dseogooro2 [N @ 9 416 44 84 164
DSE0410F02 4.1 4.1 228 33 55 075  DSE0910F02 9.1 9.1 417 44 84 166
DSE0420F02 |42 4.2 228 33 55 076  DSEog20F02 NG 9.2 447 44 84 167
DSE0430F02 4.3 PY 4.3 248 34 58 078  DSE0930F02 9.3 9.3 417 44 84 169
DSeo440F02  [NAATH 4.4 248 34 58 0.8 DSEc940F02  [194 9.4 417 44 84 171
DSE0450F02 4.5 PS 45 248 34 58 082  DSE0950F02 9.5 PY 9.5 4.7 44 84 173
pseossoF02 [N 4.6 248 34 58 084 DseogsoF02 [IISEIN 9.6 448 46 89 1.75
DSE0470F02 4.7 4.7 249 34 58 086  DSE0970F02 9.7 9.7 448 46 89 177
DSeo4soFo2 [N 4.8 269 3 62 087  DSeogsoFoz [INGENN 9.8 448 46 89 1.78
DSE0490F02 4.9 4.9 269 36 62 089  DSE0990F02 9.9 9.9 448 46 89 1.8
pseosooro2 [N @ 5 269 36 62 091 Dsetoooro2 [HONN e 10 448 46 89 1.82
DSE0510F02 5.1 PY 5.1 269 36 62 093

pseos2or02  [IE2IN 5.2 27 36 62 095 ® Lagerstandard
DSE0530F02 5.3 5.3 27 36 62 096

Dseos4oF02 [N 5.4 29 38 66 098

DSE0550F02 55 PY 55 29 38 66 1

pseoseoFo2  [E6N @ 5.6 29 38 66 1.02

DSE0570F02 5.7 5.7 29 38 66 1.04

DseossoFo2  [NEEN 5.8 291 38 66 1.06

DSE0590F02 5.9 5.9 201 38 66 1.07

pseceooro2  [NEN @ 6 291 38 66 1.09

DSE0610F02 6.1 6.1 321 39 70 1.1

Dpseoe20F02 [N 6.2 321 39 70 113 5
DSE0630F02 6.3 6.3 322 39 70 115 £
Dseos4oF02  [6ATT @ 6.4 322 39 70 1.16 3]
DSE0650F02 6.5 P 6.5 322 39 70 118

DseoesoFo2 1661 6.6 322 39 70 12

DSE0670F02 6.7 6.7 322 39 70 122

DseossoF02  [168T @ 6.8 352 40 74 1.24

DSE0690F02 6.9 6.9 353 40 74 126

pseozooroz [N @ 7 353 40 74 127

DSEO0710F02 7.1 7.1 353 40 74 1.29

Dseo720F02  [IN7200 7.2 353 40 74 1.31

DSE0730F02 7.3 7.3 353 40 74 133

pseo74oF2  [N7AT 7.4 354 40 74 135

DSE0750F02 75 P 75 354 40 74 136

Dseo7eoF02  [IN76NT 7.6 384 42 79 1.38

DSEQ770F02 7.7 7.7 384 42 79 14

pseo7soFoz  [N78 7.8 384 42 79 142

DSE0790F02 7.9 7.9 384 42 79 144

Standard Schnittdaten — J047

Tungaloy Jo45




GIGAPOWERDRILL

DSE-F03

Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — ohne Kihlmittelzufuhr — Schaft-@ = Bohrer-@, L/D = 3, @ =
S 3-10 mm

¥ & LU TM’

&b

Wechselkopf-/
Spiralbohrsysteme

|

o)
-
=
=
=
(%)
DCONMS"®

Katalog Nr. p[o28N AH180 DCONMS LU LS LF PL Katalog Nr. p[o28N AH180 DCONMS LU LS LF PL

DSE0300F03 ° 3 216 39 60 055  DSE0800F03 ° 8 495 42 90 1.46
DSE0310F03 3.1 3.1 246 36 60 056  DSE0810F03 8.1 8.1 545 43 96  1.47
pseos2oFos G2 @ 82 246 36 60 058 Dseos20F03 [INEENN 8.2 545 43 96 1.49
DSE0330F03 38 3.3 246 36 60 06  DSE0830F03 8.3 8.3 545 43 96  1.51
DSEos40F03 184 e 3.4 246 3 60 062  Dseosdoros [N 8.4 545 43 96 1.3
DSE0350F03 3.5 ™ 35 246 36 60 064  DSE0850F03 8.5 ™ 8.5 546 43 96 155
DSE0360F03 - 3.6 277 33 60 066 Dseoseoros [EE e 8.6 566 43 98 157
DSE0370F03 3.7 3.7 277 33 60 067  DSE0870F03 8.7 8.7 566 43 98 1.58
DSE03goF03 |88 338 277 33 60 069  DSE0880F03 - 8.8 566 43 98 1.6
DSE0390F03 3.9 3.9 277 33 60 071  DSE0890F03 8.9 8.9 56.6 43 98  1.62
Dseos00F03 [T @ 4 277 33 60 073 Dseosooros [ENN e 9 566 43 98 1.64
DSE0410F03 4.1 4.1 208 34 63 075  DSE0910F03 9.1 9.1 59.7 44 102 1.66
DSE0420F03 |42 42 298 34 63 076  DSE0920F03 - 9.2 59.7 44 102 167
DSE0430F03 4.3 ° 4.3 208 34 63 078  DSE0930F03 9.3 9.3 59.7 44 102 1.69
DSE0440F03 - 4.4 298 34 63 08 DSE0940F03 |94 9.4 597 44 102 1.71
DSE0450F03 45 ° 4.5 208 34 63 082  DSE0950F03 9.5 ° 9.5 59.7 44 102 1.73
DSE0460F03 |46 46 328 36 68 084  DSE0960F03 - 9.6 618 45 105 1.75
DSE0470F03 4.7 4.7 329 36 68 086  DSE0970F03 9.7 9.7 61.8 45 105 1.77
DSE0480F03 - 48 329 3 68 087  DSE0980FO3 [[198 9.8 618 45 105 1.78
DSE0490F03 4.9 4.9 329 36 68 089  DSE0990FO03 9.9 9.9 61.8 45 105 1.8
pseosooros [N @ 5 329 3 68 091 DsEloooros [IHONN e 10 61.8 45 105 1.82
DSE0510F03 5.1 ° 5.1 349 38 72 093 ® Lagerstandard
DSE0520F03 - 5.2 35 38 72 095
DSE0530F03 5.3 5.3 35 38 72 096
Dseos40F03 [N 5.4 35 38 72 098
DSE0550F03 55 ° 55 35 38 72 1
DSE0560F03 - 5.6 37 38 74 1.02
DSE0570F03 5.7 5.7 37 38 74 1.04
DseossoFos  [NEEN 5.8 371 38 74 1.06
DSE0590F03 5.9 5.9 371 38 74 107
pseosooFos [T @ 6 421 40 81 1.09
DSE0610F03 6.1 6.1 421 40 81 1.1
Dseoe20F03 [N 6.2 421 40 81 1.13
DSE0630F03 6.3 6.3 422 40 81 1.5
DSE0640F03 - 6.4 422 40 81 1.6
DSE0650F03 6.5 ® 6.5 422 40 81 1.8
pseoeeoF03 [N 6.6 442 40 83 1.2
DSE0670F03 6.7 6.7 442 40 83 122
DseoesoFos  [NEETT @ 6.8 442 40 83 1.24
DSE0690F03 6.9 6.9 443 40 83 1.26
pseozooros [T @ 7 443 40 83 127
DSE0710F03 7.1 7.1 463 42 87 1.29
Dpseo720r03  [N720 7.2 463 42 87 1.31
DSEO0730F03 7.3 7.3 463 42 87 1.33
pseo74or0s  [N74TN @ 7.4 464 42 87 135
DSE0750F03 7.5 ° 75 464 42 87 1.36
Dseo7eoros  [N76 7.6 494 42 90 1.38
DSE0770F03 7.7 7.7 494 42 90 1.4
pseo7soFos  [IN78N 7.8 494 42 90 142
DSE0790F03 7.9 7.9 494 42 90 1.44

Standard Schnittdaten — J047

J046 www.tungaloy.de




Il STANDARD SCHNITTDATEN

ISO Werkstoff Beispiele Harte
Baustahl,
Stahl mit niedrigem 59400 €. _4g01B
E275A etc.
Kohlenstoffgehalt
Kohlenstoffstahl, S45C etc.
. Legierter Stahl C45 etc. TIElY) = EfLlelr 12
SCM440
. etc.
Hoch legierter Stahl etc. 49CrMo4 250 - 350HB
etc.
SUS304
M Rostfreier Stahl SlG < 200HB
X5CrNi18-9
etc.
FC300 etc.
Grauguss 300 etc. < 200HB
. FCD700 etc.
Kugelgraphitguss 600-3 etc. < 300HB
Titanlegierungen U
etc.
Hitzebstandige Legie- Inconel718 250HB <
rungen etc.
SKD11 etc.
Hochgeharteter Stahl  X153CrMoVi2 < 40HRC

etc.

Schnittgeschwindigkeit:

Vc (m/min) Vorschub: f (mm/U)
03 - 06 26 - 010 210 - 616 03 - 06 05 - 010 210 - 016
40 - 100 60 - 120 60 - 130 0.15-0.3 0.15-0.35 0.2-0.5
40 - 90 50 - 120 60 - 130 015-0.3 0.15-0.35 015-0.4
40 - 80 50 - 100 50 - 100 01-0.2 0.15-0.25 0.15 - 0.35
10 - 20 10- 20 10 - 20 0.05 - 0.15 0.05-0.15 0.05-0.15
40-90 50-95 50-100 0.15-0.3 0.2-0.4 0.2-0.4
35-80 40 - 85 45-90 015-0.3 0.2-0.4 0.2-0.4
20 - 40 20 - 40 20 - 40 01-0.2 0.15-0.25 0.15-0.4
10- 30 10-30 10-30 0.03 - 0.07 0.05-041 0.07 - 0.12
20 - 40 20 - 40 20 - 40 0.05-0.15 0.05-0.15 0.07 - 0.2

* Schnittdaten sind nach den jeweiligen Materialgruppen, Maschinenbedingungen, Spannbedingungen etc. zu wahlen.
¢ Fur kleine Bohrer-@ sollten die niedrigeren Vorschubwerte ,,f* gewahlt werden.

* Bei schwerzerspanbaren Werkstoffen ist der Einsatz von Kiihlschmiermittel unbedingt notwendig.
¢ Wenn der Werkstoff austenitischer rostfreier Stahl (wie z. B. X5CrNi18-9) ist und die Bohrtiefe mehr als L/D = 2 betragt, Bohrprogramme mit schrittweisem

Vorschub oder DSX-Bohrer mit Kiihimittelzufuhr verwenden.

Bohrer

Tungaloy Jo47




rsysteme

ke
h

GlIGAMINIDRILL

2 DSM

Wechselkopf-/
Spiralbol

Mikro-Vollhartmetallbohrer mit 140° Spitzenwinkel — ohne KUhlmittelzufuhr — Schaft-@ = 3 mm,
- L/D = 5-15, Bohrer-g 0.1-3 mm

v &
/ OO
%@v

Beschichtet
Katalog Nr. [IIoll “°SCMCMet honnms LCF LH OAL  Katalog Nr.
YH170 YH180

&

DC-0.009

LCF
LH

DCONMS-0.006
-

OAL

Beschich
eschichtet \ \oNMs LCF LH oAL
YH170 YH180

O
'

DSM0010G10 ) B 115 14 38 DSM0075G10 ~ 0.75 ) 3 92 98 38
DSM0011G10 ~ 0.11 ® 3 125 15 38 DSM0076G10  [[10:76 1] g 9.9 105 38
DSM0012G10 027 e g 135 16 38 DSM0077G10  0.77 3 9.9 105 38
DSM0013G10 ~ 0.13 ° 3 155 1.8 38 DSM0078G10 [IH0787 g 9.9 105 38
DSM0014G10 [H047 e 3 165 19 38 DSM0079G10 ~ 0.79 3 9.9 105 38
DSM0015G10 ~ 0.15 ) 3 175 2 38 DSM0080G10 [0 e g 9.9 105 38
DSM0016G10 06T @ 3 185 21 38 DSM0081G10 ~ 0.81 3 105 11.1 38
DSM0017G10 ~ 0.17 [ 3 195 22 38 DSM0082G10 [110:82 1] E 105 111 38
DSM0018G10 08T @ 3 215 24 38 DSM0083G10 ~ 0.83 3 105 111 38
DSM0019G10 ~ 0.19 [ 3 225 25 38 DSM0084G10 [10:84 E 105 111 38
DSM0020G10 027 e g 235 26 38 DSM0085G10  0.85 3 105 111 38
DSM0021G10 ~ 0.21 ) 3 245 27 38 DSM0086G10 [110:86" 1] E 9.9 105 38
DSM0022G10 [[H0227 e 3 255 28 38 DSM0087G10 ~ 0.87 3 9.9 105 38
DSM0023G10 ~ 0.23 ° 3 275 3 38 DSM0088G10 [0:881 E 99 105 38
DSM0024G10 [10247 @ E 285 31 38 DSM0089G10 ~ 0.89 3 9.9 105 38
DSM0025G10 ~ 0.25 ® 3 3 33 38 DSM0090G10 [0:9 3 99 105 38
DSM0026G10 10260 @ E 31 34 38 DSM0091G10 ~ 0.91 3 10.5 11.1 38
DSM0027G10 ~ 0.27 ) 3 32 35 38 DSM0092G10 [110:9277 B 105 11.1 38
DSM0028G10 [[1028° @ E 34 37 38 DSM0093G10 ~ 0.93 3 10.5 111 38
DSM0029G10  0.29 ) 3 35 38 38 DSM0094G10 [110:947 E 105 111 38
DSM0030G10 0BT e E 39 42 38 DSM0095G10 ~ 0.95 3 105 11.1 38
DSM0031G15  0.31 ) 3 56 59 38 DSM0096G10 [110:96 "] B 11 116 38
DSM0032G15 [H0827 @ E 56 59 38 DSM0097G10 0.97 ® 3 11 116 38
DSM0033G15  0.33 ) 3 56 59 38 DSM0098G10 [0:987 E 1 116 38
DSM0034G15 084 @ E 56 59 38 DSM0099G10  0.99 3 1 116 38
DSM0035G15  0.85 ) 3 56 59 38 DSMo100G10 [T @ E 115 121 38
DSM0036G15 [086Y @ E 65 68 38 DSM0101G05 ~ 1.01 3 8 86 38
DSM0037G15 ~ 0.37 ) 3 65 68 38 DSM0102G05 {027 3 8 86 38
DSM0038G15 [10:88 @ E 65 68 38 DSM0103G05 ~ 1.03 3 8 86 38
DSM0039G15  0.39 ° 3 65 68 38 DSM0104G05 [i04 E 8 86 38
DSM0040G15 04 e E 65 68 38 DSM0105G05 ~ 1.05 3 8 86 38
DSM0041G15  0.41 ) 3 74 77 38 DSM0106G05 [ :06" 3 8 86 38
DSM0042G15 0427 e 3 74 77 38 DSM0107G05 1.07 3 8 86 38
DSM0043G15  0.43 ) 3 74 77 38 DSM0108G05 |08 E 8 86 38
DSM0044G15 0447 e 3 74 77 38 DSM0109G05  1.09 3 8 86 38
DSM0045G15 ~ 0.45 [ ) 3 74 77 38 DSM0110G05 [ 3 8 86 38
DSM0046G15 0467 @ 3 81 87 38 DSMO0111G05 1.1 3 89 95 38
DSM0047G15  0.47 ° 3 81 87 38 DSM0112G05 2T g 89 95 38
DSM0048G15 [10487 @ 3 81 87 38 DSMO0113G05 ~ 1.13 3 89 95 38
DSM0049G15  0.49 ° 3 81 87 38 DSM0114G05 |4 g 89 95 38
DSM0050G15 05T e g 81 87 38 DSMO0115G05 ~ 1.15 3 89 95 38
DSM0051G10  0.51 3 66 72 38 DSM0116G05 [H6 3 89 95 38
DSM0052G10 [I0i527 3 66 72 38 DSM0117G05 ~ 1.17 3 89 95 38
DSM0053G10 ~ 0.53 3 66 72 38 DSM0118G05 |8 E 89 95 38
DSM0054G10 |04 B 66 72 38 DSMO0119G05 ~ 1.19 3 89 95 38
DSM0055G10 ~ 0.55 o 3 6.6 72 38 DSM0120G05 27 @ E 89 95 38
DSM0056G10 [10:567 3 73 79 38 DSM0121G05 ~ 1.21 3 9.7 103 38
DSM0057G10 ~ 0.57 3 73 79 38 DSM0122G05 227 E 97 103 38
DSM0058G10 [110:587 E 73 79 38 DSM0123G05 1.23 3 9.7 103 38
DSM0059G10 ~ 0.59 3 73 79 38 DSM0124G05 |24 3 97 103 38
DSM0060G10 06 @ E 73 79 38 DSM0125G05 ~ 1.25 3 9.7 103 38
DSM0061G10 ~ 0.61 3 79 85 38 DSM0126G05 2611 E 9.7 103 38
DSM0062G10 [110:62° E 79 85 38 DSM0127G05 ~ 1.27 3 9.7 103 38
DSM0063G10  0.63 3 79 85 38 DSM0128G05 |28 g 97 103 38
DSM0064G10 1064 3 79 85 38 DSMO0129G05 1.29 3 9.7 103 38
DSM0065G10  0.65 ) 3 79 85 38 DSM0130G05 N8 @ E 9.7 103 38
DSM0066G10 [110:667 8 86 92 38 DSMO0131G05 1.31 3 105 111 38
DSMO0067G10  0.67 3 86 92 38 DSM0132G05 |82 E 105 111 38
DSM0068G10 [110:68" 3 86 92 38 DSM0133G05 1.33 3 105 111 38
DSMO0069G10 ~ 0.69 3 86 92 38 DSM0134G05 [ 484 1 E 105 111 38
DSM0070G10 07 e g 86 92 38 DSM0135G05 ~ 1.35 3 105 11.1 38
DSM0071G10 ~ 0.71 3 92 98 38 DSM0136G05 |86 E 105 111 38
DSM0072G10 [[H07277] E 92 98 38 DSM0137G05 ~ 1.37 3 105 111 38
DSM0073G10 ~ 0.73 3 92 98 38 DSM0138G05 |88 E 105 111 38
DSM0074G10 [0747 g 92 98 38 DSM0139G05 ~ 1.39 3 105 111 38

@ Lagerstandard

Standard Schnittdaten — J050
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Katalog Nr. Beschichtet \ \’NMs LCF LM OAL Katalog Nr. Beschichtet ' )NMs LCF LH OAL
YH170 YH180 YH170 YH180
DSM0140G05 | 14 | @ E 105 111 88  DSM0219G05  2.19 3 169 175 45
DSM0141G05 ~ 1.41 3 11.3  11.9 38  DSM0220G05 |22y ° B 169 175 45
DSM0142G05 [z 3 113 119 88  DSM0221G05  2.21 3 17.7 183 45
DSM0143G05 ~ 1.43 3 11.3 119 38  DSM0222G05 [i2227 3 177 183 45
DSM0144G05 44 3 113 119 38  DSM0223G05  2.23 3 17.7 183 45
DSM0145G05 ~ 1.45 [ 3 11.3 119 38  DSM0224G05 [112:24° E 17.7 183 45
DSM0146G05 [ 146" | g 113 119 88  DSM0225G05  2.25 3 17.7 183 45
DSM0147G05 ~ 1.47 3 11.3 119 38  DSM0226G05 [i2:260 E 17.7 183 45
DSM0148G05 [Iii48 | E 113 119 88  DSM0227G05  2.27 3 17.7 183 45
DSM0149G05 ~ 1.49 3 11.3 119 38  DSM0228G05 [112:2801 3 177 183 45
DSM0150G05 N5 @ E 1183 119 38  DSM0229G05  2.29 3 17.7 183 45
DSM0151G05 ~ 1.51 3 121 127 45  DSM0230G05 23] ° B 17.7 183 45
DSM0152G05 |52 8 121 127 45  DSM0231G05  2.31 3 185 191 55
DSM0153G05 1.53 3 121 127 45  DSM0232G05 [2i820 E 185 191 55
DSM0154G05 [Ii54 3 121 127 45  DSM0233G05 ~ 2.33 3 185 191 55
DSM0155G05 ~ 1.55 3 121 127 45  DSM0234G05 [2:84 E 185 191 55
DSM0156G05 |56 3 121 127 45  DSM0235G05  2.35 3 185 191 55
DSM0157G05 ~ 1.57 3 121 127 45  DSM0236G05 [N2i860 3 185 191 55
DSM0158G05 |58 E 121 127 45  DSM0237G05  2.37 3 185 191 55
DSM0159G05 ~ 1.59 3 121 127 45  DSM0238G05 [112:8801 3 185 191 55
DSM0160G05 N6 @ E 121 127 45  DSM0239G05  2.39 3 185 191 55
DSM0161G05 ~ 1.61 3 129 136 45  DSM0240G05 24| () B 185 191 55
DSM0162G05 |62 E 12.9 186 45  DSM0241G05  2.41 3 193 199 55
DSM0163G05 1.63 3 129 136 45  DSM0242G05 |24z E 193 199 55
DSM0164G05 |64 3 129 136 45  DSM0243G05  2.43 3 193 199 55
DSM0165G05 ~ 1.65 [ 3 12.9 136 45  DSM0244G05 [112:44° E 193 199 55
DSM0166G05 [1{166 3 129 136 45  DSM0245G05  2.45 3 193 199 55
DSM0167G05 ~ 1.67 3 129 136 45  DSM0246G05 |26 3 193 199 55
DSM0168G05 [I{i6871 E 129 186 45  DSM0247G05  2.47 3 193 199 55
DSM0169G05 ~ 1.69 3 12.9 136 45  DSM0248G05 [11248 3 193 199 55
DSM0170G05 47 @ E 12.9 186 45  DSMO0249G05  2.49 3 19.3 199 55
DSMO0171G05 ~ 1.71 3 13.7 143 45  DSM0250G05 |25 () E 193 199 55
DSM0172G05 |72 8 187 143 45  DSM0251G05 251 3 201 207 55
DSM0173G05 1.73 3 18.7 143 45  DSM0252G05 [2i5200 E 201 207 55
DSM0174G05 |74 3 187 143 45  DSM0253G05 ~ 2.53 3 201 207 55
DSM0175G05 ~ 1.75 3 13.7 143 45  DSM0254G05 [2540 E 201 207 55
DSM0176G05 |76 3 187 143 45  DSM0255G05  2.55 3 201 207 55
DSM0177G05 ~ 1.77 3 13.7 143 45  DSM0256G05 [112:560 ) 3 201 207 55
DSM0178G05 [INAi787] E 187 1483 45  DSM0257G05  2.57 3 201 207 55
DSM0179G05 ~ 1.79 3 18.7 143 45  DSM0258G05 [112:68°1 3 201 207 55
DSM0180G05 [ {8 E 187 143 45  DSM0259G05  2.59 3 20.1 207 55
DSM0181G05 ~ 1.81 3 145 151 45  DSM0260G05 |26 () E 201 207 55
DSM0182G05 |82 E 145 1561 45  DSMO0261G05  2.61 3 209 215 55
DSM0183G05 1.83 3 145 151 45  DSM0262G05 |22 E 209 215 55
DSM0184G05 |84 3 145 151 45  DSMO0263G05  2.63 3 209 215 55
DSM0185G05 ~ 1.85 ° 3 145 151 45  DSM0264G05 [N2i64 E 209 215 55
DSM0186G05 [ i861 3 145 151 45  DSM0265G05  2.65 3 209 215 55
DSM0187G05 ~ 1.87 3 145 151 45  DSM0266G05 [2166 3 209 215 55
DSM0188G05 [1{i88 1] E 145 151 45  DSM0267G05  2.67 3 209 215 55
DSM0189G05 ~ 1.89 3 145 151 45  DSM0268G05 [112:68° 3 209 215 55
DSM0190G05 [0 @ E 145 151 45  DSM0269G05  2.69 3 209 215 55
DSM0191G05 ~ 1.91 3 153 159 45 | DSM0270G05 27 () E 209 215 55
DSM0192G05 |92 E 1568 159 45  DSMO0271G05  2.71 3 217 223 55
DSM0193G05 1.93 3 153 159 45  DSM0272G05 |22 E 217 223 55
DSM0194G05 [1i94 | 3 153 159 45  DSM0273G05  2.73 3 217 223 55
DSM0195G05 ~ 1.95 ° 3 153 159 45  DSM0274G05 |24 E 217 223 55
DSM0196G05  [i967 3 153 159 45  DSM0275G05  2.75 3 21.7 223 55
DSM0197G05 ~ 1.97 3 153 159 45  DSM0276G05 [2i76 3 217 223 55 £
DSM0198G05 [1{i9871] E 153 159 45  DSM0277G05  2.77 3 217 223 55 2
DSM0199G05 ~ 1.99 3 153 159 45  DSM0278G05 [2:78 3 217 223 55
DSM0200G05 |2y () E 158 159 45  DSMO279G05  2.79 3 217 223 55
DSM0201G05 ~ 2.01 3 16.1 167 45 | DSM0280G05 |28 () E 217 223 55
DSM0202G05 [[2i0277] E 16.1 167 45  DSM0281G05  2.81 3 225 231 55
DSM0203G05 ~ 2.03 [ 3 16.1 167 45  DSM0282G05 [i2:82 3 225 231 55
DSM0204G05 [[112:04 ] E 161 167 45  DSM0283G05  2.83 3 225 231 55
DSM0205G05 ~ 2.05 3 16.1 167 45  DSM0284G05 |24 E 225 231 55
DSM0206G05 [11210677] E 161 167 45  DSM0285G05  2.85 3 225 231 55
DSM0207G05 ~ 2.07 3 16.1 167 45  DSM0286G05 [112:8601 3 225 231 55
DSM0208G05 [112:08"] 3 161 167 45  DSM0287G05  2.87 3 225 231 55
DSM0209G05 ~ 2.09 3 161 167 45  DSM0288G05 [112:88 E 225 231 55
DSM0210G05 2| ® E 16.1 167 45  DSM0289G05  2.89 3 225 231 55
DSM0211G05 2.1 3 169 175 45  DSM0290G05 [N29n ) E 225 231 55
DSM0212G05 [I2i20] 3 169 175 45  DSM0291G05  2.91 3 233 239 55
DSM0213G05 ~ 2.13 3 169 175 45  DSM0292G05 [i2192° 3 233 239 55
DSM0214G05 [ 244 | E 169 175 45  DSM0293G05  2.93 3 233 239 55
DSM0215G05 ~ 2.15 3 169 175 45  DSM0294G05 [2i94 3 233 239 55
DSM0216G05 [[2H6] E 16.9 175 45  DSM0295G05  2.95 3 233 239 55
DSM0217G05 ~ 2.17 3 16.9 175 45  DSM0296G05 [12:96° 3 233 239 55
DSM0218G05 [[2H8 ] 3 169 175 45  DSM0297G05  2.97 3 233 239 55
DSM0298G05 [121981] E 233 239 55
DSM02 2 233 23
Standard Schnittdaten — J050 D§M83§§§8§ _99 ° 2 222 22_2 ?,2

@ Lagerstandard
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[
.5
gé I STANDARD SCHNITTDATEN
23 Schnittgeschwindigkeit:
D5 A
235 Ve (m/min) Vorschub: f (mm/U
ISO Werkstoff ( )
20.1-00.3 ©0.3-00.5 00.5-03 ©0.1-00.3 00.3-00.5 00.5-01 o1 -02 02 - 23
, G S el 5-20 15-30 25-60  0001-0004 0002-001 0005-005  0.03-0.09 0.05- 01
v & Legierter Stahl
M Rostfreier Stahl 2-12 6-18 10 - 20 0.0005 - 0.004 0.002-0.008 0.005-0.03 0.01-0.04 0.02 - 0.05
— Grauguss 5-15 10-25 20 - 50 0.0005 - 0.004 0.002- 0.012 0.005 - 0.03 0.01 - 0.06 0.03 - 0.12
Kugelgraphitguss 5-15 10-25 20-50 0.001-0.003 0.002 -0.01 0.005 - 0.02 0.01- 0.05 0.03 - 01
Aluminiumlegierungen 10-20 10 - 30 20-50 0.001-0.01 0.005-0.03 0.01-0.05 0.04 - 0.15 0.06 - 0.2
Kupfer/Messing 10-20 10-30 20-50 0.001 -0.01 0.005-0.08 0.01-0.05 0.04-0.15 0.06 - 0.2
s Hitzebstandige Legierungen 2-6 5-10 8-20 0.0005 - 0.003 0.002 - 0.004 0.002 - 0.004 0.002 - 0.004 P
E Hochgehérteter Stahl 4-8 6-10 6-16 0.0005 - 0.002 0.001 -0.005 0.005-0.02 0.01-0.08 0.02 - 0.06

% Nicht empfohlen

Hinweise: e Bei Bohrtiefen groBer als L/D = 5, wird Bohren mit kurzzeitigem Ruickzug (Pecking Cycle) empfohlen.
¢ Schnittdaten gelten bei Einsatz von Kihlschmierstoff. Bei Bohrungen < 0.3 mm einen Pilotbohrer verwenden.
¢ Rundlaufgenauigkeit priifen (Richtwert: 0.002 mm an der Verjingung). (Insbesondere bei Bohrer-@ < 0.5 mm)

GIGAMINIDRILL

DSM-CP

Zentrierbohrer fir DSM

©
o
s}
© oo
8 ~0
O]
n oc-:) t @ D, §§
v OAL J Q
Katalog Nr. DC YH170 DCONMS OAL SIG
DSM-CP90 [ & 38.1 90°
DSM-CP140 3 ® 3 38.1 140°
@ Lagerstandard
I STANDARD SCHNITTDATEN
Schnitt hwindiakeit Vorschub: f (mm/U)
chnittgeschwindigkei
ISO Werkstoff .
Ve (m/min) DSM-CP90 DSM-CP140
. Kohlenstoff-, Bau- und legierter Stahl 30 - 80 0.01 - 0.06 0.03 - 0.08
. Grau- und Kugelgraphitguss 30 -80 0.02 - 0.06 0.05-01
. Aluminiumlegierungen 60 - 120 0.02 - 041 0.05-0.15

Rostfreier Stahl 15-40 0.01 -0.08 0.02 - 0.06

m Hochgehérteter Stahl (-45HRC) 10 - 40 x 0.01-0.05

2 Nicht empfohlen
Hinweis: ¢ Bei geharteten Materialien und rostfreiem Stahl mit hartenden Eigenschaften wird DSM-CP140 empfohlen.
e Schnittdaten gelten bei Einsatz von wasserloslichem Kiihlschmierstoff. Bei wasserunlslichem Kiihischmierstoff die Schnittgeschwindigkeit reduzieren.

J050 www.tungaloy.de




FDC-S L/D=5

Vollhartmetallbohrer fur Eisenguss und Aluminiumlegierungen — gerade genutet — 135° Spitzenwinkel

- it KU | |tte|ZU u s I_/D = 5, @5—0 6
Verjl 1gu gO -0. 3/ 00 —lzl—

PL LF

135°
DC
5
A
=
w
A\ L
DCONMS™

Katalog Nr. (o8 G1F DCONMS LU LS LF PL Katalog Nr. [ G1F DCONMS LU LS LF PL
FDC0510S ° 6 451 40 85 1.06  FDC1250S ° 13 1026 50 160 2.59
FDC0600S 6 ° 6 492 40 90 124  FDC1300S 13 ° 13 1067 50 160 2.69
FDC0840S g2 o 9 69.7 44 115 174  FDC1350S 185 @ 14 1108 52 170 28
FDC0860S 8.6 ° 9 738 44 120 178  FDC1400S 14 ° 14 1149 52 170 2.9
FDC1050S 105 e 11 862 46 140 217  FDC1450S a5y e 15 119 54 180 3
FDC1100S 11 ° 1 90.3 46 140 228  FDC1500S 15 ° 15 1231 54 180 3.1
FDC1150S 157 e 12 944 48 150 2.38  FDC1550S 155 @ 16 1272 56 190 3.21
FDC1200S 12 ° 12 985 48 150 2.49  FDC1600S 16 ° 16 1313 56 190 3.31

DC Toleranz (mm) @ Lagerstandard
+0.02 - +0.01

6<DC=16 +0.025 - +0.015

FDC-L L/D=8

135°
DC
5

Verji 1-0.13/1
" erjiingung 0.1 — 0.13/100 %@
Y
—
. Ls
‘ PL L

n

DCONMS"

Katalog Nr. DC GiF DCONMS LU LS LF PL Katalog Nr. DC GiF DCONMS LU LS LF PL

FDCO500L ° 5 56 38 95 1.04  FDCO780L ° 8 89.6 42 130 1.62
FDCO550L 5.5 ° 6 621 40 105 1.14  FDCO80OL ° 8 897 42 130 166 ©
FDCO600L e e 6 672 40 110 1.24  FDCO850L ° 9 958 44 140 1.76 §
FDC0620L 6.2 ° 7 733 40 115 128  FDCO860L 8.6 ° 9 100.8 44 145 1.78
FDCO0650L 65 e 7 734 40 115 1.35  FDC0900L e e 9 100.9 44 145 1.86
FDCO680L 6.8 ° 7 784 40 120 141  FDCO950L 9.5 ° 10 107 44 150 1.97
FDCO700L [ e 7 785 40 120 145  FDC1000L [ e 10 1121 46 160 2.07
FDCO750L 75 ° 8 846 42 125 155

@ Lagerstandard

DC Toleranz (mm)
+0.02 - +0.01

6<DC<10 +0.025 - +0.015

KihImittel

e Innere Kuhimittelzufuhr verwenden.
e Der Kuhimitteldruck sollte zwischen 0.5 und 1 MPa betragen.
® Wasserldsliches Kuhimittel mit einem hohen Anteil an druckgeeigneten Additiven verwenden.

Standard Schnittdaten — J052
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L8
;fg I STANDARD SCHNITTDATEN
23 Schnittgeschwindigkeit:
=5 ISO Werkstoff Ve (m/min) Vorschub: f (mm/U)
05 - 08 28 - 212 012 - 216 05 - 08 28 - 212 012 - 216
Vs . Aluminiumlegierungen 100 - 140 120 - 160 140 - 180 0.1-0.25 0.15-0.3 0.15-0.3
. Grauguss 90 - 120 110 - 140 130 - 160 0.1-0.25 0.2-0.3 0.2-0.30
Kugelgraphitguss 60 - 80 70-90 70 -100 0.1-0.25 0.15-0.3 0.15-0.3

Hinweis: Beim Werkzeugwechsel alle Spane aus dem Spannfutter oder Adapter entfernen.
Hinweis: Die links angegebenen Schnittdaten kdnnen je nach Werkstoff, Kiihimittelverdiinnung und Kiihimitteldruck variieren.

Il SCHNITTLEISTUNG

10| Werkstoff: EN-GJL-300 (GG30) (200HB) Werkstoff: EN-GJL-300 (GG30) (200HB)
E 3200[ Schnittdaten: Vc = 120 m/min
2 [~ f=03mmu £ 2800f Al
E \JC ) «
£ 4k ~ § 24001 ;
£ - % 2000
5 : B 8!
© frnin) 2 oy
& 4 vo=120T § 1600F 1202
c
5 5 VG = 100 m/min S 12001
Q L
g L f=0.2mm/U Sl
O 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 400 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Bohrer-@: DC (mm) Bohrer-@: DC (mm)
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CDS

Vollhartmetallbohrer fir Eisenguss und Aluminiumlegierungen — 120° Spitzenwinkel — ohne Kihlmittelzufuhr
- Schaft-@ = Bohrer-@, max. L/D = 12, 94-213 mm

Verjiingung 0.04 — 0.1/100 TI@I’
W\J 1)
o
B LCF 8 |
' N OAL' |
DC = DCONMS

120°
DG

DCONMS"”

Katalog Nr. DC UM LCF OAL Katalog Nr. UM LCF OAL
CDS-010 ° 10 38 CDS-033 38 ° 27 50
CDS-015 15 ° 10 38 CDS-040 [ Y ) 30 55
CDS-016 18 ° 2 45 CDS-042 42 ° 34 60
CDS-019 1.9 ° 22 45 CDS-045 _ ° 34 60
CDS-020 I ° 22 45 CDS-050 5 ° 34 60
CDS-021 2.1 ° 22 45 CDS-060 e e 40 70
CDS-022 22 ° 22 45 CDS-070 7 ° 46 80
CDS-023 23 ° 22 45 CDS-080 8 ° 50 85
CDS-025 Iz ° 22 45 CDS-085 8.5 ° 53 85
CDS-029 2.9 ° 25 45 CDS-090 e e 53 85
CDS-030 _ ® 25 45 @ Lagerstandard

Il SICHERHEITSHINWEISE

e Zur Vermeidung von Ausbréckelungen die Schneidkanten wie folgt schleifen:
Honungsbreite: 0.02 — 0.05 mm
Honungswinkel: -20° bis -30°".
Beim Bohren geharteter Werkstoffe mit erhdhten Risiko fir Schneidkantenbruch wird eine gréBere Honungsbreite
empfohlen.
e Beim Bohren einer geneigten Oberflache besteht eine hohe Gefahr des Bohrerbruchs.
In diesem Fall eine Fihrungsbuchse verwenden.

I SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS NACHSCHLEIFEN

e Bevor der Eckenverschleif3 die Randbreite erreicht, sollte nachgeschliffen werden.

e Silizium-Hartmetallschleifscheiben nicht verwenden. Nicht von Hand nachschleifen.
Diamantscheiben (200-400-Kérnung) werden empfohlen.

e Ausspitzen des Bohrerzentrums It. Skizze.

Bohrer

o _A5

Ausspitztyp S

I STANDARD SCHNITTDATEN
Schnittgeschwindigkeit:

; Vorschub: f (mm/U
ISO Werkstoff Vc (m/min) ( )
20.4 - 02 22 - 013 20.4 - o1 o1 - 02 22 - 03 23 - 65 05 - 013
Grauguss
. (00HE) 20 - 40 30 - 50 0.005 - 0.03 0.01 - 0.06 0.03 - 0.12 0.05-0.15 01-0.4
Kugelgraphitguss 20 - 40 30 - 50 0.005 - 0.02 0.01 - 0.05 0.03- 0.1 0.03-0.1 0.07 - 0.25
(300HB)
Aluminiumlegierungen 20 - 50 30 - 50 0.01 - 0.05 0.04 - 0.15 0.06 - 0.2 01-0.25 0.15-0.5
. Kupferlegierungen 20-50 30 - 50 0.01 - 0.05 0.04 - 0.15 0.06 - 0.2 01-0.25 015-0.5
Verstarkte Kunststoffe 20 - 40 30 - 50 0.01 - 0.05 0.04 - 0.15 0.06 - 0.2 01-0.25 0.15-0.5

Tungaloy J053







Wendeplattenbohrer

TUNGSDC-DRILL

Wendeplattenbohrer mit 6 echten Schneiden flr hdchste Produktivitat

J006,
@ 220 mm - 954 mm/L/D=2,3,4 J056 - J063

TUNGORILLTWISTED

Wendeplattenbohrer mit 4 Schneiden fur verschiedenste Bohranwendungen

J006,
@ 012.5mm-054 mm/L/D=2,3,4,5 Jo6e4 - JO76

TUNGDORILLBIG

Kassettenbohrer flr groBe Durchmesser
Geeignet fur TungSix-Drill oder TungDrill-Twisted Wendeschneidplatten J006

@ 055 mm - 680 mm / L/D = 2.5 JO77 - J083

Tungaloy J055




Spiralbohrsysteme

‘I'UNGSIX‘DRILL

bol

Tieflochbohrer Wendeﬁlatten Wechselkopf-/
rer

Wendeplattenbohrer

Wendeschneidplatte mit 6 Schneiden fur hochste
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit

I Doppelseitige Wendeschneidplatte
mit 6 Schneiden AuBenseite Zentrumseite

Als der weltweit erste Wendeplattenbohrer mit
doppelseitigen Wendeschneidplatten mit 6 Schnei-
den sorgt TungSixDirill fir einen geringeren Wende-
schneidplattenverbrauch.

. . . Optimaler Abstand zwischen
Il Ein Wendeschneidplattentyp fiir den Schnelden
Zentrum- und AuBenplattensitze verhindort o Oberlappen

) . . . . beschadigter Schneid
Eine Seite mit Zentrumsschneide und die an- eschadigier sehneiden
dere Seite mit AuBenschneide

Bl Niedrige Schnittkraft auch bei v l '
doppelseitigen Wendeschneidplatten v v
Insbesondere bei hdheren Vorschubraten entsprechen
die Schnittkrafte nahezu den Kraften bei positiven, ein- Y -

seitigen Wendeschneidplatten von Wettbewerbern. Auf
diese Weise bietet TungSixDrill eine hohere Produktivitat.

J056 - J063

J056 www.tungaloy.de




TUNGSDCDRILL

TDS-F L/D=2

L/D = 2, Weldon, Werkzeug-o = 20-54 mm

[ ]
£ OL
r ¢ o
! LU
> OAL LS

¥

i @

DCONMSM®
DCSFMS

g o
Max. Mittten- Wende-
Katalog Nr. DC DCONMS DCSFMS LU LS OAL {Re;s(‘i?alz) WT(kg) schneidplatten

TDS200F25-2 25 32 40.8 54 115.8 1 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS205F25-2 20.5 25 32 418 54 117.3 0.9 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS210F25-2 _ 25 32 428 54 118.8 0.8 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS215F25-2 215 25 32 43.8 54 119.8 0.6 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS220F25-2 2 25 32 44.8 54 120.8 0.5 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS225F25-2 225 25 37 45.8 54 122.3 0.4 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS230F25-2 _ 25 37 46.8 54 123.8 0.3 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS235F25-2 23.5 25 37 47.8 54 124.8 0.2 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS240F25-2 24 25 37 48.9 54 125.9 1.2 0.4 WWMUO0B0306R-D*
TDS245F25-2 24.5 25 37 49.9 54 127.4 1 0.4 WWMUO060306R-D*
TDS250F25-2 _ 25 37 50.9 54 128.9 0.8 0.4 WWMU060306R-D*
TDS255F25-2 25.5 25 37 51.9 54 130.4 0.6 0.4 WWMU0B0306R-D*
TDS260F25-2 2% 25 37 52.9 54 131.9 0.5 0.4 WWMUO060306R-D*
TDS270F32-2 27 32 40 54.9 59 138.9 0.3 0.6 WWMUO060306R-D*
TDS280F32-2 _ 32 40 57.1 59 142.1 1.8 0.6 WWMUO8X408R-D*
TDS290F32-2 29 32 40 59.1 59 144.1 1.1 0.7 WWMUO8X408R-D*
TDS300F32-2 - 32 40 61.1 59 147.1 0.8 0.7 WWMUO8X408R-D*
TDS310F32-2 31 32 40 63.1 59 150.1 0.5 0.7 WWMUO8X408R-D*
TDS320F32-2 _ 32 40 65.1 59 152.1 0.2 0.8 WWMUO08X408R-D*
TDS330F40-2 33 40 50 67.3 69 165.3 1.7 1.2 WWMUO09X510R-D*
TDS340F40-2 "R 40 50 69.3 69 168.3 1.4 1.2 WWMUO09X510R-D*
TDS350F40-2 35 40 50 71.3 69 171.3 1.2 1.2 WWMUO9X510R-D*
TDS360F40-2 - 40 50 73.3 69 174.3 0.9 13 WWMUO09X510R-D*
TDS370F40-2 37 40 50 75.3 69 175.3 0.7 1.3 WWMUO09X510R-D*
TDS380F40-2 - B 40 50 77.3 69 178.3 0.4 1.3 WWMUO09X510R-D*
TDS390F40-2 39 40 50 79.6 69 180.6 2.2 1.4 WWMU11X512R-D*
TDS400F40-2 4 40 50 81.6 69 183.6 1.9 1.4 WWMU11X512R-D*
TDS410F40-2 41 40 50 83.6 69 187.6 1.7 15 WWMU11X512R-D*
TDS420F40-2 a2 40 55 85.6 69 189.6 15 1.6 WWMU11X512R-D*
TDS430F40-2 43 40 55 87.6 69 192.6 1.3 1.6 WWMU11X512R-D*
TDS440F40-2 _ 40 55 89.6 69 194.6 1 1.7 WWMU11X512R-D*
TDS450F40-2 45 40 55 91.6 69 197.6 0.7 1.7 WWMU11X512R-D*
TDS460F40-2 4 40 55 93.6 69 200.6 0.4 1.8 WWMU11X512R-D"
TDS470F40-2 47 40 55 95.8 69 202.8 26 1.9 WWMU13X512R-D" £
TDS480F40-2 I I 40 55 97.8 69 205.8 2.4 1.9 WWMU13X512R-D* @
TDS490F40-2 49 40 55 99.8 69 207.8 2.2 1.9 WWMU13X512R-D*
TDS500F40-2 - 40 55 101.8 69 210.8 2 2 WWMU13X512R-D*
TDS510F40-2 51 40 55 103.8 69 214.8 1.7 2.1 WWMU13X512R-D*
TDS520F40-2 _ 40 55 105.8 69 216.8 1.5 2.2 WWMU13X512R-D*
TDS530F40-2 53 40 55 107.8 69 219.8 13 23 WWMU13X512R-D*
TDS540F40-2 . 54 40 55 109.8 69 221.8 1 2.4 WWMU13X512R-D*

AUSTAUSCHTEILE & / Werkzeug-g  Bohrungs-0

Katalog Nr. Spannschraube Schlissel +0.2/0 +0.25/0
TDS200... - TDS235... CSPB-2.2 IP-7D 228 - a54 +02/0 +03/0
TDS240... - TDS270... CSPB-2.5 IP-8D
TDS280... - TDS320... CSTB-3 T-9D
TDS330... - TDS380... CSTB-4 T-15D
TDS390... - TDS540... CSTB-5 T-20D

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSPB-2.2 = 1, CSPB-2.5 = 1.3, CSTB-3 = 2.3, CSTB-4 = 3.5, CSTB-5 =5

Wendeschneidplatten, Standard Schnittdaten — J060 - JO61

Tungaloy Jos7




TUNGSDCLDRILL

TDS-F L/D=3

Wendeplatten-
bohrer

L/D = 3, Weldon, Werkzeug-o = 20-54 mm

[

—

DC
A%

e

DCONMS™
DCSFMS

i @

— LU LS
4 OAL
\\
Max. Mitten- Wende
Katalog Nr. DCONMS DCSFMS LU LS OAL {Fgg?;lz) WTke)  gchneidplatten
TDS200F25-3 25 32 60.8 54 135.8 1 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS205F25-3 20.5 25 32 62.3 54 136.8 0.9 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS209F25-3 () [Eoen 25 32 63.5 54 138.8 0.8 0.3 WWMUO5X205R-D*
TDS210F25-3 21 25 32 63.8 54 138.8 08 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS215F25-3 [hEiEne s 32 65.3 54 140.8 0.6 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS220F25-3 22 25 32 66.8 54 141.8 05 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDSU0875F25-3 @ ez s 32 66.8 54 141.8 0.4 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS225F25-3 225 25 37 68.3 54 144.8 0.4 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS230F25-3 R T 37 69.8 54 145.8 0.3 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS235F25-3 235 25 37 71.3 54 147.8 0.2 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS239F25-3 () [hesen s 37 72.6 54 149.9 1.2 0.4 WWMUO0B0306R-D*
TDS240F25-3 24 25 37 72.9 54 149.9 1.2 0.4 WWMUO60306R-D*
TDS245F25-3 [agEmm s 37 74.4 54 151.9 1 0.5 WWMU060306R-D*
TDS250F25-3 25 25 37 75.9 54 153.9 0.8 0.5 WWMUO60306R-D*
TDS255F25-3 pEEEn s 37 77.4 54 154.9 0.6 0.5 WWMUO60306R-D*
TDS260F25-3 () 26 25 37 78.9 54 156.9 05 05 WWMUOB0306R-D*
TDS264F32-3 [heea a3 40 80.1 59 163.4 0.4 0.6 WWMUO0B0306R-D*
TDS265F32-3 26.5 32 40 80.4 59 163.4 0.4 06 WWMUO60306R-D*
TDS270F32-3 72 B 40 81.9 59 164.9 0.3 0.6 WWMUO60306R-D*
TDS275F32-3 27.5 32 40 83.1 59 168.1 0 0.6 WWMUO8BX408R-D*
TDS280F32-3 1 D 40 85.1 59 169.1 1.3 0.7 WWMUO8X408R-D*
TDS285F32-3 28.5 32 40 86.1 59 171.1 1.1 0.7 WWMUO8X408R-D*
TDSU1125F32-3 @ [2ge a3 40 87.1 59 172.1 1.1 0.7 WWMUO08X408R-D*
TDS290F32-3 29 32 40 88.1 59 172.1 1.1 07 WWMUO8X408R-D*
TDS295F32-3 [hseEmn a2 40 89.1 59 176.1 0.8 0.7 WWMUO08X408R-D*
TDS300F32-3 30 32 40 91.1 59 177.1 0.8 0.8 WWMUO8X408R-D*
TDS305F32-3 [Ees 32 40 92.1 59 181.1 0.5 0.8 WWMUO8BX408R-D*
TDS310F32-3 31 32 40 94.1 59 181.1 05 0.8 WWMUO8X408R-D*
TDSU1250F32-3 @ [hEie T a3 40 96.1 59 184.1 0.2 0.8 WWMUO08X408R-D*
TDS320F32-3 32 32 40 97.1 59 184.1 0.2 0.9 WWMUO8X408R-D*
TDS330F40-3 [ ER T 50 100.3 69 198.3 1.7 1.3 WWMUO09X510R-D*
TDS340F40-3 34 40 50 103.3 69 201.3 1.4 1.3 WWMUO09X510R-D*
TDS350F40-3 [EsEmm 40 50 106.3 69 205.3 1.2 1.3 WWMU09X510R-D*
TDS360F40-3 36 40 50 109.3 69 209.3 0.9 1.4 WWMUO9X510R-D*
TDS370F40-3 ey 4w 50 112.3 69 212.3 0.7 1.4 WWMUO9X510R-D*
TDS380F40-3 38 40 50 115.3 69 216.3 0.4 1.5 WWMUO09X510R-D*
TDS390F40-3 s 40 50 118.6 69 219.6 2.2 1.6 WWMU11X512R-D*
TDS400F40-3 40 40 50 121.6 69 2236 1.9 1.6 WWMU11X512R-D*
TDS410F40-3 e 40 50 124.6 69 227.6 1.7 1.7 WWMU11X512R-D*
TDS420F40-3 42 40 55 127.6 69 230.6 15 1.8 WWMU11X512R-D*
TDS430F40-3 [ VER T 55 130.6 69 234.6 1.3 1.8 WWMU11X512R-D*
TDS440F40-3 44 40 55 133.6 69 237.6 1 1.9 WWMU11X512R-D*
TDS450F40-3 e 40 55 136.6 69 2426 0.7 2 WWMU11X512R-D*
TDS460F40-3 46 40 55 139.6 69 246.6 0.4 2.1 WWMU11X512R-D*
TDS470F40-3 a4 55 142.8 69 249.8 2.6 2.2 WWMU13X512R-D*
TDS480F40-3 48 40 55 145.8 69 253.8 2.4 2.3 WWMU13X512R-D*
TDS490F40-3 R T 55 148.8 69 256.8 2.2 2.3 WWMU13X512R-D*
TDS500F40-3 50 40 55 151.8 69 260.8 2 2.4 WWMU13X512R-D*
TDS510F40-3 e a0 55 154.8 69 264.8 1.7 25 WWMU13X512R-D*
TDS520F40-3 52 40 55 157.8 69 267.8 1.5 2.6 WWMU13X512R-D*
TDS530F40-3 e 40 55 160.8 69 271.8 1.3 2.7 WWMU13X512R-D*
TDS540F40-3 54 40 55 163.8 69 274.8 1 2.9 WWMU13X512R-D*
(1) Fir Gewindekernloch: DC = 20.9 mm: M24x3, DC = 23.9 mm: M27x3, DC = 26.4 mm: M30x3.5
AUSTAUSCHTEILE & / (2) Fur Inch-GroéBe: DC: 22.2 mm = 0.875”, DC: 28.6 mm = 1.125”, DC: 31.8 mm = 1.250”
Katalog Nr. Spannschraube Schliissel _ Werkzeug-@ Bohrungs-@

TDS300.,- TDe235.1 T IP-7D Toleranz Toleranz

TDS240... - TDS270... CSPB-2.5 IP-8D +0:2/0 +0.25/0

TDS280... - TDS320... CSTB-3 T-9D 028 - 054 +0.2/0 +03/0

TDS330... - TDS380.. CSTB-4 T-15D

TDS390... - TDS540... CSTB-5 T-20D

Wendeschneidplatten,

Empf. Dreh N-m) fur Kl : CSPB-2.2 =1, CSPB-2.5=1.3, .
et Drenmomen: (Nim) T Klemmung ° Standard Schnittdaten — J060 - JO61

CSTB-3 =2.3, CSTB-4 = 3.5, CSTB-5=5

J058 www.tungaloy.de




TUNGSDCDRILL

TDS-F L/D=4

L/D = 4, Weldon, Werkzeug-o = 28-54 mm

i @

N
.
DC
=t
;E L]
DCONMS'*®
DCSFMS

= = OAL =

/ / | LU LS

K Max. Mittten- Wende-

atalog Nr. DC DCONMS DCSFMS LU LS OAL {Fgg?aﬁ WT(kg) schneidplatten
TDS200F25-4 25 32 80.8 54 155.8 1 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS205F25-4 20.5 25 32 82.8 54 157.8 0.9 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS210F25-4 _ 25 32 84.8 54 159.8 0.8 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS215F25-4 21.5 25 32 86.8 54 161.8 0.6 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS220F25-4 2 25 32 88.8 54 163.8 0.5 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS225F25-4 225 25 37 90.8 54 166.3 0.4 0.4 WWMUO5X205R-D*
TDS230F25-4 _ 25 37 928 54 168.8 0.3 0.4 WWMU05X205R-D*
TDS235F25-4 23.5 25 37 94.8 54 171.3 0.2 0.5 WWMUO5X205R-D*
TDS240F25-4 24 25 37 96.9 54 173.9 1.2 0.5 WWMUO0B0306R-D*
TDS245F25-4 24.5 25 37 98.9 54 176.4 1 0.5 WWMUO060306R-D*
TDS250F25-4 _ 25 37 100.9 54 178.9 0.8 05 WWMU060306R-D*
TDS255F25-4 25.5 25 37 102.9 54 180.9 0.6 0.6 WWMU0B0306R-D*
TDS260F25-4 2% 25 37 104.9 54 182.9 0.5 0.5 WWMUO060306R-D*
TDS270F32-4 27 32 40 108.9 59 191.9 0.3 0.7 WWMUO060306R-D*
TDS280F32-4 _ 32 40 113.1 59 197.1 1.8 0.8 WWMUO8X408R-D*
TDS290F32-4 29 32 40 117.1 59 201.1 1.1 0.8 WWMUO8X408R-D*
TDS300F32-4 - 32 40 121.1 59 207.1 0.8 0.9 WWMUO8X408R-D*
TDS310F32-4 31 32 40 125.1 59 212.1 0.5 0.9 WWMUO8X408R-D*
TDS320F32-4 _ 32 40 129.1 59 216.1 0.2 1 WWMUO08X408R-D*
TDS330F40-4 33 40 50 133.3 69 231.3 1.7 1.4 WWMUO09X510R-D*
TDS340F40-4 "R 40 50 137.3 69 235.3 1.4 1.4 WWMUO09X510R-D*
TDS350F40-4 35 40 50 141.3 69 240.3 1.2 1.4 WWMUO9X510R-D*
TDS360F40-4 - 40 50 145.3 69 2453 0.9 15 WWMUO09X510R-D*
TDS370F40-4 37 40 50 149.3 69 249.3 0.7 15 WWMUO09X510R-D*
TDS380F40-4 - B 40 50 153.3 69 254.3 0.4 1.7 WWMUO09X510R-D*
TDS390F40-4 39 40 50 157.5 69 259 2.2 1.8 WWMU11X512R-D*
TDS400F40-4 4 40 50 161.5 69 264 1.9 1.8 WWMU11X512R-D*
TDS410F40-4 41 40 50 165.5 69 269 1.7 1.9 WWMU11X512R-D*
TDS420F40-4 a2 40 55 169.5 69 273 15 2 WWMU11X512R-D*
TDS430F40-4 43 40 55 173.5 69 278 1.3 2 WWMU11X512R-D*
TDS440F40-4 _ 40 55 1775 69 282 1 2.1 WWMU11X512R-D*
TDS450F40-4 45 40 55 181.5 69 288 0.7 2.3 WWMU11X512R-D*
TDS460F40-4 4 40 55 185.5 69 293 0.4 2.4 WWMU11X512R-D"
TDS470F40-4 47 40 55 189.8 69 297.3 26 25 WWMU13X512R-D" £
TDS480F40-4 R I 40 55 193.8 69 302.3 2.4 2.7 WWMU13X512R-D* @
TDS490F40-4 49 40 55 197.8 69 306.3 2.2 2.7 WWMU13X512R-D*
TDS500F40-4 - 40 55 201.8 69 311.3 2 238 WWMU13X512R-D*
TDS510F40-4 51 40 55 205.8 69 316.3 1.7 2.9 WWMU13X512R-D*
TDS520F40-4 _ 40 55 209.8 69 320.3 1.5 3 WWMU13X512R-D*
TDS530F40-4 53 40 55 213.8 69 3253 13 3.1 WWMU13X512R-D*
TDS540F40-4 . 54 40 55 217.8 69 329.3 1 3.4 WWMU13X512R-D*

AUSTAUSCHTEILE & / Werkzeug-g  Bohrungs-0

Katalog Nr. Spannschraube Schlissel +0.2/0 +0.3/0
TDS200... - TDS235... CSPB-2.2 IP-7D 028 - 054 +02/0 +0.35/0
TDS240... - TDS270... CSPB-2.5 IP-8D
TDS280... - TDS320... CSTB-3 T-9D
TDS330... - TDS380... CSTB-4 T-15D
TDS390... - TDS540... CSTB-5 T-20D

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSPB-2.2 = 1, CSPB-2.5 = 1.3, CSTB-3 = 2.3, CSTB-4 = 3.5, CSTB-5 =5

Wendeschneidplatten, Standard Schnittdaten — J060 - JO61

Tungaloy J059




Il STANDARD SCHNITTDATEN

Wendeplatten-

Span-

_ Iso Werkstoffe Auswahl form- Schneidstoff
£ stufe
S
a
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt (C < 0.3) 1. Wahl DS AHB030
SS400, SM490, S25C etc.
St42-1, St52-3, C25 etc. VerschleiBfestigkeit DJ AH9030
Kohlenstoffstahl (C > 0.3) 1. Wahl DJ AH9030
S45C, S55C etc.
. C45, C55 etc. Bruchfestigkeit DJ AH3135
Niedrig legierter Stahl 1. Wanl DS AHB030
SCM415 etc. VerschleiBfestigkeit DJ AH9030
Legierter Stahl 1. Wahl DJ AH9030
SCM440, SCr420 etc.
42CrMo4, 20Cr4 etc. Bruchfestigkeit DJ AH3135
Rostfreier Stahl (Austenitisch) 1. Wahl DS AHB6030
SUS304, SUS316 etc. —
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc. Bruchfestigkeit bJ AH3135
Rostfreier Stahl (Martensitisch, ferritisch) 1. Wahl DS AHB6030
M SUS430, SUS416 etc.
X6Cr17, X20Cr13 etc. Bruchfestigkeit DJ AH3135
Rostfreier Stahl (Duplex) 1. Wahl DS AH6030
SUS630 etc.
X5CrNiCuNb16-4 etc. Bruchfestigkeit DJ AH3135
Grauguss 1. Wahl DJ AH9030
FC250 etc.
. GG25 etc. Bruchfestigkeit DJ AH3135
Kugelgraphitguss 1. Wahl DJ AH9030
FCD700 etc.
GGG70 etc. Bruchfestigkeit DJ AH3135
. Aluminiumlegierungen 1. Wahl DS AHB030
Hitzebestandige Legierungen 1. Wanl DS AHB030
s Inconel718 etc Bruchfestigkeit DJ AH3135
Titanlegierungen 1. Wahl DS AHB030
Ti-6Al-4V etc. Bruchfestigkeit DJ AH3135
B Gehérteter Stahl 1l il DJ AH9030
Uber 40HRC Bruchfestigkeit DJ AH3135
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
DJ
RE
o
- 5
Bl stni v
M Rostfreier Stahl ) dAd
Eisenguss bdb ¢
Nichteisenmetalle | ¥ | ¥
Hitzeb.
S Legieringen * | % % : 1. Wahl
H Gehirteter Stahl | v | ¥y Y¢ 2. Wahl
Beschichtet
0 o
Katalog Nr. c | s © g D1 | RE |DCN|DCX
>
Iz I
< <
WWMUO05X205R-DJ 5.8 24 @ @ 25| 05| 20 | 285
WWMUO060306R-DJ 67 |29 @ @ 3 0.6 | 239 27
WWMUO08X408R-DJ 8 39 @ @ 34 | 08 |275| 32
WWMUO09X510R-DJ 97 | 49 @ @ 4.4 1 33 | 338
WWMU11X512R-DJ 13| 57 @ @ 55 | 1.2 39 46
WWMU13X512R-DJ 13 57 @ @ 55 | 1.2 | 47 | 54

J060 www.tungaloy.de

@ Lagerstandard

Schnittge-
schwindig-
keit
Vc (m/min)
160 - 250
160 - 320
80 - 250
80 - 250
160 - 250
160 - 250
80 - 200
80 - 200
100 - 200
100 - 200
100 - 200
100 - 200
80 -120
80 -120
80 - 250
80 - 200
80 - 200
80 - 150

200 - 400

20 -60
20 -60
40 -120
40 -120
50 - 100
40 -80




Vorschub: f (mm/U)

L/D=2,3 L/D=4
DC (mm) DC (mm)

220 - 627.5 228 - 638 239 - 054 020 - 627 228 - 638 239 - 054
0.04-0.1 0.04-0.1 0.04 - 0.1 0.04- 0.1 0.04 - 0.1 0.04-0.1
0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.06 - 0.15 0.06 - 0.16 0.08-0.18 0.06 - 0.15 0.06 - 0.15 0.08 -0.17
0.04-0.12 0.04-0.13 0.04-0.15 0.04 - 0.12 0.04-0.13 0.04-0.15
0.04 -0.12 0.04 -0.12 0.04 -0.12 0.04 - 0.12 0.04 -0.12 0.04 -0.12
0.06 - 0.12 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14
0.06 - 0.15 0.06 - 0.16 0.08-0.18 0.06 - 0.15 0.06 - 0.15 0.08 - 0.17
0.04 -0.12 0.04-0.13 0.04 - 0.15 0.04 - 0.12 0.04 -0.13 0.04 - 0.15
0.04 - 0.1 0.04 -0.12 0.04 -0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
0.04 - 0.1 0.04 -0.12 0.04 -0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
0.04 - 0.1 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
0.04 - 0.1 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.06 - 0.15 0.06 - 0.18 0.08-0.2 0.06 - 0.15 0.06 - 0.16 0.08-0.18
0.06 - 0.13 0.06 - 0.16 0.08-0.18 0.06 - 0.13 0.06 - 0.16 0.08-0.18
0.06 - 0.15 0.06 - 0.18 0.08-0.2 0.06 - 0.15 0.06 - 0.16 0.08-0.18
0.06 - 0.13 0.06 - 0.16 0.08-0.18 0.06 - 0.13 0.06 - 0.16 0.08-0.18
0.1-0.18 0.1-0.2 0.1-0.25 0.1-0.18 0.1-0.2 0.1-0.2
0.1-0.18 0.1-0.2 0.1-0.25 0.1-0.18 0.1-0.2 0.1-0.2
0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04-0.1 0.04 - 0.1
0.06 - 0.1 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14
0.06 - 0.1 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14
0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08
0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08

DS

Bohrer

- Stahl

M Rostfreier Stahl
Eisenguss

Nichteisenmetalle
s Hitzeb. Legierun-
gen

* % %

. Wahl
. Wahl

it

H Geharteter Stahl

Beschichtet
Katalog Nr. Ic| s |8 D1 | RE |DCN|DCX
:
WWMUO05X205R-DS 5.8 24 | @ 58 | 24 | 58 | 24
WWMUOB0306R-DS 67 | 29 | @ 67 | 29 | 6.7 | 29
WWMUO8X408R-DS 8 | 39 | @ 8 | 39| 8 |39
WWMUO9X510R-DS 97 | 49 | @ 97 | 49 | 97 | 49
WWMU11X512R-DS 113 | 57 | @ 11.3| 57 | 11.3| 5.7
WWMU13X512R-DS 13 | 57 |@ 13 |57 13 | 57

@ Lagerstandard

Tungaloy Joe1




I ANWENDUNGSGEBIETE

*Bei unterbrochenem Schnitt Vorschub verringern.

Vorschub . .
. f (mm/U) Siehe Seiten J060-J061. 0.05 0.05 0.05
[
=
%.% O K Ebene Flache o K Querbohrung O K Tauchbohrung
Anwendung h
Vorschub : :
f (mm/U) 0.05 Nicht zu empfehlen | Nicht zu empfehlen
OK Runde Oberflache x Paketbohren x Hinterbohren
Anwendung

TUNGSDCDRILL

TDXCF Anfasring

Anfasringe fur ,TungDrillTwisted” und ,TungSix-Drill*

Max. Bohrtiefe LF
Katalog Nr. DCONMS BD LF Bohrer LD =2

TDXCF200L25 19.1 49 25 TDS200*25-* 15.5
TDXCF210L25 20.1 49 25 TDS205*25-* 16.5
TDXCF210L25 20.1 49 25 TDS209F25-3 -

TDXCF210L25 20.1 49 25 TDS210*25-* 17.5
TDXCF220L25 211 49 25 TDS215*25-* 18.5
TDXCF220L25 211 49 25 TDS220*25-* 19.5
TDXCF230L25 22.1 49 25 TDS225*25-* 20.5
TDXCF230L25 221 49 25 TDS230*25-* 21.5
TDXCF240L25 23.1 49 25 TDS235*25-* 22.5
TDXCF240L25 23.1 49 25 TDS239F25-3 -

TDXCF240L25 23.1 49 25 TDS240*25-* 23.5
TDXCF250L25 23.95 49 25 TDS245*25-* 24.5
TDXCF250L25 23.95 49 25 TDS250*25-* 25.5
TDXCF260L30 24.95 64 30 TDS255*25-* 215
TDXCF260L30 24.95 64 30 TDS260*25-* 22.5
TDXCF270L30 25.9 64 30 TDS264F32-3 -

TDXCF270L30 25.9 64 30 TDS265F32-3 -

TDXCF270L30 25.9 64 30 TDS270*32-* 24.5
TDXCF280L30 26.9 64 30 TDS280*32-* 26.5
TDXCF290L30 27.9 64 30 TDS290*32-* 28.5
TDXCF300L30 28.9 64 30 TDS300*32-* 30.5
TDXCF310L30 29.9 64 30 TDS310*32-* 32.5
TDXCF320L30 30.9 64 30 TDS320*32-* 34.5
AUSTAUSCHTEILE @ @ /

Katalog Nr.

Schraube/Wendeschneidplatten

Schraube/Fasring

Schlissel/Wendeschneidplatten

)

Max. Bohrtiefe

L/D=3 L/D=4
35.5 62.5
37 64.6
38.5 =
38.5 66.5
40 68.6
41.5 70.5
43 72.6
44.5 74.5
46 76.6
47.5 -
47.5 78.5
49 80.6
50.5 82.5
47 79.6
48.5 81.5
50 -
50 =
51.5 85.5
54.5 89.5
57.5 93.5
60.5 97.5
63.5 101.5
66.5 105.5

{

Schllssel/Fasring

TDXCF130 - 230
TDXCF260 - 540

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSPB-4S = 3.5

J062 www.tungaloy.de

CSPB-4S
CSPB-48

CM6X16
CM8X1.25X20-A

IP-15D
IP-15D

P-5
P-6




B AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
XHGX-45A

- Stahl

M Rostfreier Stahl
Eisenguss

Nichteisenmetalle
Hitzeb.
Legierungen

H Gehérteter Stahl

* % X % % %

o]
©
17
o
.
o
>
=
@
oy

Katalog Nr. PNA| C

@ GH130

XHGX090700R-45A 45 | 25

Montageanleitung Anfasring

@ Anfasring so auf dem Bohrer, dass beide Spankammern
passgenau Ubereinander liegen. Schrauben leicht anziehen.
Die Wendeschneidplatten auf dem Anfasring anbringen und
ebenfalls leicht anziehen.

@ Position des Anfasrings festlegen.

@) Nun Schrauben des Anfasrings festziehen und anschlieBend
Wendeschneidplatten fest anziehen.

Falsche Position

des Anfasrings.

@ Lagerstandard

Spannkammern
passgenau
einstellen.

(Wendeschneidplatte ist
automatisch richtig positio-
niert.)

Spankammern
liegen nicht

tibereinander.

Bohrer

Tungaloy J063




| S TUNGDRILLTWISTED

TDX-F L/D=2

L/D = 2, Weldon, Werkzeug-o = 12.5-54 mm

&
[+)
S5
g< OAL _|2|_
Ta o ¥
5 LCF J
= LU
[0
wn
g I %J z
= = =4==i= ISENS)
- (=) Y A
\
LF LS
Max. Mitten- Wende-
Katalog Nr. DC DCONMS DCSFMS LU LS LCF LF OAL versatz WT(kg) .
(Radial) schneidplatten
TDX125F20-2 20 25 25.4 49 28.4 41 90.4 0.8 0.2 XPMT040104R-D*
TDX130F20-2 13 20 25 26.4 49 29.4 42 91.4 0.7 0.2 XPMT040104R-D*
TDx135F20-2  [NH8E 20 25 27.4 49 30.4 43 92.4 0.6 0.2 XPMT040104R-D*
TDX140F20-2 14 20 25 28.4 49 31.4 44 93.4 0.5 0.2 XPMT040104R-D*
TDX145F20-2 - 20 25 29.4 49 32.4 46 95.4 0.4 0.2 XPMT040104R-D*
TDX150F20-2 15 20 25 305 49 335 47 96.5 0.9 0.2 XPMT050204R-D*
TDX155F20-2 66 20 32 315 49 345 49 98.5 0.8 0.2 XPMT050204R-D*
TDX160F20-2 16 20 32 325 49 355 51 100.5 0.6 0.2 XPMT050204R-D*
TDX165F20-2 - 20 32 335 49 36.5 52 101.5 0.5 0.2 XPMT050204R-D*
TDX170F20-2 17 20 32 345 49 375 53 102.5 0.4 0.2 XPMT050204R-D*
TOX175F25-2  [NH76 1 25 32 355 54 385 55 109.5 7.2 0.3 XPMT06X308R-D*
TDX180F25-2 18 25 32 365 54 39.5 56 110.5 1.1 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX185F25-2 - 25 32 37.5 54 40.5 57 111.5 0.9 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX190F25-2 19 25 32 385 54 4.5 58 112.5 0.8 0.3 XPMTO06X308R-D*
TDx195F25-2 OB 25 32 39.5 54 425 60 114.5 0.7 0.3 XPMTO06X308R-D*
TDX200F25-2 20 25 32 405 54 455 61 115.5 0.5 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX205F25-2 - 25 32 4.5 54 465 62.5 117 0.4 0.3 XPMT06X308R-D*
TDX210F25-2 21 25 32 425 54 475 64 118.5 0.3 0.3 XPMTO06X308R-D*
TOX215F25-2  [N218 25 32 435 54 485 65 119.5 0.2 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX220F25-2 22 25 32 446 54 49.6 66 120.6 1.2 0.3 XPMT07H308R-D*
TDX225F25-2 - 25 37 45.6 54 50.6 67.5 122.1 1.1 0.3 XPMT07H308R-D*
TDX230F25-2 23 25 37 46.6 54 51.6 69 123.6 0.9 0.4 XPMT07H308R-D*
TDxessF25-2  [N286 25 37 47.6 54 52.6 70 124.6 0.8 0.4 XPMTO07H308R-D*
TDX240F25-2 24 25 37 48.6 54 53.6 71 125.6 0.7 0.4 XPMTO7H308R-D*
TDX245F25-2 - 25 37 49.6 54 54.6 72.5 127.1 0.5 0.4 XPMT07H308R-D*
TDX250F25-2 25 25 37 50.6 54 55.6 74 128.6 0.4 0.4 XPMT07H308R-D*
TDx255F25-2  [[N2680 25 37 51.6 54 56.6 75.5 130.1 0.3 0.4 XPMT07H308R-D*
TDX260F25-2 26 25 37 52.6 54 57.6 77 131.6 0.2 0.4 XPMT0O7H308R-D*
TDX270F32-2 - 32 40 54.7 59 59.7 79 138.7 15 0.6 XPMT08T308R-D*
TDX280F32-2 28 32 40 56.7 59 61 82.3 142 1.2 0.6 XPMTO8T308R-D*
TDx2g0F32-2  [[29 32 40 58.7 59 63 84.3 144 1 0.7 XPMT08T308R-D*
TDX300F32-2 30 32 40 60.7 59 65 87.3 147 0.7 0.7 XPMTO8T308R-D*
ToX3toF32-2  [NGINN a2 40 62.7 59 67 90.3 150 0.4 0.7 XPMTO8T308R-D*
TDX320F32-2 32 32 40 64.7 59 69 923 152 0.2 0.8 XPMTO8T308R-D*
TDX330F40-2  [N881 1 40 50 67.1 69 71.7 95.6 165.7 23 1.2 XPMT110412R-D*
TDX340F40-2 34 40 50 69.1 69 73.7 98.6 168.7 2.1 1.2 XPMT110412R-D*
TDx350F40-2  [NGEN 40 50 71.1 69 75.7 101.6 171.7 1.8 1.2 XPMT110412R-D*
TDX360F40-2 36 40 50 73.1 69 77.7 104.6 174.7 15 1.3 XPMT110412R-D*
TDX370F40-2 - 40 50 75.1 69 79.7 105.6 175.7 1.3 1.3 XPMT110412R-D*
TDX380F40-2 38 40 50 77.1 69 81.7 108.6 178.7 1 13 XPMT110412R-D*
TDXx390F40-2  [NGEN 40 50 79.1 69 83.7 110.6 180.7 0.7 1.4 XPMT110412R-D*
TDX400F40-2 40 40 50 81.1 69 85.7 113.6 183.7 0.5 1.4 XPMT110412R-D*
TDX410F40-2 - 40 50 83.1 69 87.7 117.6 187.7 0.2 1.5 XPMT110412R-D*
TDX420F40-2 42 40 55 85.6 69 90.6 120 190.6 3.1 16 XPMT150512R-D*
TDX430F40-2  [8N 40 55 87.6 69 92.6 123 193.6 29 1.6 XPMT150512R-D*
TDX440F40-2 44 40 55 89.6 69 94.6 125 195.6 26 1.7 XPMT150512R-D*
TDX450F40-2  [[46 T 40 55 91.6 69 96.6 128 198.6 23 1.7 XPMT150512R-D*
TDX460F40-2 46 40 55 93.6 69 98.6 131 201.6 2.1 1.8 XPMT150512R-D*
TDx470F40-2 [T 40 55 95.6 69 100.6 133 203.6 1.8 1.9 XPMT150512R-D*
TDX480F40-2 48 40 55 97.6 69 102.6 136 206.6 15 1.9 XPMT150512R-D*
TDX490F40-2 |14 40 55 99.6 69 104.6 138 208.6 1.3 1.9 XPMT150512R-D*
TDX500F40-2 50 40 55 101.6 69 106.6 141 211.6 1 2 XPMT150512R-D*
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Katalog Nr. DC

TDX510F40-2 | 61
TDX520F40-2 52
TDX530F40-2 -
TDX540F40-2 54
Werkzons, ©
+01/0
o17.5 - 054 +0.2/0

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

TDX125 - 145
TDX150 - 170
TDX175 - 215
TDX220 - 260
TDX270 - 320
TDX330 - 410
TDX420 - 540

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSPB-2H/CSPB-2L043=0.7, CSPB-2.2=1,

DCONMS DCSFMS

40 55
40 55
40 55
40 55

Bohrungs-@
Toleranz

+0.25/0
+0.3/0

&

Spannschraube
CSPB-2H

CSPB-2L043
CSPB-2.2
CSPB-2.5

CSTB-3
CSTB-4
CSTB-5

CSPB-2.5=1.3, CSTB-3=2.3, CSTB-4=3.5, CSTB-5=5

Wendeschneidplatten — J072 - JO73

Standard Schnittdaten — J074

LU

103.6
105.6
107.6
109.6

/

Schlissel
IP-6DB

IP-6DB
IP-7D
IP-8D
T-9D
T-15D
T-20D

LS

69
69
69
69

LCF

108.6
110.6
112.6
114.6

LF

145
147
150
152

OAL

215.6
217.6
220.6
222.6

Max. Mitten-
versatz
(Radial)

0.7
0.5

WT(kg)

2.1
2.2
2.3
2.4

Wende-
schneidplatten

XPMT150512R-D*
XPMT150512R-D*
XPMT150512R-D*
XPMT150512R-D*

Bohrer
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| S TUNGDRILLTWISTED

TDX-F L/D=3

L/D = 3, Weldon, Werkzeug-o = 12.5-54 mm

.

bohrer

OAL . TI@I‘ @

Wendeplatten-

\
\
\\

DCONMS
DCSFMS

\:,"7/
! - LF - LS N
Max. Mitten- Wende-

Katalog Nr. DC DCONMS DCSFMS LU LS LCF LF OAL zt;;z?élz) WT(kg) schneidplatten
TDX125F20-3 20 25 37.9 49 40.9 53 102.4 0.8 0.2 XPMT040104R-D*
TDX130F20-3 13 20 25 39.4 49 42.4 55 104.4 0.7 0.2 XPMT040104R-D*
TDx135F20-3 85 20 25 40.9 49 43.9 56 105.4 0.6 0.2 XPMT040104R-D*
TDX140F20-3 14 20 25 42.4 49 45.4 58 107.4 05 0.2 XPMT040104R-D*
TDX145F20-3 - 20 25 439 49 46.9 60 109.4 0.4 0.2 XPMT040104R-D*
TDX150F20-3 15 20 25 45.4 49 48.4 62 111.4 0.9 0.2 XPMT050204R-D*
TDX155F20-3  [66 20 32 46.9 49 49.9 64 113.4 0.8 0.2 XPMT050204R-D*
TDX160F20-3 16 20 32 48.4 49 51.4 66 115.4 0.6 0.2 XPMT050204R-D*
TDX165F20-3 - 20 32 49.9 49 52.9 68 117.4 0.5 0.2 XPMT050204R-D*
TDX170F20-3 17 20 32 51.4 49 54.4 69 118.4 0.4 0.2 XPMT050204R-D*
TOX175F25-3 W76 25 32 53 54 56 72 126.5 7.2 0.3 XPMT06X308R-D*
TDX180F25-3 18 25 32 54.5 54 57.5 73 127.5 1.1 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX185F25-3 - 25 32 56 54 59 75 129.5 0.9 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX190F25-3 19 25 32 57.5 54 60.5 76 130.5 0.8 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDx195F25-3 OB 25 32 59 54 62 79 133.5 0.7 0.3 XPMTO06X308R-D*
TDX200F25-3 20 25 32 60.5 54 65.5 81 135.5 05 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX205F25-3 - 25 32 62 54 67 82 136.5 0.4 03 XPMTO6X308R-D*
TDX210F25-3 21 25 32 63.5 54 68.5 84 138.5 0.3 0.3 XPMTO6X308R-D*
TOX215F25-3  [2I8 25 32 65 54 70 86 140.5 0.2 0.4 XPMTO6X308R-D*
TDX220F25-3 22 25 32 66.6 54 71.6 87 141.6 1.2 0.4 XPMTO7H308R-D*
TDX225F25-3 - 25 37 68.1 54 73.1 90 144.6 1.1 0.4 XPMTO7H308R-D*
TDX230F25-3 23 25 37 69.6 54 74.6 91 145.6 0.9 0.4 XPMT07H308R-D*
TDx23sF25-3  [N28BNN 25 37 711 54 76.1 93 147.6 0.8 0.4 XPMTO07H308R-D*
TDX240F25-3 24 25 37 72.6 54 77.6 95 149.6 0.7 0.4 XPMTO7H308R-D*
TDX245F25-3 - 25 37 741 54 79.1 97 151.6 0.5 05 XPMTO7H308R-D*
TDX250F25-3 25 25 37 75.6 54 80.6 99 153.6 0.4 0.5 XPMTO7H308R-D*
TDx255F25-3  [N26800 25 37 77.1 54 82.1 100 154.6 0.3 0.5 XPMT07H308R-D*
TDX260F25-3 26 25 37 78.6 54 83.6 102 156.6 0.2 0.5 XPMTO7H308R-D*
TDX270F32-3 - 32 40 81.7 59 86.7 105 164.7 1.5 0.6 XPMTO8T308R-D*
TDX280F32-3 28 32 40 84.7 59 89 109.3 169 1.2 0.7 XPMT08T308R-D*
TDX290F32-3  [[N29 32 40 87.7 59 92 112.3 172 1 0.7 XPMT08T308R-D*
TDX300F32-3 30 32 40 90.7 59 95 117.3 177 0.7 0.8 XPMTO8T308R-D*
TDX310F32-3 - 32 40 93.7 59 98 121.3 181 0.4 0.8 XPMTO8T308R-D*
TDX320F32-3 32 32 40 96.7 59 101 124.3 184 0.2 0.9 XPMTO8T308R-D*
TDX330F40-3  [N881 40 50 100.1 69 104.7 128.6 198.7 2% 1.3 XPMT110412R-D*
TDX340F40-3 34 40 50 103.1 69 107.7 131.6 201.7 2.1 1.3 XPMT110412R-D*
TDX350F40-3 - 40 50 106.1 69 110.7 135.6 205.7 1.8 1.3 XPMT110412R-D*
TDX360F40-3 36 40 50 109.1 69 113.7 139.6 209.7 15 1.4 XPMT110412R-D*
TDX370F40-3  [N87 1 40 50 2l 69 116.7 142.6 212.7 1.3 1.4 XPMT110412R-D*
TDX380F40-3 38 40 50 115.1 69 119.7 146.6 216.7 1 15 XPMT110412R-D*
TDX390F40-3 - 40 50 118.1 69 122.7 149.6 219.7 0.7 1.6 XPMT110412R-D*
TDX400F40-3 40 40 50 121.1 69 125.7 153.6 2237 0.5 1.6 XPMT110412R-D*
TDX410F40-3 [ 40 50 124.1 69 128.7 157.6 227.7 0.2 1.7 XPMT110412R-D*
TDX420F40-3 42 40 55 127.6 69 132.6 161 231.6 3.1 1.8 XPMT150512R-D*
TDX430F40-3 - 40 55 130.6 69 135.6 165 235.6 2.9 1.8 XPMT150512R-D*
TDX440F40-3 44 40 55 133.6 69 138.6 168 238.6 2.6 1.9 XPMT150512R-D*
TDX450F40-3  [N4EN 40 55 136.6 69 141.6 173 243.6 2% 2 XPMT150512R-D*
TDX460F40-3 46 40 55 139.6 69 144.6 177 247.6 2.1 2.1 XPMT150512R-D*
TDX470F40-3 - 40 55 142.6 69 147.6 180 250.6 1.8 2.2 XPMT150512R-D*
TDX480F40-3 48 40 55 145.6 69 150.6 184 254.6 15 2.3 XPMT150512R-D*
TDX490F40-3 |14 40 55 148.6 69 153.6 187 257.6 1.3 28 XPMT150512R-D*
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Max. Mitten-
Katalog Nr. DCONMS DCSFMS LU LS LCF LF OAL  versatz WT(kg) Wende-
(Radial) schneidplatten
TDX500F40-3 50 40 55 151.6 69 156.6 191 261.6 1 2.4 XPMT150512R-D*
TOX510F40-3 BTN 40 55 154.6 69 159.6 195 265.6 0.7 2.5 XPMT150512R-D*
TDX520F40-3 52 40 55 157.6 69 162.6 198 268.6 05 2.6 XPMT150512R-D*
TDX530F40-3 - 40 55 160.6 69 165.6 202 272.6 = 2.7 XPMT150512R-D*
TDX540F40-3 54 40 55 163.6 69 168.6 205 275.6 - 2.9 XPMT150512R-D*
WiEEe | By s
+01/0 +0.25/0
017.5 - 054 +0.2/0 +0.3/0
AUSTAUSCHTEILE & /
Katalog Nr. Spannschraube Schlussel
TDX125 - 145 CSPB-2H IP-6DB
TDX150 - 170 CSPB-2L043 IP-6DB
TDX175 - 215 CSPB-2.2 IP-7D
TDX220 - 260 CSPB-2.5 IP-8D
TDX270 - 320 CSTB-3 T-9D
TDX330 - 410 CSTB-4 T-15D
TDX420 - 540 CSTB-5 T-20D

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSPB-2H/CSPB-2L.043=0.7,
CSPB-2.2=1, CSPB-2.5=1.3, CSTB-3=2.3, CSTB-4=3.5, CSTB-5=5

Bohrer

Wendeschneidplatten — J072 - J073, Standard Schnittdaten — J074
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TDX-F L/D=4

L/D = 4, Weldon, Werkzeug-o = 12.5-54 mm

Wendeplatten-
bohrer

%
\

- - %)
wn
— Q : i
- 7 - b 8
\ /’4 ¥
S . LF LS
Max. Mitten- Wende-
Katalog Nr. DC DCONMS DCSFMS LU LS LCF LF OAL versatz WT(kg) ~

(Radial) schneidplatten
TDX125F20-4 20 25 50.4 49 53.4 66 115.4 0.8 0.2 XPMT040104R-D*
TDX130F20-4 13 20 25 52.4 49 55.4 68 117.4 0.7 0.2 XPMT040104R-D*
TDX135F20-4 8B 20 25 54.4 49 57.4 70 119.4 0.6 0.2 XPMT040104R-D*
TDX140F20-4 14 20 25 56.4 49 59.4 72 121.4 0.5 0.2 XPMT040104R-D*
TDX145F20-4 - 20 25 58.4 49 61.4 75 124.4 0.4 0.2 XPMT040104R-D*
TDX150F20-4 15 20 25 60.4 49 63.4 77 126.4 0.9 0.2 XPMT050204R-D*
TDX155F20-4  [66 20 32 62.4 49 65.4 79 128.4 0.8 0.2 XPMT050204R-D*
TDX160F20-4 16 20 32 64.4 49 67.4 82 131.4 0.6 0.2 XPMT050204R-D*
TDX165F20-4 - 20 32 66.4 49 69.4 84 133.4 0.5 0.2 XPMT050204R-D*
TDX170F20-4 17 20 32 68.4 49 71.4 86 135.4 0.4 0.2 XPMT050204R-D*
TDX175F25-4  [WH76 1 25 32 705 54 735 89 1435 7.2 0.3 XPMT06X308R-D*
TDX180F25-4 18 25 32 725 54 75.5 91 145.5 1.1 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX185F25-4 - 25 32 745 54 775 93 147.5 0.9 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX190F25-4 19 25 32 76.5 54 79.5 95 149.5 0.8 0.3 XPMTO06X308R-D*
TDx195F25-4  [HGEN 25 32 785 54 815 99 153.5 0.7 0.4 XPMTO06X308R-D*
TDX200F25-4 20 25 32 80.5 54 84.5 101 155.5 0.5 0.4 XPMTO6X308R-D*
TDX205F25-4 - 25 32 82.5 54 86.5 103 157.5 0.4 0.4 XPMT06X308R-D*
TDX210F25-4 21 25 32 84.5 54 88.5 105 159.5 0.3 0.4 XPMTO6X308R-D*
TDX215F25-4  [N218 25 32 86.5 54 90.5 107 161.5 0.2 0.4 XPMTO6X308R-D*
TDX220F25-4 22 25 32 88.6 54 926 109 163.6 1.2 0.5 XPMT07H308R-D*
TDX225F25-4 - 25 37 90.6 54 94.6 111.5 166.1 1.1 0.5 XPMT07H308R-D*
TDX230F25-4 23 25 37 92.6 54 96.6 114 168.6 0.9 0.4 XPMT07H308R-D*
TDX23sF25-4  [N286 25 37 94.6 54 98.6 116.5 171.1 0.8 0.4 XPMTO07H308R-D*
TDX240F25-4 24 25 37 96.6 54 100.6 119 173.6 0.7 0.4 XPMTO7H308R-D*
TDX245F25-4 - 25 37 98.6 54 102.6 121.5 176.1 0.5 0.6 XPMT07H308R-D*
TDX250F25-4 25 25 37 100.6 54 104.6 124 178.6 0.4 0.6 XPMT07H308R-D*
TDX255F25-4  [[N26800 25 37 102.6 54 106.6 126 180.6 0.3 0.6 XPMT07H308R-D*
TDX260F25-4 26 25 37 104.6 54 108.6 128 182.6 0.2 0.6 XPMT07H308R-D*
TDX270F32-4 - 32 40 108.7 59 112.7 132 191.7 15 0.6 XPMTO8T308R-D*
TDX280F32-4 28 32 40 112.7 59 116.7 137 196.7 1.2 0.8 XPMT08T308R-D*
TDX290F32-4  [[H29 1 32 40 116.7 59 120.7 141 200.7 1 0.7 XPMT08T308R-D*
TDX300F32-4 30 32 40 120.7 59 124.7 147 206.7 0.7 0.9 XPMTO8T308R-D*
TDX310F32-4 NG a2 40 124.7 59 128.7 152 211.7 0.4 0.9 XPMTO8T308R-D*
TDX320F32-4 32 32 40 128.7 59 132.7 156 215.7 0.2 1 XPMTO8T308R-D*
TDX330F40-4 - 40 50 133.1 69 137.1 161 2. 23 1.4 XPMT110412R-D*
TDX340F40-4 34 40 50 137.1 69 141.1 165 235.1 2.1 1.4 XPMT110412R-D*
TDX350F40-4  [NGENN 40 50 141.1 69 145.1 170 240.1 1.8 1.4 XPMT110412R-D*
TDX360F40-4 36 40 50 145.1 69 149.1 175 245.1 15 15 XPMT110412R-D*
TDX370F40-4 - 40 50 149.1 69 153.1 179 249.1 1.3 1.5 XPMT110412R-D*
TDX380F40-4 38 40 50 153.1 69 157.1 184 2541 1 1.7 XPMT110412R-D*
TDX390F40-4  [NGENN 40 50 157.1 69 161.1 188 258.1 0.7 1.8 XPMT110412R-D*
TDX400F40-4 40 40 50 161.1 69 165.1 193 263.1 0.5 1.8 XPMT110412R-D*
TDX410F40-4 - 40 50 165.1 69 169.1 198 268.1 0.2 1.9 XPMT110412R-D*
TDX420F40-4 42 40 55 169.6 69 173.6 202 272.6 3.1 2 XPMT150512R-D*
TDX430F40-4 [ 40 55 173.6 69 177.6 207 277.6 29 2 XPMT150512R-D*
TDX440F40-4 44 40 55 177.6 69 181.6 211 281.6 26 2.1 XPMT150512R-D*
TDX450F40-4 - 40 55 181.6 69 185.6 217 287.6 23 2.3 XPMT150512R-D*
TDX460F40-4 46 40 55 185.6 69 189.6 222 292.6 2.1 2.4 XPMT150512R-D*
TDx470F40-4 [N 40 55 189.6 69 193.6 226 296.6 1.8 2.5 XPMT150512R-D*
TDX480F40-4 48 40 55 193.6 69 197.6 231 301.6 15 2.7 XPMT150512R-D*
TDX490F40-4 - 40 55 197.6 69 201.6 235 305.6 1.3 27 XPMT150512R-D*
TDX500F40-4 50 40 55 201.6 69 205.6 240 310.6 1 2.8 XPMT150512R-D*
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- Max. Mitten- Wende-
Katalog Nr. /o8 DCONMS DCSFMS LU LS LCF LF OAL  versatz WT(kg) >
(Radial) schneidplatten
TDX510F40-4 |61 = 40 55 205.6 69 209.6 245 315.6 0.7 2.9 XPMT150512R-D*
TDX520F40-4 52 40 55 209.6 69 213.6 249 319.6 0.5 3 XPMT150512R-D*
TDX530F40-4 - 40 55 213.6 69 217.6 254 324.6 = 3.1 XPMT150512R-D*
TDX540F40-4 54 40 55 217.6 69 2216 258 328.6 - 3.4 XPMT150512R-D*
T
+01/0 +0.4/0
217.5 - 054 +0.2/0 +0.45/0
AUSTAUSCHTEILE & /
Katalog Nr. Spannschraube Schlussel
TDX125 - 145 CSPB-2H IP-6DB
TDX150 - 170 CSPB-2L043 IP-6DB
TDX175 - 215 CSPB-2.2 IP-7D
TDX220 - 260 CSPB-2.5 IP-8D
TDX270 - 320 CSTB-3 T-9D
TDX330 - 410 CSTB-4 T-15D
TDX420 - 540 CSTB-5 T-20D

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSPB-2H/CSPB-2L043=0.7,
CSPB-2.2=1, CSPB-2.5=1.3, CSTB-3=2.3, CSTB-4=3.5, CSTB-5=5

Bohrer

Wendeschneidplatten — J072 - J073, Standard Schnittdaten — J074
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| TUNGDRILLTWISTED

TDX-F L/D=5

L/D = 5, Weldon, Werkzeug-o = 12.5-54 mm

Wendeplatten-
bohrer

\
\

DCONMS ‘
|
DCSEMS

Ls
Max. Mitten- Wende-

Katalog Nr. DC DCONMS DCSFMS LU LS LCF LF OAL {F?;f:i?atlz) WT(kg) schneidplatten
TDX125F20-5 20 25 62.9 49 65.9 785 127.9 0.8 0.2 XPMT040104R-D*
TDX130F20-5 13 20 25 65.4 49 68.4 81 130.4 0.7 0.2 XPMT040104R-D*
TDx135F20-5  [H8E 20 25 67.9 49 70.9 835 132.9 0.6 0.2 XPMT040104R-D*
TDX140F20-5 14 20 25 70.4 49 73.4 86 135.4 0.5 0.2 XPMT040104R-D*
TDX145F20-5 - 20 25 72.9 49 75.9 89.5 138.9 0.4 0.2 XPMT040104R-D*
TDX150F20-5 15 20 25 75.4 49 78.4 92 141.4 0.9 0.2 XPMT050204R-D*
TDX155F20-5  [66 20 32 77.9 49 80.9 945 143.9 0.8 0.2 XPMT050204R-D*
TDX160F20-5 16 20 32 80.4 49 83.4 98 147.4 0.6 0.2 XPMT050204R-D*
TDX165F20-5 - 20 32 82.9 49 85.9 100.5 149.9 0.5 0.2 XPMT050204R-D*
TDX170F20-5 17 20 32 85.4 49 88.4 103 152.4 0.4 0.2 XPMT050204R-D*
TDX175F25-5  [H76 N 25 32 88 54 91 106.5 161 7.2 0.3 XPMT06X308R-D*
TDX180F25-5 18 25 32 90.5 54 93.5 109 163.5 1.1 0.3 XPMTO6X308R-D*
TDX185F25-5 - 25 32 93 54 96 111.5 166 0.9 0.4 XPMTO6X308R-D*
TDX190F25-5 19 25 32 95.5 54 98.5 114 168.5 0.8 0.4 XPMTO06X308R-D*
TDx195F25-5  [HGE 25 32 98 54 101 118.5 173 0.7 0.4 XPMTO6X308R-D*
TDX200F25-5 20 25 32 100.5 54 104.5 121 175.5 0.5 0.4 XPMTO6X308R-D*
TDX205F25-5 - 25 32 103 54 107 1235 178 0.4 0.4 XPMT06X308R-D*
TDX210F25-5 21 25 32 105.5 54 109.5 126 180.5 0.3 0.4 XPMTO06X308R-D*
TDX215F25-5  [N218 25 32 108 54 112 128.5 183 0.2 0.4 XPMTO6X308R-D*
TDX220F25-5 22 25 32 110.6 54 114.6 131 185.6 1.2 0.6 XPMT07H308R-D*
TDX225F25-5 - 25 37 113.1 54 117.1 134 188.6 1.1 0.6 XPMT07H308R-D*
TDX230F25-5 23 25 37 115.6 54 119.6 137 191.6 0.9 0.4 XPMTO07H308R-D*
TDX23sF25-5  [N286 25 37 118.1 54 122.1 140 194.6 0.8 0.4 XPMTO07H308R-D*
TDX240F25-5 24 25 37 120.6 54 124.6 143 197.6 0.7 0.4 XPMTO7H308R-D*
TDX245F25-5 - 25 37 123.1 54 127.1 146 200.6 0.5 0.7 XPMT07H308R-D*
TDX250F25-5 25 25 37 125.6 54 129.6 149 203.6 0.4 0.7 XPMT07H308R-D*
TDX255F25-5  [[N26800 25 37 128.1 54 132.1 151.5 206.1 0.3 0.7 XPMT07H308R-D*
TDX260F25-5 26 25 37 130.6 54 134.6 154 208.6 0.2 0.7 XPMT07H308R-D*
TDX270F32-5 - 32 40 135.7 59 139.7 159 218.7 15 0.6 XPMTO8T308R-D*
TDX280F32-5 28 32 40 140.7 59 144.7 165 224.7 1.2 0.9 XPMTO8T308R-D*
TDX290F32-5  [[N29 T 32 40 145.7 59 149.7 170 229.7 1 0.7 XPMT08T308R-D*
TDX300F32-5 30 32 40 150.7 59 154.7 177 236.7 0.7 1 XPMTO8T308R-D*
TDX310F32-5  [NGINN a2 40 155.7 59 159.7 183 2427 0.4 1 XPMTO8T308R-D*
TDX320F32-5 32 32 40 160.7 59 164.7 188 247.7 0.2 1.1 XPMTO8T308R-D*
TDX330F40-5 1881 40 50 166.1 69 170.1 194 264.1 23 15 XPMT110412R-D*
TDX340F40-5 34 40 50 171.1 69 175.1 199 269.1 2.1 15 XPMT110412R-D*
TDX350F40-5  [NGENN 40 50 176.1 69 180.1 205 275.1 1.8 15 XPMT110412R-D*
TDX360F40-5 36 40 50 181.1 69 185.1 211 281.1 15 1.6 XPMT110412R-D*
TDX370F40-5  [N87 | 40 50 186.1 69 190.1 216 286.1 1.3 1.6 XPMT110412R-D*
TDX380F40-5 38 40 50 191.1 69 195.1 222 292.1 1 1.9 XPMT110412R-D*
TDX390F40-5  [NGEN 40 50 196.1 69 200.1 227 297.1 0.7 2 XPMT110412R-D*
TDX400F40-5 40 40 50 201.1 69 205.1 233 303.1 0.5 2 XPMT110412R-D*
TDX410F40-5 - 40 50 206.1 69 210.1 239 309.1 0.2 2.1 XPMT110412R-D*
TDX420F40-5 42 40 55 211.6 69 215.6 244 314.6 3.1 2.2 XPMT150512R-D*
TDX430F40-5  [W8 40 55 216.6 69 220.6 250 320.6 29 2.2 XPMT150512R-D*
TDX440F40-5 44 40 55 221.6 69 225.6 255 325.6 26 2.3 XPMT150512R-D*
TDX450F40-5  [46 T 40 55 226.6 69 230.6 262 332.6 23 26 XPMT150512R-D*
TDX460F40-5 46 40 55 231.6 69 235.6 268 338.6 2.1 2.7 XPMT150512R-D*
TDx470F40-5 [N 40 55 236.6 69 240.6 273 343.6 1.8 2.8 XPMT150512R-D*
TDX480F40-5 48 40 55 241.6 69 245.6 279 349.6 15 3.1 XPMT150512R-D*
TDX490F40-5 |14 40 55 246.6 69 250.6 284 354.6 13 3.1 XPMT150512R-D*
TDX500F40-5 50 40 55 251.6 69 255.6 290 360.6 1 3.2 XPMT150512R-D*
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Max. Mitten- Wende-
Katalog Nr. DCONMS DCSFMS LU LS LCF LF OAL 2’5;3?;6 WT(ka)  gchneidplatten
TDX510F40-5 |61 40 55 256.6 69 260.6 296 366.6 0.7 33 XPMT150512R-D*
TDX520F40-5 52 40 55 261.6 69 265.6 301 371.6 0.5 3.4 XPMT150512R-D*
TDX530F40-5 - 40 55 266.6 69 270.6 307 377.6 = 3.5 XPMT150512R-D*
TDX540F40-5 54 40 55 271.6 69 275.6 312 382.6 - 3.9 XPMT150512R-D*
T
+01/0 +0.4/0
017.5 - 854 +0.2/0 +0.45/0
AUSTAUSCHTEILE & /
Katalog Nr. Spannschraube Schlissel
TDX125 - 145 CSPB-2H IP-6DB
TDX150 - 170 CSPB-2L.043 IP-6DB
TDX175 - 215 CSPB-2.2 IP-7D
TDX220 - 260 CSPB-2.5 IP-8D
TDX270 - 320 CSTB-3 T-9D
TDX330 - 410 CSTB-4 T-15D
TDX420 - 540 CSTB-5 T-20D

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSPB-2H/CSPB-2L.043=0.7,
CSPB-2.2=1, CSPB-2.5=1.3, CSTB-3=2.3, CSTB-4=3.5, CSTB-5=5

Bohrer

Wendeschneidplatten — J072 - J073, Standard Schnittdaten — J074
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*u I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

‘DJ
& RE -
-
= o\
LT s

= * | %
M Rostfreier Stahl | v *
Eisenguss bAdbrdb ¢
Nichteisenmetalle |y DA
H Gehiarteter Stahl | Y ¥* | Y% Y% : 2. Wahl
Beschichtet
o O
Katalog Nr. IC |LE Qw838 S | D1 | RE [DCN|DCX| AN
N T © o
L ~I I
<<
XPMT040104R-DJ 4.3 45 | @ © @ O 159 | 23 | 04 |125|145| 11
XPMT050204R-DJ 52 | 54 ©® © @ O 238 |23 |04 | 15 | 17 | 11
XPMTO06X308R-DJ 6 7 |0 0 e 3 | 25|08 |175]215]| 11
XPMTO7H308R-DJ 7 82 @ © @ O 36 |28 |08 | 22 |26 | 11
XPMTO08T308R-DJ 8.5 99 | @ ®© @ O 397 | 34 | 08 | 27 32 11
XPMT110412R-DJ 1M12](125 | @ © @ @ 476 | 44 | 1.2 | 33 | 41 11
XPMT150512R-DJ 15 1161 | @ @ @ © 556 | 55 | 1.2 | 42 54 11

@ Lagerstandard

DS

=
Bl sen Y |k
M Rostfreier Stahl Sk *
Eisenguss
Nichteisenmetalle | Yx
Leameingen e | K % : 1. Wahl
H  Gehrteter Stahl Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
o
Katalog Nr. Ic | LE | 8 S | D1 | RE |DCN|DCX| AN
T
<<
XPMT040104R-DS 43 | 45 | @ @ 159 | 23 | 04 [ 125|145 | 11
XPMT050204R-DS 52 | 54 | @ @ 238( 23|04 | 15 | 17 | 11
XPMT06X308R-DS 6 7 [ 2N J 3 25|08 (175|215 | 11
XPMTO07H308R-DS 7 82 @ @ 36 | 28 | 0.8 22 26 11
XPMTO08T308R-DS 85 |99 @ @ 397| 34 |08 | 27 | 32 | 11
XPMT110412R-DS 112125 | @ @ 476 | 44 | 1.2 33 41 11
XPMT150512R-DS 15 161 | @ @ 556 | 55 | 1.2 42 54 11

@ Lagerstandard
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DW

11°

= o
S
Bl sen ¥ 9|3
M Rostfreier Stahl ¥ | o | Y
Eisenguss Db ¢
Nichteisenmetalle | ¥y | v
Geharteter Stahl | 5 | 9 | Y Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
o O
Katalog Nr. IcC |[LE |33 S | D1 | RE [DCN|DCX| AN
N © O
EEy T EE
<<
XPMT040104R-DW 43 | 45 @ @ @ 159 | 23 | 04 | 125|145 | 11
XPMT050204R-DW 52 | 54 @ @ @ 238 23 | 04 | 15 | 17 11
XPMT06X308R-DW 6 7 1@ @ @ 3 25 |08 |175|215| 11
XPMT07H308R-DW 7 82 @ @ @ 36 | 28 | 08 | 22 | 26 11
XPMTO08T308R-DW 85 199 @ @ @ 397 | 34 | 08 | 27 | 32 11
XPMT110412R-DW 112125 | @ @ @ 476 | 44 | 1.2 | 33 | 41 11
XPMT150512R-DW 15 | 161 @ @ @ 556 | 55 | 1.2 | 42 | 54 11
@ Lagerstandard
DG
B stn *
M Rostfreier Stahl DAe
Eisenguss
Nichteisenmetalle | v
Hitzeb.
L(Iaéi?erungen A % : 1. Wahl
Geharteter Stahl S 1 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. IC LE ,_"‘\,’ S D1 | RE |[DCN|DCX| AN
N~
I
<
XPMTO08T308R-DG 85 | 99 |@ 397 | 34 | 08 | 27 | 32 11 §
XPMT110412R-DG 1.2 | 125 | @ 476 | 44 |12 | 33 | 41 11 5
XPMT150512R-DG 15 | 16.1 | @ 556 | 55 | 1.2 | 42 | 54 11 @

@ Lagerstandard
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Il WENDESCHNEIDPLATTEN

Hohe Schnitt- Fehlerbehebung
. ISO Werkstoff 1. Wahl Hoher geschwindig- Bruch- VerschleiB- Oberflichen- Span-
2 Vorschub keit festigkeit festigkeit giite kontrolle
k<R Stahl mit niedrigem
85 Kohlenstoffgehalt DS, AH6030 - - DS, AH725 - DW, AH6030 DG, AH725
Do (C <0.3%)
D Kohlenstoffstahl
= . (C >0.3%) DJ, AH6030 DW, AH6030 DJ, AH9030 DW, AH725 DJ, AH9030 DW, AH6030 -
Legierter Stahl
Niedrig legierter Stahl DS, AH6030 - - DS, AH725 - DW, AH6030 -
M Rostfreier Stahl DS, AH6030 = - DS, AH725 = DW, AH6030 DG, AH725
. Grauguss DJ, AH9030 DW, AH9030 DJ, T1115 DW, AH725 - DW, AH9030 -
Kugelgraphitguss DJ, AH9030 DW, AH9030 = DW, AH725 = DW, AH9030 =
. Aluminiumlegierungen DJ, AH725 DW, AH725 DS, AH6030 - - DW, AH725 DG, AH725

Titanlegierungen
s Hitzebstandige DS, AH6030 - - DW, AH725 - DW, AH725 DG, AH725
Legierungen

H Geharteter Stahl DJ, AH9030 DW, AH9030 = DW, AH725 = DW, AH9030 =

Il STANDARD SCHNITTDATEN

Schnittge- .
schwindig- Serie Vorschub: f (mm/U)
ISO Werkstoff Kkeit L/D
Vc (m/min) 0125-014.5 015-017 017.5 - 026 027 - 632 233 - 054
Stahl mit niedr. Kohlenstoffgehalt (C < 0.3). 2D,3D  0.02-0.06 0.02 - 0.06 0.04 - 01 0.04 - 01 0.04 - 0.1
SS400, SM490, S25C etc. 160 - 320
st42-1, St52-3, C25 etc. 4D,5D  0.02-0.06 0.02 - 0.06 0.04 - 0.1 0.04-0.1 0.04 - 0.1
Kohlenstoffstahl (C > 0.3) 2D, 3D 0.04-041 0.04-0.12 0.06 - 0.13 0.06 - 0.15 0.08-0.18
S45C, S55C etc. 80 - 250
. C45, C55 etc. 4D,5D  0.04-0.08 0.04- 0.08 0.06 - 0.1 0.06 - 0.12 0.08 - 0.14
Niedrig legierter Stahl 2D,3D 0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14
160 - 250
SCM415 etc. 4D,5D  0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14
Legierter Stahl 2D,3D  0.04-01 0.04 -0.12 0.06 - 0.13 0.06 - 0.15 0.08-0.18
SCM440, SCr420 etc. 80 - 200
42CrMo4, 20Cr4 etc. 4D,5D  0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.06 - 0.1 0.06 - 0.12 0.08 - 0.14
Rostfreier Stahl (Austenitisch) 2D,3D  0.02-0.08 0.02 - 0.08 0.04-0.1 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
SUS304, SUS316 etc. 100 - 200
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc. 4D, 5D 0.02 - 0.08 0.02-0.08 0.04-041 0.04-0.12 0.04-0.12
Rostfreier Stahl (Martensitisch, ferritisch) 2D, 3D 0.02 - 0.08 0.02 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.12 0.04 - 012
SUS430, SUS416 etc. 100 - 220
X6Cr17, X20Cr13 etc. 4D,5D  0.02-0.08 0.02 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
Rostfreier Stahl (Duplex) 2D,3D  0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04-0.1 0.06 - 0.1
SUS630 etc. 80 - 120
X5CrNiCUND16-4 etc. 4D,5D  0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04-0.1 0.06 - 0.1
Grauguss 80 - 250 2D,3D  0.06-0.12 0.06 - 0.12 0.06 - 0.15 0.06 - 0.18 0.08-0.2
. FC250 etc., 250 etc. 4D,5D  0.06-0.1 0.06 - 01 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14 0.08-0.16
Kugelgraphitguss 80 - 200 2D,3D  0.04-0.12 0.04-0.12 0.06 - 0.15 0.06 - 0.18 0.08-0.2
FCD700 etc., 600-3 etc. 4D,5D  0.04-0.1 0.04 - 0.1 0.06 - 0.12 0.06 - 0.14 0.08-0.16
Aluminiumlegierungen 2D, 3D 01-0.12 0.1-0.15 0.15-0.2 0.15-0.2 0.15-0.25
. A2017, ADC12 etc. 200 - 400
AICu4SiMg, AISi11Cu3 etc. 4D,5D  0.08-0.12 0.08 - 0.12 0.12-0.16 0.12 - 0.16 0.12-0.2
Hitzebstandige Legierungen 20-60 2D,3D 0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.04-0.1 0.04-0.1 0.04 - 0.1
S Inconel 718 etc. 20-60 4D,5D  0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.04-01 0.04-01 0.04-0.1
Titanlegierungen 40-120 2D,3D  0.06-0.1 0.06 - 0.1 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12
Ti-6Al-4V etc. 40-120 4D,5D  0.06 - 0.08 0.06 - 0.08 0.06 - 0.1 0.06 - 0.1 0.06 - 0.1
H Geharteter Stahl 40-100 2D,3D  0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.04-0.1 0.04-0.1 0.04 - 0.1
= 40HRC 40-100 4D,5D  0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08

Il STANDARD SCHNITTDATEN FUR SPANFORMSTUFE DG

Schnittge- Vorschub: f (mm/U)

ISO Werkstoff schwindigkeit Slj';')e
Ve (m/min) 027 - 332 233 - 654
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 2D. 3D
. (C < 0.3). S5400, SM490, S25C etc. 60 - 180 ’ 0.04 - 0.1
st42-1, St52-3, C25 etc. 4D, 5D
* Bei der Verwendung kleinerer Durchmesserbereiche niedrigere ¢ Hochgeschwindigkeitsbearbeitung umfasst Schnittgeschwindigkeiten tber 150
Vorschubgeschwindigkeit verwenden. m/min.
® Beim Einsatz von Werkstoffen mit 40HRC in Verbindung mit DW- ® Bei der Hochvorschubbearbeitung betrégt die Vorschubgeschwindigkeit ca. das
Wendeschneidplatten sollte die Vorschubgeschwindigkeit unter 50% liegen. 1.5 x des Standard-Vorschubs.
* Bei schwerzerspanbaren Werkstoffen (hitzebesténdigen Legierungen etc.) e Fir DW-Wendeschneidplatten Standard Schnittdaten verwenden.
sollte die Schnittgeschwindigkeit weniger als 25 % der Geschwindigkeit bei ¢ Die Spanformstufe DG ist fiir die Schwerzerspanung mit geringer
Kohlenstoffstahl betragen. Spindelleistung geeignet. Bei Vibrationen niedrigere Vorschubgeschwindigkeit
verwenden
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TUNGODRILLTWISTED

TDXCF chamfering tool

Anfasringe fur ,TungDrillTwisted” und , TungSix-Drill*

BD

)

KatalogNr. DCONMS  BD LF Bohrer L/D=2 L/D=3 L/D =4 L/D=5
TDX**F  TDX*™*W TDX™*F TDX**W TDX**F TDX**W TDX**F TDX**W
TDXCF180L25 17.3 49 25 TDX175*25-* 13 18.8 30.5 36.3 48 53.8 65.5 71.3
TDXCF180L25 17.3 49 25 TDX180*25-* 14 19.9 32 37.9 50 55.9 68 73.9
TDXCF190L25 18.1 49 25 TDX185*25-* 15 21.1 33.5 39.6 52 58.1 70.5 76.6
TDXCF190L25 18.1 49 25 TDX190*25-* 16 22.2 35 41.2 54 60.2 73 79.2
TDXCF200L25 191 49 25 TDX195*25-* 17 23.4 36.5 42.9 56 62.4 [58S] 81.9
TDXCF200L25 19.1 49 25 TDX200*25-* 20 24.5 40 44.5 59 64.5 79 84.5
TDXCF210L25 20.1 49 25 TDX205*25-* 21 25.7 41.5 46.2 61 66.7 81.5 87.2
TDXCF210L25 20.1 49 25 TDX210*25-* 22 26.8 43 47.8 63 68.8 84 89.8
TDXCF220L25 211 49 25 TDX215*25-* 23 28 44,5 49.5 65 71 86.5 92.5
TDXCF220L25 211 49 25 TDX220*25-* 24 291 46 511 67 731 89 95.1
TDXCF230L25 221 49 25 TDX225*25-* 25 30.3 47.5 52.8 69 75.3 91.5 97.8
TDXCF230L25 221 49 25 TDX230*25-* 26 31.4 49 54.4 71 77.4 94 100.4
TDXCF240L25 23.1 49 25 TDX235*25-* 27 32.6 50.5 56.1 73 79.6 96.5 103.1
TDXCF240L25 23.1 49 25 TDX240*25-* 28 33.7 52 57.7 75 81.7 99 105.7
TDXCF250L25 23.95 49 25 TDX245*25-* 29 34.9 53.5 59.4 7 83.9 101.5 108.4
TDXCF250L25 23.95 49 25 TDX250*25-* 30 36 55 61 79 86 104 111
TDXCF260L30 24.95 64 30 TDX255*25-* 26 32.2 815 57.7 76 83.2 101.5 108.7
TDXCF260L30 24.95 64 30 TDX260*25-* 27 33.3 53 59.3 78 85.3 104 111.3
TDXCF270L30 25.9 64 30 TDX270*32-* 29 35.6 56 62.6 82 89.6 109 116.6
TDXCF280L30 26.9 64 30 TDX280*32-* 30.3 37.9 58.3 65.9 86 93.9 114 121.9
TDXCF290L30 27.9 64 30 TDX290*32-* 32.3 40.2 61.3 69.2 90 98.2 119 127.2
TDXCF300L30 28.9 64 30 TDX300*32-* 34.3 42.5 64.3 72.5 94 102.5 124 132.5
TDXCF310L30 29.9 64 30 TDX310*32-* 36.3 44.8 67.3 75.8 98 106.8 129 137.8
TDXCF320L30 30.9 64 30 TDX320*32-* 38.3 471 70.3 79.1 102 1111 134 143.1
AUSTAUSCHTEILE & @ / (

Katalog Nr. Schraube/Wendeschneidplatten Schraube/Fasring Schliissel/Wendeschneidplatten Schlissel/Fasring
TDXCF130 - 250 CSPB-4S CM6X16 IP-15D P-5
TDXCF260 - 540 CSPB-4S CM8X1.25X20-A IP-15D P-6

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSPB-4S = 3.5
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
XHGX-45A
Bl stni *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss * §
Nichteisenmetalle | Y g
BN o ngen * % 1. Wahl
H Geharteter Stahl | ¥ Y¢ 1 2. Wahl

Katalog Nr. PNA| C

® GH130

XHGX090700R-45A 45 | 2.5

Montageanleitung Anfasring

(D Anfasring so auf dem Bohrer, dass beide Spankammern passgenau
Ubereinander liegen. Schrauben leicht anziehen. Die Wendeschneid-
platten auf dem Anfasring anbringen und ebenfalls leicht anziehen.

2 Position des Anfasrings festlegen.

@ Nun Schrauben des Anfasrings festziehen und anschlieBend Wen-

@ Lagerstandard

Spannkammern
passgenau einstellen

(Wendeschneidplatte ist
automatisch richtig positio-
niert.)

Spankammern
liegen nicht

tibereinander

deschneidplatten fest anziehen.

Falsche Position
des Anfasrings

Tungaloy J075




;u EZ-Exzenterhiilse
Exzenterhilse fur ,TungDrillTwisted* und ,TungSix-Drill*

&
D
E5
Qc
(o)
g.a
=
Korrektur Korrektur
Katalog Nr. DCONWS DCONMS BD LSC LPR £3 24 Bohrungs-0 Mittenhéhe
EZ2025 20 25 46 49 5 32.5 4 +0.4--0.2 +0.2--0.15
EZ2532 25 32 51 52 5 38 4 +0.4--0.2 +0.2--0.15
EZ3240 32 40 54 62 5! 43 4 +0.4--0.2 +0.2--0.15
EZ4050 40 50 69 63 5 55 4 +0.6--0.2 +0.3--0.2
AUSTAUSCHTEILE (

72 P-2.5

Einsatzbereiche der EZ-Exzenterhiilse
Bohrungsdurchmesser-Korrektur auf Frismaschinen  Mittenhdhen-Korrektur auf Drehmaschinen

Bohrungsdurchmesser-Korrektur auf FrAsmaschinen Mittenhéhen-Korrektur auf Drehmaschinen
und BAZ (rotierender Einsatz): (stehender Einsatz):
Der Verstellbereich der EZ-Exzenterhtilse liegt Der Verstellbereich der EZ-Exzenterhiilse liegt zwischen +0.3

mm bis -0.2 mm. Verhindert Stérungen durch zu groBen

zwischen +0.6 mm bis -0.2 mm. .
Mittenversatz.

Skalierung fiir Mittenhéhen-Korrektur auf

Skalierung fiir Bohrungsdurchmesser-Korrektur
Drehmaschinen (Stirnseite Hiilse)

auf Frasmaschinen und BAZ (AuBenrand Hiilse)

Anwendung der EZ-Exzenterhiilse
Bohrungsdurchmesser-Korrektur auf Frasmaschinen  Mittenhéhen-Korrektur auf Drehmaschinen

Spannschraube ,,A“

Nullpunkt der Skalierung ~ Skalierung N Exenterhiilse in Revolver
auf Hohe der Spann- e e ' setzen, danach Bohrer SkallerundQ oo Tecfraube 5"
schrauben positionieren. einlegen.

Flansch . . ' Exzenterhiilse

Um einen groBeren Bohrungs- Flansch

Der Nullpunkt der Skalie- durchmesser zu erzielen ist
rung muss auf Hohe der die EZ-Exzenterhdilse in + o
Spannschrauben positio- Richtung zu drehen, bei
niert werden. kleinerem Bohrungsdurch-

messer in - Richtung.

Im Bild rechts ist die EZ-Ex-
zenterhlse in + Richtung um
0.1 mm gedreht.

Im Bild rechts wird die Ein-
stellung zum Erzielen eines
Bohrungsdurchmessers von
+ 0.4 mm verdeutlicht.

annschraube ,,B“

Zum Drehen der EZ-Exzenterhlilse den Schliissel in die dafiir Anwendungshinweise

vorgesehene Bohrung einflihren und die EZ-Exzenterhiilse e Skalierung nur als Richtwert benutzen. Kontrolle des Bearbeitungsdurch-
drehen. Schrauben A + B missen gelost werden. messers ist notwendig. Besonders bei der Mittenhéhen-Korrektur auf Dreh-
Mit der Spannschraube A den Bohrer klemmen, maschinen kénnen die Bearbeitungsdurchmesser abweichen. Durchmesser

Spannschraube B dient zum Fixieren der EZ-Exzenterhlilse. durch Probebohrung kontrollieren.

Schraube B nur leicht anziehen, andernfalls kénnte die EZ- * Nicht kompatibel mit Spannhulsen. o
Exzenterhiilse beschadigt werden. * Bei Bohrerldngen gréBer L/D = 4 oder bei gréBeren Korrekturen sollte der

Vorschub reduziert werden.

¢ Bei der Einstellung in den - Bereich kann der Bohrkorper an der Bohrungs-
wand anlaufen. Daher wird beim rotierenden Einsatz eine Einstellung nur in
den + Bereich empfohlen.

J076 www.tungaloy.de




TUNGORILLBIG

Kassetten-Set TDB, TDS

L/D = 2.5, @ = 55-80 mm, Einstellung des Bohrdurchmessers mittels auswechselbarer Zwischenlagen

@

DAL
Ol 38
al © aya
L, LU (Max. Bohrtiefe) - PT1/4GN LS
Bo‘;]:fr' Kassetten-Set B o Zwischen‘lage::assettenrset\:\?)ar:;t eseen
rundakorper -
gKatalog r:‘lr. Katalog Nr. DCONMS DCSFMS LU LS OAL  WT(kg) Katalog Nr. ?r::rh()e schneﬁgpleatten
TDB55-56F50-2.5 ~ TDSCA55-56 |85 | 50 75 140 80 262 3.2 - - WWMUO8X408R-D*
TDB55-56F50-2.5  TDSCA55-56 56 50 75 140 80 262 32 AP0801 05  WWMUOBX408R-D*
TDB57-62F50-25 ~ TDSCA57-62  [W6700 50 75 155 80 282 36 - - WWMUO8X408R-D*
TDB57-62F50-25  TDSCA57-62 58 50 75 155 80 282 36 APO801 05  WWMUOBX408R-D*
TDB57-62F50-25 ~ TDSCA57-62 |59 | 50 75 155 80 282 36 AP0802 1 WWMUOBX408R-D*
TDB57-62F50-25  TDSCA57-62 60 50 75 155 80 282 36 AP0803 15 WWMUO8X408R-D*
TDB57-62F50-25 ~ TDSCA57-62  [I61| 50 75 155 80 282 36 AP0804 2 WWMUOBX408R-D*
TDB57-62F50-25  TDSCA57-62 62 50 75 155 80 282 36 APO805 25  WWMUOBX408R-D*
TDB63-66F50-25  TDSCA63-66 [1168 | 50 75 165 80 297 42 - - WWMUO8X408R-D*
TDB63-66F50-2.5  TDSCA63-66 64 50 75 165 80 297 42 AP0801 05  WWMUOBX408R-D*
TDB63-66F50-25 ~ TDSCA63-66 |65 50 75 165 80 297 42 AP0802 1 WWMUOBX408R-D*
TDB63-66F50-25  TDSCA63-66 66 50 75 165 80 297 42 AP0803 1.5 WWMUO8X408R-D*
TDB67-73F50-25  TDSCA67-73  [I67 | 50 75 183 80 322 5 - - WWMUO9X510R-D*
TDB67-73F50-25  TDSCA67-73 68 50 75 183 80 322 5 AP1101 05  WWMUO9X510R-D*
TDB67-73F50-25  TDSCA67-73 |68 50 75 183 80 322 5 AP1102 1 WWMUO9X510R-D*
TDB67-73F50-25  TDSCA67-73 70 50 75 183 80 322 5 AP1103 1.5 WWMUO09X510R-D*
TDB67-73F50-25  TDSCA67-73  [INZi 50 75 183 80 322 5 AP1104 2 WWMU09X510R-D*
TDB67-73F50-25  TDSCA67-73 72 50 75 183 80 322 5 AP1105 25  WWMUO9X510R-D*
TDB67-73F50-25  TDSCA67-73 [I78| 50 75 183 80 322 5 AP1106 3 WWMU09X510R-D*
TDB74-80F50-25  TDSCA74-80 74 50 75 200 80 333 57 - - WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-25  TDSCA74-80 [07601| 50 75 200 80 333 5.7 AP1101 05  WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-25  TDSCA74-80 76 50 75 200 80 333 57 AP1102 1 WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-25  TDSCA74-80 [ 50 75 200 80 333 57 AP1103 15 WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-25  TDSCA74-80 78 50 75 200 80 333 57 AP1104 2 WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-2.5 ~ TDSCA74-80 [[791 50 75 200 80 333 5.7 AP1105 25  WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-25  TDSCA74-80 80 50 75 200 80 333 57 AP1106 3 WWMU11X512R-D*
Bohrergrundkdérper
e . & © S 4006 F VIS L
TEILE '
Kataloghr. 3, Srane Vosellss” o somausaassete 9 et G Lem D B B B e e Seeore. VEENAT g
TDB55-56F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CM5X0.8X12 AP0801 = = = = = T-9D P-4 P-6 5.3X10X1
TDB57-62F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CM5X0.8X12 AP0801 AP0802 AP0803 AP0804 AP0805 = T-9D P-4 P-6 5.3X10X1
TDB63-66F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CHHM®6-15 AP0801 AP0802 AP0803 = = = T-9D P-5 P-6  6.4X12.5X1.6
TDB67-73F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CM6X16 AP1101 AP1102 AP1103 AP1104 AP1105 AP1106 T-9D P-5 P-6 6.4X12.5X1.6
TDB74-80F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CM6X16 AP1101 AP1102 AP1103 AP1104 AP1105 AP1106 T-9D  P-5  P-6  64X125X16

Bohrer

Kassetten-Set
AUSTAUSCHTEILE @ %S

Katalog Nr. Schlussel
TDSCA55 - 56 CSTB-3 T-9F
TDSCA57 - 62 CSTB-3 T-9F
TDSCA63 - 66 CSTB-3 T-9F
TDSCAG67 - 73 CSTB-4 T-15F
TDSCA74 - 80 CSTB-5 T-20F
Kassette & &
AUSTAUSCHTEILE AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Schraube/WSP (x2) Schraube/ Katalog Nr. Schraube/WSP (x2) Schraube/

Zwischenlage Zwischenlage (x2)

TDS08CA-C-55-56 CSTB-3 = TDS08CA-P-55-56 CSTB-3 CSTB-3
TDS08CA-C-57-62 CSTB-3 = TDS08CA-P-57-62 CSTB-3 CSTB-3
TDS08CA-C-63-66 CSTB-3 - TDS08CA-P-63-66 CSTB-3 CSTB-3
TDS09CA-C-67-73 CSTB-4 - TDS09CA-P-67-73 CSTB-4 CSTB-3
TDS11CA-C-74-80 CSTB-5 = TDS11CA-P-74-80 CSTB-5 CSTB-3

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSTB-3 = 2.3, CSTB-4 = 3.5, CSTB-5=5

Wendeschneidplatten — J078, Standard Schnittdaten — J079

Tungaloy Jo77




;M B AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
DJ

bohrer

Wendeplatten-

=
- - Stahl | %
M Rostfreier Stahl * | Y%
Eisenguss Adb ¢
Nichteisenmetalle | vk | Y
Eggi?ﬁngen * |5 % : 1. Wahl
Gehérteter Stahl | v | Y e 1 2. Wahl
Beschichtet
n o
Katalog Nr. IC S |® ] D1 | RE |[DCN|DCX
n >
Iz I
< <
WWMUO08X408R-DJ 8 39 | @ @ 34 | 08| 55 | 66
WWMU09X510R-DJ 97 | 49 @ @ 4.4 1 67 | 73
WWMU11X512R-DJ 13| 57 @ @ 55 | 12| 74 | 80

@ Lagerstandard

DS

Bl st *
M Rostfreier Stahl | %
Eisenguss
Nichteisenmetalle
Hitzeb.
Legierungen * % 1. Wahl
Gehérteter Stahl Y¢ 2. Wahl
Beschichtet|
Katalog Nr. Ic| s |8 D1 | RE |DCN|DCX
5
<
WWMUO08X408R-DS 8 39 | @ 8 | 39| 55 | 66
WWMUO09X510R-DS 9.7 | 49 | @ 97 | 49 | 67 | 73
WWMU11X512R-DS 13| 57 | @ 113 | 5.7 74 80

@ Lagerstandard

J078 www.tungaloy.de




Il STANDARD SCHNITTDATEN

1ISO Werkstoff

Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

(C<0.3)
SS400, SM490, S25C etc.
st42-1, St52-3, C25 etc.

Kohlenstoffstahl (C>0.3)
S45C, S55C etc.
C45, C55 etc

Niedrig legierter Stahl
SCM415 etc.
18CrMo4 etc.

Legierter Stahl
SCM440, SCr420 etc.
42CrMo4, 20Cr4 etc.

Rostfreier Stahl (Austenitisch)
SUS304, SUS316 etc.

X5CrNi189, X5CrNiMo17-12-2 etc.

Rostfreier Stahl
(Martensitisch, ferritisch)
SUS430 etc.
X6Cr17, X12CrS13 etc.

Rostfreier Stahl
(Duplex)
SUS630 etc.
X5CrNiCuNb16-4 etc.

Grauguss
FC250 etc.
250 etc.

Kugelgraphitguss
FCD700 etc.
700-2 etc.

Aluminiumlegierungen

Hitzebstéandige Legierungen
Inconel718 etc.

S

Titanlegierungen
Ti-6Al-4V etc.

Geharteter Stahl
< 40HRC

B Sicherheitshinweise

Maschine

- Aus Sicherheitsgriinden die Bohrer nur in
komplett geschlossenen Maschinen einsetzen.

- Bohrer in Bearbeitungszentren mit ausreichend
Steifigkeit und Spindelleistung wie z.B. BT50

einsetzen.
* Abbildung rechts zeigt bendtigte
Maschinenleistung.

Auswahl

1. Wahl

VerschleiBfestigkeit DJ

1. Wahl
Bruchfestigkeit

1. Wahl

VerschleiBfestigkeit DJ

1. Wahl

Bruchfestigkeit

1. Wahl

1. Wahl

1. Wahl

1. Wahl

Bruchfestigkeit

1. Wahl

Bruchfestigkeit

1. Wahl

1. Wahl

1. Wahl

1. Wahl

Bruchfestigkeit

Schnitt-
?gr?:: Schneid- gilsi;tll:’iitn-
stufe stoff Vo (m/min)
DS AH6030 160 -250
AH9030 160 - 320
DJ AH9030 80 - 250
DJ  AH3135  80-250
DS AHB030 160 - 250
AH9030 160 -250
e AHQ030  80-200
DJ AH3135  80-200
DS AHB030 100 - 200
DJ AH3135 100 - 200
DS AHB030 100 - 200
DJ AH3135 100 - 200
DS AHB030 80 - 120
DJ AH3135 80 - 120
DJ AH9030 80 - 250
DJ AH3135 80 - 200
DJ  AHO030 80 -200
DJ AH3135 80 - 150
DS AHB030 200 - 400
bJ AH9030 200 - 400
DS AHB030 20 - 60
DJ AH3135 20 - 60
DS AH6030  40-120
DJ AH3135 40 - 120
DJ AH9030 50 - 100
DJ AH3135 40 - 80
Ve = 180 m/min

35

25
20
15

10

30

= f = 0.1 mm/rev
= f = 0.15 mm/rev
m— f = 0.2 mm/rev

1 1

Leistungsaufnahme (kW)

55 60 65
Werkzeug-e: DC (mm)

Vorschub: f (mm/U)

DC (mm)

055 - 056 057 - 073 074 - 0680
0.04 -041 0.04 - 041 0.04 - 041
0.04 - 0.1 0.04-0.1 0.04 - 0.1
0.06 - 0.16 0.06 - 0.18 0.08-0.2
0.04-0.13 0.04 - 0.15 0.04 - 0.16

0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12

0.06 - 0.14 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14
0.06 - 0.16 0.06 - 0.18 0.08-0.2
0.04 - 0.13 0.04 - 0.14 0.04 - 0.15
0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04-0.12
0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12
0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.06 - 0.18 0.08 - 0.2 0.08 - 0.22
0.06 - 0.15 0.08 - 0.16 0.08 -0.18
0.06 - 0.16 0.06 - 0.18 0.08-0.2
0.06 - 0.15 0.08 - 0.16 0.08 -0.18
01-0.2 0.1-0.23 0.1-0.25
0.1-02 0.1-0.23 0.1-0.25
0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.06 - 0.12 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14
0.06 - 0.12 0.06 - 0.14 0.06 - 0.14
0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1

Kihlung

* Emulsion fur innere Kihlmittelzufuhr

einsetzen.

- Kihimitteldruck > 1 N/mm2

Bohrer

Tungaloy J079




L TUNGDRILLBIG
Kassetten-Set TDB, TDX
L/D =2.5, @ =55-80 mm, Einstellung des Bohrdurchmessers mittels auswechselbarer Zwischenlagen

q : @

bohrer

Wendeplatten-

DCONMS
DCSFMS

8 S©
— © <@
LU (Max. Bohrtiefe) 1 LS -
< OAL PT1/4GT - Kassetten-Set
separat bestellen.
Bohrerkérper Kassetten-Set Zwischenlagen Wende-
Katalog Nr. Katalog Nr. ) | DCONMS DCSFMS LU LS OAL  WTikg) Katalog Nr. ?r:fn'g‘;-' schneidplatten
TDB55-56F50-2.5  TDXCA55-56 50 75 140 80 260 32 - - XPMTO8T308R-D*
TDB55-56F50-2.5  TDXCA55-56 56 50 75 140 80 260 3.2 AP0801 05  XPMTO8T308R-D*
TDB57-62F50-25 ~ TDXCA57-62 | 67 | 50 75 155 80 280 36 - - XPMT08T308R-D*
TDB57-62F50-25  TDXCA57-62 58 50 75 155 80 280 36 AP0801 05  XPMTO8T308R-D*
TDB57-62F50-2.5  TDXCA57-62 1069 50 75 155 80 280 36 AP0802 1 XPMTO8T308R-D*
TDB57-62F50-2.5 ~ TDXCA57-62 60 50 75 155 80 280 36 AP0803 1.5 XPMTO8T308R-D*
TDB57-62F50-25  TDXCA57-62  [I61 50 75 155 80 280 36 AP0804 2 XPMT08T308R-D*
TDB57-62F50-25  TDXCA57-62 62 50 75 155 80 280 3.6 AP0805 25  XPMTO8T308R-D*
TDB63-66F50-25  TDXCA63-66 | 68 | 50 75 165 80 295 42 - - XPMTO8T308R-D*
TDB63-66F50-25  TDXCAG3-66 64 50 75 165 80 295 4.2 AP0801 05  XPMTO8T308R-D*
TDB63-66F50-2.5 ~ TDXCA63-66 |65 50 75 165 80 295 42 AP0802 1 XPMTO8T308R-D*
TDB63-66F50-2.5  TDXCA63-66 66 50 75 165 80 295 4.2 AP0803 1.5 XPMT08T308R-D*
TDB67-73F50-25  TDXCA67-73 |67 | 50 75 183 80 320 5 - - XPMT110412R-D*
TDB67-73F50-2.5  TDXCA67-73 68 50 75 183 80 320 5 AP1101 05  XPMT110412R-D*
TDB67-73F50-25  TDXCA67-73 |69 50 75 183 80 320 5 AP1102 1 XPMT110412R-D*
TDB67-73F50-25  TDXCA67-73 70 50 75 183 80 320 5 AP1103 15 XPMT110412R-D*
TDB67-73F50-25  TDXCA67-73 71 50 75 183 80 320 5 AP1104 2 XPMT110412R-D*
TDB67-73F50-25  TDXCA67-73 72 50 75 183 80 320 5 AP1105 25  XPMT110412R-D*
TDB67-73F50-25 ~ TDXCA67-73 78| 50 75 183 80 320 5 AP1106 3 XPMT110412R-D*
TDB74-80F50-25  TDXCA74-80 74 50 75 200 80 330 57 - - XPMT110412R-D*
TDB74-80F50-25  TDXCA74-80 [780 50 75 200 80 330 5.7 AP1101 05  XPMT110412R-D*
TDB74-80F50-2.5  TDXCA74-80 76 50 75 200 80 330 57 AP1102 1 XPMT110412R-D*
TDB74-80F50-25  TDXCA74-80 |77 | 50 75 200 80 330 57 AP1103 15 XPMT110412R-D*
TDB74-80F50-25  TDXCA74-80 78 50 75 200 80 330 5.7 AP1104 2 XPMT110412R-D*
TDB74-80F50-25  TDXCA74-80 |79 50 75 200 80 330 5.7 AP1105 25  XPMT110412R-D*
TDB74-80F50-2.5  TDXCA74-80 80 50 75 200 80 330 5.7 AP1106 3 XPMT110412R-D*
Bohrergrundkérper
wsora: & © L 4 0 4 0 0 ¢S (<
TDB55-56F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CMB5X0.8X12 APOBOY - - - - - T9D P-4  P-6 53XI0Xi
TDB57-62F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CM5X0.8X12 AP0801 AP0802 AP0803 AP0804 AP0805 - T-9D P-4 P-6 5.3X10X1
TDB63-66F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CHHM®6-15 AP0801 AP0802 AP0803 = = = T-9D 75 P-6  6.4X12.5X1.6
TDB67-73F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CM6X16 AP1101 AP1102 AP1103 AP1104 AP1105 AP1106 T-9D  P-5  P-6  64Xi25Xi6
TDB74-80F50-2.5 CSTB-3 PT1/4GN CM6X16 AP1101 AP1102 AP1103 AP1104 AP1105 AP1106 T-9D P-5 P-6  6.4X12.5X1.6
Kassetten-Set @ /é
AUSTAUSCHTEILE )
Katalog Nr. (B Schraube/WSP Schlussel
TDXCASS - 56 CSTB-3 T-9F
TDXCA57 - 62 CSTB-3 T-9F
TDXCAG3 - 66 CSTB-3 T-9F
TDXCA67 - 73 CSTB-4 T-15F
TDXCA74 - 80 CSTB-4 T-15F
Kassette & @
AUSTAUSCHTEILE AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Schraube/WSP (x2) Zﬁi(;r::f:rﬁzge Katalog Nr. Schraube/WSP (x2) Zwisscchherﬁ;%ee/(xm
TDX08CA-CO CSTB-3 = TDX08CA-PO CSTB-3 CSTB-3
TDX08CA-C1 CSTB-3 = TDX08CA-P1 CSTB-3 CSTB-3
TDX08CA-C2 CSTB-3 - TDX08CA-P2 CcsTB-3 CSTB-3
TDX11CA-C1 CSTB-4 = TDX11CA-P1 CSTB-4 CSTB-3
TDX11CA-C2 CSTB-4 - TDX11CA-P2 CSTB-4 CSTB-3

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSTB-3=2.3, CSTB-4=3.5

Wendeschneidplatten — J081 - J082, Standard Schnittdaten — J082 - J083
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I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
DJ

o
—
—

D1

|

Bl sen * | ¢
M Rostfreier Stahl Y *
Eisenguss Pidhrdb ¢
Nichteisenmetalle | Y *
Legoringen | 3%| [ ¥ |3¥ % : 1. Wahi
Geharteter Stahl | ¥ ¥* | Y% Y% : 2. Wahl
Beschichtet
o O
Katalog Nr. IC |LE Qw838 S | D1 | RE |[DCN|DCX| AN
N T OO
I ~ I I
O el S
XPMTO08T308R-DJ 85 |99 © @ @ @ 397 | 34 | 08| 55 | 66 | 11
XPMT110412R-DJ 112125 | @ @ ®@ @ 476 | 44 | 12 | 67 | 80 | 11

@ Lagerstandard
DS

o
—
-

=
¥ |k
M Rostfreier Stahl Adh ¢
Eisenguss
Nichteisenmetalle | Y
Egéi%%ngen |k % 1. Wahl
Gehérteter Stahl Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
o
Katalog Nr. IC | LE | 8 S | D1 | RE |[DCN|DCX| AN
N~ ©
L T
<<
XPMTO08T308R-DS 8.5 99 @ @ 397 | 34 | 0.8 | 55 66 11
XPMT110412R-DS 112|125 | @ @ 476 | 44 | 1.2 67 80 11

@ Lagerstandard
DW

Bohrer

Bl stn el o [5%
M Rostfreier Stahl ¥ | | Y
Eisenguss DAdR ¢
Nichteisenmetalle | vy | ¢
Etletéi?et:ﬁngen Yo k| % :1. Wahl
Gehérteter Stahl |y | v | Yy Yt 2. Wahl
Beschichtet
o O
Katalog Nr. IcC |[LE|R 838 S | D1 | RE [DCN|DCX| AN
N~ © O
I I I
<< <<
XPMTO08T308R-DW 85199 @ @ @ 397 | 34 |08 | 55 | 66 | 11
XPMT110412R-DW 12125 | @ @ @ 476 | 44 | 12 | 67 | 80 | 11

@ Lagerstandard

Tungaloy Jos1




*u I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

DG
5 <
55 -
Qc
83 T¢
2 oy
=l
- Bl sen *
M Rostfreier Stahl D¢
Eisenguss
Nichteisenmetalle | vk
S Egéiit:ﬁngen A Y : 1. Wahl
H Geharteter Stahl S 1 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. IC | LE |& S | D1 | RE |[DCN|DCX| AN
N~
I
<
XPMTO8T308R-DG 8.5 929 | @ 397 | 3.4 | 0.8 55 66 11
XPMT110412R-DG 112|125 | @ 476 | 44 | 1.2 67 80 11

@ Lagerstandard

I WENDESCHNEIDPLATTEN

Werkstoff Hohe Schnitt- Fehlerbehebung
ISO 1. Wahl Hoher geschwindig- Bruchfestig- VerschleiB- Oberflachen- Span-
Vorschub keit keit festigkeit gite kontrolle
Stahl mit niedrigem
Kohlenstoffgehalt DS, AH6030 - - DS, AH725 - DW, AH6030 DG, AH725
(C <0.3%)
Kohlenstoffstahl
. C>0.3% DJ, AH6030 DW, AH6030 DJ, AH9030 DW, AH725 DJ, AH9030 DW, AH6030 =
Legierter Stahl
Niedrig legierter Stahl DS, AH6030 - - DS, AH725 - DW, AH6030 -
M Rostfreier Stahl DS, AH6030 = = DS, AH725 = DW, AH6030 DG, AH725
Grauguss DJ, AH9030 DW, AH9030 DJ, T1115 DW, AH725 - DW, AH9030 -
Kugelgraphitguss DJ, AH9030 DW, AH9030 = DW, AH725 - DW, AH9030 -
. Aluminiumlegierungen DJ, AH725 DW, AH725 DS, AH6030 - DW, AH725 DG, AH725
Titanlegierungen
s Hitzebstandige DS, AH6030 - - DW, AH725 = DW, AH725 DG, AH725
Legierungen
H Geharteter Stahl DJ, AH9030 DW, AH9030 - DW, AH725 - DW, AH9030 -

J082 www.tungaloy.de




I STANDARD SCHNITTDATEN
Schnittgeschwindigkeit Vorschub: f (mm/U)
Vc (m/min) 055 - 962 063 - 073 074 - 80

1ISO Werkstoff

Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt (C < 0.3)
$8400, SM490, S25C etc. 160 - 320 0.04 - 041 0.04 -041 0.04 - 041
st42-1, St52-3, C25 etc.

Kohlenstoffstahl (C > 0.3)

S45C, S55C etc. 80 - 250 0.08 -0.18 0.08 - 0.18 0.1-0.2
C45, C55 etc.
Niedrig legierter Stahl
SCM415 etc. 160 - 250 0.04 - 0.16 0.04 - 0.16 0.04 - 0.16
15CrMo5 etc.
Legierter Stahl
SCM440, SCr420 etc. 80 - 200 0.08 - 0.18 0.08 - 0.18 0.08 -0.2

42CrMo4, 20Cr4 etc.

Rostfreier Stahl (Austenitisch)
SUS304, SUS316 etc. 100 - 200 0.04 - 012 0.04 - 012 0.06 - 0.14
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.

Rostfreier Stahl (Martensitisch, ferritisch)
M SUS430, SUS416 etc. 100 - 200 0.04 -0.12 0.04 -0.12 0.06 - 0.14
X6Cr17, X20Cr13 etc.

Rostfreier Stahl (Duplex)

SUS630 etc. 80 - 120 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.06 - 0.12
X5CrNiCuNb16-4 etc.
Grauguss
FC250 etc. 80 - 250 0.08-0.2 0.08-0.2 0.1-0.22
250 etc.
Kugelgraphitguss
FCD600 etc. 80 - 200 0.08-0.2 0.08 - 0.2 0.1-0.22
600-3 etc.
Aluminiumlegierungen
A2017, ADC12 etc. 200 - 400 0.15-0.25 0.15-0.25 0.18 - 0.28
AlCu4SiMg, AlSi11Cus3 etc.
Hitzebstandige Legierungen 20-60 0.04-041 0.04 -041 0.04-041
Titanlegierungen 40-120 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12
H Gehérteter Stahl 40 - 100 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1 0.04 - 0.1
Il STANDARD SCHNITTDATEN FUR SPANFORMSTUFEN DG
Schnittge- Seri Vorschub: f (mm/U)
ISO Werkstoff schwindigkeit erie
Vc (m/min) L/D 855 - 680

Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

C<0.3)
. S$8400, SM490, S25C etc. 60 - 180 2,5D 0.04 - 041
st42-1, St52-3, C25 etc.

1 1
55 60 65 70 75 80
Werkzeug-o: DC (mm)

setzen.
+Abbildung rechts zeigt benétigte Maschinenleis-
tung.

. . . . Ve = 180 m/min
Bl Sicherheitshinweise S
~ m— f = 0.1 mm/rev
. ~ 30 | A5 mmirev Lo T -
Maschine g 2 mm/rev Kihlung
£ 25
-Aus Sicherheitsgriinden die Bohrer nur in kom- & | * Emulsion flr innere Kihimittelzufuhr
plett geschlossenen Maschinen einsetzen. 3 20 einsetzen.
-Bohrer in Bearbeitungszentren mit ausreichend § 15 * Kihimitteldruck > 1 N/mm2
Steifigkeit und Spindelleistung wie z.B. BT50 ein- % 10 ) )
©
-

Bohrer

Tungaloy J083




TDP L/D=5
+« Wendeplattenbohrer mit Pilotbohrer fir Tieflochbohrer
£5
g_f Einstellung des Bohrdurchmessers mittels L )
S8 auswechselbarer Zwischenlagen Kassettte fir duBere Schneide —*lEJ_ @
8 (Max. 2-5 mm in 0.5 mm-Schritten) \' / /
Innere Kihimittelzufuhr 8 ok !
0o egg Lﬁ:‘ s=coed
0 fg—= TN A &3
E: Sy
= [} - —1 o |
- ; . =
Pilotbohrer = U el LSPT1 4 %
Wendeschneidplatten OAL g
> a
Wend hneidolatt Pilotbohrer
Katalog Nr. DC DCONMS DCSFMS OAL LU LS endeschneidplatien (inklusive)
TDP30-32 32 40 248 150 60 WPMT040208-D3 DPO08 (28)
TDP37-40 37 -40 40 50 295 185 70 WPMT050308-D3 DP10 (210)
TDP40-45 - 40 50 310 200 70 WPMT050308-D3 DP12 (012)
TDP45-50 45-50 40 50 347 225 70 WPMTO06T308-D3 DP12 (212)
TDP60-65 - 50 58.5 470 300 120 WPMT080412-D3 DP12 (212)

J084

Hinweis: Bohrdurchmesser mittels Unterlage/Plattensitz einstellbar. (Max. 2-5 mm in 0.5 mm-Schritten)

Der Pilotbohrer ist um Lieferumfang enthalten, aber nicht die Wendeschneidplatten.

AUSTAUSCHTEILE

L/D = Bohrtiefe/Bohrerdurchmesser

Kassette Schraube/Klemmung Schlissel Unter-
Katalog Seliizulze) Schraube/ _lage/
N fir duBere fiirinnere fur Wendeschnei-  Schlissel/ o piospon o0 Kihlkanal/ fir Wende- Schliissel/ fiir Kihlkanal/ Platten-
. Schneide Schneide dplatten Kassette Verschluss  schneidplatten Kassette Pilotbohrer  \io e Chiiss  sitz
TDP30-32 CWO4A CW04B  CSTB-2.5S BHM4-8  SSHM5-10  PT1/4GN T-8D P25  glliche P66  Swo4
TDP37-40 CWO5A  CWO05B CSTB-3S BHM4-10  SSHM5-10  PT1/4GN T-9D PRE o P-6 SWo5
TDP40-45 CWO05A CWO05B CSTB-3S BHM4-10 SSHM6-12 PT1/4GN T-9D P-2.5 P-3 P-6 SWO05
TDP45-50 CWO6A CW06B  CSTB-3.5D BHM5-14  SSHM6-12  PT1/4GN T-9D P-3 gedie. e SW06
CHHM5-18
TDP60-65 CWO08A CWO08B CSTB-4M SSHM6-20 PT1/4GN T-15D P-4 P-3 P-6 SW08
(CM5x0.8x18)
Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSTB-2.5S = 1.3, CSTB-3S = 2.3, CSTB-3.5D = 2.3, CSTB-4M = 3.5
BHM4-8/BHM4-10 = 2.2, BHM5-14 = 3, CHHM5-18 = 5, SSHM5-10 = 2, SSHM6-12/SSHM6-20 = 3
WPMT04/05/06/08-D3 DP08/10/12
[‘S" 80°
at_ Q
ARE
Katalog Nr. T313W IC S RE D1 Katalog Nr. HSS DC OAL
WPMT040208-D3 [ ] 6.35 2.38 0.8 2.86 DP08 (] 8 42
WPMTO050308-D3 [ ] 7.938 3.18 0.8 3.4 DP10 [ ] 10 48
WPMT06T308-D3 [ J 9.525 3.97 0.8 3.9 DP12 [ 12 55
WPMT080412-D3 [ ] 12.7 4.76 1.2 4.4 Hinweis: Bohrer DP08 ohne VE =1

(Wendeschneidplatten WPMT040208-D3 nicht gleich obiger Abbildung.)

I STANDARD SCHNITTDATEN

Schnittge-
ISO Werkstoff schwindigkeit \;orschub
Vc (m/min) (mm/U)
Kohlenstoffstahl 60-70 0.07 - 0.17
Legierter Stahl 60 -70 0.07 - 0.17
. Eisenguss 70-100 0.1-0.2

Hinweis: Bei Werkzeug-@ kleiner als @37 mm sollte der Vorschub weniger
als 0.13 mm/U fiir Stahl und weniger als 0.15 mm/U fir Eisenguss
betragen.

www.tungaloy.de

Kuhlmittelzufuhr. @ Lagerstandard

Il SICHERHEITSHINWEISE

* Bei der Bearbeitung von Stahl, sollte Kiihimittelflissigkeit verwendet werden. Ein
KuhImitteldruck von 1 MPa oder héher bei einer Mindestmenge von 10 I/min ist
Voraussetzung.

® Fir Anwendungen mit rotierendem Werkzeug wird ein Kraftspannfutter mit
KuhImittelbohrung empfohlen.

(Bei TDP60-65 und 65-70 betragt der Montageschaftdurchmesser 250.)

e Fiir Paketbohren nicht geeignet.

e Aufgrund von Problemen mit der Spankontrolle nicht geeignet fiir Stahl mit niedrigem
Kohlenstoffgehalt und rostfreien Stahl.




Wendeschneidplatten — Bohren

® LPMT03X206R-D4, LPMT05X204-D4

Beschichtet
Katalog Nr. % Bohrer-@ Bohrer-g
»
=
LPMTO03X206R-D4 ° 014 -017.5 TDJ
LPMTO05X204-D4 ° 014 -017.5 (Ehemaliges
Produkt)
@ SPMP831DS, SPMP/M**2ERD
Beschichtet
ISO-Metrisch Bohrer-@
Katalog Nr. Katalog Nr. ?— Bohrer-@
[+
[
SPMP831DS SPMT060204-DS | @ 218 - 219.5 TDR, filr
SPMP042ERD SPMP080308ER-D | ® 220 - 928.5 AEL:]BenSIC,hneide
SPMM322ERD | SPMT090308ER-D | @ 029-0345 | o
SPMM432ERD SPMT120408ER-D | @ 235 — 949
® TPMP*ZDS, TPMP**ZERD, TPMM**ZERD
Beschichtet
Katalog Nr. 2 Bohrer-0 Bohrer-@
»
=
TPMP83ZDS o 218 - 219.5 TDR, fiir
TPMP04ZERD ) 220 - 928.5 (ZEehntrunlischneide
emaliges
TPMM32ZERD o 229 - 034.5 Produkt)
TPMM43ZERD o 235 — 954
TPMMA43ZERD kann an der AuBenseite verwendet werden.
o
® WCMT*-D... s
Beschichtet
Katalog Nr. Bohrer-@

AH120
AH140

()
{
® 0 e e e o T313W

WCMTO050308-DC
WCMT050308-D4
WCMTO06T308-DC
WCMTO06T308-D4 o o
WCMT080412-DC
WCMT080412-D4

Fur Bohrer und
Spindelwerkzeuge

@ Lagerstandard

Tungaloy J08s







Tieflochbohrer

DEE2TORILL

Tieflochbohrer fur auBergewdhnliche Produktivitat und lange Standzeiten

212 mm - 839.1 mm/L/D = 8, 10, 15, 20, 25: fiir Bearbeitungszentren J007, JO88
= OAL <1650 mm: fir Tieflochbohrmaschinen (Standard-Produktpalette) J08o9 - J111

GUNDRILL

Gelotete Tieflochbohrer geeignet flr kleine Bohrungen und Tieflochbohren
JO07, JO88
@ 23 mm - 12.2 mm / OAL < 1650 mm (Standard-Produktpalette) J112 - J113
Bohrkopfe zur Direktmontage mit 3-schneidigen Wendeschneidplatten J007 Ji14
@ 216 mm - 328 mm J118-,J121
FINE-BEAM
Tiefloch-Bohrkdpfe zur Direktmontage JO07 J114
@ 825 mm - 65 mm J122 _’\“27
UNIDEX
Wendeplatten-Bohrkopfe mit einstellbarem Durchmesser JOO7. Ji14
Gelotete BTA-Werkzeuge
Neue Ldsung fur Tieflochbohrungen: Einzel- und Doppelrohrtyp 1007 114
(5 o8-os5 J134 - J146
/ HF-Bohrer fur Tieflochbohren
/// = Wendeplattenbohrer fir groBe Durchmesser und hohe Produktivitét
\\~ @ 230 mm - @63 mm, Bohrtiefe: L/D=14 J007, J147 - J148

Tungaloy Jos7




il

Wendeplatten-Tieflochbohrer — Auswahlsystem

E Wendeplatten-Tieflochbohrer & gelotete Tieflochbohrer

. ) . : Geldtete
. Bohrer Drehmaschinen & Bearbeitungszentren Tieflochbohrmaschinen Werkzeuge
= § MCTR MCTRCH MCTR TRLG TRLGCH TRLG SLJ
g
Wendeplatten- 1
Tieflochbohrer
Geldtete Tieflochbohrer
Bohrer-@ (mm) 012 - 028 014 - 028 028.01 - 240 012 - 028 014 - 028 ©28.01 - 940 03 - @12.2
fhhio
Bohrtiefe - MCTR it oae
Gesamtlange - _ B B 400 mm - 400 mm - 400 mm - Max. = 1250
TRLG, SLJ Max L/D =25 | Max L/D =25 | Max L/D =25 2400 mm 2400 mm 2400 mm mm
04.9-012.2:
Max. = 2000
mm
Bohrungs-@ Toleranz' | +0.05/-01 |+0.05/-012 | +0.05/-01 | +0.05/-0.1 | +0.05/-0.12 | +0.05/-01 | +0.03/-0.01
Oberflachengute:
Ra (um) 1 1 1 1 1 1 3-25
Tiefloch- B B B B B B B
bohrmaschinen
2 | NC-Maschinen (@) () (o) o o = 5
ey
(]
é Drehmaschinen (o) (@) (@) A A N A
Bearbeitungs-
zentren BAZ O O O A A A A
Tiefloch-
bohrmaschinen B B B o O O O
B stan * Ak * Ak * Ak * Ak * Ak *hk *k
M Rostfreier Stahl b ® ¢ ) & ¢ Yk Yk Yk ) ¢ *
=
9]
% | [ Eisenguss * Ak *hk * Ak * Ak * Ak * Kk * Ak
5] o
= pachteisenme= | gy *k *k *k *k *k *k Kk
L emingern *k *k Kk *k *k *k *
H S0e % xoak ek ook ook ook ek *
Wendeschneidplatte LOGT / TOHT TOHT FBH/FBM | LOGT/TOHT TOHT FBH / FBM -
Seite J090 - J093 J094 J095 - J099 J100 - J101 J102 J103 - J111 J112 - J113

*1: Nur als Referenz

% %k (Exzellent) <¢—» (Standard)

J088 www.tungaloy.de




DEE>TO=ILL

Wendeplatten-
Tieflochbohrer fur hdchste
Produktivitat und Stabilitat

B Ultimative Effizienz

Einzigartige Spanformstufen ermdéglichen eine herausragende Spankontrolle und hohe Vorschibe.

Exzellente Spankontrolle

- Spanbrecher zerteilen Spane in kleinere Segmente, die leichter abflieBen kénnen.
- Die vereinfachte Spanabfuhr erhéht die Kompatibilitat mit Standard-Drehmaschinen und Bearbeitungszentren.

e Spanbrecher

Wendeschneidplatte
Spanformstufe NDJ

o e - Niedrige Schnittkraft

- Fur allgemeine

Flhrungsleisten

Anwendungen
Leistungsvergleich Spankontrolle
. S55C . S55C Bohrer-@: DC =21 mm
— DEERTDRILL
140 OEE>TH2LL Gelétete Tieflochbohrer

o e, | s

Gelotete-Tieflochbohrer

; : 01.1 | o.iz 03 i !' r ‘~ ‘

Vorschub: f (mm/U)

Bohrer

Schnittgeschwindigkeit: Vc (m/min)

Schnittgeschwindigkeit : Ve = 100 m/min Vc = 60 m/min
Vorschub: f = 0.15 mm/U f=0.05 mm/U

Zwei Bohrerkorper fir Bearbeitungszentren, Drehmaschinen und
Tieflochbohrmaschinen

|MCTR: Bearbeitungszentren, Drehmaschinen | | TRLG: Tieflochbohrmaschinen
Werkzeug-@: DC = 12 - 39.1 mm _ Werkzeug-@ : DC =12 - 30 mm
"Max. DC = 40: Verfugbare Sonderanfertigungen *Max. DC = 40: Verfuigbare Sonderanfertigungen
L/D: 8, 10, 15, 20, 25 Gesamtlange : 800, 1000, 1500, 1650 mm
* Gesamtlange bis zu 2400 mm moglich

J090 - J111, Technische Informationen — L086

Tungaloy Jos9




Tieflochbohrer

DEE>TORILL

MCTR L/D=10

Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, L/D = 10, Werkzeug-@ = 16-28 mm

LU (Max. Bohrtiefe)

Y

%8%; ‘

LF

==

LS

DCONMS"®

=@

Katalog Nr. DCONMS LU LS LF Wendeschneidplatten Fiihrungsleisten
MCTR16.00XM25A-10 [T e 25 172.2 56 209 TOHTOS... GP05-075
MCTR16.50XM25A-10 16.5 25 172.2 56 209 TOHTOS... GP05-075
MCTR17.00XM25A-10 _ 25 182.2 56 220 TOHTOS... GP05-075
MCTR18.00XM25A-10 18 25 192.2 56 232 TOHTOS... GP05-075
MCTR19.00XM25-10 19 25 203 56 243 TOHTO9... GP06-085
MCTR20.00XM32-10 20 32 213 60 255 TOHTO9... GP06-085
MCTR21.00XM32-10 _ 32 223.2 60 266 TOHT10... GP06-085
MCTR22.00XM32-10 22 32 233.4 60 278 TOHT11... GP06-100
MCTR23.00XM32-10 23 32 243.4 60 289 TOHT11... GP06-100
MCTR24.00XM32-10 24 32 253.4 60 301 TOHT11... GP06-100
MCTR25.00XM32-10 _ 32 263.4 60 312 TOHT11.... GP06-100
MCTR26.00XM40-10 26 40 273.7 70 324 TOHT12... GP06
MCTR27.00XM40-10 [fEme 40 283.7 70 335 TOHT12... GP06
MCTR28.00XM40-10 28 40 283.7 70 337 TOHT12... GP06
MCTR17.45XU25.4A-10 _ 25.4 182.2 56 220 TOHTOS.. GP05-075
MCTR18.24XU25.4-10 18.24 25.4 193 56 232 TOHTO9.. GP06-085
MCTR18.64xU25.4-10  [H864 1 25.4 193 56 232 TOHTO09.. GP06-085
MCTR19.05XU25.4-10 19.05 25.4 203 56 243 TOHTO9.. GP06-085
MCTR19.94XU31.75-10 _ 31.75 213 60 255 TOHTO9.. GP06-085
MCTR20.62XU31.75-10 20.62 31.75 213.2 60 255 TOHT10.. GP06-085
MCTR22.23xU31.75-10  [N22280 1 31.75 233.4 60 278 TOHT11.. GP06-100
MCTR23.80XU31.75-10 23.8 31.75 253.4 60 301 TOHT11.. GP06-100
MCTR25.40XU31.75-10 _ 31.75 263.7 60 312 TOHT12.. GP06
MCTR26.97XU31.75X-10 26.97 31.75 283.7 60 335 TOHT12.. GPO6

Werkaens© B arads:?
0/-0.07 +0.05/-0.1

*Nur als Referenz

& P

Wendeschneidplatten

&

Fihrungsleisten

Pt

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr.
Schraube Schlussel Schraube Schliissel
MCTR16... - MCTR20.00... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F
MCTR20.62... - MCTR21... SR34-506 T-9F SR34-508 T-7F
MCTR22... - MCTR25.00... SR14-571/S T-10/5 SR34-508 T-7F
MCTR25.4... - MCTR28... SR14-506 T-15F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: SR34-506=0.9, SR34-508=0.9, SR14-560/S=1.2, SR14-571/S=3.2, SR14-506=4.8

Wendeschneidplatten, Fihrungsleisten — J105 - J108, Standard Schnittdaten — J109

J090 www.tungaloy.de
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MCTR L/D=15

Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, L/D = 15, Werkzeug-@ = 12-28 mm

Katalog Nr.
MCTR12.00XM20-15

MCTR12.50XM20-15
MCTR13.00XM25-15
MCTR13.50XM25-15
MCTR14.00XM25-15
MCTR14.50XM25-15
MCTR15.00XM25-15
MCTR16.00XM25A-15
MCTR16.50XM25A-15
MCTR17.00XM25A-15
MCTR17.50XM25A-15
MCTR18.00XM25A-15
MCTR18.50XM25-15
MCTR19.00XM25-15
MCTR19.50XM25-15
MCTR20.00XM32-15
MCTR21.00XM32-15
MCTR22.00XM32-15
MCTR23.00XM32-15
MCTR24.00XM32-15
MCTR25.00XM32-15
MCTR26.00XM40-15
MCTR27.00XM40-15
MCTR28.00XM40-15
MCTR12.70XU25.4-15
MCTR13.49XU25.4-15
MCTR14.27XU25.4-15
MCTR15.88XU25.4-15
MCTR17.45XU25.4A-15
MCTR18.24XU25.4-15
MCTR18.64XU25.4-15
MCTR19.05XU25.4-15
MCTR19.94XU31.75-15
MCTR20.62XU31.75-15
MCTR22.23XU31.75-15
MCTR23.80XU31.75-15
MCTR25.40XU31.75-15
MCTR26.97XU31.75X-1

Werkzeug-9
DC Tolerangz
0/-0.07

(¢

-H-M-
N - 2
o o o

—
o

-
~

-
o]

—
©

N N N N N

13.49

15.88

18.24

19.05

20.62

N
w
©

5 26.97

12=<DC <135

14=<DC=<28 %

DCONMS
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
40
40
40

25.4
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4
31.75
31.75
31.75
31.75
31.75
31.75

Bohrungs-@ Toleranz*

+0.05/-0.1

LU (Max. Bohrtiefe)

DCONMSNE

=®

1

Wendeschneidplatten Fiihrungsleisten

LF . LS !
LU LS LF
196.8 50 225 LOGTOG...
196.8 50 226 LOGTOS...
211.8 56 245 LOGTOSG...
211.8 56 245 LOGTOS...
227 56 245 TOHTO7...
227 56 262 TOHTO7...
242 56 278 TOHTO7...
257.2 56 294 TOHTO8...
257.2 56 294 TOHTO8...
272.2 56 310 TOHTO8...
272.2 56 310 TOHTO8...
287.2 56 327 TOHTO8...
288 56 327 TOHTOS...
303 56 343 TOHTO9...
303 56 343 TOHTO9...
318 60 360 TOHTO9...
333.2 60 376 TOHT10...
348.4 60 393 TOHT11...
363.4 60 409 TOHT11...
378.4 60 426 TOHT11...
393.4 60 442 TOHT11...
408.7 70 459 TOHT12...
423.7 70 475 TOHT12...
423.7 70 477 TOHT12...
196.8 56 229 LOGTO6..
211.8 56 245 LOGTO6..
227 56 261 TOHTO7..
242 56 279 TOHTO7..
272.2 56 310 TOHTO8..
288 56 327 TOHTO09..
288 56 327 TOHTO09..
303 56 343 TOHTO9..
318 60 360 TOHTOS..
318.2 60 360 TOHT10..
348.4 60 393 TOHT11..
378.4 60 426 TOHT11..
393.7 60 442 TOHT12..
423.7 60 475 TOHT12..
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GP04-055
GP04-055
GP04-055
GP04-055
GP05-060
GP05-060
GP05-060
GP05-075
GP05-075
GP05-075
GP05-075
GP05-075
GP06-085
GP06-085
GP06-085
GP06-085
GP06-085
GP06-100
GP06-100
GP06-100
GP06-100
GP06
GP06
GP06
GP04-055
GP04-055
GP05-060
GP05-060
GP05-075
GP06-085
GP06-085
GP06-085
GP06-085
GP06-085
GP06-100
GP06-100
GP06
GP06

Bohrer

Tungaloy Jog1




i pDEESTORLL

MCTR L/D=20

Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, L/D = 20, Werkzeug-@ = 12-15 mm

; =O
12=DC =135 i & /
=
S
N Ql LU (Max. Bohrtiefe) a
4] O |« —~
s 14=<DC=<15 T
? |
g _ LF 1 s |
Wende- Fihrungs-
Katalog Nr. DCONMS LU LS LF schneidplatten leisten
MCTR12.00XM20-20 ] 20 261.8 50 290 LOGTOS... GP04-055
MCTR12.50XM20-20 12.5 20 261.8 50 291 LOGTOS... GP04-055
MCTR13.00XM25-20 _ 25 281.8 56 315 LOGTOS... GP04-055
MCTR13.50XM25-20 13.5 25 281.8 56 315 LOGTOS... GP04-055
MCTR14.00XM25-20 7 25 302 56 336 TOHTO?... GP05-060
MCTR14.50XM25-20 14.5 25 302 56 337 TOHTO7... GP05-060
MCTR15.00XM25-20 _ 25 322 56 358 TOHTO?... GP05-060
oDc WeTLII(gf:r?z- o Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.07 +0.05/-0.1
AUSTAUSCHTEILE & A & /8
Katalog Nr. Wendeschneidplatten Fihrungsleisten
Schraube Schliissel Schraube Schlissel
MCTR12...-MCTR13.5... SR10503833L040 T CSPB-2L043 IP-6F
MCTR14...-MCTRI15... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSPB-2L043=0.7, SR34-508=0.9, SR14-560/5=1.2, SR10503833L040=1.3

Wendeschneidplatten, Fihrungsleisten — J105 - J108, Standard Schnittdaten — J109

J092 www.tungaloy.de




DEE>TORILL

MCTR L/D=25

Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, L/D = 25, Werkzeug-@ = 12-28 mm

12=DC=13.5

14sD0528$ ‘

A
“p)

DCONMSNE
DCONM

LU (Max. Bohrtiefe) |

e

- LF L LS
) Fiihrungs-
Katalog Nr. DCONMS LU LS LF Wendeschneidplatten leisten
MCTR12.00XM20-25 _ 20 326.8 50 355 LOGTOS... GP04-055
MCTR12.50XM20-25 12,5 20 326.8 50 356 LOGTO... GP04-055
MCTR13.00XM25-25 B 25 351.8 56 385 LOGTOG... GP04-055
MCTR13.50XM25-25 13,5 25 351.8 56 385 LOGTOG... GP04-055
MCTR14.00XM25-25 _ 25 377 56 411 TOHTO7... GP05-060
MCTR14.50XM25-25 145 25 377 56 412 TOHTO7... GP05-060
MCTR15.00XM25-25 _ 25 402 56 438 TOHTO?... GP05-060
MCTR16.00XM25A-25 16 25 427.2 56 464 TOHTOS... GP05-075
MCTR16.50XM25A-25 _ 25 4272 56 464 TOHTOS... GP05-075
MCTR17.00XM25A-25 17 25 452.2 56 490 TOHTOS... GP05-075
MCTR17.50XM25A-25 _ 25 452.2 56 490 TOHTOS... GP05-075
MCTR18.00XM25A-25 18 25 477.2 56 517 TOHTOS... GP05-075
MCTR18.50XM25-25 . 185 25 478 56 517 TOHTO9... GP06-085
MCTR19.00XM25-25 19 25 503 56 543 TOHTO9... GP06-085
MCTR19.50XM25-25 - 195 25 503 56 543 TOHTO9... GP06-085
MCTR20.00XM32-25 20 32 528 60 570 TOHTO9... GP06-085
MCTR21.00XM32-25 ] 32 553.2 60 596 TOHT10... GP06-085
MCTR22.00XM32-25 22 32 578.4 60 623 TOHT11... GP06-100
MCTR23.00XM32-25 _ 32 603.4 60 649 TOHT11... GP06-100
MCTR24.00XM32-25 24 32 628.4 60 676 TOHT11... GP06-100
MCTR25.00XM32-25 I 32 653.4 60 702 TOHT11... GP06-100
MCTR26.00XM40-25 26 40 678.7 70 729 TOHT12... GP06
MCTR27.00XM40-25 _ 40 703.7 70 755 TOHT12... GP06
MCTR28.00XM40-25 28 40 703.7 70 757 TOHT12... GP06
MCTRi2.70xU25.4-25 [ 25.4 326.8 56 359 LOGTOS.. GP04-055
MCTR13.49XU25.4-25 13.49 25.4 351.8 56 385 LOGTOG.. GP04-055
MCTR14.27XU25.4-25 _ 25.4 377 56 411 TOHTO7.. GP05-060
MCTR15.88XU25.4-25 15.88 25.4 402 56 439 TOHTO7.. GP05-060
MCTR17.45XU25.4A-25  [7:4500 25.4 452.2 56 490 TOHTOS.. GP05-075
MCTR18.24XU25.4-25 18.24 25.4 478 56 517 TOHTO9.. GP06-085
MCTR18.64XU25.4-25 _ 25.4 478 56 517 TOHTO9.. GP06-085
MCTR19.05XU25.4-25 19.05 25.4 503 56 543 TOHTO9.. GP06-085
MCTR19.94xU31.75-25  [IHO84 3175 528 60 570 TOHTO9.. GP06-085
MCTR20.62XU31.75-25 20.62 31.75 528.2 60 570 TOHT10.. GP06-085 5
MCTR22.23XU31.75-25 _ 31.75 578.4 60 623 TOHT11.. GP06-100 ‘g
MCTR23.80XU31.75-25 23.8 31.75 628.4 60 676 TOHT11.. GP06-100 ]
MCTR25.40xU31.75-25  [NGEANN 3175 653.7 60 702 TOHT12.. GP06
MCTR26.97XU31.75X-25 26.97 31.75 703.7 60 755 TOHT12.. GPO6
DC W%gfgre;#z'g Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.07 +0.05/- 0.1
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i pEESTORILL

MCTRCH L/D=25

Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, fir Querbohrung erhaltlich, L/D = 25,
Bohrerdurchmesser 14-28 mm

=@

‘ LU (Max. Bohrtiefe) ‘ %)
Lenge Flhrungsleisten %
. = o)
S
E LF . s |
2
Katalog Nr. DCONMS LU Ls LF  schneiatten  leisten  Fihrungsiisten
MCTRCH14.00XM25-25 14 25 377 56 411 TOHTO7...  GPO5 - 060 32
MCTRCH15.00XM25-25 15 25 402 56 438 TOHTO7...  GPO5 - 060 32
MCTRCH16.00XM25A-25 _ 25 427.2 56 464 TOHTO08...  GPO5 - 075 32
MCTRCH18.00XM25A-25 18 25 477.2 56 517 TOHTOS... GPO05 - 075 32
MCTRCH19.00XM25-25 19 25 503 56 543 TOHT09...  GPO6 - 085 40
MCTRCH20.00XM32-25 20 32 528 60 570 TOHT09...  GPOG - 085 40
MCTRCH23.00XM32-25 _ 32 603.4 60 649 TOHT11...  GPO6 - 100 40
MCTRCH24.00XM32-25 24 32 628.4 60 676 TOHT11..  GPO6 - 100 40
MCTRCH28.00XM40-25 .28 40 703.7 70 757 TOHT12... GP06 40
MCTRCH14.68XU25.4-25 14.68 25.4 377 56 412 TOHTO7...  GPO5 - 060 32
MCTRCH15.06XU25.4-25 _ 25.4 402 56 438 TOHTO7...  GPO5 - 060 32
MCTRCH18.24XU25.4-25 18.24 25.4 478 56 517 TOHT09...  GPO6 - 085 40
MCTRCH18.64XU25.4-25 - 1884 25.4 478 56 517 TOHT09...  GPOG6 - 085 40
MCTRCH23.80XU31.75-25 23.8 31.75 628.4 60 676 TOHT11...  GPO6 - 100 40

DC W?gl(gfaungz'g Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.09 +0.05/-0.12

AUSTAUSCHTEILE @ /é @ /é

Katalog Nr. Wendeschneidplatten : Flhrungsleisten _
Schraube Schlissel Schraube Schlussel
MCTRCH14... - MCTRCH20... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F
MCTRCH23... - MCTRCH24... SR14-571/S T-10/5 SR34-508 T-7F
MCTRCH28... SR14-506 T-15F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: SR34-508=0.9, SR14-560/5=1.2, SR14-571/S=3.2, SR14-506=4.8
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DEER,TDRILL
MCTR L/D=8
Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, L/D = 8, Bohrerdurchmesser 33.1-39.1 mm

=@

LU (Max. Bohrtiefe) 5

=

zZ

— - Q

o

a

LF | Ls
) Fiihrungs-

Katalog Nr. DC DCONMS LU LS LF Wendeschneidplatten leisten
MCTR33.10XFM40-8 40 272 69 350 FBM06**-C, FBM06**-1, FBHO7**-P GP07
MCTR39.10XFM40-8 39.1 40 320 69 407 FBMO08**-C, FBM06**-I, FBH09**-P GP08

DC w%:,'féf:,?z'g Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.07 +0.05/-0.

*Max. DC = 40: Verfligbare Sonderanfertigungen

AUSTAUSCHTEILE & % @ /é & /é @ %ﬁ

Wendeschneidplatten Fuhrungsleisten

Katalog Nr. Zentrum Mitte AuBen
Schraube Schlussel Schraube Schlussel Schraube Schlissel

MCTR33.1..., MCTR39.1... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-3S T-9F
Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSTB-2.5=1.3, CSTB-3S=2.3

Schraube Schlussel

Hinweis:
Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange bruniert. Die fertige Oberflache kann uneben erscheinen.
Dies hat jedoch keine Auswirkungen auf die Bohrerleistung.

Bohrer
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DEE>TORILL

MCTR L/D=10
Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, L/D = 10, Werkzeug-@ = 19-36 mm

=
1
@

- LWMax. Bohrtiefe) . =
s s
2 i -~ 8
2 | a
£ y LF LS
&

Katalog Nr. DCONMS LU LS LF Wendeschneidplatten Fnistan”
MCTR29.00XFM40-10 = 40 292.6 69 360 FBMO06**-C, FBM05**-I, FBH06**-P GP06
MCTR30.00XFM40-10 30 40 312.9 69 383 FBMO06**-C, FBM06**-1, FBHO7*-P GP06
MCTR31.00XFM40-10 _ 40 312.9 69 383 FBMO06**-C, FBM06**-1, FBHO7**-P GP06
MCTR32.00XFM40-10 32 40 323 69 395 FBMO6*-C, FBMO6**-I, FBHO7*-P GPO6
MCTR33.00xFM40-10  [INGEIIN 40 333.1 69 406 FBMO06**-C, FBM06**-I, FBHO7**-P GP06
MCTR34.00XFM40-10 34 40 343 69 418 FBMO6**-C, FBMO6**-I, FBHO7**-P GPO7
MCTR35.00XFM40-10 _ 40 353.1 69 428 FBMO06**-C, FBM06**-I, FBHO7**-P GPO7
MCTR36.00XFM40-10 36 40 363.1 69 441 FBMO8*-C, FBMO6**-I, FBHO7*-P GPO7
MCTR28.58XFU31.75-10 _ 31.75 292.6 69 360 FBMO06*-C, FBM05**-I, FBH06**-P GP06
MCTR31.75XFU31.75-10 31.75 31.75 323 69 395 FBMO06**-C, FBM06**-1, FBHO7**-P GP06
MCTR34.93XFU31.75-10 _ 31.75 353.1 69 428 FBMO06**-C, FBMO06**-I, FBHO7**-P GPO7
MCTR38.10XFU31.75-10 38.1 31.75 393.4 69 474 FBMO8*-C, FBMO6"*-I, FBH09"-P GPO8

DC W%I,'féf;’,?z'” Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.07 +0.05/-0.

*Max. DC = 40: Verfligbare Sonderanfertigungen

AUSTAUSCHTEILE @ % & /6 & /6 @ %ﬁ

Wendeschneidplatten Flhrungsleisten
Katalog Nr. Zentrum _ Mitte _ AuBen _ Schraube Schiiissel
Schraube Schlissel Schraube Schlissel Schraube Schlissel
MCTR28.58... - MCTR29... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F SR34-508 T-7F
MCTR30... - MCTR33... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F SR34-508 T-7F
MCTR34... - MCTR38.1... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-3S T-9F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: SR34-508=0.9, CSTB-2.2=1, CSTB-2.5=1.3, CSTB-35=2.3,

Hinweis:
Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange briniert. Die fertige Oberflache kann uneben erscheinen.
Dies hat jedoch keine Auswirkungen auf die Bohrerleistung.
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DEE>TORILL

MCTR L/D=15

Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, L/D = 15, Werkzeug-@ = 29-36 mm

J
)

_ LU (Max. Bohrtiefe) o 20.)

2

g

I a

4 LF LS
Fihrungs-

Katalog Nr. DC DCONMS LU LS LF Wendeschneidplatten leisten
MCTR29.00XFM40-15 .2 40 437.6 69 505 FBMO06**-C, FBM05**-I, FBH06**-P GP06
MCTR30.00XFM40-15 30 40 467.9 69 538 FBMO06**-C, FBM06**-I, FBHO7**-P GP06
MCTR31.00XFM40-15 _ 40 467.9 69 538 FBMO06**-C, FBM06**-1, FBHO7**-P GP06
MCTR32.00XFM40-15 32 40 483 69 555 FBMO6™-C, FBMO6**-I, FBHO7*-P GPO6
MCTR33.00xFM40-15  [INGEIIE 40 498.1 69 571 FBMO06**-C, FBMO06**-I, FBHO7**-P GP06
MCTR34.00XFM40-15 34 40 513 69 588 FBMO06**-C, FBMO06**-I, FBHO7**-P GPO7
MCTR35.00XFM40-15 _ 40 528.1 69 603 FBMO06**-C, FBM06**-1, FBHO7**-P GPO7
MCTR36.00XFM40-15 36 40 543.1 69 621 FBMO08**-C, FBMO06**-I, FBHO7**-P GPO7
MCTR28.58xFU31.75-15  [28881 1 31.75 437.6 69 505 FBMO06**-C, FBMO05**-1, FBH06**-P GP06
MCTR31.75XFU31.75-15 31.75 31.75 483 69 555 FBMO06**-C, FBMO06**-I, FBHO7**-P GP06
MCTR34.93XFU31.75-15 _ 31.75 528.1 69 603 FBMO06**-C, FBM06**-, FBHO7**-P GPO7
MCTR38.10XFU31.75-15 38.1 31.75 588.4 69 669 FBMO8™-C, FBMO6**-I, FBH09**-P GPO8

bC W%Ig?:ngz-g Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.07 +0.05/-0.1

*Max. DC = 40: Verfligbare Sonderanfertigungen

AUSTAUSCHTEILE & o @ S & S & Vad

Wendeschneidplatten Fuhrungsleisten
Katalog Nr. Zentrum _ Mitte _ AuBen _ Schraube Schliissel
Schraube Schlissel Schraube Schlussel Schraube Schlissel
MCTR28.58... - MCTR29... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F SR34-508 T-7F
MCTR30... - MCTR383... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F SR34-508 T-7F
MCTR34... - MCTR38... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-3S T-9F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: SR34-508=0.9, CSTB-2.2=1, CSTB-2.5=1.3, CSTB-35=2.3,

Hinweis:
Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange briniert. Die fertige Oberflache kann uneben erscheinen.
Dies hat jedoch keine Auswirkungen auf die Bohrerleistung.

Bohrer
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DEE>TORILL

MCTR L/D=25

Tieflochbohrer fir Drehmaschinen und Bearbeitungszentren, L/D = 25, Werkzeug-@ = 29-36 mm

DCONMS"®

LS

Tieflochbohrer

Katalog Nr. DCONMS LU LS LF Wendeschneidplatten
MCTR30.00XFM40-25 80 40 777.9 69 848 FBMO06**-C/I, FBHO7**-P
MCTR28.58XFU31.75-25* 28.58 31.75 727.6 69 795 FBMO06**-C, FBM05**-1, FBH06**-P
MCTR31.75XFU31.75-25* 31.75 803 69 875 FBMO06**-C, FBM06**-I, FBHO7**-P
MCTR34.93XFU31.75-25* 34.93 31.75 878.1 69 953 FBMO06**-C, FBM06**-1, FBHO7**-P
MCTR38.10xFU31.75-25* GBI 31.75 978.4 69 1059 FBMO08**-C, FBMO06**-I, FBH09**-P

Markteinflhrung in 2019.

DC W%BII(:I?:ngz-g Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.07 +0.05/-0.

*Max. DC = 40: Verfligbare Sonderanfertigungen

& A & s & s &

Wendeschneidplatten
Mitte

AUSTAUSCHTEILE

Zentrum AuBen

Katalog Nr.

A
“p)

Flihrungs-
leisten

GP06
GP06
GP06
GPO7
GP08

A

Flhrungsleisten

Schlissel

Schraube Schlussel Schraube Schlussel Schraube ST IVEEE]] Schraube

MCTR28... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F SR34-508
MCTR30... - MCTR31... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F SR34-508
MCTR34... - MCTR38... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-3S

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: SR34-508=0.9, CSTB-2.2=1, CSTB-2.5=1.3, CSTB-35=2.3,

Hinweis:
Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange briniert. Die fertige Oberflache kann uneben erscheinen.
Dies hat jedoch keine Auswirkungen auf die Bohrerleistung.
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mm ARTIKEL NR. FUR WERKZEUGSONDERANFERTIGUNGEN

Bei Sonderanfertigungen bitte unten aufgefiihrten Schllsselcode zur Erstellung der Artikelnummer verwenden.

MCTR 18.50 XM 25 - 22

@ Bohrer-g DC (mm) (3) (Sn;]);l)'mschaft-ﬁ DCONMS O LD

DeepTri-Drill 18.50 |18.50 25 |25
MCTR | (Fur Drehmaschinen
und Bearbeitungszentren)

DeepTri-Drill (Fir Tieflochbohr-

MCTRCH maschinen, Querbohrung)

LU V} \
12<DC< 14 ‘ : |
LF a 1. Ls 1Z
- - 2
LU ‘ 3
o .
14 < DC < 28 & :
al| LF 8 | Ls %
- LU - S
R -
28 < DC < 40 Z
y T =
LF 8 . s

mm VERFUGBARE ABMESSUNGEN FUR SONDERANFERTIGUNGEN
I DcoNMs LU LS LF B DCONMS LU LS LF

124.8 - 326.8 50 153 - 225 219.7 - 678.7 70 270 - 719
12.5 - 12.99 20 123.8 - 326.8 50 153 - 226 26.7 - 27.69 40 227.7 - 703.7 70 279 - 745
[gmEee T o5 122.8 - 351.8 56 156 - 245 [eizissn w0 227.7 - 703.7 70 281 - 747
14 - 14.49 25 122 - 377 56 156 - 411 28.01 - 29 40 148.7 - 728.7 69 215-795
_ 25 122 - 377 56 157 - 412 _ 40 153.7 - 753.7 69 222 - 822
15 - 15.99 25 130 - 402 56 166 - 438 30 - 31 40 158.7 - 778.7 69 228 - 848
_ 25 138.2 - 427.2 56 175 - 464 _ 40 163.7 - 803.7 69 235 - 875
16.8 - 17.69 25 146.2 - 452.2 56 184 - 490 32.01- 33 40 168.7 - 828.7 69 241 - 901
_ 25 154.2 - 478 56 194 - 517 _ 40 173.7 - 853.7 69 248 - 928
18.7 - 19.69 25 163 - 503 56 203 - 543 34.01- 35 40 178.7 - 878.7 69 253 - 953
~ 197-2080 32 171 - 528.2 60 213 - 570 [sEeitse 40 183.7- 903.7 69 261-981 %
20.7 - 21.69 32 179.2 - 553.2 60 222 - 596 36.01 - 37 40 188.7 - 928.7 69 266-1006 S
. 217-2269 32 187.2 - 578.4 60 232 - 623 [sroiss T 40 193.7 - 953.7 69 274-1034 ©
22.7 - 23.69 32 195.4 - 603.4 60 241 - 649 38.01 - 39 40 198.7 - 978.7 69 279 - 1059
. 237-2469 32 203.4 - 628.4 60 251 - 676 [seoitae T 40 203.7-1003.7 69 287 - 1087
24.7 - 25.69 32 211.4 - 653.7 60 260 - 702
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i pDEESTORLL

TRLG

Tieflochbohrer fur Tieflochbohrmaschinen, Werkzeug-@ = 12-28 mm

V& 12=DC=13 % @
7 ~ OAL
= y LU X
2 14 <DC =28 $ ] : ' o
S y - 15
£ I
s O L 1S, @
= © = <,
y L2 2 ©
& 0 Treiber Z e 2
Q 5]
35. 36 = U03, Uo4, =1
uo5, U0 TE==
LS [ LS,| |
. Wende- Fiihrungs-
Katalog Nr. L DCONMS LU OAL LS x Treiber  schneidplatten leisten
TRLG12.00X800-U03 I 12 800 19.05 7138 801.8 70 18 uos LOGTOS... GP04-055
TRLG12.00X800-22 12 800 20 733.8 8018 50 18 22 LOGTOG... GP04-055
TRLG12.00X1000-U03 _ 1000 19.05  913.8  1001.8 70 18 uo3 LOGTOS... GP04-055
TRLG12.00X1000-22 12 1000 20 933.8 1001.8 50 18 22 LOGTO... GP04-055
TRLG12.00X1650-U03 2 teso 19.05  1563.8 1651.8 70 18 uo3 LOGTOS... GP04-055
TRLG12.00X1650-22 12 1650 20 1583.8 1651.8 50 18 22 LOGTOG... GP04-055
TRLG13.00X800-U04 _ 800 25.4 7118 801.8 70 20 uo4 LOGTOS... GP04-055
TRLG13.00X800-23 13 800 25 7258  801.8 56 20 23 LOGTO... GP04-055
TRLG13.00X1000-U04 8 1000 25.4 911.8 1001.8 70 20 uo4 LOGTOS... GP04-055
TRLG13.00X1000-23 13 1000 25 9258 1001.8 56 20 23 LOGTOG... GP04-055
TRLG13.00X1650-U04 e 1es0 254  1561.8 1651.8 70 20 uo4 LOGTOS... GP04-055
TRLG13.00X1650-23 13 1650 25 1575.8 1651.8 56 20 23 LOGTO... GP04-055
TRLG14.00X800-23 14 800 25 725 802 56 21 23 TOHTO?... GP05-060
TRLG14.00X800-U04 14 800 25.4 711 802 70 21 uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG14.00X1000-23 @ 1000 25 925 1002 56 21 23 TOHTO7... GP05-060
TRLG14.00X1000-U04 14 1000 25.4 911 1002 70 21 Uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG14.00X1650-23 14 tes0 25 1575 1652 56 21 23 TOHTO?... GP05-060
TRLG14.00X1650-U04 14 1650 25.4 1561 1652 70 21 uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG14.50X800-23 45T 800 25 724 802 56 22 23 TOHTO?... GP05-060
TRLG14.50X800-U04 145 800 25.4 710 802 70 22 Uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG14.50X1000-23 _ 1000 25 924 1002 56 22 23 TOHTO7... GP05-060
TRLG14.50X1000-U04 14.5 1000 25.4 910 1002 70 22 Uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG14.50X1650-23 [HaETT 150 25 1574 1652 56 22 23 TOHTO?... GP05-060
TRLG14.50X1650-U04 145 1650 25.4 1560 1652 70 22 Uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG15.00X800-23 s 800 25 723 802 56 28 23 TOHTO?... GP05-060
TRLG15.00X800-U04 15 800 25.4 709 802 70 23 Uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG15.00X1000-23 P 1000 25 923 1002 56 23 23 TOHTO?... GP05-060
TRLG15.00X1000-U04 15 1000 25.4 909 1002 70 23 Uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG15.00X1650-23 s 1es0 25 1573 1652 56 23 23 TOHTO?... GP05-060
TRLG15.00X1650-U04 15 1650 25.4 1559 1652 70 23 uo4 TOHTO7... GP05-060
TRLG16.00X800-23A e 800 25 7222  802.2 56 24 23 TOHTOS... GP05-075
TRLG16.00X800-U04A 16 800 25.4 7082  802.2 70 24 Uo4 TOHTOS... GP05-075
TRLG16.00X1000-23A _ 1000 25 9222 10022 56 24 23 TOHTOS... GP05-075
TRLG16.00X1000-U04A 16 1000 25.4 9082 10022 70 24 uo4 TOHTOS... GP05-075
TRLG16.00X1500-23A e 1500 25 14222 15022 56 24 23 TOHTOS... GP05-075
TRLG16.00X1500-U04A 16 1500 254 14082 1502.2 70 24 Uo4 TOHTOS... GP05-075
TRLG17.00X800-23A P s00 25 7212 802.2 56 25 23 TOHTOS... GP05-075
TRLG17.00X800-UO4A 17 800 25.4 7072 802.2 70 25 uo4 TOHTOS... GP05-075
TRLG17.00X1000-23A 720 1000 25 9212 10022 56 25 23 TOHTOS... GP05-075
TRLG17.00X1000-U04A 17 1000 25.4 907.2 10022 70 25 Uo4 TOHTOS... GP05-075
TRLG18.00X800-23A e so0 25 7192  802.2 56 27 23 TOHTOS... GP05-075
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Wende- Fiihrungs-

Katalog Nr. L DCONMS LU OAL LS X Treiber  schneidplatten leisten
TRLG18.00X800-U04A 800 25.4 7052  802.2 70 27 uo4 TOHTOS... GP05-075
TRLG18.00X1000-23A 18 1000 25 919.2 10022 56 27 23 TOHTOS... GP05-075
TRLG18.00X1000-U04A e 1000 25.4 9052  1002.2 70 27 uo4 TOHTOS... GP05-075
TRLG18.00X1500-23A 18 1500 25 1419.2 15022 56 27 23 TOHTOS... GP05-075
TRLG18.00X1500-U04A _ 1500 254 14052 1502.2 70 27 uo4 TOHTOS... GP05-075
TRLG18.50X1500-23 18.5 1500 25 1420 1503 56 27 23 TOHTO9... GP06-085
TRLG18.50X1500-U04 [HEET 1500 25.4 1406 1503 70 27 uo4 TOHTO9... GP06-085
TRLG19.00X800-23 19 800 25 719 803 56 28 23 TOHTO9... GP06-085
TRLG19.00X800-U04 e s00 25.4 705 803 70 28 uo4 TOHTO9... GP06-085
TRLG19.00X1000-23 19 1000 25 919 1003 56 28 23 TOHTO9... GP06-085
TRLG19.00X1000-U04 e 1000 25.4 905 1003 70 28 uo4 TOHTO9... GP06-085
TRLG20.00X800-24 20 800 32 713 803 60 30 24 TOHTO9... GP06-085
TRLG20.00X800-U05 a0 so0 31.75 703 803 70 30 uos TOHTO9... GP06-085
TRLG20.00X1000-24 20 1000 32 913 1003 60 30 24 TOHTO9... GP06-085
TRLG20.00X1000-U05 2 1000 31.75 903 1003 70 30 uos TOHTO9... GP06-085
TRLG21.00X1000-24 21 1000 32 9122 10032 60 31 24 TOHT10... GP06-085
TRLG21.00X1000-U05 PE 1000 3175 9022 10032 70 31 uo5 TOHT10... GP06-085
TRLG22.00X1000-24 22 1000 32 9104 10034 60 33 24 TOHT11... GP06-100
TRLG22.00X1000-U05 [ 1000 3175 9004 10034 70 33 uos TOHT11... GP06-100
TRLG22.00X1500-24 22 1500 32 14104 1503.4 60 33 24 TOHT11... GP06-100
TRLG22.00X1500-U05 iz 1s00 31.75 14004 15034 70 33 uos TOHT11... GP06-100
TRLG23.00X1000-24 23 1000 32 909.4 1003.4 60 34 24 TOHT11... GP06-100
TRLG23.00X1000-U05 s 1000 3175  899.4 10034 70 34 uo5 TOHT11... GP06-100
TRLG23.00X1500-24 23 1500 32 1409.4 1503.4 60 34 24 TOHT11... GP06-100
TRLG23.00X1500-U05 E 1s00 3175  1399.4 15034 70 34 uos TOHT11... GP06-100
TRLG24.00X1000-24 24 1000 32 907.4 10034 60 36 24 TOHT11... GP06-100
TRLG24.00X1000-U05 2@ 1000 3175  897.4 10034 70 36 uos TOHT11... GP06-100
TRLG24.00X1500-24 24 1500 32 1407.4 1503.4 60 36 24 TOHT11... GP06-100
TRLG24.00X1500-U05 e 1s00 3175  1397.4 15034 70 36 uos TOHT11... GP06-100
TRLG25.00X1000-24 25 1000 32 906.4 10034 60 37 24 TOHT11... GP06-100
TRLG25.00X1000-U05 s 1000 3175 8964 10034 70 37 uo5 TOHT11... GP06-100
TRLG26.00X1000-25 26 1000 40 894.7 10037 70 39 25 TOHT12... GPO6
TRLG26.00X1000-U06 g 1000 38.1 8947 10037 70 39 uo6 TOHT12... GPO6
TRLG27.00X1000-25 27 1000 40 893.7 10037 70 40 25 TOHT12... GP06
TRLG27.00X1000-U06 a2 1000 38.1 8937 10037 70 40 uos TOHT12... GP06
TRLG28.00X1000-25 28 1000 40 891.7 10037 70 42 25 TOHT12... GPO6
TRLG28.00X1000-U06 _ 1000 38.1 891.7  1003.7 70 42 uo6 TOHT12... GP06
TRLG12.70X1219-U04 12.7 1219 254  1131.8 1220.8 70 19 Uo4 LOGTOG.. GP04-055
TRLG12.70X1524-U04 27 1524 254 14368 15258 70 19 uo4 LOGTOS.. GP04-055
TRLG13.49X1219-U04 13.49 1219 254  1130.8 1220.8 70 20 Uo4 LOGTOG.. GP04-055
TRLG13.49X1527-U04 _ 1527 25.4 1438.8 1528.8 70 20 uo4 LOGTOG.. GP04-055

DC W?{,'.‘gf;‘r?z'“ Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.07 +0.05/-0.1

AUSTAUSCHTEILE & %g & ﬁ

[

Katalog Nr. Schraz\:)eendeSChneldplatStiEIUssel Schraubelzzumungs'mStenSchlﬁssel é
TRLG12... - TRLG13... SR10503833L040 T-7F CSPB-2L043 IP-6F
TRLG14... - TRLG20... SR14-560/S T-8F SR34-508 T-7F
TRLG21... SR34-506 T-9F SR34-508 T-7F
TRLG22... - TRLG25... SR14-571/S T-10/5 SR34-508 T-7F
TRLG26... - TRLG28... SR14-506 T-15F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSPB-2L.043=0.7, SR34-508=0.9, SR34-506=0.9, SR14-560/S=1.2, SR10503833L040=1.3, SR14-571/S=3.2, SR14-506=4.8
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i pDEESTORLL

TRLGCH

Tieflochbohrer fur Tieflochbohrmaschinen, fir Querbohrung erhaltlich, Werkzeug-@ = 12-28 mm

-

|

Tieflochbohrer

Katalog Nr. L
TRLGCH15.00X1650-U04 |46 1650
TRLGCH18.00X1650-U04A 18 1650
TRLGCH23.00x1650-U05 |28 1650
TRLGCH24.00X1650-U05 24 1650
TRLGCH15.00X1650-23 s 1650
TRLGCH18.00X1650-23A 18 1650
TRLGCH23.00x1650-24  [INB8IN 1650
TRLGCH24.00X1650-24 24 1650
TRLGCH14.68x1830-U05 114681 1830
TRLGCH15.06X1830-U05 15.06 1830
TRLGCH18.24x1830-Uo5  [INH82411 1830
TRLGCH18.64X1830-U05 18.64 1830
TRLGCH23.42x1830-U05 1284211 1830
TRLGCH23.80X1830-U05 238 1830

Werkzeug-9
DC Tolerangz
0/-0.09

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

TRLGCH14... - TRLGCH15...
TRLGCH18.0**A
TRLGCH18.2... - TRLGCH18.6...
TRLGCH23... - TRLGCH24...

@,

25.4
25.4
31.75
31.75
25
25
32
32
31.75
31.75
31.75
31.75
31.75
31.75

Bohrungs-@ Toleranz*

+0.05/-0.12

&

Wendeschneidplatten

Schraube
SR14-560/S
SR14-560/S
SR14-560/S
SR14-571/S

Lénge Fuhrungsleisten 23,24
=" OAL
LU LS | ¢
OFfe ‘ &
a ]
L ] uo4, Uos
Wende-
DCONMS LU OAL LS X Treiber  schneidplatten
1559 1652 70 23 uo4 TOHTO7...
1555.2 1652.2 70 27 uo4 TOHTO8...
1549.4 1653.4 70 34 uo5 TOHT11...
1547.4 1653.4 70 36 uos TOHT11...
1573 1652 56 23 23 TOHTO7...
1569.2 1652.2 56 27 23 TOHTO8...
1559.4 1653.4 60 34 24 TOHT11...
1557.4 1653.4 60 36 24 TOHT11...
1740 1832 70 22 uo5 TOHTO7...
1739 1832 70 23 uos TOHTO7...
1736 1833 70 27 uo5 TOHTO09...
1736 1833 70 27 uo5 TOHTO9...
1729.4 1833.4 70 34 uo5 TOHT11...
1727.4 1833.4 70 36 uos TOHT11...
Fihrungsleisten
Schlissel Schraube Schliussel
T-8F SR34-508 T-7F
T-8F SR34-508 T-7F
T-8F SR34-508 T-7F
T-9F SR34-508 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: SR14-560/S=1.2, SR14-571/S=3.2, SR34-508=0.9
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LS

DCONMS®  |DCONMS'™

LS

Fiihrungs-
leisten

GPO05 - 060
GPO05 - 075
GPO06 - 100
GPO06 - 100
GPO05 - 060
GPO05 - 075
GPO06 - 100
GPO06 - 100
GPO05 - 060
GPO05 - 060
GPO6 - 085
GPO06 - 085
GPO06 - 100
GPO06 - 100

A
&

Linge
Fiihrungs-
leisten

32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40




=1
DEE> T ORILL
TRLG
Tieflochbohrer fur Tieflochbohrmaschinen, Werkzeug-@ = 30 mm

A
)

OAL
LU X 28, LS a
L + B - 2
=
=z
)
| &}
p Ay
L L
. ) Fiihrungs-
Katalog Nr. DC L DCONMS LU OAL LS X Treiber Wendeschneidplatten leisten
TRLG30.00X1000-FM40 1000 40  860.9 10029 69 45 FM40 FBMO06*-C, FBMO6*-I, FBHO7*-P GPO6
TRLG30.00X1650-FM40 30 1650 40 15109 1652.9 69 45 FM40 FBMO6*-C, FBMO6**-I, FBHO7**-P GPO6
TRLG30.00X1650-FU3s.1 80N 1650 38.1 15109 16529 69 45 FU38.1 FBMO06*-C, FBMO06**-I, FBHO7**-P GP06

bC w%g?:r%.g Bohrungs-@ Toleranz*
0/-0.07 +0.05/-0.1

*Max. DC = 40: Verfligbare Sonderanfertigungen

AUSTAUSCHTEILE @ /é @ /<S & %& @ /V<

Wendeschneidplatten Flhrungsleisten

Katalog Nr. Zentrum Mitte AuBen
chraube chllssel chraube chllssel chraube chltssel

TRLG3O0... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F SR34-508 T-7F
Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSTB-2.5=1.3, SR34-508=0.9

Schraube Schlussel

Hinweis:
Zum Schutz vor Korrosion wurde die Bohrstange briniert. Die fertige Oberflache kann uneben erscheinen.
Dies hat jedoch keine Auswirkungen auf die Bohrerleistung.

Bohrer
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mm ARTIKEL NR. FUR WERKZEUGSONDERANFERTIGUNGEN

Bei Sonderanfertigungen bitte unten aufgefiihrten Schllisselcode zur Erstellung der Artikelnummer verwenden.

TRLG

18.50 X 900 - 23

5 O Bohrer-g DC (mm) © Gesamtlinge: L (mm) O Treiber
é DeepTri-Drill 18.50 | 18.50 900 |900 23 |23
2 TRLG . .
2 (fur Tieflochbohrmaschinen)
DeepTri-Drill
TRLGCH | (fur Tieflochbohrmaschinen,
Querbohrung)
> LS >
12=DC< 14
[T ——
A
» D)
=
=
S|
X < LS o =2
14 <DC <28 @
B2
o
(&)
o
=
x .28 _ Ls
28<DC =40

DCONMS®

-t

Y

L x L x
D i2ni2a8 | 400-2400 18 D 257°2669 .  400-2400 39
12.5 - 12.99 400 - 2400 19 26.7 - 27.69 400 - 2400 40
DTSN 4002400 20 DS 4002400 a2
14 - 14.49 400 - 2400 21 28.01-29 400 - 2400 42
PSS ESS  400- 2400 22 DNZSOTSEOSS  400- 2400 a4
15 -15.99 400 - 2400 23 30 - 31 400 - 2400 45
DEiETS 400-2400 24 DSOS “00-2400 a7
16.8 - 17.69 400 - 2400 25 32.01 - 33 400 - 2400 48
DTS 4002400 7 DNGSOISSA  <00- 2400 50
18.7 - 19.69 400 - 2400 28 34.01 - 35 400 - 2400 50
DSTEOG  400- 2400 30 DNSEOIEGEI  “00- 2400 53
20.7 - 21.69 400 - 2400 31 36.01 - 37 400 - 2400 53
DETEEESI “00-2400 33 DNSTORSSE <00 2400 56
22.7 - 23.69 400 - 2400 34 38.01 -39 400 - 2400 56
DNZSTERAEM 4002400 3 DGSOIGOMM <00 - 2400 59
24.7 - 25.69 400 - 2400 37
Bitte geben Sie die gewlinschte Treiberform an.
B ROHRDURCHMESSER
BD BD
BT 15 72589 24
12.5 - 12.99 12 25.7 - 26.69 25
 t-taae 2.5 . ae7-ziee 26
13.5 - 13.99 13 27.7 - 28 27
P 185 . om0t 27
14.5 - 14.99 14 29.01-29.99 28
S 151899 145 S 80-3 29
16 - 16.79 15.5 31.01 - 32 30
 tes-mes 16.2 . w0t a1
17.7 - 18.69 17.2 33.01-34 32
 ie7oteee 182 a0t 2
19.7 - 20.69 19 35.01 - 36 34
~ o7-2189 20 C amoter 34
21.7 - 22.69 21 37.01 - 38 36
. 227-2860 22 . sso01-39 36
23.7 - 24.69 23 39.01 - 40 38
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B AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

LOGT-NDJ
S
S RE« )
- Stahl *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | v
Hitzeb. .
Legierungen * Y : 1. Wahl
Geharteter Stahl | v S : 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DCN | DCX | & S | RE
~
I
<
LOGT060204R-NDJ 12 [13.99 | @ 2 0.4
@ Lagerstandard
VE = 10 Stlck
TOHT-NDL (07... TOHT-NDL (09... - 12...)
] [
)
Y
‘ S RE
- Stahl *
Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | vk
Geharteter Stahl | v Y¢ 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DCN | DCX | & IC| S | RE
~
25
<
TOHTO070304R-NDL 14 1599 | @ 769 | 23 | 04
TOHTO080305R-NDL 16 18 | @ 8.55| 2.8 | 0.5
TOHTO090305R-NDL 18.01| 20 | @ 832 | 3 0.5
TOHT100305R-NDL 20.01(21.99 | @ 9.23| 3.3 | 0.5
TOHT110405R-NDL 22 25 | @ 104 | 3.8 | 0.5
TOHT120405R-NDL 25.01| 28 |@ 11.59| 43 | 0.5

@ Lagerstandard
VE =10 Stiick

Bohrer

Tungaloy J105




*M I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
TOHT-NDJ (070..., 080.. TOHT-NDJ (090... - 120...)

. 810

£ Bl stan *
g M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | v
Hitzeb.
Legierungen * % : 1. Wahl
Gehaérteter Stahl | y¢ Y 1 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DCN [DCX | & IC | s
~
I
<
TOHTO070304R-NDJ 14 1599 | @ 769 | 2.3
TOHT080305R-NDJ 16 18 | @ 8.55 | 2.8
TOHTO090305R-NDJ 18.01| 20 | @ 832 | 3
TOHT100305R-NDJ 20.01(21.99 | @ 9.23 | 3.3
TOHT110405R-NDJ 22 25 | @ 104 | 3.8
TOHT120405R-NDJ 25.01| 28 | @ 11.59| 4.3
@ Lagerstandard
VE =10 Stlck
FBM-C (Zentrum)
_II
n
B E z
B stn *
M Rostfreier Stahl >*
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | y
Etletéﬁet;imgen * % : 1. Wahl
Geharteter Stahl | v S 1 2. Wahl
Beschichtet
o
Katalog Nr. INSL| W1 |§ S |DCN|DCX| RE
AN
O
=)
FBM06504LG-C 6.5 10 | @ 4 |28.01| 35 0.8
FBM08004LG-C 8 10 | @ 4 |35.01| 44 0.8

@ Lagerstandard
VE =10 Stiick
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FBM-I (Mitte)

g

NSL

RE

-Stahl *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | v
Hitzeb.
Lzlegzieerungen * % : 1. Wahl
Gehdrteter Stahl | Y Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
o
Katalog Nr. INSL| w1 [§ S |DCN|DCX| RE
N
O
=]
FBMO05503RG-I 5.5 8 3 25 (29.99| 0.4
FBMO06504RG-I 6.5 10 (@ 4 30 | 41 | 04
FBMO8004RG-I 8 10 | @ 4 |41.01| 51 | 04
FBMO09504RG-I 9.5 10 | @ 4 |51.01| 64 | 04
FBM12504RG-I 12.5 10 | @ 4 |64.01| 65 0.4
@ Lagerstandard
VE =10 Stiick
FBH-P (AuBen)
_
%]
B P
Bl sen *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | vk
Hitzeb. .
Legierungen * Y : 1. Wanhl
Geharteter Stahl | v Y¢ 2. Wahl
Beschichtet
o
Katalog Nr. INSL| W1 § S |DCN|DCX| RE
O
=]
FBHO6003RG-P 6 8 [ ) 3 25 (29.99| 0.4
FBHO07504RG-P 7.5 10 | @ 4 30 | 38 | 04
FBHO9004RG-P 9 10 (@ 4 |38.01| 47 | 04
FBH11004RG-P 11 10 (@ 4 |47.01| 60 0.4 =
FBH13004RG-P 13| 10 | @ 4 [60.01] 65 | 0.4 £
[e]
m

@ Lagerstandard
VE =10 Stiick
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., EmFUHRUNGSLEISTEN
GPO04, 05, 06, 07, 08

RE
TE
= 3 ‘ INSL |

. B sten s
% M Rostfreier Stahl | ¥ | v | Yy
§ Eisenguss Adb dbie
2 Nichteisenmetalle | Y | v | Y
S Eétgziz?ﬁngen IASD dRAS Y : 1. Wanhl
H Geharteter Stahl |y [ 9 [y ¥t 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DCN|DCX | & & W1 INSL S | RE
- - 9
- N I
L WL L
GP04-055 12 [13.99| @ @ 4 16 2 5.5
GP04-16-055-DC 12 113.99 [ J 4 16 2 5.5
GP05-060 14 1159/ @ @ 5 18 | 25 | 6
GP05-18-060-DC 14 |15.99 [ J 5 18 | 25 | 6
GP05-075 16 18 @ @ 5 18 | 25 | 75
GP05-18-075-DC 16 18 [ 5 18 | 25 | 7.5
GP06-085 1801 21 | @ @ 6 20 3 8.5
GP06-20-085-DC 18.01] 21 [ J 6 20 3 8.5
GP06-100 2101 25 | @ @ 6 20 3 10
GP06-20-100-DC 21.01| 25 o 6 20 3 10
GP06 2501 33 | @ @ 6 20 3 12
GP06-20-120-DC 25.01| 33 [ J 6 20 3 12
GP0O7 33.01| 38 (@ @ 7 20 | 35 | 12
GP07-20-120-DC 33.01| 38 [ J 7 20 | 85 | 12
GPO08 3801 40 @ @ 8 25 | 45 | 155
GP08-25-155-DC 38.01| 40 [ J 8 25 | 45 | 155

@ Lagerstandard

Bl Austauschen von Fiihrungsleisten VE = 5 Stiick
Fiahrungsleisten sind VerschleiBteile, vergleichbar mit Wendeschneidplatten.

- Jede Fuhrungsleiste verfiigt Uber 2 verwendbare Seiten. )
Wenn die Breite des VerschleiBes an der ersten Seite 70 % der Breite der Fihrungsleiste < VerschleiB
erreicht, Fihrungsleiste umdrehen und zweite Seite verwenden. ol an der 1. Seite

N~

- Fihrungsleiste ersetzen, wenn die zweite Seite den gleichen VerschleiB anzeigt wie die Schneidrichtung ©
erste Seite. h o .
Prioritat liegt auf VerschleiBfestigkeit 2 u-
VerschleiB- - Hohe VerschleiBfestigkeit U
festigkeit
1. Wahl
- Geeignet fur unterschiedlichste Werkstoffe Umdrehen und die
- Lange Standzeiten durch einzigartige Substrate und 2. Seite verwenden
Beschichtungen Schneidrichtung
Prioritat liegt auf Bruchfestigkeit = ..E
@f - Hohe Bruchfestigkeit O
Bruchfestigkeit=
Il SHIM
SHIMSET-GP04 SHIMSET-GPO05 SHIMSET-GP06
Hﬂ 11%:: 8 :& 5; ﬂ :::: ﬂ gl
H
H
L L .
Katalog Nr. DC w L H
SHIMSET-GP04 4 16 2 Hinweis: Unterlegscheibendicke: 0.01/0.02 / 0.03 / 0.04 / 0.05
Inweis: Unterlegscheibendicke: 0. .| .| B B mm
SHIMSET-GP05 14 - 15.99 5 18 2.5 VE = 5 Stiick (1 Stiick pro Dicke)
SHIMSET-GP06 _ 5 18 2.5 Hinweis: Unterlegscheiben sind als Set erhéltlich.
Unterlegscheibenkombinationen zur Durchmesserkorrektur
i i i Unterl heibendicke fii FUhrungsleiste Umfangseite
Durchmesserkorrektur| %ﬂtﬁ,ﬂf,%ssfgi'tge(ﬂﬂ!ﬁ.'éfeﬁ‘e’f Fri‘jﬁ:u?\%ss?eizltee(guﬂlfgegeitgr Erf. Anzahl Unterlagen-Sets g 9
+0.01 0.01 - 7 /\
+0.02 0.02 0.01 1 / )
+0.03 0.03 0.01 +0.02 1
+0.04 0.04 0.01 + 0.03 1 \
+0.05 0.05 0.02 + 0.08 1
+0.06 0.01 +0.05 0.02 + 0.04 1 \
+0.07 0.02 + 0.05 0.03 + 0.04 1 ;
+0.08 0.03 + 0.05 0.04 + 0.04 2
+0.09 0.04 + 0.05 0.04 + 0.05 2
+0.1 0.05 + 0.05 0.04 + 0.04 + 0.02 2 Flhrungsleiste Auflageseite
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Il STANDARD SCHNITTDATEN

Schnittge-
pan-  schwindigkeit Vorschub: f (mm/U)
ISO Werkstoff Auswahl form- H
stufe Ve (m/min) 412.513.99 ¢14-018 018.01 - 628 028.01 - 040
Stahl mltS%igBKSol\r}llzggtg;gSeChaltt (C<0.3). Geringer Vorschub NDL 50 - 100 = 0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 =
b b elc.
E275A, E355D, C25 etc. 1. Wahl NDJ/G 80 - 140 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 0.1-0.2
Kohlggstcoffsstal’g(c >0.3) Geringer Vorschub NDL 50 - 100 - 0.03-0.1 0.03-0.12 =
5C, S55C etc.
C45, C55 etc. 1. Wahl NDJ/G 80 - 140 0.05-0.16 0.05-0.16 0.05-0.2 0.1-0.2
Niedrig Iesg(lée’\r/}:: Stahl (C < 0.3) Geringer Vorschub NDL 50-100 - 0.03-0.1 0.03 - 0.1 -
5 etc.
18CrMo4 etc. 1. Wahl NDJ/G 80 - 140 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 0.1-0.2
Lsegi&q%s'fsaéﬂgg ?-3) Geringer Vorschub NDL 50 - 100 - 0.03-0.1 0.03-0.12 -
b C elc.
42CrMo4, 20Cr4 etc. 1. Wahl NDJ/G 80 - 120 0.05-0.16 0.05-0.16 0.05-0.2 0.1-0.2
Rosgll:]esi%roitashb(gg“séentitisch) Geringer Vorschub NDL 50 - 100 - 0.038 - 0.06 0.03 - 0.06 =
b elc.
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3 etc. 1. Wahl NDJ/G 60 - 100 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 0.1-0.15
M Rosttfreri]c)er g&@lgﬁgagﬁrgﬂ?h{ ferri- Geringer Vorschub NDL 50 - 100 - 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 -
Isch). 5 etc.
X6Cr17, X12CrS13 etc. 1. Wahl NDJ/G 60 - 100 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 0.1-0.15
Rostfrgijégé%hlt@uplex) Geringer Vorschub NDL 50 - 100 - 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 =
etc.
X5CrNiCuNb16-4 etc. 1. Wahl NDJ/G 60 - 100 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 0.1-0.15
':Géggguis Geringer Vorschub NDL 50 - 100 = 0.03-0.15 0.05-0.18 =
elc.
250 etc. 1. Wahl NDJ/G 80 - 140 0.05-0.25 0.05 - 0.25 0.05-0.3 0.1-0.3
Ku'g__;gg;ao%hittguss Geringer Vorschub NDL 50 - 100 = 0.03-0.15 0.05-0.18 ©
elc.
600-3 etc. 1. Wahl NDJ/G 80 - 140 0.05-0.25 0.05-0.25 0.05-0.3 0.1-0.3
Aluminiumleai Geringer Vorschub NDL 80 - 160 - 0.03-0.15 0.03-0.15 -
uminiumiegierungen
& & 1. Wahl NDJ/G 100 - 200 0.05-0.2 0.05-0.2 0.05-0.2 0.1-0.25
Hitzebstandige Legierungen Geringer Vorschub NDL 20-50 - 0.03-0.06 0.03-0.08 -
s Iezmel 7k GiEs 1. Wahl NDJ/G 20 - 50 0.04-0.08  0.04-0.08 0.04 - 0.1 0.06 - 0.13
Titanlegierungen Geringer Vorschub NDL 30 - 60 = 0.03 - 0.1 0.03-0.12 =
Ti-6AI-4V etc. 1. Wahl NDJ/G 30 - 60 0.05-0.13  0.05-0.13 0.05-0.15 0.1-0.18
H Gehdérteter Stahl Geringer Vorschub NDL 40-100 - 0.03 - 0.08 0.03 - 0.08 -
= 40HRC 1. Wahl NDJ/G 50 - 100 0.04-0.08  0.04-0.08 0.04-0.1 0.06-0.13
I ANWENDUNGSGEBIETE
Vorschub
f (mm/U) 0.03 - 0.05 0.03 - 0.05 0.1-0.3
OK Geneigter
Querbohrun 9 OK Bohren
Ausgang
ez 7/
B %
Z Z
Anwendung g
_ _ ——a
4 7 7
16 mm oder weniger
(fir Standardbohrer)

Hinweis 1: Bei Querbohrungen oder einem geneigten Bohrausgang geeignete Fllhrungsleisten verwenden.

Hinweis 2: Vor dem eigentlichen Bohrvorgang ist eine Pilotbohrung erforderlich. ap = 1 mm wird empfohlen. N
9]
=

I PROFILE DES BOHRGRUNDS o
m

DC Wende- Max. Differenz LOGTO6... TOHTO7..., 08... TOHTO09... - TOHT12...
schneidplatten PL
LOGTO06 1.8 DC DC
14 - 15.99 TOHTO7? 2 = > >

INEEi8  TOHTOS 22 ‘ ‘

18.01 - 20 TOHTO9 3 i i

2001521880  TOHT10 3.2 : v

22 - 25 TOHTM1 3.4 r

INZE0192800  TOHT12 37 - 3
DC Wendeschneidplatten Max. Differenz

Zentrum Mitte AuBen PL
FBMO06504LG-C FBMO05503RG-I FBHO6003RG-P 2.6
29.01-29.99 FBMO06504LG-C FBMO05503RG-I FBHO06003RG-P 2.6
[E0EEI FBMO06504LG-C  FBMO6504RG-I  FBHO7504RG-P 2.9
31.01 - 32 FBMO06504LG-C FBMO06504RG-I FBH07504RG-P 3
3210728300 FBMO06504LG-C  FBMO6504RG-I  FBH07504RG-P 3.1
33.01 - 34 FBMO06504LG-C FBMO06504RG-I FBH07504RG-P 3
340758500 FBM06504LG-C  FBMO6504RG-I  FBH07504RG-P 3.1
35.01 - 36 FBMO08004LG-C FBMO06504RG-I FBH07504RG-P 3.1
13601237 ] FBM08004LG-C FBMO06504RG-I FBH07504RG-P 3
37.01 - 38 FBMO08004LG-C FBMO06504RG-I FBH07504RG-P 31
13801289 FBM08004LG-C FBMO6504RG-I FBH09004RG-P 3.4
39.01 - 40 FBM08004LG-C FBMO06504RG-I FBH09004RG-P 3.3
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B ERFORDERLICHE SPINDELLEISTUNG UND KUHLMITTELDRUCK

Nutzleistung (C45) Drehmoment (C45)
10 70
; o 60
\ A 8
7 50
— 6 = fn =01 mm/U
- 40
s o —_ s =
§ e 4 / — = = . s
: ’ /—'—'/-— PR Heliesion 20 P
2 N Y La==7"]f=005mm/U
1 '::___ --------' 10 _,:-———_
0 ‘ 0
10 15 20 25 30 10 15 20 25 30
Bohrer-@ gDc (mm) Bohrer-@ gDc (mm)
. VC =120 m/min = = = VC=80m/min
fn =01 mm/U fn = 0.05 mm/U
=== Vc =120 m/min m—|/C = 40 m/min
fn = 0.05 mm/U fn=0.1 mm/U
== |/Cc = 80 m/min === |/c =40 m/min
fn=0.1 mm/U fn = 0.05 mm/U
Nutzleistung (C45) Drehmoment (C45)
10 120
9
8 // 100
: // == 80
g 6 / =" 1" ] E
< 5 d==" e Z 60
&) 4 - %._ L =] =
3 RTEE PP eIy 40
2 ;QM WWVA‘O?Q.‘:. ) OO0
T B 20
1 o000
0 0
25 30 35 40 45 25 30 35 40 45
Bohrer-@ gDc (mm) Bohrer-@ gDc (mm)
= VC =100 m/min e V/C = 60 m/min
fn =0.25 mm/U fn =0.25 mm/U
=== Vc =100 m/min === Vc =60 m/min
fn=0.2 mm/U fn=0.2 mm/U
eeeee Vo =100 m/min eeeee Yo =60 m/min
fn =0.15 mm/U fn =0.15 mm/U
wo0ccce /o =100 m/min eooo0co Yo = 60 m/min
fn=0.1 mm/U fn=0.1 mm/U
Kihlmitteldruck (Empfohlene Werte) Kdhlmitteldurchfluss (Empfohlene Werte)

4 70

5o /L
60

3 L~

T 25 o= £ 50 ,/
s 2 = /

o
o 15 T —— 40 Pl

/

1 /
0.5 % /'

0 20
10 15 20 25 30 35 40 10 15 20 25 30 35 40

Bohrer-@ gDc (mm) Bohrer-@ gDc (mm)
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DEER,TODRILL __
B GEEIGNETES DEEPTRI-DRILL-MODELL FUR QUERLOCHBOHRUNGEN

<= Dthr: Querbohrungs-@

77777777777777777777777777777

MCTRCH;

77777777777777777777777777777

*********************************

Fiihrungsleisten

Werkzeug-o: DC

14 16 18 28 32 % P
Querbohrungs-@: Dthr

Bl HINWEISE ZU QUERBOHRUNGEN
- Vorschub verringern, wenn der Bohrer auf eine Querbohrung trifft. (f = 0.03 - 0.05 mm/U)
- Tieflochbohrer langsam drehend zuriickziehen. (n = 100 U/min, Vf = 300 mm/min)

- Wenn der Tieflochbohrer schnell und ohne Drehung zuriickgezogen wird, kénnen die
Wendeschneidplatte und/oder die Flihrungsleisten mit entstandenem Grat an den Querbohrungen in
Beriihrung kommen und beschédigt werden.

Werkzeugsonderanfertigung fir Querbohrungsabstéande > 16 mm

Bohrer
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v GUNDRILL

GunDrill SLJ

Geloteter Tieflochbohrer, Werkzeug-o = 3-12.2 mm

BD

_—

2 L2 25 ‘ ‘ 25 | @
é | & - %
8 o
& _ OAL -
Katalog Nr. DCONMS L2 OAL
SLJO300L0400NA ] 12.7 15 400
SLJO300LOBOONA 3 12.7 15 600
SLJ0500L0B00NA ] 12.7 25 600
SLJ0550L0600NA 5.5 19.05 25 600
SLJOBOOLOBOONA e 19.05 25 600
SLJO700LO60ONA 7 19.05 25 600
SLJOSOOLOBOONA fmEe 19.05 25 600
SLJ1000LO60ONA 10 19.05 30 600
SLJ0500L1000NA I 12.7 25 1000
SLJOBOOL1000NA 6 19.05 25 1000
SLJ0700L1000NA ] 19.05 25 1000
SLJO80OL1000NA 8 19.05 25 1000
SLJ1000L1000NA . 19.05 30 1000
SLJOBOOL1250NA 6 19.05 25 1250
SLJ0610L1250NA el 19.05 25 1250
SLJ0620L1250NA 6.2 19.05 25 1250
SLJO700L1250NA I 19.05 25 1250
SLJOS0OL1250NA 8 19.05 25 1250
SLJ0810L1250NA st 19.05 25 1250
SLJ0820L1250NA 8.2 19.05 25 1250
SLJ1000L1250NA 10 19.05 30 1250
SLJ1010L1250NA 10.1 19.05 30 1250
SLJ1020L1250NA - 102 19.05 30 1250
SLJ1200L1250NA 12 19.05 30 1250
SLJ1210L1250NA 22 19.05 30 1250
SLJ1220L1250NA 12.2 19.05 30 1250
SLJ0BOOL1650NA ] 19.05 25 1650
SLJ0610L1650NA 6.1 19.05 25 1650
SLJ0620L1650NA ez 19.05 25 1650
SLJ0700L1650NA 7 19.05 25 1650
SLJ0800L1650NA s 19.05 25 1650
SLJ0810L1650NA 8.1 19.05 25 1650
SLJ0820L1650NA - 82 19.05 25 1650
SLJ1000L1650NA 10 19.05 30 1650
SLJ1010L1650NA 101 19.05 30 1650
SLJ1020L1650NA 10.2 19.05 30 1650
SLJ1200L1650NA ] 19.05 30 1650
SLJ1210L1650NA 12.1 19.05 30 1650
SLJ1220L1650NA 22 19.05 30 1650
Il ROHRDURCHMESSER
DC BD DC BD DC BD
3.2-3.39 34 5.5-579 5.3 9.2 -9.69 9
3.6-3.89 3.5 6-6.19 5.8 10.4 - 10.89 10
44 -4.29 3.9 6.6 - 7.09 6.4 11.4 - 11.99 111
4.5 - 4.89 4.3 7.6 - 8.09 74
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Il STANDARD SCHNITTDATEN

Thermi- Hirte Schnittge- Abb. 1 Kohlenstoffstahl Abb. 2 Legierter Stahl
ISO Werkstoff | sche Be- sehwindig) Yorsenoy | 0.0 005
handlung HB HRC |vc (m/min)
Automatenstahl = 0.04 3 0.04
Ci0C=C15 160 - 190 (5) - (11) 130 < é L—
S10C - S15C Kaltgezogen E £ /
S300 — oaoC Kaltgezogen | 200 - 230 (12)-20 | 100 = O = 003 VI
S35C - S500 Gehartetund g g
C30 - C50 vergiitet 250-300) 25-32 80 Siehe 2 002 ’/ 2 0.02 ,’/
Abb. 1 o % Q 1
Kohlenstoffstahl . B ) // 2] //
S Hio- o0 Gegliiht = 0.01 // d = oot /){/
= A A
Sigc - 850C Gegliht |120-185| —(9) 120
s Gegliht [170-200| (5)-(13) | 100 2 3 456 8 10 2030 2 3 456 8 10 20 30
S20C - S30C Gehértet und Bohrer-@: DC (mm Bohrer-@: DC (mm
C20 - C30 vergiitet 210-250] (16) - 24 90 (mm) (mm)
S30C - S55C Gehartet und _ _
. C30 - C55 vergutet 260-310| 26-33 70 AskljebheQ Abb. 3 \é\lerkztiug-hrnd anderer Abb. 4 Eisenguss, Aluminium-
S50C - Gehartet und . pezialsta legierungen
oo e etr” 320375 3440 50 giering 7
S50C - Gehartet und 0.04
oo vorgutet 380 - 440| 41-47 40 - 5 _ /
Gegliht [150-230| - (20) 90 M2 | Eoos x11=2" /
2ok I =
240-310| 23-33 | 70 | gene | € e £
. - = L =008ttt
Legierter Stahl Gegliht 345 _370| 34 - 40 50 So.02 ra i
oder Siche | 5 S
Gehartetund |380 —440| 40 -47 40 Abb. 3 8 . N L .(C) 0.06 /
verglitet 0.0 Sl
450-500| 48-51 | 30 S T g 7
Gehartet und / =>0.04
Gussstahl vergitet | 140180 - (6) 199 il 2 3 456 8 10 20 30
; Abb. 2
Gegliht |190-240 (11)-22 | 90 Bohrer-@: DC (mm) 00e] A 1A
Gegliiht |150-200| - (13) 70 Siehe 0.01 ﬁ
Werkzeugstahl " Abb. 3
Gegliht 210 -300| (16) - 32 50

2 3 456 8 10 20 30
Rostfreier Stahl . M H .
Ferritisch Bohrer-@: DC (mm)

iseh a0 Gegliht  |150-200| - (13) 70
AGChl Abb. 5 Kugelgraphitguss und Temperguss
M A“SSS?S';'STCSZS Gegliht |160-220| - (18) 50 ) o1
X5CrNi18-9
Martensitisch Geglint {160 -220| - (18) 70 = 008 7
SUS403, 410 Gehértet und =
e vergitet |300 - 350| 32-38 50 E 006 4
110 - 180 90 -
Siehe g /
Grauguss 190 - 220 80 Abb. 4 _(C:; 0.04
220 - 260 70 [ Y
S 0.0z} A 4 {
- 1
120-170 80 0.01
. 180 - 240 65
Kugelgraphitguss 2 3 456 810 2030
e g ) . Bohrer-@: DC (mm)
260 - 320 40 e
110-180 90 Kihimitteldruck und Kithimittelmenge
Temperguss 190 - 220 80 10
= =
220 - 260 70 e 180 @ 5
A 8 =5 =
Aluminiumguss- 5000load Siche é 7 160 \q; %
legierungen Gegllht 180 Abb. 4 -5 140 o o
. Alu-Druckguss 40-100 > 6 120 §—=
7 hel 5 4=
120 - 160 <150 | Siehe ® , 0 EE
Kupferlegierungen Gegliiht Siohe k=] 80 £
160 - 205 <150 | sehe E 3 60 E
: £ ,| Kihimittel- i £
Geharteter Stahl 150 -210 70 g 1 20 ©
H Hochhitzebesténdige 20 Siehe
Logieiicel Al € 2 3 45678010 20 304050
HSS-Stahl 210-285| (16)-30 | 50 Bohrer-@: DC (mm)
Richtlinien fiir erreichbare Genauigkeiten
Oberflach igkeit i indri I 0 . . .
Werkstoff er: ac(;r:)ramg il Rundheit (um) |Zylindrigkeit (um)| UbermaB (pm) Hinweis: l?le in der Tabelle apgegeb_enen
Kohlenstoff- und legierter Stahl 6-25 5-10 10 - 15 -5-30 UbermaBwerte beziehen sich
Eisenguss 3-15 3-5 5-10 -5-15 auf den Bohrdurchmesser.
Aluminiumlegierungen, 0.3-6 3-5 5-10 -10-5
Kupferlegierungen

KihImittelfliissigkeit

Eine wasserunldsliche Flissigkeit wird bei der Bearbeitung mit Einlippenbohrern empfohlen.
Bei der Verwendung von wasserldslichen Flissigkeiten: Flussigkeit fir Hochleistungsschneiden
in héherer Konzentration verwenden.

Bei wasserunldslichen Flissigkeiten Brandschutzbestimmungen beachten.
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il
Bohrkopf-BTA System

Vollhartmetallbohrer — Wendeplattenbohrer

Anwendungen STS (Einzelrohrsystem) STS DTS (Doppelrohrsystem) DTS
£ TRI-FINE [FINE-SBEAM| UNIDEX | TRI-FINE [FINE-SBEAM| UNIDEX
% FNTR FNBM KUSTS FNTR-D FNBM-D KUDTS
i

_ -, M] A s ‘"ﬂ .
VHM-Bohrkopfe a a )
= : ¥ - '
—_— -. i 2 ] 4
| ¥ | 88 4 s § o R
& 3 &= &7
4 L L =7
Bohrer-@ (mm) 016 - 028 025 - 65 238 - 9293.99 018.4 - 028 025 - 065 238 - 9183.99
o | Viergéngiges
'8'«_3 AuBengewinde O O o o o o
2 5 [Eingangiges
5} Innengewinde o O O ) ) )
Bohrungs-@ Toleranz’” IT10 IT10 IT10 IT10 IT10 IT10
Oberflachengite:
Ra (pm)“ 2 2 3 2 2 3

Tiefloch-

bohrmaschinen O O O O O O

0 NC-Maschinen = = - O O O
'tcé Drehmaschinen - - - O O O
= |Bearbeitungs-

zentren BAZ ) ) ) O O O

Tiefloch- B _ _ _ _ _

bohrmaschinen

(B stan *kk *okk kK *okk *okk *okk
M Rostfreier Stahl 2.0, 8.9 2.0, 8. 2.0, 8.9 2.0.8. 2.0, 8. 1 2.0, 8.
&= :
S | [ Eisenguss *okk Fokk *okk Fokk Fokk Fokk
4
§ ﬁ‘n'g{‘;?fe”' >k ok ok k >k ok ok ok >k ok ok k
S [egieringen *ok * K *k * K *k * K
H fii%?ﬂtr‘?ﬁ%' Stahl e * ok *k * Kk * ok
Wendeschneidplatte TOHT FBH / FBM N(F;'E)’g( / 1T1'Zg")x TOHT FBH / FBM Ng’g‘g‘ / 1T12g/)|x
Plus Kassette und
Fihrungsleiste - - O - - O
+1 mm - +5 mm
. J122 - J123 J128 - J129
Seite J118 - J121 J125 - J127 J132 - J133 J119 - J121 J124 - J127 J130 - J133

*1: Nur als Referenz

% %k (Exzellent) <—»  (Standard)
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Vollhartmetallbohrer — Geldtete Bohrkopfe

Anwendungen STS (Einzelrohrsystem) 3 1 = (Doppell?;iystem)
MBU UTE BTU ETU
Gel6tete Bohrkodpfe
Bohrer-@ (mm) 28 - 914.79 212.6 - 220 212.6 - 65 018.4 - 065
Eingéngiges O _ _ _
= AuBengewinde
O | Zweigédngiges 4 *
_gi AuBengewinde B O o )
£ | Viergéngiges 9 ‘5
2 | AuBengewinde . O o O
O [Eingangiges ] ) ] )
Innengewinde
Bohrungs-@ Toleranz™® IT9 IT9 IT9 IT9
Oberflachengiite Ra (um)™3 2 2 2 2
Tiefloch-
bohrmaschinen O O O O
o | NC-Maschinen - - - O
= .
¢ | Drehmaschinen - - - O
©
= | Bearbeitungs- _ ) ) o
zentren BAZ
Tiefloch- B _ _ _
bohrmaschinen
B sn *kk *hk *kk *kk
IVl Rostfreier Stahl V'S © ¢ Ve ® ¢ Yk k 1 O ¢
= q
5 | [ Eisenauss *kk * kK *hk *kk
X
= Nichteisen-
X el ko * ke * %k k * ok k
Hitzeb.
Legierungen * ok * ok * K *k
Geharteter Stahl =
H (240HRC) *k ok *k * % g
S
Seite J134, J139 J135, J139 J136 - J137, J139 J138 - J139 @

*1: Bohrkopfe UTE & BTU: 12.6 mm - ¢15.59 mm, zweigdngiges AuBengewinde
*2: Bohrkopfe UTE & BTU: 915.6 mm -, viergéngiges AuBengewinde
*3: Nur als Referenz

% %% (Exzellent) <¢—» % (Standard)
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Bohrrohrsystem - BTA System

UK Bohrrohre
) DTS
Anwendungen STS (Einzelrohrsystem) (Doppelrohrsystern)
5 UMBB ST ST oT
E
Bohrrohr
Rohr-@ (mm) 071 - 012 011 - 213 014 - 9274 012 - 9274 018 - 166 210 - 130
. ) Eingangiges | Zweigéngiges | Viergédngiges Eingangiges Viergangiges
Gewindeprofil ; . ; ; ; -
Innengewinde | Innengewinde | Innengewinde | AuBengewinde | Innengewinde
FNTR = = O @) @)
5
= FNBM - -
< | Vollhart- © © © ©
3 metall
S KUSTS = = O @) - -
=
a KUDTS - - - - @) O
o
5
8 MBU O - - - - -
- UTE - - - -
£ | Vollhart- © ©
Ko} metall
0] BTU - O O - - -
ETU = = = - O @)
Bohrer-@ (mm) 08 - 914.79 212.6 - ©15.59 | ©15.6 - ©291.99 | 014.5 - 293.99 | ©18.4 - ©183.99 | ©18.4 - 8183.99
Vollhartmetall O O O O O @)
Aufbohrer - - O O™ o™ O
Kernbohren - - O® O* - =
Seite J140 J140 J140 J142 J144 J144

*1. Senkbohren: ST/UB/OT-Rohr — Bohrer-@ 25 mm oder mehr
*2. Kernbohren: ST/UB-Rohr - Bohrer-@ 100 mm oder mehr
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Tieflochbohren — Bohrkopfserien

| Einzelrohr-System (STS) und Doppelrohr-System (DTS)

Einzelrohrsystem (STS)

Die STS-Verfahren kann auch als BTA-System
im Tieflochbohrverfahren bezeichnet werden.
Ein groBes Kihimittelvolumen wird unter hohem
Druck auf den Schneidbereich im Werkstiick
gepumpt. Spane werden dann durch das Bohr-
rohr an der Rickseite herausgedruckt.

Da die Spane die Werkstulickoberflache nicht
berUhren, ist eine hohe Oberflachenglte
moglich. STS ist eine sehr gute Methode, um
Bohrungen mit hoher Produktivitat und hoher
Genauigkeit auf einer Tieflochbohrmaschine zu
erzeugen.

Doppelrohrsystem (DTS)

Das DTS-Prinzip zeichnet sich durch seine
2-Rohrkonstruktion aus und ist daher als
Doppelrohrsystem bekannt. Ein Dichtsystem
und eine Oldruck-Einheit, welches im Einzel-
rohrsystem (STS) benétigt wird, ist flr das
DTS-System nicht erforderlich und eignet sich
daher fur herkdmmliche Bearbeitungszentren
oder auch Drehmaschinen.

Im Allgemeinen ist aufgrund der weniger
effizienten Spanabfuhr beim STS-System die
empfohlene maximale Bohrtiefe 1000 mm.
Die einzigartige DTC-R-Doppelrohraufnahme
ist in der Lage, hohen Kuhimitteldruck zu
transportieren (extern angeschlossen).

Daher kbnnen Bohrtiefen bis zu 2000 mm
prozesssicher gefertigt werden.

STS| Einzelrohrsystem
Fuh-
; rungs- - Oldruck-
Werk- -
stoff Dich~ puchse “ginheit

%V

EE(OOE? Bohrrohr
\
L

it

Span-
abfuhr-
Auflage  einheit

o

Cp O U by Ao Ty e

—¢

—7

o

OIS

Werkstoff

\

Doppelrohrsystem

Flh-
rungs-
Bohr- buchse AuBen
kopf

Doppelrohr-
aufnahme

rohr

[/ A

Keine

Diohtung erforderlich

Span-
abfuhr-
einheit

Bohrer
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T=I-FINE

TRI-FINE STS-EX

Wendeplatten-Bohrkopf mit viergdngigem AuBBengewinde fur Einzelrohrsysteme

Tieflochbohrer

\\}\?\\\\R\

IDCONMS

AR

UL

Bohrrohr
Katalog Nr. DC OAL LF DCONMS Wende- Fiithrungs-
Katalog Nr. @ (mm) schneidplatten leisten
FNTR-0097S-16.00 ST0097 14 57 55 12.6 TOHT080305R  GP06-075
FNTR-0098S-17.00 17 ST0098 15 57 55 13.6 TOHTO80305R  GP06-075
FNTR-0000S-20.00 20 sTo000 17 59 56 15.5 TOHT090305R  GP06-085
FNTR-00S-21.00 21 ST00 18 63 60 16 TOHT100305R  GP06-085
FNTR-01S-22.00 [zmmn stot 20 69 65.5 18 TOHT110405R  GP06-100
FNTR-018-24.00 24 STO1 20 69 65.5 18 TOHT110405R  GP06-100
FNTR-02S-25.00 [mesin st02 22 69 65.5 19.5 TOHT110405R  GP06-100
FNTR-02S-25.40 25.4 ST02 22 69 65.5 19.5 TOHT120405R GP06
FNTR-02S-26.00 26 ST02 22 69 65.5 19.5 TOHT120405R GP06
FNTR-03S-28.00 28 ST03 24 69 65.5 21 TOHT120405R GP06
AUSTAUSCHTEILE @ %§ AUSTAUSCHTEILE @ %§
WENDESCHNEIDPLATTEN FUHRUNGSLEISTEN
Katalog Nr. Schraube Schlussel Katalog Nr. Schraube Schlussel
TOHT080305R CSTB-2.58 T-8F SIR0CLOD CEE-22E a7
TOHT080305R CSTB-2.55 T-8F GP06-075 CSTB-2.25 TF
TOHT090305R CSTB-2.58 T-8F A0S0 CRE-2.23 el
TOHT100305R CSTB-38 T-9F GP06-085 CSTB-2.25 TF
TOHT110405R CSTB-3.5H T-15F aigcglon CEI-2.28 L1574
TOHT110405R CSTB-3.5H T-15F GP06-100 CSTB-2.25 IF
TOHT110405R CSTB-3.5H T-15F Rtcglon CRIE-2.28 157
TOHT120405R CSTB-48 T-15F GRS CSlEZ20 PP
TOHT120405R CSTB-48 T-15F Pl CE-223 P
TOHT120405R CSTB-48 T-15F GR00 LS T-7F
Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSTB-2.2S=1, CSTB-2.55=1.3, CSTB-35=2.3, CSTB-3.5H=3, CSTB-4S=3
TRI-FINE STS-IN
Wendeplatten-Bohrkopf mit eingdngigem Innengewinde fur Einzelrohrsystem
(22}
=
N\ \ 3
P N
I ; ‘(\ /\\ A ;
‘!i" LF
l< OAL
Bohrrohr
Katalog Nr. DC OAL LF DCONMS Wende- Fiihrungs-
Katalog Nr. @ (mm) schneidplatten leisten
FNTR-13N-1-16.00 - UB13-1 13 55.5 53.5 10.8 TOHT080305R  GP06-075
FNTR-14N-2-18.00 18 UB14-2 14 55.5 53.5 12.1 TOHT080305R  GP06-075
FNTR-18N-20.00 [z usts 18 61 58 14.5 TOHT090305R  GP06-085
FNTR-20N-22.00 22 UB20 20 63.5 60 16 TOHT110405R  GP06-100
FNTR-20N-24.00 [z us20 20 63.5 60 16 TOHT110405R  GP06-100
FNTR-22N-25.00 25 uB22 22 63.5 60 17 TOHT110405R  GP06-100
FNTR-22N-26.00 [hmeen us22 22 68.5 65 17 TOHT120405R GP06
FNTR-24N-28.00 28 uB24 24 68.5 65 19 TOHT120405R GP06
AUSTAUSCHTEILE & %’ﬁ AUSTAUSCHTEILE & %’ﬁ
WENDESCHNEIDPLATTEN FUHRUNGSLEISTEN
Katalog Nr. Schraube Schlissel Katalog Nr. Schraube Schlissel
TOHT080305R CSTB-2.55 T-8F GP06-075 CSTB-2.25 T-7F
TOHT080305R CSTB-2.55 T-8F GP06-075 CSTB-2.25 T-7F
TOHT090305R CSTB-2.55 T-8F GP06-085 CSTB-2.25 T-7F
TOHT110405R CSTB-3.5H T-15F GP06-100 CSTB-2.25 T-7F
TOHT110405R CSTB-3.5H T-15F GP06-100 CSTB-2.25 T-7F
TOHT110405R CSTB-3.5H T-15F GP06-100 CSTB-2.25 T-7F
TOHT120405R CSTB-48 T-15F GPO6 CSTB-2.25 T-7F
TOHT120405R CSTB-48 T-15F GPO6 CSTB-2.25 T-7F

Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSTB-2.2S=1, CSTB-2.5S, CSTB-35S=2.3, CSTB-3.56H=3, CSTB-4S=3
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T=I-FINE

TRI-FINE DTS

Wendeplatten-Bohrkopf mit viergangigem AuBengewinde fur Doppelrohrsystem

[22]
=
=
o\ Sl
y 5 PTT |
J O 7
o
Z | (e
g
B T N
o OAL -
AuBenrohr -
Wende- Fihrungs-
Katalog Nr. OAL LF DCONMS p
g Katalog Nr. @ (mm) schneidplatten leisten
FNTR-00D-xx.xx OT00 18 62 59 16 TOHTO090305R GP06-085
FNTR-01D-xx.xx 20.01 21 OT01 19.5 66.5 63.5 18 TOHT100305R GP06-085
FNTR-01D-xx.xx [2ioieie oot 19.5 66.5 63.5 18 TOHT100305R  GP06-100
FNTR-02D-xx.xx 21.81 21.99 o102 21.5 66.5 63.5 19.5 TOHT100305R GP06-100
FNTR-02D-xx.xx [eaneaan oro2 215 69 65.5 195  TOHT110405R ~ GP06-100
FNTR-03D-xx.xx 2411 25 OT03 23.5 69 65.5 21 TOHT110405R GP06-100
FNTR-03D-xx.xx 2501 eea oTo3 235 71 67.5 21 TOHT120405R GP06
FNTR-04D-xx.xx 26.41 28 OT04 26 74 70.5 23.5 TOHT120405R GP06
Beispiel: Katalog Nr. fir Werkzeug-o 20 mm: FNTR-00D-20.00
AUSTAUSCHTEILE @ %ﬁ AUSTAUSCHTEILE @ %ﬁ
WENDESCHNEIDPLATTEN FUHRUNGSLEISTEN
Katalog Nr. Schraube Schlussel Katalog Nr. Schraube Schlussel
TOHTO090305R CSTB-2.58 T-8F GP06-085 CSTB-2.2S T-7F
TOHT100305R CSTB-3S T-9F GP06-085 CSTB-2.2S T-7F
TOHT100305R CSTB-3S T-9F GP06-100 CSTB-2.2S T-7F
TOHT100305R CSTB-3S T-9F GP06-100 CSTB-2.28 T-7F
TOHT110405R CSTB-3.5H T-15F GP06-100 CSTB-2.28 T-7F
TOHT110405R CSTB-3.5H T-15F GP06-100 CSTB-2.28 T-7F
TOHT120405R CSTB-4S T-15F GP06 CSTB-2.28 T-7F
TOHT120405R CSTB-4S T-15F GP06 CSTB-2.28 T-7F
Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung: CSTB-2.25=1, CSTB-2.5S, CSTB-35=2.3, CSTB-3.5H=3, CSTB-45=3
BN AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
TOHT-NDJ (070..., 080...) TOHT-NDJ (090... - 120...)
Bl sen *
M Rostfreier Stahl | 9k
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | ¢ 5
Hitzeb. . c
Legierungen * Y : 1. Wahl <
H Geharteter Stahl | v Y¢ 1 2. Wahl o
Beschichtet
Katalog Nr. DCN [DCX | & IC | s
~
I
<
TOHTO080305R-NDJ 16 18 | @ 8.55| 2.8
TOHT090305R-NDJ 18.01| 20 |@ 832 | 3
TOHT100305R-NDJ 20.01(21.99 | @ 9.23 | 3.3
TOHT110405R-NDJ 2 | 25 |@ 10.4 | 3.8
TOHT120405R-NDJ 25.01| 28 | @ 11.59| 4.3
@ Lagerstandard
VE = 10 Stiick

Wendeschneidplatten — J119 - J120, FUhrungsleisten — J121,
Bohrrohr (STS) — J140 -, Bohrrohr (DTS) — J144
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u i B AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

TOHT-NDL (07..., 08...) TOHT-NDL (09... - 12..

alp

S|RE«

Tieflochbohrer

Bl sen *
M Rostfreier Stahl *
Eisenguss *
Nichteisenmetalle | vk
Geharteter Stahl | yk Y¢ 2. Wahl
Beschichtet
Katalog Nr. DCN | DCX | & IC| S | RE
T
<
TOHTO070304R-NDL 14 1599 | @ 769 | 23 | 04
TOHTO080305R-NDL 16 18 | @ 8.55| 2.8 | 0.5
TOHTO090305R-NDL 18.01| 20 | @ 832 | 3 0.5
TOHT100305R-NDL 20.01(21.99 | @ 923 | 33 | 05
TOHT110405R-NDL 22 25 | @ 104 | 3.8 | 05
TOHT120405R-NDL 25.01| 28 |@ 11.59| 43 | 05

@ Lagerstandard
VE =10 Stiick

ISO-Klassifizierung WSP-Schneidstoffe
Schneid- ISO
stoff [10[15[20([25([30[35[40
M | anr2s
-E

AH725

AH725

AH725

AH725
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B FUHRUNGSLEISTEN

GPO06
RE | ‘
2900
l< INSL -
- Stahl ¥ | 9 | ¥
M Rostfreier Stahl | ¥ | 9 | v
Eisenguss bAdh dbi¢
Nichteisenmetalle | Yy | v | Yi¢
S Eégii?ﬁngen Yo | | 3% % : 1. Wahl
H Geharteter Stahl | Y | 9 | Yy Yt : 2. Wahl
Beschichtet
0
Katalog Nr. DCN|DCX o @ W1 |INSL| S | RE
- 0
- o I
L
GP06-075 16 8 @ @ 6 20 3 7.5
GP06-20-075-DC 16 18 [ J 6 20 3 7.5
GP06-085 1801 21 | @ @ 6 20 3 8.5
GP06-20-085-DC 18.01| 21 [ ] 6 20 3 8.5
GP06-100 2101 25 | @ @ 6 20 3 10
GP06-20-100-DC 21.01| 25 [ J 6 20 3 10
GP06 2501 33 @ @ 6 20 3 12
GP06-20-120-DC 25.01| 33 [} 6 20 3 12
@ Lagerstandard
. VE = 5 Stiick
B AUSTAUSCHEN VON FUHRUNGSLEISTEN
Flhrungsleisten sind VerschleiBteile, vergleichbar mit Wendeschneidplatten.
- Jede Fuhrungsleiste verfiigt tiber 2 verwendbare Seiten.
Wenn die Breite des VerschleiBes an der ersten Seite 70 % der Breite der Flihrungs-
leiste erreicht, Fihrungsleiste umdrehen und zweite Seite verwenden.
- Fihrungsleiste ersetzen, wenn die zweite Seite den gleichen VerschleiB anzeigt wie
die erste Seite. < Verschleil3 an
o . i i Schneidrichtung ,cé der 1. Seite
Prioritat liegt auf VerschleiBfestigkeit X
]}gﬁgzﬁﬁ- - Hohe VerschleiBfestigkeit h 8 u-
1. Wahl U

- Geeignet fir unterschiedlichste Werkstoffe

- Lange Standzeiten durch einzigartige Substrate und Beschichtungen
Umdrehen und die

Prioritat liegt auf Bruchfestigkeit o 2. Seite verwenden
@J— - Hohe Bruchfestigkeit Schneidrichtung

> +«— [TOf=

Bruchfestigkeit

Bohrer

GP 06-075 F2122

Serie Bohrerkorper-@ Schneidstoff

Tungaloy J121




+

FINE BEAM STS-EX

FINE-SBEAM

Wendeplatten-Bohrkopf zur Direktmontage, mit viergdngigem AuBengewinde fur Einzelrohrsysteme (STS),
Werkzeug-o = 25-65 mm

* = @
- 4
o> x §
W O
= O \
o =X ) O
3 2
S a
S
= B OAL N
Kataloa N Bohrrohr Bohrkopf
atalo r.

g Katalog Nr. @ (mm) OAL LF DCONMS H
FNBM-02S-xx.xx ST02 22 73 70 19.5 19
FNBM-03S-xx.xx 26.41 28.7 ST03 24 73 70 21 21
FNBM-04S-xx.xx  [287i sy ST04 26 78 75 235 24
FNBM-05S-xx.xx 31.01 33.3 ST05 28 78 75 25.5 26
FNBM-06S-xx.xx IS8 Ise2 ST06 30 83 80 28 28
FNBM-07S-xx.xx 36.21 39.6 sTO07 33 93 90 30 30
FNBM-08S-xx.xx SO I4sy STO08 36 99 95 33 32
FNBM-09S-xx.xx 43.01 47 ST09 39 104 100 36 36
FNBM-10S-xx.xx  [AZ0 617 ST10 43 104 100 39 38
FNBM-118-xx.xx 51.71 56.2 ST11 47 114 110 43 46
FNBM-12S-xx.xx  [S621es ST12 51 120 115 475 50
FNBM-13S-xx.xx 60.61 65 ST13 56 120 115 51 54

Beispiel: Katalog Nr. fir Werkzeug-o 30 mm: FNBM-04S-30.00
?}EJISLEAUSCH- 7 = _<3 3 & @ _<
Bohrer-@

Wendeschneidplatten

Fuhrungsleisten

DCN - DCX ® Zentrum

(mm) Wendeschneidplatten Schraube  Schliissel | Wendeschneidplatten ~ Schraube  Schliissel

25.00 - 28.00 FBHO6003RG-P ~ CSTB-2.2 T-7F FBMO05503RG-I CSTB-2.2 T-7F FBMO05503LG-C  CSTB-2.2 T-7F GP06 CSTB-2.2S  T-7F
FBHO060308R-HF-P CSTB-2.2 T-7F FBMO060304R-HF-I CSTB-2.2 T-7F FBMO060308L-HF-C CSTB-2.2 T-7F GP06 CSTB-2.2S  T-7F

28.01 - 29.99 FBHO6003RG-P ~ CSTB-2.2 T-7F FBMO05503RG-I CSTB-2.2 T-7F FBMO06504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP06 CSTB-2.2S  T-7F
FBHO060308R-HF-P CSTB-2.2 T-7F FBMO060304R-HF-I CSTB-2.2 T-7F FBMO070408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP06 CSTB-2.2S  T-7F
FBHO7504RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F

80.00-35.00 FBHO080408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBMO070404R-HF-1 SR14-560-HG T-8F FBMO070408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
35.01 - 38.00 FBHO7504RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
FBHO080408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBMO070404R-HF-1 SR14-560-HG T-8F FBMO080408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F

38.01 - 39.00 FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
FBH090408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBMO070404R-HF-1 SR14-560-HG T-8F FBMO080408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F

30.01 - 41.00 FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504R SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
FBH090408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBMO070404R-HF-1 SR14-560-HG T-8F FBM080408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F

41.01 - 44.00 FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
FBH090408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBMO080404R-HF-| SR14-560-HG T-8F FBMO080408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F

44.01 - 45.00 FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
FBH090408R-HF-P SR14-560-HG T-8F FBMO080404R-HF-1 SR14-560-HG T-8F FBM100408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F

45.01 - 47.00 FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F
FBH090408R-HF-P SR14-560-HG T-8F FBM080404R-HF-1 SR14-560-HG T-8F FBM100408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F

47.01 - 51.00 FBH11004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F
FBH110408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBM080404R-HF-1 SR14-560-HG T-8F FBM100408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F
FBH11004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504RG-I ~ SR14-560-HG ~ T-8F FBM09504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F

51.01-54.00 FBH110408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBM100404R-HF-I SR14-560-HG T-8F FBM100408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F
FBH11004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F

54.01-57.00 FBH110408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBM100404R-HF-I SR14-560-HG T-8F FBM130408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F
FBH11004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP12 CSTB-3.5 T-15F

57.01-60.00 FBH110408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBM100404R-HF-I SR14-560-HG T-8F FBM130408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP12 CSTB-3.5 T-15F
FBH13004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP12 CSTB-3.5 T-15F

60.01-64.00 FBH130408R-HF-P SR14-560-HG T-8F FBM100404R-HF-I SR14-560-HG T-8F FBM130408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP12 CSTB-3.5 T-15F
FBH13004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504RG-l  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP12 CSTB-3.5 T-15F

64.01-65.00 FBH130408R-HF-P  SR14-560-HG T-8F FBM130404R-HF-I SR14-560-HG T-8F FBM130408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP12 CSTB-3.5 T-15F

Informationen zu Wendeschneidplatten-Schneidstoffen und zu Flihrungsleisten siehe Seiten J125 - J127.

Bohrkopfe werden mit Spannschrauben und Schltsseln geliefert, aber ohne Wendeschneidplatten und Flhrungsleisten.
Wendeschneidplatten und Flihrungsleisten bitte separat bestellen.

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSTB-2.2/CSTB-2.2S = 1, SR14-560-HG = 1.2, CSTB-3S = 2.3, CSTB-3.5 = 3.5

Spanformstufe G

FBH06003RG-P
FBHO07504RG-P
FBH09004RG-P
FBH11004RG-P
FBH13004RG-P

Spanformstufe HF

FBHO060308R-HF-P
FBH080408R-HF-P
FBH090408R-HF-P
FBH110408R-HF-P
FBH130408R-HF-P

@

Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte auBen: 1 Stiick

(Mitte): 1 Stiick

FBMO5503RG-I | FBMOBO304R-HF-I ; %@ 8@
FBMOB504RG-1 | FBMO70404R-HF-I ? NP>

FBMOB0O4RG-I | FBMO80404R-HF-I @F = NS

FBMO09504RG-I FBM100404R-HF-I B @ D - . Wendeschneidplatte Zentrum: 1 Stiick
FBM12504RG-| FBM130404R-HF-I ' Fuhrungseiste: 2 Stilck

FBMO05503LG-C
FBMO06504LG-C
FBM08004LG-C
FBMO09504LG-C
FBM12504LG-C

J122 www.tungaloy.de

FBM060308L-HF-C
FBMO070408L-HF-C
FBM080408L-HF-C
FBM100408L-HF-C
FBM130408L-HF-C

Wendeschneidplatten des Typs G und HF weisen eine andere Katalog Nr. auf, auch wenn die Ausflihrung gleich ist.

Katadlog Nr. fir Wendeschneidplatten siehe Tabelle links. Beide Wendeschneidplatten kénnen in Bohrkdpfe eingesetzt
werden.

Wendeschneidplatten — J125 - J126, Fihrungsleisten — J127,
Bohrrohr (STS) — J140




FINE-SBEAM

FINE BEAM STS-IN

Wendeplatten-Bohrkopf zur Direktmontage, mit eingédngigem Innengewinde fur Einzelrohrsysteme (STS),

Werkzeug-o = 25-65 mm
=@

‘é ) \ [Z2Y
=
= \ =
)y [®)
| [}
ay

\(

\
Katalog N Bohrrohr Bohrkopf

atalo r.

9 Katalog Nr. 3 (mm) OAL LF DCONMS H
FNBM-22N-xx.xx uB22 22 73 70 20 19
FNBM-24N-xx.xx 29 UB24 24 73 70 22 21
FNBM-24N-xx.xx  [[N29101 2909 UB24 24 73 70 22 24
FNBM-26N-xx.xx 30 31.99 uB26 26 78 75 24 24
FNBM-28N-xx.xx  [G2Iasio9 uB28 28 78 75 26 26
FNBM-30N-xx.xx 34 36.99 UB30 30 93 90 27 28
FNBM-33N-xx.xx  [S7Z89:99 uB33 33 98 95 30 30
FNBM-36N-xx.xx 40 43.99 UB36 36 104 100 33 32
FNBM-39N-xx.xx  [440 46090 uB39 39 109 105 37 36
FNBM-43N-xx.xx 47 51.99 uB43 43 109 105 41 38
FNBM-47N-xx.xx 62056199 uB47 47 114 110 44 46
FNBM-51N-xx.xx 57 60.99 UBS51 51 120 115 49 46
FNBM-56N-xx.xx  [6Ies UB56 56 120 115 53 54

Beispiel: Katalog Nr. fur Werkzeug-@ 30 mm: FNBM-26N-30.00
AUSTAUSCH-
TEILE —3

Bohrer-@
DCN - DCX
(mm)

@ <3 & @ _<J

Flhrungsleisten
O AuBen 2 Mitte
Wendeschneidplatten ~ Schraube  Schliissel | Wendeschneidplatten Schraube  Schiiissel | Wendeschneidplatten  Schraube  Schitissel |Fiihrungsleisten Schraube  Schiiissel

FBHO6003RG-P  CSTB-2.2  T-7F FBMO05503RG-I CSTB-2.2  T-7F FBM05503LG-C CSTB-2.2  T-7F GP06 CSTB-2.2S  T-7F

Wendeschneidplatten

25.00-28.00 FBHO060308R-HF-P CSTB-2.2 T-7F FBMO060304R-HF-I CSTB-2.2 T-7F FBMO060308L-HF-C CSTB-2.2 T-7F GP06 CSTB-2.28  T-7F
28.01 - 20.99 FBHO6003RG-P  CSTB-2.2  T-7F FBMO05503RG-I  CSTB-2.2 T-7F FBM06504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP06 CSTB-2.2S  T-7F
FBHO060308R-HF-P CSTB-2.2 T-7F FBMO060304R-HF-I CSTB-2.2 T-7F FBMO070408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP06 CSTB-2.28  T-7F
FBHO7504RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
80.00-35.00 FBHO080408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBMO070404R-HF-1 SR14-560-HG ~ T-8F FBMO070408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
FBHO7504RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
35.01-38.00 FBHO80408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBMO070404R-HF-1 SR14-560-HG ~ T-8F FBM080408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
98.01-39.00 FBHO090408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBMO070404R-HF-1 SR14-560-HG ~ T-8F FBM080408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GPO7 CSTB-3S T-9F
SR 60 FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO06504R SR14-560-HG  T-8F FBMO08004LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
FBHO090408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBMO070404R-HF-1 SR14-560-HG ~ T-8F FBM080408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
2655 = G FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
FBHO090408R-HF-P SR14-560-HG =~ T-8F  FBMO080404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F FBM080408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
o IE00 FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
FBHO090408R-HF-P SR14-560-HG =~ T-8F  FBMO080404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F FBM100408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP08 CSTB-3S T-9F
FBHO9004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F
45.01-47.00 FBHO090408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F  FBMO080404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F FBM100408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5  T-15F
FBH11004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO08004RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBMO09504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5 T-15F
47.01-51.00 FBH110408R-HF-P SR14-560-HG =~ T-8F = FBMO080404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F FBM100408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5  T-15F
51.01 - 54.00 FBH11004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBM09504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBM09504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5  T-15F )
.01 - 54. =
FBH110408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBM100404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F FBM100408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5  T-15F .8
54.01 - 57.00 FBH11004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBM09504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5  T-15F m
FBH110408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBM100404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F FBM130408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP10S CSTB-3.5  T-15F
FBH11004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBM09504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504LG-C  SR14-560-HG =~ T-8F GP12  CSTB-3.5  T-15F
57.01-60.00 FBH110408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBM100404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F FBM130408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP12  CSTB-3.5  T-15F
60.01 - 64.00 FBH13004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBM09504RG-I  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504LG-C  SR14-560-HG ~ T-8F GP12  CSTB-3.5  T-15F
FBH130408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBM100404R-HF-| SR14-560-HG ~ T-8F FBM130408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP12  CSTB-3.5  T-15F
64.01 - 65.00 FBH13004RG-P  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504RG-|  SR14-560-HG ~ T-8F FBM12504LG-C  SR14-560-HG =~ T-8F GP12  CSTB-3.5  T-15F

FBH130408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBM130404R-HF-| SR14-560-HG ~ T-8F FBM130408L-HF-C SR14-560-HG ~ T-8F GP12  CSTB-3.5  T-15F

Informationen zu Wendeschneidplatten-Schneidstoffen und zu Fihrungsleisten siehe Seiten J125 - J127.
Spanformstufe G Spanformstufe HF Bohrképfe werden mit Spannschrauben und Schliisseln geliefert, aber ohne Wendeschneidplatten und Flihrungsleisten.
" e Wendeschneidplatten und Flhrungsleisten bitte separat bestellen.
LBAI00003R0AE hiBLI0CO305HEHgly Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSTB-2.2/CSTB-2.2S = 1, SR14-560-HG = 1.2, CSTB-3S = 2.3, CSTB-3.5 = 3.5

FBHO7504RG-P FBH080408R-HF-P
FBHO9004RG-P FBH090408R-HF-P o)
FBH11004RG-P FBH110408R-HF-P N @ Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte auBen: 1 Stiick
FBH13004RG-P FBH130408R-HF-P O"@ (Mitte): 1 Stiicl
FBMO05503RG-I FBMO060304R-HF-| |
] EECET0)
FBMO06504RG-| FBMO070404R-HF-| . ~ \@ =
FBMO8004RG-| FBMO080404R-HF- @% == T
FBMO09504RG-I FBM100404R-HF-I ! [ @ Wendeschneidplatte Zentrum: 1 Stiick
FBM12504RG-| FBM130404R-HF-I ' Fulhrungsleiste: 2 Stiick

FBMO05503LG-C FBM060308L-HF-C Wendeschneidplatten des Typs G und HF weisen eine andere Katalog Nr. auf, auch wenn die Ausfiihrung gleich ist.

- _HF- Katalog Nr. fur Wendeschneidplatten siehe Tabelle links.
AEMO6S0REGAC HEMOTICUOBILLIEG Beide %lendeschneidplatten kgnnen in Bohrkopfe eingesetzt werden.
FBMO08004LG-C FBM080408L-HF-C

FBMO09504LG-C FBM100408L-HF-C Wendeschneidplatten — J125 - J126, Fuhrungsleisten — J127,

FBM12504LG-C FBM130408L-HF-C Bohrrohr (STS) — J142 TungaJOy J123




il

FINE-SBEAM
FINE BEAM DTS

Wendeplatten-Bohrkopf zur Direktmontage, mit viergdngigem AuBengewinde flur Doppelrohrsysteme (DTS),
Werkzeug-o = 25-65 mm

-
&
- 3 g 8
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=
Katalog N AuBenrohr Bohrkopf
atalog Nr. Katalog Nr. @ (mm) OAL LF DCONMS H
FNBM-03D-xx.xx 0703 23.5 73 70 21 19
FNBM-04D-xx.xx 26.41 28.7 0oT04 26 78 75 23.5 21
FNBM-05D-xx.xx  [28iZisinny OT05 28 78 75 255 24
FNBM-06D-xx.xx 31.01 33.3 0OT06 30.5 83 80 28 26
FNBM-07D-xx.xx S8 Ise2 oT07 33 93 90 30 28
FNBM-08D-xx.xx 36.21 39.6 0oT08 35.5 99 95 33 30
FNBM-09D-xx.xx 896 I4sy 0T09 39 104 100 36 32
FNBM-10D-xx.xx 43.01 47 OT10 42.5 104 100 39 36
FNBM-11D-xx.xx  [AZ01 617 oT11 465 114 110 43 38
FNBM-12D-xx.xx 51.71 56.2 OT12 51 120 115 47.5 46
FNBM-13D-xx.xx  [IE621 606 oT13 55.5 120 115 51 50
FNBM-13D-xx.xx 60.61 65 OT13 55.5 120 115 51 54
Beispiel: Katalog Nr. fur Werkzeug-@ 30 mm: FNBM-05D-30.00
%LEJISLEAUSCH- = =3 =8 § @ <7
Bohrer-@ Wendeschneidplatten
DCN - DCX @ AuBen @ Mitte @ Zentrum @
(mm) Wendeschneidplatten ~ Schraube  Schliissel | Wendeschneidplatten — Schraube ~ Schliissel | Wendeschneidplatten ~ Schraube  Schliissel
FBHO6003RG-P  CSTB-2.2 T-7F  FBMO05503RG-I CSTB-2.2 T-7F  FBM05503LG-C CSTB-2.2 T-7F  GP06 CSTB-2.2S  T-7F
25.00-28.00 gy 1060308R-HF-P CSTB-2.2 T-7F  FBMO60304R-HF-ICSTB2.2 T-7F  FBMOG0308L-HF-C CSTB-2.2 T-7F  GP06 CSTB-2.2S T-7F
FBHO6003RG-P CSTB-2.2 T-7F  FBMO05503RG-l CSTB-2.2 T-7F  FBMO06504LG-C SR14-560-HG T-8F  GP06 CSTB-22S T-7F
28.01-2999 Lo 1060308R-HF-P CSTB-2.2 T-7F  FBMOG0304R-HF-ICSTB-2.2 T-7F  FBMO70408L-HF-C SRIB60HG T-8F  GPOS CSTB-2.25 T-7F
FBHO7504RG-P  SR14-560-HG T-8F  FBMO6504RG-l SR14-560-HG T-8F  FBMOG504LG-C SRW4-560-HG T-8F  GPO7 CSTB-3S  T-9F
80.00-35.00 cpy080408R-HF-P SRI4560HG T-8F FBMO70404R-HF-I SRI4560-HG T-8F FBMO70408L-HF-C SRI450HG T-8F  GPO7 CSTB-3S  T-oF
45013800 FBHO7504RG-P SRIS60HG T-8F  FBMOGS04RG-l SRM-S0HG T-8F  FBMOBOO4LG-C SRI4560HG T-8F  GPO7  CSTB-3S  T-oF
FBHO80408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F  FBMO70404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F  FBMO80408L-HF-C SR14-560-HG T-8F ~ GP07  CSTB-3S  T-9F
38.01.39.00 TBHO9004RG-P SRI-S60HG T-8F  FBMOGS04RG-l SRM-S0HG T-8F  FBMOB0O4LG-C SRI450HG T-8F  GPO7  CSTB-3S  T-OF
FBH090408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F ~ FBMO70404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F  FBMO080408L-HF-C SR14-560-HG T-8F ~ GP07  CSTB-3S  T-9F
FBHO9004RG-P  SRI4-560-HG  T-8F FBMO06504R  SRI4-560-HG T-8F  FBMOS004ALG-C SRI4-560-HG T-8F  GP08 CSTB-3S  T-9F
89.01-41.00 b5 1000408R-HF-P SRI560HG  T-8F FBMO7O0404R-HF-I SRIS60HG T-8F FBMOBO4OBL-HF-C SRIS60HG T-8F  GPO8 CSTB-3S  T-OF
FBHO9004RG-P SR14-560-HG T-8F  FBMO8004RG-I SR14-560-HG T-8F  FBMO8004LG-C SR14-560-HG T-8F  GPO8 CSTB-3S  T-9F
41.01-4400 Lo\ 1000408R-HF-P SRI-560-HG  T-8F FBMOBO404R-HF-I SRI4560HG T-8F FBMOBO40BL-HF-C SRIS60-HG T-8F  GPO8  CSTB-3S  T-OF
44.01-4500 TBHO9004RG-P SRI-S60HG T-8F  FBMOSOOARG-l SRM-S0HG ~T-8F  FBMO9504LG-C SRI4560HG T-8F  GPOS  CSTB-38  T-oF
FBH090408R-HF-P SR14-560-HG ~ T-8F FBMO080404R-HF-ISR14-560-HG ~ T-8F  FBM100408L-HF-C SR14-560-HG T-8F ~ GP08 CSTB-3S  T-9F
FBHO9004RG-P SR14-560-HG T-8F  FBMO8004RG-I SR14-560-HG T-8F  FBMO09504LG-C SR14-560-HG T-8F  GP10S CSTB-3.5  T-15F
45.01-47.00 g\ 1090408R-HF-P SRI-560-HG  T-8F FBMOB0404R-HF-ISRIAS60-HG T-8F  FBM100408L-HF-C SRIS60-HG T-8F  GP10S CSTB-35 T-15F
47015100 TBH1I004RG-P SRI-S0-HG T-8F  FBMOBOORG-l SRIAS60-HG T-8F ~ FBMO9504LG-C SRIS60-HG T-8F  GP10S CSTB-35  T-15F
FBH110408R-HF-P SR14-50-HG  T-8F FBMO080404R-HF-ISR14-560-HG  T-8F  FBM100408L-HF-C SR14-560-HG  T-8F ~ GP10S CSTB-3.5  T-15F
5101-5400 FBHI1004RG-P SRUS6-HG T-8F  FBMO9504RG-I SRU-S60HG T-8F  FBMO9504LG-C SRM56-HG T-8F  GP10S CSTB-35 T-15F
FBH110408R-HF-P SR14-50-HG  T-8F  FBM100404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F  FBM100408L-HF-C SR14-560-HG  T-8F ~ GP10S CSTB-35  T-15F
54.01-5700 FBHI1004RG-P SRILSE0-HG T-8F  FBMO9504RG-l SRS6-HG T-8F  FBM12504LG-C SRIAS60-HG T-8F  GP10S CSTB-35  T-1sF
FBH110408R-HF-P SR14-50-HG  T-8F  FBM100404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F  FBM130408L-HF-C SR14-560-HG  T-8F ~ GP10S CSTB-3.5  T-15F
5701-6000 BHI11004RG-P SRUSE-HG T-8F  FBMO9504RG- SRU-S60HG T-8F  FBMI2504LG-C SRMS6-HG T-8F  GP12  CSTB-35 T-15F
FBH110408R-HF-P SR14-50-HG ~ T-8F  FBM100404R-HF-I SR14-560-HG ~ T-8F  FBM130408L-HF-C SR14-560-HG T-8F ~ GP12 CSTB-35  T-15F
60016400 FBH13004RG-P SRUSEOHG T-8F  FBMO9504RG-| SRI4-560HG T-8F  FBMI2504LG-C SRU4-S60HG T-8F  GP12  CSTB-35  T-SF
FBH130408R-HF-P SR14-560-HG  T-8F  FBM100404R-HF-I SR14-560-HG  T-8F  FBM130408L-HF-C SR14-560-HG T-8F ~ GP12 CSTB-3.5  T-15F
64.01-6500 FBHIS004RG-P SRUSKOHG T-8F  FBMI2504RG-| SRM-S0HG T-8F  FBM12504LG-C SRI4-560HG T-8F  GP12  CSTB-35  T-I5F
FBH130408R-HF-P SR14-560-HG  T-8F  FBM130404R-HF-I SR14-560-HG T-8F  FBM130408L-HF-C SR14-560-HG T-8F ~ GP12 CSTB-3.5 T-15F

Informationen zu Wendeschneidplatten-Schneidstoffen und zu Flihrungsleisten siehe Seiten J125 - J127.

Bohrkopfe werden mit Spannschrauben und Schltsseln geliefert, aber ohne Wendeschneidplatten und Flhrungsleisten.
Wendeschneidplatten und Flihrungsleisten bitte separat bestellen.

Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung: CSTB-2.2/CSTB-2.2S = 1, SR14-560-HG = 1.2, CSTB-3S = 2.3, CSTB-3.5 = 3.5

@

Wendeschneidplatte
(Mitte): 1 Stiick

Spanformstufe G

FBH06003RG-P
FBHO07504RG-P
FBH09004RG-P
FBH11004RG-P
FBH13004RG-P

Spanformstufe HF

FBHO060308R-HF-P
FBH080408R-HF-P
FBH090408R-HF-P
FBH110408R-HF-P
FBH130408R-HF-P

Wendeschneidplatte auBen: 1 Stiick

FBMO5503RG-I FBMOB0304R-HF-| : ®ap
FBMOB504RG-| FBMO70404R-HF-| ? &

FBMOB004RG-| FBMOB0404R-HF-| @ ¢ = G5

FBMO09504RG-I FBM100404R-HF-I [ @ D - . Wendeschneidplatte Zentrum: 1 Stlick
FBM12504RG-| FBM130404R-HF-I ' Fuhrungsleiste: 2 Stick

FBMO05503LG-C
FBMO06504LG-C
FBM08004LG-C
FBMO09504LG-C
FBM12504LG-C

J124 www.tungaloy.de

FBM060308L-HF-C
FBMO070408L-HF-C
FBM080408L-HF-C
FBM100408L-HF-C
FBM130408L-HF-C

Wendeschneidplatten des Typs G und HF weisen eine andere Katalog Nr. auf, auch wenn die Ausflihrung gleich ist.

Kat%log Nr. flir Wendeschneidplatten siehe Tabelle links. Beide Wendeschneidplatten kénnen in Bohrkdpfe eingesetzt
werden.

Wendeschneidplatten — J125 - J126, FUhrungsleisten — J127,
Bohrrohr (DTS) — J144




B AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
FBM-C (Zentrum)

Bl sen * |
M Rostfreier Stahl | 9 | Y
Eisenguss * | Y%
Nichteisenmetalle | v | Y
Etlatgi?e?ﬁngen * |k % : 1. Wahl
H Gehiarteter Stahl | v | Yy Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
o
Katalog Nr. INSL| W1 |§ 5 S |DCN|DCX| RE
O T
o<
FBMO05503LG-C 5.5 8 | @ 3 25 | 28 | 0.8
FBM060308L-HF-C 55 8 @ @ 3 25 | 28 | 0.8
FBMO06504LG-C 6.5 10 (@ 4 1281| 35 | 0.8
FBMO070408L-HF-C 6.5 10 @ @ 4 |281| 35 | 0.8
FBMO08004LG-C 8 10 | @ 4 135.01] 44 | 0.8
FBM080408L-HF-C 8 07 @& @ 4 |35.01| 44 | 0.8
FBM09504LG-C 9.5 10 (@ 4 144.01| 54 | 0.8
FBM100408L-HF-C 9.5 10 @ @ 4 |44.01| 54 | 0.8
FBM12504LG-C 125 | 10 | @ 4 154.01| 65 | 0.8
FBM130408L-HF-C 125 10 | @ @ 4 |54.01| 65 | 0.8
@ Lagerstandard
FBM-I (Mitte)
7_][
B E
Y
LSJ T W
Bl sen * |
M Rostfreier Stahl | v | v
Eisenguss * | Y
Nichteisenmetalle | ¥ | Y
H  Gehirteter Stahl | % | ¥y Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
o
Katalog Nr. INSL| W1 |§ 5 S |DCN|DCX| RE
O T
o< -
FBMO05503RG-I 55 8 | @ 3 25 129.99| 0.4 E
FBMO060304R-HF-I 5.5 8 @ @ 3 25 129.99| 0.4 &
FBMO06504RG-I 6.5 10 | @ 4 30 41 0.4
FBMO070404R-HF-I 6.5 10 @ @ 4 30 | 41 | 04
FBMO08004RG-I 8 10 (@ 4 141.01] 51 0.4
FBMO080404R-HF-I 8 07 @& @ 4 |41.01| 51 | 04
FBMO09504RG-I 9.5 10 (@ 4 151.01] 64 | 04
FBM100404R-HF-I 9.5 10 @ @ 4 |51.01| 64 | 0.4
FBM12504RG-I 125 | 10 | @ 4 164.01] 65 | 0.4
FBM130404R-HF-I 125 10 | @ @ 4 |64.01| 65 | 0.4

@ Lagerstandard

Tungaloy J125




”;‘ FBH-P (AuBen)

A
_
[}
. z
7 (| '
V& s ‘ RE
N Bl sen * | ¢
% M Rostfreier Stahl | 3 | Y
% Eisenguss * | Y
2 Nichteisenmetalle | vy | ¢
2 Hitzeb.
Legierungen * | ¥ % : 1. Wahl
Geharteter Stahl | v | Y V¢ 2. Wahl
Beschichtet
o
Katalog Nr. INSL| W1 ﬁ S S |DCN|DCX| RE
AN o0
O I
2 <
FBHO6003RG-P 6 8 [} 3 25 (29.99| 0.4
FBH060308R-HF-P 6 8 @ @ 3 25 [29.99| 0.8
FBHO07504RG-P 7.5 10 (@ 4 30 | 38 | 04
FBH080408R-HF-P 7.5 10 @ @ 4 30 | 38 | 0.8
FBH09004RG-P 9 10 @ 4 |38.01| 47 0.4
FBH090408R-HF-P 9 107 @ @ 4 |38.01| 47 | 0.8
FBH11004RG-P 11 10 | @ 4 |47.01| 60 0.4
FBH110408R-HF-P 11 10 @ @ 4 |47.01| 60 | 0.8
FBH13004RG-P 13 10 @ 4 60.01| 65 0.4
FBH130408R-HF-P 13 107 @ @ 4 160.01| 65 | 0.8
@ Lagerstandard
WSP-Schneidstoff
I ISO
: (Ehemalige
Schneidstoff. gezeichnung) [ 5 [ 101520 | 25 | 30| 35| 40
. AH8015 -
UC2220 (NLX)
M AH8015 -
UC2220 (NLX)
. AH8015 -
uc2220 (NLX)
. AH8015 -
uc2220 (NLX)
. AH8015 -
UC2220 (NLX)
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B FUHRUNGSLEISTEN
GPO6, 07, 08, 10S, 12

RE
—
=i
3 INSL
-Stahl ¥ | 9 | ¥
M Rostfreier Stahl | v [ 9 | v
Eisenguss DidR dBAd
Nichteisenmetalle | Yy | v | Yi¢
S Eggﬁe?ﬁngen Yo | | 3% Y : 1. Wahl
H Gehiarteter Stahl | v | % [ Y Y¢ 1 2. Wahl
Beschichtet
o]
Katalog Nr. DCN|DCX ol & W1 INSL| S | RE
TNT
[Ty Ty T
GP06 25 (2999 @ @ 6 20 3 12
GP06-20-120-DC 25 |29.99 [ ] 6 20 3 12
GPO7 30 39 @ @ 7 20 3.5 12
GP07-20-120-DC 30 39 [ ] 7 20 | 35 | 12
GP08 39.01| 45 @ @ 8 25 4.5 | 155
GP08-25-155-DC 39.01| 45 o 8 25 45 | 155
GP10S 4501 57 @ @ 10 30 | 4.5 20
GP10-30-200-DC 45.01| 57 [ ) 10 30 | 4.5 20
GP12 5701 65 @ @ 12 35 5.5 25
GP12-35-250-DC 57.01| 65 [ ] 12 | 35 | 55 | 25
Alle oben genannten Flhrungsleisten sind beschichtet. @ Lagerstandard

VE = 5 Stiick

Bl Austauschen von Fihrungsleisten

Flhrungsleisten sind VerschleiBteile, vergleichbar mit Wendeschneidplatten.

- Jede Fuhrungsleiste verfligt Gber 2 verwendbare Seiten.
Wenn die Breite des Verschleies an der ersten Seite 70 % der Breite der Fihrungsleiste erreicht,
Fuhrungsleiste umdrehen und zweite Seite verwenden.
- Fihrungsleiste ersetzen, wenn die zweite Seite den gleichen Verschlei3 anzeigt wie die erste Seite. Verschlei an

K| der 1. Seite
o
~

Prioritat liegt auf VerschleiBfestigkeit SCh”eid”Cht“”Q\o

Verschlei3- _ i i i ° )

festigkeitl Hohe VerschleiBfestigkeit h ) u-
1. Wahl U

- Geeignet fur unterschiedlichste Werkstoffe
- Lange Standzeiten durch einzigartige Substrate und Beschichtungen
Umdrehen und die

Prioritat liegt auf Bruchfestigkeit 2. Seite verwenden
@J_ - Hohe Bruchfestigkeit Schneidrichtung

»

BruchfestigkeitV h “E

Bohrer

B HINWEIS ZUR MONTAGE DES BOHRKOPFS

Verwenden Sie einen Schlissel,
um den Bohrkopf fest einzuspannen.
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" UNIDEX

UNIDEX STS-EX

Wendeplatten-Bohrkopf mit viergdngigem AuBengewinde fur Einzelrohrsysteme (STS), einstellbarer
B Durchmesser, Werkzeug-o = 38.00-106.99 mm

=
V& H (Schisselgrote) 2 STS % @
) =

5 2

B =

g B <

5 LF

- OAL

Katalog Nr. CICT Bohrrohr Bohrkopf
Katalog Nr. 9 (mm) OAL LF DCONMS H

KUSTSO7E-xx.xx 3 sTO07 33 90 85 30 37
KUSTSO08E-xx.xx 39.61 43 3 ST08 36 91 85 33 40
KUSTSO09E-xx.xx 3 ST09 39 101 95 36 43
KUSTS10E-xx.xx 47.01 51.7 3 ST10 43 102 95 39 48
KUSTS11E-xx.xx 3 ST11 47 107 100 43 52
KUSTS12E-xx.xx 56.21 60.6 3 ST12 51 118 110 47 57
KUSTS13E-xx.xx 3 ST13 56 119 110 51 61
KUSTS14E-xx.xx 65 66.99 3 ST14 56 159 150 52 63
KUSTS15E-xx.xx _ 3 ST15 62 159 150 58 69
KUSTS16E-xx.xx 73 79.99 3 ST16 68 160 150 63 76
KUSTS17E-xxxx 1800118699 3 ST17 75 191 180 70 83
KUSTS18E-xx.xx 87 99.99 3 ST18 82 193 180 77 96
KUSTS19E-xx.xx _ 3 ST19 94 193 180 89 102

Beispiel: Katalog Nr. fir Werkzeug-o 60 mm: KUSTS12E-60.00
* Bohrkdpfe mit @ 92 mm oder mehr verfligen Uber eine Flhrungsnut an der Oberseite.
* Durchmesserkorrektur vor Verwendung erforderlich.

UNIDEX

UNIDEX STS-IN

Wendeplatten-Bohrkopf mit eingdngigem Innengewinde fur Einzelrohrsysteme (STS), einstellbarer
Durchmesser, Werkzeug-o = 38.00-106.99 mm

H (SchliisselgroBe) % @
35 : 2
: -
g [8 8
B
Bohrrohr Bohrkopf
Katalog Nr. DCX CICT
Katalog Nr. @ (mm) OAL LF DCONMS H
KUSTS33-xx.Xx 3 UB33 33 85 80 30 37
KUSTS36-xx.Xx 40 43.99 3 UB36 36 86 80 33 41
KUSTS39-xx.xx . 4 4699 3 UB39 39 9 90 37 43
KUSTS43-xx.xx 47 51.99 3 UB43 43 97 90 41 48
KUSTS47-xx.xx _ 3 uB47 a7 107 100 44 53
KUSTS51-xx.xx 57 60.99 3 UBS1 51 118 110 49 57
KUSTS56-xx.xX .81 6799 3 UBS56 56 119 110 53 64
KUSTS62-xx.Xx 68 74.99 3 UB62 62 129 120 59 71
KUSTS68-xx.xx _ 3 UB68 68 161 150 65 77
KUSTS75-xx.xx 81 90.99 3 UB75 75 162 150 71 87
KUSTS82-xx.xx _ 3 UB82 82 162 150 79 95
KUSTS94-xx.xx 99 106.99 3 UB94 94 163 150 ) 102

Beispiel: Katalog Nr. fur Werkzeug-o 60 mm: KUSTS51-60.00
* Bohrkopfe mit @ 92 mm oder mehr verfligen Uber eine Flihrungsnut an der Oberseite.

* Durchmesserkorrektur vor Verwendung erforderlich.

UNIDEX STS-EX: Wendeschneidplatten — J132, Standard Schnittdaten — J133, Bohrrohr (STS) — J140
UNIDEX STS-IN: Wendeschneidplatten — J132, Standard Schnittdaten — J133, Bohrrohr (STS) — J142
Schraube, Fuhrungsleiste — J131
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ey P ) - -
AUSTAUSCHTEILE o7 & =7 & & & &
—

DCN-DCX (mm) AuBen Mitte Zentrum Flhrungsleisten Filler Schutz Unterflihrungsleiste

Kassette Kassette . ) ® .
38 - 39.99 OZ05R 10Z05R 10Z05R GP08 2 GPT08 2 CuUG08 1
40 - 44.99 0z402 - 04 10Z05R 10Z05R GPO08 2 - - GPTO08 2 CuUG08 1
45 - 47.99 0z402 - 04 10Z05R 107402 - 04 GP10 2 = = GPT10 2 CuUG08 1
48 - 51.99 0z402 - 04 102402 - 04 102402 - 04 GP10 2 = = GPT10 2 CuUG08 1
52 - 54.99 0z402 - 32 102402 - 04 102402 - 04 GP10 2 ° = GPT10 2 CuUGo08 1
55 - 57.99 07402 - 32 102402 - 04 102402 - 32 GP10 2 - - GPT10 2 CuUG08 1
58 - 59.99 0z402 - 32 107402 - 32 107402 - 32 GP10 2 = = GPT10 2 CuUG08 1
60 - 63.99 07402 - 32 102402 - 32 102402 - 32 GP14 2 = = GPT14 2 CuUG08 1
64 - 67.99 0Z402 - 43 102402 - 32 102402 - 32 GP14 2 ° = GPT14 2 CuUG10 1
68 - 77.99 07402 - 32 102402 - 43 102402 - 43 GP14 2 - - GPT14 2 CuUG10 1
78 - 84.99 0Z402 - 43 107402 - 43 107402 - 43 GP14 2 = = GPT14 2 CUG10 1
85-91.99 0z402 - 63 102402 - 43 102402 - 43 GP14 2 = = GPT14 2 CuUG10 1
€2 = G 0Z402 - 43 102402 - 63 102402 - 63 GP14 2 FILLER14 1 GPT14 2 CuUG10 1
99 - 106.99 0z402 - 63 102402 - 63 102402 - 63 GP18 2 FL18 - M 1 GPT18-M 2 CUG14-M 1

* Je nach Werkzeugdurchmesser sind Teile moglicherweise anders angeordnet.

AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Bohrer-@ Wendeschneidplatte auBen : Anz. Wendeschneidplatte (Mitte) Wendeschneidplatte Zentrum
DCN-DCX (mm) Neu Herkémmlich Neu Herkémmlich : Neu Herkémmlich
38 - 39.99 NPMX08*R... 508 - 05R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1
40 - 44.99 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1
45 - 47.99 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1
48 -51.99 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 TPMX14**R... 1123 - 04R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1
52 - 54.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1
55 - 57.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1
58 - 59.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX17**R... 1123 - 32R 1
60 - 63.99 TPMX17**R... 1123 - 32R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1
64 - 67.99 TPMX24**R... 1123 - 43R 1 TPMX17**R... 1123 - 32R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 =
68 - 77.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1 E
78 - 84.99 TPMX24*R... 1123 - 43R 1 TPMX24**R... 1123 - 43R 1 TPMX24**R... 1123 - 43R 1 ,_%
85 -91.99 TPMX28*R... 1123 - 63R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1
92 - 98.99 TPMX24**R... 1123 - 43R 1 TPMX28*R... 1123 - 63R 1 TPMX28*R... 1123 - 63R 1
99 - 106.99 TPMX28*R... 1123 - 63R 1 TPMX28*R... 1123 - 63R 1 TPMX28*R... 1123 - 63R 1

o Der Werkzeug-@ kann mit den Plus (+)-Austauschteilen um bis zu 5 mm vergréBert werden.
(Die mogliche VergréBerung hangt vom Werkzeugdurchmesser ab.)

* Bohrkdpfe werden mit Kassette, Fiihrungsleiste, Filler, Schutz, Unterflihrungsleiste und Schlussel geliefert,
aber ohne Wendeschneidplatten.
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" UNIDEX

UNIDEX DTS

Wendeplatten-Bohrkopf mit viergdngigem AuBengewinde fliir Doppelrohrsysteme (STS), einstellbarer
Durchmesser, Werkzeug-o = 38-106.99 mm

H (SchliisselgroBe) % DTS % @
5! = —
Q
- z
% 8 ¥ @ (=== b
$ B LF
i B OAL |
Katalog Nr. cicT Bohrrohr Bohrkopf
Katalog Nr. 3 (mm) OAL LF DCONMS H
KUDTS08E-xx.XX 3 oT08 35.5 90 85 33 37
KUDTS09E-xx.XX 39.61 43 3 OT09 39 91 85 36 40
KUDTS10E-xx.xx 3 0T10 425 101 95 39 43
KUDTS11E-xx.xx 47.01 51.7 3 oT11 465 102 100 43 48
KUDTS12E-xx.XX 3 oT12 51 107 100 47 52
KUDTS13E-xx.XX 56.21 65 3 oT13 55.5 119 110 51 61
KUDTS14E-xx.xx 3 oT14 56 159 150 52 63
KUDTS15E-xx.Xx 67 72.99 3 oT15 62 159 150 58 69
KUDTS16E-xx.Xx _ 3 oT16 68 160 150 63 76
KUDTS17E-xx.XX 80 86.99 3 oT17 75 191 180 70 83
KUDTS18E-xxxx 87 1118969 3 oT18 82 193 180 77 96
KUDTS19E-xx.Xx 100 106.99 3 oT19 94 193 180 89 102

Beispiel: Katalog Nr. fir Werkzeug-o 60 mm: KUDTS13E-60.00
* Bohrkdpfe mit @ 92 mm oder mehr verfligen Uber eine Flhrungsnut an der Oberseite.
* Durchmesserkorrektur vor Verwendung erforderlich.

Q
Q

AUSTAUSCHTEILE =4 =4 =2 @ & N
B

DCN-DCX (mm) AuBen Mitte Zentrum Flhrungsleisten Filler Schutz Unterflihrungsleiste

Kassette D Kassette @ Kassette @ @ ® . @
38 - 39.99 OZ05R 10Z05R 10Z05R GP08 2 - - GPT08 2 CuUG08 1
40 - 44.99 0z402 - 04 10Z05R 10Z05R GP08 2 - - GPT08 2 CuUG08 1
45 - 47.99 0z402 - 04 10Z05R 102402 - 04 GP10 2 - - GPT10 2 CuG08 1
48 - 51.99 0z402 - 04 102402 - 04 102402 - 04 GP10 2 - - GPT10 2 CuUG08 1
52 - 54.99 0z402 - 32 10Z402 - 04 107402 - 04 GP10 2 - - GPT10 2 CuUG08 1
55 - 57.99 0z402 - 32 102402 - 04 102402 - 32 GP10 2 - - GPT10 2 CuG08 1
58 - 59.99 0z402 - 32 102402 - 32 102402 - 32 GP10 2 - - GPT10 2 CuUG08 1
60 - 63.99 0z402 - 32 102402 - 32 102402 - 32 GP14 2 - - GPT14 2 CuG08 1
64 - 67.99 0z402 - 43 107402 - 32 107402 - 32 GP14 2 - - GPT14 2 CuUG10 1
68 - 77.99 0z402 - 32 102402 - 43 102402 - 43 GP14 2 - - GPT14 2 CUG10 1
78 - 84.99 0z402 - 43 102402 - 43 102402 - 43 GP14 2 - - GPT14 2 CuG10 1
85 -91.99 0z402 - 63 102402 - 43 102402 - 43 GP14 2 - - GPT14 2 CuG10 1
92 - 98.99 0z402 - 43 10Z402 - 63 107402 - 63 GP14 2 FILLER14 1 GPT14 2 CuUG10 1
99 - 106.99 0zZ402 - 63 102402 - 63 102402 - 63 GP18 2 FL18 - M 1 GPT18-M 2 CUG14-M 1

Der Filler dient zum Schutz von Fihrungsnuten an der Oberseite von Bohrkdpfen mit @92 mm oder héher und werden mitgeliefert.

* Je nach Werkzeugdurchmesser sind Teile mdglicherweise anders angeordnet.

Wendeschneidplatten — J132, Standard Schnittdaten — J133, Bohrrohr (DTS) — J144
Schraube, FUhrungsleiste — J131
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AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Bohrer-@ Wendeschneidplatte a.l..IBen : Anz. Wendeschneidplatte (Mitte) Anz. Wendeschneidplatte Zentrum Anz.
DCN-DCX (mm) Neu Herkémmlich Neu Herkémmlich Neu Herkémmlich
38 -39.99 NPMX08*R... 508 - 05R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1
40 - 44.99 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1
45 - 47.99 TPMX14**R... 1123 - 04R 1 NPMX08*R... 508 - 05R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1
48 -51.99 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1
52 - 54.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1
55 - 57.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX14*R... 1123 - 04R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1
58 - 59.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX17**R... 1123 - 32R 1 TPMX17**R... 1123 - 32R 1
60 - 63.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1
64 - 67.99 TPMX24*R... 1123 - 43R 1 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX17**R... 1123 - 32R 1
68 - 77.99 TPMX17*R... 1123 - 32R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1
78 - 84.99 TPMX24**R... 1123 - 43R 1 TPMX24**R... 1123 - 43R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1
85 -91.99 TPMX28*R... 1123 - 63R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1 TPMX24*R... 1123 - 43R 1
92 - 98.99 TPMX24**R... 1123 - 43R 1 TPMX28*R... 1123 - 63R 1 TPMX28*R... 1123 - 63R 1
99 - 106.99 TPMX28*R... 1123 - 63R 1 TPMX28*R... 1123 - 63R 1 TPMX28*R... 1123 - 63R 1
* Der Werkzeug-g kann mit den Plus (+)-Austauschteilen um bis zu 5 mm vergréBert werden. (Die mdgliche VergréBerung hangt vom Werkzeugdurchmesser ab.)

* Bohrkopfe werden mit Kassette, Fihrungsleiste, Filler, Schutz, Unterflihrungsleiste und Schllssel geliefert, aber ohne Wendeschneidplatten.

SCHRAUBE % = @® =5 a® =5 i) _/@ @® /@

Wendeschneidplatten

Bohrer-@
DCN - DCX Zentrum Fihrungsleiste/Filler Schutz Unterflihrungsleiste
(mm) Schraube Schlissel | Schraube Schiiissel | Schraube Schlissel | Schraube Schliissel | Schraube Schliissel | Schraube Schlissel

38 - 39.99 CSTB-2.2 T-7D CSTB-2.2 T-7D CSTB-2.2 T-7D CSTB-3S T-9D CSTB-3S T-9D CSTB-3S T-9D
40 - 44.99 CSTB-2.5 T-8D CSTB-2.2 T-7D CSTB-2.2 T-7D CSTB-3S T-9D CSTB-3S T-9D CSTB-3S T-9D
45 - 47.99 CSTB-2.5 T-8D CSTB-2.2 T-7D CSTB-2.5 T-8D CSTB-4S T-15D CSTB-4S T-15D CSTB-3S T-9D
48 - 51.99 CSTB-2.5 T-8D CSTB-2.5 T-8D CSTB-2.5 T-8D CSTB-4S T-15D CSTB-4S T-15D CSTB-3S T-9D
52 - 54.99 CSTB-3.5D T-9D CSTB-2.5 T-8D CSTB-2.5 T-8D CSTB-4S T-15D CSTB-4S T-15D CSTB-3S T-9D
55 - 57.99 CSTB-3.5D T-9D CSTB-2.5 T-8D CSTB-3.5D T-9D CSTB-4S T-15D CSTB-4S T-15D CSTB-3S T-9D
58 - 59.99 CSTB-3.5D T-9D CSTB-3.5D T-9D CSTB-3.5D T-9D CSTB-4S T-15D CSTB-4S T-15D CSTB-3S T-9D
60 - 63.99 CSTB-3.5D T-9D CSTB-3.5D T-9D CSTB-3.5D T-9D CSTA-58 T-15D CSTA-58 T-15D CSTB-3S T-9D
64 - 67.99 CSTB-4M T-15D  CSTB-3.5D T-9D CSTB-3.5D T-9D CSTA-58 T-15D CSTA-58 T-15D CSTB-3S T-9D
68 -77.99 CSTB-3.5D T-9D CSTB-4M T-15D CSTB-4M T-15D CSTA-58 T-15D CSTA-58 T-15D CSTB-3S T-9D
78 - 84.99 CSTB-4M T-15D CSTB-4M T-15D CSTB-4M T-15D CSTA-58 T-15D CSTA-58 T-15D CSTB-3S T-9D
85 -91.99 CSTB-5 T-20D CSTB-4M T-15D CSTB-4M T-15D CSTA-58 T-15D CSTA-58 T-15D CSTB-3S T-9D
92 - 98.99 CSTB-4M T-15D CSTB-5 T-20D CSTB-5 T-20D CSTA-58 T-15D CSTA-58 T-15D CSTB-3S T-9D
99 - 106.99 CSTB-5 T-20D CSTB-5 T-20D CSTB-5 T-20D LS1206S H3 LS1206S H3 CSTA-58 T-15D

@0 =3 6] 0 i@ Pt @ =0

Bohrer-@ Schrauben/Kassette
DON - Do

(mm)

Schraube Schlussel Einstellschraube Schliissel | Schraube Schlissel | Schraube Schlissel

38 - 39.99 LS1803RH H2 AS0003-5 H1.5 CSTB-3 T-9D CSTB-3 T-9D
40-44.99 LS1803.5RH H2.5 AS0004-8 H2 CSTB-3 T-9D CSTB-3 T-9D
45-47.99 LS1803.5RH  H2.5 AS0004-8 H2 CSTB-3 T-9D CSTB-3.5 T-9D
48-51.99 LS1803.5RH  H2.5 AS0004-8 H2 CSTB-3.5 T-15D CSTB-3.5 T-15D
52 - 54.99 LS1805RH H3 AS0005-10 H2.5 CSTB-3.5 T-15D CSTB-3.5 T-15D
55 - 57.99 LS1805RH H3 AS0005-10 H2.5 CSTB-3.5 T-15D CSTA-5 T-15D
58 - 59.99 LS1805RH H3 AS0005-10 H2.5 CSTA-5 T-15D CSTA-5 T-15D
60 - 63.99 LS1805RH H3 AS0005-10 H2.5 CSTA-5 T-15D CSTA-5 T-15D
64 - 67.99 LS1806RH H4 AS0005-15 H2.5 CSTA-5 T-15D CSTA-5 T-15D

68-77.99  LS1805RH H3  AS0005-10  H25 LS1206 H3 LS1206 H3 .
78-84.99  LS1806RH H4  AS0005-15 H25 LS1206 H3 LS1206 H3 0
85-91.99  LS1806RH H4  AS0006-15  H3 LS1206 H3 LS1206 H3 S
92-98.99  LS1806RH H4  AS0005-15 H25 LS1206 H3 LS1206S H3 @
99-106.99  LS1806RH H4  AS0006-15  H3 LS1206 H3 LS1206S H3
Il Fihrungsleisten und Schutz
R uiE I
s 10 =t =| JOff
H "
- L - H w
Fiihrungsleisten Abmessungen| Sperr- Schliissel| Schutz | Abmessun- | Sperr- Schliissel
(mm) schraube Py gen (mm) |schraube
o= = - D
F1122 F2122 FH3135) W H L w H
GP08 ° o 8 45 25 | CSTB-3S T-9D GPTO8 8 45 | CSTB-3S T-9D
GP08-25-155-DC o 8 45 25 | CSTB-3S T-9D GPTO8 8 45 | CSTB-3S T-9D
GP10 ° D 10 6 35 | CSTB-4S T-15D GPT10 10 6 | CSTB-4S T-15D
GP10-30-200-DC [ 10 6 35 | CSTB-4S T-15D GPT10 10 6 CSTB-4S T-15D
GP14 D 14 75 40 | CSTA-5S T-15D GPT14 14 75 | CSTA-5S T-15D
GP14-40-250-DC D 14 75 40 | CSTA-5S T-15D GPT14 14 75 | CSTA-5S T-15D
GP18 o 18 9 40 | LS1206S/LS12065SS ** H3 GPT18-M 18 9 | LS1206S H3
GP18-40-300-DC ° 18 9 40 | LS1206S/LS12065SS ** H3 GPT18-M 18 9 | LS1206S H3

*** . S$1206SSS fur Dimensions-Fihrungsleiste
(fir Durchmesser 118.00-150.99, 169.00-208.99 und 233.00-247.99 mm)
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*M I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
NPMX..., TPMX.../508-05R..., 1123_**R...

Typ TPMX (Neu) Typ NPMX (Neu)
Typ 1123 (Herkdmmlich) Typ 508 (Herkémmlich)

"
b l :
—

y |
o L\ et
Rechte Ausfiihrung

Katalog Nr. Spanformstufe UC1220 UC1125 UG1230 UC3215 UC3210 UC2220 UC3120

Tieflochbohrer

sm. AH8015 IC S R LE
Herkémmlich Herkom- (DLX2) (DLXT) (DLX3) (KLX2) (KLXT3) (NLX) (KLXT)
508-05R - ° ° ° 8 318 - 8362
NPMX080304R-B  508-05RBR1 B BRI ° ° ° 8 318 - 8362
- e - [ 845 35 08 -
TPMX140308R-G  1123-04R G - ° ° ° ° 845 35 08 -
- - ° 845 35 08 -
TPMX140304R-B  1123-04RBR1 B BRI ° o ° ® 845 35 04 -
1123-04Rs BT S o 845 35 08 -
TPMX170408R-G - G - ° 103 4 08 -
1123-32R @ - () o ° o 108 4 08 -
TPMX170404R-B - B - ° 103 4 08 -
1123-32RBR1 B BRI o o [ ® 103 4 04 -
TPMX170408R-BG - BG - ° 103 4 08 -
1123-32R8  [NBGN B o ° 103 4 08 -
TPMX170408R-DT ~ 1123-32RS DT S ° 103 4 08 -
- el - (] 142 55 12 -
TPMX240512R-G  1123-43R G - ° ° ° ° 142 55 12 -
- e - [ 142 55 12 -
TPMX240504R-B  1123-43RBR1 B BRI ° ° ° ® 142 55 04 -
- - ° 142 55 12 -
TPMX240512R-BG  1123-43RB BG B ° ° 142 55 12 -
1123-43Rs BT S (] 142 55 12 -
TPMX280716R-G - G - ° 17 75 16 -
1123-63R NG - o ° o (] 17 75 16 -
TPMX280708R-B - B - ° 17 75 16 -
1123-63RBR1 BN BR1 o (] (] (] 17 75 08 -
TPMX280716R-BG - BG - ° 17 75 16 -
1123-63RB  [NBGN B o (] 17 7s e
TPMX280716R-DT  1123-63RS DT s ° 17 75 16 -
. o @ Lagerstandard
Linke Ausfilihrung
Katalog Nr. Spanformstufe UC1220 UC1125 UC1230 UG3215 UC3210 UC2220 UC3120
AH8015 Ic s R LE
Herkommiich [JICETI Mene (DLX2) (DLXT) (DLX3) (KLX2) (KLXT3) (NLX) (KLXT)
1123-04L |G | - [ ° 845 35 0.8 -
TPMX170408L-G  1123-32L G - ° ° 103 4 08 -
11233218 [WBGY B ° 103 4 08 -
TPMX170408L-DT  1123-32LS DT s ° 103 4 08 -
112343 @ - o ° 142 55 12 -
TPMX240512L-BG ~ 1123-43LB BG B ° 142 55 12 -
1123-43Ls BT S o 142 55 1.2 -
TPMX280716L-G  1123-63L G - ° ° 7 75 16 -
[TPNXZE0716LBEY 1123-cos  [BGHI B ° 775 18 -
R @ Lagerstandard
Spanformstufe Schneidstoff
G (Neu) B (Neu) Schneidstoff Be(z';;"i‘é',‘]f";fng) ISO
Herkémmlich
BR1( ) AHB015 -
UG1220 (DLX2)
UC2220 (NLX)
UCT125 (DLXT)

)y st =it UC1230 (DLX3)
UC3120 (KLXT)
AH8015 B
Vielseitig Gutg Spankontrolle bei hitzebest. M UC2220 (NLX)
Legierungen UC1230 (DLX3)
UC3120 (KLXT)
BG (Neu) DT (Neu) AH8015 -
B (Herkémmlich) S (Herkémmlich) . ngﬂg Eﬁ&%
AH8015 B
) . UC3215 (KLX2)
\ UC2220 (NLX)
AHB015 B
UC3210 (KLXT3)
Gte Spankontrole bei . UC2220 (NLX)
ute spankontrolle bel ) )
schwerzerspanbarem Stahl Verringerte Schnittkraft 38?;28 Egl‘&g

*Schwerzerspanbarer Stahl: Werkstoffe, die generell lange Spéne erzeugen
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I STANDARD SCHNITTDATEN

ISO
S10C - S25C,SS
Kohlenstoffstahl
Gussstahl S25C - S55C
Stahl mit hohem
Kohlenstoffgehalt
Kohlenstoffstahl SK

Niedrig legierter

Stahl SNC,DCr,SNCN
Gussstahl SCM,SMn
(Legierung < 5 %)
Hoch legierter Stahl  gng skD SKT
Gussstahl SkH S‘K
Werkzeugstahl D
SUS430
IMI  Rostfreier Stahl  SUS410,4204
SUS304,SUS316L
Kugel o FCD400 - FCD450
ugelgraphitguss
S FCD500 - FCD700
FC100 - FC200
Grauguss
FC250 - FC350
FCMB,FCMW
Temperguss
FCMWP,FCMP
Aluminium-
legierungen
Schmieden
Aluminium-
legierungen
Guss

Kupferlegierungen

Nickelbasis-
Legierungen

S

Titanlegierungen

Werkstoffe

0.10 - 0.25%C Ungehartet

0.25 - 0.25%C Ungehartet

0.25 - 0.25%C Gehartet vergiitet

0.55 - 0.80%C Ungehartet

0.55 - 0.80%C Gehértet vergltet
Ungehartet

Gehartet vergitet

Ungehartet
Gehértet vergltet
Ferritisch
Martensitisch
Austenitisch
Ferritisch / Perlitisch
Perlitisch
Niedrige Zugkraft
Hohe Zugkraft
Ferritisch
Perlitisch

Nicht gealtert
Gelost, gealtert
Nicht gealtert

<12% Si .
Gelost, gealtert
>12% Si Silizium
>1% Pb  Automatenkupfer
Messing, Rotmessing
Elektrolytkupfer
. Nicht gealtert
Fe-Basis .
Gelost, gealtert
Nicht gealtert
Ni-/Co-Basis Gel6st, gealtert
Guss
a
a-Bg

Die obigen Werte sind nur als Richtwerte zu verwenden. Sie missen moglicherweise je nach
Schnittbedingungen, Werkstoffen etc. angepasst werden.

Harte

(HB)
125
190
250
220
300
200
275
300
350
200
325
200
240
180
180
260
160
250
130
230

60
100
75
90
130
110
90
100
200
280
250
350
320
Rm400
Rm1050

Schnittge-
schwindig-
keit

Vorschub: fn (mm/U)

Bohrer-@ (mm)

Vc (m/min) 38.00 - 39.99 40.00 - 51.99 52.00 - 63.99 64.00-84.99  85.00-

60 - 120
60 - 120
60 - 120
60 - 120
60 - 120
60 - 100
60 - 100
50 - 100
50 - 100
60 - 120
60 - 120
60 - 110
60 - 110
60 - 110
60 - 100
60 - 100
60 - 100
60 - 100
60 - 100
60 - 100
60 - 130
60 - 130
60 - 130
60 - 130
60 - 130
60 - 130
60 - 130
60 - 130
20-65
20-65
20 - 65
20 - 65
20-65
30 - 100
30 - 100

0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.13
0.08-0.13
0.08-0.13
0.08 -0.13
0.08-0.13
0.08-0.13
0.08-0.2
0.08-0.2
0.08-0.2
0.08-0.2
0.08-0.2
0.08-0.2
0.08-0.2
0.08-0.2
0.08-0.15
0.08 - 0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08-0.15
0.08 - 0.15
0.08-0.15

0.1-02
01-02
0.1-02
01-02
0.1-02
01-02
0.1-02
01-02
0.1-02
01-02
0.1-02
01-02

0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
0.13-0.23 0.15-0.25
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25
01-0.15 0.13-0.18 0.15-0.2
01-0.15 0.13-0.18 0.15-0.2
01-0.15 0.13-0.18 0.15-0.2
0.1-015 0.13-0.18 0.15-0.2
01-0.15 0.13-0.18 0.15-0.2
01-0.15 0.13-0.18 0.15-0.2
01-025 0.13-0.28 0.15-0.3
0.1-025 0.13-0.28 0.15-03
01-025 0.13-028 0.15-0.3
01-025 0.13-0.28 0.15-0.3
01-025 0.13-0.28 0.15-0.3
0.1-025 0.13-0.28 0.15-03
01-025 0.13-0.28 0.15-0.3
01-025 0.13-0.28 0.15-0.3
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25
01-02 0.13-0.23 0.15-0.25

Tungaloy J133

0.18-0.3
0.18-03
0.18-03
0.18-0.3
0.18-0.3
0.18-03
0.18-03
0.18-03
0.18-0.3
0.18-03
0.18-03
0.18-03
0.18-03
0.18-03
0.18 - 0.23
0.18 - 0.23
0.18 - 0.23
0.18 -0.23
0.18 - 0.23
0.18 - 0.23
0.18 - 0.33
0.18-0.33
0.18 - 0.33
0.18 - 0.33
0.18 - 0.33
0.18-0.33
0.18 - 0.33
0.18 - 0.33
0.18-0.3
0.18-0.3
0.18-03
0.18-03
0.18-0.3
0.18-0.3
0.18-03

Bohrer




-

MBU

Bohrkopf MBU

Geloteter Bohrkopf mit eingdngigem AuBengewinde flr Einzelrohrsysteme (STS), Werkzeug-@ 8-14.79 mm

H (SchliisselgroBe)

&

5 2

8 ay

B

Bohrungstoleranz: IT9
Oberflachengiite: Ra 2um
K Bohrrohr
atalog Nr. DCX Kataiog . & mm) OAL DCONMS H

MBU-0899-1 xx.xx UMBBO71 7.1 34 6 6
MBU-0899-2 xx.xx 8.33 8.65 UMBBO71 7.1 34 6 6
MBU-0899-3 xx.xx [ees 1 Ees T uwmBsBoT 7.1 34 6 6
MBU-0999-1 xx.xx 9 9.32 UMBBO083 8.3 34 7.2 7
MBU-0999-2 xx.xx _ UMBB083 8.3 34 7.2 7
MBU-0999-3 xx.xx 9.66 9.99 UMBB083 8.3 34 7.2 7
MBU-1099-1 xx.xx o osa T umBBogo 9 34 7.6 8
MBU-1099-2 xx.xx 10.33 10.65 UMBB090 9 34 7.6 8
MBU-1099-3 xx.xx _ UMBB090 9 34 7.6 8
MBU-1199-1 xx.xx 11 11.32 UMBB100 10 34 8.6 9
MBU-1199-2 xx.xx s ies  umBss100 10 34 8.6 9
MBU-1199-3 xx.xx 11.66 11.99 UMBB100 10 34 8.6 9
MBU-1349-1 xx.xx _ UMBB110 11 34 9.1 10
MBU-1349-2 xx.xx 12.37 12.73 UMBB110 11 34 9.1 10
MBU-1349-3 xx.xx ez s T umsstio 11 34 9.1 10
MBU-1349-4 xx.xx 13.11 13.49 UMBB110 11 34 9.1 10
MBU-1449-1 xx.xx _ UMBB120 12 34 10.8 11
MBU-1449-2 xx.xx 13.83 14.15 UMBB120 12 34 10.8 11
MBU-1449-3 xx.xx [ iaie T i44s T uwmBB120 12 34 10.8 11
MBU-1449-4 xx.xx 14.49 14.79 UMBB120 12 34 10.8 11

Beispiel: Katalog Nr. fir Werkzeug-¢ 9 mm: MBU-0899-1 9.00
Der Anschluss des Bohrrohrs verflgt Uber eine einzigartig Form. Bohrrohr UMBB verwenden.

Schneidstoff
Schneidstoff _ (Frihere 150
Bezeichnung) 5|10|(15|20|25|30| 35|40

. 1122 (PC ZAP)

M 3112 (TF ZAP)
- 3112 (TF ZAP)

. 3112 (TF ZAP)

. 3112 (TF ZAP)

Standard Schnittdaten — J139, Bohrrohr (STS) — J140
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UTE

Bohrkopf UTE

Geloteter Bohrkopf mit zwei- oder viergdngigem AuBengewinde flr Einzelrohrsysteme (STS),
Werkzeug-@ 12.6-20 mm

H (SchllisselgroBe) % STS = @
g , ':‘\

= [}

g

O

2

zZ

&)

oy

Bohrungstoleranz: IT9
Ly Lt Oberflachengite: Ra 2um
Bohrrohr
Katalog Nr. DCN OAL DCONMS H
Katalog Nr. g (mm)

UTE-0094-1 xx.XX ST0094 11 40 9.6 10
UTE-0094-2 xx.XX 12.93 12.99 ST0094 11 40 9.6 10
UTE-0094-3 xx.XX e ees T sT0094 11 40 9.6 10
UTE-0094-4 xx.XX 13.26 13.6 ST0094 11 40 9.6 10
UTE-0095-1 xX.Xx _ ST0095 12 40 10.6 11
UTE-0095-2 xx.xx 13.94 13.99 ST0095 12 40 10.6 11
UTE-0095-3 xx.XX A ase T sT0095 12 40 10.6 11
UTE-0095-4 xx.xX 14.27 14.6 ST0095 12 40 10.6 11
UTE-0096-1 xX.Xx _ ST0096 13 40 11.6 12
UTE-0096-2 xx.xx 14.94 15.26 ST0096 13 40 11.6 12
UTE-0096-3 xx.XX [iE27 T iEse T sT0096 13 40 11.6 12
UTE-0097-1 xx.XX 15.6 15.96 ST0097 14 40 12.6 13
UTE-0097-2 xx.Xx _ ST0097 14 40 12.6 13
UTE-0097-3 xx.xx 16.33 16.7 ST0097 14 40 12.6 13
UTE-0098-1 xx.xx [ie7 T i7es T sTo098 15 40 13.6 14
UTE-0098-2 xx.xx 17.04 17.36 ST0098 15 40 13.6 14
UTE-0098-3 xx.xx _ ST0098 15 40 13.6 14
UTE-0099-1 xx.XX 17.71 18.09 ST0099 16 40 145 15
UTE-0099-2 xx.XX [ded T ie4s T sTo099 16 40 14.5 15
UTE-0099-3 xx.xx 18.49 18.9 ST0099 16 40 14.5 15
UTE-0000-1 xX.Xx _ ST0000 17 40 15.5 16
UTE-0000-2 xx.XX 19.27 19.62 ST0099 17 40 15.5 16
UTE-0000-3 xx.XX [iees a0 sT0099 17 40 15.5 16

Beispiel: Katalog Nr. fir Werkzeug-o 12.92 mm: UTE-0094-1 12.92

Bohrkopf UTE: 212.6 mm - 15.59 mm, zweigadngiges AuBengewinde
Bohrkopf UTE: 915.6 mm - 820 mm, viergéngiges AuBengewinde

Schneidstoff
; (Frihere ISO
Schneidstoff gezeichnung) 5 [10 1520 | 25 30| 35| 40
. 1122 (UP ZAP) _
£
M 3112 (TF ZAP) s
- 3112 (TF ZAP)
. 3112 (TF ZAP)
. 3132 (TFKS ZAP)

Standard Schnittdaten — J139, Bohrrohr (STS) — J140
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BTU

Bohrkopf BTU (kleiner Durchmesser, 2 Schneiden)
Geloteter Bohrkopf mit zweigangigem AuBengewinde fur Einzelrohrsysteme (STS), Werkzeug-@ 12.6-15.59 mm

v é H (SchlusselgréBe) 2
, 2
=
(&)
: g
£ 8
..—?
= ‘ LF
= Bohrungstoleranz: IT9
|- OAL Oberflachengite: Ra 2um
Bohrrohr
Katalog Nr. DCN DCX OAL LF DCONMS H
Katalog Nr. @ (mm)
BTU-00941 xx.xx ST0094 11 43 41.9 9.6 10
BTU-00942 xx.xx 13.11 13.6 ST0094 11 43 41.9 9.6 10
BTU-00951 xx.xx ST0095 12 43 41.8 10.6 11
BTU-00952 xx.xx 14.11 14.6 ST0095 12 43 41.8 10.6 11
BTU-00961 xx.xx ST0096 13 43 a41.7 11.6 12
BTU-00962 xx.xx 15.11 15.59 ST0096 13 43 41.7 11.6 12

Beispiel: Katalog Nr. fir Werkzeug-o 13.1 mm: BTU-00941 13.10

Schneidstoff
Schneidstoff efaichnung) (5 10 115 2:)3025 3035] 40
. 1122 (UP ZAP)
M 2122 (N3 ZAP)
- 1122 (UP ZAP)
. 1122 (UP ZAP)
. 1122 (UP ZAP)

Standard Schnittdaten — J139, Bohrrohr (STS) — J140
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BTU

Bohrkopf BTU (3 Schneiden)

Geloteter Bohrkopf mit viergangigem AuBengewinde fur Einzelrohrsysteme (STS),
Werkzeug-o = 15.6-65 mm

H (SchlusselgroBe) | £
ek 8
3 I
Yl i_=I|=II W
Z N AN
()
oy L
& Boh tol IT9
onrungstoleranz:
|- OAL Oberﬂéghengute: Ra 2um
Bohrrohr
Katalog Nr. DCN DCX OAL LF DCONMS H
Katalog Nr. @ (mm)
BTU-00971 xx.xx ST0097 14 43 40.3 12.6 -
BTU-00972 xx.xx 16.21 16.7 ST0097 14 43 40.3 12.6 14
BTU-00981 xx.xx e 772 sT0098 15 43 403 13.6 15
BTU-00982 xx.xx 17.21 17.7 ST0098 15 43 40.3 13.6 15
BTU-00991 xx.xx AT g AT sT0099 16 47 442 14.5 15
BTU-00992 xx.xx 18.41 18.9 ST0099 16 47 441 14.5 -
BTU-001 xx.xx gl g2 sT0000 17 47 441 15.5 17
BTU-002 xx.xx 19.21 20 ST0000 17 47 44 15.5 18
BTU-011 xx.xx 200209 sTo0 18 52.5 49.4 16 18
BTU-012 xx.xx 20.91 21.8 ST00 18 52.5 49.4 16 19
BTU-021 xx.xx [ziEizzenn ot 20 56 52.8 18 20
BTU-022 xx.xx 22.91 24.1 STO1 20 56 52.6 18 21
BTU-031 xx.xx [egEizs2n st02 22 57.5 54 19.5 23
BTU-032 xx.xx 25.21 26.4 ST02 22 57.5 54 19.5 24
BTU-041 xx.xx [zeEzrsn stos 24 57.5 53.8 21 25
BTU-042 xx.xx 27.51 28.7 ST03 24 57.5 53.8 21 26
BTU-051 xx.xx [zsr 2o sto4 26 63.5 59.5 235 27
BTU-052 xx.xx 29.81 31 ST04 26 63.5 59.3 23.5 28
BTU-061 xx.xx [l s2n stos 28 63.5 59.4 255 29
BTU-062 xx.xx 32.11 881 ST05 28 63.5 59.1 255 30
BTU-071 xx.xx [ssEieaE sT06 30 63.5 59 28 32
BTU-072 xx.xx 34.81 36.2 ST06 30 63.5 58.9 28 33
BTU-081 xx.xx [se2iszs svor 33 735 68.7 30 34
BTU-082 xx.xx 37.31 38.4 ST07 33 735 68.5 30 35
BTU-083 xx.xx [ssE i sgle I sro07 33 735 68.3 30 36
BTU-091 xx.xx 39.61 40.6 ST08 36 735 68.2 33 37
BTU-092 xx.xx [doE i AE sTos 36 735 68 33 38
BTU-093 xx.xx 41.81 43 ST08 36 73.5 67.8 33 39
BTU-101 xx.xx s aam| sT09 39 75 69.5 36 41
BTU-102 xx.xx 44.31 45.6 ST09 39 75 69.3 36 42
BTU-1083 xx.xx st AT sT09 39 75 69.1 36 43
BTU-111 xx.xx 47.01 48.5 ST10 43 75 68.8 39 44
BTU-112 xx.xx [ggEsise T sT10 43 75 68.7 39 46
BTU-113 xx.xx 50.11 51.7 ST10 43 75 68.5 39 47
BTU-121 xx.xx [EsTATTEszn st 47 82 75.2 43 49
BTU-122 xx.xx 53.21 54.7 ST11 47 82 75.2 43 50
BTU-123 xx.xx [sAATse2 sTi 47 82 75.2 43 51
BTU-131 xx.xx 56.21 58.4 ST12 51 84 77.4 47 54
BTU-132 xx.xx [ssAl T e0e | sT12 51 84 76.9 47 55
BTU-133 xx.xx 60.61 62.8 ST12 51 84 76.8 47 57
BTU-134 xx.xx [ezsies sT12 51 84 76.5 47 59 5
BTU-133L xx.xx 60.61 62.8 ST13 56 84 76.8 51 57 =
BTU-134L xx.xx [e2sies T sTi3 56 84 76.5 51 59 ]
Beispiel: Katalog Nr. fir Werkzeug-o 16.2 mm: BTU-00971 16.20
Schneidstoff
Schneidstoff _ (Friihere IS0
Bezeichnung) 5 |10 |15 |20 | 25|30 | 35 | 40

1122 (UP ZAP)
. 1132 (UX-2 ZAP)
M 1132 (UX-2 ZAP)
2122 (N3 ZAP)

. 3132 (TFKS ZAP)
. 3132 (TFKS ZAP)
. 3132 (TFKS ZAP)

Standard Schnittdaten — J139, Bohrrohr (STS) — J140

a

Tungaloy J137




1

-

.

o
=

]
o
=

]
K<)
k)
=

»

ETU

Bohrkopf ETU

Gelodteter Bohrkopf mit viergadngigem AuBengewinde fur Doppelrohrsysteme (DTS), Werkzeug-@ 18.4-65 mm

Katalog Nr.

ETU-001 xx.xx
ETU-002 xx.xx
ETU-011 xx.xx
ETU-012 xx.xx
ETU-021 xx.xx
ETU-022 xx.xx
ETU-031 xx.xx
ETU-032 xx.xx
ETU-041 xx.xx
ETU-042 xx.xx
ETU-051 xx.xx
ETU-052 xx.xx
ETU-061 xx.xx
ETU-062 xx.xx
ETU-071 xx.xx
ETU-072 xx.xx
ETU-081 xx.xx
ETU-082 xx.xx
ETU-083 xx.xx
ETU-091 xx.xx
ETU-092 xx.xx
ETU-093 xx.xx
ETU-101 xx.xx
ETU-102 xx.xx
ETU-103 xx.xx
ETU-111 xx.xx
ETU-112 xx.xx
ETU-113 xx.xx
ETU-121 xx.xx
ETU-122 xx.xx
ETU-123 xx.xx
ETU-131 xx.xx
ETU-132 xx.xx
ETU-133 xx.xx
ETU-134 xx.xx

DCN DCX

DCN-DCX"®

19.21

20

20.91 21.8

22.91 241

25.21 26.4

27.51 28.7

29.81 31

32.11 33.3

34.81 36.2

37.31 38.4

39.61 40.6

41.81 43

44.31 45.6

47.01 48.5

50.11 51.7

53.21 54.7

56.21 58.4

60.61 62.8

Bohrrohr
Katalog Nr. @ (mm)
OT00 18
OT00 18
OT01 20
OT01 20
0102 22
QOT02 22
OT03 24
OT03 24
OT04 26
OT04 26
OT05 28
OT05 28
OT06 3l
OT06 31
o107 33
o107 33
OT08 36
OT08 36
OT08 36
OT09 39
OT09 39
OT09 39
OT10 43
OT10 43
OoT10 43
OT11 47
OT11 47
OT11 47
OoT12 51
oT12 51
oT12 51
OT13 56
OT13 56
OT13 56
OT13 56

Beispiel: Katalog Nr. fur Werkzeug-e 19.2 mm: ETU-001 19.20

Schneidstoff
: (Ehemalige I1SO
Schneidstoff Bezeichnung)[ 5 10115 120 | 25
. 1122 (UP ZAP)
1132 (UX-2 ZAP)
M 1132 (UX-2 ZAP)
2122 (N3 ZAP)
. 3132 (TFKS ZAP)
. 3132 (TFKS ZAP)
. 3132 (TFKS ZAP)
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SchlusselgroBe

OAL

50
50
56
56
56
56
57.5
57.5
60.5
60.5
63.5
63.5
63.5
63.5
70.5
70.5
73.5
735
73.5
73.5
73.5
735
75
75
75
79
79
79
82
82
82
84
84
84
84

—
Al
i

LF

g

LF

471
47
52.8
52.7
52.8
526
54
54
56.8
56.8
59.5
59.3
59.4
59.2
66
65.8
68.7
68.5
68.3
68.2
68
67.9
69.5
69.3
69.1
72.9
72.8
72.5
75.3
75.5
75.3
77.4
76.9
77
76.6

DCONMS

16
16
18
18
19.5
19.5
21
21
23.5
23.5
25.5
25.5
28
28
30
30
33
33
33
36
36
36
39
39
39
43
43
43
47
47
47
51
51
51
5il

Bohrungstoleranz: IT9
Oberflachengite: Ra 2um

H

17
18
18
19
20
21
23
24
25
26
27
28
29
30
32
33
34
35
36
37
38
39
41
42
43
44
46
47
49
50
5il
54
55
57
59

Standard Schnittdaten — J139,
Bohrrohr (DTS) — J144




Il STANDARD SCHNITTDATEN

N0 (NN

A\

|

MBU UTE BTU BTU
(2 Schneiden) (3 Schneiden)
o
ol |\
ETU
(3 Schneiden)
Schnittge- Vorschub: fn (mm/U)
I I Schnittbedi Harte SCh‘I'(g?tdlg- Bohrer-@ (mm)
SO Werkstoff aIS chnittbedingung Ve 8-20 126-20 20.01-31 31.01-43 43.01-65
(HB) (m/min) MBU, UTE BTU, ETU
Kohggﬁltoﬁ- S10C - $25C,SS  0.1-0.25 %C  Nicht gehartet 125 70-130 005-013 008-015 01-017 013-02 0.16-03
Gussstahl 0.25-0.25 %C  Nicht gehartet 190 70-130 005-013 008-015 01-017 013-02 0.16-03
Stahl mit $25C - 855C .
hoham Koh- 0.25-0.25 %C Gehartet 250 70-130 005-013 008-015 01-017 013-02 0.16-03
'eK%sﬁféﬁgs?Qf?” ok 0.55 - 0.80 %C  Nicht gehértet 220 70-130 005-013 008-015 01-017 013-02 0.16-03
sl 0.55-0.80 %C Gehértet 300 70-130 005-01 008-012 01-015 013-017 0.15-0.28
. N e Nicht gehértet 200 70-110 005-013 008-015 01-017 013-02 0.16-03
éﬁgg;?:L| SNC,DCr,.SNCN 275 60-110 005-01 008-012 01-015 013-017 0.15-0.28
(Legierung<5  SCM,SMn Gehértet 300 60-110 005-01 008-012 01-015 013-017 0.15-0.28
%) 350 60-110 005-01 008-012 01-015 013-017 0.15-0.28
Hochlegierter  gNS SKD,SKT Nicht gehértet 200 70-130 005-013 008-015 01-017 013-02 0.16-03
Stahl, Gussstahl S’KH S’K . : : _ _ ) )
Werkzeugstahl , Gehirtet 325 70-130 005-01 008-012 01-015 013-017 0.15-028
SUS430 Ferritisch 200 40-110 005-013 008-015 01-028 0.13-03 0.16-0.35
M ROSS;‘;ﬁ‘er SUS410,420J Martensitisch 240 40-110 005-013 008-015 01-028 013-03 0.16-0.35
SUS304,SUS316L Austenitisch 180 40-110 005-012 005-012 008-025 01-028 0.15-033
Kugel- FCD400 - FCD450 Ferritisch/Perlitisch 180  50-110 0.05-013 008-015 01-017 013-02 016-03
graphitguss  FCps500 - FCD700 Perlitisch 260 50-110 005-013 008-015 01-017 013-02 0.16-03
FC100 - FC200 Niedrige Zugkraft 160 60-110 005-013 006-013 008-018 01-02 015-025
. Grauguss o050 - FC3s0 Hohe Zugkraft ~ 250 60-110 005-013 006-0.13 008-018 01-02 015-025 _
S FCMB,FCMW Ferritisch 130 70-110 005-013 006-013 008-018 01-02 015-025 %
FCMWP,FCMP Perlitisch 230 70-110 005-013 006-013 008-018 01-02 015-025 m
@L;Jigm;tén;a Nicht gealtert 60 65-130 005-0.13 008-015 01-02 015-025 0.16-03
Guss Geldst, gealtert 100 65-130 005-013 008-015 01-02 015-025 0.16-03
I cctop s Nihtgeatert 75 65-130 005-013 008-015 01-02 015-025 0.16-03
legierungen Gelost, gealtert 90 65-130 005-013 008-015 01-02 015-025 0.16-03
. Guss >12% Si Hoher Silizium-Gehalt 130 65-130 0.05-013 008-015 01-02 015-025 0.16-0.3
>1% Pb Automatenkupfer 110 65-130 005-013 008-015 01-02 015-025 0.16-03
|e;gﬂﬁgen Messing, Rotmessing 90 65-130 0.05-013 008-015 01-02 015-025 0.16-03
Elektrolytkupfer ~ 100  65-130 0.05-013 008-015 01-02 015-025 0.16-0.3
Fo-basierte  Nicht gealtert 200 20-50 005-012 006-012 008-015 012-018 0.15-0.25
. Legierungen  Gglsst, gealtert 280  20-50 005-012 006-012 008-015 012-018 0.15-025
bestandige Nicht gealtert 250 20-50 005-012 006-012 008-015 012-018 0.15-025
S LSRG Nli_'égi‘;‘rzﬁzigge Gelést, gealtert 350  20-50 005-012 006-012 008-015 012-018 0.5-0.25
Guss 320 20-50 005-012 006-012 008-015 012-018 0.15-0.25
Titan- a Rm400 30-60 005-01 005-01 008-012 01-015 012-02
legierungen a-B Rm1050 30-60 005-01 005-01 008-012 01-015 0.12-02

Sie mUssen moglicherweise je nach Schnittbedingungen, Werkstoffen etc. angepasst werden.
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- ST

ST - Einzelrohrsysteme

Bohrrohr flUr Einzelrohrsysteme (STS), zweigdngiges Innengewinde (Werkzeug-@ < 015.59 mm) oder
— viergdngiges Gewinde (Werkzeug-@ = 215.6 mm)

)
=
=
o
O

——
——
I
|
B Dha ‘

Tieflochbohrer

\

OAL
DCN-DCX BD DCONWS CBDP

OAL
Katalog [N Sonder- BD DIONS CBDP  “i°°

1600 2600 lange Sonderlidnge

ST0094 ° O 11 96 22 ST14 @) 56 52 75
ST0095 ~ 13.61 - 14.6 ° O 12 106 22 ST15 67 - 72.99 @) 62 58 75
sToo9s [[1461-1559" e O 13 116 22 stie 7857999 O 68 63 75
ST0097 15.6 - 16.7 ° O 14 126 21 ST17 80 - 86.99 O 75 70 97
stooes [[HEASIZZ ° @) 15 136 21 stis 8759989 @) 82 77 97
ST0099  17.71-18.9 ° ° @) 16 145 22 ST19 100 - 111.99 @) 94 89 97
stoooo [HESTEZNT e ° @) 17 155 22 st20  [IHi251289597 @) 106 101 118
ST00 20.01 - 21.8 ° ° O 18 16 275  ST21 124 - 135.99 O 118 113 118
sto1  [N2iEiegai ) O 20 18 30 st22  [IH88=147.99 @) 130 125 118
ST02 2411 - 26.4 ° O 22 195 30 ST23 148 - 159.99 @) 142 137 139
sto3  [N2edAfRzETN ° @) 24 21 30 sT24  [TH60=171.99 " @) 154 149 139
ST04 28.71 - 31 ° O 26 235 33 ST25 172 - 183.99 O 166 161 139
stos  [NEH61988E ° @) 28 255 33 st26  [IH84=185:99 @) 178 173 144
ST06 33.31 - 36.2 ° O 30 28 33 ST27 196 - 207.99 O 190 185 144
sto7  [Ge21=EsE ° @) 33 30 40 sT2s  [1208-219.99 " @) 202 197 144
ST08 39.61 - 43 ° O 3 33 40 ST29 220 - 231.99 @) 214 208 164
sto9  [48HI=ETT ° @) 39 36 40 sta0  [1282524899 @) 226 220 164
ST10 47.01-51.7 ° O 43 39 40 ST31 244 - 255.99 @) 238 232 164
st [Ei7EEeE ° O 47 43 44 sta2  [112567267.99 @) 250 244 184
ST12 56.21 - 60.6 ° O 51 47 44 ST33 268 - 279.99 O 262 256 184
sTis  [e06iTes @) 56 51 44 s34 [11280°251.99 @) 274 268 184
Bei der Bestellung Lange (L) angeben. @ Lagerstandard

Beispiel: Fur Bohrer-o 60 mm /Bohrrohrldnge 2600 mm: ST12X2600 O Sonderanfertigung

Léngen, die oben nicht aufgefuhrt sind, sind auf Anfragen erhaltlich.

UMBB - fiir Einzelrohrsysteme mit MBU

Bohrrohr mit eingédngigem Innengewinde fur MBU-Bohrképfe

Single Tube System

DCONWS'”

10—

OAL
Katalog Nr. DCN-DCX L BD DCONWS CBDP
Sonderldnge

UMBBO71 O 7.1 6 13.5
UMBB083 9-9.99 @) 8.3 72 135
UMBB090 - 10-1099 @) 9 7.6 135
UMBB100 11-11.99 O 10 8.6 13.5
UMBB110 . 12-1349 @) 11 9.1 135
UMBB120 13.5 - 14.79 O 12 10.8 13.5

(O Sonderanfertigung

Bei der Bestellung Lange (L) angeben.
Beispiel: Fir Bohrer-g 11 mm /Bohrrohrlange 1000 mm: UMBB100X1000

ST: Bohrképfe — J118 (FINE-TRI STS-EX), J122 (FINE BEAM STS-EX), J128 (UNIDEX STS-EX),
J135 (UTE), J136 - J137 (BTU)
UMBB: Bohrképfe — J134 (MBU)
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B ROHRLANGE FUR SPEZIALBOHRER

Bohrrohre mit nicht standardmaBiger L&nge sind auf Anfrage erhaltlich.
Befolgen Sie die folgende Anleitung, die Bohrrohrlange zu berechnen.

Werkstoff

H / Bohrkopf

Auflage

Oldruckeinheit

/ /

Spanneinheit Rohr
Bohrrohr /

L1

= —

L2' L3 |, L2" | L4

OAL

L = Gesamtléange Bohrrohr

L1 = Lange Oldruckeinheit

L2 = Bohrtiefe (L2" + L2")

L3 = Lange Stangenauflage

L4 = Lange Bohrrohrklemmung

bis zur Spitze der AuBen—
schneide

L5 = Langevon der Bohrrohrspitze

BTU

DCN-DCX
12.6 -17.7
17.71 -19.2
19.21 -21.8
21.81-241
2411 -28.7
28.71 - 33.3
33.31 -36.2
36.21 - 40.6
40.61 - 43
43.01 - 47
47.01 - 51.7
51.71-56.2
56.21 - 58.4
58.41 - 65

TRI-FINE

B

DCN-DCX
16 - 16.7
16.71 -17.7
7w = 88
18.91 - 20
20.01-21.8
21.81-21.99
22 - 2441
2411 -26.4
26.41 - 28

s n o

L5
20
23
22
23
24
27
26
29
28
30
29
32
34
33

L5
34
34
34
34
32.5
33.5
35.5
35.5
35.5

Lange des Bohrrohrs OAL = L1 + L2 + L3 + L4 - L5

FINE-SBEAM

DCN-DCX L5

25 -28.7 40
28.71 - 33.3 42
33.31 -36.2 47
36.21 - 39.6 50
39.61 - 43 55
43.01-51.7 60
51.71 - 56.2 66
56.21 - 65 7

UNIDEX

DCN-DCX
38 -43
43.01 -51.7
51.71 - 56.2
56.21 - 65
65 - 79.99
80 - 111.99
112 - 147.99
148 - 183.99
184 - 255.99
256 - 291.99

L5
45
55
56
66
75
83
87
86

101

106

Bohrer
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UB - flar Einzelrohrsysteme

Bohrrohr flr Einzelrohrsysteme (STS), eingangiges AuBengewinde

DCONWS™y

LAl

g

2 LSCWS

5 B OAL ‘

2 - =
Katalog Nr. OAI.-. BD DCONWS LSCWS Katalog Nr. S p]e3 B »]e) ¢ OAIT_ BD DCONWS LSCWS

Sonderldnge Sonderldnge
UB12-1 _ O 12 115 23 UBS56 O 56 53 4
UB12-2  15.01-15.5 O 12 11.8 23 UB62 68 - 74.99 @) 62 59 4
usis-1 BTSN O 13 124 23 uses [|76-8089 O 68 65 71
UB13-2  16.01-16.5 O 13 12.7 23 UBT75 81 - 90.99 O 75 71 71
us14-1 [IHEET=T7250 @) 14 13.4 PE| uss2  [IGiEgESeN @) 82 79 71
UB14-2  17.26-18 O 14 13.7 23 UB94 99 - 110.99 @) 94 90 71
usts [HEGIEIE O 15 14.4 23 ustos [IHIIE#EEESN O 106 102 7
UB16.5  19.01 - 19.99 O 16.5 15.4 23 UB118 123 -134.99 O 118 114 71
usts  [11120=21.99" O 18 16.5 26 ustso [I18EE148:99 @) 130 126 71
UB20 22 - 24.99 O 20 19 26 UB142 149 - 161.99 O 142 139 71
us22  [12552699 @) 22 20 26 uBts4 6217899 O 154 151 86
UB24 27 - 29.99 O 24 22 26 UB166 174 - 185.99 O 166 163 86
us2s  [G0=ETES N @) 26 24 26 usi7s  [IHBEES7.99 @) 178 175 86
UB28 32 - 33.99 O 28 26 26 UB190 198 - 209.99 O 190 187 86
usso  [I84=3689 @) 30 27 4 us202 (21022768 @) 202 199 86
UB33 37 - 39.99 O 33 30 41 UB214 222 -233.99 O 214 211 86
usss  [I40=438 N @) 36 2 41 us226  [112849245681 @) 226 223 86
UB39 44 - 46.99 O 39 37 41 UB238 246 - 257.99 O 238 235 86
usas  [A7EETSS N @) 43 41 4 us2s0  [12581268:99 @) 250 247 121
UB47 52 - 56.99 @) 47 44 41 UB262 270 - 281.99 O 262 259 121
usst  [IIE7=60:891 @) 51 49 41 us274 [112829298:981 @) 274 271 121
(O Sonderanfertigung

Bei der Bestellung Lange (L) angeben.
Beispiel: Fur Bohrer-o 60 mm /Bohrrohrldange 2600 mm: UB51X2600

Bohrképfe — J118 (FINE-TRI STS-IN), J123 (FINE BEAM STS-IN), J128 (UNIDEX STS-IN)
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B ROHRLANGE FUR SPEZIALBOHRER

Befolgen Sie die folgende Anleitung, die Bohrrohrlange zu berechnen.

Werkstoff

Oldruckeinheit Auflage .
’—LH / Bohrkopf Spanneinheit Rohr
/ | | Bohrrohr WZI;I
L /

L

N L5
[
L1 Lo 13| Lo

OAL

OAL = Gesamtliange Bohrrohr
L1 = Lange Oldruckeinheit
L2 = Bohrtiefe (L2’ + L2")
L3 = Lénge Stangenauflage

Lange des Bohrrohrs OAL = L1 + L2 + L3 + L4 - L5

L4 = Lénge Bohrrohrklemmung

L5 = Léngevon derBohrrohrspitze bis zur
Spitze der AuBenschneide

FINE-SBEAM UNIDEX T=RI-FINE
= S

o )

e
L5 L5 L5
. 25-2099 45 . 38-4399 40 . t6-165 815
30 - 33.99 50 44 - 51.99 50 16.51 - 17.25 31.5
. 84-3699 50 . 52-5699 60 . m2e-18 315
37 - 39.99 55 57 - 67.99 70 18.01 - 19 31.5
44 - 51.99 65 162 - 257.99 105 20 -21.99 33
. 52-5699 70 . 258-20399 90 . 22-2499 35
57 - 65 75 25 35
| mome @
27 - 28 40

Bohrer
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OT & IT

OT & IT - fiir Doppelrohrsysteme
AuBen- und Innenrohr fur Doppelrohrsysteme

DOONWS™ o100 - OT13

§ IT00 - IT13 . .%1 @
o ——— T E—— w9
u n B OAL . DTS
g DCONWS™ 5T14 - OT25 IT14 - IT25 S
2 2 N
£ it —— — — i |9 ==== 2
= B OAL |
AuBenrohr (OT) Innenrohr (IT)
Katalog Nr. [ p]e] B »10) ¢ OAI_-, BD DCONWS CBDP Katalog Nr. [ p]e] '\ »]0) ¢ OAL__ BD BD2
Sonderlange Sonderldnge
0T00 O 18 16 27.5 ITOO O 12 10
oTo1 20.01 - 21.8 O 19.5 18 30 ITo1 20.01 - 21.8 O 14 12
oro2  [2iEiTaai @) 215 19.5 30 mo2  [2481R2aiT @) 15 13
oT03 2411 - 26.4 @) 23.5 21 30 IT03 24.11 - 26.4 O 16 14
otos BRI O 26 235 33 o4 [l26AT=ZETIN @) 18 16
oT05 28.71 - 31 O 28 255 33 IT05 28.71 - 31 O 20 18
otos  [[81612888 1 @) 30.5 28 33 mos  [181:0128881 @) 22 20
oro7 33.31 - 36.2 O 33 30 40 ITo7 33.31 - 36.2 O 24 22
otos  [l8621988E @) 35.5 33 40 mos 18621589561 @) 26 24
oT09 39.61 - 43 O 39 36 40 ITo9 39.61 - 43 O 29 27
oro 486147 @) 425 39 40 mo 486147 @) 32 30
ot 47.01-51.7 O 46.5 43 44 T 47.01-51.7 O 35 32
oriz  [B7EEe2NN @) 51 47 44 m2 B E8e2 @) 39 36
oT13 56.21 - 65 @) 55.5 51 44 IT13 56.21 - 65 O 43 40
ora4 111666699 O 56 52 75 ma 16556699 @) - 40
oT15 70 - 72.99 O 62 58 75 Im5 70 - 72.99 O - 44
ore [78E7889 @) 68 63 75 me 787989 @) = 48
oT17 80 - 86.99 O 75 70 97 Im17 80 - 86.99 O - 54
oris  [I87=688e @) 82 77 97 ms 8759988 @) - 60
oT19 100 - 111.99 @) 94 89 97 Im19 100 - 111.99 O - 70
oreo 25428897 @) 106 101 118 mo 125128597 @) = 80
oT21 124 - 135.99 @) 118 113 118 IT21 124 - 135.99 O - 80
otz [1186=147.89"| @) 130 125 118 m2  [[1486=147.99" @) - 95
oT23 148 - 159.99 O 142 137 139 23 148 - 159.99 O - 100
ore4  [N60517189" @) 154 149 139 me4 B0 =171:997 @) = 120
oT25 172 - 183.99 O 166 161 139 IT25 172 - 183.99 O - 130
O Sonderanfertigung

Bei der Bestellung angeben.

Beispiel: Fur Bohrer-o 60 mm /Bohrrohrlange 1700 mm: OT13X1070

Lange des Innenrohrs anhand des unten angegebenen
P Werkzeug-o wahlen: 618.40 - 65.00 mm (OTOO - OT13) .......... Lange Innenrohr = Lange AuBenrohr + 30 mm
P Werkzeug-o: ©65.00 - 123.99 mm (OT14 - OT20) ........ .. Lange Innenrohr = Lange AuBenrohr + 190 mm
P Werkzeug-e: ©124.00 - 183.99 mm (OT21 - OT25) ...covcevinnnn. L&nge Innenrohr = Lange AuBenrohr + 220 mm

Bohrképfe — J119 (FINE-TRI DTS), J124 (FINE BEAM DTS), J130 (UNIDEX DTS), J138 (ETU)
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B ROHRLANGE FUR SPEZIALBOHRER

Befolgen Sie die folgende Anleitung, die Bohrrohrlange zu berechnen.

Werkstiick Doppelrohr-Konnektor (DTC)

Fihrungsbuchse
Bohrkopf
’—LH \ AuBenrohr Auflage
\ / Innenrohr
R = s
%‘ L - s Sl E
W !
i |
L5 | i
‘ HJ L1 L2 LLSJA Lo L4
Lo (OAL auBen) ,L‘g
- Li (OAL innen) R

Lo = Gesamtlange AuBenrohr

Li = Gesamtlange Innenrohr

L1 = Lange Flhrungsbuchse (oder Pilot-
bohrtiefe)

L2 = Bohrtiefe (L2' + L2")

L3 = Lange Stangenauflage

Lange AuBenrohr Lo = L1 + L2 + L3 + L4 - L5

Lénge Innenrohr Li = Lo + L6

Innenrohrlénge

L4 = Lange AuBenrohr mit Konnektor* Typ DTC La*  Le™
L5 = Lange von der Bohrrohrspitze bis zur Typ DTC 4R(OT00 - OT13) 120 30

Spitze der AuBenschneide Typ DTC 5R (OT14 - 0T20) 0 190
L6 = Differenz zwischen AuBenrohr- und Typ DTC 6R (OT21 - OT25) 0 220

(mm)

Das AuBenrohr sollte mindestens 5 mm tief in die Flhrungsbuchse oder die Pilotbohrung eingefiihrt werden.

ETU

FINE-BEAM

C
74
e 0
m

s Ls DCN-DCX Ls
20.01 -24.1 23 26.41 - 31 42 43.01 - 47 55
28.71 - 33.3 27 33.31 - 36.2 50 51.71 - 56.2 56
36.21 - 40.6 29 39.61 - 47 60 65 - 79.99 75
43.01 - 47 30 51.71 - 65 71 112 - 147.99 87
51.71 - 56.2 32 -g
 sasme £
58.41 - 65 33
TRI-FINE

DCN-DCX L5
3ii5

20.01 -21.8 33.5
22 -2441 35.5
25.01 - 26.4 37.5

Tungaloy J145




DTS

e Tube Syste

L sTS

le Tube System

B ADAPTER

Adapter fiir den Umbau von Aussen- auf Innengewinde

od1

Tieflochbohrer
|

@I
N
D~ N\

Bohrkopf Bohrrohr

od2

LAY

Adapter Bohrrohr

@d1 :AuBendurchmesser des Rohrs fiir den Bohrkopf

A D PT_ / @d?2 :AuBendurchmesser des Rohrs, das mit dem Adapter
verbunden ist

Eingangiges Eingangiges
Gewinde Gewinde
TS nge?v\a/‘irn]qulges TS ZwGegﬁir:]ggges Belsplel fur Katalog Nr.
FS Vi%rgiriwr?(ij%es FS Vigg\-i?ng(ij%es Umbau von ST11 zu UB47
ADPT-F47FS/F47SS
— @d1 — pd?2 1 1
ST11 UB47

F | Innengewinde F | Innengewinde

AuBengewinde AuBengewinde =

* Adapter sind auf Anfrage erhéltlich.
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HF-Bohrer: Wendeplatten-Tieflochbohrer

I H6chst wirtschaftliches Tieflochbohren im mittleren L/D-Bereich

- Werkzeug-2: 30 - 63 mm (*)
- Bohrtiefe: 6xD - 14xD

- Verkirzte Bohrzeiten auf herkdmmlichen Maschinen.

* Weitere Durchmesser auf Anfrage erhéltlich.

Bl Effektive Bearbeitung auf konventionellen Maschinen
- Empfohlen flr die Bearbeitung auf horizontalen Bearbeitungszentren.

- Auch fir Drehmaschinen geeignet.

B Guter Spanfluss

- FBM-Wendeschneidplatten ermdéglichen beste Spankontrolle.

- Einzigartiges Bohrkopfdesign verhindert Spanstau.
- GroBe Spankammer fur optimalen Spanfluss.

B Einfache Anwendung, steifer Bohrerkorper

- Direkter Einbau der Wendeschneidplatten,
keine Durchmessereinstellung erforder-

lich.
- Warmebehandelteter Bohrerkdrper aus

Werkzeugstahl.

Il Hohe Oberflachengiite
- Poliereffekt der FUhrungsleiste verbes-

sert die Oberflachenglte.
- Schlichten unter Umstédnden nicht mehr

notig.

Bohrer

GroBe Spankammern fir
optimalen Spanfluss

Kihlkanal fur exzellente
Kihimittelzufuhr

Leistungsstarke
FBM-Wende-
schneidplatten

Fuhrungsleiste fir
hochgenaues
Bohren

Ideales Design zur
Reduzierung von
Spénestau
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' OPRAXISBEISPIEL

Schnittdaten
[ 1] ‘E’!Ver:ﬁz_e;lg'” bC: ggg mm BT50 Bearbeitungszentren - Maschinendaten
& onrtere: mm . " .
' Werkstoff: S45C Exzellente Spankontrolle sichert stabile Bearbeitung auf BAZ.
Schnittge- Schnittgeschwindigkeit
schwindigkeit Vc: 100 m/min Ve (m/min)
5 Vorschub f: 0.1 mm/U
§ Maschine: BT50 M/C 150 Cﬂ}i—
o
£ 140 B Kihlung: Emulsion
Keine durch Spéne Fuhrungsleisten Po- HF-Bohrer M Druck: 1.5 MPa
verursachte Spi- liereffekt verbessert ~ 130 EEehine W Zufuhr: Durch die Spindel
ralmarkierungen  die Oberflachengute "
120 bereich
Werkzeug-o DC: 830 mm
110 Bohrtiefe: 200 mm
Werkstoff: C45
100 MUSHEWETD Schnittge-
schwindigkeit Vc: 100 - 150 m/min
Vorschub f: 0.1-0.2mm/U
0 0.10 0.12 014 0.16 018 020 Maschine: BT50 BAZ

Vorschub f (mm/U)

SICHERHEITSHINWEISE

Mit Pilotbohrung starten.
(Toleranz: + 0.1 bis 0.15 mm)

- Pilotbohrungen sollten idealerweise einen ebenen Bohrgrund
haben, generell kann die Pilotbohrung jedoch auch mit einem
Wendeplattenbohrer vorgenommen werden, wenn die innere
Wendeschneidplatte den Grund zuletzt berlhrt.

Bohrer-@ Pilotbohrtiefe - DrillForce-Meister-Serie oder TDX-Bohrer werden flir
DC (mm) H (mm) .
Pilotbohrungen empfohlen.
030 - 239 Uber 10 H
—

239.01 - 045 Uber 12.5 l
045.01 — 057 Uber 15 %)
057.01 - 063 iber 17.5 ° &o C 31 \—|

J148 www.tungaloy.de
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