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VBD**-BG.. . ,  VBE**-BG.. .

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE060L05.5-BG-04S05  4 38º 6 8 5.5 2.987(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD080L05.0-BG-04S05  4 30º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD100L07.0-BG-04S06  4 30º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBD120L09.0-BG-04S08  4 30º 12 11.7 9 5.978(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBD160L12.0-BG-04S10  4 30º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBD200L15.0-BG-04S12  4 30º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBD250L22.0-BG-04S15  4 30º 25 23.9 22 12.470(3) S15 37 KEYV-W20 40
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AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB100L08.0-SG-02S05  2 0º 10 7.6 7.5 S05 10 KEYV-S05 7

VBB120L09.6-SG-02S06  2 0º 12 9.5 9 S06 11.6 *KEYV-S08 10

VBB160L12.9-SG-02S08  2 0º 16 12.2 12 S08 15.4 *KEYV-S10 15

VBB200L16.1-SG-02S10  2 0º 20 15.2 15 S10 18.4 KEYV-S10 28

VBB**-SG.. .
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KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE080L05.0-BGA02S05  2 45º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBE100L07.0-BGA02S06  2 45º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBE120L09.0-BGA02S08  2 45º 12 11.7 9 5.987(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBE160L12.0-BGA02S10  2 45º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBE200L15.0-BGA02S12  2 45º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBE**-BGA.. .
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Radius

chamfering

Slotting

Others

or moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor more

Square

Ball

RE tolerance:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012　(3) ± 0.02
* Recommended clamping torque(N·m)
VBE060/VBD080 ~ VBD200: 2 pieces per package,  VBD250: 1 piece per package

Also capable of pull cutting on the vertical wall
* The wrench size for these heads is di� erent from the ones for the other head types. 
* Recommended clamping torque(N·m) 2 pieces per package

RE tolerance:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012   * Recommended clamping torque(N·m)  2 pieces per package

: Line up

: Line up

: Line up

Bal l  nose head with 4 ground f lutes for  f in ish ing (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

2 f lute bal l  nose head, wi th spher ica l  des igned edge (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

Bal l  nose head with 2 ground f lutes for  a lumin ium machin ing (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

Standard cutting conditions → I075Reference pages:

- สินค้าจัดเรียงตามการใช้งาน
- รายการสินค้าในแค็ตตาล็อกเป็นสินค้าสต็อกมาตรฐานของเรา

จำ�นวนคมตัดรูปทรงคมตัด

2

2 33 3

2 44 4

5

6 หรือ 
มากกว่า

ลักษณะการใช้งาน

R

R R

สัญลักษณ์

or more

❶❶

❷❷

❸❸

วิธีการอ่านรายละเอียด

ขั้นตอนที่ 1
เลือกประเภทเครื่องมือที่อยู่บนหน้าขวา เลือกการใช้งาน ( ❶ ) รูปร่างคมตัด ( ❷ ) 

และจำ�นวนคมตัด ( ❸ ) และตรวจสอบรหัสสินค้า ( ❻ ) ในตารางข้อมูล ( ❺ )

ขั้นตอนที่ 2
เลือกชื่อซีรีส์เครื่องมือที่หน้า I004 - I005 และตรวจสอบรายละเอียดใน 
หน้าสินค้า

www.tungaloy.comI004

R R R
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R R

ECC

EVX

ECP

TCB

I060 - I091

I092 - I093

I094 - I095

I096

I097 - I101

I006 - I059

Endmills with exchangeable heads 
for reduced tool change time
ø6 mm - ø25 mm

ø16 mm - ø63 mm / max. ap 15 mm

Chamfering endmill for large length
ø34 mm - ø55 mm 

Chamfering endmill for small length
ø10 mm - ø36 mm 

Counterboring tool for fl at bottom fi nish
ø10 mm - ø59 mm 

Indexable Endmi l l

Solid endmill for a wide variety of applications
ø0.4 mm - ø25 mm

Multi-functional endmill in larger diameter

So l id Endmi l l

Main products

ขั้นตอนที่ 3
เลือกการใช้งานและรูปทรงคมตัดจากคู่มือที่หน้า I006-I013 และ I060 - I061 
และดูรายละเอียดในแต่ละหน้า

www.tungaloy.comI006I006

F M R P M K N S H

TEC**H4S/M**CF-E � � ø6 - ø20 4 1D, 2D � � � � � � I017

TEC**E4L**CF � � ø1 - ø25 4 2D 38 � � � � � � I018

TEC**E5L**CF � � ø6 - ø20 5 2.5D 38 � � � � � � I018

TEC**H7-CF � ø6 - ø20 7 2D-6D � � � � � � I019

TEC**H**CF � ø6 - ø20 6-20 2D � � � � � � I020

TECK**H4M**CF-R � � ø4 - ø20 4 2D � � � � � � I020

TECK**H4M**CF-R**C � � ø6 - ø16 4 2D � � � � � � I021

TECK**H7/9M**CF-R � ø6 - ø20 7, 9 2D � � � � � � I021

TEC**H4M**CF-R � � ø6 - ø25 4 2D � � � � � � I022

TEC**H4L**CF-R � � ø1 - ø20 4 2D � � � � � � I022

TEC**H4X**CF-R � � ø6 - ø20 4 2D � � � � � � I023

TEC**H5M**CF-R � � ø4 - ø20 5 2D � � � � � � I023

TEFS**E44**CF � � ø6 - ø25 4 2D 38 � � � � � � I025

TEFS**B44 � � ø4 - ø25 4 2D 45 � � � � � � I026

TEFS**B44**C � � ø6 - ø16 4 2D 45 � � � � � � I026

TECR**B*S � ø5 - ø20 4, 5, 7 1D 45 � � � � � � I027

TECR**B*M � ø5 - ø20 4, 5, 7 2D 45 � � � � � � I027
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Quick Guide

Square

 : First choice
 : Second choice

Edge 
shape

Designation Name of the series Appearance

Application

Feature Edge shape
Tool 

diameter

No. 
of 

cutting 
edges

ap
Helix 
angle

Workpiece material
Page

RoughingFinishing Medium 
cutting 

❺❺❻❻

โครงสร้างเนื้อหา

หัวตัดฉาก

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

กัดบ่าปาดฉาก

กัดบ่าฉากแบบลึก

กัดบ่าปาดมุมโค้ง

กัดปาดหน้า

เซาะร่องฉาก (สล็อตติ้ง)

เซาะร่องมุมโค้ง

เซาะร่องฉากข้าง

ปาดผิวข้าง

เจาะหลุมบนชิ้นงาน 

ปาดผิวหน้าลาดเอียง

กัดโปรไฟล์

กินลึก

เจาะคว้านรู

เจาะรู

เจาะขยายรู

ลบคมขอบรู

ลบคม

ตัดแยกชิ้นส่วน
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VBD**-BG.. . ,  VBE**-BG.. .

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE060L05.5-BG-04S05  4 38º 6 8 5.5 2.987(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD080L05.0-BG-04S05  4 30º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD100L07.0-BG-04S06  4 30º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBD120L09.0-BG-04S08  4 30º 12 11.7 9 5.978(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBD160L12.0-BG-04S10  4 30º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBD200L15.0-BG-04S12  4 30º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBD250L22.0-BG-04S15  4 30º 25 23.9 22 12.470(3) S15 37 KEYV-W20 40
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APMX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB100L08.0-SG-02S05  2 0º 10 7.6 7.5 S05 10 KEYV-S05 7

VBB120L09.6-SG-02S06  2 0º 12 9.5 9 S06 11.6 *KEYV-S08 10

VBB160L12.9-SG-02S08  2 0º 16 12.2 12 S08 15.4 *KEYV-S10 15

VBB200L16.1-SG-02S10  2 0º 20 15.2 15 S10 18.4 KEYV-S10 28

VBB**-SG.. .

LF
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KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE080L05.0-BGA02S05  2 45º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBE100L07.0-BGA02S06  2 45º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBE120L09.0-BGA02S08  2 45º 12 11.7 9 5.987(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBE160L12.0-BGA02S10  2 45º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBE200L15.0-BGA02S12  2 45º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBE**-BGA.. .
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Radius

chamfering

Slotting

Others

or moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor more

Square

Ball

RE tolerance:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012　(3) ± 0.02
* Recommended clamping torque(N·m)
VBE060/VBD080 ~ VBD200: 2 pieces per package,  VBD250: 1 piece per package

Also capable of pull cutting on the vertical wall
* The wrench size for these heads is di� erent from the ones for the other head types. 
* Recommended clamping torque(N·m) 2 pieces per package

RE tolerance:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012   * Recommended clamping torque(N·m)  2 pieces per package

: Line up

: Line up

: Line up

Bal l  nose head with 4 ground f lutes for  f in ish ing (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

2 f lute bal l  nose head, wi th spher ica l  des igned edge (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

Bal l  nose head with 2 ground f lutes for  a lumin ium machin ing (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

Standard cutting conditions → I075Reference pages:
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- 300 HB 40 - 80 0.04 - 0.08

- 300 HB 30 - 50 0.04 - 0.08

30 - 40 HRC 20 - 30 0.04 - 0.08

- 200 HB 15 - 25 0.04 - 0.08

150 - 250 HB 60 - 100 0.05 - 0.09

150 - 250 HB 60 - 100 0.04 - 0.08

- 15 - 25 0.04 - 0.07

- 10 - 20 0.03 - 0.06

40 - 50 HRC 15 - 25 0.04 - 0.07

50 - 60 HRC 10 - 20 0.03 - 0.06

G
ra

de
In

se
rt

Ex
t. 

To
ol

ho
ld

er
In

t. 
To

ol
ho

ld
er

Th
re

ad
in

g
G

ro
ov

in
g

M
in

ia
tu

re
 to

ol
M

ill
in

g 
cu

tte
r

En
dm

ill
D

ril
lin

g 
to

ol
To

ol
in

g 
Sy

st
em

U
se

r'
s 

G
ui

de
In

de
x

STANDARD CUTTING CONDITIONS

Counter boring (VGC)
Workpiece material Hardness

Cutting speed
Vc (m/min)

Feed per tooth
fz (mm/t)

Low carbon steels
S45C, S55C, etc.

C45, C55, etc.
High carbon steels

SCM440, SCr415, etc.
42CrMo4, 15Cr3, etc.

Prehardened steel
PX5, NAK80, etc.

Stainless steels
SUS304, SUS316, etc.

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, etc.
Grey cast irons

FC250, FC300, etc.
250, 300, etc.

Ductile cast irons
FCD400, etc.
400-15S, etc.

Titanium alloys
Ti-6Al-4V, etc.

Heat-resistant alloys
Inconel 718, etc.

SKD61, SKT4, etc.
X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, etc.

SKD11, SKH, etc.
X153CrMoV12, HS18-0-1, etc.

Hardened steel

ความแม่นยำ�ของการเดินงาน

F

M

R

งานผิวละเอียด

งานผิวกึ่งละเอียด

งานกัดหยาบ

วัสดุชิ้นงาน

เหล็กกล้า

สแตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

ซูเปอร์อัลลอยด์

โลหะความแข็งสูง

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

เมื่อสั่งซื้อ
- โปรดระบุรหัสสินค้า และปริมาณของเอ็นมิล หรือแบบทองเหลือง
  เช่น TEFS100E44-22C10CF72 ... 1 (เอ็นมิลหนึ่งชุดต่อแพ็คเกจ)
- โปรดระบุรหัสสินค้า และปริมาณสำ�หรับหัว TungMeister
  เช่น VEE08L05.0R00-3S05 ... 2 (สองหัวต่อแพ็คเกจ)
- โปรดระบุรหัสสินค้า และปริมาณของด้าม TungMeister
  เช่น VSSD08L060805-S ... 1 (หนึ่งด้ามต่อแพ็คเกจ)

  *ประแจสำ�หรับ TungMeister แยกจำ�หน่าย	

❶ :

❷ : 
❸ : 
❹ :

❺ :

❻ : 
❼ :

❽ : 
❾ : 
❿ : 

การใช้งาน
รูปร่างคมตัด
จำ�นวนคมตัด
ชื่อชุดดอกเอ็นมิล
ตารางขนาด
รหัสสินค้าดอกเอ็นมิล
ภาพวาดขนาด (ตาม ISO13399)
ชิ้นส่วนอะไหล่
เงื่อนไขการตัดมาตรฐาน
หน้าอ้างอิง

❹❹

❺❺
❻❻

❼❼

❿❿

❽❽

❾❾
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ECC
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TCB

I060 - I091

I092 - I093

I094 - I095

I096

I097 - I101

I006 - I059

ดอกเอ็นมิลพร้อมหัวเปลี่ยนได้เพื่อลดเวลาเปลี่ยนเครื่องมือ
ø6 มม. - ø 25 มม.

ø16 มม. - ø63 มม. / ระยะกินลึกสูงสุด 15 มม.

ดอกเอ็นมิลลบคมสำ�หรับงานที่มีขนาดใหญ่
ø34 มม. - ø55 มม. 

ดอกเอ็นมิลลบคมสำ�หรับงานที่มีขนาดเล็ก
ø10 มม. - ø36 มม. 

เครื่องมือกลึงคว้านสำ�หรับผิวเรียบด้านล่าง
ø10 มม. - ø59 มม. 

เอ็นมิลเปลี่ยนหัวได้

โซลิดเอ็นมิลสำ�หรับการใช้งานที่หลากหลาย
ø0.4 มม. - ø25 มม.

ดอกเอ็นมิลอเนกประสงค์พร้อมเส้นผศก.ที่ใหญ่ขึ้น

โซลิดเอ็นมิล

ผลิตภัณฑ์
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หัวกัดเกลียวแบบเปลี่ยนหัวได้

เอ็นมิลกัดเกลียว

เอ็นมิลกัดเกลียวโซลิดคาร์ไบด์สำ�หรับงานเส้นผศก.ขนาดเล็ก เช่น
M1x0.25 และ 0-80UNF

เอ็นมิลกัดเกลียวแบบเปลี่ยนหัวได้ 
ช่วยลดเวลาเปลี่ยนเครื่องมือได้ไวกว่าดอกกัดแบบเดิม

เม็ดมีดหลายประเภทสำ�หรับเส้นผศก. เกลียวและ
ระยะพิทช์ที่หลากหลาย ช่วยลดต้นทุน และจำ�นวนเครื่องมือลง
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TEC**H4S/M**CF-ETEC**H4S/M**CF-E   ø6 - ø20 4 1D, 2D       I017

TEC**E4L**CF   ø1 - ø25 4 2D 38       I018

TEC**E5L**CFTEC**E5L**CF   ø6 - ø20 5 2.5D 38       I018

TEC**H7-CF  ø6 - ø20 7 2D-6D       I019

TEC**H**CFTEC**H**CF  ø6 - ø20 6-20 2D       I020

TECK**H4M**CF-R   ø4 - ø20 4 2D       I020

TECK**H4M**CF-R**C**C   ø6 - ø16 4 2D       I021

TECK**H7/9M**CF-RTECK**H7/9M**CF-R  ø6 - ø20 7, 9 2D       I021

TEC**H4M**CF-RTEC**H4M**CF-R   ø6 - ø25 4 2D       I022

TEC**H4L**CF-R   ø1 - ø20 4 2D       I022

TEC**H4X**CF-RTEC**H4X**CF-R   ø6 - ø20 4 2D       I023

TEC**H5M**CF-R   ø4 - ø20 5 2D       I023

TEFS**E44**CFTEFS**E44**CF   ø6 - ø25 4 2D 38       I025

TEFS**B44**CTEFS**B44**C   ø6 - ø16 4 2D 45       I026

TECR**B*S  ø5 - ø20 4, 5, 7 1D 45       I027

TECR**B*MTECR**B*M  ø5 - ø20 4, 5, 7 2D 45       I027

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

คู่มือใช้งาน

หัวตัดฉาก

 : ตัวเลือกที่ 1
 : ตัวเลือกที่ 2

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำ�นวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

งานกัดหยาบ
งานเก็บผิว
ละเอียด

งานผิว
กึ่งละเอียด
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TEC**H4S/M**CF-ETEC**H4S/M**CF-E   ø6 - ø20 4 1D, 2D       I017

TEC**E4L**CF   ø1 - ø25 4 2D 38       I018

TEC**E5L**CFTEC**E5L**CF   ø6 - ø20 5 2.5D 38       I018

TEC**H7-CF  ø6 - ø20 7 2D-6D       I019

TEC**H**CFTEC**H**CF  ø6 - ø20 6-20 2D       I020

TECK**H4M**CF-R   ø4 - ø20 4 2D       I020

TECK**H4M**CF-R**C**C   ø6 - ø16 4 2D       I021

TECK**H7/9M**CF-RTECK**H7/9M**CF-R  ø6 - ø20 7, 9 2D       I021

TEC**H4M**CF-RTEC**H4M**CF-R   ø6 - ø25 4 2D       I022

TEC**H4L**CF-R   ø1 - ø20 4 2D       I022

TEC**H4X**CF-RTEC**H4X**CF-R   ø6 - ø20 4 2D       I023

TEC**H5M**CF-R   ø4 - ø20 5 2D       I023

TEFS**E44**CFTEFS**E44**CF   ø6 - ø25 4 2D 38       I025

TEFS**B44**CTEFS**B44**C   ø6 - ø16 4 2D 45       I026

TECR**B*S  ø5 - ø20 4, 5, 7 1D 45       I027

TECR**B*MTECR**B*M  ø5 - ø20 4, 5, 7 2D 45       I027

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

ลบคม / รัศมีมุม

ลบคม 

ลบคม 

ลบคม / รัศมีมุม

ลบคม 

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

ลบคม 

ลบคม 

ลบคม 

ลบคม 

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำ�นวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน,  
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน, 

แบบกลม / คมตัดแบบผสม

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / แบบแยกเศษ, มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / แบบแยกเศษ

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน, 

แบบกลม / คมตัดแบบผสม

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน, 

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

เปลี่ยนได้รัศมีมุมแบบกลม / คมตัดแบบหยัก / แบบคอยาว
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TECR**B*MF  ø6 - ø25 4, 6 2D 45       I028

TECR**B*LTECR**B*L  ø6 - ø20 4, 5, 7 3D 45       I028

TECR**B*X  ø8 - ø16 4, 5 1.5D 45       I028

TERF**A/ETERF**A/E  ø4 - ø20 3, 4 2D 30/38       I029

TECR**T4M  ø6 - ø20 4 2D 20       I029

TECP**H4L**CFRTECP**H4L**CFR  ø6 - ø20 4 2D       I030

TECP**E**L  ø5 - ø20 3, 4 2D 38       I030

TEC**B4/6LTEC**B4/6L  ø6 - ø20 4, 6 3D, 4D 45       I032

TEC**B4/6XTEC**B4/6X  ø10 - ø20 4, 6 4D, 5D, 6D 45       I032

TECC**A/B2    ø2 - ø20 2 2D, 3D 30/45       I033

TECS/TECCS**E3TECS/TECCS**E3    ø2 - ø16 3 1D 38       I033

TECC**B/E3    ø2 - ø20 3 2D, 3D 38/45       I034

TEC**B3TEC**B3   ø3 - ø18 3 2D, 3D 45       I034

TECC**A/B4    ø2 - ø20 4 2D, 3D 30/45       I035

TEC**B4TEC**B4   ø2 - ø20 4 2D, 3D 45       I035

TEC**B4**R   ø6 - ø20 4 2D 45       I036

TEFF**N4TEFF**N4  - ø6 - ø20 4 0.05D -       I036

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

คู่มือใช้งาน
 : ตัวเลือกที่ 1
 : ตัวเลือกที่ 2

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำ�นวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

งานกัดหยาบ
งานเก็บผิว
ละเอียด

งานผิว
กึ่งละเอียด

หัวตัดฉาก

หัวอัตราป้อนสูง
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TECR**B*MF  ø6 - ø25 4, 6 2D 45       I028

TECR**B*LTECR**B*L  ø6 - ø20 4, 5, 7 3D 45       I028

TECR**B*X  ø8 - ø16 4, 5 1.5D 45       I028

TERF**A/ETERF**A/E  ø4 - ø20 3, 4 2D 30/38       I029

TECR**T4M  ø6 - ø20 4 2D 20       I029

TECP**H4L**CFRTECP**H4L**CFR  ø6 - ø20 4 2D       I030

TECP**E**L  ø5 - ø20 3, 4 2D 38       I030

TEC**B4/6LTEC**B4/6L  ø6 - ø20 4, 6 3D, 4D 45       I032

TEC**B4/6XTEC**B4/6X  ø10 - ø20 4, 6 4D, 5D, 6D 45       I032

TECC**A/B2    ø2 - ø20 2 2D, 3D 30/45       I033

TECS/TECCS**E3TECS/TECCS**E3    ø2 - ø16 3 1D 38       I033

TECC**B/E3    ø2 - ø20 3 2D, 3D 38/45       I034

TEC**B3TEC**B3   ø3 - ø18 3 2D, 3D 45       I034

TECC**A/B4    ø2 - ø20 4 2D, 3D 30/45       I035

TEC**B4TEC**B4   ø2 - ø20 4 2D, 3D 45       I035

TEC**B4**R   ø6 - ø20 4 2D 45       I036

TEFF**N4TEFF**N4  - ø6 - ø20 4 0.05D -       I036

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

เก
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ลึง
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หัว
กัด
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ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ลบคม

ลบคม

ลบคม

ลบคม

รัศมีมุม

ลบคม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

ลบคม

ลบคม

ลบคม

รัศมีมุม

ลบคม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก / แบบคอยาว

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / แบบแยกเศษ, มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / แบบแยกเศษ

แบบกลม

แบบกลม / หน้าลายอัตราป้อนสูง

ลบคมแบบกลม / คมตัดแบบหยัก

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำ�นวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

เปลี่ยนได้

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม
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TCFF**A3  - ø4 - ø20 3 0.25-1D -    I037

TETR**A2**RTETR**A2**R  ø2 - ø10 2 0.5D, 1D -       I038

TECA**H3**CF-R   ø1 - ø25 3 1.5D, 2D       I038

TECA**H4**CF-RTECA**H4**CF-R
ap

h6   ø6 - ø16 4 1.5D, 2D       I040

TECA**B2    ø4 - ø20 2 2D, 3D 45       I040

TECA**B3TECA**B3   ø4 - ø20 3 2D, 3D 45       I041

TECA**F2    ø4 - ø25 2 2D 55       I041

TECA**H3**CFR**CTECA**H3**CFR**C   ø6 - ø25 3 2D       I042

TEAP**H3**CFR**CTEAP**H3**CFR**C  ø10 - ø20 3 1.5D, 2D       I042

TERC**E3  ø6 - ø25 3 2D 38       I043

TECR**B3**RTECR**B3**R  ø6 - ø20 3 1D 45       I043

TEC**A2  ø0.4 - ø3 2 1.5D 30       I044

TEC**A4TEC**A4   ø4 - ø20 4 2D 30       I045

TECH**B6  ø6 - ø20 6 2D 45       I046

TEC**B6TEC**B6  ø6 - ø25 6 4D 45       I046

TEC**D6  ø6 - ø20 6 2D 50       I047

TEC**A2**ETEC**A2**E   ø1 - ø20 2 1D, 1.5D, 
2D, 3D, 4D 30       I047
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ลิด
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กัด
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ีดก
ัด

คู่มือใช้งาน

Toroidal

หัวตัดฉาก

 : ตัวเลือกที่ 1
 : ตัวเลือกที่ 2

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำ�นวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

งานกัดหยาบงานเก็บผิว
ละเอียด

งานผิว
กึ่งละเอียด

หัวอัตราป้อนสูง
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TCFF**A3  - ø4 - ø20 3 0.25-1D -    I037

TETR**A2**RTETR**A2**R  ø2 - ø10 2 0.5D, 1D -       I038

TECA**H3**CF-R   ø1 - ø25 3 1.5D, 2D       I038

TECA**H4**CF-RTECA**H4**CF-R
ap

h6   ø6 - ø16 4 1.5D, 2D       I040

TECA**B2    ø4 - ø20 2 2D, 3D 45       I040

TECA**B3TECA**B3   ø4 - ø20 3 2D, 3D 45       I041

TECA**F2    ø4 - ø25 2 2D 55       I041

TECA**H3**CFR**CTECA**H3**CFR**C   ø6 - ø25 3 2D       I042

TEAP**H3**CFR**CTEAP**H3**CFR**C  ø10 - ø20 3 1.5D, 2D       I042

TERC**E3  ø6 - ø25 3 2D 38       I043

TECR**B3**RTECR**B3**R  ø6 - ø20 3 1D 45       I043

TEC**A2  ø0.4 - ø3 2 1.5D 30       I044

TEC**A4TEC**A4   ø4 - ø20 4 2D 30       I045

TECH**B6  ø6 - ø20 6 2D 45       I046

TEC**B6TEC**B6  ø6 - ø25 6 4D 45       I046

TEC**D6  ø6 - ø20 6 2D 50       I047

TEC**A2**ETEC**A2**E   ø1 - ø20 2 1D, 1.5D, 
2D, 3D, 4D 30       I047
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เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

ลบคม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

แบบกลม

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน,  
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน้

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน / 
แบบคอช่วยระบาย

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม / หน้าลายอัตราป้อนสูง (เซรามิก)

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, แบบแยกเศษ 
/ แบบคอยาว

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำ�นวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า
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TEC**A/E3**E   ø2 - ø16 3 1D, 1.5D, 
2D, 3D, 4D 30/38       I048

TEC**B3**WTEC**B3**W   ø2 - ø20 3 1D 45       I049

TEC**A4**E   ø2 - ø20 4
2D, 3D, 4D,  
5D, 6D, 8D, 

10D
30       I050

TEB**E4L**CFTEB**E4L**CF   ø3 - ø16 4 2D 38       I052

TEBRF**T3/4  ø6 - ø20 3, 4 2D 20       I052

TEB**A2-**C**MTEB**A2-**C**M   ø0.4 - ø3 2 1.5D 30       I053

TEB**A2-**C**H   ø1 - ø20 2 1D 30       I054

TEB**A2-**C**M...TEB**A2-**C**M...   ø3 - ø16 2 2D 30       I055

TEB**A2-**C**M...TEB**A2-**C**M...   ø1 - ø12 2 2D 30       I055

TEB**A2-**C**-...   ø3 - ø16 2 1, 1.5D 30       I056

TEB**A2**ETEB**A2**E  ø2 - ø20 2 1D, 1.5D, 
2D, 3D 30       I056

TEB**A3   ø3 - ø12 3 1.5D 30       I057

TEB**A4TEB**A4   ø3 - ø20 4 1D, 1.5D 30       I057
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คู่มือใช้งาน

หัวตัดฉาก

หัวบอล

 : ตัวเลือกที่ 1
 : ตัวเลือกที่ 2

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำ�นวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

งานกัดหยาบงานเก็บผิว
ละเอียด

งานผิว
กึ่งละเอียด
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TEC**A/E3**E   ø2 - ø16 3 1D, 1.5D, 
2D, 3D, 4D 30/38       I048

TEC**B3**WTEC**B3**W   ø2 - ø20 3 1D 45       I049

TEC**A4**E   ø2 - ø20 4
2D, 3D, 4D,  
5D, 6D, 8D, 

10D
30       I050

TEB**E4L**CFTEB**E4L**CF   ø3 - ø16 4 2D 38       I052

TEBRF**T3/4  ø6 - ø20 3, 4 2D 20       I052

TEB**A2-**C**MTEB**A2-**C**M   ø0.4 - ø3 2 1.5D 30       I053

TEB**A2-**C**H   ø1 - ø20 2 1D 30       I054

TEB**A2-**C**M...TEB**A2-**C**M...   ø3 - ø16 2 2D 30       I055

TEB**A2-**C**M...TEB**A2-**C**M...   ø1 - ø12 2 2D 30       I055

TEB**A2-**C**-...   ø3 - ø16 2 1, 1.5D 30       I056

TEB**A2**ETEB**A2**E  ø2 - ø20 2 1D, 1.5D, 
2D, 3D 30       I056

TEB**A3   ø3 - ø12 3 1.5D 30       I057

TEB**A4TEB**A4   ø3 - ø20 4 1D, 1.5D 30       I057
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ู้ใช
้

ดัช
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รัศมีมุม

 รัศมีมุม

R1.5-R8

R3-R10

R0.2-R1.5

R0.5-R10

R1.5-R8

R0.5-R6

R1.5-R8

R1-R10

R1.5-R6

R1.5-R10

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม / แบบคอเทเปอร์

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

รัศมีมุมแบบกลม

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำ�นวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า
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TE

TC

2

3

4

4M

4L

4X

4MF

44

N 0°

C 10°

T 20°

A 30°

E 38°

B 45°

D 50°

F 55°

H

006 0.6

0135 1.35

06 6

20 20

004 0.4

045 4.5

100 10

3

4 5

2 3

-
-

4 5

1 6

6

6

1

C

CK

CA

CC

CH

B

FF

FS

CP

CR/RC/RF

TR

BRF

2
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 ระบบเรียกชื่อ
เอ็นมิล
เอ็นมิลสำ�หรับไทเทเนี่ยม
เอ็นมิลสำ�หรับอลูมิเนียม
เอ็นมิลลบคม
เอ็นมิลสำ�หรับงานเก็บละเอียด
เอ็นมิลหัวคมตัดโค้งมน
เอ็นมิลอัตราป้อนสูง

เน้นการคายเศษ
งานกัดหยาบ
ทรงเรียวและคมตัดโค้งมน
หัวคมตัดโค้งมนและกัดหยาบ

เส้นผ่าศูนย์กลางตัด (มม.)รหัสเอ็นมิล ชนิดของหัวกัด

คาร์ไบด์
เซรามิก

มุมคมตัด จำ�นวนฟัน ความยาวคมตัด
(มม.)

ร่องเลื้อย

2  ฟัน

3  ฟัน

4  ฟัน

4 ฟันและยาวปานกลาง

4 ฟันและยาว

4  ฟันและยาวพิเศษ

4 ฟันและยาวปานกลางสำ�หรับกัดงานแข็ง

4 ระยะฟันต่างกัน

AH725
• คงเสถียรภาพทางเคมีได้ยาวนานและทนต่อความร้อนสูง
• ด้วยความแข็งสูงถึง 3500 HV ทำ�ให้การตัดเฉืยนได้เร็วยิ่งขึ้น
สามารถตัดเฉือนวัสดุที่แข็งกว่า และยังตัดเฉือนแบบแห้งได้
ด้วยการเคลือบ TiAlN สามารถทนต่ออุณหภูมิได้ถึงที่ 800º C
• แนะนำ�สำ�หรับเหล็กชุบแข็งอุณหภูมิสูง
และโลหะผสมเหล็ก
• ปรับปรุงเพื่อเพิ่มความเร็วในการตกแต่งสำ�หรับงานแม่พิมพ์
• ยืดอายุการใช้งานให้ยาวนานขึ้นสำ�หรับการตัดเฉือนด้วยความเร็วสูง

AH750 / AH710
• สามารถตัดเฉือนได้ดีเยี่ยมกับเหล็กแข็งถึง 70 HRC
และโลหะผสมที่มีอุณหภูมิสูง
• ขนาดเกรนที่เล็กช่วยเพิ่มความแข็งแรงของคมตัด
และช่วยให้เศษเล็กลง
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-

S

M

H

R02A

CF

R16

66 66 มม.
180 180 มม.
E**

M

R08

055 5.5

08 8

4 4

C

W

/04 4

/10 /1.5 10 / 1.5°
/14 14

	 < 3	 -0.014 - 0.028	 0 - 0.007

	 3 - 6	 -0.02   - 0.038	 0 - 0.008

	 6 - 10	 -0.025 - 0.047	 0 - 0.009

	 10 - 18	 -0.032 - 0.059	 0 - 0.011

	 18 - 30	 -0.04   - 0.073	 0 - 0.013

8 9

9

10

10 11

7

87

11
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ค่าความคลาดเคลื่อน
ช่วงเส้นผ่า
ศูนย์กลาง

เส้นผ่าศูนย์กลาง
DCe8

ด้ามจับ
DCONMSh6

ความยาวคอดอกเอ็นมิล / มุมคอดอกเอ็นมิล (มม.)  ลักษณะของด้ามจับยึด ขนาดด้ามจับยึด

ด้ามจับทรงกระบอก

KS15F
•เหมาะสำ�หรับโลหะผสมอลูมิเนียมและโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก
•ขอบคมตัดความคมสูงทำ�ให้ได้ผิวชิ้นงานคุณภาพสูง ผิวเงาดั่งกระจก

FX510
•เหมาะสำ�หรับซูเปอร์อัลลอยด์นิกเกิล ที่ทนความร้อน
• เกรดเซรามิก SiAlON เพื่อการกัดด้วยความเร็วสูง
• เหมาะสำ�หรับเหล็กหล่อและกราไฟท์ชนิดพิเศษ

วัสดุชิ้นงาน ความยาวโดยรวม / รัศมีมุม

ทั่วไป
สแตนเลส

เหล็กแข็ง ค่าความแข็งน้อยกว่า 55 HRC

เหล็กแข็ง ค่าความแข็งมากกว่า 55 HRC

อลูมิเนียม

มุมรัศมี 1.6

แบบประหยัด (Eco)
ขนาดกลาง
มุมรัศมี: 0.8

ด้ามจับตรงยึดด้วยสกรู
(เวลดัล)
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2 33

2 44

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก
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or more

การผสมผสานดอกเอ็็นมิิล / ลดเวลาการเปลี่่�ยนดอกเอ็็นมิิล

- รองรัับระยะกิินลึึกระดัับงานกััดหยาบ และสามารถทำำ�ได้้ทั้้�ง semi-finishing ไปจนถึึง finishing

ภายใต้้สภาพการตััดเฉืือนที่่�ถูกปรัับอย่่างเหมาะสม 

- งานเสร็็จสมบููรณ์์ด้้วยดอกเอ็็นมิิลเพีียงดอกเดีียวจากเดิิมที่่�ต้องใช้้ถึึง 2 คืือดอกเอ็็นมิิลกััดหยาบและดอกเอ็็นมิิลกััดฉาก

จึึงลดเวลาที่่�ใช้้ในการเปลี่่�ยนทููล

ทนทานต่่อการสะท้้านซ้ำำ��กััน 2 ครั้้�ง และมีีความสามารถควบคุุมเศษที่่�ยอดเยี่่�ยม

- การออกแบบระยะความห่่างของฟัันที่่�ต่างกัันช่่วยเพิ่่�มความต้้านทานการสะท้้าน

และให้้ประสิิทธิิภาพสููงในการตััดเฉืือนที่่�มีระยะยื่่�นยาวและความเร็็วตััดสููง

- คมตััดแบบหยัักทำำ�ให้้เศษเล็็กลงจึึงให้้การตััดเฉืือนที่่�มั่่�นคงแม้้ในขณะการกััดร่่อง

FinishMeister

ลดเวลาในการกััดหยาบลงอย่่างมาก

- คมตััดที่่�ยาวและความสามารถในการตััดเฉืือนในระยะกิินลึึกที่่�มากนำำ�ไปสู่่�การกััดหยาบที่่�มีประสิิทธิิภาพสููง

- คมตััดแบบหยัักที่่�เป็็นเอกลัักษณ์์ ทำำ�ให้้เศษเล็็กลงจึึงให้้ประสิิทธิิภาพและการตััดเฉืือนที่่�มั่่�นคงสููงในขณะ

กััดร่่องลึึก

ความคมเป็็นเยี่่�ยมและการตััดเฉืือนที่่�มั่่�นคงพร้้อมอายุการใช้้งานที่่�ยาวนาน

- แชมเฟอร์์บนปลายคมตััดซึ่่�งเป็็นส่่วนที่่�จะแตกหัักได้้ง่่าย ได้้ถููกเสริิมความแข็็งแรง จึึงทำำ�ให้้ตััดเฉืือนได้้อย่่างมั่่�นคง

แม้้ในสภาพการตััดเฉืือนที่่�ท้าทาย

- การผสมผสานของเกรดเคลืือบ PVD ที่่�มีความต้้านทานการสึึกหรอสููงและ

การออกแบบเกลีียวมี่่�ที่่�มีความเอีียงมากจึึงให้้ความคมที่่�ยอดเยี่่�ยมและอายุุการใช้้งานยาวนาน

ShredMeister

ต้้านทานต่่อการสะท้้านได้้มากนำำ�ไปสู่่�การตััดเฉืือนที่่�มีประสิิทธิิภาพสููง

-เหมาะสำำ�หรัับการตััดเฉืือนที่่�ลึกและกว้้างมาก การตััดเฉืือนลัักษณะดัังกล่่าวมีีโอกาสเกิิดการสะท้้านได้้

-ระยะจัับยึึดที่่�ยาวขึ้้�นช่่วยให้้สามารถเข้้าถึึงชิ้้�นงานได้้ดีีกว่่า

แข็็งแกร็็งและมีีอายุการใช้้งานยาวนาน

-การสร้้างความเสีียหายต่่อคมตััดน้้อยลงเนื่่�องจากการสะท้้านลดลงส่่งผลให้้อายุุการใช้้งาน

ของเครื่่�องมืือยาวนานขึ้้�นและคงที่่�

-การผสมผสานของเกรดเคลืือบ PVD ที่่�มีความทนทานและเป็็นสารที่่�ทนทานต่่อการสึึกหรอสููง

ดอกเอ็็นมิิลที่่�ทรงไปด้้วยประสิิทธิิภาพงานกััด

VariableMeister
มีีความต้้านทานสููงต่่อการสะท้้าน

= การตััดเฉืือนกว้้างมาก

= การตััดเฉืือนลึึกมาก

/ ระยะยื่่�นยาว

กััดหยาบและกััดผิิวละเอีียดด้้วยดอก
เอ็็นมิิลเดีียว

+ การออกแบบระยะความห่่างของฟััน
ที่่�ต่างกััน

ความยาวคมตััด

= เส้้นผ่่านศููนย์์กลางดอกเอ็็นมิิล x 2

I017 - I059หน้้าอ้้างอิิง:

ระยะพิิทช์์คมตััดไม่่เท่่ากััน

ระยะพิิทช์์คมตััดไม่่เท่่ากััน



Tungaloy I017I017

H

J
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B
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APMX D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e9

36°

CHW x 45°RE

α1≠α2≠α3≠α4

α2°

α3°α4°

α1°40°

LF

TEC**H4S**CF-E

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEC060H4M-12C06CF-E57 l 6 6 4 0.25 12 57

TEC060H4M-12W06CF-E57 l 6 6 4 0.25 12 57

TEC080H4M-16C08CF-E63 l 8 8 4 0.3 16 63

TEC080H4M-16W08CF-E63 l 8 8 4 0.3 16 63

TEC100H4M-20C10CF-E72 l 10 10 4 0.4 20 72

TEC100H4M-20W10CF-E72 l 10 10 4 0.4 20 72

TEC120H4M-24C12CF-E83 l 12 12 4 0.5 24 83

TEC120H4M-24W12CF-E83 l 12 12 4 0.5 24 83

TEC160H4M-32C16CF-E92 l 16 16 4 0.6 32 92

TEC160H4M-32W16CF-E92 l 16 16 4 0.6 32 92

TEC200H4M-40C20CF-E104 l 20 20 4 0.6 40 104

TEC200H4M-40W20CF-E104 l 20 20 4 0.6 40 104

AH725 DC DCONMS NOF CHW RE APMX LF
TEC060H4S-06C06CF-E50  l 6 6 4 0.25 - 6 50

TEC060H4S-06C06CF-R02E50  l 6 6 4 - 0.2 6 50

TEC060H4S-06W06CF-E50  l 6 6 4 0.25 - 6 50

TEC080H4S-08C08CF-E63  l 8 8 4 0.3 - 8 63

TEC080H4S-08C08CF-R04E63  l 8 8 4 - 0.4 8 63

TEC080H4S-08W08CF-E63  l 8 8 4 0.3 - 8 63

TEC100H4S-10C10CF-E66  l 10 10 4 0.4 - 10 66

TEC100H4S-10C10CFR.5E66  l 10 10 4 - 0.5 10 66

TEC100H4S-10W10CF-E66  l 10 10 4 0.4 - 10 66

TEC120H4S-12C12CF-E73  l 12 12 4 0.5 - 12 73

TEC120H4S-12C12CF-R06E73  l 12 12 4 - 0.6 12 73

TEC120H4S-12W12CF-E73  l 12 12 4 0.5 - 12 73

TEC160H4S-16C16CF-E82  l 16 16 4 0.6 - 16 82

TEC160H4S-16W16CF-E82  l 16 16 4 0.6 - 16 82

TEC200H4S-20C20CF-E92  l 20 20 4 0.6 - 20 92

TEC200H4S-20W20CF-E92  l 20 20 4 0.6 - 20 92

RMPX

RE

D
C

e8

CHW x 45°

APMX
LF

α2°α1°

α4° α3°
α1≠α2≠α3≠α4

D
C

O
N

M
S

h6

TEC**H4M**CF-E

RMPX

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 4 ฟััน, แบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน, แบบสั้้�น

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 4 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I024หน้้าอ้้างอิิง:



www.tungaloy.comI018I018

2 33

2 44

APMX
LF

D
C

e8

15°

LH

CHW x 45°

α1°

α1°α2°

α2°

D
C

O
N

M
S

h6

α1≠α2

TEC**E4L**CF

RMPX

TEC**E5L**CF

APMX LF

D
C

e8

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

α4°α5°

α1° α3°

α2°

α1≠α2≠α3≠α4≠α5

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TEC010E4L-2/04C04CF50 l 1 4 4 0.04 2.2 4 50

TEC020E4L-4/06C04CF50 l 2 4 4 0.08 4.3 6.1 50

TEC030E4L-8/11C06CF-57 l 3 6 4 0.1 8 11 57

TEC040E4L-10/14C06CF-57 l 4 6 4 0.15 10 14 57

TEC050E4L-12/17C06CF-57 l 5 6 4 0.18 12 17 57

TEC060E4L-14/20C06CF-57 l 6 6 4 0.25 14 20 57

TEC080E4L-18/26C08CFS63 l 8 8 4 - 18 26 63

TEC080E4L-18/26C08CF-63 l 8 8 4 0.3 18 26 63

TEC080E4L-18/26W08CF63 l 8 8 4 0.3 18 26 63

TEC100E4L-22/32C10CFS72 l 10 10 4 - 22 32 72

TEC100E4L-22/32C10CF-72 l 10 10 4 0.4 22 32 72

TEC100E4L-22/32W10CF72 l 10 10 4 0.4 22 32 72

TEC120E4L-26/38C12CFS83 l 12 12 4 - 26 38 83

TEC120E4L-26/38C12CF-83 l 12 12 4 0.5 26 38 83

TEC120E4L-26/38W12CF83 l 12 12 4 0.5 26 38 83

TEC160E4L-34/50C16CF-100 l 16 16 4 0.6 34 50 100

TEC160E4L-34/50W16CF-100 l 16 16 4 0.6 34 50 100

TEC200E4L-42/60C20CF-110 l 20 20 4 0.6 42 60 110

TEC200E4L-42/60W20CF-110 l 20 20 4 0.6 42 60 110

TEC250E4L-50/65C25CF-121 l 25 25 4 0.6 50 65 121

TEC250E4L-50/65W25CF121  l 25 25 4 0.6 50 65 121

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEC060E5L-15C06CF-57 l 6 6 5  0.2 15 57

TEC080E5L-20C08CF-63 l 8 8 5  0.25 20 63

TEC100E5L-25C10CF-72 l 10 10 5  0.3 25 72

TEC120E5L-30C12CF-83 l 12 12 5  0.4 30 83

TEC160E5L-40C16CF-100 l 16 16 5  0.5 40 100

TEC200E5L-50C20CF-125 l 20 20 5  0.5 50 125

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 7 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน สำำ�หรัับการเก็็บผิิวละเอีียดด้้วยความเร็็วสููง

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 7 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน สำำ�หรัับการเก็็บผิิวละเอีียดด้้วยความเร็็วสููง

รหััสสิินค้้า ด้้าม

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I024หน้้าอ้้างอิิง:

or more



Tungaloy I019I019

H
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I

FHA

D
C

e8

CHW x 45°RE

APMX D
C

O
N

M
S

h6

LF

TEC**H7-CF

AH710 DC DCONMS NOF RE CHW APMX มุุมเลื้้�อยคมตััด LF
TEC060H7-12C06CF-M57  l 6 6 7 - - 12 37º 57

TEC060H7-12C06CF-R02M57 l 6 6 7 0.2 - 12 37º 57

TEC060H7-18C06CF-M65  l 6 6 7 - 0.2 18 37º 65

TEC060H7-24C06CF-70  l 6 6 7 - 0.2 24 37º 70

TEC060H7-36C06CF-90  l 6 6 7 - 0.2 36 37º 90

TEC080H7-16C08CF-M63  l 8 8 7 - - 16 37º 63

TEC080H7-16C08CF-R04M63  l 8 8 7 0.4 - 16 37º 63

TEC080H7-24C08CF-M90  l 8 8 7 - 0.2 24 37º 90

TEC080H7-32C08CF-90  l 8 8 7 - 0.2 32 37º 90

TEC080H7-48C08CF-110  l 8 8 7 - 0.2 48 37º 110

TEC100H7-20C10CF-M72  l 10 10 7 - - 20 37º 72

TEC100H7-20C10CF-R05M72  l 10 10 7 0.5 - 20 37º 72

TEC100H7-20W10CF-M72  l 10 10 7 - - 20 37º 72

TEC100H7-30C10CF-M100  l 10 10 7 - 0.3 30 37º 100

TEC100H7-40C10CF-100  l 10 10 7 - 0.3 40 37º 100

TEC100H7-60C10CF-130  l 10 10 7 - 0.3 60 37º 130

TEC120H7-24C12CF-M83  l 12 12 7 - - 24 37º 83

TEC120H7-24C12CF-R06M83  l 12 12 7 0.6 - 24 37º 83

TEC120H7-24W12CF-M83  l 12 12 7 - - 24 37º 83

TEC120H7-36C12CF-M110  l 12 12 7 - 0.3 36 37º 110

TEC120H7-48C12CF-110  l 12 12 7 - 0.3 48 37º 110

TEC120H7-72C12CF-140  l 12 12 7 - 0.3 72 37º 140

TEC160H7-32C16CF-M92  l 16 16 7 - - 32 37º 92

TEC160H7-32C16CF-R08M92  l 16 16 7 0.8 - 32 37º 92

TEC160H7-32W16CF-M92  l 16 16 7 - - 32 37º 92

TEC160H7-48C12CF-M131  l 16 16 7 - 0.3 48 37º 131

TEC160H7-64C16CF-131  l 16 16 7 - 0.3 64 37º 131

TEC160H7-96C16CF-175  l 16 16 7 - 0.3 96 37º 175

TEC200H7-40C20CF-M104  l 20 20 7 - - 40 37º 104

TEC200H7-40C20CF-R10M104  l 20 20 7 1 - 40 37º 104

TEC200H7-40W20CF-M104  l 20 20 7 - - 40 37º 104

TEC200H7-60C20CF-M140  l 20 20 7 - 0.4 60 37º 140

TEC200H7-80C20CF-140  l 20 20 7 - 0.4 80 37º 140
เก

รด
 เม

็ดม
ีด

ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า

มค
ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 7 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน สำำ�หรัับการเก็็บผิิวละเอีียดด้้วยความเร็็วสููง

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I024หน้้าอ้้างอิิง:

รหััสสิินค้้า ด้้าม



www.tungaloy.comI020I020

2 33

2 44

APMX

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e8

LF

TEC**H**CF

APMXRE D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

α1≠α2≠α3≠α4

37º

α4° α3°

α2°α1°

LF

TECK**H4M**CF-R

RMPX

AH710 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEC060H6-12C06CF-H57 l 6 6 6 0.2 12 57

TEC080H8-16C08CF-H63 l 8 8 8 0.2 16 63

TEC100H10-20C10CF-H72 10 10 10 0.3 20 72

TEC120H12-24C12CF-H83 l 12 12 12 0.3 24 83

TEC160H16-32C16CF-H92 l 16 16 16 0.3 32 92

TEC200H20-40C20CFH104 l 20 20 20 0.4 40 104

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TECK040H4M-08C06CF-R02 l 4 6 4 0.2 8 5º 57

TECK050H4M-10C06CF-R02 l 5 6 4 0.2 10 5º 57

TECK060H4M-12C06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TECK060H4M-12W06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TECK080H4M-16C08CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TECK080H4M-16W08CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TECK100H4M-20C10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TECK100H4M-20W10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TECK120H4M-24C12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TECK120H4M-24W12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TECK160H4M-32C16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 5º 92

TECK160H4M-32W16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 5º 92

TECK200H4M-40C20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 104

TECK200H4M-40W20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 104

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 6-20 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน สำำ�หรัับการเก็็บผิิวละเอีียดด้้วยความเร็็วสููง

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 4 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน สำำ�หรัับการตััดเฉืือนไทเทเนีียม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

รหััสสิินค้้า ด้้าม

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I024หน้้าอ้้างอิิง:
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APMXRE D
C

O
N
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S

h6

D
C

e835º

α1≠α2≠α3≠α4

37º

α4° α3°

α2°α1°

LF

TECK**H4M**CF-R**C

RMPX

TECK**H7/9M**CF-R

GH730 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TECK060H4M-12C06CF-R02C l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TECK080H4M-16W08CF-R04C l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TECK100H4M-20W10CF-R05C l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TECK120H4M-24W12CF-R06C l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TECK160H4M-32W16CF-R08C l 16 16 4 0.8 32 5º 92

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TECK060H7-13C06CF-R02T57 l 6 6 7 0.2 13 5º 57

TECK060H7-13W06CF-R02T57 l 6 6 7 0.2 13 5º 57

TECK080H7-19C08CF-R04T63 l 8 8 7 0.4 19 5º 63

TECK080H7-19W08CF-R04T63 l 8 8 7 0.4 19 5º 63

TECK100H7-22C10CF-R05T72 l 10 10 7 0.5 22 5º 72

TECK100H7-22W10CF-R05T72 l 10 10 7 0.5 22 5º 72

TECK120H7-26C12CF-R06T83 l 12 12 7 0.6 26 5º 83

TECK120H7-26W12CF-R06T83 l 12 12 7 0.6 26 5º 83

TECK160H9-32C16CF-R08T92 l 16 16 9 0.8 32 5º 92

TECK160H9-32W16CF-R08T92 l 16 16 9 0.8 32 5º 92

TECK200H9-38C20CF-R10T104 l 20 20 9 1 38 5º 104

TECK200H9-38W20CF-R10T104 l 20 20 9 1 38 5º 104
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 4 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน สำำ�หรัับการตััดเฉืือนไทเทเนีียม

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 7 หรืือ 9 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน สำำ�หรัับการตััดเฉืือนไทเทเนีียม

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

รหััสสิินค้้า ด้้าม
ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I024หน้้าอ้้างอิิง:

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี
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APMXRE

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

LF

LH
α1° α2°

α4° α3°

37º

α1≠α2≠α3≠α4

APMXRE
LF

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º
37º

α1≠α2≠α3≠α4

α1° α2°

α4° α3°

TEC**H4M**CF-R

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TEC060H4M-12C06CF-R02-57 l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TEC060H4M-12W06CF-R02-57 l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TEC080H4M-16C08CF-R04-63 l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TEC080H4M-16W08CF-R04-63 l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TEC100H4M-20C10CF-R05-72 l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TEC100H4M-20W10CF-R05-72 l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TEC120H4M-24C12CF-R06-83 l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TEC120H4M-24W12CF-R06-83 l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TEC140H4M-28C14CFR0.7-83 l 14 14 4 0.7 28 5º 83

TEC140H4M-28W14CFR0.7-83 l 14 14 4 0.7 28 5º 83

TEC160H4M-32C16CF-R08-92 l 16 16 4 0.8 32 5º 92

TEC160H4M-32W16CF-R08-92 l 16 16 4 0.8 32 5º 92

TEC200H4M-40C20CF-R10-104 l 20 20 4 1 40 5º 104

TEC200H4M-40W20CF-R10-104 l 20 20 4 1 40 5º 104

TEC250H4M-50C25CF-R12-121 l 25 25 4 1.2 50 5º 121

TEC250H4M-50W25CF-R12-121 l 25 25 4 1.2 50 5º 121

TEC**H4L**CF-R

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LH LF
TEC010H4L-02/3C4CF-R.05 l 1 4 4 0.1 2 5º 3 50

TEC020H4L-04/6C4CF-R01 l 2 4 4 0.1 4 5º 6 50

TEC030H4L-06/9C4CF-R015 l 3 6 4 0.2 6 5º 9 57

TEC040H4L-08/12C6CF-R02 l 4 6 4 0.2 8 5º 12 57

TEC050H4L-10/15C6CF-R02 l 5 6 4 0.2 10 5º 15 57

TEC060H4L-12/20C6CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 20 57

TEC060H4L-12/20W6CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 20 57

TEC080H4L-16/26C8CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 26 63

TEC080H4L-16/26W8CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 26 63

TEC100H4L-20/32C10CF-R05   l 10 10 4 0.5 20 5º 32 72

TEC100H4L-20/32W10CF-R05   l 10 10 4 0.5 20 5º 32 72

TEC120H4L-24/38C12CF-R06   l 12 12 4 0.6 24 5º 38 83

TEC120H4L-24/38W12CF-R06   l 12 12 4 0.6 24 5º 38 83

TEC160H4L-32/50C16CF-R08   l 16 16 4 0.8 32 5º 50 100

TEC160H4L-32/50W16CF-R08   l 16 16 4 0.8 32 5º 50 100

TEC200H4L-40/60C20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 60 110

TEC200H4L-40/60W20CF-R10 20 20 4 1 40 5º 60 110

l: สิินค้้าสต็็อค

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I024หน้้าอ้้างอิิง:

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 7 หรืือ 9 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน สำำ�หรัับการตััดเฉืือนไทเทเนีียม

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 4 ฟััน, เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน, ชนิิดคอยาว

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหััสสิินค้้า ด้้าม

รหััสสิินค้้า ด้้าม
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H
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RE

D
C

e8

APMX D
C

O
N
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S

h6

α2°

α3°

α5° α4°

α1° 

α1≠α2≠α3≠α4≠α5
LF

APMXRE

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

LF

LH
α1° α2°

α4° α3°

37º

α1≠α2≠α3≠α4

TEC**H4X**CF-R

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LH LF
TEC060H4X-12/25C06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 25 61

TEC060H4X-12/25W06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 25 61

TEC080H4X-16/32C08CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 32 68

TEC080H4X-16/32W08CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 32 68

TEC100H4X-20/40C10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 5º 40 80

TEC100H4X-20/40W10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 5º 40 80

TEC120H4X-24/50C12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 5º 50 95

TEC120H4X-24/50W12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 5º 50 95

TEC160H4X-32/64C16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 5º 64 115

TEC160H4X-32/64W16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 5º 64 115

TEC200H4X-40/75C20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 75 125

TEC200H4X-40/75W20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 75 125

TEC**H5M**CF-R

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TEC040H5M-09C06CF-R02-57 l 4 6 5 0.2 9 5º 57

TEC050H5M-11C06CF-R02-57 l 5 6 5 0.2 11 5º 57

TEC060H5M-13C06CF-R02-57 l 6 6 5 0.2 13 5º 57

TEC060H5M-13W06CF-R02-57 l 6 6 5 0.2 13 5º 57

TEC080H5M-19C08CF-R04-63 l 8 8 5 0.4 19 5º 63

TEC080H5M-19W08CF-R04-63 l 8 8 5 0.4 19 5º 63

TEC100H5M-22C10CF-R05-72 l 10 10 5 0.5 22 5º 72

TEC100H5M-22W10CF-R05-72 l 10 10 5 0.5 22 5º 72

TEC120H5M-26C12CFR0.6-83 l 12 12 5 0.6 26 5º 83

TEC120H5M-26W12CF-R06-83 l 12 12 5 0.6 26 5º 83

TEC160H5M-32C16CF-R08-92 l 16 16 5 0.8 32 5º 92

TEC160H5M-32W16CF-R08-92 l 16 16 5 0.8 32 5º 92

TEC200H5M-38C20CF-R10-104 l 20 20 5 1 38 5º 104

TEC200H5M-38W20CF-R10-104 l 20 20 5 1 38 5º 104
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I024หน้้าอ้้างอิิง:

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 4 ฟััน, เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน, ชนิิดคอยาวพิิเศษ

ดอกเอ็็นมิิลลดสะท้้านแบบ 5 ฟััน เกลีียว และแบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน

รหััสสิินค้้า ด้้าม

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน
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ISO Vc (ม./นาที)
fz (มม./ ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

140 - 180 0.03 - 0.045 0.035 - 0.055 0.05 - 0.07 2xD

70 - 150 0.025 - 0.04 0.035 - 0.055 0.05 - 0.07 2xD

60 - 100 0.025 - 0.045 0.035 - 0.05 0.04 - 0.065 1xD

80 - 180 0.025 - 0.05 0.035 - 0.065 0.05 - 0.075 2xD

300 - 750 0.025 - 0.05 0.035 - 0.065 0.035 - 0.09 2xD

20 - 50 0.025 - 0.04 0.03 - 0.05 0.035 - 0.085 1xD

20 - 30 0.01 - 0.02 0.02 - 0.04 0.03 - 0.06 0.5xD

ISO Vc (ม./นาที)
fz (มม./ ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

150 - 220 0.035 - 0.075 0.075 - 0.09 0.085 - 0.1 2xD

70 - 160 0.025 - 0.065 0.05 - 0.09 0.055 - 0.09 2xD

80 - 130 0.03 - 0.05 0.04 - 0.06 0.05 - 0.065 2xD

130 - 220 0.035 - 0.065 0.05 - 0.075 0.075 - 0.09 2xD

350 - 850 0.05 - 0.075 0.075 - 0.1 0.1 - 0.125 2xD

40 - 60 0.035 - 0.05 0.04 - 0.065 0.06 - 0.1 2xD

30 - 70 0.015 - 0.045 0.03 - 0.05 0.05 - 0.075 2xD

ISO Vc (ม./นาที)
fz (มม./ ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

170 - 280 0.06 - 0.09 0.085 - 0.1 0.1 - 0.125 ระยะกินลึกสูงสุด

110 - 220 0.06 - 0.09 0.085 - 0.1 0.1 - 0.125 ระยะกินลึกสูงสุด

100 - 160 0.035 - 0.055 0.05 - 0.065 0.055 - 0.075 ระยะกินลึกสูงสุด

180 - 280 0.04 - 0.075 0.075 - 0.08 0.08 - 0.1 ระยะกินลึกสูงสุด

350 - 900 0.055 - 0.09 0.085 - 0.125 0.125 - 0.18 ระยะกินลึกสูงสุด

50 - 70 0.04 - 0.065 0.05 - 0.075 0.075 - 0.11 ระยะกินลึกสูงสุด

40 - 80 0.025 - 0.05 0.04 - 0.065 0.06 - 0.08 ระยะกินลึกสูงสุด

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก
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or more

ข้อกำ�หนดมาตราฐานการตัด

การกัดร่อง / กัดหยาบ (ae = 0.4 x D หรือสูงกว่า) 

งานเก็บผิวกึ่งละเอียด / งานกัดปาดไหล่ (ae = 0.1~0.4 x D) 

การเก็บผิวละเอียด (อัตราป้อนขึ้นอยู่กับความแม่นยำ�ที่ต้องการ) / การตัดเฉือนอัตราป้อนสูงที่ระยะกินลึกต่ำ� (ae = 0.05~0.1 x D)

· เมื่่�อใช้้ระยะกิินลึึก (ae) ใกล้้ถึึงขีีดจำำ�กัด ควรลดความเร็็วตััด (VC) ให้้ต่ำำ��สุด
· โปรดตั้้�งค่่าความเร็็วในการตััดและอััตราการป้้อนให้้ต่ำำ��ลง สำำ�หรัับรายการที่่�มีช่่องยาวตามลัักษณะการสะท้้านที่่�เกิิดขึ้้�น
· แนะนำำ�ให้้ใช้้คููลแลนท์์สำำ�หรัับสแตนเลส ไททาเนีียมอััลลอยด์์ และโลหะทนความร้้อนและใช้้ลมเป่่าเพื่่�อระบายเศษในกรณีีทั่่�วไป
· เมื่่�อเกิิดการสะท้้านกัับเครื่่�องจัักรหรืือการตั้้�งค่่าที่่�มีความแข็็งต่ำำ�� ให้้ลดความเร็็วตััดและการป้้อนในอััตราที่่�เท่่ากััน
· เมื่่�อเกิิดการสะท้้านกัับระยะยื่่�นของเครื่่�องมืือที่่�ยาว ให้้ลดความเร็็วตััดและ อััตราป้้อนลง 20 ถึึง 40%

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็็ก

สแตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

โลหะผสมไทเทเนีียม

โลหะความแข็็งสููง

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็็ก

สแตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

โลหะผสมไทเทเนีียม

โลหะความแข็็งสููง

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็็ก

สแตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

โลหะผสมไทเทเนีียม

โลหะความแข็็งสููง

วััสดุุชิ้้�นงาน

วััสดุุชิ้้�นงาน

วััสดุุชิ้้�นงาน

ระยะกิินลึึก

ระยะกิินลึึก

ระยะกิินลึึก



Tungaloy I025I025

H

J
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TEFS**E44**CF

APMX
LF

D
C

e8

α2°

α2°

α1°

α1≠ α2 

α1°

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEFS060E44-14C06CF57 l 6 6 4 0.25 14 57

TEFS060E44-14W06CF-57 l 6 6 4 0.25 14 57

TEFS080E44-18C08CF63 l 8 8 4 0.3 18 63

TEFS080E44-18W08CF-63 l 8 8 4 0.3 18 63

TEFS100E44-22C10CF72 l 10 10 4 0.4 22 72

TEFS100E44-22W10CF-72 l 10 10 4 0.4 22 72

TEFS120E44-26C12CF83 l 12 12 4 0.5 26 83

TEFS120E44-26W12CF-83 l 12 12 4 0.5 26 83

TEFS140E44-30C14CF83 l 14 14 4 0.5 30 83

TEFS140E44-30W14CF-83 l 14 14 4 0.5 30 83

TEFS160E44-34C16CF92 l 16 16 4 0.6 34 92

TEFS160E44-34W16CF-92 l 16 16 4 0.6 34 92

TEFS200E44-42C20CF104 l 20 20 4 0.6 42 104

TEFS200E44-42W20CF-104 l 20 20 4 0.6 42 104

TEFS250E44-52C25CF121 l 25 25 4 0.6 52 121

TEFS250E44-52W25CF-121 l 25 25 4 0.6 52 121

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลแบบ 4 ฟััน, มุุมเลื้้�อยคมตััด 38°, ระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน, สำำ�หรัับการกััดหยาบและการเก็็บผิิวละเอีียดประเภทผสม

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหััสสิินค้้า ด้้าม

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I031หน้้าอ้้างอิิง: 



www.tungaloy.comI026I026

2 33

2 44

APMX

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

LF

D
C

e8

CHW x 45°

D
C

e8

APMX

LH

LF

D
C

O
N

M
S

h6

      

TEFS**B44

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TEFS040B44-10C06-57 l 4 6 4 0.12 10 - 57

TEFS050B44-12C06-57  l 5 6 4 0.18 12 - 57
TEFS060B44-14/20C06-57 l 6 6 4 0.25 14 20 57
TEFS060B4414/20W06-57 l 6 6 4 0.25 14 20 57
TEFS060B44-14C06-57 l 6 6 4 0.25 14 - 57
TEFS060B44-14W06-57  l 6 6 4 0.25 14 - 57
TEFS080B44-18/26C08-63 l 8 8 4 0.3 18 26 63
TEFS080B44-18/26W08-63  l 8 8 4 0.3 18 26 63
TEFS080B44-18C08-63 l 8 8 4 0.3 18 - 63
TEFS080B44-18W08-63  l 8 8 4 0.3 18 - 63
TEFS100B44-22/32C10-72 l 10 10 4 0.3 22 32 72
TEFS100B44-22/32W10-72  l 10 10 4 0.3 22 32 72
TEFS100B44-22C10-72 l 10 10 4 0.3 22 - 72
TEFS100B44-22W10-72  l 10 10 4 0.3 22 - 72
TEFS120B44-26/38C12-83 l 12 12 4 0.4 26 38 83
TEFS120B44-26/38W12-83  l 12 12 4 0.4 26 38 83
TEFS120B44-26C12-83 l 12 12 4 0.4 26 - 83

TEFS120B44-26W12-83  l 12 12 4 0.4 26 - 83
TEFS140B44-30C14-83 l 14 14 4 0.4 30 - 83
TEFS140B44-30W14-83  l 14 14 4 0.4 30 - 83
TEFS160B44-34/50C16-100 l 16 16 4 0.6 34 50 100
TEFS160B44-34/50W16-100  l 16 16 4 0.6 34 50 100
TEFS160B44-34C16-92 l 16 16 4 0.6 34 - 92
TEFS160B44-34W16-92  l 16 16 4 0.6 34 - 92
TEFS200B44-42/62C20-125 l 20 20 4 0.6 42 62 125
TEFS200B44-42/62W20-125  l 20 20 4 0.6 42 62 125
TEFS200B44-42C20-104 l 20 20 4 0.6 42 - 104
TEFS200B44-42W20-104  l 20 20 4 0.6 42 - 104
TEFS250B44-52C25-121 l 25 25 4 0.6 52 - 121
TEFS250B44-52W25-121  l 25 25 4 0.6 52 - 121

      

TEFS**B44**C

RMPX

GH730 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEFS060B44-14C06-57C  l 6 6 4 0.25 14 57
TEFS080B44-18W08-63C  l 8 8 4 0.3 18 63
TEFS100B44-22W10-72C  l 10 10 4 0.3 22 72
TEFS120B44-26W12-83C  l 12 12 4 0.4 26 83
TEFS160B44-34W16-92C  l 16 16 4 0.6 34 92

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลแบบ 4 ฟััน, มุุมเลื้้�อยคมตััด 45°, สำำ�หรัับการกััดหยาบและการเก็็บผิิวละเอีียดประเภทผสม

ดอกเอ็็นมิิลแบบ 4 ฟััน, มุุมเลื้้�อยคมตััด 45°, สำำ�หรัับการกััดหยาบและการเก็็บผิิวละเอีียดประเภทผสม

l: สินค้าสต็อค

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหััสสิินค้้า ด้้าม

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I031หน้้าอ้้างอิิง:

รููหล่่อเย็็น

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี
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TECR**B*S

APMX
LF

D
C

e9

15°

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF

TECR050B4S-05W06-57 l 5 6  4  0.2 5 10 57 l
TECR060B4S-06W06-57 l 6 6  4  0.25 6 - 57 l
TECR080B4S-08W08-63 l 8 8  4  0.25 8 - 63 l
TECR100B4S-10W10-72 l 10 10  4  0.3 10 - 72 l
TECR120B4S-12W12-83 l 12 12  4  0.35 12 - 83 l
TECR160B5S-16W16-92 l 16 16  5  0.4 16 - 92

TECR200B7S-20W20-104 l 20 20  7  0.4 20 - 104

TECR**B*M

AH725 DC DCONMS NOF CHW RE APMX LH LF

TECR050B4M-10C06-57 l 5 6 4 0.2 - 10 15 57 l
TECR050B4M-10W06-57 l 5 6 4 0.2 - 10 15 57 l
TECR060B4M-12C06-57 l 6 6 4 0.25 - 12 - 57 l
TECR060B4M-12W06-57 l 6 6 4 0.25 - 12 - 57 l
TECR080B4M-16C08-63 l 8 8 4 0.25 - 16 - 63 l
TECR080B4M-16W08-63 l 8 8 4 0.25 - 16 - 63 l
TECR100B4M-20C10-72 l 10 10 4 0.3 - 20 - 72 l
TECR100B4M-20C10-72R10 l 10 10 4 - 1 20 - 72 l
TECR100B4M-20W10-72 l 10 10 4 0.3 - 20 - 72 l
TECR120B4M-24C12-83 l 12 12 4 0.35 - 24 - 83 l
TECR120B4M-24C12-83R12 l 12 12 4 - 1.2 24 - 83 l
TECR120B4M-24W12-83 l 12 12 4 0.35 - 24 - 83 l
TECR120B4M-24W12-83R12 l 12 12 4 - 1.2 24 - 83 l
TECR160B5M-32C16-92 l 16 16 5 0.4 - 32 - 92

TECR160B5M-32C16-92R16 l 16 16 5 - 1.6 32 - 92

TECR160B5M-32W16-92 l 16 16 5 0.4 - 32 - 92

TECR160B5M-32W16-92R16 l 16 16 5 - 1.6 32 - 92

TECR200B7M-40C20-104 l 20 20 7 0.4 - 40 - 104

TECR200B7M-40W20-104 l 20 20 7 0.4 - 40 - 104

CHW x 45°RE

APMX
LF

D
C

e9

15°

LH

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก
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มค

ว้า
นใ
น

งา
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เก

ลีย
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าด
เล
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หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
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บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลเอนมิิลหยาบ 4-7 ฟััน มุุมเลื้้�อยคมตััด 45 องศา ชนิิดสั้้�น,

ดอกเอ็็นมิิลเอนมิิลหยาบ 4-7 ฟััน มุุมเลื้้�อยคมตััด 45°

ด้้ามรหััสสิินค้้า

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ด้้ามรหััสสิินค้้า

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I031หน้้าอ้้างอิิง:



www.tungaloy.comI028I028

2 33

2 44

TECR**B*MF

APMX

D
C

e9

CHW x 45°

LF

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TECR060B4MF-14W06-57 l 6 6 4  0.25 14 57

TECR080B4MF-18W08-63 l 8 8 4  0.3 18 63

TECR100B4MF-22W10-72 l 10 10 4  0.3 22 72

TECR120B4MF-26W12-83 l 12 12 4  0.4 26 83

TECR140B4MF-30W14-83 l 14 14 4  0.4 30 83

TECR160B6MF-34W16-92 l 16 16 6  0.5 34 92

TECR200B6MF-42W20-104 l 20 20 6  0.7 42 104

TECR250B6MF-52W25-121 l 25 25 6  0.9 52 121

TECR**B*L

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF

TECR060B4L-12/18W06-57 l 6 6  4  0.25 12 18 57 l
TECR080B4L-16/24W08-63 l 8 8  4  0.25 16 24 63 l
TECR100B4L-20/30W10-72 l 10 10  4  0.3 20 30 72 l
TECR120B4L-24/36W12-83 l 12 12  4  0.35 24 36 83 l
TECR160B5L-32/48W16-100 l 16 16  5  0.4 32 48 100

TECR200B7L-40/60W20-110 l 20 20  7  0.4 40 60 110

APMX

LF

D
C

e9

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

TECR**B*X

APMX
LF

D
C

e9

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF

TECR080B4X-12/32W08-68 l 8 8  4  0.25 12 32 68 l
TECR100B4X-15/40W10-80 l 10 10  4  0.3 15 40 80 l
TECR120B4X-18/48W12-100 l 12 12  4  0.35 18 48 100 l
TECR160B5X-24/64W16-115 l 16 16  5  0.4 24 64 115

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลเอนมิิลหยาบ 4 หรืือ 6 ฟััน มุุมเลื้้�อยคมตััด 45°

รหััสสิินค้้า ด้้าม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

ดอกเอ็็นมิิลหยาบ 4-7 ฟััน มุุมเลื้้�อยคมตััด 45° ชนิิดคอยาว (3xD)

รหััสสิินค้้า ด้้าม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

รหััสสิินค้้า ด้้าม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

ดอกเอ็็นมิิลหยาบ 4-5 ฟััน มุุมเลื้้�อยคมตััด 45° ชนิิดคอยาว (3xD)

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I031หน้้าอ้้างอิิง:
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TERF**A/E

APMX
LF

D
C

e9

CHWx45°

LH D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF มุุมเลื้้�อยคมตััด
TERF040E3-08C06-57 l 4 6 3  0.25 8 13 57 38°

TERF050E3-10C06-57 l 5 6 3  0.3 10 17 57 38°

TERF060E3-13C06-57 l 6 6 3  0.3 13 21 57 38°

TERF070E3-20C08-63 l 7 8 3  0.3 20 26 63 38°

TERF080E3-20C08-63 l 8 8 3  0.3 20 28 63 38°

TERF090A4-22C10-72 l 9 10 4  0.3 22 30 72 30°

TERF100A4-22C10-72 l 10 10 4  0.3 22 30 72 30°

TERF110A4-25C12-83 l 11 12 4  0.3 25 32 83 30°

TERF120A4-25C12-83 l 12 12 4  0.4 25 37 83 30°

TERF140A4-25C14-83 l 14 14 4  0.5 25 37 83 30°

TERF160A4-32C16-92 l 16 16 4  0.5 32 44 92 30°

TERF180A4-32C18-92 l 18 18 4  0.5 32 44 92 30°

TERF200A4-38C20-104 l 20 20 4  0.6 38 55 104 30°

TECR**T4M

APMX
LF

D
C

e9

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TECR060T4M-10W06-57 l 6 6  4  0.3 10 57

TECR080T4M-16W08-63 l 8 8  4  0.4 16 63

TECR100T4M-20W10-72 l 10 10  4  0.4 20 72

TECR120T4M-24W12-83 l 12 12  4  0.4 24 83

TECR160T4M-32W16-92 l 16 16  4  0.5 32 92

TECR200T4M-40W20-104 l 20 20  4  0.5 40 104

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
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หัว
กัด
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กส
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น
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บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลหยาบ 3-4 ฟััน มุุม 30° หรืือ 38 เกลีียว สำำ�หรัับเหล็็กโลหะผสมและสแตนเลส

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ด้้ามรหััสสิินค้้า

ดอกเอ็็นมิิลหยาบ 4 ฟััน มุุมเลื้้�อยคมตััด 20°

ด้้ามรหััสสิินค้้า

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I031หน้้าอ้้างอิิง:
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2 33

2 44

TECP**H4L**CFR

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECP060H4L-12/20C6CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 20 57

TECP060H4L-12/20W6CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 20 57

TECP080H4L-16/26C8CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 26 63

TECP080H4L-16/26W8CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 26 63

TECP100H4L-20/32C10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 32 72

TECP100H4L-20/32W10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 32 72

TECP120H4L-24/38C12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 38 83

TECP120H4L-24/38W12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 38 83

TECP160H4L-32/50C16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 50 100

TECP160H4L-32/50W16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 50 100

TECP200H4L-40/60C20CF-R10 l 20 20 4 1 40 60 110

TECP200H4L-40/60W20CF-R10 l 20 20 4 1 40 60 110

APMX

LH

RE D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

LF

α1° α2°

α4° α3°

37º

α1≠α2≠α3≠α4

LH
LF

D
C

e8

CHW x 45°

APMX
D

C
O

N
M

S
h6

TECP**E*L

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TECP050E3L-12/17W06S57 l 5 6 3  0.3 12 17 57

TECP060E3L-14/20W06S57 l 6 6 3  0.4 14 20 57

TECP080E3L-18/26W08S63 l 8 8 3  0.4 18 26 63

TECP100E3L-22/32W10S72 l 10 10 3  0.4 22 32 72

TECP120E3L-26/38W12S83 l 12 12 3  0.4 26 38 83

TECP140E3L-30/44W14S100 l 14 14 3  0.6 30 44 100

TECP160E3L-34/50W16S100 l 16 16 3  0.5 34 50 100

TECP200E3L-42/62W20S125 l 20 20 3  0.5 42 62 125

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TECP050E4L-12/17W06S57 l 5 6 4  0.3 12 17 57

TECP060E4L-14/20W06S57 l 6 6 4  0.4 14 20 57

TECP080E4L-18/26W08S63 l 8 8 4  0.4 18 26 63

TECP100E4L-22/32W10S72 l 10 10 4  0.4 22 32 72

TECP120E4L-26/38W12S83 l 12 12 4  0.4 26 38 83

TECP140E4L-30/44W14S100 l 14 14 4  0.6 30 44 100

TECP160E4L-34/50W16S100 l 16 16 4  0.5 34 50 100

TECP200E4L-42/62W20S125 l 20 20 4  0.5 42 62 125

RMPX

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลหยาบ 4 ฟััน แบบมุุมเลื้้�อยคมตััดและระยะพิิทช์์ไม่่เท่่ากััน พร้้อมตััวแยกเศษ ด้้ามจัับระยะยื่่�นยาว

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน

ดอกเอ็็นมิิลหยาบ 3 ฟััน มุุมเลื้้�อยคมตััด 38° พร้้อมตััวแยกเศษ

รหััสสิินค้้า ด้้าม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ดอกเอ็็นมิิลหยาบ 4 ฟััน มุุมเลื้้�อยคมตััด 38° พร้้อมตััวแยกเศษ

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I031หน้้าอ้้างอิิง:
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

      

ISO Vc (ม./นาที)
fz (มม./ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

140 - 180 0.035 - 0.055 0.045 - 0.07 0.06 - 0.0825 2xD

70 - 150 0.03 - 0.045 0.045 - 0.07 0.06 - 0.0825 2xD

60 - 100 0.03 - 0.055 0.045 - 0.06 0.05 - 0.0675 1xD

80 - 180 0.03 - 0.06 0.045 - 0.08 0.06 - 0.09 2xD

300 - 750 0.03 - 0.06 0.045 - 0.08 0.04 - 0.105 2xD

20 - 50 0.03 - 0.045 0.04 - 0.06 0.04 - 0.105 1xD

20 - 30 0.015 - 0.025 0.025 - 0.07 0.06 - 0.075 0.5xD

ISO Vc (ม./นาที)
fz (มม./ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

150 - 220 0.045 - 0.09 0.09 - 0.11 0.1 - 0.12 2xD

70 - 160 0.03 - 0.075 0.06 - 0.1 0.065 - 0.105 2xD

80 - 130 0.035 - 0.06 0.055 - 0.07 0.06 - 0.075 2xD

130 - 220 0.045 - 0.075 0.06 - 0.09 0.09 - 0.105 2xD

350 - 850 0.06 - 0.09 0.09 - 0.12 0.12 - 0.15 2xD

40 - 60 0.045 - 0.06 0.055 - 0.07 0.075 - 0.12 2xD

30 - 70 0.02 - 0.055 0.045 - 0.07 0.06 - 0.09 2xD

ISO Vc (ม./นาที)
fz (มม./ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

170 - 280 0.075 - 0.11 0.11 - 0.12 0.12 - 0.15 ระยะกินลึกสูงสุด

110 - 220 0.075 - 0.11 0.11 - 0.12 0.12 - 0.15 ระยะกินลึกสูงสุด

100 - 160 0.045 - 0.07 0.06 - 0.075 0.065 - 0.09 ระยะกินลึกสูงสุด

180 - 280 0.05 - 0.09 0.09 - 0.1 0.09 - 0.12 ระยะกินลึกสูงสุด

350 - 900 0.065 - 0.11 0.11 - 0.15 0.15 - 0.22 ระยะกินลึกสูงสุด

50 - 70 0.055 - 0.075 0.06 - 0.09 0.09 - 0.12 ระยะกินลึกสูงสุด

40 - 80 0.03 - 0.06 0.05 - 0.09 0.075 - 0.105 ระยะกินลึกสูงสุด

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก
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มค
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นก

ลึง
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กัด
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กส
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น
ระ
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จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ข้้อกำำหนดมาตราฐานการตััด
การกััดร่่อง / การหยาบ (ae = 0.4 x D หรืือสููงกว่่า) 

งานเก็็บผิิวกึ่่�งละเอีียด / งานกััดปาดไหล่่ (ae = 0.1~0.4 x D) 

การเก็็บผิิวละเอีียด (อััตราป้้อนขึ้้�นอยู่่�กัับความแม่่นยำำที่่�ต้้องการ) / การตััดเฉืือนอััตราป้้อนสููงที่่�ความกว้้างในการตััดมีีขนาดเล็็ก 

· เมื่่�อใช้้ระยะกิินลึึก (ae) ใกล้้ถึึงขีีดจำำ�กัด ควรลดความเร็็วตััด (VC) ให้้ต่ำำ��สุด
· โปรดตั้้�งค่่าความเร็็วในการตััดและอััตราการป้้อนให้้ต่ำำ��ลง สำำ�หรัับรายการที่่�มีช่่องยาวตามลัักษณะการสะท้้านที่่�เกิิดขึ้้�น
· แนะนำำ�ให้้ใช้้คููลแลนท์์สำำ�หรัับสแตนเลส ไททาเนีียมอััลลอยด์์ และโลหะทนความร้้อนและใช้้ลมเป่่าเพื่่�อระบายเศษในกรณีีทั่่�วไป
· เมื่่�อเกิิดการสะท้้านกัับเครื่่�องจัักรหรืือการตั้้�งค่่าที่่�มีความแข็็งต่ำำ�� ให้้ลดความเร็็วตััดและการป้้อนในอััตราที่่�เท่่ากััน
· เมื่่�อเกิิดการสะท้้านกัับระยะยื่่�นของเครื่่�องมืือที่่�ยาว ให้้ลดความเร็็วตััดและ อััตราป้้อนลง 20 ถึึง 40% 
(APMX = ความลึึกของการตััดสููงสุุด)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็็ก

สแตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

โลหะผสมไทเทเนีียม

โลหะความแข็็งสููง

วััสดุุชิ้้�นงาน
ระยะกิินลึึก

(การกััดร่่อง)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็็ก

สแตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

โลหะผสมไทเทเนีียม

โลหะความแข็็งสููง

วััสดุุชิ้้�นงาน

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็็ก

สแตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

โลหะผสมไทเทเนีียม

โลหะความแข็็งสููง

วััสดุุชิ้้�นงาน

ระยะกิินลึึก

ระยะกิินลึึก

 (ae = 0.05~0.1 x D)
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D
C

O
N

M
S

h6

APMX
LF

D
C

e8

FHA

TECL**B4/6L

AH725 DC DCONMS NOF APMX มุุมเลื้้�อยคมตััด LF

TEC060B4L-24C06-65 l 6 6 4 24 45º 65 l
TEC060B4L-24W06-65 l 6 6 4 24 45º 65 l
TEC080B4L-32C08-79 l 8 8 4 32 45º 79 l
TEC080B4L-32W08-79 l 8 8 4 32 45º 79 l
TEC100B4L-40C10-100 l 10 10 4 40 45º 100 l
TEC100B4L-40W10-100 l 10 10 4 40 45º 100 l
TEC120B4L-48C12-100 l 12 12 4 48 45º 100 l
TEC120B4L-48W12-100 l 12 12 4 48 45º 100 l
TEC140B4L-50C14-100 l 14 14 4 50 45º 100 l
TEC140B4L-50W14-100 l 14 14 4 50 45º 100 l
TEC160B6L-56C16-115 l 16 16 6 56 45º 115

TEC160B6L-56W16-115 l 16 16 6 56 45º 115

TEC200B6L-60C20-125 l 20 20 6 60 45º 125

TEC200B6L-60W20-125 l 20 20 6 60 45º 125

D
C

O
N

M
S

h6

APMX
LF

FHA

D
C

e8

TECX**B4/6X

AH725 DC DCONMS NOF APMX มุุมเลื้้�อยคมตััด LF

TEC100B4X-60C10-112 l 6 10 4 60 45° 112 l
TEC100B4X-60W10-112 l 6 10 4 60 45° 112 l
TEC120B4X-72C12-150 l 8 12 4 72 45° 150 l
TEC120B4X-72W12-150 l 8 12 4 72 45° 150 l
TEC160B6X-80C16-150 l 10 16 6 80 45° 150

TEC160B6X-80W16-150 l 10 16 6 80 45° 150

TEC200B6X-80C20-150 l 12 20 6 80 45° 150

2 33

2 44

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล 4 หรือ 6 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45 องศา ชนิดคอยาว

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน

ดอกเอ็นมิล 4 หรือ 6 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° ชนิดคอยาวพิเศษ

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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D
C

e8

LF
APMX

CHW x 45°

15°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

TECC**A/B2

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF มุุมเลื้้�อยคมตััด
TECC020B2-07C03-38 l 2 3 2 0.1 7 38 45°

TECC030A2-10C03-38 l 3 3 2 0.1 10 38 30°

TECC040A2-12C04-50 l 4 4 2 0.1 12 50 30°

TECC050A2-14C05-50 l 5 5 2 0.15 14 50 30°

TECC060A2-16C06-57 l 6 6 2 0.15 16 57 30°

TECC080A2-20C08-63 l 8 8 2 0.15 20 63 30°

TECC100A2-22C10-72 l 10 10 2 0.15 22 72 30°

TECC120A2-25C12-83 l 12 12 2 0.25 25 83 30°

TECC160A2-32C16-92 l 16 16 2 0.25 32 92 30°

TECC200A2-38C20-104 l 20 20 2 0.25 38 104 30°

D
C

e8

15°
APMX

LF
DN

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

TECS/TECCS**E3

AH725 DC DCONMS NOF CHW DN APMX LH LF
TECS020E3-03W06-57 l 2 6 3 0.1 1.9 3 7 57

TECS030E3-04W06-57 l 3 6 3 0.1 2.9 4 10 57

TECS040E3-05W06-57 l 4 6 3 0.1 3.9 5 12 57

TECS050E3-06W06-57 l 5 6 3 0.15 4.9 6 14 57

TECCS060E3-07W06-57 l 6 6 3 0.15 5.9 7 16 57

TECCS080E3-09W08-63 l 8 8 3 0.15 7.6 9 20 63

TECCS100E3-11W10-72 l 10 10 3 0.15 9.5 11 22 72

TECCS120E3-12W12-83 l 12 12 3 0.25 11.3 12 25 83

TECCS160E3-16W16-92 l 16 16 3 0.25 15.2 16 32 92

เก
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คู่ม

ือผ
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้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลทำ�ร่อง 2 ฟัน 2, มุมเลื้อยคมตัด 30° หรือ 45°

รหััสสิินค้้า ด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิลทำ�ร่อง 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 38° ชนิดสั้น

รหััสสิินค้้า ด้้าม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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2 44

TECC**B/E3

LF

CHW x 45°

15°

D
C

e8

APMX D
C

O
N

M
S

h6

GH730 AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF มุมเกลียว

TECC020B3-07C03-38 l 2 3 3 0.1 7 38 45°

TECC030E3-10C03-38 l 3 3 3 0.1 10 38 38°

TECC040E3-12C04-50 l 4 4 3 0.1 12 50 38°

TECC050E3-14C05-50 l 5 5 3 0.15 14 50 38°

TECC060E3-16C06-57 l 6 6 3 0.15 16 57 38°

TECC080E3-20C08-63 l 8 8 3 0.15 20 63 38°

TECC100E3-22C10-72 l 10 10 3 0.15 22 72 38°

TECC120E3-25C12-83 l 12 12 3 0.25 25 83 38°

TECC160E3-32C16-92 l 16 16 3 0.25 32 92 38°

TECC200E3-38C20-104 l 20 20 3 0.25 38 104 38°

RMPX

TEC**B3

D
C

e8

LF
APMX

15°

D
C

O
N

M
S

h6

GH730 AH725 DC NOF DCONMS APMX LF
TEC030B3-10C06-57 l 3 3 6 10 57

TEC040B3-12C06-57 l 4 3 6 12 57

TEC050B3-14C06-57 l 5 3 6 14 57

TEC060B3-16C06-57 l 6 3 6 16 57

TEC070B3-16C07-60 l 7 3 7 16 60

TEC080B3-20C08-63 l 8 3 8 20 63

TEC090B3-20C09-67 l 9 3 9 20 67

TEC100B3-22C10-72 l 10 3 10 22 72

TEC120B3-25C12-83 l 12 3 12 25 83

TEC140B3-25C14-75 l 14 3 14 25 75

TEC180B3-32C18-92 l 18 3 18 32 92

RMPX

2 33

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
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็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลทำำ�ร่่อง 3 ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 38° หรืือ 45°

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็็นมิิลทำำ�ร่่อง 3 ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 45°

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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TECC**A/B4

D
C
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LF
APMX

CHW x 45°

D
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S

h6

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TECC020B4-07C03-38 l 2 3 4 0.1 7 38 45°

TECC030A4-10C03-38 l 3 3 4 0.1 10 38 30°

TECC040A4-12C04-50 l 4 4 4 0.1 12 50 30°

TECC050A4-14C05-50 l 5 5 4 0.15 14 50 30°

TECC060A4-16C06-57 l 6 6 4 0.15 16 57 30°

TECC080A4-20C08-63 l 8 8 4 0.15 20 63 30°

TECC100A4-22C10-72 l 10 10 4 0.15 22 72 30°

TECC120A4-25C12-83 l 12 12 4 0.25 25 83 30°

TECC160A4-32C16-92 l 16 16 4 0.25 32 92 30°

TECC200A4-38C20-104 l 20 20 4 0.25 38 104 30°

RMPX

TEC**B4

D
C

e8

LF
APMX

15°

D
C

O
N

M
S

h6

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC020B4-07C06-57 l 2 6 4 7 57

TEC030B4-10C06-57 l 3 6 4 10 57

TEC040B4-12C06-57 l 4 6 4 12 57

TEC050B4-14C06-57 l 5 6 4 14 57

TEC060B4-16C06-57 l 6 6 4 16 57

TEC080B4-20C08-63 l 8 8 4 20 63

TEC100B4-22C10-72 l 10 10 4 22 72

TEC120B4-25C12-83 l 12 12 4 25 83

TEC140B4-25C14-83 l 14 14 4 25 83

TEC160B4-32C16-92 l 16 16 4 32 92

TEC180B4-32C18-92 l 18 18 4 32 92

TEC200B4-38C20-104 l 20 20 4 38 104

RMPX

มุมเกลียว
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลทำำ�ร่่อง 4 ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 30° หรืือ 45°

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็็นมิิลทำำ�ร่่อง 4 ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 45°

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

รหััสสิินค้้า ด้าม

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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TEC**B4**R

D
C

e8

LF
APMX

RE

D
C

O
N

M
S

h6

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX LF
TEC060B4-16C06R05-57 l 6 6 4 0.5 16 57

TEC060B4-16C06R1-57 l 6 6 4 1 16 57

TEC080B4-20C08R05-63 l 8 8 4 0.5 20 63

TEC080B4-20C08R1-63 l 8 8 4 1 20 63

TEC080B4-20C08R15-63 l 8 8 4 1.5 20 63

TEC080B4-20C08R2-63 l 8 8 4 2 20 63

TEC100B4-22C10R05-72 l 10 10 4 0.5 22 72

TEC100B4-22C10R1-72 l 10 10 4 1 22 72

TEC100B4-22C10R15-72 l 10 10 4 1.5 22 72

TEC100B4-22C10R2-72 l 10 10 4 2 22 72

TEC100B4-22C10R3-72 l 10 10 4 3 22 72

TEC120B4-25C12R05-83 l 12 12 4 0.5 25 83

TEC120B4-25C12R1-83 l 12 12 4 1 25 83

TEC120B4-25C12R15-83 l 12 12 4 1.5 25 83

TEC120B4-25C12R2-83 l 12 12 4 2 25 83

TEC120B4-25C12R3-83 l 12 12 4 3 25 83

TEC160B4-32C16R05-92 l 16 16 4 0.5 32 92

TEC160B4-32C16R1-92 l 16 16 4 1 32 92

TEC160B4-32C16R2-92 l 16 16 4 2 32 92

TEC160B4-32C16R3-92 l 16 16 4 3 32 92

TEC200B4-38C20R05-104 l 20 20 4 0.5 38 104

TEC200B4-38C20R1-104 l 20 20 4 1 38 104

TEC200B4-38C20R2-104 l 20 20 4 2 38 104

TEC200B4-38C20R3-104 l 20 20 4 3 38 104

TEC200B4-38C20R4-104 l 20 20 4 4 38 104

RMPX

TEFF**N4

AH750 DC DCONMS NOF RPG(1) RE APMX LH LF  fz (มม./ฟัน)
สูงสุด

TEFF060N4-030/20C06R10M l 6 6 4 1.0  5.3 0.3 20 57 0.3 

TEFF080N4-035/26C08R13M l 8 8 4 1.3  7 0.4 26 63 0.4 

TEFF100N4-040/30C10R16M l 10 10 4 1.6  8.8 0.5 30 72 0.5 

TEFF120N4-045/34C12R20M l 12 12 4 2.0  10.6 0.6 34 83 0.5 

TEFF160N4-055/42C16R26M l 16 16 4 2.6  14 0.8 42 92 0.6 

TEFF200N4-060/46C20R32M l 20 20 4 3.2  17.7 1 46 104 0.7 

RMPX
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อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

TEC**B4**R: เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051 

TEFF**N4: เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I037

หน้้าอ้้างอิิง:

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลรััศมีี 4 ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 45°

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิลอัตราป้อนสูง 4 ฟัน

รหััสสิินค้้า
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TCFF**A3

D
NRE
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LF
LH

APMX

 0 -0
.0

2
FX510 DC DCONMS NOF DN RE APMX LH LF

TCFF060A3-06/15C6-50 l 6 6 3 5.5 0.42 0.25 15 50

TCFF080A3-08/20C8-57 l 8 8 3 7.5 0.56 0.4 20 57

TCFF100A3-08/25C10-65 l 10 10 3 9.5 0.7 0.5 25 65

TCFF120A3-10/30C12-72 l 12 12 3 11.5 1.1 0.6 30 72

TCFF160A3-12/35C16-83 l 16 16 3 15.5 1.9 0.75 35 83

TCFF200A3-15/40C20-93 l 20 20 3 19.5 2.5 1 40 93

RMPX

ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

140 - 180 0.25 - 0.48 0.35 - 0.67 0.52 - 0.9

120 - 130 0.2 - 0.28 0.3 - 0.38 0.43 - 0.57

120 0.25 - 0.3 0.35 - 0.43 0.52 - 0.6

160 - 180 0.3 - 0.45 0.45 - 0.6 0.6 - 0.8

100 0.16 - 0.2 0.25 - 0.33 0.4 - 0.48

60 - 80 0.1 - 0.16 0.16 - 0.3 0.2 - 0.45

ISO
fz (มม./ ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

250 - 1000 0.1 - 0.15 0.17 - 0.19 0.23 - 0.25

250 - 1000 0.1 - 0.15 0.17 - 0.19 0.23 - 0.25

250 - 1000 0.1 - 0.15 0.17 - 0.19 0.23 - 0.25

500 - 1500 0.1 - 0.15 0.17 - 0.19 0.23 - 0.25

250 - 1000 0.1 - 0.13 0.15 - 0.18 0.20 - 0.22
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คำำ�เตืือน:

· การตัดเฉืือนความเร็็วสููงจะสร้้างความร้อนให้้กัับเครื่่�องมืือและตััวจัับยึึดหััวจัับ
· ความร้อนที่่�แผ่่ออกมาจากตััวจัับยึึดมัักจะทำำ�ให้้เครื่่�องมืือเสีียหาย
· ใช้้น้ำำ��ยาหล่่อเย็็นระหว่่างการตัดเฉืือนเพ่ื่�อทำำ�ให้้ตััวจัับยึึดเครื่่�องมืือเย็็นลง
· แนะนำำ�ให้้ใช้้หััวจัับกััดสำำ�หรัับตััวจัับยึึดเครื่่�องมืือ
*ใช้้ค่่ารััศมีีมุุมด้านบนสำำ�หรัับการเขีียนโปรแกรม

l: สินค้าสต็อค

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

กััดขึ้้�นรููป (แบบหยาบ) TEFF**N4... 

กััดขึ้้�นรููป (แบบหยาบ) TEFF**A3...

· ระยะกิินลึึกสููงสุุด (apmax) และอััตราป้้อนงาน (fz) จะขึ้้�นอยู่่�กับเส้้นผศก.เครื่่�องมืือแต่่ละอััน
· ในขณะที่่�แนะนำำ�ให้้ใช้้ลมเป่่า สารหล่่อเย็็นที่่�ละลายน้ำำ��ได้้จะดีีสำำ�หรัับสแตนเลส ไททาเนีียมอัลลอยด์์ และโลหะผสมทนความร้อน
· เมื่่�อเกิิดการสะท้้านกัับเครื่่�องจัักรหรืือการตั้้�งค่่าที่่�มีีความแข็็งต่ำำ�� ให้้ลดความเร็็วตััดและการป้อนในอััตราที่่�เท่่ากััน
· เมื่่�อเกิิดการสะท้้านกัับระยะยื่่�นของเครื่่�องมืือที่่�ยาว ให้้ลดความเร็็วตััดและ อััตราป้้อนลง 20 ถึึง 40%

*แนะนำำ�ให้้ใช้้การตัดแบบแห้้งที่่�ความเร็็วตััดมากกว่่า 250 ม./นาทีี สำำ�หรัับการตัดเฉืือนโลหะผสมที่่�มีีนิิกเกิิลเป็็นพ้ื้�นฐาน

วััสดุุช้ิ้�นงาน Vc (ม./นาทีี)

เหล็็กหล่่อสีีเทา

เหล็็กหล่่อเหนีียว

เหล็็กหล่่ออ่่อน

โลหะผสมที่่�มีีนิิกเกิิลเป็็นพ้ื้�นฐาน

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก

รหััสสิินค้้า

ดอกเอ็นมิลอัตราป้อนสูง 8 ฟัน

วััสดุุช้ิ้�นงาน

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็็ก (30-40HRC)

สเตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

เหล็็กชุุบแข็็ง (-49HRC)

เหล็็กชุุบแข็็ง (50-60HRC)
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AH725 DC DCONMS NOF DN RE APMX LH LBX BHTA LF
TETR020A2-2/08C06R05M80 l 2 6 2 1.9 0.5 2 8 40 3.6º 80

TETR030A2-2/12C06R05M80 l 3 6 2 2.8 0.5 2 12 40 3.3º 80

TETR040A2-3/16C06R1M80 l 4 6 2 3.7 1 3 16 40 2.8º 80

TETR060A2-4/25C08R2M100 l 6 8 2 5.6 2 4 25 66 2.0º 100

RMPX

RE

D
C

h6

APMX
LH

LF

D
C

O
N

M
S

h6

TECA**H3**CF-R

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECA010H3-04C06CF-R.05  l 1 6 3 0.05 4 6 57
TECA015H3-04/06C06CF-R01  l 1.5 6 3 0.1 4 6 57
TECA020H3-05/08C06CF-R01  l 2 6 3 0.1 5 8 57
TECA025H3-05/08C06CF-R01  l 2.5 6 3 0.1 5 8 57
TECA030H3-07/12C06CF-R01 l 3 6 3 0.1 7 12 57
TECA040H3-10/16C06CF-R02 l 4 6 3 0.2 10 16 57
TECA050H3-12/20C06CF-R02 l 5 6 3 0.2 12 20 57
TECA060H3-09/18C06CF-R02 l 6 6 3 0.2 9 18 57
TECA060H3-09/18C06CF-R04 l 6 6 3 0.4 9 18 57
TECA060H3-09/18C06CF-R08 l 6 6 3 0.8 9 18 57
TECA060H3-09/30C06CF-R02 l 6 6 3 0.2 9 30 65
TECA060H3-09/30C06CF-R04 l 6 6 3 0.4 9 30 65
TECA060H3-09/30C06CF-R08 l 6 6 3 0.8 9 30 65
TECA060H3-14/24C06CF-R02 l 6 6 3 0.2 14 24 60
TECA080H3-12/24C08CF-R02 l 8 8 3 0.2 12 24 63
TECA080H3-12/24C08CF-R04 l 8 8 3 0.4 12 24 63
TECA080H3-12/24C08CF-R08 l 8 8 3 0.8 12 24 63
TECA080H3-12/24C08CF-R30 l 8 8 3 3 12 24 63
TECA080H3-12/40C08CF-R02 l 8 8 3 0.2 12 40 79
TECA080H3-12/40C08CF-R04 l 8 8 3 0.4 12 40 79
TECA080H3-12/40C08CF-R08 l 8 8 3 0.8 12 40 79
TECA080H3-18/32C08CF-R02 l 8 8 3 0.2 18 32 68
TECA100H3-15/30C10CF-R02 l 10 10 3 0.2 15 30 72
TECA100H3-15/30C10CF-R04 l 10 10 3 0.4 15 30 72
TECA100H3-15/30C10CF-R08 l 10 10 3 0.8 15 30 72
TECA100H3-15/30C10CF-R16 l 10 10 3 1.6 15 30 72
TECA100H3-15/30C10CF-R30  l 10 10 3 3 15 30 72
TECA100H3-15/50C10CF-R02 l 10 10 3 0.2 15 50 92
TECA100H3-15/50C10CF-R04 l 10 10 3 0.4 15 50 92
TECA100H3-15/50C10CF-R08 l 10 10 3 0.8 15 50 92
TECA100H3-15/50C10CF-R16 l 10 10 3 1.6 15 50 92

RMPX

2 44
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อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล Toroidal 2 ฟัน

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิล 3 ฟัน, เกลียวปรับได้ 39°-41°, คมตัดตรงกลาง, สำ�หรับการตัดเฉือนอลูมิเนียม

รหััสสิินค้้า ด้าม
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECA100H3-15/50C10CF-R20 l 10 10 3 2 15 50 92
TECA100H3-15/50C10CF-R30 l 10 10 3 3 15 50 92
TECA100H3-22/40C10CF-R02 l 10 10 3 0.2 22 40 80
TECA100H3-22/40C10CF-R30 l 10 10 3 3 22 40 80
TECA120H3-18/36C12CF-R02 l 12 12 3 0.2 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R04 l 12 12 3 0.4 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R08 l 12 12 3 0.8 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R16 l 12 12 3 1.6 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R20 l 12 12 3 2 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R25 l 12 12 3 2.5 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R30 l 12 12 3 3 18 36 57
TECA120H3-18/60C12CF-R02 l 12 12 3 0.2 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R04 l 12 12 3 0.4 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R08 l 12 12 3 0.8 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R16 l 12 12 3 1.6 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R20 l 12 12 3 2 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R25  l 12 12 3 2.5 18 60 100

TECA120H3-18/60C12CF-R30  l 12 12 3 3 18 60 100

TECA160H3-24/48C16CF-R02 l 16 16 3 0.2 24 48 92

TECA160H3-24/48C16CF-R04 l 16 16 3 0.4 24 48 92

TECA160H3-24/48C16CF-R08 l 16 16 3 0.8 24 48 92

TECA160H3-24/48C16CF-R16 l 16 16 3 1.6 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R20 l 16 16 3 2 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R25  l 16 16 3 2.5 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R30  l 16 16 3 3 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R32 l 16 16 3 3.2 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R40 l 16 16 3 4 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R50 l 16 16 3 5 24 48 92
TECA160H3-24/80C16CF-R02 l 16 16 3 0.2 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R04 l 16 16 3 0.4 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R08 l 16 16 3 0.8 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R16 l 16 16 3 1.6 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R20 l 16 16 3 2 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R25  l 16 16 3 2.5 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R30  l 16 16 3 3 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R32 l 16 16 3 3.2 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R40 l 16 16 3 4 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R50 l 16 16 3 5 24 80 128
TECA160H3-34/64C16CF-R02 l 16 16 3 0.2 34 64 115
TECA200H3-30/100C20CF-R02 l 20 20 3 0.2 30 100 150
TECA200H3-30/100C20CF-R04 l 20 20 3 0.4 30 100 150
TECA200H3-30/100C20CF-R08 l 20 20 3 0.8 30 100 150
TECA200H3-30/100C20CF-R32 l 20 20 3 3.2 30 100 150

TECA200H3-30/100C20CF-R40 l 20 20 3 4 30 100 150

TECA200H3-30/100C20CF-R50 l 20 20 3 5 30 100 150

TECA200H3-30/60C20CF-R02 l 20 20 3 0.2 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R04 l 20 20 3 0.4 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R08 l 20 20 3 0.8 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R16 l 20 20 3 1.6 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R20 l 20 20 3 2 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R32 l 20 20 3 3.2 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R40 l 20 20 3 4 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R50 l 20 20 3 5 30 60 110
TECA200H3-42/80C20CF-R02 l 20 20 3 0.2 42 80 130
TECA250H3-38/125C25CF-R02 l 25 25 3 0.2 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R08 l 25 25 3 0.8 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R16 l 25 25 3 1.6 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R20 l 25 25 3 2 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R40 l 25 25 3 4 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R50 l 25 25 3 5 38 125 185
TECA250H3-38/75C25CF-R02 l 25 25 3 0.2 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R04 l 25 25 3 0.4 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R16 l 25 25 3 1.6 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R20 l 25 25 3 2 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R32 l 25 25 3 3.2 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R50 l 25 25 3 5 38 75 130
TECA250H3-52/100C25CF-R02 l 25 25 3 0.2 52 100 156
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l: สินค้าสต็อค

รหััสสิินค้้า ด้าม
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก

ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก
ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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2 33

2 44

ap H L

h6 dh6

D
C

O
N

M
S

h6

APMX
LH

LF

D
C

h6

RE

            

TECA**H4**CF-R

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECA060H4-09/30C06CF-R02 l 6 6 4 0.2 9 30 65
TECA060H4-12/18C06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 18 57
TECA080H4-12/40C08CF-R02 l 8 8 4 0.2 12 40 79
TECA080H4-16/24C08CF-R02 l 8 8 4 0.2 16 24 63
TECA100H4-15/50C10CF-R02 l 10 10 4 0.2 15 50 92
TECA100H4-20/30C10CF-R02 l 10 10 4 0.2 20 30 72
TECA120H4-18/60C12CF-R02 l 12 12 4 0.2 18 60 100
TECA120H4-24/36C12CF-R02 l 12 12 4 0.2 24 36 83
TECA160H4-24/80C16CF-R02 l 16 16 4 0.2 24 80 128
TECA160H4-32/48C16CF-R02 l 16 16 4 0.2 32 48 100

RMPX

APMX
LF

D
C

h6

D
C

O
N

M
S

h6
TECA**B2

KS15F DC DCONMS NOF APMX LF
TECA040B2-12C06-57 l 4 6 2 12 57

TECA050B2-14C06-57 l 5 6 2 14 57

TECA060B2-16C06-57 l 6 6 2 16 57

TECA080B2-20C08-63 l 8 8 2 20 63

TECA100B2-22C10-72 l 10 10 2 22 72

TECA120B2-25C12-83 l 12 12 2 25 83

TECA160B2-32C16-92 l 16 16 2 32 92

TECA200B2-38C20-104 l 20 20 2 38 104

RMPX

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

รหััสสิินค้้า ด้าม

ดอกเอ็นมิล 4 ฟัน เกลียวแบบปรับได้ และระยะพิทช์แบบปรับได้ แบบคอโล่ง สำ�หรับการตัดเฉือนอลูมิเนียม (1.5xD, 2xD)

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิลทำ�ร่อง 2 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° สำ�หรับการตัดเฉือนอลูมิเนียม

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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APMX
LF

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

h6

RE

15°

TECA**B3

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LF
TECA040B3-12C06-57 l 4 6 3 0.1 12 57
TECA040B3-12W06-57 l 4 6 3 0.1 12 57
TECA050B3-14C06-57 l 5 6 3 0.2 14 57
TECA050B3-14W06-57 l 5 6 3 0.2 14 57
TECA060B3-16C06-57 l 6 6 3 0.2 16 57
TECA060B3-16W06-57 l 6 6 3 0.2 16 57
TECA080B3-20C08-63 l 8 8 3 0.2 20 63
TECA080B3-20C08R30-63  l 8 8 3 3 20 63
TECA080B3-20W08-63  l 8 8 3 0.2 20 63
TECA100B3-22C10-72 l 10 10 3 0.2 22 72
TECA100B3-22W10-72  l 10 10 3 0.2 22 72
TECA100B3-25C10R30-72  l 10 10 3 3 25 72
TECA100B3-25C10R40-72  l 10 10 3 4 25 72
TECA120B3-25C12-83 l 12 12 3 0.2 25 83
TECA120B3-25W12-83  l 12 12 3 0.2 25 83
TECA120B3-30C12R30-83  l 12 12 3 3 30 83
TECA120B3-30C12R40-83  l 12 12 3 4 30 83
TECA140B3-30C14-83 l 14 14 3 0.2 30 83
TECA140B3-30W14-83  l 14 14 3 0.2 30 83
TECA160B3-32C16-92 l 16 16 3 0.2 32 92
TECA160B3-32W16-92  l 16 16 3 0.2 32 92
TECA200B3-38C20-104 l 20 20 3 0.2 38 104
TECA200B3-38W20-104  l 20 20 3 0.2 38 104

RMPX

TECA**F2

KS15F DC DCONMS NOF APMX LF
TECA040F2-11C04-50 l 4 4 2 11 50

TECA060F2-13C06-57 l 6 6 2 13 57

TECA080F2-20C08-63 l 8 8 2 20 63

TECA100F2-22C10-72 l 10 10 2 22 72

TECA120F2-25C12-83 l 12 12 2 25 83

TECA160F2-32C16-92 l 16 16 2 32 92

TECA200F2-38C20-104 l 20 20 2 38 104

TECA250F2-45C25-121 l 25 25 2 45 121

APMX
LF

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

h6

RMPX
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ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° สำ�หรับการตัดเฉือนอลูมิเนียม

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ดอกเอ็นมิลทำ�ร่อง 2 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° สำ�หรับการตัดเฉือนอลูมิเนียม

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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2 33

2 44

D
C

h6

RE

APMX

LF
LH

D
C

O
N

M
S

h6

            

TEAP**H3**CFR**C

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TEAP100H3-15/50C10CFR02C l 10 10 3 0.2 15 50 92

TEAP100H3-22/40C10CFR02C l 10 10 3 0.2 22 40 80

TEAP120H3-18/60C12CFR02C l 12 12 3 0.2 18 60 100

TEAP120H3-26/48C12CFR02C l 12 12 3 0.2 26 48 93

TEAP160H3-24/80C16CFR02C l 16 16 3 0.2 24 80 128

TEAP160H3-34/64C16CFR02C l 16 16 3 0.2 34 64 115

TEAP200H3-42/80C20CFR02C l 20 20 3 0.2 42 80 130

TEAP200H3-30/100C20CFR02C l 20 20 3 0.2 30 100 150

RMPX

RE

D
C

h6

APMX
LH

LF

D
C

O
N

M
S

h6

TECA**H3**CFR**C

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECA060H3-12/18C06CF-R02C l 6 6 3 0.2 12 18 57

TECA060H3-12/30C06CF-R02C l 6 6 3 0.2 12 30 65

TECA080H3-16/24C08CF-R02C l 8 8 3 0.2 16 24 63

TECA080H3-16/40C08CF-R02C l 8 8 3 0.2 16 40 79

TECA100H3-20/30C10CF-R02C l 10 10 3 0.2 20 30 72

TECA100H3-20/50C10CF-R02C l 10 10 3 0.2 20 50 100

TECA120H3-24/36C12CF-R02C l 12 12 3 0.2 24 36 83

TECA120H3-24/60C12CF-R02C l 12 12 3 0.2 24 60 100

TECA160H3-32/48C16CF-R02C l 16 16 3 0.2 32 48 92

TECA160H3-32/80C16CF-R02C l 16 16 3 0.2 32 80 128

TECA250H3-50/75C25CF-R02C l 25 25 3 0.2 50 75 130

RMPX

โซ
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้

เอ
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กัด
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ว
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็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล 3 ฟัน เกลียวแบบปรับได้ พร้อมตัวแยกเศษ แบบคอบาง สำ�หรับการตัดเฉือนอลูมิเนียม

รหััสสิินค้้า ด้าม

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิล 3 ฟัน เกลียวแบบปรับได้ คมตัดตรงกลาง สำ�หรับงานกัดอลูมิเนียม

รหััสสิินค้้า ด้าม

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:

รููหล่อเย็็น

รููหล่อเย็็น
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TERC**E3

APMX
LF

D
C

h6

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

KS15F DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TERC060E3-13C06-57 l 6 6 3 0.5 13 21 57

TERC080E3-20C08-63 l 8 8 3 0.5 20 28 63

TERC100E3-22C10-72 l 10 10 3 0.6 22 30 72

TERC120E3-25C12-83 l 12 12 3 0.6 25 37 83

TERC140E3-25C14-83 l 14 14 3 0.6 25 37 83

TERC160E3-32C16-92 l 16 16 3 0.6 32 44 92

TERC200E3-38C20-104 l 20 20 3 0.7 38 55 104

TERC250E3-45C25-121 l 25 25 3 0.7 45 64 121

RMPX

TECR**B3**R

APMX

LF
LH

D
C

h6

R0.2

D
C

O
N

M
S

h6

KS15F DC DCONMS NOF APMX LH LF
TECR060B3-09/21C06R02A57 l 6 6 3 9 21 57

TECR060B3-09/21W06R02A57 l 6 6 3 9 21 57

TECR060B3-09/30C06R02A65 l 6 6 3 9 30 65

TECR060B3-09/30W06R02A65 l 6 6 3 9 30 65

TECR080B3-12/27C08R02A63 l 8 8 3 12 27 63

TECR080B3-12/27W08R02A63 l 8 8 3 12 27 63

TECR080B3-12/40C08R02A78 l 8 8 3 12 40 78

TECR080B3-12/40W08R02A78 l 8 8 3 12 40 78

TECR100B3-12/31C10R02A72 l 10 10 3 12 31 72

TECR100B3-12/31W10R02A72 l 10 10 3 12 31 72

TECR100B3-12/50C10R02A100 l 10 10 3 12 50 100

TECR100B3-12/50W10R02A100 l 10 10 3 12 50 100

TECR120B3-12/37C12R02A83 l 12 12 3 12 37 83

TECR120B3-12/37W12R02A83 l 12 12 3 12 37 83

TECR120B3-14/55C12R02A100 l 12 12 3 14 55 100

TECR120B3-14/55W12R02A100 l 12 12 3 14 55 100

TECR160B3-14/43C16R02A92 l 16 16 3 14 43 92

TECR160B3-14/43W16R02A92 l 16 16 3 14 43 92

TECR160B3-18/80C16R02A150 l 16 16 3 18 80 150

TECR160B3-18/80W16R02A150 l 16 16 3 18 80 150

TECR200B3-17/53C20R02A104 l 20 20 3 17 53 104

TECR200B3-17/53W20R02A104 l 20 20 3 17 53 104

TECR200B3-22/80C20R02A150 l 20 20 3 22 80 150

TECR200B3-22/80W20R02A150 l 20 20 3 22 80 150

RMPX

20°
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l: สินค้าสต็อค

มุุมลาดลง

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลหยาบ 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 38° สำ�หรับอลูมิเนียมอัลลอยด์ และโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิลหยาบ 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° ชนิดคอโล่ง สำ�หรับการตัดเฉือนอลูมิเนียม

รหััสสิินค้้า ด้าม
ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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2 33

D
C

e8

LF

APMX
LH

15°DN

D
C

O
N

M
S

h6

TEC**A2

AH750 DC DCONMS NOF DN APMX LH LF
TEC004A2-006/02C4M45 l 0.4 4 2  0.37  0.6 2 45

TEC004A2-006/04C4M45 l 0.4 4 2  0.37  0.6 4 45

TEC005A2-007/02C4M45 l 0.5 4 2  0.45  0.7 2 45

TEC005A2-007/04C4M45 l 0.5 4 2  0.45  0.7 4 45

TEC005A2-007/06C4M45 l 0.5 4 2  0.45  0.7 6 45

TEC006A2-009/02C4M45 l 0.6 4 2  0.55  0.9 2 45

TEC006A2-009/04C4M45 l 0.6 4 2  0.55  0.9 4 45

TEC006A2-009/06C4M45 l 0.6 4 2  0.55  0.9 6 45

TEC007A2-010/02C4M45 l 0.7 4 2  0.65  1 2 45

TEC008A2-012/04C4M45 l 0.8 4 2  0.75  1.2 4 45

TEC008A2-012/06C4M45 l 0.8 4 2  0.75  1.2 6 45

TEC008A2-012/08C4M45 l 0.8 4 2  0.75  1.2 8 45

TEC009A2-0135/06C4M45 l 0.9 4 2  0.85  1.35 6 45

TEC009A2-0135/08C4M45 l 0.9 4 2  0.85  1.35 8 45

TEC009A2-0135/10C4M45 l 0.9 4 2  0.85  1.35 10 45

TEC010A2-015/04C4M45 l 1 4 2  0.97  1.5 4 45

TEC010A2-015/06C4M45 l 1 4 2  0.97  1.5 6 45

TEC010A2-015/08C4M45 l 1 4 2  0.95  1.5 8 45

TEC010A2-015/10C4M45 l 1 4 2  0.95  1.5 10 45

TEC010A2-015/12C4M45 l 1 4 2  0.93  1.5 12 45

TEC010A2-015/16C4M50 l 1 4 2  0.93  1.5 16 50

TEC012A2-018/06C4M45 l 1.2 4 2  1.17  1.8 6 45

TEC012A2-018/08C4M45 l 1.2 4 2  1.15  1.8 8 45

TEC012A2-018/10C4M45 l 1.2 4 2  1.15  1.8 10 45

TEC012A2-018/16C4M50 l 1.2 4 2  1.13  1.8 16 50

TEC014A2-021/06C4M45 l 1.4 4 2  1.35  2.1 6 45

TEC014A2-021/08C4M45 l 1.4 4 2  1.35  2.1 8 45

TEC014A2-021/10C4M45 l 1.4 4 2  1.35  2.1 10 45

TEC015A2-023/06C4M45 l 1.5 4 2  1.47  2.3 6 45

TEC015A2-023/08C4M45 l 1.5 4 2  1.45  2.3 8 45

TEC015A2-023/10C4M45 l 1.5 4 2  1.45  2.3 10 45

TEC015A2-023/12C4M45 l 1.5 4 2  1.43  2.3 12 45

TEC015A2-023/16C4M50 l 1.5 4 2  1.41  2.3 16 50

TEC015A2-023/18C4M55 l 1.5 4 2  1.41  2.3 18 55

TEC015A2-023/20C4M55 l 1.5 4 2  1.41  2.3 20 55

TEC016A2-024/06C4M45 l 1.6 4 2  1.57  2.4 6 45

TEC016A2-024/08C4M45 l 1.6 4 2  1.55  2.4 8 45

TEC016A2-024/10C4M45 l 1.6 4 2  1.55  2.4 10 45

TEC016A2-024/18C4M55 l 1.6 4 2  1.53  2.4 18 55

TEC016A2-024/20C4M55 l 1.6 4 2  1.53  2.4 20 55

TEC016A2-024/26C4M60 l 1.6 4 2  1.53  2.4 26 60

TEC018A2-027/06C4M45 l 1.8 4 2  1.77  2.7 6 45

TEC018A2-027/08C4M45 l 1.8 4 2  1.75  2.7 8 45

TEC018A2-027/10C4M45 l 1.8 4 2  1.75  2.7 10 45

TEC018A2-027/12C4M45 l 1.8 4 2  1.73  2.7 12 45

TEC020A2-030/06C4M45 l 2 4 2  1.97  3 6 45

TEC020A2-030/08C4M45 l 2 4 2  1.95  3 8 45

TEC020A2-030/10C4M45 l 2 4 2  1.95  3 10 45

TEC020A2-030/12C4M45 l 2 4 2  1.93  3 12 45

TEC020A2-030/16C4M50 l 2 4 2  1.91  3 16 50

RMPX
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อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลสำ�หรับขึ้นโครง 2 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30° สำ�หรับเหล็กชุบแข็งสูงถึง 55 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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TEC**A4

AH750 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC040A4-11C06-50 l 4 6 4 11 50

TEC050A4-13C06-50 l 5 6 4 13 50

TEC060A4-13C06-50 l 6 6 4 13 50

TEC070A4-16C08-63 l 7 8 4 16 63

TEC080A4-19C08-63 l 8 8 4 19 63

TEC090A4-19C10-72 l 9 10 4 19 72

TEC100A4-22C10-72 l 10 10 4 22 72

TEC120A4-26C12-73 l 12 12 4 26 73

TEC140A4-26C14-83 l 14 14 4 26 83

TEC160A4-32C16-92 l 16 16 4 32 92

TEC180A4-32C18-100 l 18 18 4 32 100

TEC200A4-38C20-104 l 20 20 4 38 104

RMPX

AH750 DC DCONMS NOF DN APMX LH LF
TEC020A2-030/20C4M55 l 2 4 2  1.89  3 20 55

TEC020A2-030/30C4M70 l 2 4 2  1.89  3 30 70

TEC025A2-037/08C4M45 l 2.5 4 2  2.4  3.7 8 45

TEC025A2-037/10C4M45 l 2.5 4 2  2.4  3.7 10 45

TEC025A2-037/12C4M45 l 2.5 4 2  2.4  3.7 12 45

TEC025A2-037/16C4M55 l 2.5 4 2  2.4  3.7 16 55

TEC025A2-037/20C4M60 l 2.5 4 2  2.4  3.7 20 60

TEC025A2-037/30C4M80 l 2.5 4 2  2.4  3.7 30 80

TEC030A2-045/08C6M45 l 3 6 2  2.85  4.5 8 45

TEC030A2-045/10C6M45 l 3 6 2  2.85  4.5 10 45

TEC030A2-045/12C6M45 l 3 6 2  2.85  4.5 12 45

TEC030A2-045/16C6M55 l 3 6 2  2.85  4.5 16 55

TEC030A2-045/20C6M60 l 3 6 2  2.85  4.5 20 60

TEC030A2-045/30C6M70 l 3 6 2  2.85  4.5 30 70

TEC030A2-045/40C6M90 l 3 6 2  2.85  4.5 40 90
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

รหััสสิินค้้า ด้าม

ดอกเอ็นมิล 4 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30° สำ�หรับเหล็กชุบแข็งสูงถึง 65 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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TECH**B6

AH750 DC DCONMS NOF APMX LF
TECH060B6-16C06-57 l 6 6 6 16 57

TECH060B6-16W06-57 l 6 6 6 16 57

TECH080B6-20C08-63 l 8 8 6 20 63

TECH080B6-20W08-63 l 8 8 6 20 63

TECH100B6-22C10-72 l 10 10 6 22 72

TECH100B6-22W10-72 l 10 10 6 22 72

TECH120B6-25C12-83 l 12 12 6 25 83

TECH120B6-25W12-83 l 12 12 6 25 83

TECH160B6-32C16-92 l 16 16 6 32 92

TECH160B6-32W16-92 l 16 16 6 32 92

TECH200B6-38C20-104 l 20 20 6 38 104

TECH200B6-38W20-104 l 20 20 6 38 104

TEC**B6

D
C

e8

LF

APMX D
C

O
N

M
S

h6

AH750 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC060B6-26C06-70 l 6 6 6 26 70

TEC080B6-36C08-90 l 8 8 6 36 90

TEC100B6-46C10-100 l 10 10 6 46 100

TEC120B6-56C12-110 l 12 12 6 56 110

TEC160B6-66C16-130 l 16 16 6 66 130

TEC200B6-76C20-140 l 20 20 6 76 140

TEC250B6-92C25-180 l 25 25 6 92 180

2 33

2 44
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อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล 6 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° สำ�หรับเหล็กชุบแข็งสูงถึง 65 HRC

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหััสสิินค้้า ด้าม

ดอกเอ็นมิล 6 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° ชนิดคอยาวพิเศษ สำ�หรับเหล็กชุบแข็งสูงสุด 65 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม
ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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TEC**D6

AH750 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC060D6-13C06H57 l 6 6 6 13 57

TEC080D6-20C08H63 l 8 8 6 20 63

TEC100D6-22C10H72 l 10 10 6 22 72

TEC120D6-25C12H83 l 12 12 6 25 83

TEC140D6-30C14H83 l 14 14 6 30 83

TEC160D6-32C16H92 l 16 16 6 32 92

TEC200D6-38C20H104 l 20 20 6 38 104

TEC**A2**E

D
C

h1
0

LF
APMX D

C
O

N
M

S
h6

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC020A2-03W06-E50 l 2 6 2 3 50

TEC030A2-04W06-E50 l 3 6 2 4 50

TEC040A2-05W06-E54 l 4 6 2 5 54

TEC045A2-05W06-E54 l 4.5 6 2 5 54

TEC050A2-06W06-E54 l 5 6 2 6 54

TEC060A2-07W06-E54 l 6 6 2 7 54

TEC080A2-09W08-E58 l 8 8 2 9 58

TEC100A2-11W10-E66 l 10 10 2 11 66

TEC180A2-18W18-E84 l 18 18 2 18 84

TEC200A2-20W20-E92 l 20 20 2 20 92
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล 8 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 50° สำ�หรับเหล็กชุบแข็งสูงถึง 65 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิล 2 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30° แบบสั้น

รหััสสิินค้้า ด้าม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC010A2-03C04-E50 l 1 4 2 3 50

TEC015A2-045C04-E50 l 1.5 4 2 4.5 50

TEC020A2-08C02-E32 l 2 2 2 8 32

TEC025A2-08C025-E32 l 2.5 2.5 2 8 32

TEC030A2-12C03-E38 l 3 3 2 12 38

TEC035A2-12C035-E32 l 3.5 3.5 2 12 32

TEC040A2-12C04-E50 l 4 4 2 12 50

TEC050A2-14C05-E50 l 5 5 2 14 50

TEC055A2-16C055-E50 l 5.5 5.5 2 16 50

TEC060A2-16C06-E50 l 6 6 2 16 50

TEC070A2-20C07-E60 l 7 7 2 20 60

TEC080A2-20C08-E63 l 8 8 2 20 63

TEC090A2-20C09-E60 l 9 9 2 20 60

TEC100A2-22C10-E72 l 10 10 2 22 72

TEC120A2-22C12-E70 l 12 12 2 22 70

TEC140A2-25C14-E75 l 14 14 2 25 75

TEC160A2-25C16-E75 l 16 16 2 25 75

TEC200A2-32C20-E100 l 20 20 2 32 100

RMPX

TEC**A/E3**E

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF มุุมเกลีียว
TEC020E3-04C06-E35 l 2 6 3 4 35 38°

TEC025E3-05C06-E36 l 2.5 6 3 5 36 38°

TEC030E3-05C06-E36 l 3 6 3 5 36 38°

TEC035A3-06W06-E37 l 3.5 6 3 6 37 30°

TEC040E3-07C06-E39 l 4 6 3 7 39 38°

TEC045A3-08W06-E38 l 4.5 6 3 8 38 30°

TEC050A3-08C06-E39 l 5 6 3 8 39 30°

TEC055A3-08W06-E39 l 5.5 6 3 8 39 30°

TEC060E3-08C06-E39 l 6 6 3 8 39 38°

TEC070A3-10W08-E42 l 7 8 3 10 42 30°

TEC080E3-11C08-E43 l 8 8 3 11 43 38°

TEC090A3-11W10-E48 l 9 10 3 11 48 30°

TEC100E3-13C10-E50 l 10 10 3 13 50 38°

RMPX
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คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิล 2 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30°

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิล 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30° หรือ 38° แบบสั้น

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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TEC**A/E3**E

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF มุุมเกลีียว
TEC020E3-08C02-E32 l 2 2 3 8 32 38°

TEC030E3-12C03-E38 l 3 3 3 12 38 38°

TEC040E3-12C04-E50 l 4 4 3 12 50 38°

TEC050E3-14C05-E50 l 5 5 3 14 50 38°

TEC060E3-16C06-E50 l 6 6 3 16 50 38°

TEC070E3-20C07-E60 l 7 7 3 20 60 38°

TEC080E3-20C08-E63 l 8 8 3 20 63 38°

TEC090A3-20C09-E60 l 9 9 3 20 60 30°

TEC100E3-22C10-E72 l 10 10 3 22 72 38°

TEC120E3-22C12-E73 l 12 12 3 22 73 38°

TEC140A3-25C14-E75 l 14 14 3 25 75 30°

TEC160A3-25C16-E75 l 16 16 3 25 75 30°

RMPX

TEC**B3**W

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC020B3-03W06-50 l 2 6 3 3 50

TEC030B3-04W06-50 l 3 6 3 4 50

TEC040B3-05W06-54 l 4 6 3 5 54

TEC050B3-06W06-54 l 5 6 3 6 54

TEC060B3-07W06-54 l 6 6 3 7 54

TEC080B3-09W08-58 l 8 8 3 9 58

TEC100B3-11W10-66 l 10 10 3 11 66

TEC120B3-12W12-73 l 12 12 3 12 73

TEC140B3-14W14-75 l 14 14 3 14 75

TEC160B3-16W16-82 l 16 16 3 16 82

TEC200B3-20W20-92 l 20 20 3 20 92

RMPX

เก
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30° หรือ 38°

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิล 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° แบบสั้น

รหััสสิินค้้า ด้าม
เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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TEC**A4**E
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C

h1
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LF
APMX D
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N
M

S
h6

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC020A4-08C02-E32 l 2 2 4 8 32

TEC025A4-08C025-E32 l 2.5 2.5 4 8 32

TEC030A4-12C03-E38 l 3 3 4 12 38

TEC040A4-12C04-E50 l 4 4 4 12 50

TEC050A4-14C05-E50 l 5 5 4 14 50

TEC055A4-16C055-E50 l 5.5 5.5 4 16 50

TEC060A4-16C06-E50 l 6 6 4 16 50

TEC070A4-20C07-E60 l 7 7 4 20 60

TEC080A4-20C08-E60 l 8 8 4 20 60

TEC090A4-20C09-E60 l 9 9 4 20 60

TEC100A4-22C10-E72 l 10 10 4 22 72

TEC120A4-22C12-E73 l 12 12 4 22 73

TEC140A4-25C14-E75 l 14 14 4 25 75

TEC160A4-25C16-E82 l 16 16 4 25 82

TEC200A4-32C20-E104 l 20 20 4 32 104

RMPX

TEC**A4**E

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC030A4-30C03-E75 l 3 3 4 30 75

TEC040A4-30C04-E75 l 4 4 4 30 75

TEC050A4-40C05-E100 l 5 5 4 40 100

TEC060A4-50C06-E150 l 6 6 4 50 150

TEC080A4-50C08-E150 l 8 8 4 50 150

TEC100A4-60C10-E150 l 10 10 4 60 150

TEC120A4-75C12-E150 l 12 12 4 75 150

TEC140A4-65C14-E150 l 14 14 4 65 150

TEC160A4-65C16-E150 l 16 16 4 65 150

TEC200A4-65C20-E150 l 20 20 4 65 150

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล 4 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30°

รหััสสิินค้้า ด้้าม
ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิล 4 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30° ชนิดคอยาวพิเศษ

รหััสสิินค้้า ด้้าม
ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I051หน้้าอ้้างอิิง:
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ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

140 - 180 0.025 - 0.035 0.03 - 0.045 0.04 - 0.055 1xD

70 - 150 0.02 - 0.03 0.03 - 0.045 0.04 - 0.055 1xD

60 - 100 0.02 - 0.035 0.03 - 0.04 0.035 - 0.045 0.5xD

80 - 180 0.02 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.06 1xD

300 - 750 0.02 - 0.04 0.03 - 0.05 0.03 - 0.07 1xD

20 - 50 0.02 - 0.03 0.025 - 0.04 0.03 - 0.07 0.25xD

20 - 30 0.01 - 0.015 0.02 - 0.045 0.04 - 0.05 0.2xD

ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

150 - 220 0.03 - 0.06 0.06 - 0.07 0.07 - 0.08 2xD

70 - 160 0.02 - 0.05 0.04 - 0.065 0.045 - 0.07 2xD

80 - 130 0.025 - 0.04 0.035 - 0.045 0.04 - 0.05 2xD

130 - 220 0.03 - 0.05 0.04 - 0.06 0.06 - 0.07 2xD

350 - 850 0.04 - 0.06 0.06 - 0.08 0.08 - 0.1 2xD

40 - 60 0.03 - 0.04 0.035 - 0.05 0.05 - 0.08 2xD

30 - 70 0.015 - 0.035 0.035 - 0.055 0.045 - 0.06 2xD

ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

170 - 280 0.05 - 0.07 0.07 - 0.08 0.08 - 0.1 ระยะกินลึกสูงสุด

110 - 220 0.05 - 0.07 0.07 - 0.08 0.08 - 0.1 ระยะกินลึกสูงสุด

100 - 160 0.03 - 0.045 0.04 - 0.05 0.045 - 0.06 ระยะกินลึกสูงสุด

180 - 280 0.035 - 0.06 0.06 - 0.065 0.065 - 0.08 ระยะกินลึกสูงสุด

350 - 900 0.045 - 0.07 0.07 - 0.1 0.1 - 0.15 ระยะกินลึกสูงสุด

50 - 70 0.035 - 0.05 0.04 - 0.06 0.06 - 0.085 ระยะกินลึกสูงสุด

40 - 80 0.02 - 0.04 0.04 - 0.06 0.05 - 0.07 ระยะกินลึกสูงสุด
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มาตราฐานเงื่่�อนไขการตััด
กััดร่่อง / กััดหยาบ

กึ่่�งละเอีียด / บ่่าฉาก (ae = 0.1-0.4 x D)

กััดละเอีียด (อััตราป้้อนขึ้้�นอยู่่�กัับค่่าความเรีียบผิิวที่่�ต้้องการ) / การตััดเฉืือนอััตราป้้อนสููงที่่�ระยะกิินลึึกต่ำำ�� (ae = 0.05-0.1 x D)

· เริ่่�มใช้้ความเร็็วการตัด (Vc) ที่่�ต่ำำ�� กัับระยะกิินลึึกของการตัด (ap) ที่่�ใกล้้ถึึงค่่าสููงสุุด
· ดอกเอ็็นมิิลที่่�มีีร่่องขนาดยาว 2 เท่่าของขนาดเส้้นผ่่านศููนย์์กลางขึ้้�นไป และดอกเอ็็นมิิลที่่�มีี 5 คมตัดขึ้้�นไปไม่่เหมาะสำำ�หรัับการกัดร่่อง
· เมื่่�อใช้้ AH750 การลดความเร็็วในการตัดลง 20 ถึึง 30% จะมีีประสิิทธิิภาพในการยืืดอายุุการใช้้งาน
· ในกรณีที่่�ใช้้การเป่่าด้้วยลมสารหล่่อเย็็นที่่�ละลายน้ำำ��ได้้จะดีีสำำ�หรัับสแตนเลสโลหะผสมไททาเนีียมและโลหะผสมที่่�ทนความร้อน
· เมื่่�อเกิิดการสะท้้านขึ้้�นกัับเครื่่�องจัักรที่่�มีีความแข็็งแรงต่ำำ��ให้้ลดความเร็็วในการตัดและอััตราป้้อนด้้วยอััตราที่่�เท่่ากััน
· เมื่่�อเกิิดการสะท้้านโดยใช้้การใช้้ระยะจัับยาวให้้ลดความเร็็วในการตัดและอััตราป้้อนลง 20 ถึึง 40% (แนะนำำ�ให้้ใช้้ Variable / FinishMeister สำำ�หรัับการใช้้งานดัังกล่่าว)
· ในการกัดร่่องเหล็็กชุุบแข็็งพิิเศษ โลหะผสมทนความร้อนและสแตนเลสบางประเภทให้้เริ่่�มต้นด้้วย ap = 0.2xD และเพิ่่�มค่าทีีละน้้อยในขณะตรวจสอบ
สถานะของการดำำ�เนิินการ
· ในการกัดบ่่าฉากเหล็็กชุุบแข็็งพิิเศษ และโลหะผสมทนความร้อนควรเริ่่�มความกว้้างของการตัดที่่� ae = 0.05xD และเพิ่่�มค่าทีีละน้้อยในขณะที่่�
ตรวจสอบสถานะของการดำำ�เนิินการ
· ดอกเอ็็นมิิลที่่�มีีคมตัดจำำ�นวนมากเหมาะสำำ�หรัับการเก็็บผิิวละเอีียดและการตัดเฉืือนอััตราป้้อนสููงที่่�มีีความกว้้างในการตัดเฉืือนน้้อย
· VariableMeister เหมาะสำำ�หรัับการตัดเฉืือนที่่�มีีระยะกิินลึึกของการตัดมาก
·แนะนำำ�ให้้ใช้้อััตราป้้อนต่ำำ��ในการกัดละเอีียด เพ่ื่�อความเรีียบผิิวที่่�ดีี

เหล็็กกล้้า

โลหะผสมเหล็็ก

สเตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก

ซุุปเปอร์์อััลลอยด์์

เหล็็กชุุบแข็็ง

เหล็็กกล้้า

โลหะผสมเหล็็ก

สเตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก

ซุุปเปอร์์อััลลอยด์์

เหล็็กชุุบแข็็ง

เหล็็กกล้้า

โลหะผสมเหล็็ก

สเตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก

ซุุปเปอร์์อััลลอยด์์

เหล็็กชุุบแข็็ง

วััสดุุช้ิ้�นงาน

วััสดุุช้ิ้�นงาน

วััสดุุช้ิ้�นงาน

ระยะกิินลึึก

ระยะกิินลึึก

ระยะกิินลึึก
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2 33

2 44

TEB**E4L**CF

AH710 DC DCONMS NOF APMX LH LF
TEB030E4L-06/09C06CFH57  l 3 6 4 6 9 57

TEB040E4L-08/12C06CFH57 l 4 6 4 8 12 57

TEB050E4L-10/15C06CFH57  l 5 6 4 10 15 57

TEB060E4L-12/18C06CFH57 l 6 6 4 12 18 57

TEB080E4L-16/24C08CFH63 l 8 8 4 16 24 63

TEB100E4L-20/30C10CFH72 l 10 10 4 20 30 72

TEB120E4L-24/36C12CFH83 l 12 12 4 24 36 83

TEB160E4L-32/48C16CFH92 l 16 16 4 32 48 92

D
C

e9

LF

APMX D
C

O
N

M
S

h6

TEBRF**T3/4

AH750 DC DCONMS NOF RE APMX LF
TEBRF060T3-16C06M57 l 6 6  3 3 16 57

TEBRF080T3-16C08M63 l 8 8  3 4 16 63

TEBRF100T4-22C10M72 l 10 10  4 5 22 72

TEBRF120T4-26C12M83 l 12 12  4 6 26 83

TEBRF140T4-26C14M83 l 14 14  4 7 26 83

TEBRF160T4-32C16M92 l 16 16  4 8 32 92

TEBRF180T4-32C18M92 l 18 18  4 9 32 92

TEBRF200T4-38C20M104 l 20 20  4 10 38 104
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คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลโค้งมนปลายแหลม 4 ฟัน (2xD), มุมเลื้อยคมตัด 38°, ระยะพิทช์ที่ปรับได้, ชนิดคอโล่งสำ�หรับเหล็กชุบแข็งสูง

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิลหยาบโค้งมน 3 หรือ 4 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 20° ชนิดคมตัดยาว สำ�หรับเหล็กชุบแข็งสูงถึง 55 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I059หน้้าอ้้างอิิง:
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TEB**A2-**C**M

AH750 DC DCONMS NOF DN APMX LH LF
TEB004A2-006/02C4M45 l 0.4 4 2  0.36 0.6 2 45
TEB004A2-006/03C4M45 l 0.4 4 2  0.36 0.6 3 45
TEB005A2-007/02C4M45 l 0.5 4 2  0.45 0.7 2 45
TEB005A2-007/04C4M45 l 0.5 4 2  0.45 0.7 4 45
TEB005A2-007/06C4M45 l 0.5 4 2  0.45 0.7 6 45
TEB006A2-009/02C4M45 l 0.6 4 2  0.55 0.9 2 45
TEB006A2-009/04C4M45 l 0.6 4 2  0.55 0.9 4 45
TEB008A2-012/04C4M45 l 0.8 4 2  0.75 1.2 4 45
TEB008A2-012/06C4M45 l 0.8 4 2  0.75 1.2 6 45
TEB010A2-015/04C4M45 l 1 4 2  0.97 1.5 4 45
TEB010A2-015/06C4M45 l 1 4 2  0.97 1.5 6 45
TEB010A2-015/08C4M45 l 1 4 2  0.95 1.5 8 45
TEB010A2-015/10C4M45 l 1 4 2  0.95 1.5 10 45
TEB010A2-015/12C4M45 l 1 4 2  0.93 1.5 12 45
TEB010A2-015/16C4M50 l 1 4 2  0.93 1.5 16 50
TEB012A2-018/08C4M45 l 1.2 4 2  1.17 1.8 8 45
TEB012A2-018/12C4M45 l 1.2 4 2  1.13 1.8 12 45
TEB014A2-021/08C4M45 l 1.4 4 2  1.35 2.1 8 45
TEB014A2-021/16C4M50 l 1.4 4 2  1.31 2.1 16 50
TEB015A2-023/06C4M45 l 1.5 4 2  1.47 2.3 6 45
TEB015A2-023/08C4M45 l 1.5 4 2  1.45 2.3 8 45
TEB015A2-023/10C4M45 l 1.5 4 2  1.45 2.3 10 45
TEB015A2-023/12C4M45 l 1.5 4 2  1.43 2.3 12 45
TEB015A2-023/20C4M55 l 1.5 4 2  1.39 2.3 20 55
TEB016A2-024/08C4M45 l 1.6 4 2  1.55 2.4 8 45
TEB016A2-024/12C4M45 l 1.6 4 2  1.53 2.4 12 45
TEB018A2-027/08C4M45 l 1.8 4 2  1.75 2.7 8 45

TEB018A2-027/12C4M45 l 1.8 4 2  1.73 2.7 12 45

TEB018A2-027/16C4M50 l 1.8 4 2  1.71 2.7 16 50

TEB020A2-030/06C4M45 l 2 4 2  1.97 3 6 45

TEB020A2-030/10C4M45 l 2 4 2  1.93 3 10 45

TEB020A2-030/12C4M50 l 2 4 2  1.93 3 12 50

TEB020A2-030/16C4M50 l 2 4 2  1.91 3 16 50

TEB020A2-030/20C4M55 l 2 4 2  1.89 3 20 55

TEB020A2-030/30C4M70 l 2 4 2  1.89 3 30 70

TEB030A2-045/08C6M50 l 3 6 2  2.85 4.5 8 50

TEB030A2-045/10C6M50 l 3 6 2  2.85 4.5 10 50

TEB030A2-045/12C6M50 l 3 6 2  2.85 4.5 12 50

TEB030A2-045/16C6M55 l 3 6 2  2.85 4.5 16 55

TEB030A2-045/20C6M60 l 3 6 2  2.85 4.5 20 60

TEB030A2-045/30C6M70 l 3 6 2  2.85 4.5 30 70

TEB030A2-045/35C6M80 l 3 6 2  2.85 4.5 35 80
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l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลขึ้้�นโครงโค้้งมน 2ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 30° สำำ�หรัับเหล็็กชุุบแข็็งสููงสุุด 55 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม
ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I059หน้้าอ้้างอิิง:
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2 33

2 44

APMX

LF

RE

D
C

e8

LH

DN

D
C

O
N

M
S

h6

TEB**A2-**C**H

AH750 DC DCONMS NOF DN RE±0.01 APMX LH LF
TEB010A2-01/02C04H50 l 1 4 2  0.95 0.5 1 2.2 50

TEB020A2-02/04C06H50 l 2 6 2  1.9 1 2 4 50

TEB030A2-03/06C06H60 l 3 6 2  2.9 1.5 3 6 60

TEB040A2-04/08C06H70 l 4 6 2  3.9 2 4 8 70

TEB050A2-05/10C06H80 l 5 6 2  4.9 2.5 5 10 80

TEB060A2-06/12C06H90 l 6 6 2  5.9 3 6 12 90

TEB080A2-08/16C08H100 l 8 8 2  7.9 4 8 16 100

TEB100A2-10/20C10H100 l 10 10 2  9.9 5 10 20 100

TEB120A2-12/24C12H110 l 12 12 2  11.9 6 12 24 110

TEB160A2-16/32C16H140 l 16 16 2  15.8 8 16 32 140

TEB200A2-20/40C20H160 l 20 20 2  19.8 10 20 40 160

โซ
ลิด
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ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลโค้้งมน 2 ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 30° แบบสั้้�น สำำ�หรัับเหล็็กกล้้าชุุบแข็็ง 55 ถึึง 70 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I059หน้้าอ้้างอิิง:
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H
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DNRE

D
C

e8

APMX
LH

LF

D
C

O
N

M
S

h6

TEB**A2-**C**M.. .

AH750 DC DCONMS NOF DN RE APMX LH LF
TEB030A2-08C03M100 l 3 3 2  - 1.5 8  - 100

TEB030A2-08C06M70 l 3 6 2  - 1.5 8  - 70

TEB040A2-08C06M70 l 4 6 2  - 2 8  - 70

TEB040A2-08C04M100 l 4 4 2  - 2 8  - 100

TEB050A2-12C06M80 l 5 6 2  - 2.5 12  - 80

TEB060A2-10C06M120 l 6 6 2  - 3 10  - 120

TEB060A2-12/22C06M80 l 6 6 2 5.8 3 12 22 80

TEB080A2-14/27C08M90 l 8 8 2 7.8 4 14 27 90

TEB100A2-18/31C10M100 l 10 10 2 9.8 5 18 31 100

TEB120A2-22/35C12M110 l 12 12 2 11.8 6 22 35 110

TEB160A2-30/50C16M140 l 16 16 2 15.8 8 30 50 140

DCRE
BHTA
DN

D
C

e8

APMX
LH

LBX
LF

D
C

O
N

M
S

h6

TEB**A2-**C**M.. .

AH750 DC DCONMS NOF DN RE±0.01 APMX LH LBX BHTA LF
TEB010A2-02/04/3.0C06M80 l 1 6 2 5 0.5 2 4 42 3º 80

TEB020A2-04/06/3.0C06M80 l 2 6 2 5.7 1 4 6 41 3º 80

TEB030A2-06/08/3.0C06M70 l 3 6 2 5.6 1.5 6 8 32 3º 70

TEB040A2-08/10/1.5C06M90 l 4 6 2 6 2 8 10 49 1.5º 90

TEB050A2-10/12/1.5C08M110 l 5 8 2 7.6 2.5 10 12 61 1.5º 110

TEB060A2-12/15/1.5C08M110 l 6 8 2 8 3 12 15 53 1.5º 110

TEB080A2-14/17/1.5C10M120 l 8 10 2 10 4 14 17 55 1.5º 120

TEB100A2-18/21/1.5C12M130 l 10 12 2 12 5 18 21 59 1.5º 130
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็็นมิิลขึ้้�นโครงโค้้งมน 2ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 30° สำำ�หรัับเหล็็กชุุบแข็็งสููงสุุด 65 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็็นมิิลโค้้งมน 2 ฟััน ชนิดคอเทเปอร์์ สำำ�หรัับเหล็็กชุุบแข็็งสููงถึึง 65 HRC

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I059หน้้าอ้้างอิิง:
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2 33

2 44

APMX
LF

D
C

e8

15°

D
C

O
N

M
S

h6

TEB**A2-**C**-. . .

AH750 AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEB030A2-05C06-57 l l 3 6 2 5 57

TEB040A2-07C06-57 l l 4 6 2 7 57

TEB050A2-08C06-57 l l 5 6 2 8 57

TEB060A2-08C06-57 l l 6 6 2 8 57

TEB080A2-11C08-63 l l 8 8 2 11 63

TEB100A2-13C10-72 l l 10 10 2 13 72

TEB120A2-14C12-83 l l 12 12 2 14 83

TEB160A2-16C16-92 l l 16 16 2 16 92

TEB200A2-20C20-104 l l 20 20 2 20 104

D
C

h1
0

RE

APMX
LF

D
C

O
N

M
S

h6

TEB**A2**E

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX LF
TEB020A2-04C06-E48 l 2 6 2 1 4 48

TEB020A2-06C03-E38 l 2 3 2 1 6 38

TEB025A2-04C06-E48 l 2.5 6 2 1.25 4 48

TEB030A2-04C06-E48 l 3 6 2 1.5 4 48

TEB040A2-06C06-E50 l 4 6 2 2 6 50

TEB040A2-08W06-E57 l 4 6 2 2 8 57

TEB060A2-07C06-E51 l 6 6 2 3 7 51

TEB060A2-10W06-E57 l 6 6 2 3 10 57

TEB080A2-09C08-E59 l 8 8 2 4 9 59

TEB100A2-10C10-E60 l 10 10 2 5 10 60

TEB120A2-14C12-E71 l 12 12 2 6 14 71

TEB180A2-18C18-E76 l 18 18 2 9 18 76

TEB200A2-20C20-E82 l 20 20 2 10 20 82

โซ
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อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

รหััสสิินค้้า ด้าม
ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิลโค้งมน 2 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30° ชนิดสั้น

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I059หน้้าอ้้างอิิง:

ดอกเอ็นมิลโค้งมน 2 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30°
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APMX
LF

D
C

e8

15°

D
C

O
N

M
S

h6

TEB**A3

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEB030A3-05C06-57 l 3 6 3 5 57

TEB040A3-07C06-57 l 4 6 3 7 57

TEB050A3-08C06-57 l 5 6 3 8 57

TEB060A3-08C06-57 l 6 6 3 8 57

TEB080A3-11C08-63 l 8 8 3 11 63

TEB100A3-13C10-72 l 10 10 3 13 72

TEB120A3-14C12-83 l 12 12 3 14 83

APMX
LF

D
C

e8

15°
D

C
O

N
M

S
h6

TEB**A4

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEB030A4-05C06-57 l 3 6 4 5 57

TEB040A4-07C06-50 l 4 6 4 7 50

TEB050A4-08C06-57 l 5 6 4 8 57

TEB060A4-08C06-57 l 6 6 4 8 57

TEB080A4-11C08-63 l 8 8 4 11 63

TEB100A4-13C10-72 l 10 10 4 13 72

TEB120A4-14C12-83 l 12 12 4 14 83

TEB200A4-20C20-104 l 20 20 4 20 104
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

รหััสสิินค้้า ด้าม

ดอกเอ็นมิลโค้งมน 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 30° ชนิดสั้น

ดอกเอ็็นมิิลโค้้งมน 4 ฟััน มุุมเล้ื้�อยคมตัด 30° ชนิดสั้้�น

รหััสสิินค้้า ด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เงื่่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I059หน้้าอ้้างอิิง:
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• การผลิิตแม่่พิิมพ์, การผลิิตงานใบพััด
และอุุตสาหกรรมอากาศยานเป็็นต้้น
• มีีประโยชน์์สำำ�หรัับพ้ื้�นผิิวท่ี่�มีีรููปร่างสลัับซัับซ้้อน
• กััดงานข้ึ้�นรููปเหล็็กชุุบแข็็งสููงถึึง 70 HRC
เหล็็กกล้้าและอััลลอยด์์สตีีล
ซููเปอร์อััลลอยด์์ เช่่น นิิกเกิิลอัลลอยด์์
ไทเทเนีียมอัลลอยด์์

ดอกเอ็็นมิิลหััวบอลโน๊๊ต

คุุณสมบััติิการกััด

คำำ�แนะนำำ�ในการใช้้งาน

• มุุมเข้้าตััดเฉืือนงาน 208º - 212º
• ให้้ความเรีียบผิิวท่ี่�ดีีเยี่่�ยมและกระบวนการกััดเฉืือนท่ี่�มีีความชันสููง
• รองรัับการใช้้งานการกััดด้้วยความเร็็วสููงและป้้อนกลัับในโหมดการกััดย้้อนกลัับ

• แนะนำำ�การกััดโดยให้้ดอกเอ็็นมิิลเอีียงทำำ�มุม 15º
เทคนิิคการลดความเร็็วตััดท่ี่�แกนเครื่่�องจัักรด้้วยความเร็็วตััดท่ี่�เกืือบจะเป็็นศููนย์์
ช่่วยให้้การตััดมีีประสิิทธิิภาพมากข้ึ้�นและยืืดอายุุการใช้้งานของดอกเอ็็นมิิลข้ึ้�นอย่่างมาก
• ช่่วยลดแรงต้้านในการตััดเฉืือน
• ช่่วยเรื่่�องความเรีียบผิิวและความใสของพ้ื้�นผิิวท่ี่�ดีีเยี่่�ยม

Vc = 96%
ของ Vmax

Vc = 26%
ของ Vmax

ลัักษณะ
การกััดข้ึ้�นรููปท่ี่�ดีี

ลัักษณะการกััดข้ึ้�นรููป
ท่ี่�ไม่่เหมาะสม

คู่่�มืือใช้้งาน

• ผงคาร์์ไบด์์ละเอีียดพิิเศษเพิ่่�มทั้้�งความแข็็ง และความทนทาน
• เหมาะสำำ�หรัับการกััดแบบแห้้งและความเร็็วสููง
• รููปทรงกลมพิิเศษของดอกเอ็็นมิิลเพื่่�อ
เพิ่่�มอายุุการใช้้งานและให้้ความเร็็วในการตััดเฉืือนและการอััตราป้้อนท่ี่�สููงกว่่า

ลัักษณะการกััด
จากด้้านหลัังท่ี่�ดีี

ลัักษณะการกััด
ท่ี่�ไม่่เหมาะสม
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ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ฟััน)

ø3 - ø6 ø8 - ø12 ø16 - ø20

125 - 200 0.02 - 0.055 0.04 - 0.08 0.06 - 0.11 0.05 - 0.12xD

100 - 150 0.01 - 0.035 0.03 - 0.05 0.045 - 0.06 0.04 - 0.1xD

110 0.015 - 0.03 0.03 - 0.04 0.05 - 0.06 0.05 - 0.1xD

150 - 180 0.03 - 0.06 0.06 - 0.09 0.09 - 0.12 0.08 - 0.15xD

70 - 80 0.008 - 0.02 0.025 - 0.03 0.03 - 0.04 0.04 - 0.08xD

30 - 40 0.005 - 0.008 0.007 - 0.013 0.009 - 0.02 0.03 - 0.06xD

ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

170 - 280 0.017 - 0.046 0.034 - 0.068 0.051 - 0.094 0.02xD

120 - 165 0.008 - 0.03 0.025 - 0.043 0.038 - 0.051 0.01xD

150 0.012 - 0.026 0.025 - 0.034 0.042 - 0.051 0.01xD

200 - 220 0.025 - 0.051 0.051 - 0.077 0.076 - 0.102 0.03xD

100 0.007 - 0.017 0.021 - 0.026 0.025 - 0.034 0.01xD

40 - 50 0.004  - 0.007 0.006 - 0.011 0.007 - 0.017 0.01xD

ISO ISO ISO ISO ISO ISO 

AH750 AH750 AH750

AH725 AH725

KS15F
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็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือน–ดอกเอ็็นมิิลแบบหััวกลม

การตััดขึ้้�นรููป (กััดหยาบถึึงกััดเก็็บผิิวค่่อนข้้างละเอีียด)

• ขณะท่ี่�ใช้้เกรดAH750,การลดความเร็็วในการตััดเฉืือนลง 20 ถึึง 30% จะช่่วยยืืดอายุุการใช้้งานของหััวกััดให้้ยาวนานข้ึ้�น
• แนะนำำ�ให้้ใช้้การเป่่าด้้วยลมในขณะกััดงาน, การใช้้สารหล่่อเย็็นประเภท water-solubleจะดีีสำำ�หรัับสแตนเลส, เหล็็กชุุปแข็็ง
• กรณีีท่ี่�เกิิดการสะท้้านขณะตััดเฉืือนเนื่่�องจากเครื่่�องจัักรหรืือองค์์ประกอบของเครื่่�องมีีความแข็็งแรงต่ำำ��ให้้ลดความเร็็วการตััดเฉืือนและอััตราการป้้อนในอััตราส่่วนท่ี่�
เท่่ากััน
• กรณีีท่ี่�เกิิดการสะท้้านขณะตััดเฉืือนเนื่่�องจากการใช้้ระยะในการจัับเครื่่�องมืือท่ี่�ยาวให้้ลดความเร็็วในการตััดเฉืือนและอััตราการป้้อนลง 20 ถึึง 40% 
(แนะนำำ�ให้้ใช้้ VariableMeister สำำ�หรัับการใช้้งานดัังกล่่าว)

กััดงานผิิวละเอีียด

ในกรณีีส่่วนใหญ่่ประสิิทธิิภาพสูงสุุดสำำ�หรัับเกรดเฉพาะวััสดุุในการกััดเป็็นการกััดโดยไม่่ใช้้น้ำำ��ยาหล่่อเย็็น
อย่่างไรก็็ตาม หากจำำ�เป็็นต้้องใช้้น้ำำ��หล่่อเย็็นในกระบวนการกััดงาน ผู้้�ใช้้งานอาจจะต้้องคำำ�นึึงถึึงเรื่่�องอายุุการใช้้งานของดอกเอ็็นมิิลและความเสีียหายท่ี่�เกิิดข้ึ้�น
จากการเปลี่่�ยนแปลงของอุุณหภููมิิเฉีียบพลัน

กลุ่่�มวััสดุุ

แข็็งมาก		  แข็็งมาก	               แข็็งมาก	            แข็็งมาก	          แข็็งมาก	       แข็็งมาก	

เหนีียวมาก	                เหนีียวมาก	              เหนีียวมาก	           เหนีียวมาก	          เหนีียวมาก	        เหนีียวมาก	

เหล็็กคาร์์บอน วััสดุุความแข็็งสููง สเตนเลส สตีีล ซุุปเปอร์์อััลลอย เหล็็กหล่่อ โลหะท่ี่�ไม่่ใช่่เหล็็ก

ตััวเลืือกแรก

ลำำ�ดัับความสำำ�คััญของเกรดสำำ�หรัับดอกเอ็็นมิิลคาร์์ไบด์์

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็ก (30 - 40HRC)

สเตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

เหล็กชุบแข็ง (49HRC)

เหล็กชุบแข็ง (50 - 60HRC)

วััสดุุชิ้�นงาน ระยะกิินลึึก

เหล็็กกล้้าคาร์์บอน

โลหะผสมเหล็ก (30 - 40HRC)

สเตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

เหล็กชุบแข็ง (49HRC)

เหล็กชุบแข็ง (50 - 60HRC)

วััสดุุชิ้�นงาน ระยะกิินลึึก

AH725 AH725 AH725 AH725

KS15F

AH750
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VEH*** 4 ø8 - ø20 - S05 - S12 ไม่เท่ากัน       I064

VEE**-03… 3 ø8 - ø12 - S05 - S08 45       I064

VEE**-04…, 
VED**-04…

4 ø6 - ø20 - S05 - S12 30/45       I065

VEE**-03… 3 ø7.7 - 
ø19.7 - S05 - S12 38       I065

VEE**I… 4 ø8 - ø25 - S05 - S15 38       I066

VEE**R… 4, 5, 
6 ø8 - ø25 - S05 - S15 45       I066

VEE**C… 4 ø8 - ø25 - S05 - S15 45       I067

VEE**A02… 2 ø10 - ø12 - S06 - S08 45   I067

VEE**A03… 3 ø8 - ø20 - S05 - S12 45   I068

VED**-06…, 
VEE**-06…

6 ø8 - ø12 - S05 - S08 30/45/ 
50      I068

VED**-08/10…, 
VEE**-08/10…

8, 10 ø16 - ø25 - S10 - S15 30/50      I069

R

VRB**-02…/
VRC**-02…

2 ø10 - ø20 - S06 - S12 0/15       I069

VRD**-06… 6 ø8 - ø16 - S05 - S10 30       I070

VFX**-02… 2 ø10 - ø20 - S06 - S12 -       I072

VFX**-04… 4 ø12, ø16 - S08, S10 -       I072

VBB**-BM… 2 ø8 - ø16 - S05 - S10 0       I073

VBB**-BG… 2 ø8 - ø16 - S05 - S10 0       I073

VBD**-BG… 2 ø8 - ø16 - S05 - S10 30       I073

VBD**-BG…/
VBE**-BG…

4 ø6 - ø25 - S05 - S15 30/38       I074

VBB**-SG… 2 ø10 - ø20 - S05 - S15 0       I074
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คู่่�มืือใช้้งาน

รูปร่าง
คมตัด

รหัสสินค้า รูปร่าง
ลักษณะ
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คว
าม

กว
้าง

ขอ
งร

่อง

มุมเกลียว
วัสดุชิ้นงาน

หน้า

คมตัดฉาก

รััศมีี

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

งานผิว
กึ่งละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งาน
ผิวหยาบ

งานผิว
กึ่งละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งาน
ผิวหยาบ

งาน
ผิวหยาบ

งาน
ผิวหยาบ

งานผิว
กึ่งละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

วงกลม /
เกลียวปรับได้,/

ระยะพิทช์ปรับได้

วงกลม

วงกลม

สำ�หรับช่อง
ทางสำ�คัญ/

 วงกลม

วงกลม / ระยะ
พิิทช์ปรับได้้

วงกลม / 
คมตัดหยััก

วงกลม/ 
คมตัดแบบผสม

วงกลม

วงกลม

วงกลม

วงกลม

วงกลม

วงกลม

วงกลม/
อัตราป้อนสูง

วงกลม/
อัตราป้อนสูง

วงกลม

วงกลม

วงกลม

วงกลม

วงกลม / 
ทรงกลม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รััศมีีมุุม/
ลบคม

ลบคม

ลบคม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รััศมีีมุุม /
ลบคม

รััศมีีมุุม /
ลบคม 

รัศมีมุม

รัศมีมุม

อัตราป้อนสูง

อัตราป้อนสูง

โค้งมน

โค้งมน

โค้งมน

โค้งมน

โค้งมน

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

การ
ใช้งาน ขน

าด
ขอ

ง
สก

รูข
ันย

ึด
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VBE**-BGA… 2 ø8 - ø20 - S05 - S12S05 - S12 45   I074

VCP**-02… 2 ø8 - ø16.5 - S05 - S10S05 - S10 0       I076

VCA**-04/06… 4, 6 ø10 - ø20 - S06 - S12S06 - S12 0       I080

VCW**-02… 2 ø11.8 - S06S06 0       I080

VCR**-02… 2 ø8 - ø20 - S05 - S12S05 - S12 0       I080

VDP**-02… 2 ø3.28 - 
ø6.46 - S05 - S10S05 - S10 0       I076

VGC**-02… 2 ø7.8 - ø16 - S05 - S10S05 - S10 10       I078

VST**-3… 3 ø15.7 - 
ø17.7

1.2-
3.17 S06S06 0       I082

VST**-4/6… 4, 6 ø21.7 - 
ø27.7

0.76-
10 S08, S10S08, S10 0       I083

VTB**-06… 6 ø13.5 - 
ø25 2-8 S05 - S10S05 - S10 0       I084

VTB**
C15-06…

6 ø13.5 2 S05S05 0       I084

VST**A45… 3, 4 ø17.7 - 
ø21.7

3.4-
5.5 S06, S08S06, S08 0       I083

VMT***IS / 
UN / W

3〜6 ø10 - ø16 - S05, S06S05, S06
S08S08 -      

I116 - 
I117

VTR***IS / 
W

3, 4 ø15.7 - 
ø21.7 - S06, S08S06, S08 -       I117
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คู่่�มืือใช้้งาน

รูปร่าง
คมตัด

รหัสสินค้า รูปร่าง
ลักษณะ
เฉพาะ

รูปร่างขอบ

จำ�
นว

นค
มต

ัด

เส
้นผ

ศก
.

เค
รื่อ

งมือ


คว
าม

กว
้าง

ขอ
งร

่อง

มุมเกลียว
วัสดุชิ้นงาน

หน้า

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

งานผิว
ละเอียด

วงกลม

สำ�หรับการลบคม  
/

30°, 45°, 60°

สำำ�หรัับการ
ลบคม  / 

45°

สำำ�หรัับการลบคม 
/มีีขอบลบคม

ด้้านหลััง

สำำ�หรัับการ
ลบคม  /

ลบคมมุม R

สำำ�หรัับเจาะ
เฉพาะจุุด

สำ�หรับ
กัดรูบ่าฉาก

สำ�หรับทำ�ร่อง

สำ�หรับทำ�ร่อง

สำ�หรับทำ�ร่อง

สำ�หรับทำ�ร่อง

สำ�หรับการลบคม 
/45°

ทำำ�เกลีียว

ทำำ�เกลีียว

โค้งมน

ลบคม
(มีคมตัด
ตรงกลาง)

ลบคม
 (ไม่มีคมตัด
ตรงกลาง)

ลบคม
(มีคมตัด
ตรงกลาง)

ลบคม
 (ไม่มีคมตัด
ตรงกลาง)

การทำ�รู

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

ลบคม

ลบคม

การข้ึ้�นรููป
โปรไฟล์์

การข้ึ้�นรููป
โปรไฟล์์บาง

ส่่วน

วงกลม

เจาะเฉพาะจุด
และลบคม

ลบคม

เจาะเฉพาะจุด

กัดรูบ่าฉาก

ทำ�เกลียว

ลบคม

ทำ�เกลียว

ทำ�เกลียว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง
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ใช้งาน ขน
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ให้้ประสิิทธิิภาพที่่�ดีีที่่�สุุด
ในการจััดการเปลี่่�ยนเครื่่�องมืือนัับร้้อยๆ
ชิ้้�น
ลดระยะเวลาในการเปลี่่�ยนเครื่่�องมืือลง
อย่่างมีีประสิิทธิิผล

■ ความเที่ยงตรงของการเปลี่ยนหัวดอกเอ็นมิล

ความสูง: ± 0.02 มม.

ค่ารันเอาท์:
≤ 0.02 มม.

ผิวหน้า
 ผิวข้าง

TungMeister สามารถใช้้ได้้กัับงานกััด
ประเภทเอ็็นมิิลทุกประเภท

การผสมผสานที่่�มีีความยืืดหยุ่่�น

วััสดุุชิ้้�นงานของด้้ามจัับทั้้�ง 3 ชนิิด
ผู้้�ใช้้สามารถเลืือกด้้ามท่ี่�เหมาะสมแก่่ลัักษณะงาน
ท่ี่�ใช้้ในการตััดเฉืือน ความยาว และความแข็็งแรง
ของด้้ามท่ี่�ต้้องการ

หััวกััดหลากหลายรููปแบบ
มีีหััวกััดให้้เลืือก 23 แบบ การเปลี่่�ยนหััวกััดนั้้�น
ทำำ�ได้้ง่่าย และด้้วยกลไกเกลีียวท่ี่�ออกแบบมา
ให้้ความแม่่นยำำ�ท่ี่�สููงข้ึ้�น

ด้้ามจัับตรงแบบมีีคอ (คาร์์ไบด์์)

ด้้ามจัับตรงแบบมีีคอ

ER คอเล็็ท

ด้้ามจัับตรงแบบคอเรีียว

อแดปเตอร์์ สำำ�หรัับ Tungflex

ด้้ามจัับตรง (สำำ�หรัับงานเซ่่าะร่่อง)

เหล็็ก: สำำ�หรัับงานทั่่�วไป
คาร์์ไบด์์: สำำ�หรัับการกััดงานท่ี่�ต้้องการความแม่่นยำำ�สูง จากความแข็็งแรงของเน้ื้�อคาร์์ไบด์์ 
ทัังสเตน: สำำ�หรัับชิ้้�นงานท่ี่�ต้้องการลดการสั่่�นสะท้้าน เนื่่�องจากกลไกในการดููดซัับ
            แรงสั่่�นสะเทืือน (Vibration Damping)

ลดเวลาการเปล่ี่�ยนเคร่ื่�องมืือเหลืือไม่่ถึึงนาทีี!!
- ลดเวลาหยุดพักเครื่องจักรอย่างเห็นได้ชัดทำ�ให้ผู้ใช้แค่เปลี่ยนหัว 
  ดอกเอ็นมิลเท่านั้น
- การตั้งค่าเริ่มต้นใหม่จึงเป็นเรื่องง่าย

ถอดเปล่ี่�ยนได้้หลายครั้้�งโดยท่ี่�ยัังมีีความเท่ี่�ยงตรง

น้อยกว่า 1 นาที

                                       10 นาทีดอกเอ็นมิลชนิดแท่ง

เวลาในการเปลี่ยน / ชิ้น

เพิ่่�มความสามารถในการผลิิตมากขึ้้�นอีีก 90% 

- �พื้นที่สัมผัสระหว่างหัวกัดและด้ามบริเวณ 
ผิวหน้า และ ผิวข้าง

- �ทำ�ให้เกิดความเที่ยงตรง 
รับประกันในการใช้ซ้ำ�ได้หลายครั้ง 
และไม่สร้างความกังวลให้กับผู้ใช้เครื่องจักร

 I064 - I091หน้าอ้างอิง:
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T U N G A LOY

V	 SS	D10	L070	 S	 06	-	W	-	A
1 2 3 4 5 6 7 8

S
C
W

L070 70D08 ø8
D10 ø10
D12 ø12
D16 ø16
D20 ø20
D25 ø25
D32 ø32

100 ø10
120 ø12
130 ø13
180 ø18
210 ø21

11
16

V

SS
TS
SC
ST
AD
ER

S
W

05 S05
06 S06
08 S08
10 S10
12 S12
15 S15

A

M

1 3 4 7

8

5

6

2

R00
R005 R0.05
R01 R0.1
R05 R0.5
R10 R1.0

C15 0.15 x 45°
C30 0.3 x 45°
C60 0.6 x 45°

A30 30°
A60 60°

R10 R1.0
R16 R1.6

SG
BM
BG

IS**
UN**
W**

I
A
R
C

3

B 0°
C 15°
D 30°
E 38° - 50°
F 60°
T
H

L07.0 7
L15.0 15

W1.50 1.5
W1.57 1.57
W10.0 10

V

E
B
R

FX
CA
CP

CW

CR
GC
DP
S
T

MT

TR

02 2
06 6

03 3
04 4

S05 S05
S06 S06
S08 S08
S10 S10
S12 S12
S15 S15

V	E	E	080	L05.0	R00	-	03	S05

V	B	D	200	L15.0	-	BG	-	04	S12

060 ø6
200 ø20

1

1

1 6 7

8

9

4

5

2

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

เก
รด

 เม
็ดม
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ด้า
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ลึง
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ก
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มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว
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่อง
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าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ด้้ามยึึดจัับ

ดอกกััด
ดอกกััดคนตััดฉาก

ดอกกััดคมตััดโค้้งมน

TungMeister
ซีีร่ี่�ย์์

ชนิิดดามจัับ

เส้้นผ่่าศููนย์์กลางด้้ามจัับ (มม.) ความยาวด้้ามจัับ (มม.) วััสดุด้้ามจัับ

ส่่วนเพ่ิ่�มเติิม

รููปร่่างของด้้ามจัับ

ขนาดเกลีียวสวมประกอบ

คอตรง

คอเรีียว

งานเซาะร่่อง
งานเซาะร่่องตััว T

ด้้ามแปลงขนาด TungFlex
ER คอเล็็ท

ชนิิด VSC, VAD

ชนิิด VER

ด้้ามจัับตรงทรงกระบอก
ด้้ามจัับตรงเวลดััน

ขนาดคอเล็็ท

ขนาดคอเล็็ท

เหล็็กกล้้า

คาร์์ไบด์์

ทัังสแตน

มีีรููผ่่านสารหล่่อเย็็น

ขนาดเกลีียวสวมประกอบ
(ด้้ามแปลงขนาด TungFlex)

ซีีร่ี่�ย์์ มุุมคมตััด / ผิิวหน้้ามีีด

ชนิิดคมตััด

TungMeister

หน้้าตรง

ความยาวของคมตััด (มม.)

ขนาด (มม.)

ความยาว

ความลึึกร่่อง

รููปทรงที่่�ขอบ / มุุมมีีด

หััวปลายมุุมโค้้งมน

ชนิิดคมตััดลบคม

หััวสำำ�หรัับทำำ�แชมเฟอร์์

หััวตััดลบคมรััศมีีโค้้ง

ทรงกลม / ความแม่่นยำำ�สูง

โค้้งมน / งานทั่่�วไป

โค้้งมน / ความแม่่นยำำ�สูง

ISO metric, pitch**
Unified, **TPI
Whitworth, pitch**

หััวบอล

หััวเกลีียว

คมมีีดที่่�แหลม

จำำ�นวนฟััน

ส่่วนเพ่ิ่�มเติิม

ขนาดเกลีียวสวมประกอบ

ชนิิดเซาะร่่อง VST

งานทั่่�วไป

งานขนาดเล็็ก
(การขึ้้�นรููปโปรไฟล์์)

งานขนาดเล็็ก
(การขึ้้�นรููปบางส่่วน)

มุุมเล้ื้�อยคมตััดไม่่เท่่ากััน

ระบบการกำำ�หนดรหััส

คมตััดฉาก

คมตััดโค้้งกลม

คมตััดโค้้งมน

งานป้้อนเร็็ว

งานลบคม

งานเจาะรูู

งานลบคม

(ขอบบนและของล่่าง)

งานลบคมรััศมีีโค้้ง

งานกััดรูบ่่าฉาก

งานเจาะรููนำำ�ศูนย์์

งานเซาะร่่อง

งานเซาะร่่องตััว T

มุุมเอีียงไม่่ปกติิ

สำำ�หรัับงานอลููมิิเนีียม

สำำ�หรัับงานกััดหยาบ
ผสมคมมีีดสองชนิิด
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2 33

2 44

R

CRKS

α1 = α2

DC
SF

M
S

D
C

e8

LF
APMX

α1° α2°

α2° α1°RE

 
�

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEH080L05.0R05I04S05 l 4 35 - 39 8 7.7 5 0.5 S05 10 KEYV-S05 7

VEH080L05.0R10I04S05 l 4 35 - 39 8 7.7 5 1 S05 10 KEYV-S05 7

VEH100L07.0R05I04S06 l 4 35 - 39 10 9.7 7 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VEH100L07.0R10I04S06 l 4 35 - 39 10 9.7 7 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEH120L09.0R05I04S08 l 4 35 - 39 12 11.7 9 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEH120L09.0R10I04S08 l 4 35 - 39 12 11.7 9 1 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEH160L12.0R05I04S10 l 4 35 - 39 16 15.3 12 0.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEH160L12.0R10I04S10 l 4 35 - 39 16 15.3 12 1 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEH200L15.0R05I04S12 l 4 35 - 39 20 18.3 15 0.5 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEH200L15.0R10I04S12 l 4 35 - 39 20 18.3 15 1 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEH.. .

LF

RE CRKS

D
C

h6

APMX

D
C

S
FM

S

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VEE080L05.0R00-03S05 l 3 45º 8 7.7 5 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0R00-03S06 l 3 45º 10 9.7 7 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0R00-03S08 l 3 45º 12 11.7 9 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE**-03.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

•• : สินค้าสต็อค

รหััสสินค้้า ด้้าม *แรงบิิด

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 4 ฟัน สำ�หรับงานทั่วไป (TungMeister)

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 4 ฟัน สำ�หรับงานทั่วไป (TungMeister)

รหััสสินค้้า ประแจ *แรงบิิด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I070 - I071หน้้าอ้้างอิิง:
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AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEE060L05.0R00-04S05 l 4 45º 6 8 5 - S05 10 KEYV-S05 7

VEE080L05.0R00-04S05 l 4 45º 8 7.7 5 - S05 10 KEYV-S05 7

VED080L05.0R05-04S05 l 4 30º 8 7.7 5 0.5 S05 10 KEYV-S05 7

VED080L05.0R10-04S05 l 4 30º 8 7.7 5 1 S05 10 KEYV-S05 7

VED080L05.0R15-04S05 l 4 30º 8 7.7 5 1.5 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0R00-04S06 l 4 45º 10 9.7 7 - S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R05-04S06 l 4 30º 10 9.7 7 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R05-04S06 l 4 45º 10 9.7 7 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R10-04S06 l 4 30º 10 9.7 7 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R10-04S06 l 4 45º 10 9.7 7 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0R00-04S08 l 4 45º 12 11.7 9 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VED120L09.0R05-04S08 l 4 30º 12 11.7 9 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0R05-04S08 l 4 45º 12 11.7 9 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VED120L09.0R10-04S08 l 4 30º 12 11.7 9 1 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0R10-04S08 l 4 45º 12 11.7 9 1 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE160L12.0R00-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R05-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 0.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R05-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 0.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R10-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 1 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R10-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 1 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R15-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 1.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R15-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 1.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R20-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 2 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R20-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 2 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R30-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 3 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R30-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 3 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R40-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 4 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R40-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 4 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE200L15.0R00-04S12 l 4 45º 20 18.3 15 - S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R05-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 0.5 S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R10-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 1 S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R20-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 2 S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R30-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 3 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE**-04.. . ,  VED**-04.. .

D
C

h6

CRKS

APMX
LF

RE
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S
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S

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEE077L04.0R02-03S05 l 3 38º 7.7 7.7 4 0.2 S05 10 KEYV-S05 7

VEE097L05.0R03-03S06 l 3 38º 9.7 9.7 5 0.3 S06 13 KEYV-S06 10

VEE117L07.0R03-03S08 l 3 38º 11.7 11.7 7 0.3 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE157L08.0R03-03S10 l 3 38º 15.7 15.3 8 0.3 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE197L12.0R04-03S12 l 3 38º 19.7 18.3 12 0.4 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE**-03.. .
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* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ l : สินค้าสต็อค

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ l : สินค้าสต็อค

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 4 ฟัน สำ�หรับงานทั่วไป (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 3 ฟัน สำ�หรับร่องคีย์เวย์ (TungMeister)

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I070 - I071หน้้าอ้้างอิิง:
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I066

R

CRKS

α1 = α2

DC
SF

M
S

D
C

e8

LF
APMX

α1° α2°

α2° α1°RE, CHW

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CHW CRKS LF
VEE080L05.0C30I04S05 l 4 38º 8 7.7 5 - 0.3 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0C40I04S06 l 4 38º 10 9.7 7 - 0.4 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0C50I04S08 l 4 38º 12 11.7 9 - 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE160L12.0C60I04S10 l 4 38º 16 15.3 12 - 0.6 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE200L15.0C60I04S12 l 4 38º 20 18.3 15 - 0.6 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE250L22.0C60I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 - 0.6 S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R00I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 - - S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R05I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 0.5 - S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R10I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 1 - S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R20I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 2 - S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R30I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 3 - S15 37 KEYV-W20 40

VEE**I . . .

LF

CRKS

D
C

e9

D
C

S
FM

S

APMXCHW

RMPX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CHW CRKS LF RMPX
VEE080L05.0C25R04S05 l 4 45º 8 7.7 5 0.25 S05 10 90º KEYV-S05 7

VEE100L07.0C30R04S06 l 4 45º 10 9.7 7 0.3 S06 13 90º KEYV-S06 10

VEE120L09.0C35R04S08 l 4 45º 12 11.7 9 0.35 S08 16.5 90º KEYV-S08 15

VEE160L12.0C40R05S10 l 5 45º 16 15.3 12 0.4 S10 20.5 7º KEYV-S10 28

VEE200L15.0C40R06S12 l 6 45º 20 18.3 15 0.4 S12 25.5 3º KEYV-S12 28

VEE250L22.0C50R06S15 l 6 45º 25 23.9 22 0.5 S15 37 3º KEYV-W20 40

VEE**R.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
VEE080 ~ VEE200: 2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ
VEE250: 1 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
VEE080 ~ VEE200: 2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ
VEE250: 1 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 4 ฟัน ระยะพิทช์ไม่เท่ากัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 4 ฟัน ระยะพิทช์ไม่เท่ากัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I070 - I071หน้้าอ้้างอิิง:

≤



Tungaloy I067

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

e9

APMX
CHW

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CHW CRKS LF
VEE080L05.0C30C04S05 l 4 45º 8 7.7 5 0.3 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0C30C04S06 l 4 45º 10 9.7 7 0.3 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0C40C04S08 l 4 45º 12 11.7 9 0.4 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE160L12.0C60C04S10 l 4 45º 16 15.3 12 0.6 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE200L15.0C60C04S12 l 4 45º 20 18.3 15 0.6 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE250L22.0C60C04S15 l 4 45º 25 23.9 22 0.6 S15 37 KEYV-W20 40

VEE**C.. .

CRKS

LF

D
C

h6

D
C

S
FM

S

APMX

RE

KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEE100L07.0R05A02S06 l 2 45º 10 9.7 7 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R10A02S06 l 2 45º 10 9.7 7 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0R05A02S08 l 2 45º 12 11.7 9 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE**A02.. .

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
VEE080 ~ VEE200: 2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ
VEE250: 1 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก กัดหยาบ และกัดผิวละเอียดแบบผสม (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 2 ฟัน สำ�หรับงานอลูมิเนียม (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I070 - I071หน้้าอ้้างอิิง:



www.tungaloy.comI068

2 33

2 44
AH725 AH750 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CHW CRKS LF

VEE080L05.0R05-06S05 l 6 45º 8 7.7 5 0.5 - S05 10 KEYV-S05 7

VEE080L05.0R10-06S05 l 6 45º 8 7.7 5 1 - S05 10 KEYV-S05 7

VEE080L05.0R15-06S05 l 6 45º 8 7.7 5 1.5 - S05 10 KEYV-S05 7

VEE080L05.0C10-06S05 l 6 50º 8 7.7 5 - 0.1 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0R00-06S06 l 6 45º 10 9.7 7 - - S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R05-06S06 l 6 30º 10 9.7 7 0.5 - S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R05-06S06 l 6 45º 10 9.7 7 0.5 - S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R10-06S06 l 6 30º 10 9.7 7 1 - S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R10-06S06 l 6 45º 10 9.7 7 1 - S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R15-06S06 l 6 30º 10 9.7 7 1.5 - S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R15-06S06 l 6 45º 10 9.7 7 1.5 - S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0C10-06S06 l 6 50º 10 9.7 7 - 0.1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0R00-06S08 l 6 45º 12 11.7 9 - - S08 16.5 KEYV-S08 15

VED120L09.0R05-06S08 l 6 30º 12 11.7 9 0.5 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VED120L09.0R10-06S08 l 6 30º 12 11.7 9 1 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0R10-06S08 l 6 45º 12 11.7 9 1 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0R15-06S08 l 6 45º 12 11.7 9 1.5 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0C10-06S08 l 6 50º 12 11.7 9 - 0.1 S08 16.5 KEYV-S08 15

R

LF

RE CRKS

D
C

h6

D
C

S
FM

S

APMX

KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEE080L05.0R05A03S05 l 3 45º 8 7.7 5 0.5 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L06.0R05A03S06 l 3 45º 10 9.7 6 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L06.0R10A03S06 l 3 45º 10 9.7 6 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L08.0R05A03S08 l 3 45º 12 11.7 8 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L08.0R10A03S08 l 3 45º 12 11.7 8 1 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE160L10.0R00A03S10 l 3 45º 16 15.3 10 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L10.0R10A03S10 l 3 45º 16 15.3 10 1 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L10.0R20A03S10 l 3 45º 16 15.3 10 2 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE200L12.0R05A03S12 l 3 45º 20 18.3 12 0.5 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE200L12.0R10A03S12 l 3 45º 20 18.3 12 1 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE200L12.0R20A03S12 l 3 45º 20 18.3 12 2 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE**A03.. .

D
C

S
FM

S

RE, CHW

CRKS

5°

D
C

e8

LF
APMX

VED**-06.. . ,  VEE**-06.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

or more

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 3  ฟัน สำ�หรับงานอลูมิเนียม (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 8 ฟัน สำ�หรับวัสดุที่ตัดยาก (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I070 - I071หน้้าอ้้างอิิง:

≤



Tungaloy I069

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

AH725 AH750 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CHW CRKS LF
VED160L12.0R05-08S10 l 8 30º 16 15.3 12 0.5 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R10-08S10 l 8 30º 16 15.3 12 1 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R16-08S10 l 8 30º 16 15.3 12 1.6 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R20-08S10 l 8 30º 16 15.3 12 2 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0C20-08S10 l 8 50º 16 15.3 12 - 0.2 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED200L15.0R10-10S12 l 10 30º 20 18.3 15 1 - S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R20-10S12 l 10 30º 20 18.3 15 2 - S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE200L15.0C20-10S12 l 10 50º 20 18.3 15 - 0.2 S12 25.5 KEYV-S12 28

VED250L22.0R10-10S15 l 10 30º 25 23.9 22 1 - S15 37 KEYV-W20 40

VED250L22.0R20-10S15 l 10 30º 25 23.9 22 2 - S15 37 KEYV-W20 40

LF

CRKS

RE

KARP

D
C

S
FM

S

D
C

h9

APMX

R

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE KARP CRKS LF
VRC100L07.0R05-02S06 l 2 15º 10 9.5 7 0.5 95º S06 12.4 KEYV-S06 10

VRC100L07.0R10-02S06 l 2 15º 10 9.5 7 1 95º S06 12.4 KEYV-S06 10

VRB100L06.0R20-02S06 l 2 0º 10 9.2 6 2 97º S06 12.4 KEYV-S06 10

VRB120L05.7R30-02S06 l 2 0º 12 9.5 5.7 3 97º S06 9.1 **KEYV-S08 10

VRB120L05.4R40-02S06 l 2 0º 12 9.5 5.4 4 97º S06 9.1 **KEYV-S08 10

VRB120L06.3R16-02S08 l 2 0º 12 11.5 5.9 1.6 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB120L06.2R20-02S08 l 2 0º 12 11.5 6.2 2 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB120L06.1R25-02S08 l 2 0º 12 11.5 5.8 2.5 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB120L06.1R30-02S08 l 2 0º 12 11.5 5.7 3 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB120L05.9R40-02S08 l 2 0º 12 11.5 5.5 4 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB160L08.0R50-02S10 l 2 0º 16 15.2 8 5 97º S10 20.2 KEYV-S10 28

VRB200L11.1R30-02S12 l 2 0º 20 18.3 11 3 97º S12 17 KEYV-S12 28

VRB200L11.5R40-02S12 l 2 0º 20 18.3 11.3 4 97º S12 17.3 KEYV-S12 28

VRB200L11.5R50-02S12 l 2 0º 20 18.3 11.3 5 97º S12 17.3 KEYV-S12 28

VRB200L11.4R60-02S12 l 2 0º 20 18.3 11.2 6 97º S12 17.3 KEYV-S12 28

VRB200L11.3R80-02S12 l 2 0º 20 18.3 11.1 8 97º S12 17.3 KEYV-S12 28

VRB**-02.. . ,  VRC**-02.. .

LF

CRKS

D
C

e8

APMX
RE, CHW

D
C

S
FM

S 5°

VED**-08,10.. . ,  VEE**-08,10.. .

เก
รด

 เม
็ดม
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ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
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ลึง
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าด
เล
็ก

หัว
กัด
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ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
VEE0160 ~ VEE200: 2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ
VEE250: 1 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

หมายเหตุ: เหมาะสำ�หรับการทำ�คอนทัวร์
** หัวบางชนิดต้องใช้ประแจที่ขนาดต่างไปจากเดิม
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

ดอกกัดชนิดหัวคมตัดวงเทอร์รอยด์ 2 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดฉาก 8-10 ฟัน สำ�หรับวัสดุที่ตัดยาก (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I070 - I071หน้้าอ้้างอิิง:

≤
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R

2 33

2 44

รัศมีมุม

ISO
6 8 10 12 16 20 25

- 300 HB 80 - 180
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 300 HB 60 - 140
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

30 - 40
HRC

60 - 120
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 200 HB 40 - 100
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

150 - 250
HB

80 - 200
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

150 - 250
HB

80 - 200
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 200 - 700
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 100 - 300
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 40 - 80
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.05 x DC

- 20 - 40
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.05 x DC

40 - 50
HRC

40 - 80
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.05 x DC

50 - 60
HRC

20 - 60
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.05 x DC

7°

D
C

S
FM

S

LF

CRKS

RE

D
C

e8

APMX

9°

R

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VRD080L04.0R20-06S05 l 6 30º 8 7.7 4 2 S05 10 KEYV-S05 7

VRD100L05.0R30-06S06 l 6 30º 10 9.7 5 3 S06 13 KEYV-S06 10

VRD120L07.0R40-06S08 l 6 30º 12 11.7 7 4 S08 16.5 KEYV-S08 15

VRD160L09.0R50-06S10 l 6 30º 16 15.3 9 5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VRD**-06.. .โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

or more

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง

ความเร็็วใน
การกัด

Vc (ม./นาทีี)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz (มม./ฟััน)

เส้้นผศก.ของเคร่ื่�องมืือ: DC (มม.)
ความลึึกในการ
ตััด ap (มม.)

เลืือกอััตรา
ป้้อน Pf (มม.)

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

ดอกกัดชนิดหัวคมตัดวงเทอร์รอยด์ 6 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
S45C, S55C, ฯลฯ 
C45, C55, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, ฯลฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ
เหล็็กหล่่อสีีเทา 

FC250, FC300, ฯลฯ
250, 300, ฯลฯ
เหล็็กหล่่อเหนีียว
FCD400, ฯลฯ
400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si < 13%

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si ≥13%

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ
เหล็็กชุุบแข็็ง

SKD11, SKH, ฯลฯ
X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนีียมTi-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

การกัดบ่าฉาก (VEH, VEE: 3 flutes, VED/VEE: 4 flutes, VEE-A, VEE-I, VEE-R, VEE-C, VRB, VRC, VRD)

≤
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ISO
6 8 10 12 16 20 25

- 300 HB 80 - 180
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 300 HB 60 - 140
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

30 - 40
HRC

60 - 120
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 200 HB 40 - 100
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

150 - 250
HB

80 - 200
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

150 - 250
HB

80 - 200
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.10

0.5 x DC

- 200 - 700
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 100 - 300
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 40 - 80
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 20 - 40
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

40 - 50
HRC

40 - 80
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.2 x DC

50 - 60
HRC

20 - 60
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.2 x DC

ISO
8 10 12 16 20 25

- 60 - 120
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 - 
0.17

0.6 x DC 0.02 x DC

- 30 - 60
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 - 
0.17

0.6 x DC 0.02 x DC

40 - 50
HRC

80 - 160
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 - 
0.17

0.6 x DC 0.02 x DC

50 - 60
HRC

40 - 90
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 - 
0.17

0.6 x DC 0.02 x DC
เก

รด
 เม

็ดม
ีด

ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า

มค
ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง

ความเร็็วใน
การกัด

Vc (ม./นาทีี)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz (มม./ฟััน)

เส้้นผศก.ของเคร่ื่�องมืือ: DC (มม.)
ความลึึกในการ
ตััด ap (มม.)

หัวกัดร่อง (VEH, VEE: 3 flutes, VED/VEE: 4 flutes, VEE-A, VEE-I, VEE-R, VEE-C, VRB, VRC, VRD)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
S45C, S55C, ฯลฯ 
C45, C55, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, ฯลฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ
เหล็็กหล่่อสีีเทา 

FC250, FC300, ฯลฯ
250, 300, ฯลฯ
เหล็็กหล่่อเหนีียว
FCD400, ฯลฯ
400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si < 13%

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si ≥13%

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ
เหล็็กชุุบแข็็ง

SKD11, SKH, ฯลฯ
X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนีียมTi-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

การกัดบ่าฉาก (VED / VEE: 6 flutes, VED / VEE: 8, 10 flutes)

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ, X40CrMoV5 1, 

55NiCrMoV6, ฯลฯ
เหล็็กชุุบแข็็ง

SKD11, SKH, ฯลฯ, X153CrMoV12, HS18-0-1, 
ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนีียมTi-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง
ความเร็็วใน

การกัด

Vc (ม./นาทีี)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz (มม./ฟััน)

เส้้นผศก.ของเคร่ื่�องมืือ: DC (มม.) ความลึึกในการ
ตััด ap (มม.)

เลืือกอััตรา
ป้้อน Pf (มม.)
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R

2 33

ISO

ø10 ø12 ø16 ø20

- 300 HB 100 - 200 0.3 - 0.7 0.4 - 0.8 0.5 - 0.9 0.6 - 1 0.6 x DC

- 300 HB 80 - 180 0.2 - 0.6 0.3 - 0.7 0.4 - 0.8 0.5 - 0.9 0.6 x DC

30 - 40 HRC 80 - 160 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.3 - 0.6 0.3 - 0.6 0.6 x DC

- 200 HB 60 - 100 0.2 - 0.6 0.2 - 0.6 0.3 - 0.7 0.3 - 0.7 0.6 x DC

150 - 250 HB 100 - 220 0.3 - 0.7 0.4 - 0.8 0.5 - 0.9 0.6 - 1 0.6 x DC

150 - 250 HB 100 - 220 0.2 - 0.6 0.3 - 0.7 0.4 - 0.8 0.5 - 0.9 0.6 x DC

- 40 - 80 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.2 - 0.6 0.2 - 0.6 0.25 x DC

- 20 - 40 0.1 - 0.3 0.1 - 0.3 0.1 - 0.3 0.1 - 0.3 0.25 x DC

40 - 50 HRC 40 - 80 0.2 - 0.4 0.2 - 0.4 0.3 - 0.5 0.3 - 0.5 0.45 x DC

50 - 60 HRC 20 - 60 0.1 - 0.2 0.1 - 0.2 0.1 - 0.3 0.1 - 0.3 0.25 x DC

D
C

S
FM

S

LF

CRKS

RE

D
C

h9

APMX

10°

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE(1) CRKS LF fz (มม./ฟััน)
VFX100L00.6R20-02S06 l 2 0º 10 9.6 0.6 2 S06 12.5 KEYV-S06 10 0.3-0.6

VFX120L01.0R25-02S08 l 2 0º 12 11.5 1.0 2.5 S08 11.1 KEYV-S08 15 0.5-1.0

VFX160L01.1R30-02S10 l 2 0º 16 15.2 1.1 3 S10 20 KEYV-S10 28 0.55-1.1

VFX200L01.5R33-02S12 l 2 0º 20 18.3 1.5 3.3 S12 17.5 KEYV-S12 28 0.75-1.5

VFX**-02.. .

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

RE APMX
LF

KAPR

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE KAPR CRKS LF fz (มม./ฟัน)

VFX120L0.60R18H04S08 l 4 20º 12 11.5 0.6 1.8 97º S08 16.5 KEYV-S08 15 0.16-0.67

VFX160L0.80R22H04S10 l 4 20º 16 15.4 0.8 2.2 97º S10 20.5 KEYV-S10 28 0.2-0.75

VFX**-04.. .

R

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

ลบคม

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

หัวบอล

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

(1) รัศมีมุมสำ�หรับการเขียนโปรแกรม CAM
หมายเหตุ: โปรดใช้ด้ามคอเทเปอร์หรือด้ามทังสแตนสำ�หรับหัว VFX
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

อัตราป้อนต่อฟันไม่ควรเกินค่าสูงสุดสำ�หรับแต่ละผลิตภัณฑ์

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดหัวคมตัด 4 ฟันสำ�หรับงานอัตราป้อนสูง  (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดหัวคมตัด 2 ฟันสำ�หรับงานอัตราป้อนสูง  (TungMeister)

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

การกัดอัตราป้อนสูง (VFX)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง
ความกว้้างที่่�
กััด (มม.)

อััตราป้้อน
งานต่่อฟััน: 

fz (มม./ฟััน)

อััตราป้้อน
งานต่่อฟััน: 

fz (มม./ฟััน)

อััตราป้้อน
งานต่่อฟััน: 
fz (มม./ฟััน)

อััตราป้้อน
งานต่่อฟััน: 
fz (มม./ฟััน)

ความลึึกใน
การตััด ap 

(มม.)

ความลึึกใน
การตััด ap 

(มม.)

ความลึึกใน
การตััด ap 

(มม.)

ความลึึกใน
การตััด ap 

(มม.)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, ฯลฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าผ่่านการชุุบแข็็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อสีีเทา 
FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อเหนีียว
FCD400, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนีียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD11, SKH,ฯลฯ

X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

ความเร็็วใน
การกัด

Vc (ม./นาทีี)

≤
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LF

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

h9

APMX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB080L08.0-BM-02S05 l 2 0º 8 7.6 8 S05 10 KEYV-S05 7

VBB100L10.0-BM-02S06 l 2 0º 10 9.5 10 S06 12.4 KEYV-S06 10

VBB120L12.0-BM-02S08 l 2 0º 12 11.5 11.5 S08 15.3 KEYV-S08 15

VBB160L16.0-BM-02S10 l 2 0º 16 15.2 16 S10 19.1 KEYV-S10 28

VBB**-BM...

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

h7

APMX

AH750 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB080L08.0-BG-02S05 l 2 0º 8 7.6 8 S05 10 KEYV-S05 7

VBB100L10.0-BG-02S06 l 2 0º 10 9.6 10 S06 12.4 KEYV-S06 10

VBB120L12.0-BG-02S08 l 2 0º 12 11.5 12 S08 15.3 KEYV-S08 15

VBB160L16.0-BG-02S10 l 2 0º 16 15.2 16 S10 19.1 KEYV-S10 28

VBB**-BG.. .

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

D
C

e8

APMX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBD080L05.0-BG-02S05 l 2 30º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD100L07.0-BG-02S06 l 2 30º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBD120L09.0-BG-02S08 l 2 30º 12 11.7 9 5.978(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBD160L09.5-BG-02S10 l 2 30º 16 15.3 9 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBD**-BG.. .

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ค่าพิกัดความเผื่อรัศมีโค้ง R: (1) ± 0.010　(2) ± 0.012

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

ดอกกัดชนิดคมตัดโค้งมนสำ�หรับงานหยาบ 2 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดโค้งมนสำ�หรับงานผิวกึ่งละเอียด 2 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดโค้งมนสำ�หรับงานผิวละเอียด 2 ฟัน (TungMeister)

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I075หน้้าอ้้างอิิง:



www.tungaloy.comI074

2 44

R

2 33

øD
c e

8

L

ød
1

SR 11.7 ° 

ap

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

LF

APMX

D
C

e8

VBD**-BG.. . ,  VBE**-BG.. .

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE060L05.5-BG-04S05 l 4 38º 6 8 5.5 2.987(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD080L05.0-BG-04S05 l 4 30º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD100L07.0-BG-04S06 l 4 30º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBD120L09.0-BG-04S08 l 4 30º 12 11.7 9 5.978(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBD160L12.0-BG-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBD200L15.0-BG-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBD250L22.0-BG-04S15 l 4 30º 25 23.9 22 12.470(3) S15 37 KEYV-W20 40

D
C

e8

LF

D
C

S
FM

S

CRKSRE 11.7 ° 

APMX

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

LF

APMX

D
C

e8

VBE VBD

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

h7

120°

APMX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB100L08.0-SG-02S05 l 2 0º 10 7.6 7.5 S05 10 KEYV-S05 7

VBB120L09.6-SG-02S06 l 2 0º 12 9.5 9 S06 11.6 **KEYV-S08 10

VBB160L12.9-SG-02S08 l 2 0º 16 12.2 12 S08 15.4 **KEYV-S10 15

VBB200L16.1-SG-02S10 l 2 0º 20 15.2 15 S10 18.4 KEYV-S10 28

VBB**-SG.. .

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

D
C

e8

APMX

KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE080L05.0-BGA02S05 l 2 45º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBE100L07.0-BGA02S06 l 2 45º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBE120L09.0-BGA02S08 l 2 45º 12 11.7 9 5.987(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBE160L12.0-BGA02S10 l 2 45º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBE200L15.0-BGA02S12 l 2 45º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBE**-BGA.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

ลบคม

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

หัวบอล

ค่าพิกัดความเผื่อรัศมีโค้ง R:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012　(3) ± 0.02
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)
VEE060/8VEE080 ~ VEE200: 2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ,  VEE250: 1 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

สำ�หรับกัดงานด้ามมือจับดึงแนวตั้ง
* หัวบางชนิดต้องใช้ประแจที่ขนาดต่างไปจากเดิม
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m)  2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ค่าพิกัดความเผื่อรัศมีโค้ง R:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012   * * แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

ดอกกัดชนิดคมตัดโค้งมนสำ�หรับงานผิวละเอียด 4 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดโค้งมน 2 ฟัน ขอบโค้งมน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดโค้งมนสำ�หรับงานอลูมิเนียม 2 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I075หน้้าอ้้างอิิง:
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H

J
K
L
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B
C
D
E
F
G
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ISO
6 8 10 12 16 20 25

- 300 HB 100 - 200
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 300 HB 80 - 180
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

30 - 40 
HRC

80 - 160
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 200 HB 60 - 100
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

150 - 250
HB

100 - 220
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

150 - 250
HB

100 - 220
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 200 - 700
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 100 - 300
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 40 - 80
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.2 x DC

50 - 60
HRC

20 - 40
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.2 x DC

- 40 - 80
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.2 x DC

50 - 60
HRC

20 - 60
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.2 x DC

ISO
6 8 10 12 16 20 25

- 300 HB 120 - 250
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 300 HB 100 - 220
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

30 - 40 
HRC

100 - 200
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 200 HB 80 - 120
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

150 - 250
HB

120 - 280
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

150 - 250
HB

120 - 280
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 300 - 1000
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 150 - 400
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 50 - 100
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.08 x DC 0.1 x DC

50 - 60
HRC

30 - 50
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.08 x DC 0.1 x DC

- 50 - 100
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.08 x DC 0.1 x DC

50 - 60
HRC

30 - 80
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.08 x DC 0.1 x DC

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

งานกัดหยาบ (VBB-BM / BG / SG, VBD-BG, VBE-BGA)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
S45C, S55C, ฯลฯ 

C45, C55, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, ฯลฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็็กผ่่านการชุุบแข็็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อสีีเทา 
FC250, FC300, ฯลฯ

250, 300, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อเหนีียว
FCD400, ฯลฯ
400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si < %13

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si ≥%13

โลหะผสมไทเทเนีียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD11, SKH, ฯลฯ

X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง
ความเร็็วใน

การกัด

Vc (ม./นาทีี)
เส้้นผศก.ของเคร่ื่�องมืือ: DC (มม.)

ความลึึก
ในการตััด 
ap (มม.)

เลืือกอััตรา
ป้้อน Pf (มม.)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz (มม./ฟััน)

งานกัดขึ้นรูปตามแบบสำ�หรับงานเก็บผิวกึ่งละเอียด และงานผิวละเอียด                           
(VBB-BM / BG / SG, VBD-BG, VBE-BGA)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
S45C, S55C, ฯลฯ 
C45, C55, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, ฯลฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็็กผ่่านการชุุบแข็็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อสีีเทา 
FC250, FC300, ฯลฯ

250, 300, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อเหนีียว
FCD400, ฯลฯ
400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si < %13

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si ≥%13

โลหะผสมไทเทเนีียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
SKD11, SKH, ฯลฯ

X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง
ความเร็็วใน

การกัด

Vc (ม./นาทีี)

เส้้นผศก.ของเคร่ื่�องมืือ: DC (มม.) ความลึึกในการ
ตััด ap (มม.)

เลืือกอััตรา
ป้้อน Pf (มม.)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz (มม./ฟััน)
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R

2 33

2 44

ลบคม

CRKS

D
C

X
z9

D
C

S
FM

S

D
C

CDX
LF

14
0°

APMX

KARP

SIG

AH725 NOF SIG FHA DCX DCSFMS APMX CDX CRKS LF DC KARP
VCP100L09.5A30-02S06 l 2 60º 0º 10 9.5 8.5 7.5 S06 11.75 1.5 60º KEYV-S06 10

VCP120L12.0A30-02S08 l 2 60º 0º 12 11.5 11 9.2 S08 15.4 1.5 60º KEYV-S08 15

VCP160L15.0A30-02S10 l 2 60º 0º 16 15.2 16 12 S10 20.2 2.5 60º KEYV-S10 28

VCP080L07.7A45-02S05 l 2 90º 0º 8 7.6 7.5 3.7 S05 9.75 1 45º KEYV-S05 7

VCP083L07.9A45-02S05 l 2 90º 0º 8.3 7.6 7.5 3.8 S05 10 1 45º KEYV-S05 7

VCP100L09.0A45-02S06 l 2 90º 0º 10 9.5 9.5 4.4 S06 11.75 1.5 45º KEYV-S06 10

VCP104L09.0A45-02S06 l 2 90º 0º 10.4 9.5 9.5 4.6 S06 11.75 1.5 45º KEYV-S06 10

VCP120L12.0A45-02S08 l 2 90º 0º 12 11.5 11.5 5.4 S08 15.4 1.5 45º KEYV-S08 15

VCP124L12.0A45-02S08 l 2 90º 0º 12.4 11.5 11.5 5.6 S08 15.4 1.5 45º KEYV-S08 15

VCP160L15.0A45-02S10 l 2 90º 0º 16 15.2 15 7.1 S10 18.8 1.5 45º KEYV-S10 28

VCP165L15.0A45-02S10 l 2 90º 0º 16.5 15.2 15 7.1 S10 18.8 1.5 45º KEYV-S10 28

VCP100L09.5A60-02S06 l 2 120º 0º 10 9.5 9.5 2.7 S06 12.7 1.5 30º KEYV-S06 10

VCP120L12.0A60-02S08 l 2 120º 0º 12 11.5 11.5 3.3 S08 15.2 1.5 30º KEYV-S08 15

VCP160L15.5A60-02S10 l 2 120º 0º 16 15.2 16 4.4 S10 19.9 1.5 30º KEYV-S10 28

VCP**-02.. .

CRKSLF
LU

D
C

D
C

SF
M

S

12
0º

60º

AH725 NOF FHA DC DCSFMS LU CRKS LF
VDP328L04.6A30-02S05 l 2 0º 3.28 8 4.6 S05 15 KEYV-S05 7

VDP412L05.9A30-02S06 l 2 0º 4.12 10 5.9 S06 19 KEYV-S06 10

VDP513L07.2A30-02S08 l 2 0º 5.13 12 7.2 S08 23 KEYV-S08 15

VDP646L08.9A30-02S10 l 2 0º 6.46 16 8.9 S10 28 KEYV-S10 28

VDP**-02.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เส้้นผศก.รููต่ำำ��สุดที่่� ø1.5 มม.
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดเจาะขอบคมตัดแบบลมคม 2 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดเจาะ และลบคม 2 ฟัน (TungMeister)

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I077หน้้าอ้้างอิิง:
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO
VDP328 VDP412 VDP513 VDP646 VCP

- 300 HB 40 - 80 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12

- 300 HB 30 - 50 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12

30 - 40 
HRC

20 - 30 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12

- 200 HB 15 - 25 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12

150 - 250 
HB

60 - 100 0.05 - 0.09 0.07 - 0.12 0.07 - 0.12 0.12 - 0.18 0.12 - 0.18

150 - 250 
HB

60 - 100 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.10 - 0.15 0.10 - 0.15

- 15 - 25 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07

- 10 - 20 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06

40 - 50 
HRC

15 - 25 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07

50 - 60 
HRC

10 - 20 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06

เก
รด

 เม
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ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด
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ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

งานเจาะ (VCP, VDP)

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง
การป้อน: f (มม./รอบ)ความเร็็วในการกัด

Vc (ม./นาทีี)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
 S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, 42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็็กผ่่านการชุุบแข็็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ
เหล็็กหล่่อสีีเทา 

FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อเหนีียว
FCD400, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนีียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

SKD61, SKT4, 
X40CrMoV5 1, 

55NiCrMoV6, ฯลฯ
SKD11, SKH,

X153CrMoV12, 
HS18-0-1, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
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R

2 33

2 44

D
C

h6

CRKS

D
C

S
FM

S

LF
APMXRE

3°

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VGC078L08.0R02-02S05 l 2 10º 7.8 7.6 7.7 0.2 S05 10 KEYV-S05 7

VGC080L08.0R04-02S05 l 2 10º 8 7.6 7.7 0.4 S05 10 KEYV-S05 7

VGC080L08.0R10-02S05 l 2 10º 8 7.6 7.7 1 S05 10 KEYV-S05 7

VGC080L08.0R20-02S05 l 2 10º 8 7.6 7.7 2 S05 10 KEYV-S05 7

VGC098L09.0R03-02S06 l 2 10º 9.8 9.5 9 0.3 S06 12.4 KEYV-S06 10

VGC100L09.0R04-02S06 l 2 10º 10 9.5 9 0.4 S06 12.4 KEYV-S06 10

VGC100L09.0R10-02S06 l 2 10º 10 9.5 9 1 S06 12.4 KEYV-S06 10

VGC100L09.0R20-02S06 l 2 10º 10 9.5 9 2 S06 12.4 KEYV-S06 10

VGC117L10.0R03-02S08 l 2 10º 11.7 11.5 10 0.3 S08 14.2 KEYV-S08 15

VGC120L10.0R04-02S08 l 2 10º 12 11.5 10 0.4 S08 14.2 KEYV-S08 15

VGC120L10.0R10-02S08 l 2 10º 12 11.5 10 1 S08 14.2 KEYV-S08 15

VGC120L10.0R20-02S08 l 2 10º 12 11.5 10 2 S08 14.2 KEYV-S08 15

VGC157L15.0R03-02S10 l 2 10º 15.7 15.2 15 0.3 S10 19 KEYV-S10 28

VGC160L15.0R04-02S10 l 2 10º 16 15.2 14.9 0.4 S10 19 KEYV-S10 28

VGC160L15.0R08-02S10 l 2 10º 16 15.2 14.9 0.8 S10 19 KEYV-S10 28

VGC**-02.. .โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

สามารถใช้กัดที่ป้อนงานเจาะลึกเป็นสเต็ปได ้(ลึกสุด = ap x 0.5)
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดเจาะ 2 ฟัน สำ�หรับงานเจาะคว้านรูฝังหัวสกรู (TungMeister)

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I079หน้้าอ้้างอิิง:



Tungaloy I079

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO

- 300 HB 40 - 80 0.04 - 0.08

- 300 HB 30 - 50 0.04 - 0.08

30 - 40 HRC 20 - 30 0.04 - 0.08

- 200 HB 15 - 25 0.04 - 0.08

150 - 250 HB 60 - 100 0.05 - 0.09

150 - 250 HB 60 - 100 0.04 - 0.08

- 15 - 25 0.04 - 0.07

- 10 - 20 0.03 - 0.06

40 - 50 HRC 15 - 25 0.04 - 0.07

50 - 60 HRC 10 - 20 0.03 - 0.06
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รด
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

ลบคมขอบงาน (VGC)

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง
ความเร็็วในการกัด

Vc (ม./นาทีี)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: 

fz (มม./ฟััน)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, 42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีีล
SUS304, SUS316, X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อสีีเทา 
FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อเหนีียว
FCD400, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนีียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

SKD61, SKT4, ฯลฯ
X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

SKD11, SKH, ฯลฯ
X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
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R

2 33

ลบคม

CRKSLF

D
C

X

D
C

45°

D
C

S
FM

S

APMX

AH725 NOF FHA DCX DCSFMS APMX DC CRKS LF
VCA100L04.0A45-04S06 l 4 0º 10 10 4 1.95 S06 13 KEYV-S06 10

VCA120L05.0A45-04S08 l 4 0º 12 12 5 1.95 S08 16.5 KEYV-S08 15

VCA127L05.3A45-04S08 l 4 0º 12.7 12.7 5.3 1.98 S08 16.5 KEYV-S08 15

VCA160L06.5A45-06S10 l 6 0º 16 16 6.5 3 S10 20.3 KEYV-S10 28

VCA200L07.5A45-06S12 l 6 0º 20 18.3 7.5 5 S12 25.5 KEYV-S12 28

VCA**-04,06.. .

CRKS

APMX2
CF

90
°

90°

D
C

LF

D
C

S
FM

S
APMX

ø1
,2

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX APMX2 CF CRKS LF
VCW118L05.0A45-02S06 l 2 0º 11.8 9.3 5 1.2 2 S06 11.2 KEYV-S08 10

VCW**-02.. .

LF

CRKS

RE

D
C

S
FM

S

D
C

D
C

X h
10

APMX

R

AH725 NOF FHA DCX DCSFMS DC APMX RE CRKS LF
VCR080L07.5R10-02S05 l 2 0º 8 7.6 5.8 7.5 1 S05 10.5 KEYV-S05 7

VCR100L09.5R16-02S06 l 2 0º 10 9.5 6.8 9.5 1.6 S06 12.5 KEYV-S06 10

VCR100L09.5R25-02S06 l 2 0º 10 9.5 5.1 9.5 2.5 S06 12.5 KEYV-S06 10

VCR127L12.0R30-02S08 l 2 0º 12.7 12.2 6.5 12 3 S08 15.6 KEYV-S08 15

VCR127L12.0R40-02S08 l 2 0º 12.7 12.2 4.7 12 4 S08 15.6 KEYV-S08 15

VCR160L15.0R50-02S10 l 2 0º 16 15.2 6.2 15 5 S10 19.1 KEYV-S10 28

VCR200L07.0R60-02S12 l 2 0º 20 18.3 8 7 6 S12 17.4 KEYV-S12 28

VCR**-02.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

or more

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

สามารถใช้ลบคมด้านล่างที่ใต้ขอบชิ้นงาน
* หัวบางชนิดต้องใช้ประแจที่ขนาดต่างไปจากเดิม
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดลบคม และเคาเตอร์ซิงค์ 4 หรือ 6 ฟัน ไม่มีคมตัดกลาง (TungMeister)

ดอกกัดสำ�หรับลบคมแบบเดินหน้า และถอยหลัง 2 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดลบคมแบบรัศมีเว้า 2 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

APMX = ความลึึกของการตััดสูงสุุด
CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I081หน้้าอ้้างอิิง:



Tungaloy I081

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

> ≤ e8 e9 h6 h7 h9 h10 z9

6 10
-25
-47

-25
-61

0
-9

0
-15

0
-36

0
-58

+78
+42

10 14
-32
-59

-32
-75

0
-11

0
-18

0
-43

0
-70

+93
+50

14 18
-32
-59

-32
-75

0
-11

0
-18

0
-43

0
-70

+103
+60

18 30
-40
-73

-40
-92

0
-13

0
-21

0
-52

0
-84

-

ISO

- 300 HB 60 - 100 0.06 - 0.12

- 300 HB 50 - 80 0.06 - 0.12

30 - 40 HRC 40 - 70 0.06 - 0.12

- 200 HB 30 - 50 0.06 - 0.12

150 - 250 HB 80 - 120 0.06 - 0.12

150 - 250 HB 80 - 120 0.06 - 0.12

- 100 - 200 0.08 - 0.15

- 30 - 50 0.05 - 0.1

- 20 - 40 0.04 - 0.08

40 - 50 HRC 30 - 50 0.05 - 0.1

50 - 60 HRC 20 - 40 0.04 - 0.08
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

ค่่าความคลาดเคลื่่�อนเส้้นผศก.ของเครื่่�องมืือ

ขนาดมาตรฐาน (มม.) ค่่าระยะความเผื่่�อ (μm)

งานลบคมและทำำร่่องรููหััวน๊๊อต (VCA, VCW, VCR, VCP)

วััสดุชิ้้�นงาน ความแข็็ง
ความเร็็วในการกัด

Vc (ม./นาทีี)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz 

(มม./ฟััน)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, 42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีีล
SUS304, SUS316, X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อสีีเทา 
FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อเหนีียว
FC250, FC300, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

โลหะผสมไทเทเนีียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ

SKD61, SKT4, ฯลฯ
X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

SKD11, SKH, ฯลฯ
X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

เหล็็กชุุบแข็็ง

JISB0401-2: อ้างอิงมาจาก 1998 (ISO286-2: 1988) 
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R

DC

RE
CW CW

CW ≦ 1.2 mm

C
D

X

C
D

X

CRKS

GH130 NOF FHA DC CW± 0.02 RE CRKS CDX
VST157W1.50R010-3S06 l 3 0º 15.7 1.5 0.1 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W1.57R020-3S06 l 3 0º 15.7 1.57 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W2.00R020-3S06 l 3 0º 15.7 2 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W2.39R020-3S06 l 3 0º 15.7 2.39 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W2.50R020-3S06 l 3 0º 15.7 2.5 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W3.00R020-3S06 l 3 0º 15.7 3 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W3.17R020-3S06 l 3 0º 15.7 3.17 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST177W1.20R005-3S06 l 3 0º 17.7   1.2
(1) 0.05 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W1.40R005-3S06 l 3 0º 17.7   1.4
(1) 0.05 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W1.50R010-3S06 l 3 0º 17.7 1.5 0.1 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W1.57R020-3S06 l 3 0º 17.7 1.57 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W1.70R005-3S06 l 3 0º 17.7   1.7
(1) 0.05 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W2.00R020-3S06 l 3 0º 17.7 2 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W2.20R110-3S06 l 3 0º 17.7 2.2 1.1 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W2.39R020-3S06 l 3 0º 17.7 2.39 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W2.50R020-3S06 l 3 0º 17.7 2.5 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W3.00R020-3S06 l 3 0º 17.7 3 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W3.17R020-3S06 l 3 0º 17.7 3.17 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST**-3. . .โซ
ลิด

เอ
็น
มิล
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รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

or more

การกัดร่อง

(1) CW อยู่ภายใต้มาตรฐานของ DIN471/472. 
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

ดอกกัดชนิดคมตัดเซาะร่อง 3 ฟัน ความกว้างร่อง 1.2-3.17 มม. (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I085หน้้าอ้้างอิิง:

≤
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CW

CW ≦1.0 mm

C
D

X

C
D

X

DC

RECW

CRKS

C
D

X

DC
CRKS

RE
CW

GH130 NOF FHA DC CW± 0.02 RE CRKS CDX
VST217W0.76R000-4S08 l 4 0º 21.7   0.76

(1) - S08 1.5 KEYV-217 15

VST217W0.86R000-4S08 l 4 0º 21.7  0.86
(1) - S08 1.7 KEYV-217 15

VST217W0.96R000-4S08 l 4 0º 21.7   0.96
(1) - S08 1.9 KEYV-217 15

VST217W1.00R005-4S08 l 4 0º 21.7 1 0.05 S08 2 KEYV-217 15

VST217W1.20R005-4S08 l 4 0º 21.7   1.2
(1) 0.05 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W1.40R005-4S08 l 4 0º 21.7   1.4
(1) 0.05 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W1.57R000-4S08 l 4 0º 21.7 1.57 - S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W1.70R010-4S08 l 4 0º 21.7   1.7
(1) 0.1 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W1.95R020-4S08 l 4 0º 21.7   1.95
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.00R020-4S08 l 4 0º 21.7 2 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.25R020-4S08 l 4 0º 21.7   2.25
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.39R020-4S08 l 4 0º 21.7 2.39 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.50R020-4S08 l 4 0º 21.7 2.5 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.75R020-4S08 l 4 0º 21.7   2.75
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W3.00R020-4S08 l 4 0º 21.7 3 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W3.17R020-4S08 l 4 0º 21.7 3.17 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W3.25R020-4S08 l 4 0º 21.7   3.25
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W4.00R020-4S08 l 4 0º 21.7 4 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W4.25R020-4S08 l 4 0º 21.7   4.25
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W4.75R020-4S08 l 4 0º 21.7 4.75 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W5.25R020-4S08 l 4 0º 21.7   5.25
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST277W2.50R020-6S10 l 6 0º 27.7 2.5 0.2 S10 6 KEYV-T40L 28

VST277W5.25R020-6S10 l 6 0º 27.7 5.25 0.2 S10 6 KEYV-T40L 28

VST277W10.0R020-6S10 l 6 0º 27.7 10 0.2 S10 6 KEYV-T40L 28

VST**-4,6. . .

R0.1

C
D

X

CW
CRKS

DC C
D

X CF

CRKS

CW

KAPRKAPRKAPR KAPR

DC

GH130 NOF FHA DC CW KAPR CRKS CDX CF
VST177L01.40A45-3S06 l 3 0º 17.7 3.4 45º S06 1.4 - KEYV-177 10

VST217L01.70A45-4S08 l 4 0º 21.7 5.5 45º S08 1.7 1.5 KEYV-217 15

VST**A45.. .

VST217VST177
เก

รด
 เม

็ดม
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ด้า
มก

ลึง
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ก
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ยึึด
คู่ม

ือผ
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* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

(1) CW อยู่่ภายใต้มาตรฐานของ DIN471/472. 
* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

ดอกกัดชนิดคมตัดเซาะร่อง 4 หรือ 6 ฟัน ความกว้างร่อง 0.76-10.0 มม. (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดลบคมชนิดคมตัดเซาะร่อง 3 หรือ 4 ฟัน (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

CRKS = ขนาดของสกรูู
ขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I085หน้้าอ้้างอิิง:

≤
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R

2 33

2 44

CRKS

CW

D
C

C
D

XRE

GH130 NOF FHA DC CW± 0.02 CDX CRKS RE
VTB135W3.00R04-06S05 l 6 0º 13.5 3 2.65 S05 0.4 KEYV-T20 7

VTB135W4.00R04-06S05 l 6 0º 13.5 4 2.65 S05 0.4 KEYV-T20 7

VTB160W2.00R04-06S06 l 6 0º 16 2 2.9 S06 0.4 KEYV-T20 10

VTB160W3.00R04-06S06 l 6 0º 16 3 2.9 S06 0.4 KEYV-T25 10

VTB160W4.00R04-06S06 l 6 0º 16 4 2.9 S06 0.4 KEYV-T25 10

VTB165W2.00R04-06S06 l 6 0º 16.5 2 3.15 S06 0.4 KEYV-T20 10

VTB165W3.00R04-06S06 l 6 0º 16.5 3 3.15 S06 0.4 KEYV-T25 10

VTB165W4.00R04-06S06 l 6 0º 16.5 4 3.15 S06 0.4 KEYV-T25 10

VTB195W4.00R04-06S08 l 6 0º 19.5 4 3.45 S08 0.4 KEYV-T30L 15

VTB195W5.00R04-06S08 l 6 0º 19.5 5 3.45 S08 0.4 KEYV-T30L 15

VTB195W6.00R04-06S08 l 6 0º 19.5 6 3.45 S08 0.4 KEYV-T30L 15

VTB225W5.00R04-06S08 l 6 0º 22.5 5 4.95 S08 0.4 KEYV-T40L 15

VTB225W6.00R04-06S08 l 6 0º 22.5 6 4.95 S08 0.4 KEYV-T40L 15

VTB225W8.00R04-06S08 l 6 0º 22.5 8 4.95 S08 0.4 KEYV-T40L 15

VTB250W6.00R04-06S08 l 6 0º 25 6 5.9 S08 0.4 KEYV-T50L 15

VTB250W8.00R04-06S08 l 6 0º 25 8 5.9 S08 0.4 KEYV-T50L 15

VTB250W5.00R04-06S10 l 6 0º 25 5 4.3 S10 0.4 KEYV-T50L 28

VTB250W6.00R04-06S10 l 6 0º 25 6 4.3 S10 0.4 KEYV-T50L 28

VTB250W8.00R04-06S10 l 6 0º 25 8 4.3 S10 0.4 KEYV-T50L 28

VTB**-06.. .

		  0
	 -	0.05

C
D

X

D
C

CRKS

CW
CHW

GH130 NOF FHA DC CW± 0.05 CDX CRKS CHW
VTB135W2.00C15-06S05 l 6 0º 13.5 2 2.65 S05 0.15 KEYV-T20 7

VTB**C15-06.. .

		  0
	 -	0.05

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล
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็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
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้

เอ
็นม
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กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

or more

การกัดร่อง

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m). 
2 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดลบคมชนิดคมตัดเซาะร่อง 6 ฟัน ความกว้างร่อง 2 มม. (TungMeister)

รหัสสินค้้า ประแจ แรงบิด*

ดอกกัดชนิดคมตัดเซาะร่อง 6 ฟัน ความกว้างร่อง 3-8 มม. (TungMeister)

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I085หน้้าอ้้างอิิง:
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J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO

- 300 80 - 180 0.05 - 0.15 80 - 180 0.08 - 0.18

- 300 60 - 120 0.04 - 0.12 60 - 120 0.05 - 0.15

- 200 50 - 120 0.04 - 0.12 50 - 120 0.05 - 0.15

150 - 250 100 - 200 0.05 - 0.15 100 - 200 0.08 - 0.18

150 - 250 100 - 200 0.04 - 0.12 100 - 200 0.05 - 0.15

- 200 - 600 0.05 - 0.15 200 - 600 0.08 - 0.18

- 100 - 300 0.03 - 0.13 100 - 300 0.05 - 0.15

- 40 - 60 0.04 - 0.12 40 - 60 0.05 - 0.15

- 15 - 35 0.02 - 0.1 15 - 35 0.02 - 0.1

เก
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

ดอกกััดชนิิดคมตััดเซาะร่่อง (VST, VTB)

วััสดุชิ้้�นงาน
ความแข็็ง

HB

ชนิิด VST ชนิิด VTB

ความเร็็วในการกัด

Vc (ม./นาทีี)

ความเร็็วในการกัด

Vc (ม./นาทีี)
อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz 

(มม./ฟััน)
อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz 

(มม./ฟััน)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง
SCM440, SCr415, 42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

สเตนเลส สตีีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อสีีเทา 
FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ 

เหล็็กหล่่อเหนีียว
FCD400, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si < 13%

โลหะผสมอลููมิิเนีียม
Si ≥13%

โลหะผสมไทเทเนีียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้้อน
Inconel 718, ฯลฯ
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CRKS
LF

LBX
LB

DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VSSD10L070S06-W-A 10 9.6 70 20 19 S06

VSSD10L090S06-W-A 10 9.6 90 40 39 S06

VSSD10L110S06-W-A 10 9.6 110 60 59 S06

VSSD12L070S08-W-A 12 11.5 70 20 19 S08

VSSD12L090S08-W-A 12 11.5 90 40 39 S08

VSSD12L110S08-W-A 12 11.5 110 60 59 S08

VSSD12L130S08-W-A 12 11.5 130 80 79 S08

VSSD16L070S10-W-A 16 15.2 70 20 18.5 S10

VSSD16L090S10-W-A 16 15.2 90 40 36.5 S10

VSSD16L110S10-W-A 16 15.2 110 60 58.5 S10

VSSD16L130S10-W-A 16 15.2 130 80 78.5 S10

VSSD20L090S12-W-A 20 18.3 90 40 37 S12

VSSD20L130S12-W-A 20 18.3 130 80 77 S12

VSSD**-W-Aโซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย
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เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

ด้ามจับ และคอตรงที่มีรูผ่านสารหล่อเย็น (TungMeister)

รหัสสินค้้า ทรงด้้าม วััสดุด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

ทัังสแตน

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด
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CRKS

LF
LBX

LB

B
D

D
C

O
N

M
S

DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VSSD08L060S05-S 8 7.6 60 15 12.5 S05

VSSD08L070S05-C 8 7.6 70 20 18.5 S05

VSSD08L090S05-C 8 7.6 90 40 38.5 S05

VSSD08L110S05-C 8 7.6 110 60 58.5 S05

VSSD10L070S06-C 10 9.6 70 20 18.5 S06

VSSD10L075S06-S 10 9.6 75 20 17.5 S06

VSSD10L090S06-C 10 9.6 90 40 38.5 S06

VSSD10L110S06-C 10 9.6 110 60 58.5 S06

VSSD10L150S06-C 10 9.6 150 100 98.5 S06

VSSD12L070S08-C 12 11.5 70 20 17 S08

VSSD12L090S08-C 12 11.5 90 40 38 S08

VSSD12L090S08-S 12 11.5 90 16 13.5 S08

VSSD12L110S08-C 12 11.5 110 60 58 S08

VSSD12L130S08-C 12 11.5 130 80 78 S08

VSSD16L090S10-C 16 15.2 90 40 38 S10

VSSD16L100S10-S 16 15.2 100 20 18 S10

VSSD16L110S10-C 16 15.2 110 60 58 S10

VSSD16L130S10-C 16 15.2 130 80 78 S10

VSSD16L150S10-C 16 15.2 150 100 98 S10

VSSD20L090S12-C 20 18.3 90 40 37 S12

VSSD20L120S12-S 20 18.3 120 25 20.5 S12

VSSD20L130S12-C 20 18.3 130 80 77 S12

VSSD20L200S12-C 20 18.3 200 120 117 S12

VSSD25L120S15-C 25 23.9 120 60 58 S15

VSSD25L135S15-S 25 23.9 135 35 33 S15

VSSD25L170S15-C 25 23.9 170 100 98 S15

VSSD25L250S15-C 25 23.9 250 150 148 S15

VSSD.. .

CRKS

LF
LBX

LB

B
D

D
C

O
N

M
S

DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VSSD12L055W05-S 12 7.6 55 3.8 - S05

VSSD16L065W06-S 16 9.6 65 6 - S06

VSSD16L065W08-S 16 11.5 65 4 - S08

VSSD20L070W10-S 20 15.2 70 4 - S10

VSSD25L075W12-S 25 18.3 75 6 - S12

VSSD**W.. .
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ด้ามจับ และคอตรง (TungMeister)

ทรงด้้าม วััสดุด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

ด้ามจับเวลดอน และคอตรง (TungMeister)

รหัสสินค้้า ทรงด้้าม วััสดุด้้าม
เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เหล็็ก

เหล็็ก

เหล็็ก

เหล็็ก

เหล็็ก

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

CRKS = ขนาดของสกรูู
ขัันยึึด

รหัสสินค้้า
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CRKS D
C

O
N

M
S

B
D

LF
LBX
LBBHTA

BHTA DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VTSD12L080S05-S 85º 12 7.6 80 25 - S05

VTSD12L100S05-S 89º 12 7.6 100 35 29 S05

VTSD12L110S05-C 89º 12 7.6 110 60 56 S05

VTSD12L130S05-C 89º 12 7.6 130 80 77 S05

VTSD16L125S06-S 85º 16 9.6 125 34 31 S06

VTSD16L130S08-C 89º 16 11.5 130 80 76.5 S08

VTSD16L140S08-S 85º 16 11.5 140 22 19 S08

VTSD16L150S05-C 89º 16 7.6 150 100 91 S05

VTSD16L150S06-C 89º 16 9.6 150 100 94.5 S06

VTSD16L150S08-C 89º 16 11.5 150 100 98 S08

VTSD16L160S06-S 89º 16 9.6 160 55 46.5 S06

VTSD16L170S06-C 89º 16 9.6 170 120 116.5 S06

VTSD20L140S10-S 85º 20 15.2 140 27.5 - S10

VTSD20L170S08-C 89º 20 11.5 170 120 112 S08

VTSD20L170S08-S 89º 20 11.5 170 80 69.5 S08

VTSD20L170S10-C 89º 20 15.2 170 120 119 S10

VTSD20L190S10-C 89º 20 15.2 190 140 - S10

VTSD20L190S10-S 89º 20 15.2 190 80 73 S10

VTSD20L210S10-C 89º 20 15.2 210 160 - S10

VTSD25L160S12-S 85º 25 18.3 160 40 - S12

VTSD25L170S10-S 85º 25 15.2 170 56 - S10

VTSD25L180S12-C 89º 25 18.3 180 120 115 S12

VTSD25L210S12-S 89º 25 18.3 210 100 94.5 S12

VTSD25L250S12-C 89º 25 18.3 250 140 136.5 S12

VTSD32L155S15-S 85º 32 23.9 155 45 - S15

VTSD32L190S12-S 85º 32 18.3 190 80 - S12

VTSD32L220S15-S 85º 32 23.9 220 100 - S15

VTSD32L250S15-C 89º 32 23.9 250 150 145 S15

VTSD32L300S15-C 89º 32 23.9 300 200 198 S15

VTSD.. .

CRKS

LF
LBX

LBBHTA

B
D

DC
O

N
M

S

BHTA DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VTSD12L110S06-W-A 89º 12 9.6 110 60 59 S06

VTSD16L170S06-W-A 89º 16 9.6 170 120 116 S06

VTSD**-W-A 

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

รหัสสินค้้า ทรงด้้าม วััสดุด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เหล็็ก

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

เหล็็ก

เหล็็ก

เหล็็ก

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

ด้านจับตรง และคอเรียว (TungMeister)

รหัสสินค้้า ทรงด้้าม วััสดุด้้าม

ด้านจับตรง และคอเรียวที่มีรูผ่านสารหล่อเย็น  (TungMeister)

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทัังสแตน

ทัังสแตน

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด
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D
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LF

CRKS

B
D

D
C

O
N

M
S

LF

CRKS

DCONMS BD LF CRKS
VSC100L100S06-C 10 10 100 S06

VSC120L100S08-C-A 12 12 100 S08

VSC.. . 

B
D

D
C

O
N

M
SCRKS

LF

DCONMS BD LF CRKS
VSTD08L070S05-S 8 8 70 S05

VSTD10L080S06-S 10 10 80 S06

VSTD12L090S08-S 12 12 90 S08

VSTD16L100S10-S 16 16 100 S10

VSTD.. . 

H

C
R

KS
M

S

LF

D
C

S
FM

S

B
D

CRKS

LB
LS

BD DCSFMS LF LS LB CRKS CRKSMS H
VAD130L016S08-S-M8 11.7 13 16 17.5 6 S08 M8 11

VAD130L025S08-S-M8 11.7 13 25 17.5 20 S08 M8 11

VAD180L020S08-S-M10 11.7 18 20 20 12 S08 M10 13

VAD180L025S08-S-M10 11.7 18 25 20 15 S08 M10 11

VAD210L020S08-S-M12 11.7 21 20 20 10 S08 M12 12.75

VAD210L025S08-S-M12 11.7 21 25 20 13 S08 M12 12.75

　　　　　　　　　　

VAD**-M.. .

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า
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ลึง

นอ
ก

ด้า
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ว้า
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ว่า
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จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ควรใช้ด้าม VSC กับหัวกัด VST
หากใช้หัวประเภทอื่น โปรดอย่าใช้ความลึกสูงสุดของการตัดสำ�หรับแต่ละหัว (ดู ap สำ�หรับแต่ละหัว)
ด้าม VSC ไม่เรียวด้านนอก และอาจรบกวนชิ้นงานระหว่างการตัดเฉือน

ควรใช้ด้าม VSC กับหัวกัด VST
หากใช้หัวประเภทอื่น โปรดอย่าใช้ความลึกสูงสุดของการตัดสำ�หรับแต่ละหัว (ดู ap สำ�หรับแต่ละหัว)
ด้าม VSC ไม่เรียวด้านนอก และอาจรบกวนชิ้นงานระหว่างการตัดเฉือน

VSC  type VSC-A type

ด้ามตรงสำ�หรับหัวกัดร่อง VST

รหัสสินค้้า ทรงด้้ามรููน้ำำ��หล่่อเย็็น วััสดุด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ไม่มี

มี

คาร์์ไบด์์

คาร์์ไบด์์

ด้ามตรงสำ�หรับหัวกัดร่อง VTB (TungMeister)

รหัสสินค้้า ทรงด้้าม วััสดุด้้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เหล็็ก

เหล็็ก

เหล็็ก

เหล็็ก

อแดปเตอร์แปลงสำ�หรับ TungFlex

รหัสสินค้้า

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด
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R

TORQUEWRENCH5-50NM9x12 l - - -

TM-WRENCH-6-05 l S05
VED, VEE

VEE-I, VEE-R
VEE-C, VEE-A

VRD, 
VBD-BG
VBE-BGA
VDP, VCA

7

TM-WRENCH-8-06 l S06 10

TM-WRENCH-10-08 l S08 15

TM-WRENCH-13-10 l S10 28

TM-WRENCH-16-12 l S12 28
TM-WRENCH-20-15 l S15 40
TM-WRENCH-4E-05 l S05 VRB, VRC

VFX, VBB-BM
VBB-BG

VCP, VGC
VCW, VCR

7

TM-WRENCH-5E-06 l S06 10

TM-WRENCH-7E-08 l S08 15
TM-WRENCH-8E-10 l S10 28
TM-WRENCH-9E-12 l S12 28

 INSERT-TOOL-9X12MM l - - -

BIT-SOCKET-T20-DRIVE l S05, S06
VTB135

VTB160W2.00
VTB165W2.00

7, 10

BIT-SOCKET-T25-DRIVE l S06
VTB160W3.00
VTB160W4.00

10

BIT-SOCKET-T30-DRIVE l S08 VTB165W3.00 15

BIT-SOCKET-T40-DRIVE l S08, S10
VTB165W4.00

VTB195
15, 28

BIT-SOCKET-T50-DRIVE l S08, S10
VST277
VTB225
VTB250

15, 28

LF

B
D

SS
CRKS

SS BD LF CRKS
VER11CL006S05-S ER11 7.92 6 S05

VER11CL020S05-S ER11 7.92 20 S05

VER16CL012S05-S ER16 7.92 12 S05

VER16CL020S05-S ER16 7.92 20 S05

VER16CL010S06-S ER16 9.92 10 S06

VER16CL020S06-S ER16 9.92 20 S06

VER16CL006S08-S ER16 11.6 6 S08

VER16CL020S08-S ER16 11.6 20 S08

VER.. .โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

ลัักษณะเคร่ื่�องมืือ

ด้า
มจั

บ
ปร

ะแ
จสำ

ำ�ห
รับ

ขัน
หัว

กล
ม

ปร
ะแ

จสำ
ำ�ห

รับ
ขัน

หัว
 2

 ฟั
น

หัว
ต่อ

 9
0 

อง
ศา

 สำ
ำ�ห

รับ
ไข

คว
งท๊

อก
ซ์

ลูก
บ๊อ

กซ์
เดืื

อย
โผล่


แบ

บท๊
อก

ซ์

รหััสสินค้้า สต๊๊อค
ขนาดของสกูล   
ที่่�มาสวมต่่อ ประเภทหััว TM

ค่่าแรงบิิด
(N∙m)

ประแจวััดค่่าแรงบิิด 

รหัสสินค้้า

ชุดต่อสำ�หรับตัวจับยึดทูลล์แบบ ER 

CRKS = ขนาดของสกรููขัันยึึด
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KEYV-S05 S05 7

KEYV-S06 S06 10

KEYV-S08 S08 15

KEYV-S10 S10 28

KEYV-S12 S12 28

KEYV-W20 S15 40

KEYV-177 S06 10

KEYV-217 S08 15

KEYV-T40L
S08 15

S10 28

KEYV-T20
S05 7

S06 10

KEYV-T25 S06 10

KEYV-T30L S08 15

KEYV-T50L
S08 15

S10 28

เก
รด
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็ดม
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ก
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ประแจ

OK

ข้้อควรระวัังในการใช้้งาน

· ใช้้งานร่่วมกัับหััวกััดของทัังกลอยด์์เท่่านั้้�น ห้้ามใช้้ร่่วมกัับหััวกััดที่่�ไม่่ใช่่ผลิตภััณฑ์์ของทัังกลอยด์์ เนื่่�องจากอาจก่อให้้เกิิดความเสีียหายกัับด้้าม และ
ก่่อให้้เกิิดอุบััติิเหตุุ และการบาดเจ็็บได้้
· ก่่อนติิดตั้้�งหััวกััด กรุุณาทำำ�ความสะอาดสกรููยึึดด้้วยการเป่่าลม หรืือเช็็ดด้้วยผ้้าสะอาดเพื่่�อกำำ�จััดเศษ และสิ่่�งแปลกปลอมอื่่�นๆที่่�อาจปะปนเข้้ามา
· ห้้ามใช้้สารหล่่อลื่่�นกัับสกรููยึึด
· ควรใช้้ประแจที่่�ถููกต้้องเฉพาะสำำ�หรัับหััวกััดนั้้�นๆ ไขหััวกััดช้าๆจนกระทั่่�งหน้้าของหััวสััมผััสกัับตััวด้้าม (กรุุณาดููภาพทางด้้านขวามืือ) ห้้ามขัันซ้ำำ��
หรืือขัันแน่่นจนเกิินจุุดพอดีี การขัันที่่�แน่่นเกิินไปอาจทำำ�ให้้หััวกััดเสีียหายได้้
· ห้้ามใช้้แรงที่่�มากเกิินไป หรืือใช้้ค้้อนทุุบเมื่่�อไขหััวกััดให้้แน่่น หรืือเมื่่�อเปลี่่�ยนหััวกััด

หมายเหตุ: ประแจแยกจำ�หน่ายต่างหาก

ช่่องว่่าง

KEYV-.. . ,  KEYV-S.. . ,  KEYV-T.. . ,  KEYV-T**L,  KEYV-W20

ลัักษณะเคร่ื่�องมืือ รหัสสินค้้า ขนาดของสกูล
ที่่�มาสวมต่่อ

ค่่าแรงบิิด
(N∙m)

หััวกััดที่่�ใช้้

สี่่�เหลี่่�ยม

บอล

รััศมี

งานเจาะ

ลบคม

กััดขยายรู

หััวกััดร่่อง VST

หััวกััดร่่อง VST, VTB

หััวกััดร่่อง VTB
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APMX DC CICT DCONMS LS LH LF
EVX08016RSA 7 16 2 16 90 30 120 A XXMU08...
EVX08016RS 7 16 2 16 90 30 120 A XXMU08...
EVX08016RLA 7 16 2 16 135 40 175 A XXMU08...
EVX08016RL 7 16 2 16 135 40 175 A XXMU08...
EVX10020RSA 9 20 2 20 90 30 120 A XXMU10...
EVX10020RS 9 20 2 20 90 30 120 A XXMU10...
EVX10020RLA 9 20 2 20 135 50 185 A XXMU10...
EVX10020RL 9 20 2 20 135 50 185 A XXMU10...
EVX12025RSA 11.5 25 2 25 100 40 140 A XXMU12...
EVX12025RS 11.5 25 2 25 100 40 140 A XXMU12...
EVX12025RLA 11.5 25 2 25 150 70 220 A XXMU12...
EVX12025RL 11.5 25 2 25 150 70 220 A XXMU12...
EVX16032RSA 15 32 2 32 110 50 160 A XXMU16...
EVX16032RS 15 32 2 32 110 50 160 A XXMU16...
EVX16032RLA 15 32 2 32 175 80 255 A XXMU16...
EVX16032RL 15 32 2 32 175 80 255 A XXMU16...
EVX12040RSA 11.5 40 2 42 120 60 180 B XXMU12, WCMT05...
EVX12040RS 11.5 40 2 42 120 60 180 B XXMU12, WCMT05...
EVX12040RLA 11.5 40 2 42 210 100 310 B XXMU12, WCMT05...
EVX12040RL 11.5 40 2 42 210 100 310 B XXMU12, WCMT05...
EVX16050RSA 15 50 2 42 160 50 210 B XXMU16, WCMT06...
EVX16050RS 15 50 2 42 160 50 210 B XXMU16, WCMT06...
EVX16050RLA 15 50 2 42 310 50 360 B XXMU16, WCMT06...
EVX16050RL 15 50 2 42 310 50 360 B XXMU16, WCMT06...
EVX16063RSA 15 63 2 42 190 50 240 B XXMU16, WCMT06...
EVX16063RS 15 63 2 42 190 50 240 B XXMU16, WCMT06...
EVX16063RLA 15 63 2 42 310 50 360 B XXMU16, WCMT06...
EVX16063RL 15 63 2 42 310 50 360 B XXMU16, WCMT06...

EVX

LF
LH LS D

C
O

N
M

Sh6

D
C

O
N

M
Sh6

D
C

90˚
90˚

90˚
LF L

RsLH
Lf

D C øD
c

øD
sh
6

図A
(KAPR) (KAPK)

図B 図C

LS

EVX08016R... - CSPB-2.2 M-1000 IP-7D -

EVX10020R... - CSPB-2.5 M-1000 IP-8D -

EVX12025R... - CSPD-3 M-1000 IP-10D -

EVX16032R... CSPB-3.5 - M-1000 IP-15D -

EVX12040R... - CSPD-3 M-1000 IP-10D -

EVX16050, 63R... CSPB-3.5 CSTB-3.5D M-1000 IP-15D T-9D

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N·m) :CSPB-2.2=1, CSPB-2.5=1.3, CSPB-3.5=3.5, CSPD-3=2.5, CSTB-3.5D=2.3

แบบมาตรฐาน GAMP = +2˚~ +5˚, GAMF = -10˚~ -3.5˚
แบบยาว GAMP = +5˚, GAMF = -4˚~ -2˚

รหัสสินค้้า รููน้ำำ��หล่่อเย็็น ภาพ เม็็ดมีีด

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

มีี

ไม่่มีี

ดอกเอ็นมิลอเนกประสงค์ แบบด้าม มีคมตัดตรงกลาง

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหััสสินค้้า สกรููตััวจัับยึึด 1 สกรููตััวจัับยึึด 2 น้ำำ��มัันหล่่อล่ื่�น ประแจ 1 ประแจ 2

ภาพ A ภาพ B

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I093หน้้าอ้้างอิิง:
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XXMU-MJ                       

LE

IC
AN

S

RE

WCMT-D4                       

RE

AN

LE

S

IC

RE LE IC S AN

A
H

31
35

A
H

12
0

A
H

14
0

XXMU08T204PR-MJ 0.4 l l l 8.2 5.6 2.78 10º

XXMU10H308PR-MJ 0.8 l l l 10.6 6.8 3.5 11º

XXMU12X408PR-MJ 0.8 l l l 13.2 7.9 4.2 11º

XXMU16X508PR-MJ 0.8 l l l 16.8 11.1 5 11º

WCMT050308-D4 0.8 l l 5.4 7.94 3.18 7º

WCMT06T308-D4 0.8 l l 6.5 9.525 3.97 7º

ISO

AH3135 100 - 180 0.05 - 0.2 0.03 - 0.08 120 - 200 0.08 - 0.25 0.05 - 0.1

AH3135 80 - 160 0.05 - 0.15 0.03 - 0.08 100 - 180 0.08 - 0.2 0.05 - 0.1

AH3135 60 - 120 0.05 - 0.13 0.03 - 0.06 80 - 150 0.08 - 0.15 0.03 - 0.08

AH3135 70 - 140 0.05 - 0.15 0.03 - 0.08 90 - 160 0.08 - 0.2 0.03 - 0.08

AH120 100 - 180 0.05 - 0.25 0.03 - 0.1 120 - 200 0.08 - 0.25 0.05 - 0.1

C

A
P

M
X

A
P

M
X

A RMPX

aeøD

EVX08016R...  16 7 8 8 3º 19.2 30 14

EVX10020R...  20 9 10 10 3º 24 38 18

EVX12025R...  25 11.5 12.5 12.5 3º 30 48 23

EVX16032R...  32 15 16 16 3º 38.4 62 30

EVX12040RS/L (A)  40 11.5 20 20 3º 48 78 38

EVX16050RS/L (A)  50 15 25 25 3º 60 98 48

EVX16063RS/L (A)  63 15 31.5 31.5 3º 75.6 124 61

 

  
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น
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จับ

ยึึด
คู่ม
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้
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เม็็ดมีีด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

l : สินค้าสต็อค

ลัักษณะการใช้้งาน

ขยายรู

กินลึกกัดร่องกัดบ่าฉาก

เจาะ
ปาดผิวหน้้า
ลาดเอีียง

เจาะหมุุนเป็็นเกลีียว

เคลือบ

รหัสสินค้า

เหล็็กกล้้า 

สแตนเลส
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

วััสดุชิ้้�นงาน เกรด
ความเร็็วในการกัด

Vc (ม./นาทีี)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz (มม./ฟััน)
การกัดร่อง การเจาะ

ความเร็็วในการกัด

Vc (ม./นาทีี)

อััตราป้้อนงานต่่อฟััน: fz (มม./ฟััน)
การกัดร่อง การเจาะ

ค่่าความคลาดเคล่ื่�อนเส้้นผศก.ของเคร่ื่�องมืือ: ø25 - 63ค่่าความคลาดเคล่ื่�อนเส้้นผศก.ของเคร่ื่�องมืือ: ø16 - 20

รหัสสินค้า ระยะกินลึกสูงสุดเส้นผศก.เครื่องมือ ระยะเจาะลึกสุด
ความกว้างของ
การกินลึกสูงสุด

ระยะปาด
ลาดเอียงสูงสุด

เส้นผศก.รูเล็กสุด เส้นผศก.รูใหญ่สุด
ความกว้าง
ขยายรูสูงสุด

เหล็กกล้าคาร์บอน
S50C, C55, < 300 HBt

โลหะผสมเหล็ก
SCM440, 42CrMo4, < 300 HB

เหล็็กผ่่านการชุุบแข็็ง
SKD11, X96CrMoV12, < 300 HB

สเตนเลส สตีีล
SUS304, X5CrNi18 9, ฯลฯ

เหล็็กหล่่อ
FC250, 250, ฯลฯ
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LE
ø5

B
D

APMX

DC
ON

M
S

KAPR

D
C

X

LF
LS

DCX CICT KAPR BD LE APMX DCONMS LS LF
ECC31005R-30 34 1 60° 40 14.5 25.5 32 80 130.2 XCET3104...

ECC31005R-45 46 2 45° 56 20.5 20.5 32 80 130.1 XCET3104...

ECC31005R-60 55 2 30° 72 25.5 14.5 32 80 130.1 XCET3104...

ECC31

ECC31... CSTB-5S M-1000 T-20D

XCET31                        

45°

LE

IC

S

7°

2-RE

P     

M  
K  
N

S

H 

RE LE IC S

A
H

31
35

A
H

33
0

A
H

12
0

N
S

74
0

U
X

30

XCET310404ER 0.4 l l l l l 22 12.7 4.5

ISO

NS740 1000 - 3000 - 7000 0.1 - 0.25

UX30 700 - 2000 - 4900 0.1 - 0.25

AH3135 1000 - 3000 - 7000 0.1 - 0.2

AH3135 1000 - 3000 - 7000 0.1 - 0.25

AH330 1000 - 3000 - 7000 0.1 - 0.25

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลี่่�ย

นหั
ัวไ
ด้้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกลีี
ย

ว
เม็
ด็มีี

ดกั
ัด

 เม็็ดมีีด

l: สินค้าสต็อค

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

หมายเหตุุ:

• เม่ื่�อเส้้นผศก.รููท่ี่�จะลบมุุมมีีขนาดเล็็ก หรืือใช้้คมตัดใกล้้กัับส่่วนหน้้าของเคร่ื่�องมืือ ให้้ใช้้ด้้านท่ี่�สููง

  ข้ึ้�นของช่่วงการหมุุนท่ี่�แสดงในตาราง

  ในทางตรงกัันข้้าม เม่ื่�อเส้้นผศก.รููท่ี่�จะลบมุุมมีีขนาดใหญ่่ หรืือคมตัดอยู่่�ห่างจากส่่วนหน้้าของ

  เคร่ื่�องมืือ ให้้ใช้้ด้้านล่่างของช่่วงการหมุุนท่ี่�แสดงในตาราง

• เม่ื่�อทำำ�การลบมุุมรููท่ี่�มีีเส้้นผศก.ขนาดเล็็ก (เล็็กกว่่า ø10 มม.) ในการกัดแนวดิ่่�ง ไม่่ควรใช้้การ

  ป้้อนแบบจิิก

• เม่ื่�อเส้้นผศก. รููท่ี่�จะลบมุุมมีีขนาดเล็็กกว่่า ø10 มม. หรืือใช้้คมตัดใกล้้กัับส่่วนหน้้าของเคร่ื่�องมืือ 

  ควรกำำ�หนดอััตราป้้อนงานภายใน 0.15 มม./ฟััน

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (นิวตัน·เมตร.) : CSTB-5S=5

รหััสสิินค้้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

 เม็ดมีด

ดอกกััดเอ็็นมิิลแบบลบคม ระบบยึึดสกรูู สำำ�หรัับเม็็ดมีีดส่ี่�เหล่ี่�ยมด้านขนานขนาดใหญ่่

รหััสสิินค้้า สกรููตััวจัับยึึด น้ำำ��มัันหล่่อล่ื่�น ประแจ

เคลือบ

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

วัสดุชิ้นงาน เกรด จำ�นวนรอบ: นิวตัน (นาท-ี1) อัตราป้อนงานต่อฟัน: fz (มม./ฟัน)

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็็กกล้้า 

สเตนเลส สตีีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เหล็กกล้าคาร์บอน
S55C, C55, ฯลฯ 
โลหะผสมเหล็ก

SCM440, 42CrMo4, < 300 HB, ฯลฯ

เหล็็กแม่่พิิมพ์

SKD61, ฯลฯ X40CrMoV5-1, ฯลฯ 

< 300 HB

สเตนเลส สตีีล
SUS304, ฯลฯ X5CrNi18-10, ฯลฯ 

< 250 HB

เหล็็กหล่่อ
FC250, ฯลฯ 
250, ฯลฯ
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

	 0.7	 1.2	 1.7	 2.2	 3.2	 -	 -	
	 1.2	 1.7	 2.2	 2.7	 3.7	 -	 -
	 1.6	 2.1	 2.6	 3.1	 4.1	 -	 -
	 2.2	 2.7	 3.2	 3.7	 4.7	 -	 -
	 2.4	 2.9	 3.4	 3.9	 4.9	 -	 -
	 3.2	 3.7	 4.2	 4.7	 5.7	 6.7	 7.7
	 3.3	 3.8	 4.3	 4.8	 5.8	 6.8	 7.8
	 4.2	 4.7	 5.2	 5.7	 6.7	 7.7	 8.7
	 5.2	 5.7	 6.2	 6.7	 7.7	 8.7	 9.7
	 6.2	 6.7	 7.2	 7.7	 8.7	 9.7	 10.7
	 6.9	 7.4	 7.9	 8.4	 9.4	 10.4	 11.4
	 8.2	 8.7	 9.2	 9.7	 10.7	 11.7	 12.7
	 8.7	 9.2	 9.7	 10.2	 11.2	 12.2	 13.2
	 10.2	 10.7	 11.2	 11.7	 12.7	 13.7	 14.7
	 13.2	 13.7	 14.2	 14.7	 15.7	 16.7	 17.7
	 14.7	 15.2	 15.7	 16.2	 17.2	 18.2	 19.2
	 16.2	 16.7	 17.2	 17.7	 18.7	 19.7	 -
	 19.2	 19.7	 20.2	 -	 -	 -	 -		
		

	 0.5	 1	 1.5	 2	 3	 4	 5
	 5
	 6
	 6.8
	 8
	 8.5
	 10
	 10.2
	 12
	 14
	 16
	 17.5
	 20
	 21
	 24
	 30
	 33
	 36
	 42

ød

C

Z
d

45°

	 0.6	 1.1	 1.6	 2.1	 -	 -	 -		
	 0.9	 1.4	 1.9	 2.4	 -	 -	 -	
	 1.1	 1.6	 2.1	 2.6	 -	 -	 -	
	 1.4	 1.9	 2.4	 2.9	 -	 -	 -	
	 1.6	 2.1	 2.6	 3.1	 -	 -	 -	
	 2	 2.5	 3	 3.5	 4	 4.5	 5
	 2.1	 2.6	 3.1	 3.6	 4.1	 4.6	 5.1
	 2.6	 3.1	 3.6	 4.1	 4.6	 5.1	 5.6
	 3.7	 4.2	 4.7	 5.2	 5.7	 6.2	 6.7
	 4.2	 4.7	 5.2	 5.7	 6.2	 6.7	 7.2
	 4.9	 5.4	 5.9	 6.4	 6.9	 7.4	 7.9
	 5.2	 5.7	 6.2	 6.7	 7.2	 7.7	 8.2
	 6.1	 6.6	 7.1	 7.6	 8.1	 8.6	 9.1
	 7.8	 8.3	 8.8	 9.3	 9.8	 10.3	 10.8
	 8.7	 9.2	 9.7	 10.2	 10.7	 11.2	 11.7
	 9.5	 10	 10.5	 11	 11.5	 12	 12.5
	 10.1	 10.6	 11.1	 11.6	 12.1	 12.6	 13.1
	 11.2	 11.7	 12.2	 12.7	 13.2	 13.7	 14.2
	 12.4	 12.9	 13.4	 13.9	 14.4	 -	 -
	 13	 13.5	 14	 14.5	 -	 -	 -	
	 14.1	 -	 -	 -	 -	 -	 -		
			 

	 0.5	 1	 1.5	 2	 2.5	 3	 3.5
	 5
	 6
	 6.8
	 8
	 8.5
	 10
	 10.2
	 12
	 16
	 17.5
	 20
	 21
	 24
	 30
	 33
	 36
	 38
	 42
	 46
	 48
	 52

ød

CZ
d

30°

	 0.8	 1.3	 1.8	 2.3	 2.8	 -	 -	 -
	 1.7	 2.2	 2.7	 3.2	 3.7	 -	 -	 -
	 2.4	 2.9	 3.4	 3.9	 4.4	 -	 -	 -
	 3.4	 3.9	 4.4	 4.9	 5.4	 -	 -	 -		
	 3.8	 4.3	 4.8	 5.3	 5.8	 -	 -	 -
	 5.1	 5.6	 6.1	 6.6	 7.1	 7.6	 8.1	 8.6
	 5.3	 5.8	 6.3	 6.8	 7.3	 7.8	 8.3	 8.8
	 6.9	 7.4	 7.9	 8.4	 8.9	 9.4	 9.9	 10.4
	 10.3	 10.8	 11.3	 11.8	 12.3	 12.8	 13.3	 13.8
	 11.6	 12.1	 12.6	 13.1	 13.6	 14.1	 14.6	 15.1
	 13.7	 14.2	 14.7	 15.2	 15.7	 16.2	 16.7	 17.2
	 14.6	 15.1	 15.6	 16.1	 16.6	 17.1	 17.6	 18.1
	 17.2	 17.7	 18.2	 18.7	 19.2	 19.7	 20.2	 20.7
	 22.4	 22.9	 23.4	 23.9	 24.4	 24.9	 25.4	 -
	 24.9	 25.4	 -	 -	 -	 -	 -	 -

	 0.5	 1	 1.5	 2	 2.5	 3	 3.5	 4
	 5
	 6
	 6.8
	 8
	 8.5
	 10
	 10.2
	 12
	 16
	 17.5
	 20
	 21
	 24
	 30
	 33

ød

C

Z
d

60°

เก
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ก
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็นมิล
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กส
ว่า
น
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บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

หมายเหตุ: เมื่อความลึกของรูน้อยกว่าความลึกของแกน Z (Zd) 
ควรใช้ความระมัดระวังเป็นพิเศษ เพื่อหลีกเลี่ยงการรบกวน
ระหว่างส่วนหน้าของเครื่องมือกับด้านล่างของรู

เครื่องมือ: ECC31005R-45

หมายเหตุ:   เมื่อความลึกของรูน้อยกว่าความลึกของแกน Z (Zd) 
   ควรใช้ความระมัดระวังเป็นพิเศษ เพื่อหลีกเลี่ยง 
   การรบกวนระหว่างส่วนหน้าของเครื่องมือกับ 
   ด้านล่างของรู

เครื่องมือ: ECC31005R-30

หมายเหตุ: เมื่อความลึกของรูน้อยกว่าความลึก 
             ของแกน Z (Zd) ควรใช้ความระมัดระวัง 
             เป็นพิเศษ เพ ื่อหลีกเลี่ยงการรบกวน 
             ระหว่างส่วนหน้าของเครื่องมือกับ 
             ด้านล่างของรู

เครื่องมือ: ECC31005R-60

ขนาดของการลบคม C (มม.)เส้นผศก.รู 
ød (มม.)

ขนาดของการลบคม C (มม.)เส้นผศก.รู 
ød (มม.)

ขนาดของการลบคม C (มม.)เส้นผศก.รู 
ød (มม.)

แนวทางการเขียนโปรแกรม
ความลึกของแกน Z Zd (มม.) ในการลบมุม 45 องศา

ความลึกของแกน Z Zd (มม.) ในการลบมุม 30 องศา

ความลึกของแกน Z Zd (มม.) ในการลบมุม 60 องศา
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DC CICT DCX DCONMS LF LS
ECP440AR 10 1 27.5 32 130 80 SPMA422*N

ECP4423R 23 2 40.3 32 130 80 SPMA422*N

ECP4436R 36 3 53.3 32 130 80 SPMA422*N

ECP4400R

ECP44... CSTA-4 T-15D

SPMA42                        

S

IC

LE

RE

11
°

P   

M

K 
N

S

H

รหัสสินค้า RE LE IC S

N
S

74
0

N
30

8

U
X

30
T

H
10

SPMA422TN 0.8 l l l 12.7 12.7 3.18

SPMA422FN 0.8 l 12.7 12.7 3.18

NS740 · N308
UX30

100 - 150 - 0.2 - 0.5

NS740 · N308
UX30

50 - 70 - 0.15 - 0.4

TH10 90 - 110 - 0.2 - 0.6

NS740 · N308
UX30

100 - 150 3 0.1 - 0.15

UX30 50 - 70 2 0.1 - 0.15

TH10 90 - 110 3 0.1 - 0.15

โซ
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เอ็
น็มิ
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ลิ
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ย

ว
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ด็มีี

ดกั
ัด

 เม็็ดมีีด

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

หมายเหตุ: 
เมื่อทำ�การลบคมในวัสดุสเตนเลส สตีล แนะนำ�ให้ทำ�การกัดลงเสมอ หากการกัดแบบธรรมดาอาจทำ�ให้เกิดการแตกบิ่นที่คมตัดได้

เม่ื่�อทำำ�การลบคมเหนืือ C3.0 ควรกำำ�หนดอััตราป้้อนงานต่่อฟัันขั้้�นต่ำำ��สุด ตามค่าท่ี่�แสดงในตารางด้้านบน

l: สินค้าสต็อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ลมคมแบบ 1 หรือ 2 ด้าน,
ลบคมขอบรู

ปาดหน้า และ เซาะร่อง

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (นิวตัน·เมตร.): CSTA-4=3.5

รหัสสินค้า  เม็ดมีด

ดอกกัดเอ็นมิลแบบลบคม ระบบยึดสกรู สำ�หรับเม็ดมีดสี่เหลี่ยม

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหััสสิินค้้า สกรููตััวจัับยึึด ประแจ

เคลือบ

เหล็กกล้าคาร์บอน
< 300HB

เหล็็กแม่่พิิมพ์
< 30HRC

เหล็็กหล่่อ

เหล็กกล้าคาร์บอน, เหล็กอัลลอยด์
< 300HB

เหล็็กแม่่พิิมพ์
< 30HRC

เหล็็กหล่่อ

วัสดุชิ้นงาน เกรด
ความเร็วในการตัด

Vc (ม./นาที)
ระยะกินลึกสูงสุด

 ap (มม.)

อัตราป้อน
งานต่อฟันเฟือง: 
fz (มม./ฟัน)

การปฏิบัติงาน

ไม่เคลือบ

เหล็็กกล้้า 

สเตนเลส สตีีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง
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TCB

D
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X

LF

LBX

LU
(KAPR)

LS90°
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DCX DC LU LBX LF LS DCONMS
TCB100F16 10 1 2.8 13 17 86 60 16 SPMP771...

TCB110F16 11 1 2.8 14 18.7 87 60 16 SPMP771...

TCB120F20 12 1 3.6 15 20.5 89 60 20 SPMP771...

TCB130F20 13 2 4.5 16 22.2 91 60 20 SPMP771...

TCB-140 14 1 4 11 18 117 80 25 SPMP831...

TCB140F25 14 2 5.5 18 24 113 80 25 SPMP771...

TCB150F25 15 2 6.5 19 25.7 114 80 25 SPMP771...

TCB160F25 16 2 7.5 20 27.5 116 80 25 SPMP771...

TCB170F25 17 2 6.6 13 21 114 80 25 SPMP831...

TCB175F25 17.5 2 7.1 14 22 115 80 25 SPMP831...

TCB180F25 18 2 7.5 15 23 116 80 25 SPMP831...

TCB190F25 19 2 8.5 15 24 118 80 25 SPMP831...

TCB-200 20 2 8.2 16 25 120 80 25 SPMP042...

TCB200F25 20 2 8.2 16 25 120 80 25 SPMP042...

TCB210F25 21 2 9 17 26 122 80 25 SPMP042...

TCB220F25 22 2 10 18 28 124 80 25 SPMP042...

TCB-230 23 2 11 19 29 126 80 25 SPMP042...

TCB230F25 23 2 11 19 29 126 80 25 SPMP042...

TCB240F25 24 2 12 20 - 128 80 25 SPMP042...

TCB250F25 25 2 13 25 - 130 80 25 SPMP042...

TCB-260 26 2 14 21 33 132 80 32 SPMP042...

TCB-290 29 2 14 23 36 138 80 32 SPMM322...

TCB-320 32 2 16.9 40 - 144 80 32 SPMM322...

TCB-350 35 2 14 43 - 150 80 32 SPMM432...

TCB-390 39 2 17.9 48 - 158 80 32 SPMM432...

TCB-430 43 2 21.7 53 - 171 85 42 SPMM432...

 +0.2 / 0  +0.3 / 0

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27

øD (มม.) 11 14 17.5 20 23 26 29 32 35 39 43

H (มม.) 6.5 8.6 10.8 13 15.2 17.5 19.5 21.5 23.5 25.5 29

ød (มม.) 6 9 11 14 16 18 20 22 24 26 30

TCB110 TCB140 TCB175 TCB200 TCB230 TCB260 TCB290 TCB320 TCB350 TCB390 TCB430

TCB100... - TCB160... CSTB-2L040 T-6D

TCB-140... CSTB-2.2S T-7D

TCB170... - TCB190... CSTB-2.2 T-7D

TCB200... - TCB260... CSTA-NO3 T-9D

TCB-290 - TCB-320 CSTA-NO5 T-9D

TCB-350 - TCB-430 CSTA-4 T-15D

ød
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H
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ค่่าความคลาดเคลื่�อนของเส้้นผศก.รููค่่าความคลาดเคลื่�อนเส้้น
ผศก.ของเครื่�องมืือ

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหััสสิินค้้า สกรููตััวจัับยึึด ประแจ

ขนาดรููน็็อตในกระบวนการกััดลบคมขอบรูู

ขนาดเกลีียว

เครื่�องมืือที่่�ใช้้ได้้

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (นิวตัน·เมตร.): �CSTB-2L040=0.7, CSTB-2.2S /  
CSTB-2.2=1, CSTA-NO3 / CSTA-NO5=2.3  
CSTA-4=3.5

รหััสสิินค้้า  เม็็ดมีีดCICT

ดอกเอ็นมิลสำ�หรับขยายรู แบบโมโนบล็อก
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 เม็็ดมีีด,เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน →  I100 - I101หน้าอ้างอิง:
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DCX DCONMS DC LU LS LBX LF WT(kg)

TCB260-290F32 26 32 13.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 - - SPMP042...

TCB260-290F32 27 32 14.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 AP16050 0.5 SPMP042...

TCB260-290F32 28 32 15.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 AP16100 1 SPMP042...

TCB260-290F32 29 32 16.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 AP16150 1.5 SPMP042...

TCB300-340F32 30 32 14.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 - - SPMM322...

TCB300-340F32 31 32 15.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16050 0.5 SPMM322...

TCB300-340F32 32 32 16.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16100 1 SPMM322...

TCB300-340F32 33 32 17.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16150 1.5 SPMM322...

TCB300-340F32 34 32 18.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16200 2 SPMM322...

TCB350-390F32 35 32 19 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 - - SPMM322...

TCB350-390F32 36 32 20 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16050 0.5 SPMM322...

TCB350-390F32 37 32 21 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16100 1 SPMM322...

TCB350-390F32 38 32 22 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16150 1.5 SPMM322...

TCB350-390F32 39 32 23 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16200 2 SPMM322...

TCB400-440F32 40 32 18 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...

TCB400-440F32 41 32 19 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...

TCB400-440F32 42 32 20 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...

TCB400-440F32 43 32 21 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...

TCB400-440F32 44 32 22 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...

TCB450-490F32 45 32 23 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...

TCB450-490F32 46 32 24 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...

TCB450-490F32 47 32 25 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...

TCB450-490F32 48 32 26 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...

TCB450-490F32 49 32 27 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...

TCB500-540F32 50 32 28 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...

TCB500-540F32 51 32 29 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...

TCB500-540F32 52 32 30 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...

TCB500-540F32 53 32 31 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...

TCB500-540F32 54 32 32 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...

TCB550-590F32 55 32 33 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...

TCB550-590F32 56 32 34 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...

TCB550-590F32 57 32 35 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...

TCB550-590F32 58 32 36 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...

TCB550-590F32 59 32 37 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...

90°
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LF

LBX

LSLU

D
C

X
D

C

TCB

 +0.2 / 0  +0.3 / 0

M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

øD (มม.) 26 29 32 35 39 43 48 54 58

H (มม.) 17.5 19.5 21.5 23.5 25.5 29 32 35 38

ød (มม.) 18 20 22 24 26 30 33 36 39

TCB260 TCB290 TCB320 TCB350 TCB390 TCB430 TCB480 TCB540 TCB580
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H
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รวมชุุดคาร์์ทริิดจ์์และแผ่่นรองเม็็ดมีีดแล้้ว

รหััสด้้าม รหััสสิินค้้า ความหนารหััสชุุดคาทริิดจ์์
แผ่่นชิิม

 เม็็ดมีีด

LU: ความลึึกของรููสููงสุุด

ดอกเอ็นมิลสำ�หรับขยายรู แบบคาร์ทริดจ์

ค่่าความคลาดเคลื่�อนของเส้้นผศก.รูู
ค่่าความคลาดเคลื่�อนเส้้น

ผศก.ของเครื่�องมืือ

ขนาดรููน๊๊อตในกระบวนการกััดลบคมขอบรูู

ขนาดเกลีียว

เครื่�องมืือที่่�ใช้้ได้้

 เม็ดมีด,เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I100 - I101หน้าอ้างอิง:
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TCB260-290F32 CM3×0.5×6 AP16050 AP16100 AP16150 P-2.5 3.2X6X0.5

TCB300-340F32 CM3×0.5×6 AP16050 AP16100 AP16150 AP16200 P-2.5 3.2X6X0.5

TCB350-390F32 CM3×0.5×6 AP16050 AP16100 AP16150 AP16200 P-2.5 3.2X6X0.5

TCB400-440F32 CM4×0.7×10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

TCB450-490F32 CM4×0.7×10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

TCB500-540F32 CM4×0.7×10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

TCB550-590F32 CM4×0.7×10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

TCB04CA-26-29 CSTA-NO3 T-9D

TCB32CA-30-39 CSTA-NO5 T-9D

TCB32CA-30-39 CSTA-NO5 T-9D

TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

①

④
③

②

AP16005 0.05

AP16020 0.2

AP21005 0.05

AP21020 0.2
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อะไหล่่สำำ�หรัับด้้าม

รหััสสิินค้้า

รหััสสิินค้้า

รหััสสิินค้้า

สกรููตััวจัับยึึด ประแจ

ความหนา

① สกููลยึดคาร์์ทริิดจ์์ ประแจขันคาร์์ทริิดจ์์② แผ่่นรอง ② แผ่่นรอง ② แผ่่นรอง ② แผ่่นรอง ③ แหวนรอง

อะไหล่่สำำ�หรัับชุุดคาร์์ทริิดจ์์

แผ่่นรองเม็็ดมีีดแบบปรัับละเอีียด (จำำ�หน่่ายแยก) อะไหล่่

- กดคาร์์ทริดจ์์ให้้แน่่นตามทิศทางท่ี่�ลููกศรชี้้� จากนั้้�นทำำ�การขันสกููลเพ่ื่�อยึึดคาร์์ทริดจ์์กัับหััว
ตััดจนแน่่น (ภาพ 1)
- ตรวจสอบความถููกต้้องของแผ่่นรองว่่ามีีความหนาเท่่ากัันทั้้�ง 2 ข้้าง เพ่ื่�อให้้ขนาดเส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลางของด้้ามเท่่ากััน
- ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าแผ่่นรองนั้้�นได้้ถููกใส่่ไว้้อย่่างพอดีีในช่่องคาร์์ทริดจ์์ 
(ภาพ 2)
- ใช้้แผ่่นรองชนิดบาง (ไม่่รวมในชุุดมาตรฐาน) สำำ�หรัับการปรับค่่าแบบละเอีียดท่ี่�เพิ่่�มขนาด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางทีีละ 0.1 มม
- เม่ื่�อปรับขนาดเส้้นผ่่านศููนย์์กลางโดยใช้้แผ่่นรองหลายขนาดในช่่องเดีียว จะต้้องใส่่แผ่่น
รองแบบละเอีียดท่ี่�ด้้านล่่างสุุดทุุกครั้้�ง เพ่ื่�อป้้องกัันไม่่ให้้เกิิดการขยัับตััวขณะกััดชิ้้�นงาน (รููป 
3)
- ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าแผ่่นรองด้้านบนสุุดนั้้�นชนกัับขอบของคาร์์ทริดจ์์ เพ่ื่�อป้้องกัันไม่่ให้้
เกิิดการขยัับตััวขณะกััดชิ้้�นงาน (รููป 4)

ทัังกาลอยด์สามารถออกแบบและผลิิตด้้ามได้้ความความต้องการของลููกค้้า กรุุณาติิดต่่อมายัังพนักงานฝ่่ายขายของทัังกาลอยด์เพ่ื่�อให้้คำำ�ปรึึกษาเพิ่่�มเติิม

บริิการผลิิตและออกแบบทููลล์์ตามความต้้องการของลููกค้้า

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (นิวตัน·เมตร.): : �CSTA-NO3 / CSTA-NO5=2.3, CSTA-4=3.5

ภาพท่ี่� 1

ภาพท่ี่� 3

ภาพท่ี่� 2

ภาพท่ี่� 4

แผ่่นรอง
ช่่อง

คาร์์ทริดจ์์แผ่่นรองแบบปรับละเอีียด

ข้้อควรระวัังในการเตรีียมหััวกััดแบบคาร์์ทริิดจ์์
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SPMP/SPMM                     

LE S

RE

11
°

SPMP-CG                    

LE S

RE

11
°

P  
M  
K  
N 
S 
H 

RE LE S

T3
13

W
A

H
60

30

SPMP771-CG 0.4 l 5.4 1.61

SPMP831-CG 0.4 l 6.35 2.38

SPMP042ER-CG 0.8 l 7.94 3.18

SPMP322ER-CG 0.8 l 9.53 3.18

SPMP432ER-CG 0.8 l 12.7 4.76

SPMP831DS 0.4 l 6.35 2.38

SPMP042ERD 0.8 l 7.94 3.18

SPMM322ERD 0.8 l 9.53 3.18

SPMM432ERD 0.8 l 12.7 4.76

ISO
ø10 - 12 (z = 1) ø13 - 59 (z = 2)

80 - 200 0.03 - 0.08 0.1 - 0.3

80 - 150 0.03 - 0.05 0.06 - 0.15 

80 - 200 0.05 - 0.1 0.1 - 0.4

100 - 300 0.05 - 0.2 0.1 - 0.4

50 - 80 0.03 - 0.05 0.06 - 0.15

50 - 80 0.03 - 0.05 0.06 - 0.15

ISO

80 - 200 0.05 - 0.15 

80 - 150 0.05 - 0.1 

80 - 200 0.05 - 0.2

100 - 300 0.1 - 0.2

50 - 80 0.05 - 0.08

50 - 80 0.05 - 0.08
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 เม็็ดมีีด

รหัสสินค้า

เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต็อค

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

วัสดุชิ้นงาน

วัสดุชิ้นงาน

เหล็็กกล้้า

เหล็็กกล้้า

สเตนเลส สตีีล

สเตนเลส สตีีล

เหล็กหล่อ

เหล็กหล่อ

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

วัสดุความแข็งสูง

ความเร็วในการตัด
Vc (ม./นาที)

ความเร็วในการตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราการป้อน : f (มม./รอบ)

อัตราป้อนงานต่อฟัน: fz (มม./ฟัน)

งานกัดรูบ่าฉาก

งานกัด

เหล็็กกล้้า 

สเตนเลส สตีีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง
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ISO

80 - 200 0.5 - 0.05 - 0.15 

80 - 150 0.5 - 0.05 - 0.1 

80 - 200 0.5 - 0.05 - 0.2

100 - 300 0.5 - 0.1 - 0.2

50 - 80 0.5 - 0.05 - 0.08

50 - 80 0.5 - 0.05 - 0.08

RMPXA
P

M
X

A
P

M
X

øD1,øD2 ae

W

DCX APMX RMPX W øD1 øD2 ae
TCB100F16 10 4 - 4 - - -

TCB110F16 11 4 2.1º 4 12 20 10

TCB120F20 12 4 2.1º 4 14 22 11

TCB130F20 13 4 2.1º 4 17 24 12

TCB-140 14 5 3º 5 20 25 13

TCB140F25 14 4 1.9º 4 19 26 13

TCB150F25 15 4 1.6º 4 21 28 14

TCB160F25 16 4 1.3º 4 23 30 15

TCB170F25 17 5 2.5º 5 25 32 16

TCB175F25 17.5 5 2.2º 5 25.5 33 16.5

TCB180F25 18 5 2º 5 26 34 17

TCB190F25 19 5 1.5º 5 27 36 18

TCB200F25 20 6 3º 6 29 38 19

TCB210F25 21 6 2.5º 6 30 40 20

TCB220F25 22 6 2º 6 31 42 21

TCB230F25 23 6 1.6º 6 32 44 22

TCB240F25 24 6 1.3º 6 33 46 23

TCB250F25 25 6 1.1º 6 34 48 24.5

TCB-260 26 6 1º 6 35 50 25

TCB-290 29 8 3º 8 37 56 28

TCB-320 32 8 2.5º 8 40 62 31

TCB-350 35 10 2.5º 10 45 68 34

TCB-390 39 10 2º 10 49 76 38

TCB-430 43 10 1.5º 10 53 84 42
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น
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ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

วัสดุชิ้นงาน

เหล็็กกล้้า

สเตนเลส สตีีล

เหล็กหล่อ

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

ความเร็วในการตัด
Vc (ม./นาที)

ความลึกในการตัด 
ap (มม.)

อัตราการป้อน : f (มม./รอบ)

งานคว้านภายใน (ด้วยคมตัดเดียว)

89°

เจาะหมุุนเป็็นเกลีียว

ขยายรูู

กััดบ่่าฉาก กััดร่่อง

ปาดผิิวหน้้า
ลาดเอีียง

กิินลึึก

เม็็ดมีีดสามารถใช้้ได้้สููงสุุด 2 ด้้าน
(ใช้้ 4 ด้้านสำำ�หรัับการใช้้งานกิินลึึก)

หััวกััดได้้รัับการออกแบบมาเพ่ื่�อให้้เม็็ดมีีดมีีมุุมเอีียง 1° ที่่�
ขอบ ผนัังจึึงจะอยู่่�ที่่� 89° เม่ื่�อทำำ�การกััดแล้้ว

รหััสสิินค้้า
ระยะกิินลึึกสููงสุุดเส้้นผศก.เครื่�องมืือ มุุมปาดลาดเอีียงสููงสุุด

ความกว้้างของ
การกิินลึึกสููงสุุด เส้้นผศก.การเจาะรููเล็็กสุุด

เส้้นผศก การเจาะ.รูู
ใหญ่่สุุด

ค.กว้้างขยายรููสููงสุุด

ข้้อควรระวัังในงานกััดบ่่าฉาก
ประมาณ 1°

2 คมตััดในการใช้้งาน

การใช้งาน
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โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลี่่�ย

นหั
ัวไ
ด้้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกลีี
ย

ว
เม็
ด็มีี

ดกั
ัด

or more

คู่่�มืือการเลืือกใช้้ (for ISO metric)

เกลีียวนอก/
สำำ�หรัับงานทั่่�วไป

คายเศษได้้ดีี

กััดขึ้้�นรููปเต็็มพิิทช์์

กััดขึ้้�นรููปแบบปรัับระยะพิิทช์์

กััดขึ้้�นรููปแบบ
ปรัับระยะพิิทช์์

VMT***IS**-***

P=0.75~3มม.

VTR***IS**-***

P=0.5~4.5มม.

MTECE***ISO
P=1~2มม.

กััดเกลีียวใน/ 
สำำ�หรัับงานทั่่�วไป

MTEC***ISO
P=0.5~3มม.

VTR***IS**-***

P=0.5~4.5มม.

สำำ�หรัับรููลึึก
ไม่่ทะลุุ สำำ�หรัับรููไม่่ทะลุุ

MTECQ***ISO

P=1~3.5มม.
MTECB***ISO

P=0.5~3มม.

MTECSH***ISO

P=0.35~2มม.

MTECZ***ISO

P=1~2มม.

สำำ�หรัับรููทะลุุMTECD***ISO

P=0.7~2มม.

คมตััด
ซ้้าย

ออกแบบเพื่่�อให้้ใช้้งานได้้อย่่างเอนกประสงค์์

ลดต้้นทุุน

ใช้งานเม็ดมีดได้ 2 ด้าน

รููน้ำ
ำ��

หล่
่อเ

ย็็น

ถอดเปลี่่�ยนหััวได้้

ถอดเปลี่่�ยน
หััวได้้

 สุุดระยะ
คมตััด

คมตััดสั้้�น

ลดแรงตััดเฉืือน
สำำ�หรัับเหล็็ก

ชุุบแข็็ง

MTECS***ISO

P=0.25~2.5มม.

or more

I103 - I115, L058หน้าอ้างอิง:

เอ็็นมิิลกััดเกลีียว
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

TP DCONMS DC NOF APMX LF

MTEC06038C100.5ISO  0.5 - 6 3.8 3 10.3 58 AH725

MTEC06022C50.5ISO  0.5 M3 6 2.2 3 5.3 58 AH725

MTEC06031C70.7ISO  0.7 M4 6 3.1 3 7.4 58 AH725

MTEC06045C100.75ISO  0.75 - 6 4.5 3 10 58 AH725

MTEC06036C90.8ISO  0.8 M5 6 3.6 3 9.2 58 AH725

MTEC0606C121.0ISO  1 - 6 6 3 12.5 58 AH725

MTEC0808D161.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTEC0604C101.0ISO  1 M6 6 4 3 10.5 58 AH725

MTEC0604C141.0ISO  1 M6 6 4 3 14.5 58 AH725

MTEC0605C141.25ISO  1.25 M8 6 5 3 14.4 58 AH725

MTEC0605C191.25ISO  1.25 M8 6 5 3 19.4 58 AH725

MTEC1010D211.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTEC1616F331.5ISO  1.5 - 16 16 6 33.8 105 AH725

MTEC0807C171.5ISO  1.5 M10 8 7 3 17.3 64 AH725

MTEC0807C241.5ISO  1.5 M10 8 7 3 24.8 76 AH725

MTEC0808C201.75ISO  1.75 M12 8 8 3 20.1 64 AH725

MTEC0808C281.75ISO  1.75 M12 8 8 3 28.9 76 AH725

MTEC1212D272.0ISO  2 - 12 12 4 27 84 AH725

MTEC2020F412.0ISO  2 - 20 20 6 41 105 AH725

MTEC1010C272.0ISO  2 M16 10 10 3 27 73 AH725

MTEC1010C392.0ISO  2 M16 10 10 3 39 105 AH725

MTEC1414D332.5ISO  2.5 M20 14 14 4 33.8 84 AH725

MTEC1414D482.5ISO  2.5 M20 14 14 4 48.8 105 AH725

MTEC1616C403.0ISO  3 M24 16 16 3 40.5 105 AH725

MTEC1616C583.0ISO  3 M24 16 16 3 58.5 120 AH725

MTEC-ISO

หยาบ
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การเรีียกชื่่�อ ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลกััดเกลีียว

≥M5

≥M4

≥M5

≥M6

≥M6

≥M9

≥M10

≥M7

≥M7

≥M10

≥M10

≥M14

≥M20

≥M12

≥M12

≥M14

≥M14

≥M18

≥M26

≥M17

≥M17

≥M22

≥M22

≥M25

≥M25

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวใน สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว ISO

เกลีียวแบบ ISO

รูหล่อเย็น เกรดรหัสสินค้า
ช่วงการใช้งาน

MTEC 06 04 C ISO

I - แบบคมตััดเดีียว
S - แบบสั้้�น
SH - แบบสั้้�นสำำ�หรัับเหล็็กชุุบแข็็ง
B - พร้้อมรููหล่่อเย็็น
Q - พร้้อมรููหล่่อเย็็น คอยาว
Z - พร้้อมรููน้ำำ��หล่่อเย็็นแบบเจาะทะลุุ
D - พร้้อมคมตััดเจาะ (ดอกเอ็็นมิิล)
E - สำำ�หรัับเกลีียวนอก

จำำ�นวนฟััน
C = 3ฟััน
D = 4ฟััน
E = 5ฟััน
F = 6ฟััน

ดอกเอ็็นมิิล
คาร์์ไบด์์กััด
เกลีียว

เส้้นผศก.ด้้าม เส้้นผศก.
เครื่่�องมืือ

เกลีียว
มาตรฐาน

D
C

TP

APMX
LF

D
C

O
N

M
S

15° 60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

 ละเอีียด



www.tungaloy.comI104

2 33

2 44

MTECB-ISO

TP DCONMS DC NOF APMX LF

MTECB06038C100.5ISO  0.5 - 6 3.8 3 10.3 58 AH725

MTECB06031C70.7ISO  0.7 M4 6 3.1 3 7.4 58 AH725

MTECB06045C100.75ISO  0.75 - 6 4.5 3 10.1 58 AH725

MTECB1010D240.75ISO  0.75 - 10 10 4 24.4 73 AH725

MTECB06038C90.8ISO  0.8 M5 6 3.8 3 9.2 58 AH725

MTECB0606C121.0ISO  1 - 6 6 3 12.5 58 AH725

MTECB0808D161.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTECB1010D241.0ISO  1 - 10 10 4 24.5 73 AH725

MTECB06046C101.0ISO  1 M6 6 4.6 3 10.5 58 AH725

MTECB06046C141.0ISO  1 M6 6 4.6 3 14.5 58 AH725

MTECB0606C141.25ISO  1.25 M8 6 6 3 14.4 58 AH725

MTECB0606C191.25ISO  1.25 M8 6 6 3 19.4 58 AH725

MTECB1010D211.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTECB1616F331.5ISO  1.5 - 16 16 6 33.8 105 AH725

MTECB1212D261.5ISO  1.5 12 12 4 26.3 84 AH725

MTECB08078C171.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 17 64 AH725

MTECB08078C241.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 24.8 76 AH725

MTECB1009C201.75ISO  1.75 M12 10 9 3 20.1 73 AH725

MTECB1009C281.75ISO  1.75 M12 10 9 3 28.9 73 AH725

MTECB1010C272.0ISO  2 M14 10 10 3 27 73 AH725

MTECB12118D272.0ISO  2 M16 12 11.8 4 27 84 AH725

MTECB12118D392.0ISO  2 M16 12 11.8 4 39 105 AH725

MTECB1615E332.5ISO  2.5 M20 16 15 5 33.8 105 AH725

MTECB1615E482.5ISO  2.5 M20 16 15 5 48.8 105 AH725

MTECB2018D583.0ISO  3 M24 20 18 4 58.5 120 AH725

โซ
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น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
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นหั
ัวไ
ด้้
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ัด

or more

≥M5

≥M5

≥M6

≥M12

≥M6

≥M9

≥M10

≥M12

≥M7

≥M6

≥M10

≥M10

≥M14

≥M20

≥M16

≥M12

≥M12

≥M12

≥M12

≥M15

≥M17

≥M17

≥M22

≥M22

≥M25

เกลีียวแบบ ISO

 ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวใน มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็น สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว ISO

รหัสสินค้า
ละเอียด หยาบ

D
C

TP
APMX

LF

D
C

O
N

M
S

15°
60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี
มีี

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด
ช่วงการใช้งาน
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TP DCONMS DC NOF APMX LH LF
MTECQ1212D381.0ISO  1 12 12 4 21 38 84 AH725

MTECQ1010D301.5ISO  1.5 10 10 4 18 30 73 AH725

MTECQ2020F562.0ISO  2 20 20 6 34 56 105 AH725

MTECQ2020D453.5ISO  3.5 20 20 4 28 45.5 105 AH725

TP DCONMS DC NOF APMX LF

MTECZ0808D161.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTECZ06048C101.0ISO  1 M6 6 4.8 3 10.5 58 AH725

MTECZ0606C141.25ISO  1.25 M8 6 6 3 14.4 58 AH725

MTECZ0606C191.25ISO  1.25 M8 6 6 3 19.4 58 AH725

MTECZ1010D211.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTECZ1212D261.5ISO  1.5 - 12 12 4 26.3 84 AH725

MTECZ1616E331.5ISO  1.5 - 16 16 5 33.8 101 AH725

MTECZ08078C171.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 17 64 AH725

MTECZ1009C281.75ISO  1.75 M12 10 9 3 28.9 73 AH725

MTECZ1010C272.0ISO  2 M14 10 10 3 27 73 AH725

MTECZ12118D272.0ISO  2 M16 12 11.8 4 27 84 AH725

MTECQ-ISO

MTECZ-ISO

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด
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≥M10

≥M7

≥M10

≥M10

≥M14

≥M16

≥M20

≥M12

≥M12

≥M15

≥M17

≥M14

≥M13

≥M24

≥M26

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในแบบลึึก พร้อมรููจ่่ายน้ำำ��หล่่อเย็็นเกลีียวใน สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว ISO

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวใน มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็นท่ี่�ร่่องฟััน สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว ISO

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

รหัสสินค้า

TP

D
C

APMX

LF
LH

D
C

O
N

M
S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊๊อต

สกรูู

TP

D
C

APMX

LF
D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

15°

น๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ช่วงการใช้งาน

ละเอียด หยาบ
มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด
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TP DCONMS DC NOF LH LF
MTECS03007C20.25ISO  0.25 3 0.72 3 2.5 39 AH725

MTECS03009C30.25ISO  0.25 3 0.9 3 3 39 AH725

MTECS03011C40.3ISO    0.3 3 1.05 3 4 39 AH725

MTECS03012C50.35ISO    0.35 3 1.2 3 4.8 39 AH725

MTECS03016C60.4ISO    0.4 3 1.53 3 6 39 AH725

MTECS06016C40.4ISO  0.4 6 1.53 3 4.5 58 AH725

MTECS03017C70.45ISO    0.45 3 1.65 3 7 39 AH725

MTECS06017C50.45ISO  0.45 6 1.65 3 5 58 AH725

MTECS0602C50.45ISO  0.45 6 1.95 3 5.5 58 AH725

MTECS0602C70.45ISO  0.45 6 1.95 3 7.5 58 AH725

MTECS06024C60.5ISO  0.5 6 2.37 3 6.5 58 AH725

MTECS06024C90.5ISO  0.5 6 2.37 3 9.5 58 AH725

MTECS06024C90.5ISOL  0.5 6 2.37 3 9.5 105 AH725

MTECS03024C120.5ISO  0.5 3 2.4 3 12.5 39 AH725

MTECS03024C150.5ISO  0.5 3 2.4 3 15.5 39 AH725

MTECS06054D200.5ISO  0.5 6 5.35 4 20 58 AH725

MTECS06028C100.6ISO  0.6 6 2.75 3 10.5 58 AH725

MTECS06028C70.6ISO  0.6 6 2.75 3 7.5 58 AH725

MTECS06031C120.7ISO  0.7 6 3.1 3 12.5 58 AH725

MTECS06031C120.7ISOL  0.7 6 3.1 3 12.5 105 AH725

MTECS06031C160.7ISO  0.7 6 3.1 3 16.7 58 AH725

MTECS06031C90.7ISO  0.7 6 3.1 3 9 58 AH725

MTECS0808D250.75ISO  0.75 8 8 4 25 64 AH725

MTECS06038C120.8ISO  0.8 6 3.8 3 12.5 58 AH725

MTECS06038C160.8ISO  0.8 6 3.8 3 16 58 AH725

MTECS06038C160.8ISOL  0.8 6 3.8 3 16 105 AH725

MTECS06047C141.0ISO  1 6 4.65 3 14 58 AH725

MTECS06047C201.0ISO  1 6 4.65 3 20 58 AH725

MTECS06047C201.0ISOL  1 6 4.65 3 20 105 AH725

MTECS0606C181.25ISO  1.25 6 6 3 18 58 AH725

MTECS0606C241.25ISO  1.25 6 6 3 24 58 AH725

MTECS08078C231.5ISO  1.5 8 7.8 3 23 64 AH725

MTECS08078C311.5ISO  1.5 8 7.8 3 31.5 64 AH725

MTECS1009C261.75ISO  1.75 10 9 3 26 73 AH725

MTECS12118D352.0ISO  2 12 11.8 4 35 84 AH725

MTECS12118D502.0ISO  2 12 11.8 4 50 105 AH725

MTECS1615E432.5ISO  2.5 16 15 5 43 100 AH725

MTECS-ISO

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลี่่�ย

นหั
ัวไ
ด้้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกลีี
ย

ว
เม็
ด็มีี

ดกั
ัด

or more

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

≥M1

≥M1.2

≥M1.4

≥M1.6

≥M2

≥M2

≥M2.2

≥M2.2

≥M2.5

≥M2.5

≥M3

≥M3

≥M3

≥M3

≥M3

≥M6

≥M3.5

≥M3.5

≥M4

≥M4

≥M4

≥M4

≥M10

≥M5

≥M5

≥M5

≥M6

≥M6

≥M6

≥M8

≥M8

≥M10

≥M10

≥M12

≥M16

≥M16

≥M20

เกลีียวแบบ ISO

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในเส้้นผศก.ขนาดเล็็ก ชนิดคมตัดสั้้�น สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว ISO

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

TP

D
C

LF
LH D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:
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TP DCONMS DC NOF LH LF
MTECSH03012C50.35ISO  0.35 3 1.2 3 4.8 39 AH750

MTECSH03016C60.4ISO  0.4 3 1.55 3 6 39 AH750

MTECSH06016C40.4ISO  0.4 6 1.55 3 4.5 58 AH750

MTECSH06017C50.45ISO  0.45 6 1.65 3 5 58 AH750

MTECSH0602C50.45ISO  0.45 6 1.95 3 5.5 58 AH750

MTECSH0602C70.45ISO  0.45 6 1.95 3 7.5 58 AH750

MTECSH06024C60.5ISO  0.5 6 2.35 3 6.5 58 AH750

MTECSH06024C90.5ISO  0.5 6 2.35 3 9.5 58 AH750

MTECSH06028C70.6ISO  0.6 6 2.75 3 7.5 58 AH750

MTECSH06031C120.7ISO  0.7 6 3.1 3 12.5 58 AH750

MTECSH06038C120.8ISO  0.8 6 3.8 3 12.5 58 AH750

MTECSH06047C141.0ISO  1 6 4.65 3 14 58 AH750

MTECSH06047C201.0ISO  1 6 4.65 3 20 58 AH750

MTECSH0606C181.25ISO  1.25 6 5.95 3 18 58 AH750

MTECSH0606C241.25ISO  1.25 6 5.95 3 24 58 AH750

MTECSH08078C231.5ISO  1.5 8 7.8 3 23 64 AH750

MTECSH1009C261.75ISO  1.75 10 9 3 26 73 AH750

MTECSH12118D352.0ISO  2 12 11.8 4 35 84 AH750

MTECSH-ISO

เก
รด

เม
็ดม
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ด้า
มก

ลึง
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กัด
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ว่า
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ระ
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ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

≥M1.6

≥M2

≥M2

≥M2.2

≥M2.5

≥M2.5

≥M3

≥M3

≥M3.5

≥M4

≥M5

≥M6

≥M6

≥M8

≥M8

≥M10

≥M12

≥M16

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในเส้้นผศก.ขนาดเล็็ก ชนิดคมตัดสั้้�น ด้้ามซ้าย สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว ISO

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

TP

D
C

LF
LH D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

เกรด
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2 33

2 44

TP DCONMS DC NOF LH LF CHW L1
MTECD06032C110.7ISO  0.7 M4 6 3.15 3 11.6 58 0.2 0.7 AH725

MTECD0604C140.8ISO  0.8 M5 6 4 3 14.4 58 0.3 0.8 AH725

MTECD08047C141.0ISO  1 M6-M9 8 4.7 3 14 64 0.4 1 AH725

MTECD08061D181.25ISO  1.25 M8-M12 8 6.1 4 18 64 0.5 1.3 AH725

MTECD08078D231.5ISO  1.5 M10-M15 8 7.8 4 23 64 0.6 1.5 AH725

MTECD1009D261.75ISO  1.75 M12 10 9 4 26 73 0.6 1.8 AH725

MTECD12118D352.0ISO  2 M16-M23 12 11.8 4 35 84 0.6 2 AH725

MTECD-ISO

MTEC E-ISO

TP DCONMS DC NOF APMX LF
MTECE1010D161.0ISO  1 10 10 4 16.5 73 AH725

MTECE1010D161.25ISO  1.25 10 10 4 16.9 73 AH725

MTECE1010D151.5ISO  1.5 10 10 4 15.8 73 AH725

MTECE1212D201.5ISO  1.5 12 12 4 20.3 84 AH725

MTECE1212D201.75ISO  1.75 12 12 4 20.1 84 AH725

MTECE1212D212.0ISO  2 12 12 4 21 84 AH725

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลี่่�ย

นหั
ัวไ
ด้้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกลีี
ย

ว
เม็
ด็มีี

ดกั
ัด

or more

เกลีียวแบบ ISO
ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในเส้้นผศก.ขนาดเล็็ก สำำ�หรัับการกลึึงเกลีียว การเจาะ และการลบคม แบบคมตัดสั้้�น ด้้ามซ้าย
สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว ISO

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวนอก สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว ISO

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

รหัสสินค้า

D
C

CHW TPL1

LFLH D
C

O
N

M
S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊๊อต

สกรูู

TP

D
C

LF
APMX D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

15°

น๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

เกรด

ไม่่มีี

ไม่่มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

เกรด

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น
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TPI DCONMS DC NOF APMX LF
UNC UNF UNEF

MTEC06032C632UN  32 #8 #10 #12 6 3.2 3 6.8 58 AH725

MTEC0604C1128UN  28 - 7/16-1/2 - 6 4 3 11.3 58 AH725

MTEC0606C1428UN  28 - - 7/16-1/2 6 6 3 14.5 58 AH725

MTEC0605C1424UN  24 - 5/16 - 6 5 3 14.3 58 AH725

MTEC0807C2124UN  24 - 3/8 9/16-5/8 8 7 3 20 64 AH725

MTEC06045C1220UN  20 1/4 - - 6 4.5 3 12.1 58 AH725

MTEC0807C2120UN  20 - 7/16-1/2 - 8 7 3 20 64 AH725

MTEC1212E2720UN  20 - - 3/4-1 12 12 5 27.3 84 AH725

MTEC0605C1418UN  18 5/16 - - 6 5 3 14.8 58 AH725

MTEC1010D2618UN  18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 10 10 4 26.1 73 AH725

MTEC0606C1616UN  16 3/8 - - 6 6 3 16.7 58 AH725

MTEC1212D3116UN  16 - 3/4 - 12 12 4 30 84 AH725

MTEC1615E3714UN  14 - 7/8 - 16 15 5 37.2 105 AH725

MTEC0808C2213UN  13 1/2 - - 8 8 3 22.5 64 AH725

MTEC1010C2612UN  12 9/16 - - 10 10 3 26.5 73 AH725

MTEC1616E4112UN  12 - 1-1 1/2 - 16 16 5 41.3 105 AH725

MTEC1010C2811UN  11 5/8 - - 10 10 3 28.9 73 AH725

MTEC1212C3410UN  10 3/4 - - 12 12 3 34.3 84 AH725

MTEC1615C389UN  9 7/8 - - 16 15 3 38.1 105 AH725

MTEC1616C428UN  8 1 - - 16 16 3 42.9 105 AH725

MTEC-UN

เก
รด

เม
็ดม
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ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวใน สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว UN

เกลีียวแบบ Unified

รหัสสินค้า
ช่วงการใช้งาน

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

15°

น๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

เกรด

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

เกรด
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2 33

2 44

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
UNC UNF UNEF

MTECB06032C632UN  32 #8 #10 #12 6 3.2 3 6.8 58 AH725

MTECB0606C1432UN  32 - - 7/16-1/2 6 6 3 16 58 AH725

MTECB0605C1128UN  28 - 1/4 - 6 5 3 11.3 58 AH725

MTECB08066C1424UN  24 - 5/16 - 8 6.6 3 14.3 64 AH725

MTECB0808D2124UN  24 - - 9/16-5/8 8 8 4 20.6 64 AH725

MTECB0808C2120UN  20 - 7/16 - 8 8 3 21 64 AH725

MTECB1010D2220UN  20 - 1/2 - 10 10 4 22.3 73 AH725

MTECB06056C1418UN  18 5/16 - - 6 5.6 3 14.8 58 AH725

MTECB12113D2618UN  18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 12 11.3 4 26.1 84 AH725

MTECB08067C1616UN  16 3/8 - - 8 6.7 3 16.7 64 AH725

MTECB1212D3116UN  16 - 3/4 - 12 12 4 31 84 AH725

MTECB1616E3714UN  14 - 7/8 - 16 16 5 37.2 105 AH725

MTECB10092C2213UN  13 1/2 - - 10 9.2 3 22.5 73 AH725

MTECB12114C2811UN  11 5/8 - - 12 11.4 3 28.9 84 AH725

MTECB16144D3410UN  10 3/4 - - 16 14.4 4 34.3 105 AH725

MTECB20195D428UN  8 1 - - 20 19.5 4 42.9 105 AH725

MTECB-UN

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
UNC UNF UNEF

MTECZ1010D2220UN  20 - 1/2 - 10 10 4 22.3 73 AH725

MTECZ12113D2618UN  18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 12 11.3 4 26.1 84 AH725

MTECZ08067C1616UN  16 3/8 - - 8 6.7 3 16.7 64 AH725

MTECZ16144D3410UN  10 3/4 - - 16 14.4 4 34.3 101 AH725

MTECZ-UN

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลี่่�ย

นหั
ัวไ
ด้้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกลีี
ย

ว
เม็
ด็มีี

ดกั
ัด

or more

เกลีียวแบบ Unified

 ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวใน มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็น สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว UN

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวใน มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็นท่ี่�ร่่องฟััน สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว UN

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า
ช่วงการใช้งาน

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

15°

น๊๊อต

สกรูู

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

15°

น๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี
มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

เกรด

เกรด
ช่วงการใช้งาน
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TPI DCONMS DC NOF LH LF
UNC UNF

MTECS03012C880UN  80 - #0 3 1.15 3 8 39 AH725

MTECS03015C672UN  72 - #1 3 1.45 3 6 39 AH725

MTECS06016C656UN  56 #2 #3 6 1.65 3 6.6 58 AH725

MTECS06016C456UN  56 #2 #3 6 1.65 3 4.4 58 AH725

MTECS06019C548UN  48 #3 #4 6 1.9 3 5.2 58 AH725

MTECS03021C1240UN  40 #4 - 3 2.1 3 12 39 AH725

MTECS06021C840UN  40 #4 - 6 2.1 3 8 58 AH725

MTECS06024C940UN  40 #5 #6 6 2.45 3 9.6 58 AH725

MTECS06021C640UN  40 #4 - 6 2.1 3 6.3 58 AH725

MTECS06033C936UN  36 - #8 6 3.3 3 9 58 AH725

MTECS06025C732UN  32 #6 - 6 2.55 3 7.1 58 AH725

MTECS06025C1032UN  32 #6 - 6 2.55 3 10.5 58 AH725

MTECS06032C932UN  32 #8 #10 6 3.2 3 9.5 58 AH725

MTECS06032C1232UN  32 #8 #10 6 3.2 3 12.5 58 AH725

MTECS06037C1032UN  32 - #10 6 3.7 3 10.5 58 AH725

MTECS06037C1532UN  32 - #10 6 3.7 3 15 58 AH725

MTECS0605C1428UN  28 - 1/4 6 5 3 14.5 58 AH725

MTECS0605C1928UN  28 - 1/4 6 5 3 19 58 AH725

MTECS08066C1724UN  24 - 5/16 8 6.6 3 17 64 AH725

MTECS08066C2424UN  24 - 5/16 8 6.6 3 24 64 AH725

MTECS06047C1420UN  20 1/4 - 6 4.75 3 14 58 AH725

MTECS06047C1920UN  20 1/4 - 6 4.75 3 19 58 AH725

MTECS06047C1920UN-L  20 1/4 - 6 4.75 3 19 105 AH725

MTECS0808C2520UN  20 - 7/16 8 8 3 25 64 AH725

MTECS0606C1718UN  18 5/16 - 6 6 3 17 58 AH725

MTECS0606C2318UN  18 5/16 - 6 6 3 23 58 AH725

MTECS1212D3518UN  18 - 5/8 12 12 4 35 84 AH725

MTECS08067C2216UN  16 3/8 - 8 6.7 3 22 64 AH725

MTECS08067C3016UN  16 3/8 - 8 6.7 3 30.2 64 AH725

MTECS08077C2514UN  14 7/16 - 8 7.7 3 25 64 AH725

MTECS10092C2713UN  13 1/2 - 10 9.2 3 27.5 73 AH725

MTECS12114C3411UN  11 5/8 - 12 11.4 3 34.5 84 AH725

MTECS12114C5011UN  11 5/8 - 12 11.4 3 50 105 AH725

MTECS-UN

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นมิล


ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

 ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในเส้้นผศก.เล็็ก ชนิดคมตัดสั้้�น สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว UN

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรดรหัสสินค้า
D

C

LF
LH D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี
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MTECSH-UN

TPI DCONMS DC NOF LH LF
UNC UNF

MTECSH06012C480UN  80 - #0 6 1.15 3 4 58 AH725

MTECSH06016C656UN  56 #2 #3 6 1.65 3 6.6 58 AH725

MTECSH06019C548UN  48 #3 #4 6 1.9 3 5.2 58 AH725

MTECSH06021C640UN  40 #4 - 6 2.1 3 6.3 58 AH725

MTECSH06024C740UN  40 #5 #6 6 2.45 3 7 58 AH725

MTECSH06021C840UN  40 #4 - 6 2.1 3 8 58 AH725

MTECSH06024C940UN  40 #5 #6 6 2.45 3 9.6 58 AH725

MTECSH06025C1032UN  32 #6 - 6 2.55 3 10.5 58 AH725

MTECSH06032C932UN  32 #8 - 6 3.2 3 9.5 58 AH725

MTECSH06037C1032UN  32 - #10 6 3.7 3 10.5 58 AH725

MTECSH06037C1532UN  32 - #10 6 3.7 3 15 58 AH725

MTECSH06042C1128UN  28 - #12 6 4.2 3 11 58 AH725

MTECSH0605C1428UN  28 - 1/4 6 5 3 14.5 58 AH725

MTECSH06035C1024UN  24 #10-#12 - 6 3.5 3 10.6 58 AH725

MTECSH08066C1724UN  24 - 5/16 8 6.6 3 17 64 AH725

MTECSH08066C2424UN  24 - 5/16 8 6.6 3 24 64 AH725

MTECSH06047C1920UN  20 1/4 - 6 4.75 3 19 58 AH725

MTECSH0808C2520UN  20 - 7/16 8 8 3 25 64 AH725

MTECSH0606C1718UN  18 5/16 - 6 6 3 17 58 AH725

MTECSH0606C2318UN  18 5/16 - 6 6 3 23 58 AH725

MTECSH08067C2216UN  16 3/8 - 8 6.7 3 22 64 AH725

MTECSH08077C2514UN  14 7/16 - 8 7.7 3 25 64 AH725

MTECSH10092C2713UN  13 1/2 - 10 9.2 3 27.5 73 AH725

MTECSH12114C3411UN  11 5/8 - 12 11.4 3 34.5 84 AH725

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECE1010D1624UN  24 10 10 4 16.4 73 AH725

MTECE1212E2120UN  20 12 12 5 21 84 AH725

MTEC E-UN
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or more

เกลีียวแบบ Unified

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในเส้้นผศก.เล็็ก, ชนิดคมตัดสั้้�น, ด้้ามซ้าย, สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว UN

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรดรหัสสินค้า
ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวนอก เกลีียว UN

รหัสสินค้า
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15°

น๊๊อต

สกรูู

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด
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MTEC-W

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTEC0606C928W  28 1/8 6 6 3 9.5 58 AH725

MTEC0808C1419W  19 1/4-3/8 8 8 3 14 64 AH725

MTEC1212D1914W  14 1/2-7/8 12 12 4 19.3 84 AH725

MTEC1212D2614W  14 1/2-7/8 12 12 4 26.3 84 AH725

MTEC1212C2411W  11 1-1 1/2 12 12 3 24.2 84 AH725

MTEC1616D3811W  11 1-3 16 16 4 38.1 105 AH725

MTECB-W

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECB08078C1428W  28 1/8 8 7.8 3 14.1 64 AH725

MTECB1010D1619W  19 1/4-3/8 10 10 4 16.7 73 AH725

MTECB1616E2614W  14 1/2-7/8 16 16 5 26.3 105 AH725

MTECB1616D3811W  11 ≥1 16 16 4 38.1 105 AH725

MTECB2020E4711W  11 ≥1 20 20 5 47.3 105 AH725

MTECZ-W

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECZ08078C1428W  28 1/8 8 7.8 3 14.1 64 AH725

MTECZ1010D1619W  19 1/4-3/8 10 10 4 16.7 73 AH725

MTECZ1616E2614W  14 1/2-7/8 16 16 5 26.3 101 AH725

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี
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เกลีียวแบบ Whitworth

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในและเกลีียวนอก สำำ�หรัับโปรไฟล์ เกลีียว BSP 

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในและเกลีียวนอก มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็น สำำ�หรัับโปรไฟล์ เกลีียว BSP

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน
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เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในและเกลีียวนอก มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็น สำำ�หรัับโปรไฟล์ เกลีียว BSP

สกรูู

น๊๊อต
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APMX

D
C
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N

M
S

55° R=0.137P

P

おねじ

めねじ

15°
สกรูู

น๊๊อต

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น

มีี

มีี

มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี

เกรด

เกรด

เกรด
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MTECS-W

TPI DCONMS DC NOF LH LF
MTECS08078C1928W  28  1/8 8 7.8 3 19.5 64 AH725
MTECS1010D3019W  19  1/4-3/8 10 10 4 30 73 AH725
MTECS1212D3714W  14  1/2-7/8 12 12 4 37 84 AH725

MTEC-BSPT

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTEC0606C928BSPT  28 1/8 6 6 3 9.5 58 AH725
MTEC0808C1419BSPT  19 1/4-3/8 8 8 3 14 64 AH725
MTEC1212D1914BSPT  14 1/2-7/8 12 12 4 19.1 84 AH725
MTEC1616D2811BSPT  11 1-2 16 16 4 28.9 105 AH725

BSPT

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTEC0606C927NPT  27 1/16-1/8 6 6 3 9.9 58 AH725
MTEC0808C1418NPT  18 1/4-3/8 8 8 3 14.8 64 AH725
MTEC1212D2014NPT  14 1/2-3/4 12 12 4 20.9 84 AH725
MTEC1616D2711.5NPT  11.5 1-2 16 16 4 27.6 105 AH725
MTEC2020D398NPT  8 ≥2 1/2 20 20 4 39.7 105 AH725

MTEC-NPT

NPT

MTECB-NPT

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECB08076C1027NPT  27 1/8 8 7.6 3 10.8 64 AH725
MTECB1010D1618NPT  18 1/4-3/8 10 10 4 16.2 73 AH725
MTECB16155D2214NPT  14 1/2-3/4 16 15.5 4 22.7 105 AH725

ไม่่มีี

ไม่่มีี
ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี
ไม่่มีี

ไม่่มีี

ไม่่มีี
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ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในและเกลีียวนอก ชนิดคมตัดสั้้�น สำำ�หรัับโปรไฟล์ เกลีียว BSP/BSF

รหััสสิินค้้า ช่วงการใช้งาน

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในและเกลีียวนอก ชนิดคมตัดสั้้�น สำำ�หรัับโปรไฟล์ เกลีียว BSP/BSF
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R=0.137P
Taper 1:16
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15° สกรูู

น๊๊อต

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในและเกลีียวนอก มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็น สำำ�หรัับโปรไฟล์ เกลีียวNPT

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในและเกลีียวนอก มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็น สำำ�หรัับโปรไฟล์ เกลีียวNPT
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รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด
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TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECZ08076C1027NPTF  27 1/8 8 7.6 3 10.8 64 AH725
MTECZ1010D1618NPTF  18 1/4-3/8 10 10 4 16.2 73 AH725

NPTF
MTECZ-NPTF

TP DCONMS DC NOF LH LF
MTECS06039C120.8MJ 0.8 5 6 3.9 3 12.5 58 AH725
MTECS08061C201.25MJ 1.25 8 8 6.1 3 20 64 AH725
MTECS10092C301.75MJ 1.75 12 10 9.2 3 30 73 AH725

MJ
MTECS-MJ

UNJ
MTECS-UNJ

TPI DCONMS DC NOF LH LF
UNJC UNJF

MTECS08051C1628UNJ 28 - 1/4 8 5.1 3 16 64 AH725
MTECS08067C2024UNJ 24 - 5/16-3/8 8 6.7 3 20 64 AH725
MTECS06049C1620UNJ 20 1/4 - 6 4.9 3 16 58 AH725
MTECS0808C2820UNJ 20 - 7/16 8 8 3 28 64 AH725
MTECS08061C2018UNJ 18 5/16 - 8 6.15 3 20 64 AH725
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เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวในและเกลีียวนอก ท่ี่�มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็นในร่่องฟัันสำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว NPTF

รหัสสินค้า ช่วงการใช้งาน
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30° 30°

Taper 1:16
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15°
สกรูู

น๊๊อต

รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด

ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวใน ขนาดเส้้นผศก. เล็็ก ชนิดคมตัดสั้้�น มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็น สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว MJ

ดอกโซลิิดคาร์์ไบด์์เอ็็นมิิลเกลีียวใน ขนาดเส้้นผศก. เล็็ก ชนิดคมตัดสั้้�น มีีรููน้ำำ��หล่่อเย็็น สำำ�หรัับงานกััดข้ึ้�นรููปเกลีียว UNJ

รหัสสินค้า รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรดช่วงการใช้งาน
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รููน้ำำ��หล่่อเย็็น เกรด

มีี
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มีี
ไม่่มีี
มีี
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รหัสสินค้า
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T U N G A LOY

VMT

TungMeister ThreadMilling
  VMT : Full profile
  VTR : Partial profile

100

Tool Dia.
x10

4

No. of 
Flutes

15 -

Pitch x10
TPI

L06

Cutting
Length

IS

Thread
Profile
ISO
UN
W

S05

Connection 
Size

VMT***IS

TP DC NOF APMX LF CRKS

VMT100L06IS07-4S05 0.75 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06IS10-4S05 1 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06IS15-4S05 1.5 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT120L09IS15-4S06 1.5 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT120L10IS20-4S06 2 M16 12 4 10 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT160L12IS15-6S08 1.5 - 16 6 12 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L12IS20-5S08 2 - 16 5 12 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT150L13IS25-5S08 2.5 M20 15.4 5 12.5 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L12IS30-3S08 3 M24 16 3 12 19 S08 AH725 KEYV-T30L

TP

D
C

CRKS

APMX LF

VMT***UN

D
C

CRKS

APMX LF

TPI DC NOF APMX LF CRKS
UNC UNF UNEF

VMT100L06UN24-4S05 24 - - 9/16-5/8 10 4 5.3 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06UN20-4S05 20 - 1/2 - 10 4 5.1 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06UN18-4S05 18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 10 4 5.6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT120L10UN16-4S06 16 - 3/4 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT120L10UN14-4S06 14 - 7/8 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT160L13UN12-5S08 12 - 1-1 1/2 - 16 5 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT150L13UN10-4S08 10 3/4 - - 15.4 4 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L11UN09-3S08 9 7/8 - - 16 3 11.3 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L12UN08-3S08 8 1 - - 16 3 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L
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การเรีียกชื่่�อ TungMeister

หัวกัดทำ�เกลียว TungMeister
VMT : กัดขึ้นรูปเต็มพิทช์
VTR : กัดขึ้นรูปแบบปรบระยะพิทช

เส้นผศก.เครื่องมือ
x10

ความยาวการตัด ทำ�เกลียว
กัดขึ้นรูป
ISO
UN
W

ระยะพิทชx10 TPI จำ�นวนฟัน ขนาดตัวต่อ

≥M12

≥M12

≥M14

≥M16

≥M17

≥M20

≥M19

≥M22

≥M25

ดอกกััดเกลีียวใน สำำ�หรัับงานข้ึ้�นรููป เกลีียว ISO (Tungmeister)

ดอกกััดเกลีียวใน สำำ�หรัับงานข้ึ้�นรููป เกลีียวUN (Tungmeister)

เกลียวแบบ Unif ied

เกลียวแบบ ISO

ช่วงการใช้งาน

หยาบ
รหัสสินค้า

ละเอียด
เกรด ประแจ

รหัสสินค้า
ช่วงการใช้งาน

เกรด ประแจ

หัวกัดทำ�เกลียว → I103 - I115หน้าอ้างอิง:
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VMT***W

TPI DC NOF APMX LF CRKS
VMT100L06W19-4S05 19 1/4-3/8 10 4 5.3 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT160L12W14-4S08 14 1/2-7/8 16 4 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L11W11-4S08 11 16 4 11.6 19 S08 AH725 KEYV-T30L

D
C

CRKS

APMX LF

TP
DC NOF RE CF PDX CRKS

TPN TPX
VTR160L12IS05-3S06 0.5 2 M20 15.7 3 - 0.05 1.4 S06 GH130 KEYV-177

VTR160L12IS15-3S06 1.5 2 M22 15.7 3 0.05 - 1.4 S06 GH130 KEYV-177

VTR220L28IS30-4S08 3 4.5 M36 21.7 4 0.2 - 2.8 S08 GH130 KEYV-217

VTR16
DC

60
PDX

PDX

RE
CF VTR22

60
RE

CRKSCRKS DC

VTR***IS

VTR***W

DC

55
RE

PDX
CRKS

TPI
DC NOF RE PDX CRKS

TPIN TPIX
VTR220L24W14-4S08 14 11 3/4 21.7 4 0.2 2.4 S08 GH130 KEYV-217
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รหัสสินค้า

ดอกกััดเกลีียวในและนอก สำำ�หรัับงานข้ึ้�นรููป มุุมเกลีียว 55° BSP  (Tungmeister)

ดอกกััดเกลีียวในและนอก งานข้ึ้�นรููปแบบปรับระยะพิิทช์ มุุมเกลีียว 60°  (Tungmeister)

เกลีียวแบบ Whitworth

ดอกกััดเกลีียว งานขึ้้�นรููปแบบปรัับระยะพิิทช์์ มุุมเกลีียว60°

ดอกกััดเกลีียว งานขึ้้�นรููปแบบปรัับระยะพิิทช์์ มุุมเกลีียว55°

ช่วงการใช้งาน เกรด ประแจ

≥1

รหัสสินค้า
ขนาด

เกลียวเล็กสุด
ที่ทำ�ได้

เกรด ประแจ

รหัสสินค้า เกรด ประแจ

หัวกัดทำ�เกลียว → I103 - I115หน้าอ้างอิง:

ดอกกััดเกลีียวในและนอก งานข้ึ้�นรููปแบบปรับระยะพิิทช์ มุุมเกลีียว 55° 

ขนาด
เกลียวเล็กสุด

ที่ทำ�ได้
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ISO

AH725

420 125 100-250

650 190 80-210

850 250 65-170

750 220 110-180

1000 300 95-160

600 200 90-160

930 275 65-200

1000 300 70-210

1200 350 95-160

680 200 130-170

1100 325 75-100

680 200 110-170

820 240 70-155

600 180 85-100

180 120-160

260 75-160

160 70-150

250 110-140

130 120-160

230 110-140

60 160-300

100

75 150-350

90

130 100-250

110

90

100

100-400

200

280

250 20-80

350

320

RM 400

RM 1050 20-80

55 HRC 55-65

60 HRC 45-55

400 90-105

55 HRC 55-65
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เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

วัสดุ

เหล็กกล้า และ เหล็กหล่อ 
เหล็กฟรีคัทติ้ง

เหล็็กกล้้าผสมต่ำำ��และเหล็็กหล่่อ (น้้อยกว่่า 5% ของธาตุุผสม)

เหล็กกล้าอัลลอยด์สูง เหล็กหล่อ และเหล็กกล้าเครื่องมือ

สเตนเลส สตีล และเหล็กหล่อ

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อเหนียว (GGG) (FCD)

เหล็กหล่อสีเทา (GG) (FC)

เหล็กหล่ออบเหนียว 

อลูมิเนียม- อัลลอยด์หยาบ

เหล็กหล่ออลูมิเนียมอัลลอยด์

โลหะผสมทองแดง

เหล็กชุบแข็ง

เหล็กหล่อเย็น

เหล็กหล่อ

อโลหะ

โลหะผสมทนความร้อนสูง

โลหะผสมไทเทเนียม

Fe based

Ni หรือ Co based

เงื่อนไข

อัลฟ่า + เบต้าอัลลอยด์

เหล็กหล่อ

บ่มเพื่อคงรูป

บ่มเพื่อคงรูป

อบอ่อน

อบอ่อน

ยางแข็ง

ดูโรพลาสติก พลาสติกไฟเบอร์

ทองแดงอิเล็กโทรไลต์

ทองเหลือง

ตัดเฉือนได้ฟรีสไตล์

อุณหภูมิสูง

บ่มเพื่อคงรูป

บ่มเพื่อคงรูป

ไม่ได้บ่ม

ไม่ได้บ่ม

เพิร์ลไลติก

เฟอริติก

เพิร์ลไลติก

เฟอริติก

เพิร์ลไลติก

เฟอริติก/มาร์เทนซิติก

อบอ่อน

มาร์เทนซิติก

เฟอริติก/มาร์เทนซิติก

ชุบแข็งและอบอ่อน

อบอ่อน

อบอ่อน

อบอ่อน

ชุบแข็งและอบอ่อน

อบอ่อน

ชุบแข็งและอบอ่อน

อบอ่อน

ชุบแข็งและอบอ่อน

ชุบแข็ง

ชุบแข็ง

เหล็กหล่อ

ชุบแข็ง

ความต้านแรงดึง 
[นิวตัน/มม.2]

ความแข็ง 
HB

ความเร็วตัด
(ม./นาที)

< 0.25 %C

≥ 0.25 %C

< 0.55 %C

≥ 0.55 %C

≤12% Si

>12% Si

>1% Pb
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ø2 ø3 ø4 ø6 ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25 ø30

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.15 0.18

0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.15 0.18

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.21 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10 0.12

0.05 0.06 0.07 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13 0.15 0.18 0.22 0.25

0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05 0.05

0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05 0.05
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มีคมตัดยาว ลดอัตราป้อนลง 40%

อัตราป้อนงานต่อฟัน: fz (มม./ฟัน)

เส้นผ่านศูนย์กลางของเครื่องมือ: DC (มม.)
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MTECS Small Diameter, Short Solid Carbide Thread Mills

Thread Milling - Recommended Procedure

Starting
Point

Center
Location

Tangential Arc
Engagement

Thread
Milling

Tangential
Arc Exit

End
Point

Cutting Data

ISO 被削材
切削速度
m/min

送り (mm/t)
Ø1.5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6 Ø7 Ø8 Ø9 Ø10 Ø12 Ø14 Ø15

P

低／中炭素鋼 60-120 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

高炭素鋼 60-90 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

合金鋼、調質鋼 50-80 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

鋳鋼 70-90 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14
M ステンレス鋼 60-90 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13

S ニッケル合金、
チタン合金 20-40 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

K 鋳鉄 40-80 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

N
アルミニウム 80-150 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18
シンセティック、
デュロプラスチック、
サーモプラスチック

50-200 0.1 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.2 0.2

ISO
ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø15

60-120 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

60-90 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

50-80 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

70-90 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

60-90 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13

20-40 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

40-80 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

80-150 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

50-200 0.1 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.2 0.2
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เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน
อัตราป้อนงานต่อฟัน: fz (มม./ฟัน)

กัดเกลียว - แนะนำ�ขั้นตอนดังต่อไปนี้

MTECS
เส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็ก, แบบสั้น

วัสดุ
ความเร็ว
ในการตัด
(ม./นาที)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��
และกลาง

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง

โลหะผสมเหล็็ก

เหล็็กหล่่อ

สเตนเลส สตีีล

นิิคเคิิลอััลลอยด์
โลหะผสมไทเทเนีียม

เหล็็กหล่่อ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

สารสังเคราะห์์
เทอร์์โมเซทติ้้�งเรซิ่่�น
 เทอร์์โมพลาสติิก

จุดเริ่มต้น จุดกึ่งกลาง
เดินวนออกตาม

ผิวสัมผัสกัดเกลียว จุดเสร็จสิ้นเดินวนเข้า
ตามผิวสัมผัส
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The MTECS (Mill Thread Endmills Carbide Short) solid 
carbide thread mills are used for the production of small 
internal threads. These thread mills feature  
a short 3-tooth cutting zone with 3 flutes and  
a released neck between the cutting zone and  
the shank.

MTECS Small Diameter, Short Solid Carbide Thread Mills

• Minimum thread size: M1.4x0.3 (1.1 mm bore diameter) 
up to M20x2.50

• 2xD and 3xD threading lengths
• High cutting speeds
• Short cycle time
• Low cutting forces due to the short contact profile 

resulting in accurate and parallel thread
• Prevents oval threads near thin walls
• No more dealing with broken taps
• Reliable threading in blind holes
• Excellent performance on hardened steel, 

high temperature alloys and titanium

Compared to taps, the SOLIDTHREAD is more 
accurate, thread machining is substantially faster and 
there is no danger of a broken tap being stuck
in the hole.

Thread Mill vs. Tap
Features Solid Carbide Thread Mills Taps
Thread surface quality High Medium
Thread geometry Very accurate Medium
Thread tolerance 4H, 5H, 6H with std. cutter 6H with standard tap, 4H with special tap
Machining time Shorter or same as tap Short
Machining load Very low High
Range of thread diameters Wide range of diameters Specific tap for each thread size
Right-/Left-hand threading Same cutter Specific tap for right- and left-hand
Geometric shape Full profile Partial profile

Features

This unique tool design offers very precise profiles and  
a high performance IC908 submicron carbide grade 
with PVD titanium aluminum nitride coating.
The very short profile exerts a low force which minimizes 
tool bending. This facilitates parallel and  
high thread precision for the entire length.

AH725
 ด้้ามคาร์์ไบด์์กััดเกลีียว MTECS ใช้้สำำ�หรัับกััดเกลีียวในรููเล็็ก
เคร่ื่�องมืือกััดเกลีียวนี้้�มีีคมตัด 3 ฟัันและมีีช่วงคอท่ี่�ยาวสำำ�หรัับ
กััดงานรููเล็็กและลึึก

การออกแบบพิิเศษสำำ�หรัับการกัดงานท่ี่�ต้้องการความเท่ี่�ยงตรงสููง
 และเป็็นด้้ามคาร์์ไบด์์เคลืือบผิิวเกรด AH725
 ชนิด PVD ไททาเนีียม
อลููมิิเนีียมไนไตรด ท่ี่�มีีประสิิทธิภาพสูง

MTECS
เส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็ก, แบบสั้น

ด้ามคาร์ไบด์กัดเกลียว กับ ต๊าป

คุณลักษณะ

 เม่ื่�อเปรีียบเทีียบกัับต๊๊าปแล้้ว ด้้ามคาร์์ไบด์์กััดเกลีียวนั้้�นจะมีีความเท่ี่�ยงตรงท่ี่�สููงกว่่า
การกัดเกลีียวทำำ�ได้้เร็็วกว่่ามากและไม่่มีีอันตรายจากเหตุุด้้ามหักเหมืือนกัับต๊๊าปท่ี่�มัักจะเกิิด
การหักของด้้ามคาอยู่่�ในรููเม่ื่�อมีีเศษพอกติิดจำำ�นวนมาก

 - มีขนาดเกลียวเล็กสุด MTECS: M1x0.25 (0.75 มม ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของ
   รูเจาะนำ�) ไปจนถึง M20x2.50
 - มีความยาวเกลียวที่ 2 เท่าของเส้นผ่านศูนย์กลางและ 3 เท่าของเส้นผ่านศูนย์กลาง
 - สามารถใช้ความเร็วรอบในการตัดเฉือนสูงได้
 - ใช้เวลาในการกัดงานน้อย

 - ป้องกันเกลียวเป็นรูปไข่ในการกัดชิ้นงานที่มีผนังบาง
 - ไม่มีการหักของทูลล์เหมือนกับต๊าป
 - สามารถกัดเกลียวในงานที่รูตันได้
 - กัดงานประเภทเหล็กชุบแข็ง เหล็กร้อนและไททาเนียมได้อย่างมีประสิทธิภาพ

หลักเกณฑ์ ด้้ามคาร์์ไบด์์กััดเกลีียว ต๊๊าป
คุณภาพผิวของเกลียว สููง กลาง
ลักษณะของเกลียว ความเท่ี่�ยงตรงสููง กลาง
พิกัดค่าความเผื่อของเกลียว  4H, 5H, 6H ในหััวกััดมาตรฐาน  6H ในต๊๊าปมาตรฐาน, 4Hในต๊๊าปสั่่�งทำำ�พิิเศษ
เวลาในการกัดเกลียว น้้อยกว่่าหรืือเท่่ากัับต๊๊าป น้้อย
โหลดในการกัดเกลียว ต่ำำ��มาก สููง
ระยะเส้นผ่านศูนย์กลางเกลียว ทำำ�ขนาดเส้้นผ่่านศููนย์์กลางได้้เยอะ ต๊๊าป 1 ตััวต่่อเกลีียว 1 ขนาด
เกลียว ขวา-/ ซ้าย- สามารถทำำ�ได้้ในหััวกััดเดีียว แยกใช้้สำำ�หรัับต๊๊าปขวาและซ้้าย
รูปร่างลักษณะเกลียว กััดข้ึ้�นรููปแบบเต็็มพิิทช์ กััดข้ึ้�นรููปแบบปรับระยะพิิทช์

 - ใช้้แรงในการตัดเฉืือนต่ำำ��เน่ื่�องจากมีีผิวสััมผัสน้้อยและยัังสามารถควบคุุมค่าความ
   แม่่นยำำ�ของทรงกระบอกได้้ดีี
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D
C

APMX
LH

LF

D
C
O
N
M
S

DC APMX CICT DCONMS LH LF
ETTL25M017W25.0F026R02 (1) 17 25 2 25 26 85 TL25D...

ETTL25M017W25.0F036R02 (1) 17 25 2 25 36 95 TL25D...

ETTL25M019W25.0F032R02 19 25 2 25 32 92 TL25D...

ETTL25M019W25.0F044R02 19 25 2 25 44 104 TL25D...

ETTL25M021W25.0F037R03 20.5 25 3 25 37 96 TL25D...

ETTL25M021W25.0F044R03 20.5 25 3 25 44 103 TL25D...

ETTL25M022W25.0F043R03 22 25 3 25 43 102 TL25D...

ETTL25M022W25.0F055R03 22 25 3 25 55 114 TL25D...

ETTL25M030W25.0F055R05 30 25 5 25 55 115 TL25D...

ETTL25... SSTM4-3.6P T-8D

P 
M 
K 
N 
S 
H 

INSL W1 S

A
H

72
5

TL25DIR1.5ISO 1.5 - 16 l 25 7 3.1

TL25DIR2.0ISO 2 - 12 l 25 7 3.1

TL25DIR3.0ISO (2) 3 - 8 l 25 7 3.1

TL25DIR20UN - 20 19 l 25 7 3.1

TL25DIR12UN - 12 11 l 25 7 3.1

TL25DIR9UN - 9 8 l 25 7 3.1

TL25DIR8UN (2) - 8 7 l 25 7 3.1

TL25DEIR14W - 14 13 l 25 7 3.1

TL25DEIR11W - 11 10 l 25 7 3.1

INSL S

W
1

TL25D.. . 

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม
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เป
ลี่ย

นห
ัวไ
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้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

หัวกัดเกลียวแบบถอดเปลี่ยนได้ คมตัดยาว

หััวกััดเกลีียว

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

รหัสสินค้า

เหล็็กกล้้า 

สเตนเลส สตีีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เคลือบ

ชนิดเกลียว

เกลียวแบบ ISO

เกลียวแบบ Unified

เกลียวแบบ Whitworth

การใช้งาน

ภายใน

ภายใน

ภายใน และภายนอก

(2) ไม่่พอดีีกัับที่่�ยึึด DC 17

พิทช์
เกลียว
ต่อนิ้ว

จำ�นวน
เกลียวต่อ

ขอบ

(1) เม็็ดมีีดที่่�มีระยะพิิทช์์เกลีียว ≥ 3 มม. หรืือ ≥ 8TPI ไม่่สามารถติิดตั้้�งได้้

รหัสสินค้า รููน้ำำ��มััน เม็็ดมีีด

l: สินค้าสต็อค

 เม็็ดมีีด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I125หน้้าอ้้างอิิง:

มีี

มีี

มีี
มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

D
C
O
N
M
S

D
C

LF

APMX
LH

DC APMX CICT DCONMS LH LF
ETTL25M017W25.0F026R02-PT 17.47 25 2 25 25.5 85 TL25SEIR...

ETTL25M022W25.0F043R03-PT 22.2 25 3 25 43 102 TL25SEIR...

ETTL...-PT SSTM4-3.6P T-8D

P 
M 
K 
N 
S 
H 

INSL W1 S

A
H

72
5

BSPT
TL25SEIR14BSPT - 14 13 l 25 7 3.1

TL25SEIR11BSPT - 11 10 l 25 7 3.1

NPT
TL25SEIR14NPT - 14 13 l 25 7 3.1

TL25SEIR11.5NPT - 11.5 11 l 25 7 3.1

NPTF TL25SEIR14NPTF - 14 13 l 25 7 3.1

S

W
1

INSL

TL25SEIR.. . 

เก
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ก
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ือผ
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้

ดัช
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หัวกัดเกลียวแบบถอดเปลี่ยนได้ คมตัดยาว

หััวกััดเกลีียว

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

รหัสสินค้า รููน้ำำ��มััน  เม็็ดมีีด

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็็กกล้้า 

สเตนเลส สตีีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เคลือบ

ชนิดเกลียว การใช้งาน

ภายใน และภายนอก

ภายใน และภายนอก

ภายใน และภายนอก

พิทช์
จำ�นวน

เกลียวต่อ
ขอบ

l: สินค้าสต็อค

เกลียว
ต่อนิ้ว

 เม็็ดมีีด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I125หน้้าอ้้างอิิง:

มีี

มีี
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P 
M 
K 
N 
S 
H 

INSL h S

A
H

72
5

LN25DIR1.5ISO 1.5 - l 25 7 3.1

LN25DIR2.0ISO 2 - l 25 7 3.1

LN25DIR3.0ISO (2) 3 - l 25 7 3.1

LN25DIR20UN - 20 l 25 7 3.1

LN25DIR12UN - 12 l 25 7 3.1

LN25DIR8UN (2) - 8 l 25 7 3.1

LN25DEIR14W - 14 l 25 7 3.1

LN25DEIR11W - 11 l 25 7 3.1

INSL

h

S

APMX
LH

LF

D
C

D
C
O
N
M
S

DC APMX CICT DCONMS LH LF
ETLN25M017W25.0F026R02 (1) 17 25 2 25 26 85 LN25….

ETLN25M017W25.0F036R02 (1) 17 25 2 25 36 95 LN25….

ETLN25M019W25.0F032R02 19 25 2 25 32 92 LN25….

ETLN25M019W25.0F044R02 19 25 2 25 44 104 LN25….

ETLN25M021W25.0F037R03 20.5 25 3 25 37 96 LN25….

ETLN25M021W25.0F044R03 20.5 25 3 25 44 103 LN25….

ETLN25M022W25.0F043R03 22 25 3 25 43 102 LN25….

ETLN25M022W25.0F055R03 22 25 3 25 55 114 LN25….

ETLN25M030W25.0F055R05 30 25 5 25 55 115 LN25….

ETLN25... SSTM3-3 T-6F

LN25.. . 

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
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ลี่ย
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ัวไ
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้
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ิล
กัด

เก
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ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

 เม็็ดมีีด

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า พิทช์
เกลียว
ต่อนิ้ว

การใช้งานชนิดเกลียว

เคลือบ

ภายในเกลียวแบบ ISO

ภายในเกลียวแบบ Unified

ภายใน และภายนอกเกลียวแบบ Whitworth

l: สินค้าสต็อค(2) ไม่พอดีกับที่ยึด DC 17

 เม็ดมีดรูหล่อเย็น

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (นิวตัน·เมตร) : SSTM3-3=1

หััวกััดเกลีียวแบบถอดเปลี่่�ยนได้้ คมตััดยาว

หััวกััดเกลีียว

เหล็็กกล้้า 

สเตนเลส สตีีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I125หน้้าอ้้างอิิง:

(1) เม็็ดมีีดที่่�มีระยะพิิทช์์เกลีียว ≥ 3 มม. หรืือ ≥ 8TPI ไม่่สามารถติิดตั้้�งได้้

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี

มีี
มีี

มีี

มีี
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G

I

(B) (A)

AH725 100 - 200 0.1 - 0.3

AH725 70 - 150 0.1 - 0.3

AH725 70 - 170 0.1 - 0.3

AH725 70 - 170 0.1 - 0.3

AH725 90 - 140 0.1 - 0.3

AH725 60 - 130 0.05 - 0.3

AH725 80 - 400 0.1 - 0.4

AH725 10 - 30 0.02 - 0.1

AH725 20 - 90 0.02 - 0.1

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน
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ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นมิล


ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้
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การติิดตั้้�งเม็็ดมีีด
 

1. ใช้ปืนลมหรือผ้าขี้ริ้วทำ�ความสะอาดช่องใส่เม็ดมีดให้ปราศจากฝุ่นหรือเศษ
2. ขันสกรู "A" ให้แน่นก่อน จากนั้นจึงขันสกรู "B" จนกระทั่งเม็ดมีดหยุดนิ่ง
3. ขันสกรูสำ�หรับเม็ดมีดอื่นๆ ให้แน่นตามข้อ #2 ด้านบน
4. ขันสกรู "A" ให้แน่น แล้วขันสกรู "B" ให้แน่น ใช้กำ�ลังแรงบิดตามที่แนะนำ�
5. ขันสกรูสำ�หรับเม็ดมีดอื่นๆ ให้แน่นในลักษณะเดียวกับที่กล่าวไว้ตามข้อ #4 ด้านบน
6. ตรวจสอบเพื่อให้แน่ใจว่าไม่มีช่องว่างระหว่างเม็ดมีดและช่องใส่เม็ดมีด วัดรัศมีค่า รันเอาท์ 

ก่อนใช้งาน

ISO วัสดุ เกรด ความเร็วในการตัด
(ม./นาที)

อัตราป้อนงานต่อฟัน: 
fz (มม./ฟัน)

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนต่ำำ��

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง

เหล็็กกล้้าคาร์์บอนสููง

เหล็็กกล้้าหล่่อ

สเตนเลส สตีีล

เหล็็กหล่่อ

โลหะผสมอลููมิิเนีียม

โลหะผสมทนความร้อน

โลหะผสมไททาเนีียม

• แนะนำ�ให้ใช้งานกัดทวน
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IC

INSL S

60°
RE

LF

D
C
O
N
M
S

LH

D
C

DC CICT DCONMS LH LF
D23-D25-45R 23 1 25 45 115 M28 - M30 T1-R...

D25-D25-45R 25 1 25 45 115 M32 - M42 T1-R...

D38-D32-85R 38 2 32 85 165 M45 - M56 T1-R...

D50-D42-100R 50 4 42 100 190 M58 - M68 T1-R...

D55-D42-100R 55 4 42 100 190 M64 - M85 T2-R...

D60-D42-100R 60 4 42 100 190 M70 - M85 T2-R...

D80-D42-100R 80 6 42 100 190 M90 - T2-R...

D23-D25... - D50-D42... CSTB-4 T-15F

D55-D42... - D80-D42... CSTB-5 T-20F

P 
M 
K

N

S

H

RE INSL IC S

G
H

33
0

T1-R14 0.14 l 14.4 9.525 4.76

T1-R28 0.28 l 14.4 9.525 4.76

T2-R14 0.14 l 17.8 12.7 6.35

T2-R28 0.28 l 17.8 12.7 6.35

T*-R.. .

โซ
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ลี่ย
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ว
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ัด

l: สินค้าสต็อค

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

เม็็ดมีีด

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (นิวตัน·เมตร) : CSTB-4=3.5, CSTB-5=5

หััวกััดเกลีียวแบบถอดเปลี่่�ยนได้้ ฟัันเดี่่�ยว

รหัสสินค้า

เคลือบ

รหัสสินค้า ระยะของเกลียวภายใน  เม็ดมีด

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

หััวกััดเกลีียว

ด้ามขวา, 4 เม็ดมีด

เหล็็กกล้้า 

สเตนเลส สตีีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → I127หน้้าอ้้างอิิง:

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

M28 2 1.5 25.835

M30 3.5 3 2 1.5 26.211

M32 2 1.5 29.835

M33 3.5 3 2 1.5 29.211

M35 1.5 33.376

M36 4 3 2 1.5 31.670

M38 1.5 36.376

M39 4 3 2 1.5 34.670

M40 3 2 1.5 36.752

M42 4.5 4 3 2 1.5 37.129

M45 3 2 1.5 40.152

M48 4 3 2 1.5 43.670

M50 3 2 1.5 46.752

M52 4 3 2 1.5 47.670

M55 4 3 2 1.5 50.670

M56 4 3 2 1.5 51.670

M58 4 3 2 1.5 53.670

M60 4 3 2 1.5 55.670

M62 4 3 2 1.5 57.670

M64 4 3 2 1.5 59.670

M65 4 3 2 1.5 60.670

M68 4 3 2 1.5 63.670

M64 4 3 2 1.5 59.670

M65 4 3 2 1.5 60.670

M68 6 4 3 2 1.5 61.505

M70 4 3 2 1.5 63.505

M72 6 4 3 2 1.5 65.505

M75 4 3 2 1.5 70.670

M76 6 4 3 2 1.5 69.505

M78 2 75.835

M80 6 4 3 2 1.5 73.505

M82 2 79.835

M85 6 4 3 2 78.505

M90 6 4 3 2 83.505

M95 6 4 3 2 88.505

ISO

GH330 150 - 200 0.3 - 0.4

GH330 150 - 200 0.17 - 0.26

GH330 30 - 50 0.14 - 0.2

GH330 150 - 200 0.05 - 0.12 
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การกัดทำ�เกลียว และหัวเกลียวที่ใช้ได้ 

• แนะนำ�ให้ใช้งานกัดทวน

• เมื่อทำ�เกลียวรูตัน ให้ใช้มีดด้ามขวาในการหมุนทางขวามือ ตัดขึ้นจากด้านล่างเพื่อป้องกันเศษมาโดนการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน
 

เหล็กอ่อน / เหล็กกล้าไม่ชุบแข็ง < 200HB

เหล็กกล้าคาร์บอน / เหล็กกล้าอัลลอย < 300HB

เหล็กแม่พิมพ์ < 50HRC

เหล็กกล้าสเตนเลส < 50HRC

วัสดุ เกรด ความเร็วในการตัด
(ม./นาที)

อัตราป้อนงานต่อฟัน: 
fz (มม./ฟัน)

เส้้นผศก.หััวเกลีียว
หััวเกลีียวที่่�ใช้้ได้้ เส้้นผศก.ย่่อยของเกลีียวพิิทช์์สููงสุุด 

ประเภทเกลีียว เกลีียวหยาบ เกลีียวละเอีียด เกลีียวหยาบ เกลีียวละเอีียด

D23 X 1  ฟััน
T1-ประเภทของเม็็ดมีีด

D25 X 1 ฟััน
T1-ประเภทของเม็็ดมีีด

D38 X 2 ฟััน
T1-ประเภทของเม็็ดมีีด

D50 X 4 ฟััน
T1-ประเภทของเม็็ดมีีด

D55 X 4 ฟััน
T1-ประเภทของเม็็ดมีีด

D60 X 4 ฟััน
T1-ประเภทของเม็็ดมีีด

D80 X 6 ฟััน
T1-ประเภทของเม็็ดมีีด
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เม็ดมีดกัด

เคลือบ

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ไม่เคลือบ

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

(ผลิตภัณฑ์เดิม)
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เม็ดมีดกัด

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัด

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

เคลือบ ไม่เคลือบ

เคลือบ ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ ความกว้างผิวคมตัด

หน้า H143

หน้า H143

หน้า H144

หน้า H152

หน้า H153

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัด
มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

-AJ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

เคลือบ

หน้า H229

หน้า H232

หน้า H146

หน้า H146

หน้า H147

หน้า H148

หน้า H148

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ
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เม็ดมีดกัด

-MJ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

เคลือบ ไม่เคลือบ

หน้า  H138

หน้า H139, H140

หน้า H139
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H234

หน้า H225
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ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

เคลือบ
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หน้า H200

หน้า H171

หน้า H171

หน้า H172
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lLNMU0303ZER-MJ, LNMU0303ZER-ML, LNMU0303ZER-MS, LNGU0303ZER-MH

lLNCQ0906N-**L, LNCQ0906R-50S

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัด
มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัด
มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H114

หน้า H114

หน้า H026

หน้า H026, H027

หน้า H028



I134 I135Tungaloy

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

lLNMU06X5ZER-MJ, LNMU06X5ZER-ML, LNGU06X5ZER-MH, LNGU06X5ZER-W

A
H

12
0 

A
H

13
0

A
H

72
5 

A
H

30
35

A
H

80
15

A
H

80
05

LNMU06X5ZER-MJ l l l l l
LNMU06X5ZER-ML l l l l l TXN06...
LNGU06X5ZER-MH l l
LNGU06X5ZER-W l EXN06...

A
H

12
0

A
H

31
35

LNMX0405R4-MJ l l
LNMX0405R4-ML l l TXLN...   
LNMX0405ZER-HJ l l EXLN...   
LNMX0506R5-MJ l l HXLN...   
LNMX0607R6-MJ l l
LNMX0607ZER-HJ l l

A
H

12
0

A
H

14
0 

A
H

72
5 

A
H

31
35

 

LQMU110704PNER-MJ l l l
LQMU110708PNER-MJ l l l TPQ11/18...    
LQMU110708PXER-MJ l l
LQMU110716PNER-MJ l l l EPQ11/18...    
LQMU110720PNER-MJ l
LQMU180804PNER-MJ l l l
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lLNMX040*R*-MJ, LNMX0405R4-ML, LNMX0405R4-HJ, LNMX0607ZER-HJ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัด

มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัด
มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

-W

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัด
มุมคายเศษ

lLQMU**PNER-MJ, LQMU110708PXER-MJ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H032

หน้า H033

หน้า H036

หน้า H037

หน้า H038

หน้า H167

หน้า H168

เคลือบ
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lOWMT0807ZNER-HJ, OWMT0807AAER-ML

lONGU0507ANEN-MJ, ONGU0507ANEN-W, ONMU0507ANEN-MJ
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

รูปร่าง รหัสสินค้า ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วม

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

หน้า H022

หน้า H022

หน้า H063, H064

หน้า H060

หน้า H063, H064
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lPNMU0905GNEN-MJ, PNCU0905GNEN-MJ, PNCU0905GNER-MJ, PNCU0905GNEN-ML, 
	 PNCU0905GNFR-AJ, PNCU0905GNER-W
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ดัช
นี

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

Neutral

Right hand

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H070

หน้า H071

หน้า H217

หน้า H218
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lRDCA2004TN, RDCN2004TN, RDKN2004...
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H221

หน้า H221

EWD05/07/10...
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ (ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H060

หน้า H212

หน้า H212

หน้า H213

หน้า H227

HRP10/12...
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	 SDMR1203AETN-MJ, SDKR1203AETN-MJ, SDKR42ZPN-MS
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ไม่เคลือบเซอร์เม็ต

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H095

หน้า H096

หน้า H101

หน้า H101
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เคลือบ ไม่เคลือบเซอร์เม็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิม)ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H099

หน้า H157

หน้า H157

หน้า H158

หน้า H158

เคลือบ ไม่เคลือบ
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ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เคลือบ ไม่เคลือบเซอร์เม็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิม)
ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H088

หน้า H089

หน้า H090
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

PCD

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เซอร์เม็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ISO รหัสสินค้า

(Metric)

ไม่เคลือบ

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

เคลือบ ไม่เคลือบเซอร์เม็ต

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ISO รหัสสินค้า

(Metric)

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H093
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เม็ดมีดกัด

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ PCD

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ISO รหัสสินค้า

(Metric)

เคลือบ ไม่เคลือบเซอร์เม็ต

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ PCD CBN

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์
แบบลบครีบ

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H177

หน้า H083

หน้า H082

หน้า H082
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต Ceramic ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H116
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัด

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

หน้า H067

หน้า H060

หน้า H063, H064
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซรามิค ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต เซรามิค ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H104

หน้า H106
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เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เซรามิคเคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต็อค
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ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ
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l: สินค้าสต็อค
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l: สินค้าสต็อค
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มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

หัวกัดทำ�เกลียว

l: สินค้าสต็อค

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ
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ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ
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เซอร์เม็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H135

หน้า H135

หน้า H136

หน้า H178

หน้า H178
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เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค
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(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค
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ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เซอร์เม็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิม)
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l: สินค้าสต็อค
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ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)
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WNGU060320TN-MJ l l

WNGU07T304TN-MJ l l

WNGU07T308TN-MJ l l

WNGU07T310TN-MJ l l

WNGU07T316TN-MJ l l

WNGU07T320TN-MJ l l

WNGU090404TN-MJ l l

WNGU090408TN-MJ l l

WNGU090410TN-MJ l l

WNGU090416TN-MJ l l

WNGU090420TN-MJ l l

l WDCN42ZFR-DIA

l WECN42ZFR-DIA

l WFCN**ZFR-DIA

l WNGU**TN-MJ

-MJ

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

PCD

คมตัดไวเปอร์

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

-DIA

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

PCD

คมตัดไวเปอร์
-DIA

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

คมตัดไวเปอร์
-DIA

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัด
มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H095

หน้า H096

หน้า H101

หน้า H102

หน้า H177

หน้า H196

หน้า H197
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10

WPAN42ZFR l TGP4200R-A   

T
H

10

WPAN42SFRS l

N
30

8

T
H

10

WPAN42SFR l l

A
H

12
0

A
H

13
0

A
H

14
0

A
H

73
0 

T
31

30

A
H

31
35

WPMW05H315ZPR l l l l

WPMT05H315ZPR-ML l l l l TXP05/06/08/09...
WPMT05H315ZPR-MH l l l

WPMT05H315ZPR-DML l EXP05/06/08/09...
WPMW06X415ZPR l l l l

WPMT06X415ZPR-ML l l l l l HXP...   
WPMT06X415ZPR-MH l l l

WPMT06X415ZPR-DML l

WPMT080615ZSR l l l l l

WPMT080615ZPR-ML l l l l l

WPMT080615ZSR-MH l l l

WPMT080615ZPR-DML l

WPMT090725ZSR l l l l

WPMT090725ZPR-ML l l l l l

WPMT090725ZSR-MH l l l l

WPMT090725ZPR-DML l

-ML

-MH

-DML

l WPAN42SFRS

l WPAN42SFR

l WPAN42ZFR

l WPMT**ZPR..., WPMT**ZPR-ML, WPMT**-MH, WPMT**-DML, WPMW**ZSR

เก
รด
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กัด
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น
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บบ
จับ

ยึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

คมตัดไวเปอร ์(2-corner 
type)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

คมตัดไวเปอร ์(1-corner 
type)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

คมตัดไวเปอร ์(2-corner 
type)

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H104

หน้า H104

หน้า H106

หน้า H051

หน้า H052

TGP4100RIA/
RBA/RBAE

TGP4100RIA/
RBA/RBAE
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G
H
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0

D
S

11
00

N
S

74
0

K
S

05
F

D
X

14
0

WWCW13T3AFER-WS l l

WWCW13T3AFFR-WS l l TAW13... 
WWCW13T3AFFR-WD l

EAW13... 

A
H

33
0

A
H

12
0

A
H

31
35

N
S

74
0

U
X

30

XCET310404ER l l l l l ECC31...

A
H

11
0

WXHU040305R-MJ l

WXHU040310R-MJ l HFWX04...

T
H

10
  

XVCT160504R-AJ l

XVCT160508R-AJ l TPV16...    
XVCT160512R-AJ l

XVCT160516R-AJ l EPV16...    
XVCT160520R-AJ l

XVCT160530R-AJ l

XVCT160532R-AJ l

XVCT160540R-AJ l

XVCT160550R-AJ l

-WD

-MJ

-AJ

l WWCW13T3AFER-WS, WWCW13T3AFFR-WS, WWCW13T3AFFR-WD

l WXHU**R-MJ

l XCET310404ER

l XVCT16**R-AJ

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H073

หน้า H074

หน้า H211

หน้า I094

หน้า H174

หน้า H174

ไม่เคลือบ
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73
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D
S
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XVGT06H205EC-MJ l

XVGT07X305EC-MJ l EVH...   
XVGT09X405EC-MJ l

XVGT06H205EP-MJ l

XVGT07X305EP-MJ l

XVGT09X405EP-MJ l

XVGT06H205FC-AJ l

XVGT07X305FC-AJ l

XVGT09X405FC-AJ l

XVGT06H205FP-AJ l

XVGT07X305FP-AJ l

XVGT09X405FP-AJ l

A
H

73
0

D
S

12
00

XHGR110202ER-MJ l

XHGR110204ER-MJ l EPH11/13/18...
XHGR110205ER-MJ l

XHGR110208ER-MJ l

XHGR110210ER-MJ l

XHGR110212ER-MJ l

XHGR110215ER-MJ l

XHGR110216ER-MJ l

XHGR110220ER-MJ l

XHGR130202ER-MJ l

XHGR130204ER-MJ l

XHGR130205ER-MJ l

XHGR130208ER-MJ l

XHGR130210ER-MJ l

XHGR130212ER-MJ l

XHGR130215ER-MJ l

XHGR130216ER-MJ l

XHGR130220ER-MJ l

XHGR18T202ER-MJ l

XHGR18T204ER-MJ l

XHGR18T205ER-MJ l

XHGR18T208ER-MJ l

XHGR18T210ER-MJ l

XHGR18T212ER-MJ l

XHGR18T215ER-MJ l

XHGR18T216ER-MJ l

XHGR18T220ER-MJ l

XHGR110200FR-AJ l

XHGR110202FR-AJ l

XHGR110204FR-AJ l

XHGR110205FR-AJ l

XHGR110208FR-AJ l

XHGR110210FR-AJ l

-MJ

-AJ

-MJ

-AJ

l XVGT**EC-MJ, XVGT**EP-MJ, XVGT**FC-AJ, XVGT**FP-AJ

l XHGR**ER-MJ, XHGR**FR-AJ

เก
รด
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กัด
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น
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จับ

ยึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

เคลือบ

Center edge
 insert

Peripheral edge 
  insert

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค
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A
H

73
0

D
S

12
00

XHGR130212FR-AJ l

XHGR130215FR-AJ l EPH11/13/18...
XHGR130216FR-AJ l

XHGR130220FR-AJ l

XHGR18T200FR-AJ l

XHGR18T202FR-AJ l

XHGR18T204FR-AJ l

XHGR18T205FR-AJ l

XHGR18T208FR-AJ l

XHGR18T210FR-AJ l

XHGR18T212FR-AJ l

XHGR18T215FR-AJ l

XHGR18T216FR-AJ l

XHGR18T220FR-AJ l

A
H

73
0

D
S

12
00

XXGT06H205EC-MJ l

XXGT07X305EC-MJ l EXH...   
XXGT09X408EC-MJ l

XXGT06H205FC-AJ l

XXGT07X305FC-AJ l

XXGT09X408FC-AJ l

XXGT06H205EP-MJ l

XXGT07X305EP-MJ l

XXGT09X408EP-MJ l

XXGT06H205FP-AJ l

XXGT07X305FP-AJ l

XXGT09X408FP-AJ l

A
H

12
0

A
H

14
0

A
H

31
35

XXMU08T204PR-MJ l l l EVX...   
XXMU10H308PR-MJ l l l HVX...
XXMU12X408PR-MJ l l l

XXMU16X508PR-MJ l l l

l XHGR**ER-MJ, XHGR**FR-AJ

-AJ

l XXGT**EC-MJ, XXGT**FC-AJ, XXGT**EP-MJ, XXGT**FP-AJ

l XXMU**PR-MJ

-MJ

-AJ

-MJ

โซ
ลิด
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้

เอ
็นม
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กัด
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ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ
(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า I092

เคลือบ

เม็ดมีด Center edge

เม็ดมีด Peripheral edge 
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YDEN0905PDFR-D l DPD09...  
YDEN0905PDFR-WD l

YDEN0905PDFR-BD l EDPD09... 

D
X

14
0

YDEN1505ADFR-D l DAD15...
YDEN1505ADFR-WD l

D
X

14
0

YDEN1505PDFR-D l DPD15...
YDEN1505PDFR-WD l EDPD15...

D
X

11
0

YDEN0603PDFR-D l
YDEN0603PDSR-D l TPYD06...
YDEN0603PDFR-WD l
YDEN0603PDFR-BD l EPYD06...

_D

_WD

_BD

l YDEN0905PDFR-D, YDEN0905PDFR-WD, YDEN0905PDFR-BD

l YDEN1505ADFR-D, YDEN1505ADFR-WD

l YDEN1505PDFR-D, YDEN1505PDFR-WD

l YDEN0603PDF/SR-D, YDEN0603PDFR-WD, YDEN0603PDFR-BD

PCD

PCD

PCD

PCD

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

ดอ
กเ
อ็น

มิล
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึด
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ดัช
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์
แบบลบครีบ

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

l: สินค้าสต็อค

หน้า H086

หน้า H086

หน้า H080

หน้า H080
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D
X

14
0

YDEN2405PDFR-D l DPD24... 
YDEN2405PDFR-WD l

YDEN2405PDFR-BD l

D
X

16
0

YPEB12X3-1A01R-D l

YPEB12X3-1A02R-D l TPYP12...
YPEB12X3-1A07R-D l

YPEB12X3-1P02R-D l EPYP12...
YPEB12X3-1P07R-D l

YPEB12X3-FP02R-D l

YPEB12X3-FP07R-D l

YPEB12X3-2A01R-D l

YPEB12X3-2A02R-D l

YPEB12X3-2A07R-D l

YPEB12X3-2P07R-D l

B
X

95
0

YPEN1505PPTR-Q l QPP15...

U
X

30

ZDCA0804TN l TBF1000
ZDCA1105TN l

l YDEN2405PDFR-D, YDEN2405PDFR-WD, YDEN2405PDFR-BD

l YPEB12X3-1A**-D, YPEB12X3-1P**-D, YPEB12X3-2A**-D, YPEB12X3-FP**-D, YPEB12X3-2P07R-D

lYPEN1505PPTR-Q

l ZDCA**TN

-2A/P

-FP

-1A/P

PCD

PCD

T-CBN
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เม็ดมีดกัด

l: สินค้าสต็อค

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

คมตัดไวเปอร์

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดไวเปอร์
แบบลบครีบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

DX160: ปริมาณบรรจุ = 2 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

BX950: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต็อค

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

หน้า H078

หน้า H078
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ZDMT4005-MJ l EBD...   
ZDMT5006-MJ l HBD...   

A
H

71
0 

A
H

72
5

ZFBM080R00-MJ l l

ZFBM100R00-MJ l l EBFM...  
ZFBM120R00-MJ l l

ZFBM160R00-MJ l l HBFM...
ZFBM200R00-MJ l l

ZFBM250R00-MJ l l

ZFBM300R00-MJ l l

ZFBM320R00-MJ l l

ZFRM120R05-MJ l l

ZFRM120R10-MJ l l

ZFRM160R05-MJ l l

ZFRM160R10-MJ l l

ZFRM160R15-MJ l l

ZFRM200R10-MJ l l

ZFRM200R15-MJ l l

U
X

30

T
H

10

ZNCA1002FN2 l l TBN1000 
ZNCA1203FN l l

ZNCA1603FN l l

ZNCA2004FN l l

ZNCA2505FN l l

ZNCA3005FN l l

ZNMM2004EN l

ZNMM2505EN l

ZNMM3005EN l

A
H

12
0

A
H

33
0

ZPET2004-MJ l l EBP...   
ZPET2505-MJ l l HBP...   
ZPET3006-MJ l l

ZPET3206-MJ l l

-MJ

ZFBM-MJ

ZFRM-MJ

-MJ

l ZDMT**-MJ

l ZFBM**-MJ, ZFRM**-MJ

l ZNCA**FN, ZNMM**EN

l ZPET**-MJ

เก
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ดัช
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ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ
(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ (ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค
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ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

BX950: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H226

หน้า H204
หน้า H204



I165Tungaloy

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

B
X

91
0

2QP-SNGN090308 l

2QP-SNGN090312 l

B
X

91
0

2QP-SPGW09T308 l

2QP-SPGW09T312 l

2QP-SPGW120408 l

2QP-SPGW120412 l

2QP-SPGW120416 l

2QP-SPGN090308 l

2QP-SPGN090312 l

B
X

91
0

3QP-TPGW110308 l

3QP-TPGN110308 l

3QP-TPGN110312 l

CBN

CBN

CBN

l 2QP-SNGN..

l 2QP-SPGW..., 2QP-SPGN...

l 3QP-TPGW..., 3QP-TPGN...

2QP-SPGW

2QP-SPGN

3QP-TPGW

3QP-TPGN

CBN เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

ดอ
กเ
อ็น

มิล
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีดกัด
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ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

l: สินค้าสต็อค
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