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VBD**-BG.. . ,  VBE**-BG.. .

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE060L05.5-BG-04S05  4 38º 6 8 5.5 2.987(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD080L05.0-BG-04S05  4 30º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD100L07.0-BG-04S06  4 30º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBD120L09.0-BG-04S08  4 30º 12 11.7 9 5.978(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBD160L12.0-BG-04S10  4 30º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBD200L15.0-BG-04S12  4 30º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBD250L22.0-BG-04S15  4 30º 25 23.9 22 12.470(3) S15 37 KEYV-W20 40
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AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB100L08.0-SG-02S05  2 0º 10 7.6 7.5 S05 10 KEYV-S05 7

VBB120L09.6-SG-02S06  2 0º 12 9.5 9 S06 11.6 *KEYV-S08 10

VBB160L12.9-SG-02S08  2 0º 16 12.2 12 S08 15.4 *KEYV-S10 15

VBB200L16.1-SG-02S10  2 0º 20 15.2 15 S10 18.4 KEYV-S10 28

VBB**-SG.. .
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KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE080L05.0-BGA02S05  2 45º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBE100L07.0-BGA02S06  2 45º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBE120L09.0-BGA02S08  2 45º 12 11.7 9 5.987(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBE160L12.0-BGA02S10  2 45º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBE200L15.0-BGA02S12  2 45º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBE**-BGA.. .
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Radius

chamfering

Slotting

Others

or moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor more

Square

Ball

RE tolerance:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012　(3) ± 0.02
* Recommended clamping torque(N·m)
VBE060/VBD080 ~ VBD200: 2 pieces per package,  VBD250: 1 piece per package

Also capable of pull cutting on the vertical wall
* The wrench size for these heads is di� erent from the ones for the other head types. 
* Recommended clamping torque(N·m) 2 pieces per package

RE tolerance:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012   * Recommended clamping torque(N·m)  2 pieces per package

: Line up

: Line up

: Line up

Bal l  nose head with 4 ground f lutes for  f in ish ing (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

2 f lute bal l  nose head, wi th spher ica l  des igned edge (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

Bal l  nose head with 2 ground f lutes for  a lumin ium machin ing (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

Standard cutting conditions → I075Reference pages:

- สินค้าจัดเรียงตามการใช้งาน
- รายการสินค้าในแค็ตตาล็อกเป็นสินค้าสต็อกมาตรฐานของเรา

จำ�นวนคมตัดรูปทรงคมตัด

2

2 33 3

2 44 4

5

6 หรือ 
มากกว่า

ลักษณะก�รใช้ง�น

R

R R

สัญลักษณ์

or more

❶❶

❷❷

❸❸

วิธีการอ่านรายละเอียด

ขั้นตอนที่ 1
เลือกประเภทเครื่องมือที่อยู่บนหน้าขวา เลือกการใช้งาน ( ❶ ) รูปร่างคมตัด ( ❷ ) 

และจำานวนคมตัด ( ❸ ) และตรวจสอบรหัสสินค้า ( ❻ ) ในตารางข้อมูล ( ❺ )

ขั้นตอนที่ 2
เลือกชื่อซีรีส์เครื่องมือที่หน้า I004 - I005 และตรวจสอบรายละเอียดใน 
หน้าสินค้า

www.tungaloy.comI004
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ECC

EVX

ECP

TCB

I060 - I091

I092 - I093

I094 - I095

I096

I097 - I101

I006 - I059

Endmills with exchangeable heads 
for reduced tool change time
ø6 mm - ø25 mm

ø16 mm - ø63 mm / max. ap 15 mm

Chamfering endmill for large length
ø34 mm - ø55 mm 

Chamfering endmill for small length
ø10 mm - ø36 mm 

Counterboring tool for fl at bottom fi nish
ø10 mm - ø59 mm 

Indexable Endmi l l

Solid endmill for a wide variety of applications
ø0.4 mm - ø25 mm

Multi-functional endmill in larger diameter

So l id Endmi l l

Main products

ขั้นตอนที่ 3
เลือกการใช้งานและรูปทรงคมตัดจากคู่มือที่หน้า I006-I013 และ I060 - I061 
และดูรายละเอียดในแต่ละหน้า

www.tungaloy.comI006I006

F M R P M K N S H

TEC**H4S/M**CF-E � � ø6 - ø20 4 1D, 2D � � � � � � I017

TEC**E4L**CF � � ø1 - ø25 4 2D 38 � � � � � � I018

TEC**E5L**CF � � ø6 - ø20 5 2.5D 38 � � � � � � I018

TEC**H7-CF � ø6 - ø20 7 2D-6D � � � � � � I019

TEC**H**CF � ø6 - ø20 6-20 2D � � � � � � I020

TECK**H4M**CF-R � � ø4 - ø20 4 2D � � � � � � I020

TECK**H4M**CF-R**C � � ø6 - ø16 4 2D � � � � � � I021

TECK**H7/9M**CF-R � ø6 - ø20 7, 9 2D � � � � � � I021

TEC**H4M**CF-R � � ø6 - ø25 4 2D � � � � � � I022

TEC**H4L**CF-R � � ø1 - ø20 4 2D � � � � � � I022

TEC**H4X**CF-R � � ø6 - ø20 4 2D � � � � � � I023

TEC**H5M**CF-R � � ø4 - ø20 5 2D � � � � � � I023

TEFS**E44**CF � � ø6 - ø25 4 2D 38 � � � � � � I025

TEFS**B44 � � ø4 - ø25 4 2D 45 � � � � � � I026

TEFS**B44**C � � ø6 - ø16 4 2D 45 � � � � � � I026

TECR**B*S � ø5 - ø20 4, 5, 7 1D 45 � � � � � � I027

TECR**B*M � ø5 - ø20 4, 5, 7 2D 45 � � � � � � I027
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Quick Guide

Square

 : First choice
 : Second choice

Edge 
shape

Designation Name of the series Appearance

Application

Feature Edge shape
Tool 

diameter

No. 
of 

cutting 
edges

ap
Helix 
angle

Workpiece material
Page

RoughingFinishing Medium 
cutting 

❺❺❻❻

โครงสร้างเนื้อหา

หัวตัดฉาก

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

กัดบ่าปาดฉาก

กัดบ่าฉากแบบลึก

กัดบ่าปาดมุมโค้ง

กัดปาดหน้า

เซาะร่องฉาก (สล็อตติ้ง)

เซาะร่องมุมโค้ง

เซาะร่องฉากข้าง

ปาดผิวข้าง

เจาะหลุมบนชิ้นงาน 

ปาดผิวหน้าลาดเอียง

กัดโปรไฟล์

กินลึก

เจาะคว้านรู

เจาะรู

เจาะขยายรู

ลบคมขอบรู

ลบคม

ตัดแยกชิ้นส่วน



Tungaloy I003

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I
เก

รด
 เม

็ดม
ีด

ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า

มค
ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

www.tungaloy.comI074

2 44

R

3333333333333333333333

øD
c e

8

L

ød
1

SR 11.7 ° 

ap

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

LF

APMX

D
C

e8

VBD**-BG.. . ,  VBE**-BG.. .

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE060L05.5-BG-04S05  4 38º 6 8 5.5 2.987(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD080L05.0-BG-04S05  4 30º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD100L07.0-BG-04S06  4 30º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBD120L09.0-BG-04S08  4 30º 12 11.7 9 5.978(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBD160L12.0-BG-04S10  4 30º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBD200L15.0-BG-04S12  4 30º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBD250L22.0-BG-04S15  4 30º 25 23.9 22 12.470(3) S15 37 KEYV-W20 40
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AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB100L08.0-SG-02S05  2 0º 10 7.6 7.5 S05 10 KEYV-S05 7

VBB120L09.6-SG-02S06  2 0º 12 9.5 9 S06 11.6 *KEYV-S08 10

VBB160L12.9-SG-02S08  2 0º 16 12.2 12 S08 15.4 *KEYV-S10 15

VBB200L16.1-SG-02S10  2 0º 20 15.2 15 S10 18.4 KEYV-S10 28

VBB**-SG.. .
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KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE080L05.0-BGA02S05  2 45º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBE100L07.0-BGA02S06  2 45º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBE120L09.0-BGA02S08  2 45º 12 11.7 9 5.987(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBE160L12.0-BGA02S10  2 45º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBE200L15.0-BGA02S12  2 45º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBE**-BGA.. .
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Radius

chamfering

Slotting

Others

or moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor moreor more

Square

Ball

RE tolerance:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012　(3) ± 0.02
* Recommended clamping torque(N·m)
VBE060/VBD080 ~ VBD200: 2 pieces per package,  VBD250: 1 piece per package

Also capable of pull cutting on the vertical wall
* The wrench size for these heads is di� erent from the ones for the other head types. 
* Recommended clamping torque(N·m) 2 pieces per package

RE tolerance:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012   * Recommended clamping torque(N·m)  2 pieces per package

: Line up

: Line up

: Line up

Bal l  nose head with 4 ground f lutes for  f in ish ing (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

2 f lute bal l  nose head, wi th spher ica l  des igned edge (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

Bal l  nose head with 2 ground f lutes for  a lumin ium machin ing (TungMeister )

Designation Wrench Torque*

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

APMX = Max. depth of cut
CRKS = Connection screw size

Standard cutting conditions → I075Reference pages:

Tungaloy I079

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO

- 300 HB 40 - 80 0.04 - 0.08

- 300 HB 30 - 50 0.04 - 0.08

30 - 40 HRC 20 - 30 0.04 - 0.08

- 200 HB 15 - 25 0.04 - 0.08

150 - 250 HB 60 - 100 0.05 - 0.09

150 - 250 HB 60 - 100 0.04 - 0.08

- 15 - 25 0.04 - 0.07

- 10 - 20 0.03 - 0.06

40 - 50 HRC 15 - 25 0.04 - 0.07

50 - 60 HRC 10 - 20 0.03 - 0.06
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STANDARD CUTTING CONDITIONS

Counter boring (VGC)
Workpiece material Hardness

Cutting speed
Vc (m/min)

Feed per tooth
fz (mm/t)

Low carbon steels
S45C, S55C, etc.

C45, C55, etc.
High carbon steels

SCM440, SCr415, etc.
42CrMo4, 15Cr3, etc.

Prehardened steel
PX5, NAK80, etc.

Stainless steels
SUS304, SUS316, etc.

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, etc.
Grey cast irons

FC250, FC300, etc.
250, 300, etc.

Ductile cast irons
FCD400, etc.
400-15S, etc.

Titanium alloys
Ti-6Al-4V, etc.

Heat-resistant alloys
Inconel 718, etc.

SKD61, SKT4, etc.
X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, etc.

SKD11, SKH, etc.
X153CrMoV12, HS18-0-1, etc.

Hardened steel

คว�มแม่นยำ�ของก�รเดินง�น

F

M

R

งานผิวละเอียด

งานผิวกึ่งละเอียด

งานกัดหยาบ

วัสดุชิ้นง�น

เหล็กกล้า

สแตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

ซูเปอร์อัลลอยด์

โลหะความแข็งสูง

รูนำ้าหล่อเย็น

เมื่อสั่งซื้อ
- โปรดระบุรหัสสินค้า และปริมาณของเอ็นมิล หรือแบบทองเหลือง
  เช่น TEFS100E44-22C10CF72 ... 1 (เอ็นมิลหนึ่งชุดต่อแพ็คเกจ)
- โปรดระบุรหัสสินค้า และปริมาณสำาหรับหัว TungMeister
  เช่น VEE08L05.0R00-3S05 ... 2 (สองหัวต่อแพ็คเกจ)
- โปรดระบุรหัสสินค้า และปริมาณของด้าม TungMeister
  เช่น VSSD08L060805-S ... 1 (หนึ่งด้ามต่อแพ็คเกจ)

  *ประแจสำาหรับ TungMeister แยกจำาหน่าย 

❶ :

❷ : 
❸ : 
❹ :

❺ :

❻ : 
❼ :

❽ : 
❾ : 
❿ : 

การใช้งาน
รูปร่างคมตัด
จำานวนคมตัด
ชื่อชุดดอกเอ็นมิล
ตารางขนาด
รหัสสินค้าดอกเอ็นมิล
ภาพวาดขนาด (ตาม ISO13399)
ชิ้นส่วนอะไหล่
เงื่อนไขการตัดมาตรฐาน
หน้าอ้างอิง

❹❹

❺❺
❻❻

❼❼

❿❿

❽❽

❾❾
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ECC

EVX

ECP

TCB

I060 - I091

I092 - I093

I094 - I095

I096

I097 - I101

I006 - I059

ดอกเอ็นมิลพร้อมหัวเปลี่ยนได้เพื่อลดเวลาเปลี่ยนเครื่องมือ
ø6 มม. - ø 25 มม.

ø16 มม. - ø63 มม. / ระยะกินลึกสูงสุด 15 มม.

ดอกเอ็นมิลลบคมสำ หรับงานที่มีขนาดใหญ่
ø34 มม. - ø55 มม. 

ดอกเอ็นมิลลบคมสำ หรับงานที่มีขนาดเล็ก
ø10 มม. - ø36 มม. 

เครื่องมือกลึงคว้านสำ หรับผิวเรียบด้านล่าง
ø10 มม. - ø59 มม. 

เอ็นมิลเปลี่ยนหัวได้

โซลิดเอ็นมิลสำาหรับการใช้งานที่หลากหลาย
ø0.4 มม. - ø25 มม.

ดอกเอ็นมิลอเนกประสงค์พร้อมเส้นผศก.ที่ใหญ่ขึ้น

โซลิดเอ็นมิล

ผลิตภัณฑ์
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หัวกัดเกลียวแบบเปลี่ยนหัวได้

เอ็นมิลกัดเกลียว

เอ็นมิลกัดเกลียวโซลิดคาร์ไบด์สำ หรับงานเส้นผศก.ขนาดเล็ก เช่น
M1x0.25 และ 0-80UNF

เอ็นมิลกัดเกลียวแบบเปลี่ยนหัวได้ 
ช่วยลดเวลาเปลี่ยนเครื่องมือได้ไวกว่าดอกกัดแบบเดิม

เม็ดมีดหลายประเภทสำ หรับเส้นผศก. เกลียวและ
ระยะพิทช์ที่หลากหลาย ช่วยลดต้นทุน และจำ นวนเครื่องมือลง
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TEC**H4S/M**CF-ETEC**H4S/M**CF-E   ø6 - ø20 4 1D, 2D       I017

TEC**E4L**CF   ø1 - ø25 4 2D 38       I018

TEC**E5L**CFTEC**E5L**CF   ø6 - ø20 5 2.5D 38       I018

TEC**H7-CF  ø6 - ø20 7 2D-6D       I019

TEC**H**CFTEC**H**CF  ø6 - ø20 6-20 2D       I020

TECK**H4M**CF-R   ø4 - ø20 4 2D       I020

TECK**H4M**CF-R**C**C   ø6 - ø16 4 2D       I021

TECK**H7/9M**CF-RTECK**H7/9M**CF-R  ø6 - ø20 7, 9 2D       I021

TEC**H4M**CF-RTEC**H4M**CF-R   ø6 - ø25 4 2D       I022

TEC**H4L**CF-R   ø1 - ø20 4 2D       I022

TEC**H4X**CF-RTEC**H4X**CF-R   ø6 - ø20 4 2D       I023

TEC**H5M**CF-R   ø4 - ø20 5 2D       I023

TEFS**E44**CFTEFS**E44**CF   ø6 - ø25 4 2D 38       I025

TEFS**B44**CTEFS**B44**C   ø6 - ø16 4 2D 45       I026

TECR**B*S  ø5 - ø20 4, 5, 7 1D 45       I027

TECR**B*MTECR**B*M  ø5 - ø20 4, 5, 7 2D 45       I027

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

คู่มือใช้งาน

หัวตัดฉาก

 : ตัวเลือกที่ 1
 : ตัวเลือกที่ 2

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำานวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

งานกัดหยาบ
งานเก็บผิว
ละเอียด

งานผิว
กึ่งละเอียด
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TEC**H4S/M**CF-ETEC**H4S/M**CF-E   ø6 - ø20 4 1D, 2D       I017

TEC**E4L**CF   ø1 - ø25 4 2D 38       I018

TEC**E5L**CFTEC**E5L**CF   ø6 - ø20 5 2.5D 38       I018

TEC**H7-CF  ø6 - ø20 7 2D-6D       I019

TEC**H**CFTEC**H**CF  ø6 - ø20 6-20 2D       I020

TECK**H4M**CF-R   ø4 - ø20 4 2D       I020

TECK**H4M**CF-R**C**C   ø6 - ø16 4 2D       I021

TECK**H7/9M**CF-RTECK**H7/9M**CF-R  ø6 - ø20 7, 9 2D       I021

TEC**H4M**CF-RTEC**H4M**CF-R   ø6 - ø25 4 2D       I022

TEC**H4L**CF-R   ø1 - ø20 4 2D       I022

TEC**H4X**CF-RTEC**H4X**CF-R   ø6 - ø20 4 2D       I023

TEC**H5M**CF-R   ø4 - ø20 5 2D       I023

TEFS**E44**CFTEFS**E44**CF   ø6 - ø25 4 2D 38       I025

TEFS**B44**CTEFS**B44**C   ø6 - ø16 4 2D 45       I026

TECR**B*S  ø5 - ø20 4, 5, 7 1D 45       I027

TECR**B*MTECR**B*M  ø5 - ø20 4, 5, 7 2D 45       I027

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

ลบคม / รัศมีมุม

ลบคม 

ลบคม 

ลบคม / รัศมีมุม

ลบคม 

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

ลบคม 

ลบคม 

ลบคม 

ลบคม 

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำานวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน,  
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน, 

แบบกลม / คมตัดแบบผสม

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / แบบแยกเศษ, มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / แบบแยกเศษ

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน, 

แบบกลม / คมตัดแบบผสม

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน, 

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

เปลี่ยนได้รัศมีมุมแบบกลม / คมตัดแบบหยัก / แบบคอยาว
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F M R P M K N S H

TECR**B*MF  ø6 - ø25 4, 6 2D 45       I028

TECR**B*LTECR**B*L  ø6 - ø20 4, 5, 7 3D 45       I028

TECR**B*X  ø8 - ø16 4, 5 1.5D 45       I028

TERF**A/ETERF**A/E  ø4 - ø20 3, 4 2D 30/38       I029

TECR**T4M  ø6 - ø20 4 2D 20       I029

TECP**H4L**CFRTECP**H4L**CFR  ø6 - ø20 4 2D       I030

TECP**E**L  ø5 - ø20 3, 4 2D 38       I030

TEC**B4/6LTEC**B4/6L  ø6 - ø20 4, 6 3D, 4D 45       I032

TEC**B4/6XTEC**B4/6X  ø10 - ø20 4, 6 4D, 5D, 6D 45       I032

TECC**A/B2    ø2 - ø20 2 2D, 3D 30/45       I033

TECS/TECCS**E3TECS/TECCS**E3    ø2 - ø16 3 1D 38       I033

TECC**B/E3    ø2 - ø20 3 2D, 3D 38/45       I034

TEC**B3TEC**B3   ø3 - ø18 3 2D, 3D 45       I034

TECC**A/B4    ø2 - ø20 4 2D, 3D 30/45       I035

TEC**B4TEC**B4   ø2 - ø20 4 2D, 3D 45       I035

TEC**B4**R   ø6 - ø20 4 2D 45       I036

TEFF**N4TEFF**N4  - ø6 - ø20 4 0.05D -       I036

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

คู่มือใช้งาน
 : ตัวเลือกที่ 1
 : ตัวเลือกที่ 2

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำานวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

งานกัดหยาบ
งานเก็บผิว
ละเอียด

งานผิว
กึ่งละเอียด

หัวตัดฉาก

หัวอัตราป้อนสูง
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TECR**B*MF  ø6 - ø25 4, 6 2D 45       I028

TECR**B*LTECR**B*L  ø6 - ø20 4, 5, 7 3D 45       I028

TECR**B*X  ø8 - ø16 4, 5 1.5D 45       I028

TERF**A/ETERF**A/E  ø4 - ø20 3, 4 2D 30/38       I029

TECR**T4M  ø6 - ø20 4 2D 20       I029

TECP**H4L**CFRTECP**H4L**CFR  ø6 - ø20 4 2D       I030

TECP**E**L  ø5 - ø20 3, 4 2D 38       I030

TEC**B4/6LTEC**B4/6L  ø6 - ø20 4, 6 3D, 4D 45       I032

TEC**B4/6XTEC**B4/6X  ø10 - ø20 4, 6 4D, 5D, 6D 45       I032

TECC**A/B2    ø2 - ø20 2 2D, 3D 30/45       I033

TECS/TECCS**E3TECS/TECCS**E3    ø2 - ø16 3 1D 38       I033

TECC**B/E3    ø2 - ø20 3 2D, 3D 38/45       I034

TEC**B3TEC**B3   ø3 - ø18 3 2D, 3D 45       I034

TECC**A/B4    ø2 - ø20 4 2D, 3D 30/45       I035

TEC**B4TEC**B4   ø2 - ø20 4 2D, 3D 45       I035

TEC**B4**R   ø6 - ø20 4 2D 45       I036

TEFF**N4TEFF**N4  - ø6 - ø20 4 0.05D -       I036

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ลบคม

ลบคม

ลบคม

ลบคม

รัศมีมุม

ลบคม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

ลบคม

ลบคม

ลบคม

รัศมีมุม

ลบคม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก / แบบคอยาว

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / แบบแยกเศษ, มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / แบบแยกเศษ

แบบกลม

แบบกลม / หน้าลายอัตราป้อนสูง

ลบคมแบบกลม / คมตัดแบบหยัก

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำานวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

เปลี่ยนได้

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม
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TCFF**A3  - ø4 - ø20 3 0.25-1D -    I037

TETR**A2**RTETR**A2**R  ø2 - ø10 2 0.5D, 1D -       I038

TECA**H3**CF-R   ø1 - ø25 3 1.5D, 2D       I038

TECA**H4**CF-RTECA**H4**CF-R
ap

h6   ø6 - ø16 4 1.5D, 2D       I040

TECA**B2    ø4 - ø20 2 2D, 3D 45       I040

TECA**B3TECA**B3   ø4 - ø20 3 2D, 3D 45       I041

TECA**F2    ø4 - ø25 2 2D 55       I041

TECA**H3**CFR**CTECA**H3**CFR**C   ø6 - ø25 3 2D       I042

TEAP**H3**CFR**CTEAP**H3**CFR**C  ø10 - ø20 3 1.5D, 2D       I042

TERC**E3  ø6 - ø25 3 2D 38       I043

TECR**B3**RTECR**B3**R  ø6 - ø20 3 1D 45       I043

TEC**A2  ø0.4 - ø3 2 1.5D 30       I044

TEC**A4TEC**A4   ø4 - ø20 4 2D 30       I045

TECH**B6  ø6 - ø20 6 2D 45       I046

TEC**B6TEC**B6  ø6 - ø25 6 4D 45       I046

TEC**D6  ø6 - ø20 6 2D 50       I047

TEC**A2**ETEC**A2**E   ø1 - ø20 2 1D, 1.5D, 
2D, 3D, 4D 30       I047

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

คู่มือใช้งาน

Toroidal

หัวตัดฉาก

 : ตัวเลือกที่ 1
 : ตัวเลือกที่ 2

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำานวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

งานกัดหยาบงานเก็บผิว
ละเอียด

งานผิว
กึ่งละเอียด

หัวอัตราป้อนสูง
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TCFF**A3  - ø4 - ø20 3 0.25-1D -    I037

TETR**A2**RTETR**A2**R  ø2 - ø10 2 0.5D, 1D -       I038

TECA**H3**CF-R   ø1 - ø25 3 1.5D, 2D       I038

TECA**H4**CF-RTECA**H4**CF-R
ap

h6   ø6 - ø16 4 1.5D, 2D       I040

TECA**B2    ø4 - ø20 2 2D, 3D 45       I040

TECA**B3TECA**B3   ø4 - ø20 3 2D, 3D 45       I041

TECA**F2    ø4 - ø25 2 2D 55       I041

TECA**H3**CFR**CTECA**H3**CFR**C   ø6 - ø25 3 2D       I042

TEAP**H3**CFR**CTEAP**H3**CFR**C  ø10 - ø20 3 1.5D, 2D       I042

TERC**E3  ø6 - ø25 3 2D 38       I043

TECR**B3**RTECR**B3**R  ø6 - ø20 3 1D 45       I043

TEC**A2  ø0.4 - ø3 2 1.5D 30       I044

TEC**A4TEC**A4   ø4 - ø20 4 2D 30       I045

TECH**B6  ø6 - ø20 6 2D 45       I046

TEC**B6TEC**B6  ø6 - ø25 6 4D 45       I046

TEC**D6  ø6 - ø20 6 2D 50       I047

TEC**A2**ETEC**A2**E   ø1 - ø20 2 1D, 1.5D, 
2D, 3D, 4D 30       I047

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

เปลี่ยนได้

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

ลบคม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

รัศมีมุม

แบบกลม

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน,  
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน้

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน / 
แบบคอช่วยระบาย

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, 
ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม / หน้าลายอัตราป้อนสูง (เซรามิก)

แบบกลม / มุมเลื้อยคมตัดไม่เท่ากัน, แบบแยกเศษ 
/ แบบคอยาว

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำานวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า
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TEC**A/E3**E   ø2 - ø16 3 1D, 1.5D, 
2D, 3D, 4D 30/38       I048

TEC**B3**WTEC**B3**W   ø2 - ø20 3 1D 45       I049

TEC**A4**E   ø2 - ø20 4
2D, 3D, 4D,  
5D, 6D, 8D, 

10D
30       I050

TEB**E4L**CFTEB**E4L**CF   ø3 - ø16 4 2D 38       I052

TEBRF**T3/4  ø6 - ø20 3, 4 2D 20       I052

TEB**A2-**C**MTEB**A2-**C**M   ø0.4 - ø3 2 1.5D 30       I053

TEB**A2-**C**H   ø1 - ø20 2 1D 30       I054

TEB**A2-**C**M...TEB**A2-**C**M...   ø3 - ø16 2 2D 30       I055

TEB**A2-**C**M...TEB**A2-**C**M...   ø1 - ø12 2 2D 30       I055

TEB**A2-**C**-...   ø3 - ø16 2 1, 1.5D 30       I056

TEB**A2**ETEB**A2**E  ø2 - ø20 2 1D, 1.5D, 
2D, 3D 30       I056

TEB**A3   ø3 - ø12 3 1.5D 30       I057

TEB**A4TEB**A4   ø3 - ø20 4 1D, 1.5D 30       I057

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

คู่มือใช้งาน

หัวตัดฉาก

หัวบอล

 : ตัวเลือกที่ 1
 : ตัวเลือกที่ 2

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำานวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า

งานกัดหยาบงานเก็บผิว
ละเอียด

งานผิว
กึ่งละเอียด
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TEC**A/E3**E   ø2 - ø16 3 1D, 1.5D, 
2D, 3D, 4D 30/38       I048

TEC**B3**WTEC**B3**W   ø2 - ø20 3 1D 45       I049

TEC**A4**E   ø2 - ø20 4
2D, 3D, 4D,  
5D, 6D, 8D, 

10D
30       I050

TEB**E4L**CFTEB**E4L**CF   ø3 - ø16 4 2D 38       I052

TEBRF**T3/4  ø6 - ø20 3, 4 2D 20       I052

TEB**A2-**C**MTEB**A2-**C**M   ø0.4 - ø3 2 1.5D 30       I053

TEB**A2-**C**H   ø1 - ø20 2 1D 30       I054

TEB**A2-**C**M...TEB**A2-**C**M...   ø3 - ø16 2 2D 30       I055

TEB**A2-**C**M...TEB**A2-**C**M...   ø1 - ø12 2 2D 30       I055

TEB**A2-**C**-...   ø3 - ø16 2 1, 1.5D 30       I056

TEB**A2**ETEB**A2**E  ø2 - ø20 2 1D, 1.5D, 
2D, 3D 30       I056

TEB**A3   ø3 - ø12 3 1.5D 30       I057

TEB**A4TEB**A4   ø3 - ø20 4 1D, 1.5D 30       I057
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รัศมีมุม

 รัศมีมุม

R1.5-R8

R3-R10

R0.2-R1.5

R0.5-R10

R1.5-R8

R0.5-R6

R1.5-R8

R1-R10

R1.5-R6

R1.5-R10

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม /  ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

แบบกลม / คมตัดแบบหยัก

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม / แบบคอเทเปอร์

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

แบบกลม

รัศมีมุมแบบกลม

รูปร่างคมตัด รหัสสินค้า ชื่อซีรีส์ รูปร่าง

การใช้งาน

ลักษณะ รูปร่างคมตัด
เส้นผศก.

ของเครื่องมือ
จำานวน

คมตัด
ระยะกินลึก

มุมเลื้อย
คมตัด

วัสดุชิ้นงาน
หน้า
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TE

TC

2

3

4

4M

4L

4X

4MF

44

N 0°

C 10°

T 20°

A 30°

E 38°

B 45°

D 50°

F 55°

H

006 0.6

0135 1.35

06 6

20 20

004 0.4

045 4.5

100 10

3

4 5

2 3

-
-

4 5

1 6

6

6

1

C

CK

CA

CC

CH

B

FF

FS

CP

CR/RC/RF

TR

BRF

2
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 ระบบเรียกชื่อ
เอ็นมิล
เอ็นมิลสำาหรับไทเทเนี่ยม
เอ็นมิลสำาหรับอลูมิเนียม
เอ็นมิลลบคม
เอ็นมิลสำาหรับงานเก็บละเอียด
เอ็นมิลหัวคมตัดโค้งมน
เอ็นมิลอัตราป้อนสูง

เน้นการคายเศษ
งานกัดหยาบ
ทรงเรียวและคมตัดโค้งมน
หัวคมตัดโค้งมนและกัดหยาบ

เส้นผ่�ศูนย์กล�งตัด (มม.)รหัสเอ็นมิล ชนิดของหัวกัด

คาร์ไบด์
เซรามิก

มุมคมตัด จำ�นวนฟัน คว�มย�วคมตัด
(มม.)

ร่องเลื้อย

2  ฟัน

3  ฟัน

4  ฟัน

4 ฟันและยาวปานกลาง

4 ฟันและยาว

4  ฟันและยาวพิเศษ

4 ฟันและยาวปานกลางสำาหรับกัดงานแข็ง

4 ระยะฟันต่างกัน

AH725
• คงเสถียรภาพทางเคมีได้ยาวนานและทนต่อความร้อนสูง
• ด้วยความแข็งสูงถึง 3500 HV ทำาให้การตัดเฉืยนได้เร็วยิ่งขึ้น
สามารถตัดเฉือนวัสดุที่แข็งกว่า และยังตัดเฉือนแบบแห้งได้
ด้วยการเคลือบ TiAlN สามารถทนต่ออุณหภูมิได้ถึงที่ 800º C
• แนะนำาสำาหรับเหล็กชุบแข็งอุณหภูมิสูง
และโลหะผสมเหล็ก
• ปรับปรุงเพื่อเพิ่มความเร็วในการตกแต่งสำาหรับงานแม่พิมพ์
• ยืดอายุการใช้งานให้ยาวนานขึ้นสำาหรับการตัดเฉือนด้วยความเร็วสูง

AH750 / AH710
• สามารถตัดเฉือนได้ดีเยี่ยมกับเหล็กแข็งถึง 70 HRC
และโลหะผสมที่มีอุณหภูมิสูง
• ขนาดเกรนที่เล็กช่วยเพิ่มความแข็งแรงของคมตัด
และช่วยให้เศษเล็กลง
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R02A

CF

R16

66 66 มม.
180 180 มม.
E**

M

R08

055 5.5

08 8

4 4

C

W

/04 4

/10 /1.5 10 / 1.5°
/14 14

 < 3 -0.014 - 0.028 0 - 0.007

 3 - 6 -0.02   - 0.038 0 - 0.008

 6 - 10 -0.025 - 0.047 0 - 0.009

 10 - 18 -0.032 - 0.059 0 - 0.011

 18 - 30 -0.04   - 0.073 0 - 0.013

8 9

9

10

10 11

7

87
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ค่าความคลาดเคลื่อน
ช่วงเส้นผ่�
ศูนย์กล�ง

เส้นผ่�ศูนย์กล�ง
DCe8

ด้�มจับ
DCONMSh6

คว�มย�วคอดอกเอ็นมิล / มุมคอดอกเอ็นมิล (มม.)  ลักษณะของด้�มจับยึด ขน�ดด้�มจับยึด

ด้ามจับทรงกระบอก

KS15F
•เหมาะสำาหรับโลหะผสมอลูมิเนียมและโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก
•ขอบคมตัดความคมสูงทำาให้ได้ผิวชิ้นงานคุณภาพสูง ผิวเงาดั่งกระจก

FX510
•เหมาะสำาหรับซูเปอร์อัลลอยด์นิกเกิล ที่ทนความร้อน
• เกรดเซรามิก SiAlON เพื่อการกัดด้วยความเร็วสูง
• เหมาะสำาหรับเหล็กหล่อและกราไฟท์ชนิดพิเศษ

วัสดุชิ้นง�น คว�มย�วโดยรวม / รัศมีมุม

ทั่วไป
สแตนเลส

เหล็กแข็ง ค่าความแข็งน้อยกว่า 55 HRC

เหล็กแข็ง ค่าความแข็งมากกว่า 55 HRC

อลูมิเนียม

มุมรัศมี 1.6

แบบประหยัด (Eco)
ขนาดกลาง
มุมรัศมี: 0.8

ด้ามจับตรงยึดด้วยสกรู
(เวลดัล)
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2 33

2 44

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก
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or more

ก�รผสมผส�นดอกเอ็นมิล / ลดเวล�ก�รเปล่ียนดอกเอ็นมิล

- รองรับระยะกินลึกระดับงานกัดหยาบ และสามารถทำาได้ท้ัง semi-finishing ไปจนถึง finishing

ภายใต้สภาพการตัดเฉือนท่ีถูกปรับอย่างเหมาะสม 

- งานเสร็จสมบูรณ์ด้วยดอกเอ็นมิลเพียงดอกเดียวจากเดิมท่ีต้องใช้ถึง 2 คือดอกเอ็นมิลกัดหยาบและดอกเอ็นมิลกัดฉาก

จึงลดเวลาท่ีใช้ในการเปล่ียนทูล

ทนท�นต่อก�รสะท้�นซำ้�กัน 2 คร้ัง และมีคว�มส�ม�รถควบคุมเศษท่ียอดเย่ียม

- การออกแบบระยะความห่างของฟันท่ีต่างกันช่วยเพ่ิมความต้านทานการสะท้าน

และให้ประสิทธิิภาพสูงในการตัดเฉือนท่ีมีระยะยืน่ยาวและความเร็วตัดสูง

- คมตัดแบบหยักทำาให้เศษเล็กลงจึงให้การตัดเฉือนท่ีม่ันคงแม้ในขณะการกัดร่อง

FinishMeister

ลดเวล�ในก�รกัดหย�บลงอย่�งม�ก

- คมตัดท่ียาวและความสามารถในการตัดเฉือนในระยะกินลึกท่ีมากนำาไปสู่การกัดหยาบท่ีมีประสิทธิิภาพสูง

- คมตัดแบบหยักท่ีเป็นเอกลักษณ์ ทำาให้เศษเล็กลงจึงให้ประสิทธิิภาพและการตัดเฉือนท่ีม่ันคงสูงในขณะ

กัดร่องลึก

คว�มคมเป็นเย่ียมและก�รตัดเฉืือนท่ีม่ันคงพร้อมอ�ยุก�รใช้ง�นท่ีย�วน�น

- แชมเฟอร์บนปลายคมตัดซ่ึงเป็นส่วนท่ีจะแตกหักได้ง่าย ได้ถูกเสริมความแข็งแรง จึงทำาให้ตัดเฉือนได้อย่างม่ันคง

แม้ในสภาพการตัดเฉือนท่ีท้าทาย

- การผสมผสานของเกรดเคลือบ PVD ท่ีมีความต้านทานการสึกหรอสูงและ

การออกแบบเกลียวม่ีท่ีมีความเอียงมากจึงให้ความคมท่ียอดเยี่ยมและอายุการใช้งานยาวนาน

ShredMeister

ต้�นท�นต่อก�รสะท้�นได้ม�กนำ�ไปสู่ก�รตัดเฉืือนท่ีมีประสิทธิิภ�พสูง

-เหมาะสำาหรับการตัดเฉือนท่ีลึกและกว้างมาก การตัดเฉือนลักษณะดังกล่าวมีโอกาสเกิดการสะท้านได้

-ระยะจับยึดท่ียาวข้ึนช่วยให้สามารถเข้าถึงช้ินงานได้ดีกว่า

แข็งแกร็งและมีอ�ยุก�รใช้ง�นย�วน�น

-การสร้างความเสียหายต่อคมตัดน้อยลงเน่ืองจากการสะท้านลดลงส่งผลให้อายุการใช้งาน

ของเคร่ืองมือยาวนานข้ึนและคงท่ี

-การผสมผสานของเกรดเคลือบ PVD ท่ีมีความทนทานและเป็นสารท่ีทนทานต่อการสึกหรอสูง

ดอกเอ็นมิลที่ทรงไปด้วยประสิทธิภาพงานกัด

VariableMeister
มีความต้านทานสูงต่อการสะท้าน

= การตัดเฉือนกว้างมาก

= การตัดเฉือนลึกมาก

/ ระยะยื่นยาว

กัดหยาบและกัดผิวละเอียดด้วยดอก
เอ็นมิลเดียว

+ การออกแบบระยะความห่างของฟัน
ท่ีต่างกัน

ความยาวคมตัด

= เส้นผ่านศูนย์กลางดอกเอ็นมิล x 2

I017 - I059หน้าอ้างอิง:

ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน

ระยะพิทช์คมตัดไม่เท่ากัน
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h6

D
C

e9

36°

CHW x 45°RE

α1≠α2≠α3≠α4

α2°

α3°α4°

α1°40°

LF

TEC**H4S**CF-E

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEC060H4M-12C06CF-E57 l 6 6 4 0.25 12 57

TEC060H4M-12W06CF-E57 l 6 6 4 0.25 12 57

TEC080H4M-16C08CF-E63 l 8 8 4 0.3 16 63

TEC080H4M-16W08CF-E63 l 8 8 4 0.3 16 63

TEC100H4M-20C10CF-E72 l 10 10 4 0.4 20 72

TEC100H4M-20W10CF-E72 l 10 10 4 0.4 20 72

TEC120H4M-24C12CF-E83 l 12 12 4 0.5 24 83

TEC120H4M-24W12CF-E83 l 12 12 4 0.5 24 83

TEC160H4M-32C16CF-E92 l 16 16 4 0.6 32 92

TEC160H4M-32W16CF-E92 l 16 16 4 0.6 32 92

TEC200H4M-40C20CF-E104 l 20 20 4 0.6 40 104

TEC200H4M-40W20CF-E104 l 20 20 4 0.6 40 104

AH725 DC DCONMS NOF CHW RE APMX LF
TEC060H4S-06C06CF-E50  l 6 6 4 0.25 - 6 50

TEC060H4S-06C06CF-R02E50  l 6 6 4 - 0.2 6 50

TEC060H4S-06W06CF-E50  l 6 6 4 0.25 - 6 50

TEC080H4S-08C08CF-E63  l 8 8 4 0.3 - 8 63

TEC080H4S-08C08CF-R04E63  l 8 8 4 - 0.4 8 63

TEC080H4S-08W08CF-E63  l 8 8 4 0.3 - 8 63

TEC100H4S-10C10CF-E66  l 10 10 4 0.4 - 10 66

TEC100H4S-10C10CFR.5E66  l 10 10 4 - 0.5 10 66

TEC100H4S-10W10CF-E66  l 10 10 4 0.4 - 10 66

TEC120H4S-12C12CF-E73  l 12 12 4 0.5 - 12 73

TEC120H4S-12C12CF-R06E73  l 12 12 4 - 0.6 12 73

TEC120H4S-12W12CF-E73  l 12 12 4 0.5 - 12 73

TEC160H4S-16C16CF-E82  l 16 16 4 0.6 - 16 82

TEC160H4S-16W16CF-E82  l 16 16 4 0.6 - 16 82

TEC200H4S-20C20CF-E92  l 20 20 4 0.6 - 20 92

TEC200H4S-20W20CF-E92  l 20 20 4 0.6 - 20 92

RMPX

RE

D
C

e8

CHW x 45°

APMX
LF

α2°α1°

α4° α3°
α1≠α2≠α3≠α4

D
C

O
N

M
S

h6

TEC**H4M**CF-E

RMPX
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 4 ฟัน, แบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน, แบบส้ัน

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหัสสินค้� ด้�ม

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 4 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I024หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comI018I018

2 33

2 44

APMX
LF

D
C

e8

15°

LH

CHW x 45°

α1°

α1°α2°

α2°

D
C

O
N

M
S

h6

α1≠α2

TEC**E4L**CF

RMPX

TEC**E5L**CF

APMX LF

D
C

e8

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

α4°α5°

α1° α3°

α2°

α1≠α2≠α3≠α4≠α5

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TEC010E4L-2/04C04CF50 l 1 4 4 0.04 2.2 4 50

TEC020E4L-4/06C04CF50 l 2 4 4 0.08 4.3 6.1 50

TEC030E4L-8/11C06CF-57 l 3 6 4 0.1 8 11 57

TEC040E4L-10/14C06CF-57 l 4 6 4 0.15 10 14 57

TEC050E4L-12/17C06CF-57 l 5 6 4 0.18 12 17 57

TEC060E4L-14/20C06CF-57 l 6 6 4 0.25 14 20 57

TEC080E4L-18/26C08CFS63 l 8 8 4 - 18 26 63

TEC080E4L-18/26C08CF-63 l 8 8 4 0.3 18 26 63

TEC080E4L-18/26W08CF63 l 8 8 4 0.3 18 26 63

TEC100E4L-22/32C10CFS72 l 10 10 4 - 22 32 72

TEC100E4L-22/32C10CF-72 l 10 10 4 0.4 22 32 72

TEC100E4L-22/32W10CF72 l 10 10 4 0.4 22 32 72

TEC120E4L-26/38C12CFS83 l 12 12 4 - 26 38 83

TEC120E4L-26/38C12CF-83 l 12 12 4 0.5 26 38 83

TEC120E4L-26/38W12CF83 l 12 12 4 0.5 26 38 83

TEC160E4L-34/50C16CF-100 l 16 16 4 0.6 34 50 100

TEC160E4L-34/50W16CF-100 l 16 16 4 0.6 34 50 100

TEC200E4L-42/60C20CF-110 l 20 20 4 0.6 42 60 110

TEC200E4L-42/60W20CF-110 l 20 20 4 0.6 42 60 110

TEC250E4L-50/65C25CF-121 l 25 25 4 0.6 50 65 121

TEC250E4L-50/65W25CF121  l 25 25 4 0.6 50 65 121

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEC060E5L-15C06CF-57 l 6 6 5  0.2 15 57

TEC080E5L-20C08CF-63 l 8 8 5  0.25 20 63

TEC100E5L-25C10CF-72 l 10 10 5  0.3 25 72

TEC120E5L-30C12CF-83 l 12 12 5  0.4 30 83

TEC160E5L-40C16CF-100 l 16 16 5  0.5 40 100

TEC200E5L-50C20CF-125 l 20 20 5  0.5 50 125

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 7 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน สำาหรับการเก็บผิวละเอียดด้วยความเร็วสูง

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 7 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน สำาหรับการเก็บผิวละเอียดด้วยความเร็วสูง

รหัสสินค้� ด้�ม

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I024หน้าอ้างอิง:

or more



Tungaloy I019I019

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

FHA

D
C

e8

CHW x 45°RE

APMX D
C

O
N

M
S

h6

LF

TEC**H7-CF

AH710 DC DCONMS NOF RE CHW APMX มุมเล้ือยคมตัด LF
TEC060H7-12C06CF-M57  l 6 6 7 - - 12 37º 57

TEC060H7-12C06CF-R02M57 l 6 6 7 0.2 - 12 37º 57

TEC060H7-18C06CF-M65  l 6 6 7 - 0.2 18 37º 65

TEC060H7-24C06CF-70  l 6 6 7 - 0.2 24 37º 70

TEC060H7-36C06CF-90  l 6 6 7 - 0.2 36 37º 90

TEC080H7-16C08CF-M63  l 8 8 7 - - 16 37º 63

TEC080H7-16C08CF-R04M63  l 8 8 7 0.4 - 16 37º 63

TEC080H7-24C08CF-M90  l 8 8 7 - 0.2 24 37º 90

TEC080H7-32C08CF-90  l 8 8 7 - 0.2 32 37º 90

TEC080H7-48C08CF-110  l 8 8 7 - 0.2 48 37º 110

TEC100H7-20C10CF-M72  l 10 10 7 - - 20 37º 72

TEC100H7-20C10CF-R05M72  l 10 10 7 0.5 - 20 37º 72

TEC100H7-20W10CF-M72  l 10 10 7 - - 20 37º 72

TEC100H7-30C10CF-M100  l 10 10 7 - 0.3 30 37º 100

TEC100H7-40C10CF-100  l 10 10 7 - 0.3 40 37º 100

TEC100H7-60C10CF-130  l 10 10 7 - 0.3 60 37º 130

TEC120H7-24C12CF-M83  l 12 12 7 - - 24 37º 83

TEC120H7-24C12CF-R06M83  l 12 12 7 0.6 - 24 37º 83

TEC120H7-24W12CF-M83  l 12 12 7 - - 24 37º 83

TEC120H7-36C12CF-M110  l 12 12 7 - 0.3 36 37º 110

TEC120H7-48C12CF-110  l 12 12 7 - 0.3 48 37º 110

TEC120H7-72C12CF-140  l 12 12 7 - 0.3 72 37º 140

TEC160H7-32C16CF-M92  l 16 16 7 - - 32 37º 92

TEC160H7-32C16CF-R08M92  l 16 16 7 0.8 - 32 37º 92

TEC160H7-32W16CF-M92  l 16 16 7 - - 32 37º 92

TEC160H7-48C12CF-M131  l 16 16 7 - 0.3 48 37º 131

TEC160H7-64C16CF-131  l 16 16 7 - 0.3 64 37º 131

TEC160H7-96C16CF-175  l 16 16 7 - 0.3 96 37º 175

TEC200H7-40C20CF-M104  l 20 20 7 - - 40 37º 104

TEC200H7-40C20CF-R10M104  l 20 20 7 1 - 40 37º 104

TEC200H7-40W20CF-M104  l 20 20 7 - - 40 37º 104

TEC200H7-60C20CF-M140  l 20 20 7 - 0.4 60 37º 140

TEC200H7-80C20CF-140  l 20 20 7 - 0.4 80 37º 140
เก

รด
 เม

็ดม
ีด

ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า

มค
ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 7 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน สำาหรับการเก็บผิวละเอียดด้วยความเร็วสูง

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I024หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้� ด้�ม
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2 33

2 44

APMX

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e8

LF

TEC**H**CF

APMXRE D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

α1≠α2≠α3≠α4

37º

α4° α3°

α2°α1°

LF

TECK**H4M**CF-R

RMPX

AH710 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEC060H6-12C06CF-H57 l 6 6 6 0.2 12 57

TEC080H8-16C08CF-H63 l 8 8 8 0.2 16 63

TEC100H10-20C10CF-H72 10 10 10 0.3 20 72

TEC120H12-24C12CF-H83 l 12 12 12 0.3 24 83

TEC160H16-32C16CF-H92 l 16 16 16 0.3 32 92

TEC200H20-40C20CFH104 l 20 20 20 0.4 40 104

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TECK040H4M-08C06CF-R02 l 4 6 4 0.2 8 5º 57

TECK050H4M-10C06CF-R02 l 5 6 4 0.2 10 5º 57

TECK060H4M-12C06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TECK060H4M-12W06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TECK080H4M-16C08CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TECK080H4M-16W08CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TECK100H4M-20C10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TECK100H4M-20W10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TECK120H4M-24C12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TECK120H4M-24W12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TECK160H4M-32C16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 5º 92

TECK160H4M-32W16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 5º 92

TECK200H4M-40C20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 104

TECK200H4M-40W20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 104

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 6-20 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน สำาหรับการเก็บผิวละเอียดด้วยความเร็วสูง

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 4 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน สำาหรับการตัดเฉือนไทเทเนียม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

รหัสสินค้� ด้�ม

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I024หน้าอ้างอิง:
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H
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APMXRE D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

α1≠α2≠α3≠α4

37º

α4° α3°

α2°α1°

LF

TECK**H4M**CF-R**C

RMPX

TECK**H7/9M**CF-R

GH730 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TECK060H4M-12C06CF-R02C l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TECK080H4M-16W08CF-R04C l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TECK100H4M-20W10CF-R05C l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TECK120H4M-24W12CF-R06C l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TECK160H4M-32W16CF-R08C l 16 16 4 0.8 32 5º 92

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TECK060H7-13C06CF-R02T57 l 6 6 7 0.2 13 5º 57

TECK060H7-13W06CF-R02T57 l 6 6 7 0.2 13 5º 57

TECK080H7-19C08CF-R04T63 l 8 8 7 0.4 19 5º 63

TECK080H7-19W08CF-R04T63 l 8 8 7 0.4 19 5º 63

TECK100H7-22C10CF-R05T72 l 10 10 7 0.5 22 5º 72

TECK100H7-22W10CF-R05T72 l 10 10 7 0.5 22 5º 72

TECK120H7-26C12CF-R06T83 l 12 12 7 0.6 26 5º 83

TECK120H7-26W12CF-R06T83 l 12 12 7 0.6 26 5º 83

TECK160H9-32C16CF-R08T92 l 16 16 9 0.8 32 5º 92

TECK160H9-32W16CF-R08T92 l 16 16 9 0.8 32 5º 92

TECK200H9-38C20CF-R10T104 l 20 20 9 1 38 5º 104

TECK200H9-38W20CF-R10T104 l 20 20 9 1 38 5º 104

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 4 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน สำาหรับการตัดเฉือนไทเทเนียม

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 7 หรือ 9 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน สำาหรับการตัดเฉือนไทเทเนียม

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

รหัสสินค้� ด้�ม
ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I024หน้าอ้างอิง:

รูนำ้�หล่อเย็น

มี

มี

มี

มี

มี
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2 33

2 44
APMXRE

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

LF

LH
α1° α2°

α4° α3°

37º

α1≠α2≠α3≠α4

APMXRE
LF

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º
37º

α1≠α2≠α3≠α4

α1° α2°

α4° α3°

TEC**H4M**CF-R

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TEC060H4M-12C06CF-R02-57 l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TEC060H4M-12W06CF-R02-57 l 6 6 4 0.2 12 5º 57

TEC080H4M-16C08CF-R04-63 l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TEC080H4M-16W08CF-R04-63 l 8 8 4 0.4 16 5º 63

TEC100H4M-20C10CF-R05-72 l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TEC100H4M-20W10CF-R05-72 l 10 10 4 0.5 20 5º 72

TEC120H4M-24C12CF-R06-83 l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TEC120H4M-24W12CF-R06-83 l 12 12 4 0.6 24 5º 83

TEC140H4M-28C14CFR0.7-83 l 14 14 4 0.7 28 5º 83

TEC140H4M-28W14CFR0.7-83 l 14 14 4 0.7 28 5º 83

TEC160H4M-32C16CF-R08-92 l 16 16 4 0.8 32 5º 92

TEC160H4M-32W16CF-R08-92 l 16 16 4 0.8 32 5º 92

TEC200H4M-40C20CF-R10-104 l 20 20 4 1 40 5º 104

TEC200H4M-40W20CF-R10-104 l 20 20 4 1 40 5º 104

TEC250H4M-50C25CF-R12-121 l 25 25 4 1.2 50 5º 121

TEC250H4M-50W25CF-R12-121 l 25 25 4 1.2 50 5º 121

TEC**H4L**CF-R

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LH LF
TEC010H4L-02/3C4CF-R.05 l 1 4 4 0.1 2 5º 3 50

TEC020H4L-04/6C4CF-R01 l 2 4 4 0.1 4 5º 6 50

TEC030H4L-06/9C4CF-R015 l 3 6 4 0.2 6 5º 9 57

TEC040H4L-08/12C6CF-R02 l 4 6 4 0.2 8 5º 12 57

TEC050H4L-10/15C6CF-R02 l 5 6 4 0.2 10 5º 15 57

TEC060H4L-12/20C6CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 20 57

TEC060H4L-12/20W6CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 20 57

TEC080H4L-16/26C8CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 26 63

TEC080H4L-16/26W8CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 26 63

TEC100H4L-20/32C10CF-R05   l 10 10 4 0.5 20 5º 32 72

TEC100H4L-20/32W10CF-R05   l 10 10 4 0.5 20 5º 32 72

TEC120H4L-24/38C12CF-R06   l 12 12 4 0.6 24 5º 38 83

TEC120H4L-24/38W12CF-R06   l 12 12 4 0.6 24 5º 38 83

TEC160H4L-32/50C16CF-R08   l 16 16 4 0.8 32 5º 50 100

TEC160H4L-32/50W16CF-R08   l 16 16 4 0.8 32 5º 50 100

TEC200H4L-40/60C20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 60 110

TEC200H4L-40/60W20CF-R10 20 20 4 1 40 5º 60 110

l: สินค้าสต็อค

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I024หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 7 หรือ 9 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน สำาหรับการตัดเฉือนไทเทเนียม

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 4 ฟัน, เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน, ชนิดคอยาว

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหัสสินค้� ด้�ม

รหัสสินค้� ด้�ม
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H
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A
B
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D
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I

RE

D
C

e8

APMX D
C

O
N

M
S

h6

α2°

α3°

α5° α4°

α1° 

α1≠α2≠α3≠α4≠α5
LF

APMXRE

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

LF

LH
α1° α2°

α4° α3°

37º

α1≠α2≠α3≠α4

TEC**H4X**CF-R

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LH LF
TEC060H4X-12/25C06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 25 61

TEC060H4X-12/25W06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 5º 25 61

TEC080H4X-16/32C08CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 32 68

TEC080H4X-16/32W08CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 5º 32 68

TEC100H4X-20/40C10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 5º 40 80

TEC100H4X-20/40W10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 5º 40 80

TEC120H4X-24/50C12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 5º 50 95

TEC120H4X-24/50W12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 5º 50 95

TEC160H4X-32/64C16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 5º 64 115

TEC160H4X-32/64W16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 5º 64 115

TEC200H4X-40/75C20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 75 125

TEC200H4X-40/75W20CF-R10 l 20 20 4 1 40 5º 75 125

TEC**H5M**CF-R

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX RMPX LF
TEC040H5M-09C06CF-R02-57 l 4 6 5 0.2 9 5º 57

TEC050H5M-11C06CF-R02-57 l 5 6 5 0.2 11 5º 57

TEC060H5M-13C06CF-R02-57 l 6 6 5 0.2 13 5º 57

TEC060H5M-13W06CF-R02-57 l 6 6 5 0.2 13 5º 57

TEC080H5M-19C08CF-R04-63 l 8 8 5 0.4 19 5º 63

TEC080H5M-19W08CF-R04-63 l 8 8 5 0.4 19 5º 63

TEC100H5M-22C10CF-R05-72 l 10 10 5 0.5 22 5º 72

TEC100H5M-22W10CF-R05-72 l 10 10 5 0.5 22 5º 72

TEC120H5M-26C12CFR0.6-83 l 12 12 5 0.6 26 5º 83

TEC120H5M-26W12CF-R06-83 l 12 12 5 0.6 26 5º 83

TEC160H5M-32C16CF-R08-92 l 16 16 5 0.8 32 5º 92

TEC160H5M-32W16CF-R08-92 l 16 16 5 0.8 32 5º 92

TEC200H5M-38C20CF-R10-104 l 20 20 5 1 38 5º 104

TEC200H5M-38W20CF-R10-104 l 20 20 5 1 38 5º 104

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
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ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
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าน
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าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I024หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 4 ฟัน, เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน, ชนิดคอยาวพิเศษ

ดอกเอ็นมิลลดสะท้านแบบ 5 ฟัน เกลียว และแบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน

รหัสสินค้� ด้�ม

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน
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2 33

2 44

ISO Vc (ม./น�ที)
fz (มม./ ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

140 - 180 0.03 - 0.045 0.035 - 0.055 0.05 - 0.07 2xD

70 - 150 0.025 - 0.04 0.035 - 0.055 0.05 - 0.07 2xD

60 - 100 0.025 - 0.045 0.035 - 0.05 0.04 - 0.065 1xD

80 - 180 0.025 - 0.05 0.035 - 0.065 0.05 - 0.075 2xD

300 - 750 0.025 - 0.05 0.035 - 0.065 0.035 - 0.09 2xD

20 - 50 0.025 - 0.04 0.03 - 0.05 0.035 - 0.085 1xD

20 - 30 0.01 - 0.02 0.02 - 0.04 0.03 - 0.06 0.5xD

ISO Vc (ม./น�ที)
fz (มม./ ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

150 - 220 0.035 - 0.075 0.075 - 0.09 0.085 - 0.1 2xD

70 - 160 0.025 - 0.065 0.05 - 0.09 0.055 - 0.09 2xD

80 - 130 0.03 - 0.05 0.04 - 0.06 0.05 - 0.065 2xD

130 - 220 0.035 - 0.065 0.05 - 0.075 0.075 - 0.09 2xD

350 - 850 0.05 - 0.075 0.075 - 0.1 0.1 - 0.125 2xD

40 - 60 0.035 - 0.05 0.04 - 0.065 0.06 - 0.1 2xD

30 - 70 0.015 - 0.045 0.03 - 0.05 0.05 - 0.075 2xD

ISO Vc (ม./น�ที)
fz (มม./ ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

170 - 280 0.06 - 0.09 0.085 - 0.1 0.1 - 0.125 ระยะกินลึกสูงสุด

110 - 220 0.06 - 0.09 0.085 - 0.1 0.1 - 0.125 ระยะกินลึกสูงสุด

100 - 160 0.035 - 0.055 0.05 - 0.065 0.055 - 0.075 ระยะกินลึกสูงสุด

180 - 280 0.04 - 0.075 0.075 - 0.08 0.08 - 0.1 ระยะกินลึกสูงสุด

350 - 900 0.055 - 0.09 0.085 - 0.125 0.125 - 0.18 ระยะกินลึกสูงสุด

50 - 70 0.04 - 0.065 0.05 - 0.075 0.075 - 0.11 ระยะกินลึกสูงสุด

40 - 80 0.025 - 0.05 0.04 - 0.065 0.06 - 0.08 ระยะกินลึกสูงสุด

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

ข้อกำ หนดมาตราฐานการตัด

การกัดร่อง / กัดหยาบ (ae = 0.4 x D หรือสูงกว่า) 

งานเก็บผิวกึ่งละเอียด / งานกัดปาดไหล่ (ae = 0.1~0.4 x D) 

การเก็บผิวละเอียด (อัตราป้อนขึ้นอยู่กับความแม่นยำ ที่ต้องการ) / การตัดเฉือนอัตราป้อนสูงที่ระยะกินลึกต่ำ  (ae = 0.05~0.1 x D)

· เม่ือใช้ระยะกินลึก (ae) ใกล้ถึงขีดจำากัด ควรลดความเร็วตัด (VC) ให้ตำ่าสุด
· โปรดต้ังค่าความเร็วในการตัดและอัตราการป้อนให้ตำ่าลง สำาหรับรายการท่ีมีช่องยาวตามลักษณะการสะท้านท่ีเกิดข้ึน
· แนะนำาให้ใช้คูลแลนท์สำาหรับสแตนเลส ไททาเนียมอัลลอยด์ และโลหะทนความร้อนและใช้ลมเป่าเพ่ือระบายเศษในกรณีท่ัวไป
· เม่ือเกิดการสะท้านกับเคร่ืองจักรหรือการต้ังค่าท่ีมีความแข็งตำ่า ให้ลดความเร็วตัดและการป้อนในอัตราท่ีเท่ากัน
· เม่ือเกิดการสะท้านกับระยะยืน่ของเคร่ืองมือท่ียาว ให้ลดความเร็วตัดและ อัตราป้อนลง 20 ถึง 40%

เหล็กกล้าคาร์บอน

โลหะผสมเหล็ก

สแตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะผสมอลูมิเนียม

โลหะผสมไทเทเนียม

โลหะความแข็งสูง

เหล็กกล้าคาร์บอน

โลหะผสมเหล็ก

สแตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะผสมอลูมิเนียม

โลหะผสมไทเทเนียม

โลหะความแข็งสูง

เหล็กกล้าคาร์บอน

โลหะผสมเหล็ก

สแตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะผสมอลูมิเนียม

โลหะผสมไทเทเนียม

โลหะความแข็งสูง

วัสดุช้ินง�น

วัสดุช้ินง�น

วัสดุช้ินง�น

ระยะกินลึก

ระยะกินลึก

ระยะกินลึก
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TEFS**E44**CF

APMX
LF

D
C

e8

α2°

α2°

α1°

α1≠ α2 

α1°

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEFS060E44-14C06CF57 l 6 6 4 0.25 14 57

TEFS060E44-14W06CF-57 l 6 6 4 0.25 14 57

TEFS080E44-18C08CF63 l 8 8 4 0.3 18 63

TEFS080E44-18W08CF-63 l 8 8 4 0.3 18 63

TEFS100E44-22C10CF72 l 10 10 4 0.4 22 72

TEFS100E44-22W10CF-72 l 10 10 4 0.4 22 72

TEFS120E44-26C12CF83 l 12 12 4 0.5 26 83

TEFS120E44-26W12CF-83 l 12 12 4 0.5 26 83

TEFS140E44-30C14CF83 l 14 14 4 0.5 30 83

TEFS140E44-30W14CF-83 l 14 14 4 0.5 30 83

TEFS160E44-34C16CF92 l 16 16 4 0.6 34 92

TEFS160E44-34W16CF-92 l 16 16 4 0.6 34 92

TEFS200E44-42C20CF104 l 20 20 4 0.6 42 104

TEFS200E44-42W20CF-104 l 20 20 4 0.6 42 104

TEFS250E44-52C25CF121 l 25 25 4 0.6 52 121

TEFS250E44-52W25CF-121 l 25 25 4 0.6 52 121

เก
รด

 เม
็ดม
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มก
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นอ
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l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลแบบ 4 ฟัน, มุมเล้ือยคมตัด 38°, ระยะพิทช์ไม่เท่ากัน, สำาหรับการกัดหยาบและการเก็บผิวละเอียดประเภทผสม

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหัสสินค้� ด้�ม

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I031หน้าอ้างอิง: 
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2 44

APMX

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

LF

D
C

e8

CHW x 45°

D
C

e8

APMX

LH

LF

D
C

O
N

M
S

h6

      

TEFS**B44

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TEFS040B44-10C06-57 l 4 6 4 0.12 10 - 57

TEFS050B44-12C06-57  l 5 6 4 0.18 12 - 57
TEFS060B44-14/20C06-57 l 6 6 4 0.25 14 20 57
TEFS060B4414/20W06-57 l 6 6 4 0.25 14 20 57
TEFS060B44-14C06-57 l 6 6 4 0.25 14 - 57
TEFS060B44-14W06-57  l 6 6 4 0.25 14 - 57
TEFS080B44-18/26C08-63 l 8 8 4 0.3 18 26 63
TEFS080B44-18/26W08-63  l 8 8 4 0.3 18 26 63
TEFS080B44-18C08-63 l 8 8 4 0.3 18 - 63
TEFS080B44-18W08-63  l 8 8 4 0.3 18 - 63
TEFS100B44-22/32C10-72 l 10 10 4 0.3 22 32 72
TEFS100B44-22/32W10-72  l 10 10 4 0.3 22 32 72
TEFS100B44-22C10-72 l 10 10 4 0.3 22 - 72
TEFS100B44-22W10-72  l 10 10 4 0.3 22 - 72
TEFS120B44-26/38C12-83 l 12 12 4 0.4 26 38 83
TEFS120B44-26/38W12-83  l 12 12 4 0.4 26 38 83
TEFS120B44-26C12-83 l 12 12 4 0.4 26 - 83

TEFS120B44-26W12-83  l 12 12 4 0.4 26 - 83
TEFS140B44-30C14-83 l 14 14 4 0.4 30 - 83
TEFS140B44-30W14-83  l 14 14 4 0.4 30 - 83
TEFS160B44-34/50C16-100 l 16 16 4 0.6 34 50 100
TEFS160B44-34/50W16-100  l 16 16 4 0.6 34 50 100
TEFS160B44-34C16-92 l 16 16 4 0.6 34 - 92
TEFS160B44-34W16-92  l 16 16 4 0.6 34 - 92
TEFS200B44-42/62C20-125 l 20 20 4 0.6 42 62 125
TEFS200B44-42/62W20-125  l 20 20 4 0.6 42 62 125
TEFS200B44-42C20-104 l 20 20 4 0.6 42 - 104
TEFS200B44-42W20-104  l 20 20 4 0.6 42 - 104
TEFS250B44-52C25-121 l 25 25 4 0.6 52 - 121
TEFS250B44-52W25-121  l 25 25 4 0.6 52 - 121

      

TEFS**B44**C

RMPX

GH730 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TEFS060B44-14C06-57C  l 6 6 4 0.25 14 57
TEFS080B44-18W08-63C  l 8 8 4 0.3 18 63
TEFS100B44-22W10-72C  l 10 10 4 0.3 22 72
TEFS120B44-26W12-83C  l 12 12 4 0.4 26 83
TEFS160B44-34W16-92C  l 16 16 4 0.6 34 92

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
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็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้
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ว
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ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลแบบ 4 ฟัน, มุมเล้ือยคมตัด 45°, สำาหรับการกัดหยาบและการเก็บผิวละเอียดประเภทผสม

ดอกเอ็นมิลแบบ 4 ฟัน, มุมเล้ือยคมตัด 45°, สำาหรับการกัดหยาบและการเก็บผิวละเอียดประเภทผสม

l: สินค้าสต็อค

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

รหัสสินค้� ด้�ม

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I031หน้าอ้างอิง:

รูหล่อเย็น

มี

มี

มี

มี

มี
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TECR**B*S

APMX
LF

D
C

e9

15°

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF

TECR050B4S-05W06-57 l 5 6  4  0.2 5 10 57 l
TECR060B4S-06W06-57 l 6 6  4  0.25 6 - 57 l
TECR080B4S-08W08-63 l 8 8  4  0.25 8 - 63 l
TECR100B4S-10W10-72 l 10 10  4  0.3 10 - 72 l
TECR120B4S-12W12-83 l 12 12  4  0.35 12 - 83 l
TECR160B5S-16W16-92 l 16 16  5  0.4 16 - 92

TECR200B7S-20W20-104 l 20 20  7  0.4 20 - 104

TECR**B*M

AH725 DC DCONMS NOF CHW RE APMX LH LF

TECR050B4M-10C06-57 l 5 6 4 0.2 - 10 15 57 l
TECR050B4M-10W06-57 l 5 6 4 0.2 - 10 15 57 l
TECR060B4M-12C06-57 l 6 6 4 0.25 - 12 - 57 l
TECR060B4M-12W06-57 l 6 6 4 0.25 - 12 - 57 l
TECR080B4M-16C08-63 l 8 8 4 0.25 - 16 - 63 l
TECR080B4M-16W08-63 l 8 8 4 0.25 - 16 - 63 l
TECR100B4M-20C10-72 l 10 10 4 0.3 - 20 - 72 l
TECR100B4M-20C10-72R10 l 10 10 4 - 1 20 - 72 l
TECR100B4M-20W10-72 l 10 10 4 0.3 - 20 - 72 l
TECR120B4M-24C12-83 l 12 12 4 0.35 - 24 - 83 l
TECR120B4M-24C12-83R12 l 12 12 4 - 1.2 24 - 83 l
TECR120B4M-24W12-83 l 12 12 4 0.35 - 24 - 83 l
TECR120B4M-24W12-83R12 l 12 12 4 - 1.2 24 - 83 l
TECR160B5M-32C16-92 l 16 16 5 0.4 - 32 - 92

TECR160B5M-32C16-92R16 l 16 16 5 - 1.6 32 - 92

TECR160B5M-32W16-92 l 16 16 5 0.4 - 32 - 92

TECR160B5M-32W16-92R16 l 16 16 5 - 1.6 32 - 92

TECR200B7M-40C20-104 l 20 20 7 0.4 - 40 - 104

TECR200B7M-40W20-104 l 20 20 7 0.4 - 40 - 104

CHW x 45°RE

APMX
LF

D
C

e9

15°

LH

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลเอนมิลหยาบ 4-7 ฟัน มุมเล้ือยคมตัด 45 องศา ชนิดส้ัน,

ดอกเอ็นมิลเอนมิลหยาบ 4-7 ฟัน มุมเล้ือยคมตัด 45°

ด้�มรหัสสินค้�

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

เวลดอน

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เวลดอน

เวลดอน

ทรงกระบอก

เวลดอน

ด้�มรหัสสินค้�

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I031หน้าอ้างอิง:
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2 33

2 44

TECR**B*MF

APMX

D
C

e9

CHW x 45°

LF

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TECR060B4MF-14W06-57 l 6 6 4  0.25 14 57

TECR080B4MF-18W08-63 l 8 8 4  0.3 18 63

TECR100B4MF-22W10-72 l 10 10 4  0.3 22 72

TECR120B4MF-26W12-83 l 12 12 4  0.4 26 83

TECR140B4MF-30W14-83 l 14 14 4  0.4 30 83

TECR160B6MF-34W16-92 l 16 16 6  0.5 34 92

TECR200B6MF-42W20-104 l 20 20 6  0.7 42 104

TECR250B6MF-52W25-121 l 25 25 6  0.9 52 121

TECR**B*L

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF

TECR060B4L-12/18W06-57 l 6 6  4  0.25 12 18 57 l
TECR080B4L-16/24W08-63 l 8 8  4  0.25 16 24 63 l
TECR100B4L-20/30W10-72 l 10 10  4  0.3 20 30 72 l
TECR120B4L-24/36W12-83 l 12 12  4  0.35 24 36 83 l
TECR160B5L-32/48W16-100 l 16 16  5  0.4 32 48 100

TECR200B7L-40/60W20-110 l 20 20  7  0.4 40 60 110

APMX

LF

D
C

e9

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

TECR**B*X

APMX
LF

D
C

e9

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF

TECR080B4X-12/32W08-68 l 8 8  4  0.25 12 32 68 l
TECR100B4X-15/40W10-80 l 10 10  4  0.3 15 40 80 l
TECR120B4X-18/48W12-100 l 12 12  4  0.35 18 48 100 l
TECR160B5X-24/64W16-115 l 16 16  5  0.4 24 64 115

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลเอนมิลหยาบ 4 หรือ 6 ฟัน มุมเล้ือยคมตัด 45°

รหัสสินค้� ด้�ม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

ดอกเอ็นมิลหยาบ 4-7 ฟัน มุมเล้ือยคมตัด 45° ชนิดคอยาว (3xD)

รหัสสินค้� ด้�ม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

รหัสสินค้� ด้�ม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

ดอกเอ็นมิลหยาบ 4-5 ฟัน มุมเล้ือยคมตัด 45° ชนิดคอยาว (3xD)

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I031หน้าอ้างอิง:
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TERF**A/E

APMX
LF

D
C

e9

CHWx45°

LH D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF มุมเล้ือยคมตัด
TERF040E3-08C06-57 l 4 6 3  0.25 8 13 57 38°

TERF050E3-10C06-57 l 5 6 3  0.3 10 17 57 38°

TERF060E3-13C06-57 l 6 6 3  0.3 13 21 57 38°

TERF070E3-20C08-63 l 7 8 3  0.3 20 26 63 38°

TERF080E3-20C08-63 l 8 8 3  0.3 20 28 63 38°

TERF090A4-22C10-72 l 9 10 4  0.3 22 30 72 30°

TERF100A4-22C10-72 l 10 10 4  0.3 22 30 72 30°

TERF110A4-25C12-83 l 11 12 4  0.3 25 32 83 30°

TERF120A4-25C12-83 l 12 12 4  0.4 25 37 83 30°

TERF140A4-25C14-83 l 14 14 4  0.5 25 37 83 30°

TERF160A4-32C16-92 l 16 16 4  0.5 32 44 92 30°

TERF180A4-32C18-92 l 18 18 4  0.5 32 44 92 30°

TERF200A4-38C20-104 l 20 20 4  0.6 38 55 104 30°

TECR**T4M

APMX
LF

D
C

e9

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TECR060T4M-10W06-57 l 6 6  4  0.3 10 57

TECR080T4M-16W08-63 l 8 8  4  0.4 16 63

TECR100T4M-20W10-72 l 10 10  4  0.4 20 72

TECR120T4M-24W12-83 l 12 12  4  0.4 24 83

TECR160T4M-32W16-92 l 16 16  4  0.5 32 92

TECR200T4M-40W20-104 l 20 20  4  0.5 40 104

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว
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หัว
กัด
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บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลหยาบ 3-4 ฟัน มุม 30° หรือ 38 เกลียว สำาหรับเหล็กโลหะผสมและสแตนเลส

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ด้�มรหัสสินค้�

ดอกเอ็นมิลหยาบ 4 ฟัน มุมเล้ือยคมตัด 20°

ด้�มรหัสสินค้�

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I031หน้าอ้างอิง:
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2 33

2 44

TECP**H4L**CFR

RMPX

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECP060H4L-12/20C6CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 20 57

TECP060H4L-12/20W6CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 20 57

TECP080H4L-16/26C8CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 26 63

TECP080H4L-16/26W8CF-R04 l 8 8 4 0.4 16 26 63

TECP100H4L-20/32C10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 32 72

TECP100H4L-20/32W10CF-R05 l 10 10 4 0.5 20 32 72

TECP120H4L-24/38C12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 38 83

TECP120H4L-24/38W12CF-R06 l 12 12 4 0.6 24 38 83

TECP160H4L-32/50C16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 50 100

TECP160H4L-32/50W16CF-R08 l 16 16 4 0.8 32 50 100

TECP200H4L-40/60C20CF-R10 l 20 20 4 1 40 60 110

TECP200H4L-40/60W20CF-R10 l 20 20 4 1 40 60 110

APMX

LH

RE D
C

O
N

M
S

h6

D
C

e835º

LF

α1° α2°

α4° α3°

37º

α1≠α2≠α3≠α4

LH
LF

D
C

e8

CHW x 45°

APMX
D

C
O

N
M

S
h6

TECP**E*L

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TECP050E3L-12/17W06S57 l 5 6 3  0.3 12 17 57

TECP060E3L-14/20W06S57 l 6 6 3  0.4 14 20 57

TECP080E3L-18/26W08S63 l 8 8 3  0.4 18 26 63

TECP100E3L-22/32W10S72 l 10 10 3  0.4 22 32 72

TECP120E3L-26/38W12S83 l 12 12 3  0.4 26 38 83

TECP140E3L-30/44W14S100 l 14 14 3  0.6 30 44 100

TECP160E3L-34/50W16S100 l 16 16 3  0.5 34 50 100

TECP200E3L-42/62W20S125 l 20 20 3  0.5 42 62 125

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TECP050E4L-12/17W06S57 l 5 6 4  0.3 12 17 57

TECP060E4L-14/20W06S57 l 6 6 4  0.4 14 20 57

TECP080E4L-18/26W08S63 l 8 8 4  0.4 18 26 63

TECP100E4L-22/32W10S72 l 10 10 4  0.4 22 32 72

TECP120E4L-26/38W12S83 l 12 12 4  0.4 26 38 83

TECP140E4L-30/44W14S100 l 14 14 4  0.6 30 44 100

TECP160E4L-34/50W16S100 l 16 16 4  0.5 34 50 100

TECP200E4L-42/62W20S125 l 20 20 4  0.5 42 62 125

RMPX

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลหยาบ 4 ฟัน แบบมุมเล้ือยคมตัดและระยะพิทช์ไม่เท่ากัน พร้อมตัวแยกเศษ ด้ามจับระยะยืน่ยาว

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน

ดอกเอ็นมิลหยาบ 3 ฟัน มุมเล้ือยคมตัด 38° พร้อมตัวแยกเศษ

รหัสสินค้� ด้�ม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

รหัสสินค้� ด้�ม

ดอกเอ็นมิลหยาบ 4 ฟัน มุมเล้ือยคมตัด 38° พร้อมตัวแยกเศษ

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I031หน้าอ้างอิง:
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ISO Vc (ม./น�ที)
fz (มม./ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

140 - 180 0.035 - 0.055 0.045 - 0.07 0.06 - 0.0825 2xD

70 - 150 0.03 - 0.045 0.045 - 0.07 0.06 - 0.0825 2xD

60 - 100 0.03 - 0.055 0.045 - 0.06 0.05 - 0.0675 1xD

80 - 180 0.03 - 0.06 0.045 - 0.08 0.06 - 0.09 2xD

300 - 750 0.03 - 0.06 0.045 - 0.08 0.04 - 0.105 2xD

20 - 50 0.03 - 0.045 0.04 - 0.06 0.04 - 0.105 1xD

20 - 30 0.015 - 0.025 0.025 - 0.07 0.06 - 0.075 0.5xD

ISO Vc (ม./น�ที)
fz (มม./ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

150 - 220 0.045 - 0.09 0.09 - 0.11 0.1 - 0.12 2xD

70 - 160 0.03 - 0.075 0.06 - 0.1 0.065 - 0.105 2xD

80 - 130 0.035 - 0.06 0.055 - 0.07 0.06 - 0.075 2xD

130 - 220 0.045 - 0.075 0.06 - 0.09 0.09 - 0.105 2xD

350 - 850 0.06 - 0.09 0.09 - 0.12 0.12 - 0.15 2xD

40 - 60 0.045 - 0.06 0.055 - 0.07 0.075 - 0.12 2xD

30 - 70 0.02 - 0.055 0.045 - 0.07 0.06 - 0.09 2xD

ISO Vc (ม./น�ที)
fz (มม./ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

170 - 280 0.075 - 0.11 0.11 - 0.12 0.12 - 0.15 ระยะกินลึกสูงสุด

110 - 220 0.075 - 0.11 0.11 - 0.12 0.12 - 0.15 ระยะกินลึกสูงสุด

100 - 160 0.045 - 0.07 0.06 - 0.075 0.065 - 0.09 ระยะกินลึกสูงสุด

180 - 280 0.05 - 0.09 0.09 - 0.1 0.09 - 0.12 ระยะกินลึกสูงสุด

350 - 900 0.065 - 0.11 0.11 - 0.15 0.15 - 0.22 ระยะกินลึกสูงสุด

50 - 70 0.055 - 0.075 0.06 - 0.09 0.09 - 0.12 ระยะกินลึกสูงสุด

40 - 80 0.03 - 0.06 0.05 - 0.09 0.075 - 0.105 ระยะกินลึกสูงสุด

เก
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ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ข้อกำหนดมาตราฐานการตัด
การกัดร่อง / การหยาบ (ae = 0.4 x D หรือสูงกว่า) 

งานเก็บผิวกึ่งละเอียด / งานกัดปาดไหล่ (ae = 0.1~0.4 x D) 

การเก็บผิวละเอียด (อัตราป้อนขึ้นอยู่กับความแม่นยำที่ต้องการ) / การตัดเฉือนอัตราป้อนสูงที่ความกว้างในการตัดมีขนาดเล็ก 

· เม่ือใช้ระยะกินลึก (ae) ใกล้ถึงขีดจำากัด ควรลดความเร็วตัด (VC) ให้ตำ่าสุด
· โปรดต้ังค่าความเร็วในการตัดและอัตราการป้อนให้ตำ่าลง สำาหรับรายการท่ีมีช่องยาวตามลักษณะการสะท้านท่ีเกิดข้ึน
· แนะนำาให้ใช้คูลแลนท์สำาหรับสแตนเลส ไททาเนียมอัลลอยด์ และโลหะทนความร้อนและใช้ลมเป่าเพ่ือระบายเศษในกรณีท่ัวไป
· เม่ือเกิดการสะท้านกับเคร่ืองจักรหรือการต้ังค่าท่ีมีความแข็งตำ่า ให้ลดความเร็วตัดและการป้อนในอัตราท่ีเท่ากัน
· เม่ือเกิดการสะท้านกับระยะยืน่ของเคร่ืองมือท่ียาว ให้ลดความเร็วตัดและ อัตราป้อนลง 20 ถึง 40% 
(APMX = ความลึกของการตัดสูงสุด)

เหล็กกล้าคาร์บอน

โลหะผสมเหล็ก

สแตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะผสมอลูมิเนียม

โลหะผสมไทเทเนียม

โลหะความแข็งสูง

วัสดุช้ินง�น
ระยะกินลึก

(ก�รกัดร่อง)

เหล็กกล้าคาร์บอน

โลหะผสมเหล็ก

สแตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะผสมอลูมิเนียม

โลหะผสมไทเทเนียม

โลหะความแข็งสูง

วัสดุช้ินง�น

เหล็กกล้าคาร์บอน

โลหะผสมเหล็ก

สแตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะผสมอลูมิเนียม

โลหะผสมไทเทเนียม

โลหะความแข็งสูง

วัสดุช้ินง�น

ระยะกินลึก

ระยะกินลึก

 (ae = 0.05~0.1 x D)
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D
C

O
N

M
S

h6

APMX
LF

D
C

e8

FHA

TECL**B4/6L

AH725 DC DCONMS NOF APMX มุมเล้ือยคมตัด LF

TEC060B4L-24C06-65 l 6 6 4 24 45º 65 l
TEC060B4L-24W06-65 l 6 6 4 24 45º 65 l
TEC080B4L-32C08-79 l 8 8 4 32 45º 79 l
TEC080B4L-32W08-79 l 8 8 4 32 45º 79 l
TEC100B4L-40C10-100 l 10 10 4 40 45º 100 l
TEC100B4L-40W10-100 l 10 10 4 40 45º 100 l
TEC120B4L-48C12-100 l 12 12 4 48 45º 100 l
TEC120B4L-48W12-100 l 12 12 4 48 45º 100 l
TEC140B4L-50C14-100 l 14 14 4 50 45º 100 l
TEC140B4L-50W14-100 l 14 14 4 50 45º 100 l
TEC160B6L-56C16-115 l 16 16 6 56 45º 115

TEC160B6L-56W16-115 l 16 16 6 56 45º 115

TEC200B6L-60C20-125 l 20 20 6 60 45º 125

TEC200B6L-60W20-125 l 20 20 6 60 45º 125

D
C

O
N

M
S

h6

APMX
LF

FHA

D
C

e8

TECX**B4/6X

AH725 DC DCONMS NOF APMX มุมเล้ือยคมตัด LF

TEC100B4X-60C10-112 l 6 10 4 60 45° 112 l
TEC100B4X-60W10-112 l 6 10 4 60 45° 112 l
TEC120B4X-72C12-150 l 8 12 4 72 45° 150 l
TEC120B4X-72W12-150 l 8 12 4 72 45° 150 l
TEC160B6X-80C16-150 l 10 16 6 80 45° 150

TEC160B6X-80W16-150 l 10 16 6 80 45° 150

TEC200B6X-80C20-150 l 12 20 6 80 45° 150

2 33

2 44

หัวอัตราป้อนสูง

หัวบอล

หัวตัดฉาก

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิล 4 หรือ 6 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45 องศา ชนิดคอยาว

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน

ดอกเอ็นมิล 4 หรือ 6 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 45° ชนิดคอยาวพิเศษ

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เวลดอน
ทรงกระบอก

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

D
C

e8

LF
APMX

CHW x 45°

15°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

TECC**A/B2

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF มุมเล้ือยคมตัด
TECC020B2-07C03-38 l 2 3 2 0.1 7 38 45°

TECC030A2-10C03-38 l 3 3 2 0.1 10 38 30°

TECC040A2-12C04-50 l 4 4 2 0.1 12 50 30°

TECC050A2-14C05-50 l 5 5 2 0.15 14 50 30°

TECC060A2-16C06-57 l 6 6 2 0.15 16 57 30°

TECC080A2-20C08-63 l 8 8 2 0.15 20 63 30°

TECC100A2-22C10-72 l 10 10 2 0.15 22 72 30°

TECC120A2-25C12-83 l 12 12 2 0.25 25 83 30°

TECC160A2-32C16-92 l 16 16 2 0.25 32 92 30°

TECC200A2-38C20-104 l 20 20 2 0.25 38 104 30°

D
C

e8

15°
APMX

LF
DN

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

RMPX

TECS/TECCS**E3

AH725 DC DCONMS NOF CHW DN APMX LH LF
TECS020E3-03W06-57 l 2 6 3 0.1 1.9 3 7 57

TECS030E3-04W06-57 l 3 6 3 0.1 2.9 4 10 57

TECS040E3-05W06-57 l 4 6 3 0.1 3.9 5 12 57

TECS050E3-06W06-57 l 5 6 3 0.15 4.9 6 14 57

TECCS060E3-07W06-57 l 6 6 3 0.15 5.9 7 16 57

TECCS080E3-09W08-63 l 8 8 3 0.15 7.6 9 20 63

TECCS100E3-11W10-72 l 10 10 3 0.15 9.5 11 22 72

TECCS120E3-12W12-83 l 12 12 3 0.25 11.3 12 25 83

TECCS160E3-16W16-92 l 16 16 3 0.25 15.2 16 32 92

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว
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นเ
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่อง
 ง
าน
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าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิลทำาร่อง 2 ฟัน 2, มุมเลื้อยคมตัด 30° หรือ 45°

รหัสสินค้� ด้�ม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ดอกเอ็นมิลทำาร่อง 3 ฟัน มุมเลื้อยคมตัด 38° ชนิดสั้น

รหัสสินค้� ด้�ม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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2 44

TECC**B/E3

LF

CHW x 45°

15°

D
C

e8

APMX D
C

O
N

M
S

h6

GH730 AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF มุมเกลียว

TECC020B3-07C03-38 l 2 3 3 0.1 7 38 45°

TECC030E3-10C03-38 l 3 3 3 0.1 10 38 38°

TECC040E3-12C04-50 l 4 4 3 0.1 12 50 38°

TECC050E3-14C05-50 l 5 5 3 0.15 14 50 38°

TECC060E3-16C06-57 l 6 6 3 0.15 16 57 38°

TECC080E3-20C08-63 l 8 8 3 0.15 20 63 38°

TECC100E3-22C10-72 l 10 10 3 0.15 22 72 38°

TECC120E3-25C12-83 l 12 12 3 0.25 25 83 38°

TECC160E3-32C16-92 l 16 16 3 0.25 32 92 38°

TECC200E3-38C20-104 l 20 20 3 0.25 38 104 38°

RMPX

TEC**B3

D
C

e8

LF
APMX

15°

D
C

O
N

M
S

h6

GH730 AH725 DC NOF DCONMS APMX LF
TEC030B3-10C06-57 l 3 3 6 10 57

TEC040B3-12C06-57 l 4 3 6 12 57

TEC050B3-14C06-57 l 5 3 6 14 57

TEC060B3-16C06-57 l 6 3 6 16 57

TEC070B3-16C07-60 l 7 3 7 16 60

TEC080B3-20C08-63 l 8 3 8 20 63

TEC090B3-20C09-67 l 9 3 9 20 67

TEC100B3-22C10-72 l 10 3 10 22 72

TEC120B3-25C12-83 l 12 3 12 25 83

TEC140B3-25C14-75 l 14 3 14 25 75

TEC180B3-32C18-92 l 18 3 18 32 92

RMPX

2 33

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลทำำาร่่อง 3 ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 38° หร้่อ 45°

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิลทำำาร่่อง 3 ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 45°

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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H

J
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L
M

A
B
C
D
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F
G
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TECC**A/B4

D
C

e8

LF
APMX

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

AH725 DC DCONMS NOF CHW APMX LF
TECC020B4-07C03-38 l 2 3 4 0.1 7 38 45°

TECC030A4-10C03-38 l 3 3 4 0.1 10 38 30°

TECC040A4-12C04-50 l 4 4 4 0.1 12 50 30°

TECC050A4-14C05-50 l 5 5 4 0.15 14 50 30°

TECC060A4-16C06-57 l 6 6 4 0.15 16 57 30°

TECC080A4-20C08-63 l 8 8 4 0.15 20 63 30°

TECC100A4-22C10-72 l 10 10 4 0.15 22 72 30°

TECC120A4-25C12-83 l 12 12 4 0.25 25 83 30°

TECC160A4-32C16-92 l 16 16 4 0.25 32 92 30°

TECC200A4-38C20-104 l 20 20 4 0.25 38 104 30°

RMPX

TEC**B4

D
C

e8

LF
APMX

15°

D
C

O
N

M
S

h6

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC020B4-07C06-57 l 2 6 4 7 57

TEC030B4-10C06-57 l 3 6 4 10 57

TEC040B4-12C06-57 l 4 6 4 12 57

TEC050B4-14C06-57 l 5 6 4 14 57

TEC060B4-16C06-57 l 6 6 4 16 57

TEC080B4-20C08-63 l 8 8 4 20 63

TEC100B4-22C10-72 l 10 10 4 22 72

TEC120B4-25C12-83 l 12 12 4 25 83

TEC140B4-25C14-83 l 14 14 4 25 83

TEC160B4-32C16-92 l 16 16 4 32 92

TEC180B4-32C18-92 l 18 18 4 32 92

TEC200B4-38C20-104 l 20 20 4 38 104

RMPX

มุมเกลียว

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลทำำาร่่อง 4 ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 30° หร้่อ 45°

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิลทำำาร่่อง 4 ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 45°

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

รหััสสินค้้า ด้าม

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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2 44

LH
7°

D
C

e9

LF
APMX

RE
RPG D

C
O

N
M

S
h6

TEC**B4**R

D
C

e8

LF
APMX

RE

D
C

O
N

M
S

h6

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX LF
TEC060B4-16C06R05-57 l 6 6 4 0.5 16 57

TEC060B4-16C06R1-57 l 6 6 4 1 16 57

TEC080B4-20C08R05-63 l 8 8 4 0.5 20 63

TEC080B4-20C08R1-63 l 8 8 4 1 20 63

TEC080B4-20C08R15-63 l 8 8 4 1.5 20 63

TEC080B4-20C08R2-63 l 8 8 4 2 20 63

TEC100B4-22C10R05-72 l 10 10 4 0.5 22 72

TEC100B4-22C10R1-72 l 10 10 4 1 22 72

TEC100B4-22C10R15-72 l 10 10 4 1.5 22 72

TEC100B4-22C10R2-72 l 10 10 4 2 22 72

TEC100B4-22C10R3-72 l 10 10 4 3 22 72

TEC120B4-25C12R05-83 l 12 12 4 0.5 25 83

TEC120B4-25C12R1-83 l 12 12 4 1 25 83

TEC120B4-25C12R15-83 l 12 12 4 1.5 25 83

TEC120B4-25C12R2-83 l 12 12 4 2 25 83

TEC120B4-25C12R3-83 l 12 12 4 3 25 83

TEC160B4-32C16R05-92 l 16 16 4 0.5 32 92

TEC160B4-32C16R1-92 l 16 16 4 1 32 92

TEC160B4-32C16R2-92 l 16 16 4 2 32 92

TEC160B4-32C16R3-92 l 16 16 4 3 32 92

TEC200B4-38C20R05-104 l 20 20 4 0.5 38 104

TEC200B4-38C20R1-104 l 20 20 4 1 38 104

TEC200B4-38C20R2-104 l 20 20 4 2 38 104

TEC200B4-38C20R3-104 l 20 20 4 3 38 104

TEC200B4-38C20R4-104 l 20 20 4 4 38 104

RMPX

TEFF**N4

AH750 DC DCONMS NOF RPG(1) RE APMX LH LF  fz (มม./ฟัน)
สูงสุด

TEFF060N4-030/20C06R10M l 6 6 4 1.0  5.3 0.3 20 57 0.3 

TEFF080N4-035/26C08R13M l 8 8 4 1.3  7 0.4 26 63 0.4 

TEFF100N4-040/30C10R16M l 10 10 4 1.6  8.8 0.5 30 72 0.5 

TEFF120N4-045/34C12R20M l 12 12 4 2.0  10.6 0.6 34 83 0.5 

TEFF160N4-055/42C16R26M l 16 16 4 2.6  14 0.8 42 92 0.6 

TEFF200N4-060/46C20R32M l 20 20 4 3.2  17.7 1 46 104 0.7 

RMPX

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

TEC**B4**R: เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051 

TEFF**N4: เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I037

หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลรั่ศมีิ 4 ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 45°

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิลอัตร่าป้อนสูง 4 ฟััน

รหััสสินค้้า
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TCFF**A3

D
NRE

D
C

D
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O
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h6

LF
LH

APMX

 0 -0
.0

2
FX510 DC DCONMS NOF DN RE APMX LH LF

TCFF060A3-06/15C6-50 l 6 6 3 5.5 0.42 0.25 15 50

TCFF080A3-08/20C8-57 l 8 8 3 7.5 0.56 0.4 20 57

TCFF100A3-08/25C10-65 l 10 10 3 9.5 0.7 0.5 25 65

TCFF120A3-10/30C12-72 l 12 12 3 11.5 1.1 0.6 30 72

TCFF160A3-12/35C16-83 l 16 16 3 15.5 1.9 0.75 35 83

TCFF200A3-15/40C20-93 l 20 20 3 19.5 2.5 1 40 93

RMPX

ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

140 - 180 0.25 - 0.48 0.35 - 0.67 0.52 - 0.9

120 - 130 0.2 - 0.28 0.3 - 0.38 0.43 - 0.57

120 0.25 - 0.3 0.35 - 0.43 0.52 - 0.6

160 - 180 0.3 - 0.45 0.45 - 0.6 0.6 - 0.8

100 0.16 - 0.2 0.25 - 0.33 0.4 - 0.48

60 - 80 0.1 - 0.16 0.16 - 0.3 0.2 - 0.45

ISO
fz (มม./ ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

250 - 1000 0.1 - 0.15 0.17 - 0.19 0.23 - 0.25

250 - 1000 0.1 - 0.15 0.17 - 0.19 0.23 - 0.25

250 - 1000 0.1 - 0.15 0.17 - 0.19 0.23 - 0.25

500 - 1500 0.1 - 0.15 0.17 - 0.19 0.23 - 0.25

250 - 1000 0.1 - 0.13 0.15 - 0.18 0.20 - 0.22

เก
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ู้ใช
้

ดัช
นี

คำาเต้อน:

· การ่ตัดเฉ้ือนความิเร็่วสูงจะสร้่างความิร้่อนให้กับเคร้่�องม้ิอและตัวจับยึดหัวจับ
· ความิร้่อนทีำ�แผ่่ออกมิาจากตัวจับยึดมัิกจะทำำาให้เคร้่�องม้ิอเสียหาย
· ใช้้นำ�ายาหล่อเย็นร่ะหว่างการ่ตัดเฉ้ือนเพ้ื่�อทำำาให้ตัวจับยึดเคร้่�องม้ิอเย็นลง
· แนะนำาให้ใช้้หัวจับกัดสำาหรั่บตัวจับยึดเคร้่�องม้ิอ
*ใช้้ค่ารั่ศมีิมุิมิด้านบนสำาหรั่บการ่เขียนโปร่แกร่มิ

l: สินค้าสต็อค

เงื่่�อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

กัดข้�นรูป (แบบหยาบ) TEFF**N4... 

กัดข้�นรูป (แบบหยาบ) TEFF**A3...

· ร่ะยะกินลึกสูงสุด (apmax) และอัตร่าป้อนงาน (fz) จะขึ�นอยู่กับเส้นผ่ศก.เคร้่�องม้ิอแต่ละอัน
· ในขณะทีำ�แนะนำาให้ใช้้ลมิเป่า สาร่หล่อเย็นทีำ�ละลายนำ�าได้จะดีสำาหรั่บสแตนเลส ไทำทำาเนียมิอัลลอยด์ และโลหะผ่สมิทำนความิร้่อน
· เม้ิ�อเกิดการ่สะท้ำานกับเคร้่�องจักร่หร้่อการ่ตั�งค่าทีำ�มีิความิแข็งตำ�า ให้ลดความิเร็่วตัดและการ่ป้อนในอัตร่าทีำ�เท่ำากัน
· เม้ิ�อเกิดการ่สะท้ำานกับร่ะยะย้�นของเคร้่�องม้ิอทีำ�ยาว ให้ลดความิเร็่วตัดและ อัตร่าป้อนลง 20 ถึึง 40%

*แนะนำาให้ใช้้การ่ตัดแบบแห้งทีำ�ความิเร็่วตัดมิากกว่า 250 มิ./นาทีำ สำาหรั่บการ่ตัดเฉ้ือนโลหะผ่สมิทีำ�มีินิกเกิลเป็นพ้ื่�นฐาน

วัสดุชิิ้�นงาน Vc (ม./นาทีี)

เหล็กหล่อสีเทำา

เหล็กหล่อเหนียว

เหล็กหล่ออ่อน

โลหะผ่สมิทีำ�มีินิกเกิลเป็นพ้ื่�นฐาน

โลหะนอกกลุ่มิเหล็ก

รหััสสินค้้า

ดอกเอ็นมิิลอัตร่าป้อนสูง 8 ฟััน

วัสดุชิิ้�นงาน

เหล็กกล้าคาร์่บอน

โลหะผ่สมิเหล็ก (30-40HRC)

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

เหล็กชุ้บแข็ง (-49HRC)

เหล็กชุ้บแข็ง (50-60HRC)
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TETR**A2**R

D
C

e8

RE
LBX

BHTA LFDN

LH

APMX

D
C

O
N

M
S

h6

AH725 DC DCONMS NOF DN RE APMX LH LBX BHTA LF
TETR020A2-2/08C06R05M80 l 2 6 2 1.9 0.5 2 8 40 3.6º 80

TETR030A2-2/12C06R05M80 l 3 6 2 2.8 0.5 2 12 40 3.3º 80

TETR040A2-3/16C06R1M80 l 4 6 2 3.7 1 3 16 40 2.8º 80

TETR060A2-4/25C08R2M100 l 6 8 2 5.6 2 4 25 66 2.0º 100

RMPX

RE

D
C

h6

APMX
LH

LF

D
C

O
N

M
S

h6

TECA**H3**CF-R

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECA010H3-04C06CF-R.05  l 1 6 3 0.05 4 6 57
TECA015H3-04/06C06CF-R01  l 1.5 6 3 0.1 4 6 57
TECA020H3-05/08C06CF-R01  l 2 6 3 0.1 5 8 57
TECA025H3-05/08C06CF-R01  l 2.5 6 3 0.1 5 8 57
TECA030H3-07/12C06CF-R01 l 3 6 3 0.1 7 12 57
TECA040H3-10/16C06CF-R02 l 4 6 3 0.2 10 16 57
TECA050H3-12/20C06CF-R02 l 5 6 3 0.2 12 20 57
TECA060H3-09/18C06CF-R02 l 6 6 3 0.2 9 18 57
TECA060H3-09/18C06CF-R04 l 6 6 3 0.4 9 18 57
TECA060H3-09/18C06CF-R08 l 6 6 3 0.8 9 18 57
TECA060H3-09/30C06CF-R02 l 6 6 3 0.2 9 30 65
TECA060H3-09/30C06CF-R04 l 6 6 3 0.4 9 30 65
TECA060H3-09/30C06CF-R08 l 6 6 3 0.8 9 30 65
TECA060H3-14/24C06CF-R02 l 6 6 3 0.2 14 24 60
TECA080H3-12/24C08CF-R02 l 8 8 3 0.2 12 24 63
TECA080H3-12/24C08CF-R04 l 8 8 3 0.4 12 24 63
TECA080H3-12/24C08CF-R08 l 8 8 3 0.8 12 24 63
TECA080H3-12/24C08CF-R30 l 8 8 3 3 12 24 63
TECA080H3-12/40C08CF-R02 l 8 8 3 0.2 12 40 79
TECA080H3-12/40C08CF-R04 l 8 8 3 0.4 12 40 79
TECA080H3-12/40C08CF-R08 l 8 8 3 0.8 12 40 79
TECA080H3-18/32C08CF-R02 l 8 8 3 0.2 18 32 68
TECA100H3-15/30C10CF-R02 l 10 10 3 0.2 15 30 72
TECA100H3-15/30C10CF-R04 l 10 10 3 0.4 15 30 72
TECA100H3-15/30C10CF-R08 l 10 10 3 0.8 15 30 72
TECA100H3-15/30C10CF-R16 l 10 10 3 1.6 15 30 72
TECA100H3-15/30C10CF-R30  l 10 10 3 3 15 30 72
TECA100H3-15/50C10CF-R02 l 10 10 3 0.2 15 50 92
TECA100H3-15/50C10CF-R04 l 10 10 3 0.4 15 50 92
TECA100H3-15/50C10CF-R08 l 10 10 3 0.8 15 50 92
TECA100H3-15/50C10CF-R16 l 10 10 3 1.6 15 50 92

RMPX
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อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิล Toroidal 2 ฟััน

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิล 3 ฟััน, เกลียวปร่ับได้ 39°-41°, คมิตัดตร่งกลาง, สำาหร่ับการ่ตัดเฉื้อนอลูมิิเนียมิ

รหััสสินค้้า ด้าม
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECA100H3-15/50C10CF-R20 l 10 10 3 2 15 50 92
TECA100H3-15/50C10CF-R30 l 10 10 3 3 15 50 92
TECA100H3-22/40C10CF-R02 l 10 10 3 0.2 22 40 80
TECA100H3-22/40C10CF-R30 l 10 10 3 3 22 40 80
TECA120H3-18/36C12CF-R02 l 12 12 3 0.2 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R04 l 12 12 3 0.4 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R08 l 12 12 3 0.8 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R16 l 12 12 3 1.6 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R20 l 12 12 3 2 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R25 l 12 12 3 2.5 18 36 83
TECA120H3-18/36C12CF-R30 l 12 12 3 3 18 36 57
TECA120H3-18/60C12CF-R02 l 12 12 3 0.2 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R04 l 12 12 3 0.4 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R08 l 12 12 3 0.8 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R16 l 12 12 3 1.6 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R20 l 12 12 3 2 18 60 100
TECA120H3-18/60C12CF-R25  l 12 12 3 2.5 18 60 100

TECA120H3-18/60C12CF-R30  l 12 12 3 3 18 60 100

TECA160H3-24/48C16CF-R02 l 16 16 3 0.2 24 48 92

TECA160H3-24/48C16CF-R04 l 16 16 3 0.4 24 48 92

TECA160H3-24/48C16CF-R08 l 16 16 3 0.8 24 48 92

TECA160H3-24/48C16CF-R16 l 16 16 3 1.6 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R20 l 16 16 3 2 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R25  l 16 16 3 2.5 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R30  l 16 16 3 3 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R32 l 16 16 3 3.2 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R40 l 16 16 3 4 24 48 92
TECA160H3-24/48C16CF-R50 l 16 16 3 5 24 48 92
TECA160H3-24/80C16CF-R02 l 16 16 3 0.2 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R04 l 16 16 3 0.4 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R08 l 16 16 3 0.8 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R16 l 16 16 3 1.6 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R20 l 16 16 3 2 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R25  l 16 16 3 2.5 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R30  l 16 16 3 3 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R32 l 16 16 3 3.2 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R40 l 16 16 3 4 24 80 128
TECA160H3-24/80C16CF-R50 l 16 16 3 5 24 80 128
TECA160H3-34/64C16CF-R02 l 16 16 3 0.2 34 64 115
TECA200H3-30/100C20CF-R02 l 20 20 3 0.2 30 100 150
TECA200H3-30/100C20CF-R04 l 20 20 3 0.4 30 100 150
TECA200H3-30/100C20CF-R08 l 20 20 3 0.8 30 100 150
TECA200H3-30/100C20CF-R32 l 20 20 3 3.2 30 100 150

TECA200H3-30/100C20CF-R40 l 20 20 3 4 30 100 150

TECA200H3-30/100C20CF-R50 l 20 20 3 5 30 100 150

TECA200H3-30/60C20CF-R02 l 20 20 3 0.2 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R04 l 20 20 3 0.4 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R08 l 20 20 3 0.8 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R16 l 20 20 3 1.6 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R20 l 20 20 3 2 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R32 l 20 20 3 3.2 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R40 l 20 20 3 4 30 60 110
TECA200H3-30/60C20CF-R50 l 20 20 3 5 30 60 110
TECA200H3-42/80C20CF-R02 l 20 20 3 0.2 42 80 130
TECA250H3-38/125C25CF-R02 l 25 25 3 0.2 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R08 l 25 25 3 0.8 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R16 l 25 25 3 1.6 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R20 l 25 25 3 2 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R40 l 25 25 3 4 38 125 185
TECA250H3-38/125C25CF-R50 l 25 25 3 5 38 125 185
TECA250H3-38/75C25CF-R02 l 25 25 3 0.2 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R04 l 25 25 3 0.4 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R16 l 25 25 3 1.6 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R20 l 25 25 3 2 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R32 l 25 25 3 3.2 38 75 130
TECA250H3-38/75C25CF-R50 l 25 25 3 5 38 75 130
TECA250H3-52/100C25CF-R02 l 25 25 3 0.2 52 100 156
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l: สินค้าสต็อค

รหััสสินค้้า ด้าม
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก
ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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ap H L

h6 dh6

D
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h6

APMX
LH

LF

D
C

h6

RE

            

TECA**H4**CF-R

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECA060H4-09/30C06CF-R02 l 6 6 4 0.2 9 30 65
TECA060H4-12/18C06CF-R02 l 6 6 4 0.2 12 18 57
TECA080H4-12/40C08CF-R02 l 8 8 4 0.2 12 40 79
TECA080H4-16/24C08CF-R02 l 8 8 4 0.2 16 24 63
TECA100H4-15/50C10CF-R02 l 10 10 4 0.2 15 50 92
TECA100H4-20/30C10CF-R02 l 10 10 4 0.2 20 30 72
TECA120H4-18/60C12CF-R02 l 12 12 4 0.2 18 60 100
TECA120H4-24/36C12CF-R02 l 12 12 4 0.2 24 36 83
TECA160H4-24/80C16CF-R02 l 16 16 4 0.2 24 80 128
TECA160H4-32/48C16CF-R02 l 16 16 4 0.2 32 48 100

RMPX

APMX
LF

D
C

h6

D
C

O
N

M
S

h6
TECA**B2

KS15F DC DCONMS NOF APMX LF
TECA040B2-12C06-57 l 4 6 2 12 57

TECA050B2-14C06-57 l 5 6 2 14 57

TECA060B2-16C06-57 l 6 6 2 16 57

TECA080B2-20C08-63 l 8 8 2 20 63

TECA100B2-22C10-72 l 10 10 2 22 72

TECA120B2-25C12-83 l 12 12 2 25 83

TECA160B2-32C16-92 l 16 16 2 32 92

TECA200B2-38C20-104 l 20 20 2 38 104
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อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

รหััสสินค้้า ด้าม

ดอกเอ็นมิิล 4 ฟััน เกลียวแบบปร่ับได้ และร่ะยะพื่ิทำช้์แบบปร่ับได้ แบบคอโล่ง สำาหร่ับการ่ตัดเฉื้อนอลูมิิเนียมิ (1.5xD, 2xD)

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิลทำำาร่่อง 2 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 45° สำาหร่ับการ่ตัดเฉื้อนอลูมิิเนียมิ

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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15°

TECA**B3

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LF
TECA040B3-12C06-57 l 4 6 3 0.1 12 57
TECA040B3-12W06-57 l 4 6 3 0.1 12 57
TECA050B3-14C06-57 l 5 6 3 0.2 14 57
TECA050B3-14W06-57 l 5 6 3 0.2 14 57
TECA060B3-16C06-57 l 6 6 3 0.2 16 57
TECA060B3-16W06-57 l 6 6 3 0.2 16 57
TECA080B3-20C08-63 l 8 8 3 0.2 20 63
TECA080B3-20C08R30-63  l 8 8 3 3 20 63
TECA080B3-20W08-63  l 8 8 3 0.2 20 63
TECA100B3-22C10-72 l 10 10 3 0.2 22 72
TECA100B3-22W10-72  l 10 10 3 0.2 22 72
TECA100B3-25C10R30-72  l 10 10 3 3 25 72
TECA100B3-25C10R40-72  l 10 10 3 4 25 72
TECA120B3-25C12-83 l 12 12 3 0.2 25 83
TECA120B3-25W12-83  l 12 12 3 0.2 25 83
TECA120B3-30C12R30-83  l 12 12 3 3 30 83
TECA120B3-30C12R40-83  l 12 12 3 4 30 83
TECA140B3-30C14-83 l 14 14 3 0.2 30 83
TECA140B3-30W14-83  l 14 14 3 0.2 30 83
TECA160B3-32C16-92 l 16 16 3 0.2 32 92
TECA160B3-32W16-92  l 16 16 3 0.2 32 92
TECA200B3-38C20-104 l 20 20 3 0.2 38 104
TECA200B3-38W20-104  l 20 20 3 0.2 38 104

RMPX

TECA**F2

KS15F DC DCONMS NOF APMX LF
TECA040F2-11C04-50 l 4 4 2 11 50

TECA060F2-13C06-57 l 6 6 2 13 57

TECA080F2-20C08-63 l 8 8 2 20 63

TECA100F2-22C10-72 l 10 10 2 22 72

TECA120F2-25C12-83 l 12 12 2 25 83

TECA160F2-32C16-92 l 16 16 2 32 92

TECA200F2-38C20-104 l 20 20 2 38 104

TECA250F2-45C25-121 l 25 25 2 45 121

APMX
LF

D
C

O
N

M
S

h6

D
C

h6

RMPX
เก

รด
 เม

็ดม
ีด

ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า

มค
ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิล 3 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 45° สำาหร่ับการ่ตัดเฉื้อนอลูมิิเนียมิ

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ดอกเอ็นมิิลทำำาร่่อง 2 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 45° สำาหร่ับการ่ตัดเฉื้อนอลูมิิเนียมิ

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comI042

2 33

2 44

D
C

h6

RE

APMX

LF
LH

D
C

O
N

M
S

h6

            

TEAP**H3**CFR**C

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TEAP100H3-15/50C10CFR02C l 10 10 3 0.2 15 50 92

TEAP100H3-22/40C10CFR02C l 10 10 3 0.2 22 40 80

TEAP120H3-18/60C12CFR02C l 12 12 3 0.2 18 60 100

TEAP120H3-26/48C12CFR02C l 12 12 3 0.2 26 48 93

TEAP160H3-24/80C16CFR02C l 16 16 3 0.2 24 80 128

TEAP160H3-34/64C16CFR02C l 16 16 3 0.2 34 64 115

TEAP200H3-42/80C20CFR02C l 20 20 3 0.2 42 80 130

TEAP200H3-30/100C20CFR02C l 20 20 3 0.2 30 100 150

RMPX

RE

D
C

h6

APMX
LH

LF

D
C

O
N

M
S

h6

TECA**H3**CFR**C

KS15F DC DCONMS NOF RE APMX LH LF
TECA060H3-12/18C06CF-R02C l 6 6 3 0.2 12 18 57

TECA060H3-12/30C06CF-R02C l 6 6 3 0.2 12 30 65

TECA080H3-16/24C08CF-R02C l 8 8 3 0.2 16 24 63

TECA080H3-16/40C08CF-R02C l 8 8 3 0.2 16 40 79

TECA100H3-20/30C10CF-R02C l 10 10 3 0.2 20 30 72

TECA100H3-20/50C10CF-R02C l 10 10 3 0.2 20 50 100

TECA120H3-24/36C12CF-R02C l 12 12 3 0.2 24 36 83

TECA120H3-24/60C12CF-R02C l 12 12 3 0.2 24 60 100

TECA160H3-32/48C16CF-R02C l 16 16 3 0.2 32 48 92

TECA160H3-32/80C16CF-R02C l 16 16 3 0.2 32 80 128

TECA250H3-50/75C25CF-R02C l 25 25 3 0.2 50 75 130

RMPX

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิล 3 ฟััน เกลียวแบบปร่ับได้ พื่ร่้อมิตัวแยกเศษ แบบคอบาง สำาหร่ับการ่ตัดเฉื้อนอลูมิิเนียมิ

รหััสสินค้้า ด้าม

มี

มี

มี

มี

มี

มี

มี

มี

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิล 3 ฟััน เกลียวแบบปร่ับได้ คมิตัดตร่งกลาง สำาหร่ับงานกัดอลูมิิเนียมิ

รหััสสินค้้า ด้าม

มี

มี

มี

มี

มี

มี

มี

มี

มี

มี

มี

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:

รูหัล่อเย็น

รูหัล่อเย็น



Tungaloy I043

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

TERC**E3

APMX
LF

D
C

h6

LH

CHW x 45°

D
C

O
N

M
S

h6

KS15F DC DCONMS NOF CHW APMX LH LF
TERC060E3-13C06-57 l 6 6 3 0.5 13 21 57

TERC080E3-20C08-63 l 8 8 3 0.5 20 28 63

TERC100E3-22C10-72 l 10 10 3 0.6 22 30 72

TERC120E3-25C12-83 l 12 12 3 0.6 25 37 83

TERC140E3-25C14-83 l 14 14 3 0.6 25 37 83

TERC160E3-32C16-92 l 16 16 3 0.6 32 44 92

TERC200E3-38C20-104 l 20 20 3 0.7 38 55 104

TERC250E3-45C25-121 l 25 25 3 0.7 45 64 121

RMPX

TECR**B3**R

APMX

LF
LH

D
C

h6

R0.2

D
C

O
N

M
S

h6

KS15F DC DCONMS NOF APMX LH LF
TECR060B3-09/21C06R02A57 l 6 6 3 9 21 57

TECR060B3-09/21W06R02A57 l 6 6 3 9 21 57

TECR060B3-09/30C06R02A65 l 6 6 3 9 30 65

TECR060B3-09/30W06R02A65 l 6 6 3 9 30 65

TECR080B3-12/27C08R02A63 l 8 8 3 12 27 63

TECR080B3-12/27W08R02A63 l 8 8 3 12 27 63

TECR080B3-12/40C08R02A78 l 8 8 3 12 40 78

TECR080B3-12/40W08R02A78 l 8 8 3 12 40 78

TECR100B3-12/31C10R02A72 l 10 10 3 12 31 72

TECR100B3-12/31W10R02A72 l 10 10 3 12 31 72

TECR100B3-12/50C10R02A100 l 10 10 3 12 50 100

TECR100B3-12/50W10R02A100 l 10 10 3 12 50 100

TECR120B3-12/37C12R02A83 l 12 12 3 12 37 83

TECR120B3-12/37W12R02A83 l 12 12 3 12 37 83

TECR120B3-14/55C12R02A100 l 12 12 3 14 55 100

TECR120B3-14/55W12R02A100 l 12 12 3 14 55 100

TECR160B3-14/43C16R02A92 l 16 16 3 14 43 92

TECR160B3-14/43W16R02A92 l 16 16 3 14 43 92

TECR160B3-18/80C16R02A150 l 16 16 3 18 80 150

TECR160B3-18/80W16R02A150 l 16 16 3 18 80 150

TECR200B3-17/53C20R02A104 l 20 20 3 17 53 104

TECR200B3-17/53W20R02A104 l 20 20 3 17 53 104

TECR200B3-22/80C20R02A150 l 20 20 3 22 80 150

TECR200B3-22/80W20R02A150 l 20 20 3 22 80 150

RMPX

20°

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

มุิมิลาดลง

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลหยาบ 3 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 38° สำาหร่ับอลูมิิเนียมิอัลลอยด์ และโลหะทำี�ไมิ่ใช้่เหล็ก

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิลหยาบ 3 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 45° ช้นิดคอโล่ง สำาหร่ับการ่ตัดเฉื้อนอลูมิิเนียมิ

รหััสสินค้้า ด้าม
ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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2 44

www.tungaloy.comI044

2 33

D
C

e8

LF

APMX
LH

15°DN

D
C

O
N

M
S

h6

TEC**A2

AH750 DC DCONMS NOF DN APMX LH LF
TEC004A2-006/02C4M45 l 0.4 4 2  0.37  0.6 2 45

TEC004A2-006/04C4M45 l 0.4 4 2  0.37  0.6 4 45

TEC005A2-007/02C4M45 l 0.5 4 2  0.45  0.7 2 45

TEC005A2-007/04C4M45 l 0.5 4 2  0.45  0.7 4 45

TEC005A2-007/06C4M45 l 0.5 4 2  0.45  0.7 6 45

TEC006A2-009/02C4M45 l 0.6 4 2  0.55  0.9 2 45

TEC006A2-009/04C4M45 l 0.6 4 2  0.55  0.9 4 45

TEC006A2-009/06C4M45 l 0.6 4 2  0.55  0.9 6 45

TEC007A2-010/02C4M45 l 0.7 4 2  0.65  1 2 45

TEC008A2-012/04C4M45 l 0.8 4 2  0.75  1.2 4 45

TEC008A2-012/06C4M45 l 0.8 4 2  0.75  1.2 6 45

TEC008A2-012/08C4M45 l 0.8 4 2  0.75  1.2 8 45

TEC009A2-0135/06C4M45 l 0.9 4 2  0.85  1.35 6 45

TEC009A2-0135/08C4M45 l 0.9 4 2  0.85  1.35 8 45

TEC009A2-0135/10C4M45 l 0.9 4 2  0.85  1.35 10 45

TEC010A2-015/04C4M45 l 1 4 2  0.97  1.5 4 45

TEC010A2-015/06C4M45 l 1 4 2  0.97  1.5 6 45

TEC010A2-015/08C4M45 l 1 4 2  0.95  1.5 8 45

TEC010A2-015/10C4M45 l 1 4 2  0.95  1.5 10 45

TEC010A2-015/12C4M45 l 1 4 2  0.93  1.5 12 45

TEC010A2-015/16C4M50 l 1 4 2  0.93  1.5 16 50

TEC012A2-018/06C4M45 l 1.2 4 2  1.17  1.8 6 45

TEC012A2-018/08C4M45 l 1.2 4 2  1.15  1.8 8 45

TEC012A2-018/10C4M45 l 1.2 4 2  1.15  1.8 10 45

TEC012A2-018/16C4M50 l 1.2 4 2  1.13  1.8 16 50

TEC014A2-021/06C4M45 l 1.4 4 2  1.35  2.1 6 45

TEC014A2-021/08C4M45 l 1.4 4 2  1.35  2.1 8 45

TEC014A2-021/10C4M45 l 1.4 4 2  1.35  2.1 10 45

TEC015A2-023/06C4M45 l 1.5 4 2  1.47  2.3 6 45

TEC015A2-023/08C4M45 l 1.5 4 2  1.45  2.3 8 45

TEC015A2-023/10C4M45 l 1.5 4 2  1.45  2.3 10 45

TEC015A2-023/12C4M45 l 1.5 4 2  1.43  2.3 12 45

TEC015A2-023/16C4M50 l 1.5 4 2  1.41  2.3 16 50

TEC015A2-023/18C4M55 l 1.5 4 2  1.41  2.3 18 55

TEC015A2-023/20C4M55 l 1.5 4 2  1.41  2.3 20 55

TEC016A2-024/06C4M45 l 1.6 4 2  1.57  2.4 6 45

TEC016A2-024/08C4M45 l 1.6 4 2  1.55  2.4 8 45

TEC016A2-024/10C4M45 l 1.6 4 2  1.55  2.4 10 45

TEC016A2-024/18C4M55 l 1.6 4 2  1.53  2.4 18 55

TEC016A2-024/20C4M55 l 1.6 4 2  1.53  2.4 20 55

TEC016A2-024/26C4M60 l 1.6 4 2  1.53  2.4 26 60

TEC018A2-027/06C4M45 l 1.8 4 2  1.77  2.7 6 45

TEC018A2-027/08C4M45 l 1.8 4 2  1.75  2.7 8 45

TEC018A2-027/10C4M45 l 1.8 4 2  1.75  2.7 10 45

TEC018A2-027/12C4M45 l 1.8 4 2  1.73  2.7 12 45

TEC020A2-030/06C4M45 l 2 4 2  1.97  3 6 45

TEC020A2-030/08C4M45 l 2 4 2  1.95  3 8 45

TEC020A2-030/10C4M45 l 2 4 2  1.95  3 10 45

TEC020A2-030/12C4M45 l 2 4 2  1.93  3 12 45

TEC020A2-030/16C4M50 l 2 4 2  1.91  3 16 50

RMPX

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลสำาหร่ับขึ�นโคร่ง 2 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30° สำาหร่ับเหล็กชุ้บแข็งสูงถึึง 55 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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H
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D
C

e8

LF

APMX D
C

O
N

M
S

h6

TEC**A4

AH750 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC040A4-11C06-50 l 4 6 4 11 50

TEC050A4-13C06-50 l 5 6 4 13 50

TEC060A4-13C06-50 l 6 6 4 13 50

TEC070A4-16C08-63 l 7 8 4 16 63

TEC080A4-19C08-63 l 8 8 4 19 63

TEC090A4-19C10-72 l 9 10 4 19 72

TEC100A4-22C10-72 l 10 10 4 22 72

TEC120A4-26C12-73 l 12 12 4 26 73

TEC140A4-26C14-83 l 14 14 4 26 83

TEC160A4-32C16-92 l 16 16 4 32 92

TEC180A4-32C18-100 l 18 18 4 32 100

TEC200A4-38C20-104 l 20 20 4 38 104

RMPX

AH750 DC DCONMS NOF DN APMX LH LF
TEC020A2-030/20C4M55 l 2 4 2  1.89  3 20 55

TEC020A2-030/30C4M70 l 2 4 2  1.89  3 30 70

TEC025A2-037/08C4M45 l 2.5 4 2  2.4  3.7 8 45

TEC025A2-037/10C4M45 l 2.5 4 2  2.4  3.7 10 45

TEC025A2-037/12C4M45 l 2.5 4 2  2.4  3.7 12 45

TEC025A2-037/16C4M55 l 2.5 4 2  2.4  3.7 16 55

TEC025A2-037/20C4M60 l 2.5 4 2  2.4  3.7 20 60

TEC025A2-037/30C4M80 l 2.5 4 2  2.4  3.7 30 80

TEC030A2-045/08C6M45 l 3 6 2  2.85  4.5 8 45

TEC030A2-045/10C6M45 l 3 6 2  2.85  4.5 10 45

TEC030A2-045/12C6M45 l 3 6 2  2.85  4.5 12 45

TEC030A2-045/16C6M55 l 3 6 2  2.85  4.5 16 55

TEC030A2-045/20C6M60 l 3 6 2  2.85  4.5 20 60

TEC030A2-045/30C6M70 l 3 6 2  2.85  4.5 30 70

TEC030A2-045/40C6M90 l 3 6 2  2.85  4.5 40 90

เก
รด

 เม
็ดม
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ลึง
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หัว
กัด
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ิล 
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กส
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น
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บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

รหััสสินค้้า ด้าม

ดอกเอ็นมิิล 4 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30° สำาหร่ับเหล็กชุ้บแข็งสูงถึึง 65 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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APMX
LF
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C

e8
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C

O
N

M
S

h6

TECH**B6

AH750 DC DCONMS NOF APMX LF
TECH060B6-16C06-57 l 6 6 6 16 57

TECH060B6-16W06-57 l 6 6 6 16 57

TECH080B6-20C08-63 l 8 8 6 20 63

TECH080B6-20W08-63 l 8 8 6 20 63

TECH100B6-22C10-72 l 10 10 6 22 72

TECH100B6-22W10-72 l 10 10 6 22 72

TECH120B6-25C12-83 l 12 12 6 25 83

TECH120B6-25W12-83 l 12 12 6 25 83

TECH160B6-32C16-92 l 16 16 6 32 92

TECH160B6-32W16-92 l 16 16 6 32 92

TECH200B6-38C20-104 l 20 20 6 38 104

TECH200B6-38W20-104 l 20 20 6 38 104

TEC**B6

D
C

e8

LF

APMX D
C

O
N

M
S

h6

AH750 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC060B6-26C06-70 l 6 6 6 26 70

TEC080B6-36C08-90 l 8 8 6 36 90

TEC100B6-46C10-100 l 10 10 6 46 100

TEC120B6-56C12-110 l 12 12 6 56 110

TEC160B6-66C16-130 l 16 16 6 66 130

TEC200B6-76C20-140 l 20 20 6 76 140

TEC250B6-92C25-180 l 25 25 6 92 180

2 33

2 44

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิล 6 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 45° สำาหร่ับเหล็กชุ้บแข็งสูงถึึง 65 HRC

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

รหััสสินค้้า ด้าม

ดอกเอ็นมิิล 6 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 45° ช้นิดคอยาวพื่ิเศษ สำาหร่ับเหล็กชุ้บแข็งสูงสุด 65 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม
ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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TEC**D6

AH750 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC060D6-13C06H57 l 6 6 6 13 57

TEC080D6-20C08H63 l 8 8 6 20 63

TEC100D6-22C10H72 l 10 10 6 22 72

TEC120D6-25C12H83 l 12 12 6 25 83

TEC140D6-30C14H83 l 14 14 6 30 83

TEC160D6-32C16H92 l 16 16 6 32 92

TEC200D6-38C20H104 l 20 20 6 38 104

TEC**A2**E

D
C

h1
0

LF
APMX D

C
O

N
M

S
h6

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC020A2-03W06-E50 l 2 6 2 3 50

TEC030A2-04W06-E50 l 3 6 2 4 50

TEC040A2-05W06-E54 l 4 6 2 5 54

TEC045A2-05W06-E54 l 4.5 6 2 5 54

TEC050A2-06W06-E54 l 5 6 2 6 54

TEC060A2-07W06-E54 l 6 6 2 7 54

TEC080A2-09W08-E58 l 8 8 2 9 58

TEC100A2-11W10-E66 l 10 10 2 11 66

TEC180A2-18W18-E84 l 18 18 2 18 84

TEC200A2-20W20-E92 l 20 20 2 20 92

RMPX

เก
รด

 เม
็ดม
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มก
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หัว
กัด
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ดอ

กส
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น
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บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิล 8 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 50° สำาหร่ับเหล็กชุ้บแข็งสูงถึึง 65 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิล 2 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30° แบบสั�น

รหััสสินค้้า ด้าม

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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2 44
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TEC**A2**E
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C
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LF

APMX D
C

O
N

M
S

h6

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC010A2-03C04-E50 l 1 4 2 3 50

TEC015A2-045C04-E50 l 1.5 4 2 4.5 50

TEC020A2-08C02-E32 l 2 2 2 8 32

TEC025A2-08C025-E32 l 2.5 2.5 2 8 32

TEC030A2-12C03-E38 l 3 3 2 12 38

TEC035A2-12C035-E32 l 3.5 3.5 2 12 32

TEC040A2-12C04-E50 l 4 4 2 12 50

TEC050A2-14C05-E50 l 5 5 2 14 50

TEC055A2-16C055-E50 l 5.5 5.5 2 16 50

TEC060A2-16C06-E50 l 6 6 2 16 50

TEC070A2-20C07-E60 l 7 7 2 20 60

TEC080A2-20C08-E63 l 8 8 2 20 63

TEC090A2-20C09-E60 l 9 9 2 20 60

TEC100A2-22C10-E72 l 10 10 2 22 72

TEC120A2-22C12-E70 l 12 12 2 22 70

TEC140A2-25C14-E75 l 14 14 2 25 75

TEC160A2-25C16-E75 l 16 16 2 25 75

TEC200A2-32C20-E100 l 20 20 2 32 100

RMPX

TEC**A/E3**E

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF มุมเกลียว
TEC020E3-04C06-E35 l 2 6 3 4 35 38°

TEC025E3-05C06-E36 l 2.5 6 3 5 36 38°

TEC030E3-05C06-E36 l 3 6 3 5 36 38°

TEC035A3-06W06-E37 l 3.5 6 3 6 37 30°

TEC040E3-07C06-E39 l 4 6 3 7 39 38°

TEC045A3-08W06-E38 l 4.5 6 3 8 38 30°

TEC050A3-08C06-E39 l 5 6 3 8 39 30°

TEC055A3-08W06-E39 l 5.5 6 3 8 39 30°

TEC060E3-08C06-E39 l 6 6 3 8 39 38°

TEC070A3-10W08-E42 l 7 8 3 10 42 30°

TEC080E3-11C08-E43 l 8 8 3 11 43 38°

TEC090A3-11W10-E48 l 9 10 3 11 48 30°

TEC100E3-13C10-E50 l 10 10 3 13 50 38°

RMPX

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิล 2 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30°

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิล 3 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30° หร่้อ 38° แบบสั�น

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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TEC**A/E3**E

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF มุมเกลียว
TEC020E3-08C02-E32 l 2 2 3 8 32 38°

TEC030E3-12C03-E38 l 3 3 3 12 38 38°

TEC040E3-12C04-E50 l 4 4 3 12 50 38°

TEC050E3-14C05-E50 l 5 5 3 14 50 38°

TEC060E3-16C06-E50 l 6 6 3 16 50 38°

TEC070E3-20C07-E60 l 7 7 3 20 60 38°

TEC080E3-20C08-E63 l 8 8 3 20 63 38°

TEC090A3-20C09-E60 l 9 9 3 20 60 30°

TEC100E3-22C10-E72 l 10 10 3 22 72 38°

TEC120E3-22C12-E73 l 12 12 3 22 73 38°

TEC140A3-25C14-E75 l 14 14 3 25 75 30°

TEC160A3-25C16-E75 l 16 16 3 25 75 30°

RMPX

TEC**B3**W

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC020B3-03W06-50 l 2 6 3 3 50

TEC030B3-04W06-50 l 3 6 3 4 50

TEC040B3-05W06-54 l 4 6 3 5 54

TEC050B3-06W06-54 l 5 6 3 6 54

TEC060B3-07W06-54 l 6 6 3 7 54

TEC080B3-09W08-58 l 8 8 3 9 58

TEC100B3-11W10-66 l 10 10 3 11 66

TEC120B3-12W12-73 l 12 12 3 12 73

TEC140B3-14W14-75 l 14 14 3 14 75

TEC160B3-16W16-82 l 16 16 3 16 82

TEC200B3-20W20-92 l 20 20 3 20 92

RMPX

เก
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ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
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ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิล 3 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30° หร่้อ 38°

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิล 3 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 45° แบบสั�น

รหััสสินค้้า ด้าม
เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:
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TEC**A4**E
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S
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AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC020A4-08C02-E32 l 2 2 4 8 32

TEC025A4-08C025-E32 l 2.5 2.5 4 8 32

TEC030A4-12C03-E38 l 3 3 4 12 38

TEC040A4-12C04-E50 l 4 4 4 12 50

TEC050A4-14C05-E50 l 5 5 4 14 50

TEC055A4-16C055-E50 l 5.5 5.5 4 16 50

TEC060A4-16C06-E50 l 6 6 4 16 50

TEC070A4-20C07-E60 l 7 7 4 20 60

TEC080A4-20C08-E60 l 8 8 4 20 60

TEC090A4-20C09-E60 l 9 9 4 20 60

TEC100A4-22C10-E72 l 10 10 4 22 72

TEC120A4-22C12-E73 l 12 12 4 22 73

TEC140A4-25C14-E75 l 14 14 4 25 75

TEC160A4-25C16-E82 l 16 16 4 25 82

TEC200A4-32C20-E104 l 20 20 4 32 104

RMPX

TEC**A4**E

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEC030A4-30C03-E75 l 3 3 4 30 75

TEC040A4-30C04-E75 l 4 4 4 30 75

TEC050A4-40C05-E100 l 5 5 4 40 100

TEC060A4-50C06-E150 l 6 6 4 50 150

TEC080A4-50C08-E150 l 8 8 4 50 150

TEC100A4-60C10-E150 l 10 10 4 60 150

TEC120A4-75C12-E150 l 12 12 4 75 150

TEC140A4-65C14-E150 l 14 14 4 65 150

TEC160A4-65C16-E150 l 16 16 4 65 150

TEC200A4-65C20-E150 l 20 20 4 65 150

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิล 4 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30°

รหััสสินค้้า ด้าม
ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิล 4 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30° ช้นิดคอยาวพื่ิเศษ

รหััสสินค้้า ด้าม
ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I051หน้าอ้างอิง:



Tungaloy I051

H

J
K
L
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A
B
C
D
E
F
G

I

ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

140 - 180 0.025 - 0.035 0.03 - 0.045 0.04 - 0.055 1xD

70 - 150 0.02 - 0.03 0.03 - 0.045 0.04 - 0.055 1xD

60 - 100 0.02 - 0.035 0.03 - 0.04 0.035 - 0.045 0.5xD

80 - 180 0.02 - 0.04 0.03 - 0.05 0.04 - 0.06 1xD

300 - 750 0.02 - 0.04 0.03 - 0.05 0.03 - 0.07 1xD

20 - 50 0.02 - 0.03 0.025 - 0.04 0.03 - 0.07 0.25xD

20 - 30 0.01 - 0.015 0.02 - 0.045 0.04 - 0.05 0.2xD

ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

150 - 220 0.03 - 0.06 0.06 - 0.07 0.07 - 0.08 2xD

70 - 160 0.02 - 0.05 0.04 - 0.065 0.045 - 0.07 2xD

80 - 130 0.025 - 0.04 0.035 - 0.045 0.04 - 0.05 2xD

130 - 220 0.03 - 0.05 0.04 - 0.06 0.06 - 0.07 2xD

350 - 850 0.04 - 0.06 0.06 - 0.08 0.08 - 0.1 2xD

40 - 60 0.03 - 0.04 0.035 - 0.05 0.05 - 0.08 2xD

30 - 70 0.015 - 0.035 0.035 - 0.055 0.045 - 0.06 2xD

ISO Vc (ม./นาทีี)
fz (มม./ ฟัน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

170 - 280 0.05 - 0.07 0.07 - 0.08 0.08 - 0.1 ระยะกินลึกสูงสุด

110 - 220 0.05 - 0.07 0.07 - 0.08 0.08 - 0.1 ระยะกินลึกสูงสุด

100 - 160 0.03 - 0.045 0.04 - 0.05 0.045 - 0.06 ระยะกินลึกสูงสุด

180 - 280 0.035 - 0.06 0.06 - 0.065 0.065 - 0.08 ระยะกินลึกสูงสุด

350 - 900 0.045 - 0.07 0.07 - 0.1 0.1 - 0.15 ระยะกินลึกสูงสุด

50 - 70 0.035 - 0.05 0.04 - 0.06 0.06 - 0.085 ระยะกินลึกสูงสุด

40 - 80 0.02 - 0.04 0.04 - 0.06 0.05 - 0.07 ระยะกินลึกสูงสุด
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มาตัราฐานเงื่่�อนไขการตััด
กัดร่องื่ / กัดหยาบ

ก้�งื่ละเอียด / บ่าฉืาก (ae = 0.1-0.4 x D)

กัดละเอียด (อัตัราป้อนข้�นอยู่กับค่่าค่วามเรียบผิิวที่ี�ตั้องื่การ) / การตััดเฉื่อนอัตัราป้อนสููงื่ที่ี�ระยะกินล้กตัำ�า (ae = 0.05-0.1 x D)

· เริ่�มิใช้้ความิเร็่วการ่ตัด (Vc) ทีำ�ตำ�า กับร่ะยะกินลึกของการ่ตัด (ap) ทีำ�ใกล้ถึึงค่าสูงสุด
· ดอกเอ็นมิิลทีำ�มีิร่่องขนาดยาว 2 เท่ำาของขนาดเส้นผ่่านศูนย์กลางขึ�นไป และดอกเอ็นมิิลทีำ�มีิ 5 คมิตัดขึ�นไปไม่ิเหมิาะสำาหรั่บการ่กัดร่่อง
· เม้ิ�อใช้้ AH750 การ่ลดความิเร็่วในการ่ตัดลง 20 ถึึง 30% จะมีิปร่ะสิทำธิิภาพื่ในการ่ย้ดอายุการ่ใช้้งาน
· ในกร่ณีทีำ�ใช้้การ่เป่าด้วยลมิสาร่หล่อเย็นทีำ�ละลายนำ�าได้จะดีสำาหรั่บสแตนเลสโลหะผ่สมิไทำทำาเนียมิและโลหะผ่สมิทีำ�ทำนความิร้่อน
· เม้ิ�อเกิดการ่สะท้ำานขึ�นกับเคร้่�องจักร่ทีำ�มีิความิแข็งแร่งตำ�าให้ลดความิเร็่วในการ่ตัดและอัตร่าป้อนด้วยอัตร่าทีำ�เท่ำากัน
· เม้ิ�อเกิดการ่สะท้ำานโดยใช้้การ่ใช้้ร่ะยะจับยาวให้ลดความิเร็่วในการ่ตัดและอัตร่าป้อนลง 20 ถึึง 40% (แนะนำาให้ใช้้ Variable / FinishMeister สำาหรั่บการ่ใช้้งานดังกล่าว)
· ในการ่กัดร่่องเหล็กชุ้บแข็งพิื่เศษ โลหะผ่สมิทำนความิร้่อนและสแตนเลสบางปร่ะเภทำให้เริ่�มิต้นด้วย ap = 0.2xD และเพิื่�มิค่าทีำละน้อยในขณะตร่วจสอบ
สถึานะของการ่ดำาเนินการ่
· ในการ่กัดบ่าฉืากเหล็กชุ้บแข็งพิื่เศษ และโลหะผ่สมิทำนความิร้่อนควร่เริ่�มิความิกว้างของการ่ตัดทีำ� ae = 0.05xD และเพิื่�มิค่าทีำละน้อยในขณะทีำ�
ตร่วจสอบสถึานะของการ่ดำาเนินการ่
· ดอกเอ็นมิิลทีำ�มีิคมิตัดจำานวนมิากเหมิาะสำาหรั่บการ่เก็บผิ่วละเอียดและการ่ตัดเฉ้ือนอัตร่าป้อนสูงทีำ�มีิความิกว้างในการ่ตัดเฉ้ือนน้อย
· VariableMeister เหมิาะสำาหรั่บการ่ตัดเฉ้ือนทีำ�มีิร่ะยะกินลึกของการ่ตัดมิาก
·แนะนำาให้ใช้้อัตร่าป้อนตำ�าในการ่กัดละเอียด เพ้ื่�อความิเรี่ยบผิ่วทีำ�ดี

เหล็กกล้า

โลหะผ่สมิเหล็ก

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะนอกกลุ่มิเหล็ก

ซุุปเปอร์่อัลลอยด์

เหล็กชุ้บแข็ง

เหล็กกล้า

โลหะผ่สมิเหล็ก

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะนอกกลุ่มิเหล็ก

ซุุปเปอร์่อัลลอยด์

เหล็กชุ้บแข็ง

เหล็กกล้า

โลหะผ่สมิเหล็ก

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะนอกกลุ่มิเหล็ก

ซุุปเปอร์่อัลลอยด์

เหล็กชุ้บแข็ง

วัสดุชิิ้�นงาน

วัสดุชิิ้�นงาน

วัสดุชิิ้�นงาน

ระยะกินลึก

ระยะกินลึก

ระยะกินลึก
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α°

α≠β

β°

β° α°

LFLH

38°APMX

D
C

e8

D
C

O
N

M
S

h6

2 33

2 44

TEB**E4L**CF

AH710 DC DCONMS NOF APMX LH LF
TEB030E4L-06/09C06CFH57  l 3 6 4 6 9 57

TEB040E4L-08/12C06CFH57 l 4 6 4 8 12 57

TEB050E4L-10/15C06CFH57  l 5 6 4 10 15 57

TEB060E4L-12/18C06CFH57 l 6 6 4 12 18 57

TEB080E4L-16/24C08CFH63 l 8 8 4 16 24 63

TEB100E4L-20/30C10CFH72 l 10 10 4 20 30 72

TEB120E4L-24/36C12CFH83 l 12 12 4 24 36 83

TEB160E4L-32/48C16CFH92 l 16 16 4 32 48 92

D
C

e9

LF

APMX D
C

O
N

M
S

h6

TEBRF**T3/4

AH750 DC DCONMS NOF RE APMX LF
TEBRF060T3-16C06M57 l 6 6  3 3 16 57

TEBRF080T3-16C08M63 l 8 8  3 4 16 63

TEBRF100T4-22C10M72 l 10 10  4 5 22 72

TEBRF120T4-26C12M83 l 12 12  4 6 26 83

TEBRF140T4-26C14M83 l 14 14  4 7 26 83

TEBRF160T4-32C16M92 l 16 16  4 8 32 92

TEBRF180T4-32C18M92 l 18 18  4 9 32 92

TEBRF200T4-38C20M104 l 20 20  4 10 38 104
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คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลโค้งมินปลายแหลมิ 4 ฟััน (2xD), มิุมิเล้�อยคมิตัด 38°, ร่ะยะพื่ิทำช้์ทำี�ปร่ับได้, ช้นิดคอโล่งสำาหร่ับเหล็กชุ้บแข็งสูง

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิลหยาบโค้งมิน 3 หร่้อ 4 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 20° ช้นิดคมิตัดยาว สำาหร่ับเหล็กชุ้บแข็งสูงถึึง 55 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I059หน้าอ้างอิง:
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TEB**A2-**C**M

AH750 DC DCONMS NOF DN APMX LH LF
TEB004A2-006/02C4M45 l 0.4 4 2  0.36 0.6 2 45
TEB004A2-006/03C4M45 l 0.4 4 2  0.36 0.6 3 45
TEB005A2-007/02C4M45 l 0.5 4 2  0.45 0.7 2 45
TEB005A2-007/04C4M45 l 0.5 4 2  0.45 0.7 4 45
TEB005A2-007/06C4M45 l 0.5 4 2  0.45 0.7 6 45
TEB006A2-009/02C4M45 l 0.6 4 2  0.55 0.9 2 45
TEB006A2-009/04C4M45 l 0.6 4 2  0.55 0.9 4 45
TEB008A2-012/04C4M45 l 0.8 4 2  0.75 1.2 4 45
TEB008A2-012/06C4M45 l 0.8 4 2  0.75 1.2 6 45
TEB010A2-015/04C4M45 l 1 4 2  0.97 1.5 4 45
TEB010A2-015/06C4M45 l 1 4 2  0.97 1.5 6 45
TEB010A2-015/08C4M45 l 1 4 2  0.95 1.5 8 45
TEB010A2-015/10C4M45 l 1 4 2  0.95 1.5 10 45
TEB010A2-015/12C4M45 l 1 4 2  0.93 1.5 12 45
TEB010A2-015/16C4M50 l 1 4 2  0.93 1.5 16 50
TEB012A2-018/08C4M45 l 1.2 4 2  1.17 1.8 8 45
TEB012A2-018/12C4M45 l 1.2 4 2  1.13 1.8 12 45
TEB014A2-021/08C4M45 l 1.4 4 2  1.35 2.1 8 45
TEB014A2-021/16C4M50 l 1.4 4 2  1.31 2.1 16 50
TEB015A2-023/06C4M45 l 1.5 4 2  1.47 2.3 6 45
TEB015A2-023/08C4M45 l 1.5 4 2  1.45 2.3 8 45
TEB015A2-023/10C4M45 l 1.5 4 2  1.45 2.3 10 45
TEB015A2-023/12C4M45 l 1.5 4 2  1.43 2.3 12 45
TEB015A2-023/20C4M55 l 1.5 4 2  1.39 2.3 20 55
TEB016A2-024/08C4M45 l 1.6 4 2  1.55 2.4 8 45
TEB016A2-024/12C4M45 l 1.6 4 2  1.53 2.4 12 45
TEB018A2-027/08C4M45 l 1.8 4 2  1.75 2.7 8 45

TEB018A2-027/12C4M45 l 1.8 4 2  1.73 2.7 12 45

TEB018A2-027/16C4M50 l 1.8 4 2  1.71 2.7 16 50

TEB020A2-030/06C4M45 l 2 4 2  1.97 3 6 45

TEB020A2-030/10C4M45 l 2 4 2  1.93 3 10 45

TEB020A2-030/12C4M50 l 2 4 2  1.93 3 12 50

TEB020A2-030/16C4M50 l 2 4 2  1.91 3 16 50

TEB020A2-030/20C4M55 l 2 4 2  1.89 3 20 55

TEB020A2-030/30C4M70 l 2 4 2  1.89 3 30 70

TEB030A2-045/08C6M50 l 3 6 2  2.85 4.5 8 50

TEB030A2-045/10C6M50 l 3 6 2  2.85 4.5 10 50

TEB030A2-045/12C6M50 l 3 6 2  2.85 4.5 12 50

TEB030A2-045/16C6M55 l 3 6 2  2.85 4.5 16 55

TEB030A2-045/20C6M60 l 3 6 2  2.85 4.5 20 60

TEB030A2-045/30C6M70 l 3 6 2  2.85 4.5 30 70

TEB030A2-045/35C6M80 l 3 6 2  2.85 4.5 35 80
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l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลขึ�นโคร่งโค้งมิน 2ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 30° สำาหรั่บเหล็กชุ้บแข็งสูงสุด 55 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม
ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I059หน้าอ้างอิง:
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TEB**A2-**C**H

AH750 DC DCONMS NOF DN RE±0.01 APMX LH LF
TEB010A2-01/02C04H50 l 1 4 2  0.95 0.5 1 2.2 50

TEB020A2-02/04C06H50 l 2 6 2  1.9 1 2 4 50

TEB030A2-03/06C06H60 l 3 6 2  2.9 1.5 3 6 60

TEB040A2-04/08C06H70 l 4 6 2  3.9 2 4 8 70

TEB050A2-05/10C06H80 l 5 6 2  4.9 2.5 5 10 80

TEB060A2-06/12C06H90 l 6 6 2  5.9 3 6 12 90

TEB080A2-08/16C08H100 l 8 8 2  7.9 4 8 16 100

TEB100A2-10/20C10H100 l 10 10 2  9.9 5 10 20 100

TEB120A2-12/24C12H110 l 12 12 2  11.9 6 12 24 110

TEB160A2-16/32C16H140 l 16 16 2  15.8 8 16 32 140

TEB200A2-20/40C20H160 l 20 20 2  19.8 10 20 40 160
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คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลโค้งมิน 2 ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 30° แบบสั�น สำาหรั่บเหล็กกล้าชุ้บแข็ง 55 ถึึง 70 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I059หน้าอ้างอิง:
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TEB**A2-**C**M.. .

AH750 DC DCONMS NOF DN RE APMX LH LF
TEB030A2-08C03M100 l 3 3 2  - 1.5 8  - 100

TEB030A2-08C06M70 l 3 6 2  - 1.5 8  - 70

TEB040A2-08C06M70 l 4 6 2  - 2 8  - 70

TEB040A2-08C04M100 l 4 4 2  - 2 8  - 100

TEB050A2-12C06M80 l 5 6 2  - 2.5 12  - 80

TEB060A2-10C06M120 l 6 6 2  - 3 10  - 120

TEB060A2-12/22C06M80 l 6 6 2 5.8 3 12 22 80

TEB080A2-14/27C08M90 l 8 8 2 7.8 4 14 27 90

TEB100A2-18/31C10M100 l 10 10 2 9.8 5 18 31 100

TEB120A2-22/35C12M110 l 12 12 2 11.8 6 22 35 110

TEB160A2-30/50C16M140 l 16 16 2 15.8 8 30 50 140

DCRE
BHTA
DN

D
C

e8

APMX
LH

LBX
LF

D
C

O
N

M
S

h6

TEB**A2-**C**M.. .

AH750 DC DCONMS NOF DN RE±0.01 APMX LH LBX BHTA LF
TEB010A2-02/04/3.0C06M80 l 1 6 2 5 0.5 2 4 42 3º 80

TEB020A2-04/06/3.0C06M80 l 2 6 2 5.7 1 4 6 41 3º 80

TEB030A2-06/08/3.0C06M70 l 3 6 2 5.6 1.5 6 8 32 3º 70

TEB040A2-08/10/1.5C06M90 l 4 6 2 6 2 8 10 49 1.5º 90

TEB050A2-10/12/1.5C08M110 l 5 8 2 7.6 2.5 10 12 61 1.5º 110

TEB060A2-12/15/1.5C08M110 l 6 8 2 8 3 12 15 53 1.5º 110

TEB080A2-14/17/1.5C10M120 l 8 10 2 10 4 14 17 55 1.5º 120

TEB100A2-18/21/1.5C12M130 l 10 12 2 12 5 18 21 59 1.5º 130
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ดอกเอ็นมิิลขึ�นโคร่งโค้งมิน 2ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 30° สำาหรั่บเหล็กชุ้บแข็งสูงสุด 65 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิลโค้งมิน 2 ฟััน ช้นิดคอเทำเปอร์่ สำาหรั่บเหล็กชุ้บแข็งสูงถึึง 65 HRC

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I059หน้าอ้างอิง:
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2 33

2 44
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LF
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15°
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h6

TEB**A2-**C**-. . .

AH750 AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEB030A2-05C06-57 l l 3 6 2 5 57

TEB040A2-07C06-57 l l 4 6 2 7 57

TEB050A2-08C06-57 l l 5 6 2 8 57

TEB060A2-08C06-57 l l 6 6 2 8 57

TEB080A2-11C08-63 l l 8 8 2 11 63

TEB100A2-13C10-72 l l 10 10 2 13 72

TEB120A2-14C12-83 l l 12 12 2 14 83

TEB160A2-16C16-92 l l 16 16 2 16 92

TEB200A2-20C20-104 l l 20 20 2 20 104

D
C

h1
0

RE

APMX
LF

D
C

O
N

M
S

h6

TEB**A2**E

AH725 DC DCONMS NOF RE APMX LF
TEB020A2-04C06-E48 l 2 6 2 1 4 48

TEB020A2-06C03-E38 l 2 3 2 1 6 38

TEB025A2-04C06-E48 l 2.5 6 2 1.25 4 48

TEB030A2-04C06-E48 l 3 6 2 1.5 4 48

TEB040A2-06C06-E50 l 4 6 2 2 6 50

TEB040A2-08W06-E57 l 4 6 2 2 8 57

TEB060A2-07C06-E51 l 6 6 2 3 7 51

TEB060A2-10W06-E57 l 6 6 2 3 10 57

TEB080A2-09C08-E59 l 8 8 2 4 9 59

TEB100A2-10C10-E60 l 10 10 2 5 10 60

TEB120A2-14C12-E71 l 12 12 2 6 14 71

TEB180A2-18C18-E76 l 18 18 2 9 18 76

TEB200A2-20C20-E82 l 20 20 2 10 20 82

โซ
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อัตราป้อนสูง

คมตัดโค้งมน

คมตัดฉาก

or more

l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

รหััสสินค้้า ด้าม
ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ดอกเอ็นมิิลโค้งมิน 2 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30° ช้นิดสั�น

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

เวลดอน

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I059หน้าอ้างอิง:

ดอกเอ็นมิิลโค้งมิน 2 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30°
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TEB**A3

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEB030A3-05C06-57 l 3 6 3 5 57

TEB040A3-07C06-57 l 4 6 3 7 57

TEB050A3-08C06-57 l 5 6 3 8 57

TEB060A3-08C06-57 l 6 6 3 8 57

TEB080A3-11C08-63 l 8 8 3 11 63

TEB100A3-13C10-72 l 10 10 3 13 72

TEB120A3-14C12-83 l 12 12 3 14 83

APMX
LF

D
C

e8

15°
D

C
O

N
M

S
h6

TEB**A4

AH725 DC DCONMS NOF APMX LF
TEB030A4-05C06-57 l 3 6 4 5 57

TEB040A4-07C06-50 l 4 6 4 7 50

TEB050A4-08C06-57 l 5 6 4 8 57

TEB060A4-08C06-57 l 6 6 4 8 57

TEB080A4-11C08-63 l 8 8 4 11 63

TEB100A4-13C10-72 l 10 10 4 13 72

TEB120A4-14C12-83 l 12 12 4 14 83

TEB200A4-20C20-104 l 20 20 4 20 104
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l: สินค้าสต็อค

l: สินค้าสต็อค

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

รหััสสินค้้า ด้าม

ดอกเอ็นมิิลโค้งมิน 3 ฟััน มิุมิเล้�อยคมิตัด 30° ช้นิดสั�น

ดอกเอ็นมิิลโค้งมิน 4 ฟััน มุิมิเล้�อยคมิตัด 30° ช้นิดสั�น

รหััสสินค้้า ด้าม

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

ทำร่งกร่ะบอก

เง้�อนไขการ่ตัดเฉ้ือนมิาตร่ฐาน → I059หน้าอ้างอิง:
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• การผลิิตแม่่พิิม่พ์ิ, การผลิิตงานใบพัิด
แลิะอุุตสาหกรรม่อุากาศยานเป็็นต้น
• มี่ป็ระโยชน์สำาหรับพ้ิ�นผิวทีี่�มี่รูป็ร่างสลัิบซัับซ้ัอุน
• กัดงานข้ึ้�นรูป็เหล็ิกชุบแข็ึ้งสูงถ้ึง 70 HRC
เหล็ิกกล้ิาแลิะอัุลิลิอุยด์สตีลิ
ซูัเป็อุร์อัุลิลิอุยด์ เช่น นิกเกิลิอัุลิลิอุยด์
ไที่เที่เนียม่อัุลิลิอุยด์

ดอกเอ็นมิิลหััวบอลโน๊ต

คุุณสมิบัติการกัด

คุำาแนะนำาในการใช้้งาน

• มุ่ม่เข้ึ้าตัดเฉ้ือุนงาน 208º - 212º
• ให้ความ่เรียบผิวทีี่�ดีเยี�ยม่แลิะกระบวนการกัดเฉ้ือุนทีี่�มี่ความ่ชันสูง
• รอุงรับการใช้งานการกัดด้วยความ่เร็วสูงแลิะป้็อุนกลัิบในโหม่ดการกัดย้อุนกลัิบ

• แนะนำาการกัดโดยให้ดอุกเอ็ุนมิ่ลิเอีุยงที่ำามุ่ม่ 15º
เที่คนิคการลิดความ่เร็วตัดทีี่�แกนเคร้�อุงจัักรด้วยความ่เร็วตัดทีี่�เก้อุบจัะเป็็นศูนย์
ช่วยให้การตัดมี่ป็ระสิที่ธิิภาพิม่ากข้ึ้�นแลิะย้ดอุายุการใช้งานขึ้อุงดอุกเอ็ุนมิ่ลิข้ึ้�นอุย่างม่าก
• ช่วยลิดแรงต้านในการตัดเฉ้ือุน
• ช่วยเร้�อุงความ่เรียบผิวแลิะความ่ใสขึ้อุงพ้ิ�นผิวทีี่�ดีเยี�ยม่

Vc = 96%
ของ Vmax

Vc = 26%
ของ Vmax

ลัักษณะ
การกัดข้�นรูปท่ี่�ด่

ลัักษณะการกัดข้�นรูป
ท่ี่�ไม่่เหม่าะสม่

คุ่�มิือใช้้งาน

• ผงคาร์ไบด์ลิะเอีุยดพิิเศษเพิิ�ม่ทัี่�งความ่แข็ึ้ง แลิะความ่ที่นที่าน
• เหม่าะสำาหรับการกัดแบบแห้งแลิะความ่เร็วสูง
• รูป็ที่รงกลิม่พิิเศษขึ้อุงดอุกเอ็ุนมิ่ลิเพ้ิ�อุ
เพิิ�ม่อุายุการใช้งานแลิะให้ความ่เร็วในการตัดเฉ้ือุนแลิะการอัุตราป้็อุนทีี่�สูงกว่า

ลัักษณะการกัด
จากด้านหลัังท่ี่�ด่

ลัักษณะการกัด
ท่ี่�ไม่่เหม่าะสม่
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ISO Vc (ม่./นาท่ี่)
fz (ม่ม่./ฟััน)

ø3 - ø6 ø8 - ø12 ø16 - ø20

125 - 200 0.02 - 0.055 0.04 - 0.08 0.06 - 0.11 0.05 - 0.12xD

100 - 150 0.01 - 0.035 0.03 - 0.05 0.045 - 0.06 0.04 - 0.1xD

110 0.015 - 0.03 0.03 - 0.04 0.05 - 0.06 0.05 - 0.1xD

150 - 180 0.03 - 0.06 0.06 - 0.09 0.09 - 0.12 0.08 - 0.15xD

70 - 80 0.008 - 0.02 0.025 - 0.03 0.03 - 0.04 0.04 - 0.08xD

30 - 40 0.005 - 0.008 0.007 - 0.013 0.009 - 0.02 0.03 - 0.06xD

ISO Vc (ม่./นาท่ี่)
fz (ม่ม่./ฟััน)

ø6 - ø8 ø10 - ø12 ø16 - ø20

170 - 280 0.017 - 0.046 0.034 - 0.068 0.051 - 0.094 0.02xD

120 - 165 0.008 - 0.03 0.025 - 0.043 0.038 - 0.051 0.01xD

150 0.012 - 0.026 0.025 - 0.034 0.042 - 0.051 0.01xD

200 - 220 0.025 - 0.051 0.051 - 0.077 0.076 - 0.102 0.03xD

100 0.007 - 0.017 0.021 - 0.026 0.025 - 0.034 0.01xD

40 - 50 0.004  - 0.007 0.006 - 0.011 0.007 - 0.017 0.01xD

ISO ISO ISO ISO ISO ISO 

AH750 AH750 AH750

AH725 AH725

KS15F
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เงื�อนไขการตัดเฉืือน–ดอกเอ็นมิิลแบบหััวกลมิ

การตัดข้�นร่ป (กัดหัยาบถึ้งกัดเก็บผิิวคุ�อนข้างละเอียด)

• ขึ้ณะทีี่�ใช้เกรดAH750,การลิดความ่เร็วในการตัดเฉ้ือุนลิง 20 ถ้ึง 30% จัะช่วยย้ดอุายุการใช้งานขึ้อุงหัวกัดให้ยาวนานข้ึ้�น
• แนะนำาให้ใช้การเป่็าด้วยลิม่ในขึ้ณะกัดงาน, การใช้สารหล่ิอุเย็นป็ระเภที่ water-solubleจัะดีสำาหรับสแตนเลิส, เหล็ิกชุป็แข็ึ้ง
• กรณีทีี่�เกิดการสะท้ี่านขึ้ณะตัดเฉ้ือุนเน้�อุงจัากเคร้�อุงจัักรหร้อุอุงค์ป็ระกอุบขึ้อุงเคร้�อุงมี่ความ่แข็ึ้งแรงตำ�าให้ลิดความ่เร็วการตัดเฉ้ือุนแลิะอัุตราการป้็อุนในอัุตราส่วนทีี่�
เท่ี่ากัน
• กรณีทีี่�เกิดการสะท้ี่านขึ้ณะตัดเฉ้ือุนเน้�อุงจัากการใช้ระยะในการจัับเคร้�อุงม้่อุทีี่�ยาวให้ลิดความ่เร็วในการตัดเฉ้ือุนแลิะอัุตราการป้็อุนลิง 20 ถ้ึง 40% 
(แนะนำาให้ใช้ VariableMeister สำาหรับการใช้งานดังกล่ิาว)

กัดงานผิิวละเอียด

ในกรณีส่วนใหญ่่ป็ระสิที่ธิิภาพิสูงสุดสำาหรับเกรดเฉืพิาะวัสดุในการกัดเป็็นการกัดโดยไม่่ใช้นำ�ายาหล่ิอุเย็น
อุย่างไรก็ตาม่ หากจัำาเป็็นต้อุงใช้นำ�าหล่ิอุเย็นในกระบวนการกัดงาน ผู้ใช้งานอุาจัจัะต้อุงคำาน้งถ้ึงเร้�อุงอุายุการใช้งานขึ้อุงดอุกเอ็ุนมิ่ลิแลิะความ่เสียหายทีี่�เกิดข้ึ้�น
จัากการเป็ลีิ�ยนแป็ลิงขึ้อุงอุุณหภูมิ่เฉีืยบพิลัิน

กล่่ัม่วััสด่

แข็งม่าก  แข็งม่าก               แข็งม่าก            แข็งม่าก          แข็งม่าก       แข็งม่าก 

เหน่ยวัม่าก                เหน่ยวัม่าก              เหน่ยวัม่าก           เหน่ยวัม่าก          เหน่ยวัม่าก        เหน่ยวัม่าก 

เหล็ักคาร์บอน วััสด่ควัาม่แข็งสูง สเตนเลัส สต่ลั ซุ่ปเปอร์อัลัลัอย เหล็ักหล่ัอ โลัหะท่ี่�ไม่่ใช่่เหล็ัก

ตัวเล้ิอุกแรก

ลำาดับคุวามิสำาคุัญของเกรดสำาหัรับดอกเอ็นมิิลคุาร์ไบด์

เหล็ิกกล้ิาคาร์บอุน

โลิหะผสม่เหลิ็ก (30 - 40HRC)

สเตนเลิส สตีลิ

เหล็ิกหล่ิอุ

เหลิ็กชุบแขึ้็ง (49HRC)

เหลิ็กชุบแขึ้็ง (50 - 60HRC)

วััสด่ช้่�นงาน ระยะก้นล้ัก

เหล็ิกกล้ิาคาร์บอุน

โลิหะผสม่เหลิ็ก (30 - 40HRC)

สเตนเลิส สตีลิ

เหล็ิกหล่ิอุ

เหลิ็กชุบแขึ้็ง (49HRC)

เหลิ็กชุบแขึ้็ง (50 - 60HRC)

วััสด่ช้่�นงาน ระยะก้นล้ัก

AH725 AH725 AH725 AH725

KS15F

AH750
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VEH*** 4 ø8 - ø20 - S05 - S12 ไม่่เที่่ากัน       I064

VEE**-03… 3 ø8 - ø12 - S05 - S08 45       I064

VEE**-04…, 
VED**-04…

4 ø6 - ø20 - S05 - S12 30/45       I065

VEE**-03… 3 ø7.7 - 
ø19.7 - S05 - S12 38       I065

VEE**I… 4 ø8 - ø25 - S05 - S15 38       I066

VEE**R… 4, 5, 
6 ø8 - ø25 - S05 - S15 45       I066

VEE**C… 4 ø8 - ø25 - S05 - S15 45       I067

VEE**A02… 2 ø10 - ø12 - S06 - S08 45   I067

VEE**A03… 3 ø8 - ø20 - S05 - S12 45   I068

VED**-06…, 
VEE**-06…

6 ø8 - ø12 - S05 - S08 30/45/ 
50      I068

VED**-08/10…, 
VEE**-08/10…

8, 10 ø16 - ø25 - S10 - S15 30/50      I069

R

VRB**-02…/
VRC**-02…

2 ø10 - ø20 - S06 - S12 0/15       I069

VRD**-06… 6 ø8 - ø16 - S05 - S10 30       I070

VFX**-02… 2 ø10 - ø20 - S06 - S12 -       I072

VFX**-04… 4 ø12, ø16 - S08, S10 -       I072

VBB**-BM… 2 ø8 - ø16 - S05 - S10 0       I073

VBB**-BG… 2 ø8 - ø16 - S05 - S10 0       I073

VBD**-BG… 2 ø8 - ø16 - S05 - S10 30       I073

VBD**-BG…/
VBE**-BG…

4 ø6 - ø25 - S05 - S15 30/38       I074

VBB**-SG… 2 ø10 - ø20 - S05 - S15 0       I074

โซ
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ลี่ย
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กัด

เก
ลีย
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คุ่�มิือใช้้งาน

รูป็ร่าง
คม่ตัด

รหัสสินค้า รูป็ร่าง
ลิักษณะ
เฉืพิาะ

รูป็ร่างขึ้อุบ

จัำา
นว

นค
ม่ต

ัด

เส
้นผ

ศก
.

เค
ร้�อุ

งม่
้อุ

คว
าม่

กว
้าง

ขึ้อุ
งร

่อุง

มุ่ม่เกลิียว
วัสดุชิ�นงาน

หน้า

คม่ตัดฉืาก

รัศมี่

อุัตราป็้อุนสูง

คม่ตัดโค้งม่น

งานผิว
ก้�งลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งาน
ผิวหยาบ

งานผิว
ก้�งลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งาน
ผิวหยาบ

งาน
ผิวหยาบ

งาน
ผิวหยาบ

งานผิว
ก้�งลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

วงกลิม่ /
เกลิียวป็รับได้,/

ระยะพิิที่ช์ป็รับได้

วงกลิม่

วงกลิม่

สำาหรับช่อุง
ที่างสำาคัญ่/

 วงกลิม่

วงกลิม่ / ระยะ
พิิที่ช์ป็รับได้

วงกลิม่ / 
คม่ตัดหยัก

วงกลิม่/ 
คม่ตัดแบบผสม่

วงกลิม่

วงกลิม่

วงกลิม่

วงกลิม่

วงกลิม่

วงกลิม่

วงกลิม่/
อุัตราป็้อุนสูง

วงกลิม่/
อุัตราป็้อุนสูง

วงกลิม่

วงกลิม่

วงกลิม่

วงกลิม่

วงกลิม่ / 
ที่รงกลิม่

รัศม่ีมุ่ม่

รัศม่ีมุ่ม่

รัศม่ีมุ่ม่

รัศม่ีมุ่ม่

รัศมี่มุ่ม่/
ลิบคม่

ลิบคม่

ลิบคม่

รัศม่ีมุ่ม่

รัศม่ีมุ่ม่

รัศมี่มุ่ม่ /
ลิบคม่

รัศมี่มุ่ม่ /
ลิบคม่ 

รัศม่ีมุ่ม่

รัศม่ีมุ่ม่

อุัตราป็้อุนสูง

อุัตราป็้อุนสูง

โค้งม่น

โค้งม่น

โค้งม่น

โค้งม่น

โค้งม่น

 : ตัวเลิ้อุกแรก
 : ตัวเลิ้อุกที่ี�สอุง

การ
ใช้งาน ขึ้น

าด
ขึ้อุ

ง
สก

รูขึ้
ันย
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VBE**-BGA… 2 ø8 - ø20 - S05 - S12S05 - S12 45   I074

VCP**-02… 2 ø8 - ø16.5 - S05 - S10S05 - S10 0       I076

VCA**-04/06… 4, 6 ø10 - ø20 - S06 - S12S06 - S12 0       I080

VCW**-02… 2 ø11.8 - S06S06 0       I080

VCR**-02… 2 ø8 - ø20 - S05 - S12S05 - S12 0       I080

VDP**-02… 2 ø3.28 - 
ø6.46 - S05 - S10S05 - S10 0       I076

VGC**-02… 2 ø7.8 - ø16 - S05 - S10S05 - S10 10       I078

VST**-3… 3 ø15.7 - 
ø17.7

1.2-
3.17 S06S06 0       I082

VST**-4/6… 4, 6 ø21.7 - 
ø27.7

0.76-
10 S08, S10S08, S10 0       I083

VTB**-06… 6 ø13.5 - 
ø25 2-8 S05 - S10S05 - S10 0       I084

VTB**
C15-06…

6 ø13.5 2 S05S05 0       I084

VST**A45… 3, 4 ø17.7 - 
ø21.7

3.4-
5.5 S06, S08S06, S08 0       I083

VMT***IS / 
UN / W

3〜6 ø10 - ø16 - S05, S06S05, S06
S08S08 -      

I116 - 
I117

VTR***IS / 
W

3, 4 ø15.7 - 
ø21.7 - S06, S08S06, S08 -       I117

เก
รด

 เม
็ดม
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หัว
กัด

เอ
็นมิ

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

คุ่�มิือใช้้งาน

รูป็ร่าง
คม่ตัด

รหัสสินค้า รูป็ร่าง
ลิักษณะ
เฉืพิาะ

รูป็ร่างขึ้อุบ

จัำา
นว

นค
ม่ต

ัด

เส
้นผ

ศก
.

เค
ร้�อุ

งม่
้อุ

คว
าม่

กว
้าง

ขึ้อุ
งร

่อุง

มุ่ม่เกลิียว
วัสดุชิ�นงาน

หน้า

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

งานผิว
ลิะเอุียด

วงกลิม่

สำาหรับการลิบคม่  
/

30°, 45°, 60°

สำาหรับการ
ลิบคม่  / 

45°

สำาหรับการลิบคม่ 
/มี่ขึ้อุบลิบคม่

ด้านหลัิง

สำาหรับการ
ลิบคม่  /

ลิบคม่มุ่ม่ R

สำาหรับเจัาะ
เฉืพิาะจุัด

สำาหรับ
กัดรูบ่าฉืาก

สำาหรับที่ำาร่อุง

สำาหรับที่ำาร่อุง

สำาหรับที่ำาร่อุง

สำาหรับที่ำาร่อุง

สำาหรับการลิบคม่ 
/45°

ที่ำาเกลีิยว

ที่ำาเกลีิยว

โค้งม่น

ลิบคม่
(ม่ีคม่ตัด
ตรงกลิาง)

ลิบคม่
 (ไม่่ม่ีคม่ตัด
ตรงกลิาง)

ลิบคม่
(ม่ีคม่ตัด
ตรงกลิาง)

ลิบคม่
 (ไม่่ม่ีคม่ตัด
ตรงกลิาง)

การที่ำารู

รัศม่ีมุ่ม่

รัศม่ีมุ่ม่

รัศม่ีมุ่ม่

รัศม่ีมุ่ม่

ลิบคม่

ลิบคม่

การข้ึ้�นรูป็
โป็รไฟล์ิ

การข้ึ้�นรูป็
โป็รไฟล์ิบาง

ส่วน

วงกลิม่

เจัาะเฉืพิาะจัุด
แลิะลิบคม่

ลิบคม่

เจัาะเฉืพิาะจัุด

กัดรูบ่าฉืาก

ที่ำาเกลิียว

ลิบคม่

ที่ำาเกลิียว

ที่ำาเกลิียว

 : ตัวเลิ้อุกแรก
 : ตัวเลิ้อุกที่ี�สอุง

การ
ใช้งาน ขึ้น

าด
ขึ้อุ

ง
สก
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ใหั้ประสิทธิิภาพที�ดีที�สุด
ในการจััดการเปลี�ยนเคุรื�องมิือนับร้อยๆ
ช้ิ�น
ลดระยะเวลาในการเปลี�ยนเคุรื�องมิือลง
อย�างมิีประสิทธิิผิล

■ ความ่เที่ี�ยงตรงขึ้อุงการเป็ลิี�ยนหัวดอุกเอุ็นม่ิลิ

ความ่สูง: ± 0.02 ม่ม่.

ค่ารันเอุาที่์:
≤ 0.02 ม่ม่.

ผิวหน้า
 ผิวขึ้้าง

TungMeister สาม่ารถึใช้ได้กับงานกัด
ป็ระเภที่เอ็ุนมิ่ลิทุี่กป็ระเภที่

การผิสมิผิสานที�มิีคุวามิยืดหัยุ�น

วัสดุช้ิ�นงานของด้ามิจัับทั�ง 3 ช้นิด
ผู้ใช้สาม่ารถึเล้ิอุกด้าม่ทีี่�เหม่าะสม่แก่ลัิกษณะงาน
ทีี่�ใช้ในการตัดเฉ้ือุน ความ่ยาว แลิะความ่แข็ึ้งแรง
ขึ้อุงด้าม่ทีี่�ต้อุงการ

หััวกัดหัลากหัลายร่ปแบบ
มี่หัวกัดให้เล้ิอุก 23 แบบ การเป็ลีิ�ยนหัวกัดนั�น
ที่ำาได้ง่าย แลิะด้วยกลิไกเกลีิยวทีี่�อุอุกแบบม่า
ให้ความ่แม่่นยำาทีี่�สูงข้ึ้�น

ด้ามิจัับตรงแบบมิีคุอ (คุาร์ไบด์)

ด้ามิจัับตรงแบบมิีคุอ

ER คุอเล็ท

ด้ามิจัับตรงแบบคุอเรียว

อแดปเตอร์ สำาหัรับ Tungflex

ด้ามิจัับตรง (สำาหัรับงานเซ่�าะร�อง)

เหล็ัก: สำาหรับงานทัี่�วไป็
คาร์ไบด์: สำาหรับการกัดงานทีี่�ต้อุงการความ่แม่่นยำาสูง จัากความ่แข็ึ้งแรงขึ้อุงเน้�อุคาร์ไบด์ 
ทัี่งสเตน: สำาหรับชิ�นงานทีี่�ต้อุงการลิดการสั�นสะท้ี่าน เน้�อุงจัากกลิไกในการดูดซัับ
            แรงสั�นสะเท้ี่อุน (Vibration Damping)

ลัดเวัลัาการเปล่ั�ยนเคร่�องม่่อเหล่ัอไม่่ถ้ึงนาท่ี่!!
- ลิดเวลิาหยุดพิักเคร้�อุงจัักรอุย่างเห็นได้ชัดที่ำาให้ผู้ใช้แค่เป็ลิี�ยนหัว 
  ดอุกเอุ็นม่ิลิเที่่านั�น
- การตั�งค่าเริ�ม่ต้นใหม่่จั้งเป็็นเร้�อุงง่าย

ถึอดเปล่ั�ยนได้หลัายครั�งโดยท่ี่�ยังม่่ควัาม่เท่ี่�ยงตรง

น้อยกวั่า 1 นาที่่

                                       10 นาที่ีดอกเอ็นม่้ลัช่น้ดแที่่ง

เวลิาในการเป็ลิี�ยน / ชิ�น

เพิ�มิคุวามิสามิารถึในการผิลิตมิากข้�นอีก 90% 

-  พิ้�นที่ี�สัม่ผัสระหว่างหัวกัดแลิะด้าม่บริเวณ 
ผิวหน้า แลิะ ผิวขึ้้าง

-  ที่ำาให้เกิดความ่เที่ี�ยงตรง 
รับป็ระกันในการใช้ซั้ำาได้หลิายครั�ง 
แลิะไม่่สร้างความ่กังวลิให้กับผู้ใช้เคร้�อุงจัักร

 I064 - I091หน้าอุ้างอุิง:
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V SS D10 L070 S 06 - W - A
1 2 3 4 5 6 7 8

S
C
W

L070 70D08 ø8
D10 ø10
D12 ø12
D16 ø16
D20 ø20
D25 ø25
D32 ø32

100 ø10
120 ø12
130 ø13
180 ø18
210 ø21

11
16

V

SS
TS
SC
ST
AD
ER

S
W

05 S05
06 S06
08 S08
10 S10
12 S12
15 S15

A

M

1 3 4 7

8

5

6

2

R00
R005 R0.05
R01 R0.1
R05 R0.5
R10 R1.0

C15 0.15 x 45°
C30 0.3 x 45°
C60 0.6 x 45°

A30 30°
A60 60°

R10 R1.0
R16 R1.6

SG
BM
BG

IS**
UN**
W**

I
A
R
C

3

B 0°
C 15°
D 30°
E 38° - 50°
F 60°
T
H

L07.0 7
L15.0 15

W1.50 1.5
W1.57 1.57
W10.0 10

V

E
B
R

FX
CA
CP

CW

CR
GC
DP
S
T

MT

TR

02 2
06 6

03 3
04 4

S05 S05
S06 S06
S08 S08
S10 S10
S12 S12
S15 S15

V E E 080 L05.0 R00 - 03 S05

V B D 200 L15.0 - BG - 04 S12

060 ø6
200 ø20

1

1

1 6 7

8

9

4

5

2

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9
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ด้้ามยึึด้จัับ

ด้อกกัด้
ดอกกัดคนตััดฉาก

ดอกกัดคมตััดโค้งมน

TungMeister
ซีีรีี่�ย์์

ชนิดดามจัับ

เส้้นผ่่าศููนย์์กลางด้ามจัับ (มม.) ความย์าวด้ามจัับ (มม.) วัส้ดุด้ามจัับ

ส่้วนเพิิ่�มเติัม

รูี่ปร่ี่างของด้ามจัับ

ขนาดเกลีย์วส้วมปรี่ะกอบ

คอตรง

คอเรียว

งานเซาะร่อง
งานเซาะร่องตัว T

ด้้ามแปลงขนาด้ TungFlex
ER คอเล็ท

ชนิด VSC, VAD

ชนิด VER

ด้้ามจัับตรงทรงกระบอก
ด้้ามจัับตรงเวลดั้น

ขนาด้คอเล็ท

ขนาด้คอเล็ท

เหล็กกล้า

คาร์ไบด์้

ทังสแตน

มีรูผ่่านสารหล่อเย็น

ขนาด้เกลียวสวมประกอบ
(ด้้ามแปลงขนาด้ TungFlex)

ซีีรีี่�ย์์ มุมคมตััด / ผิ่วหน้ามีด

ชนิดคมตััด

TungMeister

หน้าตรง

ความย์าวของคมตััด (มม.)

ขนาด (มม.)

ความยาว

ความลึกร่อง

รูี่ปทรี่งที�ขอบ / มุมมีด

หัวปลายมุมโค้งมน

ชนิด้คมตัด้ลบคม

หัวสำาหรับทำาแชมเฟอร์

หัวตัด้ลบคมรัศมีโค้ง

ทรงกลม / ความแม่นยำาสูง

โค้งมน / งานทั�วไป

โค้งมน / ความแม่นยำาสูง

ISO metric, pitch**
Unified, **TPI
Whitworth, pitch**

หัวบอล

หัวเกลียว

คมมีด้ที�แหลม

จัำานวนฟััน

ส่้วนเพิิ่�มเติัม

ขนาดเกลีย์วส้วมปรี่ะกอบ

ชนิด้เซาะร่อง VST

งานทั�วไป

งานขนาด้เล็ก
(การขึ�นรูปโปรไฟล์)

งานขนาด้เล็ก
(การขึ�นรูปบางส่วน)

มุมเล้�อยคมตัด้ไม่เท่ากัน

ระบบการกำาหนด้รหัส

คมตัด้ฉาก

คมตัด้โค้งกลม

คมตัด้โค้งมน

งานป้อนเร็ว

งานลบคม

งานเจัาะรู

งานลบคม

(ขอบบนและของล่าง)

งานลบคมรัศมีโค้ง

งานกัด้รูบ่าฉาก

งานเจัาะรูนำาศูนย์

งานเซาะร่อง

งานเซาะร่องตัว T

มุมเอียงไม่ปกติ

สำาหรับงานอลูมิเนียม

สำาหรับงานกัด้หยาบ
ผ่สมคมมีด้สองชนิด้
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R

CRKS

α1 = α2

DC
SF

M
S

D
C

e8

LF
APMX

α1° α2°

α2° α1°RE

 
 

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEH080L05.0R05I04S05 l 4 35 - 39 8 7.7 5 0.5 S05 10 KEYV-S05 7

VEH080L05.0R10I04S05 l 4 35 - 39 8 7.7 5 1 S05 10 KEYV-S05 7

VEH100L07.0R05I04S06 l 4 35 - 39 10 9.7 7 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VEH100L07.0R10I04S06 l 4 35 - 39 10 9.7 7 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEH120L09.0R05I04S08 l 4 35 - 39 12 11.7 9 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEH120L09.0R10I04S08 l 4 35 - 39 12 11.7 9 1 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEH160L12.0R05I04S10 l 4 35 - 39 16 15.3 12 0.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEH160L12.0R10I04S10 l 4 35 - 39 16 15.3 12 1 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEH200L15.0R05I04S12 l 4 35 - 39 20 18.3 15 0.5 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEH200L15.0R10I04S12 l 4 35 - 39 20 18.3 15 1 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEH.. .

LF

RE CRKS

D
C

h6

APMX

D
C

S
FM

S

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VEE080L05.0R00-03S05 l 3 45º 8 7.7 5 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0R00-03S06 l 3 45º 10 9.7 7 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0R00-03S08 l 3 45º 12 11.7 9 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE**-03.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัด้ฉาก

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

•• : สินค้าสต็อค

รี่หัส้สิ้นค้า ด้าม *แรี่งบิด

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 4 ฟัน สำาหรับงานทั�วไป (TungMeister)

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 4 ฟัน สำาหรับงานทั�วไป (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั *แรี่งบิด

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I070 - I071หน้าอ้างอิง:



Tungaloy I065

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

CRKS

D
C

e8

APMX
LF

RE

D
C

S
FM

S

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEE060L05.0R00-04S05 l 4 45º 6 8 5 - S05 10 KEYV-S05 7

VEE080L05.0R00-04S05 l 4 45º 8 7.7 5 - S05 10 KEYV-S05 7

VED080L05.0R05-04S05 l 4 30º 8 7.7 5 0.5 S05 10 KEYV-S05 7

VED080L05.0R10-04S05 l 4 30º 8 7.7 5 1 S05 10 KEYV-S05 7

VED080L05.0R15-04S05 l 4 30º 8 7.7 5 1.5 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0R00-04S06 l 4 45º 10 9.7 7 - S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R05-04S06 l 4 30º 10 9.7 7 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R05-04S06 l 4 45º 10 9.7 7 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R10-04S06 l 4 30º 10 9.7 7 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R10-04S06 l 4 45º 10 9.7 7 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0R00-04S08 l 4 45º 12 11.7 9 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VED120L09.0R05-04S08 l 4 30º 12 11.7 9 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0R05-04S08 l 4 45º 12 11.7 9 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VED120L09.0R10-04S08 l 4 30º 12 11.7 9 1 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0R10-04S08 l 4 45º 12 11.7 9 1 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE160L12.0R00-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R05-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 0.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R05-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 0.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R10-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 1 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R10-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 1 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R15-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 1.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R15-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 1.5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R20-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 2 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R20-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 2 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R30-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 3 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R30-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 3 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R40-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 4 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0R40-04S10 l 4 45º 16 15.3 12 4 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE200L15.0R00-04S12 l 4 45º 20 18.3 15 - S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R05-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 0.5 S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R10-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 1 S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R20-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 2 S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R30-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 3 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE**-04.. . ,  VED**-04.. .

D
C

h6

CRKS

APMX
LF

RE

D
C

S
FM

S

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEE077L04.0R02-03S05 l 3 38º 7.7 7.7 4 0.2 S05 10 KEYV-S05 7

VEE097L05.0R03-03S06 l 3 38º 9.7 9.7 5 0.3 S06 13 KEYV-S06 10

VEE117L07.0R03-03S08 l 3 38º 11.7 11.7 7 0.3 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE157L08.0R03-03S10 l 3 38º 15.7 15.3 8 0.3 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE197L12.0R04-03S12 l 3 38º 19.7 18.3 12 0.4 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE**-03.. .

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั l : สินค้าสต็อค

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั l : สินค้าสต็อค

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 4 ฟัน สำาหรับงานทั�วไป (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 3 ฟัน สำาหรับร่องคีย์เวย์ (TungMeister)

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I070 - I071หน้าอ้างอิง:
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I066

R

CRKS

α1 = α2

DC
SF

M
S

D
C

e8

LF
APMX

α1° α2°

α2° α1°RE, CHW

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CHW CRKS LF
VEE080L05.0C30I04S05 l 4 38º 8 7.7 5 - 0.3 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0C40I04S06 l 4 38º 10 9.7 7 - 0.4 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0C50I04S08 l 4 38º 12 11.7 9 - 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE160L12.0C60I04S10 l 4 38º 16 15.3 12 - 0.6 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE200L15.0C60I04S12 l 4 38º 20 18.3 15 - 0.6 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE250L22.0C60I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 - 0.6 S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R00I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 - - S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R05I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 0.5 - S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R10I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 1 - S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R20I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 2 - S15 37 KEYV-W20 40

VEE250L22.0R30I04S15 l 4 38º 25 23.9 22 3 - S15 37 KEYV-W20 40

VEE**I . . .

LF

CRKS

D
C

e9

D
C

S
FM

S

APMXCHW

RMPX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CHW CRKS LF RMPX
VEE080L05.0C25R04S05 l 4 45º 8 7.7 5 0.25 S05 10 90º KEYV-S05 7

VEE100L07.0C30R04S06 l 4 45º 10 9.7 7 0.3 S06 13 90º KEYV-S06 10

VEE120L09.0C35R04S08 l 4 45º 12 11.7 9 0.35 S08 16.5 90º KEYV-S08 15

VEE160L12.0C40R05S10 l 5 45º 16 15.3 12 0.4 S10 20.5 7º KEYV-S10 28

VEE200L15.0C40R06S12 l 6 45º 20 18.3 15 0.4 S12 25.5 3º KEYV-S12 28

VEE250L22.0C50R06S15 l 6 45º 25 23.9 22 0.5 S15 37 3º KEYV-W20 40

VEE**R.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

or more

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
VEE080 ~ VEE200: 2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั
VEE250: 1 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
VEE080 ~ VEE200: 2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั
VEE250: 1 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 4 ฟัน ระยะพิทช์ไม่เท่ากัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 4 ฟัน ระยะพิทช์ไม่เท่ากัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I070 - I071หน้าอ้างอิง:

≤



Tungaloy I067

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

e9

APMX
CHW

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CHW CRKS LF
VEE080L05.0C30C04S05 l 4 45º 8 7.7 5 0.3 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0C30C04S06 l 4 45º 10 9.7 7 0.3 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0C40C04S08 l 4 45º 12 11.7 9 0.4 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE160L12.0C60C04S10 l 4 45º 16 15.3 12 0.6 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE200L15.0C60C04S12 l 4 45º 20 18.3 15 0.6 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE250L22.0C60C04S15 l 4 45º 25 23.9 22 0.6 S15 37 KEYV-W20 40

VEE**C.. .

CRKS

LF

D
C

h6

D
C

S
FM

S

APMX

RE

KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEE100L07.0R05A02S06 l 2 45º 10 9.7 7 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R10A02S06 l 2 45º 10 9.7 7 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0R05A02S08 l 2 45º 12 11.7 9 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE**A02.. .

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
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่อง
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าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
VEE080 ~ VEE200: 2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั
VEE250: 1 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก กัด้หยาบ และกัด้ผ่ิวละเอียด้แบบผ่สม (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 2 ฟัน สำาหรับงานอลูมิเนียม (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I070 - I071หน้าอ้างอิง:
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2 44
AH725 AH750 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CHW CRKS LF

VEE080L05.0R05-06S05 l 6 45º 8 7.7 5 0.5 - S05 10 KEYV-S05 7

VEE080L05.0R10-06S05 l 6 45º 8 7.7 5 1 - S05 10 KEYV-S05 7

VEE080L05.0R15-06S05 l 6 45º 8 7.7 5 1.5 - S05 10 KEYV-S05 7

VEE080L05.0C10-06S05 l 6 50º 8 7.7 5 - 0.1 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L07.0R00-06S06 l 6 45º 10 9.7 7 - - S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R05-06S06 l 6 30º 10 9.7 7 0.5 - S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R05-06S06 l 6 45º 10 9.7 7 0.5 - S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R10-06S06 l 6 30º 10 9.7 7 1 - S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R10-06S06 l 6 45º 10 9.7 7 1 - S06 13 KEYV-S06 10

VED100L07.0R15-06S06 l 6 30º 10 9.7 7 1.5 - S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0R15-06S06 l 6 45º 10 9.7 7 1.5 - S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L07.0C10-06S06 l 6 50º 10 9.7 7 - 0.1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L09.0R00-06S08 l 6 45º 12 11.7 9 - - S08 16.5 KEYV-S08 15

VED120L09.0R05-06S08 l 6 30º 12 11.7 9 0.5 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VED120L09.0R10-06S08 l 6 30º 12 11.7 9 1 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0R10-06S08 l 6 45º 12 11.7 9 1 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0R15-06S08 l 6 45º 12 11.7 9 1.5 - S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L09.0C10-06S08 l 6 50º 12 11.7 9 - 0.1 S08 16.5 KEYV-S08 15

R

LF

RE CRKS

D
C

h6

D
C

S
FM

S

APMX

KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VEE080L05.0R05A03S05 l 3 45º 8 7.7 5 0.5 S05 10 KEYV-S05 7

VEE100L06.0R05A03S06 l 3 45º 10 9.7 6 0.5 S06 13 KEYV-S06 10

VEE100L06.0R10A03S06 l 3 45º 10 9.7 6 1 S06 13 KEYV-S06 10

VEE120L08.0R05A03S08 l 3 45º 12 11.7 8 0.5 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE120L08.0R10A03S08 l 3 45º 12 11.7 8 1 S08 16.5 KEYV-S08 15

VEE160L10.0R00A03S10 l 3 45º 16 15.3 10 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L10.0R10A03S10 l 3 45º 16 15.3 10 1 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L10.0R20A03S10 l 3 45º 16 15.3 10 2 S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE200L12.0R05A03S12 l 3 45º 20 18.3 12 0.5 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE200L12.0R10A03S12 l 3 45º 20 18.3 12 1 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE200L12.0R20A03S12 l 3 45º 20 18.3 12 2 S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE**A03.. .

D
C

S
FM

S

RE, CHW

CRKS

5°

D
C

e8

LF
APMX

VED**-06.. . ,  VEE**-06.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

or more

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 3  ฟัน สำาหรับงานอลูมิเนียม (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 8 ฟัน สำาหรับวัสดุ้ที�ตัด้ยาก (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I070 - I071หน้าอ้างอิง:

≤



Tungaloy I069

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

AH725 AH750 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CHW CRKS LF
VED160L12.0R05-08S10 l 8 30º 16 15.3 12 0.5 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R10-08S10 l 8 30º 16 15.3 12 1 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R16-08S10 l 8 30º 16 15.3 12 1.6 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VED160L12.0R20-08S10 l 8 30º 16 15.3 12 2 - S10 20.5 KEYV-S10 28

VEE160L12.0C20-08S10 l 8 50º 16 15.3 12 - 0.2 S10 20.5 KEYV-S10 28

VED200L15.0R10-10S12 l 10 30º 20 18.3 15 1 - S12 25.5 KEYV-S12 28

VED200L15.0R20-10S12 l 10 30º 20 18.3 15 2 - S12 25.5 KEYV-S12 28

VEE200L15.0C20-10S12 l 10 50º 20 18.3 15 - 0.2 S12 25.5 KEYV-S12 28

VED250L22.0R10-10S15 l 10 30º 25 23.9 22 1 - S15 37 KEYV-W20 40

VED250L22.0R20-10S15 l 10 30º 25 23.9 22 2 - S15 37 KEYV-W20 40

LF

CRKS

RE

KARP

D
C

S
FM

S

D
C

h9

APMX

R

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE KARP CRKS LF
VRC100L07.0R05-02S06 l 2 15º 10 9.5 7 0.5 95º S06 12.4 KEYV-S06 10

VRC100L07.0R10-02S06 l 2 15º 10 9.5 7 1 95º S06 12.4 KEYV-S06 10

VRB100L06.0R20-02S06 l 2 0º 10 9.2 6 2 97º S06 12.4 KEYV-S06 10

VRB120L05.7R30-02S06 l 2 0º 12 9.5 5.7 3 97º S06 9.1 **KEYV-S08 10

VRB120L05.4R40-02S06 l 2 0º 12 9.5 5.4 4 97º S06 9.1 **KEYV-S08 10

VRB120L06.3R16-02S08 l 2 0º 12 11.5 5.9 1.6 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB120L06.2R20-02S08 l 2 0º 12 11.5 6.2 2 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB120L06.1R25-02S08 l 2 0º 12 11.5 5.8 2.5 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB120L06.1R30-02S08 l 2 0º 12 11.5 5.7 3 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB120L05.9R40-02S08 l 2 0º 12 11.5 5.5 4 97º S08 11.1 KEYV-S08 15

VRB160L08.0R50-02S10 l 2 0º 16 15.2 8 5 97º S10 20.2 KEYV-S10 28

VRB200L11.1R30-02S12 l 2 0º 20 18.3 11 3 97º S12 17 KEYV-S12 28

VRB200L11.5R40-02S12 l 2 0º 20 18.3 11.3 4 97º S12 17.3 KEYV-S12 28

VRB200L11.5R50-02S12 l 2 0º 20 18.3 11.3 5 97º S12 17.3 KEYV-S12 28

VRB200L11.4R60-02S12 l 2 0º 20 18.3 11.2 6 97º S12 17.3 KEYV-S12 28

VRB200L11.3R80-02S12 l 2 0º 20 18.3 11.1 8 97º S12 17.3 KEYV-S12 28

VRB**-02.. . ,  VRC**-02.. .

LF

CRKS

D
C

e8

APMX
RE, CHW

D
C

S
FM

S 5°

VED**-08,10.. . ,  VEE**-08,10.. .

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
VEE0160 ~ VEE200: 2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั
VEE250: 1 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

หมายเหตุ: เหมาะสำาหรับการทำาคอนทัวร์
** หัวบางชนิด้ต้องใช้ประแจัที�ขนาด้ต่างไปจัากเด้ิม
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

ด้อกกัด้ชนิด้หัวคมตัด้วงเทอร์รอยด้์ 2 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้ส้ินค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้ฉาก 8-10 ฟัน สำาหรับวัสดุ้ที�ตัด้ยาก (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I070 - I071หน้าอ้างอิง:

≤



www.tungaloy.comI070

R

2 33

2 44

รัศมีมุม

ISO
6 8 10 12 16 20 25

- 300 HB 80 - 180
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 300 HB 60 - 140
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

30 - 40
HRC

60 - 120
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 200 HB 40 - 100
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

150 - 250
HB

80 - 200
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

150 - 250
HB

80 - 200
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 200 - 700
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 100 - 300
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.25 x DC

- 40 - 80
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.05 x DC

- 20 - 40
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.05 x DC

40 - 50
HRC

40 - 80
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.05 x DC

50 - 60
HRC

20 - 60
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 -
0.17

0.6 x 
DC

0.05 x DC

7°

D
C

S
FM

S

LF

CRKS

RE

D
C

e8

APMX

9°

R

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VRD080L04.0R20-06S05 l 6 30º 8 7.7 4 2 S05 10 KEYV-S05 7

VRD100L05.0R30-06S06 l 6 30º 10 9.7 5 3 S06 13 KEYV-S06 10

VRD120L07.0R40-06S08 l 6 30º 12 11.7 7 4 S08 16.5 KEYV-S08 15

VRD160L09.0R50-06S10 l 6 30º 16 15.3 9 5 S10 20.5 KEYV-S10 28

VRD**-06.. .โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

or more

เงื่ื่อนไขการตัด้เฉือนมาตรฐาน

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง

ความเร็ี่วใน
การี่กัด

Vc (ม./นาที)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz (มม./ฟััน)

เส้้นผ่ศูก.ของเคร่ี่�องม่อ: DC (มม.)
ความลึกในการี่
ตััด ap (มม.)

เล่อกอัตัรี่า
ป้อน Pf (มม.)

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

ด้อกกัด้ชนิด้หัวคมตัด้วงเทอร์รอยด้์ 6 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เหล็กกล้าคาร์ี่บอนตัำ�า
S45C, S55C, ฯฯฯ 
C45, C55, ฯฯฯ

เหล็กกล้าคาร์ี่บอนสู้ง
SCM440, SCr415, ฯฯฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯฯฯ

เหล็กชุบแข็ง
PX5, NAK80, ฯฯฯ

ส้เตันเลส้ ส้ตีัล
SUS304, SUS316, ฯฯฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯฯฯ
เหล็กหล่อสี้เทา 

FC250, FC300, ฯฯฯ
250, 300, ฯฯฯ
เหล็กหล่อเหนีย์ว
FCD400, ฯฯฯ
400-15S, ฯฯฯ

โลหะผ่ส้มอลูมิเนีย์ม
Si < 13%

โลหะผ่ส้มอลูมิเนีย์ม
Si ≥13%

เหล็กชุบแข็ง
SKD61, SKT4, ฯฯฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯฯฯ
เหล็กชุบแข็ง

SKD11, SKH, ฯฯฯ
X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯฯฯ

โลหะผ่ส้มไทเทเนีย์มTi-6Al-4V, ฯฯฯ

โลหะผ่ส้มทนความร้ี่อน
Inconel 718, ฯฯฯ

การกัด้บ่าฉาก (VEH, VEE: 3 flutes, VED/VEE: 4 flutes, VEE-A, VEE-I, VEE-R, VEE-C, VRB, VRC, VRD)

≤



Tungaloy I071

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO
6 8 10 12 16 20 25

- 300 HB 80 - 180
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 300 HB 60 - 140
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

30 - 40
HRC

60 - 120
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 200 HB 40 - 100
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

150 - 250
HB

80 - 200
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

150 - 250
HB

80 - 200
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.10

0.5 x DC

- 200 - 700
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 100 - 300
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 40 - 80
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

- 20 - 40
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.5 x DC

40 - 50
HRC

40 - 80
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.2 x DC

50 - 60
HRC

20 - 60
0.03 - 

0.07
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.07 -
0.1

0.2 x DC

ISO
8 10 12 16 20 25

- 60 - 120
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 - 
0.17

0.6 x DC 0.02 x DC

- 30 - 60
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 - 
0.17

0.6 x DC 0.02 x DC

40 - 50
HRC

80 - 160
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 - 
0.17

0.6 x DC 0.02 x DC

50 - 60
HRC

40 - 90
0.05 - 

0.09
0.07 - 

0.12
0.08 - 

0.13
0.09 - 

0.15
0.1 - 
0.17

0.1 - 
0.17

0.6 x DC 0.02 x DC
เก

รด
 เม

็ดม
ีด

ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า

มค
ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง

ความเร็ี่วใน
การี่กัด

Vc (ม./นาที)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz (มม./ฟััน)

เส้้นผ่ศูก.ของเคร่ี่�องม่อ: DC (มม.)
ความลึกในการี่
ตััด ap (มม.)

หัวกัด้ร่อง (VEH, VEE: 3 flutes, VED/VEE: 4 flutes, VEE-A, VEE-I, VEE-R, VEE-C, VRB, VRC, VRD)

เหล็กกล้าคาร์ี่บอนตัำ�า
S45C, S55C, ฯฯฯ 
C45, C55, ฯฯฯ

เหล็กกล้าคาร์ี่บอนสู้ง
SCM440, SCr415, ฯฯฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯฯฯ

เหล็กชุบแข็ง
PX5, NAK80, ฯฯฯ

ส้เตันเลส้ ส้ตีัล
SUS304, SUS316, ฯฯฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯฯฯ
เหล็กหล่อสี้เทา 

FC250, FC300, ฯฯฯ
250, 300, ฯฯฯ
เหล็กหล่อเหนีย์ว
FCD400, ฯฯฯ
400-15S, ฯฯฯ

โลหะผ่ส้มอลูมิเนีย์ม
Si < 13%

โลหะผ่ส้มอลูมิเนีย์ม
Si ≥13%

เหล็กชุบแข็ง
SKD61, SKT4, ฯฯฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯฯฯ
เหล็กชุบแข็ง

SKD11, SKH, ฯฯฯ
X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯฯฯ

โลหะผ่ส้มไทเทเนีย์มTi-6Al-4V, ฯฯฯ

โลหะผ่ส้มทนความร้ี่อน
Inconel 718, ฯฯฯ

การกัด้บ่าฉาก (VED / VEE: 6 flutes, VED / VEE: 8, 10 flutes)

เหล็กชุบแข็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ, X40CrMoV5 1, 

55NiCrMoV6, ฯลฯ
เหล็กชุบแข็ง

SKD11, SKH, ฯลฯ, X153CrMoV12, HS18-0-1, 
ฯลฯ

โลหะผ่ส้มไทเทเนีย์มTi-6Al-4V, ฯฯฯ

โลหะผ่ส้มทนความร้ี่อน
Inconel 718, ฯฯฯ

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง
ความเร็ี่วใน

การี่กัด

Vc (ม./นาที)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz (มม./ฟััน)

เส้้นผ่ศูก.ของเคร่ี่�องม่อ: DC (มม.) ความลึกในการี่
ตััด ap (มม.)

เล่อกอัตัรี่า
ป้อน Pf (มม.)
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2 44

R

2 33

ISO

ø10 ø12 ø16 ø20

- 300 HB 100 - 200 0.3 - 0.7 0.4 - 0.8 0.5 - 0.9 0.6 - 1 0.6 x DC

- 300 HB 80 - 180 0.2 - 0.6 0.3 - 0.7 0.4 - 0.8 0.5 - 0.9 0.6 x DC

30 - 40 HRC 80 - 160 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.3 - 0.6 0.3 - 0.6 0.6 x DC

- 200 HB 60 - 100 0.2 - 0.6 0.2 - 0.6 0.3 - 0.7 0.3 - 0.7 0.6 x DC

150 - 250 HB 100 - 220 0.3 - 0.7 0.4 - 0.8 0.5 - 0.9 0.6 - 1 0.6 x DC

150 - 250 HB 100 - 220 0.2 - 0.6 0.3 - 0.7 0.4 - 0.8 0.5 - 0.9 0.6 x DC

- 40 - 80 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.2 - 0.6 0.2 - 0.6 0.25 x DC

- 20 - 40 0.1 - 0.3 0.1 - 0.3 0.1 - 0.3 0.1 - 0.3 0.25 x DC

40 - 50 HRC 40 - 80 0.2 - 0.4 0.2 - 0.4 0.3 - 0.5 0.3 - 0.5 0.45 x DC

50 - 60 HRC 20 - 60 0.1 - 0.2 0.1 - 0.2 0.1 - 0.3 0.1 - 0.3 0.25 x DC

D
C

S
FM

S

LF

CRKS

RE

D
C

h9

APMX

10°

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE(1) CRKS LF fz (มม./ฟััน)
VFX100L00.6R20-02S06 l 2 0º 10 9.6 0.6 2 S06 12.5 KEYV-S06 10 0.3-0.6

VFX120L01.0R25-02S08 l 2 0º 12 11.5 1.0 2.5 S08 11.1 KEYV-S08 15 0.5-1.0

VFX160L01.1R30-02S10 l 2 0º 16 15.2 1.1 3 S10 20 KEYV-S10 28 0.55-1.1

VFX200L01.5R33-02S12 l 2 0º 20 18.3 1.5 3.3 S12 17.5 KEYV-S12 28 0.75-1.5

VFX**-02.. .

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

RE APMX
LF

KAPR

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE KAPR CRKS LF fz (มม./ฟััน)

VFX120L0.60R18H04S08 l 4 20º 12 11.5 0.6 1.8 97º S08 16.5 KEYV-S08 15 0.16-0.67

VFX160L0.80R22H04S10 l 4 20º 16 15.4 0.8 2.2 97º S10 20.5 KEYV-S10 28 0.2-0.75

VFX**-04.. .

R

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

ลบคม

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัด้ฉาก

หัวบอล

เงื่ื่อนไขการตัด้เฉือนมาตรฐาน

(1) รี่ัศูมีมุมสำาหรับการเขียนโปรแกรม CAM
หมายเหตุ: โปรด้ใช้ด้้ามคอเทเปอร์หร้อด้้ามทังสแตนสำาหรับหัว VFX
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

อัตราป้อนต่อฟันไม่ควรเกินค่าสูงสุด้สำาหรับแต่ละผ่ลิตภัณฑ์

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้หัวคมตัด้ 4 ฟันสำาหรับงานอัตราป้อนสูง  (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้หัวคมตัด้ 2 ฟันสำาหรับงานอัตราป้อนสูง  (TungMeister)

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

การกัด้อัตราป้อนสูงื่ (VFX)

เหล็กกล้าคาร์บอนตำ�า
S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง
ความกว้างที�
กัด (มม.)

อัตัรี่าป้อน
งานต่ัอฟััน: 

fz (มม./ฟััน)

อัตัรี่าป้อน
งานต่ัอฟััน: 

fz (มม./ฟััน)

อัตัรี่าป้อน
งานต่ัอฟััน: 
fz (มม./ฟััน)

อัตัรี่าป้อน
งานต่ัอฟััน: 
fz (มม./ฟััน)

ความลึกใน
การี่ตััด ap 

(มม.)

ความลึกใน
การี่ตััด ap 

(มม.)

ความลึกใน
การี่ตััด ap 

(มม.)

ความลึกใน
การี่ตััด ap 

(มม.)

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
SCM440, SCr415, ฯลฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็กกล้าผ่่านการชุบแข็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา 
FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผ่สมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผ่สมทนความร้อน
Inconel 718, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SKD11, SKH,ฯลฯ

X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

ความเร็ี่วใน
การี่กัด

Vc (ม./นาที)

≤
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LF

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

h9

APMX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB080L08.0-BM-02S05 l 2 0º 8 7.6 8 S05 10 KEYV-S05 7

VBB100L10.0-BM-02S06 l 2 0º 10 9.5 10 S06 12.4 KEYV-S06 10

VBB120L12.0-BM-02S08 l 2 0º 12 11.5 11.5 S08 15.3 KEYV-S08 15

VBB160L16.0-BM-02S10 l 2 0º 16 15.2 16 S10 19.1 KEYV-S10 28

VBB**-BM...

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

h7

APMX

AH750 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB080L08.0-BG-02S05 l 2 0º 8 7.6 8 S05 10 KEYV-S05 7

VBB100L10.0-BG-02S06 l 2 0º 10 9.6 10 S06 12.4 KEYV-S06 10

VBB120L12.0-BG-02S08 l 2 0º 12 11.5 12 S08 15.3 KEYV-S08 15

VBB160L16.0-BG-02S10 l 2 0º 16 15.2 16 S10 19.1 KEYV-S10 28

VBB**-BG.. .

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

D
C

e8

APMX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBD080L05.0-BG-02S05 l 2 30º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD100L07.0-BG-02S06 l 2 30º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBD120L09.0-BG-02S08 l 2 30º 12 11.7 9 5.978(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBD160L09.5-BG-02S10 l 2 30º 16 15.3 9 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBD**-BG.. .

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

ค่าพิกัด้ความเผ่้�อรัศมีโค้ง R: (1) ± 0.010　(2) ± 0.012

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้โค้งมนสำาหรับงานหยาบ 2 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้โค้งมนสำาหรับงานผ่ิวกึ�งละเอียด้ 2 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้โค้งมนสำาหรับงานผ่ิวละเอียด้ 2 ฟัน (TungMeister)

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I075หน้าอ้างอิง:
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R

2 33

øD
c e

8

L

ød
1

SR 11.7 ° 

ap

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

LF

APMX

D
C

e8

VBD**-BG.. . ,  VBE**-BG.. .

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE060L05.5-BG-04S05 l 4 38º 6 8 5.5 2.987(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD080L05.0-BG-04S05 l 4 30º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBD100L07.0-BG-04S06 l 4 30º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBD120L09.0-BG-04S08 l 4 30º 12 11.7 9 5.978(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBD160L12.0-BG-04S10 l 4 30º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBD200L15.0-BG-04S12 l 4 30º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBD250L22.0-BG-04S15 l 4 30º 25 23.9 22 12.470(3) S15 37 KEYV-W20 40

D
C

e8

LF

D
C

S
FM

S

CRKSRE 11.7 ° 

APMX

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

LF

APMX

D
C

e8

VBE VBD

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

D
C

h7

120°

APMX

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX CRKS LF
VBB100L08.0-SG-02S05 l 2 0º 10 7.6 7.5 S05 10 KEYV-S05 7

VBB120L09.6-SG-02S06 l 2 0º 12 9.5 9 S06 11.6 **KEYV-S08 10

VBB160L12.9-SG-02S08 l 2 0º 16 12.2 12 S08 15.4 **KEYV-S10 15

VBB200L16.1-SG-02S10 l 2 0º 20 15.2 15 S10 18.4 KEYV-S10 28

VBB**-SG.. .

LF

CRKS

D
C

S
FM

S

RE

D
C

e8

APMX

KS15F NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VBE080L05.0-BGA02S05 l 2 45º 8 7.7 5 3.982(1) S05 10 KEYV-S05 7

VBE100L07.0-BGA02S06 l 2 45º 10 9.7 7 4.982(1) S06 13 KEYV-S06 10

VBE120L09.0-BGA02S08 l 2 45º 12 11.7 9 5.987(2) S08 16.5 KEYV-S08 15

VBE160L12.0-BGA02S10 l 2 45º 16 15.3 12 7.978(2) S10 20.5 KEYV-S10 28

VBE200L15.0-BGA02S12 l 2 45º 20 18.3 15 9.972(2) S12 25.5 KEYV-S12 28

VBE**-BGA.. .

โซ
ลิด
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มิล
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็นม
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ัวไ
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กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

ลบคม

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัด้ฉาก

หัวบอล

ค่าพิกัด้ความเผ่้�อรัศมีโค้ง R:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012　(3) ± 0.02
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)
VEE060/8VEE080 ~ VEE200: 2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั,  VEE250: 1 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

สำาหรับกัด้งานด้้ามม้อจัับด้ึงแนวตั�ง
* หัวบางชนิด้ต้องใช้ประแจัที�ขนาด้ต่างไปจัากเด้ิม
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m)  2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

ค่าพิกัด้ความเผ่้�อรัศมีโค้ง R:  (1) ± 0.01　(2) ± 0.012   * * แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้โค้งมนสำาหรับงานผ่ิวละเอียด้ 4 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้โค้งมน 2 ฟัน ขอบโค้งมน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้โค้งมนสำาหรับงานอลูมิเนียม 2 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I075หน้าอ้างอิง:
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ISO
6 8 10 12 16 20 25

- 300 HB 100 - 200
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 300 HB 80 - 180
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

30 - 40 
HRC

80 - 160
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 200 HB 60 - 100
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

150 - 250
HB

100 - 220
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

150 - 250
HB

100 - 220
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 200 - 700
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 100 - 300
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.4 x DC

- 40 - 80
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.2 x DC

50 - 60
HRC

20 - 40
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.2 x DC

- 40 - 80
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.2 x DC

50 - 60
HRC

20 - 60
0.03 

- 0.07
0.04 

- 0.08
0.05 

- 0.10
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.13
0.08 

- 0.15
0.08 

- 0.15
0.3 x DC 0.2 x DC

ISO
6 8 10 12 16 20 25

- 300 HB 120 - 250
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 300 HB 100 - 220
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

30 - 40 
HRC

100 - 200
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 200 HB 80 - 120
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

150 - 250
HB

120 - 280
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

150 - 250
HB

120 - 280
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 300 - 1000
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 150 - 400
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.1 x DC 0.15 x DC

- 50 - 100
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.08 x DC 0.1 x DC

50 - 60
HRC

30 - 50
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.08 x DC 0.1 x DC

- 50 - 100
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.08 x DC 0.1 x DC

50 - 60
HRC

30 - 80
0.04 

- 0.09
0.06 

- 0.11
0.07 

- 0.12
0.08 

- 0.13
0.09 

- 0.16
0.1 

- 0.18
0.1 

- 0.18
0.08 x DC 0.1 x DC

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เงื่ื่อนไขการตัด้เฉือนมาตรฐาน

งื่านกัด้หยึาบ (VBB-BM / BG / SG, VBD-BG, VBE-BGA)

เหล็กกล้าคาร์บอนตำ�า
S45C, S55C, ฯลฯ 

C45, C55, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
SCM440, SCr415, ฯลฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็กผ่่านการชุบแข็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา 
FC250, FC300, ฯลฯ

250, 300, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, ฯลฯ
400-15S, ฯลฯ

โลหะผ่สมอลูมิเนียม
Si < %13

โลหะผ่สมอลูมิเนียม
Si ≥%13

โลหะผ่สมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผ่สมทนความร้อน
Inconel 718, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SKD11, SKH, ฯลฯ

X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง
ความเร็ี่วใน

การี่กัด

Vc (ม./นาที)
เส้้นผ่ศูก.ของเคร่ี่�องม่อ: DC (มม.)

ความลึก
ในการี่ตััด 
ap (มม.)

เล่อกอัตัรี่า
ป้อน Pf (มม.)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz (มม./ฟััน)

งื่านกัด้ขึ้นรูปตามแบบสำ หรับงื่านเก็บผิวกึ่งื่ละเอียึด้ และงื่านผิวละเอียึด้                           
(VBB-BM / BG / SG, VBD-BG, VBE-BGA)

เหล็กกล้าคาร์บอนตำ�า
S45C, S55C, ฯลฯ 
C45, C55, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
SCM440, SCr415, ฯลฯ
42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็กผ่่านการชุบแข็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา 
FC250, FC300, ฯลฯ

250, 300, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, ฯลฯ
400-15S, ฯลฯ

โลหะผ่สมอลูมิเนียม
Si < %13

โลหะผ่สมอลูมิเนียม
Si ≥%13

โลหะผ่สมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผ่สมทนความร้อน
Inconel 718, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SKD61, SKT4, ฯลฯ

X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SKD11, SKH, ฯลฯ

X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง
ความเร็ี่วใน

การี่กัด

Vc (ม./นาที)

เส้้นผ่ศูก.ของเคร่ี่�องม่อ: DC (มม.) ความลึกในการี่
ตััด ap (มม.)

เล่อกอัตัรี่า
ป้อน Pf (มม.)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz (มม./ฟััน)
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ลบคม

CRKS

D
C

X
z9

D
C

S
FM

S

D
C

CDX
LF

14
0°

APMX

KARP

SIG

AH725 NOF SIG FHA DCX DCSFMS APMX CDX CRKS LF DC KARP
VCP100L09.5A30-02S06 l 2 60º 0º 10 9.5 8.5 7.5 S06 11.75 1.5 60º KEYV-S06 10

VCP120L12.0A30-02S08 l 2 60º 0º 12 11.5 11 9.2 S08 15.4 1.5 60º KEYV-S08 15

VCP160L15.0A30-02S10 l 2 60º 0º 16 15.2 16 12 S10 20.2 2.5 60º KEYV-S10 28

VCP080L07.7A45-02S05 l 2 90º 0º 8 7.6 7.5 3.7 S05 9.75 1 45º KEYV-S05 7

VCP083L07.9A45-02S05 l 2 90º 0º 8.3 7.6 7.5 3.8 S05 10 1 45º KEYV-S05 7

VCP100L09.0A45-02S06 l 2 90º 0º 10 9.5 9.5 4.4 S06 11.75 1.5 45º KEYV-S06 10

VCP104L09.0A45-02S06 l 2 90º 0º 10.4 9.5 9.5 4.6 S06 11.75 1.5 45º KEYV-S06 10

VCP120L12.0A45-02S08 l 2 90º 0º 12 11.5 11.5 5.4 S08 15.4 1.5 45º KEYV-S08 15

VCP124L12.0A45-02S08 l 2 90º 0º 12.4 11.5 11.5 5.6 S08 15.4 1.5 45º KEYV-S08 15

VCP160L15.0A45-02S10 l 2 90º 0º 16 15.2 15 7.1 S10 18.8 1.5 45º KEYV-S10 28

VCP165L15.0A45-02S10 l 2 90º 0º 16.5 15.2 15 7.1 S10 18.8 1.5 45º KEYV-S10 28

VCP100L09.5A60-02S06 l 2 120º 0º 10 9.5 9.5 2.7 S06 12.7 1.5 30º KEYV-S06 10

VCP120L12.0A60-02S08 l 2 120º 0º 12 11.5 11.5 3.3 S08 15.2 1.5 30º KEYV-S08 15

VCP160L15.5A60-02S10 l 2 120º 0º 16 15.2 16 4.4 S10 19.9 1.5 30º KEYV-S10 28

VCP**-02.. .

CRKSLF
LU

D
C

D
C

SF
M

S

12
0º

60º

AH725 NOF FHA DC DCSFMS LU CRKS LF
VDP328L04.6A30-02S05 l 2 0º 3.28 8 4.6 S05 15 KEYV-S05 7

VDP412L05.9A30-02S06 l 2 0º 4.12 10 5.9 S06 19 KEYV-S06 10

VDP513L07.2A30-02S08 l 2 0º 5.13 12 7.2 S08 23 KEYV-S08 15

VDP646L08.9A30-02S10 l 2 0º 6.46 16 8.9 S10 28 KEYV-S10 28

VDP**-02.. .

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัด้ฉาก

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

เส้นผ่ศก.รูตำ�าสุด้ที� ø1.5 มม.
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้เจัาะขอบคมตัด้แบบลมคม 2 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้เจัาะ และลบคม 2 ฟัน (TungMeister)

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I077หน้าอ้างอิง:



Tungaloy I077

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO
VDP328 VDP412 VDP513 VDP646 VCP

- 300 HB 40 - 80 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12

- 300 HB 30 - 50 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12

30 - 40 
HRC

20 - 30 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12

- 200 HB 15 - 25 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.06 - 0.12 0.06 - 0.12

150 - 250 
HB

60 - 100 0.05 - 0.09 0.07 - 0.12 0.07 - 0.12 0.12 - 0.18 0.12 - 0.18

150 - 250 
HB

60 - 100 0.04 - 0.08 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.10 - 0.15 0.10 - 0.15

- 15 - 25 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07

- 10 - 20 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06

40 - 50 
HRC

15 - 25 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07 0.04 - 0.07

50 - 60 
HRC

10 - 20 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06

เก
รด
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มก
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เงื่ื่อนไขการตัด้เฉือนมาตรฐาน

งื่านเจัาะ (VCP, VDP)

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง
การี่ป้อน: f (มม./รี่อบ)ความเร็ี่วในการี่กัด

Vc (ม./นาที)

เหล็กกล้าคาร์บอนตำ�า
 S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
SCM440, SCr415, 42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็กผ่่านการชุบแข็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ
เหล็กหล่อสีเทา 

FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผ่สมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผ่สมทนความร้อน
Inconel 718, ฯลฯ

SKD61, SKT4, 
X40CrMoV5 1, 

55NiCrMoV6, ฯลฯ
SKD11, SKH,

X153CrMoV12, 
HS18-0-1, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
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D
C

h6

CRKS

D
C

S
FM

S

LF
APMXRE

3°

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX RE CRKS LF
VGC078L08.0R02-02S05 l 2 10º 7.8 7.6 7.7 0.2 S05 10 KEYV-S05 7

VGC080L08.0R04-02S05 l 2 10º 8 7.6 7.7 0.4 S05 10 KEYV-S05 7

VGC080L08.0R10-02S05 l 2 10º 8 7.6 7.7 1 S05 10 KEYV-S05 7

VGC080L08.0R20-02S05 l 2 10º 8 7.6 7.7 2 S05 10 KEYV-S05 7

VGC098L09.0R03-02S06 l 2 10º 9.8 9.5 9 0.3 S06 12.4 KEYV-S06 10

VGC100L09.0R04-02S06 l 2 10º 10 9.5 9 0.4 S06 12.4 KEYV-S06 10

VGC100L09.0R10-02S06 l 2 10º 10 9.5 9 1 S06 12.4 KEYV-S06 10

VGC100L09.0R20-02S06 l 2 10º 10 9.5 9 2 S06 12.4 KEYV-S06 10

VGC117L10.0R03-02S08 l 2 10º 11.7 11.5 10 0.3 S08 14.2 KEYV-S08 15

VGC120L10.0R04-02S08 l 2 10º 12 11.5 10 0.4 S08 14.2 KEYV-S08 15

VGC120L10.0R10-02S08 l 2 10º 12 11.5 10 1 S08 14.2 KEYV-S08 15

VGC120L10.0R20-02S08 l 2 10º 12 11.5 10 2 S08 14.2 KEYV-S08 15

VGC157L15.0R03-02S10 l 2 10º 15.7 15.2 15 0.3 S10 19 KEYV-S10 28

VGC160L15.0R04-02S10 l 2 10º 16 15.2 14.9 0.4 S10 19 KEYV-S10 28

VGC160L15.0R08-02S10 l 2 10º 16 15.2 14.9 0.8 S10 19 KEYV-S10 28

VGC**-02.. .โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

or more

อื่นๆ

หัวตัด้ฉาก

สามารถใช้กัด้ที�ป้อนงานเจัาะลึกเป็นสเต็ปได้ ้(ลึกสุด้ = ap x 0.5)
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้เจัาะ 2 ฟัน สำาหรับงานเจัาะคว้านรูฝังหัวสกรู (TungMeister)

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I079หน้าอ้างอิง:



Tungaloy I079

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO

- 300 HB 40 - 80 0.04 - 0.08

- 300 HB 30 - 50 0.04 - 0.08

30 - 40 HRC 20 - 30 0.04 - 0.08

- 200 HB 15 - 25 0.04 - 0.08

150 - 250 HB 60 - 100 0.05 - 0.09

150 - 250 HB 60 - 100 0.04 - 0.08

- 15 - 25 0.04 - 0.07

- 10 - 20 0.03 - 0.06

40 - 50 HRC 15 - 25 0.04 - 0.07

50 - 60 HRC 10 - 20 0.03 - 0.06

เก
รด
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เงื่ื่อนไขการตัด้เฉือนมาตรฐาน

ลบคมขอบงื่าน (VGC)

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง
ความเร็ี่วในการี่กัด

Vc (ม./นาที)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: 

fz (มม./ฟััน)

เหล็กกล้าคาร์บอนตำ�า
S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
SCM440, SCr415, 42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา 
FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผ่สมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผ่สมทนความร้อน
Inconel 718, ฯลฯ

SKD61, SKT4, ฯลฯ
X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

SKD11, SKH, ฯลฯ
X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
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ลบคม

CRKSLF

D
C

X

D
C

45°

D
C

S
FM

S

APMX

AH725 NOF FHA DCX DCSFMS APMX DC CRKS LF
VCA100L04.0A45-04S06 l 4 0º 10 10 4 1.95 S06 13 KEYV-S06 10

VCA120L05.0A45-04S08 l 4 0º 12 12 5 1.95 S08 16.5 KEYV-S08 15

VCA127L05.3A45-04S08 l 4 0º 12.7 12.7 5.3 1.98 S08 16.5 KEYV-S08 15

VCA160L06.5A45-06S10 l 6 0º 16 16 6.5 3 S10 20.3 KEYV-S10 28

VCA200L07.5A45-06S12 l 6 0º 20 18.3 7.5 5 S12 25.5 KEYV-S12 28

VCA**-04,06.. .

CRKS

APMX2
CF

90
°

90°

D
C

LF

D
C

S
FM

S
APMX

ø1
,2

AH725 NOF FHA DC DCSFMS APMX APMX2 CF CRKS LF
VCW118L05.0A45-02S06 l 2 0º 11.8 9.3 5 1.2 2 S06 11.2 KEYV-S08 10

VCW**-02.. .

LF

CRKS

RE

D
C

S
FM

S

D
C

D
C

X h
10

APMX

R

AH725 NOF FHA DCX DCSFMS DC APMX RE CRKS LF
VCR080L07.5R10-02S05 l 2 0º 8 7.6 5.8 7.5 1 S05 10.5 KEYV-S05 7

VCR100L09.5R16-02S06 l 2 0º 10 9.5 6.8 9.5 1.6 S06 12.5 KEYV-S06 10

VCR100L09.5R25-02S06 l 2 0º 10 9.5 5.1 9.5 2.5 S06 12.5 KEYV-S06 10

VCR127L12.0R30-02S08 l 2 0º 12.7 12.2 6.5 12 3 S08 15.6 KEYV-S08 15

VCR127L12.0R40-02S08 l 2 0º 12.7 12.2 4.7 12 4 S08 15.6 KEYV-S08 15

VCR160L15.0R50-02S10 l 2 0º 16 15.2 6.2 15 5 S10 19.1 KEYV-S10 28

VCR200L07.0R60-02S12 l 2 0º 20 18.3 8 7 6 S12 17.4 KEYV-S12 28

VCR**-02.. .
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การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

or more

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

สามารถใช้ลบคมด้้านล่างที�ใต้ขอบชิ�นงาน
* หัวบางชนิด้ต้องใช้ประแจัที�ขนาด้ต่างไปจัากเด้ิม
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ลบคม และเคาเตอร์ซิงค์ 4 หร้อ 6 ฟัน ไม่มีคมตัด้กลาง (TungMeister)

ด้อกกัด้สำาหรับลบคมแบบเด้ินหน้า และถอยหลัง 2 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ลบคมแบบรัศมีเว้า 2 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

APMX = ความลึกของการตัด้สูงสุด้
CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I081หน้าอ้างอิง:



Tungaloy I081

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

> ≤ e8 e9 h6 h7 h9 h10 z9

6 10
-25
-47

-25
-61

0
-9

0
-15

0
-36

0
-58

+78
+42

10 14
-32
-59

-32
-75

0
-11

0
-18

0
-43

0
-70

+93
+50

14 18
-32
-59

-32
-75

0
-11

0
-18

0
-43

0
-70

+103
+60

18 30
-40
-73

-40
-92

0
-13

0
-21

0
-52

0
-84

-

ISO

- 300 HB 60 - 100 0.06 - 0.12

- 300 HB 50 - 80 0.06 - 0.12

30 - 40 HRC 40 - 70 0.06 - 0.12

- 200 HB 30 - 50 0.06 - 0.12

150 - 250 HB 80 - 120 0.06 - 0.12

150 - 250 HB 80 - 120 0.06 - 0.12

- 100 - 200 0.08 - 0.15

- 30 - 50 0.05 - 0.1

- 20 - 40 0.04 - 0.08

40 - 50 HRC 30 - 50 0.05 - 0.1

50 - 60 HRC 20 - 40 0.04 - 0.08
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เงื่ื่อนไขการตัด้เฉือนมาตรฐาน

ค่าความคลาด้เคลื่อนเส้นผศก.ของื่เครื่องื่มือ

ขนาดมาตัรี่ฐาน (มม.) ค่าระยึะความเผื่อ (μm)

งานลบคมและทำำร่องื่รูหัวน๊อต (VCA, VCW, VCR, VCP)

วัส้ดุชิ�นงาน ความแข็ง
ความเร็ี่วในการี่กัด

Vc (ม./นาที)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz 

(มม./ฟััน)

เหล็กกล้าคาร์บอนตำ�า
S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
SCM440, SCr415, 42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
PX5, NAK80, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา 
FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FC250, FC300, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผ่สมอลูมิเนียม

โลหะผ่สมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผ่สมทนความร้อน
Inconel 718, ฯลฯ

SKD61, SKT4, ฯลฯ
X40CrMoV5 1, 55NiCrMoV6, ฯลฯ

SKD11, SKH, ฯลฯ
X153CrMoV12, HS18-0-1, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง

JISB0401-2: อ้างอิงมาจัาก 1998 (ISO286-2: 1988) 
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R

DC

RE
CW CW

CW ≦ 1.2 mm

C
D

X

C
D

X

CRKS

GH130 NOF FHA DC CW± 0.02 RE CRKS CDX
VST157W1.50R010-3S06 l 3 0º 15.7 1.5 0.1 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W1.57R020-3S06 l 3 0º 15.7 1.57 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W2.00R020-3S06 l 3 0º 15.7 2 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W2.39R020-3S06 l 3 0º 15.7 2.39 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W2.50R020-3S06 l 3 0º 15.7 2.5 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W3.00R020-3S06 l 3 0º 15.7 3 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST157W3.17R020-3S06 l 3 0º 15.7 3.17 0.2 S06 2.8 KEYV-177 10

VST177W1.20R005-3S06 l 3 0º 17.7   1.2
(1) 0.05 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W1.40R005-3S06 l 3 0º 17.7   1.4
(1) 0.05 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W1.50R010-3S06 l 3 0º 17.7 1.5 0.1 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W1.57R020-3S06 l 3 0º 17.7 1.57 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W1.70R005-3S06 l 3 0º 17.7   1.7
(1) 0.05 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W2.00R020-3S06 l 3 0º 17.7 2 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W2.20R110-3S06 l 3 0º 17.7 2.2 1.1 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W2.39R020-3S06 l 3 0º 17.7 2.39 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W2.50R020-3S06 l 3 0º 17.7 2.5 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W3.00R020-3S06 l 3 0º 17.7 3 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10

VST177W3.17R020-3S06 l 3 0º 17.7 3.17 0.2 S06 3.8 KEYV-177 10
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or more

การกัดร่อง

(1) CW อยู่ภายใต้มาตรฐานของ DIN471/472. 
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้เซาะร่อง 3 ฟัน ความกว้างร่อง 1.2-3.17 มม. (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I085หน้าอ้างอิง:

≤
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CW

CW ≦1.0 mm
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DC
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CRKS
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D
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DC
CRKS

RE
CW

GH130 NOF FHA DC CW± 0.02 RE CRKS CDX
VST217W0.76R000-4S08 l 4 0º 21.7   0.76

(1) - S08 1.5 KEYV-217 15

VST217W0.86R000-4S08 l 4 0º 21.7  0.86
(1) - S08 1.7 KEYV-217 15

VST217W0.96R000-4S08 l 4 0º 21.7   0.96
(1) - S08 1.9 KEYV-217 15

VST217W1.00R005-4S08 l 4 0º 21.7 1 0.05 S08 2 KEYV-217 15

VST217W1.20R005-4S08 l 4 0º 21.7   1.2
(1) 0.05 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W1.40R005-4S08 l 4 0º 21.7   1.4
(1) 0.05 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W1.57R000-4S08 l 4 0º 21.7 1.57 - S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W1.70R010-4S08 l 4 0º 21.7   1.7
(1) 0.1 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W1.95R020-4S08 l 4 0º 21.7   1.95
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.00R020-4S08 l 4 0º 21.7 2 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.25R020-4S08 l 4 0º 21.7   2.25
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.39R020-4S08 l 4 0º 21.7 2.39 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.50R020-4S08 l 4 0º 21.7 2.5 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W2.75R020-4S08 l 4 0º 21.7   2.75
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W3.00R020-4S08 l 4 0º 21.7 3 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W3.17R020-4S08 l 4 0º 21.7 3.17 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W3.25R020-4S08 l 4 0º 21.7   3.25
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W4.00R020-4S08 l 4 0º 21.7 4 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W4.25R020-4S08 l 4 0º 21.7   4.25
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W4.75R020-4S08 l 4 0º 21.7 4.75 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST217W5.25R020-4S08 l 4 0º 21.7   5.25
(1) 0.2 S08 4.5 KEYV-217 15

VST277W2.50R020-6S10 l 6 0º 27.7 2.5 0.2 S10 6 KEYV-T40L 28

VST277W5.25R020-6S10 l 6 0º 27.7 5.25 0.2 S10 6 KEYV-T40L 28

VST277W10.0R020-6S10 l 6 0º 27.7 10 0.2 S10 6 KEYV-T40L 28

VST**-4,6. . .

R0.1

C
D

X

CW
CRKS

DC C
D

X CF

CRKS

CW

KAPRKAPRKAPR KAPR

DC

GH130 NOF FHA DC CW KAPR CRKS CDX CF
VST177L01.40A45-3S06 l 3 0º 17.7 3.4 45º S06 1.4 - KEYV-177 10

VST217L01.70A45-4S08 l 4 0º 21.7 5.5 45º S08 1.7 1.5 KEYV-217 15

VST**A45.. .
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* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

(1) CW อยู่่ภายใต้มาตรฐานของ DIN471/472. 
* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้เซาะร่อง 4 หร้อ 6 ฟัน ความกว้างร่อง 0.76-10.0 มม. (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ลบคมชนิด้คมตัด้เซาะร่อง 3 หร้อ 4 ฟัน (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

CRKS = ขนาด้ของสกรู
ขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I085หน้าอ้างอิง:

≤
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CRKS

CW

D
C

C
D

XRE

GH130 NOF FHA DC CW± 0.02 CDX CRKS RE
VTB135W3.00R04-06S05 l 6 0º 13.5 3 2.65 S05 0.4 KEYV-T20 7

VTB135W4.00R04-06S05 l 6 0º 13.5 4 2.65 S05 0.4 KEYV-T20 7

VTB160W2.00R04-06S06 l 6 0º 16 2 2.9 S06 0.4 KEYV-T20 10

VTB160W3.00R04-06S06 l 6 0º 16 3 2.9 S06 0.4 KEYV-T25 10

VTB160W4.00R04-06S06 l 6 0º 16 4 2.9 S06 0.4 KEYV-T25 10

VTB165W2.00R04-06S06 l 6 0º 16.5 2 3.15 S06 0.4 KEYV-T20 10

VTB165W3.00R04-06S06 l 6 0º 16.5 3 3.15 S06 0.4 KEYV-T25 10

VTB165W4.00R04-06S06 l 6 0º 16.5 4 3.15 S06 0.4 KEYV-T25 10

VTB195W4.00R04-06S08 l 6 0º 19.5 4 3.45 S08 0.4 KEYV-T30L 15

VTB195W5.00R04-06S08 l 6 0º 19.5 5 3.45 S08 0.4 KEYV-T30L 15

VTB195W6.00R04-06S08 l 6 0º 19.5 6 3.45 S08 0.4 KEYV-T30L 15

VTB225W5.00R04-06S08 l 6 0º 22.5 5 4.95 S08 0.4 KEYV-T40L 15

VTB225W6.00R04-06S08 l 6 0º 22.5 6 4.95 S08 0.4 KEYV-T40L 15

VTB225W8.00R04-06S08 l 6 0º 22.5 8 4.95 S08 0.4 KEYV-T40L 15

VTB250W6.00R04-06S08 l 6 0º 25 6 5.9 S08 0.4 KEYV-T50L 15

VTB250W8.00R04-06S08 l 6 0º 25 8 5.9 S08 0.4 KEYV-T50L 15

VTB250W5.00R04-06S10 l 6 0º 25 5 4.3 S10 0.4 KEYV-T50L 28

VTB250W6.00R04-06S10 l 6 0º 25 6 4.3 S10 0.4 KEYV-T50L 28

VTB250W8.00R04-06S10 l 6 0º 25 8 4.3 S10 0.4 KEYV-T50L 28

VTB**-06.. .

  0
 - 0.05

C
D

X

D
C

CRKS

CW
CHW

GH130 NOF FHA DC CW± 0.05 CDX CRKS CHW
VTB135W2.00C15-06S05 l 6 0º 13.5 2 2.65 S05 0.15 KEYV-T20 7

VTB**C15-06.. .

  0
 - 0.05
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or more

การกัดร่อง

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m). 
2 ชิ�นต่อแพ็คเกจั

l : สินค้าสต็อค

l : สินค้าสต็อค

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ลบคมชนิด้คมตัด้เซาะร่อง 6 ฟัน ความกว้างร่อง 2 มม. (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ปรี่ะแจั แรี่งบิด*

ด้อกกัด้ชนิด้คมตัด้เซาะร่อง 6 ฟัน ความกว้างร่อง 3-8 มม. (TungMeister)

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I085หน้าอ้างอิง:



Tungaloy I085

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO

- 300 80 - 180 0.05 - 0.15 80 - 180 0.08 - 0.18

- 300 60 - 120 0.04 - 0.12 60 - 120 0.05 - 0.15

- 200 50 - 120 0.04 - 0.12 50 - 120 0.05 - 0.15

150 - 250 100 - 200 0.05 - 0.15 100 - 200 0.08 - 0.18

150 - 250 100 - 200 0.04 - 0.12 100 - 200 0.05 - 0.15

- 200 - 600 0.05 - 0.15 200 - 600 0.08 - 0.18

- 100 - 300 0.03 - 0.13 100 - 300 0.05 - 0.15

- 40 - 60 0.04 - 0.12 40 - 60 0.05 - 0.15

- 15 - 35 0.02 - 0.1 15 - 35 0.02 - 0.1
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เงื่ื่อนไขการตัด้เฉือนมาตรฐาน

ดอกกัด้ชนิด้คมตัด้เซาะร่องื่ (VST, VTB)

วัส้ดุชิ�นงาน
ความแข็ง

HB

ชนิด VST ชนิด VTB

ความเร็ี่วในการี่กัด

Vc (ม./นาที)

ความเร็ี่วในการี่กัด

Vc (ม./นาที)
อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz 

(มม./ฟััน)
อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz 

(มม./ฟััน)

เหล็กกล้าคาร์บอนตำ�า
S45C, S55C, C45, C55, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
SCM440, SCr415, 42CrMo4, 15Cr3, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา 
FC250, FC300, 250, 300, ฯลฯ 

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, 400-15S, ฯลฯ

โลหะผ่สมอลูมิเนียม
Si < 13%

โลหะผ่สมอลูมิเนียม
Si ≥13%

โลหะผ่สมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผ่สมทนความร้อน
Inconel 718, ฯลฯ
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B
D

D
C

O
N
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S

CRKS
LF

LBX
LB

DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VSSD10L070S06-W-A 10 9.6 70 20 19 S06

VSSD10L090S06-W-A 10 9.6 90 40 39 S06

VSSD10L110S06-W-A 10 9.6 110 60 59 S06

VSSD12L070S08-W-A 12 11.5 70 20 19 S08

VSSD12L090S08-W-A 12 11.5 90 40 39 S08

VSSD12L110S08-W-A 12 11.5 110 60 59 S08

VSSD12L130S08-W-A 12 11.5 130 80 79 S08

VSSD16L070S10-W-A 16 15.2 70 20 18.5 S10

VSSD16L090S10-W-A 16 15.2 90 40 36.5 S10

VSSD16L110S10-W-A 16 15.2 110 60 58.5 S10

VSSD16L130S10-W-A 16 15.2 130 80 78.5 S10

VSSD20L090S12-W-A 20 18.3 90 40 37 S12

VSSD20L130S12-W-A 20 18.3 130 80 77 S12

VSSD**-W-Aโซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

ด้้ามจัับ และคอตรงที�มีรูผ่่านสารหล่อเย็น (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ทรี่งด้าม วัส้ดุด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

ทังสแตน

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้
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CRKS

LF
LBX

LB

B
D

D
C

O
N

M
S

DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VSSD08L060S05-S 8 7.6 60 15 12.5 S05

VSSD08L070S05-C 8 7.6 70 20 18.5 S05

VSSD08L090S05-C 8 7.6 90 40 38.5 S05

VSSD08L110S05-C 8 7.6 110 60 58.5 S05

VSSD10L070S06-C 10 9.6 70 20 18.5 S06

VSSD10L075S06-S 10 9.6 75 20 17.5 S06

VSSD10L090S06-C 10 9.6 90 40 38.5 S06

VSSD10L110S06-C 10 9.6 110 60 58.5 S06

VSSD10L150S06-C 10 9.6 150 100 98.5 S06

VSSD12L070S08-C 12 11.5 70 20 17 S08

VSSD12L090S08-C 12 11.5 90 40 38 S08

VSSD12L090S08-S 12 11.5 90 16 13.5 S08

VSSD12L110S08-C 12 11.5 110 60 58 S08

VSSD12L130S08-C 12 11.5 130 80 78 S08

VSSD16L090S10-C 16 15.2 90 40 38 S10

VSSD16L100S10-S 16 15.2 100 20 18 S10

VSSD16L110S10-C 16 15.2 110 60 58 S10

VSSD16L130S10-C 16 15.2 130 80 78 S10

VSSD16L150S10-C 16 15.2 150 100 98 S10

VSSD20L090S12-C 20 18.3 90 40 37 S12

VSSD20L120S12-S 20 18.3 120 25 20.5 S12

VSSD20L130S12-C 20 18.3 130 80 77 S12

VSSD20L200S12-C 20 18.3 200 120 117 S12

VSSD25L120S15-C 25 23.9 120 60 58 S15

VSSD25L135S15-S 25 23.9 135 35 33 S15

VSSD25L170S15-C 25 23.9 170 100 98 S15

VSSD25L250S15-C 25 23.9 250 150 148 S15

VSSD.. .

CRKS

LF
LBX

LB

B
D

D
C

O
N

M
S

DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VSSD12L055W05-S 12 7.6 55 3.8 - S05

VSSD16L065W06-S 16 9.6 65 6 - S06

VSSD16L065W08-S 16 11.5 65 4 - S08

VSSD20L070W10-S 20 15.2 70 4 - S10

VSSD25L075W12-S 25 18.3 75 6 - S12

VSSD**W.. .

เก
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ด้้ามจัับ และคอตรง (TungMeister)

ทรี่งด้าม วัส้ดุด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

ด้้ามจัับเวลด้อน และคอตรง (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ทรี่งด้าม วัส้ดุด้าม
เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เวลดอน

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

CRKS = ขนาด้ของสกรู
ขันยึด้

รี่หัส้สิ้นค้า
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CRKS D
C

O
N

M
S

B
D

LF
LBX
LBBHTA

BHTA DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VTSD12L080S05-S 85º 12 7.6 80 25 - S05

VTSD12L100S05-S 89º 12 7.6 100 35 29 S05

VTSD12L110S05-C 89º 12 7.6 110 60 56 S05

VTSD12L130S05-C 89º 12 7.6 130 80 77 S05

VTSD16L125S06-S 85º 16 9.6 125 34 31 S06

VTSD16L130S08-C 89º 16 11.5 130 80 76.5 S08

VTSD16L140S08-S 85º 16 11.5 140 22 19 S08

VTSD16L150S05-C 89º 16 7.6 150 100 91 S05

VTSD16L150S06-C 89º 16 9.6 150 100 94.5 S06

VTSD16L150S08-C 89º 16 11.5 150 100 98 S08

VTSD16L160S06-S 89º 16 9.6 160 55 46.5 S06

VTSD16L170S06-C 89º 16 9.6 170 120 116.5 S06

VTSD20L140S10-S 85º 20 15.2 140 27.5 - S10

VTSD20L170S08-C 89º 20 11.5 170 120 112 S08

VTSD20L170S08-S 89º 20 11.5 170 80 69.5 S08

VTSD20L170S10-C 89º 20 15.2 170 120 119 S10

VTSD20L190S10-C 89º 20 15.2 190 140 - S10

VTSD20L190S10-S 89º 20 15.2 190 80 73 S10

VTSD20L210S10-C 89º 20 15.2 210 160 - S10

VTSD25L160S12-S 85º 25 18.3 160 40 - S12

VTSD25L170S10-S 85º 25 15.2 170 56 - S10

VTSD25L180S12-C 89º 25 18.3 180 120 115 S12

VTSD25L210S12-S 89º 25 18.3 210 100 94.5 S12

VTSD25L250S12-C 89º 25 18.3 250 140 136.5 S12

VTSD32L155S15-S 85º 32 23.9 155 45 - S15

VTSD32L190S12-S 85º 32 18.3 190 80 - S12

VTSD32L220S15-S 85º 32 23.9 220 100 - S15

VTSD32L250S15-C 89º 32 23.9 250 150 145 S15

VTSD32L300S15-C 89º 32 23.9 300 200 198 S15

VTSD.. .

CRKS

LF
LBX

LBBHTA

B
D

DC
O

N
M

S

BHTA DCONMS BD LF LBX LB CRKS
VTSD12L110S06-W-A 89º 12 9.6 110 60 59 S06

VTSD16L170S06-W-A 89º 16 9.6 170 120 116 S06

VTSD**-W-A 

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

รี่หัส้สิ้นค้า ทรี่งด้าม วัส้ดุด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์้

เหล็ก

คาร์ไบด์้

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

ด้้านจัับตรง และคอเรียว (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ทรี่งด้าม วัส้ดุด้าม

ด้้านจัับตรง และคอเรียวที�มีรูผ่่านสารหล่อเย็น  (TungMeister)

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทังสแตน

ทังสแตน

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้
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B
D

D
C
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LF

CRKS

B
D

D
C

O
N

M
S

LF

CRKS

DCONMS BD LF CRKS
VSC100L100S06-C 10 10 100 S06

VSC120L100S08-C-A 12 12 100 S08

VSC.. . 

B
D

D
C

O
N

M
SCRKS

LF

DCONMS BD LF CRKS
VSTD08L070S05-S 8 8 70 S05

VSTD10L080S06-S 10 10 80 S06

VSTD12L090S08-S 12 12 90 S08

VSTD16L100S10-S 16 16 100 S10

VSTD.. . 

H

C
R

KS
M

S

LF

D
C

S
FM

S

B
D

CRKS

LB
LS

BD DCSFMS LF LS LB CRKS CRKSMS H
VAD130L016S08-S-M8 11.7 13 16 17.5 6 S08 M8 11

VAD130L025S08-S-M8 11.7 13 25 17.5 20 S08 M8 11

VAD180L020S08-S-M10 11.7 18 20 20 12 S08 M10 13

VAD180L025S08-S-M10 11.7 18 25 20 15 S08 M10 11

VAD210L020S08-S-M12 11.7 21 20 20 10 S08 M12 12.75

VAD210L025S08-S-M12 11.7 21 25 20 13 S08 M12 12.75

　　　　　　　　　　

VAD**-M.. .

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ควรใช้ด้้าม VSC กับหัวกัด้ VST
หากใช้หัวประเภทอ้�น โปรด้อย่าใช้ความลึกสูงสุด้ของการตัด้สำาหรับแต่ละหัว (ดู้ ap สำาหรับแต่ละหัว)
ด้้าม VSC ไม่เรียวด้้านนอก และอาจัรบกวนชิ�นงานระหว่างการตัด้เฉ้อน

ควรใช้ด้้าม VSC กับหัวกัด้ VST
หากใช้หัวประเภทอ้�น โปรด้อย่าใช้ความลึกสูงสุด้ของการตัด้สำาหรับแต่ละหัว (ดู้ ap สำาหรับแต่ละหัว)
ด้้าม VSC ไม่เรียวด้้านนอก และอาจัรบกวนชิ�นงานระหว่างการตัด้เฉ้อน

VSC  type VSC-A type

ด้้ามตรงสำาหรับหัวกัด้ร่อง VST

รี่หัส้สิ้นค้า ทรี่งด้ามรูี่นำ�าหล่อเย็์น วัส้ดุด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ไม�มี

มี

คาร์ไบด์้

คาร์ไบด์้

ด้้ามตรงสำาหรับหัวกัด้ร่อง VTB (TungMeister)

รี่หัส้สิ้นค้า ทรี่งด้าม วัส้ดุด้าม

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

ทรงกระบอก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

อแด้ปเตอร์แปลงสำาหรับ TungFlex

รี่หัส้สิ้นค้า

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้
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TORQUEWRENCH5-50NM9x12 l - - -

TM-WRENCH-6-05 l S05
VED, VEE

VEE-I, VEE-R
VEE-C, VEE-A

VRD, 
VBD-BG
VBE-BGA
VDP, VCA

7

TM-WRENCH-8-06 l S06 10

TM-WRENCH-10-08 l S08 15

TM-WRENCH-13-10 l S10 28

TM-WRENCH-16-12 l S12 28
TM-WRENCH-20-15 l S15 40
TM-WRENCH-4E-05 l S05 VRB, VRC

VFX, VBB-BM
VBB-BG

VCP, VGC
VCW, VCR

7

TM-WRENCH-5E-06 l S06 10

TM-WRENCH-7E-08 l S08 15
TM-WRENCH-8E-10 l S10 28
TM-WRENCH-9E-12 l S12 28

 INSERT-TOOL-9X12MM l - - -

BIT-SOCKET-T20-DRIVE l S05, S06
VTB135

VTB160W2.00
VTB165W2.00

7, 10

BIT-SOCKET-T25-DRIVE l S06
VTB160W3.00
VTB160W4.00

10

BIT-SOCKET-T30-DRIVE l S08 VTB165W3.00 15

BIT-SOCKET-T40-DRIVE l S08, S10
VTB165W4.00

VTB195
15, 28

BIT-SOCKET-T50-DRIVE l S08, S10
VST277
VTB225
VTB250

15, 28

LF

B
D

SS
CRKS

SS BD LF CRKS
VER11CL006S05-S ER11 7.92 6 S05

VER11CL020S05-S ER11 7.92 20 S05

VER16CL012S05-S ER16 7.92 12 S05

VER16CL020S05-S ER16 7.92 20 S05

VER16CL010S06-S ER16 9.92 10 S06

VER16CL020S06-S ER16 9.92 20 S06

VER16CL006S08-S ER16 11.6 6 S08

VER16CL020S08-S ER16 11.6 20 S08

VER.. .โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

รัศมีมุม

หัวบอล

ลบคม

การกัดร่อง

อื่นๆ

หัวตัดฉาก

ลักษณะเคร่ี่�องม่อ

ด้า
มจั

บ
ปรี่

ะแ
จัส้

ำาห
รี่บ

ขัน
หัว

กล
ม

ปรี่
ะแ

จัส้
ำาห

รี่บ
ขัน

หัว
 2

 ฟั
น

หัว
ตัอ

 9
0 

อง
ศูา

 ส้
ำาห

รี่บ
ไข

คว
งท๊

อก
ซี

ลูก
บ๊อ

กซี
เด่

อย์
โผ่

ล่
แบ

บท๊
อก

ซี

รี่หัส้สิ้นค้า ส้ต๊ัอค
ขนาดของส้กูล   
ที�มาส้วมต่ัอ ปรี่ะเภทหัว TM

ค่าแรี่งบิด
(N∙m)

ประแจัวัด้ค่าแรงื่บิด้ 

รี่หัส้สิ้นค้า

ชุด้ต่อสำาหรับตัวจัับยึด้ทูลล์แบบ ER 

CRKS = ขนาด้ของสกรูขันยึด้
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KEYV-S05 S05 7

KEYV-S06 S06 10

KEYV-S08 S08 15

KEYV-S10 S10 28

KEYV-S12 S12 28

KEYV-W20 S15 40

KEYV-177 S06 10

KEYV-217 S08 15

KEYV-T40L
S08 15

S10 28

KEYV-T20
S05 7

S06 10

KEYV-T25 S06 10

KEYV-T30L S08 15

KEYV-T50L
S08 15

S10 28

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
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ลึง
เก

ลีย
ว

งา
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ซา
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่อง
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าน
ขน
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็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ประแจั

OK

ข้อควรระวังื่ในการใช้งื่าน

· ใช้งานร่วมกับหัวกัด้ของทังกลอยด์้เท่านั�น ห้ามใช้ร่วมกับหัวกัด้ที�ไม่ใช่ผ่ลิตภัณฑ์ของทังกลอยด์้ เน้�องจัากอาจัก่อให้เกิด้ความเสียหายกับด้้าม และ
ก่อให้เกิด้อุบัติเหตุ และการบาด้เจ็ับได้้
· ก่อนติด้ตั�งหัวกัด้ กรุณาทำาความสะอาด้สกรูยึด้ด้้วยการเป่าลม หร้อเช็ด้ด้้วยผ้่าสะอาด้เพ้�อกำาจััด้เศษ และสิ�งแปลกปลอมอ้�นๆที�อาจัปะปนเข้ามา
· ห้ามใช้สารหล่อล้�นกับสกรูยึด้
· ควรใช้ประแจัที�ถูกต้องเฉพาะสำาหรับหัวกัด้นั�นๆ ไขหัวกัด้ช้าๆจันกระทั�งหน้าของหัวสัมผั่สกับตัวด้้าม (กรุณาดู้ภาพทางด้้านขวาม้อ) ห้ามขันซำ�า
หร้อขันแน่นจันเกินจุัด้พอดี้ การขันที�แน่นเกินไปอาจัทำาให้หัวกัด้เสียหายได้้
· ห้ามใช้แรงที�มากเกินไป หร้อใช้ค้อนทุบเม้�อไขหัวกัด้ให้แน่น หร้อเม้�อเปลี�ยนหัวกัด้

หมายเหตุ: ประแจัแยกจัำาหน่ายต่างหาก

ช่องว่าง

KEYV-.. . ,  KEYV-S.. . ,  KEYV-T.. . ,  KEYV-T**L,  KEYV-W20

ลักษณะเคร่ี่�องม่อ รี่หัส้สิ้นค้า ขนาดของส้กูล
ที�มาส้วมต่ัอ

ค่าแรี่งบิด
(N∙m)

หัวกัดที�ใช้

สี้�เหลี�ย์ม

บอล

รัี่ศูมี

งานเจัาะ

ลบคม

กัดขย์าย์รูี่

หัวกัดร่ี่อง VST

หัวกัดร่ี่อง VST, VTB

หัวกัดร่ี่อง VTB
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APMX DC CICT DCONMS LS LH LF
EVX08016RSA 7 16 2 16 90 30 120 A XXMU08...
EVX08016RS 7 16 2 16 90 30 120 A XXMU08...
EVX08016RLA 7 16 2 16 135 40 175 A XXMU08...
EVX08016RL 7 16 2 16 135 40 175 A XXMU08...
EVX10020RSA 9 20 2 20 90 30 120 A XXMU10...
EVX10020RS 9 20 2 20 90 30 120 A XXMU10...
EVX10020RLA 9 20 2 20 135 50 185 A XXMU10...
EVX10020RL 9 20 2 20 135 50 185 A XXMU10...
EVX12025RSA 11.5 25 2 25 100 40 140 A XXMU12...
EVX12025RS 11.5 25 2 25 100 40 140 A XXMU12...
EVX12025RLA 11.5 25 2 25 150 70 220 A XXMU12...
EVX12025RL 11.5 25 2 25 150 70 220 A XXMU12...
EVX16032RSA 15 32 2 32 110 50 160 A XXMU16...
EVX16032RS 15 32 2 32 110 50 160 A XXMU16...
EVX16032RLA 15 32 2 32 175 80 255 A XXMU16...
EVX16032RL 15 32 2 32 175 80 255 A XXMU16...
EVX12040RSA 11.5 40 2 42 120 60 180 B XXMU12, WCMT05...
EVX12040RS 11.5 40 2 42 120 60 180 B XXMU12, WCMT05...
EVX12040RLA 11.5 40 2 42 210 100 310 B XXMU12, WCMT05...
EVX12040RL 11.5 40 2 42 210 100 310 B XXMU12, WCMT05...
EVX16050RSA 15 50 2 42 160 50 210 B XXMU16, WCMT06...
EVX16050RS 15 50 2 42 160 50 210 B XXMU16, WCMT06...
EVX16050RLA 15 50 2 42 310 50 360 B XXMU16, WCMT06...
EVX16050RL 15 50 2 42 310 50 360 B XXMU16, WCMT06...
EVX16063RSA 15 63 2 42 190 50 240 B XXMU16, WCMT06...
EVX16063RS 15 63 2 42 190 50 240 B XXMU16, WCMT06...
EVX16063RLA 15 63 2 42 310 50 360 B XXMU16, WCMT06...
EVX16063RL 15 63 2 42 310 50 360 B XXMU16, WCMT06...

EVX

LF
LH LS D

C
O

N
M

Sh6

D
C

O
N

M
Sh6

D
C

90˚
90˚

90˚
LF L

RsLH
Lf

D C øD
c

øD
sh
6

図A
(KAPR) (KAPK)

図B 図C

LS

EVX08016R... - CSPB-2.2 M-1000 IP-7D -

EVX10020R... - CSPB-2.5 M-1000 IP-8D -

EVX12025R... - CSPD-3 M-1000 IP-10D -

EVX16032R... CSPB-3.5 - M-1000 IP-15D -

EVX12040R... - CSPD-3 M-1000 IP-10D -

EVX16050, 63R... CSPB-3.5 CSTB-3.5D M-1000 IP-15D T-9D

โซ
ลิด

เอ
็น
มิล

เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

* แรงบิด้ในการยึด้ที�แนะนำา (N·m) :CSPB-2.2=1, CSPB-2.5=1.3, CSPB-3.5=3.5, CSPD-3=2.5, CSTB-3.5D=2.3

แบบมาตรฐาน GAMP = +2˚~ +5˚, GAMF = -10˚~ -3.5˚
แบบยาว GAMP = +5˚, GAMF = -4˚~ -2˚

รี่หัส้สิ้นค้า รูี่นำ�าหล่อเย็์น ภาพิ่ เม็ดมีด

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

มี

ไม่มี

ด้อกเอ็นมิลอเนกประสงค์ แบบด้้าม มีคมตัด้ตรงกลาง

ชิ้นส่วนอะไหล่

รี่หัส้สิ้นค้า ส้กรูี่ตััวจัับยึ์ด 1 ส้กรูี่ตััวจัับยึ์ด 2 นำ�ามันหล่อล่�น ปรี่ะแจั 1 ปรี่ะแจั 2

ภาพิ่ A ภาพิ่ B

เง้�อนไขการตัด้เฉ้อนมาตรฐาน → I093หน้าอ้างอิง:
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XXMU-MJ                       

LE

IC
AN

S

RE

WCMT-D4                       

RE

AN

LE

S

IC

RE LE IC S AN

A
H

31
35

A
H

12
0

A
H

14
0

XXMU08T204PR-MJ 0.4 l l l 8.2 5.6 2.78 10º

XXMU10H308PR-MJ 0.8 l l l 10.6 6.8 3.5 11º

XXMU12X408PR-MJ 0.8 l l l 13.2 7.9 4.2 11º

XXMU16X508PR-MJ 0.8 l l l 16.8 11.1 5 11º

WCMT050308-D4 0.8 l l 5.4 7.94 3.18 7º

WCMT06T308-D4 0.8 l l 6.5 9.525 3.97 7º

ISO

AH3135 100 - 180 0.05 - 0.2 0.03 - 0.08 120 - 200 0.08 - 0.25 0.05 - 0.1

AH3135 80 - 160 0.05 - 0.15 0.03 - 0.08 100 - 180 0.08 - 0.2 0.05 - 0.1

AH3135 60 - 120 0.05 - 0.13 0.03 - 0.06 80 - 150 0.08 - 0.15 0.03 - 0.08

AH3135 70 - 140 0.05 - 0.15 0.03 - 0.08 90 - 160 0.08 - 0.2 0.03 - 0.08

AH120 100 - 180 0.05 - 0.25 0.03 - 0.1 120 - 200 0.08 - 0.25 0.05 - 0.1

C

A
P

M
X

A
P

M
X

A RMPX

aeøD

EVX08016R...  16 7 8 8 3º 19.2 30 14

EVX10020R...  20 9 10 10 3º 24 38 18

EVX12025R...  25 11.5 12.5 12.5 3º 30 48 23

EVX16032R...  32 15 16 16 3º 38.4 62 30

EVX12040RS/L (A)  40 11.5 20 20 3º 48 78 38

EVX16050RS/L (A)  50 15 25 25 3º 60 98 48

EVX16063RS/L (A)  63 15 31.5 31.5 3º 75.6 124 61
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เม็ด้มีด้

เงื่ื่อนไขการตัด้เฉือนมาตรฐาน

 : ตัวเล้อกแรก

 : ตัวเล้อกที�สอง

l : สินค้าสต็อค

ลักษณะการใช้งื่าน

ขยายรู

กินลึกกัด้ร่องกัด้บ่าฉาก

เจัาะ
ปาด้ผิ่วหน้า
ลาด้เอียง

เจัาะหมุนเป็นเกลียว

เคล่อบ

รี่หัส้ส้ินค้า

เหล็กกล้า 

สแตนเลส
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด้์

วัสดุ้ความแข็งสูง

วัส้ดุชิ�นงาน เกรี่ด
ความเร็ี่วในการี่กัด

Vc (ม./นาที)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz (มม./ฟััน)
การี่กัดรี่่อง การี่เจัาะ

ความเร็ี่วในการี่กัด

Vc (ม./นาที)

อัตัรี่าป้อนงานต่ัอฟััน: fz (มม./ฟััน)
การี่กัดรี่่อง การี่เจัาะ

ค่าความคลาดเคล่�อนเส้้นผ่ศูก.ของเคร่ี่�องม่อ: ø25 - 63ค่าความคลาดเคล่�อนเส้้นผ่ศูก.ของเคร่ี่�องม่อ: ø16 - 20

รี่หัส้ส้ินค้า รี่ะย์ะกินลึกสู้งสุ้ดเส้้นผ่ศูก.เครี่่�องม่อ รี่ะย์ะเจัาะลึกสุ้ด
ความกว้างของ
การี่กินลึกสู้งสุ้ด

รี่ะย์ะปาด
ลาดเอีย์งสู้งสุ้ด

เส้้นผ่ศูก.รีู่เล็กสุ้ด เส้้นผ่ศูก.รีู่ใหญ่สุ้ด
ความกว้าง
ขย์าย์รีู่สู้งสุ้ด

เหล็กกล้าคาร์บอน
S50C, C55, < 300 HBt

โลหะผ่สมเหล็ก
SCM440, 42CrMo4, < 300 HB

เหล็กผ่่านการชุบแข็ง
SKD11, X96CrMoV12, < 300 HB

สเตนเลส สตีล
SUS304, X5CrNi18 9, ฯลฯ

เหล็กหล่อ
FC250, 250, ฯลฯ
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LE
ø5

B
D

APMX

DC
ON

M
S

KAPR

D
C

X

LF
LS

DCX CICT KAPR BD LE APMX DCONMS LS LF
ECC31005R-30 34 1 60° 40 14.5 25.5 32 80 130.2 XCET3104...

ECC31005R-45 46 2 45° 56 20.5 20.5 32 80 130.1 XCET3104...

ECC31005R-60 55 2 30° 72 25.5 14.5 32 80 130.1 XCET3104...

ECC31

ECC31... CSTB-5S M-1000 T-20D

XCET31                        

45°

LE

IC

S

7°

2-RE

P     

M  
K  
N

S

H 

RE LE IC S

A
H

31
35

A
H

33
0

A
H

12
0

N
S

74
0

U
X

30

XCET310404ER 0.4 l l l l l 22 12.7 4.5

ISO

NS740 1000 - 3000 - 7000 0.1 - 0.25

UX30 700 - 2000 - 4900 0.1 - 0.25

AH3135 1000 - 3000 - 7000 0.1 - 0.2

AH3135 1000 - 3000 - 7000 0.1 - 0.25

AH330 1000 - 3000 - 7000 0.1 - 0.25

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลิ่�ย

นหั
ัวไ
ด้

เอ็
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กััด

เกั
ลิย่

ว
เมิ
ด็มิ

ด่กั
ัด

 เม็็ดม็ีด

l: สินค้าสต็อค

เงื่อนไขการตัดเฉือนม็าตรฐาน

หมายเหตุุ:

• เม่ื่�อเส้นผศก.รููท่ี่�จะลบมุื่มื่ม่ื่ขนาดเล็ก หรู่อใช้้คมื่ตัดใกล้กับส่วนหน้าของเครู่�องม่ื่อ ให้ใช้้ด้านท่ี่�สูง

  ข้�นของช่้วงการูหมุื่นท่ี่�แสดงในตารูาง

  ในที่างตรูงกันข้ามื่ เม่ื่�อเส้นผศก.รููท่ี่�จะลบมุื่มื่ม่ื่ขนาดใหญ่่ หรู่อคมื่ตัดอยูู่่ห่างจากส่วนหน้าของ

  เครู่�องม่ื่อ ให้ใช้้ด้านล่างของช่้วงการูหมุื่นท่ี่�แสดงในตารูาง

• เม่ื่�อที่ำาการูลบมุื่มื่รููท่ี่�ม่ื่เส้นผศก.ขนาดเล็ก (เล็กกว่า ø10 มื่มื่.) ในการูกัดแนวดิ�ง ไม่ื่ควรูใช้้การู

  ป้้อนแบบจิก

• เม่ื่�อเส้นผศก. รููท่ี่�จะลบมุื่มื่ม่ื่ขนาดเล็กกว่า ø10 มื่มื่. หรู่อใช้้คมื่ตัดใกล้กับส่วนหน้าของเครู่�องม่ื่อ 

  ควรูกำาหนดอัตรูาป้้อนงานภายู่ใน 0.15 มื่มื่./ฟััน

* แรูงบิดในการูยู่้ดที่่�แนะนำา (นิวตัน·เมื่ตรู.) : CSTB-5S=5

รหัสสินค้้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

 เม็ดมีด

ดอกกัดเอ็นมิื่ลแบบลบคมื่ รูะบบยู่้ดสกรูู สำาหรัูบเม็ื่ดม่ื่ดส่�เหล่�ยู่มื่ด้านขนานขนาดใหญ่่

รหัสสินค้้า สกรูตัุวจัับยึด นำ�ามันหล่่อล่่�น ประแจั

เค้ล่่อบ

รหัสสินค้้า

เซอร์เม็ตุ ไม่เค้ล่่อบ

วัสดุชิ�นงาน เกรด จัำานวนรอบ: นิวตุัน (นาท-ี1) อัตุราป้อนงานตุ่อฟัน: fz (มม./ฟัน)

 : ตัวเล่อกแรูก
 : ตัวเล่อกที่่�สอง

เหล็กกล้า 

สเตนเลส สต่ล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มื่เหล็ก

ซุป้เป้อรู์อัลลอยู่ด์

วัสดุความื่แข็งสูง

เหล็กกล�าคารู์บอน
S55C, C55, ฯลฯ 
โลหะผสมื่เหล็ก

SCM440, 42CrMo4, < 300 HB, ฯลฯ

เหล็กแม่ื่พิิมื่พ์ิ

SKD61, ฯลฯ X40CrMoV5-1, ฯลฯ 

< 300 HB

สเตนเลส สต่ล
SUS304, ฯลฯ X5CrNi18-10, ฯลฯ 

< 250 HB

เหล็กหล่อ
FC250, ฯลฯ 
250, ฯลฯ
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 0.7 1.2 1.7 2.2 3.2 - - 
 1.2 1.7 2.2 2.7 3.7 - -
 1.6 2.1 2.6 3.1 4.1 - -
 2.2 2.7 3.2 3.7 4.7 - -
 2.4 2.9 3.4 3.9 4.9 - -
 3.2 3.7 4.2 4.7 5.7 6.7 7.7
 3.3 3.8 4.3 4.8 5.8 6.8 7.8
 4.2 4.7 5.2 5.7 6.7 7.7 8.7
 5.2 5.7 6.2 6.7 7.7 8.7 9.7
 6.2 6.7 7.2 7.7 8.7 9.7 10.7
 6.9 7.4 7.9 8.4 9.4 10.4 11.4
 8.2 8.7 9.2 9.7 10.7 11.7 12.7
 8.7 9.2 9.7 10.2 11.2 12.2 13.2
 10.2 10.7 11.2 11.7 12.7 13.7 14.7
 13.2 13.7 14.2 14.7 15.7 16.7 17.7
 14.7 15.2 15.7 16.2 17.2 18.2 19.2
 16.2 16.7 17.2 17.7 18.7 19.7 -
 19.2 19.7 20.2 - - - -  
  

 0.5 1 1.5 2 3 4 5
 5
 6
 6.8
 8
 8.5
 10
 10.2
 12
 14
 16
 17.5
 20
 21
 24
 30
 33
 36
 42

ød

C

Z
d

45°

 0.6 1.1 1.6 2.1 - - -  
 0.9 1.4 1.9 2.4 - - - 
 1.1 1.6 2.1 2.6 - - - 
 1.4 1.9 2.4 2.9 - - - 
 1.6 2.1 2.6 3.1 - - - 
 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5
 2.1 2.6 3.1 3.6 4.1 4.6 5.1
 2.6 3.1 3.6 4.1 4.6 5.1 5.6
 3.7 4.2 4.7 5.2 5.7 6.2 6.7
 4.2 4.7 5.2 5.7 6.2 6.7 7.2
 4.9 5.4 5.9 6.4 6.9 7.4 7.9
 5.2 5.7 6.2 6.7 7.2 7.7 8.2
 6.1 6.6 7.1 7.6 8.1 8.6 9.1
 7.8 8.3 8.8 9.3 9.8 10.3 10.8
 8.7 9.2 9.7 10.2 10.7 11.2 11.7
 9.5 10 10.5 11 11.5 12 12.5
 10.1 10.6 11.1 11.6 12.1 12.6 13.1
 11.2 11.7 12.2 12.7 13.2 13.7 14.2
 12.4 12.9 13.4 13.9 14.4 - -
 13 13.5 14 14.5 - - - 
 14.1 - - - - - -  
   

 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5
 5
 6
 6.8
 8
 8.5
 10
 10.2
 12
 16
 17.5
 20
 21
 24
 30
 33
 36
 38
 42
 46
 48
 52

ød

CZ
d

30°

 0.8 1.3 1.8 2.3 2.8 - - -
 1.7 2.2 2.7 3.2 3.7 - - -
 2.4 2.9 3.4 3.9 4.4 - - -
 3.4 3.9 4.4 4.9 5.4 - - -  
 3.8 4.3 4.8 5.3 5.8 - - -
 5.1 5.6 6.1 6.6 7.1 7.6 8.1 8.6
 5.3 5.8 6.3 6.8 7.3 7.8 8.3 8.8
 6.9 7.4 7.9 8.4 8.9 9.4 9.9 10.4
 10.3 10.8 11.3 11.8 12.3 12.8 13.3 13.8
 11.6 12.1 12.6 13.1 13.6 14.1 14.6 15.1
 13.7 14.2 14.7 15.2 15.7 16.2 16.7 17.2
 14.6 15.1 15.6 16.1 16.6 17.1 17.6 18.1
 17.2 17.7 18.2 18.7 19.2 19.7 20.2 20.7
 22.4 22.9 23.4 23.9 24.4 24.9 25.4 -
 24.9 25.4 - - - - - -

 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4
 5
 6
 6.8
 8
 8.5
 10
 10.2
 12
 16
 17.5
 20
 21
 24
 30
 33

ød

C

Z
d

60°
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หมื่ายู่เหตุ: เมื่่�อความื่ล้กของรููน้อยู่กว่าความื่ล้กของแกน Z (Zd) 
ควรูใช้้ความื่รูะมื่ัดรูะวังเป้็นพิิเศษ เพิ่�อหล่กเล่�ยู่งการูรูบกวน
รูะหว่างส่วนหน้าของเครู่�องมื่่อกับด้านล่างของรูู

เครื่องม็ือ: ECC31005R-45

หมื่ายู่เหตุ:   เมื่่�อความื่ล้กของรููน้อยู่กว่าความื่ล้กของแกน Z (Zd) 
   ควรูใช้้ความื่รูะมื่ัดรูะวังเป้็นพิิเศษ เพิ่�อหล่กเล่�ยู่ง 
   การูรูบกวนรูะหว่างส่วนหน้าของเครู่�องมื่่อกับ 
   ด้านล่างของรูู

เครื่องม็ือ: ECC31005R-30

หมื่ายู่เหตุ: เมื่่�อความื่ล้กของรููน้อยู่กว่าความื่ล้ก 
             ของแกน Z (Zd) ควรูใช้้ความื่รูะมื่ัดรูะวัง 
             เป้็นพิิเศษ เพิ ่�อหล่กเล่�ยู่งการูรูบกวน 
             รูะหว่างส่วนหน้าของเครู่�องมื่่อกับ 
             ด้านล่างของรูู

เครื่องม็ือ: ECC31005R-60

ขนาดของการล่บค้ม C (มม.)เส้นผศก.รู 
ød (มม.)

ขนาดของการล่บค้ม C (มม.)เส้นผศก.รู 
ød (มม.)

ขนาดของการล่บค้ม C (มม.)เส้นผศก.รู 
ød (มม.)

แนวทางการเขียนโปรแกรม็
ความ็ล่ึกของแกน Z Zd (ม็ม็.) ในการล่บม็ุม็ 45 องศา

ความ็ล่ึกของแกน Z Zd (ม็ม็.) ในการล่บม็ุม็ 30 องศา

ความ็ล่ึกของแกน Z Zd (ม็ม็.) ในการล่บม็ุม็ 60 องศา
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DC CICT DCX DCONMS LF LS
ECP440AR 10 1 27.5 32 130 80 SPMA422*N

ECP4423R 23 2 40.3 32 130 80 SPMA422*N

ECP4436R 36 3 53.3 32 130 80 SPMA422*N

ECP4400R

ECP44... CSTA-4 T-15D

SPMA42                        

S

IC

LE

RE

11
°

P   

M

K 
N

S

H

รหัสสินค้้า RE LE IC S

N
S

74
0

N
30

8

U
X

30
T

H
10

SPMA422TN 0.8 l l l 12.7 12.7 3.18

SPMA422FN 0.8 l 12.7 12.7 3.18

NS740 · N308
UX30

100 - 150 - 0.2 - 0.5

NS740 · N308
UX30

50 - 70 - 0.15 - 0.4

TH10 90 - 110 - 0.2 - 0.6

NS740 · N308
UX30

100 - 150 3 0.1 - 0.15

UX30 50 - 70 2 0.1 - 0.15

TH10 90 - 110 3 0.1 - 0.15
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ว
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 เม็็ดม็ีด

เงื่อนไขการตัดเฉือนม็าตรฐาน

หมื่ายู่เหตุ: 
เมื่่�อที่ำาการูลบคมื่ในวัสดุสเตนเลส สต่ล แนะนำาให้ที่ำาการูกัดลงเสมื่อ หากการูกัดแบบธรูรูมื่ดาอาจที่ำาให้เกิดการูแตกบิ�นที่่�คมื่ตัดได้

เม่ื่�อที่ำาการูลบคมื่เหน่อ C3.0 ควรูกำาหนดอัตรูาป้้อนงานต่อฟัันขั�นตำ�าสุด ตามื่ค่าท่ี่�แสดงในตารูางด้านบน

l: สินค้าสต็อค

 : ตัวเล่อกแรูก
 : ตัวเล่อกที่่�สอง

ลมื่คมื่แบบ 1 หรู่อ 2 ด้าน,
ลบคมื่ขอบรูู

ป้าดหน้า และ เซาะรู่อง

* แรูงบิดในการูยู่้ดที่่�แนะนำา (นิวตัน·เมื่ตรู.): CSTA-4=3.5

รหัสสินค้้า  เม็ดมีด

ดอกกัดเอ็นมื่ิลแบบลบคมื่ รูะบบยู่้ดสกรูู สำาหรูับเมื่็ดมื่่ดส่�เหล่�ยู่มื่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหัสสินค้้า สกรูตัุวจัับยึด ประแจั

เค้ล่่อบ

เหล็กกล้าคารู์บอน
< 300HB

เหล็กแม่ื่พิิมื่พ์ิ
< 30HRC

เหล็กหล่อ

เหล็กกล้าคารู์บอน, เหล็กอัลลอยู่ด์
< 300HB

เหล็กแม่ื่พิิมื่พ์ิ
< 30HRC

เหล็กหล่อ

วัสดุชิ�นงาน เกรด
ค้วามเร็วในการตุัด

Vc (ม./นาที)
ระยะกินล่ึกสูงสุด

 ap (มม.)

อัตุราป้อน
งานตุ่อฟันเฟือง: 
fz (มม./ฟัน)

การปฏิบัตุิงาน

ไม่เค้ล่่อบ

เหล็กกล้า 

สเตนเลส สต่ล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มื่เหล็ก

ซุป้เป้อรู์อัลลอยู่ด์

วัสดุความื่แข็งสูง
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DCX DC LU LBX LF LS DCONMS
TCB100F16 10 1 2.8 13 17 86 60 16 SPMP771...

TCB110F16 11 1 2.8 14 18.7 87 60 16 SPMP771...

TCB120F20 12 1 3.6 15 20.5 89 60 20 SPMP771...

TCB130F20 13 2 4.5 16 22.2 91 60 20 SPMP771...

TCB-140 14 1 4 11 18 117 80 25 SPMP831...

TCB140F25 14 2 5.5 18 24 113 80 25 SPMP771...

TCB150F25 15 2 6.5 19 25.7 114 80 25 SPMP771...

TCB160F25 16 2 7.5 20 27.5 116 80 25 SPMP771...

TCB170F25 17 2 6.6 13 21 114 80 25 SPMP831...

TCB175F25 17.5 2 7.1 14 22 115 80 25 SPMP831...

TCB180F25 18 2 7.5 15 23 116 80 25 SPMP831...

TCB190F25 19 2 8.5 15 24 118 80 25 SPMP831...

TCB-200 20 2 8.2 16 25 120 80 25 SPMP042...

TCB200F25 20 2 8.2 16 25 120 80 25 SPMP042...

TCB210F25 21 2 9 17 26 122 80 25 SPMP042...

TCB220F25 22 2 10 18 28 124 80 25 SPMP042...

TCB-230 23 2 11 19 29 126 80 25 SPMP042...

TCB230F25 23 2 11 19 29 126 80 25 SPMP042...

TCB240F25 24 2 12 20 - 128 80 25 SPMP042...

TCB250F25 25 2 13 25 - 130 80 25 SPMP042...

TCB-260 26 2 14 21 33 132 80 32 SPMP042...

TCB-290 29 2 14 23 36 138 80 32 SPMM322...

TCB-320 32 2 16.9 40 - 144 80 32 SPMM322...

TCB-350 35 2 14 43 - 150 80 32 SPMM432...

TCB-390 39 2 17.9 48 - 158 80 32 SPMM432...

TCB-430 43 2 21.7 53 - 171 85 42 SPMM432...

 +0.2 / 0  +0.3 / 0

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27

øD (มม.) 11 14 17.5 20 23 26 29 32 35 39 43

H (มม.) 6.5 8.6 10.8 13 15.2 17.5 19.5 21.5 23.5 25.5 29

ød (มม.) 6 9 11 14 16 18 20 22 24 26 30

TCB110 TCB140 TCB175 TCB200 TCB230 TCB260 TCB290 TCB320 TCB350 TCB390 TCB430

TCB100... - TCB160... CSTB-2L040 T-6D

TCB-140... CSTB-2.2S T-7D

TCB170... - TCB190... CSTB-2.2 T-7D

TCB200... - TCB260... CSTA-NO3 T-9D

TCB-290 - TCB-320 CSTA-NO5 T-9D

TCB-350 - TCB-430 CSTA-4 T-15D
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ค่้าค้วามค้ล่าดเค้ล่่�อนของเส้นผศก.รูค่้าค้วามค้ล่าดเค้ล่่�อนเส้น
ผศก.ของเค้ร่�องม่อ

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหัสสินค้้า สกรูตัุวจัับยึด ประแจั

ขนาดรูน็อตในกระบวนการกัดล่บคม็ขอบรู

ขนาดเกลี่ยว

เค้ร่�องม่อที�ใช้ได้

* แรูงบิดในการูยู่้ดที่่�แนะนำา (นิวตัน·เมื่ตรู.): �CSTB-2L040=0.7, CSTB-2.2S /  
CSTB-2.2=1, CSTA-NO3 / CSTA-NO5=2.3  
CSTA-4=3.5

รหัสสินค้้า  เม็ดมีดCICT

ดอกเอ็นมื่ิลสำาหรูับขยู่ายู่รูู แบบโมื่โนบล็อก
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 เม็ื่ดม่ื่ด,เง่�อนไขการูตัดเฉ่ือนมื่าตรูฐาน →� I100 - I101หน้าอ้างอิง:
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DCX DCONMS DC LU LS LBX LF WT(kg)

TCB260-290F32 26 32 13.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 - - SPMP042...

TCB260-290F32 27 32 14.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 AP16050 0.5 SPMP042...

TCB260-290F32 28 32 15.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 AP16100 1 SPMP042...

TCB260-290F32 29 32 16.2 40 59 43 120 0.6 TCB04CA-26-29 AP16150 1.5 SPMP042...

TCB300-340F32 30 32 14.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 - - SPMM322...

TCB300-340F32 31 32 15.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16050 0.5 SPMM322...

TCB300-340F32 32 32 16.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16100 1 SPMM322...

TCB300-340F32 33 32 17.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16150 1.5 SPMM322...

TCB300-340F32 34 32 18.2 45 59 55 130 0.6 TCB32CA-30-39 AP16200 2 SPMM322...

TCB350-390F32 35 32 19 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 - - SPMM322...

TCB350-390F32 36 32 20 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16050 0.5 SPMM322...

TCB350-390F32 37 32 21 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16100 1 SPMM322...

TCB350-390F32 38 32 22 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16150 1.5 SPMM322...

TCB350-390F32 39 32 23 50 59 70 140 0.7 TCB32CA-30-39 AP16200 2 SPMM322...

TCB400-440F32 40 32 18 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...

TCB400-440F32 41 32 19 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...

TCB400-440F32 42 32 20 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...

TCB400-440F32 43 32 21 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...

TCB400-440F32 44 32 22 55 59 80 150 1 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...

TCB450-490F32 45 32 23 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...

TCB450-490F32 46 32 24 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...

TCB450-490F32 47 32 25 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...

TCB450-490F32 48 32 26 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...

TCB450-490F32 49 32 27 65 59 90 160 1.2 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...

TCB500-540F32 50 32 28 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...

TCB500-540F32 51 32 29 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...

TCB500-540F32 52 32 30 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...

TCB500-540F32 53 32 31 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...

TCB500-540F32 54 32 32 70 59 97 165 1.5 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...

TCB550-590F32 55 32 33 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 - - SPMM432...

TCB550-590F32 56 32 34 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21050 0.5 SPMM432...

TCB550-590F32 57 32 35 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21100 1 SPMM432...

TCB550-590F32 58 32 36 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21150 1.5 SPMM432...

TCB550-590F32 59 32 37 75 59 105 175 1.9 TCB43CA-40-59 AP21200 2 SPMM432...

90°
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LF
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LSLU
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TCB

 +0.2 / 0  +0.3 / 0

M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

øD (มม.) 26 29 32 35 39 43 48 54 58

H (มม.) 17.5 19.5 21.5 23.5 25.5 29 32 35 38

ød (มม.) 18 20 22 24 26 30 33 36 39

TCB260 TCB290 TCB320 TCB350 TCB390 TCB430 TCB480 TCB540 TCB580
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รวมชุดค้าร์ทริดจ์ัแล่ะแผ่นรองเม็ดมีดแล้่ว

รหัสด้าม รหัสสินค้้า ค้วามหนารหัสชุดค้าทริดจ์ั
แผ่นชิม

 เม็ดมีด

LU: ค้วามลึ่กของรูสูงสุด

ดอกเอ็นมื่ิลสำาหรูับขยู่ายู่รูู แบบคารู์ที่รูิดจ์

ค่้าค้วามค้ล่าดเค้ล่่�อนของเส้นผศก.รู
ค่้าค้วามค้ล่าดเค้ล่่�อนเส้น

ผศก.ของเค้ร่�องม่อ

ขนาดรูน๊อตุในกระบวนการกัดล่บค้มขอบรู

ขนาดเกลี่ยว

เค้ร่�องม่อที�ใช้ได้

 เมื่็ดมื่่ด,เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I100 - I101หน้าอ้างอิง:
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TCB260-290F32 CM3×0.5×6 AP16050 AP16100 AP16150 P-2.5 3.2X6X0.5

TCB300-340F32 CM3×0.5×6 AP16050 AP16100 AP16150 AP16200 P-2.5 3.2X6X0.5

TCB350-390F32 CM3×0.5×6 AP16050 AP16100 AP16150 AP16200 P-2.5 3.2X6X0.5

TCB400-440F32 CM4×0.7×10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

TCB450-490F32 CM4×0.7×10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

TCB500-540F32 CM4×0.7×10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

TCB550-590F32 CM4×0.7×10 AP21050 AP21100 AP21150 AP21200 P-3 4.3X8X0.5

TCB04CA-26-29 CSTA-NO3 T-9D

TCB32CA-30-39 CSTA-NO5 T-9D

TCB32CA-30-39 CSTA-NO5 T-9D

TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

TCB43CA-40-59 CSTA-4 T-15D

①

④
③

②

AP16005 0.05

AP16020 0.2

AP21005 0.05

AP21020 0.2
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อะไหล่่ส่ำาหรับด้าม็

รหัสสินค้้า

รหัสสินค้้า

รหัสสินค้้า

สกรูตัุวจัับยึด ประแจั

ค้วามหนา

① สกูล่ยึดค้าร์ทริดจ์ั ประแจัขันค้าร์ทริดจ์ั② แผ่นรอง ② แผ่นรอง ② แผ่นรอง ② แผ่นรอง ③ แหวนรอง

อะไหล่่ส่ำาหรับชิุ้ดคาร์ทร้ดจ์์

แผ่่นรองเม็็ดม็ีดแบบปรับล่ะเอียด (จ์ำาหน่ายแยก) อะไหล่่

- กดคาร์ูที่ริูดจ์ให้แน่นตามื่ทิี่ศที่างท่ี่�ลูกศรูช่้� จากนั�นที่ำาการูขันสกูลเพ่ิ�อยู่้ดคาร์ูที่ริูดจ์กับหัว
ตัดจนแน่น (ภาพิ 1)
- ตรูวจสอบความื่ถููกต้องของแผ่นรูองว่าม่ื่ความื่หนาเท่ี่ากันทัี่�ง 2 ข้าง เพ่ิ�อให้ขนาดเส้นผ่าน
ศูนยู่์กลางของด้ามื่เท่ี่ากัน
- ตรูวจสอบให้แน่ใจว่าแผ่นรูองนั�นได้ถููกใส่ไว้อยู่่างพิอด่ในช่้องคาร์ูที่ริูดจ์ 
(ภาพิ 2)
- ใช้้แผ่นรูองช้นิดบาง (ไม่ื่รูวมื่ในชุ้ดมื่าตรูฐาน) สำาหรัูบการูป้รัูบค่าแบบละเอ่ยู่ดท่ี่�เพิิ�มื่ขนาด
เส้นผ่านศูนย์ู่กลางท่ี่ละ 0.1 มื่มื่
- เม่ื่�อป้รัูบขนาดเส้นผ่านศูนย์ู่กลางโดยู่ใช้้แผ่นรูองหลายู่ขนาดในช่้องเด่ยู่ว จะต้องใส่แผ่น
รูองแบบละเอ่ยู่ดท่ี่�ด้านล่างสุดทุี่กครัู�ง เพ่ิ�อป้้องกันไม่ื่ให้เกิดการูขยัู่บตัวขณะกัดชิ้�นงาน (รููป้ 
3)
- ตรูวจสอบให้แน่ใจว่าแผ่นรูองด้านบนสุดนั�นช้นกับขอบของคาร์ูที่ริูดจ์ เพ่ิ�อป้้องกันไม่ื่ให้
เกิดการูขยู่ับตัวขณะกัดชิ้�นงาน (รููป้ 4)

ทัี่งกาลอยู่ด์สามื่ารูถูออกแบบและผลิตด้ามื่ได้ความื่ความื่ต้องการูของลูกค้า กรุูณาติดต่อมื่ายู่ังพินักงานฝ่่ายู่ขายู่ของทัี่งกาลอยู่ด์เพ่ิ�อให้คำาป้รู้กษาเพิิ�มื่เติมื่

บร้การผ่ล่้ตแล่ะออกแบบทูล่ล่์ตาม็ความ็ต้องการของลู่กค้า

* แรูงบิดในการูยู่้ดที่่�แนะนำา (นิวตัน·เมื่ตรู.): :  CSTA-NO3 / CSTA-NO5=2.3, CSTA-4=3.5

ภาพิท่ี่� 1

ภาพิท่ี่� 3

ภาพิท่ี่� 2

ภาพิท่ี่� 4

แผ่นรูอง
ช่้อง

คาร์ูที่ริูดจ์แผ่นรูองแบบป้รัูบละเอ่ยู่ด

ข้อควรระวังในการเตรียม็หัวกัดแบบคาร์ทร้ดจ์์
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SPMP771-CG 0.4 l 5.4 1.61

SPMP831-CG 0.4 l 6.35 2.38

SPMP042ER-CG 0.8 l 7.94 3.18

SPMP322ER-CG 0.8 l 9.53 3.18

SPMP432ER-CG 0.8 l 12.7 4.76

SPMP831DS 0.4 l 6.35 2.38

SPMP042ERD 0.8 l 7.94 3.18

SPMM322ERD 0.8 l 9.53 3.18

SPMM432ERD 0.8 l 12.7 4.76

ISO
ø10 - 12 (z = 1) ø13 - 59 (z = 2)

80 - 200 0.03 - 0.08 0.1 - 0.3

80 - 150 0.03 - 0.05 0.06 - 0.15 

80 - 200 0.05 - 0.1 0.1 - 0.4

100 - 300 0.05 - 0.2 0.1 - 0.4

50 - 80 0.03 - 0.05 0.06 - 0.15

50 - 80 0.03 - 0.05 0.06 - 0.15

ISO

80 - 200 0.05 - 0.15 

80 - 150 0.05 - 0.1 

80 - 200 0.05 - 0.2

100 - 300 0.1 - 0.2

50 - 80 0.05 - 0.08

50 - 80 0.05 - 0.08
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 เม็็ดม็ีด

รหัสสินค้้า

เค้ล่่อบ

 : ตัวเล่อกแรูก
 : ตัวเล่อกที่่�สอง

l: สินค้าสต็อค

เงื่อนไขการตัดเฉือนม็าตรฐาน

วัสดุชิ�นงาน

วัสดุชิ�นงาน

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

สเตนเลส สต่ล

สเตนเลส สต่ล

เหล็กหล่อ

เหล็กหล่อ

โลหะนอกกลุ่มื่เหล็ก

โลหะนอกกลุ่มื่เหล็ก

ซุป้เป้อรู์อัลลอยู่ด์

ซุป้เป้อรู์อัลลอยู่ด์

วัสดุความื่แข็งสูง

วัสดุความื่แข็งสูง

ค้วามเร็วในการตุัด
Vc (ม./นาที)

ค้วามเร็วในการตุัด
Vc (ม./นาที)

อัตุราการป้อน : f (มม./รอบ)

อัตุราป้อนงานตุ่อฟัน: fz (มม./ฟัน)

งานกัดรูบ่าฉาก

งานกัด

เหล็กกล้า 

สเตนเลส สต่ล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มื่เหล็ก

ซุป้เป้อรู์อัลลอยู่ด์

วัสดุความื่แข็งสูง
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ISO

80 - 200 0.5 - 0.05 - 0.15 

80 - 150 0.5 - 0.05 - 0.1 

80 - 200 0.5 - 0.05 - 0.2

100 - 300 0.5 - 0.1 - 0.2

50 - 80 0.5 - 0.05 - 0.08

50 - 80 0.5 - 0.05 - 0.08

RMPXA
P

M
X

A
P

M
X

øD1,øD2 ae

W

DCX APMX RMPX W øD1 øD2 ae
TCB100F16 10 4 - 4 - - -

TCB110F16 11 4 2.1º 4 12 20 10

TCB120F20 12 4 2.1º 4 14 22 11

TCB130F20 13 4 2.1º 4 17 24 12

TCB-140 14 5 3º 5 20 25 13

TCB140F25 14 4 1.9º 4 19 26 13

TCB150F25 15 4 1.6º 4 21 28 14

TCB160F25 16 4 1.3º 4 23 30 15

TCB170F25 17 5 2.5º 5 25 32 16

TCB175F25 17.5 5 2.2º 5 25.5 33 16.5

TCB180F25 18 5 2º 5 26 34 17

TCB190F25 19 5 1.5º 5 27 36 18

TCB200F25 20 6 3º 6 29 38 19

TCB210F25 21 6 2.5º 6 30 40 20

TCB220F25 22 6 2º 6 31 42 21

TCB230F25 23 6 1.6º 6 32 44 22

TCB240F25 24 6 1.3º 6 33 46 23

TCB250F25 25 6 1.1º 6 34 48 24.5

TCB-260 26 6 1º 6 35 50 25

TCB-290 29 8 3º 8 37 56 28

TCB-320 32 8 2.5º 8 40 62 31

TCB-350 35 10 2.5º 10 45 68 34

TCB-390 39 10 2º 10 49 76 38

TCB-430 43 10 1.5º 10 53 84 42
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วัสดุชิ�นงาน

เหล็กกล้า

สเตนเลส สต่ล

เหล็กหล่อ

โลหะนอกกลุ่มื่เหล็ก

ซุป้เป้อรู์อัลลอยู่ด์

วัสดุความื่แข็งสูง

ค้วามเร็วในการตุัด
Vc (ม./นาที)

ค้วามล่ึกในการตุัด 
ap (มม.)

อัตุราการป้อน : f (มม./รอบ)

งานคว�านภายใน (ด�วยคม็ตัดเดียว)

89°

เจัาะหมุนเป็นเกลี่ยว

ขยายรู

กัดบ่าฉาก กัดร่อง

ปาดผิวหน้า
ล่าดเอียง

กินลึ่ก

เม็ดมีดสามารถใช้ได้สูงสุด 2 ด้าน
(ใช้ 4 ด้านสำาหรับการใช้งานกินลึ่ก)

หัวกัดได้รับการออกแบบมาเพ่ื่�อให้เม็ดมีดมีมุมเอียง 1° ที�
ขอบ ผนังจึังจัะอยู่ที� 89° เม่�อทำาการกัดแล้่ว

รหัสสินค้้า
ระยะกินลึ่กสูงสุดเส้นผศก.เค้ร่�องม่อ มุมปาดล่าดเอียงสูงสุด

ค้วามกว้างของ
การกินลึ่กสูงสุด เส้นผศก.การเจัาะรูเล็่กสุด

เส้นผศก การเจัาะ.รู
ใหญ่่สุด

ค้.กว้างขยายรูสูงสุด

ข้อค้วรระวังในงานกัดบ่าฉาก
ประมาณ 1°

2 ค้มตัุดในการใช้งาน

การใชิ้�งาน
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or more

คู่ม็ือการเล่ือกใชิ้้ (for ISO metric)

เกล่ียวนอก/
ส่ำาหรับงานทั่วไป

คายเศษได้ดี

กัดขึ�นรูปเต็ม็พิ้ทชิ้์

กัดขึ�นรูปแบบปรับระยะพิ้ทชิ้์

กัดขึ�นรูปแบบ
ปรับระยะพิ้ทชิ้์

VMT***IS**-***

P=0.75~3มม.

VTR***IS**-***

P=0.5~4.5มม.

MTECE***ISO
P=1~2ม็ม็.

กัดเกล่ียวใน/ 
ส่ำาหรับงานทั่วไป

MTEC***ISO
P=0.5~3ม็ม็.

VTR***IS**-***

P=0.5~4.5มม.

ส่ำาหรับรูล่ึก
ไม็่ทะลุ่ ส่ำาหรับรูไม็่ทะลุ่

MTECQ***ISO

P=1~3.5ม็ม็.
MTECB***ISO

P=0.5~3ม็ม็.

MTECSH***ISO

P=0.35~2ม็ม็.

MTECZ***ISO

P=1~2ม็ม็.

ส่ำาหรับรูทะลุ่MTECD***ISO

P=0.7~2ม็ม็.

คม็ตัด
ซ้้าย

ออกแบบเพิื่อให้ใชิ้้งานได้อย่างเอนกประส่งค์

ล่ดต้นทุน

ใช้้งานเม็ื่ดม่ื่ดได้ 2 ด้าน

รูน
ำ�า

หล่
่อเ

ย็น

ถอดเปล่ี่ยนหัวได้

ถอดเปล่ี่ยน
หัวได้

 สุ่ดระยะ
คม็ตัด

คม็ตัดส่ั�น

ล่ดแรงตัดเฉือน
ส่ำาหรับเหล่็ก

ชิุ้บแข็ง

MTECS***ISO

P=0.25~2.5ม็ม็.

or more

I103 - I115, L058หน้าอ้างอิง:

เอ็นม็้ล่กัดเกล่ียว
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TP DCONMS DC NOF APMX LF

MTEC06038C100.5ISO  0.5 - 6 3.8 3 10.3 58 AH725

MTEC06022C50.5ISO  0.5 M3 6 2.2 3 5.3 58 AH725

MTEC06031C70.7ISO  0.7 M4 6 3.1 3 7.4 58 AH725

MTEC06045C100.75ISO  0.75 - 6 4.5 3 10 58 AH725

MTEC06036C90.8ISO  0.8 M5 6 3.6 3 9.2 58 AH725

MTEC0606C121.0ISO  1 - 6 6 3 12.5 58 AH725

MTEC0808D161.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTEC0604C101.0ISO  1 M6 6 4 3 10.5 58 AH725

MTEC0604C141.0ISO  1 M6 6 4 3 14.5 58 AH725

MTEC0605C141.25ISO  1.25 M8 6 5 3 14.4 58 AH725

MTEC0605C191.25ISO  1.25 M8 6 5 3 19.4 58 AH725

MTEC1010D211.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTEC1616F331.5ISO  1.5 - 16 16 6 33.8 105 AH725

MTEC0807C171.5ISO  1.5 M10 8 7 3 17.3 64 AH725

MTEC0807C241.5ISO  1.5 M10 8 7 3 24.8 76 AH725

MTEC0808C201.75ISO  1.75 M12 8 8 3 20.1 64 AH725

MTEC0808C281.75ISO  1.75 M12 8 8 3 28.9 76 AH725

MTEC1212D272.0ISO  2 - 12 12 4 27 84 AH725

MTEC2020F412.0ISO  2 - 20 20 6 41 105 AH725

MTEC1010C272.0ISO  2 M16 10 10 3 27 73 AH725

MTEC1010C392.0ISO  2 M16 10 10 3 39 105 AH725

MTEC1414D332.5ISO  2.5 M20 14 14 4 33.8 84 AH725

MTEC1414D482.5ISO  2.5 M20 14 14 4 48.8 105 AH725

MTEC1616C403.0ISO  3 M24 16 16 3 40.5 105 AH725

MTEC1616C583.0ISO  3 M24 16 16 3 58.5 120 AH725

MTEC-ISO

หยาบ
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การเรียกชิ้ื่อ ดอกโซ้ล่้ดคาร์ไบด์เอ็นม็้ล่กัดเกล่ียว

≥M5

≥M4

≥M5

≥M6

≥M6

≥M9

≥M10

≥M7

≥M7

≥M10

≥M10

≥M14

≥M20

≥M12

≥M12

≥M14

≥M14

≥M18

≥M26

≥M17

≥M17

≥M22

≥M22

≥M25

≥M25

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วใน สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว ISO

เกล่ียวแบบ ISO

รูหล่่อเย็น เกรดรหัสสินค้้า
ช่วงการใช้งาน

MTEC 06 04 C ISO

I - แบบคม็ตัดเดียว
S - แบบส่ั�น
SH - แบบส่ั�นส่ำาหรับเหล่็กชิุ้บแข็ง
B - พิร้อม็รูหล่่อเย็น
Q - พิร้อม็รูหล่่อเย็น คอยาว
Z - พิร้อม็รูนำ�าหล่่อเย็นแบบเจ์าะทะลุ่
D - พิร้อม็คม็ตัดเจ์าะ (ดอกเอ็นม็้ล่)
E - ส่ำาหรับเกล่ียวนอก

จ์ำานวนฟััน
C = 3ฟััน
D = 4ฟััน
E = 5ฟััน
F = 6ฟััน

ดอกเอ็นม็้ล่
คาร์ไบด์กัด
เกล่ียว

เส่้นผ่ศก.ด้าม็ เส่้นผ่ศก.
เครื่องม็ือ

เกล่ียว
ม็าตรฐาน

D
C

TP

APMX
LF

D
C

O
N

M
S

15° 60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

 ล่ะเอียด
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2 44

MTECB-ISO

TP DCONMS DC NOF APMX LF

MTECB06038C100.5ISO  0.5 - 6 3.8 3 10.3 58 AH725

MTECB06031C70.7ISO  0.7 M4 6 3.1 3 7.4 58 AH725

MTECB06045C100.75ISO  0.75 - 6 4.5 3 10.1 58 AH725

MTECB1010D240.75ISO  0.75 - 10 10 4 24.4 73 AH725

MTECB06038C90.8ISO  0.8 M5 6 3.8 3 9.2 58 AH725

MTECB0606C121.0ISO  1 - 6 6 3 12.5 58 AH725

MTECB0808D161.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTECB1010D241.0ISO  1 - 10 10 4 24.5 73 AH725

MTECB06046C101.0ISO  1 M6 6 4.6 3 10.5 58 AH725

MTECB06046C141.0ISO  1 M6 6 4.6 3 14.5 58 AH725

MTECB0606C141.25ISO  1.25 M8 6 6 3 14.4 58 AH725

MTECB0606C191.25ISO  1.25 M8 6 6 3 19.4 58 AH725

MTECB1010D211.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTECB1616F331.5ISO  1.5 - 16 16 6 33.8 105 AH725

MTECB1212D261.5ISO  1.5 12 12 4 26.3 84 AH725

MTECB08078C171.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 17 64 AH725

MTECB08078C241.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 24.8 76 AH725

MTECB1009C201.75ISO  1.75 M12 10 9 3 20.1 73 AH725

MTECB1009C281.75ISO  1.75 M12 10 9 3 28.9 73 AH725

MTECB1010C272.0ISO  2 M14 10 10 3 27 73 AH725

MTECB12118D272.0ISO  2 M16 12 11.8 4 27 84 AH725

MTECB12118D392.0ISO  2 M16 12 11.8 4 39 105 AH725

MTECB1615E332.5ISO  2.5 M20 16 15 5 33.8 105 AH725

MTECB1615E482.5ISO  2.5 M20 16 15 5 48.8 105 AH725

MTECB2018D583.0ISO  3 M24 20 18 4 58.5 120 AH725

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลิ่�ย

นหั
ัวไ
ด้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกั
ลิย่

ว
เมิ
ด็มิ

ด่กั
ัด

or more

≥M5

≥M5

≥M6

≥M12

≥M6

≥M9

≥M10

≥M12

≥M7

≥M6

≥M10

≥M10

≥M14

≥M20

≥M16

≥M12

≥M12

≥M12

≥M12

≥M15

≥M17

≥M17

≥M22

≥M22

≥M25

เกล่ียวแบบ ISO

 ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วใน ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็น สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว ISO

รหัสสินค้้า
ล่ะเอียด หยาบ

D
C

TP
APMX

LF

D
C

O
N

M
S

15°
60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่
ม่ื่

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด
ช่วงการใช้งาน
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

TP DCONMS DC NOF APMX LH LF
MTECQ1212D381.0ISO  1 12 12 4 21 38 84 AH725

MTECQ1010D301.5ISO  1.5 10 10 4 18 30 73 AH725

MTECQ2020F562.0ISO  2 20 20 6 34 56 105 AH725

MTECQ2020D453.5ISO  3.5 20 20 4 28 45.5 105 AH725

TP DCONMS DC NOF APMX LF

MTECZ0808D161.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTECZ06048C101.0ISO  1 M6 6 4.8 3 10.5 58 AH725

MTECZ0606C141.25ISO  1.25 M8 6 6 3 14.4 58 AH725

MTECZ0606C191.25ISO  1.25 M8 6 6 3 19.4 58 AH725

MTECZ1010D211.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTECZ1212D261.5ISO  1.5 - 12 12 4 26.3 84 AH725

MTECZ1616E331.5ISO  1.5 - 16 16 5 33.8 101 AH725

MTECZ08078C171.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 17 64 AH725

MTECZ1009C281.75ISO  1.75 M12 10 9 3 28.9 73 AH725

MTECZ1010C272.0ISO  2 M14 10 10 3 27 73 AH725

MTECZ12118D272.0ISO  2 M16 12 11.8 4 27 84 AH725

MTECQ-ISO

MTECZ-ISO

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม็

้ล่
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

≥M10

≥M7

≥M10

≥M10

≥M14

≥M16

≥M20

≥M12

≥M12

≥M15

≥M17

≥M14

≥M13

≥M24

≥M26

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในแบบล้ก พิรู้อมื่รููจ่ายู่นำ�าหล่อเยู่็นเกล่ยู่วใน สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว ISO

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วใน ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็นท่ี่�รู่องฟััน สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว ISO

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

รหัสสินค้้า

TP

D
C

APMX

LF
LH

D
C

O
N

M
S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

TP

D
C

APMX

LF
D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

15°

น๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ช่วงการใช้งาน

ล่ะเอียด หยาบ
ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด
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TP DCONMS DC NOF LH LF
MTECS03007C20.25ISO  0.25 3 0.72 3 2.5 39 AH725

MTECS03009C30.25ISO  0.25 3 0.9 3 3 39 AH725

MTECS03011C40.3ISO    0.3 3 1.05 3 4 39 AH725

MTECS03012C50.35ISO    0.35 3 1.2 3 4.8 39 AH725

MTECS03016C60.4ISO    0.4 3 1.53 3 6 39 AH725

MTECS06016C40.4ISO  0.4 6 1.53 3 4.5 58 AH725

MTECS03017C70.45ISO    0.45 3 1.65 3 7 39 AH725

MTECS06017C50.45ISO  0.45 6 1.65 3 5 58 AH725

MTECS0602C50.45ISO  0.45 6 1.95 3 5.5 58 AH725

MTECS0602C70.45ISO  0.45 6 1.95 3 7.5 58 AH725

MTECS06024C60.5ISO  0.5 6 2.37 3 6.5 58 AH725

MTECS06024C90.5ISO  0.5 6 2.37 3 9.5 58 AH725

MTECS06024C90.5ISOL  0.5 6 2.37 3 9.5 105 AH725

MTECS03024C120.5ISO  0.5 3 2.4 3 12.5 39 AH725

MTECS03024C150.5ISO  0.5 3 2.4 3 15.5 39 AH725

MTECS06054D200.5ISO  0.5 6 5.35 4 20 58 AH725

MTECS06028C100.6ISO  0.6 6 2.75 3 10.5 58 AH725

MTECS06028C70.6ISO  0.6 6 2.75 3 7.5 58 AH725

MTECS06031C120.7ISO  0.7 6 3.1 3 12.5 58 AH725

MTECS06031C120.7ISOL  0.7 6 3.1 3 12.5 105 AH725

MTECS06031C160.7ISO  0.7 6 3.1 3 16.7 58 AH725

MTECS06031C90.7ISO  0.7 6 3.1 3 9 58 AH725

MTECS0808D250.75ISO  0.75 8 8 4 25 64 AH725

MTECS06038C120.8ISO  0.8 6 3.8 3 12.5 58 AH725

MTECS06038C160.8ISO  0.8 6 3.8 3 16 58 AH725

MTECS06038C160.8ISOL  0.8 6 3.8 3 16 105 AH725

MTECS06047C141.0ISO  1 6 4.65 3 14 58 AH725

MTECS06047C201.0ISO  1 6 4.65 3 20 58 AH725

MTECS06047C201.0ISOL  1 6 4.65 3 20 105 AH725

MTECS0606C181.25ISO  1.25 6 6 3 18 58 AH725

MTECS0606C241.25ISO  1.25 6 6 3 24 58 AH725

MTECS08078C231.5ISO  1.5 8 7.8 3 23 64 AH725

MTECS08078C311.5ISO  1.5 8 7.8 3 31.5 64 AH725

MTECS1009C261.75ISO  1.75 10 9 3 26 73 AH725

MTECS12118D352.0ISO  2 12 11.8 4 35 84 AH725

MTECS12118D502.0ISO  2 12 11.8 4 50 105 AH725

MTECS1615E432.5ISO  2.5 16 15 5 43 100 AH725

MTECS-ISO

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลิ่�ย

นหั
ัวไ
ด้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกั
ลิย่

ว
เมิ
ด็มิ

ด่กั
ัด

or more

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

≥M1

≥M1.2

≥M1.4

≥M1.6

≥M2

≥M2

≥M2.2

≥M2.2

≥M2.5

≥M2.5

≥M3

≥M3

≥M3

≥M3

≥M3

≥M6

≥M3.5

≥M3.5

≥M4

≥M4

≥M4

≥M4

≥M10

≥M5

≥M5

≥M5

≥M6

≥M6

≥M6

≥M8

≥M8

≥M10

≥M10

≥M12

≥M16

≥M16

≥M20

เกล่ียวแบบ ISO

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในเส้นผศก.ขนาดเล็ก ช้นิดคมื่ตัดสั�น สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว ISO

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

TP

D
C

LF
LH D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน →�I118 - I120หน้าอ้างอิง:
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

TP DCONMS DC NOF LH LF
MTECSH03012C50.35ISO  0.35 3 1.2 3 4.8 39 AH750

MTECSH03016C60.4ISO  0.4 3 1.55 3 6 39 AH750

MTECSH06016C40.4ISO  0.4 6 1.55 3 4.5 58 AH750

MTECSH06017C50.45ISO  0.45 6 1.65 3 5 58 AH750

MTECSH0602C50.45ISO  0.45 6 1.95 3 5.5 58 AH750

MTECSH0602C70.45ISO  0.45 6 1.95 3 7.5 58 AH750

MTECSH06024C60.5ISO  0.5 6 2.35 3 6.5 58 AH750

MTECSH06024C90.5ISO  0.5 6 2.35 3 9.5 58 AH750

MTECSH06028C70.6ISO  0.6 6 2.75 3 7.5 58 AH750

MTECSH06031C120.7ISO  0.7 6 3.1 3 12.5 58 AH750

MTECSH06038C120.8ISO  0.8 6 3.8 3 12.5 58 AH750

MTECSH06047C141.0ISO  1 6 4.65 3 14 58 AH750

MTECSH06047C201.0ISO  1 6 4.65 3 20 58 AH750

MTECSH0606C181.25ISO  1.25 6 5.95 3 18 58 AH750

MTECSH0606C241.25ISO  1.25 6 5.95 3 24 58 AH750

MTECSH08078C231.5ISO  1.5 8 7.8 3 23 64 AH750

MTECSH1009C261.75ISO  1.75 10 9 3 26 73 AH750

MTECSH12118D352.0ISO  2 12 11.8 4 35 84 AH750

MTECSH-ISO

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม็

้ล่
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

≥M1.6

≥M2

≥M2

≥M2.2

≥M2.5

≥M2.5

≥M3

≥M3

≥M3.5

≥M4

≥M5

≥M6

≥M6

≥M8

≥M8

≥M10

≥M12

≥M16

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในเส้นผศก.ขนาดเล็ก ช้นิดคมื่ตัดสั�น ด้ามื่ซ้ายู่ สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว ISO

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

TP

D
C

LF
LH D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รูนำ�าหล่่อเย็น

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

เกรด
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TP DCONMS DC NOF LH LF CHW L1
MTECD06032C110.7ISO  0.7 M4 6 3.15 3 11.6 58 0.2 0.7 AH725

MTECD0604C140.8ISO  0.8 M5 6 4 3 14.4 58 0.3 0.8 AH725

MTECD08047C141.0ISO  1 M6-M9 8 4.7 3 14 64 0.4 1 AH725

MTECD08061D181.25ISO  1.25 M8-M12 8 6.1 4 18 64 0.5 1.3 AH725

MTECD08078D231.5ISO  1.5 M10-M15 8 7.8 4 23 64 0.6 1.5 AH725

MTECD1009D261.75ISO  1.75 M12 10 9 4 26 73 0.6 1.8 AH725

MTECD12118D352.0ISO  2 M16-M23 12 11.8 4 35 84 0.6 2 AH725

MTECD-ISO

MTEC E-ISO

TP DCONMS DC NOF APMX LF
MTECE1010D161.0ISO  1 10 10 4 16.5 73 AH725

MTECE1010D161.25ISO  1.25 10 10 4 16.9 73 AH725

MTECE1010D151.5ISO  1.5 10 10 4 15.8 73 AH725

MTECE1212D201.5ISO  1.5 12 12 4 20.3 84 AH725

MTECE1212D201.75ISO  1.75 12 12 4 20.1 84 AH725

MTECE1212D212.0ISO  2 12 12 4 21 84 AH725

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลิ่�ย

นหั
ัวไ
ด้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกั
ลิย่

ว
เมิ
ด็มิ

ด่กั
ัด

or more

เกล่ียวแบบ ISO
ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในเส้นผศก.ขนาดเล็ก สำาหรัูบการูกล้งเกล่ยู่ว การูเจาะ และการูลบคมื่ แบบคมื่ตัดสั�น ด้ามื่ซ้ายู่
สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว ISO

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วนอก สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว ISO

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

รหัสสินค้้า

D
C

CHW TPL1

LFLH D
C

O
N

M
S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

TP

D
C

LF
APMX D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

15°

น๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รูนำ�าหล่่อเย็น

เกรด

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

เกรด

รูนำ�าหล่่อเย็น
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TPI DCONMS DC NOF APMX LF
UNC UNF UNEF

MTEC06032C632UN  32 #8 #10 #12 6 3.2 3 6.8 58 AH725

MTEC0604C1128UN  28 - 7/16-1/2 - 6 4 3 11.3 58 AH725

MTEC0606C1428UN  28 - - 7/16-1/2 6 6 3 14.5 58 AH725

MTEC0605C1424UN  24 - 5/16 - 6 5 3 14.3 58 AH725

MTEC0807C2124UN  24 - 3/8 9/16-5/8 8 7 3 20 64 AH725

MTEC06045C1220UN  20 1/4 - - 6 4.5 3 12.1 58 AH725

MTEC0807C2120UN  20 - 7/16-1/2 - 8 7 3 20 64 AH725

MTEC1212E2720UN  20 - - 3/4-1 12 12 5 27.3 84 AH725

MTEC0605C1418UN  18 5/16 - - 6 5 3 14.8 58 AH725

MTEC1010D2618UN  18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 10 10 4 26.1 73 AH725

MTEC0606C1616UN  16 3/8 - - 6 6 3 16.7 58 AH725

MTEC1212D3116UN  16 - 3/4 - 12 12 4 30 84 AH725

MTEC1615E3714UN  14 - 7/8 - 16 15 5 37.2 105 AH725

MTEC0808C2213UN  13 1/2 - - 8 8 3 22.5 64 AH725

MTEC1010C2612UN  12 9/16 - - 10 10 3 26.5 73 AH725

MTEC1616E4112UN  12 - 1-1 1/2 - 16 16 5 41.3 105 AH725

MTEC1010C2811UN  11 5/8 - - 10 10 3 28.9 73 AH725

MTEC1212C3410UN  10 3/4 - - 12 12 3 34.3 84 AH725

MTEC1615C389UN  9 7/8 - - 16 15 3 38.1 105 AH725

MTEC1616C428UN  8 1 - - 16 16 3 42.9 105 AH725

MTEC-UN

เก
รด

เม
็ดม
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ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
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้

ดัช
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ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วใน สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว UN

เกล่ียวแบบ Unified

รหัสสินค้้า
ช่วงการใช้งาน

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

15°

น๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รูนำ�าหล่่อเย็น

เกรด

รูนำ�าหล่่อเย็น

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

เกรด
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2 33

2 44

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
UNC UNF UNEF

MTECB06032C632UN  32 #8 #10 #12 6 3.2 3 6.8 58 AH725

MTECB0606C1432UN  32 - - 7/16-1/2 6 6 3 16 58 AH725

MTECB0605C1128UN  28 - 1/4 - 6 5 3 11.3 58 AH725

MTECB08066C1424UN  24 - 5/16 - 8 6.6 3 14.3 64 AH725

MTECB0808D2124UN  24 - - 9/16-5/8 8 8 4 20.6 64 AH725

MTECB0808C2120UN  20 - 7/16 - 8 8 3 21 64 AH725

MTECB1010D2220UN  20 - 1/2 - 10 10 4 22.3 73 AH725

MTECB06056C1418UN  18 5/16 - - 6 5.6 3 14.8 58 AH725

MTECB12113D2618UN  18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 12 11.3 4 26.1 84 AH725

MTECB08067C1616UN  16 3/8 - - 8 6.7 3 16.7 64 AH725

MTECB1212D3116UN  16 - 3/4 - 12 12 4 31 84 AH725

MTECB1616E3714UN  14 - 7/8 - 16 16 5 37.2 105 AH725

MTECB10092C2213UN  13 1/2 - - 10 9.2 3 22.5 73 AH725

MTECB12114C2811UN  11 5/8 - - 12 11.4 3 28.9 84 AH725

MTECB16144D3410UN  10 3/4 - - 16 14.4 4 34.3 105 AH725

MTECB20195D428UN  8 1 - - 20 19.5 4 42.9 105 AH725

MTECB-UN

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
UNC UNF UNEF

MTECZ1010D2220UN  20 - 1/2 - 10 10 4 22.3 73 AH725

MTECZ12113D2618UN  18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 12 11.3 4 26.1 84 AH725

MTECZ08067C1616UN  16 3/8 - - 8 6.7 3 16.7 64 AH725

MTECZ16144D3410UN  10 3/4 - - 16 14.4 4 34.3 101 AH725

MTECZ-UN

โซ
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เอ็
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นหั
ัวไ
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ว
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ด็มิ
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ัด

or more

เกล่ียวแบบ Unified

 ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วใน ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็น สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว UN

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วใน ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็นท่ี่�รู่องฟััน สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว UN

รหัสสินค้้า

รหัสสินค้้า
ช่วงการใช้งาน

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじ

D
C

LF

APMX

D
C
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S

15°

น๊อตุ

สกรู
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15°

น๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รูนำ�าหล่่อเย็น

รูนำ�าหล่่อเย็น

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่
ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

เกรด

เกรด
ช่วงการใช้งาน
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TPI DCONMS DC NOF LH LF
UNC UNF

MTECS03012C880UN  80 - #0 3 1.15 3 8 39 AH725

MTECS03015C672UN  72 - #1 3 1.45 3 6 39 AH725

MTECS06016C656UN  56 #2 #3 6 1.65 3 6.6 58 AH725

MTECS06016C456UN  56 #2 #3 6 1.65 3 4.4 58 AH725

MTECS06019C548UN  48 #3 #4 6 1.9 3 5.2 58 AH725

MTECS03021C1240UN  40 #4 - 3 2.1 3 12 39 AH725

MTECS06021C840UN  40 #4 - 6 2.1 3 8 58 AH725

MTECS06024C940UN  40 #5 #6 6 2.45 3 9.6 58 AH725

MTECS06021C640UN  40 #4 - 6 2.1 3 6.3 58 AH725

MTECS06033C936UN  36 - #8 6 3.3 3 9 58 AH725

MTECS06025C732UN  32 #6 - 6 2.55 3 7.1 58 AH725

MTECS06025C1032UN  32 #6 - 6 2.55 3 10.5 58 AH725

MTECS06032C932UN  32 #8 #10 6 3.2 3 9.5 58 AH725

MTECS06032C1232UN  32 #8 #10 6 3.2 3 12.5 58 AH725

MTECS06037C1032UN  32 - #10 6 3.7 3 10.5 58 AH725

MTECS06037C1532UN  32 - #10 6 3.7 3 15 58 AH725

MTECS0605C1428UN  28 - 1/4 6 5 3 14.5 58 AH725

MTECS0605C1928UN  28 - 1/4 6 5 3 19 58 AH725

MTECS08066C1724UN  24 - 5/16 8 6.6 3 17 64 AH725

MTECS08066C2424UN  24 - 5/16 8 6.6 3 24 64 AH725

MTECS06047C1420UN  20 1/4 - 6 4.75 3 14 58 AH725

MTECS06047C1920UN  20 1/4 - 6 4.75 3 19 58 AH725

MTECS06047C1920UN-L  20 1/4 - 6 4.75 3 19 105 AH725

MTECS0808C2520UN  20 - 7/16 8 8 3 25 64 AH725

MTECS0606C1718UN  18 5/16 - 6 6 3 17 58 AH725

MTECS0606C2318UN  18 5/16 - 6 6 3 23 58 AH725

MTECS1212D3518UN  18 - 5/8 12 12 4 35 84 AH725

MTECS08067C2216UN  16 3/8 - 8 6.7 3 22 64 AH725

MTECS08067C3016UN  16 3/8 - 8 6.7 3 30.2 64 AH725

MTECS08077C2514UN  14 7/16 - 8 7.7 3 25 64 AH725

MTECS10092C2713UN  13 1/2 - 10 9.2 3 27.5 73 AH725

MTECS12114C3411UN  11 5/8 - 12 11.4 3 34.5 84 AH725

MTECS12114C5011UN  11 5/8 - 12 11.4 3 50 105 AH725

MTECS-UN
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 ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในเส้นผศก.เล็ก ช้นิดคมื่ตัดสั�น สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว UN

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรดรหัสสินค้้า
D

C

LF
LH D

C
O

N
M

S

60°

P/4

P/8

P

おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่
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2 44

MTECSH-UN

TPI DCONMS DC NOF LH LF
UNC UNF

MTECSH06012C480UN  80 - #0 6 1.15 3 4 58 AH725

MTECSH06016C656UN  56 #2 #3 6 1.65 3 6.6 58 AH725

MTECSH06019C548UN  48 #3 #4 6 1.9 3 5.2 58 AH725

MTECSH06021C640UN  40 #4 - 6 2.1 3 6.3 58 AH725

MTECSH06024C740UN  40 #5 #6 6 2.45 3 7 58 AH725

MTECSH06021C840UN  40 #4 - 6 2.1 3 8 58 AH725

MTECSH06024C940UN  40 #5 #6 6 2.45 3 9.6 58 AH725

MTECSH06025C1032UN  32 #6 - 6 2.55 3 10.5 58 AH725

MTECSH06032C932UN  32 #8 - 6 3.2 3 9.5 58 AH725

MTECSH06037C1032UN  32 - #10 6 3.7 3 10.5 58 AH725

MTECSH06037C1532UN  32 - #10 6 3.7 3 15 58 AH725

MTECSH06042C1128UN  28 - #12 6 4.2 3 11 58 AH725

MTECSH0605C1428UN  28 - 1/4 6 5 3 14.5 58 AH725

MTECSH06035C1024UN  24 #10-#12 - 6 3.5 3 10.6 58 AH725

MTECSH08066C1724UN  24 - 5/16 8 6.6 3 17 64 AH725

MTECSH08066C2424UN  24 - 5/16 8 6.6 3 24 64 AH725

MTECSH06047C1920UN  20 1/4 - 6 4.75 3 19 58 AH725

MTECSH0808C2520UN  20 - 7/16 8 8 3 25 64 AH725

MTECSH0606C1718UN  18 5/16 - 6 6 3 17 58 AH725

MTECSH0606C2318UN  18 5/16 - 6 6 3 23 58 AH725

MTECSH08067C2216UN  16 3/8 - 8 6.7 3 22 64 AH725

MTECSH08077C2514UN  14 7/16 - 8 7.7 3 25 64 AH725

MTECSH10092C2713UN  13 1/2 - 10 9.2 3 27.5 73 AH725

MTECSH12114C3411UN  11 5/8 - 12 11.4 3 34.5 84 AH725

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECE1010D1624UN  24 10 10 4 16.4 73 AH725

MTECE1212E2120UN  20 12 12 5 21 84 AH725

MTEC E-UN

โซ
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ว
เมิ
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or more

เกล่ียวแบบ Unified

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในเส้นผศก.เล็ก, ช้นิดคมื่ตัดสั�น, ด้ามื่ซ้ายู่, สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว UN

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรดรหัสสินค้้า
ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วนอก เกล่ยู่ว UN

รหัสสินค้้า
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15°

น๊อตุ

สกรู

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่
ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่
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MTEC-W

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTEC0606C928W  28 1/8 6 6 3 9.5 58 AH725

MTEC0808C1419W  19 1/4-3/8 8 8 3 14 64 AH725

MTEC1212D1914W  14 1/2-7/8 12 12 4 19.3 84 AH725

MTEC1212D2614W  14 1/2-7/8 12 12 4 26.3 84 AH725

MTEC1212C2411W  11 1-1 1/2 12 12 3 24.2 84 AH725

MTEC1616D3811W  11 1-3 16 16 4 38.1 105 AH725

MTECB-W

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECB08078C1428W  28 1/8 8 7.8 3 14.1 64 AH725

MTECB1010D1619W  19 1/4-3/8 10 10 4 16.7 73 AH725

MTECB1616E2614W  14 1/2-7/8 16 16 5 26.3 105 AH725

MTECB1616D3811W  11 ≥1 16 16 4 38.1 105 AH725

MTECB2020E4711W  11 ≥1 20 20 5 47.3 105 AH725

MTECZ-W

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECZ08078C1428W  28 1/8 8 7.8 3 14.1 64 AH725

MTECZ1010D1619W  19 1/4-3/8 10 10 4 16.7 73 AH725

MTECZ1616E2614W  14 1/2-7/8 16 16 5 26.3 101 AH725

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่
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เกล่ียวแบบ Whitworth

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในและเกล่ยู่วนอก สำาหรัูบโป้รูไฟัล์ เกล่ยู่ว BSP 

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในและเกล่ยู่วนอก ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็น สำาหรัูบโป้รูไฟัล์ เกล่ยู่ว BSP

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

55° R=0.137P

P

おねじ

めねじ

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

15°
สกรู

น๊อตุ

55° R=0.137P

P

おねじ

めねじ

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

15° สกรู

น๊อตุ

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน → I118 - I120หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในและเกล่ยู่วนอก ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็น สำาหรัูบโป้รูไฟัล์ เกล่ยู่ว BSP

สกรู

น๊อตุ

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

55° R=0.137P

P

おねじ

めねじ

15°
สกรู

น๊อตุ

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

รูนำ�าหล่่อเย็น

รูนำ�าหล่่อเย็น

รูนำ�าหล่่อเย็น

ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

เกรด

เกรด

เกรด
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MTECS-W

TPI DCONMS DC NOF LH LF
MTECS08078C1928W  28  1/8 8 7.8 3 19.5 64 AH725
MTECS1010D3019W  19  1/4-3/8 10 10 4 30 73 AH725
MTECS1212D3714W  14  1/2-7/8 12 12 4 37 84 AH725

MTEC-BSPT

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTEC0606C928BSPT  28 1/8 6 6 3 9.5 58 AH725
MTEC0808C1419BSPT  19 1/4-3/8 8 8 3 14 64 AH725
MTEC1212D1914BSPT  14 1/2-7/8 12 12 4 19.1 84 AH725
MTEC1616D2811BSPT  11 1-2 16 16 4 28.9 105 AH725

BSPT

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTEC0606C927NPT  27 1/16-1/8 6 6 3 9.9 58 AH725
MTEC0808C1418NPT  18 1/4-3/8 8 8 3 14.8 64 AH725
MTEC1212D2014NPT  14 1/2-3/4 12 12 4 20.9 84 AH725
MTEC1616D2711.5NPT  11.5 1-2 16 16 4 27.6 105 AH725
MTEC2020D398NPT  8 ≥2 1/2 20 20 4 39.7 105 AH725

MTEC-NPT

NPT

MTECB-NPT

TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECB08076C1027NPT  27 1/8 8 7.6 3 10.8 64 AH725
MTECB1010D1618NPT  18 1/4-3/8 10 10 4 16.2 73 AH725
MTECB16155D2214NPT  14 1/2-3/4 16 15.5 4 22.7 105 AH725

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่
ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่
ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลิ่�ย

นหั
ัวไ
ด้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกั
ลิย่

ว
เมิ
ด็มิ

ด่กั
ัด

or more

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในและเกล่ยู่วนอก ช้นิดคมื่ตัดสั�น สำาหรัูบโป้รูไฟัล์ เกล่ยู่ว BSP/BSF

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในและเกล่ยู่วนอก ช้นิดคมื่ตัดสั�น สำาหรัูบโป้รูไฟัล์ เกล่ยู่ว BSP/BSF

D
C

LF
LH D

C
O

N
M

S

55° R=0.137P

P

おねじ

めねじ

สกรู

น๊อตุ

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

90°

27.5° 27.5°

R=0.137P
Taper 1:16

P

おねじ

めねじ

15° สกรู

น๊อตุ

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในและเกล่ยู่วนอก ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็น สำาหรัูบโป้รูไฟัล์ เกล่ยู่วNPT

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในและเกล่ยู่วนอก ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็น สำาหรัูบโป้รูไฟัล์ เกล่ยู่วNPT

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

90°

27.5° 27.5°

Taper 1:16

P

おねじ

めねじ

15° สกรู

น๊อตุ

D
C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

90°

30° 30°

Taper 1:16

P

おねじ

めねじ

15° สกรู

น๊อตุ

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

ไม่ื่ม่ื่
ไม่ื่ม่ื่
ไม่ื่ม่ื่

ม่ื่
ม่ื่
ม่ื่

ไม่ื่ม่ื่
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TPI DCONMS DC NOF APMX LF
MTECZ08076C1027NPTF  27 1/8 8 7.6 3 10.8 64 AH725
MTECZ1010D1618NPTF  18 1/4-3/8 10 10 4 16.2 73 AH725

NPTF
MTECZ-NPTF

TP DCONMS DC NOF LH LF
MTECS06039C120.8MJ 0.8 5 6 3.9 3 12.5 58 AH725
MTECS08061C201.25MJ 1.25 8 8 6.1 3 20 64 AH725
MTECS10092C301.75MJ 1.75 12 10 9.2 3 30 73 AH725

MJ
MTECS-MJ

UNJ
MTECS-UNJ

TPI DCONMS DC NOF LH LF
UNJC UNJF

MTECS08051C1628UNJ 28 - 1/4 8 5.1 3 16 64 AH725
MTECS08067C2024UNJ 24 - 5/16-3/8 8 6.7 3 20 64 AH725
MTECS06049C1620UNJ 20 1/4 - 6 4.9 3 16 58 AH725
MTECS0808C2820UNJ 20 - 7/16 8 8 3 28 64 AH725
MTECS08061C2018UNJ 18 5/16 - 8 6.15 3 20 64 AH725

ม่ื่

ม่ื่
ม่ื่

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
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่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม็

้ล่
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เง่�อนไขการูตัดเฉื่อนมื่าตรูฐาน →�I118 - I120หน้าอ้างอิง:

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วในและเกล่ยู่วนอก ท่ี่�ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็นในรู่องฟัันสำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว NPTF

รหัสสินค้้า ช่วงการใช้งาน
D

C

LF

APMX

D
C

O
N

M
S

90°

30° 30°

Taper 1:16

P

おねじ

めねじ

15°
สกรู

น๊อตุ

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

ช่วงการใช้งาน

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วใน ขนาดเส้นผศก. เล็ก ช้นิดคมื่ตัดสั�น ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็น สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว MJ

ดอกโซลิดคาร์ูไบด์เอ็นมิื่ลเกล่ยู่วใน ขนาดเส้นผศก. เล็ก ช้นิดคมื่ตัดสั�น ม่ื่รููนำ�าหล่อเยู่็น สำาหรัูบงานกัดข้�นรููป้เกล่ยู่ว UNJ

รหัสสินค้้า รูนำ�าหล่่อเย็น เกรดช่วงการใช้งาน

D
C

LF
LH D

C
O

N
M

S

60°
5/16P

Rmax 0.18042P
Rmin 0.15011P おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

D
C

LF
LH D

C
O

N
M

S

60°
5/16P

Rmax 0.18042P
Rmin 0.15011P おねじ

めねじน๊อตุ

สกรู

รูนำ�าหล่่อเย็น เกรด

ม่ื่
ม่ื่

ม่ื่

ม่ื่
ไม่ื่ม่ื่
ม่ื่
ม่ื่

รหัสสินค้้า
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T U N G A LOY

VMT

TungMeister ThreadMilling
  VMT : Full profile
  VTR : Partial profile

100

Tool Dia.
x10

4

No. of 
Flutes

15 -

Pitch x10
TPI

L06

Cutting
Length

IS

Thread
Profile
ISO
UN
W

S05

Connection 
Size

VMT***IS

TP DC NOF APMX LF CRKS

VMT100L06IS07-4S05 0.75 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06IS10-4S05 1 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06IS15-4S05 1.5 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT120L09IS15-4S06 1.5 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT120L10IS20-4S06 2 M16 12 4 10 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT160L12IS15-6S08 1.5 - 16 6 12 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L12IS20-5S08 2 - 16 5 12 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT150L13IS25-5S08 2.5 M20 15.4 5 12.5 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L12IS30-3S08 3 M24 16 3 12 19 S08 AH725 KEYV-T30L

TP

D
C

CRKS

APMX LF

VMT***UN

D
C

CRKS

APMX LF

TPI DC NOF APMX LF CRKS
UNC UNF UNEF

VMT100L06UN24-4S05 24 - - 9/16-5/8 10 4 5.3 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06UN20-4S05 20 - 1/2 - 10 4 5.1 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06UN18-4S05 18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 10 4 5.6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT120L10UN16-4S06 16 - 3/4 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT120L10UN14-4S06 14 - 7/8 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT160L13UN12-5S08 12 - 1-1 1/2 - 16 5 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT150L13UN10-4S08 10 3/4 - - 15.4 4 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L11UN09-3S08 9 7/8 - - 16 3 11.3 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L12UN08-3S08 8 1 - - 16 3 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลิ่�ย

นหั
ัวไ
ด้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกั
ลิย่

ว
เมิ
ด็มิ

ด่กั
ัด

or more

การเรียกชิ้ื่อ TungMeister

หัวกัดที่ำาเกล่ยู่ว TungMeister
VMT : กัดข้�นรููป้เต็มื่พิิที่ช้์
VTR : กัดข้�นรููป้แบบป้รัูบรูะยู่ะพิิที่ช์้

เส้นผศก.เครู่�องมื่่อ
x10

ความื่ยู่าวการูตัด ที่ำาเกล่ยู่ว
กัดข้�นรููป้
ISO
UN
W

รูะยู่ะพิิที่ช์้x10 TPI จำานวนฟััน ขนาดตัวต่อ

≥M12

≥M12

≥M14

≥M16

≥M17

≥M20

≥M19

≥M22

≥M25

ดอกกัดเกล่ยู่วใน สำาหรัูบงานข้�นรููป้ เกล่ยู่ว ISO (Tungmeister)

ดอกกัดเกล่ยู่วใน สำาหรัูบงานข้�นรููป้ เกล่ยู่วUN (Tungmeister)

เกล่ียวแบบ Unif ied

เกล่ียวแบบ ISO

ช่วงการใช้งาน

หยาบ
รหัสสินค้้า

ล่ะเอียด
เกรด ประแจั

รหัสสินค้้า
ช่วงการใช้งาน

เกรด ประแจั

หัวกัดที่ำาเกล่ยู่ว →�I103 - I115หน้าอ้างอิง:
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VMT***W

TPI DC NOF APMX LF CRKS
VMT100L06W19-4S05 19 1/4-3/8 10 4 5.3 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT160L12W14-4S08 14 1/2-7/8 16 4 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L11W11-4S08 11 16 4 11.6 19 S08 AH725 KEYV-T30L

D
C

CRKS

APMX LF

TP
DC NOF RE CF PDX CRKS

TPN TPX
VTR160L12IS05-3S06 0.5 2 M20 15.7 3 - 0.05 1.4 S06 GH130 KEYV-177

VTR160L12IS15-3S06 1.5 2 M22 15.7 3 0.05 - 1.4 S06 GH130 KEYV-177

VTR220L28IS30-4S08 3 4.5 M36 21.7 4 0.2 - 2.8 S08 GH130 KEYV-217

VTR16
DC

60
PDX

PDX

RE
CF VTR22

60
RE

CRKSCRKS DC

VTR***IS

VTR***W

DC

55
RE

PDX
CRKS

TPI
DC NOF RE PDX CRKS

TPIN TPIX
VTR220L24W14-4S08 14 11 3/4 21.7 4 0.2 2.4 S08 GH130 KEYV-217
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รหัสสินค้้า

ดอกกัดเกล่ยู่วในและนอก สำาหรัูบงานข้�นรููป้ มุื่มื่เกล่ยู่ว 55° BSP  (Tungmeister)

ดอกกัดเกล่ยู่วในและนอก งานข้�นรููป้แบบป้รัูบรูะยู่ะพิิที่ช์้ มุื่มื่เกล่ยู่ว 60°  (Tungmeister)

เกล่ียวแบบ Whitworth

ดอกกัดเกล่ียว งานขึ�นรูปแบบปรับระยะพิ้ทชิ้์ ม็ุม็เกล่ียว60°

ดอกกัดเกล่ียว งานขึ�นรูปแบบปรับระยะพิ้ทชิ้์ ม็ุม็เกล่ียว55°

ช่วงการใช้งาน เกรด ประแจั

≥1

รหัสสินค้้า
ขนาด

เกล่ียวเล่็กสุด
ที�ทำาได้

เกรด ประแจั

รหัสสินค้้า เกรด ประแจั

หัวกัดที่ำาเกล่ยู่ว →�I103 - I115หน้าอ้างอิง:

ดอกกัดเกล่ยู่วในและนอก งานข้�นรููป้แบบป้รัูบรูะยู่ะพิิที่ช์้ มุื่มื่เกล่ยู่ว 55° 

ขนาด
เกล่ียวเล่็กสุด

ที�ทำาได้
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ISO

AH725

420 125 100-250

650 190 80-210

850 250 65-170

750 220 110-180

1000 300 95-160

600 200 90-160

930 275 65-200

1000 300 70-210

1200 350 95-160

680 200 130-170

1100 325 75-100

680 200 110-170

820 240 70-155

600 180 85-100

180 120-160

260 75-160

160 70-150

250 110-140

130 120-160

230 110-140

60 160-300

100

75 150-350

90

130 100-250

110

90

100

100-400

200

280

250 20-80

350

320

RM 400

RM 1050 20-80

55 HRC 55-65

60 HRC 45-55

400 90-105

55 HRC 55-65

โซ
ลิดิ

เอ็
น็มิ

ลิ
เอ็
น็มิ

ลิ
เป
ลิ่�ย

นหั
ัวไ
ด้

เอ็
น็มิ

ลิ
กััด

เกั
ลิย่

ว
เมิ
ด็มิ

ด่กั
ัด

เงื่อนไขการตัดเฉือนม็าตรฐาน

วัสดุ

เหล็กกล้า และ เหล็กหล่อ 
เหล็กฟัรู่คัที่ติ�ง

เหล็กกล้าผสมื่ตำ�าและเหล็กหล่อ (น้อยู่กว่า 5% ของธาตุผสมื่)

เหล็กกล้าอัลลอยู่ด์สูง เหล็กหล่อ และเหล็กกล้าเครู่�องมื่่อ

สเตนเลส สต่ล และเหล็กหล่อ

สเตนเลส สต่ล

เหล็กหล่อเหน่ยู่ว (GGG) (FCD)

เหล็กหล่อส่เที่า (GG) (FC)

เหล็กหล่ออบเหน่ยู่ว 

อลูมื่ิเน่ยู่มื่- อัลลอยู่ด์หยู่าบ

เหล็กหล่ออลูมื่ิเน่ยู่มื่อัลลอยู่ด์

โลหะผสมื่ที่องแดง

เหล็กชุ้บแข็ง

เหล็กหล่อเยู่็น

เหล็กหล่อ

อโลหะ

โลหะผสมื่ที่นความื่รู้อนสูง

โลหะผสมื่ไที่เที่เน่ยู่มื่

Fe based

Ni หรู่อ Co based

เง่�อนไข

อัลฟั่า + เบต้าอัลลอยู่ด์

เหล็กหล่อ

บ่มื่เพิ่�อคงรููป้

บ่มื่เพิ่�อคงรููป้

อบอ่อน

อบอ่อน

ยู่างแข็ง

ดูโรูพิลาสติก พิลาสติกไฟัเบอรู์

ที่องแดงอิเล็กโที่รูไลต์

ที่องเหล่อง

ตัดเฉื่อนได้ฟัรู่สไตล์

อุณหภูมื่ิสูง

บ่มื่เพิ่�อคงรููป้

บ่มื่เพิ่�อคงรููป้

ไมื่่ได้บ่มื่

ไมื่่ได้บ่มื่

เพิิรู์ลไลติก

เฟัอรูิติก

เพิิรู์ลไลติก

เฟัอรูิติก

เพิิรู์ลไลติก

เฟัอรูิติก/มื่ารู์เที่นซิติก

อบอ่อน

มื่ารู์เที่นซิติก

เฟัอรูิติก/มื่ารู์เที่นซิติก

ชุ้บแข็งและอบอ่อน

อบอ่อน

อบอ่อน

อบอ่อน

ชุ้บแข็งและอบอ่อน

อบอ่อน

ชุ้บแข็งและอบอ่อน

อบอ่อน

ชุ้บแข็งและอบอ่อน

ชุ้บแข็ง

ชุ้บแข็ง

เหล็กหล่อ

ชุ้บแข็ง

ค้วามตุ้านแรงดึง 
[นิวตุัน/มม.2]

ค้วามแข็ง 
HB

ค้วามเร็วตุัด
(ม./นาที)

< 0.25 %C

≥ 0.25 %C

< 0.55 %C

≥ 0.55 %C

≤12% Si

>12% Si

>1% Pb
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ø2 ø3 ø4 ø6 ø8 ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25 ø30

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.15 0.18

0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.15 0.18

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.21 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10 0.12

0.05 0.06 0.07 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13 0.15 0.18 0.22 0.25

0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05 0.05

0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05 0.05
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มื่่คมื่ตัดยู่าว ลดอัตรูาป้้อนลง 40%

อัตุราป้อนงานตุ่อฟัน: fz (มม./ฟัน)

เส้นผ่านศูนย์กล่างของเค้ร่�องม่อ: DC (มม.)
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MTECS Small Diameter, Short Solid Carbide Thread Mills

Thread Milling - Recommended Procedure

Starting
Point

Center
Location

Tangential Arc
Engagement

Thread
Milling

Tangential
Arc Exit

End
Point

Cutting Data

ISO 被削材
切削速度
m/min

送り (mm/t)
Ø1.5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6 Ø7 Ø8 Ø9 Ø10 Ø12 Ø14 Ø15

P

低／中炭素鋼 60-120 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

高炭素鋼 60-90 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

合金鋼、調質鋼 50-80 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

鋳鋼 70-90 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14
M ステンレス鋼 60-90 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13

S ニッケル合金、
チタン合金 20-40 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

K 鋳鉄 40-80 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

N
アルミニウム 80-150 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18
シンセティック、
デュロプラスチック、
サーモプラスチック

50-200 0.1 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.2 0.2

ISO
ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø15

60-120 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

60-90 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

50-80 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

70-90 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

60-90 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13

20-40 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

40-80 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

80-150 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

50-200 0.1 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.2 0.2
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ว
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เงื่อนไขการตัดเฉือนม็าตรฐาน
อัตุราป้อนงานตุ่อฟัน: fz (มม./ฟัน)

กัดเกล่ียว - แนะนำาขั�นตุอนดังตุ่อไปนี�

MTECS
เส่�นผ่่านศูนย์กล่างขนาดเล่็ก, แบบส่ั�น

วัสดุ
ค้วามเร็ว
ในการตุัด
(ม./นาที)

เหล็กกล้าคาร์ูบอนตำ�า
และกลาง

เหล็กกล้าคาร์ูบอนสูง

โลหะผสมื่เหล็ก

เหล็กหล่อ

สเตนเลส สต่ล

นิคเคิลอัลลอยู่ด์
โลหะผสมื่ไที่เที่เน่ยู่มื่

เหล็กหล่อ

โลหะผสมื่อลูมิื่เน่ยู่มื่

สารูสังเครูาะห์
เที่อร์ูโมื่เซที่ติ�งเรูซิ�น
 เที่อร์ูโมื่พิลาสติก

จุดเรูิ�มื่ต�น จุดก้�งกลาง
เดินวนออกตามื่

ผิวสัมื่ผัสกัดเกล่ยู่ว จุดเสรู็จสิ�นเดินวนเข�า
ตามื่ผิวสัมื่ผัส
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The MTECS (Mill Thread Endmills Carbide Short) solid 
carbide thread mills are used for the production of small 
internal threads. These thread mills feature  
a short 3-tooth cutting zone with 3 flutes and  
a released neck between the cutting zone and  
the shank.

MTECS Small Diameter, Short Solid Carbide Thread Mills

• Minimum thread size: M1.4x0.3 (1.1 mm bore diameter) 
up to M20x2.50

• 2xD and 3xD threading lengths
• High cutting speeds
• Short cycle time
• Low cutting forces due to the short contact profile 

resulting in accurate and parallel thread
• Prevents oval threads near thin walls
• No more dealing with broken taps
• Reliable threading in blind holes
• Excellent performance on hardened steel, 

high temperature alloys and titanium

Compared to taps, the SOLIDTHREAD is more 
accurate, thread machining is substantially faster and 
there is no danger of a broken tap being stuck
in the hole.

Thread Mill vs. Tap
Features Solid Carbide Thread Mills Taps
Thread surface quality High Medium
Thread geometry Very accurate Medium
Thread tolerance 4H, 5H, 6H with std. cutter 6H with standard tap, 4H with special tap
Machining time Shorter or same as tap Short
Machining load Very low High
Range of thread diameters Wide range of diameters Specific tap for each thread size
Right-/Left-hand threading Same cutter Specific tap for right- and left-hand
Geometric shape Full profile Partial profile

Features

This unique tool design offers very precise profiles and  
a high performance IC908 submicron carbide grade 
with PVD titanium aluminum nitride coating.
The very short profile exerts a low force which minimizes 
tool bending. This facilitates parallel and  
high thread precision for the entire length.

AH725
 ด้ามื่คาร์ูไบด์กัดเกล่ยู่ว MTECS ใช้้สำาหรัูบกัดเกล่ยู่วในรููเล็ก
เครู่�องม่ื่อกัดเกล่ยู่วน่�ม่ื่คมื่ตัด 3 ฟัันและม่ื่ช่้วงคอท่ี่�ยู่าวสำาหรัูบ
กัดงานรููเล็กและล้ก

การูออกแบบพิิเศษสำาหรัูบการูกัดงานท่ี่�ต้องการูความื่เท่ี่�ยู่งตรูงสูง
 และเป็้นด้ามื่คาร์ูไบด์เคล่อบผิวเกรูด AH725
 ช้นิด PVD ไที่ที่าเน่ยู่มื่
อลูมิื่เน่ยู่มื่ไนไตรูด ท่ี่�ม่ื่ป้รูะสิที่ธิภาพิสูง

MTECS
เส่�นผ่่านศูนย์กล่างขนาดเล่็ก, แบบส่ั�น

ด�าม็คาร์ไบด์กัดเกล่ียว กับ ต๊าป

คุณล่ักษณะ

 เม่ื่�อเป้รู่ยู่บเท่ี่ยู่บกับต๊าป้แล้ว ด้ามื่คาร์ูไบด์กัดเกล่ยู่วนั�นจะม่ื่ความื่เท่ี่�ยู่งตรูงท่ี่�สูงกว่า
การูกัดเกล่ยู่วที่ำาได้เร็ูวกว่ามื่ากและไม่ื่ม่ื่อันตรูายู่จากเหตุด้ามื่หักเหม่ื่อนกับต๊าป้ท่ี่�มัื่กจะเกิด
การูหักของด้ามื่คาอยูู่่ในรููเม่ื่�อม่ื่เศษพิอกติดจำานวนมื่าก

 - มื่่ขนาดเกล่ยู่วเล็กสุด MTECS: M1x0.25 (0.75 มื่มื่ ขนาดเส้นผ่านศูนยู่์กลางของ
   รููเจาะนำา) ไป้จนถู้ง M20x2.50
 - มื่่ความื่ยู่าวเกล่ยู่วที่่� 2 เที่่าของเส้นผ่านศูนยู่์กลางและ 3 เที่่าของเส้นผ่านศูนยู่์กลาง
 - สามื่ารูถูใช้้ความื่เรู็วรูอบในการูตัดเฉื่อนสูงได้
 - ใช้้เวลาในการูกัดงานน้อยู่

 - ป้้องกันเกล่ยู่วเป้็นรููป้ไข่ในการูกัดช้ิ�นงานที่่�มื่่ผนังบาง
 - ไมื่่มื่่การูหักของทีู่ลล์เหมื่่อนกับต๊าป้
 - สามื่ารูถูกัดเกล่ยู่วในงานที่่�รููตันได้
 - กัดงานป้รูะเภที่เหล็กชุ้บแข็ง เหล็กรู้อนและไที่ที่าเน่ยู่มื่ได้อยู่่างมื่่ป้รูะสิที่ธิภาพิ

หล่ักเกณฑ์ ด้ามค้าร์ไบด์กัดเกลี่ยว ตุ๊าป
คุ้ณภาพื่ผิวของเกล่ียว สูง กลาง
ล่ักษณะของเกล่ียว ความื่เท่ี่�ยู่งตรูงสูง กลาง
พื่ิกัดค้่าค้วามเผ่�อของเกล่ียว  4H, 5H, 6H ในหัวกัดมื่าตรูฐาน  6H ในต๊าป้มื่าตรูฐาน, 4Hในต๊าป้สั�งที่ำาพิิเศษ
เวล่าในการกัดเกล่ียว น้อยู่กว่าหรู่อเท่ี่ากับต๊าป้ น้อยู่
โหล่ดในการกัดเกล่ียว ตำ�ามื่าก สูง
ระยะเส้นผ่านศูนย์กล่างเกล่ียว ที่ำาขนาดเส้นผ่านศูนย์ู่กลางได้เยู่อะ ต๊าป้ 1 ตัวต่อเกล่ยู่ว 1 ขนาด
เกล่ียว ขวา-/ ซ้าย- สามื่ารูถูที่ำาได้ในหัวกัดเด่ยู่ว แยู่กใช้้สำาหรัูบต๊าป้ขวาและซ้ายู่
รูปร่างล่ักษณะเกล่ียว กัดข้�นรููป้แบบเต็มื่พิิที่ช์้ กัดข้�นรููป้แบบป้รัูบรูะยู่ะพิิที่ช์้

 - ใช้้แรูงในการูตัดเฉ่ือนตำ�าเน่�องจากม่ื่ผิวสัมื่ผัสน้อยู่และยู่ังสามื่ารูถูควบคุมื่ค่าความื่
   แม่ื่นยู่ำาของที่รูงกรูะบอกได้ด่
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DC APMX CICT DCONMS LH LF
ETTL25M017W25.0F026R02 (1) 17 25 2 25 26 85 TL25D...

ETTL25M017W25.0F036R02 (1) 17 25 2 25 36 95 TL25D...

ETTL25M019W25.0F032R02 19 25 2 25 32 92 TL25D...

ETTL25M019W25.0F044R02 19 25 2 25 44 104 TL25D...

ETTL25M021W25.0F037R03 20.5 25 3 25 37 96 TL25D...

ETTL25M021W25.0F044R03 20.5 25 3 25 44 103 TL25D...

ETTL25M022W25.0F043R03 22 25 3 25 43 102 TL25D...

ETTL25M022W25.0F055R03 22 25 3 25 55 114 TL25D...

ETTL25M030W25.0F055R05 30 25 5 25 55 115 TL25D...

ETTL25... SSTM4-3.6P T-8D

P 
M 
K 
N 
S 
H 

INSL W1 S

A
H

72
5

TL25DIR1.5ISO 1.5 - 16 l 25 7 3.1

TL25DIR2.0ISO 2 - 12 l 25 7 3.1

TL25DIR3.0ISO (2) 3 - 8 l 25 7 3.1

TL25DIR20UN - 20 19 l 25 7 3.1

TL25DIR12UN - 12 11 l 25 7 3.1

TL25DIR9UN - 9 8 l 25 7 3.1

TL25DIR8UN (2) - 8 7 l 25 7 3.1

TL25DEIR14W - 14 13 l 25 7 3.1

TL25DEIR11W - 11 10 l 25 7 3.1

INSL S

W
1

TL25D.. . 
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หัวกัดเกลียวแบบถอดเปลี่ยนได้ คมตัดยาว

หััวกััดเกัลีียว

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า 

สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เคลือบ

ชนิดเกลียว

เกลียวแบบ ISO

เกลียวแบบ Unified

เกลียวแบบ Whitworth

การใช้งาน

ภายใน

ภายใน

ภายใน และภายนอก

(2) ไม่พอดีกับท่ียึด DC 17

พิทช์
เกลียว
ต่อนิ้ว

จำานวน
เกลียวต่อ

ขอบ

(1) เม็ดมีดท่ีมีระยะพิทช์์เกลียว ≥ 3 มม. หรือ ≥ 8TPI ไม่สามารถติดตั�งได้

รหัสสินค้า รูนำ้ามััน เม็ัดมีัด

l: สินค้าสต็อค

 เม็็ดม็ีด

เง่ือนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I125หน้าอ้างอิง:

มี

มี

มี
มี

มี

มี

มี

มี

มี
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H
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D
C
O
N
M
S

D
C

LF

APMX
LH

DC APMX CICT DCONMS LH LF
ETTL25M017W25.0F026R02-PT 17.47 25 2 25 25.5 85 TL25SEIR...

ETTL25M022W25.0F043R03-PT 22.2 25 3 25 43 102 TL25SEIR...

ETTL...-PT SSTM4-3.6P T-8D

P 
M 
K 
N 
S 
H 

INSL W1 S

A
H

72
5

BSPT
TL25SEIR14BSPT - 14 13 l 25 7 3.1

TL25SEIR11BSPT - 11 10 l 25 7 3.1

NPT
TL25SEIR14NPT - 14 13 l 25 7 3.1

TL25SEIR11.5NPT - 11.5 11 l 25 7 3.1

NPTF TL25SEIR14NPTF - 14 13 l 25 7 3.1

S

W
1

INSL

TL25SEIR.. . 
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หัวกัดเกลียวแบบถอดเปลี่ยนได้ คมตัดยาว

หััวกััดเกัลีียว

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

รหัสสินค้า รูนำ้ามััน  เม็ัดมีัด

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า 

สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เคลือบ

ชนิดเกลียว การใช้งาน

ภายใน และภายนอก

ภายใน และภายนอก

ภายใน และภายนอก

พิทช์
จำานวน

เกลียวต่อ
ขอบ

l: สินค้าสต็อค

เกลียว
ต่อนิ้ว

 เม็็ดม็ีด

เง่ือนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I125หน้าอ้างอิง:

มี

มี
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INSL h S

A
H

72
5

LN25DIR1.5ISO 1.5 - l 25 7 3.1

LN25DIR2.0ISO 2 - l 25 7 3.1

LN25DIR3.0ISO (2) 3 - l 25 7 3.1

LN25DIR20UN - 20 l 25 7 3.1

LN25DIR12UN - 12 l 25 7 3.1

LN25DIR8UN (2) - 8 l 25 7 3.1

LN25DEIR14W - 14 l 25 7 3.1

LN25DEIR11W - 11 l 25 7 3.1

INSL

h

S

APMX
LH

LF

D
C

D
C
O
N
M
S

DC APMX CICT DCONMS LH LF
ETLN25M017W25.0F026R02 (1) 17 25 2 25 26 85 LN25….

ETLN25M017W25.0F036R02 (1) 17 25 2 25 36 95 LN25….

ETLN25M019W25.0F032R02 19 25 2 25 32 92 LN25….

ETLN25M019W25.0F044R02 19 25 2 25 44 104 LN25….

ETLN25M021W25.0F037R03 20.5 25 3 25 37 96 LN25….

ETLN25M021W25.0F044R03 20.5 25 3 25 44 103 LN25….

ETLN25M022W25.0F043R03 22 25 3 25 43 102 LN25….

ETLN25M022W25.0F055R03 22 25 3 25 55 114 LN25….

ETLN25M030W25.0F055R05 30 25 5 25 55 115 LN25….

ETLN25... SSTM3-3 T-6F

LN25.. . 

โซ
ลิด
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็น
มิล
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็นม
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เป
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นห
ัวไ
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้

เอ
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ีดก
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 เม็็ดม็ีด

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า พิทช์
เกลียว
ต่อนิ้ว

การใช้งานชนิดเกลียว

เคลือบ

ภายในเกลียวแบบ ISO

ภายในเกลียวแบบ Unified

ภายใน และภายนอกเกลียวแบบ Whitworth

l: สินค้าสต็อค(2) ไม่พอดีกับที่ยึด DC 17

 เมั็ดมัีดรูหล่อเย็น

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำา (นิวตัน·เมตร) : SSTM3-3=1

หัวกัดเกลียวแบบถอดเปล่ียนได้ คมตัดยาว

หััวกััดเกัลีียว

เหล็กกล้า 

สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เง่ือนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I125หน้าอ้างอิง:

(1) เม็ดมีดท่ีมีระยะพิทช์์เกลียว ≥ 3 มม. หรือ ≥ 8TPI ไม่สามารถติดตั�งได้

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

มี

มี

มี

มี

มี

มี
มี

มี

มี
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(B) (A)

AH725 100 - 200 0.1 - 0.3

AH725 70 - 150 0.1 - 0.3

AH725 70 - 170 0.1 - 0.3

AH725 70 - 170 0.1 - 0.3

AH725 90 - 140 0.1 - 0.3

AH725 60 - 130 0.05 - 0.3

AH725 80 - 400 0.1 - 0.4

AH725 10 - 30 0.02 - 0.1

AH725 20 - 90 0.02 - 0.1

เงื่อนไขการตัดเฉือนม็าตรฐาน
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การต้ดตั�งเม็็ดม็ีด
 

1. ใช์้ปืนลมหรือผ้าขี�ริ�วทำาความสะอาดช์่องใส่เม็ดมีดให้ปราศจากฝุ่นหรือเศษ
2. ขันสกรู "A" ให้แน่นก่อน จากนั�นจึงขันสกรู "B" จนกระทั่งเม็ดมีดหยุดนิ่ง
3. ขันสกรูสำาหรับเม็ดมีดอื่นๆ ให้แน่นตามข้อ #2 ด้านบน
4. ขันสกรู "A" ให้แน่น แล้วขันสกรู "B" ให้แน่น ใช์้กำาลังแรงบิดตามที่แนะนำา
5. ขันสกรูสำาหรับเม็ดมีดอื่นๆ ให้แน่นในลักษณะเดียวกับที่กล่าวไว้ตามข้อ #4 ด้านบน
6. ตรวจสอบเพื่อให้แน่ใจว่าไม่มีช์่องว่างระหว่างเม็ดมีดและช์่องใส่เม็ดมีด วัดรัศมีค่า รันเอาท์ 

ก่อนใช์้งาน

ISO วัส่ดุ เกรด ความ็เร็วในการตัด
(ม็./นาที)

อัตราป�อนงานต่อฟัน: 
fz (ม็ม็./ฟัน)

เหล็กกล้าคาร์บอนตำ�า

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

เหล็กกล้าหล่อ

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อ

โลหะผสมัอลูมิัเนียมั

โลหะผสมัทนความัร้อน

โลหะผสมัไททาเนียมั

• แนะนำาให้ใช์้งานกัดทวน
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IC

INSL S

60°
RE

LF

D
C
O
N
M
S

LH

D
C

DC CICT DCONMS LH LF
D23-D25-45R 23 1 25 45 115 M28 - M30 T1-R...

D25-D25-45R 25 1 25 45 115 M32 - M42 T1-R...

D38-D32-85R 38 2 32 85 165 M45 - M56 T1-R...

D50-D42-100R 50 4 42 100 190 M58 - M68 T1-R...

D55-D42-100R 55 4 42 100 190 M64 - M85 T2-R...

D60-D42-100R 60 4 42 100 190 M70 - M85 T2-R...

D80-D42-100R 80 6 42 100 190 M90 - T2-R...

D23-D25... - D50-D42... CSTB-4 T-15F

D55-D42... - D80-D42... CSTB-5 T-20F

P 
M 
K

N

S

H

RE INSL IC S

G
H

33
0

T1-R14 0.14 l 14.4 9.525 4.76

T1-R28 0.28 l 14.4 9.525 4.76

T2-R14 0.14 l 17.8 12.7 6.35

T2-R28 0.28 l 17.8 12.7 6.35

T*-R.. .
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l: สินค้าสต็อค

 : ตัวเลือกแรก

 : ตัวเลือกที่สอง

เม็็ดม็ีด

* แรงบิดในการยึดที่แนะนำา (นิวตัน·เมตร) : CSTB-4=3.5, CSTB-5=5

หัวกัดเกลียวแบบถอดเปล่ียนได้ ฟัันเด่ียว

รหัสสินค้า

เคลือบ

รหัสสินค้า ระยะของเกลียวภายใน  เมั็ดมัีด

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

หััวกััดเกัลีียว

ด้ามขวา, 4 เม็ดมีด

เหล็กกล้า 

สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ 

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ซุปเปอร์อัลลอยด์

วัสดุความแข็งสูง

เง่ือนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → I127หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ
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H
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I

M28 2 1.5 25.835

M30 3.5 3 2 1.5 26.211

M32 2 1.5 29.835

M33 3.5 3 2 1.5 29.211

M35 1.5 33.376

M36 4 3 2 1.5 31.670

M38 1.5 36.376

M39 4 3 2 1.5 34.670

M40 3 2 1.5 36.752

M42 4.5 4 3 2 1.5 37.129

M45 3 2 1.5 40.152

M48 4 3 2 1.5 43.670

M50 3 2 1.5 46.752

M52 4 3 2 1.5 47.670

M55 4 3 2 1.5 50.670

M56 4 3 2 1.5 51.670

M58 4 3 2 1.5 53.670

M60 4 3 2 1.5 55.670

M62 4 3 2 1.5 57.670

M64 4 3 2 1.5 59.670

M65 4 3 2 1.5 60.670

M68 4 3 2 1.5 63.670

M64 4 3 2 1.5 59.670

M65 4 3 2 1.5 60.670

M68 6 4 3 2 1.5 61.505

M70 4 3 2 1.5 63.505

M72 6 4 3 2 1.5 65.505

M75 4 3 2 1.5 70.670

M76 6 4 3 2 1.5 69.505

M78 2 75.835

M80 6 4 3 2 1.5 73.505

M82 2 79.835

M85 6 4 3 2 78.505

M90 6 4 3 2 83.505

M95 6 4 3 2 88.505

ISO

GH330 150 - 200 0.3 - 0.4

GH330 150 - 200 0.17 - 0.26

GH330 30 - 50 0.14 - 0.2

GH330 150 - 200 0.05 - 0.12 
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การกัดทำาเกล่ียว แล่ะหัวเกล่ียวที่ใชิ้�ได� 

• แนะนำาให้ใช์้งานกัดทวน

• เมื่อทำาเกลียวรูตัน ให้ใช์้มีดด้ามขวาในการหมุนทางขวามือ ตัดขึ�นจากด้านล่างเพื่อป้องกันเศษมาโดนการตัดเฉืือน

เงื่อนไขการตัดเฉือนม็าตรฐาน
 

เหล็กอ่อน / เหล็กกล้าไมั่ชุบแข็ง < 200HB

เหล็กกล้าคาร์บอน / เหล็กกล้าอัลลอย < 300HB

เหล็กแมั่พิมัพ์ < 50HRC

เหล็กกล้าสเตนเลส < 50HRC

วัส่ดุ เกรด ความ็เร็วในการตัด
(ม็./นาที)

อัตราป�อนงานต่อฟัน: 
fz (ม็ม็./ฟัน)

เส้นผศก.หัวเกลียว
หัวเกลียวที�ใช้ได้ เส้นผศก.ย่อยของเกลียวพิทช์สูงสุด 

ประเภทเกลียว เกลียวหยาบ เกลียวละเอียด เกลียวหยาบ เกลียวละเอียด

D23 X 1  ฟััน
T1-ประเภทของเม็ัดมีัด

D25 X 1 ฟััน
T1-ประเภทของเม็ัดมีัด

D38 X 2 ฟััน
T1-ประเภทของเม็ัดมีัด

D50 X 4 ฟััน
T1-ประเภทของเม็ัดมีัด

D55 X 4 ฟััน
T1-ประเภทของเม็ัดมีัด

D60 X 4 ฟััน
T1-ประเภทของเม็ัดมีัด

D80 X 6 ฟััน
T1-ประเภทของเม็ัดมีัด
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A
H

12
0

A
H

14
0

G
H

33
0

T
31

30

ACMT060308PR-MJ l l l l ELP07/09/12...
ACMT07T308PR-MJ l l l l

ACMT100408PR-MJ l l l l

l ACMT**PR-MJ

lADMT**PR-MJ

lAECW**PEFR, AECW**PESR, AEMW**PEFR, AEMW**PETR

lANEA542TN,  ANEA642TN

A
H

12
0

A
H

14
0

T
31

30

ADMT130308PR-MJ l l l ELP13/17/21...
ADMT17T308PR-MJ l l l

ADMT210408PR-MJ l l l

-MJ

-MJ

A
H

12
0

G
H

33
0

N
S

74
0

U
X

30

T
H

10

AECW1403PEFR l EPE4000/5000/
6000...    AECW1403PESR l l l l

AECW16T3PEFR l
AECW16T3PESR l l l l
AECW1804PEFR l
AECW1804PESR l l l l
AEMW1403PEFR l
AEMW1403PETR l l l
AEMW16T3PEFR l
AEMW16T3PETR l l l
AEMW1804PEFR l
AEMW1804PETR l l l

U
X

30

ANEA542TN   l VSN...
ANEA642TN   l

โซ
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็ดม
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เม็ดมีดกัด

เคลือบ

เคลือบ เซอร์เม็ัต ไมั่เคลือบ

ไมั่เคลือบ

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)
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ANMT09T3PPPR-MJ   l l l EPN09
ANMT09T3PPPR-ML   l
ANMT1404PPPR-MJ   l l l EPN14...
ANMT1404PPPR-ML   l TPN14...

-MJ

-ML

lANMT**PPPR-MJ,  ANMT**PPPR-ML

lAOMT**PDPR-MJ, AOGT**PDFR-AJ, AOMT070208PDPR-HJ

lAOMT**PDPR-MJ, AOGT**PDFR-AJ

A
H

14
0

A
H

72
5 

K
S

15
F

AOMT070202PDPR-MJ l l
AOMT070204PDPR-MJ l l TPO07...   
AOMT070208PDPR-MJ l l
AOMT070216PDPR-MJ l l EPO07...   
AOMT070208PDPR-HJ l l
AOGT070204PDFR-AJ l HPO07...   -MJ

-AJ

-HJ

A
H

14
0

A
H

72
5

K
S

15
F

AOMT180508PDPR-MJ l l
AOMT180516PDPR-MJ l l TPO18...   
AOMT180524PDPR-MJ l l
AOMT180532PDPR-MJ l l EPO18...   
AOGT180504PDFR-AJ l
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l: สินค้าสต็อค
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l: สินค้าสต็อค

เคลือบ
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หน้า H148
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เคลือบ เซอร์เมั็ต ไมั่เคลือบ
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มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต ไมั่เคลือบ

มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไมั่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

l: สินค้าสต็อค

เคลือบ ไมั่เคลือบ
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เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไมั่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)
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เคลือบ
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ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า
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ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ
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(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

l: สินค้าสต็อค
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l: สินค้าสต็อค

เคลือบ
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l: สินค้าสต็อค
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l: สินค้าสต็อค
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ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

รูปร่าง รหัสสินค้า ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมั

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

หน้า H022

หน้า H022

หน้า H063, H064

หน้า H060

หน้า H063, H064
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เม็็ดม็ีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต ไมั่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

Neutral

Right hand

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไมั่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H070

หน้า H071

หน้า H217

หน้า H218
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไมั่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

ไมั่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไมั่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไมั่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H221

หน้า H221

EWD05/07/10...
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เม็็ดม็ีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ (ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H060

หน้า H212

หน้า H212

หน้า H213

หน้า H227

HRP10/12...
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ไมั่เคลือบเซอร์เมั็ต

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต ไมั่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ช์ิ�น

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรหัสสินค้ารูปร่าง

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H095

หน้า H096

หน้า H101

หน้า H101
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เม็็ดม็ีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต ไมั่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรหัสสินค้ารูปร่าง

เคลือบ ไมั่เคลือบเซอร์เมั็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H099

หน้า H157

หน้า H157

หน้า H158

หน้า H158

เคลือบ ไมั่เคลือบ
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ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรหัสสินค้ารูปร่าง

เคลือบ ไมั่เคลือบเซอร์เมั็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)
ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต ไมั่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรหัสสินค้ารูปร่าง

ไมั่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H088

หน้า H089

หน้า H090



I142 I143Tungaloy

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

A
H

12
0

A
H

14
0

G
H

33
0

T
31

30

N
S

74
0

T
H

10

U
X

30

SEEN1504AGTN l l TME5400RI   
SEKN1504AGFN l
SEKN1504AGTN l l l l l l
SEKN1504AGTN-T l l
SEKR1504AGSR-MJ l l

N
S

74
0

N
30

8

U
X

30

T
H

10

D
X

14
0

SECN422TN SECN120308TN l l l EGE4000
SECN422FN SECN120308FN l
SEEN422TN SEEN120308TN l l l QHE4000
SEEN422FN SEEN120308FN l
SECN422FN-DIA SECN120308FN-D l

A
H

12
0

A
H

13
0

A
H

14
0

G
H

33
0

T
31

30

N
S

74
0

T
H

10

U
X

30

SEEN1203AFTNCR-14 l TGE4400I
SEKN42AFTN SEKN1203AFTN l l l l l EGE4400
SEKN42AFFN SEKN1203AFFN l
SEKN42AFTN16 SEKN1203AFTN-16 l l
SEKR42AFSR-MJ SEKR1203AFSR-MJ l l
SEKR1203AFPN-MS l
SEKR1203AFTN-MJ l
SEMR1203AFTN-MJ l

-MJ

-DIA

SEKR-MJ

SEMR-MJ

-MS

lSE*N1504AG..., SEKR1504AGSR-MJ

lSECN422TN, SECN422FN, SEEN422TN, SEEN422FN, SECN422FN-DIA

lSEEN1203AFTNCR-14, SEKN42AFTN, SEKN42AFFN, SEKN42AFTN16, SEKR42AFSR-MJ, 
 SEKR1203AFPN-MS, SEKR1203AFTN-MJ, SEMR1203AFTN-MJ

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม็

้ล่
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็็ดม็ีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต ไมั่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

PCD

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรหัสสินค้ารูปร่าง

เซอร์เมั็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ISO รหัสสินค้า

(Metric)

ไมั่เคลือบ

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ช์ิ�น

เคลือบ ไมั่เคลือบเซอร์เม็ัต

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ISO รหัสสินค้า

(Metric)

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H093
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เม็ดมีดกัด

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ช์ิ�น

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

ไมั่เคลือบ PCD

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ISO รหัสสินค้า

(Metric)

เคลือบ ไมั่เคลือบเซอร์เม็ัต

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต ไมั่เคลือบ PCD CBN

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์
แบบลบครีบ

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ช์ิ�น

มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H177

หน้า H083

หน้า H082

หน้า H082
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เม็็ดม็ีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรหัสสินค้ารูปร่าง

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

ไมั่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ช์ิ�น

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

ไมั่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ช์ิ�น

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เมั็ต

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เมั็ต Ceramic ไมั่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H116
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

ไมั่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัด

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

ผลิตภัณฑ์ที�ใช้ร่วมัรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิมั)

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

หน้า H067

หน้า H060

หน้า H063, H064
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซรามิค ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต เซรามิค ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H104

หน้า H106

TGP4100RIA/
RBA/RBAE
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เซรามิคเคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H108

หน้า H184

หน้า H185

หน้า H118

หน้า H118

หน้า I096
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l SPMP..., SPMM**ERD

l SPMR1605PPTR-MJ, SPMR1605PPPR-ML, SPMR1605PPTR-MH

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l SQMU1206ZSR-MJ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า I097
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ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H190

หน้า H073

หน้า H074
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

หัวกัดทำาเกลียว

l: สินค้าสต็อค

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

หน้า H162

หน้า H163

หน้า H046

หน้า I126

หน้า H046

หน้า H047

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

รหัสสินค้ารูปร่าง ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วม

เซอร์เม็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H135

หน้า H135

หน้า H136

หน้า H178

หน้า H178
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-DIA

-MS

TNGU-MJ
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H181

หน้า H182

หน้า H122

หน้า H122
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TOMT150616PDER-MJ l l TPA15...   
TOMT150620PDER-MJ l l TLA15...   
TOMT150608PDER-NMJ l l l
TOGT100404PDFR-AJ l EPA15...   

TOGT100408PDFR-AJ l

lTNKF64ZTR

lTNMN43ZENS

l TOMT**PDER-MJ, TOMT150608PDER-NMJ, TOGT**PDFR-AJ

-MJ

-NMJ

-AJ
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H125
หน้า H125
หน้า H126
หน้า H126
หน้า H127
หน้า H127
หน้า H128
หน้า H128
หน้า H129
หน้า H130
หน้า H130
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

เซอร์เม็ต

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H184

หน้า H185

หน้า H194

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)
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WNGU090404TN-MJ l l
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

PCD

คมตัดไวเปอร์

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

-DIA

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

PCD

คมตัดไวเปอร์
-DIA

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

คมตัดไวเปอร์
-DIA

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัด
มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H095

หน้า H096

หน้า H101

หน้า H102

หน้า H177

หน้า H196

หน้า H197
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เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

คมตัดไวเปอร ์(2-corner 
type)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

คมตัดไวเปอร ์(1-corner 
type)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

คมตัดไวเปอร ์(2-corner 
type)

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H104

หน้า H104

หน้า H106

หน้า H051

หน้า H052

TGP4100RIA/
RBA/RBAE

TGP4100RIA/
RBA/RBAE
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G
H

11
0

D
S

11
00

N
S

74
0

K
S

05
F

D
X

14
0

WWCW13T3AFER-WS l l

WWCW13T3AFFR-WS l l TAW13... 
WWCW13T3AFFR-WD l

EAW13... 

A
H

33
0

A
H

12
0

A
H

31
35

N
S

74
0

U
X

30

XCET310404ER l l l l l ECC31...

A
H

11
0

WXHU040305R-MJ l

WXHU040310R-MJ l HFWX04...

T
H

10
  

XVCT160504R-AJ l

XVCT160508R-AJ l TPV16...    
XVCT160512R-AJ l

XVCT160516R-AJ l EPV16...    
XVCT160520R-AJ l

XVCT160530R-AJ l

XVCT160532R-AJ l

XVCT160540R-AJ l

XVCT160550R-AJ l

-WD

-MJ

-AJ

l WWCW13T3AFER-WS, WWCW13T3AFFR-WS, WWCW13T3AFFR-WD

l WXHU**R-MJ

l XCET310404ER

l XVCT16**R-AJ

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ PCD

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H073

หน้า H074

หน้า H211

หน้า I094

หน้า H174

หน้า H174

ไม่เคลือบ
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A
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73
0

D
S

12
00

XVGT06H205EC-MJ l

XVGT07X305EC-MJ l EVH...   
XVGT09X405EC-MJ l

XVGT06H205EP-MJ l

XVGT07X305EP-MJ l

XVGT09X405EP-MJ l

XVGT06H205FC-AJ l

XVGT07X305FC-AJ l

XVGT09X405FC-AJ l

XVGT06H205FP-AJ l

XVGT07X305FP-AJ l

XVGT09X405FP-AJ l

A
H

73
0

D
S

12
00

XHGR110202ER-MJ l

XHGR110204ER-MJ l EPH11/13/18...
XHGR110205ER-MJ l

XHGR110208ER-MJ l

XHGR110210ER-MJ l

XHGR110212ER-MJ l

XHGR110215ER-MJ l

XHGR110216ER-MJ l

XHGR110220ER-MJ l

XHGR130202ER-MJ l

XHGR130204ER-MJ l

XHGR130205ER-MJ l

XHGR130208ER-MJ l

XHGR130210ER-MJ l

XHGR130212ER-MJ l

XHGR130215ER-MJ l

XHGR130216ER-MJ l

XHGR130220ER-MJ l

XHGR18T202ER-MJ l

XHGR18T204ER-MJ l

XHGR18T205ER-MJ l

XHGR18T208ER-MJ l

XHGR18T210ER-MJ l

XHGR18T212ER-MJ l

XHGR18T215ER-MJ l

XHGR18T216ER-MJ l

XHGR18T220ER-MJ l

XHGR110200FR-AJ l

XHGR110202FR-AJ l

XHGR110204FR-AJ l

XHGR110205FR-AJ l

XHGR110208FR-AJ l

XHGR110210FR-AJ l

-MJ

-AJ

-MJ

-AJ

l XVGT**EC-MJ, XVGT**EP-MJ, XVGT**FC-AJ, XVGT**FP-AJ

l XHGR**ER-MJ, XHGR**FR-AJ

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
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มก
ลึง
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ก

ด้า
มค

ว้า
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น
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นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
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ะร

่อง
 ง
าน
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าด
เล
็ก

หัว
กัด

ดอ
กเ
อ็น

มิล
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

เคลือบ

Center edge
 insert

Peripheral edge 
  insert

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค
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A
H

73
0

D
S

12
00

XHGR130212FR-AJ l

XHGR130215FR-AJ l EPH11/13/18...
XHGR130216FR-AJ l

XHGR130220FR-AJ l

XHGR18T200FR-AJ l

XHGR18T202FR-AJ l

XHGR18T204FR-AJ l

XHGR18T205FR-AJ l

XHGR18T208FR-AJ l

XHGR18T210FR-AJ l

XHGR18T212FR-AJ l

XHGR18T215FR-AJ l

XHGR18T216FR-AJ l

XHGR18T220FR-AJ l

A
H

73
0

D
S

12
00

XXGT06H205EC-MJ l

XXGT07X305EC-MJ l EXH...   
XXGT09X408EC-MJ l

XXGT06H205FC-AJ l

XXGT07X305FC-AJ l

XXGT09X408FC-AJ l

XXGT06H205EP-MJ l

XXGT07X305EP-MJ l

XXGT09X408EP-MJ l

XXGT06H205FP-AJ l

XXGT07X305FP-AJ l

XXGT09X408FP-AJ l

A
H

12
0

A
H

14
0

A
H

31
35

XXMU08T204PR-MJ l l l EVX...   
XXMU10H308PR-MJ l l l HVX...
XXMU12X408PR-MJ l l l

XXMU16X508PR-MJ l l l

l XHGR**ER-MJ, XHGR**FR-AJ

-AJ

l XXGT**EC-MJ, XXGT**FC-AJ, XXGT**EP-MJ, XXGT**FP-AJ

l XXMU**PR-MJ

-MJ

-AJ

-MJ

โซ
ลิด
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ลี่ย
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ัวไ
ด
้

เอ
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ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ
(ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า I092

เคลือบ

เม็ดมีด Center edge

เม็ดมีด Peripheral edge 
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YDEN0905PDFR-D l DPD09...  
YDEN0905PDFR-WD l

YDEN0905PDFR-BD l EDPD09... 

D
X

14
0

YDEN1505ADFR-D l DAD15...
YDEN1505ADFR-WD l

D
X

14
0

YDEN1505PDFR-D l DPD15...
YDEN1505PDFR-WD l EDPD15...

D
X

11
0

YDEN0603PDFR-D l
YDEN0603PDSR-D l TPYD06...
YDEN0603PDFR-WD l
YDEN0603PDFR-BD l EPYD06...

_D

_WD

_BD

l YDEN0905PDFR-D, YDEN0905PDFR-WD, YDEN0905PDFR-BD

l YDEN1505ADFR-D, YDEN1505ADFR-WD

l YDEN1505PDFR-D, YDEN1505PDFR-WD

l YDEN0603PDF/SR-D, YDEN0603PDFR-WD, YDEN0603PDFR-BD

PCD

PCD

PCD

PCD

เก
รด
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็ดม

ีด
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มก
ลึง
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ก

ด้า
มค
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น
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ลึง
เก

ลีย
ว

งา
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ซา
ะร

่อง
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าน
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าด
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็ก

หัว
กัด

ดอ
กเ
อ็น

มิล
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กส
ว่า

น
ระ

บบ
จับ

ยึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์
แบบลบครีบ

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

l: สินค้าสต็อค

หน้า H086

หน้า H086

หน้า H080

หน้า H080
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D
X

14
0

YDEN2405PDFR-D l DPD24... 
YDEN2405PDFR-WD l

YDEN2405PDFR-BD l

D
X

16
0

YPEB12X3-1A01R-D l

YPEB12X3-1A02R-D l TPYP12...
YPEB12X3-1A07R-D l

YPEB12X3-1P02R-D l EPYP12...
YPEB12X3-1P07R-D l

YPEB12X3-FP02R-D l

YPEB12X3-FP07R-D l

YPEB12X3-2A01R-D l

YPEB12X3-2A02R-D l

YPEB12X3-2A07R-D l

YPEB12X3-2P07R-D l

B
X

95
0

YPEN1505PPTR-Q l QPP15...

U
X

30

ZDCA0804TN l TBF1000
ZDCA1105TN l

l YDEN2405PDFR-D, YDEN2405PDFR-WD, YDEN2405PDFR-BD

l YPEB12X3-1A**-D, YPEB12X3-1P**-D, YPEB12X3-2A**-D, YPEB12X3-FP**-D, YPEB12X3-2P07R-D

lYPEN1505PPTR-Q

l ZDCA**TN

-2A/P

-FP

-1A/P

PCD

PCD

T-CBN

โซ
ลิด

เอ
็นม

ิล
เอ
็นม

ิล
เป
ลี่ย

นห
ัวไ
ด
้

เอ
็นม

ิล
กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

เม็ดมีดกัด

l: สินค้าสต็อค

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

DX140: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

คมตัดไวเปอร์

คมตัดมาตรฐาน

คมตัดไวเปอร์
แบบลบครีบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

DX160: ปริมาณบรรจุ = 2 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

BX950: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต็อค

(ผลิตภัณฑ์เดิม)

หน้า H078

หน้า H078
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H
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0

ZDMT4005-MJ l EBD...   
ZDMT5006-MJ l HBD...   

A
H

71
0 

A
H

72
5

ZFBM080R00-MJ l l

ZFBM100R00-MJ l l EBFM...  
ZFBM120R00-MJ l l

ZFBM160R00-MJ l l HBFM...
ZFBM200R00-MJ l l

ZFBM250R00-MJ l l

ZFBM300R00-MJ l l

ZFBM320R00-MJ l l

ZFRM120R05-MJ l l

ZFRM120R10-MJ l l

ZFRM160R05-MJ l l

ZFRM160R10-MJ l l

ZFRM160R15-MJ l l

ZFRM200R10-MJ l l

ZFRM200R15-MJ l l

U
X

30

T
H

10

ZNCA1002FN2 l l TBN1000 
ZNCA1203FN l l

ZNCA1603FN l l

ZNCA2004FN l l

ZNCA2505FN l l

ZNCA3005FN l l

ZNMM2004EN l

ZNMM2505EN l

ZNMM3005EN l

A
H

12
0

A
H

33
0

ZPET2004-MJ l l EBP...   
ZPET2505-MJ l l HBP...   
ZPET3006-MJ l l

ZPET3206-MJ l l

-MJ

ZFBM-MJ

ZFRM-MJ

-MJ

l ZDMT**-MJ

l ZFBM**-MJ, ZFRM**-MJ

l ZNCA**FN, ZNMM**EN

l ZPET**-MJ

เก
รด
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น
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ยึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

ความกว้างผิวคมตัดมุมคายเศษ
(ผลิตภัณฑ์เดิม)

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ

มุมคายเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

มุมคายเศษ (ผลิตภัณฑ์เดิม)

l: สินค้าสต็อค

หน้า H227

หน้า H206

หน้า H207

หน้า H223

หน้า H225
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B
X

95
0 

ZPCW2003-QBN l EBB...   
ZPCW25H3-QBN l

ZPCW30T3-QBN l

ZPCW4004-QBN l

ZPCW5004-QBN l

A
P

H
73

0

ZRBM160-MM l

ZRBM200-MM l EBRM...   
ZRBM250-MM l HBRM...   

l ZRBM**-MM

l ZPCW**-QBN

T-CBN

โซ
ลิด
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้
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กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

BX950: ปริมาณบรรจุ = 1 ชิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรูปร่าง รหัสสินค้า

เคลือบ

l: สินค้าสต็อค

หน้า H226

หน้า H204
หน้า H204
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2QP-SNGN090308 l

2QP-SNGN090312 l

B
X

91
0

2QP-SPGW09T308 l

2QP-SPGW09T312 l

2QP-SPGW120408 l

2QP-SPGW120412 l

2QP-SPGW120416 l

2QP-SPGN090308 l

2QP-SPGN090312 l

B
X

91
0

3QP-TPGW110308 l

3QP-TPGN110308 l

3QP-TPGN110312 l

CBN

CBN

CBN

l 2QP-SNGN..

l 2QP-SPGW..., 2QP-SPGN...

l 3QP-TPGW..., 3QP-TPGN...

2QP-SPGW

2QP-SPGN

3QP-TPGW

3QP-TPGN

CBN เก
รด
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กัด

ดอ
กเ
อ็น

มิล
ดอ

กส
ว่า

น
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จับ

ยึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

l: สินค้าสต็อค
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B
X

C
90

S-CNGN090308 l

S-CNGN090312 l

S-CNGN120408 l

S-CNGN120412 l

S-RNGN090300 l

S-RNGN120400 l

S-SNGN090308 l

S-SNGN090312 l

S-SNGN120308 l

S-SNGN120312 l

S-SNGN120408 l

S-SNGN120412 l

S-TNGN110308 l

S-TNGN110312 l

S-TNGN160408 l

S-TNGN160412 l

S-CNGN

S-RNGN

S-TNGN

S-SNGN

l S-CNGN..., S-RNGN..., S-SNGN..., S-TNGN...

CBNโซ
ลิด

เอ
็นม
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ลี่ย
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ัวไ
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้
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็นม
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กัด

เก
ลีย

ว
เม
็ดม

ีดก
ัด

เม็ดมีดกัด

ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ร่วมรหัสสินค้ารูปร่าง

CBN

l: สินค้าสต็อค


