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TINYIMTU2N

ACCELERATED TURNING & THREADING

L'EFFICACITE ET LA RENTABILITE DE VOS PETITES OPERATIONS
D'ALESAGE A PARTIR DE @0,6 MM

La nouvelle nuance SH725 offre une bonne combinaison entre résistance a I'usure et a la rupture, garantissant une longue durée de vie et une
bonne prédiction de l'usure.

w4 grains carbure a2b%

oBTENEZ ] manchon de
correspondant remise !

Grains carbure (Nuance SH725) :
J/TBTR/L...
J/TBPR...
J/TBUR...
J/TBCR...
J/TBBR...
J/TBIR...
J/TBSR...
J/TBRR...
J/TBFR/L...
J/TBGR/L....

Manchon :
JBBS...
JBBS-4N




NTERNAL

TiINVYICUT

ACCELERATED PARTING AND GROOVING

GAMME D'OUTILS POUR L'USINAGE DE GORGES INTERIEURES ET LE
FILETAGE DANS DES ALESAGES A PARTIR DE @5 MM

Découvrez la solution révolutionnaire avec un systeme de serrage unique, offrant une répétabilité exceptionnelle des arétes et une stabilité inégalée. Dotée
de la nuance de derniére génération SH7025, elle garantit une qualité de surface supérieure et une fiabilité optimale. Optez pour I'innovation et assurez des
performances remarquables ainsi que des résultats impeccables a chaque utilisation.

e (0 plaguettes
porte-plaquette UFFER T

OBTENEZ
1 correspondant
Plaquettes (Nuance SH7025): Porte-plaquettes :
MGR... A/E-SMR...
MTR...

MGR
4 Usinage de gorges
| L% @
, MTR ‘ MGR A/E-SMR...
; 1% Filetage 7 «» Copiage (R complet)
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EACEMCUT

ACCELERATED PARTING AND GROOVING

SOLUTION POUR L'USINAGE DE GORGES FRONTALES PROFONDES A
PARTIR DE 10 MM DE DIAMETRE ET JUSQU'A 9 MM DE PROFONDEUR

Le serrage extrémement rigide de la plaquette assure une stabilité inégalée de I'outil lors des opérations d'usinage de gorges frontales profondes. L'acuité de I'aréte
de coupe, combinée a la nuance de derniere génération SH7025, garantit une longue durée de vie de I'outil et une qualité de surface exceptionnelle.

rour 10 plaguettes
OFFERT

osrenez 1 POrte-plaguette
correspondant

Plaquettes (Nuance SH7025) :
MFGR...

Porte-plaquettes :
A-MFR10...

e LR

MFGR10



HORT

TUNES CUT

ACCELERATED PARTING AND GROOVING

PETITES PLAQUETTES, A DEUX ARETES DE COUPE, POUR
L'USINAGE DE GORGES INTERIEURES

Une résistance aux vibrations accrue est obtenue grace a un placement optimisé des vis, renforgant ainsi la capacité de serrage de la plaquette.
De plus, des dégagements plus larges permettent une évacuation des copeaux plus efficace.

rour 2 plaquettes
OFFERT

osrenez ] tELE 0U porte-plaguette

correspondant
Plaquettes: Tétes :
DGS*S S-CTIRS-H...

DTR*S

Porte-plaquettes :
CTIR*S

DGS*S

Faibles efforts de coupe et
plus grande accuité d'aréte
de coupe

CW=2,3mm

DTR*S
Rayon complet R
CW=2,3mm

e-catalogue



MINIVE2OOVE

ACCELERATED PARTING AND GROOVING

GAMME D'OUTILS DE HAUTE PRECISION POUR L'USINAGE DE
GORGES ET LE FILETAGE POUR LE DECOLLETAGE

Idéal pour I'usinage de gorges et le filetage de barres de 12 mm de diamétre ou moins.

rour 10 plaquettes

OFFERT

osrenez 1 Porte-plaguette

rour 10 plaquettes

1Porte-plaguette CHP
PPN ou1téte CHP

Plaquettes :

VGP08/10 (pour I'usinage de gorges)
CW=0.33-1mm

Avec 50 %
de remise !

VGP08/10 VGT10F

Porte-plaquettes : Tétes :

SVER/L... QC-SVER/L-CHP...
SVER/L-CHP...

Plaquettes :

VGT10F (pour le filetage)
Pas =0.4 -2 mm
TPI=12-64

Angle de coupe = 55°, 60°




ORCE

puoklFcuUT

ACCELERATED PARTING AND GROOVING

GAMME INNOVANTE D'OUTILS DE DECOLLETAGE POUR LES TOURS
CNC ET LES TOURS A CAMES

Idéale pour I'usinage de petites pieces de 12 mm de diametre ou moins

rovr 0 plaguettes

OFFERT

ostenez 1 Porte-plaguette

Plaquettes: Porte-plaquettes :

JVPN**R/L (pour I'usinage de gorges corps 6x6, 7x7, 8x8 et 10x10
et le tronconnage) e
CW =0.5,0.6,0.8, 1T mm

JVFN45R/L (pour le tournage avant)

JVBN45/70 (pour le tournage arriére)*

JVTN (Filetage)*

JVGN (Usinage de gorges)*

JVNR/L (Ebauches a affiiter)

*disponible des septembre 2024
JVPN**R/L JVFN45R/L JVNR/L \

i

e-catalogue




MILLQEEED

ACCELERATED MILLING

FRAISES GRANDE-AVANCE CONCUES POUR DES APPLICATIONS A
LONG PORTE-A-FAUX, OFFRANT UNE DUREE DE VIE PROLONGEE
DE L'OUTIL.

La profondeur de passe peut étre optimisée pour I'usinage de différents matériaux.

rour 10 plaguettes par
logement

jusqua 50 plaguettes maximum

oetenez | Frajse

Limité jusqu'au diamétre 125 mm

A50%

de remise !

Plaquettes (Nuances : AH3135,
AH3225, AH120, AH130 AH8015) :

SWMTO09/15**ZER
SWMTO09/15**UER
SWMT09/15**ZER
Corps de fraise : Prof. de passe maxi.
A — SWMT09"ZER: 1.5 mm
A alesage — SWMT15*ZER: 2.5 mm
TXSW09/15

DCX = 240 — 2125 mm

A queue
EXSWO09
PeX =020 medzmm SWMT09/15*UER
. Prof. de passe maxi.
A visser - SWMTO09*UER: 1 mm
HXSWO09 - SWMT15*UER: 2 mm

DCX = 225 - 232 mm




ADDLDFEED

ACCELERATED MILLING

DERNIERE GENERATION DE FRAISES GRANDE-AVANCE POUR UNE
PRODUCTIVITE MAXIMALE

Fraises grande-avance de petits diametres, adaptées a un large éventail d'applications, disponibles a partir d'un
diameétre de 8 mm.

10 plaguettes par
logement

jusqu'a 50 plaguettes maximum 0 l l l R l

ostenez | Frajse

Plaquettes (Nuances : AH3225, AH130,

AHB8015) : LNMUO2-MM
Plaquettes réversible
LNMU02 a 4 arétes de coupe

APMX = 0.5 mm

Corps de fraise :

A queue

EXNO2R... (Courte)
EXNO2R**L (Longue)
DCX = @8 — 225 mm

A visser
HXNO02-M/S
DCX =28 — 225 mm




TUNG-T=I

ACCELERATED MILLING

SOLUTION COMPLETE POUR LE FRAISAGE A 90° AVEC
PLAQUETTES ECONOMIQUES, OFFRANT DES PERFORMANCES
EXCEPTIONNELLES.

Fraises a 90° avec plaquettes économiques a 3 arétes de coupe, disponibles dans une
large gamme de tailles, de nuances et de diameétres.

roe 10 plaguettes par 21 e
logement A 50 % P

oorence 1Frgise de remise !

Limité jusqu'au diamétre 125 mm

Plaquettes (Nuances : T1215, KS05F, T3225,
AH8015, AH3135, AH3225, AH120) :
TO*T04/06/10/15 - MJ/MM/AJ/NMJ

Corps de fraise :
A alésage
TPA06/10/15
DC =032 - 2125 mm I

A queue g

EPA04/06/10/15
DC = 28 — 650 mm

A visser Q Q |
HPA06/10-M |

DCX = 016 — 232 mm TO*T04 TO*TO06 TO*T10 TO*T15
APMX 3.5 mm APMX 6 mm APMX 10 mm APMX 15 mm




TECMILL

ACCELERATED MILLING

FRAISES A SURFACER AVEC DES ASSISES DE PROTECTION DES
LOGEMENTS POUR UNE PLUS GRANDE FIABILITE DE L'OUTIL

Plaquettes tangentielles reversibles a 4 arétes de coupe pour une plus grande fiabilité de I'outil.

rour 10 plaquettes par

WEnlcaee—— L LCOTE

ostenez 1 Frajse

Limité jusqu'au diamétre 125 mm

Plaquettes (Nuances : AH3225,
AH8015) :

LMMU11/16-MJ

Corps de fraise :

A alésage
TPM11/16

DC =250 - 2125 mm

TGM16
DC =100 - 2125 mm

TGM16**SA

APMX 12.4 mm
Coupe a 60°

A queue
EPM11
DC = 232 — 280 mm

Assises

LMMU11/16-MJ




DRILLMEISTER

ACCELERATED HOLEMAKING

SYSTEME DE PERCAGE A EMBOUT INTERCHANGEABLE, OFFRANT
DES PERFORMANCES DE PERCAGE SUPERIEURES ET UNE
LONGUE DUREE DE VIE DE L'OUTIL.

Changement rapide de I'embout de percage pour réduire les temps d'arrét de la machine. Les codts de gestion du
stock d'outils sont considérablement réduits grace a I'élimination du besoin de réaff(itage.

6embouts de

POUR
OBTENEZ 1 foret
jusqu'a 8xD DMP DMC
26 - 25.9 mm 26 - 25.9 mm
Embout de percage Embout de percage de
a usage genéral, haute précision avec
Embouts de percage (Nuances : AH9130, idéal pour diverses périphérie de percage
KS15F) : applications de pergage a double listel et pointe
' de centrage

DMP, DMC, DMF, DMH, DMN

Forets :

TID-F (1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD)
TID-R (3.5xD, 6xD, 8xD)
TID-R-E (2xD)

TIDC (3xD, 5xD)

TID-M (2xD, 3xD)

TID-L-A-M _06-0259mm 26 - 925.9 mm 6.8 - 19.5 mm
Arétes de coupe a 180 Embout de pergage Embout de percage
pour le lamage et la & usage général avec & arétes vives pour
réalisation de trous a des arétes de coupe matériaux non ferreux

fond plat renforcées




DRILLMEISTER

ACCELERATED HOLEMAKING

GAMME DE CORPS DE FORETS

A
@
! S ¢ €
- ip
-~ <8V
TIDC TID-F TID-R / TID-R-E
28.5 - 19.9 mm 26 - 925.9 mm 26 - 919.9 mm
3xD ET 5xD 1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD 2xD, 3.5xD, 6xD, 8xD

GAMME DE FORETS MODULAIRES

TID-L-A-M
6.5 - 616.9 mm
Connexion TungFlex
, Percage + chanfreinage /

Pré-percage avant filetage

TID-S

a 6.5 - 9610.9 mm
i 2xD
Connexion TungMeister

26 - 218.9 mm
2xD ET 3xD
Connexion TungFlex




HOWEVER YOU
ROLL THE DICE,

our Full Material Solutions
will cover ALL your needs!;l

tungaloy.com
ntkcuttingtools.com



VOTRE PORTE
[ENTREE VERS LE
aUCGES

Visitez la plateforme TSR pour découvrir comment les produits Tungaloy ont
relevé avec succes divers défis et obtenu des résultats exceptionnels. Ces
rapports offrent des idées et de l'inspiration pour vos propres applications et
projets, en présentant des solutions détaillées pour réussir dans divers sec-
teurs industriels.

Explorez des applications adaptées a vos besoins actuels, augmentez votre
productivité et résolvez vos goulets d'étranglement en matiere de production.

ungaloy Successieport

AddDoFeed — Machine Part — AH3225

ADDDFEED %
|/

IMPROVED PRODUCTIVITY & COST
tool stabi

Search Conditions ~  cex
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sssss
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Product name

1 Industry / Component

Industry
All

Gomponent

tsr.tungaloy.com




Tungaloy Corporation

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

19 Avenue de Norvege
Les Fjords - Bat Vega
91140 Villebon Sur Yvette
01 64 86 43 00

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

1 Member IMC Group I

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

www.tungaloy.fr

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Ibérica S.L.

FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com

AVLAN
w7 B

Dr. Carbide H -.
Tungaloy O

PR T
- App Store



