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Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024 ACCELERATED TURNING & THREADING
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Platné od 1. ¢ervence do 12. prosince 2024 ACCELERATED PARTING AND GROOVING

EFEKTIVITAA ZISKOVOST PRO VASE VRTACI
OPERACE OD @ 0,6 MM

Nova tfida PVD povlaku SH725 poskytuje dobrou kombinaci odolnosti proti opotfebeni a lomu,
zajistuje dlouhou zivotnost nastroje a predpovidatelnost opotreben.

KUP 4 karbidové noze Ksle 11
ZiSKEJ 1 odp. pouzdro slevou

Karbidové noze (Substrat: SH725):
J/TBTR/L...
J/TBPR...
J/TBUR...
J/TBCR...
J/TBBR...
J/TBIR...
J/TBSR...
J/TBRR...
J/TBFR/L...
J/TBGR/L....

Pouzdra:
JBBS...
JBBS-4N

video e-katalog
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RADA NASTROJU PRO VNITRNI ZAPICHOVANI A
ZAVITOVANI PRO OTVORY OD @5 MM

Bezkonkurencni presnost a opakovatelnost polohy bfitu diky jedine¢nému upinacimu systému.

KUP 10 desticek
ZISKEJ 1 odp. téleso

Desticky (Substrat: SH7025): Télesa:
MGR... A/E-SMR...
MTR...

MGR
Zapichovani

MGR
Profilovani (piny radius)

MTR A/E-SMR...
Zavitovani
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Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024 ACGELERATED PARTING AND GROOVING Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024 ACGELERATED PARTING AND GROOVING

HLUBOKE CELNIi ZAPICHOVANI MALYCH OBOUSTRANNE MALE VNITRNI ZAPICHOVACI
PRUMERU AZ DO HLOUBKY 9 MM BRITOVE DESTICKY S VYJIMECNYMI VLASTNOSTMI

Extrémné tuhé upnuti desticky zajistuje stabilitu nastroje pfi operacich hlubokého ¢elniho zapichovani. ZvySengé odolnosti v(ci chvéni je dosazeno diky optimalizovanému umisténi Sroubd, které posiluje upnuti desticky.

Ostry bfit v kombinaci s SH7025, nejnovéjsi tfidou PVD karbidu, poskytuje dlouhou Zivotnost nastroje a vynikajici kvalitu povrchu. VEtSi kapsy umoziuii efektivngjsi a plynulejsi odvod tfisek.

KUP 10 desticek KUP 20 desticek

: . 1 1 t8leso nebo PAzRICe
ZISKEJ 1 odp. téleso ZISKE] 1 el

Desti¢ky (Karbid SH7025): Desticky: Hlavice:
MFGR... | DGS*S S-CTIRS-H...
DTR*S
Télesa:
A-MFR10... | Télesa:
CTIR**S
: »-r"’%_,ﬂ . DGS*S
P Nizka fezna sila a
m vysoka ostrost britu
: CW=2,3mm
L) -
MFGR10

DTR*S
Typ s plnym radiusem
CW=2,3mm
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Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024 ACCELERATED PARTING AND GROOVING Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024 ACCELERATED PARTING AND GROOVING

VYSOCE PRESNE RADY NASTROJU NA ZAPICHOVANI INOVATIVNI RADA SOUSTRUZNICKYCH
A ZAVITOVANI PRO MALE CNC STROJE NASTROJU PRO CNC A VACKOVE SOUSTRUHY

Perfektni pro zapichovani a zavitovani tyéi o primeéru 12 mm nebo mensim ldedlni pro obrabéni malych dilct o prdméru 12 mm nebo mensim

KUP 10 desticek
ZISKEJ 1 téleso

KUP 10 desticek S dalsi

- 1 CHP téleso / B el0,
ZISKEJ 1 CHP hlavici

KUP 10 desticek

ZISKEJ 1 tSleso éﬁ a-q
Desticky: Télesa: L

0606, 0707, 0808, a typ 1010

JVPN**R/L (pro zapichovani a upichovani)
CW =0.5,0.6,0.8 1 mm

JVFN45R/L (dopfedné soustruzeni)
JVBN45/70 (zpétné soustruzeni)*

JVTN (zavitovani)*

Destiky: JVGN (zapichovani)*

. , JVNR/L (polotovar)
VGP08/10 (pro zapichovani)
CW=0.33-1mm

*k dispozici od zafi 2024

JVPN*R/L JVFN45R/L JVNR/L L-\\'"\‘

VGP08/10 VGT10F

Desticky:
VGT10F (pro zavitovani)
Pitch=0.4 - 2 mm

TPl = 12 — 64 ' .
Uhel bfitu = 55°, 60° /

Télesa: Hlavice:
SVER/L... QC-SVER/L-CHP...
SVER/L-CHP...
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Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024

ACCELERATED MILLING

ADDLDFEED

Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024 YT I

FREZY S VYSOKYM POSUVEM UMOZNUJI
APLIKACE S DLOUHYM VYLOZENIM A
PRODLOUZENOU ZIVOTNOSTi NASTROJE

Optimalni hloubku fezu Ize zvolit pfi obrabéni réiznych materiald

KUP 10 destiCek [SReEI
do luzka slevou

ZISKEJ 1 téleso

Limitovano na 50ks desti¢ek

Omezeno do praméru 125 mm
Desti¢ky (Karbid: AH3135, AH3225,
AH120, AH130 AH8015):
SWMTO09/15**ZER
SWMT09/15**UER

SWMT09/15**ZER
Frézovaci télesa: Max. hloubka fezu

vz . - SWMTO09*ZER: 1.5 mm
Nastréné provedeni: _ SWMT15ZER: 2.5 mm
TXSW09/15

DCX =240 - 2125 mm
Stopkové provedeni:
EXSW09

DCX = @25 — 232 mm

SWMT09/15"*UER
L Max. hloubka fezu
Modularni typ: — SWMTO09**UER: 1 mm
HXSWO09 - SWMT15™UER: 2 mm

DCX = 225 - 232 mm
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SPICKOVA RADA VYSOKO-POSUVOVYCH
FREZ PRO MAXIMALNI PRODUKTIVITU

Fréza s malym prlimérem a vysokym posuvem pro rozsifené moznosti pouZiti, s télesy od priméru 8 mm

KUP 10 destiCek
L do luzka
ZISKEJ 1 téleso

Limitovano na 50ks desti¢ek '

Desti¢ky (Karbid: AH3225, AH130, AH8015):

LNMUO02 LNMUOZ-MM
Oboustranna,
4 brita desticka -
Frézovaci télesa: APMX = 0.5 mm '
!

Stopkova télesa:

EXNO2R... (Kratny typ)
EXNO2R**L (Prodlouzeny typ)
DCX =28 — @25 mm

Modularni télesa:
HXNO02-M/S
DCX = @8 — 225 mm
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Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024 YT I

TECMILL

Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024 T COELERATED MILLING

KOMPLETNI RESENI PRO FREZOVANI DO _
ROHU S VYNIKAJICIM VYKONEM A CENOVE
VYHODNYMI BRITOVYMI DESTICKAMI

Ekonomicka rohova fréza s 3 britou desti¢kou a Sirokou Skalou velikosti, karbidd a
prameérd

KUP 10 destiCek SReEIL
: do luzka
ZISKE)J 1 téleso

Limitovano na 50ks desti¢ek
Omezeno do priiméru 125 mm

Desticky (Karbid: T1215, KS05F, T3225,
AHB8015, AH3135, AH3225, AH120):
TO*T04/06/10/15 - MJ/MM/AJ/NMJ

Frézovaci télesa:
Nastréna télesa:
TPA06/10/15

DC =032 -2125 mm

Stopkova télesa:
EPA04/06/10/15
DC = @8 — 50 mm

Modularni télesa:
HPA06/10-M

DCX =216 — 232 mm TO*T04 TO*T06 TO*T10 TO*T15
APMX 3.5 mm APMX 6 mm APMX 10 mm APMX 15 mm

CELNIi FREZY S UNIKATNiMI PODLOZKAMI
DESTICEK PRO VETSI SPOLEHLIVOST
NASTROJE

Pouziti oboustranné tangencialni britové destiCky se 4 Feznymi hranami pro vynikajici spolehlivost nastroje.

KUP 10 desticek
; do IUzka
ZISKEJ 1 téleso

Limitovano na 50ks desti¢ek
Omezeno do priméru 125 mm

Desticky (Karbid: AH3225,
AH8015):

LMMU11/16-MJ

Frézovaci télesa:
Nastréna télesa:
TPM11/16

DC =050 - 2125 mm

TGM16
DC =2100 - 2125 mm

TGM16**SA
Stopkova télesa: Podlozka Apl\gé°1f$é§amm
EPM11
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DRILLMEISTER

Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024

ACCELERATED HOLEMAKING

DRILLMEISTER

Platné od 1. cervence do 12. prosince 2024

ACCELERATED HOLEMAKING

VRTAKY S VYMENNOU VRATACI KORUNKOU
PRO VYSOKY VRTACI VYKON A DLOUHOU
ZIVOTNOST NASTROJE

Rychla vyména vrtaci hlavice pro snizeni prostojd stroje.
Zasoby nastrojll a naklady na spravu jsou vyrazné snizeny, protoze neni potieba prebrusovani.

KUP 6 hlavic eI

. < slevou
ZiSKE) 1 [€leso Rl

DMP DMC
Vrtany pramér: Vrtany pramér:
06 - 25.9 mm 26 - 25.9 mm
) ) ) Univerzalni vrtaci Vysoce presna vrtaci
Vrtaci hlavice (Karbid: AH9130, KS15F): hlavice, idedlni pro hlava s dvojitou fazetou
(izné vrtaci aplikace rtaku a samostredicim
DMP, DMC, DMF, DMH, DMN e vractapl el

Vrtaci télesa:

TID-F (1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD)
TID-R (3.5xD, 6xD, 8xD)
TID-R-E (2xD)

TIDC (3xD, 5xD)

TID-M (2xD, 3xD)

efp

TID-S (2xD)
Vrtany pramér: Vrtany primér: Vrtany priimér:
o6 - 825.9 mm 26 - 825.9 mm 26.8 - 619.5 mm
180° hrany - pro Univerzalini hlavase  Vrtaci hlavice pro nezelezné
zahloubeni a rovna dna zpevnénym bfitem materidly
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VRTACI TELESA
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TIDC TID-F TID-R / TID-R-E
Vrtany pramér: Vrtany pramér: Vrtany pramér:
28.5 - 219.9 mm 26 - 325.9 mm 26 - 919.9 mm
3xD a 5xD 1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD 2xD, 3.5xD, 6xD, 8xD

MODULARNI TELESA

video
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- e TID-L-A-M
i f:’,.- i - TID-M TID-S Vrtany pramér:
Vrtany primér: Vrtany pramér: 6.5 - 916.9 mm
06 - ©18.9 mm 06.5 - 10.9 mm TungFlex pfipojen
2xD a 3xD 2xD Vrtéani+srazeni /
TungFlex pripojent TungMeister pripojeni vrtani pod zavit



POINAMKY

Tungaloy zpravy:
vase brana K
uspechu!

Zveme vas k navstéve aktualizované platformy TSR a objevte, jak produkty
Tungaloy Uspésneé celily rlznym vyzvam a prinesly vynikajici vysledky. Tyto
zpravy mohou poskytnout postrehy a inspiraci pro vase vlastni

aplikace a projekty, nabizejici detailni feSeni pro Uspéch v rdznych
primyslovych oblastech.

Najdéte aplikace, které vyhovuji vasim aktualnim potrebam, zvyste svou pro-
duktivitu a objevte noveé vyrobni moznosti.

tsr.tungaloy.cz
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FIND US ON THE CLOUD!
D) machiningcloud.com
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