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→ JSDJ2XR 2525 X07-CHP

เครื่องมือขนาดเล็ก - โครงสร้างเนื้อหา

รายละเอียดในการสั่งซื้อ
- กรุณาระบุรหัสสินค้า และจำานวนให้ครบถ้วน
ตัวอย่าง JSWL2XR1212X04-CHP ... 1 (หนึ่งด้ามต่อแพ็ตเกจ)
* ไม่รวมเม็ดมีด โปรดสั่งแยก

- ผลิตภัณฑ์มีการระบุไว้ตามการใช้งาน
- ในการใช้งานเดียวกัน, ผลิตภัณฑ์จะถูกจัดเรียงตามรูปร่างคมตัด
- รูปร่างคมตัดเดียวกันถูกจัดเรียงตามเม็ดมีด
- รายการมีการระบุไว้ตามซีรีส์ผลิตภัณฑ์
- ด้ามจับในแคตตาล็อกเป็นรายการสต็อคมาตรฐานของเรา

❶ : ลักษณะการทำางาน
❷ : รูปร่างขอบคมตัด
❸ : ชื่อซีรีส์ผลิตภัณฑ์
❹ : ตารางขนาด
❺ : รหัสผลิตภัณฑ์
 ตัวอย่าง ด้ามจับสี่เหลี่ยม ด้ามขวา ขนาด 25x25

❻ : ตารางขนาด (ตามมาตรฐาน ISO13399)
❼ : เม็ดมีดที่ใช้งานได้
❽ : ชิ้นส่วน
❾ : เม็ดมีด
❿ : หน้าอ้างอิง

วิธีอ่านรายละเอียด

ขั้นตอนที ่①  เลือกการใช้งานและรูปร่างของขอบคมตัดที่อธิบายไว้ที่ด้านซ้ายของแต่ละหน้า, และข้ามไปดังหน้าในดัชนีด้านซ้าย 
และเลือกรหัสสินค้าที่คุณต้องการ (❺) ในตารางขนาด  (❹). เม็ดมีดที่ใช้งานได้จะแสดงใน (❼) และ (❾).

ขั้นตอนที ่② เลือกขอบคมตัดที่หน้า G003 และเช็ครายละเอียดได้ในหน้าผลิตภัณฑ์.
ขั้นตอนที ่③ เลือกซีรีส์ผลิตภัณฑ์ที่หน้า G003 และเช็ครายละเอียดได้ในแต่ละหน้า.
ขั้นตอนท ④ เลือกผลิตภัณฑ์จากคู่มือเลือกสินค้าที่หน้า G004 - G013.
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JSDJ2XR**07-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSDJ2XR1212X07-CHP 12 12 120 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJ2XR1616X07-CHP 16 16 120 19 16 0 18.5 0.2 DXGU0703**L... 0.9

30°
93°

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSDJ2XR/L1212F07-CHP 12 12 85 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L1212F07-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F SR5/16UNFTL360 P-4

5/16”-24UNF

LF

W
F

B
HH
F

LH

O
AW

JSDJ2XR/L-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

External

Internal

Threading

Parting-off

Grooving

Special

Cutting edge style J2

*Torque: Recommended torque (N∙m) for clamping **RE: Standard corner radius
Note: Use right-hand toolholders (R) with left-hand inserts (L).

Without offset

Right hand (R) shown.

SPARE PARTS

Please see Tungaloy report (TR432) for tool overhang length and coolant plug.

Insert Torque*Designation

Cutting edge style J2 Right hand (R) shown.

Without offset

*Torque: Recommended torque (N∙m) for clamping
**RE: Standard corner radius
Note: Use right-hand toolholders (R) with left-hand inserts (L); and left-hand toolholders (L) with right-hand inserts (R).

Designation Torque*Insert

SPARE PARTS
Designation Clamping screw Wrench 1Coolant unit Coolant plug Wrench 2

Reference pages :

Screw-on toolholder wi th 93° approach angle,  for  DXGU inserts,  wi th h igh pressure coolant capabi l i ty

Designation Clamping screw Coolant unit Wrench 1 Coolant plug Wrench 2 Wrench 3DirectJet plug

JSDJ2XR-CHP: Inserts → B125 -, Standard cutting conditions → G054

Tungaloy G025

G
H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F

I

SH725 SH725
JSS JS
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30
°

93°

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSDJXR1016X07-F15 10 16 120 12 27 14 10 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1216F07-F15 12 16 85 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1216X07-F15 12 16 120 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1620X07-F15 16 20 120 12 27 14 16 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR**-F15 SR34-514 T-7F

JS-SDUXL

20

3.
8

25

W
F

DCONM
S

LF

H

93° W
B

DCONMS WF LF H WB RE**
JS14H-SDUXL07 14 6 100 13 6.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS159F-SDUXL07 15.875 6 85 15 7.687 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS16F-SDUXL07 16 6 85 15 7.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS19G-SDUXL07 19.05 6 90 18 9.275 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS19X-SDUXL07 19.05 6 120 18 9.275 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS20G-SDUXL07 20 6 90 19 9.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS20X-SDUXL07 20 6 120 19 9.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS22X-SDUXL07 22 10 120 21 10.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS25H-SDUXL07 25 10 100 24 12.25 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS254X-SDUXL07 25.4 10 120 24 12.45 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS**-SDUXL07 SR34-514 T-7F
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Reference pages :

Application 
areas
Grade

Cutting conditions

Breaker
Shape

Finish cutting Medium to finish 
cutting

INSERT SELECTION

Application 
areas
Grade

Cutting conditions

Breaker
Shape

Finish cutting Medium cutting

Application 
areas
Grade

Breaker
Shape

Cutting conditions

Finish cutting Medium to finish 
cutting

Application 
areas
Grade

Breaker
Shape

Cutting conditions

Finish cutting Medium cutting

for Small CNC lathes

for Swiss lathes

Screw-on stepped-head toolholder wi th 93° approach angle,  for  DXGU inserts

Cutting edge style J Right hand (R) shown.

Designation

*Torque: Recommended torque (N∙m) for clamping **RE: Standard corner radius
Note: Use right-hand toolholders (R) with left-hand inserts (L).

Insert Torque*

SPARE PARTS
Designation Clamping screw Wrench

Screw-on round-shank toolholder wi th 93° approach angle,  for  DXGU inserts

Cutting edge style U Left hand (L) shown.

Designation Insert Torque*

*Torque: Recommended torque (N∙m) for clamping **RE: Standard corner radius
Note: Use left-hand toolholders (L) with left-hand inserts (L).SPARE PARTS

Designation Clamping screw Wrench

JSDJXR-F, JS-SDUXL: Inserts → B125 -, Standard cutting conditions → G054
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Tungaloy G003

A
91º

D
45º

F
91º

G
91º

J
93º

N
63º

P
62.5º

L
95º G017

G023

G036

G038

G039

G041

G042

G043

G043

I N I

CW = 0.33 - 3.0 มม.

CW = 0.5 - 3.18 มม.

CW = 1.0 - 2.0 มม.

CW = 1.4 - 4.0 มม.

CW = 10 - 25 มม.

G004 - G006, G009 - G010
G011, G019 - G022, G026 - G029

G033 - G043, G045, G047 - G054
G082 - G084, G090 - G092, F084 - F091

G016 - G019
G023 - G025

G030 - G032, G054

G009, G011, G064 - G073
F006 - F007, F035 - F045

G009, G074 - G079
F006 - F007, F046 - F053

G010, G011, G093 - G100

G010, G101 - G110, F006 - F034
F096 - F113, F137 - F157

G013, G055 - G063

G009, G084 - G086
F006 - F007, F072 - F075

ผลิตภัณฑ์

พิิเศษ

เม็ดมีดสองด้านสุดประหยัดพร้อมความคมที่ยอดเยี่ยม

ด้ามจับสำาหรับงานชิ้นส่วนขนาดเล็ก

พ็อคเก็ตเม็ดมีดที่เป็นเอกลักษณ์ สำาหรับงานเซาะร่องด้วยคุณภาพ และความแม่นยำาสูง

เม็ดมีดแบบ 4 มุมพร้อมความแข็งแกร่งในการจับยึด สำาหรับงานเซาะร่อง 
และการตัดแยกชิ้นงานที่มีความแม่นยำาสูง

นวัตกรรมระบบจับยึดสำาหรับความแข็งแกร่งสูงในการตัดแยก

ชุดเครื่องมืออเนกประสงค์สำาหรับการใช้งานเซาะร่องต่าง ๆ

แท่งคว้านสำาหรับการกลึงเส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็กที่มีความแม่นยำาสูง

การจับยึดที่แข็งแรงสำาหรับงานเซาะร่อง และการกลึงโปรไฟล์ในรอบเดียว
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0 10 20 30

JSDFCR/L
✓ G04391°

0 10 20 30

JTTACR/L
✓ G039

JSTACR/L
✓ G039

JSCGCR/L
✓ G041

JTTANR/L
✓ G047

91°

91°

91°

91°

0 10 20 30

JSTBR/L ✓ G048

JS-TBL3
✓ G048

JSEGR/L ✓ G050

JSXBR/L ✓ G052

0 10 20 30

JSXGR/L
✓ G043

12 16

8 16

10 16

10 16

ø19.05 ø25.4

10 25

10 25

8 16

12 16

12 16

งานกลึงภายนอกขนาดเล็ก - คู่มือการใช้งาน

เม็ดมีด ขนาดด้าม (มม.)

งานกลึงปาดหน้า

มุมบวก มุมลบรหัสสินค้าลักษณะการทำางาน

มุมคมตัด 91°
เม็ดมีด: DCoo

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ลักษณะการจับยึด หน้า

มุมบวก
เม็ดมีด

มุมลบ ลักษณะการจับยึดรหัสสินค้าลักษณะการทำางาน
ขนาดด้าม (มม.)

งานกลึงนอก

หน้า

ยึดด้านหลัง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

มุมคมตัด 91°
เม็ดมีด: TCoo

มุมคมตัด 91°
เม็ดมีด: TCoo

มุมคมตัด 91°
เม็ดมีด: CCoo

มุมคมตัด 91°
เม็ดมีด: TNoo

ยึดด้านหลัง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

มุมบวก
เม็ดมีด

มุมลบรหัสสินค้าลักษณะการทำางาน
ขนาดด้าม (มม.)

งานกลึงถอยหลัง

ลักษณะการจับยึด หน้า

เม็ดมีด: JTBR/L3oo

เม็ดมีด: JTBR3oo

เม็ดมีด: J10ER/Loo

เม็ดมีด: JXBR/L8oo

ยึดด้วยสกรู

ยึดด้วยสกรู

ยึดด้วยสกรู

ยึดด้วยสกรู

ยึดด้วยสกรูเม็ดมีด: JXFR/L8
JXRR/L8

มุมบวก
เม็ดมีด

มุมลบ ลักษณะการจับยึดรหัสสินค้าลักษณะการทำางาน

ขนาดด้าม (มม.)

งานกลึงเดินหน้า และกลึงย้อน

หน้า
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0 10 20 30

JTCL2CR/L
✓ G020

JSCL2CR/L
✓ G019

JSVL2PR/L
✓ G022

JSCLCR/L
✓ G021

JPWL2XR/L
✓ G017

JSWL2XR/L
✓ G017

JSWLXR/L
✓ C031

JSWL2XR/L-CHP
✓ G018

JSWLXR-F
✓ G018

PCLNR
✓ G044

PCL2NR
✓ G044

JTTLNR/L
✓ G045

PTL2NR/L
✓ G045

95°

5°

95°

5°

95°

95°

5°

95°

5°

95°

5°

95°

95°

95°

95°

5°

95°

95°

5°

95°

95°

8 16

8 16

10 16

10 16

10 16

10 16

20

20

20

12 16

12 16

10 20

20 25
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ล็ก
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กัด
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ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

มุมบวก
เม็ดมีด

มุมลบ ลักษณะการจับยึดรหัสสินค้าลักษณะการทำางาน

ขนาดด้าม (มม.)

งานกลึงนอก และงานกลึงปาดหน้า

หน้า

งานกลึงภายนอกขนาดเล็ก - คู่มือการใช้งาน

ยึดด้านหลัง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้านหลัง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดแบบเกี่ยวดึง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดแบบเกี่ยวดึง
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดแบบเกี่ยวดึง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้านข้าง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: CCoo

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: CCoo

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: CCoo

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: CNoo

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: CNoo

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: TNoo

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: TNoo

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: WXGU

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: WXGU

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: WXGU

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: WXGU

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: VPoo

มุมคมตัด 95°
เม็ดมีด: WXGU



www.tungaloy.comG006

0 10 20 30

JPDJ2XR/L
✓ G023

JSDJ2XR/L
✓ G023

JSDJXR/L
✓ C037

JSDJ2XR/L-CHP
✓ G024

JTDJ2CR/L
✓ G026

JSDJ2CR/L
✓ G026

JSDJ2CR/L-CHP
✓ G027

JSDJCR/L
✓ G028

JSDNCN
✓ G036

JSDN3CR/L
✓ G036

JSDJXR-F
✓ G025

JPVJ2XR/L
✓ G030

JSVJ2XR/L-CHP
✓ G031

JSVJ2XR/L
✓ G030

JSVJXR/L
✓ C056

JSVJ2BR/L
✓ G033

JSVJ2BR/L-CHP
✓ G034

93°

30°

30°
93°

93°

30°

30
°

93°

93°

30°

93°

30°

62.5°62.5°

30°

93°

50°

93°

93°

50°

93°

50°

93° 50
°

62.5°

62.5°

93°

30°

93°

30°

93°

50°

50°

93°

10 16

10 16

10 16

10 16

10 16

10 16

10 20

10 20

20 25

20 25

12 16

12 16

12 16

12 16

8 16

8 16

12

งานกลึงนอก & งานกลึงโปรไฟล์

มุมบวก

เม็ดมีด

มุมลบ ลักษณะการจับยึดรหัสสินค้าลักษณะการทำางาน

ขนาดด้าม (มม.)

หน้า

งานกลึงขนาดเล็กภายนอก - คู่มือการใช้งาน

ยึดด้านข้าง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้านข้าง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยมีระยะเผื่อ

ยึดด้านหลัง
โดยไม่มีระยะเผื่อ

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DCoo

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DCoo

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DCoo

มุมคมตัด 62.5°

เม็ดมีด: DCoo

มุมคมตัด 62.5°

เม็ดมีด: DCoo

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: VXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: VXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: VXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: VBoo

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

ยึดด้วยสกรู
โดยไม่มีระยะเผื่อ

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: DCoo

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: VXGU

มุมคมตัด 93°

เม็ดมีด: VBoo
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0 10 20 30 40 50

SEXPR/L
D033
D034

SCLCR/L
 

D016
D018

SWUBR/L
D075

STUPR/L
D058
D060

STFPR/L
D043

SCLPR/L
D019
D020

STFCR/L
D042

SDUCR/L
D050

SVUCR/L
D068
D069

SVUBR/L
D064
D065

SDQCR/L
D077
D078

SVQCR/L
D082
D083

SVQBR/L
D080
D081

SDZCR/L
D086

SVZCR/L
D090

ø4.5
✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

ø5

ø6

ø8

ø10

ø10

ø10

ø12

ø12

ø20

ø13

ø13

ø13

ø16

ø13.5

ø17

ø14

ø16

ø4.5

ø5

ø6

ø8

ø10

ø13

ø18

ø24.5

ø13.5

ø17

ø18

ø7

ø27

ø8

ø34

ø34

ø27

ø18

ø18

ø27

ø27

ø32

ø32

ø32

ø32

ø30

ø21.5

ø30.5

ø7

ø27

ø8

ø27

ø22

ø20

ø25

ø25

ø21.5

ø30.5

ø22

30˚

50˚

50˚

15.5˚

25.5˚

25.5˚

30˚

50˚

ø4 - ø8

ø4 - ø8

ø4 - ø25

ø4 - ø25

ø5 - ø8

ø5 - ø8

ø7 - ø32

ø7 - ø25

ø8 - ø25

ø8 - ø20

ø8 - ø25

ø8 - ø16

ø10 - ø16

ø10 - ø16

ø10 - ø25

ø10 - ø20

ø12 - ø25

ø12 - ø25

ø16 - ø25

ø16 - ø25

ø10 - ø25

ø10 - ø20

ø10 - ø16

ø10 - ø16

ø12 - ø25

ø12 - ø25

ø12 - ø25

ø12 - ø16

ø12

StreamJet-Bar

เก
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ลึง
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บบ

ชุด
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ทูล
คู่ม

ือผ
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้

ดัช
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เม
็ดม

ีด 
IS

O

Y-
P

ro

งานกลึงขนาดเล็กภายใน - คู่มือการใช้งาน
มุมบวก

ขนาดเส้น ผศก. งานเจาะที่เล็กที่สุด DMIN (มม.)
รายละเอียด & ลักษณะการทำางานลักษณะการทำางาน

วัสดุด้ามจับ ขนาดดา้ม

คว้านและปาดหน้ารูใน

เม็ดมีด: EPoo

คว้านและปาดหน้ารูใน

เม็ดมีด: CCoo

งานคว้าน

เม็ดมีด: WBoo

งานคว้าน

เเม็ดมีด: TPoo

คว้านรูตัน

เเม็ดมีด: TPoo

คว้านรูตัน

เม็ดมีด: TCoo

คว้านและปาดหน้ารูใน

เม็ดมีด: CPoo

คว้านและโปรไฟล์ด้านใน

เม็ดมีด: DCoo

คว้านและโปรไฟล์ด้านใน

เม็ดมีด: VCoo

คว้านและโปรไฟล์ด้านใน

เม็ดมีด: VBoo

คว้านและโปรไฟล์ด้านใน

เม็ดมีด: DCoo

คว้านและโปรไฟล์ด้านใน

เม็ดมีด: VCoo

คว้านและโปรไฟล์ด้านใน

เม็ดมีด: VBoo

กลึงย้อนรูด้านใน

เม็ดมีด: DCoo

กลึงย้อนรูด้านใน

เม็ดมีด: VCoo

หน้า

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

เหล็กกล้า
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0 10 20 30 40 50

SVZBR/L
D089

SEZPR/L
 D088

SVJCR/L
D037

SVJBR/L
D036

SYQBR/L
D084

SYUBR/L
D076

ø20✓

✓

✓

✓

✓

✓

ø5.5 ø6.5

ø16

ø25

ø17

ø20

ø20

ø5.5 ø6.5

ø17

ø40

ø20

ø30

ø21.5

ø21.5

ø24.5

50˚

30˚

60˚

ø16 - ø32

ø4 - ø5

ø4 - ø5

ø12 - ø16

ø20 - ø25

ø12 - ø16 

ø12 - ø16 

ø16

ø12 - ø16 

0 10 20 30 40 50

SWLXR/L
D028

SDXXR/L
 D035

SDZXR/L
D085

✓

✓

✓
ø13

ø12

ø12

ø14

ø24

ø22

ø22

ø22

ø20

ø13

ø18

ø24

15.5˚

26˚

ø10 - ø20

ø10 - ø20

ø12 - ø20

ø12 - ø16

ø10 - ø20

ø10 - ø20

StreamJet-Bar

MiniForce-Turn

เม
็ดม

ีด 
IS

O

Y-
P

ro ขนาดเส้น ผศก. งานเจาะที่เล็กที่สุด DMIN (มม.)
รายละเอียด & ลักษณะการทำางานลักษณะการทำางาน วัสดุด้ามจับ ขนาดด้าม หน้า

งานกลึงขนาดเล็กภายใน - คู่มือการใช้งาน

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

กลึงย้อนรูด้านใน

เม็ดมีด: VBoo

กลึงย้อนรูด้านใน

เม็ดมีด: EPoo

การตัดทรงกลมภายใน

เม็ดมีด: VCoo

การตัดทรงกลมภายใน

เม็ดมีด: VBoo

งานกลึงอันเดอร์คัทด้านใน & งานกลึงโปรไฟล์
เม็ดมีด: YWoo

คว้านและโปรไฟล์ด้านใน

เม็ดมีด: YWoo

งานกลึงขนาดเล็กภายใน - คู่มือการใช้งาน

MiniForce-
Turn

เม็ดมีดมุมบวก 2 ด้าน

ขนาดเส้น ผศก. งานเจาะที่เล็กที่สุด DMIN (มม.)
รายละเอียด & ลักษณะการทำางานลักษณะการทำางาน วัสดุด้ามจับ ขนาดด้าม หน้า

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ

 เหล็กกล้า

ไม่เคลือบ
คว้านและปาดหน้ารูใน

เม็ดมีด: WXGU

คว้านและโปรไฟล์ด้านใน

เม็ดมีด: DXGU

กลึงย้อนรูด้านใน

เม็ดมีด: DXGU
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0 10 20 30

STCR/L-18-CHP TC*18R/L… 0.33 - 3.0 0.8 - 3.5 G065

STCR/L-18 TC*18R/L… 0.33 - 3.0 0.8 - 3.5 G064

JS-STCL18 TC*18R… 0.33 - 3.0 0.8 - 3.5 G065

0 10 20 30

STCR/L-27 TC*27… 0.5 - 3.18 1.0 - 6.4 G074

0 10 20 30

JSTGR/L JTGR/L3… 0.33 - 3.0 0.7 - 2.6 G079

JS-TGL3 JTGR3… 0.33 - 3.0 0.7 - 2.6 G079

JSVGR/L JVGR/L… 0.33 - 2.0 0.7 - 5.5 G083

JSXGR/L JXGR/L8… 0.7 - 2.0 4.5 - 6.0 G082

0 10 20 30

CER/L GTGN-16E… 1.0 - 2.25 1.0 - 6.4 F070

0 10 20 30

FPGN PSGB… 10 - 25 G084

SPGN PSGB… 10 - 25 G085

12 16

10 16

10 16

10 25

10 25

10 25

12 25

12 25

12 20

ø14 ø25.4

ø19.05 ø25.4

TetraMini-Cut

TetraForce-Cut

J-series

GTGN

TungHeavyGroove

เก
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ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
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้

ดัช
นี

งานเซาะร่องด้านนอก

งานเซาะรอ่งขนาดเลก็ - คู่มือการใช้งาน

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

หน้า

หน้า

หน้า

หน้า

หน้า

ร่องลึกสูงสุด (มม.)

ร่องลึกสูงสุด (มม.)

ร่องลึกสูงสุด (มม.)

ร่องลึกสูงสุด (มม.)

ร่องลึกสูงสุด (มม.)

รหัสสินค้า

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

งานเซาะร่องกว้าง

และงานโปรไฟล์แบบกว้าง

งานเซาะร่องกว้าง

และงานโปรไฟล์แบบกว้าง
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0 10 20 30

SNGR/L *GR/L… 1.0 - 3.5 1.5 - 3.0 8.0 - 24.0 F127

0 10 20 30

JSXXR/L-X-CHP JXPG… 1.0 - 2.0 ø20 G094

JSXXR/L-X-S-CHP
JSXXR/L-F-S-CHP JXPG… 1.0 - 2.0 ø20 G094

JSXXR/L JXPG… 1.0 - 2.0 ø20 G093

JSXXR/L-S JXPG… 1.0 - 2.0 ø20 G093

0 10 20 30

JCTER/L-CHP DG…/SG… 1.4 - 3.0 ø32 G102

JCTER/L DG…/SG… 1.4 - 3.0 ø32 G101

CGER/L DG…/SG… 1.4 - 3.0 ø55 G101

0 10 20 30

JCGSSR/L GE20… 2.0 ø32 F058

0 10 20 30

JCCWSR/L JCC*200F… 2.0 ø20 F086

JCGWSR/L JCGN200F… 2.0 ø20 F087

12 16

12 16

12 20

10 20

10 20

ø8.0 ø20.0

10 20

10 16

10 16

10 25

10 25

DuoJustCut

TungCut

My-T

J-series

SNG

งานตัดแยกขนาดเล็ก - คู่มือการใช้งาน

งานตัดแยก

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

ความกว้างของร่อง
(มม.)

ความกว้างของร่อง (มม.)

หน้า

หน้า

หน้า

หน้า

หน้า

ขนาดเส้นผศก. 
งานตัดคว้านที่เล็กที่สุด 

(มม.)

ขนาดเส้น ผศก. 
งานตัดแยกสูงสุด (มม.)

ขนาดเส้น ผศก. 
งานตัดแยกสูงสุด (มม.)

ขนาดเส้น ผศก. 
งานตัดแยกสูงสุด (มม.)

ขนาดเส้น ผศก. งานตัดแยกสูงสุด 
(มม.)

ร่องลึกสูงสุด (มม.)

งานเซาะร่องขนาดเล็ก - คู่มือวิธีการใช้

งานเซาะร่องภายใน
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0 10 20 30

STCR/L-18-CHP TCT18R/L… 0.05 - 0.2 0.4 - 3.0 G065

STCR/L-18 TCT18R/L… 0.05 - 0.2 0.4 - 3.0 G064

JS-STCL18 TCT18R… 0.05 - 0.2 0.4 - 3.0 G065

0 10 20 30

JSXXR/L-CHP JXTG12… 0.05Max. - 0.1 0.2 - 1.5 G094

JSXXR/L-X-S-CHP
JSXXR/L-F-S-CHP JXTG12… 0.05Max. - 0.1 0.2 - 1.5 G093

JSXXR/L JXTG12… 0.05Max. - 0.1 0.2 - 1.5
G094
G095

JSXXR/L-S JXTG12… 0.05Max. - 0.1 0.2 - 1.5 G093

JS-SXXL09 JXTG12R… 0.05Max. - 0.1 0.2 - 1.5 G097

0 10 20 30

JSTTR/L JTTR/L3… 0.05 - 0.1 0.5 - 1.0 G091

JS-TTL3 JTTR3… 0.05 - 0.1 0.5 - 1.0 G091

JSXBR/L JXT*R6000F 0.03 0.5 - 1.0 G090

JSE2R16-CHP 16ER/L… 0.05 - 0.22 0.5 - 3.0 G087

CER/L 16ER/L… 0.05 - 0.22 0.5 - 3.0 F070

B-S/CER/L 16ER/L…  - 0.05 - 0.22 0.5 - 3.0 G088

BC-SER/L 16ER/L…  - 0.05 - 0.22 0.5 - 3.0 G089

12 16

12 16

12 16

12 16

10 25

10 25

ø14 ø25.4

10 20

10 16

10 16

ø19.05 ø25.4

ø19.05 ø25.4

12 25

TetraMini-Cut

DuoJust-Cut

J-series

TungThread
0 10 20 30
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ล็ก
หัว

กัด
เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
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้

ดัช
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งานทำาเกลียวนอก

งานทำ เกลียวขนาดเล็ก - คู่มือการใช้งาน

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

ลักษณะการทำางาน

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

ขนาดด้าม (มม.)

มุมขวา (มม.)

มุมขวา (มม.)

มุมขวา (มม.)

มุมขวา (มม.)

ระยะพิทช์ (มม.)

ระยะพิทช์ (มม.)

ระยะพิทช์ (มม.)

ระยะพิทช์ (มม.)

หน้า

หน้า

หน้า

หน้า
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0 10 20 30

SNR/L 6IR/L… - 0.5 - 2.0 8.0 - 10.0 E0368

TungThread

งานทำาเกลียวใน

งานทำ เกลียวขนาดเล็ก - คู่มือการใช้งาน

ลักษณะการทำางาน รหัสสินค้า เม็ดมีด

ขนาดด้าม (มม.) ความกว้างของร่อง (มม.) ร่องลึกสูงสุด (มม.)
ขนาดเส้นผศก. 

งานตัดคว้านที่เล็กที่สุด 
(มม.) หน้า
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งานกลึงขนาดเล็กภายใน - คู่มือการใช้งาน
TinyMini-Turn - เครื่องมือโซลิดคาร์ไบด์สำาหรับงานกลึงขนาดเล็ก

งานคว้าน, งานกลึงโปรไฟล์ และงานลบคม

ขนาดเส้น ผศก. งานเจาะที่เล็กที่สุด DMIN (มม.)

รายละเอียด & ลักษณะการทำางานลักษณะการทำางาน ขนาดด้าม

งานคว้าน, งานกลึงโปรไฟล์ และงานลบคม

งานเซาะร่องหน้า

งานคว้านถอยหลัง & งานลบคม

งานคว้าน & งานลบคม 45°

งานคว้านถอยหลัง 

หน้า

งานทำาเกลียว
(งานทำาเกลียวเมตริก)

งานทำาเกลียว

ขนาดเส้น ผศก. งานเจาะที่เล็กที่สุด DMIN (มม.)
รายละเอียด & ลักษณะการทำางานลักษณะการทำางาน ขนาดด้าม หน้า

งานเซาะร่องด้านใน

ขนาดเส้น ผศก. งานเจาะที่เล็กที่สุด DMIN (มม.)
รายละเอียด & ลักษณะการทำางานลักษณะการทำางาน ขนาดด้าม

ความกว้าง
ของร่อง หน้า

งานเซาะร่องใน

งานเซาะร่องหน้า

งานเซาะร่องหน้า
(สำาหรับเพลา)

งานคว้าน & งานกลึงโปรไฟล์
(แบบเต็มรัศมี)
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หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็นภ�ยนอกที่แรงดันปกติ น้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง (7 MPa)

น้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูงถูกส่งผ่�นด้�ม เพื่ออำ�นวยคว�มสะดวกในก�รกำ�จัดเศษที่ร�บรื่น 
ปรับปรุงก�รแตกของเศษ และช่วยลดเวล�ที่เครื่องต้องหยุดทำ�ง�นจ�กก�รติดพันของเศษ

หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็นจ�กสองช่องท�งช่วยให้มั่นใจถึงประสิทธิภ�พก�รตัดที่สูงและอ�ยุก�รใช้ง�นที่ย�วน�น

ฉีดตรงจากขอบคมตัด
การควบคุมเศษที่ดี
ลดการเกิดความเสียหายแบบร่องบุ๋ม (crater wear) 
และรอยบาก (notch wear)

รอยบุ๋ม (crater wear) จากการสึกหรอ
ที่มากเกินไปจากการจ่ายน้ำาหล่อเย็น 

ภายนอก (ที่ความดันปกติ)

น้ำาหล่อเย็นแรงดันสูง (7 MPa)น้ำาหล่อเย็นแรงดันสูง (7 MPa)การสึกหรอที่มากเกินไปจาก
การจ่ายน้ำาหล่อเย็นภายนอก 

(ที่ความดันปกติ)

หน้าอ้างอิง : G018, G020, G024, G027, G031, G034, G065, G087, G095, G102

ระบบด้�มยึดหัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น
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ท่อ

ระบบแบบเดิม ระบบ DirectTung-Jet 

ก�รออกแบบที่ไม่ต้องใช้ท่อ ช่วยเพิ่มคว�มคล่องตัวในก�รตั้งค่�เครื่องมือ
ท่อจ่�ยน้ำ�หล่อเย็นแบบทะลุผ่�น ทำ�ให้ได้ผลผลิตสูง

ไม่จำาเป็นต้องติดตั้งท่อ
น้ำาหล่อเย็น
กำาจัดความพัวพันของเศษ
บนท่อ และเพิ่มความคล่อง
ตัวในการเปลี่ยนเครื่องมือ

ปลั๊ก A
สำาหรับต่อท่อ
หล่อเย็นภายนอก

ช่องน้ำาหล่อเย็นใน
ส่วนเครื่องมือ

ส่วนเครื่องมือ

เครื่องมือ

ปลั๊ก B
สำาหรับระบบ 

DirectTungJet 

น้ำ�ย�หล่อเย็นส่งตรงม�จ�กส่วนประกอบของเครื่องมือ

เครื่องมือ

ตำ�แหน่ง
ติดตั้ง

เครื่องมือ

ใช้เครื่องมือ (ทูล) ที่ไม่มีท่อจ่�ยน้ำ�หล่อเย็นเมื่อไม่จำ�เป็นต้องฉีดน้ำ�หล่อเย็นผ่�นเครื่องมือ

ท่อหัวฉีดจ่ายน้ำาหล่อเย็นโดยตรงกับคมตัด

หน้าอ้างอิง: G018, G020, G024, G027, G031, G034, G065, G080, G087, G094 - G095, G102
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WXGU0403∙∙

DXGU0703∙∙

VXGU09T2∙∙พิิเศษ

ภ�ยนอก

ภ�ยใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซ�ะร่อง
เม็ดมีดมุมบวกสองด้�นสุดประหยัด
นวัตกรรมรูปทรงเม็ดมีด และรูปทรงบ่�นั่งเม็ดมีดที่มั่นใจได้ถึงประสิทธิภ�พ 
และให้คว�มเสถียรสูงในก�รตัดเฉือน

มุมค�ยที่สูงพิเศษเม็ดมีด

ขอบคมตัดมุมบวก 6 คมตัด

ขอบคมตัดมุมบวก 4 คมตัด

ขอบคมตัดมุมบวก 4 คมตัด

งานกลึงนอก

งานกลึงนอก

งานกลึงนอก

งานกลึงใน

งานกลึงใน

หน้าอ้างอิง: G017 - G019, G023, G025, G030, G032, G054
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H B LF LH HF WF RE**
JPWL2XR/L1010X04 10 10 120 11 10 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JPWL2XR/L1212F04 12 12 85 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JPWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JPWL2XR/L1616X04 16 16 120 13 16 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

AH725 AH725
SS TS

G053

SH725 SH725
JSS JS

G053

JSWL2XR/L

95°

95°

B
H

LF
LH

H
F

W
F

H B LF LH HF WF RE**
JSWL2XR/L1010X04 10 10 120 11 10 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L1212F04 12 12 85 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L1616X04 16 16 120 13 16 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L2020H04 20 20 100 13 20 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JSWL2XR/L... SR34-514 T-7F

JPWL2XR/L
H

F

B
H

LF

95°

95°

W
F

LH

JPWL2XR/L... SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED

AH8015 AH8015
SS TS

G053

SH725 SH725
JSS JS

G053
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หน้าอ้างอิง:

ก�รเลือกเม็ดมีด

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

สำ�หรับเครื่องกลึงขน�ดเล็ก CNC

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

สำ�หรับเครื่องกลึงแบบสวิส

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีด WXGU

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L); และใช้ด้ามจับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R).

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับแบบล็อคเก่ียวดึง พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีด WXGU

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L); และใช้ด้ามจับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R).

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� ตัวล็อคทรง L พิน สกรูตัวจับยึด ประแจ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

JSWL2XR/L, JPWL2XR/L: เม็ดมีด → B158 -, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G054
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JSWL2XR/L1212F04-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F SR5/16UNFTL360 P-4

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSWL2XR/L1212F04-CHP 12 12 85 18 12 0 16.5 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

5/16”-24UNF

LF

W
F

H
F H

B

LH

OA
W

95°

95°

5/16”-24UNF

95°

95°

LF

W
F

B
HH
F

LH

O
AW

JSWL2XR**04-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSWL2XR1212X04-CHP 12 12 120 18.5 12 0 16.5 0.2 WXGU0403**L... 0.9

JSWL2XR1616X04-CHP 16 16 120 18.5 16 0 16.5 0.2 WXGU0403**L... 0.9

JSWL2XR/L-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

JSWLXR-F

95°

95°

H
B

LF

L2

H
F

HBKL
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A

W
W

F

LH

JSWLXR**-F15 SR34-514 T-7F

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSWLXR1016X04-F15 10 16 120 12 27 11 10 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9

JSWLXR1216F04-F15 12 16 85 12 27 11 12 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9

JSWLXR1216X04-F15 12 16 120 12 27 11 12 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9

JSWLXR1620X04-F15 16 20 120 12 27 11 16 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9

พิิเศษ

ภ�ยนอก

ภ�ยใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซ�ะร่อง

หน้าอ้างอิง :

ไม่มีออฟเซ็ต

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L); และใช้ด้ามจับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R).

รหัสสินค้� แรงบิด*เม็ดมีด

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ 1หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2

คมตัดแบบ L2

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L); และใช้ด้ามจับซ้าย (L)

โปรดดูรายงานทังกาลอยด์ (TR432) สำาหรับเครื่องมือที่มีลักษณะการจับแบบยื่นยาว และปลั๊กน้ำายาหล่อเย็น

ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

ช้ินส่วนอะไหล่

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีด WXGU, และระบบนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2 ปลั๊ก DirectJet ประแจ

ด้ามจับเสต็ปแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีด WXGU

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L)

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSWL2XR/L-CHP, JSWLXR-F: เม็ดมีด → B158 -, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G054
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SH725 SH725
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G053

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

DX120 TH10 KS05F
T-DIA W20 AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

SH725 AH725
JS JS

G053

B

LF
LH

H
F

W
F

H

95°

95°

AH725 AH725
SS TS

G053

AH8015 AH8015
SS TS

G053

SH725 SH725
JSS JS

G053

JSCL2CR/L

H B LF LH HF WF RE**
JSCL2CR/L1010X06 10 10 120 12 10 10 0.2 CC**0602... 1.2

JSCL2CR/L1212F06 12 12 85 12 12 12 0.2 CC**0602... 1.2

JSCL2CR/L1212X06 12 12 120 12 12 12 0.2 CC**0602... 1.2

JSCL2CR/L1212F09 12 12 85 16 12 12 0.2 CC**09T3... 1.2

JSCL2CR/L1212X09 12 12 120 16 12 12 0.2 CC**09T3... 1.2

JSCL2CR/L1616X09 16 16 120 16 16 16 0.2 CC**09T3... 1.2

JSCL2CR/L**06 CSTB-2.5 T-8F

JSCL2CR/L**09 CSTB-4SD T-8F

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
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ว
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นเ
ซา
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ง�
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ล็ก
หัว

กัด
เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

หน้าอ้างอิง :

คู�มือเลือกเม็ดมีด

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

สำ�หรับเครื่องกลึงขน�ดเล็ก CNC

คู�มือเลือกเม็ดมีด

with rake

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ� ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

สำ�หรับเครื่องกลึงแบบสวิส

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80°

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSCL2CR/L:  เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180, PCD → B194 -

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ�



www.tungaloy.comG020

J

N

A

G

P

D

F

L

LF
LH

B
H

W
F

H
F

95°

95°

JSCL2CR**-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F

H B LF LH HF HBH WF OAW RE**
JSCL2CR1212X09-CHP*** 12 12 120 18 12 4 0 20 0.2 CC**09T3 1.2

JSCL2CR1212X09B-CHP 12 12 120 18 12 1.5 0 20 0.2 CC**09T3 1.2

JSCL2CR1616X09-CHP 16 16 120 18 16 0 0 20 0.2 CC**09T3 1.2

95°

95°
LF

LH

B
H

O
A

WW
F

H
F

5/16”-24UNF

HB
H

JTCL2CR/L

H B LF LH HF WF RE**
JTCL2CR/L1010X06 10 10 120 12 10 10 0.2 CC**0602... 0.9

JTCL2CR/L1212F09 12 12 85 16 12 12 0.2 CC**09T3... 1.2

JTCL2CR/L1212X09 12 12 120 16 12 12 0.2 CC**09T3... 1.2

JTCL2CR/L1616X09 16 16 120 16 16 16 0.2 CC**09T3... 1.2

JTCL2CR/L**06 JCP-2 JDS-3525 P-2F

JTCL2CR/L**09 JCP-3 JDS-5040 P-2.5F

JSCL2CR-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

พิิเศษ

ภ�ยนอก

ภ�ยใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซ�ะร่อง

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)คมตัดแบบ L2

ไม่มีออฟเซ็ต

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน
***: รายการนี้อาจจะถูกแทนที่ด้วยผลิตภัณฑ์ใหมได้่ในอนาคต

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ช้ินส่วนอะไหล่

หน้าอ้างอิง :

ไม่มีออฟเซ็ต

ด้ามจับแบบยึดด้านหลัง พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80°

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80°, พร้อมนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ประแจ

JTCL2CR/L, JSCL2CR-CHP: เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180, PCD → B194 -
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H
F H

B

LF

W
F

LH

95°

95°

LF
HBKL

LH

W
F

O
A

W
H

F

B
H

95°

95°
L2

H B LF LH HF WF RE**
JSCLCR/L0808H06 8 8 100 12 8 10 0.4 CC**0602... 1.2

JSCLCR/L1010H06 10 10 100 12 10 12 0.4 CC**0602... 1.2

JSCLCR/L1212H09 12 12 100 16 12 16 0.8 CC**09T3... 1.2

JSCLCR/L1616H09 16 16 100 16 16 20 0.8 CC**09T3... 1.2

JSCLCR/L

JSCLCR/L**H06 CSTB-2.5 T-8F

JSCLCR/L**H09 CSTB-4SD T-8F

T515
CM

B022

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSCLCR1216F09-F15 12 16 85 12 27 12.5 12 15 28 0.2 CC**09T3... 1.2

JSCLCR1216X09-F15 12 16 120 12 27 12.5 12 15 28 0.2 CC**09T3... 1.2

JSCLCR1620X09-F15 16 20 120 12 27 12.5 16 15 28 0.2 CC**09T3... 1.2

JSCLCR-F

SH725 AH725
JS JS

G053

JSCLCR**F15 CSTB-4SD T-8F

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

DX120 TH10 KS05F
T-DIA W20 AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

เก
รด

เม
็ดม

ีด
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มก

ลึง
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ก
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มค

ว้า
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น
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บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

หน้าอ้างอิง :

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80°

ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)คมตัดแบบ L

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับสเต็ปแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80°

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

with rake

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ� ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

คู�มือเลือกเม็ดมีด

JSCLCR/L, JSCLCR-F: เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180, PCD → B194 -

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ�



www.tungaloy.comG022

N

A

G

P

D

F

J

L

W
F B

LF
LH

H
F H

45°

95°

SH725 SH725
JRP JSP

G053

SH725 SH725
JRP JSP

G053

SH725 SH725
JRP JSP

G053

JSVL2PR/L

H B LF LH HF WF RE**
JSVL2PR/L1010X08 10 10 120 16 10 10 0.2 VP**0802... 0.6

JSVL2PR/L1010K08 10 10 125 16 10 10 0.2 VP**0802... 0.6

JSVL2PR/L1212F08 12 12 85 16 12 12 0.2 VP**0802... 0.6

JSVL2PR/L1212F11 12 12 85 21 12 12 0.2 VP**1103... 1.2

JSVL2PR/L1212X08 12 12 120 16 12 12 0.2 VP**0802... 0.6

JSVL2PR/L1212X11 12 12 120 21 12 12 0.2 VP**1103... 1.2

JSVL2PR/L1212K08 12 12 125 16 12 12 0.2 VP**0802... 0.6

JSVL2PR/L1616X08 16 16 120 16 16 16 0.2 VP**0802... 0.6

JSVL2PL1616K08 16 16 125 16 16 16 0.2 VP**0802... 0.6

JSVL2PR/L1616X11 16 16 120 21 16 16 0.2 VP**1103... 1.2

JSVL2PR/L**08 CSTB-2L T-6F

JSVL2PR/L**11 CSTB-2.5 T-8F

พิิเศษ

ภ�ยนอก

ภ�ยใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซ�ะร่อง

หน้าอ้างอิง :

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

คู�มือเลือกเม็ดมีด

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 35°

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSVL2PR/L:เม็ดมีด→ B155 -
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SH725 SH725
JSS JS

G053

SH725 SH725
JSS JS

G053

AH8015 AH8015
SS TS

G053

AH725 AH725
SS TS

G053

JSDJ2XR/L

H
F

30
°

93°

LF
LH

H
BW

F

H B LF LH HF WF RE**
JSDJ2XR/L1010X07 10 10 120 14 10 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L1212F07 12 12 85 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L1212X07 12 12 120 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L1616X07 16 16 120 18 16 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L2020H07 20 20 100 18 20 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L... SR34-514 T-7F

JPDJ2XR/L
H

F

B
H

LF
LH

30
°

93°

W
F

H B LF LH HF WF RE**
JPDJ2XR/L1010X07 10 10 120 14 10 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JPDJ2XR/L1212F07 12 12 85 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JPDJ2XR/L1212X07 12 12 120 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JPDJ2XR/L1616X07 16 16 120 18 16 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JPDJ2XR/L... SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED
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ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

หน้าอ้างอิง :

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

คู�มือเลือกเม็ดมีด

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

for Small CNC lathes

for Swiss lathes

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีด DXGU

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L) ; และใช้ด้ามจับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R)

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับแบบล็อคเก่ียวดึง พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีด DXGU

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L) ; และใช้ด้ามจับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R)

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� ตัวล็อคทรง L พิน สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSDJ2XR/L, JPDJ2XR/L: เม็ดมีด→ B125 -, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G054
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30°
93° 5/16”-24UNF

LF
LH
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F

JSDJ2XR**07-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSDJ2XR1212X07-CHP 12 12 120 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJ2XR1616X07-CHP 16 16 120 19 16 0 18.5 0.2 DXGU0703**L... 0.9

30°
93°

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSDJ2XR/L1212F07-CHP 12 12 85 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L1212F07-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F SR5/16UNFTL360 P-4

5/16”-24UNF

LF

W
F

B
HH
F

LH

O
AW

JSDJ2XR/L-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซาะร่อง

พิเศษ

คมตัดแบบ J2

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L) 

ไม่มีออฟเซ็ต

ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ช้ินส่วนอะไหล่

โปรดดูรายงานทังกาลอยด์ (TR432) สำาหรับเครื่องมือที่มีการจับแบบยื่นยาว และปลั๊กน้ำายาหล่อเย็น

เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้�

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L) ; และใช้ด้ามจับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R)

รหัสสินค้� แรงบิด*เม็ดมีด

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ 1หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2

หน้าอ้างอิง :

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93°  สำาหรับเม็ดมีด DXGU  , และนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2 ประแจ 3ปลั๊ก DirectJet

JSDJ2XR-CHP: เม็ดมีด → B125 -, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G054
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SH725 SH725
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G053

SH725 SH725
JSS JS

G053

AH8015 AH8015
SS TS

G053

AH725 AH725
SS TS

G053

JSDJXR-F

LH

HH
F

B

LF

L2

HBKL

O
A

W
W

F

30
°

93°

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSDJXR1016X07-F15 10 16 120 12 27 14 10 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1216F07-F15 12 16 85 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1216X07-F15 12 16 120 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1620X07-F15 16 20 120 12 27 14 16 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR**-F15 SR34-514 T-7F

JS-SDUXL

20

3.
8

25

W
F

DCONM
S

LF

H

93° W
B

DCONMS WF LF H WB RE**
JS14H-SDUXL07 14 6 100 13 6.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS159F-SDUXL07 15.875 6 85 15 7.687 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS16F-SDUXL07 16 6 85 15 7.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS19G-SDUXL07 19.05 6 90 18 9.275 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS19X-SDUXL07 19.05 6 120 18 9.275 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS20G-SDUXL07 20 6 90 19 9.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS20X-SDUXL07 20 6 120 19 9.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS22X-SDUXL07 22 10 120 21 10.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS25H-SDUXL07 25 10 100 24 12.25 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS254X-SDUXL07 25.4 10 120 24 12.45 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS**-SDUXL07 SR34-514 T-7F
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หน้าอ้างอิง :

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

คู�มือเลือกเม็ดมีด

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

สำ�หรับเครื่องกลึงขน�ดเล็ก CNC

สำ�หรับเครื่องกลึงแบบสวิส

ด้ามจับเสต็ปแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุม DXGU

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

รหัสสินค้�

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L) 

เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุม DXGU

คมตัดแบบ U ภาพแสดงด้ามจับซ้าย (L)

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับด้านซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L).ช้ินส่วนอะไหล่

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSDJXR-F, JS-SDUXL: เม็ดมีด → B125 -, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G054
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30°
93°

JTDJ2CR/L1212F11
JTDJ2CR/L1212X11

B
HH
F

LF
LH

W
F

30°

HB
KW

93°

JSDJ2CR/L1010X11
JSDJ2CR/L1212F11
JSDJ2CR/L1212X11

H B LF LH HF WF HBKW RE**
JTDJ2CR/L1010X07 10 10 120 14 10 10 - 0.2 DC**0702... 0.9

JTDJ2CR/L1212F07 12 12 85 14 12 12 - 0.2 DC**0702... 0.9

JTDJ2CR/L1212X07 12 12 120 14 12 12 - 0.2 DC**0702... 0.9

JTDJ2CR/L1212F11 12 12 85 20 12 12 2 0.2 DC**11T3... 1.2

JTDJ2CR/L1212X11 12 12 120 20 12 12 2 0.2 DC**11T3... 1.2

JTDJ2CR/L1616X11 16 16 120 20 16 16 - 0.2 DC**11T3... 1.2

JTDJ2CR/L

JTDJ2CR/L**07 JCP-2 JDS-3525 P-2F

JTDJ2CR/L**11 JCP-3 JDS-5040 P-2.5F

H B LF LH HF WF HBKW RE**
JSDJ2CR/L0808F07 8 8 85 14 8 8 - 0.2 DC**0702... 1.2

JSDJ2CR/L1010X07 10 10 120 14 10 10 - 0.2 DC**0702... 1.2

JSDJ2CR/L1010X11 10 10 120 20 10 10 4 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJ2CR/L1212F07 12 12 85 14 12 12 - 0.2 DC**0702... 1.2

JSDJ2CR/L1212F11 12 12 85 20 12 12 2 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJ2CR/L1212X07 12 12 120 14 12 12 - 0.2 DC**0702... 1.2

JSDJ2CR/L1212X11 12 12 120 20 12 12 2 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJ2CR/L1616X11 16 16 120 20 16 16 - 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJ2CR/L

JSDJ2CR/L**07 CSTB-2.5 T-8F

JSDJ2CR/L**11 CSTB-4SD T-8F

พิิเศษ

ภ�ยนอก

ภ�ยใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซ�ะร่อง

หน้าอ้างอิง :

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 55°, และนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้�

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับแบบยึดด้านหลัง พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 55°

ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)คมตัดแบบ J2

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSDJ2CR/L, JTDJ2CR/L: เม็ดมีด → B119 -, CBN → B182-, PCD → B194 -
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SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

SH725 AH725
JS JS

G053

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

30°

5/16”-24UNF93°

LF
LH

H
F

W
F 

O
A

W
 

H
B

JSDJ2CR**11-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

H B LF LH HF WF OAW RE 
JSDJ2CR1212X11-CHP 12 12 120 19 12 0 20.5 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJ2CR1616X11-CHP 16 16 120 19 16 0 20.5 0.2 DC**11T3... 1.2

30°

93°

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSDJ2CR/L1212F07-CHP 12 12 85 18 12 0 18 0.2 DC**0702... 0.9

JSDJ2CR/L1212F11-CHP 12 12 85 19 12 0 20.5 0.2 DC**11T3... 0.9

JSDJ2CR**11-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F SR5/16UNFTL360 P-4

5/16”-24UNF

LF

B
HH
F

LH

O
AWW

F

JSDJ2CR/L-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT
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*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

ช้ินส่วนอะไหล่

โปรดดูรายงานทังกาลอยด์ (TR432) สำาหรับเครื่องมือที่มีการจับแบบยื่นยาว และปลั๊กน้ำายาหล่อเย็น

เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้�

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้� แรงบิด*เม็ดมีด

ช้ินส่วนอะไหล่

หน้าอ้างอิง :

คู�มือเลือกเม็ดมีด

with rake

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จแบบ
แม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 55°, และนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2 ประแจ 3ปลั๊ก DirectJet

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ 1หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2

JSDJ2CR/L-CHP: เม็ดมีด → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194 -

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จแบบ
แม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จแบบ
แม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จแบบ
แม่นยำ�



www.tungaloy.comG028

N

A

G

P

D

F

L

J

W
F B

HH
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LF
LH

30°
93°

LF
HBKL

LH
L2

W
F

O
A

W
H

F

B
H

93°

H B LF LH HF WF RE**
JSDJCR/L0808H07 8 8 100 14 8 10 0.4 DC**0702... 1.2
JSDJCR/L1010H11 10 10 100 18 10 12 0.8 DC**11T3... 1.2
JSDJCR/L1212H07 12 12 100 14 12 16 0.4 DC**0702... 1.2
JSDJCR/L1212H11 12 12 100 18 12 16 0.8 DC**11T3... 1.2
JSDJCR/L1616H11 16 16 100 18 16 20 0.8 DC**11T3... 1.2

JSDJCR/L

JSDJC**H07 CSTB-2.5 T-8F

JSDJC**H11 CSTB-4SD T-8F

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSDJCR1016X07-F15 10 16 120 12.5 27 14 10 15 26 0.2 DC**0702... 1.2
JSDJCR1216F07-F15 12 16 85 12.5 27 14 12 15 26 0.2 DC**0702... 1.2
JSDJCR1216X07-F15 12 16 120 12.5 27 14 12 15 26 0.2 DC**0702... 1.2
JSDJCR1216F11-F15 12 16 85 12.5 27 20 12 15 28 0.2 DC**11T3... 1.2
JSDJCR1216X11-F15 12 16 120 12.5 27 20 12 15 28 0.2 DC**11T3... 1.2
JSDJCR1620X11-F15 16 20 120 12.5 27 20 16 15 28 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJCR-F

JSDJCR**07-F15 CSTB-2.5 T-8F

JSDJCR**11-F15 CSTB-4SD T-8F

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซาะร่อง

พิเศษ

หน้าอ้างอิง :

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 55°

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

รหัสสินค้� เม็ดมีด

เม็ดมีด

แรงบิด*

แรงบิด*

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับเสต็ปแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 55°

ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)คมตัดแบบ J

รหัสสินค้�

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSDJCR/L, JSDJCR-F:  เม็ดมีด → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194 -
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SH725 AH725
JS JS

G053

W
B

W
F

SDUCL07 SDUCL11

W
B

W
F

5

60.0

LF
25
20

H

DCONMS

93° B

H

DCONMS WF LF H B WB RE**
JS19K-SDUCL07 19.05 6 125 18 18 11.5 0.4 DC**0702... 1.2

JS20K-SDUCL07 20 6 125 19 19 11.5 0.4 DC**0702... 1.2

JS22K-SDUCL07 22 6 125 21 21 11.5 0.4 DC**0702... 1.2

JS19K-SDUCL11 19.05 10 125 18 18 11.5 0.8 DC**11T3... 1.2

JS20K-SDUCL11 20 10 125 19 19 11.5 0.8 DC**11T3... 1.2

JS22K-SDUCL11 22 11 125 21 21 11.5 0.8 DC**11T3... 1.2

JS25K-SDUCL11 25.4 12 125 24 24 12.7 0.8 DC**11T3... 1.2

JS-SDUCL

JS**K-SDUCL07 CSTB-2.5 T-8F

JS**K-SDUCL11 CSTB-4SD T-8F

T515
CM

B022

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B028
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หน้าอ้างอิง :

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

คมตัดแบบ U ภาพแสดงด้ามจับซ้าย (L)

คู�มือเลือกเม็ดมีด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ด้ามจับกลมแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 55°

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จแบบ
แม่นยำ� ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

with rake

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นกลึงป�นกล�ง

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

JS-SDUCL: เม็ดมีด → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194 -

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จแบบ
แม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จแบบ
แม่นยำ�

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จแบบ
แม่นยำ�
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JSVJ2XR/L

93° LF

H
F

B
H
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°

W
F

JSVJ2XR/L... SR34-508 T-7F

JPVJ2XR/L

LF

H
F

B
H

LH
93°

50
°

W
F

JPVJ2XR/L... SLLV-1 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED

H B LF LH HF WF RE**
JSVJ2XR/L1010X09 10 10 120 17 10 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9
JSVJ2XR/L1212F09 12 12 85 19 12 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9
JSVJ2XR/L1212X09 12 12 120 19 12 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9
JSVJ2XR/L1616X09 16 16 120 19 16 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9
JSVJ2XR/L2020H09 20 20 100 19 20 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

H B LF LH HF WF RE**
JPVJ2XR/L1010X09 10 10 120 19 10 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1212F09 12 12 85 19 12 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1212X09 12 12 120 19 12 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1616X09 16 16 120 19 16 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

พิิเศษ

ภ�ยนอก

ภ�ยใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซ�ะร่อง

หน้าอ้างอิง :

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีด VXGU

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้� เม็ดมีด

เม็ดมีด

แรงบิด*

แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
ใช้ด้ามจับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R)

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับแบบล็อคเก่ียวดึง พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีด VXGU

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้�

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L) ; และใช้ด้ามจับซ้าย (L) 
ด้วยเม็ดมีดขวา (R)

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� ตัวล็อคทรง L พิน สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSVJ2XR/L, JPVJ2XR/L: เม็ดมีด → B156, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G054
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5/16”-24UNF
50°

93°

LH
LF

O
AWW

F

H
F H

B

JSVJ2XR**F09-CHP SR34-508 S-CU-CHP T-7F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

JSVJ2XR1212X09-CHP 12 12 120 19.5 12 0 13.4 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJ2XR1616X09-CHP 16 16 120 19.5 16 0 16 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

H B LF LH HF WF OAW RE**

50°

93°

JSVJ2XR**F09-CHP SR34-508 S-CU-CHP T-7F SR5/16UNFTL360 P-4

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSVJ2XR/L1212F09-CHP 12 12 85 20 12 0 13.5 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

5/16”-24UNF

LF
LH

W
F

H
F H

BOA
W

JSVJ2XR/L-CHP

SH725 SH725
JRP JS

G053

SH725 SH725
JRP JS

G053

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT
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คู�มือเลือกเม็ดมีด

ไม่มีออฟเซ็ต

ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)คมตัดแบบ J2

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L) 

ช้ินส่วนอะไหล่

โปรดดูรายงานทังกาลอยด์ (TR432) สำาหรับความยาวยื่นของเครื่องมือและปลั๊กน้ำายาหล่อเย็น

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 1 ประแจ 2

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

รหัสสินค้� แรงบิด*เม็ดมีด

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L) ; และใช้ด้ามจับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

ช้ินส่วนอะไหล่

หน้าอ้างอิง :

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีด VXGU, และนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 3ปลั๊ก DirectJet

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

JSVJ2XR/L-CHP: เม็ดมีด  → B156, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G054
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JSVJXR-F

HH
F

HBKL

O
A

W
W

F

L2

LF

B93°
50°

LH

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSVJXR1016X09-F15 10 16 120 12 27 19 10 15 26 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJXR1216F09-F15 12 16 85 12 27 19 12 15 26 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJXR1216X09-F15 12 16 120 12 27 19 12 15 26 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJXR1620X09-F15 16 20 120 12 27 19 16 15 26 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJXR**-F15 SR34-508 T-7F

SH725 SH725
JRP JS

G053

SH725 SH725
JRP JS

G053

JS-SVUXL

20

7.
5

25
LF

W
F

W
B H DCONM

S

93°

DCONMS WF LF H WB RE**
JS159F-SVUXL09 15.875 10 85 15 7.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9
JS16F-SVUXL09 16 10 85 15 7.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9
JS19G-SVUXL09 19.05 10 90 18 9.2 0.2 VXGU09T2**L... 0.9
JS19X-SVUXL09 19.05 10 120 18 9.2 0.2 VXGU09T2**L... 0.9
JS20G-SVUXL09 20 10 90 19 9.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9
JS20X-SVUXL09 20 10 120 19 9.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9
JS22X-SVUXL09 22 10 120 21 10.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9
JS25H-SVUXL09 25 10 100 24 12.2 0.2 VXGU09T2**L... 0.9
JS254X-SVUXL09 25.4 10 120 24 12.4 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS**-SVUXL09 SR34-508 T-7F

พิิเศษ

ภ�ยนอก

ภ�ยใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซ�ะร่อง

หน้าอ้างอิง :

ด้ามจับเสต็ปแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีด VXGU

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้ด้ามจับขวา (R) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (L)

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับกลมเแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีด VXGU

คมตัดแบบ U ภาพแสดงด้ามจับซ้าย (L)

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)ช้ินส่วนอะไหล่

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

คู�มือเลือกเม็ดมีด

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

JSVJXR-F, JS-SVUXL:  เม็ดมีด → B156, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G054

พิเศษ
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LFLH
50°

93°

JSVJ2BR/L

H B LF LH HF WF RE**
JSVJ2BR/L1010X11 10 10 120 21 10 10 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJ2BR/L1212F11 12 12 85 21 12 12 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJ2BR/L1212X11 12 12 120 21 12 12 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJ2BR/L1616X11 16 16 120 21 16 16 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJ2BR/L... CSTB-2.5 T-8F

T515
CM

B022

SH725 AH725 SH725
JS JS J10

G053

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B028

SH725 AH725 SH725
JS JS J10

G053

SH725 AH725
JS JS

G053
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หน้าอ้างอิง :

คู�มือเลือกเม็ดมีด

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 35°

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ� ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

JSVJ2BR/L-CHP:  เม็ดมีด → B150 -, CBN → B189 -



www.tungaloy.comG034

N

A

G

P

D

F

L

J

50°

O
AW

5/16”-24UNF93°

W
F

B
H

LF
LH

H
F

JSVJ2B**11-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

JSVJ2BR1212X11-CHP 12 12 120 23.6 12 0 14.7 0.2 VB**1103 1.2

JSVJ2BR1616X11-CHP 16 16 120 23.6 16 0 16 0.2 VB**1103 1.2

H B LF LH HF WF OAW RE 

50°

93°

JSVJ2B**11-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F SR5/16UNFTL360 P-4

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSVJ2BR/L1212F11-CHP 12 12 85 23.6 12 0 14.7 0.2 VB**1103... 1.2

5/16”-24UNF

LF
LH

H
F

W
F

B
H

OA
W

JSVJ2BR/L-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

พิิเศษ

ภ�ยนอก

ภ�ยใน

กลึงเกลียว

ตักแยก

เซ�ะร่อง

ไม่มีออฟเซ็ต

ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)คมตัดแบบ J2

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน

ชิ้นส่วนอะไหล่

โปรดดูรายงานทังกาลอยด์ (TR432) สำาหรับเครื่องมือที่มีการจับแบบยื่นยาว และปลั๊กน้ำายาหล่อเย็น

เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้�

รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน

รหัสสินค้� แรงบิด*เม็ดมีด

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ 1หัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น ประแจ 2

หน้าอ้างอิง:

ด ้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร ้อมมุมเข ้างาน 93° ส ำาหรับเม ็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 35°,และนำ ้าหล่อเย ็นแรงดันสูง

ประแจ 3ปลั๊ก DirectJet

ปลั๊กท่อน้ำ�หล่อเย็น

JSVJ2BR/L-CHP: เม็ดมีด → B150 -, CBN → B189 - 
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LF
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F

50°
93°

JSVJBR/L

H B LF LH HF WF RE**
JSVJBR/L1010H11 10 10 100 20 10 12 0.4 VB**1103... 1.2

JSVJBR/L1212H11 12 12 100 22 12 16 0.4 VB**1103... 1.2

JSVJBR/L1616H11 16 16 100 22 16 20 0.4 VB**1103... 1.2

JSVJBR/L... CSTB-2.5 T-8F

50°

LF

B
H

LH

L2

H
F

HBKL

O
A

W

W
F

93°

JSVJBR-F

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSVJBR1216F11-F15 12 16 85 12.6 27 21 12 15 26 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJBR1216X11-F15 12 16 120 12.6 27 21 12 15 26 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJBR1620X11-F15 16 20 120 12.6 27 21 16 15 26 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJBR**-F15 CSTB-2.5 T-8F

T515
CM

B022

SH725 AH725 SH725
JS JS J10

G053

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B028

SH725 AH725 SH725
JS JS J10

G053

SH725 AH725
JS JS

G053

เก
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จับ

ทูล
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นี

หน้าอ้างอิง:

คู�มือเลือกเม็ดมีด

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 35°

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

รหัสสินค้�

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

เม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจับสเต็ปแบบยึดด้วยสกรู พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 35°

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามจับขวา (R)

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้� สกรูตัวจับยึด ประแจ

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ
แบบแม่นยำ� ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ก�รใช้ง�น

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นกลึงป�นกล�ง- 
ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

JSVJBR/L, JSVJBR-F: เม็ดมีด → B150 -, CBN → B189 -
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H

62.5°

JSDNCN

JSDNCN**07 CSTB-2.5 T-8F

JSDNCN**11 CSTB-4SD T-8F

OAL
LF

W
F

H
F

B
H

62.5°

H B OAL LF HF WF RE**
JSDN3CR1212H07 12 12 105 100 12 18 0.4 DC**0702... 1.2
JSDN3CR1616H11 16 16 107 100 16 25 0.8 DC**11T3... 1.2

JSDN3CR/L

JSDN3CR1212H07 CSTB-2.5 T-8F

JSDN3CR1616H11 CSTB-4SD T-8F

H B LF LH HF WF RE**
JSDNCN1010X07 10 10 120 15 10 5 0.2 DC**0702... 1.2
JSDNCN1010X11 10 10 120 21 10 5 0.2 DC**11T3... 1.2
JSDNCN1212F07 12 12 85 15 12 6 0.2 DC**0702... 1.2
JSDNCN1212X07 12 12 120 15 12 6 0.2 DC**0702... 1.2
JSDNCN1212F11 12 12 85 21 12 6 0.2 DC**11T3... 1.2
JSDNCN1212X11 12 12 120 21 12 6 0.2 DC**11T3... 1.2
JSDNCN1616X11 16 16 120 21 16 8 0.2 DC**11T3... 1.2

T515
CM

B022

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B028

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู พรู้อมมุมเข้้างาน 62.5° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงข้นมเปีียึกปูีน 55°

คมตัดแบบ N

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู พรู้อมมุมเข้้างาน 62.5° (แบบ N3), สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงข้นมเปีียึกปูีน 55°

คมตัดแบบ N3 ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงปานกล่าง

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

with rake

หน้าอ้างอิง: JSDNCN, JSDN3CR/L: เม็ด้มีด้ → B119 -, CBN → B182 - , PCD → B194 -
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F72.5°

JSVNBN

H B LF LH HF WF RE**
JSVNBN1010X11 10 10 120 22 10 5 0.2 VB**1103... 1.2

JSVNBN1212F11 12 12 85 22 12 6 0.2 VB**1103... 1.2

JSVNBN1212X11 12 12 120 22 12 6 0.2 VB**1103... 1.2

JSVNBN1616X11 16 16 120 22 16 8 0.2 VB**1103... 1.2

JSVNBN... CSTB-2.5 T-8F
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JS JS J10

G053

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN
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คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

คมตัดแบบ N

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู พรู้อมมุมเข้้างาน 72.5° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงข้นมเปีียึกปูีน 35° 

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

JSVNBN: เม็ด้มีด้ → B150 -,  CBN → B189 -หน้าอ้างอิง:
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SH725 SH725
JRP JSP
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SH725 SH725
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G053

SH725 SH725
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JSVP2PR/L

H B LF LH HF WF HBKW RE**
JSVP2PR/L1010K08 10 10 125 16 10 10 4 0.2 VP**0802... 0.6

JSVP2PR/L1010K11 10 10 125 20 10 10 8 0.2 VP**1103... 1.2

JSVP2PR/L1212K08 12 12 125 16 12 12 2 0.2 VP**0802... 0.6

JSVP2PR/L1212K11 12 12 125 20 12 12 6 0.2 VP**1103... 1.2

JSVP2PR/L1616K08 16 16 125 16 16 16 2 0.2 VP**0802... 0.6

JSVP2PR/L1616K11 16 16 125 20 16 16 6 0.2 VP**1103... 1.2

JSVP2PR/L**08 CSTB-2L T-6F

JSVP2PR/L**11 CSTB-2.5 T-8F

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู พรู้อมมุมเข้้างาน 117.5° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงข้นมเปีียึกปูีน 35°

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)คมตัดแบบ P2

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่ *แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSVP2PR/L: เม็ด้มีด้ → B155 -หน้าอ้างอิง:
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JSTACR/L

JTTACR/L

H B LF LH HF WF RE**
JSTACR/L0808K08 8 8 125 10 8 8 0.2 TC**0802... 0.6

JSTACR/L1010K08 10 10 125 10 10 10 0.2 TC**0802... 0.6

JSTACR/L1212K11 12 12 125 12 12 12 0.4 TC**1102... 1.2

JSTACR/L1616H11 16 16 100 12 16 16 0.4 TC**1102... 1.2

H B LF LH HF WF RE**
JTTACL0810K08 8 10 125 10 8 10 0.2 TC**0802... 0.9

JTTACR/L1212M11 12 12 150 12 12 12 0.4 TC**1102... 0.9

JTTACR/L1616M11 16 16 150 12 16 16 0.4 TC**1102... 0.9

JTTACL0810K08 JCP-1 JDS-3525 P-2F

JTTACR/L**M11 JCP-2 JDS-3525 P-2F

JSTACR/L**K08 CSTB-2L T-6F

JSTACR/L**11 CSTB-2.5 T-8F

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

T515
CM

B022

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ

ลื็ก
หัว

กัด
เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี
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หน้าอ้างอิง:

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู พรู้อมมุมเข้้างาน 91° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงสามเหล่ีี่ยึม 60°

คมตัดแบบ A ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้้ามจัับรูะบบจัับยึึด้ด้้านหลัี่ง พรู้อมมุมเข้้างาน 91° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงสามเหล่ีี่ยึม 60°

คมตัดแบบ A ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้า เม็ดมีด

เม็ดมีด

แรงบิด*

แรงบิด*รหัสสินค้า

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

with rake

JSTACR/L, JTTACR/L: เม็ด้มีด้ → B137 -, PCD → B194
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JSVABR/L

H B LF LH HF WF RE**
JSVABR/L1010K11 10 10 125 21 10 10 0.2 VB**1103... 1.2

JSVABL1212K11 12 12 125 21 12 12 0.2 VB**1103... 1.2

JSVABR/L... CSTB-2.5 T-8F

T515
CM

B022

SH725 AH725 SH725
JS JS J10

G053

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B028

SH725 AH725 SH725
JS JS J10

G053

SH725 AH725
JS JS

G053

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู พรู้อมมุมเข้้างาน 91° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงข้นมเปีียึกปูีน 35°

คมตัดแบบ A ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

หน้าอ้างอิง:

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

การใชิ้้งาน

เกรด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

JSVABR/L: เม็ด้มีด้ → B150 -, CBN → B189 -

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด
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H B LF LH HF WF RE**
JSCGCR/L1212H06 12 12 100 12 12 16 0.4 CC**0602... 1.2

JSCGCR/L1616H09 16 16 100 16 16 20 0.8 CC**09T3... 1.2

JSCGCR/L

JSCGCR/L1212H06 CSTB-2.5 T-8F

JSCGCR/L1616H09 CSTB-4SD T-8F
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B028

T515
CM

B022

SH725 AH725
JS JS

G053

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ

ลื็ก
หัว

กัด
เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี
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with rake

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

หน้าอ้างอิง:

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู พรู้อมมุมเข้้างาน 91° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงข้นมเปีียึกปูีน 80°

คมตัดแบบ G ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSCGCR/L: เม็ด้มีด้ → B109 -, CBN → B180, PCD → B194 -
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L

SSDC/PN

45° LF
LH

B
HH
F

W
F

45°45° LF
LH

B
HH
F

W
F

45°

 

SSDCN1010K07 CSTB-3 - - - T-9F

SSDPN1010H CSTA-NO3 - - - T-9F

SSDCN1212K09 CSTB-4 - - - T-15F

SSDPN1212H CSTA-NO3 - - - T-9F

SSDCN1616H09 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSS32 P-3.5 T-15F

SSDPN1616H CSTA-NO5 - - - T-9F

H B LF LH HF WF RE**
SSDCN1010K07 10 10 125 12 10 5 0.4 SC**0702...

SSDPN1010H 10 10 100 12 10 5 0.4 SP*P042...

SSDCN1212K09 12 12 125 15 12 6 0.8 SC**09T3...

SSDPN1212H 12 12 100 12 12 6 0.4 SP*P042...

SSDCN1616H09 16 16 100 15 16 8 0.8 SC**09T3...

SSDPN1616H 16 16 100 14 16 8 0.8 SP*M322...

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู พรู้อมมุมเข้้างาน 45° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงส่ีเหล่ีี่ยึม

คมตัดแบบ D

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

SSDC/PN: เม็ด้มีด้ → B133 -
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G043

SH725 AH725
JS JS

G053

91°

H
F

B

LF
LH

W
F

H

H B LF LH HF WF RE**
JSDFCR/L1212H07 12 12 100 8 12 16 0.4 DC**0702... 1.2

JSDFCR/L1616H11 16 16 100 10.5 16 22 0.8 DC**11T3... 1.2

JSDFCR/L

JSDFCR/L1212H07 CSTB-2.5 T-8F

JSDFCR/L1616H11 CSTB-4SD T-8F

LH

H
F H

LF

CDX

BW
F

40°

A
P

M
X

APMX = 5.5 มม.

JSXGR/L

T515
CM

B022

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B028

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

SH725 SH725 AH725 SH725
01 JS JS J10

G053

H B LF LH CDX HF WF
JSXGR/L1010K8-C 10 10 125 29 6.7 10 10 JXFR/L8... , JXRR/L8...

JSXGR/L1212K8-C 12 12 125 29 6.7 12 12 JXFR/L8... , JXRR/L8...

JSXGR/L1616K8 16 16 125 29 6.5 16 16 JXFR/L8... , JXRR/L8...

JSXGR/L2020K8 20 20 125 29 6.5 20 20 JXFR/L8... , JXRR/L8...

JSXGR/L2525K8 25 25 125 29 6.5 25 25 JXFR/L8... , JXRR/L8...

JSXGR/L... CSTB-4SD T-8F (T-8L)
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คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรููสำาหรัูบงานปีาด้หน้า พรู้อมมุมเข้้างาน 91° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมบวกทรูงข้นมเปีียึกปูีน 55°

คมตัดแบบ F ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงปานกล่าง

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานเก็บผิวสำาเร็จ

with rake

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู สำาหรัูบงานกลึี่งไปีข้้างหน้า/ย้ึอนกลัี่บ แลี่ะงานเซาะรู่องด้้านนอก

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

งานกลี่ึง
เด้ินหน้า

งานกลี่ึง
ยึ้อนกลี่ับ

ไม่มีออฟเซ็ต

ชนิด้ C

รหัสสินค้า เม็ดมีด

สามารูถใช้กับเม็ด้มีด้ JXG สำาหรูับงานกลี่ึงแลี่ะเซาะรู่อง
สามารูถข้ันจัากด้้านหลี่ังได้้ด้้วยึสกรููสองหัวช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1
ประแจ 2
*ตัวเล่ือก

หน้าอ้างอิง: JSDFCR/L: เม็ด้มีด้ → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194 -, JSXGR/L: เม็ด้มีด้ → B160



www.tungaloy.com

J

N

A

G

P

G044

L

พิิเศษ

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX950 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

F

D

LF

W
F

H
F

B
H

LH

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
PCL2NR2020H12 20 20 100 26 20 20 0.8 CN/GN**1204... 3

PCL2NR2020H12 LSC42 LCS4 LCL4 LSP4 P-3

PCL2NR

H
F

W
F B

H

LF
LH

95°

95°

PCLNR

H B LF LH HF WF RE**
PCLNR2020H12 20 20 100 26 20 25 0.8 CN/GN**1204... 3

PCLNR2020H12 LSC42 LCS4 LCL4 LSP4 P-3

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบล็ี่อคเก่ียึวดึ้งพรู้อมมุมเข้้างาน 95° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมลี่บทรูงข้นมเปีียึกปูีน 80° 

คมตัดแบบ L2 ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้า เม็ดมีด

เม็ดมีด

แรงบิด*

แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L สปริงพิน ประแจ

ด้้ามจัับแบบล็ี่อคเก่ียึวดึ้งพรู้อมมุมเข้้างาน 95° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมลี่บทรูงข้นมเปีียึกปูีน 80° 

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)คมตัดแบบ L

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L สปริงพิน ประแจ

หน้าอ้างอิง: PCL2NR, PCLNR: เม็ด้มีด้ → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน
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JTTLNR/L

PTL2NR/L

LF

W
F

H
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B
H

LH

45°

95°

H B LF LH HF WF RE**
PTL2NR/L2020H16 20 20 100 22 20 20 0.4 TN**1604... 2

PTL2NR/L... LST317 D30 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

H B LF LH HF WF RE**
JTTLNR/L1216F16 12 16 85 17 12 16 0.4 TN**1604... 1
JTTLNR/L1216X16 12 16 120 17 12 16 0.4 TN**1604... 1
JTTLNR/L1616X16 16 16 120 17 16 16 0.4 TN**1604... 1

JTTLNR/L... JCP-3N JDS-5040 P-2.5F

T515 T515 T515

B010

SH725 SH725 T6130
01 JRP SM

G053 B008

SH725 SH725 GT9530 T9215 T9215
01 JRP TSF TM TH

G053 B006

BX950 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B016
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คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)คมตัดแบบ L

ไม่มีออฟเซ็ต

ด้้ามจัับรูะบบจัับยึึด้ด้้านหลัี่ง พรู้อมมุมเข้้างาน 95° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมลี่บทรูงสามเหล่ีี่ยึม 60°

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้้ามจัับแบบล็ี่อคเก่ียึวดึ้งพรู้อมมุมเข้้างาน 95° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมลี่บทรูงสามเหล่ีี่ยึม 60°

คมตัดแบบ L2 ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

รหัสสินค้า

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

หน้าอ้างอิง:

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

with rake

JTTLNR/L, PTL2NR/L: เม็ด้มีด้ → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -
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H B LF LH HF WF RE**
PDJNR2020H15 20 20 100 32 20 25 0.8 DN**1504... 3

PDJNR2020H15 LSD42 LCS4 LCL4 LSP4 P-3

PDJNR

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX950 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

หน้าอ้างอิง:

ด้้ามจัับแบบล็ี่อคเก่ียึวดึ้ง พรู้อมมุมเข้้างาน 93° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมลี่บทรูงข้นมเปีียึกปูีน 55°

คมตัดแบบ J ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L สปริงพิน ประแจ

with rake

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

PDJNR: เม็ด้มีด้ → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -
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91°

JTTANR/L

H B LF LH HF WF RE**
JTTANR/L1216K16 12 16 125 19.8 12 16 0.4 TN**1604... 1.2
JTTANR/L1616K16 16 16 125 19.8 16 16 0.4 TN**1604... 1.2

JTTANR/L... JCP-3N JDS-5040 P-2.5F

T515 T515 T515

B010

SH725 SH725 T6130
01 JRP SM

G053 B008

SH725 SH725 GT9530 T9215 T9215
01 JRP TSF TM TH

G053 B006

BX950 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B016
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คู่่�มืือเลืือกเมื็ดมืีด

หน้าอ้างอิง:

ด้้ามจัับรูะบบจัับยึึด้ด้้านหลัี่ง พรู้อมมุมเข้้างาน 91° สำาหรัูบเม็ด้มีด้มุมลี่บทรูงสามเหล่ีี่ยึม 60°

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)คมตัดแบบ A

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

การใชิ้้งาน

เกรด

รูปทรงขอบคมตัด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง -
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

All-round All-round All-round with rake

JTTLNR/L: เม็ด้มีด้ → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -
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JSTBR/L

H B LF LH CDX HF WF HBH
JSTBR/L1010X3 10 10 120 15 5 10 6 5 JTBR/L3... 1.2

JSTBL1010K3 10 10 125 15 5 10 6 5 JTBR/L3... 1.2

JSTBR/L1212F3 12 12 85 15 5 12 8 3 JTBR/L3... 1.2

JSTBR/L1212X3 12 12 120 15 5 12 8 3 JTBR/L3... 1.2

JSTBR/L1616X3 16 16 120 15 5 16 12 - JTBR/L3... 1.2

JSTBR/L... CSTB-4SD T-8F

W
B

25ø3
2

H

H

W
F

C
D

X

D
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M
SLF

17

A
P

M
X

APMX = 2.5 มม.

JS-TBL3

DCONMS H LF CDX WF WB
JS19K-TBL3 19.05 18 125 4.5 6 11.5 JTBR3... 3

JS20K-TBL3 20 19 125 4.5 6 11.5 JTBR3... 3

JS22K-TBL3 22 21 125 4.5 6 11.5 JTBR3... 3

JS25K-TBL3 25.4 24 125 4.5 10 12.7 JTBR3... 3

JS**-TBL3 CSTB-4S T-15F

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู สำาหรัูบงานกลึี่งด้้านหลัี่ง

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู สำาหรัูบงานกลึี่งด้้านหลัี่ง

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSTBR/L, JS-TBL3: เม็ด้มีด้, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G049

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)



Tungaloy

G
H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F

I

G049

45°

2°

S

3.
5

IC

RE
15°

 

P

M

K

N

S

H

e E e
e E
e E E

e
E E e

e

ด้าน RE IC      S       

S
H

72
5 

J7
40

  

N
S

95
30

TH
10

  

JTBR3000F R 0.03 l l l 9.438 3.18 2.5
JTBL3000F L 0.03 l l l 9.438 3.18 2.5
JTBR3005F R 0.05 l l l 9.438 3.18 2.5
JTBL3005F L 0.05 l l l 9.438 3.18 2.5
JTBR3010F R 0.1 l l l l 9.438 3.18 2.5
JTBL3010F L 0.1 l l l l 9.438 3.18 2.5
JTBR3015F R 0.15 l l 9.438 3.18 2.5
JTBL3015F L 0.15 l 9.438 3.18 2.5

45°

2°

S

3.
5

IC

RE
15°
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M
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N
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H

e e
e
e E
E

ด้าน RE IC      S       

J7
40

  

J9
53

0

JTBR3000F R 0.05 l l 9.438 3.18 2.5
JTBL3000F L 0.05 l 9.438 3.18 2.5
JTBR3005F R 0.1 l l 9.438 3.18 2.5
JTBL3005F L 0.1 l 9.438 3.18 2.5

ISO
Vc (ม./นาที) f (มม./รอบ)

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1

J9530 50 - 150 0.01 - 0.1

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1

J9530 50 - 150 0.01 - 0.1

TH10 10 - 200 0.01 - 0.1

TH10 10 - 30 0.01 - 0.1
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ดัช
นี

เมื็ดมืีด

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ระยะ
กินล่ึก
สูงสุด

JTB (คู่มืตััดแบบคู่มื)

● : สินค้าสต็อค

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคล่ือบเกรดเคล่ือบผิว

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

เกรดเคล่ือบผิว เกรดเคล่ือบ
เซอร์เม็ต

JTBR/L (คู่มืตัดลืบคู่มื)

ระยะ
กินล่ึก
สูงสุด

● : สินค้าสต็อค

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

รหัสสินค้า

เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน (เมื็ดมืีดชนิด JTB)

วัสดุชิ้ิ้นงาน เกรด
ความเร็วตัด อัตราป้อน

เหลี่็กกลี่้า
(S45C, C45, ฯลี่ฯ)

เหลี่็กกลี่้าตัด้เฉื่อนง่ายึ
(SUM22, 11SMn28, ฯลี่ฯ)

สเตนเลี่ส สตีลี่
(SUS304, X5CrNi18-9, ฯลี่ฯ)

วัสดุ้ตัด้เฉื่อนยึาก, โลี่หะผสมไทเทเนียึม
(Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ)

โลี่หะผสมอลีู่มิเนียึม, ทองเหลี่่อง
(Si < 12%, C3604B, CW614N, ฯลี่ฯ)
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JSEGR/L

H B LF CDX HF WF
JSEGR/L1010K10 10 10 125 3.3 10 7.5 J10ER/L... 1.2

JSEGR/L1212K10 12 12 125 3.3 12 9.5 J10ER/L... 1.2

JSEGR/L1616K10 16 16 125 3.3 16 13.5 J10ER/L... 1.2

JSEGR/L... CSTB-2.5 T-8F
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J10ER/L005BF R 0.05 l l l 6.35 3.18 3
J10ER/L005BF L 0.05 l l l 6.35 3.18 3
J10ER/L010BF R 0.1 l l l 6.35 3.18 3
J10ER/L010BF L 0.1 l l l 6.35 3.18 3
J10ER/L015BF R 0.15 l l 6.35 3.18 3
J10ER/L015BF L 0.15 l l 6.35 3.18 3
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ด้าน RE IC      S       
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40
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0

J10ER005B R 0.05 l l 6.35 3.18 3
J10EL005B L 0.05 l 6.35 3.18 3
J10ER010B R 0.1 l l 6.35 3.18 3
J10EL010B L 0.1 l 6.35 3.18 3

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู สำาหรัูบงานกลึี่งด้้านหลัี่ง

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

เมื็ดมืีด

J10E (คู่มืตััดแบบคู่มื)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

J10E (คู่มืตัดลืบคู่มื)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ระยะ
กินล่ึก
สูงสุด

● : สินค้าสต็อค

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคล่ือบเกรดเคล่ือบผิว

ระยะ
กินล่ึก
สูงสุด

● : สินค้าสต็อค

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว เกรดเคล่ือบผิว 
เซอร์เม็ต
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ISO
Vc (ม./นาที) f (มม./รอบ)

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1

J9530 50 - 150 0.01 - 0.1

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1

J9530 50 - 150 0.01 - 0.1

TH10 10 - 200 0.01 - 0.1

TH10 10 - 30 0.01 - 0.1

~ 100 ~ 50 ~ 200

~ 0.06 ~ 0.03 ~ 0.1

~ 0.03 ~ 0.025 ~ 0.06

~ 0.02 ~ 0.015 ~ 0.04

~ 80 ~ 30 ~ 150

~ 0.02 ~ 0.015 ~ 0.05

~ 0.015 ~ 0.01 ~ 0.03

~ 0.01 ~ 0.008 ~ 0.015
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เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ

ลื็ก
หัว

กัด
เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน (เมื็ดมืีดชนิด J10E)

วัสดุชิ้ิ้นงาน เกรด
ความเร็วตัด อัตราป้อน

เหลี่็กกลี่้า
S45C, ฯลี่ฯ
C45, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าตัด้เฉื่อนง่ายึ
SUM22, ฯลี่ฯ

11SMn28, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่
SUS303, SUS304, ฯลี่ฯ

X10CrNiS18-9, ฯลี่ฯ

วัสดุ้ตัด้เฉื่อนยึาก, 
โลี่หะผสมไทเทเนียึม

Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมอลีู่มิเนียึม, ทองเหลี่่อง
Si < 12% 

C3604B, CW614N, ฯลี่ฯ

เมื็ดมืีด

10E (เมื็ดมืีดแบลืงคู่์) 10E (เมื็ดมืีดแบลืงค์ู่)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R) ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

หมายึเหตุ: ด้้ามข้วา  (JSEGR...) ใช้เม็ด้มีด้ด้้านข้วา  (10ER...)
แลี่ะด้้ามซ้ายึ (JSEGL...) ใช้เม็ด้มีด้ด้้านซ้ายึ (10EL...)

หมายึเหตุ: ด้้ามข้วา (JSEGR...) ใช้เม็ด้มีด้ด้้านข้วา (10ER...)
แลี่ะด้้ามซ้ายึ (JSEGL...) ใช้เม็ด้มีด้ด้้านซ้ายึ (10EL...)

ไม่เคล่ือบ

ตัวอย่�างร่ปร�างของเมื็ดมืีด เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน

หมายึเหตุ
● มุมคายึด้้านหน้า มุมคายึด้้านข้้าง ความกว้างข้อง     
ข้อบคมตัด้สามารูถปีรูับได้้ข้ึ้นอยึู่กับการูใช้งาน
● เม็ด้มีด้ Blank สามารูถข้ึ้นรููปีเปี็นเครู่่องม่อโปีรูไฟลี่์ 
ที่มีความกว้างสูงสุด้ถึง 3 มม.

งานหยาบ

ตัด
แย

ก
กล่

ึงเ
ดิน

หน
้า

กล่
ึงถ

อย
หล่

ัง

กล่
ึงเ

กล่
ียว

เซ
าะ

ร่อ
ง

งานปานกล่าง

งานผิวสำาเร็จ

งานหยาบ

งานปานกล่าง

งานผิวสำาเร็จ

ความเร็วตัด(ม./นาที)

ความเร็วตัด(ม./นาที)

อัตราป้อน(มม./รอบ)

อัตราป้อน(มม./รอบ)

Lateral อัตราป้อน
(การกล่ึงนอก)

การตัดแยก
งานเซาะร่อง
การขึ้นรูป

            วัสดุชิ้ิ้นงาน
  การใชิ้้งาน 

เหล่็กคาร์บอน สแตนเล่ส สตีล่ ทองเหล่ือง

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

ไม่เคล่ือบ

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า
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APMX = 5.5 มม.
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H B LF LH CDX HF WF
JSXBR/L1010K8-C 10 10 125 29 6.7 10 5.7 JXBR/L8..., JXT*R...

JSXBR/L1212K8-C 12 12 125 29 6.7 12 7.7 JXBR/L8..., JXT*R...

JSXBR/L1616K8 16 16 125 29 6.4 16 11.7 JXBR/L8..., JXT*R...

JSXBR/L2020K8 20 20 125 29 6.4 20 15.7 JXBR/L8..., JXT*R...

JSXBR/L2525K8 25 25 125 29 6.4 25 20.7 JXBR/L8..., JXT*R...

JSXBR/L

JSXBR/L... CSTB-4SD T-8F

IC S
RE

60˚

15˚

40˚
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ด้าน RE IC      S       
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TH
10

JXBR8000F R 0.03 l l 8 3.97 5.5

JXBL8000F L 0.03 l l 8 3.97 5.5

JXBR8005F R 0.05 l l 8 3.97 5.5

JXBL8005F L 0.05 l l 8 3.97 5.5

JXBR8010F R 0.1 l l 8 3.97 5.5

JXBL8010F L 0.1 l l 8 3.97 5.5

JXBR8015F R 0.15 l l 8 3.97 5.5

JXBL8015F L 0.15 l l 8 3.97 5.5
พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสกรููสำาหรัูบงานกลึี่งด้้านหลัี่ง แลี่ะงานทำาเกลีี่ยึว

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ชิ้นิด C

รหัสสินค้า เม็ดมีด

สามารูถใช้กับเม็ด้มีด้ JXT สำาหรัูบการูทำาเกลีี่ยึว
สามารูถขั้นจัากด้้านหลัี่งได้้ด้้วยึสกรููสองหัว

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

เมื็ดมืีด

JXB (คู่มืตัดแบบคู่มื)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ระยะ
กินล่ึก
สูงสุด

● : สินค้าสต็อค

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว ไม่เคล่ือบ
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ISO
Vc (ม./นาที)

J740 10 - 100 0.01 - 0.03 0.02 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.03 0.02 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.02 0.02 - 0.08

TH10 50 - 200 0.01 - 0.05 0.02 - 0.1

TH10 10 - 30 0.01 - 0.02 0.02 - 0.05

ด้าน RE IC      S       

J7
40

  

JXBR/L8005 R 0.05 l 8 3.97 5.5

JXBR/L8005 L 0.05 l 8 3.97 5.5

JXBR/L8010 R 0.1 l 8 3.97 5.5

JXBR/L8010 L 0.1 l 8 3.97 5.5

JXBR/L8015 R 0.15 l 8 3.97 5.5

JXBR/L8015 L 0.15 l 8 3.97 5.5
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JXB (คู่มืตัดลืบคู่มื)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

เหลี่็กกลี่้า
S45C, C45, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าตัด้เฉื่อนง่ายึ
SUM22, 11SMn28, ฯลี่ฯ

สแตนเลี่ส สตีลี่
SUS303, X10CrNiS18-9, ฯลี่ฯ

วัสดุ้ตัด้เฉื่อนยึาก,
โลี่หะผสมไทเทเนียึม

Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมอะลีู่มิเนียึม, ทองเหลี่่อง
Si < 12%

C3604B, CW614N, ฯลี่ฯ

วัสดุชิ้ิ้นงาน

เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน (เมื็ดมืีดชนิด JXB)

เกรด
ความเร็วตัด อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

การเซาะร่อง การกล่ึง

ระยะ
กินล่ึก
สูงสุด

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง
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ISO

JS SH725 50 - 180 0.1 - 3 0.03 - 0.1

JSS SH725 50 - 180 0.1 - 1.5 0.03 - 0.1

JS SH725 50 - 180 0.1 - 1.25 0.03 - 0.1

JSS SH725 50 - 180 0.1 - 1.5 0.03 - 0.1

SS AH725 50 - 180 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS AH725 50 - 180 0.3 - 2 0.08 - 0.3

SS NS9530 50 - 200 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS NS9530 50 - 200 0.3 - 2 0.08 - 0.3

SS GT9530 50 - 250 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS GT9530 50 - 250 0.3 - 2 0.08 - 0.3

SS AH8015 50 - 150 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS AH8015 50 - 150 0.3 - 2 0.08 - 0.3

ISO

SH725 50 - 200 0.01 - 0.2

AH725 50 - 200 0.01 - 0.2

SH725 50 - 200 0.01 - 0.2

AH725 50 - 200 0.01 - 0.2

SH725 20 - 80 0.01 - 0.2

AH725 20 - 80 0.01 - 0.2

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

พิิเศษ

เหลี่็กกลี่้าคาร์ูบอนต่ำา  
SS400, E275A, ฯลี่ฯ
เหลี่็กกลี่้าคาร์ูบอน 
S45C, C45, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าอัลี่ลี่อยึด้์ต่ำา  
SCM415, 18CrMo4, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมเหลี่็ก 
SCM440, 42CrMo4, ฯลี่ฯเครู่่องกลึี่ง

แบบสวิส
อัตโนมัติ

เครู่่องกลี่ึง CNC 
ข้นาด้เลี่็ก

หน้าล่ายหักเศษ ความเร็วตัด
Vc (ม./นาท ี)

ระยะกินล่ึก 
ap (มม.)

อัตราป้อน 
f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้ิ้นงานการใชิ้้งาน เกรดล่ำาดับการใชิ้้งาน

มีความคมสูง

ตัวเลี่่อกแรูก

ตัวเลี่่อกแรูก

ตัวเลี่่อกแรูก

ต้านทานการูสึกหรูอ

เพ่่อการูปีรูับปีรูุงพ่้นผิว

มีความคมสูง

ทนต่อแรูงกรูะแทก

ตัวเลี่่อกแรูก

เหลี่็กกลี่้าไรู้สนิม (ออสเทนนิติก) 
SUS304, X5CrNi18-9, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่ (มารู์เทนซิติก แลี่ะเฟอรู์รูิติก) 
SUS430, X6Cr17, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่ (ตกตะกอนชุบแข้็ง)
SUS630, X5CrNiCuNb16-4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าคารู์บอนต่ำา 
SS400, E275A, ฯลี่ฯ
เหลี่็กกลี่้าคารู์บอน 
S45C, C45, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าอัลี่ลี่อยึด้์ต่ำา 
SCM415, 18CrMo4, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมเหลี่็ก 
SCM440, 42CrMo4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าไรู้สนิม (ออสเทนนิติก) 
SUS304, X5CrNi18-9, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่ (มารู์เทนซิติก แลี่ะเฟอรู์รูิติก)
SUS430, X6Cr17, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่ (ตกตะกอนชุบแข้็ง)
SUS630, X5CrNiCuNb16-4, ฯลี่ฯ

คู่่่มืือทางเทคู่นิคู่

วัสดุชิ้ิ้นงาน
ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)เกรดหน้าล่ายหักเศษ

ตัวเลี่่อกแรูก

ทนต่อแรูงกรูะแทก

เหลี่็กกลี่้าคาร์ูบอนต่ำา 
SS400, E275A, ฯลี่ฯ
เหลี่็กกลี่้าคาร์ูบอน 
S45C, C45, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าอัลี่ลี่อยึด้์ต่ำา 
SCM415, 18CrMo4, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมเหลี่็ก 
SCM440, 42CrMo4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าไรู้สนิม (ออสเทนนิติก) 
SUS304, X5CrNi18-9, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่ (มารู์เทนซิติก แลี่ะเฟอรู์รูิติก)
SUS430, X6Cr17, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่ (ตกตะกอนชุบแข้็ง)
SUS630, X5CrNiCuNb16-4, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมไทเทเนียึม
Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
Inconel718, ฯลี่ฯ

ตัวเลี่่อกแรูก

ทนต่อแรูงกรูะแทก

ตัวเลี่่อกแรูก

ทนต่อแรูงกรูะแทก

เงือ่นไขการตดัเฉือืนมืาตรฐาน

เงือ่นไขการตดัเฉือืนมืาตรฐาน

สำาหรัูบงานกลึี่งนอก
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SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE
JBTR04020004-D006 ● 0.6 4 - 0.5 18.5 2 0.08 0.04

JBTR04030004-D006 ● 0.6 4 - 0.5 19.5 3 0.08 0.04

JBTR04045005-D010 ● 1 4 - 0.9 21 4.5 0.1 0.05

JBTR04065005-D010 ● 1 4 - 0.9 23 6.5 0.1 0.05

JBTR04040005-D020 ● 2 4 - 1.7 20.5 4 0.1 0.05

JBTR04090005-D020 ● 2 4 - 1.7 25.5 9 0.1 0.05

JBTR04140005-D020 ● 2 4 - 1.7 30.5 14 0.1 0.05

JBTR/L04090010-D028 ● 2.8 4 0.6 2.6 25.5 9 0.2 0.1

JBTR/L04150010-D028 ● 2.8 4 0.6 2.6 31.5 15 0.2 0.1

JBTR/L04190010-D028 ● 2.8 4 0.6 2.6 35.5 19 0.2 0.1

JBTR/L04090010-D040 ● 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.3 0.1

JBTR/L04150010-D040 ● 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.1

JBTR/L04190010-D040 ● 4 4 1.5 3.5 35.5 19 0.3 0.1

JBTR04230010-D040 ● 4 4 1.5 3.5 39.5 23 0.3 0.1

JBTR04270010-D040 ● 4 4 1.5 3.5 43.5 27 0.3 0.1

JBTR/L07090015-D050 ● 5 7 0.9 4.4 25 9 0.5 0.15

JBTR/L07140015-D050 ● 5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15

JBTR/L07190015-D050 ● 5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15

JBTR/L07240015-D050 ● 5 7 0.9 4.4 40 24 0.5 0.15

JBTR/L07290015-D050 ● 5 7 0.9 4.4 45 29 0.5 0.15

JBTR07340015-D050 ● 5 7 0.9 4.4 50 34 0.5 0.15

JBTR/L07140015-D060 ● 6 7 1.8 5.3 30 14 0.5 0.15

JBTR/L07210015-D060 ● 6 7 1.8 5.3 37 21 0.5 0.15

JBTR/L07240015-D060 ● 6 7 1.8 5.3 40 24 0.5 0.15

JBTR/L07290015-D060 ● 6 7 1.8 5.3 45 29 0.5 0.15

JBTR07340015-D060 ● 6 7 1.8 5.3 50 34 0.5 0.15

JBTR07410015-D060 ● 6 7 1.8 5.3 57 41 0.5 0.15

JBTR/L07190015-D068 ● 6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.6 0.15

JBTR07240015-D068 ● 6.8 7 2.8 6.3 40 24 0.6 0.15

JBTR/L07290015-D068 ● 6.8 7 2.8 6.3 45 29 0.6 0.15

JBTR/L07340015-D070 ● 7 7 2.8 6.3 50 34 0.6 0.15

JBTR07390015-D070 ● 7 7 2.8 6.3 55 39 0.6 0.15

JBTR07440015-D070 ● 7 7 2.8 6.3 60 44 0.6 0.15

JBTR07490015-D070 ● 7 7 2.8 6.3 65 49 0.6 0.15

I N I

JBT R/L
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หน้าอ้างอิง:

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานคว้าน โปีรูไฟล์ี่ แลี่ะการูลี่บคม (แชมเฟอร์ู)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

รหัสสินค้า

● : สินค้าสต็อค

JBT R/L: เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G062
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h6

90°

C
D

X

RE 20º

I N I

JBP R

SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH f2 CDX CW
JBUR07140010-D050 ● 5 7 0.9 4.4 30 14 0.2 1 1

JBUR07190010-D050 ● 5 7 0.9 4.4 35 19 0.2 1 1

I N I

JBU R

I N I

JBC R

SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE
JBPR04090010-D028 ● 2.8 4 0.9 2.6 25.5 9 0.2 0.1

JBPR04150010-D028 ● 2.8 4 0.9 2.6 31.5 15 0.2 0.1

JBPR04090010-D040 ● 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.3 0.1

JBPR04150010-D040 ● 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.3 0.1

JBPR07140015-D050 ● 5 7 0.9 4.4 30 14 0.5 0.15

JBPR07190015-D050 ● 5 7 0.9 4.4 35 19 0.5 0.15

+0.05
0

SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE
JBCR07140020-D050 ● 5 7 0.9 4.4 30 14 0.7 0.2

JBCR07190020-D050 ● 5 7 0.9 4.4 35 19 0.7 0.2

JBCR07190020-D068 ● 6.8 7 2.8 6.3 35 19 0.7 0.2

±0.05

+0.05
0

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานคว้าน แลี่ะลี่บคม (แชมเฟอร์ู)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)
รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

● : สินค้าสต็อค

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานคว้านถอยึหลัี่ง แลี่ะลี่บคม (แชมเฟอร์ู)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)
รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

รหัสสินค้า

● : สินค้าสต็อค

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานคว้าน 45° แลี่ะลี่บคม (แชมเฟอร์ู)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)
รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

● : สินค้าสต็อค

JBP R, JBU R, JBC R: เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G062
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28°

I N I

JBB R

I N I

JBI R

SH730 DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE
JBBR04140020-D030 ● 3 4 0.6 2.6 30 14 0.5 0.2

JBBR04190020-D030 ● 3 4 0.6 2.6 35 19 0.5 0.2

JBBR04140015-D040 ● 4 4 1.5 3.5 30 14 0.8 0.15

JBBR04240015-D040 ● 4 4 1.5 3.5 40 24 0.8 0.15

JBBR07190020-D050 ● 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.2

JBBR07290020-D050 ● 5 7 0.9 4.4 45 29 1 0.2

JBBR07190020-D060 ● 6 7 1.8 5.3 35 19 1.8 0.2

JBBR07290020-D060 ● 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8 0.2

JBBR07190020-D070 ● 7 7 2.8 6.3 35 19 2.5 0.2

JBBR07290020-D070 ● 7 7 2.8 6.3 45 29 2.5 0.2

+0.05

SH730 DMIN CF DCONMS WF a LF LH CDX PDX
JBIR04140050-D040 ● 0.5 4 0.06 4 1.5 3.5 30 14 0.3 0.35

JBIR07140050-D050 ● 0.5 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35

JBIR07140075-D050 ● 0.75 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45

JBIR07140100-D048 ● 1 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55

JBIR07140100-D060 ● 1 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55

JBIR07140125-D060 ● 1.25 6 0.15 7 1.8 5.3 30 14 0.7 0.65

JBIR07140150-D060 ● 1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75

JBIR07140150-D070 ● 1.5 7 0.18 7 2.8 6.3 30 14 0.8 0.75
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หน้าอ้างอิง:

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานคว้านถอยึหลัี่ง

รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้ ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

รหัสสินค้า

● : สินค้าสต็อค

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบทำาเกลีี่ยึว (เมตริูก)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)
รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

รหัสสินค้า Pitch

● : สินค้าสต็อค

JBB R, JBI R: เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G062 - G063
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C
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h6DMIN

SH730 CW DMIN DCONMS WF a LF LH CDX
JBGR04050050-D020 ● 0.5 2 4 0.2 1.8 21 5 0.4

JBGR04100050-D020 ● 0.5 2 4 0.2 1.8 26 10 0.4

JBGR04050070-D030 ● 0.7 3 4 0.7 2.7 21 5 0.6

JBGR04100070-D030 ● 0.7 3 4 0.7 2.7 26 10 0.6

JBGR04090100-D040 ● 1 4 4 1.5 3.5 25.5 9 0.8

JBGR04150100-D040 ● 1 4 4 1.5 3.5 31.5 15 0.8

JBGR07090100-D050 ● 1 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR07140100-D050 ● 1 5 7 0.9 4.4 30 14 1

JBGR07090150-D050 ● 1.5 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR07140150-D050 ● 1.5 5 7 0.9 4.4 30 14 1

JBGR07090200-D050 ● 2 5 7 0.9 4.4 25 9 1

JBGR07190200-D050 ● 2 5 7 0.9 4.4 35 19 1

JBGR/L07090100-D060 ● 1 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR07140100-D060 ● 1 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR07210100-D060 ● 1 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR07290100-D060 ● 1 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR/L07090150-D060 ● 1.5 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR07140150-D060 ● 1.5 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR07210150-D060 ● 1.5 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR07240150-D060 ● 1.5 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8

JBGR07290150-D060 ● 1.5 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR07090200-D060 ● 2 6 7 1.8 5.3 25 9 1.8

JBGR07140200-D060 ● 2 6 7 1.8 5.3 30 14 1.8

JBGR07210200-D060 ● 2 6 7 1.8 5.3 37 21 1.8

JBGR07240200-D060 ● 2 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8

JBGR07290200-D060 ● 2 6 7 1.8 5.3 45 29 1.8

JBGR07090100-D068 ● 1 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR07140100-D068 ● 1 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR07210100-D068 ● 1 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR07090150-D068 ● 1.5 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR07140150-D068 ● 1.5 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR07210150-D068 ● 1.5 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR07290150-D068 ● 1.5 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5

JBGR07090200-D068 ● 2 6.8 7 2.7 6.2 25 9 2.5

JBGR/L07140200-D068 ● 2 6.8 7 2.7 6.2 30 14 2.5

JBGR07210200-D068 ● 2 6.8 7 2.7 6.2 37 21 2.5

JBGR07250200-D068 ● 2 6.8 7 2.7 6.2 40 25 2.5

JBGR07290200-D068 ● 2 6.8 7 2.7 6.2 45 29 2.5

I N I

JBG R/L

+0.05
0

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

● : สินค้าสต็อค*รัูศมีมุม: น้อยึกว่า 0.1 มม.

JBG R/L: เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G063

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานเซาะรู่องภายึใน

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

รหัสสินค้า
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SH730 CW DMIN DCONMS a LF LH CDX
JBSR07200200-D060 ● 2 6 7 5.2 36 20 4
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CW
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SH730 CW DMIN DCONMS a LF LH CDX
JBFR07110100-D060 ● 1 6 7 5.2 26 10 1.5
JBFR07110150-D060 ● 1.5 6 7 5.2 26 10 2
JBFR07110200-D060 ● 2 6 7 5.2 26 10 3
JBFR07110100-D080 ● 1 8 7 5.9 27 11 1.5
JBFR07110150-D080 ● 1.5 8 7 5.9 27 11 2.5
JBFR07110200-D080 ● 2 8 7 5.9 27 11 3
JBFR07110250-D080 ● 2.5 8 7 5.9 27 11 3.5
JBFR07110300-D080 ● 3 8 7 5.9 27 11 3.5
JBFR/L07210150-D080 ● 1.5 8 7 5.9 36 21 2.5
JBFR07210200-D080 ● 2 8 7 5.9 36 21 3
JBFR07210250-D080 ● 2.5 8 7 5.9 36 21 3.5
JBFR07210300-D080 ● 3 8 7 5.9 36 21 3.5
JBFR/L07300200-D080 ● 2 8 7 5.9 46 30 3
JBFR07300300-D080 ● 3 8 7 5.9 46 30 3.5
JBFR07200200-D080 ● 2 8 7 5.9 36 20 3
JBFR07200250-D150 ● 2.5 15 7 5.9 36 20 20
JBFR07200300-D150 ● 3 15 7 5.9 36 20 20
JBFR07300300-D150 ● 3 15 7 5.9 46 30 30

I N I

JBF R/L

I N I

JBS R

+0.05
0

+0.05
0

SH730 CW DMIN DCONMS WF a LF LH CDX RE
JBRR07190050-D050 ● 1 5 7 0.9 4.4 35 19 1 0.5
JBRR07240050-D060 ● 1 6 7 1.8 5.3 40 24 1.8 0.5
JBRR07290050-D068 ● 1 6.8 7 2.8 6.3 45 29 2.5 0.5

I N I

JBR R

+0.05
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หน้าอ้างอิง:

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานเซาะรู่องหน้า

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)
รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

รหัสสินค้า

*รัูศมีมุม: น้อยึกว่า 0.1 มม.

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานเซาะรู่องหน้า (สำาหรัูบเพลี่า)

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

*รัูศมีมุม: น้อยึกว่า 0.1 มม. ● : สินค้าสต็อค

แท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้สำาหรัูบงานคว้าน แลี่ะข้ึ้นรููปีโปีรูไฟล์ี่

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)รูายึลี่ะเอียึด้ข้องคมตัด้

● : สินค้าสต็อค

JBF R/L, JBS R: เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G063, JBR R: เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G062

● : สินค้าสต็อค
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JBBS12-4-4 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS127-4-4 SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS14-4-4 SSHM5-4PF-S P-2.5

JBBS**-4-7 SSHM5-6PF-S P-2.5
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DCONMS BD DCONWS LF LH H CNT
JBBS159-4-L100C 15.875 15.875 4 100 10 14.58 R1/8 1

JBBS159-7-L100C 15.875 15.875 7 100 10 14.58 R1/8 1

JBBS16-4-L100C 16 16 4 100 10 15 R1/8 1

JBBS16-7-L100C 16 16 7 100 10 15 R1/8 1

JBBS19-4-L100C 19.05 17.5 4 100 20 17.2 R1/8 2

JBBS19-7-L100C 19.05 17.5 7 100 20 17.2 R1/8 2

JBBS20-4-L100C 20 17.5 4 100 20 18 R1/8 2

JBBS20-7-L100C 20 17.5 7 100 20 18 R1/8 2

JBBS22-4-L100C 22 17.5 4 100 20 20 R1/8 2

JBBS22-7-L100C 22 17.5 7 100 20 20 R1/8 2

JBBS25-4-L100C 25 18 4 100 23 23 R1/8 2

JBBS25-7-L100C 25 18 7 100 23 23 R1/8 2

JBBS254-4-L100C 25.4 18 4 100 23 23.4 R1/8 2

JBBS254-7-L100C 25.4 18 7 100 23 23.4 R1/8 2

I N I

JBBS-C

JBBS**-4-L100C SSHM5-6PF-S P-2.5

JBBS**-7-L100C SSHM5-4PF-S P-2.5

DCONMS DCONWS1 DCONWS2 LF LH LSC H
JBBS12-4-4 12 4 4 75 10 55 10.3

JBBS127-4-4 12.7 4 4 76.2 10 56.2 11.6

JBBS14-4-4 14 4 4 75 10 55 12

JBBS159-4-7 15.875 4 7 76.2 10 56.2 14

JBBS16-4-7 16 4 7 75 10 55 15

JBBS19-4-7 19.05 4 7 89 10 69 17.2

JBBS20-4-7 20 4 7 90 10 70 18

JBBS22-4-7 22 4 7 90 10 70 20

JBBS25-4-7 25 4 7 100 10 80 23

JBBS254-4-7 25.4 4 7 90 10 70 23.4

I N I

JBBS

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

ปีลี่อกสำาหรัูบการูจ่ัายึนำ้าหล่ี่อเยึ็นภายึนอก

รหัสสินค้า

ปีลี่อกสำาหรัูบการูจ่ัายึนำ้าหล่ี่อเยึ็นภายึใน

รููปีท่ี 1 รููปีท่ี 2

รหัสสินค้า รูป

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
สกรูตัวจับยึด ประแจรหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ
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JBBSA**-4-L100C CAP-A-4 WRENCH-A-4

JBBSA**-7-L100C CAP-A-7 WRENCH-A-7

DCONMS DCONWS LF LH H CNT
JBBSA16-4-L100C 16 4 100 23 14 Rc1/8

JBBSA16-7-L100C 16 7 100 23 18 Rc1/8

JBBSA20-4-L120C 20 4 120 23 18 Rc1/8

JBBSA20-7-L120C 20 7 120 23 18 Rc1/8

I N I
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ปีลี่อกหัวจัับท่ีรัูด้ทูลี่สำาหรัูบแท่งโซลิี่ด้คาร์ูไบด์้

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

หัวแคป ประแจรหัสสินค้า
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ISO

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

SH730 90 - 200 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

ISO

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 8 10 12 15 18

SH730 30 - 100 7 9 12 14 17

SH730 30 - 100 7 9 12 14 17

SH730 90 - 200 6 8 10 12 15

ISO

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 40 - 140 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

SH730 90 - 200 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

SH730 30 - 100 0.01 - 0.08 *

ISO

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 8 10 12 15 18

SH730 30 - 100 7 9 12 14 17

SH730 30 - 100 7 9 12 14 17

SH730 90 - 200 6 8 10 12 15

0.5 0.75 1 1.25 1.5

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

การคู่ว้าน, การขึ้นร่ปโปรไฟลื์, การลืบมืุมื, การคู่ว้านด้านหลืัง

วัสดุชิ้ิ้นงาน
อัตราป้อน

f (มม./รอบ)
ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

เกรด

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอนต่ำา
S15C, S25C, ฯลี่ฯ 
C15, C20, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอน, โลี่หะผสมเหล็ี่ก
S55C, SCM440, ฯลี่ฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าไรู้สนิม
NAK80, PX5, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ 

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กหล่ี่อเหนียึว
FC450, FCD600, ฯลี่ฯ 
400-15, 600-3, ฯลี่ฯ

เหลี่็กหลี่่อสีเทา
FC250, FCD300, ฯลี่ฯ 

250, 300, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมอลีู่มิเนียึม, โลี่หะผสมทองแด้ง
Si < 12% 

ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
Inconel718, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมไทเทเนียึม
Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ

การกัดทำ เกลืีย่ว (เกลืีย่วเมืตริก)

* JBTR/L04020004-D006,
  JBTR/L04030004-D006

  อัตรูาป้ีอน f สูงสุด้ = 0.01 มม./รูอบ

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอนต่ำา
S15C, S25C, ฯลี่ฯ 
C15, C20, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอน, โลี่หะผสมเหล็ี่ก
S55C, SCM440, ฯลี่ฯ 
C55, 42CrMoS4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าไรู้สนิม 
NAK80, PX5, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่ 
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลี่ฯ
เหลี่็กหลี่่อสีเทา

FC250, FCD300, ฯลี่ฯ 
250, 300, ฯลี่ฯ
เหล็ี่กหล่ี่อเหนียึว 

FC450, FCD600, ฯลี่ฯ
400-15, 600-3, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมอลีู่มิเนียึม, โลี่หะผสมทองแด้ง
Si < 12% 

วัสดุชิ้ิ้นงาน
จำานวนรอบในการกัด

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

เกรด ระยะห่างระหว่างเกล่ียว (มม.)

เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน
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ISO

SH730 40 - 140 0.01 - 0.03

SH730 40 - 140 0.01 - 0.03

SH730 40 - 140 0.01 - 0.03

SH730 40 - 140 0.01 - 0.03

SH730 30 - 100 0.01 - 0.03

SH730 30 - 100 0.01 - 0.03

SH730 90 - 200 0.01 - 0.03

SH730 30 - 100 0.01 - 0.03

SH730 30 - 100 0.01 - 0.03

ISO

SH730 40 - 140 0.01 - 0.05

SH730 40 - 140 0.01 - 0.05

SH730 40 - 140 0.01 - 0.05

SH730 40 - 140 0.01 - 0.05

SH730 30 - 100 0.01 - 0.05

SH730 30 - 100 0.01 - 0.05

SH730 90 - 200 0.01 - 0.05

SH730 30 - 100 0.01 - 0.05

SH730 30 - 100 0.01 - 0.05
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งานเซาะร�องภาย่ใน

วัสดุชิ้ิ้นงาน
อัตราป้อน

f (มม./รอบ)
ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

เกรด

งานเซาะร�องด้านหน้า

วัสดุชิ้ิ้นงาน
อัตราป้อน

f (มม./รอบ)
ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

เกรด

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอนต่ำา
S15C, S25C, ฯลี่ฯ 
C15, C20, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอน, โลี่หะผสมเหล็ี่ก
S55C, SCM440, ฯลี่ฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าไรู้สนิม
NAK80, PX5, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ 

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กหล่ี่อเหนียึว
FC450, FCD600, ฯลี่ฯ 
400-15, 600-3, ฯลี่ฯ

เหลี่็กหลี่่อสีเทา
FC250, FCD300, ฯลี่ฯ 

250, 300, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมอลีู่มิเนียึม, โลี่หะผสมทองแด้ง
Si < 12% 

ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
Inconel718, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมไทเทเนียึม
Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอนต่ำา
S15C, S25C, ฯลี่ฯ 
C15, C20, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอน, โลี่หะผสมเหล็ี่ก
S55C, SCM440, ฯลี่ฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กกลี่้าไรู้สนิม
NAK80, PX5, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ 

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กหล่ี่อเหนียึว
FC450, FCD600, ฯลี่ฯ 
400-15, 600-3, ฯลี่ฯ

เหลี่็กหลี่่อสีเทา
FC250, FCD300, ฯลี่ฯ 

250, 300, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมอลีู่มิเนียึม, โลี่หะผสมทองแด้ง
Si < 12% 

ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
Inconel718, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมไทเทเนียึม
Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ

เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน
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H
F

HBH

H

LF
LH

W
F B

C
W

N
-

C
W

X

CWN CWX H B LF LH HF WF HBH 
STCR/L1010X18 0.33 3 10 10 120 18.5 10 10 4.5 TC*18...                       1.2

STCR/L1212F18 0.33 3 12 12 85 18.5 12 12 2.5 TC*18...                      1.2

STCR/L1212X18 0.33 3 12 12 120 18.5 12 12 2.5 TC*18...                        1.2

STCR/L1616X18 0.33 3 16 16 120 18.5 16 16 - TC*18...                        1.2

STCR/L2020H18 0.33 3 20 20 100 18.5 20 20 - TC*18...                        1.2

STCR/L2020X18 0.33 3 20 20 120 23.0 20 25 - TC*18...                        1.2

STCR/L2525Z18 0.33 3 25 25 135 23.0 25 30 - TC*18...                        1.2

TCP18L... TCP18R...

STCR...18  CSTC-4L100DL T-1008/5

STCL...18 CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR/L-18

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง
เม็ดมีดด้านซ้าย เม็ดมีดด้านขวา

- ใช้เม็ด้มีด้ด้้านข้วา (TC*18R...) ใช้กับด้้ามจัับด้้านข้วา (STCR...), แลี่ะเม็ด้มีด้ด้้านซ้ายึใช้กับด้้ามจัับด้้านซ้ายึ
*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 

ด้้ามจัับงานเซาะรู่อง แลี่ะงานทำาเกลีี่ยึวภายึนอก

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

STCR/L-18: เม็ด้มีด้ → G067 - G072, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G072 - G073หน้าอ้างอิง:

สกรูตัวจับยึดรหัสสินค้า ประแจ
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CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212X18-CHP***(1) 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212X18B-CHP (1) 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1616X18-CHP (1) 0.33 3 16 16 120 18.5 16 0/16 - - TC*18... 1.2
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DCONMS

H

LF
LH

CWN-CWX

 CWN CWX DCONMS H LF LH WB WF 
JS14H-STCL18 0.33 3 14 13 100 20 14 6 TC*18R...                       1.2

JS159F-STCL18 0.33 3 15.875 15 85 20 14 6 TC*18R...                       1.2

JS16F-STCL18 0.33 3 16 15 85 20 14 6 TC*18R...                       1.2

JS19G-STCL18 0.33 3 19.05 18 90 20 14 6 TC*18R...                       1.2

JS19X-STCL18 0.33 3 19.05 18 120 20 14 6 TC*18R...                       1.2

JS20G-STCL18 0.33 3 20 19 90 20 14 6 TC*18R...                       1.2

JS20X-STCL18 0.33 3 20 19 120 20 14 6 TC*18R...                       1.2

JS22X-STCL18 0.33 3 22 21 120 20 12.25 10 TC*18R...                       1.2

JS25H-STCL18 0.33 3 25 24 100 20 12.25 10 TC*18R...                       1.2

JS254X-STCL18 0.33 3 25.4 24 120 20 12.25 10 TC*18R...                       1.2

JS...STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

JS-STCL18

STCR/L-18-CHP

STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212F18-CHP*** 0.33 3 12 12 85 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212F18B-CHP 0.33 3 12 12 85 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2
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STCR/L1212*18B-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT
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ด้้ามจัับงานเซาะรู่อง แลี่ะงานทำาเกลีี่ยึวภายึนอก พรู้อมรูะบบนำ้าหล่ี่อเยึ็นแรูงดั้นสูง

ด้านขวา

ด้านขวา

ด้านซ้าย

ด้านซ้าย

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

(1) เข้้ากันได้้กับรูะบบ DirectTungJet
- ใช้เม็ด้มีด้ด้้านข้วา (TC * 18R ... ) กับด้้ามจัับด้้านข้วา (STCR ... ) ใช้เม็ด้มีด้ซ้ายึ (TC * 18 ... ) กับด้้ามจัับซ้ายึ (STCL ... )
***: จัะถูกแทนที่ด้้วยึด้ีไซน์ใหม่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้้ามจัับทรูงกลี่มงานเซาะรู่อง แลี่ะงานทำาเกลีี่ยึวภายึนอกสำาหรัูบเครู่่องกลึี่งแบบสวิส

ภาพแสด้งด้้ามจัับซ้ายึ (L)

รหัสสินค้า

- ด้้ามจัับด้้านซ้ายึ (STCL ... ) ใช้กับเม็ด้มีด้ด้้านข้วา (TC * 18R ... )
*แรูงบิด้: แรูงบิด้ท่ีแนะนำาในการูขั้นยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

STCR/L-18-CHP: เม็ด้มีด้ → G067 - G072, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G072 - G073หน้าอ้างอิง:

เม็ดมีด แรงบิด*
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TCS18R (G067) TCG18R/L (G068) TCP18R/L (G070) TCP18R/L-F  (G071)
AH7025 AH7025 AH725 SH725

0.33 0.05 ● ●

0.43 0.05 ● ●

0.50 0.05 ● ●

0.75 0.05 ● ●

0.95 0.05 ● ●

1.00
0.05 ●

0.1 ● ● ● ●

1.20
0.05 ●

0.1 ● ● ● ●

1.25

0.05 ●

0.1 ● ● ● ●

0.2 ● ●

1.30 0.2 ● ●

1.40
0.1 ● ● ● ●

0.2 ● ●

1.45

0.05 ●

0.1 ● ● ● ●

0.2 ●

1.50

0.05 ●

0.1 ● ● ● ●

0.2 ● ●

1.60 0.2 ● ●

1.70 0.2 ● ●

1.75

0.05 ●

0.1 ● ● ● ●

0.2 ● ●

1.85 0.2 ● ●

1.95 0.2 ● ●

2.00 

0.05 ●

0.1 ● ● ● ●

0.2 ● ●

2.25 0.2 ● ●

2.30 0.2 ● ●

2.50

0.1 ● ● ● ●

0.2 ● ●

0.3 ● ●

2.65 0.3 ● ●

2.80 0.3 ● ●

3.00

0.1 ● ● ● ●

0.2 ● ●

0.3 ● ●

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

● : สินค้าสต็อค

ความกว้างของร่อง
CW (มม.)

รัศมีมุม
RE (มม.)

คมตัดล่บคม คมตัดแบบล่บคมเล่็กน้อย คมตัดแบบคมคมตัดล่บคม

คู่่�มืือการเลืือกใช้เมื็ดมืีด Tet raM in i-Cut
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ด้าน CW±0.02 RE CDX     S       
A

H
70

25

TCS18R100-010 R 1 0.1 l 2 4

TCS18R120-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCS18R125-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCS18R125-020 R 1.25 0.2 l 2 4

TCS18R130-020 R 1.3 0.2 l 3.5 4

TCS18R140-010 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCS18R140-020 R 1.4 0.2 l 3.5 4

TCS18R145-010 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCS18R150-010 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCS18R150-020 R 1.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R160-020 R 1.6 0.2 l 3.5 4

TCS18R170-020 R 1.7 0.2 l 3.5 4

TCS18R175-010 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCS18R175-020 R 1.75 0.2 l 3.5 4

TCS18R185-020 R 1.85 0.2 l 3.5 4

TCS18R195-020 R 1.95 0.2 l 3.5 4

TCS18R200-010 R 2 0.1 l 3.5 4

TCS18R200-020 R 2 0.2 l 3.5 4

TCS18R225-020 R 2.25 0.2 l 3.5 4

TCS18R230-020 R 2.3 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-010 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-020 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-030 R 2.5 0.3 l 3.5 4

TCS18R265-030 R 2.65 0.3 l 3.5 4

TCS18R280-030 R 2.8 0.3 l 3.5 4

TCS18R300-010 R 3 0.1 l 3.5 4

TCS18R300-020 R 3 0.2 l 3.5 4

TCS18R300-030 R 3 0.3 l 3.5 4
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ด้้ามจัับ → G064 - G065, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G072หน้าอ้างอิง:

เมื็ดมืีด

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั
● : สินค้าสต็อค

TCS18R (คู่มืตัดลืบคู่มื) (หน้าลืาย่หักเศษ 3 มืิติ, คู่มืตัดลืบคู่มื)

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

โปีรูด้ดู้หน้า G073 สำาหรัูบข้้อควรูรูะวังในการูใช้งาน
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TCG18R100-010 R 1 0.1 l 2 4

TCG18L100-010 L 1 0.1 l 2 4

TCG18R120-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCG18L120-010 L 1.2 0.1 l 2 4

TCG18R125-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCG18L125-010 L 1.25 0.1 l 2 4

TCG18R125-020 R 1.25 0.2 l 2 4

TCG18L125-020 L 1.25 0.2 l 2 4

TCG18R130-020 R 1.3 0.2 l 2 4

TCG18L130-020 L 1.3 0.2 l 2 4

TCG18R140-010 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCG18L140-010 L 1.4 0.1 l 3.5 4

TCG18R140-020 R 1.4 0.2 l 3.5 4

TCG18L140-020 L 1.4 0.2 l 3.5 4

TCG18R145-010 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCG18L145-010 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCG18R145-020 R 1.45 0.2 l 3.5 4

TCG18L145-020 L 1.45 0.2 l 3.5 4

TCG18R150-010 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCG18L150-010 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCG18R150-020 R 1.5 0.2 l 3.5 4

TCG18L150-020 L 1.5 0.2 l 3.5 4

TCG18R160-020 R 1.6 0.2 l 3.5 4

TCG18L160-020 L 1.6 0.2 l 3.5 4

TCG18R170-020 R 1.7 0.2 l 3.5 4

TCG18L170-020 L 1.7 0.2 l 3.5 4

TCG18R175-010 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCG18L175-010 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCG18R175-020 R 1.75 0.2 l 3.5 4

TCG18L175-020 L 1.75 0.2 l 3.5 4

TCG18R185-020 R 1.85 0.2 l 3.5 4

TCG18L185-020 L 1.85 0.2 l 3.5 4

TCG18R195-020 R 1.95 0.2 l 3.5 4

TCG18L195-020 L 1.95 0.2 l 3.5 4

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

ด้้ามจัับ → G064 - G065, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G072หน้าอ้างอิง:

เมื็ดมืีด

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต็อค

TCG18R/L (คู่มืตัดพิเศษ)

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

โปีรูด้ดู้หน้า G073 สำาหรัูบข้้อควรูรูะวังในการูใช้งาน



Tungaloy

G
H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F

I

G069

P

M

K

N

S

H

e
e
e
e

ด้าน CW±0.02 RE CDX     S       

A
H

70
25

TCG18R200-010 R 2 0.1 l 3.5 4

TCG18L200-010 L 2 0.1 l 3.5 4

TCG18R200-020 R 2 0.2 l 3.5 4

TCG18L200-020 L 2 0.2 l 3.5 4

TCG18R225-020 R 2.25 0.2 l 3.5 4

TCG18L225-020 L 2.25 0.2 l 3.5 4

TCG18R230-020 R 2.3 0.2 l 3.5 4

TCG18L230-020 L 2.3 0.2 l 3.5 4

TCG18R250-010 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCG18L250-010 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCG18R250-020 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCG18L250-020 L 2.5 0.2 l 3.5 4

TCG18R250-030 R 2.5 0.3 l 3.5 4

TCG18L250-030 L 2.5 0.3 l 3.5 4

TCG18R265-030 R 2.65 0.3 l 3.5 4

TCG18L265-030 L 2.65 0.3 l 3.5 4

TCG18R280-030 R 2.8 0.3 l 3.5 4

TCG18L280-030 L 2.8 0.3 l 3.5 4

TCG18R300-010 R 3 0.1 l 3.5 4

TCG18L300-010 L 3 0.1 l 3.5 4

TCG18R300-020 R 3 0.2 l 3.5 4

TCG18L300-020 L 3 0.2 l 3.5 4

TCG18R300-030 R 3 0.3 l 3.5 4

TCG18L300-030 L 3 0.3 l 3.5 4
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ด้้ามจัับ → G064 - G065, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G072หน้าอ้างอิง:

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต็อค

โปีรูด้ดู้หน้า G073 สำาหรัูบข้้อควรูรูะวังในการูใช้งาน
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TCP18R033-005 R 0.33 0.05 l l 0.8 4

TCP18L033-005 L 0.33 0.05 l l 0.8 4

TCP18R043-005 R 0.43 0.05 l l 1.2 4

TCP18L043-005 L 0.43 0.05 l l 1.2 4

TCP18R050-005 R 0.50 0.05 l l 1.2 4

TCP18L050-005 L 0.50 0.05 l l 1.2 4

TCP18R075-005 R 0.75 0.05 l l 2 4

TCP18L075-005 L 0.75 0.05 l l 2 4

TCP18R095-005 R 0.95 0.05 l l 2 4

TCP18L095-005 L 0.95 0.05 l l 2 4

TCP18R100-010 R 1 0.1 l l 2 4

TCP18L100-010 L 1 0.1 l l 2 4

TCP18R120-010 R 1.2 0.1 l l 2 4

TCP18L120-010 L 1.2 0.1 l l 2 4

TCP18R125-010 R 1.25 0.1 l l 2 4

TCP18L125-010 L 1.25 0.1 l l 2 4

TCP18R140-010-35 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18L140-010-35 L 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18R145-010 R 1.45 0.1 l l 2 4

TCP18L145-010 L 1.45 0.1 l l 2 4

TCP18R145-010-35 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18L145-010-35 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18R150-010 R 1.5 0.1 l l 2 4

TCP18L150-010 L 1.5 0.1 l l 2 4

TCP18R150-010-35 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L150-010-35 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R175-010 R 1.75 0.1 l l 2 4

TCP18L175-010 L 1.75 0.1 l l 2 4

TCP18R175-010-35 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18L175-010-35 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18R200-010 R 2 0.1 l l 2.5 4

TCP18L200-010 L 2 0.1 l l 2.5 4

TCP18R200-010-35 R 2 0.1 l 3.5 4

TCP18L200-010-35 L 2 0.1 l 3.5 4

TCP18R250-010 R 2.5 0.1 l l 2.5 4

TCP18L250-010 L 2.5 0.1 l l 2.5 4

TCP18R250-010-35 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L250-010-35 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R300-010 R 3 0.1 l l 2.5 4

TCP18L300-010 L 3 0.1 l l 2.5 4

TCP18R300-010-35 R 3 0.1 l 3.5 4

TCP18L300-010-35 L 3 0.1 l 3.5 4

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

TCP18R/L (แบบลืบคู่มืเลื็กน้อย่)

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

เซอร์เม็ต

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต็อค

เมื็ดมืีด

ด้้ามจัับ → G064 - G065, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G073หน้าอ้างอิง:

โปีรูด้ดู้หน้า G073 สำาหรัูบข้้อควรูรูะวังในการูใช้งาน
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TCP18R033F-005 R 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18L033F-005 L 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18R043F-005 R 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18L043F-005 L 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18R050F-005 R 0.5 0.05 l 1.2 4

TCP18L050F-005 L 0.5 0.05 l 1.2 4

TCP18R075F-005 R 0.75 0.05 l 2 4

TCP18L075F-005 L 0.75 0.05 l 2 4

TCP18R095F-005 R 0.95 0.05 l 2 4

TCP18L095F-005 L 0.95 0.05 l 2 4

TCP18R100F-005 R 1 0.05 l 2 4

TCP18R100F-010 R 1 0.1 l 2 4

TCP18L100F-010 L 1 0.1 l 2 4

TCP18R120F-005 R 1.2 0.05 l 2 4

TCP18R120F-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCP18L120F-010 L 1.2 0.1 l 2 4

TCP18R125F-005 R 1.25 0.05 l 2 4

TCP18R125F-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCP18L125F-010 L 1.25 0.1 l 2 4

TCP18R140F-010-35 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18R145F-005-35 R 1.45 0.05 l 3.5 4

TCP18R145F-010 R 1.45 0.1 l 2 4

TCP18L145F-010 L 1.45 0.1 l 2 4

TCP18R145F-010-35 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18L145F-010-35 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18R150F-005-35 R 1.5 0.05 l 3.5 4

TCP18R150F-010 R 1.5 0.1 l 2 4

TCP18L150F-010 L 1.5 0.1 l 2 4

TCP18R150F-010-35 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L150F-010-35 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R175F-005-35 R 1.75 0.05 l 3.5 4

TCP18R175F-010 R 1.75 0.1 l 2 4

TCP18L175F-010 L 1.75 0.1 l 2 4

TCP18R175F-010-35 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18L175F-010-35 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18R200F-005-35 R 2 0.05 l 3.5 4

TCP18R200F-010 R 2 0.1 l 2.5 4

TCP18L200F-010 L 2 0.1 l 2.5 4

TCP18R200F-010-35 R 2 0.1 l 3.5 4

TCP18L200F-010-35 L 2 0.1 l 3.5 4

TCP18R250F-010 R 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18L250F-010 L 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18R250F-010-35 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L250F-010-35 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R300F-010 R 3 0.1 l 2.5 4

TCP18L300F-010 L 3 0.1 l 2.5 4

TCP18R300F-010-35 R 3 0.1 l 3.5 4

TCP18L300F-010-35 L 3 0.1 l 3.5 4
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เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

TCP18R/L-F (คู่มืตัดแบบคู่มื)

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต็อคด้้ามจัับ → G064 - G065, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G073

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

หน้าอ้างอิง:

โปีรูด้ดู้หน้า G073 สำาหรัูบข้้อควรูรูะวังในการูใช้งาน
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TCT18R-60N-010 R 0.1 l 0.8 3 1.6 2.67 60° 4

TCT18L-60N-010 L 0.1 l 0.8 3 1.6 2.67 60° 4

TCT18R-60N-020 R 0.2 l 0.8 3 1.6 2.57 60° 4

TCT18L-60N-020 L 0.2 l 0.8 3 1.6 2.57 60° 4
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ด้าน    RE PDX CDX PNA S

S
H
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5 

TCT18FR-60A-005 R 0.1 l 0.4 1 0.6 0.99 60° 4

TCT18FR-60A-010 L 0.1 l 1 2 1 1.63 60° 4

ISO
TCG TCS

AH7025 80 - 180 0.03 - 0.12 0.03 - 0.15

AH7025 80 - 180 0.03 - 0.12 0.03 - 0.15

AH7025 80 - 180 0.03 - 0.12 0.03 - 0.15

AH7025 50 - 120 0.03 - 0.12 0.03 - 0.15

AH7025 50 - 180 0.03 - 0.12 0.03 - 0.15

AH7025 50 - 180 0.03 - 0.12 0.03 - 0.15

AH7025 30 - 80 0.03 - 0.12 0.03 - 0.15

AH7025 20 - 60 0.03 - 0.12 0.03 - 0.15

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง
TCT18FR (คู่มืตัดแบบคู่มืสำำหรับกลืึงเกลืีย่ว)

Pitch 

max

Pitch 

min

● : สินค้าสต็อค

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน

เมื็ดมืีด

TCT18R/L (สำำหรับกลืึงเกลืีย่ว)

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

ระยะ
พิทชิ้์
สูงสุด

ระยะ
พิทชิ้์
ขั้นต่ำา

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

● : สินค้าสต็อค

วัสดุชิ้ิ้นงาน

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอนต่ำา 
S15C, S20C, ฯลี่ฯ
C15, C20, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอน, โลี่หะผสมเหล็ี่ก 
S55C, SCM440, ฯลี่ฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กชุบแข้็ง 
NAK80, PX5, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, ฯลี่ฯ
เหลี่็กหลี่่อสีเทา 

FC250, FC300, ฯลี่ฯ
250, 300, ฯลี่ฯ
เหล็ี่กหล่ี่อเหนียึว 

FCD400, FCD600, ฯลี่ฯ
400-15, 600-3, ฯลี่ฯ
โลี่หะผสมไทเทเนียึม

Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ

ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
Inconel718, ฯลี่ฯ

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)
เกรด

TCS18R (หน้าลืาย่หักเศษ 3 มืิติ),  TCG18R/L (คู่มืตัดลืบคู่มื) 
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ISO

SH725 60 - 150 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 60 - 150 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 60 - 150 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 60 - 150 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 60 - 150 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 60 - 150 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 50 - 80 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 50 - 80 0.8 - 3.0 32 - 8
AH725 50 - 100 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 50 - 100 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 50 - 100 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 50 - 100 0.4 - 2.0 64 - 12
SH725 30 - 100 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 30 - 100 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 30 - 100 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 30 - 100 0.8 - 3.0 32 - 8

650
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CDX CUTDIA

7

D
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X
N

CDX

65 3

T

øD max

ISO

SH725 80 - 180 0.03 - 0.1

AH725 80 - 180 0.03 - 0.1

SH725 80 - 180 0.03 - 0.1

AH725 80 - 180 0.03 - 0.1

SH725 80 - 180 0.03 - 0.1

AH725 80 - 180 0.03 - 0.1

SH725 50 - 120 0.03 - 0.1

AH725 50 - 120 0.03 - 0.1

AH725 50 - 180 0.03 - 0.1

SH725 50 - 180 0.03 - 0.1

AH725 50 - 180 0.03 - 0.1

SH725 50 - 180 0.03 - 0.1

SH725 30 - 80 0.03 - 0.1

AH725 30 - 80 0.03 - 0.1

SH725 20 - 60 0.03 - 0.1

AH725 20 - 60 0.03 - 0.1
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ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที) ระยะพิทชิ้์ (มม.) TPIวัสดุชิ้ิ้นงาน เกรดล่ำาดบัการใชิ้ง้าน

ตัวเลี่่อกแรูก
มีความเหนียึว
ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว
ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว
ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว
ตัวเลี่่อกแรูก

Sharpness
ตัวเลี่่อกแรูก

Sharpness
ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว
ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว

TCT18R/L (สำำ หรับกลืึงเกลืีย่ว / แบบลืบคู่มืเลื็กน้อย่) / TCT18FR (สำำ หรับหลืึงเกลืีย่ว / คู่มืตัดแบบคู่มื)

เส้นผ่านศูนย์กล่างสูงสุดของชิ้ิ้นงาน
CUTDIA (มม.)

ความล่ึกของร่อง
T (มม.)

เส้นผ่านศูนย์กล่างต่ำาสุด
สำาหรับการเซาะร่องหน้า

เส
้น 

ผศ
ก.

 ส
ูงส

ุดข
อง

ชิ้ิ้น
งา

น
øD

 m
ax

 (ม
ม.

)

* ร่องลึ่กแล่ะเส้นผ่านศูนย์กล่างช้ิิ้นงานสูงสุด (øDmax)

เส้นผ่านศูนย์ึกลี่างช้ินงานสูงสุด้ท่ีจัะเซาะรู่องได้้ จัะถูกจัำากัด้โด้ยึ
มีความสัมพันธ์์กับความลึี่กข้องรู่อง เพ่่อหลีี่กเล่ีี่ยึงการูชนกัน
รูะหว่างเม็ด้มีด้ แลี่ะช้ินงาน

ความล่ึกสูงสุดของร่อง
CDX (มม.)

เส้น ผศก. ขั้นต่ำาของร่องหน้า
DAXN (มม.)

ข้อคู่วรระวังในการใช้งาน

วัสดุชิ้ิ้นงาน ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

เกรดล่ำาดบัการใชิ้ง้าน

ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว

ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว

ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว

ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว

ตัวเลี่่อกแรูก

ความคม

ตัวเลี่่อกแรูก

ความคม

ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว

ตัวเลี่่อกแรูก

มีความเหนียึว

TCP18R/L (แบบลืบคู่มืเลื็กน้อย่) / TCP18R/L-F (คู่มืตัดแบบคู่มื)

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอนต่ำา 
S15C, S20C, ฯลี่ฯ
C15, C20, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอน, โลี่หะผสมเหล็ี่ก 
S55C, SCM440, ฯลี่ฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กชุบแข้็ง 
NAK80, PX5, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตลีี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, ฯลี่ฯ
เหลี่ก็หลี่อ่ส เีทา 

FC250, FC300, ฯลี่ฯ
250, 300, ฯลี่ฯ

เหลี่ก็หล่ี่อเหนยีึว 
FCD400, FCD600, ฯลี่ฯ

400-15, 600-3, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมไทเทเนียึม
Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ

ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
Inconel718, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกล้ี่าคารูบ์อนต่ำา 
S15C, S20C, ฯลี่ฯ
C15, C20, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กกลี่้าคาร์ูบอน, โลี่หะผสมเหล็ี่ก 
S55C, SCM440, ฯลี่ฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลี่ฯ

เหลี่็กชุบแข้็ง 
NAK80, PX5, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, ฯลี่ฯ
เหลี่็กหลี่่อสีเทา 

FC250, FC300, ฯลี่ฯ
250, 300, ฯลี่ฯ
เหล็ี่กหล่ี่อเหนียึว 

FCD400, FCD600, ฯลี่ฯ
400-15, 600-3, ฯลี่ฯ
โลี่หะผสมไทเทเนียึม

Ti-6AI-4V, ฯลี่ฯ

ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
Inconel718, ฯลี่ฯ

เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน
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CWN-CWX

23

3

7

BW
F

LF

HH
F

HBL HBH

CWN CWX H B LF HF WF HBH HBL
STCR/L1010-27 0.5 3.18 10 10 120 10 8.5 9.5 24 TC*27... 2.5

STCR/L1212-27 0.5 3.18 12 12 120 12 10.5 8 24 TC*27... 2.5

STCR/L1616-27 0.5 3.18 16 16 120 16 14.5 6 24 TC*27... 2.5

STCR/L2020-27 0.5 3.18 20 20 120 20 18.5 2 24 TC*27... 2.5

STCR/L2525-27 0.5 3.18 25 25 135 25 23.5 - - TC*27... 2.5

STCR/L-27

STCR****-27 SR16-212-01397L T-2010/5

STCL****-27 SR16-212-01397 T-2010/5

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

ด้้ามจัับงานเซาะรู่องภายึนอก

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรู ประแจ

STCR/L-27: เม็ด้มีด้ → G075 - G078, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G079หน้าอ้างอิง:
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TCS27
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ด้าน CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  S1  

A
H

72
5 

TCS27-050-000 0.5 0.02 0 l 1 2 4 ∞ - - - - - - - - - - -

TCS27-050-004 0.5 0.02 0.04 l 2.5 5 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-075-010 0.75 0.02 0.1 l 2.5 5 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-080-000 0.8 0.02 0 l 1.6 3.2 4 ∞ - - - - - - - - - - -

TCS27-100-006 1 0.02 0.06 l 3.5 7 4 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-100-010 1 0.02 0.1 l 3.5 7 4 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-104-000 1.04 0.02 0 l 2 4 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-120-000 1.2 0.02 0 l 2 4 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-125-010 1.25 0.02 0.1 l 3.5 7 4 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-125-020 1.25 0.02 0.2 l 3.5 7 4 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-140-000 1.4 0.02 0 l 2 4 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-147-000 1.47 0.02 0 l 2.5 5 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-150-010 1.5 0.02 0.1 l 5.7 11.4 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-150-020 1.5 0.02 0.2 l 5.7 11.4 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-157-015 1.57 0.02 0.15 l 3 6 4 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-170-010 1.7 0.02 0.1 l 3 6 4 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-175-010 1.75 0.02 0.1 l 3 6 4 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-175-020 1.75 0.02 0.2 l 3 6 4 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-178-018 1.78 0.02 0.18 l 3 6 4 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-185-020 1.85 0.02 0.2 l 3 6 4 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-196-015 1.96 0.02 0.15 l 3 6 4 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-200-010 2 0.02 0.1 l 6.4 12.8 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCS27-200-020 2 0.02 0.2 l 6.4 12.8 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCS27-222-015 2.22 0.02 0.15 l 3.5 7 4 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-230-020 2.3 0.02 0.2 l 3.5 7 4 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-239-015 2.39 0.02 0.15 l 5.7 11.4 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-247-020 2.47 0.02 0.2 l 5.7 11.4 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-250-010 2.5 0.02 0.1 l 5.7 11.4 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-250-030 2.5 0.02 0.3 l 5.7 11.4 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-270-010 2.7 0.02 0.1 l 6.2 12.4 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCS27-287-020 2.87 0.02 0.2 l 6.2 12.4 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCS27-300-000 3 0.02 0 l 6.4 12.8 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-020 3 0.02 0.2 l 6.4 12.8 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-030 3 0.02 0.3 l 6.4 12.8 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-040 3 0.02 0.4 l 6.4 12.8 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-315-015 3.15 0.02 0.15 l 6.4 12.8 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

TCS27-318-020 3.18 0.02 0.2 l 6.4 12.8 4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68
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เมื็ดมืีด (สำำาหรับงานเซาะร่องแลืะงานตัดแย่ก)

ด้้ามจัับ → G074, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G079หน้าอ้างอิง:

● : สินค้าสต็อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

ความสัมพันธ์ของความลึ่กร่อง (T) แล่ะเส้นผ่านศูนย์กล่างสูงสุด (øDmax)

T≤1 T≤2 T≤ 3 T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4
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TCS27-R/L

TCS27 (เต็มืรัศมืี)
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ด้าน CW±0.02 RE CDX     PSIRL   PSIRR   

A
H

72
5 

TCS27-100-15R R 1 0.06 l 3.5 0º 15º 7 600

TCS27-100-15L L 1 0.06 l 3.5 15º 0º 7 600

TCS27-150-6R R 1.5 0.06 l 5.7 0º 6º 11.4 35

TCS27-150-6L L 1.5 0.06 l 5.7 6º 0º 11.4 35

TCS27-150-15R R 1.5 0.06 l 5.7 0º 15º 11.4 35

TCS27-150-15L L 1.5 0.06 l 5.7 15º 0º 11.4 35

TCS27-200-6R R 2 0.1 l 6.4 0º 6º 12.8 30

TCS27-200-6L L 2 0.1 l 6.4 6º 0º 12.8 30

TCS27-200-15R R 2 0.1 l 6.4 0º 15º 12.8 30

TCS27-200-15L L 2 0.1 l 6.4 15º 0º 12.8 30

4
3 3

CDX

CUTDIA
C

W

RE CUTDIA

PSIRR
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e
e

CW±0.02 RE CDX     

A
H

72
5 

TCS27-157-079 1.57 0.79 l 3 ∞ - - - - - - - - -

TCS27-200-100 2 1 l 3 ∞ - - - - - - - - -

TCS27-239-120 2.39 1.2 l 5.7 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-300-150 3 1.5 l 6.4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

4

C
W

RE

CDX
øD max

T

3

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

เมื็ดมืีด (สำำาหรับงานตัดแย่ก)

เมื็ดมืีด (สำำาหรับงานเซาะร่อง แลืะงานขึ้นร่ปโปรไฟลื์)

เส้น ผศก. สูงสุด
สำาหรับงานตัดแยก

CUTDIA

ด้ามคว้าน ท่อ

ความสัมพันธ์ของความล่ึกรอ่ง (T) แล่ะเสน้ผา่นศนูยก์ล่างสงูสดุ (øDสงูสดุ)

● : สินค้าสต็อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต็อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4

ด้้ามจัับ → G074, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G079หน้าอ้างอิง:
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CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  S1  

A
H

72
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TCM27-157-079 1.57 0.79 l 3 6 4 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-200-100 2 1 l 3 6 4 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-239-120 2.39 1.2 l 5.7 11.4 4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-300-150 3 0.02 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55
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เมื็ดมืีด (สำำาหรับงานเซาะร่อง แลืะงานขึ้นร่ปโปรไฟลื์)

TCM27 (เต็มืรัศมืี)

● : สินค้าสต็อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

øD max

T

3

4RE

C
W CDX

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

ความสัมพันธ์ของความล่ึกรอ่ง (T) แล่ะเสน้ผา่นศนูยก์ล่างสงูสดุ (øDสงูสดุ)

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4

ด้้ามจัับ → G074, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G079หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comG078

1

2
3

4 2

1
4

3 4

3
2

13

1

2

TCM27

P

M

K

N

S

H

e
e
e
e

CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  S1  
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TCM27-150-010 1.5 0.1 l 5.7 11.4 4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-150-020 1.5 0.2 l 5.7 11.4 4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-157-015 1.57 0.15 l 3 6 4 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-170-010 1.7 0.1 l 3 6 4 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-175-010 1.75 0.1 l 3 6 4 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-175-020 1.75 0.2 l 3 6 4 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-178-018 1.78 0.18 l 3 6 4 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-185-020 1.85 0.2 l 3 6 4 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-196-015 1.96 0.15 l 3 6 4 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-200-010 2 0.1 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCM27-200-020 2 0.2 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCM27-222-015 2.22 0.15 l 3.5 7 4 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-230-020 2.3 0.2 l 3.5 7 4 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-239-015 2.39 0.15 l 5.7 11.4 4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-247-020 2.47 0.2 l 5.7 11.4 4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-250-010 2.5 0.1 l 5.7 11.4 4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-250-030 2.5 0.3 l 5.7 11.4 4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-270-010 2.7 0.1 l 6.2 12.4 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCM27-287-020 2.87 0.2 l 6.2 12.4 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCM27-300-000 3 0 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-020 3 0.2 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-030 3 0.3 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-040 3 0.4 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-315-015 3.15 0.15 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

TCM27-318-020 3.18 0.02 l 6.4 12.8 4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

พิิเศษ

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

วิธีเปลืี่ย่นเมื็ดมืีด

1. ข้อบคมตัด้ข้วา (R) ใช้สำาหรัูบ
ด้้ามข้วา

3. กลัี่บด้้านเม็ด้มีด้2. หมุนเม็ด้มีด้ 4. หมุนเม็ด้มีด้

ด้้ามจัับ → G074, เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนแบบมาตรูฐาน → G079หน้าอ้างอิง:

เมื็ดมืีด (สำำาหรับงานเซาะร่อง แลืะงานต ดัแย่ก)

● : สินค้าสต็อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจั

4RE

C
W CDX

øD max

T

3
3

CUTDIA

รหัสสินค้า

เกรดเคล่ือบผิว

 : ตัวเลี่่อกแรูก
 : ตัวเลี่่อกที่สอง

เหลี่็กกลี่้า
สเตนเลี่ส สตีลี่
เหลี่็กหลี่่อ
โลี่หะนอกกลีุ่่มเหลี่็ก
ซุปีเปีอรู์อัลี่ลี่อยึด้์
วัสดุ้ความแข้็งสูง

ความสัมพันธ์ของความล่ึกรอ่ง (T) แล่ะเสน้ผา่นศนูยก์ล่างสงูสดุ (øDสงูสดุ)

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4



Tungaloy

G
H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F

I

G079

ISO

TCS TCM TCS TCS TCM

AH725 100 - 200 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 -180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 100 - 150 0.05 - 0.15 0.05 - 0.20 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 - 180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 - 120 0.05 - 0.15 0.05 - 0.20 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 30 - 60 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.5

AH725 20 - 50 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.5

LF

LH

B
HH
F

HB
H

W
F

CW
N-

CW
X

H

LF

LH

H

DC
O

N
M

S

W
F

W
B

CWN-
CWX

CWN CWX H B LF LH HF WF HBH
JSTGR/L1010X3 0.33 3 10 10 120 18.5 10 10 2 JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1212F3 0.33 3 12 12 85 18.5 12 12 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1212X3 0.33 3 12 12 120 18.5 12 12 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1616X3 0.33 3 16 16 120 18.5 16 16 - JTGR/L3... 1.2

JSTGL1616K3 0.33 3 16 16 125 18.5 16 16 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L

CWN CWX DCONMS WF LF LH H WB
JS19K-TGL3 0.33 3 19.05 6 125 20 18 11.5 JTGR3... 3.0

JS20K-TGL3 0.33 3 20 6 125 20 19 11.5 JTGR3... 3.0

JS22K-TGL3 0.33 3 22 6 125 20 21 11.5 JTGR3... 3.0

JS25K-TGL3 0.33 3 25.4 10 125 20 24 12.7 JTGR3... 3.0

 

JS**-TGL3 CSTB-4S T-15F

JS-TGL3

JSTGR/L... CSTB-4SD T-8F (T-8L)
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วัสดุชิ้ิ้นงาน เกรด
ความเร็วตัด

Vc 
(ม./นาที)

อัตราป้อน:  f (มม./รอบ)

งานขึ้นรูปโปรไฟล่์
(เม็ดมีดเต็มรัศมี)

งานเซาะร่อง, 
งานตัดแยก

ระยะกินล่ึกสำาหรับ 
งานขึ้นรูปโปรไฟล่์
(เม็ดมีดเต็มรัศมี)

เหล็ี่กกล้ี่าคาร์ูบอน
S45C, C45, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กหล่ี่อสีเทา
FC250, 250, ฯลี่ฯ

เหล็ี่กหล่ี่อเหนียึว
FCD400, 400-15, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมไทเทเนียึม
Ti-6Al-4V, ฯลี่ฯ

โลี่หะผสมเหลี่็ก
SCM435, 34CrMo4, ฯลี่ฯ

สเตนเลี่ส สตีลี่
SUS304, X5CrNi18-9, ฯลี่ฯ

ซุปีเปีอร์ูอัลี่ลี่อยึด์้
Inconel718, ฯลี่ฯ

ด้้ามจัับงานเซาะรู่องภายึนอกแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู สำาหรัูบเครู่่องกลึี่งแบบสวิส

ภาพแสด้งด้้ามจัับข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ประแจ 2
(ตัวเล่ือก)

ด้้ามจัับงานเซาะรู่องภายึนอกแบบยึึด้ด้้วยึสกรูู สำาหรัูบเครู่่องกลึี่งแบบสวิส

ภาพแสด้งด้้ามจัับซ้ายึ (L)

รหัสสินค้า

หมายึเหตุ: ใช้เม็ด้มีด้ด้้านข้วา (R) สำาหรูับด้้ามซ้ายึ (L)    *แรูงบิด้: แรูงบิด้ที่แนะนำาในการูข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ หน้าอ้างอิง: JSTGR/L, JS-TGL3: เม็ด้มีด้ → G080 - G081, 

เง่่อนไข้การูตัด้เฉ่ือนมาตรูฐาน → G081

งานตัดแยก
(ด้วยมือ)

เงื่อนไขการตัดเฉืือนมืาตรฐาน

เม็ดมีด แรงบิด*



www.tungaloy.comG080

2°

CW

C
D

X

SIC

RE

 

P

M

K

N

S

H

e e e E
e e

E e
e

E e

CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       

S
H

72
5 

J7
40

  

N
S

95
30

TH
10

  

JTGR3033F R 0.33 0.03 l l 0.7 9.53 3.18 0.7 

JTGR3033F-005 R 0.33 0.05 l l 0.7 9.53 3.18 0.7 

JTGL3033F L 0.33 0.03 l 0.7 9.53 3.18 0.7 

JTGR3043F R 0.43 0.03 l l 1.1 9.53 3.18 0.7 

JTGR3050F R 0.5 0.03 l l 1.1 9.53 3.18 1.1

JTGR3050F-005 R 0.5 0.05 l l l 1.1 9.53 3.18 1.1

JTGL3050F L 0.5 0.03 l l 1.1 9.53 3.18 1.1

JTGL3050F-005 L 0.5 0.05 l l 1.1 9.53 3.18 1.1

JTGR3065F R 0.65 0.03 l l 1.9 9.53 3.18 1.1

JTGR3065F-010 R 0.65 0.1 l 1.9 9.53 3.18 1.1

JTGR3075F R 0.75 0.03 l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGR3075F-010 R 0.75 0.1 l l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGL3075F L 0.75 0.03 l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGL3075F-010 L 0.75 0.1 l l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGR3080F R 0.8 0.03 l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGR3080F-010 R 0.8 0.1 l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGR3085F R 0.85 0.03 l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGR3095F R 0.95 0.03 l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGR3095F-010 R 0.95 0.1 l l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGL3095F L 0.95 0.03 l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGL3095F-010 L 0.95 0.1 l l 1.9 9.53 3.18 1.9

JTGR3100F R 1 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 1.9

JTGR3100F-010 R 1 0.1 l l l 2.1 9.53 3.18 1.9

JTGL3100F L 1 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 1.9

JTGL3100F-010 L 1 0.1 l l 2.1 9.53 3.18 1.9

JTGR3110F R 1.1 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 1.9

JTGR3120F R 1.2 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 1.9

JTGR3120F-010 R 1.2 0.1 l 2.1 9.53 3.18 1.9

JTGR3125F R 1.25 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3125F-010 R 1.25 0.1 l l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGL3125F L 1.25 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGL3125F-010 L 1.25 0.1 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3130F R 1.3 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3140F R 1.4 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3140F-010 R 1.4 0.1 l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3145F R 1.45 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3145F-010 R 1.45 0.1 l l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGL3145F L 1.45 0.05 l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3150F R 1.5 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3150F-010 R 1.5 0.1 l l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGL3150F L 1.5 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGL3150F-010 L 1.5 0.1 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3175F R 1.75 0.05 l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3175F-010 R 1.75 0.1 l l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGL3175F L 1.75 0.05 l 2.1 9.53 3.18 2.1

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

ความลึก
ของร่อง
สูงสุด

เม็ดมีด
JTG (คมตััดแบบคม)

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว

l: สินค้าสต็อค

ด้าน
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JTGR3180F R 1.8 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18 2.1

JTGR3200F R 2 0.05 l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGR3200F-010 R 2 0.1 l l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGL3200F L 2 0.05 l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGL3200F-010 L 2 0.1 l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGR3225F R 2.25 0.05 l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGR3250F R 2.5 0.05 l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGR3250F-010 R 2.5 0.1 l l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGL3250F-010 L 2.5 0.1 l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGL3250F L 2.5 0.05 l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGR3275F R 2.75 0.05 l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGR3300F R 3 0.05 l l 2.6 9.53 3.18 2.6

JTGR3300F-010 R 3 0.1 l 2.6 9.53 3.18 2.6

ISO
Vc (ม./นาที) f (มม./รอบ)

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1
J740 10 - 100 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1
J9530 50 - 150 0.01 - 0.1
SH725 50 - 200 0.01 - 0.1
J740 10 - 100 0.01 - 0.1

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1
J740 10 - 100 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1
J9530 50 - 150 0.01 - 0.1

TH10 10 - 200 0.01 - 0.1

TH10 10 - 30 0.01 - 0.1
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CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       

J9
53

0

JTGR3100 R 1 0.05 l 2.2 9.525 3.18 2.1

JTGL3100 L 1 0.05 l 2.2 9.525 3.18 2.1

JTGR3125 R 1.25 0.05 l 2.2 9.525 3.18 2.1

JTGL3125 L 1.25 0.05 l 2.2 9.525 3.18 2.1

JTGR3150 R 1.5 0.05 l 2.2 9.525 3.18 2.1

JTGL3150 L 1.5 0.05 l 2.2 9.525 3.18 2.1

JTGR3200 R 2 0.05 l 2.7 9.525 3.18 2.6

JTGL3200 L 2 0.05 l 2.7 9.525 3.18 2.6
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เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว
ความลึก 
ของร่อง
สูงสุด

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว
ความลึก 
ของร่อง
สูงสุด

เงื่อนไขการตััดเฉือนมาตัรฐาน (เครื่องมือเซาะร่องกลุ่มซีรีส์ J)

เหล็กกล้า
S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

ความเร็วตัด อัตราป้อน
วัสดุชิ้นงาน เกรด

สเตนเลส สตีล
SUS303, SUS304, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม, โลหะผสมทองแดง
Si < 12%, C3604B, ฯลฯ

วัสดุที่ยากต่อการตัด, ซุปเปอร์อัลลอยด์
Ti-6AI-4V, ฯลฯ

เหล็กกล้าตัดเฉือนง่าย
SUM22, ฯลฯ

l: สินค้าสต็อค

ภาพแสดงด้านขวา (R)

JTG (คมตััดลบคม)

ด้าน

ด้าน
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40°
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CDX
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PSIRR

25

CD
X

IC S

CW RE

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
JSXGR/L1010K8-C 0.7 2 6.7 10 10 125 29 10 10 JX*R/L8...

JSXGR/L1212K8-C 0.7 2 6.7 12 12 125 29 12 12 JX*R/L8...

JSXGR/L1616K8 0.7 2 6.5 16 16 125 29 16 16 JX*R/L8...

JSXGR/L2020K8 0.7 2 6.5 20 20 125 29 20 20 JX*R/L8...

JSXGR/L2525K8 0.7 2 6.5 25 25 125 29 25 25 JX*R/L8...

JSXGR/L CSTB-4SD T-8F (T-8L)

JSXGR/L
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JXGR8070FA R 0.7 0 l 4.5 8 15 3.97
JXGL8070FA L 0.7 0 l l 4.5 8 15 3.97
JXGR8070FA-005 R 0.7 0.05 l l 4.5 8 15 3.97
JXGR8100FA R 1 0 l 6 8 15 3.97
JXGL8100FA L 1 0 l l 6 8 15 3.97
JXGR8100FA-005 R 1 0.05 l l 6 8 15 3.97
JXGR8100FA45 R 1 0 l 4.5 8 15 3.97
JXGR8100FA45-005 R 1 0.05 l l 4.5 8 15 3.97
JXGR8150FA R 1.5 0 l 6 8 15 3.97
JXGL8150FA L 1.5 0 l l 6 8 15 3.97
JXGR8150FA-005 R 1.5 0.05 l l 6 8 15 3.97
JXGR8150FA50 R 1.5 0 l 5 8 15 3.97
JXGR8150FA50-005 R 1.5 0.05 l l 5 8 15 3.97
JXGR8180FA R 1.8 0 l 6 8 15 3.97
JXGR8180FA-005 R 1.8 0.05 l l 6 8 15 3.97
JXGR8200FA R 2 0 l 6 8 15 3.97
JXGL8200FA L 2 0 l l 6 8 15 3.97
JXGR8200FA-005 R 2 0.05 l l 6 8 0 3.97
JXGR8200FN R 2 0 l 6 8 0 3.97
JXGL8200FN L 2 0 l l 6 8 0 3.97
JXGR8200FN-005 R 2 0.05 l l 6 8 0 3.97

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ชนิด C

ด้ามจัับแบบยึดด้วยสกรู โดยไม่ออฟเซ็ต สำาหรับการกลึงหน้า และกลึงย้อนหลัง และงานเซาะร่องนอก

รหัสสินค้า เม็ดมีด

•สามารถขันจัากด้านหลังได้ด้วยสกรูสองหัว •ด้ามจัับนี้สามารถใช้สำาหรับเม็ดมีด JXG (การเซาะร่อง), เม็ดมีด JFX (การกลึงหน้า), เม็ดมีด JXK (การกลึงย้อนกลับ)

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ ประแจ 1

(ตัวเลือก)

เม็ดมีด

JXG (เม็ดมีดแบบแบ่งด้าน ซ้าย/ขวา พร้อมคมตััดแบบคม)

ภาพแสดงด้านขวา (R)

JSXGR/L: เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G084

ไม่มีออฟเซ็ต

l: สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว

ด้าน
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CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
JSVGR/L1010K-C 0.33 2 6.2 10 10 125 23 10 10 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L1212K-C 0.33 2 6.2 12 12 125 23 12 12 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L1616K 0.33 2 6.2 16 16 125 23 16 16 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L CSTB-3S T-9F (T-8L)

JSVGR/L

CD
X

IC S

CW
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JVGR033F R 0.33 0 l l 0.7 7.94 3.18

JVGL033F L 0.33 0 l l 0.7 7.94 3.18

JVGR050F R 0.5 0 l l 1.1 7.94 3.18

JVGL050F L 0.5 0 l l 1.1 7.94 3.18

JVGR075F R 0.75 0 l l 1.9 7.94 3.18

JVGL075F L 0.75 0 l l 1.9 7.94 3.18

JVGR095F R 0.95 0 l l 1.9 7.94 3.18

JVGL095F L 0.95 0 l l 1.9 7.94 3.18

JVGR100F R 1 0 l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL100F L 1 0 l l l 5.5 7.94 3.18

JVGR125F R 1.25 0 l l l 5 7.94 3.18

JVGL125F L 1.25 0 l l 5 7.94 3.18

JVGR150F R 1.5 0 l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL150F L 1.5 0 l l l 5.5 7.94 3.18

JVGR200F R 2 0 l l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL200F L 2 0 l l 5.5 7.94 3.18
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ด้ามจัับงานเซาะร่องภายนอกแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

ชนิด C

รหัสสินค้า

•แรงบิด: แรงบิดท่ีแนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ินส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ประแจ 2
(ตัวเลือก)

เม ็ดม ีด

JVG (แบบแบ่งด้าน ซ้าย/ขวา, คมตััดแบบคม)

ภาพแสดงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว

l: สินค้าสต็อค

ด้าน
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B
HH
F

W
F

C
W

LF

CDX

f2 

CW CDX H B LF HF WF f2
FPGN1212X-10T20 10 25 12 12 125 12 11 5.5 PSGB10...

FPGN1616X-10T20 10 25 16 16 125 16 13 5.5 PSGB10...

FPGN2020K-10T20 10 25 20 20 130 20 15 5.5 PSGB10...

FPGN1616X-15T25 15 30 16 16 125 16 15.5 5.5 PSGB15...

FPGN2020K-15T25 15 30 20 20 130 20 17.5 5.5 PSGB15...

FPGN2020K-20T32 20 37 20 20 130 20 20 5.5 PSGB20...

FPGN2525M-20T32 20 37 25 25 155 25 22.5 5.5 PSGB20...

FPGN2525M-25T36 25 41 25 25 155 25 25 5.5 PSGB25...

FPGN

FPGN*****-10T..., 15T... FCL4 FCS3 BP-5 P-2.5

FPGN*****-20T..., 25T... FCL8 FCS6 BP-9 P-5

ISO
Vc (ม./นาที) f (มม./รอบ)

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

SH725 50 - 200 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1

TH10 10 - 200 0.01 - 0.1

TH10 10 - 30 0.01 - 0.1

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

ด้ามจัับแบบล็อคเก่ียวดึง สำาหรับงานเซาะร่องกว้างภายนอก และงานข้ึนรูปโปรไฟล์

รหัสสินค้า เม็ดมีด

* เม็ดมีด PSGB พร้อมใช้งานสำาหรับเม็ดมีดที่เหมาะ

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า ตัวล็อคทรง L สกรูตัวจับยึด สปริง ประแจ

FPGN: เม็ดมีด  → G085, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G086

เหล็กกล้า
S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

เหล็กกล้าตัดเฉือนง่าย
SUM22, ฯลฯ

11SMn28, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS303, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

วัสดุที่ยากในการตัดเฉือน, ซุปเปอร์อัลลอยด์
Ti-6AI-4V, ฯลฯ

อลูมิเนียม, ทองเหลือง
Si < 12%, 

C3604B, ฯลฯ CW614N, ฯลฯ

วัสดุชิ้นงาน เกรด
ความเร็วตัด อัตราป้อน

เงื่อนไขการตััดเฉือนมาตัรฐาน (เม็ดมีด JXG และ JVG)
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CDX

CW CDX H B LF HF WF f2
SPGN1212X-10T20 10 25 12 12 125 12 11 5.5 PSGB10

SPGN1616X-10T20 10 25 16 16 125 16 13 5.5 PSGB10

SPGN2020K-10T20 10 25 20 20 130 20 15 5.5 PSGB10

SPGN1616X-15T25 15 30 16 16 125 16 15.5 5.5 PSGB15

SPGN2020K-15T25 15 30 20 20 130 20 17.5 5.5 PSGB15

SPGN2020K-20T32 20 37 20 20 130 20 20 5.5 PSGB20

SPGN2525M-20T32 20 37 25 25 155 25 22.5 5.5 PSGB20

SPGN2525M-25T36 25 41 25 25 155 25 25 5.5 PSGB25

SPGN

SPGN*****-10T20 CSTB-3L081 T-8F

SPGN*****-15T25 CSTB-4 T-15F

SPGN*****-20T..., 25T... CSTB-5 T-20F
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PSGB10 10.2 l 18 4

PSGB15 15.2 l l 20 5

PSGB20 20.2 l l 27 6.5

PSGB25 25.2 l l 27 6.5
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ด้ามจัับแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับงานเซาะร่องกว้างภายนอก และงานข้ึนรูปโปรไฟล์ 

รหัสสินค้า เม็ดมีด

* เม็ดมีด PSGB พร้อมใช้งานสำาหรับเม็ดมีดที่เหมาะ สามารถใช้ได้กับเม็ดมีดเซาะร่องโปรไฟล์เท่านั้น

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: SPGN: เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G086

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ปริมาณบรรจุัภัณฑ์์ = 5 ช้ิน
● : สินค้าสต็อค

*เม็ดมีด (แบลงค์) สำาหรับงานเซาะร่องกว้างขึ้นรูป  สามารถสั่งทำาพิเศษได้ 

เม็ดมีดโปรไฟล์ที่ปรับแต่งเป็นพิเศษ

เม็ดมีด

PSGB (เม็ดมีด Blank สำาหรับเซาะร่องโปรไฟล์แบบกว้าง*)
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ISO

< 200 UX30 50 - 150

< 300 UX30 50 - 120

< 200 UX30 50 - 120

- TH10 50 - 150

- TH10 50 - 120

- TH10 100 - 500

Vc (ม./นาที)

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

•ลูกค้าสามารถสั่งเม็ดมีดที่กำาหนดรูปทรงเองตามดรออิ้งได้

•ประเภท PSGB มีให้ซื้อได้

เงื่อนไขการตััดเฉือนมาตัรฐาน

งานเซะร่องแบบกว้าง

ความแข็ง

(HB)
เหล็กกล้า

S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS303, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมเหล็ก
SCM440, ฯลฯ
42CrMo4, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม
Si < 12%, ฯลฯ

วัสดุชิ้นงาน
ความเร็วตัด

เกรด

ด้ามจัับ → G084 - G085



TungaloyG087

G
H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F

I

W
F

W
F

H
FH
F

LHLH

LF LF

B
H

B
H

5/16”-24UNF5/16”-24UNFGAMF GAMF

H B LF LH HF WF GAMF Type
JSE2R1212F16-CHP 12 12 85 19 12 0 1° A 16ER…

JSE2R1212X16-CHP 12 12 120 19 12 0 1° B 16ER…

JSE2R1616X16-CHP 16 16 120 19 16 0 1° B 16ER…

ช้ินส่วนอะไหล่

JSE2R**16-CHP  CSTB-3.5 T-15F

JSE2R16-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

ระบบ
T U N G A LOY
direct  jet

u n gT
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 รายการของ DirectTungJet 

หน้าอ้างอิง:

ตัวจัับเกลียวภายนอกพร้อมการเช่ือมต่อ DirectTungJet พร้อมความสามารถในการรองรับนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ไม่จำ เป็นตั้องตัิดตัั้งท่อน้ำ หล่อเย็น
ขจัดการตัิดขัดของเศษบนท่อ และเพิ่มความคล่องตััวในการเปลี่ยนเครื่องมือ

น้ำาหล่อเย็นถูกจั่ายจัากหัวเครื่องมือไปยังเครื่องมือโดยตรง

JSE2R16-CHP:เม็ดมีด → E010 -, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050

เครื่องมือ

ตำาแหน่ง
ติดตั้ง

เครื่องมือ

การเชื่อมต่อเสริมกับท่อน้ำาหล่อเย็นภายนอก รูปดีเทลของการไหลของน้ำาหล่อเย็นหลังการเชื่อมต่อ

แบบ A แบบ B

เม็ดมีด
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1°

HW
F DCON

LH LF

DCON H LF LH WF
JS16F-SEL16 16 15 85 25 11 16ER...

JS19G-SEL16 19.05 18 90 30 12.5 16ER...

JS19X-SEL16 19.05 18 120 30 12.5 16ER...

JS20G-SEL16 20 19 90 30 13 16ER...

JS20X-SEL16 20 19 120 30 13 16ER...

JS25HSEL16 25 24 100 30 15.5 16ER...

JS254X-SEL16 25.4 24 120 30 15.7 16ER...

JS***-SEL16 CSTB-3.5 T-15F

JS-SEL16

LF
LH

H
B

10°

W
F

HF HFLF LH

H

W
FB

1°
10°

H B LF LH HF WF
B-SER10H16 20 10 100 15 10 16 16ER...

B-SER12K16 24 12 125 18 12 18 16ER...

B-CER/L16M16 32 16 150 24 16 22 16ER/L...

B-SER**16 - - CSTB-3.5 T-15F

B-CER/L16M16 CSP16 A16-1 - T-15F

B-S/CER/L

B-SER B-CER/L

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

ด้ามจัับทำาเกลียวภายนอกสำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ภาพแสดงด้านขวา (R)

หมายเหตุ: ใช้ด้ามจัับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดขวา (R)

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจัับทำาเกลียวภายนอกสำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

รหัสสินค้า

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ดมีด

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า ชุดตัวจับยึด ชุดแผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ประแจ

JS-SEL16, B-S/CER/L:  เม็ดมีด → E010 -,เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050
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LF

H

H B LF HF WF HBKW
BC-SER12K16 24 16 125 12 23 7 16ER... , CC*T09T3...

BC-SER12K16 CSTB-3.5 T-15F
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หน้าอ้างอิง:

ด้ามจัับทำาเกลียวภายนอกสำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิสอเนกประสงค์

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

BC-SER/L: เม็ดมีด → B109 - (CC*T09T3...), E010 - (16ER...), เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050

ภาพแสดงด้านขวา (R)
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40°

CDX

LF
LH

W
F

B
HH
F

H B LF LH CDX HF WF
JSXBR1010K8-C 10 10 125 29 6.4 10 5.7 JXT*R...

JSXBR1212K8-C 12 12 125 29 6.4 12 7.7 JXT*R...

JSXBR1616K8 16 16 125 29 6.4 16 11.7 JXT*R...

JSXBR2020K8 20 20 125 29 6.4 20 15.7 JXT*R...

JSXBR2525K8 25 25 125 29 6.4 25 20.7 JXT*R...

JSXBR/L

JSXBR... CSTB-4SD T-8F (T-8L)

IC S S

0.6

1-Type
JXT1R

2-Type
JXT2R

PNA PNA
RE RE

 

P

M

K

N

S

H

e
e

E
E E

E

RE PNA IC S       

J7
40

TH
10

  

JXT1R6000F 0.03 l l 60° 8 3.97

JXT2R6000F 0.03 l l 60° 8 3.97

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

ด้ามจัับงานเซาะร่องภายนอกแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ชนิด C

รหัสสินค้า เม็ดมีด

•สามารถขันจัากด้านหลังด้วยสกรูปลายทอกซ์ทั้งสองข้าง
•ตัวจัับยึดเครื่องมือนี้เข้ากันได้กับเม็ดมีดแบบ JXB และเม็ดมีดแบบ JXT

ช้ินส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1
ประแจ 2 
(ตัวเลือก)

เม็ดมีด

JXT (คมตััดแบบคม)

เกรดเคลือบผิว ไม่เคลือบ

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง
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H B LF LH HF WF HBH
JSTTR/L1010X3 10 10 120 18.5 10 9.5 2 JTTR/L3...

JSTTR/L1212F3 12 12 85 18.5 12 11.5 - JTTR/L3...

JSTTR/L1212X3 12 12 120 18.5 12 11.5 - JTTR/L3...

JSTTR/L1616X3 16 16 120 18.5 16 15.5 - JTTR/L3...

JSTTR/L... CSTB-4SD T-8F (T-8L)

JSTTR/L

DCONMS WF LF H WB
JS19K-TTL3 19.05 10 125 18 11.5 JTTR30...

JS20K-TTL3 20 10 125 19 11.5 JTTR30...

JS22K-TTL3 22 10 125 21 11.5 JTTR30...

JS25K-TTL3 25.4 10 125 24 12.7 JTTR30...

JS**-TTL3 CSTB-4S T-15F

JS-TTL3
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ด้ามจัับงานเซาะร่องภายนอกแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

ภาพแสดงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด

เม็ดมีด

* แรงบิดที่แนะนำา: 1.2 N∙m

ช้ินส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1
ประแจ 2 
(ตัวเลือก)

ด้ามจัับงานเซาะร่องภายนอกแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

ภาพแสดงด้านซ้าย (L)

รหัสสินค้า

* แรงบิดที่แนะนำา:  3.5 N·m

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

JSTTR/L, JS-TTL3: เม็ดมีด, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G092หน้าอ้างอิง:
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ISO

SH725 60 - 150 0.5 - 1 50 - 25

SH725 60 - 150 0.5 - 1 50 - 25

SH725 60 - 150 0.5 - 1 50 - 25

SH725 50 - 80 0.5 - 1 50 - 25

TH10 50 - 100 0.5 - 1 50 - 25

TH10 50 - 100 0.5 - 1 50 - 25

SH725 30 - 100 0.5 - 1 50 - 25

SH725 30 - 100 0.5 - 1 50 - 25

IC PDX
S

PNA
RE

  

P

M

K

N

S

H

e E e
e E
e E e

e
E e
E e

RE PNA IC S PDX    

S
H

72
5

J7
40

N
S

95
30

TH
10

  
JTTR3005F-55 0.05 l l 55° 9.525 3.18 0.6

JTTL3005F-55 0.05 55° 9.525 3.18 0.6

JTTR3005F 0.05 l l l l 60° 9.525 3.18 0.9

JTTL3005F 0.05 l 60° 9.525 3.18 0.9

JTTR3010F 0.1 l l l l 60° 9.525 3.18 0.9

JTTL3010F 0.1 l 60° 9.525 3.18 0.9

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

เงื่อนไขการตััดเฉือนมาตัรฐาน

ระยะพิทช์ (มม.)ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

TPIวัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำา
S15C, S25C, ฯลฯ
C15, C25, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอน, โลหะผสมเหล็ก
S55C, SCM440 ฯลฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลฯ

เหล็กกล้าไร้สนิม
NAK80, PX5 ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316 ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ
เหล็กหล่อสีเทา

FC250, FC300, ฯลฯ
250, 300, ฯลฯ
เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, ฯลฯ
400-15S, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6AI-4V, ฯลฯ

โลหะผสมทนความร้อน
Inconel 718, ฯลฯ

เม็ดมีด

JTT (คมตััดแบบคม)

เกรดเคลือบผิว ไม่เคลือบเซอร์เม็ต

ช่วงพิทช์ที่กลึงได้: 0.5 ถึง 1 มม

ภาพแสดงด้านขวา (R)

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง
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CWN CWX H B LF** LH** HF WF HBL** HBH
JSXXR/L1010X09 1 2 10 10 120 19.65 10 0.2 19 3 JX*G06...,12...,16...,20... 1.2

JSXXR/L1212F09 1 2 12 12 85 19.65 12 0.2 19 1.5 JX*G06...,12...,16...,20... 1.2

JSXXR/L1212X09 1 2 12 12 120 19.65 12 0.2 19 1.5 JX*G06...,12...,16...,20... 1.2

JSXXR/L1616X09 1 2 16 16 120 19.65 16 0.2 - - JX*G06...,12...,16...,20... 1.2

JSXXR/L2020H09 1 2 20 20 100 22.5 20 0.2 - - JX*G06...,12...,16...,20... 1.2

 

JSXXR/L

JSXXR...  CSTC-4L100DL T-1008/5

JSXXL...  CSTC-4L100DR  T-1008/5
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H

3.
2

H LHW
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7
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F W
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N
-

C
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JSXXR/L-S

JSXXR*****09-S  CSTC-4L055DL T-1008/5

JSXXL*****09-S  CSTC-4L055DR  T-1008/5

CWN CWM H B LF** LH** HF WF HBH
JSXXR/L1010X09-S 1 2 10 10 120 26 10 0.2/5.5 3 JXPG06...,12...,16... 1.2

JSXXR/L1212F09-S 1 2 12 12 85 26 12 0.2/5.5 1.5 JXPG06...,12...,16... 1.2

JSXXR/L1212X09-S 1 2 12 12 120 30 12 0.2/5.5 1.5 JXPG06...,12...,16... 1.2

JSXXR/L1616X09-S 1 2 16 16 120 30 16 0.2/5.5 - JX*G06...,12...,16...,20... 1.2
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หน้าอ้างอิง:

ด้ามจัับเคร่ืองมือตัดแยกสำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

ภาพแสดงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า

ช้ินส่วนอะไหล่

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
** ค่า LF (Functional Length) LH (Head Length) และ HBL (Head-bottom Offset Length) ท่ีแสดงด้านบนเป็นจัริงเม่ือใส่ JXPG16 ... LF, LH และ HBL ท้ังหมดจัะส้ันกว่าค่าข้างต้น 2 มม. สำาหรับเม็ดมีด JX * G12 ... 
และ JXPG20 ... และสั้นกว่า 4 มม. สำาหรับเม็ดมีด JXPG06 ...
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (JX * G ** R ... ) สำาหรับตัวยึดด้านขวา (JSXXR ... ); ใบมีดด้านซ้าย (JX * G ** L ... ) สำาหรับตัวยึดทางซ้าย (JSXXL ... )

สกรูตัวจับยึดรหัสสินค้า ประแจ

ด้ามจัับเคร่ืองมือตัดแยกสำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส (สำาหรับ sub-spindle)

รหัสสินค้า

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
** ค่า LF (Functional Length) และ LH (Head Length) ที่แสดงด้านบนเป็นจัริงเมื่อใส่ JXPG16 ... LF และ LH จัะสั้นกว่าค่าข้างต้น 2 มม. เมื่อใส่ JX * G12 ...
และสั้นกว่า 4 มม. สำาหรับ JXPG06 ... LF, LH และ HBL จัะสั้นลง 2 มม. เมื่อใส่ JXPG20 ...
*** JXPG20 ... ใส่ไม่พอดี
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (JX * G ** R ... ) สำาหรับตัวยึดด้านขวา (JSXXR ... ); ใบมีดด้านซ้าย (JX * G ** L ... ) สำาหรับตัวยึดทางซ้าย (JSXXL ... )

ช้ินส่วนอะไหล่
สกรูตัวจับยึดรหัสสินค้า ประแจ

JSXXR/L, JSXXR/L-S: เม็ดมีด,→ G098 - G099, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G100

ด้ามขวา ด้ามซ้าย

เม็ดมีด

เม็ดมีด

แรงบิด*

แรงบิด*
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JSXXR...  CSTC-4L100DL T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

JSXXL... CSTC-4L100DR  T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

CWN CWX H B LF** LH** HF WF HBL** HBH
JSXXR/L1212F09-CHP 1 2 12 12 85    19.4 12 0.2/11.8 - 2 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

5LH
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LF

5/16”-24UNF

 

JSXXR...  CSTC-4L100DL T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4

JSXXL... CSTC-4L100DR  T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4

 

JSXXR/L-X-CHP

CWN CWX H B LF** LH** HF WF HBL** HBH
JSXXR/L1212X09-CHP 1 2 12 12 0.2/11.8 120 12 2 19.4 18.8 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

JSXXR/L1616X09-CHP*** 1 2 16 16 0.2/15.8 120 16 2.5 19.4 18.7 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

JSXXR/L1616X09B-CHP 1 2 16 16 0.2 /15.8 120 16 - 19.4 18.7 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

5LH
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W
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T U N G A LOY
direct  jet
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≤

 

JSXXR/L-F-CHP

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

เคร่ืองมือตัดแยก สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส ระบบ DirectTungJet

รหัสสินค้า

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
** ค่า LF (Functional Length) LH (Head Length) และ HBL (Head-bottom Offset Length) ท่ีแสดงด้านบนเป็นจัริงเม่ือใส่ JXPG16 ... LF, LH และ HBL ท้ังหมดจัะส้ันกว่าค่าข้างต้น 2 มม. สำาหรับเม็ดมีด JX * G12 ... 
และ JXPG20 ... และสั้นกว่า 4 มม. สำาหรับเม็ดมีด JXPG06 ...
*** จัะถูกแทนที่ด้วยดีไซน์ใหม่
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (JX * G ** R ... ) สำาหรับตัวยึดด้านขวา (JSXXR ... ); ใบมีดด้านซ้าย (JX * G ** L ... ) สำาหรับตัวยึดทางซ้าย (JSXXL ... ) 

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำาหล่อเย็น ประแจ 2 ประแจ 3ปลั๊ก DirectTungJet

เคร่ืองมือตัดแยก สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
** ค่า LF (Functional Length) LH (Head Length) และ HBL (Head-bottom Offset Length) ท่ีแสดงด้านบนเป็นจัริงเม่ือใส่ JXPG16 ... LF, LH และ HBL ท้ังหมดจัะส้ันกว่าค่าข้างต้น 2 มม. สำาหรับเม็ดมีด JX * G12 ... 
และ JXPG20 ... และสั้นกว่า 4 มม. สำาหรับเม็ดมีด JXPG06 ...
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (JX * G ** R ... ) สำาหรับตัวยึดด้านขวา (JSXXR ... ); ใบมีดด้านซ้าย (JX * G ** L ... ) สำาหรับตัวยึดทางซ้าย (JSXXL ... )

รหัสสินค้า

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำาหล่อเย็น ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: JSXXR/L-CHP, JSXXR/L-F-CHP: เม็ดมีด,→ G098 - G099, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G100

ด้ามขวา

ด้ามขวา

ความกว้างของการตัดแยก

ระยะพิทช์ทำาเกลียว

: 1.0 มม. และ 1.5 มม. (สำาหรับเส้นผ่านศูนย์กลางการตัดสูงสุด ø6 มม.)
: 1.5 มม. และ 2.0 มม. (สำาหรับเส้นผ่านศูนย์กลางการตัดสูงสุดที่ ø12 มม., ø16 มม. และ ø20 มม.)
: 0.2 - 1.5 มม

ความกว้างของการตัดแยก

ระยะพิทช์ทำาเกลียว

: 1.0 มม. และ 1.5 มม. (สำาหรับเส้นผ่านศูนย์กลางการตัดสูงสุด ø6 มม.)
: 1.5 มม. และ 2.0 มม. (สำาหรับเส้นผ่านศูนย์กลางการตัดสูงสุดที่ ø12 มม., ø16 มม. และ ø20 มม.)
: 0.2 - 1.5 มม

ด้ามซ้าย

ด้ามซ้าย

เม็ดมีด แรงบิด*

เม็ดมีด แรงบิด*
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CWN CWX H B LF** LH** HF WF HBH
JSXXR/L1212X09-S-CHP*** 1 2 12 12 120 30 12 0.2/5.5 4 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

JSXXR/L1212X09B-S-CHP 1 2 12 12 120 30 12 0.2/5.5 2 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

JSXXR/L1616X09-S-CHP*** 1 2 16 16 120 30 16 0.2/5.5 1.5 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

JSXXR/L1616X09B-S-CHP 1 2 16 16 120 30 16 0.2/5.5 - JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2
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CWN CWX H B LF** LH** HF WF HBH
JSXXR/L1212F09-S-CHP*** 1 2 12 12 85 26 12 0.2/5.5 4 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

JSXXR/L1212F09B-S-CHP 1 2 12 12 85 30 12 0.2/5.5 2 JX*G06...,12...,16..., 20... 1.2

JSXXR***-S-CHP  CSTC-4L055DL T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4

JSXXL***-S-CHP  CSTC-4L055DR T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4

JSXXR***-S-CHP  CSTC-4L055DL T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

JSXXL***-S-CHP  CSTC-4L055DR T-1008/5 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

 

JSXXR/L-X-S-CHP

 

JSXXR/L-F-S-CHP
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หน้าอ้างอิง:

ด้ามจัับงานตัดแยกส่วนด้วยการเช่ือมต่อ DirectTungJet สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส (สำาหรับ sub-spindle)

รหัสสินค้า

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
** ค่า LF (ความยาวเครื่องมือโดยรวม) และ LH (ความยาวส่วนหัว) ที่แสดงด้านบนเป็นจัริงเมื่อใส่ JXPG16 ... ทั้ง LF และ LH จัะสั้นกว่าค่าข้างต้น 2 มม. เมื่อใช้เม็ดมีด JX * G12 ... และ JXPG20 ... สั้นลง 4 มม. เมื่อใส่ 
JXPG06 ...
*** จัะถูกแทนที่ด้วยดีไซน์ใหม่
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (JX * G ** R ... ) สำาหรับตัวยึดด้านขวา (JSXXR ... ); ใบมีดด้านซ้าย (JX * G ** L ... ) สำาหรับตัวยึดทางซ้าย (JSXXL ... )

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำาหล่อเย็น ประแจ 2 ประแจ 3ปลั๊ก DirectTungJet

ด้ามจัับงานตัดแยกส่วพร้อมระบบหล่อเย็นแรงดันสูงสำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส (สำาหรับ sub-spindle)

รหัสสินค้า

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
** ค่า LF (ความยาวเครื่องมือโดยรวม) และ LH (ความยาวส่วนหัว) ที่แสดงด้านบนเป็นจัริงเมื่อใส่ JXPG16 ... ทั้ง LF และ LH จัะสั้นกว่าค่าข้างต้น 2 มม. เมื่อใช้เม็ดมีด JX * G12 ... และ JXPG20 ... สั้นลง 4 มม. เมื่อใส่ 
JXPG06 ...
*** จัะถูกแทนที่ด้วยดีไซน์ใหม่
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (JX * G ** R ... ) สำาหรับด้ามจัับด้านขวา (JSXXR ... ); ใบมีดด้านซ้าย (JX * G ** L ... ) สำาหรับตัวยึดทางซ้าย (JSXXL ... )

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ปลั๊กท่อน้ำาหล่อเย็น ประแจ 2

JSXXR/L-X-S-CHP, JSXXR/L-F-S-CHP: เม็ดมีด,→ G098 - G099, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน→ G100

ด้ามซ้าย

ด้ามซ้าย

ด้ามขวา

ด้ามขวา

ความกว้างเม็ดมีด : 1.0 มม. และ 1.5 มม. (สำาหรับเส้นผ่านศูนย์กลางการตัดสูงสุด  ø6  มม.)
: 1.5 มม. และ 2.0 มม. (สำาหรับเส้นผ่านศูนย์กลางการตัดสูงสุดท ี่ ø12  มม., ø16  มม. และ  ø20  มม.)

ความกว้างเม็ดมีด : 1.0 มม. และ 1.5 มม. (สำาหรับเส้นผ่านศูนย์กลางการตัดสูงสุด  ø6  มม.)
: 1.5 มม. และ 2.0 มม. (สำาหรับเส้นผ่านศูนย์กลางการตัดสูงสุดที่  ø12  มม., ø16  มม. และ  ø20  มม.)

เม็ดมีด แรงบิด*

เม็ดมีด แรงบิด*
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B LF

ø40 ~  ø6 10 116 JXPG06* JSXXR/L1010X09-S

ø40 ~  ø6 12 81 JXPG06* JSXXR/L1212F09-S

ø40 ~  ø12 10 118 JXPG12* JSXXR/L1010X09-S

ø40 ~  ø12 12 83 JXPG12* JSXXR/L1212F09-S

ø40 ~ ø16 10 120 JXPG16* JSXXR/L1010X09-S

ø40 ~ ø16 12 85 JXPG16* JSXXR/L1212F09-S

ø40 ~  ø20 12 87 JXPG20* JSXXR/L1212F09B-S-CHP

ø50 ~  ø6 12 116 JXPG06* JSXXR/L1212X09-S

ø50 ~  ø6 16 116 JXPG06* JSXXR/L1616X09-S

ø50 ~  ø12 12 118 JXPG12* JSXXR/L1212X09-S

ø50 ~  ø12 16 118 JXPG12* JSXXR/L1616X09-S

ø50 ~ ø16 12 85 JXPG16* JSXXR/L1212F09-S

ø50 ~ ø16 12 120 JXPG16* JSXXR/L1212X09-S

ø50 ~ ø16 16 120 JXPG16* JSXXR/L1616X09-S

ø50 ~  ø20 12 87 JXPG20* JSXXR/L1212F09B-S-CHP

ø50 ~  ø20 12 122 JXPG20* JSXXR/L1212X09B-S-CHP

ø50 ~  ø20 16 122 JXPG20* JSXXR/L1616X09-S

0.
8

0.
8

øD
1

øD
1

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

เส้นผ่่านศูนย์กลางงานตััดแยก และความลึกสูงสุด

วิธีีเลือกด้ามจับสำาหรับ sub-spindle

วิธีีเลือกเครื่องมือ

ด้ามมีด

เม็ดมีด

เครื่องมือแกนหมุนหลัก เครื่องมือแกนหมุนย่อย

การตัดเฉือนที่มีขนาดเส้น ผศก. ใหญ่ของชิ้นงานความแข็งสูง การตัดเฉือนช้ินงานท่ีมีระยะจับส้ันขนาดเส้น ผศก. เล็ก
เครื่องมือแกนหมุนย่อย

ชิ้นงานสั้นที่มีการจัับยึด
ไม่แข็งแรง

แกนหมุนหลัก แกนหมุนหลัก แกนหมุนหลัก แกนหมุนหลัก

ด้ามมีดเม็ดมีดเส้น ผศก. การตัดแยกเส้น ผศก. แกนหมุนย่อย

แกนหมุนย่อย แกนหมุนย่อย แกนหมุนย่อย

ตำาแหน่งการตัดด้าน main spindle ตำาแหน่งการตัดด้าน main spindle

ช้ินงานท่ีระยะยืน่ใบมีดยาว
ด้าน sub-spindle สำาหรับข้ันตอนหลังตัด

ด้ามขวา (ชนิด JSXXR) ด้ามซ้าย (ชนิด JSXXL) ด้ามขวา (ชนิด JSXXR-S) ด้ามซ้าย (ชนิด JSXXL-S)

เม็ดมีดด้านขวาพร้อมมุมนำาเพื่อตัดตรงแกนกลาง 
(ชนิด JXPG ** R *** - 15)

เม็ดมีดด้านซ้าย 
(ชนิด JXPG**L***)

เม็ดมีดด้านขวา 
(ชนิด JXPG**R***)

เม็ดมีดด้านซ้าย  
(ชนิด JXPG**L***)

แกนหมุนหลัก แกนหมุนย่อย

ไม่ก่อให้เกิดการทบกันของตัวชิ้นงาน และเครื่องมือเมื่อทำาการตัดแยก เมื่อตำาแหน่งคมตัดห่างจัากศูนย์กลางชิ้นงาน 8 มม. ขึ้นไป

กา
รใ

ช้ง
าน

แกนหมุนหลัก แกนหมุนหลักแกนหมุนย่อย

ตำาแหน่งการตัดด้าน sub-spindle ตำาแหน่งการตัดด้าน sub-spindle
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JS-SXXL09

LF
LH

W
B

f2W
F

H

B

DCONMS

DCONMS H B LF LH WB WF f2
JS19G-SXXL09 19.05 18 18 90 21 15.43 10 6 JX*G06,12*R 1.2

JS19X-SXXL09 19.05 18 18 120 21 15.43 10 6 JX*G06,12*R 1.2

JS20G-SXXL09 20 19 19 90 21 15.4 10 6 JX*G06,12*R 1.2

JS20X-SXXL09 20 19 19 120 21 15.4 10 6 JX*G06,12*R 1.2

JS22X-SXXL09 22 21 21 120 21 15.4 10 6 JX*G06,12*R 1.2

JS25H-SXXL09 25 24 24 100 21 15.4 10 6 JX*G06,12*R 1.2

JS254X-SXXL09 25.4 24 24 120 21 15.4 10 6 JX*G06,12*R 1.2

JS***-SXXL09  CSTC-4L100DL T-1008/5
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ตัวจัับเกลียวพร้อมด้ามกลม

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)
เม็ดมีดเกลียว (JXTG12FR) และเม็ดมีดแยกชิ้นส่วน (JXPG06R, 12R) ให้พอดีกับตัวยึดนี้

ช้ินส่วนอะไหล่
สกรูตัวจับยึดรหัสสินค้า ประแจ

JS-SXXL09:เม็ดมีด,→ G098 - G099, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน→ G100หน้าอ้างอิง:
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JXPG06R10F R 1 0.05 l 6 10.5 0°

JXPG06L10F L 1 0.05 l 6 10.5 0°

JXPG06R15F R 1.5 0.05 l 6 10.5 0°

JXPG06L15F L 1.5 0.05 l 6 10.5 0°

JXPG06R10F-15 R 1 0.05 l 6 10.5 15°

JXPG06L10F-15 L 1 0.05 l 6 10.5 15°

JXPG06R15F-15 R 1.5 0.05 l 6 10.5 15°

JXPG06L15F-15 L 1.5 0.05 l 6 10.5 15°

JXPG12R15F R 1.5 0.05 l 12 12.5 0°

JXPG12L15F L 1.5 0.05 l 12 12.5 0°

JXPG12R20F R 2 0.05 l 12 12.5 0°

JXPG12L20F L 2 0.05 l 12 12.5 0°

JXPG12R15F-15 R 1.5 0.05 l 12 12.5 15°

JXPG12L15F-15 L 1.5 0.05 l 12 12.5 15°

JXPG12R20F-15 R 2 0.05 l 12 12.5 15°

JXPG12L20F-15 L 2 0.05 l 12 12.5 15°

JXPG16R15F R 1.5 0.05 l 16 14.5 0°

JXPG16L15F L 1.5 0.05 l 16 14.5 0°

JXPG16R20F R 2 0.05 l 16 14.5 0°

JXPG16L20F L 2 0.05 l 16 14.5 0°

JXPG16R15F-15 R 1.5 0.05 l 16 14.5 15°

JXPG16L15F-15 L 1.5 0.05 l 16 14.5 15°

JXPG16R20F-15 R 2 0.05 l 16 14.5 15°

JXPG16L20F-15 L 2 0.05 l 16 14.5 15°

JXPG20R15F R 1.5 0.05 l 20 16.5 0°

JXPG20L15F L 1.5 0.05 l 20 16.5 0°

JXPG20R20F R 2 0.05 l 20 16.5 0°

JXPG20L20F L 2 0.05 l 20 16.5 0°

JXPG20R15F-15 R 1.5 0.05 l 20 16.5 15°

JXPG20L15F-15 L 1.5 0.05 l 20 16.5 15°

JXPG20R20F-15 R 2 0.05 l 20 16.5 15°

JXPG20L20F-15 L 2 0.05 l 20 16.5 15°

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

JXPG**R/L-F (คมตั ัดแบบคม)

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ด้ามจัับ → G093 - G097, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G100

● : สินค้าสต๊อค
CUTDIA: เส้น ผศก. สูงสุดในการตัดแยกส่วน

ปริมาณบรรจัุ = 5 ชิ้น

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ด้าน

เม็ดมีด
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IJXTG 12 F R - 60 A - 005
bababa

bababa

a > b a < b a = b

a > b a < b a = b

bababa

bababa

a > b a < b a = b

a > b a < b a = b

bababa

bababa

a > b a < b a = b

a > b a < b a = b

bababa

bababa

a > b a < b a = b

a > b a < b a = b

bababa

bababa

a > b a < b a = b

a > b a < b a = b

bababa

bababa

a > b a < b a = b

a > b a < b a = b
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JXTG12FR-60A-000 R l 0.2 - 0.4 0.25 0.4 2.5 60°
JXTG12FL-60A-000 L l 0.2 - 0.4 0.25 0.4 2.5 60°
JXTG12FR-60B-000 R l 0.2 - 0.4 0.25 0.4 2.5 60°
JXTG12FL-60B-000 L l 0.2 - 0.4 0.25 0.4 2.5 60°
JXTG12FR-60A-005 R 0.05 l 0.4 - 1 0.6 0.99 2.5 60°
JXTG12FL-60A-005 L 0.05 l 0.4 - 1 0.6 0.99 2.5 60°
JXTG12FR-60B-005 R 0.05 l 0.4 - 1 1.9 0.99 2.5 60°
JXTG12FL-60B-005 L 0.05 l 0.4 - 1 1.9 0.99 2.5 60°
JXTG12FR-60N-010 R 0.1 l 1 - 1.5 1.25 2.07 2.5 60°
JXTG12FL-60N-010 L 0.1 l 1 - 1.5 1.25 2.07 2.5 60°
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รูปทรงเม็ดมีด

ขนาดเม็ดมีด

F: คมตัดแบบคม

ด้าน

มุมเกลียว

Edge orientation

รัศมีมุม

การวางแนวคมตััด และ คำอธีิบายของเม็ดมีดทำเกลียว

JXTG12FR/L-60 (สำหรับกลึงเกลียว /คมตััดแบบคม)

ระยะ
พิทช์

Flat
(0.05 max)

Flat
(0.05 max)

ด้ามจัับ →  G093 - G097, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G100หน้าอ้างอิง:

● : สินค้าสต๊อค
ปริมาณบรรจัุ = 5 ช้ิน

ด้านขวา ด้านซ้าย

แบบ A แบบ B แบบ N

ด้าน
ขวา

ด้าน
ซ้าย

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

Flat
(0.05 max)

Flat
(0.05 max)

ด้าน
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øDød
1 øD

L1

øDød
1

ød
2

L1

ød
1

ISO

SH725 50 - 200 0.01 - 0.05

SH725 50 - 200 0.01 - 0.05

SH725 50 - 200 0.01 - 0.05

SH725 50 - 200 0.01 - 0.05

SH725 150 - 200 0.01 - 0.05

SH725 100 - 200 0.01 - 0.05

SH725 30 - 80 0.01 - 0.05

SH725 30 - 80 0.01 - 0.05

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

เมื่อตั้องใช้้เม็ดมีด A และเม็ดมีด B

ช้ิ้นงานทำาเกลียวในแกนหมุนหลัก

ด้ามจัับซ้าย

ทำาเกลียวชิดผนัง

จำาเป็นต้องมีการอันเดอร์คัตก่อนหน้า

การทำาเกลียวหลังจากการหมุนกลับ

Threading operation following back-turning

ด้ามจัับซ้าย

ด้ามจัับขวา

ด้ามจัับขวา

แบบ A แบบ A

แบบ B
แบบ B

ด้ามจัับซ้าย
ช่องว่างระหว่างเส้นผ่านศูนย์กลางของชิ้นงาน
 และเส้นผ่านศูนย์กลางเกลียว
(øD - ød1) / 2 <6 มม

ด้ามจัับขวา
ความยาวเกลียวที่จัำากัด L1
L1 < 1.5D

ด้ามจัับซ้าย
ช่องว่างระหว่างเส้นผ่านศูนย์กลางของชิ้นงาน
 และเส้นผ่านศูนย์กลางเกลียว
(øD - ød1) / 2 <6 มม

ด้ามจัับขวา
ความยาวเกลียวที่จัำากัด L1
L1 < 1.5D

ความยาวเกลียว

ความยาวเกลียว

เงื่อนไขการตััดเฉือนมาตัรฐาน (งานตัดัแยกสว่น)

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำา
S15C, SS400, ฯลฯ

C15, C20, ฯลฯ
เหล็กกล้าคาร์บอน, เหล็กกล้าอัลลอยด์

S55C, SCM440, ฯลฯ
C55, 42CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ 

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, ฯลฯ

ซุปเปอร์อัลลอยด์ 
Ti-6AI-4V, ฯลฯ

ซูเปอร์อัลลอยด์ 
Inconel718, ฯลฯ

เหล็กกล้าตัดเฉือนง่าย
 SUH22, SUH23, etc

โลหะผสมอลูมิเนียม
 A5056, A6061, ฯลฯ

โลหะผสมทองแดง
C2600, C280C, ฯลฯ
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CW CUTDIA H B LF LH HF WF(1) HBH
JCTER/L1010X1.4T10 1.4 1 20 10 10 120 18 10 10.2 - 3

JCTER/L1212F1.4T12 1.4 1 24 12 12 85 19.5 12 12.2 - 3

JCTER/L1212X1.4T12 1.4 1 24 12 12 120 19.5 12 12.2 - 3

JCTER/L1414-1.4T12 1.4 1 24 14 14 125 19.5 14 14.2 - 3

JCTER/L1616X1.4T16 1.4 1 32 16 16 120 24 16 16.2 - 3

JCTER/L1010X2T10 2 2 20 10 10 120 19 10 10.1 2 3

JCTER/L1212F2T12 2 2 24 12 12 85 19 12 12.1 2 3

JCTER/L1212X2T12 2 2 24 12 12 120 19 12 12.1 2 3

JCTER/L1414-2T12 2 2 24 14 14 125 19 14 14.1 - 3

JCTER/L1616X2T16 2 2 32 16 16 120 24 16 16.1 - 3

JCTER/L1212F3T12 3 3 24 12 12 85 19 12 12.3 2 3

JCTER/L1212X3T12 3 3 24 12 12 120 19 12 12.3 2 3

JCTER/L1616X3T16 3 3 32 16 16 120 24 16 16.3 - 3

JCTER/L2020H3T16 3 3 32 20 20 100 24 20 20.3 - 3

JCTER/L

JCTER/L... CSHB-4-A T-15F

CW CUTDIA(1) CDX H B LF LH HF WF (2) HBH
CGER/L2020-1.4T14 1.4 1 29/29 9.7 20 20 125 31 20 20.2 -

CGER/L1212-2T17 2 2 35/35 11.8 12 12 150 31 12 12.1 6

CGER/L1616-2T17 2 2 35/35 11.8 16 16 150 31 16 16.1 2

CGER/L2020-2T17 2 2 35/35 9.8 20 20 125 31 20 20.1 -

CGER/L1212-3T19 3 3 38/40 12 12 12 150 31 12 12.3 6

CGER/L1616-3T19 3 3 38/45 14.9 16 16 150 31 16 16.3 2

CGER/L2020-3T19 3 3 38/45 13.2 20 20 125 31 20 20.3 -

CGER/L2020-4T19 4 4 38/55 20.3 20 20 125 33 20 20.4 -

CGER/L

CGER/L2020-1.4T14 CRW23

CGER/L****-2T17 - 4T19 CRW33
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หน้าอ้างอิง:

ด้ามเซาะร่องลึก และตัดแยก สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

รหัสสินค้า ขนาดเม็ดมีด

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ดมีด:
ขนาดเม็ดมีด 1 = DGS1.4-016
ขนาดเม็ดมีด 2, 3,  = DGM, 
SGM, DGS, SGS, DGE, DTE, 
DGG, DGL

แรงบิด*

(1) ค่าของ "WF" จัะเป็นจัริงเมื่อใส่ส่วนที่มีความกว้างซึ่งระบุเป็น "CW" ในตาราง • CUTDIA: เส้นผ่านศูนย์กลางการตัดส่วนสูงสุด
* แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำา (N∙m) สำาหรับการจัับยึด

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามเซาะร่องลึก และตัดแยก สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

รหัสสินค้า

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ดมีด:
ขนาดเม็ดมีด  1 = DGS1.4-016
ขนาดเม็ดมีด 2, 3, 4,  = DGM, 
SGM, DGS, SGS, SGN, 
DGG, DTM, DGL

•ประแจั CRW ** ควรส่ังซ้ือแยกต่างหาก เม็ดมีดถูกยึดโดยการเปล่ียนรูปแบบยืดหยุ่นของขากรรไกรบน
(1) DG * / SG * เส้นผ่านศูนย์กลางสูงสุดของการแยกช้ินส่วนออกจัาก Dmax สามารถเพ่ิมได้โดยใช้เม็ดมีด SG * สำาหรับกันจัับ (2) ค่า "WF" คำานวณด้วยความกว้างของร่อง "CW" ท่ีแสดงในตาราง

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า ประแจ (ตัวเลือก)

JCTER/L, CGER/L: เม็ดมีด → G104 - G109, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G110

ขนาดเม็ดมีด
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CW CUTDIA H B LF LH HF WF (1) HBH HBL
JCTER/L1212X2T12-CHP 2 2 25 12 12 120 24.7 12 0/12 5 24.7 3

JCTER/L1616X2T12-CHP 2 2 25 16 16 120 24.7 16 0/16 1 24.5 3

JCTER/L1616X2T16-CHP 2 2 32 16 16 120 24.7 16 0/16 4 24.7 3

JCTER/L2020X2T16-CHP 2 2 32 20 20 120 24.7 20 0/20 - - 3

JCTER/L... CSHB-4-A T-15F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

5/16”-24UNF

HBL

8

LF

CUTDIA

W
F C

W

LH

H
F

HBH

H
B

W
F

JCTER/L-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

 3 4

0.5

0.4
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0

 1.4 2 3 4

0.5
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0.1

0

0.5
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0.3
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0.1

0
 2 3 4

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

ด้ามสำาหรับงานเซาะร่อง และตัดแยก พร้อมเช่ือมต่อ DirectTungJet

เม็ดมีด:
ขนาดเม็ดมีด 2  = DGM, SGM, 
DGS, SGS, DGE, DGG, SGN

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ด้ามซ้าย

(1) ค่า "WF" คำานวณด้วยความกว้างของร่อง "CW" ที่แสดงในตาราง • CUTDIA: สูงสุด แยกออก
* แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N / m)
•โปรดดูหน้า G015 สำาหรับระบบ DirectTungJet

ช้ินส่วนอะไหล่

ขนาดเม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ปล๊ักท่อนำ้าหล่อเย็น ปล๊ัก DirectJetประแจ 2 ประแจ 3

JCTER/L-CHP: เม็ดมีด → G104 - G109, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G110

: 2.0 มม.ความกว้างเม็ดมีด

คุณสมบัตัิของเม็ดมีด

หน้า G105, G106

หน้า G104, G107

งานเซาะร่องภายนอก และงานตััดแยก

การคายเศษอย่างราบรื่น
มีความแข็งแรงสูงขอบคมตัดที่
ออกแบบมาอย่างดี
มีด้ามเม็ดมีด

CW = 2 - 3 มม. อัต
รา

ป้อ
น:

 f
  (

มม
./ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
  (

มม
./ร

อบ
)

ความกว้างร่อง CW (มม.)

ความกว้างร่อง CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

ชนิด DGM (2 มุม)
ชนิด SGM (1 มุม)

ชนิด DGS (2 มุม)
ชนิด SGS (1 มุม)

ขอบคมตัด และหน้าลายหักเศษท่ี
ออกแบบมาเฉพาะ
มีด้ามเม็ดมีด

CW = 1.4 - 3 มม.

ความต้านทานการแตกหักสูง

สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
  (

มม
./ร

อบ
)

ความกว้างร่อง CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

หน้า G109

ชนิด DGL (2 มุม)
หน้าลายหักเศษท่ีมีการควบคุมเศษ

ดีเยี่ยมท่ีอัตราป้อนตำ่า

เหมาะสำาหรับเหล็กน่ิมท่ีมักมีปัญหา ใน

การควบคุมเศษเหล็ก

ทางเลือกแรกสำาหรับเหล็กเหนียว



TungaloyG103

G
H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F

I

 2 3 4

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

 1 1.3 1.6 1.85 2.15

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

 2 3 4

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ

ล็ก
หัว

กัด
เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ

ชุด
จับ

ทูล
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

หน้า G108
อัต

รา
ป้อ

น:
 f

  (
มม

./ร
อบ

)
ความกว้างร่อง CW (มม.)

ชนิด DGG (2 มุม)

หน้าลายหักเศษพร้อมแรงตัดต่ำา
คมตัดที่ป้องกันการสั่นสะเทือน และ
ให้พื้นผิวที่ดี

CW = 2 - 3 มม.

อัตราป้อนมาตรฐานสำาหรับวัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก และ
ซุปเปอร์อัลลอยด์

หน้า G108

ควบคุมการกำาจััดเศษได้ดีเยี่ยม

CW = 1 - 2.15 มม.

งานเซาะรอ่งนอก

ชนิด DGE (2 มุม)
อัตราป้อนมาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
  (

มม
./ร

อบ
)

ความกว้างร่อง CW (มม.)

สำาหรับงานเซาะร่องต้ืนท่ีมีความแม่นยำาสูง

งานเซาะร่องภายนอกของเหล็กชุ้บแข็ง

หน้า G109

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
  (

มม
./ร

อบ
)

ความกว้างร่อง CW (มม.)

สำาหรับเหล็กชุบแข็ง
ชนิด SGN-CBN (1 มุม)

รูปทรงคมตัดที่เหมาะสมที่สุด 
สำาหรับการเซาะร่องเหล็กชุบแข็ง
ค่าความเคลาดเคลื่อนน้อยสำาหรับงานเก็บผิวสำาเร็จั 
(W = ±0.025 มม.)

CW = 2 - 3 มม.

คุณสมบัตัิของเม็ดมีด
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7˚
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INSL

h

7˚
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h

PSIRL

7˚

RE

INSL

h

PSIRR

DGM2-002-15R/L 28
DGM3-002-15R/L 29
DGM4-030-15R/L 30
SGM3-020-15R/L 103

DGS2-002-15R/L 28
DGS3-002-15R/L 29
SGS3-020-15R/L 103
SGS3-002-15R/L 34

P

M

K

N

S

H

e e e E E e
e e E e
E e E E

e E

CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
T9

22
5 

T9
12

5 
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 

N
S

95
30

DGS1.4-016 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 N 2 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

การเซาะร่องภายนอก และการตัดแยก, 2 มุม

ข้อควรระวัง

รหัสสินค้า รหัสสินค้าเส้น ผศก. การตัด เส้น ผศก. การตัด

เส้น
 ผศ

ก. 
กา

รต
ัดเฉ

ือน

ด้ามจัับ → G101 - G102, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G110

l: สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เม็ดมีด

เครื่องมือจัะรบกวนชิ้นงานเมื่อทำาการเซาะร่องที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางใหญ่กว่า øDmax

ด้าน

สองทิศทาง ด้านซ้าย ด้านขวา
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DGM2-020 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L L 2 0.2 l l l 19.8 5 8 0º

DGM2-020-15R R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º
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การเซาะร่องภายนอก และการตัดแยก, 2 มุม

สองทิศทาง ด้านซ้าย ด้านขวา

l: สินค้าสต็อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

หน้าอ้างอิง: ด้ามจัับ → G101 - G102, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G110

ด้าน
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SGM2-020 N 2 0.2 l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

สำาหรับเซาะร่องลึกภายนอก และตัดแยก, มุมเดียว

ด้ามจัับ → G101 - G102, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G110

l: สินค้าสต็อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เม็ดมีด

ด้าน

สองทิศทาง ด้านซ้าย ด้านขวา
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SGS2-020 N 2 0.2 l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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หน้าอ้างอิง:

สำาหรับเซาะร่องลึกภายนอก และตัดแยก, มุมเดียว

ด้ามจัับ → G101 - G102, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G110

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต็อค

ด้าน

สองทิศทาง ด้านซ้าย ด้านขวา
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DGE100-000 1 0 l l l 2.5 20 5

DGE130-000 1.3 0 l l l 2.5 20 5

DGE160-010 1.6 0.1 l l l l 2.5 20 5

DGE185-010 1.85 0.1 l l l l 3.5 20 5

DGE215-015 2.15 0.15 l l l l 3.5 20 5
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DGG200-020 2 0.2 l l 20 5

DGG300-020 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 0.4 l l l 20 5

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

สำาหรับเซาะร่องภายนอก (สำาหรับการตัดเฉือนที่มีความแม่นยำาสูง)

เส้น ผศก. การตัดเฉือน

Relevant area  
(Interference)

CDX ถูก จัำากัด ตามที่แสดงในภาพทางด้านขวาตามความลึกของร่อง G.D. โปรดดูตารางต่อไปนี้

ข้อควรระวัง DGE

รหัสสินค้า
ความลึกสูงสุด
ของร่อง (มม.)

เส้น ผศก. การตัดเฉือน

G.D = ความลึกของร่อง

l: สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต

สำาหรับเซาะร่องหน้าภายนอก (สำาหรับการตัดเฉือนที่มีความแม่นยำาสูง)

l: สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

หน้าอ้างอิง: ด้ามจัับ → G101 - G102, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G110

เม็ดมีด
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P

M

K

N

S

H e

CW±0.025 RE

CBN

INSL  h       

B
X

36
0 

SGN200-020 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 0.2 l 20 5
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หน้าอ้างอิง:

สำาหรับตัดแยกภายนอก

ด้ามจัับ → G101 - G102, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → G110

สำาหรับเซาะร่องภายนอกเหล็กชุบแข็ง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต็อค

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต็อค
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              Vc (ม./นาที)

< 300 HB DGS AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB DGM T9125 80 - 200

< 300 HB DGS GH130 50 - 120

< 300 HB DGS NS9530 80 - 220

< 300 HB DGL AH7025 50 - 180

 
< 200 HB DGS GH130 50 - 120

< 200 HB DGM AH7025, AH725 50 - 120

- DGM GH130 50 - 180

- DGM GH130 50 - 120

- DGG TH10 100 - 500

< HRC 40 DGM AH905 20 - 80

< HRC 40 DGS AH7025, AH725 20 - 80

> HRC 50 DGN BX360 80 - 150

ISO

ภายนอก

ภายใน

กลึงเกลียว

ตัดแยก

เซาะร่อง

หน้าอ้างอิง:

วัสดุชิ้นงาน ความแข็ง หน้าลายหักเศษ ลำาดับการใช้งาน เกรดแนะนำา
ความเร็วตัด

เงื่อนไขการตััดเฉือนมาตัรฐาน

เหล็กกล้า
S45C, SCM435, ฯลฯ 
C45, 34CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS303, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FC250, ฯลฯ

450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม
Si < 12%

ซุปเปอร์อัลลอยด์
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SCM435, ฯลฯ
34CrMo4, ฯลฯ

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ความความต้านทานการสึกหรอ

ทนต่อแรงกระแทก

ความต้านทานการแตกหัก

ความต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรกสำาหรับงานผิว

สำาหรับการควบคุมเศษของเหล็กอ่อน

ด้ามจัับ → G101 - G102


