
เครื่องมือเซาะร่อง และตัดแยก
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STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212F18-CHP*** 0.33 3 12 12 85 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212F18B-CHP 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2
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JS-STCL18

CWN CWX DCONMS H LF LH WB WF
JS14H-STCL18 0.33 3 14 13 100 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS159F-STCL18 0.33 3 15.875 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS16F-STCL18 0.33 3 16 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19G-STCL18 0.33 3 19.05 18 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19X-STCL18 0.33 3 19.05 18 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20G-STCL18 0.33 3 20 19 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20X-STCL18 0.33 3 20 19 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS22X-STCL18 0.33 3 22 21 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS25H-STCL18 0.33 3 25 24 100 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS254X-STCL18 0.33 3 25.4 24 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS****-STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

External

Internal

Grooving

Parting

Others

SPARE PARTS

SPARE PARTS

Note: Use right-hand toolholders (R) with right-hand inserts (R); and left-hand toolholders (L) with left-hand inserts (L).
*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
***：This item will be replaced with a new product in the future.

Left hand (L) shown.

Right 
hand

Left 
hand

Designation Insert Torque*

External  grooving and threading toolholder,  wi th h igh pressure coolant capabi l i ty

Designation Insert Torque*

Designation

Designation

Clamping screw

Clamping screw

Wrench

Wrench

External  grooving and threading toolholder wi th round shank, for  Swiss lathes

• Please use right-hand inserts.
*Torque: Recommended clamping torque (N · m)

Insert → F038 - F041, Standard cutting conditions →F042, Parts for coolant hose →F176Reference pages:

เครื่องมือเซาะร่อง และตัดแยก - โครงสร้างเนื้อหา
- แบ่งแยก และจัดเรียนผลิตภัณฑ์ตามประเภทการตัดเฉือน
- จัดเรียงเครื่องมือตัดเฉือนตามซีรีส์ของผลิตภัณฑ์
- ในเครื่องมือเซาะร่องด้านใน มีการจัดเรียงตามลำาดับของขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางที่เซาะร่องได้เล็กที่สุด

วิธีอ่านรายละเอียด

ขั้นตอนที่ ① 
เลือกลักษณะการทำางาน (❶) ที่ด้านซ้ายของแต่ละหน้า 
และเลือกรหัสสินค้าที่คุณต้องการ (❹) ในตารางขนาด (❸) 
เม็ดมีดที่ใช้งานได้จะแสดงใน (❻)

ขั้นตอนที่ ②
เลือกซีรีส์เครื่องมือใน  F004 – F005 และ
ตรวจสอบรายละเอียดในหน้าผลิตภัณฑ์

ขั้นตอนที่ ③
เลือกซีรีส์เครื่องมือ หรือข้อมูลเครื่องมือจาก Quick Guide ใน 
F006 - F007 และดูรายละเอียดในแต่ละหน้า
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(JTGR/L)

SNG

First 
choice

GBR/L32
GBR/L42
GX-E

Flex, CGD, G series , CDT

Economy

Par t ing,  Grooving -  Machin ing Overv iew

Max. groove depth: 6.4 mm

External grooving

Internal grooving

F043 page

F043 page

F070 page

F070 page

F010 page

F087 page

F074 page

Max. groove depth: 50 mm

F010 page

F066 page

F052 page

F043 page

F043 page

F014 page

F080 page

F066 page

General internal grooving and turning
F087 page

F102 page

F110 page

Small-diameter internal grooving
G054 page

F112 page

G series
GBR/L32

For Swiss lathes

Economy

Economy

Economy

First 
choice

F006 www.tungaloy.com

CDX

D
A

X
N

C
W

CW

D
M

IN
C

D
X

CW

C
D

X

CW

C
D

X

CW：1.4 - 8 mm
CDX：36 mm

CW：1.4 - 8 mm
CUTDIA : 120 mm

CW：3 - 6 mm
CDX：25 mm
DAXN : 25 mm 

CW：2 - 8 mm
CDX：10 mm
DMIN : 25 mm

CW：3 - 8 mm
CDX：36 mm

CW：3 - 8 mm
CDX：36 mm

CW：0.5 - 3.18 mm
CDX：6.4 mm

CW：0.5 - 3.18 mm
CUTDIA: 12.8 mm

CW：1.57 - 3 mm
CDX：6.4 mm

CW：0.33 - 3 mm
CDX：3.5 mm

CW：0.33 - 3 mm CW：0.33 - 3 mm
CDX：3 mm
DAXN : 65 mm 

CUTDIA: 7 mm

CW：2 - 5 mm
CDX：25 mm

CW：2 - 5 mm
CUTDIA: 120 mm

CW：3 - 5 mm
CDX：22 mm
DAXN : 30 mm 

CW：3 - 5 mm
CDX：6 mm
DMIN : 25 mm

CW：3 - 5 mm
CDX：25 mm

CW：3 - 5 mm
CDX：25 mm

CW：4 - 6 mm
CDX：65 mm
DAXN : 30 mm 

CW：10 - 25 mm
CDX：50 mm

CW : 1 - 3 mm
DMIN : 4.07 mm

CW : 1 - 3 mm
CDX：4.07 mm
DMIN : 34.9 mm

GBR/L
CW：0.33 - 4.5 mm
CDX：5 mm

CW：0.33 - 4.5 mm
CDX：2.5 mm
DMIN : 35 mm

CW：1 - 4 mm
CDX：5 mm

SNG / CNG

CW：1 - 5 mm
CDX：5 mm
DMIN : 8 mm

GX-E
CW：1 - 4.5 mm
CDX：6 mm

CW：1 - 4.5 mm
CDX：6 mm
DMIN : 55 mm

・CGXR/L

CW : 1.15 - 4.2 mm CW : 1 - 5 mm
DMIN : 20 mmDMIN : 4 mm

CW CW

C
D

X

C
U

TD
IA

Quick Guide

Series Insert

External grooving Parting Face grooving Internal grooving Profiling
(Full-R) Turning

Other

For O-ring and lock ring

F073 - F074 pages

F074 page

F070 page

F062 page

F066 page

F052 page

F043 page

F043 page

F010 page

F164 page

F043 page

F043 page

F150 page

First 
choice

Economy

Economy

Economy

Economy

First 
choice

First 
choice

❶❶

❹❹
❸❸ ❻❻



F003Tungaloy

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

F034 www.tungaloy.com

5.
3

h

右勝手
L2

h1

L3 h2

f

5/16”-24UNF

L1

b

W
F

STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212F18-CHP*** 0.33 3 12 12 85 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212F18B-CHP 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2
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JS-STCL18

CWN CWX DCONMS H LF LH WB WF
JS14H-STCL18 0.33 3 14 13 100 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS159F-STCL18 0.33 3 15.875 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS16F-STCL18 0.33 3 16 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19G-STCL18 0.33 3 19.05 18 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19X-STCL18 0.33 3 19.05 18 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20G-STCL18 0.33 3 20 19 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20X-STCL18 0.33 3 20 19 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS22X-STCL18 0.33 3 22 21 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS25H-STCL18 0.33 3 25 24 100 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS254X-STCL18 0.33 3 25.4 24 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS****-STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

External

Internal

Grooving

Parting

Others

SPARE PARTS

SPARE PARTS

Note: Use right-hand toolholders (R) with right-hand inserts (R); and left-hand toolholders (L) with left-hand inserts (L).
*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
***：This item will be replaced with a new product in the future.

Left hand (L) shown.

Right 
hand

Left 
hand

Designation Insert Torque*

External  grooving and threading toolholder,  wi th h igh pressure coolant capabi l i ty

Designation Insert Torque*

Designation

Designation

Clamping screw

Clamping screw

Wrench

Wrench

External  grooving and threading toolholder wi th round shank, for  Swiss lathes

• Please use right-hand inserts.
*Torque: Recommended clamping torque (N · m)

Insert → F038 - F041, Standard cutting conditions →F042, Parts for coolant hose →F176Reference pages:
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AH7025
R L CW±0.02 RE CDX S

TCS18R100-010 ● 1 0.1 2 4

TCS18R120-010 ● 1.2 0.1 2 4

TCS18R125-010 ● 1.25 0.1 2 4

TCS18R125-020 ● 1.25 0.2 2 4

TCS18R130-020 ● 1.3 0.2 3.5* 4

TCS18R140-010 ● 1.4 0.1 3.5* 4

TCS18R140-020 ● 1.4 0.2 3.5* 4

TCS18R145-010 ● 1.45 0.1 3.5* 4

TCS18R150-010 ● 1.5 0.1 3.5* 4

TCS18R150-020 ● 1.5 0.2 3.5* 4

TCS18R160-020 ● 1.6 0.2 3.5* 4

TCS18R170-020 ● 1.7 0.2 3.5* 4

TCS18R175-010 ● 1.75 0.1 3.5* 4

TCS18R175-020 ● 1.75 0.2 3.5* 4

TCS18R185-020 ● 1.85 0.2 3.5* 4

TCS18R195-020 ● 1.95 0.2 3.5* 4

TCS18R200-010 ● 2 0.1 3.5* 4

TCS18R200-020 ● 2 0.2 3.5* 4

TCS18R225-020 ● 2.25 0.2 3.5* 4

TCS18R230-020 ● 2.3 0.2 3.5* 4

TCS18R250-010 ● 2.5 0.2 3.5* 4

TCS18R250-020 ● 2.5 0.2 3.5* 4

TCS18R250-030 ● 2.5 0.3 3.5* 4

TCS18R265-030 ● 2.65 0.3 3.5* 4

TCS18R280-030 ● 2.8 0.3 3.5* 4

TCS18R300-010 ● 3 0.1 3.5* 4

TCS18R300-020 ● 3 0.2 3.5* 4

TCS18R300-030 ● 3 0.3 3.5* 4

T

øD max

CUTDIA

7

C
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X

S

CW

RE

650
600
550
500
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400
350
300
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200
150
100
50
0

3.1       3.2     　3.3       3.4     3.5  

650
600
550
500
450
400
350
300
250
200
150
100

50
0

3.1 3.2 3.3 3.4 3.5

D
A

X
N

CDX

6°

65 3
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Grooving

Parting

Others

INSERT

5 pieces per package
● : Line up

*Groove depth and 
max workpiece diameter (øDmax)

Maximum workpiece diameter is limited relative 
to depth of cut in order to avoid collision 
between insert and workpiece.

Max. diameter
CUTDIA (mm)

Groove depth
T (mm)

M
ax

 w
o

rk
p

ie
ce

 d
ia

m
et

er
ø
D

 m
ax

 (m
m

)

Grooving

TCS type (3D chipbreaker)

- The chipbreaker incorporates a 
dimple-like recess on the rake face 
to facilitate smooth chip flow with 
light cutting action

- Available in AH7025 for superior 
wear and fracture resistance

Minimum diameter for face grooving

Maximum groove depth
CDX (mm)

Minimum face diameter
DAXN (mm)

Designation

TCS18R (honed edge) (3D chipbreaker,  honed edge)

Toolholder → F033 - F037, Standard cutting conditions →F042Reference pages:
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ISO TCP / TCP-F TCS TCG
(AH725 / SH725) (AH7025) (AH7025)

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 120 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

30 - 80 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

20 - 60 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

External

Internal

Grooving

Parting

Others

STANDARD CUTTING CONDITIONS

Cutting speed
Vc (m/min)

Feed: f (mm/rev)
Workpiece material

Low carbon steel
(S15C, SS400 etc.)

Carbon steels, Alloy steel
(S55C, SCM440 etc.)

Prehardened steel
(NAK80, PX5 etc.)

Stainless steel
(SUS304, X5CrNiMo17-12-3 etc.)

Gray cast iron
(FC250, FC300 etc.)

Ductile cast irons
(FCD400 etc.)

Titanium alloys
(Ti-6AI-4V etc.)

Superalloys
(Inconel718 etc.)

❷❷

❹❹

❺❺

❾❾

❽❽

❿❿

❸❸ ❻❻
❼❼

→ STCR 1212 F18-CHP
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❶ : ลักษณะการทำางาน
❷ : ชื่อซีรีส์ผลิตภัณฑ์
❸ : ตารางขนาด
❹ : รหัสผลิตภัณฑ์
　　           ตัวอย่าง ด้ามจับสีเหลี่ยม ด้ามขวา ขนาด 12x12

❺ : ตารางขนาด (ตามมาตรฐาน ISO13399)
❻ : เม็ดมีดที่ใช้งานได้
❼ : ชิ้นส่วน
❽ : เม็ดมีด
❾ : เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน
❿ : หน้าอ้างอิง

รายละเอียดในการสั่งซื้อ
- กรุณาระบุรหัสสินค้า และจำานวนให้ครบถ้วน
  ตัวอย่าง CTER2020-4T25 ... 1
- ในการสั่งซื้อชุดประกอบของด้ามจับ และใบกระกบเม็ดมีด กรุณาระบุรหัสสินค้า และจำานวนของแต่ละรายการ
  ตัวอย่าง CHSR2020-CHP ... 1, CAER-3T20-CHP... 1 (1 ด้าม และ 1 ใบประกบเม็ดมีดต่อแพ็คเกจ)
  *สกรูยึดใบประกบเม็ดมีดบรรจุรวมอยู่กับก้ามจับ
- ในการสั่งซื้อเม็ดมีด กรุณาระบุรหัสสินค้า เกรด และจำานวนให้ครบถ้วน
  ตัวอย่าง DGS3-020 AH7025 ... 10 (10 เม็ดมีดต่อแพ็คเกจ)
  *คุณจะพบหมายเหตุถ้าจำานวนต่อแพ็คเกจไม่ใช่ 10

R / L ในรหัสสินค้าหมายถึงมีสินค้าในสต็อกท้ังด้ามขวา หรือด้ามซ้ายตามลำาดับ
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(JTGR/L)

SNG

ตััวเลือกแรก

GBR/L32
GBR/L42
GX-E

Flex, CGD, G series , CDT

ประหยัด

ความลึกสููงสุูดของร่อง: 6.4 มม

เครื่องมือเซาะร่องด้านนอก

เครื่องมือเซาะร่องด้านใน

หน้า F046

หน้า F035

หน้า F076

หน้า F076

หน้า F010

หน้า F096

หน้า F082

ความลึกสููงสุูดของร่อง: 50 มม

หน้า F010

หน้า F072

หน้า F054

หน้า F035

หน้า F046

หน้า F014

หน้า F088

หน้า F072

งานเซาะร่องด้านใน และงานกลึงท่ัั่วไป

หน้า F096

หน้า F114

หน้า F124

งานเซาะร่องด้านในท่ีั่มีเสู้นผ่่านศููนย์กลางเล็ก

หน้า G055

หน้า F127

G series
GBR/L32

เหมาะสูำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสูวิสู

ประหยัด

ประหยัด

ประหยัด

ตััวเลือกแรก

เครื ่องมือเซาะร่อง และตัดแยก - ภาพรวมการท ำางาน
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เครื่องมือเซาะร่องด้านนอก

งานตััดแยกท่ัั่วไป

หน้า F168

หน้า F168

หน้า F046

หน้า F184

เหมาะสูำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสูวิสู

หน้า G093

หน้า F014

หน้า F046

หน้า F035

หน้า F084

เครื่องมือเซาะร่องด้านหนา้
หน้า F133

หน้า F035

หน้า F158

หน้า F166

หน้า F137

หน้า F133

ประหยัด

ประหยัด

ประหยัด

ประหยัด

ตััวเลือกแรก

ตััวเลือกแรก ตััวเลือกแรก



F006 www.tungaloy.com

CDX
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CW

D
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C
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X

CW

C
D

X

CW

C
D

X

CW：1.4 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：1.4 - 8 มม.
CUTDIA : 120 มม.

CW：3 - 6 มม.
CDX：25 มม.
DAXN : 25 มม. 

CW：2 - 8 มม.
CDX：10 มม.
DMIN : 25 มม.

CW：3 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：3 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：0.5 - 3.18 มม.
CDX：6.4 มม.

CW：0.5 - 3.18 มม.
CUTDIA: 12.8 มม.

CW：1.57 - 3 มม.
CDX：6.4 มม.

CW：0.33 - 3 มม.
CDX：3.5 มม.

CW：0.33 - 3 มม. CW：0.33 - 3 มม.
CDX：3 มม.
DAXN : 65 มม. 

CUTDIA: 7 มม.

CW：2 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：2 - 5 มม.
CUTDIA: 120 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：22 มม.
DAXN : 30 มม. 

CW：3 - 5 มม.
CDX：6 มม.
DMIN : 25 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：4 - 6 มม.
CDX：65 มม.
DAXN : 30 มม. 

CW：10 - 25 มม.
CDX：50 มม.

CW : 1 - 3 มม.
DMIN : 4.07 มม.

CW : 1 - 3 มม.
CDX：4.07 มม.
DMIN : 34.9 มม.

GBR/LGBR/L
CW：0.33 - 4.5 มม.
CDX：5 มม.

CW：0.33 - 4.5 มม.
CDX：2.5 มม.
DMIN : 35 มม.

CW：1 - 4 มม.
CDX：5 มม.

SNG / CNGSNG / CNG
CW：1 - 5 มม.
CDX：5 มม.
DMIN : 8 มม.

GX-EGX-E
CW：1 - 4.5 มม.
CDX：6 มม.

CW：1 - 4.5 มม.
CDX：6 มม.
DMIN : 55 มม.

・CGXR/L

CW : 1.15 - 4.2 มม. CW : 1 - 5 มม.
DMIN : 20 มม.DMIN : 4 มม.

CW CW

C
D

X

C
U

TD
IA

คู่มือฉบับย่อ

ซีรีส์ูซีรีส์ู เม็ดมีด

งานเซาะร่องด้านนอก งานตััดแยก งานเซาะร่องด้านหน้า งานเซาะร่องด้านใน งานโปรไฟล์ (Full-R) งานกลึง

อ่ืนๆอ่ืนๆ

สูำาหรับ O-ring และ lock ring

หน้า F080 - F081 

หน้า F082

หน้า F076

หน้า F068

หน้า F072

หน้า F054

หน้า F035

หน้า F046

หน้า F010

หน้า F184

หน้า F035

หน้า F046

F168 page

ตััวเลือกแรก

ประหยัด

ประหยัด

ประหยัด

ประหยัด

ตััวเลือกแรก

ตััวเลือกแรก
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CDX

D
A

X
N

C
W

CW

D
M

IN
C

D
X

CW

C
D

X

CW

C
D

X

CW：1.4 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：1.4 - 8 มม.
CUTDIA : 120 มม.

CW：3 - 6 มม.
CDX：25 มม.
DAXN : 25 มม. 

CW：2 - 8 มม.
CDX：10 มม.
DMIN : 25 มม.

CW：3 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：3 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：0.5 - 3.18 มม.
CDX：6.4 มม.

CW：0.5 - 3.18 มม.
CUTDIA: 12.8 มม.

CW：1.57 - 3 มม.
CDX：6.4 มม.

CW：0.33 - 3 มม.
CDX：3.5 มม.

CW：0.33 - 3 มม. CW：0.33 - 3 มม.
CDX：3 มม.
DAXN : 65 มม. 

CUTDIA: 7 มม.

CW：2 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：2 - 5 มม.
CUTDIA: 120 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：22 มม.
DAXN : 30 มม. 

CW：3 - 5 มม.
CDX：6 มม.
DMIN : 25 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：4 - 6 มม.
CDX：65 มม.
DAXN : 30 มม. 

CW：10 - 25 มม.
CDX：50 มม.

CW : 1 - 3 มม.
DMIN : 4.07 มม.

CW : 1 - 3 มม.
CDX：4.07 มม.
DMIN : 34.9 มม.

GBR/LGBR/L
CW：0.33 - 4.5 มม.
CDX：5 มม.

CW：0.33 - 4.5 มม.
CDX：2.5 มม.
DMIN : 35 มม.

CW：1 - 4 มม.
CDX：5 มม.

SNG / CNGSNG / CNG
CW：1 - 5 มม.
CDX：5 มม.
DMIN : 8 มม.

GX-EGX-E
CW：1 - 4.5 มม.
CDX：6 มม.

CW：1 - 4.5 มม.
CDX：6 มม.
DMIN : 55 มม.

・CGXR/L

CW : 1.15 - 4.2 มม. CW : 1 - 5 มม.
DMIN : 20 มม.DMIN : 4 มม.
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 : ตวัเลอืกแรก
 : ไมส่ามารถใช้ได้

งานเซาะร่องด้านนอก งานตััดแยก งานเซาะร่องด้านหน้า งานเซาะร่องด้านใน งานโปรไฟล์ (Full-R) งานกลึง

หน้า F137

หน้า F035

หน้า F158

หน้า F133

หน้า F096

หน้า F114

หน้า F120

หน้า F124

หน้า F127

หน้า F082

หน้า F129

หน้า F010 หน้า F010

หน้า F046

หน้า F054 หน้า F054

หน้า F076

ประหยัด

ตััวเลือกแรก ตััวเลือกแรก ตััวเลือกแรก ตััวเลือกแรก
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0.03

0.02

0.01

0 500 1000 1500

DGL

f = 0.03 f = 0.05 f = 0.07 f = 0.1

Vc = 50

Vc = 100

ให้ความแม่นยำ��และอายุการใช้งานที่ยาวนาน

ความแข็งแรงในการจับยึดสูง

ระบบจับยึด

ลดการเคลื่อนที่ของคมตัดให้น้อยที่สุด

แรง (N)

ระ
ยะ

คว
าม

คล
าด

เค
ลื่

อน
 (

มม
.)

เกรดแบบเดิม
คู่แข่ง ทิศทาง

ของแรง

จุดวัด

พื้นที่สัมผัสที่ปลอดภัย
มีความทนทาน
เนื่องจากพ็อคเก็ต
มีความยาว

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำา
(SUJ2)

วัสดุชิ้นงาน
ด้ามมีด
เม็ดมีด
ความเร็วตัด
ความกว้างเม็ดมีด

ควบคุมเศษได้อย่างดีเยี่ยมที่อัตราการป้อนต่ำา

ตัวเลือกแรกของหนาลายหักเศษ สำาหรับเหล็กกล้า
คาร์บอนต่ำา (นิ่ม)
การควบคุมเศษที่ยอดเยี่ยมที่อัตราการป้อนต่ำา

F010, F096, F137, F168

ระบบการจับยึดด้ามแบบใหม่ "โมดูลาร์" ช่วยเพิ่มความสามารถให้แก่

ด้ามจับแบบ Monoblock และแบบ TungCap (PSC)

ระบบน้ำาหล่อเย็นแรงดันสูงช่วยเพิ่มการไหลของเศษ และเพิ่มอายุการใช้งาน

เครื่องมือเซาะร่องอเนกประสงค์�
สำาหรับงานที่ต้องการความหลากหลาย

ใหม่ : SUJ2
: CTER2525-3T09 
: DGL3-025
: Vc = 50, 100 ม./นาที
: 3 มม.

หน้าอ้างอิง:
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   OR5X1N

   OR5X1N
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ถอดสกรูทั้ง 4 ตัวออก 
และตรวจสอบให้แน่ใจว่าโอริง
ทั้งหมดเข้าที่

วางใบมีด และขันสกรูยึดด้านล่าง 2 อัน

ใส่สกรูตัวยาวที่ด้านบนในทิศทาง
ตามมุม และขันยึดเม็ดมีดให้แน่น

ใส่เม็ดมีดลงในพ็อคเก็ต
แล้วขันสกรูยึดตรงกลาง

โปรดปฏิบัติตามขั้นตอนการติดตั้งที่แสดงด้านบน
เมื่อขันสกรูสลับขั้นตอนเป็น ❹→❸ อาจทำาให้การจับยึดเม็ดมีดอาจไม่เพียงพอซึ่งจะส่งผลให้เม็ดมีดไม่เสถียร

การถอด

การประกอบ

คลายสกรูยึดตรงกลาง 
แล้วถอดเม็ดมีดออก

คลายสกรูตัวยาวจากมุมด้านบนก่อน

ถอดแค่สกรูตัวยาวตัวเดียวไม่สามารถถอดเม็ดมีดได้

สกรูตัวยาว

PLUGG1/8ISO1179
   (ประแจ: HW5.0)

โอริง

สกรูยึดตรงกลาง

สกรูยึดด้านล่าง

SRM6X20-XT
   (ประแจ: HW5.0)

SRM6X12DIN6912
   (ประแจ: HW5.0)

SRM5-04451
   (ประแจ: T-20/5)

สกรูตัวยาว
SRM6X20-XT
   (ประแจ: HW5.0)

โอริง

สกรูยึดตรงกลาง
SRM6X12DIN6912
   (ประแจ: HW5.0)

สกรูยึดด้านล่าง
SRM5-04451
   (ประแจ: T-20/5)

SRM4X8ISO14580
   (ประแจ: T-20/5)

สกรูปลั๊กสำาหรับรูน้ำามัน

สกรูปลั๊ก

ทุกชิ้นส่วนในภาพรวมอยู่ในด้ามจับแล้ว

วิธีการติดตั้ง�และถอดใบมีดและเม็ดมีด
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W
F C
W CDX

LH
LF

B
HH

F

HBH

CTER/L

CW CDX H B LF LH HF WF (1) HBH
CTER/L1616-2T08 2 2 8 16 16 110 33 16 16.1 4 5

CTER/L2020-2T08 2 2 8 20 20 125 33 20 20.1 - 5

CTER/L2525-2T08 2 2 8 25 25 150 33 25 25.1 - 5

CTER/L1616-2T12 2 2 12 16 16 110 32 16 16.1 4 5

CTER/L2020-2T12 2 2 12 20 20 125 32 20 20.1 - 5

CTER/L2525-2T12 2 2 12 25 25 150 32 25 25.1 - 5

CTER/L1616-2T17 2 2 17 16 16 110 37 16 16.1 4 5

CTER/L2020-2T17 2 2 17 20 20 125 37 20 20.1 - 5

CTER/L2525-2T17 2 2 17 25 25 150 37 25 25.1 - 5

CTER/L1616-3T09 3 3 9 16 16 110 32 16 16.3 4 5

CTER/L2020-3T09 3 3 9 20 20 125 32 20 20.3 - 5

CTER/L2525-3T09 3 3 9 25 25 150 32 25 25.3 - 5

CTER/L2020-3T12 3 3 12 20 20 125 32 20 20.3 - 5

CTER/L2525-3T12 3 3 12 25 25 150 32 25 25.3 - 5

CTER/L1616-3T20 3 3 20 16 16 110 38.5 16 16.3 4 5

CTER/L2020-3T20 3 3 20 20 20 125 38.5 20 20.3 - 5

CTER/L2525-3T20 3 3 20 25 25 150 38.5 25 25.3 - 5

CTER/L2525-3T25 3 3 25 25 25 150 44.5 25 25.3 - 5

CTER/L1616-4T10 4 4 10 16 16 110 32 16 16.5 4 8.5

CTER/L2020-4T10 4 4 10 20 20 125 32 20 20.5 - 8.5

CTER/L2525-4T10 4 4 10 25 25 150 32 25 25.5 - 8.5

CTER/L2020-4T15 4 4 15 20 20 125 33 20 20.5 - 8.5

CTER/L2525-4T15 4 4 15 25 25 150 33 25 25.5 - 8.5

CTER/L1616-4T25 4 4 25 16 16 110 45 16 16.5 4 8.5

CTER/L2020-4T25 4 4 25 20 20 125 45 20 20.5 - 8.5

CTER/L2525-4T25 4 4 25 25 25 150 45 25 25.5 - 8.5

CTER/L3232-4T25 4 4 25 32 32 170 45 32 32.5 - 8.5

CTER/L2020-5T12 5 5 12 20 20 125 37 20 20.6 - 8.5

CTER/L2525-5T12 5 5 12 25 25 150 37 25 25.6 - 8.5

CTER/L2525-5T20 5 5 20 25 25 150 37 25 25.6 - 8.5

CTER/L2525-5T32 5 5 32 25 25 150 56 25 25.6 - 8.5

CTER/L3232-5T32 5 5 32 32 32 170 56 32 32.6 - 8.5

CTER/L2020-6T12 6 6 12 20 20 125 37 20 20.6 - 12

CTER/L2525-6T12 6 6 12 25 25 150 37 25 25.6 7 12

CTER/L2525-6T20 6 6 20 25 25 150 41 25 25.6 - 12

CTER/L2525-6T32 6 6 32 25 25 150 56 25 25.6 7 12

CTER/L3232-6T32 6 6 32 32 32 170 56 32 32.6 - 12

CTER/L2525-8T16 8 8 16 25 25 150 47 25 26.1 7 12

CTER/L2525-8T25 8 8 25 25 25 150 47 25 26.1 7 12

CTER/L3232-8T25 8 8 25 32 32 170 47 32 33.1 - 12

CTER/L2525-8T36 8 8 36 25 25 150 60 25 26.1 7 12

CTER/L3232-8T36 8 8 36 32 32 170 60 32 33.1 - 12

DGM, SGM, DGS, 
SGS, DGG, DTX, 
DTE, DTR, DTA, 
SGN, DTM, DGL

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้า

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

งานเซาะร่องด้านนอก, งานตัดแยก และงานกลึง

ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

เม่�อความลึกของร่องมีขนาดใหญ่่กว่า (ความยาวของเม็ดมีด - 1.5 มม.) ให้ใช้้เม็ดมีดแบบมุมเดียว
(1) ค่า "WF" ถููกคำานวณด้วยความกว้างของร่อง "CW" ทีี่�แสดงในตาราง
*แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)

เม็ดมีด

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

รหััสสินค้้า
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CTER/L1616-2T08 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-2T08 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-2T08 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-2T12 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-2T12 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-2T12 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-2T17 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-2T17 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-2T17 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-3T09 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-3T09 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-3T09 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L2020-3T12 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-3T12 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-3T20 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-3T20 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-3T20 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L2525-3T25 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-4T10 CM6X1X16-A P-5

CTER/L2020-4T10 CM6X1X20-A P-5

CTER/L2525-4T10 CM6X1X25-A P-5

CTER/L2020-4T15 CM6X1X20-A P-5

CTER/L2525-4T15 CM6X1X25-A P-5

CTER/L1616-4T25 CM6X1X16-A P-5

CTER/L2020-4T25 CM6X1X20-A P-5

CTER/L2525-4T25 CM6X1X25-A P-5

CTER/L3232-4T25 CM6X1X25-A P-5

CTER/L2020-5T12 CM6X1X20-A P-5

CTER/L2525-5T20 CM6X1X25-A P-5

CTER/L2525-5T32 CM6X1X25-A P-5

CTER/L3232-5T32 CM6X1X25-A P-5

CTER/L2020-6T12 CM8X1.25X20-A P-6

CTER/L2525-6T12 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-6T20 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-6T32 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L3232-6T32 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-8T16 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-8T25 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L3232-8T25 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-8T36 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L3232-8T36 CM8X1.25X25-A P-6
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ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ



F012 www.tungaloy.com

CW CDX H B LF LH HF WF HBH
CTER/L2020-2T17-CHP 2 2 17 20 20 125 45 20 19.1 4 5.5

CTER/L2525-2T17-CHP 2 2 17 25 25 150 45 25 24.1 - 5.5

CTER/L2020-3T20-CHP 3 3 20 20 20 125 48 20 18.8 4 5.5

CTER/L2525-3T20-CHP 3 3 20 25 25 150 48 25 23.8 - 5.5

CTER/L2525-3T25-CHP 3 3 25 25 25 150 51 25 23.8 - 5.5

CTER/L2525-4T25-CHP 4 4 25 25 25 150 55 25 23.5 - 8

CTER/L2525-5T20-CHP 5 5 20 25 25 150 49 25 23.08 - 8

CTER/L2525-6T20-CHP 6 6 20 25 25 150 52 25 22.58 7 12

G1/8" BSPP

G1/8" BSPP

B
H

W
F

C
W

HBH

H
F

LH
LF

CDX

CTER/L-CHP

DGS,SGS,DGM, 
SGM,DTX,DGE,
DTE,DGG,DTR,SGN,
DTM,DTA,DGL

CTER/L2020-2T17-CHP CM5x0.8x20-A P-4

CTER/L2525-2T17-CHP CM5x0.8x25-A P-4

CTER/L2020-3T20-CHP CM5x0.8x20-A P-4

CTER/L2525-3T20-CHP CM5x0.8x25-A P-4

CTER/L2525-3T25-CHP CM5x0.8x25-A P-4

CTER/L2525-4T25-CHP CM6x1x25-A P-5

CTER/L2525-5T20-CHP CM6x1x25-A P-5

CTER/L2525-6T20-CHP CM8x1.25x25-A P-6

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้า

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม็ดมีด

เม่�อความลึกของร่องมีขนาดใหญ่่กว่า (ความยาวของเม็ดมีด - 1.5 มม.) ให้ใช้้เม็ดมีดแบบมุมเดียว
* แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)

รหััสสินค้้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

งานเซาะร�องด้านนอก และงานตัดแยกช้นิดด้ามเดี�ยว, รองรับน้ำาหล�อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030
อะไหล่สำาหรับท่ี่อนำ้าหล่อเยน็ → F198, ข้อมูลอ้างอิงเที่คนิค → L042

หน้าอ้างอิง:
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CDX

LH
LF

H
F

B
H

CTEFR/L

DGM, SGM, DGS, 
SGS, DTE, DGG, 
DTX, DTR, DTF, SGN, 
DTM, DGL

CW CDX H B LF LH HF WF (1)

CTEFR/L2020-4T04 4 2, 3, 4 4.8 20 20 125 33 20 20.5 8.5
CTEFR/L2525-4T04 4 2, 3, 4 4.8 25 25 150 33 25 25.5 8.5

CTEFR/L2020-6T04 6 5, 6 4.8 20 20 125 37 20 20.6 8.5

CTEFR/L2525-6T04 6 5, 6 4.8 25 25 150 37 25 25.6 8.5

CTEFR/L2020-4T04 CM6X1X20-A P-5

CTEFR/L2525-4T04 CM6X1X25-A P-5

CTEFR/L2020-6T04 CM6X1X20-A P-5

CTEFR/L2525-6T04 CM6X1X25-A P-5

DGM / DGS / SGN 2 295

DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20
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ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

งานเซาะร่องด้านหน้า และงานกลึง

เม็ดมีด

รหััสสินค้้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็ดมีด
เม็ดมีด

ค้วามกว้างของร่อง
CW

ค้วามกว้างของร่อง
CWFace grooving

Min. machining dia.
DAXMIN

Face grooving
Min. machining dia.

DAXMIN

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

(1) ค่า "WF" ถููกคำานวณด้วยความกว้างของร่อง "CW" ทีี่�แสดงในตาราง
* แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)
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CUTDIA

W
F

C
W

LF

B
H

LH

H
B

H

H
F

CW CUTDIA H B LF LH HF WF (1) HBH HBL
JCTER/L1212X2T12-CHP 2 2 25 12 12 120 24.7 12 0/12 5 24.7 3

JCTER/L1616X2T12-CHP 2 2 25 16 16 120 24.7 16 0/16 1 24.5 3

JCTER/L1616X2T16-CHP 2 2 32 16 16 120 24.7 16 0/16 4 24.7 3

JCTER/L2020X2T16-CHP 2 2 32 20 20 120 24.7 20 0/20 - - 3

CW CUTDIA H B LF LH HF WF(1) HBH
JCTER/L1010X1.4T10 1.4 1 20 10 10 120 18 10 10.2 - 3

JCTER1010-1.4T10 1.4 1 20 10 10 125 18 10 10.2 - 3

JCTER/L1212F1.4T12 1.4 1 24 12 12 85 19.5 12 12.2 - 3

JCTER/L1212X1.4T12 1.4 1 24 12 12 120 19.5 12 12.2 - 3

JCTER1212-1.4T12 1.4 1 24 12 12 125 19.5 12 12.2 - 3

JCTER/L1414-1.4T12 1.4 1 24 14 14 125 19.5 14 14.2 - 3

JCTER/L1616X1.4T16 1.4 1 32 16 16 120 24 16 16.2 - 3

JCTER/L1010X2T10 2 2 20 10 10 120 19 10 10.1 2 3

JCTER/L1212F2T12 2 2 24 12 12 85 19 12 12.1 2 3

JCTER/L1212X2T12 2 2 24 12 12 120 19 12 12.1 2 3

JCTER/L1414-2T12 2 2 24 14 14 125 19 14 14.1 - 3

JCTER/L1616X2T16 2 2 32 16 16 120 24 16 16.1 - 3

JCTER/L1212F3T12 3 3 24 12 12 85 19 12 12.3 2 3

JCTER/L1212X3T12 3 3 24 12 12 120 19 12 12.3 2 3

JCTER/L1616X3T16 3 3 32 16 16 120 24 16 16.3 - 3

JCTER/L2020H3T16 3 3 32 20 20 100 24 20 20.3 - 3

JCTER/L... CSHB-4-A T-15F

JCTER/L-CHP T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

5/16”-24UNF

HBL

8

LF

CUTDIA

W
F C

W

LH

H
F

HBH

H
B

W
F

JCTER/L... CSHB-4-A T-15F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

JCTER/L

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้า

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม็ดมีด
ขนาดบ่ารองเม็ดมีด 1 = DGS1.4
ขนาดบ่ารองเม็ดมีด 2, 3, = 
DGM, SGM, DGS, SGS, DGE, 
DTE, DGG, DGL

เม็ดมีด
ขนาดบ�ารองเม็ดมีด 2 = DGM, 
SGM, DGS, SGS, DGE, DGG, 
SGN

ด้ามซ้าย

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

ความกว้างของร่อง: 2.0 มม.

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ 1 ปลั๊กท่อหัล่อเย็น ประแจ 2 ประแจ 3ปลั๊ก DirectJet

(1) ค่า "WF" ถููกคำานวณด้วยความกว้างของร่อง "CW" ทีี่�แสดงในตาราง. ค่า "WF" ข้ึนอยู่กับด้ามของเคร่�องม่อ อาทิี่ ค่า 0/12 WF = 0 สำาหรับด้ามขวา และ 12 สำาหรับด้ามซ้าย
• CUTDIA: เส้นผ่่านศููนย์กลางทีี่�ใหญ่่ทีี่�สุด   * แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)

รหััสสินค้้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

(1) ค่า "WF" ถููกคำานวณด้วยความกว้างของร่อง "CW" ทีี่�แสดงในตาราง. • CUTDIA: เส้นผ่่านศููนย์กลางทีี่�ใหญ่่ทีี่�สุด
* แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยกพร้อมตัวเช้่�อมต่อ DirectTungJet

รหััสสินค้้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก, สำาหรับเคร่�องกลึงสวิส

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:
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CDX

W
F

C
W

CUTDIA

H
F

LH

H
B

H

B
H

LF

CGER/L

CW CUTDIA(1) CDX H B LF LH HF WF (2) HBH
CGER/L2020-1.4T14 1.4 1 29/29 9.7 20 20 125 31 20 20.2 -

CGER/L1212-2T17 2 2 35/35 11.8 12 12 150 31 12 12.1 6

CGER/L1616-2T17 2 2 35/35 11.8 16 16 150 31 16 16.1 2

CGER/L2020-2T17 2 2 35/35 9.8 20 20 125 31 20 20.1 -

CGER/L1212-3T19 3 3 38/40 12 12 12 150 31 12 12.3 6

CGER/L1616-3T19 3 3 38/45 14.9 16 16 150 31 16 16.3 2

CGER/L2020-3T19 3 3 38/45 13.2 20 20 125 31 20 20.3 -

CGER/L2020-4T19 4 4 38/55 20.3 20 20 125 33 20 20.4 -

CGER/L2020-1.4T14 CRW23

CGER/L****-2T17 - 4T19 CRW33

H

LF

B

CDX

W
F C
W

H

LF

B

CDX

W
F C
W

DGS,SGS,DGM, 
SGM,DTX,DTE,
DGG,DTR,SGN,
DTM,DGL

CAER/L-CHP

CW CDX H B LF WF
CAER/L-2T16-CHP 2 2 16 33 7.2 41.5 6.3

CAER/L-2T20-CHP 2 2 20 33 7.2 45.5 6.3

CAER/L-3T16-CHP 3 3 16 33 7.2 41.5 5.9

CAER/L-3T20-CHP 3 3 20 33 7.2 45.5 6

CAER/L-4T16-CHP 4 4 16 33 7.2 41.5 5.7

CAER/L-4T20-CHP 4 4 20 33 7.2 45.5 5.7

CAER/L-5T20-CHP 5 5 20 33 7.2 46.3 5.3

CAER/L-6T20-CHP 6 6 20 33 7.2 46.3 4.8
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ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม็ดมีด
ขนาดบ�ารองเม็ดมีด 1 = DGS1.4-016
ขนาดบ�ารองเม็ดมีด 2, 3, 4, = DGM, 
SGM, DGS, SGS, SGN,
DGG, DTM, DGL

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม่�อความลึกของร่องมีขนาดใหญ่่กว่า (ความยาวของเม็ดมีด - 1.5 มม.) ให้ใช้้เม็ดมีดแบบมุมเดียว

เม็ดมีด

งานเซาะร่องลึกด้านนอก และงานตัดแยก, สำาหรับเคร่�องกลึงสวิส

รหััสสินค้้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด

• ไม่รวมประแจ (CRW**) กรุณาสั�งประแจแยก เม็ดมีดถููกยึดด้วยตัวยึดขากรรไกรด้านบนทีี่�ย่ดหยุน่ได้
(1) DG * / SG * เส้นผ่่านศููนย์กลางของงานตัดแยกทีี่�สูงสุดข้ึนอยู่กับเม็ดมีด (2) ค่า "WF" ถููกคำานวณด้วยความกว้างของร่อง "CW" ทีี่�แสดงในตาราง

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า ประแจ (ตัวเลือก)

งานเซาะร่องแบบโมดูล่าด้านนอก และใบมีดตัดแยก, รองรับน้ำาหล่อเย็นแรงดันสูง

รหััสสินค้้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030
ข้อมูลอ้างอิงเที่คนิค → L042

หน้าอ้างอิง:
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2.
3 4.
5

G 1/8"-28 OAL

W
PO

S
(W

FA
SS

Y*
) HB
KW

H
B

H

H
B

(LFASSY**)
(LPOS)

(H
FA

SS
Y)

CHSR/L-CHP

H B OAL LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHSR/L2020-CHP 20 20 130 105.5 15.1 12 20 10 CAER/L-CHP 5

CHSR/L2525-CHP 25 25 130 105.5 20.1 7 25 5 CAER/L-CHP 5

CHSR/L...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

G 1/8"-28

G 1/8"-28

OALHB
H

4.
5

LH

HB
KW(W

P
O

S
)

(W
FA

SS
Y*

)

H
B

LPOS
(LFASSY**)

(HF
AS

SY
)

CHFVR/L-CHP

H B OAL LH LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHFVR/L2020-CHP 20 20 140 28 135.1 0.5 5 20 10 CAER/L-CHP 5

CHFVR/L2525-CHP 25 25 140 28 135.1 0.5 0 25 5 CAER/L-CHP 5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

CHFVR/L... SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้า

ตััด้แยก

อื่นๆ

รหััสสินค้้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก) แรงบิด*

*WFASSY :Shank (WPOS) + blade (WF)
**LFASSY : Shank (LPOS) + blade (LF)

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

* โปรดดูหน้า L042 สำาหรับคำาแนะนำาในการติดต้ัง และถูอดใบประกบเม็ดมีดหร่อเม็ดมีด
* แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)
หมายเหตุ: ใช้้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
 ใช้้งานได้กับนำ้าหล่อเย็น 30 MPa

* แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)
หมายเหตุ: ใช้้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (L) ; และใช้้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (R))
ใช้้งานได้กับนำ้าหล่อเย็น 30 MPa
* โปรดดูหน้า L042 สำาหรับคำาแนะนำาในการติดต้ัง และถูอดใบประกบเม็ดมีดหร่อเม็ดมีด

รหััสสินค้้า แรงบิด*ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
สำาหรับใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ด้ามสำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP พร้อมน้ำาหล�อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหัวน O ปลั๊ก

แรงบิดในการยึดที่แนะนำา (N/m)
สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N/m)

ด้ามสำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP พร้อมน้ำาหล�อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหัวน O ปลั๊ก

แรงบิดในการยึดที่แนะนำา (N/m)
สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N/m)

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030
อะไหล่สำาหรับท่ี่อนำ้าหล่อเยน็ → F198, ข้อมูลอ้างอิงเที่คนิค → L042

หน้าอ้างอิง:
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C*CHSN-CHP

DCONMS LPR LPOS WPOS
C3CHSN19045-CHP 32 45 17.5 18.5 CAER/L...-CHP 5

C4CHSN21047-CHP 40 46.5 21.5 21 CAER/L...-CHP 5

C5CHSN26047-CHP 50 47 22.5 26 CAER/L...-CHP 5

C6CHSN33050-CHP 63 50 24.5 32.5 CAER/L...-CHP 5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHSN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912  SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N

C*CHFVN-CHP
D
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S
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)

(LFASSY**)
LPOS

D
C

O
N

M
S

W
B

(W
P

O
S

)

(W
FA

SS
Y*

)

(LFASSY**)
LPOS

DCONMS LPOS WB WPOS
C3CHFVN26040-CHP 32 40 26 1.5 CAER/L...-CHP 5

C4CHFVN26046-CHP 40 46 26 1.5 CAER/L...-CHP 5

C5CHFVN26046-CHP 50 46 26 1.5 CAER/L...-CHP 5

C6CHFVN33046-CHP 63 46 33 8.5 CAER/L...-CHP 5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHFVN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0 OR5X1N
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รหััสสินค้้า แรงบิด*ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY :ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
* แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)
ใช้้งานได้กับนำ้าหล่อเย็น 30 MPa
* โปรดดูหน้า L042 สำาหรับคำาแนะนำาในการติดต้ัง และถูอดใบประกบเม็ดมีดหร่อเม็ดมีด

ชิ้นส่วนอะไหัล่

*แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 ประแจ 2 วงแหัวน Oสกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3

รหััสสินค้้า แรงบิด*ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

ใช้้งานได้กับนำ้าหล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูหน้า L042 สำาหรับคำาแนะนำาในการติดต้ัง และถูอดใบประกบเม็ดมีดหร่อเม็ดมีด

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R)

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหัวน O

แรงบิดในการยึดที่แนะนำา (N/m)

แรงบิดในการยึดที่แนะนำา (N/m)

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

แรงบิด (N/m)

แรงบิด (N/m)

ด้าม TungCap สำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP และนำา้หล่อเย็นแรงดันสูง

ด้าม TungCap สำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP และนำา้หล่อเย็นแรงดันสูง

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน →F030, ข้อมูลอ้างอิงเที่คนิค → L042หน้าอ้างอิง:
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CDX

LF

C
W

W
F

DGS, SGS, DGM, 
SGM, DTX, DTE, 
DGG, DTR, SGN
DTM, DGL

CAER/L

CW CDX LF WF
CAER/L-3T16 3 3 16 45 10.4 CHFVL/R..., CHSR/L... 5

CAER/L-4T16 4 4 16 45 10.5 CHFVL/R..., CHSR/L... 5

CAER/L-5T20 5 5 20 49 10.5 CHFVL/R..., CHSR/L... 5

CAER/L-6T20 6 6 20 49 10.5 CHFVL/R..., CHSR/L... 5

CAER/L... BHM6-20-A P-4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้า

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม็ดมีด

งานเซาะร่องด้านนอก, งานตัดแยก, และใบมีดงานกลึง

* แรงบิด: แรงบิดทีี่�แนะนำาในการขันยึด (N/m)
ไม่สามารถูใช้้ได้กับระบบ TungModular
เม่�อความลึกของร่องมีขนาดใหญ่่กว่าความยาวของเม็ดมีด - 1.5 มม. ให้ใช้้เม็ดมีดแบบมุมเดียว

รหััสสินค้้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด Shank แรงบิด*

ชิ้นส่วนอะไหัล่
รหััสสินค้้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:
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CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
CHSR... ● ●

CHSL... ● ●

CHFVR... ● ●

CHFVL... ● ●

CHSR/L... CSHB-6-A P-4

OAL

H
B

LH

H
B

H

W
PO

S

(W
FA

SS
Y*

)
(H

FA
SS

Y)

(LFASSY**)
(LPOS)

CHSR/L

H B OAL LPOS LH WPOS HFASSY HBH
CHSR/L2020 20 20 133 125 35 10 20 12 CAER/L...

CHSR/L2525 25 25 133 125 28 15 25 7 CAER/L...

CHSR/L3232 32 32 153 125 - 22 32 - CAER/L...

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
CHSR... ● ●

CHSL... ● ●

CHFVR/L

OAL

LH

H
B

HB
H

HBKW
LPOS

(LFASSY**)(WPOS) (W
FA

SS
Y*

)
(H

FA
SS

Y)

H B OAL LPOS LH WPOS HBKW HFASSY HBH
CHFVR/L2020 20 20 150 140 25 0 8 20 12 CAEL/R...

CHFVR/L2525 25 25 150 140 25 0 3 25 7 CAEL/R...

CHFVR/L3232 32 32 170 160 25 4 - 32 - CAEL/R...

CHFVR/L... CSHB-6-A P-4
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● : ตรงกัน

การรวมกันของใบประกบเม็ดมีด และด้ามจับ

การรวมกันของใบประกบเม็ดมีด และด้ามจับ

● : ตรงกัน

ไม่สามารถูใช้้ได้กับระบบ TungModular

รหััสสินค้้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

ไม่สามารถูใช้้ได้กับระบบ TungModular

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

รหััสสินค้้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
 
และใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ชิ้นส่วนอะไหัล่

ชิ้นส่วนอะไหัล่

รหััสสินค้้า

รหััสสินค้้า

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ด้ามสำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L และ CAFR/L

ด้ามจับ

ด้ามจับ

ใบประกบเม็ดมีด

ใบประกบเม็ดมีด

ด้ามสำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L และ CAFR/L

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:
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LPR

L2
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)

(LFASSY**)
(LPOS)

C-CHSR/L

DCONMS LPR LPOS L2 WPOS
C3CHSR/L22050N 32 50 22.1 35 11.5 CAER/L...

C4CHSR/L27050N 40 50 22.1 36 16.5 CAER/L...

C5CHSR/L35060N 50 60 32.1 36 24.5 CAER/L...

C6CHSR/L45065N 63 65 32.1 41 34.5 CAER/L...

C4CHSR/L27050N SATZ-M8X1-M3 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

C5CHSR/L35060N SATZ-M10X1-M5 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

C6CHSR/L45065N SATE-M10X1-M5 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

D
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S

LPOS
L2
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)

(LFASSY**)
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)

C-CHFVR/L

DCONMS LPOS L2 WB WPOS
C3CHFVR/L22040N 32 32.5 35 22 -5.9 CAEL/R...

C4CHFVR/L27050N 40 42.5 36 27 -0.9 CAEL/R...

C5CHFVR/L35060N 50 49.5 36 35 7.1 CAEL/R...

C6CHFVR/L45065N 63 54.5 41 45 17.1 CAEL/R...

C4CHFVR/L27050N SATZ-M8X1-M3 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

C5CHFVR/L35060N SATZ-M10X1-M5 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

C6CHFVR/L45065N SATZ-M10X1-M5 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
C*CHSR... ● ●

C*CHSL... ● ●

C*CHFVR... ● ●

C*CHFVL... ● ●

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้า

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

ใช้้งานได้กับนำ้าหล่อเย็น 7 MPa

รหััสสินค้้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

รหััสสินค้้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

การรวมกันของใบประกบเม็ดมีด และด้ามจับ

● : ตรงกัน

Not compatible with TungModularSystem

ใช้้งานได้กับนำ้าหล่อเย็น 7 MPa
ไม่สามารถูใช้้ได้กับระบบ TungModular

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
 และใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ด้าม TungCap สำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L และ CAFR/L

ชิ้นส่วนอะไหัล่

ชิ้นส่วนอะไหัล่

รหััสสินค้้า

รหััสสินค้้า

Coolant parts

Coolant parts

ปลั๊ก

ปลั๊ก

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ด้าม TungCap สำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L และ CAFR/L

ด้ามจับ
ใบประกบเม็ดมีด

เม็ดมีด → F021 - F034, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:
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DGM2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 8º 0º

DGM2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R 5 R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 6 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 8 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º
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สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา

เม ็ดม ีด

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก, 2 คมตัด

ด้ามจัับ → F010 - F020, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคลือบผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต
ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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SGM2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ด้ามซ้าย ด้ามขวา

งานเซาะร�องลึกด้านนอก และงานตัดแยก, 1 คมตัด

ด้ามจัับ → F010 - F020, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เกรด้เคลือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้

สองทิศทาง
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C
W
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h

7˚

h

INSL

PSIRL

RE

7˚

h

INSL
PSIRR

RE

DGS

DGM2-002-15R/L 28
DGM3-002-15R/L 29
DGM4-030-15R/L 30
SGM3-020-15R/L 103

DGS2-002-15R/L 28
DGS3-002-15R/L 29
SGS3-020-15R/L 103
SGS3-002-15R/L 34

P

M

K

N

S

H

e e e E E e
e e E e
E e E E

e E

ด้้าน CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
T9

22
5 

T9
12

5 
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 

N
S

95
30

DGS1.4-016 1 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 6 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º
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øD
max

เคร่�องม่อจัะกระทบชิ้นงานหากทำาการเซาะร่องด้วยเส้นผ่านศูนย์กลางที�ใหญ่กว่า øDmax

สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา

คำาเตือน

งานเซาะร�องด้านนอก และงานตัดแยก, 2 คมตัด

รหัสสินค้า รหัสสินค้าøDmax (มม.) øDmax (มม.)

ด้ามจัับ → F010 - F020,เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว เซอร์เม็ต

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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7˚
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INSL
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h
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RE

C
W

SGS

e E E
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ด้้าน    CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 
SGS2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

P

M
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S

H

e
e
e
e

CW±0.05 RE INSL  h       

A
H

70
25

DGL3-025 3 3 0.25 l 20 5

DGL4-030 4 4 0.3 l 20 5

DGL5-030 5 5 0.3 l 25 5.5

DGL6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก

งานเซาะร�องลึกด้านนอก และงานตัดแยก, 1 คมตัด

ด้ามจัับ → F010 - F020, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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RE
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W

CDX

h

INSL

G.D. = 1 G.D. = 1.5 G.D. = 2 G.D. = 2.5 G.D. = 3
DGE100-000

2
∞ 18.6 11.5

- -DGE130-000
DGE160-010
DGE185-010

3 8.8 7
DGE215-015

7˚

RE
C

W

h

INSL

DGE

DGG

P

M

K

N

S

H

e e
e
e E E

e
e E

CW±0.02 RE INSL  h       

A
H

70
25

N
S

95
30

K
S

05
F 

DGG200-020 2 2 0.2 l l l 20 5

DGG300-020 3 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 4 0.4 l l l 20 5

DGG500-040 5 5 0.4 l l l 25 5.5

DGG600-040 6 6 0.4 l l l 25 5.5

P

M

K

N

S

H

e E E e
e E e
e E E
e E

CW±0.05 RE CDX     INSL  h       

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DGE100-000 2 1 0 l l l 2.5 20 5

DGE130-000 2 1.3 0 l l l 2.5 20 5

DGE160-010 2 1.6 0.1 l l l l 2.5 20 5

DGE185-010 2 1.85 0.1 l l l l 3.5 20 5

DGE215-015 2 2.15 0.15 l l l l 3.5 20 5
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G.D.øDmax ถูกจัำากัดดังที�แสดงในรูปภาพด้านขวา ตามความลึกของร่อง G.D. โปรดดูรายละเอียดตามตารางต่อไปน้ี

G.D = ความลึกของร่อง

คำาเตือน

Relevant area
(Interference)

 รหัสสินค้า
ความลึกสูงสุด้
ของร่อง (มม.)

øDmax (มม.)

øDmax

งานเซาะร่องด้านนอก (ความละเอียดสูง)

งานเซาะร่องด้านนอก (ความละเอียดสูง)

ด้ามจัับ → F010 - F020, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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CW±0.05 RE INSL  h       
A

H
70

25

DTM3-030 3 3 0.3 l 20 5

DTM4-040 4 4 0.4 l 20 5

DTM4-080 4 4 0.8 l 20 5

DTM5-080 5 5 0.8 l 25 5.5

DTM6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

DTM8-080 8 8 0.8 l 30 6.7
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M
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N

S

H

e e e E E e
e e E e
E e E

e E

CW±0.02 RE INSL  h       

T9
22

5 
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12
5 

A
H

70
25

A
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5 

G
H

13
0 

N
S
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30

DTE265-015 3 2.65 0.15 l l l l l l 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 l l l l l l 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 l l l l l l 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTE515-015 5 5.15 0.15 l l l l l 25 5.5

DTE600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTE600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTE800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTE800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานเซาะร�องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง

งานเซาะร่องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง (ความละเอียดสูง)

ด้ามจัับ → F010 - F020, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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CW±0.05 RE INSL  h       
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T5
15
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5 
G

H
13
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N
S
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30

DTE3-040 3 3 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE5-040 5 5 0.4 l l 25 5.5

DTE6-080 6 6 0.8 l l 25 5.5

e e e E E e
e e E e
E e E E

e E
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CW±0.05 RE INSL  h       
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DTX3-030 3 3 0.3 l l l l l l 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 l l l 25 5
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งานเซาะร่องด้านนอก ด้านใน และด้านหน้า และงานกลึง

งานเซาะร่องด้านนอกและด้านหน้า และงานกลึง

ด้ามจัับ → F010 - F020, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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DTR300-150 3 3 1.5 l l l l l l 20 5

DTR400-200 4 4 2 l l l l l l 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 l l l l l l 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 l l l l l l 25 5.5

DTR600-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5
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DTR3-150 3 3 1.5 l l l l l l l 20 5

DTR4-200 4 4 2 l l l l l l l 20 5

DTR5-250 5 5 2.5 l l l l l l l 25 5.5

DTR6-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

DTR8-400 8 8 4 l l l l l 30 6.7

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ
งานโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

งานโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (ความละเอียดสูง)

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

l: สินค้าสต๊อค

ด้ามจัับ → F010 - F020, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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DTIU300-150 3 3 1.5 l l l 20 5

DTIU400-200 4 4 2 l l l 20 5

DTIU500-250 5 5 2.5 l l l 25 5.5

DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5

P

M

K

N

S

H

e

CW±0.02 RE INSL  h       AN      

TH
10

  

DTA600-300 6 6 3 l 25 5.5 7

DTA800-400 8 8 4 l 30 6.7 10
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งานโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (ความละเอียดสูง)

งานตัดเฉื่อนล้ออลูมิเนียม (ความละเอียดสูง)

ด้ามจัับ → F010 - F020, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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7˚

RE

C
W

INSL

h

ISO                    
Vc (ม./นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150

SGN

P

M

K

N

S

H e

CW±0.025 RE

CBN

INSL  h       
B

X
36

0 

SGN200-020 2 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 4 0.2 l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

การตั ัด เฉื ือนแบบมาตัรฐาน

*กรุณาดูรายละเอียดเร่�องอัตราป้อน f (มม./รอบ) ได้ที�หน้า F031 - F033 

วัสดุ้ชิ้นงาน ค่าความแข็ง ตัวเลือกสำาหรับประเภทงาน เกรด้
ความเร็วตัด้

เหล็กกล้า
(C45, 34CrMo4, ฯลฯ)

สเตนเลส สตีล
(X10CrNiS18-9, ฯลฯ)

เหล็กหล�อสีเทา
(GG25, 250, ฯลฯ)

เหล็กหล�อเหนียว
(GGG45, 450-10S, ฯลฯ)

โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
(Si<12% )

ซุปเปอร์อัลลอยด์
(Inconel718, ฯลฯ)

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

วัสดุความแข็งสูง
(34CrMo4, ฯลฯ)

ต ัวเล่อกแรก

ต้านทานการสึกหรอดี

ต้านทานการสึกหรอดี

ทนแรงกระแทกสูง

สำาหรับงานผิวสำาเร็จั

ตัวเล่อกแรก

ทนแรงกระแทกสูง

ตัวเล่อกแรก

ทนแรงกระแทกสูง

ตัวเล่อกแรก

ทนแรงกระแทกสูง

ตัวเล่อกแรก

ตัวเล่อกแรก

ตัวเล่อกแรก

ต้านทานการสึกหรอดี

ตัวเล่อกแรก

ทนแรงกระแทกสูง

สำาหรับงานผิวสำาเร็จั

ตัวเล่อกแรก

งานเซาะร่องด้านนอกสำาหรับวัสดุความแข็งสูง

ด้ามจัับ → F010 - F020หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด้
บ่ารอง
เม็ด้มีด้
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ค ู ่ ม ื อหน ้ าลายห ัก เศษ

หน้า F021, F022

หน้า F023, F024

หน้า F025

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตััดแยก

คายเศษได้อย�างราบร่�น

คมตัดที�ได้รับการออกแบบมาให้มีความแข็งแรงสูง

เม็ดมีดมีทั้งด้านซ้าย-ขวาให้เล่อก

CW = 2 - 8 มม. อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐาน

อตัราปอ้นมาตรฐาน

ชนิด DGM (2 คมตััด)
ชนิด SGM (1 คมตััด)

ชนิด DGS (2 คมตััด)
ชนิด SGS (1 คมตััด)

ชนิด DGG (2 คมตััด)

หน้าลายหักเศษเพ่�อความเร็วตัดต�ำา

คมตัดที�มีความคม ช�วยป้องกันการสั�นสะเท่อนและ

ให้พ่้นผิวที�ดี

CW = 2 - 6 มม.

คมตัด และร�องคายเศษออกแบบมาเป็นอย�างดี

เม็ดมีดมีทั้งด้านซ้าย-ขวาให้เล่อก

CW = 1.4 - 6 มม.

อตัราปอ้นมาตรฐาน

ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานเซาะร่อง และงานตัดแยก

แรงตัดเฉื่อนต่ำา
และมีความคมสูง

สำาหรับโลหะนอกกลุ่มเหล็ก และไทเทเนียม

หน้า F025

คายเศษได้อย�างยอดเยี�ยม

CW = 1 - 2.15 มม.

ชนิด DGE (2 คมตััด) อตัราปอ้นมาตรฐาน

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

สำาหรับงานละเอียดสูง และงานที�มีร่องต่้น

ชนิด DGL (2 คมตััด)

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐาน

หน้า F024

หน้าลายหักเศษที�ควบคุมเศษได้ดีที�ความเร็วอัตราป้อนต�ำา 

เหมาะสำาหรับเหล็กเหนียวที�มักจัะมีปัญหาในการ

ควบคุมเศษ

CW = 3 - 6 มม.

ตัวเล่อกแรกของเหล็กเหนียว
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

ชนิด DTX 
(2 คมตััด)

ความสมดลุของความคม และ

ความแข็งแรง

เม็ดมีดอเนกประสงค์

CW = 3 - 6 มม.

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐาน

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ส ำาหรบังานอเนกประสงค์

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตััดแยก

ค ู ่ ม ื อหน ้ าลายห ัก เศษ

หน้า F027

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

อตัราปอ้นมาตรฐาน

ชนิด DTM 
(2 คมตััด)

หน้า F026

ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานเซาะร�อง และ 

งานกลึงขยายร�อง

เหมาะสำาหรับงานแรงตัดเฉื่อนต�ำาจันถึงปานกลาง

พร้อมการควบคุมเศษที�ยอดเยี�ยม ใช้ได้กับ 

วัสดุเหล็กกล้า แสตนเลส สตีล และ 

โลหะผสมทนความร้อนสูง

CW = 3 - 8 มม.

ส ำาหรบังานทั�วไป

หน้า F026, F027

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ชนิด DTE 
(2 คมตััด)

หน้าลายหักเศษที�เป็นเอกลักษณ์เฉืพาะ 

สามารถหักเศษให้สั้นลง

มีเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป 

และแบบเจัียระไนให้เล่อก

CW = 3 - 8 มม.

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐาน

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

ส ำาหรบังานทั�วไป อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC
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ค ู ่ ม ื อหน ้ าลายห ัก เศษ

หน้า F029

หน้า F030

งานตััดเฉืือนล้ออลูมิเนียม

ชนิด DTA
(2 คมตััด)

คายเศษได้อย�างยอดเยี�ยม

สำาหรับงานกลึงขึ้นรูปล้ออลูมิเนียม

เม็ดมีดเจัียระไน

CW = 6 - 8 มม.

อตัราปอ้นมาตรฐาน

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)
ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

สำาหรับวัสดุความแข็งสูง

งานเซาะร่องด้านนอกสำาหรับวัสดุความแข็งสูง

ชนิด SGN-CBN
(1 คมตััด)

รูปร�างคมตัดที�เหมาะสมสำาหรับการเซาะร�องเหล็กชุบแข็ง

มีค�าพิกัดความคลาดเคล่�อนของงานเก็บผิวสำาเร็จัสูง

CW = 2 - 4 มม.

(CW = ±0.025 มม.)

หน้า F029

หน้า F028

คายเศษได้อย�างยอดเยี�ยม

มีเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป และแบบเจัียระไนให้เล่อก

CW = 3 - 8 มม.

คายเศษได้อย�างยอดเยี�ยม สำาหรับงานกลึงอันเดอร์คัท

CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงขึ้นรูปโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

แบบเจียระไน

แบบปั๊มขึ้นรูป

ชนิด DTR 
(2 คมตััด)

ชนิด DTIU 
(2 คมตััด)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)
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T U N G A LOY
AH7025

T U N G A LOY
AH7025

AH725AH7025 T515

T9225 NS9530

GH130 AH905 KS05F

TH10 BX360

T9125

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ประสิทธิภาพการตััดเฉืือน
ตัวเล่อกแรกของเกรด สำาหรับงานเซาะร�อง 
เกรด AH7025: เทคโนโลยีการเคล่อบผิวที�เป็นเอกลักษณ์ของทังกาลอยด์ที�ช�วยเพิ�มความน�าเช่�อถ่อได้เป็นอย�างดี

รอยสึกหลังจากทำาการเซาะร่อง 60 ครั้ง รอยสึกหลังจากทำาการเซาะร่อง 30 ครั้ง

เปรียบเทียบอายุการใช้งาน 

เกรด้ทั่วไป

เม็ดมีด

ความเร็วตัด

อัตราป้อน

ความลึึกร�อง

การตัดเฉื่อน

สารหล�อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที

: f = 0.17 มม./รอบ

: 17 มม.

: เซาะร�องนอก

: ใช้

โลหะผสมเหล็ก
(SCM440 / 42CrMo4)

เกรด AH7025 นำามาซึ�งความเสถียร อีกทั้งในขณะเดียวกันยังป้องกันสารเคล่อบไม�ให้หลุดลอก แม้จัะผ�านการตัดเฉื่อนมามากกว�า 2 เท�า 

เม่�อเปรียบเทียบกับเกรดทั�วไป

การผสมผสานกันของสารเคลือบผิว AlTiN แบบนาโนหลายชั้นซึ่งมีปริมาณ Al ที่สูงและเป็นพื้นผิวที่แข็งแกร่ง 
นำามาซึ่งการตัด้เฉือนที่มีประสิทธิภาพสูงในงานเซาะร่องแบบต่างๆ

• แนะนำาสำาหรับงานอเนกประสงค์
• การเคล่อบที�พัฒนาขึ้นใหม�พร้อมโครงสร้างคริสตัล
  อย�างดี และต้านทานการแตกหัก
• เพิ�มความแข็งแรงของการยึดเกาะ

• ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานอเนกประสงค์
• เกรดเคล่อบ PVD ใหม�ที�มีปริมาณ Al สูง
  ให้ความยึดเกาะที�ดีเยี�ยม
• เพิ�มความต้านทานเร่�องการสึกหรอ และ
  หักบิ�น

• เกรดแรกที�แนะนำาสำาหรับเหล็กหล�อ
• ความต้านทานการสึกหรอดีเยี�ยม
  ในการตัดความเร็วสูง...

• เหมาะสำาหรับการตัดเหล็กด้วยความเร็วตัดสูง
• การเคล่อบ และพ่้นผิว CVD ใหม�
  ทำาให้ทนต�อการต้านทานการสึกหรอ 
  และการหักบิ�นได้อย�างดีเยี�ยม
• ต้านทานการสึกหรอ และแตกบิ�น

• เซอร์เมทขั้นสูงสำาหรับงานเก็บผิวสำาเร็จั
  วัสดุเหล็ก
• นวัตกรรมเกรดใหม� ที�ป้องกันการแตกหัก
  และต้านทานการสึกหรอได้อย�างไม�น�าเช่�อ 

• แนะนำาสำาหรับการเดินงานกระแทก
• ชั้นเคล่อบ TiCNO PVD ต้านทานการสึกหรอสูง
• ต้านทานการสึกหรอสูง

• โดดเด�นสำาหรับงานตัดเฉื่อนโลหะผสมที�ทน
  ความร้อน
• ชั้นเคล่อบพิเศษช�วยเพิ�มความแข็งแรงในการ
  ยึดเกาะ และต้านทานการสึกหรอ

• แนะนำาส ำาหรบัโลหะนอกกลุ�มเหล็ก
• แนะนำาส ำาหรบัโลหะนอกกลุ�มเหล็ก และ
  ไทเทเน ยีม

• เหมาะสำาหรับการตัดเหล็กด้วยความเร็วตัดสูง
• ต้านทานการสึกหรอ และแตกบิ�น

• แนะนำาส ำาหรบัโลหะนอกกลุ�มเหล็ก • เหมาะสำาหรับงานตัดเหล็กชุบแข็ง
• ต้านทานการสึกหรอ และการแตกบิ�นได้อย�าง
  สมดุล เน่�องจัากปริมาณ CBN และขนาดเกรน
  ที�เหมาะสม

เกรด
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CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212X18-CHP***(1) 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212X18B-CHP (1) 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1616X18-CHP (1) 0.33 3 16 16 120 18.5 16 0/16 - - TC*18... 1.2
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HBH
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CWN CWX H B LF LH HF WF HBH
STCR/L1010X18 0.33 3 10 10 120 18.5 10 10 4.5 TC*18... 1.2
STCR/L1212F18 0.33 3 12 12 85 18.5 12 12 2.5 TC*18... 1.2
STCR/L1212X18 0.33 3 12 12 120 18.5 12 12 2.5 TC*18... 1.2

STCR/L1616X18 0.33 3 16 16 120 18.5 16 16 - TC*18... 1.2

STCR/L2020H18 0.33 3 20 20 100 18.5 20 20 - TC*18... 1.2

STCR/L2020X18 0.33 3 20 20 120 23 20 25 - TC*18... 1.2

STCR/L2525Z18 0.33 3 25 25 135 23 25 30 - TC*18... 1.2

STCR*****18  CSTC-4L100DL T-1008/5

STCL*****18 CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR/L-18-CHP T U N G A LOY
direct  jet

u n gT
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รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
(1) สามารถใช้ร่วมกับระบบ DirectTungJet
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
*** ในอนาคต สินค้าตัวน้ีอาจัมีสินค้าตัวใหม่ออกมาแทน

ด้้ามขวา

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำาเกลียว

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำาเกลียว พร้อมตัวต่อ DirectTungJet

ด้้ามซ้าย

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ดมีด → F040 - F045, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:
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STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212F18-CHP*** 0.33 3 12 12 85 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212F18B-CHP 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

1

5.
3

1

5.
35/16”-24UNF 5/16”-24UNF

LF

B

LF

LH

HBL

H
B

H

W
F

H H
F

LH

HBL

H
B

H

W
F

B
HH
F

CW
N-C

WX

CW
N-C

WX

1

5.
3

1

5.
35/16”-24UNF 5/16”-24UNF

LF

B

LF

LH

HBL

H
B

H

W
F

H H
F

LH

HBL

H
B

H

W
F

B
HH
F

CW
N-C

WX

CW
N-C

WX
5.

3

h

右勝手
L2

h1

L3 h2

f

5/16”-24UNF

L1

b

W
F

STCR/L1212*18B-CHP

DCONMS

W
B

94°

W
F LH

CWN-CWX

LF
H

STCR/L-F18-CHP

 

JS-STCL18

CWN CWX DCONMS H LF LH WB WF
JS14H-STCL18 0.33 3 14 13 100 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS159F-STCL18 0.33 3 15.875 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS16F-STCL18 0.33 3 16 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19G-STCL18 0.33 3 19.05 18 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19X-STCL18 0.33 3 19.05 18 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20G-STCL18 0.33 3 20 19 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20X-STCL18 0.33 3 20 19 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS22X-STCL18 0.33 3 22 21 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS25H-STCL18 0.33 3 25 24 100 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS254X-STCL18 0.33 3 25.4 24 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS****-STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
*** ในอนาคต สินค้าตัวน้ีอาจัมีสินค้าตัวใหม่ออกมาแทน

ภาพแสดงด้ามซ้าย (L)

ด้้ามขวา ด้้ามซ้าย

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ด้ามเซาะร�องด้านนอก และด้ามทำาเกลียว, รองรับนำา้หล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

ประแจ

ประแจ

ด้ามเซาะร�องด้านนอก และด้ามทำาเกลียวแบบกลม สำาหรับเคร่�องกลึงแบบสวิส

• กรุณาใช้เม็ดมีดด้านขวา
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

เม็ดมีด  → F040 - F045, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F045, อะไหล่สำาหรับท่อนำ้าหล่อเยน็ → F198หน้าอ้างอิง:
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CWN CWX H B LF WF 
STCAR/L18-CHP 0.33 3 33 7.2 38 7.5 TC*18... 1.2

STCAL18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCAR18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CHSR/L-CHP
HB

H

H
B

G 1/8"-28
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W

OAL

G 1/8"-28

4.
5

(LFASSY**)
(LPOS)

(W
FA
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Y*

)

(HF
AS

SY
)

H B OAL LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHSR/L2020-CHP 20 20 130 105.5 15.1 12 20 10

CHSR/L2525-CHP 25 25 130 105.5 20.1 7 25 5

CHSR/L...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5
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รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

แรงบิด้*

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

*โปรดดูรายละเอียดการติดต้ัง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 
หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L).
• ใช้งานได้กับนำ้าหล่อเย็น 30 MPa

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L).
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 1 ประแจ 1 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 2 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

ด้ามเซาะร�องด้านนอกแบบ Modular และใบประกบเม็ดมีดตัดแยก รองรับน้ำาหล�อเย็นแรงดันสูง

ด้ามสำาหรับใบประกบเม็ดมีด รองรับน้ำาหล�อเย็นแรงดันสูง

แรงบิด้ที่แนะนำาในการขันยึด้ (N/m)  
สกรูยึด้เม็ด้มีด้ แรงบิด้ (N・m)

เม็ดมีด → F040 - F045, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F045, อะไหล่สำาหรับท่อนำ้าหล่อเยน็ → F198หน้าอ้างอิง:
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H B OAL LH LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHFVR/L2020-CHP 20 20 140 28 135.1 0.5 5 20 10

CHFVR/L2525-CHP 25 25 140 28 135.1 0.5 0 25 5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHSN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912  SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N

CHFVR/L-CHP

CHFVR/L... SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179
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(LFASSY**)
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)

C*CHSN-CHP

DCONMS LPR LPOS WPOS
C3CHSN19045-CHP 32 45 17.5 18.5

C4CHSN21047-CHP 40 46.5 21.5 21

C5CHSN26047-CHP 50 47 22.5 26

C6CHSN33050-CHP 63 50 24.5 32.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (L) ; และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (R)
• ใช้งานได้กับน้ำาหล�อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 

• ใช้งานได้กับน้ำาหล�อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 

ชิ้นส่วนอะไหล่

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
และใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ด้ามสำาหรับใบประกบเม็ดมีด รองรับนำา้หล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 1 ประแจ 1 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 2 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

ด้าม TungCap สำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP รองรับนำา้หล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

แรงบิด้ที่แนะนำาในการขันยึด้ (N/m)  

สกรูยึด้เม็ด้มีด้ แรงบิด้ (N・m)

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 1 ประแจ 1 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 2 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 3 ประแจ 2 วงแหวน O

เม็ดมีด → F040 - F045, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F045, อะไหล่สำาหรับท่อนำ้าหล่อเยน็ → F198หน้าอ้างอิง:
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SRM6X12DIN6912 8.5
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C*CHFVN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0 OR5X1N
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(LFASSY**)

DCONMS LPOS WB WPOS
C3CHFVN26040-CHP 32 40 26 1.5

C4CHFVN26046-CHP 40 46 26 1.5

C5CHFVN26046-CHP 50 46 26 1.5

C6CHFVN33046-CHP 63 46 33 8.5
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รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 1 ประแจ 1 ประแจ 2 วงแหวน Oสกรูยึด้เม็ด้มีด้ 2 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 3

• ใช้งานได้กับน้ำาหล�อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

ด้าม TungCap สำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP รองรับนำา้หล่อเย็นแรงดันสูง

แรงบิด้ที่แนะนำาในการขันยึด้ (N/m)  
สกรูยึด้เม็ด้มีด้ แรงบิด้ (N・m)

เม็ดมีด → F040 - F045, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน →F045หน้าอ้างอิง:
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TCG18R100-010 R 1 0.1 l 2 4

TCG18L100-010 L 1 0.1 l 2 4

TCG18R120-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCG18L120-010 L 1.2 0.1 l 2 4

TCG18R125-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCG18L125-010 L 1.25 0.1 l 2 4

TCG18R125-020 R 1.25 0.2 l 2 4

TCG18L125-020 L 1.25 0.2 l 2 4

TCG18R130-020 R 1.3 0.2 l 2 4

TCG18L130-020 L 1.3 0.2 l 2 4

TCG18R140-010 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCG18L140-010 L 1.4 0.1 l 3.5 4

TCG18R140-020 R 1.4 0.2 l 3.5 4

TCG18L140-020 L 1.4 0.2 l 3.5 4

TCG18R145-010 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCG18L145-010 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCG18R145-020 R 1.45 0.2 l 3.5 4

TCG18L145-020 L 1.45 0.2 l 3.5 4

TCG18R150-010 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCG18L150-010 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCG18R150-020 R 1.5 0.2 l 3.5 4

TCG18L150-020 L 1.5 0.2 l 3.5 4

TCG18R160-020 R 1.6 0.2 l 3.5 4

TCG18L160-020 L 1.6 0.2 l 3.5 4

TCG18R170-020 R 1.7 0.2 l 3.5 4

TCG18L170-020 L 1.7 0.2 l 3.5 4

TCG18R175-010 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCG18L175-010 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCG18R175-020 R 1.75 0.2 l 3.5 4

TCG18L175-020 L 1.75 0.2 l 3.5 4

TCG18R185-020 R 1.85 0.2 l 3.5 4

TCG18L185-020 L 1.85 0.2 l 3.5 4

TCG18R195-020 R 1.95 0.2 l 3.5 4

TCG18L195-020 L 1.95 0.2 l 3.5 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม ็ดม ีด

5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต๊อค

TCG18R/L (คมตั ัดพ ิ เศษ)

ด้ามจัับ → F035 - F039, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

โปรดดูหน้า F045 สำาหรับข้อควรระวังในการใช้งาน
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ด้้าน    CW±0.02 RE CDX     S       
A

H
70

25

TCG18R200-010 R 2 0.1 l 3.5 4

TCG18L200-010 L 2 0.1 l 3.5 4

TCG18R200-020 R 2 0.2 l 3.5 4

TCG18L200-020 L 2 0.2 l 3.5 4

TCG18R225-020 R 2.25 0.2 l 3.5 4

TCG18L225-020 L 2.25 0.2 l 3.5 4

TCG18R230-020 R 2.3 0.2 l 3.5 4

TCG18L230-020 L 2.3 0.2 l 3.5 4

TCG18R250-010 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCG18L250-010 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCG18R250-020 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCG18L250-020 L 2.5 0.2 l 3.5 4

TCG18R250-030 R 2.5 0.3 l 3.5 4

TCG18L250-030 L 2.5 0.3 l 3.5 4

TCG18R265-030 R 2.65 0.3 l 3.5 4

TCG18L265-030 L 2.65 0.3 l 3.5 4

TCG18R280-030 R 2.8 0.3 l 3.5 4

TCG18L280-030 L 2.8 0.3 l 3.5 4

TCG18R300-010 R 3 0.1 l 3.5 4

TCG18L300-010 L 3 0.1 l 3.5 4

TCG18R300-020 R 3 0.2 l 3.5 4

TCG18L300-020 L 3 0.2 l 3.5 4

TCG18R300-030 R 3 0.3 l 3.5 4

TCG18L300-030 L 3 0.3 l 3.5 4
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เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต๊อค

ด้ามจัับ → F035 - F039, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:

โปรดดูหน้า F045 สำาหรับข้อควรระวังในการใช้งาน
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TCS18R100-010 R 1 0.1 l 2 4

TCS18R120-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCS18R125-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCS18R125-020 R 1.25 0.2 l 2 4

TCS18R130-020 R 1.3 0.2 l 3.5 4

TCS18R140-010 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCS18R140-020 R 1.4 0.2 l 3.5 4

TCS18R145-010 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCS18R150-010 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCS18R150-020 R 1.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R160-020 R 1.6 0.2 l 3.5 4

TCS18R170-020 R 1.7 0.2 l 3.5 4

TCS18R175-010 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCS18R175-020 R 1.75 0.2 l 3.5 4

TCS18R185-020 R 1.85 0.2 l 3.5 4

TCS18R195-020 R 1.95 0.2 l 3.5 4

TCS18R200-010 R 2 0.1 l 3.5 4

TCS18R200-020 R 2 0.2 l 3.5 4

TCS18R225-020 R 2.25 0.2 l 3.5 4

TCS18R230-020 R 2.3 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-010 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-020 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-030 R 2.5 0.3 l 3.5 4

TCS18R265-030 R 2.65 0.3 l 3.5 4

TCS18R280-030 R 2.8 0.3 l 3.5 4

TCS18R300-010 R 3 0.1 l 3.5 4

TCS18R300-020 R 3 0.2 l 3.5 4

TCS18R300-030 R 3 0.3 l 3.5 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม ็ดม ีด

5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต๊อค

TCS18R (หน ้ าลายห ัก เศษ 3 ม ิตั ิ ,  คมตั ัดลบคม)

ด้ามจัับ → F035 - F039, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

โปรดดูหน้า F045 สำาหรับข้อควรระวังในการใช้งาน
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TCP18R033-005 R 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18L033-005 L 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18R043-005 R 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18L043-005 L 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18R050-005 R 0.50 0.05 l 1.2 4

TCP18L050-005 L 0.50 0.05 l 1.2 4

TCP18R075-005 R 0.75 0.05 l 2 4

TCP18L075-005 L 0.75 0.05 l 2 4

TCP18R095-005 R 0.95 0.05 l 2 4

TCP18L095-005 L 0.95 0.05 l 2 4

TCP18R100-010 R 1 0.1 l 2 4

TCP18L100-010 L 1 0.1 l 2 4

TCP18R120-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCP18L120-010 L 1.2 0.1 l 2 4

TCP18R125-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCP18L125-010 L 1.25 0.1 l 2 4

TCP18R140-010-35 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18L140-010-35 L 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18R145-010 R 1.45 0.1 l 2 4

TCP18L145-010 L 1.45 0.1 l 2 4

TCP18R145-010-35 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18L145-010-35 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18R150-010 R 1.5 0.1 l 2 4

TCP18L150-010 L 1.5 0.1 l 2 4

TCP18R150-010-35 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L150-010-35 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R175-010 R 1.75 0.1 l 2 4

TCP18L175-010 L 1.75 0.1 l 2 4

TCP18R175-010-35 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18L175-010-35 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18R200-010 R 2 0.1 l 2.5 4

TCP18L200-010 L 2 0.1 l 2.5 4

TCP18R200-010-35 R 2 0.1 l 3.5 4

TCP18L200-010-35 L 2 0.1 l 3.5 4

TCP18R250-010 R 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18L250-010 L 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18R250-010-35 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L250-010-35 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R300-010 R 3 0.1 l 2.5 4

TCP18L300-010 L 3 0.1 l 2.5 4

TCP18R300-010-35 R 3 0.1 l 3.5 4

TCP18L300-010-35 L 3 0.1 l 3.5 4
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TCP18R/L (คมตั ัดลบคมเล ็กน ้อย)

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต๊อค

โปรดดูหน้า F045 สำาหรับข้อควรระวังในการใช้งาน

ด้ามจัับ → F035 - F039, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน→ F045หน้าอ้างอิง:
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TCP18R033F-005 R 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18L033F-005 L 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18R043F-005 R 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18L043F-005 L 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18R050F-005 R 0.5 0.05 l 1.2 4

TCP18L050F-005 L 0.5 0.05 l 1.2 4

TCP18R075F-005 R 0.75 0.05 l 2 4

TCP18L075F-005 L 0.75 0.05 l 2 4

TCP18R095F-005 R 0.95 0.05 l 2 4

TCP18L095F-005 L 0.95 0.05 l 2 4

TCP18R100F-005 R 1 0.05 l 2 4

TCP18R100F-010 R 1 0.1 l 2 4

TCP18L100F-010 L 1 0.1 l 2 4

TCP18R120F-005 R 1.2 0.05 l 2 4

TCP18R120F-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCP18L120F-010 L 1.2 0.1 l 2 4

TCP18R125F-005 R 1.25 0.05 l 2 4

TCP18R125F-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCP18L125F-010 L 1.25 0.1 l 2 4

TCP18R140F-010-35 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18R145F-005-35 R 1.45 0.05 l 3.5 4

TCP18R145F-010 R 1.45 0.1 l 2 4

TCP18L145F-010 L 1.45 0.1 l 2 4

TCP18R145F-010-35 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18L145F-010-35 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18R150F-005-35 R 1.5 0.05 l 3.5 4

TCP18R150F-010 R 1.5 0.1 l 2 4

TCP18L150F-010 L 1.5 0.1 l 2 4

TCP18R150F-010-35 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L150F-010-35 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R175F-005-35 R 1.75 0.05 l 3.5 4

TCP18R175F-010 R 1.75 0.1 l 2 4

TCP18L175F-010 L 1.75 0.1 l 2 4

TCP18R175F-010-35 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18L175F-010-35 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18R200F-005-35 R 2 0.05 l 3.5 4

TCP18R200F-010 R 2 0.1 l 2.5 4

TCP18L200F-010 L 2 0.1 l 2.5 4

TCP18R200F-010-35 R 2 0.1 l 3.5 4

TCP18L200F-010-35 L 2 0.1 l 3.5 4

TCP18R250F-010 R 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18L250F-010 L 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18R250F-010-35 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L250F-010-35 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R300F-010 R 3 0.1 l 2.5 4

TCP18L300F-010 L 3 0.1 l 2.5 4

TCP18R300F-010-35 R 3 0.1 l 3.5 4

TCP18L300F-010-35 L 3 0.1 l 3.5 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

TCP18R/L-F (คมตั ัดแบบคม)

เม ็ดม ีด

5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต๊อค
ด้ามจัับ → F035 - F039, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

โปรดดูหน้า F045 สำาหรับข้อควรระวังในการใช้งาน



F045Tungaloy

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

650
600
550
500
450
400
350
300
250
200
150
100

50
0

3.1       3.2     　3.3       3.4     3.5  

650
600
550
500
450
400
350
300
250
200
150
100

50
0

3.1 3.2 3.3 3.4 3.5

CUTDIA

7

D
A

X
N

CDX

65 3

T

øD max

ISO TCP / TCP-F TCS TCG
(AH725 / SH725) (AH7025) (AH7025)

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 120 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

30 - 80 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

20 - 60 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12
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เส้น ผศก. สูงสุด้ของชิ้นงาน
CUTDIA (มม.)

ความลึกร่อง T (มม.)

เส
้น 

ผศ
ก.

 ส
ูงส

ุด้ข
อง

ชิ้น
งา

น
øD

 m
ax

 (ม
ม.

)

เส้นผ่านศูนย์กลางข้ันตำ่า 
สำาหรับงานเซาะร่องด้้านหน้า

ความลึกสูงสุด้ของร่อง
CDX (มม.)

เส้น ผศก. ขั้นต่ำา
สำาหรับงานเซาะร่องด้้านหน้า

DAXN (มม.)

การตั ัด เฉื ือนแบบมาตัรฐาน

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

วัสดุ้ชิ้นงาน

เหล็กกล้า คาร์บอนต�ำา
S15C, S20C, etc
C15, C20, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอน, โลหะผสมเหล็ก
S55C, SCM440, etc
C55, 42CrMoS4, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
NAK80, PX5 ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, etc

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, etc

เหล็กหล�อสีเทา
FC250, FC300, ฯลฯ

250, 300, ฯลฯ

เหล็กหล�อเหนียว
FCD400, FCD600, ฯลฯ
400-15, 600-3, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6AI-4V ฯลฯ

ซุปเปอร์อัลลอยด์
Inconel718 ฯลฯ

ข อ้ควร ร ะ ว ัง ในการใช ง้ าน

* ความลึกของร่องและเส้นผ่านศูนย์กลางสูงสุด้
ของชิ้นงาน (øDmax)
เส้นผ�านศูนย์กลางสูงสุดของชิ้นงานจัะถูกจัำากัด 
เม่�อเทียบกับระยะกินลึกเพ่�อหลีกเลี�ยงการชนกันระหว�าง 
เม็ดมีดและชิ้นงาน
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CWN-CWX

23

3

7

BW
F

LF

HH
F

HBL HBH

CWN CWX H B LF HF WF HBH HBL
STCR/L1010-27 0.5 3.18 10 10 120 10 8.5 9.5 24 TC*27... 2.5

STCR/L1212-27 0.5 3.18 12 12 120 12 10.5 8 24 TC*27... 2.5

STCR/L1616-27 0.5 3.18 16 16 120 16 14.5 6 24 TC*27... 2.5

STCR/L2020-27 0.5 3.18 20 20 120 20 18.5 2 24 TC*27... 2.5

STCR/L2525-27 0.5 3.18 25 25 135 25 23.5 - - TC*27... 2.5

STCR/L-27

23 8.5

18.8 G1/8

W
F

CW
N-C

WX

LF

B

H
F H

CWN-CWX

23

3

7

BW
F

LF

HH
F

HBL HBH

CWN CWX H B LF HF WF
STCR/L2525-27-CHP 0.5 3.18 25 25 125 25 23.5 TC*27... 2.5

STCR****-27-CHP SR16-212-01397L T-2010/5

STCL****-27-CHP SR16-212-01397 T-2010/5

STCR****-27 SR16-212-01397L T-2010/5

STCL****-27 SR16-212-01397 T-2010/5

STCR/L-27-CHP

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามเซาะร�องด้านนอก

Coolant outlet

เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรู

สกรู

ประแจ

ประแจ

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

ด้ามเซาะร�องด้านนอก, รองรับน้ำาหล�อเย็นแรงดันสูง

เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

เม็ดมีด → F050 - F053, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F053
อะไหล่สำาหรับท่อนำ้าหล่อเยน็ → F198

หน้าอ้างอิง:
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SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

CHSR/L...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

LF

W
F

B
H

C
W

N
/C

W
X

STCAR/L27-CHP

JS...STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF WF 
STCAR/L27-CHP 0.5 3.18 33 7.2 46 7.5 TC*27... 2.5

HB
H

H
B

OAL

WP
OS

HB
KW G 1/8"-28

G 1/8"-28

4.
5

(LFASSY**)
(LPOS)

(W
FA

SS
Y*

)

(H
FA

SS
Y)

CHSR/L-CHP

H B OAL LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHSR/L2020-CHP 20 20 130 105.5 15.1 12 20 10

CHSR/L2525-CHP 25 25 130 105.5 20.1 7 25 5
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ภาพแสดงด้ามขวา (R)

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ชิ้นส่วนอะไหล่
สกรูจับยึด้เม็ด้มีด้รหัสสินค้า ประแจ

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 
หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L).
• ใช้งานได้กับน้ำาหล�อเย็น 30 MPa

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามเซาะร�องด้านนอกแบบ Modular และใบประกบเม็ดมีด, รองรับน้ำาหล�อเย็นแรงดันสูง

ด้ามสำาหรับใบประกบเม็ดมีด รองรับน้ำาหล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 1 ประแจ 1 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 2 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

แรงบิด้ที่แนะนำาในการขันยึด้ (N/m)  
สกรูยึด้เม็ด้มีด้ แรงบิด้ (N・m)

เม็ดมีด → F050 - F053, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F053
อะไหล่สำาหรับท่อนำ้าหล่อเยน็ → F198

หน้าอ้างอิง:
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LPR

D
C

O
N

M
S

(LPOS)

(LFASSY**)
(W

FA
S

S
Y

*)

W
PO

S

DCONMS LPR LPOS WPOS
C3CHSN19045-CHP 32 45 17.5 18.5

C4CHSN21047-CHP 40 46.5 21.5 21

C5CHSN26047-CHP 50 47 22.5 26

C6CHSN33050-CHP 63 50 24.5 32.5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHSN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912  SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N

G 1/8"-28

B
H

G 1/8"-28

HB
H

(W
PO

S) OAL

4.
5

LH

HB
KW

(W
FA

SS
Y*

)

LPOS
(LFASSY**)

(H
FA

SS
Y)

CHFVR/L-CHP

H B OAL LPOS WPOS LH HBKW HFASSY HBH
CHFVR/L2020-CHP 20 20 140 135.1 0.5 28 5 20 10

CHFVR/L2525-CHP 25 25 140 135.1 0.5 28 0 25 5

CHFVR/L... SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

C*CHSN-CHP

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (L) ; และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (R)
• ใช้งานได้กับน้ำาหล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 

• ใช้งานได้กับน้ำาหล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 

ชิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
และใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R)

ด้ามสำาหรับใบประกบเม็ดมีด รองรับนำา้หล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 1 ประแจ 1 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 2 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

ด้าม TungCap สำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP องรับนำา้หล่อเย็นแรงดันสูง

แรงบิด้ที่แนะนำาในการขันยึด้ (N/m)  
สกรูยึด้เม็ด้มีด้ แรงบิด้ (N・m)

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 1 ประแจ 1 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 2 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 3 ประแจ 2 วงแหวน O

เม็ดมีด → F050 - F053, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน→ F053
อะไหล่สำาหรับท่อนำ้าหล่อเยน็ → F198

หน้าอ้างอิง:



F049Tungaloy

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHFVN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0 OR5X1N
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(LFASSY**)

C*CHFVN-CHP

DCONMS LPOS WB WPOS
C3CHFVN26040-CHP 32 40 26 1.5

C4CHFVN26046-CHP 40 46 26 1.5

C5CHFVN26046-CHP 50 46 26 1.5

C6CHFVN33046-CHP 63 46 33 8.5
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• ใช้งานได้กับน้ำาหล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 1 ประแจ 1 ประแจ 2 วงแหวน Oสกรูยึด้เม็ด้มีด้ 2 สกรูยึด้เม็ด้มีด้ 3

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

• ใช้งานได้กับนำ้าหล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดต้ัง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที�หน้า L042 

ด้าม TungCap สำาหรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP รองรับนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้า

แรงบิด้ที่แนะนำาในการขันยึด้ (N/m)  
สกรูยึด้เม็ด้มีด้ แรงบิด้ (N・m)

เม็ดมีด → F050 - F053, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F053หน้าอ้างอิง:
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TCS27

P
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e
e
e
e

CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  

A
H

72
5 

TCS27-050-000 0.5 0 l 1 2 ∞ - - - - - - - - - - -

TCS27-050-004 0.5 0.04 l 2.5 5 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-075-010 0.75 0.1 l 2.5 5 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-080-000 0.8 0 l 1.6 3.2 ∞ - - - - - - - - - - -

TCS27-100-006 1 0.06 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-100-010 1 0.1 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-104-000 1.04 0 l 2 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-120-000 1.2 0 l 2 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-125-010 1.25 0.1 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-125-020 1.25 0.2 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-140-000 1.4 0 l 2 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-147-000 1.47 0 l 2.5 5 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-150-010 1.5 0.1 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-150-020 1.5 0.2 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-157-015 1.57 0.15 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-170-010 1.7 0.1 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-175-010 1.75 0.1 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-175-020 1.75 0.2 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-178-018 1.78 0.18 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-185-020 1.85 0.2 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-196-015 1.96 0.15 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-200-010 2 0.1 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCS27-200-020 2 0.2 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCS27-222-015 2.22 0.15 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-230-020 2.3 0.2 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-239-015 2.39 0.15 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-247-020 2.47 0.2 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-250-010 2.5 0.1 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-250-030 2.5 0.3 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-270-010 2.7 0.1 l 6.2 12.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCS27-287-020 2.87 0.2 l 6.2 12.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCS27-300-000 3 0 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-020 3 0.2 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-030 3 0.3 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-040 3 0.4 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-315-015 3.15 0.15 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

TCS27-318-020 3.18 0.2 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

CUTDIA

øD max

T

CDX

4
3

C
W

RE

3

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

เม็ดมีด - สำาหรับงานเซาะร่องและงานตััดแยก

ด้ามจัับ → F046 - F049, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F053หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

ความสัมพันธ์ของความลึกรอ่ง (T) และเสน้ผา่ศนูย์กลางสงูสดุ้ (øDสงูสดุ้)

T≤1 T≤2 T≤ 3 T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4
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TCS27-R/L

TCS27
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ด้้าน    CW±0.02 RE CDX     PSIRL   PSIRR   

A
H

72
5 

TCS27-100-15R R 1 0.06 l 3.5 0º 15º 7 600

TCS27-100-15L L 1 0.06 l 3.5 15º 0º 7 600

TCS27-150-6R R 1.5 0.06 l 5.7 0º 6º 11.4 35

TCS27-150-6L L 1.5 0.06 l 5.7 6º 0º 11.4 35

TCS27-150-15R R 1.5 0.06 l 5.7 0º 15º 11.4 35

TCS27-150-15L L 1.5 0.06 l 5.7 15º 0º 11.4 35

TCS27-200-6R R 2 0.1 l 6.4 0º 6º 12.8 30

TCS27-200-6L L 2 0.1 l 6.4 6º 0º 12.8 30

TCS27-200-15R R 2 0.1 l 6.4 0º 15º 12.8 30

TCS27-200-15L L 2 0.1 l 6.4 15º 0º 12.8 30

4
3 3

CDX

CUTDIA
C

W

RE CUTDIA

PSIRR

P

M

K

N

S

H

e
e
e
e

CW±0.02 RE CDX     

A
H

72
5 

TCS27-157-079 1.57 0.79 l 3 ∞ - - - - - - - - -

TCS27-200-100 2 1 l 3 ∞ - - - - - - - - -

TCS27-239-120 2.39 1.2 l 5.7 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-300-150 3 1.5 l 6.4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

4

C
W
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CDX
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3

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
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เม็ดมีด - สำาหรับงานตััดแยก

เม็ดมีด - สำาหรับงานเซาะร่องและงานกลึงขึ้นรูปโปรไฟล์

เส้น ผศก. สูงสุด้
สำาหรับงานตัด้แยก

CUTDIA

Solid 
bar ท่อ

ความสัมพันธ์ของความลึกร่อง (T) และ 
เส้นผ่าศูนย์กลางสูงสุด้ (øDสูงสุด้)

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

(Full R)

ด้ามจัับ → F046 - F049, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F053หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4

ภาพแสดงด้ามขวา (R)
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TCM27
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CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  

A
H

72
5 

TCM27-150-010 1.5 0.1 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-150-020 1.5 0.2 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-157-015 1.57 0.15 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-170-010 1.7 0.1 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-175-010 1.75 0.1 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-175-020 1.75 0.2 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-178-018 1.78 0.18 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-185-020 1.85 0.2 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-196-015 1.96 0.15 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-200-010 2 0.1 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCM27-200-020 2 0.2 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCM27-222-015 2.22 0.15 l 3.5 7 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-230-020 2.3 0.2 l 3.5 7 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-239-015 2.39 0.15 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-247-020 2.47 0.2 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-250-010 2.5 0.1 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-250-030 2.5 0.3 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-270-010 2.7 0.1 l 6.2 12.4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCM27-287-020 2.87 0.2 l 6.2 12.4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCM27-300-000 3 0 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-020 3 0.2 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-030 3 0.3 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-040 3 0.4 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-315-015 3.15 0.15 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

TCM27-318-020 3.18 0.02 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ดมีด - สำาหรับงานเซาะร่องและงานตััดแยก

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

ด้ามจัับ → F046 - F049, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F053หน้าอ้างอิง:

4RE

C
W CDX

øD max

T

3
3

CUTDIA

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ความสัมพันธ์ของความลึกรอ่ง (T) และ

เสน้ผา่ศนูยก์ลางสงูสดุ้ (øDสงูสดุ้)

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4
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TCS27 TCM27
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CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  

A
H

72
5 

TCM27-157-079 1.57 0.79 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-200-100 2 1 l 3 6 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-239-120 2.39 1.2 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-300-150 3 0.02 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

ISO

TCS TCM TCS TCS TCM

AH725 100 - 200 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 -180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 100 - 150 0.05 - 0.15 0.05 - 0.20 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 - 180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 - 120 0.05 - 0.15 0.05 - 0.20 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 30 - 60 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.5

AH725 20 - 50 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.5
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เม็ดมีด - สำาหรับงานเซาะร่องและงานกลึงขึ้นรูปโปรไฟล์

หน้าลายหักเศษ

CW = 0.5 มม. – 3.18 มม.
สำาหรับงานตัดทั�วไปที�แรงตัดเฉื่อนต�ำา และให้ความคมที�เหน่อกว�า

CW = 1.5 มม. – 3.18 มม.
สำาหรับงานตัดอัตราป้อนสูง 
พร้อมคมตัดที�ออกแบบมาอย�างดีเพ่�อความแข็งแรงสูง

TCM27

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต�อแพ็คเกจั

(เตั็มหน้ารัศม)ี

ด้ามจัับ → F046 - F053หน้าอ้างอิง:

øD max

T

3

4RE

C
W CDX

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

ความสัมพันธ์ของความลึกรอ่ง (T) และ

เสน้ผา่ศนูยก์ลางสงูสดุ้ (øDสงูสดุ้)

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4

เหล็กคาร์บอน
S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

เหล็กหล�อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล�อเหนียว
FCD400, ฯลฯ
400-15, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมเหล็ก
SCM435, ฯลฯ
34CrMo4, ฯลฯ
สเตนเลส สตีล
SUS304, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

วสัด้ชุ ิน้งาน เกรด้
ความเร็วตัด้

Vc
(ม./นาที)

อตัราปอ้น f (มม./รอบ)

งานตดั้แยก
(ด้า้ม)

งานกลึง
(เต็มหน้ารัศมี)

งานเซาะรอ่ง,
งานตดั้แยก

ระยะกินลึกงานกลึง
ขึ้นรูปตามแบบ
 (เต็มหน้ารัศมี)

ซุปเปอร์อัลลอยด์
Inconel718, ฯลฯ

การตััดเฉืือนแบบมาตัรฐาน
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CGWSR/L-W

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L1616-W30 3 12 16 16 125 34 16 16.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2020-W30 3 12 20 20 150 34 20 20.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2525-W30 3 12 25 25 150 34 25 25.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2020-W40 4 13 20 20 150 39 20 20.4 WG*40, WGE40R/L 5

CGWSR/L2525-W40 4 13 25 25 150 39 25 25.4 WG*40, WGE40R/L 5

CGWSR/L2020-W50 5 13 20 20 150 39 20 20.4 WG*50, WGE50R/L 5

CGWSR/L2525-W50 5 13 25 25 150 39 25 25.4 WG*50, WGE50R/L 5

  

CGWSR/L****-W... CHHM5-18 P-4

CGWSR/L-W-L

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L1616-W20-L 2 15 16 16 125 37 16 16.2 WGE20, WGE20R/L 5

CGWSR/L2020-W20-L 2 15 20 20 150 37 20 20.2 WGE20, WGE20R/L 5

CGWSR/L2525-W20-L 2 15 25 25 150 37 25 25.2 WGE20, WGE20R/L 5

CGWSR/L1616-W30-L 3 16.5, 17.5 16 16 125 37 16 16.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2020-W30-L 3 16.5, 17.5 20 20 150 37 20 20.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2525-W30-L 3 16.5, 17.5 25 25 150 37 25 25.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2020-W40-L 4 21, 21.5 20 20 150 42 20 20.4 WG*40, WGE40R/L 5

CGWSR/L2525-W40-L 4 21, 21.5 25 25 150 42 25 25.4 WG*40, WGE40R/L 5

CGWSR/L2020-W50-L 5 21 20 20 150 42 20 20.4 WG*50, WGE50R/L 5

CGWSR/L2525-W50-L 5 21 25 25 150 42 25 25.4 WG*50, WGE50R/L 5

CGWSR/L****-W**-L CHHM5-18 P-4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก และงานกลึง, สำาหรับเม็ดมีด 2 คมตัด

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามเซาะร่องลึกด้านนอก และงานตัดแยก และงานกลึง, สำาหรับเม็ดมีด 2 คมตัด

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

เม็ดมีด → F059 - F060, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F060หน้าอ้างอิง:
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CGWSR/L-WG

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L2020-W30GR/L 3 12 20 20 150.5 43.5 20 26.9 WG*30, WGE30R/L CGWSR/L2020 W30GR/L 5

CGWSR/L2525-W30GR/L 3 12 25 25 150.5 43.5 25 31.9 WG*30, WGE30R/L CGWSR/L2525 W30GR/L 5

CGWSR/L2020-W40GR/L 4 13 20 20 151.5 44.5 20 26.9 WG*40, WGE40R/L CGWSR/L2020 W40GR/L 5

CGWSR/L2525-W40GR/L 4 13 25 25 151.5 44.5 25 31.9 WG*40, WGE40R/L CGWSR/L2525 W40GR/L 5

CGWSR/L2020-W50GR/L 5 13 20 20 151.5 44.5 20 26.9 WG*50, WGE50R/L CGWSR/L2020 W50GR/L 5

CGWSR/L2525-W50GR/L 5 13 25 25 151.5 44.5 25 31.9 WG*50, WGE50R/L CGWSR/L2525 W50GR/L 5

CGWSR/L-WG-L

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L2020-W20GR/L-L 2 15 20 20 153.5 46.5 20 26.7 WGE20, WGE20R/L CGWSR/L2020 W20GR/L-L 5

CGWSR/L2525-W20R/LR-L 2 15 25 25 153.5 46.5 25 31.7 WGE20, WGE20R/L CGWSR/L2525 W20GR/L-L 5

CGWSR/L2020-W30GR/L-L 3 16.5 - 17.5 20 20 157.5 50.5 20 26.9 WG*30, WGE30R/L CGWSR/L2020 W30GR/L-L 5

CGWSR/L2525-W30GR/L-L 3 16.5 - 17.5 25 25 157.5 50.5 25 31.9 WG*30, WGE30R/L CGWSR/L2525 W30GR/L-L 5

CGWSR/L2020-W40GR/L-L 4 21 - 21.5 20 20 162.5 55.5 20 26.9 WG*40, WGE40R/L CGWSR/L2020 W40GR/L-L 5

CGWSR/L2525-W40GR/L-L 4 21 - 21.5 25 25 162.5 55.5 25 31.9 WG*40, WGE40R/L CGWSR/L2525 W40GR/L-L 5

CGWSR/L2020-W50GR/L-L 5 21 20 20 162.5 55.5 20 26.9 WG*50, WGE50R/L CGWSR/L2020 W50GR/L-L 5

CGWSR/L2525-W50GR/L-L 5 21 25 25 162.5 55.5 25 31.9 WG*50, WGE50R/L CGWSR/L2525 W50GR/L-L 5

CGWSR/L****-W**GR/L CHHM5-18 CSHB-6 P-4

CGWSR/L****-W**GR/L-L CHHM5-18 CSHB-6 P-4
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ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
เส้นประ: ด้ามขนาด 20 มม.

หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L).
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
เส้นประ: ด้ามขนาด 20 มม.

เม็ด้มีด้ Shank Blade แรงบิด้*

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจสกรูใบประกบเม็ด้มีด้

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก และงานกลึง, สำาหรับเม็ดมีด 2 คมตัด

ด้ามเซาะร่องลึกด้านนอก และงานตัดแยก และงานกลึง, สำาหรับเม็ดมีด 2 คมตัด

รหัสสินค้า

เม็ด้มีด้ Shank Blade แรงบิด้*รหัสสินค้า

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจสกรูใบประกบเม็ด้มีด้

เม็ดมีด → F059 - F060, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F060หน้าอ้างอิง:
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CGWSR/L-G

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L2020-20GR/L 2 12 20 20 150.2 43.15 20 26.8 GE20, GE20-AL CGWSR/L2020 20GR/L 5

CGWSR/L2525-20GR/L 2 12 25 25 150.2 43.15 25 31.8 GE20, GE20-AL CGWSR/L2525 20GR/L 5

CGWSR/L2020-30GR/L 3 12 20 20 150.2 43.15 20 27 G*30,GE30R/L,GE30-AL CGWSR/L2020 30GR/L 5

CGWSR/L2525-30GR/L 3 12 25 25 150.2 43.15 25 32 G*30,GE30R/L,GE30-AL CGWSR/L2525 30GR/L 5

CGWSR/L2020-40GR/L 4 12 20 20 150.2 43.15 20 27.1 G*40,GE40R/L,GE40-AL CGWSR/L2020 40GR/L 5

CGWSR/L2525-40GR/L 4 12 25 25 150.2 43.15 25 32.1 G*40,GE40R/L,GE40-AL CGWSR/L2525 40GR/L 5

CGWSR/L2020-50GR/L 5 12 20 20 150.2 43.15 20 27.2 G*50,GE50R CGWSR/L2020 50GR 5

CGWSR/L****-**GR/L CHHM5-18 CSHB-6 P-4

CGWTR/L-G

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWTR/L2020-30GL/R 3 12 20 20 150 12.9 20 49.9 G*30,GE30R/L,GE30-AL CGWTR/L2020 30GL/R 5

CGWTR/L2525-30GL/R 3 12 25 25 150 12.9 25 49.9 G*30,GE30R/L,GE30-AL CGWTR/L2525 30GL/R 5

CGWTR/L2020-40GL/R 4 12 20 20 150.1 12.9 20 49.9 G*40,GE40R/L,GE40-AL CGWTR/L2020 40GL/R 5

CGWTR/L2525-40GL/R 4 12 25 25 150.1 12.9 25 49.9 G*40,GE40R/L,GE40-AL CGWTR/L2525 40GL/R 5

CGWTR/L2020-50GL/R 5 12 20 20 150.2 12.9 20 49.9 G*50,GE50R/L,GE50-AL CGWTR/L2020 50GL/R 5

CGWTR/L2525-50GL/R 5 12 25 25 150.2 12.9 25 49.9 G*50,GE50R/L,GE50-AL CGWTR/L2525 50GL/R 5

CGWTR/L****-**GL/R CHHM5-18 CSHB-6 P-4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)
เส้นประแสดงให้เห็น
ถึงด้ามขนาด 20 มม.

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก และงานกลึง, สำาหรับเม็ดมีด 1 คมตัด

หมายเหตุ: สำาหรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการคลาดเคล่�อน ดูที�หน้า F091
        ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก และงานกลึง, สำาหรับเม็ดมีด 1 คมตัด

หมายเหตุ: สำาหรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการคลาดเคล่�อน ดูที�หน้า F091.
       ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

เม็ด้มีด้ Shank Blade แรงบิด้*รหัสสินค้า

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจสกรูใบประกบเม็ด้มีด้

ช้ินส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจสกรูใบประกบเม็ด้มีด้

เม็ด้มีด้ Shank Blade แรงบิด้*รหัสสินค้า

ภาพแสดงด้ามขวา (R)
เส้นประแสดงให้เห็น
ถึงด้ามขนาด 20 มม.

เม็ดมีด → F063 - F067, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:
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CGSSR/L

CW CDX H B LF LH HF WF
CGSSR/L1616-20 2 16 16 16 125 27 16 16.2 GE20, GE20-AL 5

CGSSR/L2020-20 2 16 20 20 150 27 20 20.2 GE20, GE20-AL 5

CGSSR/L2525-20 2 16 25 25 150 27 25 25.2 GE20, GE20-AL 5

CGSSR/L1616-30 3 12 16 16 125 27 16 16.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2020-30 3 12 20 20 150 27 20 20.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2525-30 3 12 25 25 150 27 25 25.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2020-40 4 12 20 20 150 27 20 20.6 G*40,GE40R/L,GE40-AL 5

CGSSR/L2525-40 4 12 25 25 150 27 25 25.6 G*40,GE40R/L,GE40-AL 5

CGSSR/L2020-50 5 12 20 20 150 27 20 20.7 G*50,GE50R/L,GE50-AL 5

CGSSR/L2525-50 5 12 25 25 150 27 25 25.7 G*50,GE50R/L,GE50-AL 5

CW CDX H B LF LH HF WF
CGSSR/L1616-30D 3 22 16 16 125 36.2 16 16.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2020-30D 3 22 20 20 150 36.2 20 20.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2525-30D 3 22 25 25 150 36.2 25 25.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2020-40D 4 25 20 20 150 39.5 20 20.6 G*40,GE40R/L,GE40-AL 5

CGSSR/L2525-40D 4 25 25 25 150 39.5 25 25.6 G*40,GE40R/L,GE40-AL 5

CGSSR/L2020-50D 5 25 20 20 150 39.5 20 20.7 G*50,GE50R/L 5

CGSSR/L2525-50D 5 25 25 25 150 39.5 25 25.7 G*50,GE50R/L 5

CGSSR/L-D

CGSSR/L****-**D CHHM5-18 P-4

CGSSR/L... CHHM5-18 P-4
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ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

ประแจ

ประแจ

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก และงานกลึง, สำาหรับเม็ดมีด 1 คมตัด

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก และงานกลึง, สำาหรับเม็ดมีด 1 คมตัด

เม็ดมีด → F063 - F067, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

เม็ด้มีด้ แรงบิด้*
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HBHLH

JCGSSR/L

CW CUTDIA H B LF LH HF WF
JCGSSR/L1010-20 2 20 10 10 125 15 10 10.2 GE20, GE20-AL 2.3

JCGSSR/L1212-20 2 25 12 12 125 19 12 12.2 GE20, GE20-AL 2.3

JCGSSR/L1616-20 2 32 16 16 125 22.5 16 16.2 GE20, GE20-AL 2.3

JCGSSR/L... CSTB-3 T-9F

H B LF LH HBH
CGWSR/L2020 20 20 137 32.5 5

CGWSR/L2525 25 25 137 - -

CGWSR/L

CGWSR/L... CSHB-6

CGWTR/L

CGWTR/L... CSHB-6

H B LF LH WF HBH
CGWTR/L2020 20 20 150 30.5 37 5

CGWTR/L2525 25 25 150 - 37 -

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

• CUTDIA: ค�าสูงสุดของเส้นผ�านศูนย์กลางงานตัดแยก
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูใบประกบเม็ด้มีด้

สกรูใบประกบเม็ด้มีด้

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

ด้ามเซาะร�องด้านนอก และงานตัดแยก สำาหรับเคร่�องกลึงแบบสวิส

ด้ามสำาหรับ CGWSR/L-WG, -WG-L, -G, -CGD, -FL-G/TP, และด้าม-#S/D

ด้ามสำาหรับ CGWSR/L-WG, -WG-L, -G, -CGD, -FL-G/TP, และด้าม #S/D

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

เม็ดมีด → F063 - F067, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:
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WGE20 2 0.2 l l l l l 20 4.7

WGE30 3 0.2 l l l l l 20 5.5

WGE40 4 0.2 l l l l l 25 5.7

WGE50 5 0.2 l l l l l 25 5.9
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WGE20R R 2 0.2 l 20 4.7

WGE20L L 2 0.2 l 20 4.7

WGE30R R 3 0.2 l l 20 5.5

WGE30L L 3 0.2 l 20 5.5

WGE40R R 4 0.2 l 25 5.7

WGE40L L 4 0.2 l 25 5.7

WGE50R R 5 0.2 l 25 5.9

WGE50L L 5 0.2 l 25 5.9

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

WGE
 เม็ดมีด

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เซอร์เม็ต

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

WGE(R/L)

ด้ามจัับ → F054 - F055หน้าอ้างอิง:

สำาหรับงานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก

สำาหรับงานตัดแยก (แบบเอียงด้าน ซ้าย/ขวา)
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ISO

T9225 80 - 300
T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220
T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220
T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 150
T9225 80 - 180
T9125 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
T9125 80 - 200
GH730 50 - 180

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

การตััดเฉืือนแบบมาตัรฐาน

ลักษณะงาน

งานเซาะร่อง

(WGEhh)

งานตัด้แยก

(WGEhhR/L)

งานกลึง

(WGThh)

งานโปรไฟล์

(WGRhh)

อัตราป้อน : f  (มม./รอบ)

 ความกว้างร่อง: CW (มม.)
วัสดุ้ชิ้นงาน เกรด้ที่แนะนำา ความเร็วตัด้

Vc (ม./นาที)

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำา
โลหะผสมเหล็ก

( ~ HB150)

เหล็กกล้าคาร์บอน
ปานกลาง

โลหะผสมเหล็ก
(HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
โลหะผสมเหล็ก
(HB250 ~ )

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อสีเทาและ
เหล็กหล่อเหนียว

หมายเหตุ: สำาหรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการคลาดเคล่�อน ดูที�หน้า  F091.

WGT 

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เซอร์เม็ต

WGR

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เซอร์เม็ต

ด้ามจัับ → F054 - F055หน้าอ้างอิง:

สำาหรับงานกลึง (งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก)

สำาหรับงานกลึงข้ึนรูปโปรไฟล์ (เต็มหน้ารัศมี)
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หน้า F059

หน้า F060

หน้า F060 

หน้า F059

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

งานเซาะร่องด้านนอก และงานกลึง

เม็ดมีดแบบเอียงด้าน ซ้าย/ขวา
ลดการเกิดครีบให้เหล่อน้อยที�สุดขณะตัดชิ้นงาน

ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานกลึง
ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานตัดผ่าน
แรงตัดเฉื่อนต่ำา และควบคุมเศษได้ดีเยี�ยม
สำาหรับงานตัดผ่าน

งานกลึงโปรไฟล์ 

ความกวา้งรอ่ง : CW (มม.)

ความกวา้งรอ่ง : CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แรงตัดเฉื่อนต่ำา และควบคุมเศษได้ดีเยี�ยม
สำาหรับงานโปรไฟล์

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตััดแยก

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ทางเล่อกแรก
สำาหรับงานเซาะร่องดา้นนอก และงานตัดแยก
ควบคุมเศษได้ดีเยี�ยมสำาหรับงานเซาะร่อง

เซาะร่องนอก
เซาะร่องใน
เซาะร่องด้านหน้า
ตัดแยก

เม็ดมีด 2 คมตััด

CW = 2 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

 เม็ดมีด

ด้ามจัับ → F056 - F058, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:

GE

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เซอร์เม็ต

GT

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เซอร์เม็ต

สำาหรับงานเซาะร่องทั�วไป

สำาหรับงานกลึง
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GR

สำาหรับงานกลึงโปรไฟล์ (เต็มหน้ารัศมี)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เซอร์เม็ต

GF

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เซอร์เม็ต

ด้ามจัับ → F056 - F058, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:
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GE30L L 3 0.2 l 10 3.5

GE40R R 4 0.2 l l 10 4

GE40L L 4 0.2 l 10 4

GE50R R 5 0.2 l 12 4.5

GE50L L 5 0.2 l l 12 4.5
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CW+0.1
  0 RE INSL h
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GN30 3 0.2 l 10 3.5

GN40 4 0.2 l 10 4

GN50 5 0.2 l 12 4.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

GE-R/L

เม ็ดม ีด

สำาหรับงานตัดแยก (แบบเอียง ซ้าย/ขวา)

ด้ามจัับ → F056 - F058, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:

GN

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง
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รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

ไม่เคลือบ

GE-AL

สำาหรับอลูมิเนียม และโลหะนอกกลุ่มเหล็ก

l: สินค้าสต๊อค

ด้ามจัับ → F056 - F058, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:
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CW = 3 - 5 มม.
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2.0

1.0

WGT50

WGT40

WGT30

0.05   0.10   0.15   0.20   0.25   0.30

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

หน้า F064

หน้า F062

เม็ดมีดแบบแบ่งข้าง ซ้าย/ขวา
ลดการเกิดครีบให้เหล่อน้อยที�สุดเม่�อตัดชิ้นงาน

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตััดแยก

เม็ดมีด 1 คมตััด

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานเซาะร่องดา้นนอก และ 
งานตดัแยก ควบคุมเศษที�ดีเยี�ยมสำาหรับงานเซาะร่อง

เซาะร่องนอก
เซาะร่องใน
เซาะร่องด้านหน้า
ตัดแยก

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F064

หน้า F063

ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานเซาะร่องภายในรู
เหมาะสำาหรับงานเซาะร่องภายในรูที�ต้องการ 
แรงตัดเฉื่อนต่ำา และควบคุมเศษได้ดี

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานเซาะร่องบริเวณผิวหน้า
เหมาะสำาหรับงานเซาะร่องผิวหน้าที�ต้องการ
แรงตัดเฉื่อนต่ำา และควบคุมเศษได้ดี

เซาะร่องนอก

เซาะร่องนอก

เซาะร่องนอก

หน้า F062

งานเซาะร่องด้านนอก และงานกลึงขยายร่อง

ตัวเล่อกแรกสำาหรับงานกลึงขยายร่อง
เหมาะสำาหรับงานกลึงขยายร่องแบบตัดผ่าน 
ที�ต้องการแรงตัดเฉื่อนต่ำา และควบคุมเศษได้ดี

อตัราปอ้น: f  (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

CW = 3 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.
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0.06 - 0.2 0.06 - 0.25 0.07 - 0.27 0.07 - 0.3

0.04 - 0.1 0.04 - 0.14 0.04 - 0.14 0.04 - 0.14

- ap = 0.5 - 1.5
f = 0.06 - 0.2

ap = 0.5 - 2
f = 0.06 - 0.25

ap = 0.5 -  2.5
f = 0.06 - 0.27

- ap = 0.5 - 1.4
f = 0.05 - 0.25

ap = 0.5 - 1.5
f = 0.05 - 0.26

ap = 0.5 - 1.6
f = 0.05 - 0.3

0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 -

ISO

T9225 80 - 300
T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220
T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220
T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 180
T9125 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
T9125 80 - 200
GH730 50 - 180

KS05F 200 - 300

GR

GE-AL

0.05   0.10   0.15   0.20   0.25   0.30
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เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

เหล็กผสมคาร์บอนต่ำา, โลหะผสมเหล็ก
( ~ HB150)

เกรด้

เหล็กผสมคาร์บอนปานกลาง, โลหะผสมเหล็ก
 (HB150 ~ 250)

เหล็กผสมคาร์บอนสูง, โลหะผสมเหล็ก 
(HB250 ~ )

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อสีเทา, เหล็กหล่อเหนียว

อลูมิเนียม, โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

วัสดุ้ชิ้นงาน

สำาหรับงานภายนอก

หมายเหตุ: สำาหรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการคลาดเคล่�อน ดูที�หน้า  F091.

งานเซาะร่อง
(GE**)

งานตัด้แยก
(GE**R/L)

งานตัด้ผ่าน
(GT**)

งานกลึงโปรไฟล์
(GR**)

งานเซาะร่องสำาหรับอลูมิเนียม
(GE**-AL)

ลักษณะงาน
อัตราป้อน: f  (มม./รอบ)
ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ระยะกินลึก ระยะกินลึก ระยะกินลึก

ระยะกินลึก ระยะกินลึก ระยะกินลึก

หน้า F063

งานกลึงโปรไฟล์

อตัราปอ้น: f  (มม./รอบ)

ชนิดหน้าตัดเต็มรัศมี
เหมาะสำาหรับงานเดินโปรไฟล์ที�ต้องการ
แรงตัดเฉื่อนต่ำา และควบคุมเศษได้ดี

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

หน้า F065

สำาหรับอลูมิเนียม และโลหะนอกกลุ่มเหล็ก

หน้าลายหักเศษแบบคมช่วยลดแรงตัดเฉื่อน และ
การพอกติดของเศษที�ปลายคมตัด

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

เม็ดมีด 1 คมตััด

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

เซาะร่องนอก

ด้ามจัับ → F056 - F058หน้าอ้างอิง:

CW = 3 - 5 มม.

CW = 2 - 4 มม.
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N
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FLASR/L

CWN CWX HF H B LF WF
FLASR/L-1616M3 1 3 16 16 16 125 16 FL*-3**R/L... 3

FLASR-1616M3 TF-184 S-412 5/32HEX

FLASL-1616M3 TF-185 S-412 5/32HEX

FLSR/L

CWN CWX HF H B LF WF
FLSR/L-2020M3 1 3 20 20 20 125 32 FL*-3**R/L... 3

FLSR/L-2525M3 1 3 25 25 25 150 32 FL*-3**R/L... 3

FLSR-****M3 TF-72 S-412 5/32HEX

FLSL-****M3 TF-73 S-412 5/32HEX

ISO

AH110 100 - 200 0.12 - 0.35

AH725 80 - 180 -

AH110 50 - 80 0.12 - 0.3

AH725 60 - 160 -

AH110 50 - 150 0.1 - 0.2

AH725 50 - 130 -

AH110

AH110

50 - 180

50 - 120

0.1 - 0.25

0.1 - 0.25

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L).
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R); และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L).
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำาเกลียว สำาหรับเคร่�องกลึงแบบสวิส

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ตัวจับยึด้เม็ด้มีด้

ตัวจับยึด้เม็ด้มีด้

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

ประแจ

ประแจ

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำาเกลียว สำาหรับเคร่�องกลึงแบบสวิส

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

เม็ดมีด → F069หน้าอ้างอิง:

การตั ัด เฉื ือนแบบมาตัรฐาน

งานเซาะรอ่ง

งานทำาเกล ยีว

งานเซาะรอ่ง

งานทำาเกล ยีว

งานเซาะรอ่ง

งานทำาเกล ยีว

งานเซาะรอ่ง

งานเซาะรอ่ง

ความเร ว็ตดั้
Vc (ม./นาท ี)

อตัราปอ้น 
f (มม./รอบ)วัสดุ้ชิ้นงาน เกรด้ ลกัษณะงาน

เหล็กผสมคาร์บอนสูง
S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

โลหะผสมเหล็ก
SCM435, ฯลฯ
34CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

เหล็กหล�อสีเทา 
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล�อเหนียว 
FCD400, ฯลฯ
40-15, ฯลฯ
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ด้้าน    CW±0.025 RE CDX     BW      S       M       
A

H
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0 

FLG-3M100R-CB R 1 0.19 l 1.4 4.95 8.74 10.29

FLG-3M100L-CB L 1 0.19 l 1.4 4.95 8.74 10.29

FLG-3M150R-CB R 1.5 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M150L-CB L 1.5 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M200R-CB R 2 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M200L-CB L 2 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M250R-CB R 2.5 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M250L-CB L 2.5 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M300R-CB R 3 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M300L-CB L 3 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29
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เม็ดมีด
FLG-CB (สำาหรับงานเซาะร่อง)

ด้ามจัับ → F068หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

เกรด้เคลือบผิว
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10°
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H

CER/L

CWN CWX H B LF LH HF WF
CER/L1212H16DT 1 2.25 12 12 100 24 12 16 GTGN16... 3.5

CER/L1616H16DT 1 2.25 16 16 100 24 16 20 GTGN16... 3.5

CER/L2020K16DT 1 2.25 20 20 125 24 20 25 GTGN16... 3.5

CER/L2525M16DT 1 2.25 25 25 150 28 25 32 GTGN16... 3.5

CER3232P16T 1 2.25 32 32 170 32 32 40 GTGN16... 3.5

B-CER/L

CER*****16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 G16ER/IL-DT P-3.5 T-15F

CEL*****16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 G16EL/IR-DT P-3.5 T-15F

CER3232P16T CSP16 - - G16ER/IR-S - T-15F

B-CER16M16 CSP16 - T-15F G16ER/IL-S

B-CEL16M16 CSP16 - T-15F G16EL/IR-S

CWN CWX H B LF LH HF WF
B-CER/L16M16 1 2.25 32 16 150 24 16 22 GTGN16... 3.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

หมายเหตุ:เม่�อใช้เม็ดมีดเซาะร�องโปรดใช้ แผ�นรองเม็ดมีดสำาหรับเซาะร�อง แผ�นรองเม็ดมีดสำาหรับเม็ดมีดเซาะร�องมีจัำาหน�ายแยกต�างหาก  
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R) ; และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามจัับพร้อมตัวยึดของงานเซาะร่องภายนอก และงานทำาเกลียว (ตัวจัับยึดแบบสกรู หร่อตัวจัับยึดแบบแคลมป์ล็อคสำาหรับชนิด DT เท่านั้น)

หมายเหตุ: ชุดตัวจัับยึดประกอบด้วยตัวจัับยึดและสกรูยึด ชุดแผ�นรองเม็ดมีด ประกอบด้วย แผ�นรองเม็ดมีดและสกรูเพ่�อรักษาความปลอดภัยให้กับตัวด้าม 
แผ�นรองเม็ดมีดมาตรฐานสามารถใช้ได้ทั้งด้ามซ้ายและขวา กรุณาใช้ด้านใดด้านหนึ�งขึ้นอยู�กับด้ามจัับของเคร่�องม่อ
เม่�อใช้เม็ดมีดเซาะร�องโปรดใช้แผ�นรองเม็ดมีดสำาหรับเซาะร�อง แผ�นรองเม็ดมีดสำาหรับเม็ดมีดเซาะร�องมีจัำาหน�ายแยกต�างหาก
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามขวา (R) สำาหรับด้ามขวา (R) ; และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำาหรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามกลึงเกลียวนอก สำาหรับเคร่�องกลึงแบบสวิส

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า ชุด้จับยึด้เม็ด้มีด้ สกรูจับยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ *ตัวเลือก: 
แผ่นชิมสำาหรับเซาะร่อง

ชุด้จับยึด้เม็ด้มีด้ สกรูจับยึด้เม็ด้มีด้ สกรูแผ่นรองเม็ด้มีด้ *ตัวเลือก: 
แผ่นชิมสำาหรับเซาะร่อง ประแจ 1 ประแจ 2

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

เม็ดมีด, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F071หน้าอ้างอิง:
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SH730 50 - 150 0.05 - 0.1

SH730 30 - 150 0.05 - 0.1

SH730 30 - 100 0.05 - 0.1

ด้้าน    CW±0.03 RE CDX     IC      C      
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GTGN-16ER/IL100 R 1 0.1 l 16 1.25 9.53 4.22 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR100 L 1 0.1 l 16 1.25 9.53 4.22 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL120 R 1.2 0.1 l 16 1.3 9.53 4.12 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR120 L 1.2 0.1 l 16 1.3 9.53 4.12 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL140 R 1.4 0.1 l 16 1.5 9.53 4.02 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR140 L 1.4 0.1 l 16 1.5 9.53 4.02 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL170 R 1.7 0.1 l 16 1.7 9.53 3.67 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR170 L 1.7 0.1 l 16 1.7 9.53 3.67 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16ER/IL195 R 1.95 0.1 l 16 1.7 9.53 3.75 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR195 L 1.95 0.1 l 16 1.7 9.53 3.75 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16ER/IL225 R 2.25 0.1 l 16 1.8 9.53 3.6 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR225 L 2.25 0.1 l 16 1.8 9.53 3.6 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S
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เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ภาพแสดง ER/IL

เม็ดมีด

         การตััดเฉืือนแบบมาตัรฐาน

ด้ามจัับ → F070หน้าอ้างอิง:

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุ้ชิ้นงาน เกรด้

เหล็กกล้า
S45C, SCM440 ฯลฯ
C45, 42CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล 
SUS304, SUS316 ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

โลหะผสมที�ทนความร้อน, โลหะผสมไทเทเนียม ฯลฯ
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคลือบผิว

 : ตัวเล่อกแรก
 : ตัวเล่อกที�สอง

ขนาด้

เม็ด้มีด้

แผ่นรองเม็ด้มีด้

ด้้ามจับแบบ
จับยึด้ 2 ชั้น: 

แบบยึด้ด้้วยสกรู 
และแบบล็อคเกี่ยวด้ึง

ด้้ามจับ
แบบล็อคเกี่ยวด้ึง

หมายเหตุ: สามารถใช้เม็ดมีด GTGN สำาหรับการเดินงานท้ังภายนอก และภายใน แต่กลับด้านด้ามจัับ
แผ่นรองเม็ดมีดสำาหรับ GTGN ข้ึนอยู่กับประเภทของด้ามจัับ
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FPGR

CW CDX H B LF HF WF HBH f2
FPGR2525M-10T20 10 20 25 25 150 25 25.5 - 0.5 PSG*10... 2.2

FPGR3232P-10T36 10 36 32 32 170 32 32.5 - 0.5 PSG*10... 2.2

FPGR2525M-15T20 15 20 25 25 150 25 25.5 - 0.5 PSG*15... 2.2

FPGR3232P-15T40 15 40 32 32 170 32 32.5 - 0.4 PSG*15... 2.2

FPGR3232P-20T40 20 40 32 32 170 32 32.5 8 0.4 PSG*20... 8.5

FPGR4040R-20T50 20 50 40 40 200 40 40.5 8 0.4 PSG*20... 8.5

FPGR3232P-25T40 25 40 32 32 170 32 32.5 8 0.4 PSG*25... 8.5

FPGR4040R-25T50 25 50 40 40 200 40 40.5 8 0.4 PSG*25... 8.5

FPGR*****-10T..., 15T... FCL4 FCS3 BP-5 P-2.5

FPGR*****-20T..., 25T... FCL8 FCS6 BP-9 P-5

FPGN

CW CDX H B LF HF WF f2
FPGN1212X-10T20 10 20 12 12 120 12 11 0.5 PSG*10... 2.2

FPGN1616X-10T20 10 20 16 16 120 16 13 0.5 PSG*10... 2.2

FPGN2020K-10T20 10 20 20 20 125 20 15 0.5 PSG*10... 2.2

FPGN1616X-15T25 15 25 16 16 120 16 15.5 0.4 PSG*15... 2.2

FPGN2020K-15T25 15 25 20 20 125 20 17.5 0.4 PSG*15... 2.2

FPGN2020K-20T32 20 32 20 20 125 20 20 0.4 PSG*20... 8.5

FPGN2525M-20T32 20 32 25 25 150 25 22.5 0.4 PSG*20... 8.5

FPGN2525M-25T36 25 36 25 25 150 25 25 0.4 PSG*25... 8.5

FPGN*****-10T..., 15T... FCL4 FCS3 BP-5 P-2.5

FPGN*****-20T..., 25T... FCL8 FCS6 BP-9 P-5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

*เม็ดมีด PSGB สำาหรับเม็ดมีดที�ปรับแต่งแล้ว
(1) (1) สามารถใช้ได้ท้ังงานเซาะร่องกว้าง และงานเซาะร่องข้ึนรูปแบบกว้าง
*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) 
CDX, LF, f2 ค่อขนาดสำาหรับแค่เม็ดมีด PSGM เม่�อติดต้ังเม็ดมีด PSGB ด้วยขนาดจัะยาวกว่า 5 มม.

ด้ามจัับงานเซาะร่องกว้างด้านนอกแบบล็อคเกี�ยวดึง

(1) สามารถใช้ได้ท้ังงานเซาะร่องกว้าง และงานเซาะร่องข้ึนรูปแบบกว้าง
*แรงบิด: แรงบิดท่ีแนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
CDX, LF, f2 ค่อขนาดสำาหรับแค่เม็ดมีด PSGM เม่�อติดต้ังเม็ดมีด PSGB ด้วยขนาดจัะยาวกว่า 5 มม.

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า ตัวล็อคทรง L สกรูยึด้เม็ด้มีด้ สปร งิ ประแจ

ด้ามจัับงานเซาะร่องข้ึนรูปกว้างด้านนอกแบบล็อคเกี�ยวดึง

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ (1) แรงบิด้*

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ (1) แรงบิด้*

เม็ดมีด → F073 - F074, เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → F075หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า ตวัลอ็คทรง L สกรูยึด้เม็ด้มีด้ สปริง ประแจ
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Tungaloy F073

B
HH
F

W
F

C
W

LF

f2

CDX

SPGN

CW CDX H B LF HF WF f2
SPGN1212X-10T20 10 25 12 12 125 12 11 5.5 PSGB10 1.3

SPGN1616X-10T20 10 25 16 16 125 16 13 5.5 PSGB10 1.3

SPGN2020K-10T20 10 25 20 20 130 20 15 5.5 PSGB10 1.3

SPGN1616X-15T25 15 30 16 16 125 16 15.5 5.5 PSGB15 3.5

SPGN2020K-15T25 15 30 20 20 130 20 17.5 5.5 PSGB15 3.5

SPGN2020K-20T32 20 37 20 20 130 20 20 5.5 PSGB20 5

SPGN2525M-20T32 20 37 25 25 155 25 22.5 5.5 PSGB20 5

SPGN2525M-25T36 25 41 25 25 155 25 25 5.5 PSGB25 5

SPGN*****-10T20 CSTB-3L081 T-8F

SPGN*****-15T25 CSTB-4 T-15F

SPGN*****-20T..., 25T... CSTB-5 T-20F

PSGM 0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

10       15       20       25

PSGB
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รหัสสินค้า เม็็ดมี็ด (1) แรงบิิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด ประแจ

ด้้ามจัับงานเซาะร่่องกว้้างโปร่ไฟล์์ด้้านนอกแบบยึึด้ด้้ว้ยึสกรู่

*เม็ด้มีด้ PSGB สำาหรั่บเม็ด้มีด้ทีี่�ปรั่บแต่่งแล้์ว้
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้ → F073 - F074, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F075หน้าอ้างอิง:

ความ็กว้างของร่อง: CW (ม็ม็.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
  (

ม็ม็
./ร

อบิ
)สำาหร่ับงานเซาะร่�องกว้้าง

ปร่ับปรุ่งปร่ะสิที่ธิภาพด้้ว้ยึการ่คว้บคุมเศษที่ี�ยึอด้เยึี�ยึม 
แล์ะหน้าล์ายึหักเศษที่ี�ออกแบบสำาหร่ับงานอัต่ร่าป้อนสูง

เม็ด้มีด้ Blank สำาหร่ับงานเซาะร่�องโปร่ไฟล์์กว้้าง
สามาร่ถเต่ร่ียึมรู่ปร่�างเม็ด้มีด้ได้้หล์ายึแบบ
ล์ด้เว้ล์าในการ่กล์ึงชิ้นงาน แล์ะเพิ�มปร่ะสิที่ธิผล์ด้้ว้ยึ
การ่เด้ินทีู่ล์เพียึงคร่ั้งเด้ียึว้ (one pass operations)

เม็ด้มีด้ที่ี�ออกแบบมาเป็นพิเศษ (ต่ัว้อยึ่าง)

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

CW = 10 - 25 มม.

CW = 10 - 25 มม.
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PSGM10-08 10 0.8 l 11 4

PSGM15-15 15 1.5 l 15 5

PSGM20-20 20 2 l 22 6.5

PSGM25-20 25 2 l 22 6.5

P

M

K

N

S

H

E e
e

e
e
E

CW±0.025 INSL S       

TH
10

  
U

X
30

  

PSGB10 10.2 l l 18 4

PSGB15 15.2 l l 20 5

PSGB20 20.2 l l 27 6.5

PSGB25 25.2 l l 27 6.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F072 - F073หน้าอ้างอิง:

PSGM

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

*ค�าคว้ามคล์าด้เคล์่�อน CW ± 0.08 (CW = 10 มม.), ± 0.1 (CW ≥ 15 มม.)

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

ไม็่เคลือบิ

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

PSGB
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Tungaloy F075

ISO
(HB)

< 300 AH725 50 - 180

< 300 UX30 50 - 120

10 15 20 25
0.2 - 0.4 0.2 - 0.4 0.3 - 0.5 0.3 - 0.5

ISO
(HB)

< 200 UX30 50 - 150

< 300 UX30 50 - 120

< 200 UX30 50 - 120

- TH10 50 - 150

- TH10 50 - 120

- TH10 100 - 500

1

2

4

3

FPGR... -

PSGM... -

SGCU-341 -

1

2

3

4

No.

Vc (ม็./นาที)

Vc (ม็./นาที)
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เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

โล์หะผสมเหล็์ก
SCM440, ฯล์ฯ
42CrMo4, ฯล์ฯ
โล์หะผสมเหล็์ก
SCM440, ฯล์ฯ
42CrMo4, ฯล์ฯ

งานเซาะร่องกว้าง (เม็็ดม็ีด PSGM)

ความ็เร็วตัด
เกรด

ค่าความ็แข็ง
วัสดุชิ้นงาน

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

งานเซาะร่องโปรไฟล์ (เม็็ดม็ีด PSGB)

ความ็เร็วตัด
เกรด

ค่าความ็แข็ง

เหล์ก็กล้์าคาร์่บอน
S45C, ฯล์ฯ
C45, ฯล์ฯ

สเต่นเล์ส สตี่ล์ เหล็์กกล้์า
SUS303, ฯล์ฯ

X10CrNiS18-9, ฯล์ฯ

เหล์็กหล์�อเหนียึว้
FCD450, ฯล์ฯ
450-10S, ฯล์ฯ

โล์หะผสมเหล็์ก
SCM440, ฯล์ฯ
42CrMo4, ฯล์ฯ

เหล์็กหล์�อสีเที่า
FC250, ฯล์ฯ
250, ฯล์ฯ

อล์ูมิเนียึมอัล์ล์อยึด์้
Si < 12%, ฯล์ฯ

วัสดุชิ้นงาน

ชิ้นส่วนอะไหล่อะไหล่สำาหรับิชุดจ่ายน้ำาหล่อเย็นภายใน (สั่งแยกต่างหาก)

ลักษณะ ประเภทชิ้นส่วน หม็ายเหตุ

ต่ัว้ด้้าม

เกล์ียึว้ G 1/8

เกล์ียึว้ NPT 1/8
ร่ายึการ่สินค้าที่ั�ว้ไปก็สามาร่ถใช้ได้้

เม็ด้มีด้

ต่ัว้ต่�อ

ชุด้จั�ายึน้ำาหล์�อเยึ็นภายึใน

ด้้ามจัับ → F072 - F073หน้าอ้างอิง:
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TGTSR/L

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
TGTSR/L2020K16 0.33 2.5 2.5 20 20 125 25 20 25 3

TGTSR/L2525M16 0.33 2.5 2.5 25 25 150 25 25 30 3

TGTSR/L2020K22-1 1 1.45 2 20 20 125 25 20 25 3

TGTSR/L2020K22-2 1.5 2.3 3.5 20 20 125 25 20 25 3

TGTSR/L2020K22-3 2.5 4.5 5 20 20 125 25 20 25 3

TGTSR/L2525M22-1 1 1.45 2 25 25 150 25 25 30 3

TGTSR/L2525M22-2 1.5 2.3 3.5 25 25 150 25 25 30 3

TGTSR/L2525M22-3 2.5 4.5 5 25 25 150 25 25 30 3

TGTSR/L*****16 CP900 MCS520-2.5 P-2.5

TGTSR/L*****22... CP910 MCS520-2.5 P-2.5

TGTSR/L2020K16 GBR/L32...

TGTSR/L2525M16 GBR/L32...

TGTSR/L2020K22-1 GBR/L43125 ~ 145 GBR/L43050R

TGTSR/L2020K22-2 GBR/L43150 ~ 230 GBR/L43075R ~ 100R

TGTSR/L2020K22-3 GBR/L43250 ~ 450 GBR/L43125R ~ 200R

TGTSR/L2525M22-1 GBR/L43125 ~ 145 GBR/L43050R

TGTSR/L2525M22-2 GBR/L43150 ~ 230 GBR/L43075R ~ 100R

TGTSR/L2525M22-3 GBR/L43250 ~ 450 GBR/L43125R ~ 200R

TGTTR/L

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
TGTTR/L2020K16 0.33 2.5 2.5 20 20 125 20 20 27 3

TGTTR/L2525M16 0.33 2.5 2.5 25 25 150 20 25 32 3

TGTTR/L2020K22-1 1 1.45 2 20 20 125 20 20 27 3

TGTTR/L2020K22-2 1.5 2.3 3.5 20 20 125 20 20 27 3

TGTTR/L2020K22-3 2.5 4.5 5 20 20 125 20 20 27 3

TGTTR/L2525M22-1 1 2.3 2 25 25 150 20 25 32 3

TGTTR/L2525M22-2 1.5 2.3 3.5 25 25 150 20 25 32 3

TGTTR/L2525M22-3 2.5 4.5 5 25 25 150 20 25 32 3

TGTTR/L*****16 CP900 MCS520-2.5 P-2.5

TGTTR/L*****22... CP910 MCS520-2.5 P-2.5

TGTTR/L2020K16 GBL/R32...

TGTTR/L2525M16 GBL/R32...

TGTTR/L2020K22-1 GBL/R43125 ~ 145 GBL/R43050R

TGTTR/L2020K22-2 GBL/R43150 ~ 230 GBL/R43075R ~ 100R

TGTTR/L2020K22-3 GBL/R43250 ~ 450 GBL/R43125R ~ 200R

TGTTR/L2525M22-1 GBL/R43125 ~ 145 GBL/R43050R

TGTTR/L2525M22-2 GBL/R43150 ~ 230 GBL/R43075R ~ 100R

TGTTR/L2525M22-3 GBL/R43250 ~ 450 GBL/R43125R ~ 200R

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำาหรั่บเม็ด้มีด้ 3 คมตั่ด้

รหัสสินค้า

ใช้ด้้ามจัับขัว้า (TGTSR) ;แล์ะด้้ามจัับซ้ายึ (TGTSL) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านซ้ายึ (GBL).
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

เม็็ดม็ีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ตัวจับิยึดเม็็ดม็ีด

ตัวจับิยึดเม็็ดม็ีด

ประแจ

ประแจ

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอกแบบต้ั่งฉืาก สำาหรั่บเม็ด้มีด้ 3 คมตั่ด้

ใช้เม็ด้มีด้ด้้านซ้ายึ (GBL) สำาหรั่บด้้ามขัว้า(TGTTR) ; ใช้เม็ด้มีด้ด้้านขัว้า (GBR) สำาหรั่บด้้ามซ้ายึ (TGTTL) 
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้ → F077 - F079, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F079หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า แรงบิิด*

แรงบิิด*

รหัสสินค้า

เม็็ดม็ีดรหัสสินค้า
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Tungaloy F077

2-RE CDX
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ด้าน CW±0.025 RE CDX     IC      S       
A

H
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GBR32033 R 0.33 0.03 l l l 0.8 9.53 3.18

GBL32033 L 0.33 0.03 l 0.8 9.53 3.18

GBR32050 R 0.5 0.05 l l l 1.2 9.53 3.18

GBL32050 L 0.5 0.05 l 1.2 9.53 3.18

GBR32075 R 0.75 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32075 L 0.75 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32095 R 0.95 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32095 L 0.95 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32100 R 1 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32100 L 1 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32125 R 1.25 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32125 L 1.25 0.2 l l 2 9.53 3.18

GBR32145 R 1.45 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32145 L 1.45 0.2 l 2 9.53 3.18

GBR32150 R 1.5 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32150 L 1.5 0.2 l 2 9.53 3.18

GBR32200 R 2 0.2 l l l 2.5 9.53 3.18

GBL32200 L 2 0.2 l 2.5 9.53 3.18

GBR32250 R 2.5 0.2 l l l 2.5 9.53 3.18

GBL32250 L 2.5 0.2 l 2.5 9.53 3.18
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ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F076หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต ไม็่เคลือบิ
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GBR43125 R 1.25 0.2 l l l 2 12.7 4.76

GBL43125 L 1.25 0.2 l 2 12.7 4.76

GBR43145 R 1.45 0.2 l l l 2 12.7 4.76

GBL43145 L 1.45 0.2 l 2 12.7 4.76

GBR43150 R 1.50 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43150 L 1.50 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43175 R 1.75 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43175 L 1.75 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43185 R 1.85 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43185 L 1.85 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43200 R 2 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43200 L 2 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43230 R 2.3 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43230 L 2.3 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43250 R 2.5 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43250 L 2.5 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43265 R 2.65 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43265 L 2.65 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43280 R 2.8 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43280 L 2.8 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43300 R 3 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43300 L 3 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43330 R 3.3 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43330 L 3.3 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43350 R 3.5 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43350 L 3.5 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43400 R 4 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43400 L 4 0.4 l 5 12.7 4.76

GBR43430 R 4.3 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43430 L 4.3 0.4 l 5 12.7 4.76

GBR43450 R 4.5 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43450 L 4.5 0.4 l 5 12.7 4.76

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

ไม็่เคลือบิ

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

ด้้ามจัับ → F076หน้าอ้างอิง:
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Tungaloy F079

RE

CDX

C
W

S

IC

ISO

150 - 240HB NS9530 100 - 200 0.02 - 0.25

150 - 240HB AH710 60 - 150 0.05 - 0.25

≤240HB AH710 60 - 150 0.05 - 0.15

≤350 นิว้ต่ัน/มม.
2 AH710 60 - 150 0.05 - 0.15

- KS05F 200 - 300 0.05 - 0.15
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ด้าน CW±0.025 RE CDX     IC      S       
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GBR43050R R 1 0.5 l l l 2 12.7 4.76

GBL43050R L 1 0.5 l l 2 12.7 4.76

GBR43075R R 1.5 0.75 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43075R L 1.5 0.75 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43100R R 2 1 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43100R L 2 1 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43125R R 2.5 1.25 l l l 5 12.7 4.76

GBL43125R L 2.5 1.25 l l 5 12.7 4.76

GBR43150R R 3 1.5 l l l 5 12.7 4.76

GBL43150R L 3 1.5 l l 5 12.7 4.76

GBR43200R R 4 2 l l l 5 12.7 4.76

GBL43200R L 4 2 l l 5 12.7 4.76
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เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด

ความ็เร็วตัด
Vc (ม็./นาที)

อัตราป้อน
f (ม็ม็./รอบิ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล์็กกล์้าคาร่์บอน, โล์หะผสมเหล์็ก
S45C, SCM415, ฯล์ฯ
C45, 18CrMo4, ฯล์ฯ

สเต่นเล์ส สต่ีล์ เหล์็กกล์้า
SUS304, ฯล์ฯ

X5CrNi18-9, ฯล์ฯ

โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
อล์ูมิเนียึม, ฯล์ฯ

ค่าความ็แข็ง

เหล์็กหล์�อ
FC250, ฯล์ฯ
250, ฯล์ฯ

คว้ามต่้านแร่งด้ึง

GBR/L43-R  (แบิบิเต็ม็รัศมี็)

ด้้ามจัับ → F076หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

ไม็่เคลือบิ

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต
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CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
SGTR1616-3 1.15 2.7 1.5 - 3 16 16 100 20 16 20 GLR/L3... 3.5

SGTR/L2020-3 1.15 2.7 1.5 - 3 20 20 125 20 20 25 GLR/L3... 3.5

SGTR/L2525-3 1.15 2.7 1.5 - 3 25 25 150 20 25 32 GLR/L3... 3.5

SGTR/L2020-4 1.15 4.2 1.5 - 4 20 20 125 30 20 25 GLR/L4...,GOR/L4... 5

SGTR/L2525-4 1.15 4.2 1.5 - 4 25 25 150 30 25 32 GLR/L4...,GOR/L4... 5

SGTR/L****-3 CSTB-4 T-15F

SGTR/L****-4 CSTB-5 T-20F

B
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     +0.05 RE CDX     IC      S       
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GOR4190 R 2.5 0.4 l l 1.5 12.7 4.76

GOR4240 R 3.2 0.4 l l 2 12.7 4.76

GOR4310 R 4.1 0.7 l l 2.5 12.7 4.76

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำาหรั่บเม็ด้มีด้ 3 คมตั่ด้

GOR/L (สำาหรับิวงแหวน O)

เม็ด้มีด้ → F080 - F081หน้าอ้างอิง:

ชิ้นส่วนอะไหล่

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็็ต

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ไม็่เคลือบิ
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GLR3115 R 1.15 0.1 l l 1.5 9.53 3.18

GLL3115 L 1.15 0.1 l l 1.5 9.53 3.18

GLR3135 R 1.35 0.1 l l 1.5 9.53 3.18

GLL3135 L 1.35 0.1 l 1.5 9.53 3.18

GLR3165 R 1.65 0.1 l l 2 9.53 3.18

GLR3175 R 1.75 0.1 l l 2 9.53 3.18

GLL3175 L 1.75 0.1 l l 2 9.53 3.18

GLR3195 R 1.95 0.1 l l 2.5 9.53 3.18

GLL3195 L 1.95 0.1 l l 2.5 9.53 3.18

GLR3220 R 2.2 0.1 l l 3 9.53 3.18

GLL3220 L 2.2 0.1 l 3 9.53 3.18

GLR3270 R 2.7 0.1 l l 3 9.53 3.18

GLL3270 L 2.7 0.1 l 3 9.53 3.18

GLR4115 R 1.15 0.1 l l 1.5 12.7 4.76

GLR4135 R 1.35 0.1 l l 1.5 12.7 4.76

GLR4165 R 1.65 0.1 l l 2 12.7 4.76

GLR4175 R 1.75 0.1 l l 2 12.7 4.76

GLR4190 R 1.9 0.1 l 2.5 12.7 4.76

GLR4195 R 1.95 0.1 l l 2.5 12.7 4.76

GLR4220 R 2.2 0.1 l l 3.5 12.7 4.76

GLL4220 L 2.2 0.1 l 3.5 12.7 4.76

GLR4270 R 2.7 0.1 l l 3.5 12.7 4.76

GLR4320 R 3.2 0.1 l l 4 12.7 4.76

GLL4320 L 3.2 0.1 l 4 12.7 4.76

GLR4420 R 4.2 0.1 l l 4 12.7 4.76

GLL4420 L 4.2 0.1 l 4 12.7 4.76
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ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

GLR/L  (สำาหรับิตัวล็อควงแหวน)

ด้้ามจัับ → F080หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็็ต

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ไม็่เคลือบิ
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2−RE

CDX
2°
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20.08.0

4.
50

XGR/L

LF

LH

B

W
F

2°

2°

CW
N-

CW
X

HH
F

CDX

GX-R/LE

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
GX-2020R/LE 1 4.5 1.5 - 6 20 20 125 40 20 25 XGR/L63... 5

GX-2525R/LE 1 4.5 1.5 - 6 25 25 150 38 25 32 XGR/L63... 5

GX-2020RE CP81A RT-1 SL-6R BHM4-8 P-4

GX-2020LE CP81A RT-1 SL-6L BHM4-8 P-4

GX-2525RE CP81A RT-1 SL-1R BHM4-8 P-4

GX-2525LE CP81A RT-1 SL-1L BHM4-8 P-4

ด้าน CW±0.025 RE CDX     

N
S

95
30

TH
10

  
U

X
30

  

XGR6310-02 R 1 0.2 l l l 1.5

XGL6310-02 L 1 0.2 l l l 1.5

XGR6315-02 R 1.5 0.2 l l l 2.3

XGL6315-02 L 1.5 0.2 l l l 2.3

XGR6320-02 R 2 0.2 l l l 3

XGL6320-02 L 2 0.2 l l l 3

XGR6325-02 R 2.5 0.2 l l l 3.8

XGL6325-02 L 2.5 0.2 l l l 3.8

XGR6330-02 R 3 0.2 l l l 4.5

XGL6330-02 L 3 0.2 l l l 4.5

XGR6335-02 R 3.5 0.2 l l l 5.3

XGL6335-02 L 3.5 0.2 l l l 5.3

XGR6340-02 R 4 0.2 l l l 6

XGL6340-02 L 4 0.2 l l l 6

XGR6345-02 R 4.5 0.2 l l l 6

XGL6345-02 L 4.5 0.2 l l l 6
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ
เม็ดมีด

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ใช้ด้้ามจัับขัว้า (GX-****RE) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านขัว้า (XGR); ใช้ด้้ามจัับซ้ายึ (GX-****LE) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ซ้ายึ (XGL)

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

หมายึเหตุ่: คว้ามกว้้างขัองร่่องสูงสุด้ แล์ะคว้ามล์ึกขัองร่่องสูงสุด้ จัะขัึ้นอยึู่กับชนิด้ขัองเม็ด้มีด้

ใช้ด้้ามจัับขัว้า (GX-****RE) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านขัว้า (XGR); ใช้ด้้ามจัับซ้ายึ (GX-****LE) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ซ้ายึ (XGL).
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำาหรั่บเม็ด้มีด้ 2 คมตั่ด้

รหัสสินค้า ชุดจับิยึดเม็็ดม็ีด สกรูจับิยึดเม็็ดม็ีด แผ่นชิม็รอง ประแจสกรูแผ่นชิม็รอง

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้ → F082 - F083, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F083หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็็ต

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ไม็่เคลือบิ

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*
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Tungaloy F083

2−RE

CDX

20

4.
5

8.0
2°

C
W

XGR/L-QBN

ISO
W < 2 mm W = 2 ~ 4 mm W > 4 mm

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

UX30 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

TH10 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

BX360 50 - 180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15

P

M

K

N

S

H e

ด้าน CW±0.05 RE

CBN

CDX     

B
X

36
0 

XGL6310S-QBN L 1 0.2 l 1.5

XGR6315S-QBN R 1.5 0.2 l 2.3

XGL6315S-QBN L 1.5 0.2 l 2.3

XGR6320S-QBN R 2 0.2 l 3

XGL6320S-QBN L 2 0.2 l 3

XGR6325S-QBN R 2.5 0.2 l 3.8

XGL6325S-QBN L 2.5 0.2 l 3.8

XGR6330S-QBN R 3 0.2 l 4.5

XGL6330S-QBN L 3 0.2 l 4.5

XGR6335S-QBN R 3.5 0.2 l 5.3

XGL6335S-QBN L 3.5 0.2 l 5.3

XGR6340S-QBN R 4 0.2 l 6

XGL6340S-QBN L 4 0.2 l 6

XGR6345S-QBN R 4.5 0.2 l 6

XGL6345S-QBN L 4.5 0.2 l 6
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ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เง่ือนไขการตัดเฉืือนม็าตรฐาน

ใช้ด้้ามจัับขัว้า (GX-****RE) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านขัว้า (XGR...)
ใช้ด้้ามจัับซ้ายึ (GX-****LE) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านซ้ายึ (XGL...)

ความ็เร็วตัด

Vc (ม็./นาที)
อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

วัสดุชิ้นงาน

เหล์็กกล์้าคาร่์บอน

เหล์็กหล์�อ , อัล์ล์อยึด้์เบา

เกรด

เหล์็กกล์้าคว้ามแขั็งสูง

ด้้ามจัับ → F082หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง



www.tungaloy.comF084

LF

W
F

H
F

B
H

CDX

LH

CW
N-

CW
X

35°
1010, 1212

JSVGR/L

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
JSVGR/L1010K-C 0.33 2 0.7 - 5.5 10 10 125 23 10 10 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L1212K-C 0.33 2 0.7 - 5.5 12 12 125 23 12 12 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L1616K 0.33 2 0.7 - 5.5 16 16 125 23 16 16 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L... CSTB-3S

S

CW

CD
X

IC

RE

  

P

M

K

N

S

H

e e e E
e e

E E
e
e

ด้าน    CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       

S
H

72
5 

J7
40

  

N
S

95
30

TH
10

  

JVGR033F R 0.33 0 l l l 0.7 7.94 3.18

JVGL033F L 0.33 0 l 0.7 7.94 3.18

JVGR050F R 0.5 0 l l l 1.1 7.94 3.18

JVGL050F L 0.5 0 l 1.1 7.94 3.18

JVGR075F R 0.75 0 l l l 1.9 7.94 3.18

JVGL075F L 0.75 0 l 1.9 7.94 3.18

JVGR095F R 0.95 0 l l l 1.9 7.94 3.18

JVGL095F L 0.95 0 l 1.9 7.94 3.18

JVGR100F R 1 0 l l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL100F L 1 0 l l l 5.5 7.94 3.18

JVGR125F R 1.25 0 l l l 5 7.94 3.18

JVGL125F L 1.25 0 l 5 7.94 3.18

JVGR150F R 1.5 0 l l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL150F L 1.5 0 l l l 5.5 7.94 3.18

JVGR200F R 2 0 l l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL200F L 2 0 l 5.5 7.94 3.18

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอกสำาหรั่บเคร่่�องกลึ์งแบบสวิ้ส

*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ไม่มีออฟเซ็ต่

ด้้าม

T-9F
ต่ัว้เล์่อก T-9L

JVG  (แบบมีด้าน คมตััดแบบคม)

ชิ้นส่วนอะไหล่

เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็็ต

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ไม็่เคลือบิเกรดเคลือบิผิว

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*
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Tungaloy F085

JSXGR/L

CDX

B
H

W
F

C
W

N
-

C
W

X
H

F

LF
LH

1010, 1212

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
JSXGR/L1010K8-C 0.7 2 4.5 - 6 10 10 125 29 10 9.9 JXG... 1.3

JSXGR/L1212K8-C 0.7 2 4.5 - 6 12 12 125 29 12 11.9 JXG... 1.3

JSXGR/L1616K8 0.7 2 4.5 - 6 16 16 125 29 16 15.9 JXG... 1.3

JSXGR/L2020K8 0.7 2 4.5 - 6 20 20 125 29 20 19.9 JXG... 1.3

JSXGR/L2525K8 0.7 2 4.5 - 6 25 25 125 29 25 24.9 JXG... 1.3

JSXGR/L... CSTB-4SD T-8F

IC25

PSIRR

S

RECW

C
D

X

 

P

M

K

N

S

H

e E
e

E
e
e

ด้าน CW±0.025 RE CDX     IC      PSIRR   S       

J7
40

  

TH
10

  

JXGR8070FA R 0.7 0 l l 4.5 8 15º 3.97

JXGL8070FA L 0.7 0 l l 4.5 8 15º 3.97

JXGR8070FA-005 R 0.7 0.05 l 4.5 8 15º 3.97

JXGR8100FA R 1 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGL8100FA L 1 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGR8100FA-005 R 1 0.05 l 6 8 15º 3.97

JXGR8100FA45 R 1 0 l l 4.5 8 15º 3.97

JXGR8100FA45-005 R 1 0.05 l 4.5 8 15º 3.97

JXGR8150FA R 1.5 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGL8150FA L 1.5 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGR8150FA-005 R 1.5 0.05 l 6 8 15º 3.97

JXGR8150FA50 R 1.5 0 l l 5 8 15º 3.97

JXGR8150FA50-005 R 1.5 0.05 l 5 8 15º 3.97

JXGR8180FA R 1.8 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGR8180FA-005 R 1.8 0.05 l 6 8 15º 3.97

JXGR8200FA R 2 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGL8200FA L 2 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGR8200FA-005 R 2 0.05 l 6 8 15º 3.97

JXGR8200FN R 2 0 l l 6 8 0º 3.97

JXGL8200FN L 2 0 l l 6 8 0º 3.97

JXGR8200FN-005 R 2 0.05 l 6 8 0º 3.97

เก
รด

เม
็ดม
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ด้า
มก

ลึง
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ก
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ว้า
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น
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นก
ลึง
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ว
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นเ

ซา
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หัว
กัด

เอ
็นม
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กส
ว่า
น
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บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด ประแจ

ด้้ามจัับแบบสกรู่ล็์อค สำาหรั่บกลึ์งด้้านหน้า กลึ์งย้ึอนกลั์บ แล์ะกลึ์งภายึนอก สำาหรั่บเคร่่�องกลึ์งแบบสวิ้ส

ไม่มีออฟเซ็ต่

ด้้าม

สามาร่ถขัันจัากด้้านหลั์งได้้ด้้ว้ยึสกรู่สองหัว้
ด้้ามจัับน้ี สามาร่ถใช้กับเม็ด้มีด้กลึ์งหน้า JXF, เม็ด้มีด้กลึ์งยึ้อนกลั์บ JXR แล์ะเม็ด้มีด้เซาะร่่อง แล์ะตั่ด้แยึก JXG
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

JXG  (แบบแบ่งข้าง ซ้าย/ขวา, คมตััดแบบคม)

ชิ้นส่วนอะไหล่

เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F091หน้าอ้างอิง:
l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ไม็่เคลือบิเกรดเคลือบิผิว



www.tungaloy.comF086

LF

LH

CW

H

W
F B

H
F

CUTDIA

JCCWSR/L

CW CUTDIA H B LF LH HF WF
JCCWSR/L1010K2 2 20 10 10 125 19 10 10 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L1212K2 2 20 12 12 125 19 12 12 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L1616K2 2 20 16 16 125 19 16 16 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L2020K2 2 20 20 20 125 19 20 20 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L2525K2 2 20 25 25 125 19 25 25 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L... CSTB-4S T-15F

h
C

W

INSL

(JCCN200F) (JCCR/L200F)

INSL

RE

PSIRR

C
W

RE

h

 

P

M
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e E
e

E
e
e

ด้าน CW±0.025 RE PSIRR   INSL h       

J7
40

  

TH
10

  

JCCN200F N 2 0 l l 0º 15 4.8

JCCN200F-005 N 2 0.05 l 0º 15 4.8

JCCR200F R 2 0 l l 15º 15 4.8

JCCL200F L 2 0 l l 15º 15 4.8

JCCR200F-005 R 2 0.05 l 15º 15 4.8

JCCL200F-005 L 2 0.05 l 15º 15 4.8

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด

*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก แล์ะงานตั่ด้แยึก สำาหรั่บเคร่่�องกลึ์งแบบสวิ้ส

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด ประแจ

สองที่ิศที่าง แบ่งด้้านซ้ายึ/ขัว้า

JCC  (คมตััดแบบคม)

ชิ้นส่วนอะไหล่

เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ไม็่เคลือบิเกรดเคลือบิผิว
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LF

LH

B
H

W
F

H
F

CW

CUTDIA

JCGWSR/L

CW CUTDIA H B LF LH HF WF
JCGWSR/L1010K2 2 20 10 10 125 20 10 10 JCGN200F... 3.5

JCGWSR/L1212K2 2 20 12 12 125 20 12 12 JCGN200F... 3.5

JCGWSR/L1616K2 2 20 16 16 125 20 16 16 JCGN200F... 3.5

PSIRRh

C
WC

W

INSL

RE
RE

 

P

M

K

N

S

H

e E
e

E
e
e

ด้าน CW±0.025 RE PSIRR INSL h       

J7
40

  

TH
10

  

JCGN200F N 2 0.05 l l 0º 20 3

JCGN200FR R 2 0.05 l l 8º 20 3

JCGN200FL L 2 0.05 l l 8º 20 3

JCGWSR/L... CSTB-4S T-15F

เก
รด
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มก

ลึง
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ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ
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กัด
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น
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บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด

*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก แล์ะงานตั่ด้แยึก สำาหรั่บเคร่่�องกลึ์งแบบสวิ้ส

JCGN  (คม็ตัดมี็ความ็คม็)

ชิ้นส่วนอะไหล่

เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ไม็่เคลือบิเกรดเคลือบิผิว

สองที่ิศที่าง มีด้้าน
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LFCDX

LH

B
HH
F

W
F

C
W

N
-
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X

HB
H

H

B

LF
20

H
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ON
M
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W
F

CDX

CWN-
CWX

W
B

JSTGR/L

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF HBH
JSTGR/L1010X3 0.33 3 0.7 - 2.6 10 10 120 18.5 10 10 2 JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1212F3 0.33 3 0.7 - 2.6 12 12 85 18.5 12 12 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1212X3 0.33 3 0.7 - 2.6 12 12 120 18.5 12 12 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1616X3 0.33 3 0.7 - 2.6 16 16 120 18.5 16 16 - JTGR/L3... 1.2

JSTGL1616K3 0.33 3 0.7 - 2.6 16 16 125 18.5 16 16 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L... CSTB-4SD T-8F

JS-TGL3

CWN CWX CDX DCONMS H B LF WF WB
JS19K-TGL3 0.33 3 0.7 - 2.6 19.05 18 18 125 6 11.5 JTGR3... 3

JS20K-TGL3 0.33 3 0.7 - 2.6 20 19 19 125 6 11.5 JTGR3... 3

JS22K-TGL3 0.33 3 0.7 - 2.6 22 21 21 125 6 11.5 JTGR3... 3

JS25K-TGL3 0.33 3 0.7 - 2.6 25.4 24 24 125 10 12.7 JTGR3... 3

 

JS***-TGL3 CSTB-4S T-15F

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ภาพแสด้งด้้านซ้ายึ (L)

สามาร่ถไขัด้้ว้ยึ
ปร่ะแจัจัากด้้านหล์ัง
ด้้ว้ยึสกรู่สองด้้าน

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำาหรั่บเคร่่�องกลึ์งแบบสวิ้ส

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

ประแจ

ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำาหรั่บเคร่่�องกลึ์งแบบสวิ้ส

หมายึเหตุ่: ใช้ด้้ามจัับซ้ายึ (L) กับ (L) กับเม็ด้มีด้ขัว้า (R)
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้ → F089 - F090, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*
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ด้าน CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       
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JTGR3033F R 0.33 0.03 l l l 0.7 9.53 3.18

JTGL3033F L 0.33 0.03 l l 0.7 9.53 3.18

JTGR3033F-005 R 0.33 0.05 l 0.7 9.53 3.18

JTGR3043F R 0.43 0.03 l 1.1 9.53 3.18

JTGR3050F R 0.5 0.03 l l l l 1.1 9.53 3.18

JTGL3050F L 0.5 0.03 l l l 1.1 9.53 3.18

JTGR3050F-005 R 0.5 0.05 l 1.1 9.53 3.18

JTGL3050F-005 L 0.5 0.05 l 1.1 9.53 3.18

JTGR3065F R 0.65 0.03 l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3065F-010 R 0.65 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGR3075F R 0.75 0.03 l l l l 1.9 9.53 3.18

JTGL3075F L 0.75 0.03 l l l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3075F-010 R 0.75 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGL3075F-010 L 0.75 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGR3080F R 0.8 0.03 l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3080F-010 R 0.8 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGR3085F R 0.85 0.03 l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3095F R 0.95 0.03 l l l l 1.9 9.53 3.18

JTGL3095F L 0.95 0.03 l l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3095F-010 R 0.95 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGL3095F-010 L 0.95 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGR3100F R 1 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3100F L 1 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3100F-010 R 1 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGL3100F-010 L 1 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3110F R 1.1 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3120F R 1.2 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3120F-010 R 1.2 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3125F R 1.25 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3125F L 1.25 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3125F-010 R 1.25 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGL3125F-010 L 1.25 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3130F R 1.3 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3140F R 1.4 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3140F-010 R 1.4 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3145F R 1.45 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3145F L 1.45 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3145F-010 R 1.45 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3150F R 1.5 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3150F L 1.5 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3150F-010 R 1.5 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGL3150F-010 L 1.5 0.1 l 2.1 9.53 3.18
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ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

INSERT
JTG (คม็ตัดมี็ความ็คม็)

ด้้ามจัับ →F088, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็็ต ไม็่เคลือบิเกรดเคลือบิผิว

l: สินค้าสต่๊อค
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CW
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IC S

CW
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e
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ด้าน CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       

J9
53

0

JTGR3100 R 1 0.05 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3125 R 1.25 0.05 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3150 R 1.5 0.05 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3200 R 2 0.05 l 2.6 9.53 3.18

ด้าน CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       

S
H

72
5 

J7
40

  

N
S

95
30

TH
10

  

JTGR3175F R 1.75 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3175F L 1.75 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3175F-010 R 1.75 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3180F R 1.8 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3200F R 2 0.05 l l l l 2.6 9.53 3.18

JTGL3200F L 2 0.05 l l l 2.6 9.53 3.18

JTGR3200F-010 R 2 0.1 l 2.6 9.53 3.18

JTGL3200F-010 L 2 0.1 l 2.6 9.53 3.18

JTGR3225F R 2.25 0.05 l l 2.6 9.53 3.18

JTGR3250F R 2.5 0.05 l l l l 2.6 9.53 3.18

JTGL3250F L 2.5 0.05 l l l 2.6 9.53 3.18

JTGR3250F-010 R 2.5 0.1 l 2.6 9.53 3.18

JTGL3250F-010 L 2.5 0.1 l 2.6 9.53 3.18

JTGR3275F R 2.75 0.05 l 2.6 9.53 3.18

JTGR3300F R 3 0.05 l l 2.6 9.53 3.18

JTGR3300F-010 R 3 0.1 l 2.6 9.53 3.18

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

JTG (คม็ตัดลบิคม็)

l: สินค้าสต่๊อค

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็ดมีด
JTG  (คม็ตัดมี็ความ็คม็)

รหัสสินค้า

เซอร์เม็็ต ไม็่เคลือบิเกรดเคลือบิผิว

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิ 
เซอร์เม็็ต

l: สินค้าสต่๊อค

ด้้ามจัับ → F088, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F091หน้าอ้างอิง:
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Tungaloy F091

ISO

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

SH725 50 - 150 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1

J9530 50 - 150 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

SH725 50 - 150 0.01 - 0.1

TH10 10 - 200 0.01 - 0.1

TH10 10 - 30 0.01 - 0.1

A
'

A

0.1

0.03

0.02

0.01

0
0.2 0.3

CGWSR/L-FLR/L#GP
H

B

W
F

M
ax

. 1
4m

m

CW
5°

25
5°

45

CDX

48.5

H
F

H
F

LF

2°

2°

2020

CW CDX H B LF HF WF
CGWSR/L2020-FLR/L3GP 3 10 20 20 152 20 27 FLEX30R/L CGWSR/L2020 FLR/L3GP 5

CGWSR/L2525-FLR/L3GP 3 10 25 25 152 25 32 FLEX30R/L CGWSR/L2525 FLR/L3GP 5

CGWSR/L2020-FLR/L4GP 4 12 20 20 152 20 27 FLEX40R/L CGWSR/L2020 FLR/L4GP 5

CGWSR/L2525-FLR/L4GP 4 12 25 25 152 25 32 FLEX40R/L CGWSR/L2525 FLR/L4GP 5

CGWSR/L2020-FLR/L5GP 5 14 20 20 152 20 27 FLEX50R/L CGWSR/L2020 FLR/L5GP 5

CGWSR/L2525-FLR/L5GP 5 14 25 25 152 25 32 FLEX50R/L CGWSR/L2525 FLR/L5GP 5

CGWSR/L****-FLR/L*GP CHHM5-18 CSHB-6 P-4
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เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน (เครื่องมือเซาะร่องชุด J-Series)

เหล์็กกล์้าที่ั�ว้ไป, ฯล์ฯ.

ความ็เร็วตัด
Vc (ม็./นาที)

อัตราป้อน
f (ม็ม็./รอบิ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด

สเต่นเล์ส สต่ีล์ , ฯล์ฯ.

อล์ูมิเนียึมอัล์ล์อยึด้์, โล์หะผสมที่องแด้ง, ฯล์ฯ.

ว้ัสดุ้ที่ี�ต่ัด้ยึาก, โล์หะผสมไที่เที่เนียึม, ฯล์ฯ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ที่ิศที่างการ่ป้อน ด้้านหน้าขัองคมต่ัด้

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

ค่า
ปร่

ับแ
ก้ขั

อง
เส

้น 
ผศ

ก.
ภา

ยึน
อก

 (ม
ม.

)

- เม็ด้มีด้ (Flex) มีกล์ไกบร่ิเว้ณปล์ายึคมต่ัด้ที่ี�ที่ำาให้เกิด้มุม B ภายึใต่้แร่งต่ัด้เฉื่อนในงานเซาะร่�องภายึนอก
  มีคว้ามเป็นไปได้้ว้�าเง่�อนไขัการ่ต่ัด้เฉื่อน (อัต่ร่าป้อนแล์ะคว้ามล์ึกในการ่ต่ัด้) สูงเกินไป เส้นผ�านศูนยึ์กล์าง
  ที่ี�กำาหนด้ไว้้ในโปร่แกร่มจัะไม�สามาร่ถที่ำาได้้ 
  เพ่�อป้องกันปัญหาเหล์�านี้ จัำาเป็นจัะต่้องชด้เชยึค�าในโปร่แกร่มด้้ว้ยึค�า A'-A ด้ังที่ี�แสด้งในรู่ปด้้านขัว้า
  ค�าขัองการ่ชด้เชยึต่้องสอด้คล์้องกับอัต่ร่าป้อนที่ี�แสด้งในกร่าฟที่างด้้านขัว้า

 คว้ามยึาว้ขัองใบมีด้สำาหร่ับคว้ามกว้้าง 5 มม. สั้นล์ง 2 มม. เม่�อเปร่ียึบเที่ียึบกับรุ่�นเก�า 
โปร่ด้สังเกต่แล์ะอ�านคู�ม่อการ่ใช้งานที่ี�บร่ร่จัุในกล์�อง

คำ เตัือน

ค่าปร่ับแก้ขัองเส้น ผศก. ภายึนอก
(เพ่�ออ้างอิง)

shank

ด้้ามเซาะร่่องภายึนอก แล์ะกล์ึง

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด ด้าม็ม็ีด แรงบิิด*ใบิม็ีด

เคร่่�องม่อในสต่็อคร่หัสสินค้าถูกกำาหนด้ไว้้เป็นชุด้: ในหนึ�งชุด้ขัองด้้ามจัับแล์ะใบมีด้ ปร่ะกอบไปด้้ว้ยึ; ด้้ามจัับ 1 ชิ้น; ใบมีด้ 1 ชิ้น เม่�อนำาร่หัสสินค้าขัองใบมีด้ แล์ะด้้ามจัับมาร่ว้มกัน จัะได้้ร่หัสสินค้าว้่าแบบ 1 ชุด้
กรุ่ณาต่ร่ว้จัสอบสต่็อค แล์ะร่หัสการ่สั�งซ่้อสินค้าว้่าเป็นแบบชุด้ หร่่อแบบด้้าม 1 ชิ้น + ใบมีด้ 1 ชิ้น
ใช้ด้้ามจัับขัว้า (CGWSR...) ด้้ว้ยึใบมีด้ขัว้า (FLR...); แล์ะด้้ามจัับซ้ายึ (CGWSL...) ด้้ว้ยึใบมีด้ซ้ายึ (FLL...).
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ที่ี�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด สกรูใบิม็ีด ประแจ

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F092หน้าอ้างอิง:
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7.
1

20

4°2°

RE 2°
BW

C
W

ISO

T9225 80 - 300 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

T9125 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

UX30 60 - 150 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

FLEX(R/L)

P

M

K

N

S

H

e E e e
e e
E E

ด้าน CW±0.05 RE BW
T9

22
5 

T9
12

5 

N
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U
X

30
  

FLEX30R R 3 0.4 l 2.2

FLEX30L L 3 0.4 l 2.2

FLEX40R R 4 0.4 l 3.1

FLEX40L L 4 0.4 l 3.1

FLEX50R R 5 0.4 l l l l 4

FLEX50L L 5 0.4 l l l l 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เพ่�อแยึกคว้ามแต่กต่�างขัองเม็ด้มีด้แต่�ล์ะด้้าน
พ่้นผิว้รู่ปต่ัว้ V (พ่้นผิว้ด้้านบน) ขัองเม็ด้มีด้
ด้้านซ้ายึมีมุมหยึัก (เม็ด้มีด้ด้้านขัว้าจัะไม่มี)

มุมหยึัก

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

เหล์็กกล์้าคาร่์บอน

ความ็เร็วตัด
Vc (ม็./นาที)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

งานเซาะร่อง งานกลึง
วัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

คาร์ไบิด์เกรดเคลือบิผิว ไม็่เคลือบิ

l: สินค้าสต่๊อค

ด้้ามจัับ →F091หน้าอ้างอิง:
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Tungaloy F093

CTWR/L

LF

CDX
LH

B
HH

F
W

F
C

W

CW CUTDIA CDX H B LF LH HF WF
CTWR/L2020-3 3 32 14 20 20 150 41 20 20.25 CTD3 5
CTWR/L2525-3 3 32 14 25 25 150 41 25 25.25 CTD3 5
CTWR/L2020-4 4 32 14 20 20 150 41 20 20.25 CTD4 5

CTWR/L2525-4 4 32 14 25 25 150 41 25 25.25 CTD4 5

CTWR/L2525-5 5 42 20 25 25 150 46 25 25.25 CTD5 5

CTWR2020-3 CTC-3R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2020-3 CTC-3L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWR2525-3 CTC-3R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2525-3 CTC-3L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWR2020-4 CTC-4R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2020-4 CTC-4L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWR2525-4 CTC-4R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2525-4 CTC-4L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWR2525-5 CTC-5R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2525-5 CTC-5L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

INSL

h
C

W

h2

RE

CTD

ISO

AH725 80 - 180 0.08 - 0.3 0.08 - 0.15

AH725 50 - 120 0.08 - 0.25 0.08 - 0.1

P

M

K

N

S

H

e
e
E

CW±0.1 RE INSL h      h2      

A
H

72
5 

CTD3 3 0.2 l 20 4.3 4

CTD4 4 0.2 l 20 5.3 5

CTD5 5 0.2 l 25 6.3 6
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เม็ดมีด

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เส้น ผศก. สูงสุด้ในการ่ตั่ด้แยึกส่ว้น CUTDIA

*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

เหล์็กกล์้าคาร่์บอน

สเต่นเล์ส สต่ีล์ เหล์็กกล์้า

ความ็เร็วตัด
Vc (ม็./นาที)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

งานเซาะร่อง งานตัดแยก
วัสดุชิ้นงาน เกรด

ด้้ามโซลิ์ด้

รหัสสินค้า เม็็ดมี็ด แรงบิิด*

รหัสสินค้า ตัวจับิยึดเม็็ดม็ีด พิน สกรูยึดเม็็ดม็ีด แหวนรอง ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก แล์ะตั่ด้แยึก สำาหรั่บเม็ด้มีด้ 2 คมตั่ด้

ชิ้นส่วนอะไหล่

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว

l: สินค้าสต่๊อค
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LH

CDX

CUTDIA

CGWSR/L-CGD

CW CUTDIA CDX H B LF LH HBL HF WF
CGWSR/L2020-CGDR/L2 2 35 16 20 20 152 45 48.5 20 26.45 CGD200 CGWSR/L2020 CGDR/L2 5

CGWSR/L2525-CGDR/L2 2 35 16 25 25 152 45 - 25 31.45 CGD200 CGWSR/L2525 CGDR/L2 5

CGWSR/L2020-CGDR/L3 3 46 21.6 20 20 157.6 50.6 54.1 20 26.45 CGD300 CGWSR/L2020 CGDR/L3 5

CGWSR/L2525-CGDR/L3 3 46 21.6 25 25 157.6 50.6 - 25 31.45 CGD300 CGWSR/L2525 CGDR/L3 5

CGWSR/L2020-CGDR/L4 4 46 21.6 20 20 157.6 50.6 54.1 20 26.65 CGD400 CGWSR/L2020 CGDR/L4 5

CGWSR/L2525-CGDR/L4 4 46 21.6 25 25 157.6 50.6 - 25 31.65 CGD400 CGWSR/L2525 CGDR/L4 5

CGWSR/L2020-CGDR/L5 5 46 21.6 20 20 157.6 50.6 54.1 20 26.95 CGD500 CGWSR/L2020 CGDR/L5 5

CGWSR/L2525-CGDR/L5 5 46 21.6 25 25 157.6 50.6 - 25 31.95 CGD500 CGWSR/L2525 CGDR/L5 5

CGWSR/L2020-CGDR/L6 6 46 21.6 20 20 157.6 50.6 54.1 20 27.1 CGD600 CGWSR/L2020 CGDR/L6 5

CGWSR/L2525-CGDR/L6 6 46 21.6 25 25 157.6 50.6 - 25 32.1 CGD600 CGWSR/L2525 CGDR/L6 5

CGWSR2525-8 7 / 8 50 21.6 25 25 150 - - 25 26.35 CGD700, 
CGD800 - - 8.5

CGWSR3232-8 7 / 8 50 21.6 32 32 170 - - 32 33.35 CGD700, 
CGD800 - - 8.5

CGWSR****-CGDR2 TCR2 CCR2 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSL****-CGDL2 TCL2 CCL2 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDR3 TCR3 CCR3 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSL****-CGDL3 TCL3 CCL3 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDR4 TCR4 CCR4 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSL****-CGDL4 TCL4 CCL4 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDR5 TCR5 CCR5 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSL****-CGDL5 TCL5 CCL5 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDR6 TCR6 CCR6 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDL6 TCL6 CCL6 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-8 - CCR/L-8 CHHM6-20 - 5X14AW BP-9 P-5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม่�อใช้ชุด้ใบมีด้ขัว้า หร่่อซ้ายึ, ชุด้ใบมีด้ขัว้า ใช้ร่่ว้มกับด้้ามขัว้า ชุด้ใบมีด้ซ้ายึ ใช้ร่่ว้มกับด้้ามซ้ายึ
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

รหัสสินค้า ใบิม็ีด ตัวจับิยึดเม็็ดม็ีด สกรูยึดเม็็ดม็ีด สปริง ประแจสกรูใบิม็ีด สปริงพิน

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก แล์ะตั่ด้แยึก

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด ด้าม็ แรงบิิด*ใบิม็ีด

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F095หน้าอ้างอิง:
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GH330 70 - 180 0.08 - 0.3 0.08 - 0.15

NS9530 80 - 200 0.08 - 0.3 0.08 - 0.15

UX30 60 - 150 0.08 - 0.3 0.08 - 0.15
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CGD200 2 0.2 l l l 20 3.25

CGD300 3 0.2 l l l 28.6 6.3

CGD400 4 0.2 l l l 28.6 6.3

CGD500 5 0.2 l l l 28.6 6.3

CGD600 6 0.2 l l l 28.6 8.5

CGD700 8 0.2 l l 28.6 8.5

CGD800 8 0.2 l l 28.6 8.5
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เม็ดมีด

เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน

เหล์็กกล์้าคาร่์บอน

ความ็เร็วตัด
Vc (ม็./นาที)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)
เซาะร่อง                  ตัดแยก

วัสดุชิ้นงาน เกรด

ด้้ามจัับ → F094หน้าอ้างอิง:

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสต่๊อค

ไม็่เคลือบิเกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต
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CW DMIN

DGM / DGS / SGN / DGL / DTM 3 50

DGM / DGS / SGN / DTM / DGL 4 50

DGM / DGS / DTM / DGL 5 60

DGM / DGS / DTM / DGL 6 60

DGM / DGS / DTM 8 70

DTE / DGG 3 40

DTE / DGG 4 40

DTE / DGG 5 50

DTE / DGG 6 50

DTE / DGG 8 62

DTR 3 38

DTR 4 38

DTR 5 43

DTR 6 46

DTR 8 56

CTIR/L

H

LF

LH

CW

W
F

DM
IN

CD
X

C
D

X

DMIN D
C

O
N

M
S

CW DMIN CDX DCONMS H LF (1) LH WF
CTIR/L16-2T08-D250 2 25 2 8 16 14 125 - 16.5 DGIM..., DGIS... 5

CTIR/L20-2T06-D250 2 25 2 6 20 18 160 40 15.8 DGIM..., DGIS... 5

CTIR/L20-3T06-D250 3 25 3 6 20 18 160 40 15.8 DTI..., DTX... 5

CTIR/L25-3T05-D250 3 25 3 5.1 25 23 200 40 17.5 DTI..., DTX... 5

CTIR/L25-3T08-D320 3 32 3 8 25 23 200 40 21.5 DTI..., DTX... 5

CTIR/L32-3T10-D400 3 40 3 10 32 30 250 60 27 DTI..., DTX... 5

CTIR/L20-4T06-D250 4 25 4 6 20 18 160 40 15.8 DTI..., DTX... 5

CTIR/L25-4T08-D320 4 32 4 8 25 23 200 40 21.5 DTI..., DTX... 5

CTIR/L32-4T04-D310 4 31 4 4 32 30 250 60 20.8 DTI..., DTX... 5

CTIR/L32-4T10-D400 4 40 4 10 32 30 250 60 27 DTI..., DTX... 5

CTIR/L25-5T05-D310 5 31 5 5 25 23 200 60 17.3 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L32-5T10-D400 5 40 5 10 32 30 250 60 27 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L32-6T04-D310 6 31 6 4 32 30 250 60 20.8 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L32-6T10-D400 6 40 6 10 32 30 250 60 27 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L32-8T05-D370 8 37 8 5 32 30 250 60 21.3 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L40-8T05-D420 8 42 8 5.8 40 38 300 65 25.8 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L16-2T08-D250 CM5X0.8X10-A P-4 CA-16 M6

CTIR/L20-2T06-D250 CM5X0.8X12-A P-4 CA-20 M6

CTIR/L20-3T06-D250 CM5X0.8X12-A P-4 CA-20 M6

CTIR/L25-3T05-D250 CM5X0.8X16-A P-4 CA-25 R1/8"

CTIR/L25-3T08-D320 CM5X0.8X16-A P-4 CA-25 R1/8"

CTIR/L32-3T10-D400 CM5X0.8X16-A P-4 CA-32 R1/8"

CTIR/L20-4T06-D250 CM5X0.8X12-A P-4 CA-20 M6

CTIR/L25-4T08-D320 CM5X0.8X16-A P-4 CA-25 R1/8"

CTIR/L32-4T04-D310 CM5X0.8X16-A P-4 CA-32 R1/8"

CTIR/L32-4T10-D400 CM5X0.8X16-A P-4 CA-32 R1/8"

CTIR/L25-5T05-D310 CM6X1X16-A P-5 CA-25 R1/8"

CTIR/L32-5T10-D400 CM6X1X20-A P-5 CA-32 R1/8"

CTIR/L32-6T04-D310 CM6X1X20-A P-5 CA-32 R1/8"

CTIR/L32-6T10-D400 CM6X1X20-A P-5 CA-32 R1/8"

CTIR/L32-8T05-D370 CM6X1X20-A P-5 CA-32 R1/8"

CTIR/L40-8T05-D420 CM6X1X25-A P-5 CA-40 R1/8"

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ด้มีด้
ขันาด้บ่านั�ง 2:DGIM, DGIS

ฝาซีล์ ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

เม็็ดม็ีด
ความ็กว้างของร่อง เส้น ผศก. ขั้นต่ำา

เม็ื่อใช้เม็็ดม็ีดที่ไม็่ได้อยู่ตาม็ด้านบิน

ด้้ามเซาะร่่อง แล์ะงานกลึ์งด้้านใน

รหัสสินค้า ขนาดบิ่านั่ง เม็็ดม็ีด แรงบิิด*

(1) L1 คำานว้ณจัากคว้ามกว้้าง CW ขัองร่่องในต่าร่างด้้านบน
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ท่ีี่แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด ประแจ ฝาซีล ประเภทเกลียว
สำาหรับิเชื่อม็ต่อ

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้ → F098 - F113, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:
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H
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H
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15˚

CGIUR/L

CW DMIN CDX DCONMS H LF LH WF (1)

CGIUR/L20-3T02-D380 3 38 3 2.8 20 19 160 - 12.8 DTIU... 5

CGIUR/L25-3T02-D380 3 38 3 2.8 25 23 200 40 14.8 DTIU... 5

CGIUR/L20-4T02-D380 4 38 4 2.8 20 19 160 - 12.9 DTIU... 5

CGIUR/L25-4T02-D460 4 46 4 2.8 25 23 200 40 14.9 DTIU... 5

CGIUR/L25-6T02-D460 6 46 5, 6 2.8 25 23 200 - 15.2 DTIU... 8.5

CGIUR/L20-3T02-D380 CM5X0.8X12-A P-4

CGIUR/L25-3T02-D380 CM5X0.8X16-A P-4

CGIUR/L**-4T02-D... CM5X0.8X16-A P-4

CGIUR/L25-6T02-D460 CM6X1X25-A P-5

CGIUR/L-15A

CW DMIN CDX DCONMS H WF LF HF HBL
CGIUR/L40-6T50-D160-15A 6 160 6 50 40 38.5 19.7 320 19 60 DTA... CA-40 5

CGIUR/L40-8T83-D160-15A 8 160 8 83 40 38.5 20.5 320 19 85 DTA... CA-40 5

CGIUR/L50-6T85-D200-15A 6 200 6 85 50 48.5 25.2 350 23.5 85 DTA... - 5

CGIUR/L50-8T85-D200-15A 8 200 8 85 50 48.5 25.9 350 23.5 85 DTA... - 5

CGIUR/L**-15A CM6X1X25-A P-5 CA-40

PNZ5 CNZ125
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เม็็ดม็ีด แรงบิิด*

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

หัวฉืีด

ด้้ามกลึ์งอันเด้อร์่คัที่ด้้านใน 45°

รหัสสินค้า

(1) WF คำานว้ณจัากคว้ามกว้้าง CW ขัองร่่องในต่าร่างด้้านบน
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ท่ีี่แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ท่อน้ำาหล่อเย็น หัวฉืีดรูน้ำาหล่อเย็น

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

ประแจ

ประแจ ฝาซีล

ด้้ามจัับกล์มสำาหรั่บงาโปร่ไฟล์์ล้์ออลู์มิเนียึม

รหัสสินค้า ขนาดบิ่านั่ง เม็็ดม็ีด ฝาซีล แรงบิิด*

*แร่งบิด้: แร่งบิด้ท่ีี่แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ขนาดบิ่านั่ง

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้ → F098 - F113, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:
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DTI300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTI400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTI400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTI500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTI500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTI600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTI600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTI800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTI800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7
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DTI3-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTI4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

งานเซาะร่�องด้้านใน แล์ะงานกล์ึง (คว้ามล์ะเอียึด้สูง)

งานเซาะร่�องด้้านใน แล์ะงานกล์ึง

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต่๊อค

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต่๊อค

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

ขนาด
บิ่านั่ง

ขนาด
บิ่านั่ง
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DTX3-030 3 3 0.3 l l l l l l 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 l l l 25 5

P
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S

H

e
e
e
e

CW±0.05 RE INSL  h       

A
H

70
25

DTM3-030 3 3 0.3 l 20 5

DTM4-040 4 4 0.4 l 20 5

DTM4-080 4 4 0.8 l 20 5

DTM5-080 5 5 0.8 l 25 5.5

DTM6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

DTM8-080 8 8 0.8 l 30 6.7
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งานเซาะร่�องด้้านนอก/ด้้านใน ด้้านหน้า แล์ะงานกล์ึง

งานเซาะร่�องด้้านนอก ด้้านหน้า แล์ะงานกล์ึง

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

เกรดเคลือบิผิว

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ขนาด
บิ่านั่ง

ขนาด
บิ่านั่ง
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DTE265-015 3 2.65 0.15 l l l l l l 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 l l l l l l 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 l l l l l l 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTE515-015 5 5.15 0.15 l l l l l 25 5.5

DTE600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTE600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTE800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTE800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7
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DTE3-040 3 3 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE5-040 5 5 0.4 l l 25 5.5

DTE6-080 6 6 0.8 l l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานเซาะร่่องด้้านนอก ด้้านหน้า แล์ะงานกลึ์ง (คว้ามล์ะเอียึด้สูง)

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

งานเซาะร่�องด้้านนอก ด้้านหน้า แล์ะงานกล์ึง

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

l: สินค้าสต่๊อค

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

l: สินค้าสต่๊อค

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ขนาด
บิ่านั่ง

ขนาด
บิ่านั่ง
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งานเซาะร่่องด้้านใน สำาหร่ับชิ้นงานที่ี�มีเส้นผ่านศูนยึ์กล์างขันาด้เล์็ก

งานเซาะร่่องด้้านใน สำาหร่ับชิ้นงานที่ี�มีเส้นผ่านศูนยึ์กล์างขันาด้เล์็ก

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต่๊อค

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

CW±0.05 RE INSL h
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DGIS2-020 2 2 0.2 l l l l l l 20 5

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต่๊อค

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

ขนาด
บิ่านั่ง

ขนาด
บิ่านั่ง
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DGM2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 8 0º

DGM2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R 5 R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 6 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 8 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

เม็ดมีด

งานเซาะร่่องด้้านนอก แล์ะต่ัด้แยึก เม็ด้มีด้ 2 คมต่ัด้

l: สินค้าสต่๊อค

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

เกรดเคลือบิผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็็ต

ขนาด
บิ่านั่ง

สองที่ิศที่าง ด้้ามซ้ายึ ด้้ามขัว้า
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SGM2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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งานเซาะร่�องล์ึกด้้านนอก แล์ะต่ัด้แยึก เม็ด้มีด้ 1 คมต่ัด้

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

ขนาด
บิ่านั่ง

สองที่ิศที่าง ด้้ามซ้ายึ ด้้ามขัว้า
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DGS

DGM2-002-15R/L 28
DGM3-002-15R/L 29
DGM4-030-15R/L 30
SGM3-020-15R/L 103

DGS2-002-15R/L 28
DGS3-002-15R/L 29
SGS3-020-15R/L 103
SGS3-002-15R/L 34
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DGS1.4-016 1 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 6 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

øDmax

เคร่่�องม่อจัะร่บกว้นชิ้นงานเม่�อที่ำาการ่เซาะร่่องที่ี�มีเส้นผ่านศูนยึ์กล์างใหญ่กว้่า øDmax

คำาเตัือน

งานเซาะร่�องล์ึกด้้านนอก แล์ะต่ัด้แยึก เม็ด้มีด้ 1 คมต่ัด้

รหัสสินค้า รหัสสินค้าøDmax (mm) øDmax (mm)

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

ขนาด
บิ่านั่ง

สองที่ิศที่าง ด้้ามซ้ายึ ด้้ามขัว้า
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0 
SGS2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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M
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N

S

H

e e
e
e E E

e
e E

CW±0.02 RE INSL  h       

A
H

70
25

N
S

95
30

K
S
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F 

DGG200-020 2 0.2 l l l 20 5

DGG300-020 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 0.4 l l l 20 5

DGG500-040 5 0.4 l l l 25 5.5

DGG600-040 6 0.4 l l l 25 5.5
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ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

งานเซาะร่�องล์ึกด้้านนอก แล์ะต่ัด้แยึก เม็ด้มีด้ 1 คมต่ัด้

งานเซาะร่่องด้้านนอก (คว้ามล์ะเอียึด้สูง)

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

เซอร์เม็็ต ไม็่เคลือบิ

ขนาด
บิ่านั่ง

สองที่ิศที่าง ด้้ามซ้ายึ ด้้ามขัว้า
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CW±0.05 RE INSL  h  
A

H
70

25

DGL3-025 3 3 0.25 l 20 5

DGL4-030 4 4 0.3 l 20 5

DGL5-030 5 5 0.3 l 25 5.5

DGL6-080 6 6 0.8 l 25 5.5
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CW±0.02 RE INSL  h  
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G
H
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N
S

95
30

DTR300-150 3 3 1.5 l l l l l l 20 5

DTR400-200 4 4 2 l l l l l l 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 l l l l l l 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 l l l l l l 25 5.5

DTR600-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

งานเซาะร่�องด้้านนอก แล์ะต่ัด้แยึก

งานกล์ึงโปร่ไฟล์์ แล์ะงานกล์ึงอันเด้อร่์คัที่ (คว้ามล์ะเอียึด้สูง)

เกรดเคลือบิผิว

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสต่๊อค

ขนาด
บิ่านั่ง

ขนาด
บิ่านั่ง
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DTR3-150 3 3 1.5 l l l l l l l 20 5

DTR4-200 4 4 2 l l l l l l l 20 5

DTR5-250 5 5 2.5 l l l l l l l 25 5.5

DTR6-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

DTR8-400 8 8 4 l l l l l 30 6.7
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e E E
e E e
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CW±0.02 RE INSL  h       

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H

13
0 

DTIU300-150 3 3 1.5 l l l 20 5

DTIU400-200 4 4 2 l l l 20 5

DTIU500-250 5 5 2.5 l l l 25 5.5

DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5
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งานกล์ึงโปร่ไฟล์์ แล์ะงานกล์ึงอันเด้อร่์คัที่

งานกล์ึงโปร่ไฟล์์ แล์ะงานกล์ึงอันเด้อร่์คัที่ (คว้ามล์ะเอียึด้สูง)

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว เซอร์เม็็ต

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสต่๊อค

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

เกรดเคลือบิผิว

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ขนาด
บิ่านั่ง

ขนาด
บิ่านั่ง



www.tungaloy.comF108

DTA

RE

AN

C
W

INSL

h

7˚

RE

C
W

INSL

h

SGN

P

M

K

N

S

H

e

CW±0.02 RE INSL  h       AN      
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DTA600-300 6 6 3 l 25 5.5 7

DTA800-400 8 8 4 l 30 6.7 10
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CW±0.025 RE

CBN

INSL  h       

B
X

36
0 

SGN200-020 2 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 4 0.2 l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

งานต่ัด้เฉื่อนล์้ออล์ูมิเนียึม (คว้ามล์ะเอียึด้สูง)

งานเซาะร่่องด้้านนอกว้ัสดุ้เหล์็กที่ี�มีคว้ามแขั็งสูง

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

รหัสสินค้า

ไม็่เคลือบิ

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสต่๊อค

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต่๊อค

ขนาด
บิ่านั่ง

ขนาด
บิ่านั่ง
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หน้า F098

งานเซาะร่อง และงานกลึงด้านใน

แบิบิ DTI (2 คม็ตัด)

หน้าล์ายึหักเศษที่ี�มีเอกล์ักษณ์เฉืพาะ
ที่ำาให้เศษสั้นล์ง
มีที่ั้งเม็ด้มีด้แบบปั๊มขัึ้นรู่ป
แล์ะแบบเจัียึร่ะไนให้เล์่อก
CW = 3 - 8 มม.

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อนม็าตรฐาน

อัตราป้อน และ DC ม็าตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(ม็
ม็.

)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

งานด้านใน

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F100 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

แบิบิ DTE (2 คม็ตัด)

หน้าล์ายึหักเศษที่มีเอกล์ักษณ์
เฉืพาะ ที่ำาให้เศษสั้นล์ง 
มีที่ั้งเม็ด้มีด้แบบปั๊มขัึ้นรู่ป 
แล์ะแบบเจัียึร่ะไนให้เล์่อก
CW = 3 - 8 มม.

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อนม็าตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(ม็
ม็.

)

งานทั่วไป

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

แบิบิ DTX (2 คม็ตัด)

สมดุ้ล์ขัองคว้ามคม 
แล์ะคว้ามแขั็งแร่ง
เม็ด้มีด้อเนกปร่ะสงค์
CW = 3 - 6 มม.

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อนม็าตรฐาน

อัตราป้อน และ DC ม็าตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(ม็
ม็.

)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

งานอเนกประสงค์

หน้า F099

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(ม็
ม็.

)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อน และ DC ม็าตรฐาน

อัตราป้อนม็าตรฐาน

แบิบิ DTM (2 คม็ตัด)

หน้า F099

ต่ัว้เล์่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่่อง 
แล์ะงานกล์ึงขัยึายึร่่อง
เหมาะสำาหร่ับแร่งต่ัด้เฉื่อนต่่ำา 
จันถึงปานกล์าง
พร่้อมกับการ่คว้บคุมเศษ 
ที่ี�ยึอด้เยึี�ยึม ใช้ได้้กับว้ัสดุ้เหล์็กกล์้า, 
สเต่นเล์ส สต่ีล์ 
แล์ะโล์หะผสมที่นคว้ามร่้อนสูง

งานทั่วไป

อัตราป้อน และ DC ม็าตรฐาน

ตัวเลือกแรก
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

งานเซาะร่องด้านใน สำาหรับชิ้นงานที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็ก

หน้า F101

หน้า F101

อัตราป้อนม็าตรฐาน

อัตราป้อนม็าตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

ความ็กว้างเม็็ดม็ีดเพียง 2 ม็ม็. เท่านั้น 
(สำาหรับิงานทั่วไป)

ความ็กว้างเม็็ดม็ีดเพียง 2 ม็ม็. เท่านั้น
(แรงตัดเฉืือนต่ำา)

แบิบิ DGIM

(2 คม็ตัด)

แบิบิ DGIS

(2 คม็ตัด)

หน้าล์ายึหักเศษที่ี�มีเอกล์ักษณ์เฉืพาะ 
เพ่�อปร่ะสิที่ธิภาพในการ่การ่คว้บคุมเศษที่ี�
ยึอด้เยึี�ยึม
คว้ามต่้านที่านการ่แต่กหักที่ี�ด้ีเยึี�ยึมเน่�องจัากพ่้นที่ี�เหมาะ
สมบนขัอบคมต่ัด้ สำาหร่ับงานที่ั�ว้ไปว้ัสดุ้เหล์็กกล์้า แล์ะ
สเต่นเล์ส สต่ีล์
CW = 2 มม.

สำาหร่ับงานที่ี�ต่้องการ่แร่งต่ัด้เฉื่อนต่่ำา
คว้ามต่้านที่านการ่แต่กหักที่ี�ด้ีเยึี�ยึมเน่�องจัากพ่้นที่ี�เหมาะ
สมบนขัอบคมต่ัด้
เหมาะสำาหร่ับเหล์็กกล์้าคาร่์บอนต่่ำา แล์ะสเต่นเล์ส สต่ีล์
CW = 2 มม.

หน้า F102, 103

หน้า F104, F105

การ่คว้บคุมเศษที่ี�ร่าบร่่�น
คมต่ัด้ที่ี�ออกแบบมาอยึ่างด้ีพร่้อมคว้ามแขั็งแร่งสูง
มีเม็ด้มีด้แบบแบ่งซ้ายึ/ขัว้า
CW = 2 - 8 มม. อัต

รา
ป้อ

น:
 f

 (ม็
ม็.

/ร
อบิ

)
อัต

รา
ป้อ

น:
 f

 (ม็
ม็.

/ร
อบิ

)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อนม็าตรฐาน

อัตราป้อนม็าตรฐาน

แบิบิ DGM (2 คม็ตัด)

แบิบิ SGM (1 คม็ตัด)

แบิบิ DGS (2 คม็ตัด)

แบิบิ SGS (1 คม็ตัด)
หน้าล์ายึหักเศษที่ี�ออกแบบมาโด้ยึเฉืพาะ
มุมมีด้ที่ี�ออกแบบมาอยึ่างด้ีพร่้อมคว้ามแขั็งแร่งสูง
มีเม็ด้มีด้แบบแบ่งซ้ายึ/ขัว้า
CW = 1.4 - 6 มม.

ตัวเลือกแรกสำาหรับิ
งานเซาะร่องด้านนอก และตัดแยก

แรงตัดเฉืือนต่ำา และ 
ความ็คม็ที่ดีเยี่ยม็



Tungaloy F111

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

 3 4 5 6

5

4

3

2

1

0

0.4

0.3

0.2

0.1

0

 3 4 5 6 

0.4

0.3

0.2

0.1

0

 2 3 4 5 6

0.4

0.3

0.2

0.1

0

3 4 5 6 8 

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F107

หน้า F106, F107

การ่คว้บคุมเศษที่ี�ด้ีเยึี�ยึม
มีที่ั้งเม็ด้มีด้แบบปกต่ิ แล์ะแบบเจัียึร่ะไน
CW = 3 - 8 มม.

คว้บคุมเศษได้้ด้ีเยึี�ยึมสำาหร่ับงานกล์ึงอันเด้อร่์คัที่
CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

ground

Molded

แบิบิ DTR (2 คม็ตัด)

แบิบิ DTIU 
(2 คม็ตัด)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อน และ DC ม็าตรฐาน

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(ม็
ม็.

)

ชนิดเต็ม็รัศม็ี

ชนิดเต็ม็รัศม็ี

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

แบิบิ DGL (2 คม็ตัด)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อนม็าตรฐาน

หน้า F106 

หน้าล์ายึหักเศษที่ี�คว้บคุมเศษได้้ยึอด้เยึี�ยึมที่ี�
อัต่ร่าป้อนต่่ำา
เหมาะสำาหร่ับเหล์็กอ่อนที่ี�มักจัะมีปัญหาในการ่
คว้บคุมเศษ

ตัวเลือกแรกสำาหรับิเหล็กเหนียว

หน้า F105 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

แบิบิ DGG (2 คม็ตัด)

หน้าล์ายึหักเศษสำาหร่ับแร่งต่ัด้เฉื่อนต่่ำา
คมต่ัด้ที่ี�คม ป้องกันการ่สั�นสะเที่่อน 
แล์ะให้พ่้นผิว้ที่ี�ด้ี

อัตราป้อนม็าตรฐานสำาหรับิโลหะนอกกลุ่ม็เหล็ก 
และไทเทเนียม็

งานเซาะร่องภายใน สำาหรับชิ้นงานที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็ก

อัตราป้อน และ DC ม็าตรฐาน
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T U N G A LOY
AH7025

T U N G A LOY
AH7025

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F108 

หน้า F108 

งานตััดเฉืือนล้ออลูมิเนียม

แบิบิ DTA
(2 คม็ตัด)

การ่คว้บคุมเศษที่ี�ยึอด้เยึี�ยึม
สำาหร่ับงานต่ัด้เฉื่อนล์้ออล์ูมิเนียึม
เม็ด้มีด้แบบเจัียึร่ะไน
CW = 6 - 8 มม.

อัตราป้อนม็าตรฐาน

อัตราป้อน และ DC ม็าตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)
ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

: a
p 

(ม็
ม็.

)

ความ็กว้างร่อง: CW (ม็ม็.)

ชนิดเต็ม็รัศม็ี

เหม็าะสำาหรับิวัสดุเหล็กกล้าชุบิแข็ง

งานเซาะร่องด้านนอกวัสดุเหล็กชุบแข็ง

แบิบิ SGN-CBN
(1 คม็ตัด)

รู่ปร่่างคมตั่ด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรั่บการ่เซาะร่่องเหล็์กชุบแข็ัง
ค่าพิกัด้คว้ามเผ่�อสูงสำาหรั่บงานเก็บผิว้สำาเร็่จั
CW = 2 - 4 มม.
(ค�าคว้ามคล์าด้เคล่์�อน: ±0.025 มม.)

ประสิทธิภาพ
ต่ัว้เล์่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�องว้ัสดุ้หล์ากหล์ายึ
เกร่ด้ AH7025 - เที่คโนโล์ยึีการ่เคล์่อบเฉืพาะขัอง Tungaloy เพ่�อเพิ�มปร่ะสิที่ธิภาพในการ่ใช้งานที่ี�ด้ีขัึ้น

ร่อยึการ่สึกหร่อหล์ังจัากเซาะร่่อง 60 คร่ั้ง ร่อยึการ่สึกหร่อหล์ังจัากเซาะร่่อง 30 คร่ั้ง

เปรียบเทียบอายุการใช้งาน

เกรดแบิบิเก่า

AH7025 ให้คว้ามเสถียึร่ ในขัณะที่ี�ป้องกันการ่ล์อกออกขัองผิว้เคล์่อบ

แม้จัะมีการ่ต่ัด้เฉื่อนถึง 2 เที่�าเม่�อเที่ียึบกับเกร่ด้แบบเก�า

การ่ผสมผสานขัองสาร่เคล์่อบผิว้ AlTiN แบบนาโนหล์ายึชั้นซึ�งมีปร่ิมาณ Al ที่ี�สูง แล์ะเป็นพ่้นผิว้ที่ี�แขั็งแกร่�ง 
นำามาซึ�งการ่ต่ัด้เฉื่อนที่ี�มีปร่ะสิที่ธิภาพสูงในงานเซาะร่�องแบบต่�างๆ

เม็ด้มีด้

คว้ามเร่็ว้ต่ัด้

อัต่ร่าป้อน

คว้ามล์ึกร่�อง

ซีร่ียึ์สินค้า

สาร่หล์�อเยึ็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที่ี

: f = 0.17 มม./ร่อบ

: 17 มม.

: ด้้ามจัับด้้านนอกสำาหร่ับงานเซาะร่่อง

: ใช้

เหล็กกล้าผสม็ 

(SCM440)
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GH130 AH905 KS05F

TH10 BX360

T9125

ISO                    
Vc (ม็./นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150
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เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

*โปร่ด้ดู้ที่ี�หน้า F109 - F112 สำาหร่ับอัต่ร่าป้อน: f (มม./ร่อบ).

วัสดุชิ้นงาน ค่าความ็แข็ง คุณสม็บิัติ เกรด ความ็เร็วตัด

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

ต่้านที่านการ่สึกหร่อ

ต่้านที่านการ่สึกหร่อ

ต่้านที่านการ่สึกหร่อ

คุณภาพผิว้งาน

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

ต่้านที่านการ่สึกหร่อ

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

ต่้านที่านการ่สึกหร่อ

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

ต่้านที่านการ่สึกหร่อ

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

ต่้านที่านการ่สึกหร่อ

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

ต่้านที่านการ่สึกหร่อ

คุณภาพผิว้งาน

ต่ัว้เล์่อกแร่ก

- สำาหรั่บงานทัี่�ว้ไป
- การ่เคล่์อบทีี่�พัฒนาข้ึันใหม�พร้่อมโคร่งสร้่าง
คริ่สตั่ล์ทีี่�คว้บคุมได้้ดี้แล์ะที่นต่�อการ่แต่กหัก
- ปรั่บปรุ่งแร่งยึึด้เกาะ

- ตั่ว้เล่์อกแร่กสำาหรั่บแอปพลิ์เคชั�นหล์ากหล์ายึ
- การ่เคล่์อบ PVD ใหม�ทีี่�มีปริ่มาณ Al 
สูงให้คว้ามยึึด้เกาะทีี่�ดี้เยีึ�ยึม
- ปรั่บปรุ่งคว้ามต้่านที่านการ่สึกหร่อแล์ะบิ�น

- เกร่ด้แนะนำาอันดั้บแร่ก
- คว้ามต้่านที่านการ่สึกหร่อดี้เยีึ�ยึมในร่ะดั้บสูง
   สำาหรั่บการ่เดิ้นงานคว้ามเร็่ว้สูง

- เหมาะสำาหรั่บการ่ตั่ด้เหล็์กด้้ว้ยึคว้ามเร็่ว้สูง
- การ่เคล่์อบ PVD ใหม�ทีี่�มีปริ่มาณ Al สูง
   เพิ�มปร่ะสิที่ธิภาพในการ่ยึึด้เกาะดี้เยีึ�ยึม
- ปรั่บปรุ่งคว้ามต้่านที่านการ่สึกหร่อ แล์ะบิ�น

- เซอร์่เมที่ข้ัันสูงสำาหรั่บงานเก็บผิว้สำาเร็่จัเหล็์กกล้์า
- นวั้ต่กร่ร่มเกร่ด้ทีี่�ต้่านที่านการ่แต่กหัก 
แล์ะการ่สึกหร่อได้้สูงอยึ�างไม�น�าเช่�อ

- แนะนำาสำาหรั่บการ่ตั่ด้เฉ่ือนแบบกลึ์งกร่ะแที่ก
- ช้ันเคล่์อบ TiCNO PVD
- ค�าคว้ามต้่านที่านการ่สึกหร่อสูง

- โด้ด้เด้�นสำาหรั่บการ่ตั่ด้เฉ่ือนโล์หะผสมทีี่�ที่น
คว้ามร้่อน
- ช้ันเคล่์อบพิเศษช�ว้ยึเพิ�มคว้ามแข็ังแร่งในการ่
ยึึด้เกาะแล์ะต้่านที่านการ่สึกหร่อ

- โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
- ไที่เที่เนียึม

เกรด

- เหมาะสำาหรั่บการ่ตั่ด้เฉ่ือนเหล็์กด้้ว้ยึคว้ามเร็่ว้สูง
- ปรั่บปรุ่งคว้ามต้่านที่านการ่สึกหร่อ แล์ะบิ�น

- สำาหร่ับเหล์็กชุบแขั็ง
- เน้่อ CBN แล์ะขันาด้เกร่น

- โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก

เหล์็กกล์้า
S45C, SCM435, ฯล์ฯ
C45, 34CrMo4, ฯล์ฯ

สเต่นเล์ส สต่ีล์
SUS303, SUS304, ฯล์ฯ

X10CrNiS18-9, ฯล์ฯ

เหล์็กหล์่อสีเที่า
FC250, ฯล์ฯ
250, ฯล์ฯ

เหล์็กหล์�อเหนียึว้
FCD450, ฯล์ฯ
450-10S, ฯล์ฯ

อล์ูมิเนียึมอัล์ล์อยึด้์
Si < 12%

เหล์็กหล์่อสีเที่า
FC250, ฯล์ฯ
250, ฯล์ฯ

โล์หะผสมไที่เที่เนียึม
Ti-6Al-4V, ฯล์ฯ

เหล์็กชุบแขั็ง
SCM435, ฯล์ฯ

SUJ2, ฯล์ฯ



www.tungaloy.comF114

D
C

O
N

M
S H

CW

W
F

C
D

X

LF

DMIN

CGTR/L

S***-CGTR/L... BHM5-14 P-3

CW DMIN CDX DCONMS H LF WF
S20Q-CGTR/L30 3 25 3.5 20 18 180 14.5 G*30, GE30-AL 3

S25R-CGTR/L30 3 32 5 25 23 200 18.5 G*30, GE30-AL 3

S25R-CGTR/L40 4 32 5 25 23 200 18.5 G*40, GE40-AL 3

S32S-CGTR/L40 4 40 6 32 30 250 23 G*40, GE40-AL 3

S25R-CGTR/L50 5 32 5 25 23 200 18.5 G*50 3

S32S-CGTR/L50 5 40 6 32 30 250 23 G*50 3

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านใน แล์ะงานกลึ์ง

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็็ดม็ีด ประแจ

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้ →F115 - F119, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน →F119หน้าอ้างอิง:
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ด้้ามจัับ → F114, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F119หน้าอ้างอิง:

เกรด

GE

GT

สำาหรั่บงานเซาะร่่องทัี่�ว้ไป

สำาหรั่บงานกลึ์ง

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็็ต

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็็ต
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เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

GR

สำาหรั่บงานกลึ์งโปร่ไฟล์์ (แบบเต็่มรั่ศมี)

GF

ด้้ามจัับ → F114, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F119หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็็ต

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็็ต
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ด้้ามจัับ → F114, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F119หน้าอ้างอิง:

GN

GE-AL

สำาหรั่บอลู์มิเนียึม แล์ะโล์หะนอกกลุ่์มเหล็์ก

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ไม็่เคลือบิ

l: สินค้าสต่๊อค
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

หน้า F115

หน้า F115

งานเซาะร่อง และงานกลึง

ต่ัว้เล์่อกแร่กสำาหร่ับงานกล์ึงขัยึายึร่่อง
แร่งต่ัด้เฉื่อนต่่ำา 
แล์ะคว้บคุมเศษได้้ด้ีเยึี�ยึมสำาหร่ับงานต่ัด้ผ่าน

ความ็กว้างของร่อง: CW (ม็ม็.)

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

เม็ดมีด 1 คมตััด

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

: a
p 

(ม็
ม็.

)

ต่ัว้เล์่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่่องด้้านนอก 
แล์ะต่ัด้แยึก
คว้บคุมเศษได้้ด้ีเยึี�ยึม

เซาะร่�องนอก
เซาะร่�องใน
เซาะร่�องด้้านหน้า
ต่ัด้แยึก

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F116 
ความ็กว้างของร่อง: CW (ม็ม็.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)ต่ัว้เล์่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่่องด้้านหน้า

แร่งต่ัด้เฉื่อนต่่ำา 
แล์ะคว้บคุมเศษได้้ด้ีเยึี�ยึมสำาหร่ับงานเซาะร่่องด้้านหน้า

หน้า F117 

งานเซาะร่องด้านใน

ต่ัว้เล์่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่่องด้้านใน
แร่งต่ัด้เฉื่อนต่่ำา 
แล์ะคว้บคุมเศษได้้ด้ีเยึี�ยึมสำาหร่ับงานเซาะร่่องด้้านใน

ความ็กว้างของร่อง: CW (ม็ม็.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

เซาะร่�องใน

เซาะร่�องใน

หน้า F116 

งานกลึงโปรไฟล์

อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

แบบเต่็มร่ัศมี
แร่งต่ัด้เฉื่อนต่่ำา 
แล์ะคว้บคุมเศษได้้ด้ีเยึี�ยึมสำาหร่ับงานกล์ึงโปร่ไฟล์์

ระ
ยะ

กิน
ลึก

: a
p 

(ม็
ม็.

)

CW = 2 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.
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หน้า F117 

สำาหรับอลูมิิเนียมและโลหะนอกกลุ่มเหล็ก

หน้าหล์ายึหักเศษแบบคมช่ว้ยึล์ด้แร่งต่ัด้เฉื่อน
แล์ะล์ด้การ่พอกต่ิด้ขัองเศษที่ี�ปล์ายึคมต่ัด้

ความ็กว้างของร่อง: CW (ม็ม็.)

เม็ดมีด 1 คมตััด

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม็

ม็.
/ร

อบิ
)

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

เซาะร่�องใน

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

สำาหร่ับค่าชด้เชยึเส้นผ่านศูนยึ์กล์างในการ่ต่ัด้ผ่าน ดู้ที่ี�หน้า  F091.
เม่�อการ่สั�นเกิด้ขัึ้นในงานกล์ึง โปร่ด้ใช้ค่าต่่ำาสุด้ขัองขัีด้จัำากัด้ในต่าร่างด้้านบน

เหล์็กกล์้าคาร่์บอนต่�ำา, โล์หะผสมเหล์็ก
( ~ HB150)

เกรด

เหล์็กกล์้าคาร่์บอนต่�ำา, โล์หะผสมเหล์็ก
(HB150 ~ 250)

เหล์็กกล์้าคาร่์บอนสูง, โล์หะผสมเหล์็ก
(HB250 ~ )

สเต่นเล์ส สต่ีล์

เหล์็กสีเที่า, เหล์็กหล์�อเหนียึว้

อล์ูมิเนียึมอัล์ล์อยึด้์, โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก

ความ็เร็วตัด
Vc (ม็./นาที)

วัสดุชิ้นงาน

งานเซาะร่่องด้้านใน (GE**)

งานเซาะร่่องด้้านใน (GN**)

งานต่ัด้ผ่านด้้านใน
(GT**)

งานต่ัด้ผ่านด้้านใน
(GR**)

อล์ูมิเนียึมอัล์ล์อยึด้์
(GE**-AL)

งานด้านใน

การทำางาน
อัตราป้อน: f (ม็ม็./รอบิ)

ความ็กว้างของร่อง: CW (ม็ม็.)

CW = 2 - 4 มม.
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CWN-CWX

DCONM
S

CNT
LF2

A_M-FLER/L

CWN CWX DMIN DCONMS LF WF
A25M-FLER/L3 1 3 34.9 25 300 17.7 FL*-3**L/R... 3

A32M-FLER/L3 1 3 44.45 32 350 22.1 FL*-3**L/R... 3

A40M-FLER3 1 3 50.8 40 350 24.5 FL*-3**L... 3

A**M-FLER3 TF-73 S-412 5/32HEX

A**M-FLEL3 TF-72 S-412 5/32HEX

HS-FLER/L

CWN CWX DMIN DCONWS LF WF
HS40-FLER3W 1 3 56.1 40 40.1 28 FL*-3**L... 3

HS50-FLER3W 1 3 70.1 50 41.9 35 FL*-3**L... 3

HS40-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX

HS50-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX

S-570

DCONMS LF2 CNT
S-570-40M-40 40 273 1/2-14NPT

S-570-50M-50 50 366 1/2-14NPT

S-570-40M-40 SS100 5/32HEX

S-570-50M-50 SS94 1/4HEX

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

หมายึเหตุ่: ใช้ด้้ามจัับด้้านขัว้า (R) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านซ้ายึ (L)
แล์ะใช้ด้้ามจัับด้้านซ้ายึ (L) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านขัว้า (R)
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 

หมายึเหตุ่: ใช้ด้้ามจัับด้้านขัว้า (R) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านซ้ายึ (L)
แล์ะใช้ด้้ามจัับด้้านซ้ายึ (L) ด้้ว้ยึเม็ด้มีด้ด้้านขัว้า (R)
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านใน แล์ะที่ำาเกลี์ยึว้

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

แรงบิิด*เม็็ดม็ีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ตัวจับิยึดเม็็ดม็ีด

ตัวจับิยึดเม็็ดม็ีด

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

สกรูยึดเม็็ดม็ีด

ประแจ

ประแจ

ประแจ

งานเซาะร่่องด้้านใน แล์ะหัว้ที่ำาเกลี์ยึว้, สำาหรั่บด้้าม S-570

ด้้ามจัับเหล็์กทีี่�เปลี์�ยึนหัว้ได้้

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F121หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า แรงบิิด*เม็็ดม็ีด
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FLG-3M100R-CB R 1 0.19 l 1.4 4.95 8.74 10.29

FLG-3M100L-CB L 1 0.19 l 1.4 4.95 8.74 10.29

FLG-3M150R-CB R 1.5 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M150L-CB L 1.5 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M200R-CB R 2 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M200L-CB L 2 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M250R-CB R 2.5 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M250L-CB L 2.5 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M300R-CB R 3 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M300L-CB L 3 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

ISO

AH110 100 - 200 0.12 - 0.35

AH725 80 - 180 -

AH110 50 - 80 0.12 - 0.3

AH725 60 - 160 -

AH110 50 - 150 0.1 - 0.2

AH725 50 - 130 -

AH110

AH110

0.1 - 0.25

0.1 - 0.25

50 - 180

50 - 120
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ด้้ามจัับ → F120หน้าอ้างอิง:

เม็ดมีด

FLG-CB (สำาหรับงานเซาะร่อง)

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

เกรดเคลือบิผิว

งานเซาะร่�อง

งานที่ำาเกล์ียึว้

งานเซาะร่�อง

งานที่ำาเกล์ียึว้

งานเซาะร่�อง

งานที่ำาเกล์ียึว้

งานเซาะร่�อง

งานเซาะร่�อง

ความ็เร็วตัด
Vc (ม็./นาที)

อัตราป้อน
f (ม็ม็./รอบิ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด ลักษณะการทำางาน

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

เหล์็กกล์้าคาร่์บอนสูง
S45C, ฯล์ฯ
C45, ฯล์ฯ

โล์หะผสมเหล์็ก
SCM435, ฯล์ฯ
34CrMo4, ฯล์ฯ

สเต่นเล์ส สต่ีล์
SUS304, ฯล์ฯ

X5CrNi18-9, ฯล์ฯ

เหล์็กหล์�อสีเที่า
FC250, ฯล์ฯ
250, ฯล์ฯ

เหล์็กหล์�อเหนียึว้
FCD400, ฯล์ฯ
40-15, ฯล์ฯ
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CNR/L

B

H

DCONMSg7

L3

（TCNR**）

GAMF
DMIN

W
F

LH
LF

CWN CWX DMIN DCONMS H B LF LH WF L3 GAMF
TCNR0020R16DT 1 2.25 24 20 18 - 200 30 14 49 15° GTGN-16... 3.5

TCNR0025S16DT 1 2.25 29 25 23 - 250 38 16.5 64 15° GTGN-16... 3.5

CNR/L0020P16 1 2.25 24 20 18 19 170 30 14 - 15° GTGN-16... 3.5

CNR/L0025R16 1 2.25 29 25 23 24 200 38 16.5 - 15° GTGN-16... 3.5

CNR/L0032S16 1 2.25 37 32 30 31 250 48 20.1 - 15° GTGN-16... 3.5

TCNR002**16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 G16EL/IR-DT P-3.5 T-15F

CNR00***16 CSP16 - - G16EL/IR-S - T-15F

CNL00***16 CSP16 - - G16ER/IL-S - T-15F

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสด้งด้้านขัว้า (R)

หัว้จัับยึึด้เกลี์ยึว้แล์ะหัว้เซาะร่่องภายึในแบบแคล์มป์ล็์อค (ตั่ว้ยึึด้เสริ่มขัองสกรู่ หร่่อตั่ว้หนีบสำาหรั่บชนิด้ DT เท่ี่าน้ัน)

Reinforced 
คาร์ไบิด์

รหัสสินค้า เม็็ดม็ีด แรงบิิด*วัสดุ

เหล์็กเสร่ิม

เหล์็กเสร่ิม

เหล์็กกล์้า

เหล์็กกล์้า

เหล์็กกล์้า
หมายึเหตุ่: ชุด้จัับยึึด้ปร่ะกอบด้้ว้ยึ ตั่ว้จัับยึึด้ แล์ะสกรู่ยึึด้
ชุด้ชิมปร่ะกอบด้้ว้ยึชิม แล์ะสกรู่ชิมเพ่�อให้คว้ามปล์อด้ภัยึให้กับด้้าม
ใช้ด้้ามจัับด้้านขัว้า (T / CNR ... ) กับเม็ด้มีด้ขัว้า (** IR ... ); แล์ะด้้ามจัับด้้านซ้ายึ (T / CNL ... ) กับเม็ด้มีด้ซ้ายึ (** IL ... )
ชิมมาต่ร่ฐานสามาร่ถใช้ได้้ท้ัี่งด้้ามซ้ายึ แล์ะขัว้า กรุ่ณาใช้ด้้านใด้ด้้านหนึ�งข้ึันอยึู่กับด้้านขัองเคร่่�องม่อ
เม่�อใช้งานเม็ด้มีด้เซาะร่่อง โปร่ด้ใช้ชิมสำาหรั่บงานเซาะร่่อง ชิมสำาหรั่บเม็ด้มีด้เซาะร่่องมีจัำาหน่ายึแยึกต่่างหาก
*แร่งบิด้: แร่งบิด้ทีี่�แนะนำาในการ่ขัันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  

รหัสสินค้า ชุดจับิยึดเม็็ดม็ีด สกรูยึดเม็็ดม็ีด สกรูแผ่นรองเม็็ดม็ีด แผ่นรองเม็็ดม็ีด
(ตัวเลือก) ประแจ1 ประแจ2

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็ด้มีด้, เง่�อนไขัการ่ตั่ด้เฉ่ือนมาต่ร่ฐาน → F123หน้าอ้างอิง:
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SH730 50 - 150 0.05 - 0.1

SH730 30 - 150 0.05 - 0.1

SH730 30 - 100 0.05 - 0.1
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GTGN-16ER/IL100 L 1 0.1 l 16 1.25 9.53 4.22 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR100 R 1 0.1 l 16 1.25 9.53 4.22 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL120 L 1.2 0.1 l 16 1.3 9.53 4.12 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR120 R 1.2 0.1 l 16 1.3 9.53 4.12 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL140 L 1.4 0.1 l 16 1.5 9.53 4.02 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR140 R 1.4 0.1 l 16 1.5 9.53 4.02 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL170 L 1.7 0.1 l 16 1.7 9.53 3.67 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR170 R 1.7 0.1 l 16 1.7 9.53 3.67 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16ER/IL195 L 1.95 0.1 l 16 1.7 9.53 3.75 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR195 R 1.95 0.1 l 16 1.7 9.53 3.75 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16ER/IL225 L 2.25 0.1 l 16 1.8 9.53 3.6 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR225 R 2.25 0.1 l 16 1.8 9.53 3.6 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S
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เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

ความ็เร็วตัด
Vc (ม็./นาที)

อัตราป้อน
f (ม็ม็./รอบิ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล์็กกล์้า
S45C, SCM440, ฯล์ฯ
C45, 42CrMo4, ฯล์ฯ

สเต่นเล์ส สต่ีล์
SUS304, SUS316, ฯล์ฯ

X5CrNi18-9,X5CrNiMo17-12-2, ฯล์ฯ

โล์หะผสมที่ี�ที่นคว้ามร่้อน, โล์หะผสมไที่เที่เนียึม ฯล์ฯ
Ti-6Al-4V, ฯล์ฯ

เม็ดมีด

เหล์็กกล์้า
สเต่นเล์ส สต่ีล์
เหล์็กหล์�อ
โล์หะนอกกล์ุ�มเหล์็ก
ซุปเปอร่์อัล์ล์อยึด้์
ว้ัสดุ้คว้ามแขั็งสูง

ภาพแสด้ง ER/IL

l: สินค้าสต่๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบิผิว

 : ต่ัว้เล์่อกแร่ก
 : ต่ัว้เล์่อกที่ี�สอง

ขนาด

เม็็ดมี็ด

แผ่นรองเม็็ดม็ีด

ด้าม็จับิแบิบิ
จับิยึด 2 ชั้น: 

แบิบิยึดด้วยสกรู 
และแบิบิล็อคเกี่ยวดึง

ด้าม็จับิ
แบิบิล็อคเกี่ยวดึง

หมายึเหตุ่: สามาร่ถใช้ใบมีด้ GTGN สำาหรั่บงานกลึ์งนอก แล์ะกลึ์งใน แต่่ด้้ามจัับจัะกลั์บด้้าน
ชิมสำาหรั่บ GTGN ข้ึันอยึู่กับปร่ะเภที่ขัองด้้ามจัับ
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LF

DMIN

S-SGTR/L

CWN CWX DMIN CDX DCONMS H LF LH WF
S25R-SGTR/L16 0.33 2.5 35 2 25 23 200 30 17.5 GBL/R32... 3.5

S32S-SGTR/L22 1.25 4.5 40 2.5 32 30 250 30 23 GBL/R43... 5

S25R-SGTR/L16 CSTB-4S T-15F

S32S-SGTR/L22 CSTB-5S T-20F

GBR/L32

2-RE CDX

60˚

85
°

11
˚

S

IC

C
W

P

M

K

N

S

H

e e
e
e E

e
E E

ด้้าน    CW±0.025 RE CDX     IC      S       

A
H

71
0 

N
S

95
30

K
S

05
F 

GBR32033 R 0.33 0.03 l l l 0.8 9.53 3.18

GBL32033 L 0.33 0.03 l 0.8 9.53 3.18

GBR32050 R 0.5 0.05 l l l 1.2 9.53 3.18

GBL32050 L 0.5 0.05 l 1.2 9.53 3.18

GBR32075 R 0.75 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32075 L 0.75 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32095 R 0.95 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32095 L 0.95 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32100 R 1 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32100 L 1 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32125 R 1.25 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32125 L 1.25 0.2 l l 2 9.53 3.18

GBR32145 R 1.45 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32145 L 1.45 0.2 l 2 9.53 3.18

GBR32150 R 1.5 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32150 L 1.5 0.2 l 2 9.53 3.18

GBR32200 R 2 0.2 l l l 2.5 9.53 3.18

GBL32200 L 2 0.2 l 2.5 9.53 3.18

GBR32250 R 2.5 0.2 l l l 2.5 9.53 3.18

GBL32250 L 2.5 0.2 l 2.5 9.53 3.18

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ดมีด

งานเซาะร่่องด้านใน

ใช้้ด้ามจัับขวา  (SGTR) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (GBL); และใช้้ด้ามจัับซ้าย (SGTL) ด้วยเม็ดมีดขวา (GBR).
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ด้มีด้ แรงบิด้*รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F124 - F126, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F126หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต ไม่เคล่ือบ
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GBR43125 R 1.25 0.2 l l l 2 12.7 4.76

GBL43125 L 1.25 0.2 l 2 12.7 4.76

GBR43145 R 1.45 0.2 l l l 2 12.7 4.76

GBL43145 L 1.45 0.2 l 2 12.7 4.76

GBR43150 R 1.50 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43150 L 1.50 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43175 R 1.75 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43175 L 1.75 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43185 R 1.85 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43185 L 1.85 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43200 R 2 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43200 L 2 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43230 R 2.3 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43230 L 2.3 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43250 R 2.5 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43250 L 2.5 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43265 R 2.65 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43265 L 2.65 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43280 R 2.8 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43280 L 2.8 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43300 R 3 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43300 L 3 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43330 R 3.3 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43330 L 3.3 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43350 R 3.5 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43350 L 3.5 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43400 R 4 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43400 L 4 0.4 l 5 12.7 4.76

GBR43430 R 4.3 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43430 L 4.3 0.4 l 5 12.7 4.76

GBR43450 R 4.5 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43450 L 4.5 0.4 l 5 12.7 4.76
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เม็ดมีด

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

ไม่เคล่ือบ

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

ด้ามจัับ → F124หน้าอ้างอิง:
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150 - 240HB NS9530 100 - 200 0.02 - 0.25

150 - 240HB AH710 60 - 150 0.05 - 0.25

≤240HB AH710 60 - 150 0.05 - 0.15

≤350 นิวตััน/มม.2
AH710 60 - 150 0.05 - 0.15

- KS05F 200 - 300 0.05 - 0.15
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GBR43050R R 1 0.5 l l l 2 12.7 4.76

GBL43050R L 1 0.5 l l 2 12.7 4.76

GBR43075R R 1.5 0.75 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43075R L 1.5 0.75 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43100R R 2 1 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43100R L 2 1 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43125R R 2.5 1.25 l l l 5 12.7 4.76

GBL43125R L 2.5 1.25 l l 5 12.7 4.76

GBR43150R R 3 1.5 l l l 5 12.7 4.76

GBL43150R L 3 1.5 l l 5 12.7 4.76

GBR43200R R 4 2 l l l 5 12.7 4.76

GBL43200R L 4 2 l l 5 12.7 4.76

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน เกรด้ค่าความแข็ง

ความตั้านแร่งดึง

GBR/L43-R (แบบเต็มรัศมี)

เหล็กกล้าคาร่์บอน, โลหะผสมเหล็ก
S45C, SCM415, ฯลฯ
C45, 18CrMo4, ฯลฯ

สเตันเลส สตัีล
SUS304, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

โลหะที่ี�ไม่ใช้่เหล็ก
อลูมิเนียม ฯลฯ

เหล็กหล่อ
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

ด้ามจัับ → F124หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสตั๊อค

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคล่ือบ

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต



Tungaloy F127

H

J
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 6GR/L
 7GR/L

 8GR/L
 9GR/LLF

LFLH

W
F

CD
X

W
F

CWN-CWX

DC
ON

MS
DC

ON
MS

15°

H

H

DMIN
15°

LHCWN-CWX

DMIN

CD
X

SNGR/L

CWN CWX DMIN CDX DCONMS H LF LH WF
SNGR/L08H06 1 2 8 1.5 8 7 100 18 4.7 6GR/L... 0.7
SNGR/L08H07 1 2 10 1.5 8 7 100 23 5.8 7GR/L... 1.0
SNGR/L10K07 1 2 12 1.5 10 9 125 29 6.8 7GR/L... 1.0
SNGR/L10K08 1.5 3.5 14 2 10 9 125 15 7.6 8GR/L... 1.0
SNGR/L12M08 1.5 3.5 16 2 12 11 150 18 8.6 8GR/L... 1.0
SNGR/L16Q09 1.5 3.5 20 3 16 15 180 20 11.6 9GR/L... 1.3
SNGR/L20R09 1.5 3.5 24 3 20 18 200 25 13.6 9GR/L... 1.3
SNGR/L08K06SC 1 2 8 1.5 8 7 125 28 4.7 6GR/L... 0.7
SNGR/L08K07SC 1 2 10 1.5 8 7 125 35 5.8 7GR/L... 1.0
SNGR/L10M07SC 1 2 12 1.5 10 9 150 45 6.8 7GR/L... 1.0
SNGR/L10M08SC 1.5 3.5 14 2 10 9 150 45 7.6 8GR/L... 1.0
SNGR/L12Q08SC 1.5 3.5 16 2 12 11 180 - 8.6 8GR/L... 1.0
SNGR/L16R09SC 1.5 3.5 20 3 16 15 200 - 11.6 9GR/L... 1.5

SNGR/L***06 CSTB-2L040 T-6F

SNGR/L***07 CSTB-2.2S T-7F

SNGR/L***08 CSTB-2.2 T-7F

SNGR/L***09 CSTB-2.5L080 T-8F

SNGR/L***06SC CSTB-2L040 T-6F

SNGR/L***07SC CSTB-2.2S T-7F

SNGR/L***08SC CSTB-2.2 T-7F

SNGR/L***09SC CSTB-2.5L080 T-8F

LF
LH

W
F

C
D

X15°

H

DC
ON

MS

DMIN

CWN-CWX

CWN CWX DMIN CDX DCONMS H LF LH WF
CNGR/L25S15 2 5 32 5 25 23 250 30 18.1 15GR/L... 7
CNGR/L32T15 2 5 40 5 32 30 300 35 22.1 15GR/L... 7
CNGR/L40U15 2 5 48 5 40 38 350 45 26.1 15GR/L... 7

CNGR/L

CNGR/L... CSTB-3.5L T-15F
CNGR... CSP22 DTS5-3.5 SGSR151 T-20F

CNGL... CSP22 DTS5-3.5 SGSL151 T-20F
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็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
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ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ
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คู่ม
ือผ

ู้ใช
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ดัช
นี

งานเซาะร่่องด้านใน

เม็ดมีด

เม็ดมีด

ชิ้นิด้ยึด้ด้้วยสกรู

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก
คาร่์ไบด์
คาร่์ไบด์
คาร่์ไบด์
คาร่์ไบด์

คาร่์ไบด์

คาร่์ไบด์

หมายเหตุั: ใช้้ด้ามจัับขวา (□NGR 〜) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (□GR 〜); และใช้้ด้ามจัับซ้าย (□NGL 〜) ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (□GL 〜).
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

งานเซาะร่่องด้านใน

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ชิ้นิด้ล่็อคจากด้้านบน

หมายเหตุั: ใช้้ด้ามจัับขวา (□NGR 〜) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (□GR 〜); และใช้้ด้ามจัับซ้าย (□NGL 〜) 
ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (□GL 〜).
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  ชิ้ิ้นส่วนตัวเล่ือกสำาหรับด้้ามจับชิ้นิด้ CNG

เม่�อใช้้ช้นิดยึดด้วยสกรู่ กรุ่ณาใช้้ช้ิ้นส่วนอะไหล่ด้านล่าง

รหัสสินค้า ชิุ้ด้จับยึด้เม็ด้มีด้ สกรู แผ่นชิ้ิมรอง ประแจ
รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

วัสดุ้รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

เม็ดมีด → F128, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F129หน้าอ้างอิง:
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ด้้าน    CW±0.025 RE CDX     BW      S       IC      INSL D1

N
S

95
30

TH
10

  
U

X
30

  
6GR100 R 1 0.2 l l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GL100 L 1 0.2 l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GR150 R 1.5 0.2 l l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GL150 L 1.5 0.2 l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GR200 R 2 0.2 l l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GL200 L 2 0.2 l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

7GR100 R 1 0.2 l l l 1.5 5.6 3.08 5.56 7.36 2.58

7GR150 R 1.5 0.2 l l l 1.5 5.6 3.08 5.56 7.36 2.58

7GR200 R 2 0.2 l l l 1.5 5.6 3.08 5.56 7.36 2.58

7GL200 L 2 0.2 l l 1.5 5.6 3.08 5.56 7.36 2.58

8GR150 R 1.5 0.2 l l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GR200 R 2 0.2 l l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GL200 L 2 0.2 l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GR250 R 2.5 0.2 l l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GL250 L 2.5 0.2 l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GR300 R 3 0.2 l l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GL300 L 3 0.2 l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GR350 R 3.5 0.2 l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

9GR150 R 1.5 0.2 l l l 2 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL150 L 1.5 0.2 l l 2 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GR200 R 2 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL200 L 2 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GR250 R 2.5 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL250 L 2.5 0.2 l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GR300 R 3 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL300 L 3 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GR350 R 3.5 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL350 L 3.5 0.2 l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

15GR200 R 2 0.2 l l l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR250 R 2.5 0.2 l l l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR300 R 3 0.2 l l l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GL300 L 3 0.2 l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR350 R 3.5 0.2 l l l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR400 R 4 0.2 l l l 4 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR450 R 4.5 0.2 l l 4 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GL450 L 4.5 0.2 l l 4 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR500 R 5 0.2 l l 5 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

ภาพแสดงด้านขวา (R)

หมายเหตุั: ใช้้ด้ามจัับขวา (□NGR 〜) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (□GR 〜); ใช้้ด้ามจัับซ้าย (□NGL 〜) ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (□GL 〜).

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว ไม่เคล่ือบ

ด้ามจัับ → F127, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F129หน้าอ้างอิง:



Tungaloy F129
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NS9530 80 - 200 0.05 - 0.08

UX30 60 - 150 0.05 - 0.08

TH10 60 - 150 0.05 - 0.08

LF

B

H

W
F

D
C

O
N

M
S

2°

2°

LH
DMIN

CWN-CWX

CGXR/L

CWN CWX DMIN CDX DCONMS H B LF LH WF
CGXR/L0016 1 3 20 3 16 15 15.5 150 24 11.3 GIR/L52... 2.2

CGXR/L0020 1 3 24 3 20 18 19 180 30 13.3 GIR/L52... 2.2

CGXR/L0025 1 5 32 5.3 25 23 24 200 38 18 GIR/L63... 5

CGXR/L0032 1 5 40 5.3 32 30 31 250 48 23 GIR/L63... 5

CGXR/L0040 1 5 48 5.3 40 37 38.5 300 60 27 GIR/L63... 5

CGXR/L16SC 1 3 20 3 16 15 - 200 24 11.3 GIR/L52... 2.2

CGXR/L0016/20 CSW-0 - P-2.5T

CGXR/L0025/32/40 CSW-2 P-4 -

CGXR/L16SC CSW-0 - P-2.5T
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เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน

เหล็กกล้าคาร่์บอนปานกลาง

เหล็กหล่อ , อัลลอยด์เบา

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

เกรด้

หมายเหตุั: • กรุ่ณาใช้้ค่าข้างต้ันเป็นแนวที่างในการ่เล่อกเง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือน
  •  ค่าจัะแตักต่ัางกันไปสำาหรั่บการ่ตััดเฉ่ือนเส้นผ่านศููนย์กลางใกล้กับค่าตัำ�าสุดหร่่อด้วยร่ะยะย่�นยาวของตััวจัับยึดเคร่่�องม่อ ในกร่ณีน้ี กรุ่ณาลดค่าข้างต้ันให้เหล่อปร่ะมาณครึ่�งหนึ�ง
  •  เพ่�อช่้วยในการ่คายเศูษ กรุ่ณาใช้้นำ้าหล่อเย็นทีี่�ละลายนำ้าได้ นำ้าหล่อเย็นควร่ถึึงจุัดตััดเพียงพอ เม่�อไม่สามาร่ถึใช้้นำ้าหล่อเย็นได้ กรุ่ณาลดค่าข้างต้ัน (ท้ัี่งความเร็่วและการ่ป้อน) 

ให้เหล่อน้อยกว่าครึ่�ง

ภาพแสดงด้านขวา (R)

งานเซาะร่่องด้านใน

หมายเหตุั: ใช้้ด้ามจัับขวา (CGXR) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (GIR); และใช้้ด้ามจัับซ้าย (L) ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (GIL)
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

คาร่์ไบด์

รหัสสินค้า ชิุ้ด้จับยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ 1 ประแจ 2

เหล็กกล้า

วัสดุ้รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F130หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comF130
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2°

RE

GIR/L

ISO

NS9530 80 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.15 0.08 - 0.2

TH10 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.15 0.08 - 0.2

P
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N

S

H

e
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E e
e
E

ด้้าน    CW±0.05 RE CDX     INSL BW      S       
N

S
95

30

TH
10

  
GIR5210-02 R 1 0.2 l l 1.5 15 3.5 4.4

GIL5210-02 L 1 0.2 l l 1.5 15 3.5 4.4

GIR5215-02 R 1.5 0.2 l l 2.3 15 3.5 4.4

GIL5215-02 L 1.5 0.2 l l 2.3 15 3.5 4.4

GIR5220-02 R 2 0.2 l l 3 15 3.5 4.4

GIL5220-02 L 2 0.2 l l 3 15 3.5 4.4

GIR5225-02 R 2.5 0.2 l l 3 15 3.5 4.4

GIL5225-02 L 2.5 0.2 l 3 15 3.5 4.4

GIR5230-02 R 3 0.2 l l 3 15 3.5 4.4

GIL5230-02 L 3 0.2 l 3 15 3.5 4.4

GIR6310-02 R 1 0.2 l l 1.5 24 5.5 6.4

GIL6310-02 L 1 0.2 l 1.5 24 5.5 6.4

GIR6315-02 R 1.5 0.2 l l 2.3 24 5.5 6.4

GIL6315-02 L 1.5 0.2 l l 2.3 24 5.5 6.4

GIR6320-02 R 2 0.2 l l 3 24 5.5 6.4

GIL6320-02 L 2 0.2 l l 3 24 5.5 6.4

GIR6325-02 R 2.5 0.2 l l 3.8 24 5.5 6.4

GIL6325-02 L 2.5 0.2 l l 3.8 24 5.5 6.4

GIR6330-02 R 3 0.2 l l 4.5 24 5.5 6.4

GIL6330-02 L 3 0.2 l l 4.5 24 5.5 6.4

GIR6335-02 R 3.5 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIL6335-02 L 3.5 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIR6340-02 R 4 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIL6340-02 L 4 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIR6345-02 R 4.5 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIL6345-02 L 4.5 0.2 l 5.3 24 5.5 6.4

GIR6350-02 R 5 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIL6350-02 L 5 0.2 l 5.3 24 5.5 6.4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

● : สินค้าสตั๊อค
ใช้้ด้ามจัับขวา (CGXR〜) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (GIR); ใช้้ด้ามจัับขวาซ้าย (GX-****LI)ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (XGR).

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน เกรด้

W < 2 มม. W = 2 ~ 4 มม. W < 4 มม.

เหล็กกล้าคาร่์บอน

เหล็กหล่อ , อัลลอยด์เบา

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ด้ามจัับ → F129หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว ไม่เคล่ือบ
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2° 2°

2°

2° 2°

DMIN

CW

CWN CWX DMIN CDX H B LF LH HF WF
GX-2525R/LI 1 4.5 55 1.5 - 6 25 25 200 70 25 35 XGL/R63... 5

GX-R/LI

XGR/L

ISO

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

UX30 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

TH10 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

BX360 50 - 180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15

ด้้าน    CW±0.025 RE CDX     

N
S

95
30

TH
10

  
U

X
30

  

XGR6310-02 R 1 0.2 l l l 1.5
XGL6310-02 L 1 0.2 l l l 1.5

XGR6315-02 R 1.5 0.2 l l l 2.3

XGL6315-02 L 1.5 0.2 l l l 2.3

XGR6320-02 R 2 0.2 l l l 3

XGL6320-02 L 2 0.2 l l l 3

XGR6325-02 R 2.5 0.2 l l l 3.8

XGL6325-02 L 2.5 0.2 l l l 3.8

XGR6330-02 R 3 0.2 l l l 4.5

XGL6330-02 L 3 0.2 l l l 4.5

XGR6335-02 R 3.5 0.2 l l l 5.3

XGL6335-02 L 3.5 0.2 l l l 5.3

XGR6340-02 R 4 0.2 l l l 6

XGL6340-02 L 4 0.2 l l l 6

XGR6345-02 R 4.5 0.2 l l l 6

XGL6345-02 L 4.5 0.2 l l l 6
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e E e
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GX-2525RI CP81B RT-1 SL-2R BHM3-8 P-4
GX-2525LI CP81B RT-1 SL-2L BHM3-8 P-4
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W < 2 มม. W = 2 ~ 4 มม. W < 4 มม.

งานเซาะร่่องด้านใน

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ใช้้ด้ามจัับขวา (GX-****RI) ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (XGL); และใช้้ด้ามจัับซ้าย (GX-****LI) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (XGR).
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า ชิุ้ด้จับยึด้เม็ด้มีด้ สกรูจับยึด้เม็ด้มีด้ แผ่นชิ้ิมรอง สกรูแผ่นชิ้ิมรอง ประแจ

หมายเหตุั: ค่าความกว้างของร่่องสูงสุด และค่าความลึกของร่่องสูงสุดข้ึนอยู่กับช้นิดของเม็ดมีด

เม็ดมีด

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน

เหล็กกล้าคาร่์บอน

เหล็กหล่อ, อัลลอยด์เบา

เหล็กกล้าความแข็งสูง

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)เกรด้

Enlarged view

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ใช้้ด้ามจัับขวา (GX-****RE) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (XGR...)
ใช้้ด้ามจัับซ้าย (GX-****LE) ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (XGL...).

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ไม่เคล่ือบ
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40
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CW
305°
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SMax. 10 mm

CW DMIN CDX DCONMS LF H B
CGWTR/L0040-FLL/R3NP 3 80 10 40 180 37.5 37 FLEX30L/R CGWTR/L0040 FLL/R3NP 5

CGWTR/L0040-FLL/R3NP

CGWTR/L0040-FLL/R3NP CHHM5-18 CSHB-6 P-4

7.
1

20

4°2°

RE 2°
BW

C
W

FLEX(R/L)

ISO

T9225 80 - 300 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

T9125 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

UX30 60 - 150 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

P

M

K

N

S

H

e E e e
e e
E E

ด้้าน    CW±0.05 RE BW

T9
22

5 
T9

12
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30
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30
  

FLEX30R R 3 0.4 l 2.2

FLEX30L L 3 0.4 l 2.2

FLEX40R R 4 0.4 l 3.1

FLEX40L L 4 0.4 l 3.1

FLEX50R R 5 0.4 l l l l 4

FLEX50L L 5 0.4 l l l l 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

Face

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

ด้ามเซาะร่่องด้านใน และด้ามกลึง

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ด้มีด้ ด้้าม ใบมีด้ แรงบิด้*

กรุ่ณาสั�งซ้่อพร้่อมร่หัสสินค้าของชุ้ด หร่่อด้าม + ใบมีด
หมายเหตุั: ใช้้ใบมีดด้านขวา (CCWTR) ด้วยด้ามซ้าย (FLL3NP); และใช้้ใบมีดด้านซ้าย (CGWTL) ด้วยด้ามขวา (FLR3NP).
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ สกรูใบมีด้ ประแจ

เม็ดมีด

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เพ่�อแยกความแตักต่ัางของเม็ดมีดแต่ัละด้าน, พ้่นผิวรู่ป
ตััว V (พ้่นผิวด้านบน) ของเม็ดด้านซ้ายมีมุมหยัก (ไม่ใช่้
ของเม็ดมีดด้านขวา)

มุมหยัก

เหล็กกล้าคาร่์บอน

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน เกรด้

การเซาะร่อง การกล่ึง

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

คาร์ไบด้์เกรด้เคล่ือบผิว ไม่เคล่ือบ

l: สินค้าสตั๊อค
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ETFR/L

CW DAXN DAXX CDX H B LF HF WF
ETFR/L2020-4T15-030035 4 30 35 15 20 20 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T15-030035 4 30 35 15 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2020-4T22-035045 4 35 45 22 20 20. 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T22-035045 4 35 45 22 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2020-4T25-045055 4 45 55 25 20 20 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-045055 4 45 55 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2020-4T25-055075 4 55 75 25 20 20 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-055075 4 55 75 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2020-4T25-075120 4 75 120 25 20 20. 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-075120 4 75 120 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-120200 4 120 200 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-200500 4 200 500 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2525-5T25-035045 5 35 45 25 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T25-045055 5 45 55 25 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T25-055075 5 55 75 25 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T32-075120 5 75 120 32 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T32-120200 5 120 200 32 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T32-200500 5 200 500 32 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-6T25-040055 6 40 55 25 25 25 150 25 25.5 ETX6...
ETFR/L2525-6T25-055075 6 55 75 25 25 25 150 25 25.5 ETX6...
ETFR/L2525-6T32-075120 6 75 120 32 25 25 150 25 25.5 ETX6...
ETFR/L2525-6T32-120200 6 120 200 32 25 25 150 25 25.5 ETX6...
ETFR/L2525-6T32-200500 6 200 500 32 25 25 150 25 25.5 ETX6...

 ETFR/L... ECW-456EF

CW DAXN DAXX CDX H B LF HF WF
ETFR2525-4T15-030035-CHP 4 30 35 15 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T22-035045-CHP 4 35 45 22 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-045055-CHP 4 45 55 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-055075-CHP 4 55 75 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-075120-CHP 4 75 120 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-120200-CHP 4 120 200 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-200500-CHP 4 200 500 25 25 25 150 25 25.5 E**4...

 

ETFR-CHP

ETFR****-CHP ECW-456EF
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ภาพแสดงด้านขวา (R)

ด้ามเซาะร่่องด้านหน้า และด้ามกลึง

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ประแจ (ตัวเล่ือก)

ประแจ (ตัวเล่ือก)

ด้ามเซาะร่่องด้านหน้า และด้ามกลึง, ร่องรั่บนำ้าหล่อเย็นแร่งดันสูง

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ด้มีด้

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

เม็ดมีด, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F135 - F136,  อะไหล่สำาหรั่บท่ี่อนำ้าหล่อเย็น → F198หน้าอ้างอิง:

ไม่ร่วมปร่ะแจั (ECW ... ) กรุ่ณาสั�งซ้่อแยกต่ัางหาก

ไม่ร่วมปร่ะแจั (ECW ... ) กรุ่ณาสั�งซ้่อแยกต่ัางหาก
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WF

LF

CDX

DAXN
DAXXCW

1 32

EFPR/L

CW DAXN DAXX WF LF Min. CDX Max. CDX
EFPR/L-4-030035 4 30 35 13.6 125 18 50 E**4...

EFPR-4-035045 4 35 45 13.6 125 18 50 E**4...

EFPR-4-045055 4 45 55 13.6 125 18 50 E**4...

EFPR-4-055075 4 55 75 13.6 125 18 50 E**4...

EFPR-4-075120 4 75 120 13.6 140 18 65 E**4...

EFPR-4-120200 4 120 200 13.6 140 18 65 E**4...

EFPR-4-200500 4 200 500 13.6 140 18 65 E**4...

EFPR-5-035045 5 35 45 13.6 125 19 50 ETX5...

EFPR-5-045055 5 45 55 13.6 125 19 50 ETX5...

EFPR-5-055075 5 55 75 13.6 125 19 50 ETX5...

EFPR-5-075120 5 75 120 13.6 140 19 65 ETX5...

EFPR-5-120200 5 120 200 13.6 140 19 65 ETX5...

EFPR-5-200500 5 200 500 13.6 140 19 65 ETX5...

EFPR-6-045055 6 45 55 13.6 125 20 50 ETX6...

EFPR-6-055075 6 55 75 13.6 125 20 50 ETX6...

EFPR-6-075120 6 75 120 13.6 140 20 65 ETX6...

EFPR-6-120200 6 120 200 13.6 140 20 65 ETX6...

EFPR/L-6-200500 6 200 500 13.6 140 20 65 ETX6...

EFPR/L... ECW-456I

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้

ภาพแสดงด้านขวา (R)

คลายแคลมป์ใส่เม็ดมีดในช่้องจัับยึด หมุนปร่ะแจั และดันเม็ดมีด
เข้าไปในพ็อคเก็ตัเพ่�อแคลมป์

ขั้นตัอนการจับยึด และเอาออกของเม็ดมีด

รหัสสินค้า ประแจ (ตัวเล่ือก)

ใบมีดเซาะร่่องด้านหน้า

เม็ดมีด, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F135 - F136หน้าอ้างอิง:

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ไม่ร่วมปร่ะแจั (FCW ... ) กรุ่ณาสั�งซ้่อแยกต่ัางหาก
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5/16’’-24UNF

CW DAXN H B HBH OAW OAL
CTBU25-030-4-CHP 4 30 25 23 8 49 110 EFPR/L-4-030035

CTBU25-035-4/5-CHP 4, 5 35 25 23 8 49 110 EFPR-4/5-035045

CTBU25-045-4/5-CHP 4, 5 45 25 23 8 49 110 EFPR-4/5-045055

CTBU25-055-4/5-CHP 4, 5 55 25 23 8 47 110 EFPR-4/5-055075

CTBU25-075-4/5-CHP 4, 5 75 25 23 8 45 110 EFPR-4/5-075120

CTBU25-120-4/5-CHP 4, 5 120 25 23 8 44 110 EFPR-4/5-120200

CTBU25-200-4/5-CHP 4, 5 200 25 23 8 41.5 110 EFPR-4/5-200500

CTBU25-045-6-CHP 6 45 25 23 8 51 110 EFPR-6-045055

CTBU25-055-6-CHP 6 55 25 23 8 49 110 EFPR-6-055075

CTBU25-075-6-CHP 6 75 25 23 8 47 110 EFPR-6-075120

CTBU25-120-6-CHP 6 120 25 23 8 46 110 EFPR-6-120200

CTBU25-200-6-CHP 6 200 25 23 8 43.5 110 EFPR/L-6-200500

 

CTBU-CHP for EFPR/L

CTBU25-***-***-CHP CT-110 CM6X30-S P-5
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ชุ้ดเคร่่�องม่อสำาหรั่บใบมีด EFP ทีี่�สามาร่ถึร่องรั่บนำ้าหล่อเย็นแร่งดันสูง

ใบมีด้

รหัสสินค้า ตัวจับยึด้เม็ด้มีด้ สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F135 - F136
อะไหล่สำาหรั่บท่ี่อนำ้าหล่อเย็น → F198

หน้าอ้างอิง:

เม็ดมีดอเนกปร่ะสงค์
งานเซาะร่�อง และงานกลึง 
เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดแบบเบา - ปานกลาง
ด้วยความคม และ
ความแข็งแร่งที่ี�เหมาะสม

แบบ ETX อัตราป้อนมาตรฐาน อัตราป้อนมาตรฐาน แล่ะ 
ระยะกินล่ึกของงานกล่ึง

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แบบ EGM ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานตััดแยกช้ิ้นส�วน
ความแข็งแร่งสูง
ขอบคมตััดที่ี�ออกแบบมาอย�างดี

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

CW = 4 - 6 มม.

CW = 4 มม.

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ
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ETX

EGM

CW RE

IN
S

L
IN

S
L

RECW

ISO 　

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- AH725 ETX 50 - 120

- AH725 EGM 50 - 120

P

M

K

N

S

H

e
e
E

CW±0.05 RE INSL

A
H

72
5 

ETX4-040 4 0.4 l 8

ETX5-040 5 0.4 l 10

ETX6-040 6 0.4 l 12

P

M

K

N

S

H

e
e
E

CW±0.05 RE INSL

A
H

72
5 

EGM4-030 4 0.3 l 8

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

● : สินค้าสตั๊อค

● : สินค้าสตั๊อค

เม็ดมีด

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน เกรด้ค่าความแข็ง หน้าล่ายหักเศษ

เหล็กกล้าคาร์่บอนตั�ำา
S45C, ฯลฯ
S15C, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์่บอน, โลหะผสมเหล็ก
S55C, ฯลฯ

SCM440, ฯลฯ
เหล็กชุ้บแข็ง
NAK80, ฯลฯ
PX5, ฯลฯ

สเตันเลส สตัีล
SUS303, ฯลฯ
SUS316, ฯลฯ

ด้ามจัับ → F133 - F135หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

LF

W
F

C
W

B

H
F H

DAXX
DAXMIN

D
A

X
X

CDX
CDX

CDX
LH

CTFR/L

CW DAXMIN DAXX CDX H B LF LH HF WF (1)

CTFR/L2525-3T10-024035 3 24 35 3 10 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-3T10-029040 3 29 40 3 10 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-3T10-034050 3 34 50 3 10 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-3T15-044070 3 44 70 3 15 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-3T15-064100 3 64 100 3 15 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-4T10-022036 4 22 36 4 10 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-028042 4 28 42 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-034050 4 34 50 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-042070 4 42 70 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-062120 4 62 120 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-112200 4 112 200 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-5T25-050080 5 50 80 5 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-5T25-070110 5 70 110 5 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-5T25-100150 5 100 150 5 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-5T25-140200 5 140 200 5 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-6T25-048070 6 48 70 6 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-6T25-058100 6 58 100 6 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-6T25-088180 6 88 180 6 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-6T25-168400 6 168 400 6 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-3T - 4T... CM6X1X25-A P-5

CTFR/L2525-5T - 6T... CM8X1.25X25-A P-6

DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20

CTFR/L2525-3T10-024035  3 DTF, DTX

CTFR/L2525-3T10-029040  3 DTF, DTX

CTFR/L2525-3T10-034050   3 DTF, DTX

CTFR/L2525-3T15-044070  3 DTF, DTX, DTR, DTE, DGG, DTM

CTFR/L2525-3T15-064100  3 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DGL, DTM

CTFR/L2525-4T10-022036  4 DTF, DTX

CTFR/L2525-4T20-028042  4 DTF, DTX, DTR

CTFR/L2525-4T20-034050  4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, DTM, DGL

CTFR/L2525-4T20-042070  4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFR/L2525-4T20-062120  4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFR/L2525-4T20-112200  4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFR/L2525-5T25-... 5 DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, DTR, DTM, DGL

CTFR/L2525-6T25-... 6 DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, DTR, DTM, DGL

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ด้ามเซาะร่่องด้านหน้า และด้ามกลึง

เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

ขนาด้เม็ด้มีด้

ประแจ

เม็ด้มีด้

เม็ด้มีด้ ความกว้างของร่อง
CW

เส้น ผศก.ขั้นต่ำาในการ
เซาะร่องด้้านหน้า

DAXMIN

เม็ดมีด → F143 - F156, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:

ขนาด้เม็ด้มีด้ แรงบิด้*รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม่�อความลึกมากกว่า (เม็ดมีดความยาว - 1.5 มม.) แนะนำาให้ใช้้ช้นิด 1 มุม
ร่่องลึกสูงสุด 15 มม. ด้วย DTF เม็ดมีด
(1) WF คำานวณจัากความกว้างของร่่อง (CW) ในตัาร่างด้านบน
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  



www.tungaloy.comF138

LF

B

H
F H

DAXX
DAXMIN

D
A

X
X

CDX

C
D

X

LH
CW

CW DAXMIN DAXX CDX H B LF LH HF
CTFVR/L2525-3T10-024035 3 24 35 3 10 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-3T10-029040 3 29 40 3 10 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-3T10-034050 3 34 50 3 10 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-3T15-044060 3 44 60 3 15 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-3T15-054085 3 54 85 3 15 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-4T12-022040 4 22 40 4 12 25 25 150 18.5 25 8.5

CTFVR/L2525-4T15-032050 4 32 50 4 15 25 25 150 18.5 25 8.5

CTFVR/L2525-4T15-042060 4 42 60 4 15 25 25 150 18.5 25 8.5

CTFVR/L2525-4T15-052085 4 52 85 4 15 25 25 150 18.5 25 8.5

CTFVR/L2525-5T20-050080 5 50 80 5 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-5T20-070110 5 70 110 5 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-5T20-100150 5 100 150 5 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-5T20-140200 5 140 200 5 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-6T20-048085 6 48 85 6 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-6T20-073150 6 73 150 6 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-6T20-138250 6 138 250 6 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L

CTFVR/L2525-3T10-024035 3 DTF, DTX

CTFVR/L2525-3T10-029040 3 DTF, DTX

CTFVR/L2525-3T10-034050 3 DTF, DTX, DTR

CTFVR/L2525-3T15-044060 3 DTF, DTX, DTE, DTR

CTFVR/L2525-3T15-054085 3 DTF, DTX, DTE, DGG, DTR, DTM

CTFVR/L2525-4T12-022040 4 DTF, DTX, DTR

CTFVR/L2525-4T15-032050 4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, DTM, DGL

CTFVR/L2525-4T15-042060 4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFVR/L2525-4T15-052085 4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFVR/L2525-5T20-... 5 DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, DTR, 
DTM, DGL

CTFVR/L2525-6T20-... 6 DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, DTR, 
DTM, DGL

CTFVR/L2525-3T... CM5X0.8X25-A P-4

CTFVR/L2525-4T... CM6X1X25-A P-5

CTFVR/L2525-5T..., 6T... CM8X1.25X25-A P-6

DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

ด้ามต้ัังฉืากสำาหรั่บงานเซาะร่่องด้านหน้า และงานกลึง

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ด้มีด้
รหัสสินค้า ขนาด้เม็ด้มีด้ เม็ด้มีด้

เม็ด้มีด้ ความกว้างของร่อง
CW

เส้น ผศก.ขั้นต่ำาในการ
เซาะร่องด้้านหน้า

DAXMIN

ขนาด้เม็ด้มีด้ แรงบิด้*รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F143 - F156, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:

เม่�อความลึกมากกว่า (เม็ดมีดความยาว - 1.5 มม.) แนะนำาให้ใช้้ช้นิด 1 มุม
ร่่องลึกสูงสุด 15 มม. ด้วย DTF เม็ดมีด
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

D
A

XM
IN

W
F

C
W

CDX

LH
LF

H
F

B
H

CW CDX H B LF LH HF WF (1)

CTEFR/L2020-4T04 4 2, 3, 4 4.8 20 20 125 33 20 20.5 8.5
CTEFR/L2525-4T04 4 2, 3, 4 4.8 25 25 150 33 25 25.5 8.5

CTEFR/L2020-6T04 6 5, 6 4.8 20 20 125 37 20 20.6 8.5

CTEFR/L2525-6T04 6 5, 6 4.8 25 25 150 37 25 25.6 8.5

CTEFR/L

DGM / DGS / SGN 2 295

DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20

CTEFR/L2020-4T04 CM6X1X20-A P-5

CTEFR/L2525-4T04 CM6X1X25-A P-5

CTEFR/L2020-6T04 CM6X1X20-A P-5

CTEFR/L2525-6T04 CM6X1X25-A P-5

เก
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ลึง
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คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ด้ามเซาะร่่องด้านนอกและด้านหน้า และด้ามกลึง

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ขนาด้เม็ด้มีด้

(1) ค่า "WF" ถูึกคำานวณด้วยความกว้างของร่่อง "CW" ทีี่�แสดงในตัาร่าง.  *แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

เม็ด้มีด้
เม็ด้มีด้

ความกว้างของร่อง
CW

ความกว้างของร่อง
CWเส้น ผศก.ขั้นต่ำาในการ

เซาะร่องด้้านหน้า
DAXMIN

เส้น ผศก.ขั้นต่ำาในการ
เซาะร่องด้้านหน้า

DAXMIN

เม็ด้มีด้:
DGM, SGM, DGS,
SGS, DTE, DGG,
DTX, DTR, DTF, SGN, 
DTM, DGL

รหัสสินค้า แรงบิด้*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F143 - F156, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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CDX

W
F

C
W

DAXX
DAXMIN

LF

CW DAXMIN DAXX CDX LF WF (1)

CAFR/L-3T12-040055 3 40 55 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-3T12-055075 3 55 75 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-3T12-075100 3 75 100 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-3T12-100140 3 100 140 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-3T12-140200 3 140 200 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-4T16-050070 4 50 70 4 16 45 10.5 5

CAFR/L-4T16-070100 4 70 100 4 16 45 10.5 5

CAFR/L-4T16-100150 4 100 150 4 16 45 10.5 5

CAFR/L-4T16-150250 4 150 250 4 16 45 10.5 5

CAFR/L-5T20-055080 5 55 80 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-5T20-080120 5 80 120 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-5T20-120180 5 120 180 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-5T20-180300 5 180 300 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-5T20-300000 5 300 ∞ 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-6T25-060090 6 60 90 6 25 55 10.5 5

CAFR/L-6T25-090150 6 90 150 6 25 55 10.5 5

CAFR/L-6T25-150250 6 150 250 6 25 55 10.5 5

CAFR/L-6T25-250400 6 250 400 6 25 55 10.5 5

CAFR/L

CAFR/L... BHM6-20-A P-4 DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ใบมีดสำาหรั่บงานเซาะร่่องด้านหน้า และงานกลึง

เม็ด้มีด้:
CAFR/L-3T12-040055:DTF
ขนาดเม็ดมีด 3(2)-6:DTF(3),
DTE, DGG, DTX, DGS,
DGM, DTR, DTM, DGL
ด้้ามมีด้:
CHFVR/L, CHSR/L

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ขนาด้เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

เม็ด้มีด้ ความกว้างของร่อง
CW

เส้น ผศก.ขั้นต่ำาในการ
เซาะร่องด้้านหน้า

DAXMIN

รหัสสินค้า แรงบิด้*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม่�อความลึกมากกว่า (เม็ดมีดความยาว - 1.5 มม.) แนะนำาให้ใช้้ช้นิด 1 มุม
ร่่องลึกสูงสุด 15 มม. ด้วย DTF เม็ดมีด.
ใช้้ไม่ได้กับ TungModularSystem
(1) WF คำานวณจัากความกว้างของร่่อง (CW) ในตัาร่างด้านบน
(2) ไม่สามาร่ถึใช้้ได้กับ CAFR / L-3T12-040055
(3) ขนาดทีี่�นั�งของ DTF มีเพียง 3 และ 4
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

เม็ดมีด → F143 - F156, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

W
PO

S

(W
FA

SS
Y*

)

LH

(H
FA

SS
Y)

(LFASSY**)
(LPOS)

B
H

OAL

HBH

H B OAL LPOS LH WPOS HFASSY HBH
CHSR/L2020 20 20 133 105 35 10 20 12 CAFL/R...

CHSR/L2525 25 25 133 105 28 15 25 7 CAFL/R...

CHSR/L3232 32 32 153 105 28 22 32 - CAFL/R...

HBKW

LPOS
(LFASSY**)(WPOS) (W

FA
SS

Y*
)

(H
FA

SS
Y)

LH

OAL

B
H

HBH

H B OAL LPOS LH HFASSY WPOS HBKW HBH
CHFVR/L2020 20 20 150 140 25 20 0 8 12 CAFR/L...

CHFVR/L2525 25 25 150 140 25 25 0 3 7 CAFR/L...

CHFVR/L3232 32 32 170 160 25 32 4 - - CAFR/L...

CHSR/L

CHFVR/L

CHSR/L... CSHB-6-A P-4

CHFVR/L... CSHB-6-A P-4

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
CHSR... ● ●

CHSL... ● ●

CHFVR... ● ●

CHFVL... ● ●
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การรวมกันของใบมีด้ แล่ะด้้ามจับ

รหัสสินค้า ใบมีด้ (ตัวเล่ือก)

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบมีด (WF)

ใช้้ไม่ได้กับ TungModularSystem

ด้ามสำาหรั่บใบมีด CAER/L & CAFR/L 

รหัสสินค้า ใบมีด้ (ตัวเล่ือก)

ใช้้ไม่ได้กับ TungModularSystem

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบมีด (LF)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า
ใบมีด้

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

สกรูยึด้เม็ด้มีด้

ประแจ

ประแจ

ด้ามสำาหรั่บใบมีด CAER/L & CAFR/L

● : ตัร่งกัน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสดงด้ามขวา (R)
 และใบมีดขวา

ภาพแสดงด้ามขวา (R)
และใบมีดซ้าย.

เม็ดมีด → F143 - F156, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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(LPOS)

W
P
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S

L2D
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(W
FA

S
S

Y
*)

LPR

(LFASSY**)

DCONMS LPR LPOS L2 WPOS
C3CHSR/L22050N 32 50 22.1 35 11.5 CAFL/R...

C4CHSR/L27050N 40 50 22.1 36 16.5 CAFL/R...

C5CHSR/L35060N 50 60 32.1 36 24.5 CAFL/R...

C6CHSR/L45065N 63 65 32.1 41 34.5 CAFL/R...

C3CHSR/L22050N SATZ-M8X1-M3 CSHB-6-A P-4

C4CHSR/L27050N SATZ-M8X1-M3 CSHB-6-A P-4

C5CHSR/L35060N SATZ-M10X1-M5 CSHB-6-A P-4

C6CHSR/L45065N SATE-M10X1-M5 CSHB-6-A P-4
D

C
O

N
M

S

L2

(W
P

O
S

)

LPOS

(LFASSY**)

W
B

(W
FA

SS
Y*

)

DCONMS LPOS L2 WB WPOS
C3CHFVR/L22040N 32 32.5 35 22 -5.9 CAFR/L...

C4CHFVR/L27050N 40 42.5 36 27 -0.9 CAFR/L...

C5CHFVR/L35060N 50 49.5 36 35 7.1 CAFR/L...

C6CHFVR/L45065N 63 54.5 41 45 17.1 CAFR/L...

C3CHFVR/L22040N SATZ-M8X1-M3 CSHB-6-A P-4

C4CHFVR/L27050N SATZ-M8X1-M3 CSHB-6-A P-4

C5CHFVR/L35060N SATZ-M10X1-M5 CSHB-6-A P-4

C6CHFVR/L45065N SATZ-M10X1-M5 CSHB-6-A P-4

  

C-CHFVR/L

  

C-CHSR/L

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
C*CHSR... ● ●

C*CHSL... ● ●

C*CHFVR... ● ●

C*CHFVL... ● ●

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

การรวมกันของใบมีด้แล่ะด้้ามจับ

รหัสสินค้า ใบมีด้ (ตัวเล่ือก)

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบมีด (LF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)
 และใบมีดขวา

รหัสสินค้า
ใบมีด้

ภาพแสดงด้ามขวา (R)
 และใบมีดซ้าย

ด้าม TungCap สำาหรั่บใบมีด CAER/L และ CAFR/L

รหัสสินค้า ใบมีด้ (ตัวเล่ือก)

ใช้้งานได้สำาหรั่บนำ้าหล่อเย็น 7 MPa.
ใช้้ไม่ได้กับ TungModularSystem

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบมีด (LF)

รหัสสินค้า ชิ้ิ้นส่วนหัวฉีด้น้ำาหล่่อเย็น สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

ด้าม TungCap สำาหรั่บใบมีด CAER/L และ CAFR/L

รหัสสินค้า ชิ้ิ้นส่วนหัวฉีด้น้ำาหล่่อเย็น สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

● : ตัร่งกัน

ใช้้งานได้สำาหรั่บนำ้าหล่อเย็น 7 MPa.
ใช้้ไม่ได้กับ TungModularSystem

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F143 - F156, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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CW CDX DCONMS LF(1) HF WF (1)

CTIFR/L25-4T05-D270 4 3, 4 5.5 25 200 11.5 13.3 5

CTIFR/L32-4T05-D340 4 3, 4 5.5 32 250 15 16.8 5

CTIFR/L25-5T05-D270 6 5, 6 5.5 25 200 11.5 13.3 5

CTIFR/L32-5T05-D340 6 5, 6 5.5 32 250 15 16.8 5

CTIFR/L

3 26.3 33.3

4 26.8 33.8

5 26.3 33.3

6 26.8 33.8

CTIFR/L25-4T05-D270 CM6X1X16-A P-5 CA-25

CTIFR/L32-4T05-D340 CM6X1X20-A P-5 CA-32

CTIFR/L25-5T05-D270 CM6X1X16-A P-5 CA-25

CTIFR/L32-5T05-D340 CM6X1X20-A P-5 CA-32

DAXMIN
DAXX

DGM, DGS, SGN, DGL DTE, DGG, DTM DTF, DTX DTR

3 92 62 19 44 ∞

4 37 42 20 32 ∞

5 60 64 20 48 ∞

6 57 61 23 48 ∞

7˚

RE

C
W

INSL

h

DTX

e e e E E e
e e E e
E e E E

e E

P

M

K

N

S

H
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DTX3-030 3 3 0.3 l l l l l l 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 l l l 25 5
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ภาพแสดงด้านขวา (R)

เม็ด้มีด้:
DGM, DGS,
DGG, DTE,
DTF, DTX, DTR, 
DTM, SGN, DGL

ด้ามเซาะร่�องด้านนอก/ด้านใน และด้านหน้า และงานกลึง

ขนาด้เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ ฝาซีล่

ขนาด้เม็ด้มีด้
DCONMS = 25 มม. DCONMS = 32 มม.

ขนาด้เม็ด้มีด้
เส้น ผศก. ขั้นต่ำาในการตัด้เฉือน

แรงบิด้*รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด

ด้ามเซาะร่�องด้านนอก/ด้านใน และด้านหน้า และงานกลึง

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

เม็ดมีด → F143 - F156, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:

(1) f คำานวณโดยความกว้างร่่อง W ในตัาร่างด้านบน
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
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DTF3-040-R 3 R 3 0.4 l l l l l l 20 5 16

DTF3-040-L 3 L 3 0.4 l l l l l l 20 5 16

DTF4-040-R 4 R 4 0.4 l l l l l l 20 5 16

DTF4-040-L 4 L 4 0.4 l l l l l l 20 5 16
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e

CW±0.05 RE INSL  h       

A
H
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25

DTM3-030 3 3 0.3 l 20 5

DTM4-040 4 4 0.4 l 20 5

DTM4-080 4 4 0.8 l 20 5

DTM5-080 5 5 0.8 l 25 5.5

DTM6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

DTM8-080 8 8 0.8 l 30 6.7

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานเซาะร่�องด้านหน้า และงานกลึง 

ภาพแสดงด้านขวา (R)

งานเซาะร่�องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง 

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

เม็ดมีด

ขนาด้
เม็ด้มีด้

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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DTE265-015 3 2.65 0.15 l l l l l l 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 l l l l l l 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 l l l l l l 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTE515-015 5 5.15 0.15 l l l l l 25 5.5

DTE600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTE600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTE800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTE800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7
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DTE3-040 3 3 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE5-040 5 5 0.4 l l 25 5.5

DTE6-080 6 6 0.8 l l 25 5.5
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งานเซาะร่�องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง (สำาหร่ับความละเอียดสูง)

งานเซาะร่�องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง 

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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DGM2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 8 0º

DGM2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R 5 R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 6 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 8 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานเซาะร่่องด้านนอก และงานตััดเฉ่ือน, 2 มุม

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:

ด้านซ้าย ด้านขวาสองที่ิศูที่าง
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ด้้าน    CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 
SGM2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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งานเซาะร่่องลึกด้านนอก และงานตััดแยก, 1 มุม

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้านซ้าย ด้านขวาสองที่ิศูที่าง

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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SGS3-002-15R/L 34
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ด้้าน    CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
T9

22
5 

T9
12

5 
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 

N
S

95
30

DGS1.4-016 1 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 6 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เคร่่�องม่อจัะร่บกวนช้ิ้นงานเม่�อที่ำาการ่เซาะร่�อง
คำาเตือน

งานเซาะร่่องด้านนอก และงานตััดแยก, 2 มุม

øDmax

รหัสสินค้า รหัสสินค้าøDmax (มม.) øDmax (มม.)

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:

ด้านซ้าย ด้านขวาสองที่ิศูที่าง
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ด้้าน CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 
SGS2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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H

e e
e
e E E

e
e E

CW±0.02 RE INSL  h       
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K
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DGG200-020 2 2 0.2 l l l 20 5

DGG300-020 3 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 4 0.4 l l l 20 5

DGG500-040 5 5 0.4 l l l 25 5.5

DGG600-040 6 6 0.4 l l l 25 5.5

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

งานเซาะร่่องลึกด้านนอก และงานตััดแยก, 1 มุม

งานเซาะร่่องด้านนอก (สำาหรั่บความละเอียดสูง)

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต ไม่เคล่ือบ

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:

ด้านซ้าย ด้านขวาสองที่ิศูที่าง
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CW±0.05 RE INSL  h       
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DGL3-025 3 3 0.25 l 20 5

DGL4-030 4 4 0.3 l 20 5

DGL5-030 5 5 0.3 l 25 5.5

DGL6-080 6 6 0.8 l 25 5.5
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CW±0.02 RE INSL  h  
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G
H
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DTR300-150 3 3 1.5 l l l l l l 20 5

DTR400-200 4 4 2 l l l l l l 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 l l l l l l 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 l l l l l l 25 5.5

DTR600-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานเซาะร่�องด้านนอก และงานตััดแยก

งานกลึงโปร่ไฟล์ และงานกลึงอันเดอร่์คัที่ (สำาหร่ับความละเอียดสูง)

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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DTR3-150 3 3 1.5 l l l l l l l 20 5

DTR4-200 4 4 2 l l l l l l l 20 5

DTR5-250 5 5 2.5 l l l l l l l 25 5.5

DTR6-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

DTR8-400 8 8 4 l l l l l 30 6.7

P

M

K

N

S

H

e E E
e E e
e E
e E

CW±0.02 RE INSL  h       
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DTIU300-150 3 3 1.5 l l l 20 5

DTIU400-200 4 4 2 l l l 20 5

DTIU500-250 5 5 2.5 l l l 25 5.5

DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5
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งานกลึงโปร่ไฟล์ และงานกลึงอันเดอร่์คัที่

งานกลึงโปร่ไฟล์ และงานกลึงอันเดอร่์คัที่ (สำาหร่ับความละเอียดสูง)

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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B
X

36
0 

SGN200-020 2 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 4 0.2 l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานตััดเฉื่อนล้ออลูมิเนียม (สำาหร่ับความละเอียดสูง)

งานเซาะร่�องด้านนอกสำาหร่ับวัสดุเหล็กชุ้บแข็ง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคล่ือบ

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F137 - F143, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F157หน้าอ้างอิง:
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หน้า F144 

แบบ DTF (2 มุม)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ตัวเล่ือกแรก
สำาหรับงานเซาะร่องด้้านหน้า

งานเซาะร่องด้านหน้า และงานกลึง

หน้าลายหักเศูษที่ี�เป็นเอกลักษณ์
เฉืพาะ สามาร่ถึหักเศูษให้สั้นลงได้
มีเม็ดมีดซ้าย-ขวาให้เล่อก
มีที่ั้งแบบปั๊มขึ้นรู่ป และเจัียร่ะไน

CW = 3 - 4 มม.

หน้า F145 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DTE (2 มุม)

หน้าลายหักเศูษที่ี�เป็นเอกลักษณ์
เฉืพาะ สามาร่ถึหักเศูษให้สั้นลง 
มีเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรู่ป และแบบ
เจัียร่ะไน

CW = 3 - 8 มม.

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

สำาหรับงานทั่วไป

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แบบ DTX (2 มุม)

ความสมดุลของความคม 
และความแข็งแร่ง
เม็ดมีดอเนกปร่ะสงค์
มีที่ั้งแบบปั๊มขึ้นรู่ป 
และเจัียร่ะไนใหเล่อก
CW = 3 - 6 มม.

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

สำาหรับงานอเนกประสงค์

หน้า F143 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DTM (2 มุม)

หน้า F144 

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�อง 
และงานกลึงขยายร่�อง
เหมาะสำาหร่ับงานตััด
เฉื่อนตั�ำาจันถึึง ปานกลาง 
พร่้อมกับการ่ควบคุมเศูษที่ี�ยอดเยี�ยม 
ใช้้ได้กับวัสดุเหล็กกล้า สเตันเลส สตัีล 
และโลหะผสมที่นความร่้อนสูง

สำาหรับงานทั่วไป

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

ตััวเล่อกแร่ก

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

หน้า F146, F147 

หน้า F148, F149 

คายเศูษได้อย�างร่าบร่่�น
คมตััดที่ี�ออกแบบมาเป็นอย�างดี 
มีความแข็งแร่งสูง
เม็ดมีดมีด้านซ้าย - ขวาให้เล่อก

CW = 2 - 8 มม.

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DGM (2 มุม)
แบบ SGM (1 มุม)

แบบ DGS (2 มุม)
แบบ SGS (1 มุม)

การ่ออกแบบคมตััด และหน้าลายหักเศูษ 
ที่ี�มีเอกลักษณ์เฉืพาะ
มีที่ั้งเม็ดมีดด้านซ้าย - ขวาให้เล่อก

CW = 1.4 - 6 มม.

ตัวเล่ือกแรกของงานเซาะร่องด้้านนอก 
แล่ะงานตัด้แยก

แรงตัด้เฉือนต่ำา แล่ะมีความคมสูง

หน้า F149

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DGG (2 มุม)

หน้าลายหักเศูษที่ี�มีแร่งตััดตั�ำา
คมตััดที่ี�คมป้องกันการ่สั�นสะเที่่อนและ
ให้พ่้นผิวที่ี�ดี

อัตราป้อนมาตรฐานโล่หะนอกกลุ่่มเหล่็กแล่ะไทเทเนียม

แบบ DGL (2 มุม)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

หน้า F150

หน้าลายหักเศูษที่ี�มีการ่ควบคุมเศูษที่ี�ยอด
เยี�ยมที่ี�อัตัร่าป้อนตั�ำา
เหมาะสำาหร่ับเหล็กเหนียวที่ี�มักจัะมี
ปัญหาในการ่ควบคุมเศูษ

ตัวเล่ือกแรกสำาหรับเหล่็กเหนียว

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ

งานเซาะร่อง
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หน้า F152

หน้า F152

งานตััดเฉื่อนล้ออลูมิเนียม

แบบ DTA (2 มุม)

ควบคุมเศูษได้อย�างยอดเยี�ยม
สำาหร่ับงานกลึงขึ้นรู่ปล้ออลูมิเนียม
เม็ดมีดแบบเจัียร่ะไน

CW = 6 - 8 มม.

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ชิ้นิด้เต็มหน้ารัศมี

สำาหรับตัด้วัสดุ้เหล่็กชิุ้บแข็ง

งาานเซาะร่องด้านนอก สำาหรับวัสดุเหล็กชุบแข็ง

แบบ SGN-CBN (1 มุม)

รู่ปร่�างคมตััดที่ี�เหมาะสมสำาหร่ับการ่เซาะร่�อง
เหล็กชุ้บแข็ง
ค�าความคลาดเคล่�อนตั�ำาสำาหร่ับงานตักแตั�งผิวสำาเร่็จั

CW = 2 - 4 มม.
(ค�าความคลาดเคล่�อน: ±0.025 มม.)

หน้า F151 

หน้า F150, F151 

ควบคุมเศูษได้อย�างยอดเยี�ยม
มีเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรู่ป และแบบเจัียร่ะไน

CW = 3 - 8 มม.

ควบคุมเศูษได้อย�างยอดเยี�ยม

CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงโปรไฟล์ และงานอันเดอร์คัท

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบปั๊มขึ้นรู่ป

แบบเจัียร่ะไน

แบบ DTR (2 มุม)

แบบ DTIU (2 มุม)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

ชิ้นิด้เต็มหน้ารัศมี

ชิ้นิด้เต็มหน้ารัศมี

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ
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T U N G A LOY
AH7025

AH725AH7025 T515

T9225 NS9530

GH130 AH905 KS05F

T9125

T U N G A LOY
AH7025

TH10 BX360

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ประสิทธิภาพการตััดเฉื่อน
ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับงานเซาะร่�อง
เกร่ด AH7025 ใหม� - เที่คโนโลยีการ่เคล่อบผิวเฉืพาะของที่ังกลอยด์ เพ่�อเพิ�มปร่ะสิที่ธิภาพในการ่ใช้้งานที่ี�ดีขึ้น

เปรียบเทียบอายุใช้งานในงานเซาะร่อง

เกรด้เด้ิม

เม็ดมีด

ความเร่็วตััด

อัตัร่าป้อน

ความลึกร่�อง

การ่ตััดเฉื่อน

สาร่หล�อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที่ี

: f = 0.17 มม./ร่อบ

: 17 มม.

: งานเซาะร่่องนอก

: ใช้้

เหล็กกล้าผสม
(SCM440)

จัำานวนในการ่เซาะร่�อง: 60 คร่ั้ง จัำานวนในการ่เซาะร่�อง: 30 คร่ั้ง

ให้การ่ตััดเฉื่อนที่ี�เสถึียร่โดยช้ั้นเคล่อบไม�หลุดลอกออก แม้จัะที่ำาการ่เซาะร่�องจัำานวนมากกว�าถึึงสองเที่�า 
เม่�อเที่ียบกับเกร่ดที่ั�วไป
→  การรวมกันของการเคล่ือบ AlTiN แบบนาโนหล่ายชิ้ั้นที่มีปริมาณ Al สูง แล่ะสารตั้งต้นที่ทนทาน 

ชิ้่วยให้การตัด้มีประสิทธิภาพสูงในการทำางานแบบเซาะร่องแบบต่างๆ

เกรด

• สำาหร่ับงานที่ั�วไป
•การ่เคล่อบทีี่�พัฒนาข้ึนใหม�พร้่อมโคร่งสร้่างคริ่สตััล
ที่ี�ควบคุมได้ดี และตั้านที่านการ่แตักหัก
•ปร่ับปรุ่งแร่งยึดเกาะที่ี�ดีขึ้น

•ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับงานที่ั�วไป
•การ่เคล่อบ PVD ใหม�ที่ี�มีปร่ิมาณ Al 
สูงให้ความยึดเกาะที่ี�ดีเยี�ยม
•ปร่ับปรุ่งเร่่�องความตั้านที่านการ่สึกหร่อ และบิ�น

•ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับเหล็กหล�อ
•ตั้านที่านการ่สึกหร่อดีเยี�ยมในการ่ตััด
ความเร่็วสูง

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเหล็กด้วยความเร่็วสูง
•การ่เคล่อบ CVD 
และวัสดุพิมพ์ใหม�มอบความสมดุลที่ี�โดดเด�น
•ความสมดุลของความตั้านที่านการ่สึกหร่อและบิ�น

• เซอร่์เม็ตัขั้นสูงสำาหร่ับงานกลึงละเอียด
•นวัตักร่ร่มใหม�ที่ี�ป้องกันการ่แตักหักอย�าง
ได้อย�างไม�น�าเช้่�อ และที่นตั�อการ่สึกหร่อ

•แนะนำาสำาหร่ับงานตััดแบบกร่ะแที่ก
•ช้ั้นเคล่อบ TiCNO PVD 
มีความตั้านที่านการ่สึกหร่อสูง
• ค�าความแข็งสูง

•โดดเด�นสำาหร่ับการ่ตััดโลหะผสมที่นความร่้อน
•ช้ั้นเคล่อบพิเศูษช้�วยเพิ�มความแข็งแร่งในการ่ยึด
เกาะและตั้านที่านการ่สึกหร่อ

•แนะนำาสำาหร่ับโลหะนอกกลุ�มเหล็ก
•สำาหร่ับไที่เที่เนียม

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเหล็กชุ้บแข็ง
•ความสมดุลของความตั้านที่านการ่สึกหร่อ
และการ่บิ�น เน่�องจัากปร่ิมาณ CBN ที่ี�
เหมาะสมและขนาดเกร่น

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเหล็กด้วยความเร่็วสูง
•ความสมดุลของความตั้านที่านการ่สึกหร่อและบิ�น

•แนะนำาสำาหร่ับวัสดุที่ี�ไม�ใช้�เหล็ก
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ISO                    
Vc (ม./นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150
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เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

*โปร่ดดูหน้า F153 - F155 สำาหร่ับอัตัร่าป้อน: f (มม./ร่อบ).

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน ค่าความแข็ง คุณสมบัติ เกรด้ ความเร็วตัด้

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตั้านที่านการ่แตักหัก

คุณภาพผิวงานที่ี�ดี

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตััวเล่อกแร่ก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

คุณภาพผิวงานที่ี�ดี

ตััวเล่อกแร่ก

เหล็กกล้า
S45C, SCM435, ฯลฯ
C45, 34CrMo4, ฯลฯ

สเตันเลส สตัีล
SUS303, SUS304, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล�อสีเที่า
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล�อแบบเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม
Si < 12%

เหล็กหล�อสีเที่า
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

โลหะผสมไที่เที่เนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เหล็กชุ้บแข็ง
SCM435, ฯลฯ

SUJ2, ฯลฯ
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LF

W
F

H
F H

B

C
W

CDX

#S/D##R/L+CGWSR/L

CGWSR****-****R CGWSL****-***L

CW DAXN DAXX CDX H B LF HF WF
30S3040R/L 3 30 40 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S4050R/L 3 40 50 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S5065R/L 3 50 65 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S6590R/L 3 65 90 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S90150R/L 3 90 150 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S150500R/L 3 150 500 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

40S3545R/L 4 35 45 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40S4555R/L 4 45 55 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40S5580R/L 4 55 80 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40S80140R/L 4 80 140 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40S140500R/L 4 140 500 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D3545R/L 4 35 45 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D4555R/L 4 45 55 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D5580R/L 4 55 80 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D80140R/L 4 80 140 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D140500R/L 4 140 500 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

50S3545R/L 5 35 45 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50S4555R/L 5 45 55 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50S5575R/L 5 55 75 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50S75130R/L 5 75 130 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50S130500R/L 5 130 500 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D3545R/L 5 35 45 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D4555R/L 5 45 55 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D5575R/L 5 55 75 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D75130R/L 5 75 130 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D130500R/L 5 130 500 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

30S... CHHM5-18 CSHB-6 P-4

40D... CM5X0.8X16 CSHB-6 P-4

50S... CHHM5-18 CSHB-6 P-4

50D... CM5X0.8X16 CSHB-6 P-4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R) เส้นปะ: 20 มม. ด้ามจัับสี�เหลี�ยม

ด้้ามซ้าย (L)ด้้ามขวา (R)

หมุนแบบ
ย้อนกลับ

หมุน
แบบปกตัิ

ด้ามขวา
ใบมีดด้านขวา

ด้ามซ้าย
ใบมีดด้านซ้าย

ใบมีดสำาหรั่บงานเซาะร่่องด้านหน้า และด้ามกลึง (CGWSR/L-#S/D, CGWTR/L-#S/D)

เม็ด้มีด้ ด้้าม แรงบิด้*

ด้ามจัับมีในสต็ัอกพร้่อมร่หัสสินค้าของ: ชุ้ดด้ามจัับ และใบมีด; ด้ามจัับ; ใบมีด การ่ร่วมร่หัสสินค้าของใบมีด กับด้ามจัับ จัะเป็นร่หัสชุ้ดสินค้า
โปร่ดตัร่วจัสอบสต็ัอค และสั�งซ้่อด้วยร่หัสชุ้ดสินค้า หร่่อด้ามจัับ + ใบมีด.
หมายเหตุั: ใช้้ใบมีดขวา (CGWSR〜) ด้วยด้ามจัับขวา 〜(R); และใบมีดซ้าย (CGWSL〜)  ด้วยด้ามจัับซ้าย (〜L). 
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ สกรูใบมีด้ ประแจ

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F161 - F165, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F165หน้าอ้างอิง:
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CW

#S/D##R/L+CGWTR/L

CW DAXN DAXX CDX H B LF HF WF
30S3040R/L 3 30 40 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S4050R/L 3 40 50 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S5065R/L 3 50 65 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S6590R/L 3 65 90 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S90150R/L 3 90 150 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S150500R/L 3 150 500 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

40S3545R/L 4 35 45 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40S4555R/L 4 45 55 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40S5580R/L 4 55 80 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40S80140R/L 4 80 140 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40S140500R/L 4 140 500 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D3545R/L 4 35 45 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D4555R/L 4 45 55 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D5580R/L 4 55 80 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D80140R/L 4 80 140 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D140500R/L 4 140 500 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

50S3545R/L 5 35 45 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50S4555R/L 5 45 55 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50S5575R/L 5 55 75 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50S75130R/L 5 75 130 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50S130500R/L 5 130 500 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D3545R/L 5 35 45 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D4555R/L 5 45 55 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D5575R/L 5 55 75 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D75130R/L 5 75 130 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D130500R/L 5 130 500 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

30S... CHHM5-18 CSHB-6 P-4

40D... CM5X0.8X16 CSHB-6 P-4

50S... CHHM5-18 CSHB-6 P-4

50D... CM5X0.8X16 CSHB-6 P-4
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ภาพแสดงด้ามขวา (R) เส้นปะ: 20 มม. ด้ามจัับสี�เหลี�ยม
ด้ามขวา
ใบมีดด้านซ้าย

ด้ามซ้าย
ใบมีดด้านขวา

ด้้ามซ้าย (L)ด้้ามขวา (R)

หมุนแบบ
ย้อนกลับ

หมุนแบบ
ย้อนกลับ

ใบมีดสำาหรั่บงานเซาะร่่องด้านหน้า และด้ามกลึง (CGWSR/L-#S/D, CGWTR/L-#S/D)

ด้ามจัับมีในสต็ัอกพร้่อมร่หัสสินค้าของ: ชุ้ดด้ามจัับ และใบมีด; ด้ามจัับ; ใบมีด การ่ร่วมร่หัสสินค้าของใบมีด กับด้ามจัับ จัะเป็นร่หัสชุ้ดสินค้า
โปร่ดตัร่วจัสอบสต็ัอค และสั�งซ้่อด้วยร่หัสชุ้ดสินค้า หร่่อด้ามจัับ + ใบมีด
โปร่ดใช้้ด้ามจัับขวา (CGWTR〜) ด้วยใบมีดซ้าย (〜L); และใช้้ด้ามจัับซ้าย (CGWTL〜) ด้วยใบมีดขวา (〜R).
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ สกรูใบมีด้ ประแจ

หมุน
แบบปกตัิ

เม็ด้มีด้ ด้้าม แรงบิด้*รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F161 - F165, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F165หน้าอ้างอิง:
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LF

2-M6

B
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HBHLH

2-M6

W
F B

H
LF

HBHLH

CGWSR/L

H B LF LH HBH
CGWSR/L2020 20 20 137 32.5 5

CGWSR/L2525 25 25 137 - -

CGWSR/L... CSHB-6

CGWTR/L

H B LF LH WF HBH
CGWTR/L2020 20 20 150 30.5 37 5

CGWTR/L2525 25 25 150 - 37 -

CGWTR/L... CSHB-6

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ด้ามจัับสำาหรั่บ CGWSR/L-WG, -WG-L, -G, -CGD, -FL-G/TP, และด้ามจัับ #S/D

รหัสสินค้า สกรูใบมีด้

ด้ามจัับสำาหรั่บ CGWSR/L-WG, -WG-L, -G, -CGD, -FL-G/TP, และด้ามจัับ #S/D

รหัสสินค้า สกรูเม็ด้มีด้

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F161 - F165, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F165หน้าอ้างอิง:
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ด้ามจัับ → F158 - F160, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F165หน้าอ้างอิง:

เม็ดมีด

GE

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

GT

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็ต

สำาหรั่บงานเซาะร่่องทัี่�วไป

สำาหรั่บงานกลึง
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

สำาหรั่บงานกลึงโปร่ไฟล์ (ช้นิดเต็ัมหน้ารั่ศูมี)

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็ต

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็ต

ด้ามจัับ → F158 - F160, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F165หน้าอ้างอิง:
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l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ไม่เคล่ือบ

สำาหรั่บอลูมิเนียม และโลหะทีี่�ไม่ใช่้เหล็ก

l: สินค้าสตั๊อค

ด้ามจัับ → F158 - F160, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F165หน้าอ้างอิง:
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GR

GT
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0.20
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0.05

 2 3 4 5

 3 4 5

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

0.05   0.10   0.15   0.20   0.25   0.30

2.0

1.0

GT50

GT40

GT30

 3 4 5

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

GF

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

หน้า F161 

หน้า F161 

งานเซาะร่องด้านนอก และงานกลึง

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานกลึง
แร่งตััดเฉื่อนตั�ำา และควบคุมเศูษได้ดีเยี�ยม 
ในงานขยายร่�อง

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�องด้านนอก 
และตััดแยก
ควบคุมเศูษได้ดีเยี�ยมสำาหร่ับงานเซาะร่�อง

CW = 3 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

หน้า F163

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�องด้านใน
แร่งตััดเฉื่อนตั�ำา และควบคุมเศูษได้ดีเยี�ยม

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

CW = 3 - 5 มม.

เซาะร่�องนอก

หน้า F162 

งานกลึงโปรไฟล์

ช้นิดเตั็มหน้าร่ัศูมี
แร่งตััดเฉื่อนตั�ำา และควบคุมเศูษได้ดีเยี�ยม 
ในงานกลึงโปร่ไฟล์

CW = 3 - 5 มม.

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

เซาะร่�องนอก
เซาะร่�องใน
เซาะร่�องด้านหน้า
เซาะร่�องนอก

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

หน้า F162 ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�องด้านหน้า

แร่งตััดเฉื่อนตั�ำา และควบคุมเศูษได้ดีเยี�ยม
สำาหร่ับการ่เซาะร่�องด้านหน้า

CW = 3 - 5 มม.

งานเซาะร่องด้านหน้า
เม็ดมีด 1 มุม

เซาะร่�องด้านหน้า

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ
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GE-AL 0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

3 4 5

0.06 - 0.22 0.06 - 0.24 0.07 - 0.26

0.04 - 0.25 0.05 ~ 0.26 0.05 - 0.30

ap = 0.5 - 1.5
f = 0.06 - 0.2

ap = 0.5 - 2
f = 0.06 - 0.25

ap = 0.5 - 2.5 
f = 0.06 - 0.27

ap = 0.5 - 1.4
f = 0.05 - 0.25

ap = 0.5 - 1.5 
f = 0.05 - 0.26

ap = 0.5 - 1.6 
f = 0.05 - 0.3

0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 -

ISO

T9225 80 - 300
T9225 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 180
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
GH730 50 - 180

KS05F 200 - 300

 2 3 4
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คู่ม
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ู้ใช
้

ดัช
นี

สำาหรับอลูมิเนียม และโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

ลดแร่งตััดเฉ่ือน และการ่เช่้�อมพอกติัดของเศูษกลึงได้ 
เน่�องจัากหน้าลายหักเศูษมีความคม

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

CW = 2 - 4 มม.

หน้า F163 

สำาหร่ับค่าช้ดเช้ยเส้นผ่านศููนย์กลางในการ่ตััดผ่าน ดูได้ที่ี�หน้า F091
เม่�อการ่สั�นเกิดขึ้นในงานกลึง โปร่ดใช้้ค่าที่ี�ตัำา่สุดในตัาร่างด้านบน

การเด้ินงาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
ความกว้างของร่อง

เซาะร่่องด้านหน้า

（GE**）
เซาะร่่องด้านหน้า

（GF**）

งานตััดผ่าน

（GT**）

งานตััดผ่าน

（GR**）
การ่เซาะร่่องสำาหร่ับโลหะผสมอลูมิเนียม

（GE**-AL）

ร่ะยะกินลึก ร่ะยะกินลึก ร่ะยะกินลึก

ร่ะยะกินลึก ร่ะยะกินลึก ร่ะยะกินลึก

ตัวเล่ือกแรกสำาหรับงานเซาะร่องด้้านหน้า

เหล็กกล้าคาร่์บอนตั่ำา
( ~ HB150)

เกรด้

เหล็กกล้าคาร่์บอนปานกลาง, โลหะผสมเหล็ก
(HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร่์บอนสูง, เหล็กโลหะผสม
(HB250 ~ )

สเตันเลส สตัีล

เหล็กสีเที่า, เหล็กหล่อเหนียว

โลหะผสมอลูมิเนียม, โลหะที่ี�ไม่ใช้่เหล็ก

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)
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2−RE

CDX
2°

CW 4.
5

20.0 8.0

GX-R/LF

LH

BW
F

C
W

CW
N-

CW
X

2°

2°

2°

55°CDX

DMIN

HLF

H
F

CWN CWX DMIN CDX H B LF LH HF WF
GX-2525R/LF 1 4.5 55 1.5 - 6 25 25 150 35 25 32 XNL/R63... 5

GX-2525RF CP81A RT-1 SL-3R BHM4-8 P-4

GX-2525LF CP81A RT-1 SL-3L BHM4-8 P-4

XNR/L

ISO

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

TH10 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

P

M

K

N

S

H

e e
E E

ด้้าน    CW±0.05 RE CDX

N
S

95
30

TH
10

XNR6310-02 R 1 0.2 l l 1.5

XNL6310-02 L 1 0.2 l l 1.5

XNR6315-02 R 1.5 0.2 l l 2.3

XNL6315-02 L 1.5 0.2 l l 2.3

XNR6320-02 R 2 0.2 l l 3

XNL6320-02 L 2 0.2 l l 3

XNR6325-02 R 2.5 0.2 l l 3.8

XNL6325-02 L 2.5 0.2 l l 3.8

XNR6330-02 R 3 0.2 l l 4.5

XNL6330-02 L 3 0.2 l l 4.5

XNR6335-02 R 3.5 0.2 l l 5.3

XNL6335-02 L 3.5 0.2 l l 5.3

XNR6340-02 R 4 0.2 l l 6

XNL6340-02 L 4 0.2 l l 6

XNR6345-02 R 4.5 0.2 l l 6

XNL6345-02 L 4.5 0.2 l l 6

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ภาพแสดงด้านซ้าย (L)

เม็ดมีด

ด้ามเซาะร่่องด้านหน้า

รหัสสินค้า ชิุ้ด้จับยึด้เม็ด้มีด้ แผ่นชิ้ิมรองสกรูยึด้เม็ด้มีด้ สกรูแผ่นชิ้ิมรอง ประแจ

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน เกรด้

CW < 2 มม. CW = 2 ~ 4 มม. CW > 4 มม.

เหล็กกล้าคาร่์บอน

เหล็กหล่อ , อัลลอยด์เบา

ภาพแบบละเอียด

ใช้้ด้ามจัับด้านขวา (GX-...RF) ด้วยเม็ดมีดซ้าย (XNL); และใช้้ด้ามจัับด้านซ้าย (GX-...LF)) ด้วยเม็ดมีดขวา (XNR)
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

คาร์ไบด้์เซอร์เม็ต

l: สินค้าสตั๊อค
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7.
1

20

4°2°

RE 2°
BW

C
W

CGWSR/L-FLR/L5TP

H

HB

W
F

C
W

H
F

5°
H

F

LF

5°

45

CDX

48.5

25Max. 6 mm

ø1
50

 ≦

DAXN

CW DAXN CDX H B LF HF WF
CGWSR/L2020-FLR/L5TP 5 150 6 20 20 152 20 27 FLEX50R/L CGWSR/L2020 FLR/L5TP 5

CGWSR/L2525-FLR/L5TP 5 150 6 25 25 152 25 32 FLEX50R/L CGWSR/L2525 FLR/L5TP 5

 

CGWSR/L****-FLR/L5TP CHHM5-18 CSHB-6 P-4

FLEX(R/L)

ISO

T9225 80 - 300 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

T9125 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

UX30 60 - 150 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

P

M

K

N

S

H

e E e e
e e
E E

ด้้าน    CW±0.05 RE BW

T9
22

5 
T9

12
5 

N
S

95
30

U
X

30
  

FLEX30R R 3 0.4 l 2.2

FLEX30L L 3 0.4 l 2.2

FLEX40R R 4 0.4 l 3.1

FLEX40L L 4 0.4 l 3.1

FLEX50R R 5 0.4 l l l l 4

FLEX50L L 5 0.4 l l l l 4
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นี

ภาพแสดงด้านขวา (R)

1st choice for face grooving

เม็ดมีด

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เพ่�อแยกความแตักต่ัางของเม็ดมีดแต่ัละด้าน
พ้่นผิวรู่ปตััว V (พ้่นผิวด้านบน) ของเม็ดมีดด้านซ้าย
มีมุมหยัก (ไม่ใช่้ของเม็ดมีดด้านขวา)

เหล็กกล้าคาร่์บอน

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
งานเซาะร่อง งานกล่ึงวัสดุ้ชิ้ิ้นงาน เกรด้

ด้ามเซาะร่่องด้านหน้า และด้ามกลึง

เคร่่�องม่อมีในสต๊ัอคร่หัสสินค้าแบบชุ้ด ปร่ะกอบไปด้วยด้ามจัับ และใบมีด, ด้ามจัับ, ใบมีด เม่�อนำาร่หัสสินค้าของใบมีด และด้ามจัับมาร่วมกัน จัะกลายเป็นร่หัสสินค้าแบบชุ้ด
โปร่ดตัร่วจัสอบสต็ัอค และสั�งซ้่อด้วยร่หัสสินค้าแบบชุ้ด หร่่อด้าม + ใบมีด
หมายเหตุั: ใช้้ใบมีดด้านขวา (CCWSR...) สำาหรั่บด้ามจัับขวา (FLR5TP); และใช้้ใบมีดซ้าย (CGWSL...) สำาหรั่บด้ามจัับซ้าย(FLL5TP).
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ สกรูใบมีด้ ประแจ

2020 shank

เม็ด้มีด้ ด้้าม ใบมีด้ แรงบิด้*

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

มุมหยัก

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

คาร์ไบด้์เกรด้เคล่ือบผิว ไม่เคล่ือบ

l: สินค้าสตั๊อค
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CGP

H
F

150˚

H
F

B

150˚

150˚

CW

CW

B

CUTDIA

H
H

CUTDIA

LF

LF

LF

CUTDIA

H

H
F

CW

B

CW CUTDIA H B LF HF
CGP26-1.4S 1.4 1 26 26 1 150 21.4 1 -

CGP32-1.4D 1.4 1 26 32 1 150 24.8 2 -

CGP26-2S 2 2 40 26 1.8 150 21.4 1 -

CGP32-2D 2 2 50 32 1.8 150 24.8 2 -

CGP26-3S 3 3 50 26 2.4 150 21.4 1 -

CGP32-3D 3 3 100 32 2.4 150 24.8 2 -

CGP26-4S 4 4 80 26 3.2 150 21.4 1 -

CGP32-4D 4 4 100 32 3.2 150 24.9 2 -

CGP45-4D 4 4 120 45 3.2 150 38.1 2 -

CGP32-5D 5 5 120 32 4 150 24.9 2 -

CGP32-6D 6 6 120 32 5.2 150 24.9 2 -

CGP32-8S-CL 8 8 80 32 6.2 150 24.9 3 3

CGP**-1.4* - - CRW23

CGP**-2/3/4/5/6 - - CRW33

CGP32-8S-CL CM4X0.7X20-M0-A P-3 -

�

�

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

เม็ด้มีด้:
ขนาด้เม็ด้มีด้ 1: DGS1.4-016
ขนาด้เม็ด้มีด้ 2-6: SGM, SGS, 
DGM, DGS, DTX, DGG
ขนาด้เม็ด้มีด้ 8: DGM8-040

เม็ดมีดถึูกยึดด้วยขากร่ร่ไกร่ด้านบนที่ี�มีความย่ดหยุ�น
ตััวยึดด้านล�างเพิ�มความเสถึียร่และอายุการ่ใช้้งาน

ตัวจับยึด้ที่พัฒนาใหม่

คำ เตั่อน
: ไขที่ยึด้ออก
: ขันยึด้

ใบมีดงานเซาะร่่องลึกด้านนอก และตััดแยก

ขนาด้เม็ด้มีด้ รูป

รู่ปที่ี� 1

รู่ปที่ี� 2

รู่ปที่ี� 3

แรงบิด้*

เม่�อความลึกมากกว่า (เม็ดมีดความยาว - 1.5 มม.) แนะนำาให้ใช้้ช้นิด 1 มุม
• CUTDIA เส้น ผศูก. สูงสุดของงานตััดแยก
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
ไม่ร่วมปร่ะแจั (CRW ... ) กรุ่ณาสั�งซ้่อแยกต่ัางหาก

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ ประแจ (ตัวเล่ือก)

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F170 - F182, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183
บล็อกเคร่่�องม่อ → F169, K030

หน้าอ้างอิง:



Tungaloy F169
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CTBF

H B OAL LH HBH OAH OAW
CTBF25-45 25 22 110 38.1 25 66 40 CGP45...
CTBF32-45 32 28 120 38.1 18 66 45 CGP45...

CTBF... CM6X1.0X40-A P-5

CTBU

H B OAL LH HBH OAH OAW
CTBU20-26 20 21 86 21.4 9 43 38 CGP26...

CTBU25-26 25 23 110 21.4 5 45 43 CGP26...

CTBU20-32 20 19 100 24.8 13 50 38 CGP32...

CTBU25-32 25 23 110 24.8 8 50 42 CGP32...

CTBU32-32 32 29 110 24.8 5 54 48 CGP32...

CTBU20-26 CT-86 CM6X30-S P-5

CTBU25-26 CT-105 CM6X30-S P-5

CTBU20-32 CT-100 CM6X30-S P-5

CTBU25-32 CT-110 CM6X30-S P-5

CTBU32-32 CT-110 CM6X30-S P-5
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ภาพแสดงด้านขวา (R)

ภาพแสดงด้านขวา (R)

บล็อคเคร่่�องม่อสำาหรั่บใบมีด CGP (ตััวจัับยึดตัายตััว)

ใบมีด้ (ตัวเล่ือก)

ใบมีด้ (ตัวเล่ือก)

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

บล็อคเคร่่�องม่อสำาหรั่บใบมีด CGP และ EGP

รหัสสินค้า ตัวจับยึด้เม็ด้มีด้ สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

ใบมีด → F168หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่



www.tungaloy.comF170
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DGM2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 8 0º

DGM2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R 5 R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 6 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 8 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

สองที่ิศูที่าง ด้านซ้าย ด้านขวา

เม็ดมีด

งานเซาะร่่องด้านนอก และตััดแยก, 2 มุม

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:
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SGM2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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งานเซาะร่่องลึกด้านนอก และตััดแยก, 1 มุม

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เกรด้เคล่ือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:

สองที่ิศูที่าง ด้านซ้าย ด้านขวา
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DGM3-002-15R/L 29
DGM4-030-15R/L 30
SGM3-020-15R/L 103
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DGS3-002-15R/L 29
SGS3-020-15R/L 103
SGS3-002-15R/L 34
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DGS1.4-016 1 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 6 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานเซาะร่่องด้านนอก และด้านหน้า, 2 มุม

เคร่่�องม่อจัะร่บกวนช้ิ้นงานเม่�อที่ำาการ่เซาะร่�อง

คำาเตั่อน

øDmax

รหัสสินค้า รหัสสินค้าøDmax (มม.) øDmax (มม.)

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:

สองที่ิศูที่าง ด้านซ้าย ด้านขวา
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ด้้าน    CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
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0 
SGS2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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DGG200-020 2 2 0.2 l l l 20 5

DGG300-020 3 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 4 0.4 l l l 20 5

DGG500-040 5 5 0.4 l l l 25 5.5

DGG600-040 6 6 0.4 l l l 25 5.5
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งานเซาะร่่องลึกด้านนอก และตััดแยก, 1 มุม

งานเซาะร่่องด้านนอก และด้านหน้า (สำาหรั่บความละเอียดสูง)

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต ไม่เคล่ือบ

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:

สองที่ิศูที่าง ด้านซ้าย ด้านขวา
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DGL3-025 3 3 0.25 l 20 5

DGL4-030 4 4 0.3 l 20 5

DGL5-030 5 5 0.3 l 25 5.5

DGL6-080 6 6 0.8 l 25 5.5
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DTM3-030 3 3 0.3 l 20 5

DTM4-040 4 4 0.4 l 20 5

DTM4-080 4 4 0.8 l 20 5

DTM5-080 5 5 0.8 l 25 5.5

DTM6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

DTM8-080 8 8 0.8 l 30 6.7

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานเซาะร่�องด้านหน้า ด้านนอก และด้านใน และงานกลึง

งานเซาะร่�องด้านนอก และตััดแยก

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:
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DTE265-015 3 2.65 0.15 l l l l l l 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 l l l l l l 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 l l l l l l 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTE515-015 5 5.15 0.15 l l l l l 25 5.5

DTE600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTE600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTE800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTE800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7
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CW±0.05 RE INSL  h       

T9
22

5 
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12
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T5
15

  
A
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A

H
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5 
G

H
13
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N
S

95
30

DTE3-040 3 3 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE5-040 5 5 0.4 l l 25 5.5

DTE6-080 6 6 0.8 l l 25 5.5

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ
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ะร

่อง
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นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

งานเซาะร่่องด้านหน้า และด้านนอก และงานกลึง

งานเซาะร่่องด้านหน้า และด้านนอก และงานกลึง (สำาหรั่บความละเอียดสูง)

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสตั๊อค

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:
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CW±0.05 RE INSL  h       

T9
22

5 
T9

12
5 

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DTX3-030 3 3 0.3 l l l l l l 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 l l l 25 5
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e e e E E e
e e E e
E e E E

e E

CW±0.02 RE INSL  h  

T9
22

5 
T9
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5 

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DTR300-150 3 3 1.5 l l l l l l 20 5

DTR400-200 4 4 2 l l l l l l 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 l l l l l l 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 l l l l l l 25 5.5

DTR600-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ
งานกลึงโปร่ไฟล์ และงานกลึงอันเดอร่์คัที่ (เพ่�อความละเอียดสูง)

งานเซาะร่�องด้านหน้า ด้านนอก/ด้านใน และงานกลึง

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:
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CW±0.05 RE INSL  h  

T9
22

5 
T9

12
5 

A
H

70
25

A
H

72
5 

A
H

90
5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DTR3-150 3 3 1.5 l l l l l l l 20 5

DTR4-200 4 4 2 l l l l l l l 20 5

DTR5-250 5 5 2.5 l l l l l l l 25 5.5

DTR6-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

DTR8-400 8 8 4 l l l l l 30 6.7
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e E E
e E e
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e E

CW±0.02 RE INSL  h       

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H
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0 

DTIU300-150 3 3 1.5 l l l 20 5

DTIU400-200 4 4 2 l l l 20 5

DTIU500-250 5 5 2.5 l l l 25 5.5

DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5

เก
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เม
็ดม

ีด
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มก

ลึง
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ก
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มค

ว้า
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น

งา
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ลึง
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หัว
กัด
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ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

งานกลึงโปร่ไฟล์ และงานกลึงอันเดอร่์คัที่

งานกลึงโปร่ไฟล์ และงานกลึงอันเดอร่์คัที่ (สำาหร่ับความละเอียดสูง)

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:
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AN
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CW±0.02 RE INSL  h       AN      
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10
  

DTA600-300 6 6 3 l 25 5.5 7

DTA800-400 8 8 4 l 30 6.7 10
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H e

CW±0.025 RE

CBN

INSL  h       

B
X

36
0 

SGN200-020 2 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 4 0.2 l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานตััดเฉื่อนล้ออลูมิเนียม (สำาหร่ับความละเอียดสูง)

งานเซาะร่�องด้านนอกสำาหร่ับวัสดุเหล็กชุ้บแข็ง

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคล่ือบ

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้

ด้ามจัับ → F168 - F169, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F183หน้าอ้างอิง:
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หัว
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ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

งานเซาะร่องด้านนอก และตััดแยก

 หน้า F170, F171

 หน้า F172, F173

การ่ควบคุมเศูษที่ี�ดีเยี�ยม
คมตััดที่ี�ออกแบบมาเป็นอย�างดี 
มีความแข็งแร่งสูง
เม็ดมีดมีที่ั้งด้านซ้าย-ขวา

CW = 2 - 8 มม.

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DGM (2 มุม)
แบบ SGM (1 มุม)

แบบ DGS (2 มุม)
แบบ SGS (1 มุม)

การ่ออกแบบคมตััด และหน้าลายหักเศูษ
ที่ี�มีเอกลักษณ์เฉืพาะ 
มีที่ั้งเม็ดมีดด้านซ้าย-ขวาให้เล่อก

CW = 1.4 - 6 มม.

ตัวเล่ือกแรกสำาหรับงานเซาะร่อง
ด้้านนอก แล่ะงานตัด้แยก

แรงตัด้เฉือนต่ำา แล่ะมีความคมสูง

 หน้า F173

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DGG (2 มุม)

หน้าลายหักเศูษสำาหร่ับแร่งตััดเฉื่อนตั�ำา
คมตััดที่ี�ป้องกันการ่สั�นสะเที่่อน และ
ให้พ่้นผิวที่ี�ดี

อัตราป้อนมาตรฐานสำาหรับโล่หะนอกกลุ่่มเหล่็ก แล่ะไทเทเนียม

แบบ DGL (2 มุม)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

 หน้า F174

หน้าลายหักเศูษที่ี�มีปร่ะสิที่ธิภาพ 
ในการ่ควบคุมเศูษที่ี�ยอดเยี�ยม 
ภายใตั้อัตัร่าป้อนตั�ำา
เหมาะสำาหร่ับเหล็กเหนียวที่ี�มักจัะมีปัญหา
ในการ่ควบคุมเศูษ

ตัวเล่ือกแรกสำาหรับเหล่็กเหนียว

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (m

m
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DTM (2 มุม)

 หน้า F174

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�อง
และงานกลึง
เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเบาไปจัน 
ถึึงปานกลาง
การ่ควบคุมเศูษที่ี�ยอดเยี�ยมในงาน
เหล็กกล้า โลหะผสมเหล็ก สเตันเลส- 
สตัีล และโลหะผสมที่นความร่้อน

สำาหรับงานทั่วไป

อัตราป้อนมาตรฐาน

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

หน้า F175 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DTE (2 มุม)

หน้าลายหักเศูษที่ี�เป็นเอกลักษณ์
เฉืพาะ สามาร่ถึหักเศูษให้สั้นลง
เม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรู่ป และเจัียร่ะไน

CW = 3 - 8 มม.

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

สำาหรับงานทั่วไป อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แบบ DTX (2 มุม)

ความสมดุลของความคม 
และความแข็งแร่ง
เม็ดมีดอเนกปร่ะสงค์ 
มีให้เล่อกที่ั้งแบบปั๊มขึ้นรู่ป 
และแบบเจัียร่ะไน

CW = 3 - 6 มม. ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

สำาหรับงานอเนกประสงค์

หน้า F176 

หน้า F177

หน้า F176, F177

ควบคุมเศูษได้อย�างดีเยี�ยม
เม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรู่ป และแบบเจัียร่ะไน

CW = 3 - 8 มม.

ควบคุมเศูษได้อย�างดีเยี�ยม

CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงโปรไฟล์ และงานอันเดอร์คัท

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

Ground

Molded

แบบ DTR (2 มุม)

แบบ DTIU (2 มุม)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

ชิ้นิด้เต็มหน้ารัศมี

ชิ้นิด้เต็มหน้ารัศมี

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ



Tungaloy F181

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

5

4

3

2

1

0

6 8

 2 3 4

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

หน้า F178

หน้า F178

งานตััดเฉื่อนล้ออลูมิเนียม

แบบ DTA (2 มุม)

ควบคุมเศูษได้อย�างยอดเยี�ยม
สำาหร่ับงานโปร่ไฟล์ล้ออลูมิเนียม
เม็ดมีดเจัียร่ะไน

CW = 6 - 8 มม.

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ชิ้นิด้เต็มหน้ารัศมี

สำาหรับการตัด้เหล่็กชิุ้บแข็ง

งานเซาะร่องด้านนอกวัสดุเหล็กชุบแข็ง

แบบ SGN-CBN (1 มุม)

รู่ปร่�างคมตััดที่ี�เหมาะสมสำาหร่ับการ่เซาะร่�องเหล็ก
ชุ้บแข็ง
ค�าความคลาดเคล่�อนตั�ำาสำาหร่ับงานผิวสำาเร่็จั

CW = 2 - 4 มม.
(ค�าความคลาดเคล่�อน: ±0.025 มม.)

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ
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T U N G A LOY
AH7025

AH725AH7025 T515

T9225 NS9530

GH130 AH905 KS05F

T9125

T U N G A LOY
AH7025

TH10 BX360

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ประสิทธิภาพการตััดเฉื่อน
ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับงานเซาะร่�อง
เกร่ด AH7025 ใหม� - เที่คโนโลยีการ่เคล่อบผิวเฉืพาะของที่ังกลอยด์ เพ่�อเพิ�มปร่ะสิที่ธิภาพในการ่ใช้้งานที่ี�ดีขึ้น

เปรียบเทียบอายุใช้งานในงานเซาะร่อง

เกรด้เด้ิม

เม็ดมีด

ความเร่็วตััด

อัตัร่าป้อน

ความลึกร่�อง

การ่ตััดเฉื่อน

สาร่หล�อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที่ี

: f = 0.17 มม./ร่อบ

: 17 มม.

: งานเซาะร่่องนอก

: ใช้้

เหล็กกล้าผสม 
(SCM440)

จัำานวนในการ่เซาะร่�อง: 60 คร่ั้ง จัำานวนในการ่เซาะร่�อง: 30 คร่ั้ง

ให้การ่ตััดเฉื่อนที่ี�เสถึียร่โดยช้ั้นเคล่อบไม�หลุดลอกออก แม้จัะที่ำาการ่เซาะร่�องจัำานวนมากกว�าถึึงสองเที่�า 
เม่�อเที่ียบกับเกร่ดที่ั�วไป
→  การรวมกันของการเคล่ือบผิว AlTiN แบบนาโนหล่ายชิ้ั้นที่มีปริมาณ Al สูง แล่ะสารตั้งต้นที่แข็ง 

ชิ้่วยให้การตัด้มีประสิทธิภาพสูงในการทำางานแบบเซาะร่องแบบต่างๆ

เกรด

• สำาหร่ับงานที่ั�วไป
•การ่เคล่อบที่ี�พัฒนาขึ้นใหม�พร่้อมโคร่งสร่้าง
คร่ิสตััลที่ี�ควบคุมได้ดี และตั้านที่านการ่แตักหัก
•ปร่ับปรุ่งแร่งยึดเกาะที่ี�ดีขึ้น

•ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับงานที่ั�วไป
•การ่เคล่อบ PVD ใหม�ที่ี�มีปร่ิมาณ Al 
สูงให้ความยึดเกาะที่ี�ดีเยี�ยม
•ปร่ับปรุ่งเร่่�องความตั้านที่านการ่สึกหร่อ และบิ�น

•ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับเหล็กหล�อ
•ตั้านที่านการ่สึกหร่อดีเยี�ยมในการ่ตััด
ความเร่็วสูง

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเหล็กด้วยความเร่็วสูง
•การ่เคล่อบ CVD และช้ั้นผิว ให้ความสมดุลที่ี� 
โดดเด�น
•ความสมดุลของความตั้านที่านการ่สึกหร่อและบิ�น

• เซอร่์เม็ตัขั้นสูงสำาหร่ับงานกลึงละเอียด
•นวัตักร่ร่มใหม�ที่ี�ป้องกันการ่แตักหักอย�าง
ได้อย�างไม�น�าเช้่�อ และที่นตั�อการ่สึกหร่อ

•แนะนำาสำาหร่ับงานตััดแบบกร่ะแที่ก
•ช้ั้นเคล่อบ TiCNO PVD 
มีความตั้านที่านการ่สึกหร่อสูง
• ค�าความแข็งสูง

•โดดเด�นสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนโลหะผสม 
 ที่นความร่้อน
•ช้ั้นเคล่อบพิเศูษช้�วยเพิ�มความแข็งแร่งในการ่ยึด
 เกาะและตั้านที่านการ่สึกหร่อ

•แนะนำาสำาหร่ับวัสดุนอกกลุ�มเหล็ก
•สำาหร่ับไที่เที่เนียม

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเหล็กชุ้บแข็ง
•ความสมดุลของความตั้านที่านการ่สึกหร่อ
และการ่บิ�น เน่�องจัากปร่ิมาณ CBN ที่ี�
เหมาะสมและขนาดเกร่น

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเหล็กด้วยความเร่็วสูง
•ความสมดุลของความต้ัานที่านการ่สึกหร่อและบิ�น

•แนะนำาสำาหร่ับวัสดุนอกกลุ�มเหล็ก
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ISO                    
Vc (ม./นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150
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*โปร่ดดูหน้า F179 - F181 สำาหร่ับอัตัร่าป้อน: f (มม./ร่อบ).

เหล็กกล้า
S45C, SCM435, ฯลฯ
C45, 34CrMo4, ฯลฯ

สเตันเลส สตัีล
SUS303, SUS304, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล�อสีเที่า
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล�อแบบเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม
Si < 12%

เหล็กหล�อสีเที่า
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

โลหะผสมไที่เที่เนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เหล็กชุ้บแข็ง
SCM435, ฯลฯ

SUJ2, ฯลฯ

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน ค่าความแข็ง คุณสมบัติ เกรด้
ความเร็วตัด้

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตั้านที่านการ่แตักหัก

คุณภาพผิวงาน

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตััวเล่อกแร่ก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

คุณภาพผิวงาน

ตััวเล่อกแร่ก
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H

B

CW

150

H
F

H

CCH32...

H
F

H
B

H

H
F

OAW

100

110

CCH-W

CCH32-W... CRW33

CW CUTDIA H B HF
CCH32-W20 2 33 32 1.6 24.6 WGE20, WGE20R/L

CCH32-W30 3 33 32 2.2 24.6 WG*30, WGE30R/L

CCH32-W40 4 42 32 3.2 24.5 WG*40, WGE40R/L

CCH32-W50 5 42 32 4.2 24.3 WG*50, WGE50R/L

 

CCBS-32

H HF HBH OAW
CCBS20-32 20 20 13 38 CCH32...
CCBS25-32 25 25 8 42 CCH32...
CCBS32-32 32 32 5 42 CCH32...

CCBS**-32 CC-32 CM6X25 P-5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ใบมีดงานเซาะร่่องด้านนอก และตััดแยก, สำาหรั่บเม็ดมีด 2 มุม

รหัสสินค้า ประแจ (ตัวเล่ือก)

เม็ด้มีด้

บล็อคเคร่่�องม่อสำาหรั่บใบมีด CCH

ใบมีด้

รหัสสินค้า ตัวจับยึด้เม็ด้มีด้ สกรู ประแจ

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F185 - F187, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F186หน้าอ้างอิง:
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WGT30 3 0.4 l l l l 20 5.5

WGT40 4 0.4 l l l l 25 5.7

WGT50 5 0.4 l l l l l 25 5.9
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WGE20 2 0.2 l l l l l 20 4.7

WGE30 3 0.2 l l l l l 20 5.5

WGE40 4 0.2 l l l l l 25 5.7

WGE50 5 0.2 l l l l l 25 5.9
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เม็ดมีด

ด้ามจัับ → F184หน้าอ้างอิง:

งานเซาะร่่องด้านนอก และตััดแยก

งานกลึง (งานเซาะร่่องด้านนอก และตััดแยก)

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็ต

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็ต
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 2 3 4 5

0.06 ~ 0.20

0.04 ~ 0.10

-

0.06 ~ 0.25

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

0.07 ~ 0.27

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

0.07 ~ 0.30

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.5
f = 0.06 ~ 0.27

8˚

RE

C
W

h

INSL

ISO

T9225 80 - 300
T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220
T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220
T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 150
T9225 80 - 180
T9125 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
T9125 80 - 200
GH730 50 - 180

P

M

K

N

S

H

e e
e e
e E
E

ด้้าน    CW+0.1
  0 RE INSL h       

A
H

12
0 

G
H

73
0 

WGE20R R 2 0.2 l 20 4.7

WGE20L L 2 0.2 l 20 4.7

WGE30R R 3 0.2 l l 20 5.5

WGE30L L 3 0.2 l 20 5.5

WGE40R R 4 0.2 l 25 5.7

WGE40L L 4 0.2 l 25 5.7

WGE50R R 5 0.2 l 25 5.9

WGE50L L 5 0.2 l 25 5.9

WGE(R/L)

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

งานตััดแยก (แบบเอียง ซ้าย/ขวา)

การทำางาน

งานเซาะร่อง
(WGEhh)

งานตัด้แยก
(WGEhhR/L)

งานกล่ึง
(WGThh)

 อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

 ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

ด้ามจัับ → F184หน้าอ้างอิง:

ภาพแสดงด้านขวา (R)

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน เกรด้แนะนำา ความเร็วตัด้
Vc（ม./นาท）ี

เหล็กกล้าคาร่์บอนตั่ำา
โลหะผสมเหล็ก
( ~ HB150)

เหล็กกล้าคาร่์บอน
ปานกลาง

โลหะผสมเหล็ก
(HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร่์บอนสูง
โลหะผสมเหล็ก
(HB250 ~ )

สเตันเลส สตัีล

เหล็กหล่อสีเที่า
เหล็กหล่อเหนียว

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง
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หน้า F186

หน้า F185 

หน้า F185 

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับการ่กลึง
แร่งตััดตั�ำา และการ่ควบคุมเศูษที่ี�ดีในงาน
กลึงตััดผ�าน

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

งานเซาะร่องด้านนอก

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

 
ap

 (ม
ม.

)

ตััวเล่อกแร่ก สำาหร่ับงานเซาะร่�องด้านนอก 
และการ่ตััดแยก
การ่ควบคุมเศูษที่ี�ดีเยี�ยมสำาหร่ับการ่เซาะร่�อง

เซาะร่�องนอก
เซาะร่�องใน
เซาะร่�องด้านหน้า
เซาะร่�องนอก

CW = 2 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

เม็ดมีด 2 มุม

เซาะร่�องนอก

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ

มีแบบเอียง ซ้าย/ขวา
เม็ดมีดมีปร่ะสิที่ธิภาพในการ่ลดการ่เกิดคร่ีบ
ขณะช้ิ้นงานถึูกตััด
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H
FH

C
WB 150

CUTDIA

H

CCH32...

H
F

H
B

H

H
F

OAW

100

110

CCH

CW CUTDIA H B HF
CCH32-30 3 100 32 2.2 24.6 GE30,GE30R/L,GE30-AL

CCH32-40 4 100 32 3.2 24.5 GE40,GE40R/L,GE40-AL

CCH32-50 5 120 32 4.2 24.3 GE50,GE50R/L,GE50-AL

CCH32-... CTL-2

 

CCBS-32

H HF HBH OAW
CCBS20-32 20 20 13 38 CCH32...
CCBS25-32 25 25 8 42 CCH32...
CCBS32-32 32 32 5 42 CCH32...

CCBS**-32 CC-32 CM6X25 P-5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ใบมีดงานเซาะร่่องด้านนอก และตััดแยก, สำาหรั่บเม็ดมีด 1 มุม

เม็ด้มีด้

ใบมีด้

• CUTDIA เส้น ผศูก สูงสุดของงานตััดแยก

รหัสสินค้า ประแจ

บล็อคเคร่่�องม่อสำาหรั่บใบมีด CCH

รหัสสินค้า ตัวจับยึด้เม็ด้มีด้ สกรู ประแจ

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F189 - F193, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F193หน้าอ้างอิง:



Tungaloy F189

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

INSL

h
C

W

8˚

RE

RE

C
W

h

INSL

P

M

K

N

S

H

e e
e e
e E
E

ด้้าน    CW+0.1
  0 RE INSL h

A
H

12
0 

G
H

73
0 

GE30R R 3 0.2 l l 10 3.5

GE30L L 3 0.2 l 10 3.5

GE40R R 4 0.2 l l 10 4

GE40L L 4 0.2 l 10 4

GE50R R 5 0.2 l 12 4.5

GE50L L 5 0.2 l l 12 4.5

P

M

K

N

S

H

e E e e e
e e e
E e E E

E

CW+0.1
  0 RE INSL h

T9
22

5 
T9

12
5 

A
H

12
0 

G
H

73
0 

N
S

95
30

GE20 2 0.2 l l l 10 3.5

GE30 3 0.2 l l l l l 10 3.5

GE40 4 0.2 l l l l l 10 4

GE50 5 0.2 l l l l l 12 4.5

GE-R/L

GE

เก
รด
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็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
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ก
ด้า
มค
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น

งา
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ชุด
จับ
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ือผ
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นี

เม็ดมีด

ด้ามจัับ → F188, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F193หน้าอ้างอิง:

ภาพแสดงด้านขวา (R)

สำาหรั่บงานตััดแยก (แบบเอียง ซ้าย/ขวา)

สำาหรั่บงานเซาะร่่องทัี่�วไป

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็ต
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C
W

RE

h

INSL

CW+0.1
  0 RE INSL h

G
H

73
0 

N
S

95
30

GF30 3 0.2 l l 10 3.5

GF40 4 0.2 l l 10 4

GF50 5 0.2 l l 12 4.5

P

M

K

N

S

H

e e
e
E E

RE

C
W

h

INSL

P

M

K

N

S

H

e
e
E

CW+0.1
  0 RE INSL h

G
H

73
0 

GN30 3 0.2 l 10 3.5

GN40 4 0.2 l 10 4

GN50 5 0.2 l 12 4.5

GF

GN

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็ต

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ด้ามจัับ → F188, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F193หน้าอ้างอิง:



Tungaloy F191

H

J
K
L
M
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INSLRE
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CW+0.1
  0 RE INSL h
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22

5 
T9

12
5 

A
H

12
0 

G
H

73
0 

N
S

95
30

GT30 3 0.4 l l l 10 3.5

GT40 4 0.4 l l l 10 4

GT50 5 0.4 l l l l l 12 4.5

P

M

K

N

S

H

e E e e e
e e e
E e E E

E

INSL

h

RE

C
W

P

M

K

N

S

H

e

CW+0.1
  0 RE INSL h

K
S

05
F 

GE20-AL 2 0.2 l 10 3.5

GE30-AL 3 0.2 l 10 3.5

GE40-AL 4 0.2 l 10 4

GT

GE-AL
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l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เกรด้เคล่ือบผิว

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

เซอร์เม็ต

สำาหรั่บงานกลึง

สำาหรั่บอลูมิเนียม และโลหะทีี่�ไม่ใช่้เหล็ก

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ไม่เคล่ือบ

l: สินค้าสตั๊อค

ด้ามจัับ → F188, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F193หน้าอ้างอิง:
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GE R/L

 2 3 4 5

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

GE

 2 3 4 5

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

GF

 3 4 5

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

 3 4 5

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

GN

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

หน้า F190
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�องด้านหน้า

แร่งตััดเฉื่อนตั�ำา และควบคุมเศูษดี

หน้า F189
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

งานเซาะร่องด้านนอก

เม็ดมีด 1 มุม

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

เซาะร่�องนอก
เซาะร่�องใน
เซาะร่�องด้านหน้า
เซาะร่�องนอก

หน้า F189
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

หน้า F190

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�องด้านใน
แร่งตััดเฉื่อนตั�ำา และควบคุมเศูษดี

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

เซาะร่�องนอก

เซาะร่�องนอก

เซาะร่�องนอก

CW = 3 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ

มีแบบเอียง ซ้าย/ขวา
เม็ดมีดมีปร่ะสิที่ธิภาพในการ่ลดการ่เกิดคร่ีบ
ขณะช้ิ้นงานถึูกตััดแยก

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานเซาะร่�องภายนอก 
และการ่ตััดแยก
การ่ควบคุมเศูษที่ี�ดีเยี�ยมสำาหร่ับการ่เซาะร่�อง



Tungaloy F193

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

GT

0.05   0.10   0.15   0.20   0.25   0.30

2.0

1.0

WGT50

WGT40

WGT30

GE-AL

 2 3 4

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

2 3 4 5

0.06 - 0.2 0.06 - 0.25 0.07 - 0.27 0.07 - 0.3

0.04 - 0.1 0.04 - 0.14 0.04 - 0.14 0.04 - 0.14

- ap = 0.5 - 1.5
f = 0.06 - 0.2

ap = 0.5 - 2
f = 0.06 - 0.25

ap = 0.5 -  2.5
f = 0.06 - 0.27

0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 -

ISO

T9225 80 - 300
T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220
T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220
T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 180
T9125 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
T9125 80 - 200
GH730 50 - 180

KS05F 200 - 300
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หน้า F191

ตััวเล่อกแร่กสำาหร่ับงานกลึง
แร่งตััดเฉื่อนตั่ำา และควบคุมเศูษได้ดีเยี�ยม
สำาหร่ับงานตััดผ่าน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

 
ap

 (ม
ม.

)

หน้า F191

สำาหรับอลูมิเนียม และโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

หน้าลายหักเศูษแบบคมช้่วยลดแร่งตััดเฉื่อน 
และการ่พอกตัิดของเศูษที่ี�ปลายคมตััด

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

เซาะร่�องนอก

CW = 2 - 4 มม.

CW = 2 - 4 มม.

เม็ดมีด 1 มุม

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ

External

งานเซาะร่่อง
(GE**)

งานตััดแยก
(GE**R/L)

งานกลึง
(GT**)

งานตััดแยกสำาหร่ับโลหะผสมอลูมิเนียม
(GE**-AL)

การเด้ินงาน
อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง

ร่ะยะกินลึก ร่ะยะกินลึก ร่ะยะกินลึก

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

เหล็กกล้าคาร่์บอนต่ัำา, โลหะผสมเหล็ก
( ~ HB150)

เกรด้s

เหล็กกล้าคาร่์บอนปานกลาง, โลหะผสมเหล็ก
 (HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร่์บอนสูง, โลหะผสมเหล็ก
(HB250 ~ )

Stainless steel

เหล็กสีเที่า, เหล็กหล่อเหนียว

โลหะผสมอลูมิเนียม, โลหะที่ี�ไม่ใช้่เหล็ก

ความเร็วตัด้
Vc (ม./นาที)

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน
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45°

D
M

IN

CW W
F

LH
LF

H
F H

B

CDX

LF

HBL

B
HH

F

H
B

H

W
F

C
W CDX

15˚

CGEUR/L

CW DMIN CDX H B LF LH HF WF (1)

CGEUR/L1616-3T02 3 32 3 2.8 16 16 110 30 16 19.3 DTIU... 5

CGEUR/L2020-3T02 3 32 3 2.8 20 20 125 30 20 23.3 DTIU... 5

CGEUR/L2525-3T02 3 32 3 2.8 25 25 150 30 25 28.3 DTIU... 5

CGEUR/L1616-4T02 4 32 4 2.8 16 16 110 31 16 19.5 DTIU... 8.5

CGEUR/L2020-4T02 4 32 4 2.8 20 20 125 31 20 23.5 DTIU... 8.5

CGEUR/L2525-4T02 4 32 4 2.8 25 25 150 31 25 28.5 DTIU... 8.5

CGEUR/L2525-6T03 6 34 5, 6 3.4 25 25 150 35 25 28.9 DTIU... 8.5

CGEUR/L****-3T02 CM5X0.8X16-A P-4

CGEUR/L1616-4T02 CM6X1X16-A P-5

CGEUR/L2020-4T02 CM6X1X20-A P-5

CGEUR/L2525-4T02/6T03 CM6X1X25-A P-5

CW CDX H B LF HF WF HBH HBL
CTER/L2525-6T25-15A 6 6 25 25 25 150 25 32.2 7 50.5 DTA... 5

CTER/L2525-8T30-15A 8 8 30 25 25 150 25 32.9 7 55 DTA... 5

CTER/L2525-****-15A CM6X1X25-A P-5

CTER/L-15A

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ด้ามจัับงานกลึงอันเดอร์่คัที่ด้านนอก 45° 

ขนาด้เม็ด้มีด้

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

ด้ามจัับสี�เหลี�ยมสำาหรั่บงานโปร่ไฟล์ล้ออลูมิเนียม

ภาพแสดงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า สกรูยึด้เม็ด้มีด้ ประแจ

(1) WF คำานวณจัากความกว้างของร่่อง (CW) ในตัาร่างด้านบน
*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)   

*แร่งบิด: แร่งบิดทีี่�แนะนำาในการ่ขันยึดเม็ดมีด (N/m)   

รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ขนาด้เม็ด้มีด้รหัสสินค้า เม็ด้มีด้ แรงบิด้*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → F195 - F197, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F196หน้าอ้างอิง:
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เม็ดมีด

ด้ามจัับ → F194, เง่�อนไขการ่ตััดเฉ่ือนมาตัร่ฐาน → F196หน้าอ้างอิง:

งานกลึงโปร่ไฟล์ และงานกลึงอันเดอร่์คัที่ (เพ่�อความละเอียดสูง)

งานตััดเฉื่อนล้ออลูมิเนียม (เพ่�อความละเอียดสูง)

l: สินค้าสตั๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรด้เคล่ือบผิว

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

ขนาด้
เม็ด้มีด้

เหล็กกล้า
สเตันเลส สตัีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร่์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคล่ือบ

 : ตััวเล่อกแร่ก
 : ตััวเล่อกที่ี�สอง

l: สินค้าสตั๊อค

ขนาด้
เม็ด้มีด้
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ISO                    
Vc (ม/นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหนา้

ตััด้แยก

อื่นๆ

หน้า F195 

งานตััดเฉื่อนล้ออลูมิเนียม

แบบ DTA (2 มุม)

ควบคุมเศูษได้ดีเยี�ยม
สำาหร่ับงานตััดเฉื่อนล้ออลูมิเนียม
เม็ดมีดแบบเจัียร่ะไน

CW = 6 - 8 มม.

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ล่ึก

ap
 (ม

ม.
)

ชิ้นิด้เต็มหน้ารัศมี

หน้า F195 

ควบคุมเศูษได้ดีเยี�ยม

CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DTIU (2 มุม) ชิ้นิด้เต็มหน้ารัศมี

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน แล่ะ DoC มาตรฐาน

- คู่ม่อหน้าลายหักเศษ

วัสดุ้ชิ้ิ้นงาน ค่าความแข็ง คุณสมบัติ เกรด้
ความเร็วตัด้

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตั้านที่านการ่แตักหัก

คุณภาพผิวงาน

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

ตััวเล่อกแร่ก

ตััวเล่อกแร่ก

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่สึกหร่อ

ตััวเล่อกแร่ก

ตั้านที่านการ่แตักหัก

คุณภาพผิวงาน

ตััวเล่อกแร่ก

เง่่อนไขการตััดเฉื่อนมาตัรฐาน

*โปร่ดดูด้านล่างสำาหร่ับอัตัร่าป้อน: f (มม./ร่อบ).

เหล็กกล้า
S45C, SCM435, ฯลฯ
C45, 34CrMo4, ฯลฯ

สเตันเลส สตัีล
SUS303, SUS304, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล�อเที่า
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล�อเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม
Si < 12%

เหล็กหล�อเที่า
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

โลหะผสมไที่เที่เนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เหล็กชุ้บแข็ง
SCM435, ฯลฯ

SUJ2, ฯลฯ
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ประสิทธิภาพการตััดเฉื่อน
ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับงานเซาะร่�อง
เกร่ด AH7025 ใหม� - เที่คโนโลยีการ่เคล่อบผิวเฉืพาะของที่ังกลอยด์ เพ่�อเพิ�มปร่ะสิที่ธิภาพในการ่ใช้้งานที่ี�ดีขึ้น

เปรียบเทียบอายุใช้งานในงานเซาะร่อง

เกรด้เด้ิม

เม็ดมีด

ความเร่็วตััด

อัตัร่าป้อน

ความลึกร่�อง

การ่ตััดเฉื่อน

สาร่หล�อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที่ี

: f = 0.17 มม/ร่อบ

: 17 มม

: งานเซาะร่่องนอก

: ใช้้

เหล็กกล้าผสม 
(SCM440)

จัำานวนในการ่เซาะร่�อง: 60 คร่ั้ง จัำานวนในการ่เซาะร่�อง: 30 คร่ั้ง

ให้การ่ตััดเฉื่อนที่ี�เสถึียร่โดยช้ั้นเคล่อบไม�หลุดลอกออก แม้จัะที่ำาการ่เซาะร่�องจัำานวนมากกว�าถึึงสองเที่�า 
เม่�อเที่ียบกับเกร่ดที่ั�วไป
→  การรวมกันของการเคล่ือบผิว AlTiN แบบนาโนหล่ายชิ้ั้นที่มีปริมาณ Al สูง แล่ะสารตั้งต้นที่แข็ง 

ชิ้่วยให้การตัด้มีประสิทธิภาพสูงในการทำางานแบบเซาะร่องแบบต่างๆ

เกรด

• สำาหร่ับงานที่ั�วไป
•การ่เคล่อบที่ี�พัฒนาขึ้นใหม�พร่้อมโคร่งสร่้าง
คร่ิสตััลที่ี�ควบคุมได้ดี และตั้านที่านการ่แตักหัก
•ปร่ับปรุ่งแร่งยึดเกาะที่ี�ดีขึ้น

•ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับงานที่ั�วไป
•การ่เคล่อบ PVD ใหม�ที่ี�มีปร่ิมาณ Al 
สูงให้ความยึดเกาะที่ี�ดีเยี�ยม
•ปร่ับปรุ่งเร่่�องความตั้านที่านการ่สึกหร่อ และบิ�น

•ตััวเล่อกแร่กของเกร่ดสำาหร่ับเหล็กหล�อ
•ตั้านที่านการ่สึกหร่อดีเยี�ยมในการ่ตััด
ความเร่็วสูง

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเหล็กด้วยความเร่็วสูง
•การ่เคล่อบ CVD และวัสดุเน่�้อพ่้นใหม�มอบความ 
สมดุลที่ี�โดดเด�น
•ความสมดุลของความตั้านที่านการ่สึกหร่อและบิ�น

• เซอร่์เม็ตัขั้นสูงสำาหร่ับงานกลึงละเอียด
•นวัตักร่ร่มใหม�ที่ี�ป้องกันการ่แตักหักอย�าง
ได้อย�างไม�น�าเช้่�อ และที่นตั�อการ่สึกหร่อ

•แนะนำาสำาหร่ับงานตััดแบบกร่ะแที่ก
•ช้ั้นเคล่อบ TiCNO PVD 
มีความตั้านที่านการ่สึกหร่อสูง
• ค�าความแข็งสูง

•โดดเด�นสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนโลหะผสม 
ที่นความร่้อน
•ช้ั้นเคล่อบพิเศูษช้�วยเพิ�มความแข็งแร่งในการ่ยึด
เกาะและตั้านที่านการ่สึกหร่อ

•แนะนำาสำาหร่ับวัสดุนอกกลุ�มเหล็ก 
•สำาหร่ับไที่เที่เนียม

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเหล็กชุ้บแข็ง
•ความสมดุลของความตั้านที่านการ่สึกหร่อ
และการ่บิ�น เน่�องจัากปร่ิมาณ CBN ที่ี�
เหมาะสมและขนาดเกร่น

•เหมาะสำาหร่ับการ่ตััดเฉื่อนเหล็กด้วยความเร่็วสูง
•สมดุลของความตั้านที่านการ่สึกหร่อและบิ�น

•แนะนำาสำาหร่ับวัสดุนอกกลุ�มเหล็ก
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L Th Th1 (Mpa)
CHP-HOSE-G1/8-7/16-200BS 200 G1/8"-28 BSPP  7/16"-20 UNF 26 1

CHP-HOSE-G1/8-7/16-250BS 250 G1/8"-28 BSPP  7/16"-20 UNF 26 1

CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS 200 5/16"-24UNF 7/16"-20 UNF 20 1

CHP-HOSE-5/16-G1/8-200BS 200 5/16"-24UNF G1/8"-28 BSPP 20 1

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-200BB 200 G1/8"-28 BSPP  G1/8"-28 BSPP 26 2

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-250BB 250 G1/8"-28 BSPP  G1/8"-28 BSPP 26 2

CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF

øD ød W
CHP-COPPER-SEAL1/8 15 8 1

CHP-COPPER-SEAL5/16 11 8 1

CHP-COPPER-SEAL5/16-2.5 11 8 2.5

L
Th Th1

L
Th

Th1

ød

W

øD

14

37°

4.
0

13
.8

1/8”-28 BSPP

HEX9/16”

7/16”-20 UNF

28.75
7.1

ท่อเช่่อมตั่อ
รู่ป 1 รู่ป 2

อแด้ปเตอร์ แหวนรอง

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า รหัสสินค้า

รูป
แรงด้ันสูงสุด้สกรูความยาว

ที่่อน้ำาหล่อเย็น H.P.

อแดปเตัอร่์ BSPP 1/8” 

แหวนร่อง

สกรู่ปลั๊ก

อะไหล่สำาหรับท่อน้ำาหล่อเย็น

คู่ม่อทางเทคนิค


