
เครื่องมือเซาะร่อง และตัดแยก
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STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212F18-CHP*** 0.33 3 12 12 85 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212F18B-CHP 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2
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JS-STCL18

CWN CWX DCONMS H LF LH WB WF
JS14H-STCL18 0.33 3 14 13 100 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS159F-STCL18 0.33 3 15.875 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS16F-STCL18 0.33 3 16 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19G-STCL18 0.33 3 19.05 18 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19X-STCL18 0.33 3 19.05 18 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20G-STCL18 0.33 3 20 19 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20X-STCL18 0.33 3 20 19 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS22X-STCL18 0.33 3 22 21 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS25H-STCL18 0.33 3 25 24 100 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS254X-STCL18 0.33 3 25.4 24 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS****-STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

External

Internal

Grooving

Parting

Others

SPARE PARTS

SPARE PARTS

Note: Use right-hand toolholders (R) with right-hand inserts (R); and left-hand toolholders (L) with left-hand inserts (L).
*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
***：This item will be replaced with a new product in the future.

Left hand (L) shown.

Right 
hand

Left 
hand

Designation Insert Torque*

External  grooving and threading toolholder,  wi th h igh pressure coolant capabi l i ty

Designation Insert Torque*

Designation

Designation

Clamping screw

Clamping screw

Wrench

Wrench

External  grooving and threading toolholder wi th round shank, for  Swiss lathes

• Please use right-hand inserts.
*Torque: Recommended clamping torque (N · m)

Insert → F038 - F041, Standard cutting conditions →F042, Parts for coolant hose →F176Reference pages:

เครื่องมือเซาะร่อง และตัดแยก - โครงสร้างเนื้อหา
- แบ่งแยก และจัดเรียนผลิตภัณฑ์ตามประเภทการตัดเฉือน
- จัดเรียงเครื่องมือตัดเฉือนตามซีรีส์ของผลิตภัณฑ์
- ในเครื่องมือเซาะร่องด้านใน มีการจัดเรียงตามลำ�ดับของขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางที่เซาะร่องได้เล็กที่สุด

วิธีอ่านรายละเอียด

ขั้นตอนที่ ① 
เลือกลักษณะการทำ�งาน (❶) ที่ด้านซ้ายของแต่ละหน้า 
และเลือกรหัสสินค้าที่คุณต้องการ (❹) ในตารางขนาด (❸) 
เม็ดมีดที่ใช้งานได้จะแสดงใน (❻)

ขั้นตอนที่ ②
เลือกซีรีส์เครื่องมือใน  F004 – F005 และ
ตรวจสอบรายละเอียดในหน้าผลิตภัณฑ์

ขั้นตอนที่ ③
เลือกซีรีส์เครื่องมือ หรือข้อมูลเครื่องมือจาก Quick Guide ใน 
F006 - F007 และดูรายละเอียดในแต่ละหน้า
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(JTGR/L)

SNG

First 
choice

GBR/L32
GBR/L42
GX-E

Flex, CGD, G series , CDT

Economy

Par t ing,  Grooving -  Machin ing Overv iew

Max. groove depth: 6.4 mm

External grooving

Internal grooving

F043 page

F043 page

F070 page

F070 page

F010 page

F087 page

F074 page

Max. groove depth: 50 mm

F010 page

F066 page

F052 page

F043 page

F043 page

F014 page

F080 page

F066 page

General internal grooving and turning
F087 page

F102 page

F110 page

Small-diameter internal grooving
G054 page

F112 page

G series
GBR/L32

For Swiss lathes

Economy

Economy

Economy

First 
choice

F006 www.tungaloy.com

CDX

D
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X
N

C
W

CW

D
M

IN
C

D
X

CW

C
D

X

CW

C
D

X

CW：1.4 - 8 mm
CDX：36 mm

CW：1.4 - 8 mm
CUTDIA : 120 mm

CW：3 - 6 mm
CDX：25 mm
DAXN : 25 mm 

CW：2 - 8 mm
CDX：10 mm
DMIN : 25 mm

CW：3 - 8 mm
CDX：36 mm

CW：3 - 8 mm
CDX：36 mm

CW：0.5 - 3.18 mm
CDX：6.4 mm

CW：0.5 - 3.18 mm
CUTDIA: 12.8 mm

CW：1.57 - 3 mm
CDX：6.4 mm

CW：0.33 - 3 mm
CDX：3.5 mm

CW：0.33 - 3 mm CW：0.33 - 3 mm
CDX：3 mm
DAXN : 65 mm 

CUTDIA: 7 mm

CW：2 - 5 mm
CDX：25 mm

CW：2 - 5 mm
CUTDIA: 120 mm

CW：3 - 5 mm
CDX：22 mm
DAXN : 30 mm 

CW：3 - 5 mm
CDX：6 mm
DMIN : 25 mm

CW：3 - 5 mm
CDX：25 mm

CW：3 - 5 mm
CDX：25 mm

CW：4 - 6 mm
CDX：65 mm
DAXN : 30 mm 

CW：10 - 25 mm
CDX：50 mm

CW : 1 - 3 mm
DMIN : 4.07 mm

CW : 1 - 3 mm
CDX：4.07 mm
DMIN : 34.9 mm

GBR/L
CW：0.33 - 4.5 mm
CDX：5 mm

CW：0.33 - 4.5 mm
CDX：2.5 mm
DMIN : 35 mm

CW：1 - 4 mm
CDX：5 mm

SNG / CNG

CW：1 - 5 mm
CDX：5 mm
DMIN : 8 mm

GX-E
CW：1 - 4.5 mm
CDX：6 mm

CW：1 - 4.5 mm
CDX：6 mm
DMIN : 55 mm

・CGXR/L

CW : 1.15 - 4.2 mm CW : 1 - 5 mm
DMIN : 20 mmDMIN : 4 mm

CW CW

C
D

X

C
U

TD
IA

Quick Guide

Series Insert

External grooving Parting Face grooving Internal grooving Profiling
(Full-R) Turning

Other

For O-ring and lock ring

F073 - F074 pages

F074 page

F070 page

F062 page

F066 page

F052 page

F043 page

F043 page

F010 page

F164 page

F043 page

F043 page

F150 page

First 
choice

Economy

Economy

Economy

Economy

First 
choice

First 
choice

❶❶

❹❹
❸❸ ❻❻
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STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212F18-CHP*** 0.33 3 12 12 85 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212F18B-CHP 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2
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JS-STCL18

CWN CWX DCONMS H LF LH WB WF
JS14H-STCL18 0.33 3 14 13 100 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS159F-STCL18 0.33 3 15.875 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS16F-STCL18 0.33 3 16 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19G-STCL18 0.33 3 19.05 18 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19X-STCL18 0.33 3 19.05 18 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20G-STCL18 0.33 3 20 19 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20X-STCL18 0.33 3 20 19 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS22X-STCL18 0.33 3 22 21 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS25H-STCL18 0.33 3 25 24 100 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS254X-STCL18 0.33 3 25.4 24 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS****-STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

External

Internal

Grooving

Parting

Others

SPARE PARTS

SPARE PARTS

Note: Use right-hand toolholders (R) with right-hand inserts (R); and left-hand toolholders (L) with left-hand inserts (L).
*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
***：This item will be replaced with a new product in the future.

Left hand (L) shown.

Right 
hand

Left 
hand

Designation Insert Torque*

External  grooving and threading toolholder,  wi th h igh pressure coolant capabi l i ty

Designation Insert Torque*

Designation

Designation

Clamping screw

Clamping screw

Wrench

Wrench

External  grooving and threading toolholder wi th round shank, for  Swiss lathes

• Please use right-hand inserts.
*Torque: Recommended clamping torque (N · m)

Insert → F038 - F041, Standard cutting conditions →F042, Parts for coolant hose →F176Reference pages:
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AH7025
R L CW±0.02 RE CDX S

TCS18R100-010 ● 1 0.1 2 4

TCS18R120-010 ● 1.2 0.1 2 4

TCS18R125-010 ● 1.25 0.1 2 4

TCS18R125-020 ● 1.25 0.2 2 4

TCS18R130-020 ● 1.3 0.2 3.5* 4

TCS18R140-010 ● 1.4 0.1 3.5* 4

TCS18R140-020 ● 1.4 0.2 3.5* 4

TCS18R145-010 ● 1.45 0.1 3.5* 4

TCS18R150-010 ● 1.5 0.1 3.5* 4

TCS18R150-020 ● 1.5 0.2 3.5* 4

TCS18R160-020 ● 1.6 0.2 3.5* 4

TCS18R170-020 ● 1.7 0.2 3.5* 4

TCS18R175-010 ● 1.75 0.1 3.5* 4

TCS18R175-020 ● 1.75 0.2 3.5* 4

TCS18R185-020 ● 1.85 0.2 3.5* 4

TCS18R195-020 ● 1.95 0.2 3.5* 4

TCS18R200-010 ● 2 0.1 3.5* 4

TCS18R200-020 ● 2 0.2 3.5* 4

TCS18R225-020 ● 2.25 0.2 3.5* 4

TCS18R230-020 ● 2.3 0.2 3.5* 4

TCS18R250-010 ● 2.5 0.2 3.5* 4

TCS18R250-020 ● 2.5 0.2 3.5* 4

TCS18R250-030 ● 2.5 0.3 3.5* 4

TCS18R265-030 ● 2.65 0.3 3.5* 4

TCS18R280-030 ● 2.8 0.3 3.5* 4

TCS18R300-010 ● 3 0.1 3.5* 4

TCS18R300-020 ● 3 0.2 3.5* 4

TCS18R300-030 ● 3 0.3 3.5* 4

T

øD max

CUTDIA

7
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3.1       3.2     　3.3       3.4     3.5  
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400
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300
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D
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X
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CDX

6°

65 3
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Others

INSERT

5 pieces per package
● : Line up

*Groove depth and 
max workpiece diameter (øDmax)

Maximum workpiece diameter is limited relative 
to depth of cut in order to avoid collision 
between insert and workpiece.

Max. diameter
CUTDIA (mm)

Groove depth
T (mm)

M
ax

 w
o

rk
p

ie
ce
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ia

m
et

er
ø
D

 m
ax

 (m
m

)

Grooving

TCS type (3D chipbreaker)

- The chipbreaker incorporates a 
dimple-like recess on the rake face 
to facilitate smooth chip flow with 
light cutting action

- Available in AH7025 for superior 
wear and fracture resistance

Minimum diameter for face grooving

Maximum groove depth
CDX (mm)

Minimum face diameter
DAXN (mm)

Designation

TCS18R (honed edge) (3D chipbreaker,  honed edge)

Toolholder → F033 - F037, Standard cutting conditions →F042Reference pages:
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ISO TCP / TCP-F TCS TCG
(AH725 / SH725) (AH7025) (AH7025)

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 120 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

30 - 80 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

20 - 60 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

External

Internal

Grooving

Parting

Others

STANDARD CUTTING CONDITIONS

Cutting speed
Vc (m/min)

Feed: f (mm/rev)
Workpiece material

Low carbon steel
(S15C, SS400 etc.)

Carbon steels, Alloy steel
(S55C, SCM440 etc.)

Prehardened steel
(NAK80, PX5 etc.)

Stainless steel
(SUS304, X5CrNiMo17-12-3 etc.)

Gray cast iron
(FC250, FC300 etc.)

Ductile cast irons
(FCD400 etc.)

Titanium alloys
(Ti-6AI-4V etc.)

Superalloys
(Inconel718 etc.)

❷❷

❹❹

❺❺

❾❾

❽❽

❿❿

❸❸ ❻❻
❼❼

→ STCR 1212 F18-CHP
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❶ : ลักษณะการทำ�งาน
❷ : ชื่อซีรีส์ผลิตภัณฑ์
❸ : ตารางขนาด
❹ : รหัสผลิตภัณฑ์
　　           ตัวอย่าง ด้ามจับสีเหลี่ยม ด้ามขวา ขนาด 12x12

❺ : ตารางขนาด (ตามมาตรฐาน ISO13399)
❻ : เม็ดมีดที่ใช้งานได้
❼ : ชิ้นส่วน
❽ : เม็ดมีด
❾ : เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน
❿ : หน้าอ้างอิง

รายละเอียดในการสั่งซื้อ
- กรุณาระบุรหัสสินค้า และจำ�นวนให้ครบถ้วน
  ตัวอย่าง CTER2020-4T25 ... 1
- ในการสั่งซื้อชุดประกอบของด้ามจับ และใบกระกบเม็ดมีด กรุณาระบุรหัสสินค้า และจำ�นวนของแต่ละรายการ
  ตัวอย่าง CHSR2020-CHP ... 1, CAER-3T20-CHP... 1 (1 ด้าม และ 1 ใบประกบเม็ดมีดต่อแพ็คเกจ)
  *สกรูยึดใบประกบเม็ดมีดบรรจุรวมอยู่กับก้ามจับ
- ในการสั่งซื้อเม็ดมีด กรุณาระบุรหัสสินค้า เกรด และจำ�นวนให้ครบถ้วน
  ตัวอย่าง DGS3-020 AH7025 ... 10 (10 เม็ดมีดต่อแพ็คเกจ)
  *คุณจะพบหมายเหตุถ้าจำ�นวนต่อแพ็คเกจไม่ใช่ 10

R / L ในรหัสสินค้าหมายถึงมีสินค้าในสต็อกท้ังด้ามขวา หรือด้ามซ้ายตามลำ�ดับ



F004 www.tungaloy.com

(JTGR/L)

SNG

ตััวเลืือกแรก

GBR/L32
GBR/L42
GX-E

Flex, CGD, G series , CDT

ประหยััด

ความลึึกสููงสุุดของร่่อง: 6.4 มม

เครื่องมือเซาะร่องด้านนอก

เครื่องมือเซาะร่องด้านใน

หน้้า F046

หน้้า F035

หน้้า F076

หน้้า F076

หน้้า F010

หน้้า F096

หน้้า F082

ความลึึกสููงสุุดของร่่อง: 50 มม

หน้้า F010

หน้้า F072

หน้้า F054

หน้้า F035

หน้้า F046

หน้้า F014

หน้้า F088

หน้้า F072

งานเซาะร่่องด้้านใน และงานกลึึงทั่่�วไป

หน้้า F096

หน้้า F114

หน้้า F124

งานเซาะร่่องด้้านในที่่�มีเส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก

หน้้า G055

หน้้า F127

G series
GBR/L32

เหมาะสำำ�หรัับเครื่่�องกลึึงแบบสวิส

ประหยััด

ประหยััด

ประหยััด

ตััวเลืือกแรก

เครื ่องมือเซาะร่อง และตัดแยก - ภาพรวมการท ำ�งาน
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เครื่องมือเซาะร่องด้านนอก

งานตััดแยกทั่่�วไป

หน้้า F168

หน้้า F168

หน้้า F046

หน้้า F184

เหมาะสำำ�หรัับเครื่่�องกลึึงแบบสวิส

หน้้า G093

หน้้า F014

หน้้า F046

หน้้า F035

หน้้า F084

เครื่องมือเซาะร่องด้านหนา้
หน้้า F133

หน้้า F035

หน้้า F158

หน้้า F166

หน้้า F137

หน้้า F133

ประหยััด

ประหยััด

ประหยััด

ประหยััด

ตััวเลืือกแรก

ตััวเลืือกแรก ตััวเลืือกแรก
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CDX

D
A

X
N

C
W

CW

D
M
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C

D
X

CW

C
D

X

CW

C
D

X

CW：1.4 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：1.4 - 8 มม.
CUTDIA : 120 มม.

CW：3 - 6 มม.
CDX：25 มม.
DAXN : 25 มม. 

CW：2 - 8 มม.
CDX：10 มม.
DMIN : 25 มม.

CW：3 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：3 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：0.5 - 3.18 มม.
CDX：6.4 มม.

CW：0.5 - 3.18 มม.
CUTDIA: 12.8 มม.

CW：1.57 - 3 มม.
CDX：6.4 มม.

CW：0.33 - 3 มม.
CDX：3.5 มม.

CW：0.33 - 3 มม. CW：0.33 - 3 มม.
CDX：3 มม.
DAXN : 65 มม. 

CUTDIA: 7 มม.

CW：2 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：2 - 5 มม.
CUTDIA: 120 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：22 มม.
DAXN : 30 มม. 

CW：3 - 5 มม.
CDX：6 มม.
DMIN : 25 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：4 - 6 มม.
CDX：65 มม.
DAXN : 30 มม. 

CW：10 - 25 มม.
CDX：50 มม.

CW : 1 - 3 มม.
DMIN : 4.07 มม.

CW : 1 - 3 มม.
CDX：4.07 มม.
DMIN : 34.9 มม.

GBR/LGBR/L
CW：0.33 - 4.5 มม.
CDX：5 มม.

CW：0.33 - 4.5 มม.
CDX：2.5 มม.
DMIN : 35 มม.

CW：1 - 4 มม.
CDX：5 มม.

SNG / CNGSNG / CNG
CW：1 - 5 มม.
CDX：5 มม.
DMIN : 8 มม.

GX-EGX-E
CW：1 - 4.5 มม.
CDX：6 มม.

CW：1 - 4.5 มม.
CDX：6 มม.
DMIN : 55 มม.

・CGXR/L

CW : 1.15 - 4.2 มม. CW : 1 - 5 มม.
DMIN : 20 มม.DMIN : 4 มม.

CW CW

C
D

X

C
U

TD
IA

คู่มือฉบับย่อ

ซีีรีีส์์ซีีรีีส์์ เม็็ดมีีด

งานเซาะร่่องด้้านนอก งานตััดแยก งานเซาะร่่องด้้านหน้้า งานเซาะร่่องด้้านใน งานโปรไฟล์์ (Full-R) งานกลึึง

อื่่�นๆอื่่�นๆ

สำ�หรับ O-ring และ lock ring

หน้า F080 - F081 

หน้้า F082

หน้้า F076

หน้้า F068

หน้้า F072

หน้้า F054

หน้้า F035

หน้้า F046

หน้้า F010

หน้้า F184

หน้้า F035

หน้้า F046

F168 page

ตััวเลืือกแรก

ประหยััด

ประหยััด

ประหยััด

ประหยััด

ตััวเลืือกแรก

ตััวเลืือกแรก
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CDX

D
A

X
N

C
W

CW

D
M

IN
C

D
X

CW

C
D

X

CW

C
D

X

CW：1.4 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：1.4 - 8 มม.
CUTDIA : 120 มม.

CW：3 - 6 มม.
CDX：25 มม.
DAXN : 25 มม. 

CW：2 - 8 มม.
CDX：10 มม.
DMIN : 25 มม.

CW：3 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：3 - 8 มม.
CDX：36 มม.

CW：0.5 - 3.18 มม.
CDX：6.4 มม.

CW：0.5 - 3.18 มม.
CUTDIA: 12.8 มม.

CW：1.57 - 3 มม.
CDX：6.4 มม.

CW：0.33 - 3 มม.
CDX：3.5 มม.

CW：0.33 - 3 มม. CW：0.33 - 3 มม.
CDX：3 มม.
DAXN : 65 มม. 

CUTDIA: 7 มม.

CW：2 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：2 - 5 มม.
CUTDIA: 120 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：22 มม.
DAXN : 30 มม. 

CW：3 - 5 มม.
CDX：6 มม.
DMIN : 25 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：3 - 5 มม.
CDX：25 มม.

CW：4 - 6 มม.
CDX：65 มม.
DAXN : 30 มม. 

CW：10 - 25 มม.
CDX：50 มม.

CW : 1 - 3 มม.
DMIN : 4.07 มม.

CW : 1 - 3 มม.
CDX：4.07 มม.
DMIN : 34.9 มม.

GBR/LGBR/L
CW：0.33 - 4.5 มม.
CDX：5 มม.

CW：0.33 - 4.5 มม.
CDX：2.5 มม.
DMIN : 35 มม.

CW：1 - 4 มม.
CDX：5 มม.

SNG / CNGSNG / CNG
CW：1 - 5 มม.
CDX：5 มม.
DMIN : 8 มม.

GX-EGX-E
CW：1 - 4.5 มม.
CDX：6 มม.

CW：1 - 4.5 มม.
CDX：6 มม.
DMIN : 55 มม.

・CGXR/L

CW : 1.15 - 4.2 มม. CW : 1 - 5 มม.
DMIN : 20 มม.DMIN : 4 มม.
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 : ตวัเลอืกแรก
 : ไมส่ามารถใช้ได้

งานเซาะร่่องด้้านนอก งานตััดแยก งานเซาะร่่องด้้านหน้้า งานเซาะร่่องด้้านใน งานโปรไฟล์์ (Full-R) งานกลึึง

หน้้า F137

หน้้า F035

หน้้า F158

หน้้า F133

หน้้า F096

หน้้า F114

หน้า F120

หน้้า F124

หน้้า F127

หน้้า F082

หน้า F129

หน้้า F010 หน้้า F010

หน้้า F046

หน้้า F054 หน้้า F054

หน้้า F076

ประหยััด

ตััวเลืือกแรก ตััวเลืือกแรก ตััวเลืือกแรก ตััวเลืือกแรก
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0.03

0.02

0.01

0	 500	 1000	 1500

DGL

f = 0.03 f = 0.05 f = 0.07 f = 0.1

Vc = 50

Vc = 100

ให้ความแม่นยำ� และอายุการใช้งานที่ยาวนาน

ความแข็งแรงในการจับยึดสูง

ระบบจับยึด

ลดการเคลื่อนที่ของคมตัดให้น้อยที่สุด

แรง (N)

ระ
ยะ

คว
าม

คล
าด

เค
ลื่

อน
 (

มม
.)

เกรดแบบเดิม
คู่แข่ง ทิศทาง

ของแรง

จุดวัด

พื้นที่สัมผัสที่ปลอดภัย
มีความทนทาน
เนื่องจากพ็อคเก็ต
มีความยาว

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ�
(SUJ2)

วัสดุชิ้นงาน
ด้ามมีด
เม็ดมีด
ความเร็วตัด
ความกว้างเม็ดมีด

ควบคุมเศษได้อย่างดีเยี่ยมที่อัตราการป้อนต่ำ�

ตัวเลือกแรกของหนาลายหักเศษ สำ�หรับเหล็กกล้า
คาร์บอนต่ำ� (นิ่ม)
การควบคุมเศษที่ยอดเยี่ยมที่อัตราการป้อนต่ำ�

F010, F096, F137, F168

ระบบการจับยึดด้ามแบบใหม่ "โมดูลาร์" ช่วยเพิ่มความสามารถให้แก่

ด้ามจับแบบ Monoblock และแบบ TungCap (PSC)

ระบบน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูงช่วยเพิ่มการไหลของเศษ และเพิ่มอายุการใช้งาน

เครื่องมือเซาะร่องอเนกประสงค์ 
สำ�หรับงานที่ต้องการความหลากหลาย

ใหม่ : SUJ2
: CTER2525-3T09 
: DGL3-025
: Vc = 50, 100 ม./นาที
: 3 มม.

หน้้าอ้้างอิิง:
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   OR5X1N

   OR5X1N
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ถอดสกรูทั้ง 4 ตัวออก 
และตรวจสอบให้แน่ใจว่าโอริง
ทั้งหมดเข้าที่

วางใบมีด และขันสกรูยึดด้านล่าง 2 อัน

ใส่สกรูตัวยาวที่ด้านบนในทิศทาง
ตามมุม และขันยึดเม็ดมีดให้แน่น

ใส่เม็ดมีดลงในพ็อคเก็ต
แล้วขันสกรูยึดตรงกลาง

โปรดปฏิบัติตามขั้นตอนการติดตั้งที่แสดงด้านบน
เมื่อขันสกรูสลับขั้นตอนเป็น ❹→❸ อาจทำ�ให้การจับยึดเม็ดมีดอาจไม่เพียงพอซึ่งจะส่งผลให้เม็ดมีดไม่เสถียร

การถอด

การประกอบ

คลายสกรูยึดตรงกลาง 
แล้วถอดเม็ดมีดออก

คลายสกรูตัวยาวจากมุมด้านบนก่อน

ถอดแค่สกรูตัวยาวตัวเดียวไม่สามารถถอดเม็ดมีดได้

สกรูตัวยาว

PLUGG1/8ISO1179
   (ประแจ: HW5.0)

โอริง

สกรูยึดตรงกลาง

สกรูยึดด้านล่าง

SRM6X20-XT
   (ประแจ: HW5.0)

SRM6X12DIN6912
   (ประแจ: HW5.0)

SRM5-04451
   (ประแจ: T-20/5)

สกรูตัวยาว
SRM6X20-XT
   (ประแจ: HW5.0)

โอริง

สกรูยึดตรงกลาง
SRM6X12DIN6912
   (ประแจ: HW5.0)

สกรูยึดด้านล่าง
SRM5-04451
   (ประแจ: T-20/5)

SRM4X8ISO14580
   (ประแจ: T-20/5)

สกรูปลั๊กสำ�หรับรูน้ำ�มัน

สกรูปลั๊ก

ทุกชิ้นส่วนในภาพรวมอยู่ในด้ามจับแล้ว

วิธีการติดตั้ง และถอดใบมีดและเม็ดมีด
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W
F C
W CDX

LH
LF

B
HH

F

HBH

CTER/L

CW CDX H B LF LH HF WF (1) HBH
CTER/L1616-2T08 2 2 8 16 16 110 33 16 16.1 4 5

CTER/L2020-2T08 2 2 8 20 20 125 33 20 20.1 - 5

CTER/L2525-2T08 2 2 8 25 25 150 33 25 25.1 - 5

CTER/L1616-2T12 2 2 12 16 16 110 32 16 16.1 4 5

CTER/L2020-2T12 2 2 12 20 20 125 32 20 20.1 - 5

CTER/L2525-2T12 2 2 12 25 25 150 32 25 25.1 - 5

CTER/L1616-2T17 2 2 17 16 16 110 37 16 16.1 4 5

CTER/L2020-2T17 2 2 17 20 20 125 37 20 20.1 - 5

CTER/L2525-2T17 2 2 17 25 25 150 37 25 25.1 - 5

CTER/L1616-3T09 3 3 9 16 16 110 32 16 16.3 4 5

CTER/L2020-3T09 3 3 9 20 20 125 32 20 20.3 - 5

CTER/L2525-3T09 3 3 9 25 25 150 32 25 25.3 - 5

CTER/L2020-3T12 3 3 12 20 20 125 32 20 20.3 - 5

CTER/L2525-3T12 3 3 12 25 25 150 32 25 25.3 - 5

CTER/L1616-3T20 3 3 20 16 16 110 38.5 16 16.3 4 5

CTER/L2020-3T20 3 3 20 20 20 125 38.5 20 20.3 - 5

CTER/L2525-3T20 3 3 20 25 25 150 38.5 25 25.3 - 5

CTER/L2525-3T25 3 3 25 25 25 150 44.5 25 25.3 - 5

CTER/L1616-4T10 4 4 10 16 16 110 32 16 16.5 4 8.5

CTER/L2020-4T10 4 4 10 20 20 125 32 20 20.5 - 8.5

CTER/L2525-4T10 4 4 10 25 25 150 32 25 25.5 - 8.5

CTER/L2020-4T15 4 4 15 20 20 125 33 20 20.5 - 8.5

CTER/L2525-4T15 4 4 15 25 25 150 33 25 25.5 - 8.5

CTER/L1616-4T25 4 4 25 16 16 110 45 16 16.5 4 8.5

CTER/L2020-4T25 4 4 25 20 20 125 45 20 20.5 - 8.5

CTER/L2525-4T25 4 4 25 25 25 150 45 25 25.5 - 8.5

CTER/L3232-4T25 4 4 25 32 32 170 45 32 32.5 - 8.5

CTER/L2020-5T12 5 5 12 20 20 125 37 20 20.6 - 8.5

CTER/L2525-5T12 5 5 12 25 25 150 37 25 25.6 - 8.5

CTER/L2525-5T20 5 5 20 25 25 150 37 25 25.6 - 8.5

CTER/L2525-5T32 5 5 32 25 25 150 56 25 25.6 - 8.5

CTER/L3232-5T32 5 5 32 32 32 170 56 32 32.6 - 8.5

CTER/L2020-6T12 6 6 12 20 20 125 37 20 20.6 - 12

CTER/L2525-6T12 6 6 12 25 25 150 37 25 25.6 7 12

CTER/L2525-6T20 6 6 20 25 25 150 41 25 25.6 - 12

CTER/L2525-6T32 6 6 32 25 25 150 56 25 25.6 7 12

CTER/L3232-6T32 6 6 32 32 32 170 56 32 32.6 - 12

CTER/L2525-8T16 8 8 16 25 25 150 47 25 26.1 7 12

CTER/L2525-8T25 8 8 25 25 25 150 47 25 26.1 7 12

CTER/L3232-8T25 8 8 25 32 32 170 47 32 33.1 - 12

CTER/L2525-8T36 8 8 36 25 25 150 60 25 26.1 7 12

CTER/L3232-8T36 8 8 36 32 32 170 60 32 33.1 - 12

DGM, SGM, DGS, 
SGS, DGG, DTX, 
DTE, DTR, DTA, 
SGN, DTM, DGL

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้้า

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

งานเซาะร่องด้านนอก, งานตัดแยก และงานกลึง

ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

เม่ื่�อความลึึกของร่่องมีีขนาดใหญ่่กว่่า (ความยาวของเม็็ดมีีด - 1.5 มม.) ให้้ใช้้เม็็ดมีีดแบบมุุมเดีียว
(1) ค่่า "WF" ถููกคำำ�นวณด้้วยความกว้้างของร่่อง "CW" ท่ี่�แสดงในตาราง
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)

เม็ดมีด

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

รหััสสิินค้้า
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CTER/L1616-2T08 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-2T08 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-2T08 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-2T12 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-2T12 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-2T12 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-2T17 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-2T17 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-2T17 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-3T09 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-3T09 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-3T09 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L2020-3T12 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-3T12 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-3T20 CM5X0.8X16-A P-4

CTER/L2020-3T20 CM5X0.8X20-A P-4

CTER/L2525-3T20 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L2525-3T25 CM5X0.8X25-A P-4

CTER/L1616-4T10 CM6X1X16-A P-5

CTER/L2020-4T10 CM6X1X20-A P-5

CTER/L2525-4T10 CM6X1X25-A P-5

CTER/L2020-4T15 CM6X1X20-A P-5

CTER/L2525-4T15 CM6X1X25-A P-5

CTER/L1616-4T25 CM6X1X16-A P-5

CTER/L2020-4T25 CM6X1X20-A P-5

CTER/L2525-4T25 CM6X1X25-A P-5

CTER/L3232-4T25 CM6X1X25-A P-5

CTER/L2020-5T12 CM6X1X20-A P-5

CTER/L2525-5T20 CM6X1X25-A P-5

CTER/L2525-5T32 CM6X1X25-A P-5

CTER/L3232-5T32 CM6X1X25-A P-5

CTER/L2020-6T12 CM8X1.25X20-A P-6

CTER/L2525-6T12 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-6T20 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-6T32 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L3232-6T32 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-8T16 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-8T25 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L3232-8T25 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L2525-8T36 CM8X1.25X25-A P-6

CTER/L3232-8T36 CM8X1.25X25-A P-6
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ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ
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CW CDX H B LF LH HF WF HBH
CTER/L2020-2T17-CHP 2 2 17 20 20 125 45 20 19.1 4 5.5

CTER/L2525-2T17-CHP 2 2 17 25 25 150 45 25 24.1 - 5.5

CTER/L2020-3T20-CHP 3 3 20 20 20 125 48 20 18.8 4 5.5

CTER/L2525-3T20-CHP 3 3 20 25 25 150 48 25 23.8 - 5.5

CTER/L2525-3T25-CHP 3 3 25 25 25 150 51 25 23.8 - 5.5

CTER/L2525-4T25-CHP 4 4 25 25 25 150 55 25 23.5 - 8

CTER/L2525-5T20-CHP 5 5 20 25 25 150 49 25 23.08 - 8

CTER/L2525-6T20-CHP 6 6 20 25 25 150 52 25 22.58 7 12

G1/8" BSPP

G1/8" BSPP

B
H

W
F

C
W

HBH

H
F

LH
LF

CDX

CTER/L-CHP

DGS,SGS,DGM, 
SGM,DTX,DGE,
DTE,DGG,DTR,SGN,
DTM,DTA,DGL

CTER/L2020-2T17-CHP CM5x0.8x20-A P-4

CTER/L2525-2T17-CHP CM5x0.8x25-A P-4

CTER/L2020-3T20-CHP CM5x0.8x20-A P-4

CTER/L2525-3T20-CHP CM5x0.8x25-A P-4

CTER/L2525-3T25-CHP CM5x0.8x25-A P-4

CTER/L2525-4T25-CHP CM6x1x25-A P-5

CTER/L2525-5T20-CHP CM6x1x25-A P-5

CTER/L2525-6T20-CHP CM8x1.25x25-A P-6

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้้า

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม็ดมีด

เม่ื่�อความลึึกของร่่องมีีขนาดใหญ่่กว่่า (ความยาวของเม็็ดมีีด - 1.5 มม.) ให้้ใช้้เม็็ดมีีดแบบมุุมเดีียว
* แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)

รหัสสินค้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยกชนิดด้ามเดี่ยว, รองรับน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030
อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็น็ → F198, ข้้อมููลอ้้างอิิงเทคนิิค → L042

หน้้าอ้้างอิิง:
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LF
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B
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CTEFR/L

DGM, SGM, DGS, 
SGS, DTE, DGG, 
DTX, DTR, DTF, SGN, 
DTM, DGL

CW CDX H B LF LH HF WF (1)

CTEFR/L2020-4T04 4 2, 3, 4 4.8 20 20 125 33 20 20.5 8.5
CTEFR/L2525-4T04 4 2, 3, 4 4.8 25 25 150 33 25 25.5 8.5

CTEFR/L2020-6T04 6 5, 6 4.8 20 20 125 37 20 20.6 8.5

CTEFR/L2525-6T04 6 5, 6 4.8 25 25 150 37 25 25.6 8.5

CTEFR/L2020-4T04 CM6X1X20-A P-5

CTEFR/L2525-4T04 CM6X1X25-A P-5

CTEFR/L2020-6T04 CM6X1X20-A P-5

CTEFR/L2525-6T04 CM6X1X25-A P-5

DGM / DGS / SGN 2 295

DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20
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ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

งานเซาะร่องด้านหน้า และงานกลึง

เม็ดมีด

รหัสสินค้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็ดมีด
เม็ดมีด

ความกว้างของร่อง
CW

ความกว้างของร่อง
CWFace grooving

Min. machining dia.
DAXMIN

Face grooving
Min. machining dia.

DAXMIN

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

(1) ค่่า "WF" ถููกคำำ�นวณด้้วยความกว้้างของร่่อง "CW" ท่ี่�แสดงในตาราง
* แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)
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CUTDIA

W
F

C
W

LF

B
H

LH

H
B

H

H
F

CW CUTDIA H B LF LH HF WF (1) HBH HBL
JCTER/L1212X2T12-CHP 2 2 25 12 12 120 24.7 12 0/12 5 24.7 3

JCTER/L1616X2T12-CHP 2 2 25 16 16 120 24.7 16 0/16 1 24.5 3

JCTER/L1616X2T16-CHP 2 2 32 16 16 120 24.7 16 0/16 4 24.7 3

JCTER/L2020X2T16-CHP 2 2 32 20 20 120 24.7 20 0/20 - - 3

CW CUTDIA H B LF LH HF WF(1) HBH
JCTER/L1010X1.4T10 1.4 1 20 10 10 120 18 10 10.2 - 3

JCTER1010-1.4T10 1.4 1 20 10 10 125 18 10 10.2 - 3

JCTER/L1212F1.4T12 1.4 1 24 12 12 85 19.5 12 12.2 - 3

JCTER/L1212X1.4T12 1.4 1 24 12 12 120 19.5 12 12.2 - 3

JCTER1212-1.4T12 1.4 1 24 12 12 125 19.5 12 12.2 - 3

JCTER/L1414-1.4T12 1.4 1 24 14 14 125 19.5 14 14.2 - 3

JCTER/L1616X1.4T16 1.4 1 32 16 16 120 24 16 16.2 - 3

JCTER/L1010X2T10 2 2 20 10 10 120 19 10 10.1 2 3

JCTER/L1212F2T12 2 2 24 12 12 85 19 12 12.1 2 3

JCTER/L1212X2T12 2 2 24 12 12 120 19 12 12.1 2 3

JCTER/L1414-2T12 2 2 24 14 14 125 19 14 14.1 - 3

JCTER/L1616X2T16 2 2 32 16 16 120 24 16 16.1 - 3

JCTER/L1212F3T12 3 3 24 12 12 85 19 12 12.3 2 3

JCTER/L1212X3T12 3 3 24 12 12 120 19 12 12.3 2 3

JCTER/L1616X3T16 3 3 32 16 16 120 24 16 16.3 - 3

JCTER/L2020H3T16 3 3 32 20 20 100 24 20 20.3 - 3

JCTER/L... CSHB-4-A T-15F

JCTER/L-CHP T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

5/16”-24UNF

HBL

8

LF

CUTDIA

W
F C

W

LH

H
F

HBH

H
B

W
F

JCTER/L... CSHB-4-A T-15F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

JCTER/L

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้้า

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม็ดมีด
ขนาดบ่ารองเม็ดมีด 1 = DGS1.4
ขนาดบ่ารองเม็ดมีด 2, 3, = 
DGM, SGM, DGS, SGS, DGE, 
DTE, DGG, DGL

เม็ดมีด
ขนาดบ่ารองเม็ดมีด 2 = DGM, 
SGM, DGS, SGS, DGE, DGG, 
SGN

ด้ามซ้าย

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

ความกว้้างของร่่อง: 2.0 มม.

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ 1 ปลั๊กท่อหล่อเย็น ประแจ 2 ประแจ 3ปลั๊ก DirectJet

(1) ค่่า "WF" ถููกคำำ�นวณด้้วยความกว้้างของร่่อง "CW" ท่ี่�แสดงในตาราง. ค่่า "WF" ขึ้้�นอยู่่�กับด้้ามของเคร่ื่�องมืือ อาทิิ ค่่า 0/12 WF = 0 สำำ�หรัับด้้ามขวา และ 12 สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย
• CUTDIA: เส้้นผ่่านศููนย์์กลางท่ี่�ใหญ่่ท่ี่�สุุด   * แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)

รหัสสินค้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

(1) ค่่า "WF" ถููกคำำ�นวณด้้วยความกว้้างของร่่อง "CW" ท่ี่�แสดงในตาราง. • CUTDIA: เส้้นผ่่านศููนย์์กลางท่ี่�ใหญ่่ท่ี่�สุุด
* แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยกพร้อมตัวเชื่อมต่อ DirectTungJet

รหัสสินค้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด แรงบิด*

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก, สำ�หรับเครื่องกลึงสวิส

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:
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W
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CUTDIA

H
F

LH

H
B
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B
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LF

CGER/L

CW CUTDIA(1) CDX H B LF LH HF WF (2) HBH
CGER/L2020-1.4T14 1.4 1 29/29 9.7 20 20 125 31 20 20.2 -

CGER/L1212-2T17 2 2 35/35 11.8 12 12 150 31 12 12.1 6

CGER/L1616-2T17 2 2 35/35 11.8 16 16 150 31 16 16.1 2

CGER/L2020-2T17 2 2 35/35 9.8 20 20 125 31 20 20.1 -

CGER/L1212-3T19 3 3 38/40 12 12 12 150 31 12 12.3 6

CGER/L1616-3T19 3 3 38/45 14.9 16 16 150 31 16 16.3 2

CGER/L2020-3T19 3 3 38/45 13.2 20 20 125 31 20 20.3 -

CGER/L2020-4T19 4 4 38/55 20.3 20 20 125 33 20 20.4 -

CGER/L2020-1.4T14 CRW23

CGER/L****-2T17 - 4T19 CRW33

H

LF

B

CDX

W
F C
W

H

LF

B

CDX

W
F C
W

DGS,SGS,DGM, 
SGM,DTX,DTE,
DGG,DTR,SGN,
DTM,DGL

CAER/L-CHP

CW CDX H B LF WF
CAER/L-2T16-CHP 2 2 16 33 7.2 41.5 6.3

CAER/L-2T20-CHP 2 2 20 33 7.2 45.5 6.3

CAER/L-3T16-CHP 3 3 16 33 7.2 41.5 5.9

CAER/L-3T20-CHP 3 3 20 33 7.2 45.5 6

CAER/L-4T16-CHP 4 4 16 33 7.2 41.5 5.7

CAER/L-4T20-CHP 4 4 20 33 7.2 45.5 5.7

CAER/L-5T20-CHP 5 5 20 33 7.2 46.3 5.3

CAER/L-6T20-CHP 6 6 20 33 7.2 46.3 4.8
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ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม็ดมีด
ขนาดบ่ารองเม็ดมีด 1 = DGS1.4-016
ขนาดบ่ารองเม็ดมีด 2, 3, 4, = DGM, 
SGM, DGS, SGS, SGN,
DGG, DTM, DGL

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม่ื่�อความลึึกของร่่องมีีขนาดใหญ่่กว่่า (ความยาวของเม็็ดมีีด - 1.5 มม.) ให้้ใช้้เม็็ดมีีดแบบมุุมเดีียว

เม็ดมีด

งานเซาะร่องลึกด้านนอก และงานตัดแยก, สำ�หรับเครื่องกลึงสวิส

รหัสสินค้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด

• ไม่่รวมประแจ (CRW**) กรุุณาสั่่�งประแจแยก เม็็ดมีีดถููกยึึดด้้วยตััวยึึดขากรรไกรด้้านบนท่ี่�ยืืดหยุ่่�นได้้
(1) DG * / SG * เส้้นผ่่านศููนย์์กลางของงานตััดแยกท่ี่�สููงสุุดขึ้้�นอยู่่�กับเม็็ดมีีด (2) ค่่า "WF" ถููกคำำ�นวณด้้วยความกว้้างของร่่อง "CW" ท่ี่�แสดงในตาราง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า ประแจ (ตัวเลือก)

งานเซาะร่องแบบโมดูล่าด้านนอก และใบมีดตัดแยก, รองรับน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030
ข้้อมููลอ้้างอิิงเทคนิิค → L042

หน้้าอ้้างอิิง:
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H
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(LFASSY**)
(LPOS)

(H
FA

SS
Y)

CHSR/L-CHP

H B OAL LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHSR/L2020-CHP 20 20 130 105.5 15.1 12 20 10 CAER/L-CHP 5

CHSR/L2525-CHP 25 25 130 105.5 20.1 7 25 5 CAER/L-CHP 5

CHSR/L...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

G 1/8"-28

G 1/8"-28

OALHB
H

4.
5

LH

HB
KW(W

P
O

S
)

(W
FA

SS
Y*

)

H
B

LPOS
(LFASSY**)

(HF
AS

SY
)

CHFVR/L-CHP

H B OAL LH LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHFVR/L2020-CHP 20 20 140 28 135.1 0.5 5 20 10 CAER/L-CHP 5

CHFVR/L2525-CHP 25 25 140 28 135.1 0.5 0 25 5 CAER/L-CHP 5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

CHFVR/L... SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้้า

ตััดแยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก) แรงบิด*

*WFASSY :Shank (WPOS) + blade (WF)
**LFASSY : Shank (LPOS) + blade (LF)

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

* โปรดดููหน้้า L042 สำำ�หรัับคำำ�แนะนำำ�ในการติิดตั้้�ง และถอดใบประกบเม็็ดมีีดหรืือเม็็ดมีีด
* แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)
หมายเหตุุ: ใช้้ใบประกบเม็็ดมีีดด้้านขวา (R) สำำ�หรัับด้้ามขวา (R); และใช้้ใบประกบเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (L) สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย (L)
 ใช้้งานได้้กัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 30 MPa

* แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)
หมายเหตุุ: ใช้้ใบประกบเม็็ดมีีดด้้านขวา (R) สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย (L) ; และใช้้ใบประกบเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (L) สำำ�หรัับด้้ามขวา (R))
ใช้้งานได้้กัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 30 MPa
* โปรดดููหน้้า L042 สำำ�หรัับคำำ�แนะนำำ�ในการติิดตั้้�ง และถอดใบประกบเม็็ดมีีดหรืือเม็็ดมีีด

รหัสสินค้า แรงบิด*ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
สำ�หรับใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ด้ามสำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP พร้อมน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N/m)
สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N/m)

ด้ามสำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP พร้อมน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N/m)
สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N/m)

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030
อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็น็ → F198, ข้้อมููลอ้้างอิิงเทคนิิค → L042

หน้้าอ้้างอิิง:
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(LFASSY**)
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C*CHSN-CHP

DCONMS LPR LPOS WPOS
C3CHSN19045-CHP 32 45 17.5 18.5 CAER/L...-CHP 5

C4CHSN21047-CHP 40 46.5 21.5 21 CAER/L...-CHP 5

C5CHSN26047-CHP 50 47 22.5 26 CAER/L...-CHP 5

C6CHSN33050-CHP 63 50 24.5 32.5 CAER/L...-CHP 5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHSN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912  SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N

C*CHFVN-CHP
D
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)

(LFASSY**)
LPOS

D
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S

W
B
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)

(W
FA

SS
Y*

)

(LFASSY**)
LPOS

DCONMS LPOS WB WPOS
C3CHFVN26040-CHP 32 40 26 1.5 CAER/L...-CHP 5

C4CHFVN26046-CHP 40 46 26 1.5 CAER/L...-CHP 5

C5CHFVN26046-CHP 50 46 26 1.5 CAER/L...-CHP 5

C6CHFVN33046-CHP 63 46 33 8.5 CAER/L...-CHP 5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHFVN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0 OR5X1N
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รหัสสินค้า แรงบิด*ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY :ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)
* แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)
ใช้้งานได้้กัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 30 MPa
* โปรดดููหน้้า L042 สำำ�หรัับคำำ�แนะนำำ�ในการติิดตั้้�ง และถอดใบประกบเม็็ดมีีดหรืือเม็็ดมีีด

ชิ้นส่วนอะไหล่

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 ประแจ 2 วงแหวน Oสกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3

รหัสสินค้า แรงบิด*ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)

ใช้้งานได้้กัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 30 MPa
*โปรดดููหน้้า L042 สำำ�หรัับคำำ�แนะนำำ�ในการติิดตั้้�ง และถอดใบประกบเม็็ดมีีดหรืือเม็็ดมีีด

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R)

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O

แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N/m)

แรงบิดในการยึดที่แนะนำ� (N/m)

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

แรงบิด (N/m)

แรงบิด (N/m)

ด้าม TungCap สำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP และนำ�้หล่อเย็นแรงดันสูง

ด้าม TungCap สำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP และนำ�้หล่อเย็นแรงดันสูง

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน →F030, ข้้อมููลอ้้างอิิงเทคนิิค → L042หน้าอ้างอิง:
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CDX

LF

C
W

W
F

DGS, SGS, DGM, 
SGM, DTX, DTE, 
DGG, DTR, SGN
DTM, DGL

CAER/L

CW CDX LF WF
CAER/L-3T16 3 3 16 45 10.4 CHFVL/R..., CHSR/L... 5

CAER/L-4T16 4 4 16 45 10.5 CHFVL/R..., CHSR/L... 5

CAER/L-5T20 5 5 20 49 10.5 CHFVL/R..., CHSR/L... 5

CAER/L-6T20 6 6 20 49 10.5 CHFVL/R..., CHSR/L... 5

CAER/L... BHM6-20-A P-4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้้า

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

เม็ดมีด

งานเซาะร่องด้านนอก, งานตัดแยก, และใบมีดงานกลึง

* แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึด (N/m)
ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับระบบ TungModular
เม่ื่�อความลึึกของร่่องมีีขนาดใหญ่่กว่่าความยาวของเม็็ดมีีด - 1.5 มม. ให้้ใช้้เม็็ดมีีดแบบมุุมเดีียว

รหัสสินค้า ขนาดบ่ารองเม็ดมีด Shank แรงบิด*

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:
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CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
CHSR... ● ●

CHSL... ● ●

CHFVR... ● ●

CHFVL... ● ●

CHSR/L... CSHB-6-A P-4

OAL

H
B

LH

H
B

H

W
PO

S

(W
FA

SS
Y*

)
(H

FA
SS

Y)

(LFASSY**)
(LPOS)

CHSR/L

H B OAL LPOS LH WPOS HFASSY HBH
CHSR/L2020 20 20 133 125 35 10 20 12 CAER/L...

CHSR/L2525 25 25 133 125 28 15 25 7 CAER/L...

CHSR/L3232 32 32 153 125 - 22 32 - CAER/L...

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
CHSR... ● ●

CHSL... ● ●

CHFVR/L

OAL

LH

H
B

HB
H

HBKW
LPOS

(LFASSY**)(WPOS) (W
FA

SS
Y*

)
(H

FA
SS

Y)

H B OAL LPOS LH WPOS HBKW HFASSY HBH
CHFVR/L2020 20 20 150 140 25 0 8 20 12 CAEL/R...

CHFVR/L2525 25 25 150 140 25 0 3 25 7 CAEL/R...

CHFVR/L3232 32 32 170 160 25 4 - 32 - CAEL/R...

CHFVR/L... CSHB-6-A P-4
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● : ตรงกัน

การรวมกันของใบประกบเม็ดมีด และด้ามจับ

การรวมกันของใบประกบเม็ดมีด และด้ามจับ

● : ตรงกัน

ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับระบบ TungModular

รหัสสินค้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับระบบ TungModular

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)

รหัสสินค้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
 
และใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ด้ามสำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L และ CAFR/L

ด้ามจับ

ด้ามจับ

ใบประกบเม็ดมีด

ใบประกบเม็ดมีด

ด้ามสำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L และ CAFR/L

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:
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(LFASSY**)
(LPOS)

C-CHSR/L

DCONMS LPR LPOS L2 WPOS
C3CHSR/L22050N 32 50 22.1 35 11.5 CAER/L...

C4CHSR/L27050N 40 50 22.1 36 16.5 CAER/L...

C5CHSR/L35060N 50 60 32.1 36 24.5 CAER/L...

C6CHSR/L45065N 63 65 32.1 41 34.5 CAER/L...

C4CHSR/L27050N SATZ-M8X1-M3 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

C5CHSR/L35060N SATZ-M10X1-M5 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

C6CHSR/L45065N SATE-M10X1-M5 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4
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C-CHFVR/L

DCONMS LPOS L2 WB WPOS
C3CHFVR/L22040N 32 32.5 35 22 -5.9 CAEL/R...

C4CHFVR/L27050N 40 42.5 36 27 -0.9 CAEL/R...

C5CHFVR/L35060N 50 49.5 36 35 7.1 CAEL/R...

C6CHFVR/L45065N 63 54.5 41 45 17.1 CAEL/R...

C4CHFVR/L27050N SATZ-M8X1-M3 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

C5CHFVR/L35060N SATZ-M10X1-M5 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

C6CHFVR/L45065N SATZ-M10X1-M5 SSHM4-4 CSHB-6-A P-4

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
C*CHSR... ● ●

C*CHSL... ● ●

C*CHFVR... ● ●

C*CHFVL... ● ●

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่่องด้้านหน้้า

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

ใช้้งานได้้กัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 7 MPa

รหัสสินค้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)

รหัสสินค้า ใบประกบเม็ดมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)

การรวมกันของใบประกบเม็ดมีด และด้ามจับ

● : ตรงกัน

Not compatible with TungModularSystem

ใช้้งานได้้กัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 7 MPa
ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับระบบ TungModular

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
 และใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ด้าม TungCap สำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L และ CAFR/L

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

Coolant parts

Coolant parts

ปลั๊ก

ปลั๊ก

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ด้าม TungCap สำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L และ CAFR/L

ด้ามจับ
ใบประกบเม็ดมีด

เม็็ดมีีด → F021 - F034, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:
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DGM2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 8º 0º

DGM2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R 5 R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 6 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 8 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º
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สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา

เม ็ดม ีด

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก, 2 คมตัด

ด้้ามจัับ → F010 - F020, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต
ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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7˚ INSL
h

RE

C
W

7˚

PSIRL

INSL

h

RE

7˚

RE

PSIRR

h

INSL

SGM

P
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S
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e E E
e E e
e E
e E

ด้้าน    CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 
SGM2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ด้ามซ้าย ด้ามขวา

งานเซาะร่องลึกด้านนอก และงานตัดแยก, 1 คมตัด

ด้้ามจัับ → F010 - F020, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด

สองทิศทาง
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7˚
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C
W

INSL
h

7˚

h

INSL

PSIRL

RE

7˚

h

INSL
PSIRR

RE

DGS

DGM2-002-15R/L 28
DGM3-002-15R/L 29
DGM4-030-15R/L 30
SGM3-020-15R/L 103

DGS2-002-15R/L 28
DGS3-002-15R/L 29
SGS3-020-15R/L 103
SGS3-002-15R/L 34

P

M

K

N

S

H

e e e E E e
e e E e
E e E E

e E

ด้้าน CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
T9

22
5 

T9
12

5 
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 

N
S

95
30

DGS1.4-016 1 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 6 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º
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øD
max

เครื่องมือจะกระทบชิ้นงานหากทำ�การเซาะร่องด้วยเส้นผ่านศูนย์กลางที่ใหญ่กว่า øDmax

สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา

คำ�เตือน

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก, 2 คมตัด

รหัสสินค้า รหัสสินค้าøDmax (มม.) øDmax (มม.)

ด้้ามจัับ → F010 - F020,เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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RE

PSIRL

PSIRR

7˚

RE

h

INSL

DGL
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ด้้าน    CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 
SGS2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

P

M

K

N

S

H

e
e
e
e

CW±0.05 RE INSL  h       

A
H

70
25

DGL3-025 3 3 0.25 l 20 5

DGL4-030 4 4 0.3 l 20 5

DGL5-030 5 5 0.3 l 25 5.5

DGL6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก

งานเซาะร่องลึกด้านนอก และงานตัดแยก, 1 คมตัด

ด้้ามจัับ → F010 - F020, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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7˚

RE

C
W

CDX

h

INSL

G.D. = 1 G.D. = 1.5 G.D. = 2 G.D. = 2.5 G.D. = 3
DGE100-000

2
∞ 18.6 11.5

- -DGE130-000
DGE160-010
DGE185-010

3 8.8 7
DGE215-015

7˚

RE
C

W

h

INSL

DGE

DGG

P

M

K

N

S

H

e e
e
e E E

e
e E

CW±0.02 RE INSL  h       

A
H

70
25

N
S

95
30

K
S

05
F 

DGG200-020 2 2 0.2 l l l 20 5

DGG300-020 3 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 4 0.4 l l l 20 5

DGG500-040 5 5 0.4 l l l 25 5.5

DGG600-040 6 6 0.4 l l l 25 5.5

P

M

K

N

S

H

e E E e
e E e
e E E
e E

CW±0.05 RE CDX     INSL  h       

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DGE100-000 2 1 0 l l l 2.5 20 5

DGE130-000 2 1.3 0 l l l 2.5 20 5

DGE160-010 2 1.6 0.1 l l l l 2.5 20 5

DGE185-010 2 1.85 0.1 l l l l 3.5 20 5

DGE215-015 2 2.15 0.15 l l l l 3.5 20 5
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G.D.øDmax ถูกจำ�กัดดังที่แสดงในรูปภาพด้านขวา ตามความลึกของร่อง G.D. โปรดดูรายละเอียดตามตารางต่อไปน้ี

G.D = ความลึกของร่อง

คำ�เตือน

Relevant area
(Interference)

	 รหัสสินค้า
ความลึกสูงสุด
ของร่อง (มม.)

øDmax (มม.)

øDmax

งานเซาะร่องด้านนอก (ความละเอียดสูง)

งานเซาะร่องด้านนอก (ความละเอียดสูง)

ด้้ามจัับ → F010 - F020, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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DTE
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CW±0.05 RE INSL  h       
A

H
70

25

DTM3-030 3 3 0.3 l 20 5

DTM4-040 4 4 0.4 l 20 5

DTM4-080 4 4 0.8 l 20 5

DTM5-080 5 5 0.8 l 25 5.5

DTM6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

DTM8-080 8 8 0.8 l 30 6.7

P

M

K

N

S

H

e e e E E e
e e E e
E e E

e E

CW±0.02 RE INSL  h       

T9
22

5 
T9

12
5 

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DTE265-015 3 2.65 0.15 l l l l l l 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 l l l l l l 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 l l l l l l 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTE515-015 5 5.15 0.15 l l l l l 25 5.5

DTE600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTE600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTE800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTE800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานเซาะร่องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง

งานเซาะร่องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง (ความละเอียดสูง)

ด้้ามจัับ → F010 - F020, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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CW±0.05 RE INSL  h       

T9
22

5 
T9

12
5 

T5
15

  
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 

N
S

95
30

DTE3-040 3 3 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE5-040 5 5 0.4 l l 25 5.5

DTE6-080 6 6 0.8 l l 25 5.5

e e e E E e
e e E e
E e E E

e E
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CW±0.05 RE INSL  h       
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DTX3-030 3 3 0.3 l l l l l l 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 l l l 25 5
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งานเซาะร่องด้านนอก ด้านใน และด้านหน้า และงานกลึง

งานเซาะร่องด้านนอกและด้านหน้า และงานกลึง

ด้้ามจัับ → F010 - F020, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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T9
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N
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30

DTR300-150 3 3 1.5 l l l l l l 20 5

DTR400-200 4 4 2 l l l l l l 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 l l l l l l 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 l l l l l l 25 5.5

DTR600-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

P

M

K

N

S

H

e e e E E e
e e E e
E e E E E

e E e

CW±0.05 RE INSL  h  

T9
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5 
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A
H

70
25

A
H
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5 

A
H
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5 

G
H

13
0 

N
S
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30

DTR3-150 3 3 1.5 l l l l l l l 20 5

DTR4-200 4 4 2 l l l l l l l 20 5

DTR5-250 5 5 2.5 l l l l l l l 25 5.5

DTR6-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

DTR8-400 8 8 4 l l l l l 30 6.7

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ
งานโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

งานโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (ความละเอียดสูง)

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ด้้ามจัับ → F010 - F020, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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DTIU300-150 3 3 1.5 l l l 20 5

DTIU400-200 4 4 2 l l l 20 5

DTIU500-250 5 5 2.5 l l l 25 5.5

DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5

P

M

K

N

S

H

e

CW±0.02 RE INSL  h       AN      
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10

  

DTA600-300 6 6 3 l 25 5.5 7

DTA800-400 8 8 4 l 30 6.7 10
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น
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บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

งานโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (ความละเอียดสูง)

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม (ความละเอียดสูง)

ด้้ามจัับ → F010 - F020, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F030หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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7˚

RE

C
W

INSL

h

ISO                    
Vc (ม./นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150

SGN

P

M

K

N

S

H e

CW±0.025 RE

CBN

INSL  h       
B

X
36

0 

SGN200-020 2 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 4 0.2 l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

การตั ัด เฉื ือนแบบมาตรฐาน

*กรุณาดูรายละเอียดเรื่องอัตราป้อน f (มม./รอบ) ได้ที่หน้า F031 - F033 

วัสดุชิ้นงาน ค่าความแข็ง ตัวเลือกสำ�หรับประเภทงาน เกรด
ความเร็วตัด

เหล็กกล้า
(C45, 34CrMo4, ฯลฯ)

สเตนเลส สตีล
(X10CrNiS18-9, ฯลฯ)

เหล็กหล่อสีเทา
(GG25, 250, ฯลฯ)

เหล็กหล่อเหนียว
(GGG45, 450-10S, ฯลฯ)

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
(Si<12% )

ซุปเปอร์อัลลอยด์
(Inconel718, ฯลฯ)

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

วัสดุความแข็งสูง
(34CrMo4, ฯลฯ)

ต ัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอดี

ต้านทานการสึกหรอดี

ทนแรงกระแทกสูง

สำ�หรับงานผิวสำ�เร็จ

ตัวเลือกแรก

ทนแรงกระแทกสูง

ตัวเลือกแรก

ทนแรงกระแทกสูง

ตัวเลือกแรก

ทนแรงกระแทกสูง

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอดี

ตัวเลือกแรก

ทนแรงกระแทกสูง

สำ�หรับงานผิวสำ�เร็จ

ตัวเลือกแรก

งานเซาะร่องด้านนอกสำ�หรับวัสดุความแข็งสูง

ด้้ามจัับ → F010 - F020หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
บ่ารอง
เม็ดมีด
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ค ู ่ ม ื อหน ้ าลายห ัก เศษ

หน้า F021, F022

หน้า F023, F024

หน้า F025

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก

คายเศษได้อย่างราบรื่น

คมตัดที่ได้รับการออกแบบมาให้มีความแข็งแรงสูง

เม็ดมีดมีทั้งด้านซ้าย-ขวาให้เลือก

CW = 2 - 8 มม. อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐาน

อตัราปอ้นมาตรฐาน

ชนิด DGM (2 คมตัด)
ชนิด SGM (1 คมตัด)

ชนิด DGS (2 คมตัด)
ชนิด SGS (1 คมตัด)

ชนิด DGG (2 คมตัด)

หน้าลายหักเศษเพื่อความเร็วตัดต่ำ�

คมตัดที่มีความคม ช่วยป้องกันการสั่นสะเทือนและ

ให้พื้นผิวที่ดี

CW = 2 - 6 มม.

คมตัด และร่องคายเศษออกแบบมาเป็นอย่างดี

เม็ดมีดมีทั้งด้านซ้าย-ขวาให้เลือก

CW = 1.4 - 6 มม.

อตัราปอ้นมาตรฐาน

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่อง และงานตัดแยก

แรงตัดเฉือนต่ำ�
และมีความคมสูง

สำ�หรับโลหะนอกกลุ่มเหล็ก และไทเทเนียม

หน้า F025

คายเศษได้อย่างยอดเยี่ยม

CW = 1 - 2.15 มม.

ชนิด DGE (2 คมตัด) อตัราปอ้นมาตรฐาน

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

สำ�หรับงานละเอียดสูง และงานที่มีร่องตื้น

ชนิด DGL (2 คมตัด)

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐาน

หน้า F024

หน้าลายหักเศษที่ควบคุมเศษได้ดีที่ความเร็วอัตราป้อนต่ำ� 

เหมาะสำ�หรับเหล็กเหนียวที่มักจะมีปัญหาในการ

ควบคุมเศษ

CW = 3 - 6 มม.

ตัวเลือกแรกของเหล็กเหนียว
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

ชนิด DTX 
(2 คมตัด)

ความสมดลุของความคม และ

ความแข็งแรง

เม็ดมีดอเนกประสงค์

CW = 3 - 6 มม.

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐาน

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ส ำ�หรบังานอเนกประสงค์

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก

ค ู ่ ม ื อหน ้ าลายห ัก เศษ

หน้า F027

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

อตัราปอ้นมาตรฐาน

ชนิด DTM 
(2 คมตัด)

หน้า F026

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่อง และ 

งานกลึงขยายร่อง

เหมาะสำ�หรับงานแรงตัดเฉือนต่ำ�จนถึงปานกลาง

พร้อมการควบคุมเศษที่ยอดเยี่ยม ใช้ได้กับ 

วัสดุเหล็กกล้า แสตนเลส สตีล และ 

โลหะผสมทนความร้อนสูง

CW = 3 - 8 มม.

ส ำ�หรบังานทั่วไป

หน้า F026, F027

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ชนิด DTE 
(2 คมตัด)

หน้าลายหักเศษที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะ 

สามารถหักเศษให้สั้นลง

มีเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป 

และแบบเจียระไนให้เลือก

CW = 3 - 8 มม.

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐาน

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

ส ำ�หรบังานทั่วไป อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC
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ค ู ่ ม ื อหน ้ าลายห ัก เศษ

หน้า F029

หน้า F030

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม

ชนิด DTA
(2 คมตัด)

คายเศษได้อย่างยอดเยี่ยม

สำ�หรับงานกลึงขึ้นรูปล้ออลูมิเนียม

เม็ดมีดเจียระไน

CW = 6 - 8 มม.

อตัราปอ้นมาตรฐาน

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)
ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

สำ�หรับวัสดุความแข็งสูง

งานเซาะร่องด้านนอกสำ�หรับวัสดุความแข็งสูง

ชนิด SGN-CBN
(1 คมตัด)

รูปร่างคมตัดท่ีเหมาะสมสำ�หรับการเซาะร่องเหล็กชุบแข็ง

มีค่าพิกัดความคลาดเคลื่อนของงานเก็บผิวสำ�เร็จสูง

CW = 2 - 4 มม.

(CW = ±0.025 มม.)

หน้า F029

หน้า F028

คายเศษได้อย่างยอดเยี่ยม

มีเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป และแบบเจียระไนให้เลือก

CW = 3 - 8 มม.

คายเศษได้อย่างยอดเยี่ยม สำ�หรับงานกลึงอันเดอร์คัท

CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงขึ้นรูปโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

แบบเจียระไน

แบบปั๊มขึ้นรูป

ชนิด DTR 
(2 คมตัด)

ชนิด DTIU 
(2 คมตัด)

ความกวา้งรอ่ง: CW (มม.)

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

อตัราปอ้นมาตรฐานและ DoC

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กนิ
ลกึ

: a
p 

(ม
ม.

)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

อตั
รา

ป
อ้น

: f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)
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T U N G A LOY
AH7025

T U N G A LOY
AH7025

AH725AH7025 T515

T9225 NS9530

GH130 AH905 KS05F

TH10 BX360

T9125

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ประสิทธิภาพการตัดเฉือน
ตัวเลือกแรกของเกรด สำ�หรับงานเซาะร่อง 
เกรด AH7025: เทคโนโลยีการเคลือบผิวที่เป็นเอกลักษณ์ของทังกาลอยด์ที่ช่วยเพิ่มความน่าเชื่อถือได้เป็นอย่างดี

รอยสึกหลังจากทำ�การเซาะร่อง 60 ครั้ง รอยสึกหลังจากทำ�การเซาะร่อง 30 ครั้ง

เปรียบเทียบอายุการใช้งาน 

เกรดทั่วไป

เม็ดมีด

ความเร็วตัด

อัตราป้อน

ความลึึกร่อง

การตัดเฉือน

สารหล่อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที

: f = 0.17 มม./รอบ

: 17 มม.

: เซาะร่องนอก

: ใช้

โลหะผสมเหล็ก
(SCM440 / 42CrMo4)

เกรด AH7025 นำ�มาซึ่งความเสถียร อีกทั้งในขณะเดียวกันยังป้องกันสารเคลือบไม่ให้หลุดลอก แม้จะผ่านการตัดเฉือนมามากกว่า 2 เท่า 

เมื่อเปรียบเทียบกับเกรดทั่วไป

การผสมผสานกันของสารเคลือบผิว AlTiN แบบนาโนหลายชั้นซึ่งมีปริมาณ Al ที่สูงและเป็นพื้นผิวที่แข็งแกร่ง 
นำ�มาซึ่งการตัดเฉือนที่มีประสิทธิภาพสูงในงานเซาะร่องแบบต่างๆ

• แนะนำ�สำ�หรับงานอเนกประสงค์
• การเคลือบที่พัฒนาขึ้นใหม่พร้อมโครงสร้างคริสตัล
  อย่างดี และต้านทานการแตกหัก
• เพิ่มความแข็งแรงของการยึดเกาะ

• ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานอเนกประสงค์
• เกรดเคลือบ PVD ใหม่ที่มีปริมาณ Al สูง
  ให้ความยึดเกาะที่ดีเยี่ยม
• เพิ่มความต้านทานเรื่องการสึกหรอ และ
  หักบิ่น

• เกรดแรกที่แนะนำ�สำ�หรับเหล็กหล่อ
• ความต้านทานการสึกหรอดีเยี่ยม
  ในการตัดความเร็วสูง...

• เหมาะสำ�หรับการตัดเหล็กด้วยความเร็วตัดสูง
• การเคลือบ และพื้นผิว CVD ใหม่
  ทำ�ให้ทนต่อการต้านทานการสึกหรอ 
  และการหักบิ่นได้อย่างดีเยี่ยม
• ต้านทานการสึกหรอ และแตกบิ่น

• เซอร์เมทขั้นสูงสำ�หรับงานเก็บผิวสำ�เร็จ
  วัสดุเหล็ก
• นวัตกรรมเกรดใหม่ ที่ป้องกันการแตกหัก
  และต้านทานการสึกหรอได้อย่างไม่น่าเชื่อ 

• แนะนำ�สำ�หรับการเดินงานกระแทก
• ชั้นเคลือบ TiCNO PVD ต้านทานการสึกหรอสูง
• ต้านทานการสึกหรอสูง

• โดดเด่นสำ�หรับงานตัดเฉือนโลหะผสมที่ทน
  ความร้อน
• ชั้นเคลือบพิเศษช่วยเพิ่มความแข็งแรงในการ
  ยึดเกาะ และต้านทานการสึกหรอ

• แนะนำ�ส ำ�หรบัโลหะนอกกลุ่มเหล็ก
• แนะนำ�ส ำ�หรบัโลหะนอกกลุ่มเหล็ก และ
  ไทเทเน ยีม

• เหมาะสำ�หรับการตัดเหล็กด้วยความเร็วตัดสูง
• ต้านทานการสึกหรอ และแตกบิ่น

• แนะนำ�ส ำ�หรบัโลหะนอกกลุ่มเหล็ก • เหมาะสำ�หรับงานตัดเหล็กชุบแข็ง
• ต้านทานการสึกหรอ และการแตกบิ่นได้อย่าง
  สมดุล เนื่องจากปริมาณ CBN และขนาดเกรน
  ที่เหมาะสม

เกรด
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CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212X18-CHP***(1) 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212X18B-CHP (1) 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1616X18-CHP (1) 0.33 3 16 16 120 18.5 16 0/16 - - TC*18... 1.2
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STCR/L-18

LF
LH

HBH
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CWN CWX H B LF LH HF WF HBH
STCR/L1010X18 0.33 3 10 10 120 18.5 10 10 4.5 TC*18... 1.2
STCR/L1212F18 0.33 3 12 12 85 18.5 12 12 2.5 TC*18... 1.2
STCR/L1212X18 0.33 3 12 12 120 18.5 12 12 2.5 TC*18... 1.2

STCR/L1616X18 0.33 3 16 16 120 18.5 16 16 - TC*18... 1.2

STCR/L2020H18 0.33 3 20 20 100 18.5 20 20 - TC*18... 1.2

STCR/L2020X18 0.33 3 20 20 120 23 20 25 - TC*18... 1.2

STCR/L2525Z18 0.33 3 25 25 135 23 25 30 - TC*18... 1.2

STCR*****18  CSTC-4L100DL T-1008/5

STCL*****18 CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR/L-18-CHP T U N G A LOY
direct  jet

u n gT
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รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

หมายเหตุุ: ใช้้เม็็ดมีีดด้้านขวา (R) สำำ�หรัับด้้ามขวา (R); และใช้้เม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (L) สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย (L)
(1) สามารถใช้้ร่่วมกัับระบบ DirectTungJet
*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  
*** ในอนาคต สิินค้้าตััวนี้้�อาจมีสิินค้้าตััวใหม่่ออกมาแทน

ด้ามขวา

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำ�เกลียว

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

หมายเหตุุ: ใช้้เม็็ดมีีดด้้านขวา (R) สำำ�หรัับด้้ามขวา (R); และใช้้เม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (L) สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย (L)
*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำ�เกลียว พร้อมตัวต่อ DirectTungJet

ด้ามซ้าย

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีีด → F040 - F045, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:
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STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF LH HF WF HBL HBH
STCR/L1212F18-CHP*** 0.33 3 12 12 85 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2

STCR/L1212F18B-CHP 0.33 3 12 12 120 18.5 12 0/12 17.5 4 TC*18... 1.2
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STCR/L1212*18B-CHP

DCONMS

W
B

94°

W
F LH

CWN-CWX

LF
H

STCR/L-F18-CHP

	

JS-STCL18

CWN CWX DCONMS H LF LH WB WF
JS14H-STCL18 0.33 3 14 13 100 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS159F-STCL18 0.33 3 15.875 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS16F-STCL18 0.33 3 16 15 85 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19G-STCL18 0.33 3 19.05 18 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS19X-STCL18 0.33 3 19.05 18 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20G-STCL18 0.33 3 20 19 90 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS20X-STCL18 0.33 3 20 19 120 20 14 6 TC*18R... 1.2

JS22X-STCL18 0.33 3 22 21 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS25H-STCL18 0.33 3 25 24 100 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS254X-STCL18 0.33 3 25.4 24 120 20 12.25 10 TC*18R... 1.2

JS****-STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

หมายเหตุุ: ใช้้เม็็ดมีีดด้้านขวา (R) สำำ�หรัับด้้ามขวา (R); และใช้้เม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (L) สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย (L)
*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  
*** ในอนาคต สิินค้้าตััวนี้้�อาจมีสิินค้้าตััวใหม่่ออกมาแทน

ภาพแสดงด้ามซ้าย (L)

ด้ามขวา ด้ามซ้าย

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำ�เกลียว, รองรับนำ�้หล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำ�เกลียวแบบกลม สำ�หรับเครื่องกลึงแบบสวิส

• กรุุณาใช้้เม็็ดมีีดด้้านขวา
*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

เม็็ดมีีด  → F040 - F045, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F045, อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็น็ → F198หน้าอ้างอิง:
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STCAR/L18-CHP

CWN CWX H B LF WF 
STCAR/L18-CHP 0.33 3 33 7.2 38 7.5 TC*18... 1.2

STCAL18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCAR18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

CHSR/L-CHP
HB

H

H
B

G 1/8"-28

WP
OS

H
BK

W

OAL

G 1/8"-28

4.
5

(LFASSY**)
(LPOS)

(W
FA

SS
Y*

)

(HF
AS

SY
)

H B OAL LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHSR/L2020-CHP 20 20 130 105.5 15.1 12 20 10

CHSR/L2525-CHP 25 25 130 105.5 20.1 7 25 5

CHSR/L...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5
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รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

แรงบิด*

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

*โปรดดููรายละเอีียดการติิดตั้้�ง และถอดใบประกบเม็็ดมีีดได้้ที่่�หน้้า L042 
หมายเหตุุ: ใช้้ใบประกบเม็็ดมีีดด้้านขวา (R) สำำ�หรัับด้้ามขวา (R); และใช้้ใบประกบเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (L) สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย (L).
• ใช้้งานได้้กัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 30 MPa

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

หมายเหตุุ: ใช้้เม็็ดมีีดด้้านขวา (R) สำำ�หรัับด้้ามขวา (R); และใช้้เม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (L) สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย (L).
*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้ามเซาะร่องด้านนอกแบบ Modular และใบประกบเม็ดมีดตัดแยก รองรับน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

ด้ามสำ�หรับใบประกบเม็ดมีด รองรับน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึด (N/m)  
สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N・m)

เม็็ดมีีด → F040 - F045, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F045, อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็น็ → F198หน้าอ้างอิง:
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H B OAL LH LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHFVR/L2020-CHP 20 20 140 28 135.1 0.5 5 20 10

CHFVR/L2525-CHP 25 25 140 28 135.1 0.5 0 25 5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHSN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912  SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N

CHFVR/L-CHP

CHFVR/L... SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

LPR
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C*CHSN-CHP

DCONMS LPR LPOS WPOS
C3CHSN19045-CHP 32 45 17.5 18.5

C4CHSN21047-CHP 40 46.5 21.5 21

C5CHSN26047-CHP 50 47 22.5 26

C6CHSN33050-CHP 63 50 24.5 32.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามซ้าย (L) ; และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามขวา (R)
• ใช้งานได้กับน้ำ�หล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที่หน้า L042 

• ใช้งานได้กับน้ำ�หล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที่หน้า L042 

ชิ้นส่วนอะไหล่

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
และใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ด้ามสำ�หรับใบประกบเม็ดมีด รองรับนำ�้หล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

ด้าม TungCap สำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP รองรับนำ�้หล่อเย็นแรงดันสูง

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึด (N/m)  

สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N・m)

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O

เม็็ดมีีด → F040 - F045, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F045, อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็น็ → F198หน้าอ้างอิง:
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SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHFVN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0 OR5X1N
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(LFASSY**)

DCONMS LPOS WB WPOS
C3CHFVN26040-CHP 32 40 26 1.5

C4CHFVN26046-CHP 40 46 26 1.5

C5CHFVN26046-CHP 50 46 26 1.5

C6CHFVN33046-CHP 63 46 33 8.5
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รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 ประแจ 2 วงแหวน Oสกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3

• ใช้งานได้กับน้ำ�หล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที่หน้า L042 

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

ด้าม TungCap สำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP รองรับนำ�้หล่อเย็นแรงดันสูง

แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึด (N/m)  
สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N・m)

เม็็ดมีีด → F040 - F045, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน →F045หน้าอ้างอิง:
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TCG18R100-010 R 1 0.1 l 2 4

TCG18L100-010 L 1 0.1 l 2 4

TCG18R120-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCG18L120-010 L 1.2 0.1 l 2 4

TCG18R125-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCG18L125-010 L 1.25 0.1 l 2 4

TCG18R125-020 R 1.25 0.2 l 2 4

TCG18L125-020 L 1.25 0.2 l 2 4

TCG18R130-020 R 1.3 0.2 l 2 4

TCG18L130-020 L 1.3 0.2 l 2 4

TCG18R140-010 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCG18L140-010 L 1.4 0.1 l 3.5 4

TCG18R140-020 R 1.4 0.2 l 3.5 4

TCG18L140-020 L 1.4 0.2 l 3.5 4

TCG18R145-010 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCG18L145-010 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCG18R145-020 R 1.45 0.2 l 3.5 4

TCG18L145-020 L 1.45 0.2 l 3.5 4

TCG18R150-010 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCG18L150-010 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCG18R150-020 R 1.5 0.2 l 3.5 4

TCG18L150-020 L 1.5 0.2 l 3.5 4

TCG18R160-020 R 1.6 0.2 l 3.5 4

TCG18L160-020 L 1.6 0.2 l 3.5 4

TCG18R170-020 R 1.7 0.2 l 3.5 4

TCG18L170-020 L 1.7 0.2 l 3.5 4

TCG18R175-010 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCG18L175-010 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCG18R175-020 R 1.75 0.2 l 3.5 4

TCG18L175-020 L 1.75 0.2 l 3.5 4

TCG18R185-020 R 1.85 0.2 l 3.5 4

TCG18L185-020 L 1.85 0.2 l 3.5 4

TCG18R195-020 R 1.95 0.2 l 3.5 4

TCG18L195-020 L 1.95 0.2 l 3.5 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ ็ดมี ีด

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

● : สินค้าสต๊อค

TCG18R/L (คมต ัดพ ิ เศษ)

ด้้ามจัับ → F035 - F039, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

โปรดดููหน้้า F045 สำำ�หรัับข้้อควรระวัังในการใช้้งาน
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TCG18R200-010 R 2 0.1 l 3.5 4

TCG18L200-010 L 2 0.1 l 3.5 4

TCG18R200-020 R 2 0.2 l 3.5 4

TCG18L200-020 L 2 0.2 l 3.5 4

TCG18R225-020 R 2.25 0.2 l 3.5 4

TCG18L225-020 L 2.25 0.2 l 3.5 4

TCG18R230-020 R 2.3 0.2 l 3.5 4

TCG18L230-020 L 2.3 0.2 l 3.5 4

TCG18R250-010 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCG18L250-010 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCG18R250-020 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCG18L250-020 L 2.5 0.2 l 3.5 4

TCG18R250-030 R 2.5 0.3 l 3.5 4

TCG18L250-030 L 2.5 0.3 l 3.5 4

TCG18R265-030 R 2.65 0.3 l 3.5 4

TCG18L265-030 L 2.65 0.3 l 3.5 4

TCG18R280-030 R 2.8 0.3 l 3.5 4

TCG18L280-030 L 2.8 0.3 l 3.5 4

TCG18R300-010 R 3 0.1 l 3.5 4

TCG18L300-010 L 3 0.1 l 3.5 4

TCG18R300-020 R 3 0.2 l 3.5 4

TCG18L300-020 L 3 0.2 l 3.5 4

TCG18R300-030 R 3 0.3 l 3.5 4

TCG18L300-030 L 3 0.3 l 3.5 4
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เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

● : สินค้าสต๊อค

ด้้ามจัับ → F035 - F039, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:

โปรดดููหน้้า F045 สำำ�หรัับข้้อควรระวัังในการใช้้งาน
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TCS18R100-010 R 1 0.1 l 2 4

TCS18R120-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCS18R125-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCS18R125-020 R 1.25 0.2 l 2 4

TCS18R130-020 R 1.3 0.2 l 3.5 4

TCS18R140-010 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCS18R140-020 R 1.4 0.2 l 3.5 4

TCS18R145-010 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCS18R150-010 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCS18R150-020 R 1.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R160-020 R 1.6 0.2 l 3.5 4

TCS18R170-020 R 1.7 0.2 l 3.5 4

TCS18R175-010 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCS18R175-020 R 1.75 0.2 l 3.5 4

TCS18R185-020 R 1.85 0.2 l 3.5 4

TCS18R195-020 R 1.95 0.2 l 3.5 4

TCS18R200-010 R 2 0.1 l 3.5 4

TCS18R200-020 R 2 0.2 l 3.5 4

TCS18R225-020 R 2.25 0.2 l 3.5 4

TCS18R230-020 R 2.3 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-010 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-020 R 2.5 0.2 l 3.5 4

TCS18R250-030 R 2.5 0.3 l 3.5 4

TCS18R265-030 R 2.65 0.3 l 3.5 4

TCS18R280-030 R 2.8 0.3 l 3.5 4

TCS18R300-010 R 3 0.1 l 3.5 4

TCS18R300-020 R 3 0.2 l 3.5 4

TCS18R300-030 R 3 0.3 l 3.5 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ ็ดมี ีด

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

● : สินค้าสต๊อค

TCS18R (หน ้ าลายห ัก เศษ 3 ม ิต ิ ,  คมต ัดลบคม)

ด้้ามจัับ → F035 - F039, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

โปรดดููหน้้า F045 สำำ�หรัับข้้อควรระวัังในการใช้้งาน



F043Tungaloy

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

CW

RE

C
D

X

S

 

P

M

K

N

S

H

e
e
e
e

ด้้าน    CW±0.02 RE CDX     S       
A

H
72

5 

TCP18R033-005 R 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18L033-005 L 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18R043-005 R 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18L043-005 L 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18R050-005 R 0.50 0.05 l 1.2 4

TCP18L050-005 L 0.50 0.05 l 1.2 4

TCP18R075-005 R 0.75 0.05 l 2 4

TCP18L075-005 L 0.75 0.05 l 2 4

TCP18R095-005 R 0.95 0.05 l 2 4

TCP18L095-005 L 0.95 0.05 l 2 4

TCP18R100-010 R 1 0.1 l 2 4

TCP18L100-010 L 1 0.1 l 2 4

TCP18R120-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCP18L120-010 L 1.2 0.1 l 2 4

TCP18R125-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCP18L125-010 L 1.25 0.1 l 2 4

TCP18R140-010-35 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18L140-010-35 L 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18R145-010 R 1.45 0.1 l 2 4

TCP18L145-010 L 1.45 0.1 l 2 4

TCP18R145-010-35 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18L145-010-35 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18R150-010 R 1.5 0.1 l 2 4

TCP18L150-010 L 1.5 0.1 l 2 4

TCP18R150-010-35 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L150-010-35 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R175-010 R 1.75 0.1 l 2 4

TCP18L175-010 L 1.75 0.1 l 2 4

TCP18R175-010-35 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18L175-010-35 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18R200-010 R 2 0.1 l 2.5 4

TCP18L200-010 L 2 0.1 l 2.5 4

TCP18R200-010-35 R 2 0.1 l 3.5 4

TCP18L200-010-35 L 2 0.1 l 3.5 4

TCP18R250-010 R 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18L250-010 L 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18R250-010-35 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L250-010-35 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R300-010 R 3 0.1 l 2.5 4

TCP18L300-010 L 3 0.1 l 2.5 4

TCP18R300-010-35 R 3 0.1 l 3.5 4

TCP18L300-010-35 L 3 0.1 l 3.5 4
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TCP18R/L (คมตั ัดลบคมเล็ ็กน้ ้อย)

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

● : สินค้าสต๊อค

โปรดดููหน้้า F045 สำำ�หรัับข้้อควรระวัังในการใช้้งาน

ด้้ามจัับ → F035 - F039, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน→ F045หน้าอ้างอิง:
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TCP18R033F-005 R 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18L033F-005 L 0.33 0.05 l 0.8 4

TCP18R043F-005 R 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18L043F-005 L 0.43 0.05 l 1.2 4

TCP18R050F-005 R 0.5 0.05 l 1.2 4

TCP18L050F-005 L 0.5 0.05 l 1.2 4

TCP18R075F-005 R 0.75 0.05 l 2 4

TCP18L075F-005 L 0.75 0.05 l 2 4

TCP18R095F-005 R 0.95 0.05 l 2 4

TCP18L095F-005 L 0.95 0.05 l 2 4

TCP18R100F-005 R 1 0.05 l 2 4

TCP18R100F-010 R 1 0.1 l 2 4

TCP18L100F-010 L 1 0.1 l 2 4

TCP18R120F-005 R 1.2 0.05 l 2 4

TCP18R120F-010 R 1.2 0.1 l 2 4

TCP18L120F-010 L 1.2 0.1 l 2 4

TCP18R125F-005 R 1.25 0.05 l 2 4

TCP18R125F-010 R 1.25 0.1 l 2 4

TCP18L125F-010 L 1.25 0.1 l 2 4

TCP18R140F-010-35 R 1.4 0.1 l 3.5 4

TCP18R145F-005-35 R 1.45 0.05 l 3.5 4

TCP18R145F-010 R 1.45 0.1 l 2 4

TCP18L145F-010 L 1.45 0.1 l 2 4

TCP18R145F-010-35 R 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18L145F-010-35 L 1.45 0.1 l 3.5 4

TCP18R150F-005-35 R 1.5 0.05 l 3.5 4

TCP18R150F-010 R 1.5 0.1 l 2 4

TCP18L150F-010 L 1.5 0.1 l 2 4

TCP18R150F-010-35 R 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L150F-010-35 L 1.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R175F-005-35 R 1.75 0.05 l 3.5 4

TCP18R175F-010 R 1.75 0.1 l 2 4

TCP18L175F-010 L 1.75 0.1 l 2 4

TCP18R175F-010-35 R 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18L175F-010-35 L 1.75 0.1 l 3.5 4

TCP18R200F-005-35 R 2 0.05 l 3.5 4

TCP18R200F-010 R 2 0.1 l 2.5 4

TCP18L200F-010 L 2 0.1 l 2.5 4

TCP18R200F-010-35 R 2 0.1 l 3.5 4

TCP18L200F-010-35 L 2 0.1 l 3.5 4

TCP18R250F-010 R 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18L250F-010 L 2.5 0.1 l 2.5 4

TCP18R250F-010-35 R 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18L250F-010-35 L 2.5 0.1 l 3.5 4

TCP18R300F-010 R 3 0.1 l 2.5 4

TCP18L300F-010 L 3 0.1 l 2.5 4

TCP18R300F-010-35 R 3 0.1 l 3.5 4

TCP18L300F-010-35 L 3 0.1 l 3.5 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

TCP18R/L-F (คมตั ัดแบบคม)

เม็ ็ดมี ีด

5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

● : สินค้าสต๊อค
ด้้ามจัับ → F035 - F039, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F045หน้าอ้างอิง:

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

โปรดดููหน้้า F045 สำำ�หรัับข้้อควรระวัังในการใช้้งาน
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CUTDIA

7

D
A

X
N

CDX

65 3

T

øD max

ISO TCP / TCP-F TCS TCG
(AH725 / SH725) (AH7025) (AH7025)

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

80 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 120 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

50 - 180 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

30 - 80 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12

20 - 60 0.03 - 0.1 0.03 - 0.15 0.03 - 0.12
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เส้น ผศก. สูงสุดของชิ้นงาน
CUTDIA (มม.)

ความลึกร่อง T (มม.)

เส
้น 

ผศ
ก.

 ส
ูงส

ุดข
อง

ชิ้น
งา

น
øD

 m
ax

 (ม
ม.

)

เส้้นผ่่านศููนย์์กลางขั้้�นต่ำำ�� 
สำ�หรัับงานเซาะร่่องด้้านหน้้า

ความลึกสูงสุดของร่อง
CDX (มม.)

เส้น ผศก. ขั้นต่ำ�
สำ�หรับงานเซาะร่องด้านหน้า

DAXN (มม.)

การตั ัด เฉื ือนแบบมาตรฐาน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อตัราปอ้น: f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน

เหล็กกล้า คาร์บอนต่ำ�
S15C, S20C, etc
C15, C20, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอน, โลหะผสมเหล็ก
S55C, SCM440, etc
C55, 42CrMoS4, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
NAK80, PX5 ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, etc

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, etc

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, FC300, ฯลฯ

250, 300, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, FCD600, ฯลฯ
400-15, 600-3, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6AI-4V ฯลฯ

ซุปเปอร์อัลลอยด์
Inconel718 ฯลฯ

ข อ้ควร ร ะ ว ัง ในการใช ง้ าน

* ความลึกของร่องและเส้นผ่านศูนย์กลางสูงสุด
ของชิ้นงาน (øDmax)
เส้นผ่านศูนย์กลางสูงสุดของชิ้นงานจะถูกจำ�กัด 
เมื่อเทียบกับระยะกินลึกเพื่อหลีกเลี่ยงการชนกันระหว่าง 
เม็ดมีดและชิ้นงาน
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CWN-CWX

23
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F

LF

HH
F

HBL HBH

CWN CWX H B LF HF WF HBH HBL
STCR/L1010-27 0.5 3.18 10 10 120 10 8.5 9.5 24 TC*27... 2.5

STCR/L1212-27 0.5 3.18 12 12 120 12 10.5 8 24 TC*27... 2.5

STCR/L1616-27 0.5 3.18 16 16 120 16 14.5 6 24 TC*27... 2.5

STCR/L2020-27 0.5 3.18 20 20 120 20 18.5 2 24 TC*27... 2.5

STCR/L2525-27 0.5 3.18 25 25 135 25 23.5 - - TC*27... 2.5

STCR/L-27

23 8.5

18.8 G1/8

W
F

CW
N-C

WX

LF

B

H
F H

CWN-CWX

23

3

7

BW
F

LF

HH
F

HBL HBH

CWN CWX H B LF HF WF
STCR/L2525-27-CHP 0.5 3.18 25 25 125 25 23.5 TC*27... 2.5

STCR****-27-CHP SR16-212-01397L T-2010/5

STCL****-27-CHP SR16-212-01397 T-2010/5

STCR****-27 SR16-212-01397L T-2010/5

STCL****-27 SR16-212-01397 T-2010/5

STCR/L-27-CHP

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

ด้ามเซาะร่องด้านนอก

Coolant outlet

เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรู

สกรู

ประแจ

ประแจ

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

ด้ามเซาะร่องด้านนอก, รองรับน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

เม็ดมีด แรงบิด*

เม็็ดมีีด → F050 - F053, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F053
อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็น็ → F198

หน้้าอ้้างอิิง:
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SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

CHSR/L...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

LF

W
F

B
H

C
W

N
/C

W
X

STCAR/L27-CHP

JS...STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

CWN CWX H B LF WF 
STCAR/L27-CHP 0.5 3.18 33 7.2 46 7.5 TC*27... 2.5

HB
H

H
B

OAL

WP
OS

HB
KW G 1/8"-28

G 1/8"-28

4.
5

(LFASSY**)
(LPOS)

(W
FA

SS
Y*

)

(H
FA

SS
Y)

CHSR/L-CHP

H B OAL LPOS WPOS HBKW HFASSY HBH
CHSR/L2020-CHP 20 20 130 105.5 15.1 12 20 10

CHSR/L2525-CHP 25 25 130 105.5 20.1 7 25 5
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ภาพแสดงด้ามขวา (R)

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ชิ้นส่วนอะไหล่
สกรูจับยึดเม็ดมีดรหัสสินค้า ประแจ

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที่หน้า L042 
หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามซ้าย (L).
• ใช้งานได้กับน้ำ�หล่อเย็น 30 MPa

*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

ด้ามเซาะร่องด้านนอกแบบ Modular และใบประกบเม็ดมีด, รองรับน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

ด้ามสำ�หรับใบประกบเม็ดมีด รองรับน้ำ�หล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึด (N/m)  
สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N・m)

เม็็ดมีีด → F050 - F053, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F053
อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็น็ → F198

หน้้าอ้้างอิิง:
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LPR

D
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(LPOS)

(LFASSY**)
(W

FA
S
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*)
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DCONMS LPR LPOS WPOS
C3CHSN19045-CHP 32 45 17.5 18.5

C4CHSN21047-CHP 40 46.5 21.5 21

C5CHSN26047-CHP 50 47 22.5 26

C6CHSN33050-CHP 63 50 24.5 32.5

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHSN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912  SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N

G 1/8"-28

B
H

G 1/8"-28

HB
H
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PO

S) OAL

4.
5

LH

HB
KW

(W
FA

SS
Y*

)

LPOS
(LFASSY**)

(H
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Y)

CHFVR/L-CHP

H B OAL LPOS WPOS LH HBKW HFASSY HBH
CHFVR/L2020-CHP 20 20 140 135.1 0.5 28 5 20 10

CHFVR/L2525-CHP 25 25 140 135.1 0.5 28 0 25 5

CHFVR/L... SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0  OR5X1N ปลั๊กG1/8ISO1179

C*CHSN-CHP

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)

หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามซ้าย (L) ; และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามขวา (R)
• ใช้งานได้กับน้ำ�หล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที่หน้า L042 

• ใช้งานได้กับน้ำ�หล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที่หน้า L042 

ชิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า

*WFASSY : ด้าม (WPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (LF)
**LFASSY : ด้าม (LPOS) + ใบประกบเม็ดมีด (WF)

ภาพแสดงด้ามขวา (R) 
และใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย

ภาพแสดงใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R)

ด้ามสำ�หรับใบประกบเม็ดมีด รองรับนำ�้หล่อเย็นแรงดันสูง

ชิ้นส่วนอะไหล่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O ปลั๊ก

ด้าม TungCap สำ�หรับใบประกบเม็ดมีด CAER/L-CHP องรับนำ�้หล่อเย็นแรงดันสูง

แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึด (N/m)  
สกรูยึดเม็ดมีด แรงบิด (N・m)

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 สกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3 ประแจ 2 วงแหวน O

เม็็ดมีีด → F050 - F053, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน→ F053
อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็น็ → F198

หน้้าอ้้างอิิง:



F049Tungaloy

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

SRM5-04451 5

SRM6X12DIN6912 8.5

SRM6X20-XT 8.5

C*CHFVN...-CHP SRM5-04451 T-20/5 SRM6X12DIN6912 SRM6X20-XT HW5.0 OR5X1N
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LPOS
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(LFASSY**)

C*CHFVN-CHP

DCONMS LPOS WB WPOS
C3CHFVN26040-CHP 32 40 26 1.5

C4CHFVN26046-CHP 40 46 26 1.5

C5CHFVN26046-CHP 50 46 26 1.5

C6CHFVN33046-CHP 63 46 33 8.5
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• ใช้งานได้กับน้ำ�หล่อเย็น 30 MPa
*โปรดดูรายละเอียดการติดตั้ง และถอดใบประกบเม็ดมีดได้ที่หน้า L042 

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด 1 ประแจ 1 ประแจ 2 วงแหวน Oสกรูยึดเม็ดมีด 2 สกรูยึดเม็ดมีด 3

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (LF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบประกบเม็็ดมีีด (WF)

ภาพแสดงใบประกบเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (L)

• ใช้้งานได้้กัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 30 MPa
*โปรดดููรายละเอีียดการติดตั้้�ง และถอดใบประกบเม็็ดมีีดได้้ที่่�หน้้า L042 

ด้้าม TungCap สำำ�หรัับใบประกบเม็็ดมีีด CAER/L-CHP รองรัับน้ำำ��หล่่อเย็็นแรงดัันสููง

รหัสสินค้า

แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึด (N/m)  
สกรููยึึดเม็็ดมีด แรงบิด (N・m)

เม็็ดมีีด → F050 - F053, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F053หน้าอ้างอิง:



F050 www.tungaloy.com

TCS27

P

M

K

N

S

H

e
e
e
e

CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  

A
H

72
5 

TCS27-050-000 0.5 0 l 1 2 ∞ - - - - - - - - - - -

TCS27-050-004 0.5 0.04 l 2.5 5 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-075-010 0.75 0.1 l 2.5 5 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-080-000 0.8 0 l 1.6 3.2 ∞ - - - - - - - - - - -

TCS27-100-006 1 0.06 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-100-010 1 0.1 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-104-000 1.04 0 l 2 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-120-000 1.2 0 l 2 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-125-010 1.25 0.1 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-125-020 1.25 0.2 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-140-000 1.4 0 l 2 4 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-147-000 1.47 0 l 2.5 5 ∞ ∞ - - - - - - - - - -

TCS27-150-010 1.5 0.1 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-150-020 1.5 0.2 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-157-015 1.57 0.15 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-170-010 1.7 0.1 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-175-010 1.75 0.1 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-175-020 1.75 0.2 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-178-018 1.78 0.18 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-185-020 1.85 0.2 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-196-015 1.96 0.15 l 3 6 ∞ ∞ ∞ - - - - - - - - -

TCS27-200-010 2 0.1 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCS27-200-020 2 0.2 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCS27-222-015 2.22 0.15 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-230-020 2.3 0.2 l 3.5 7 ∞ ∞ ∞ 600 - - - - - - - -

TCS27-239-015 2.39 0.15 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-247-020 2.47 0.2 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-250-010 2.5 0.1 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-250-030 2.5 0.3 l 5.7 11.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-270-010 2.7 0.1 l 6.2 12.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCS27-287-020 2.87 0.2 l 6.2 12.4 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCS27-300-000 3 0 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-020 3 0.2 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-030 3 0.3 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-300-040 3 0.4 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCS27-315-015 3.15 0.15 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

TCS27-318-020 3.18 0.2 l 6.4 12.8 ∞ ∞ ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

CUTDIA

øD max

T

CDX

4
3

C
W

RE

3

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีด - สำ�หรับงานเซาะร่องและงานตัดแยก

ด้้ามจัับ → F046 - F049, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F053หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ความสัมพันธ์ของความลึกรอ่ง (T) และเสน้ผา่ศนูย์กลางสงูสดุ (øDสงูสดุ)

T≤1 T≤2 T≤ 3 T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4
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TCS27-R/L

TCS27

P

M
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ด้้าน    CW±0.02 RE CDX     PSIRL   PSIRR   

A
H

72
5 

TCS27-100-15R R 1 0.06 l 3.5 0º 15º 7 600

TCS27-100-15L L 1 0.06 l 3.5 15º 0º 7 600

TCS27-150-6R R 1.5 0.06 l 5.7 0º 6º 11.4 35

TCS27-150-6L L 1.5 0.06 l 5.7 6º 0º 11.4 35

TCS27-150-15R R 1.5 0.06 l 5.7 0º 15º 11.4 35

TCS27-150-15L L 1.5 0.06 l 5.7 15º 0º 11.4 35

TCS27-200-6R R 2 0.1 l 6.4 0º 6º 12.8 30

TCS27-200-6L L 2 0.1 l 6.4 6º 0º 12.8 30

TCS27-200-15R R 2 0.1 l 6.4 0º 15º 12.8 30

TCS27-200-15L L 2 0.1 l 6.4 15º 0º 12.8 30

4
3 3

CDX

CUTDIA
C

W

RE CUTDIA

PSIRR

P

M

K

N

S

H

e
e
e
e

CW±0.02 RE CDX     

A
H

72
5 

TCS27-157-079 1.57 0.79 l 3 ∞ - - - - - - - - -

TCS27-200-100 2 1 l 3 ∞ - - - - - - - - -

TCS27-239-120 2.39 1.2 l 5.7 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCS27-300-150 3 1.5 l 6.4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

4
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เม็ดมีด - สำ�หรับงานตัดแยก

เม็ดมีด - สำ�หรับงานเซาะร่องและงานกลึงขึ้นรูปโปรไฟล์

เส้น ผศก. สูงสุด
สำ�หรับงานตัดแยก

CUTDIA

Solid 
bar ท่อ

ความสัมพันธ์ของความลึกร่อง (T) และ 
เส้นผ่าศูนย์กลางสูงสุด (øDสูงสุด)

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

(Full R)

ด้้ามจัับ → F046 - F049, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F053หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)
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TCM27
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CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  

A
H

72
5 

TCM27-150-010 1.5 0.1 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-150-020 1.5 0.2 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-157-015 1.57 0.15 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-170-010 1.7 0.1 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-175-010 1.75 0.1 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-175-020 1.75 0.2 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-178-018 1.78 0.18 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-185-020 1.85 0.2 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-196-015 1.96 0.15 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-200-010 2 0.1 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCM27-200-020 2 0.2 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 130 105 85 60 50 30

TCM27-222-015 2.22 0.15 l 3.5 7 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-230-020 2.3 0.2 l 3.5 7 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-239-015 2.39 0.15 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-247-020 2.47 0.2 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-250-010 2.5 0.1 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-250-030 2.5 0.3 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-270-010 2.7 0.1 l 6.2 12.4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCM27-287-020 2.87 0.2 l 6.2 12.4 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 -

TCM27-300-000 3 0 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-020 3 0.2 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-030 3 0.3 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-300-040 3 0.4 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

TCM27-315-015 3.15 0.15 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

TCM27-318-020 3.18 0.02 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 68

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ดมีด - สำ�หรับงานเซาะร่องและงานตัดแยก

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ด้้ามจัับ → F046 - F049, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F053หน้าอ้างอิง:

4RE

C
W CDX

øD max

T

3
3

CUTDIA

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ความสัมพันธ์ของความลึกรอ่ง (T) และ

เสน้ผา่ศนูยก์ลางสงูสดุ (øDสงูสดุ)

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4
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TCS27 TCM27
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CW±0.02 RE CDX     CUTDIA  

A
H

72
5 

TCM27-157-079 1.57 0.79 l 3 6 ∞ - - - - - - - - -

TCM27-200-100 2 1 l 3 6 ∞ 600 - - - - - - - -

TCM27-239-120 2.39 1.2 l 5.7 11.4 ∞ 600 280 180 130 50 35 - - -

TCM27-300-150 3 0.02 l 6.4 12.8 ∞ 600 280 180 135 105 95 85 78 55

ISO

TCS TCM TCS TCS TCM

AH725 100 - 200 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 -180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 100 - 150 0.05 - 0.15 0.05 - 0.20 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 - 180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.25 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 50 - 120 0.05 - 0.15 0.05 - 0.20 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.15 0.5

AH725 30 - 60 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.5

AH725 20 - 50 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.05 - 0.10 0.5
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เม็ดมีด - สำ�หรับงานเซาะร่องและงานกลึงขึ้นรูปโปรไฟล์

หน้าลายหักเศษ

CW = 0.5 มม. – 3.18 มม.
สำ�หรับงานตัดทั่วไปที่แรงตัดเฉือนต่ำ� และให้ความคมที่เหนือกว่า

CW = 1.5 มม. – 3.18 มม.
สำ�หรับงานตัดอัตราป้อนสูง 
พร้อมคมตัดที่ออกแบบมาอย่างดีเพื่อความแข็งแรงสูง

TCM27

● : สินค้าสต๊อค
5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

(เต็มหน้ารัศม)ี

ด้้ามจัับ → F046 - F053หน้าอ้างอิง:

øD max

T

3

4RE

C
W CDX

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ความสัมพันธ์ของความลึกรอ่ง (T) และ

เสน้ผา่ศนูยก์ลางสงูสดุ (øDสงูสดุ)

T≤ 1
T≤ 2
T≤ 3

T≤ 3.5 T≤ 4 T≤ 4.5 T≤5 T≤ 5.5 T≤ 5.7 T≤6 T≤ 6.2 T≤ 6.4

เหล็กคาร์บอน
S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, ฯลฯ
400-15, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

โลหะผสมเหล็ก
SCM435, ฯลฯ
34CrMo4, ฯลฯ
สเตนเลส สตีล
SUS304, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

วสัดชุ ิน้งาน เกรด
ความเร็วตัด

Vc
(ม./นาที)

อตัราปอ้น f (มม./รอบ)

งานตดัแยก
(ดา้ม)

งานกลึง
(เต็มหน้ารัศมี)

งานเซาะรอ่ง,
งานตดัแยก

ระยะกินลึกงานกลึง
ขึ้นรูปตามแบบ
 (เต็มหน้ารัศมี)

ซุปเปอร์อัลลอยด์
Inconel718, ฯลฯ

การตัดเฉือนแบบมาตรฐาน
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B
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LH

CDX

C
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LF

B
HH
F

W
F

LH

CDX

C
W

LF

CGWSR/L-W

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L1616-W30 3 12 16 16 125 34 16 16.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2020-W30 3 12 20 20 150 34 20 20.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2525-W30 3 12 25 25 150 34 25 25.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2020-W40 4 13 20 20 150 39 20 20.4 WG*40, WGE40R/L 5

CGWSR/L2525-W40 4 13 25 25 150 39 25 25.4 WG*40, WGE40R/L 5

CGWSR/L2020-W50 5 13 20 20 150 39 20 20.4 WG*50, WGE50R/L 5

CGWSR/L2525-W50 5 13 25 25 150 39 25 25.4 WG*50, WGE50R/L 5

  

CGWSR/L****-W... CHHM5-18 P-4

CGWSR/L-W-L

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L1616-W20-L 2 15 16 16 125 37 16 16.2 WGE20, WGE20R/L 5

CGWSR/L2020-W20-L 2 15 20 20 150 37 20 20.2 WGE20, WGE20R/L 5

CGWSR/L2525-W20-L 2 15 25 25 150 37 25 25.2 WGE20, WGE20R/L 5

CGWSR/L1616-W30-L 3 16.5, 17.5 16 16 125 37 16 16.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2020-W30-L 3 16.5, 17.5 20 20 150 37 20 20.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2525-W30-L 3 16.5, 17.5 25 25 150 37 25 25.4 WG*30, WGE30R/L 5

CGWSR/L2020-W40-L 4 21, 21.5 20 20 150 42 20 20.4 WG*40, WGE40R/L 5

CGWSR/L2525-W40-L 4 21, 21.5 25 25 150 42 25 25.4 WG*40, WGE40R/L 5

CGWSR/L2020-W50-L 5 21 20 20 150 42 20 20.4 WG*50, WGE50R/L 5

CGWSR/L2525-W50-L 5 21 25 25 150 42 25 25.4 WG*50, WGE50R/L 5

CGWSR/L****-W**-L CHHM5-18 P-4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก และงานกลึึง, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 2 คมตััด

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องลึึกด้้านนอก และงานตััดแยก และงานกลึึง, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 2 คมตััด

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็็ดมีีด → F059 - F060, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F060หน้าอ้างอิง:
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CGWSR/L-WG

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L2020-W30GR/L 3 12 20 20 150.5 43.5 20 26.9 WG*30, WGE30R/L CGWSR/L2020 W30GR/L 5

CGWSR/L2525-W30GR/L 3 12 25 25 150.5 43.5 25 31.9 WG*30, WGE30R/L CGWSR/L2525 W30GR/L 5

CGWSR/L2020-W40GR/L 4 13 20 20 151.5 44.5 20 26.9 WG*40, WGE40R/L CGWSR/L2020 W40GR/L 5

CGWSR/L2525-W40GR/L 4 13 25 25 151.5 44.5 25 31.9 WG*40, WGE40R/L CGWSR/L2525 W40GR/L 5

CGWSR/L2020-W50GR/L 5 13 20 20 151.5 44.5 20 26.9 WG*50, WGE50R/L CGWSR/L2020 W50GR/L 5

CGWSR/L2525-W50GR/L 5 13 25 25 151.5 44.5 25 31.9 WG*50, WGE50R/L CGWSR/L2525 W50GR/L 5

CGWSR/L-WG-L

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L2020-W20GR/L-L 2 15 20 20 153.5 46.5 20 26.7 WGE20, WGE20R/L CGWSR/L2020 W20GR/L-L 5

CGWSR/L2525-W20R/LR-L 2 15 25 25 153.5 46.5 25 31.7 WGE20, WGE20R/L CGWSR/L2525 W20GR/L-L 5

CGWSR/L2020-W30GR/L-L 3 16.5 - 17.5 20 20 157.5 50.5 20 26.9 WG*30, WGE30R/L CGWSR/L2020 W30GR/L-L 5

CGWSR/L2525-W30GR/L-L 3 16.5 - 17.5 25 25 157.5 50.5 25 31.9 WG*30, WGE30R/L CGWSR/L2525 W30GR/L-L 5

CGWSR/L2020-W40GR/L-L 4 21 - 21.5 20 20 162.5 55.5 20 26.9 WG*40, WGE40R/L CGWSR/L2020 W40GR/L-L 5

CGWSR/L2525-W40GR/L-L 4 21 - 21.5 25 25 162.5 55.5 25 31.9 WG*40, WGE40R/L CGWSR/L2525 W40GR/L-L 5

CGWSR/L2020-W50GR/L-L 5 21 20 20 162.5 55.5 20 26.9 WG*50, WGE50R/L CGWSR/L2020 W50GR/L-L 5

CGWSR/L2525-W50GR/L-L 5 21 25 25 162.5 55.5 25 31.9 WG*50, WGE50R/L CGWSR/L2525 W50GR/L-L 5

CGWSR/L****-W**GR/L CHHM5-18 CSHB-6 P-4

CGWSR/L****-W**GR/L-L CHHM5-18 CSHB-6 P-4
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ภาพแสดงด้้ามขวา (R) 
เส้้นประ: ด้้ามขนาด 20 มม.

หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

หมายเหตุ: ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามซ้าย (L).
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ภาพแสดงด้้ามขวา (R) 
เส้้นประ: ด้้ามขนาด 20 มม.

เม็ดมีด Shank Blade แรงบิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจสกรูใบประกบเม็ดมีด

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก และงานกลึึง, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 2 คมตััด

ด้้ามเซาะร่่องลึึกด้้านนอก และงานตััดแยก และงานกลึึง, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 2 คมตััด

รหัสสินค้า

เม็ดมีด Shank Blade แรงบิด*รหัสสินค้า

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจสกรูใบประกบเม็ดมีด

เม็็ดมีีด → F059 - F060, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F060หน้าอ้างอิง:
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CGWSR/L-G

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWSR/L2020-20GR/L 2 12 20 20 150.2 43.15 20 26.8 GE20, GE20-AL CGWSR/L2020 20GR/L 5

CGWSR/L2525-20GR/L 2 12 25 25 150.2 43.15 25 31.8 GE20, GE20-AL CGWSR/L2525 20GR/L 5

CGWSR/L2020-30GR/L 3 12 20 20 150.2 43.15 20 27 G*30,GE30R/L,GE30-AL CGWSR/L2020 30GR/L 5

CGWSR/L2525-30GR/L 3 12 25 25 150.2 43.15 25 32 G*30,GE30R/L,GE30-AL CGWSR/L2525 30GR/L 5

CGWSR/L2020-40GR/L 4 12 20 20 150.2 43.15 20 27.1 G*40,GE40R/L,GE40-AL CGWSR/L2020 40GR/L 5

CGWSR/L2525-40GR/L 4 12 25 25 150.2 43.15 25 32.1 G*40,GE40R/L,GE40-AL CGWSR/L2525 40GR/L 5

CGWSR/L2020-50GR/L 5 12 20 20 150.2 43.15 20 27.2 G*50,GE50R CGWSR/L2020 50GR 5

CGWSR/L****-**GR/L CHHM5-18 CSHB-6 P-4

CGWTR/L-G

CW CDX H B LF LH HF WF
CGWTR/L2020-30GL/R 3 12 20 20 150 12.9 20 49.9 G*30,GE30R/L,GE30-AL CGWTR/L2020 30GL/R 5

CGWTR/L2525-30GL/R 3 12 25 25 150 12.9 25 49.9 G*30,GE30R/L,GE30-AL CGWTR/L2525 30GL/R 5

CGWTR/L2020-40GL/R 4 12 20 20 150.1 12.9 20 49.9 G*40,GE40R/L,GE40-AL CGWTR/L2020 40GL/R 5

CGWTR/L2525-40GL/R 4 12 25 25 150.1 12.9 25 49.9 G*40,GE40R/L,GE40-AL CGWTR/L2525 40GL/R 5

CGWTR/L2020-50GL/R 5 12 20 20 150.2 12.9 20 49.9 G*50,GE50R/L,GE50-AL CGWTR/L2020 50GL/R 5

CGWTR/L2525-50GL/R 5 12 25 25 150.2 12.9 25 49.9 G*50,GE50R/L,GE50-AL CGWTR/L2525 50GL/R 5

CGWTR/L****-**GL/R CHHM5-18 CSHB-6 P-4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)
เส้้นประแสดงให้้เห็็น
ถึึงด้้ามขนาด 20 มม.

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก และงานกลึึง, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 1 คมตััด

หมายเหตุ: สำ�หรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการคลาดเคลื่อน ดูที่หน้า F091
        ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก และงานกลึึง, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 1 คมตััด

หมายเหตุ: สำ�หรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการคลาดเคลื่อน ดูที่หน้า F091.
       ใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามขวา (R); และใช้ใบประกบเม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

เม็ดมีด Shank Blade แรงบิด*รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจสกรูใบประกบเม็ดมีด

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจสกรูใบประกบเม็ดมีด

เม็ดมีด Shank Blade แรงบิด*รหัสสินค้า

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)
เส้้นประแสดงให้้เห็็น
ถึึงด้้ามขนาด 20 มม.

เม็็ดมีีด → F063 - F067, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:
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CGSSR/L

CW CDX H B LF LH HF WF
CGSSR/L1616-20 2 16 16 16 125 27 16 16.2 GE20, GE20-AL 5

CGSSR/L2020-20 2 16 20 20 150 27 20 20.2 GE20, GE20-AL 5

CGSSR/L2525-20 2 16 25 25 150 27 25 25.2 GE20, GE20-AL 5

CGSSR/L1616-30 3 12 16 16 125 27 16 16.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2020-30 3 12 20 20 150 27 20 20.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2525-30 3 12 25 25 150 27 25 25.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2020-40 4 12 20 20 150 27 20 20.6 G*40,GE40R/L,GE40-AL 5

CGSSR/L2525-40 4 12 25 25 150 27 25 25.6 G*40,GE40R/L,GE40-AL 5

CGSSR/L2020-50 5 12 20 20 150 27 20 20.7 G*50,GE50R/L,GE50-AL 5

CGSSR/L2525-50 5 12 25 25 150 27 25 25.7 G*50,GE50R/L,GE50-AL 5

CW CDX H B LF LH HF WF
CGSSR/L1616-30D 3 22 16 16 125 36.2 16 16.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2020-30D 3 22 20 20 150 36.2 20 20.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2525-30D 3 22 25 25 150 36.2 25 25.5 G*30,GE30R/L,GE30-AL 5

CGSSR/L2020-40D 4 25 20 20 150 39.5 20 20.6 G*40,GE40R/L,GE40-AL 5

CGSSR/L2525-40D 4 25 25 25 150 39.5 25 25.6 G*40,GE40R/L,GE40-AL 5

CGSSR/L2020-50D 5 25 20 20 150 39.5 20 20.7 G*50,GE50R/L 5

CGSSR/L2525-50D 5 25 25 25 150 39.5 25 25.7 G*50,GE50R/L 5

CGSSR/L-D

CGSSR/L****-**D CHHM5-18 P-4

CGSSR/L... CHHM5-18 P-4
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ภาพแสดงด้้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)

*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก และงานกลึึง, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 1 คมตััด

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก และงานกลึึง, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 1 คมตััด

เม็็ดมีีด → F063 - F067, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

เม็ดมีด แรงบิด*

เม็ดมีด แรงบิด*
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JCGSSR/L

CW CUTDIA H B LF LH HF WF
JCGSSR/L1010-20 2 20 10 10 125 15 10 10.2 GE20, GE20-AL 2.3

JCGSSR/L1212-20 2 25 12 12 125 19 12 12.2 GE20, GE20-AL 2.3

JCGSSR/L1616-20 2 32 16 16 125 22.5 16 16.2 GE20, GE20-AL 2.3

JCGSSR/L... CSTB-3 T-9F

H B LF LH HBH
CGWSR/L2020 20 20 137 32.5 5

CGWSR/L2525 25 25 137 - -

CGWSR/L

CGWSR/L... CSHB-6

CGWTR/L

CGWTR/L... CSHB-6

H B LF LH WF HBH
CGWTR/L2020 20 20 150 30.5 37 5

CGWTR/L2525 25 25 150 - 37 -

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

• CUTDIA: ค่าสูงสุดของเส้นผ่านศูนย์กลางงานตัดแยก
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูใบประกบเม็ดมีด

สกรูใบประกบเม็ดมีด

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก สำ�หรับเครื่องกลึงแบบสวิส

ด้ามสำ�หรับ CGWSR/L-WG, -WG-L, -G, -CGD, -FL-G/TP, และด้าม-#S/D

ด้ามสำ�หรับ CGWSR/L-WG, -WG-L, -G, -CGD, -FL-G/TP, และด้าม #S/D

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็็ดมีีด → F063 - F067, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:
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WGE40 4 0.2 l l l l l 25 5.7

WGE50 5 0.2 l l l l l 25 5.9
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WGE20R R 2 0.2 l 20 4.7

WGE20L L 2 0.2 l 20 4.7

WGE30R R 3 0.2 l l 20 5.5

WGE30L L 3 0.2 l 20 5.5

WGE40R R 4 0.2 l 25 5.7

WGE40L L 4 0.2 l 25 5.7

WGE50R R 5 0.2 l 25 5.9

WGE50L L 5 0.2 l 25 5.9
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WGE
 เม็็ดมีีด

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

WGE(R/L)

ด้้ามจัับ → F054 - F055หน้าอ้างอิง:

สำำ�หรัับงานเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก

สำำ�หรัับงานตััดแยก (แบบเอีียงด้้าน ซ้้าย/ขวา)
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0.06 ~ 0.20

0.04 ~ 0.10

-

-

0.06 ~ 0.25

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4
f = 0.05 ~ 0.25

0.07 ~ 0.27

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.05 ~ 0.26

0.07 ~ 0.30

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.5
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6
f = 0.05 ~ 0.3

	 2	 3	 4	 5
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WGT30 3 0.4 l l l l 20 5.5

WGT40 4 0.4 l l l l 25 5.7

WGT50 5 0.4 l l l l l 25 5.9
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WGR30 3 1.5 l l l l l 20 5.5

WGR40 4 2 l l l l l 25 5.7

WGR50 5 2.5 l l l 25 5.9
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e E e e e
e e e
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E

ISO

T9225 80 - 300
T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220
T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220
T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 150
T9225 80 - 180
T9125 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
T9125 80 - 200
GH730 50 - 180

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

การตััดเฉืือนแบบมาตรฐาน

ลักษณะงาน

งานเซาะร่อง

(WGEhh)

งานตัดแยก

(WGEhhR/L)

งานกลึง

(WGThh)

งานโปรไฟล์

(WGRhh)

อัตราป้อน : f  (มม./รอบ)

	 ความกว้างร่อง: CW (มม.)
วัสดุชิ้นงาน เกรดที่แนะนำ� ความเร็วตัด

Vc (ม./นาที)

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ�
โลหะผสมเหล็ก

( ~ HB150)

เหล็กกล้าคาร์บอน
ปานกลาง

โลหะผสมเหล็ก
(HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
โลหะผสมเหล็ก
(HB250 ~ )

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อสีเทาและ
เหล็กหล่อเหนียว

หมายเหตุ: สำ�หรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการคลาดเคลื่อน ดูที่หน้า  F091.

WGT 

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

WGR

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

ด้้ามจัับ → F054 - F055หน้าอ้างอิง:

สำำ�หรัับงานกลึึง (งานเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก)

สำำ�หรัับงานกลึึงขึ้้�นรููปโปรไฟล์์ (เต็็มหน้้ารััศมีี)
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หน้า F059

หน้า F060

หน้า F060 

หน้า F059

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

งานเซาะร่องด้านนอก และงานกลึง

เม็ดมีดแบบเอียงด้าน ซ้าย/ขวา
ลดการเกิดครีบให้เหลือน้อยที่สุดขณะตัดชิ้นงาน

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานกลึง
ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานตัดผ่าน
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม
สำ�หรับงานตัดผ่าน

งานกลึงโปรไฟล์ 

ความกวา้งรอ่ง : CW (มม.)

ความกวา้งรอ่ง : CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม
สำ�หรับงานโปรไฟล์

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ทางเลือกแรก
สำ�หรับงานเซาะร่องดา้นนอก และงานตัดแยก
ควบคุมเศษได้ดีเยี่ยมสำ�หรับงานเซาะร่อง

เซาะร่องนอก
เซาะร่องใน
เซาะร่องด้านหน้า
ตัดแยก

เม็ดมีด 2 คมตัด

CW = 2 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.
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GE40 4 0.2 l l l l l 10 4
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

 เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F056 - F058, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:

GE

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

GT

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

สำำ�หรัับงานเซาะร่่องทั่่�วไป

สำำ�หรัับงานกลึึง
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GR

สำำ�หรัับงานกลึึงโปรไฟล์์ (เต็็มหน้้ารััศมีี)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

GF

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

ด้้ามจัับ → F056 - F058, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:
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ด้้าน CW+0.1
  0 RE INSL h
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GE30R R 3 0.2 l l 10 3.5

GE30L L 3 0.2 l 10 3.5

GE40R R 4 0.2 l l 10 4

GE40L L 4 0.2 l 10 4

GE50R R 5 0.2 l 12 4.5

GE50L L 5 0.2 l l 12 4.5
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h
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e
e
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CW+0.1
  0 RE INSL h

G
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GN30 3 0.2 l 10 3.5

GN40 4 0.2 l 10 4

GN50 5 0.2 l 12 4.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

GE-R/L

เม ็ดม ีด

สำำ�หรัับงานตััดแยก (แบบเอีียง ซ้้าย/ขวา)

ด้้ามจัับ → F056 - F058, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:

GN

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง
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รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบ

GE-AL

สำำ�หรัับอลููมิิเนีียม และโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก

l: สินค้าสต๊อค

ด้้ามจัับ → F056 - F058, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F067หน้าอ้างอิง:
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GE R/L

GE

GN

GF

GT

CW = 3 - 5 มม.
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WGT50
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WGT30
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

หน้า F064

หน้า F062

เม็ดมีดแบบแบ่งข้าง ซ้าย/ขวา
ลดการเกิดครีบให้เหลือน้อยที่สุดเมื่อตัดชิ้นงาน

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก

เม็ดมีด 1 คมตัด

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องดา้นนอก และ 
งานตดัแยก ควบคุมเศษท่ีดีเย่ียมสำ�หรับงานเซาะร่อง

เซาะร่องนอก
เซาะร่องใน
เซาะร่องด้านหน้า
ตัดแยก

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F064

หน้า F063

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องภายในรู
เหมาะสำ�หรับงานเซาะร่องภายในรูที่ต้องการ 
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดี

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องบริเวณผิวหน้า
เหมาะสำ�หรับงานเซาะร่องผิวหน้าที่ต้องการ
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดี

เซาะร่องนอก

เซาะร่องนอก

เซาะร่องนอก

หน้า F062

งานเซาะร่องด้านนอก และงานกลึงขยายร่อง

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานกลึงขยายร่อง
เหมาะสำ�หรับงานกลึงขยายร่องแบบตัดผ่าน 
ที่ต้องการแรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดี

อตัราปอ้น: f  (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

CW = 3 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

2 3 4 5

0.06 - 0.2 0.06 - 0.25 0.07 - 0.27 0.07 - 0.3

0.04 - 0.1 0.04 - 0.14 0.04 - 0.14 0.04 - 0.14

- ap = 0.5 - 1.5
f = 0.06 - 0.2

ap = 0.5 - 2
f = 0.06 - 0.25

ap = 0.5 -  2.5
f = 0.06 - 0.27

- ap = 0.5 - 1.4
f = 0.05 - 0.25

ap = 0.5 - 1.5
f = 0.05 - 0.26

ap = 0.5 - 1.6
f = 0.05 - 0.3

0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 -

ISO

T9225 80 - 300
T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220
T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220
T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 180
T9125 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
T9125 80 - 200
GH730 50 - 180

KS05F 200 - 300

GR

GE-AL

0.05   0.10   0.15   0.20   0.25   0.30

2.0

1.0

WGR50

WGR40

WGR30

	 2	 3	 4

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

เหล็กผสมคาร์บอนต่ำ�, โลหะผสมเหล็ก
( ~ HB150)

เกรด

เหล็กผสมคาร์บอนปานกลาง, โลหะผสมเหล็ก
 (HB150 ~ 250)

เหล็กผสมคาร์บอนสูง, โลหะผสมเหล็ก 
(HB250 ~ )

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อสีเทา, เหล็กหล่อเหนียว

อลูมิเนียม, โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

วัสดุชิ้นงาน

สำ�หรับงานภายนอก

หมายเหตุ: สำ�หรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการคลาดเคลื่อน ดูที่หน้า  F091.

งานเซาะร่อง
(GE**)

งานตัดแยก
(GE**R/L)

งานตัดผ่าน
(GT**)

งานกลึงโปรไฟล์
(GR**)

งานเซาะร่องสำ�หรับอลูมิเนียม
(GE**-AL)

ลักษณะงาน
อัตราป้อน: f  (มม./รอบ)
ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ระยะกินลึก ระยะกินลึก ระยะกินลึก

ระยะกินลึก ระยะกินลึก ระยะกินลึก

หน้า F063

งานกลึงโปรไฟล์

อตัราปอ้น: f  (มม./รอบ)

ชนิดหน้าตัดเต็มรัศมี
เหมาะสำ�หรับงานเดินโปรไฟล์ที่ต้องการ
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดี

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

หน้า F065

สำ�หรับอลูมิเนียม และโลหะนอกกลุ่มเหล็ก

หน้าลายหักเศษแบบคมช่วยลดแรงตัดเฉือน และ
การพอกติดของเศษที่ปลายคมตัด

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

เม็ดมีด 1 คมตัด

อัต
รา

ป้อ
น :

 f 
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

เซาะร่องนอก

ด้้ามจัับ → F056 - F058หน้าอ้างอิง:

CW = 3 - 5 มม.

CW = 2 - 4 มม.
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5.31

B
HH
F

W
F

LF3°

C
W

N
-

C
W

X

4.5
B

H

W
F

LF
3°

H
F

C
W

N
-

C
W

X

FLASR/L

CWN CWX HF H B LF WF
FLASR/L-1616M3 1 3 16 16 16 125 16 FL*-3**R/L... 3

FLASR-1616M3 TF-184 S-412 5/32HEX

FLASL-1616M3 TF-185 S-412 5/32HEX

FLSR/L

CWN CWX HF H B LF WF
FLSR/L-2020M3 1 3 20 20 20 125 32 FL*-3**R/L... 3

FLSR/L-2525M3 1 3 25 25 25 150 32 FL*-3**R/L... 3

FLSR-****M3 TF-72 S-412 5/32HEX

FLSL-****M3 TF-73 S-412 5/32HEX

ISO

AH110 100 - 200 0.12 - 0.35

AH725 80 - 180 -

AH110 50 - 80 0.12 - 0.3

AH725 60 - 160 -

AH110 50 - 150 0.1 - 0.2

AH725 50 - 130 -

AH110

AH110

50 - 180

50 - 120

0.1 - 0.25

0.1 - 0.25

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามขวา (R); และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามซ้าย (L).
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำ�หรับด้ามขวา (R); และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามซ้าย (L).
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำ�เกลียว สำ�หรับเครื่องกลึงแบบสวิส

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ตัวจับยึดเม็ดมีด

ตัวจับยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ด้ามเซาะร่องด้านนอก และด้ามทำ�เกลียว สำ�หรับเครื่องกลึงแบบสวิส

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

เม็็ดมีีด → F069หน้าอ้างอิง:

การตั ัด เฉื ือนแบบมาตรฐาน

งานเซาะรอ่ง

งานทำ�เกล ยีว

งานเซาะรอ่ง

งานทำ�เกล ยีว

งานเซาะรอ่ง

งานทำ�เกล ยีว

งานเซาะรอ่ง

งานเซาะรอ่ง

ความเร ว็ตดั
Vc (ม./นาท ี)

อตัราปอ้น 
f (มม./รอบ)วัสดุชิ้นงาน เกรด ลกัษณะงาน

เหล็กผสมคาร์บอนสูง
S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

โลหะผสมเหล็ก
SCM435, ฯลฯ
34CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา 
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว 
FCD400, ฯลฯ
40-15, ฯลฯ
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ด้้าน    CW±0.025 RE CDX     BW      S       M       
A

H
11

0 

FLG-3M100R-CB R 1 0.19 l 1.4 4.95 8.74 10.29

FLG-3M100L-CB L 1 0.19 l 1.4 4.95 8.74 10.29

FLG-3M150R-CB R 1.5 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M150L-CB L 1.5 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M200R-CB R 2 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M200L-CB L 2 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M250R-CB R 2.5 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M250L-CB L 2.5 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M300R-CB R 3 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M300L-CB L 3 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
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ก
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ซา
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กัด
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็นม
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น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีด
FLG-CB (สำ�หรับงานเซาะร่อง)

ด้้ามจัับ → F068หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว
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10°

HF

B
H

LF
LH

W
F

LF

10°

LH

W
F

H
F

B
H

CER/L

CWN CWX H B LF LH HF WF
CER/L1212H16DT 1 2.25 12 12 100 24 12 16 GTGN16... 3.5

CER/L1616H16DT 1 2.25 16 16 100 24 16 20 GTGN16... 3.5

CER/L2020K16DT 1 2.25 20 20 125 24 20 25 GTGN16... 3.5

CER/L2525M16DT 1 2.25 25 25 150 28 25 32 GTGN16... 3.5

CER3232P16T 1 2.25 32 32 170 32 32 40 GTGN16... 3.5

B-CER/L

CER*****16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 G16ER/IL-DT P-3.5 T-15F

CEL*****16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 G16EL/IR-DT P-3.5 T-15F

CER3232P16T CSP16 - - G16ER/IR-S - T-15F

B-CER16M16 CSP16 - T-15F G16ER/IL-S

B-CEL16M16 CSP16 - T-15F G16EL/IR-S

CWN CWX H B LF LH HF WF
B-CER/L16M16 1 2.25 32 16 150 24 16 22 GTGN16... 3.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

ภาพแสดงด้ามขวา (R)

หมายเหตุ:เมื่อใช้เม็ดมีดเซาะร่องโปรดใช้ แผ่นรองเม็ดมีดสำ�หรับเซาะร่อง แผ่นรองเม็ดมีดสำ�หรับเม็ดมีดเซาะร่องมีจำ�หน่ายแยกต่างหาก  
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามขวา (R) สำ�หรับด้ามขวา (R) ; และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามจับพร้อมตัวยึดของงานเซาะร่องภายนอก และงานทำ�เกลียว (ตัวจับยึดแบบสกรู หรือตัวจับยึดแบบแคลมป์ล็อคสำ�หรับชนิด DT เท่านั้น)

หมายเหตุ: ชุดตัวจับยึดประกอบด้วยตัวจับยึดและสกรูยึด ชุดแผ่นรองเม็ดมีด ประกอบด้วย แผ่นรองเม็ดมีดและสกรูเพื่อรักษาความปลอดภัยให้กับตัวด้าม 
แผ่นรองเม็ดมีดมาตรฐานสามารถใช้ได้ทั้งด้ามซ้ายและขวา กรุณาใช้ด้านใดด้านหนึ่งขึ้นอยู่กับด้ามจับของเครื่องมือ
เมื่อใช้เม็ดมีดเซาะร่องโปรดใช้แผ่นรองเม็ดมีดสำ�หรับเซาะร่อง แผ่นรองเม็ดมีดสำ�หรับเม็ดมีดเซาะร่องมีจำ�หน่ายแยกต่างหาก
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามขวา (R) สำ�หรับด้ามขวา (R) ; และใช้เม็ดมีดด้านซ้าย (L) สำ�หรับด้ามซ้าย (L)
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

ด้ามกลึงเกลียวนอก สำ�หรับเครื่องกลึงแบบสวิส

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า ชุดจับยึดเม็ดมีด สกรูจับยึดเม็ดมีด ประแจ *ตัวเลือก: 
แผ่นชิมสำ�หรับเซาะร่อง

ชุดจับยึดเม็ดมีด สกรูจับยึดเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด *ตัวเลือก: 
แผ่นชิมสำ�หรับเซาะร่อง ประแจ 1 ประแจ 2

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

เม็็ดมีีด, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F071หน้าอ้างอิง:
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GTGN16

ISO

SH730 50 - 150 0.05 - 0.1

SH730 30 - 150 0.05 - 0.1

SH730 30 - 100 0.05 - 0.1

ด้้าน    CW±0.03 RE CDX     IC      C      
S

H
73

0 

GTGN-16ER/IL100 R 1 0.1 l 16 1.25 9.53 4.22 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR100 L 1 0.1 l 16 1.25 9.53 4.22 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL120 R 1.2 0.1 l 16 1.3 9.53 4.12 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR120 L 1.2 0.1 l 16 1.3 9.53 4.12 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL140 R 1.4 0.1 l 16 1.5 9.53 4.02 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR140 L 1.4 0.1 l 16 1.5 9.53 4.02 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL170 R 1.7 0.1 l 16 1.7 9.53 3.67 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR170 L 1.7 0.1 l 16 1.7 9.53 3.67 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16ER/IL195 R 1.95 0.1 l 16 1.7 9.53 3.75 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR195 L 1.95 0.1 l 16 1.7 9.53 3.75 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16ER/IL225 R 2.25 0.1 l 16 1.8 9.53 3.6 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR225 L 2.25 0.1 l 16 1.8 9.53 3.6 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S
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เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ภาพแสดง ER/IL

เม็ดมีด

         การตััดเฉืือนแบบมาตรฐาน

ด้้ามจัับ → F070หน้าอ้างอิง:

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล็กกล้า
S45C, SCM440 ฯลฯ
C45, 42CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล 
SUS304, SUS316 ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

โลหะผสมที่ทนความร้อน, โลหะผสมไทเทเนียม ฯลฯ
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด

เม็็ดมีด

แผ่นรองเม็ดมีด

ด้ามจับแบบ
จับยึด 2 ชั้น: 

แบบยึดด้วยสกรู 
และแบบล็อคเกี่ยวดึง

ด้ามจับ
แบบล็อคเกี่ยวดึง

หมายเหตุุ: สามารถใช้้เม็็ดมีีด GTGN สำำ�หรัับการเดิินงานทั้้�งภายนอก และภายใน แต่่กลัับด้้านด้้ามจัับ
แผ่่นรองเม็็ดมีีดสำำ�หรัับ GTGN ขึ้้�นอยู่่�กับประเภทของด้้ามจัับ
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FPGR

CW CDX H B LF HF WF HBH f2
FPGR2525M-10T20 10 20 25 25 150 25 25.5 - 0.5 PSG*10... 2.2

FPGR3232P-10T36 10 36 32 32 170 32 32.5 - 0.5 PSG*10... 2.2

FPGR2525M-15T20 15 20 25 25 150 25 25.5 - 0.5 PSG*15... 2.2

FPGR3232P-15T40 15 40 32 32 170 32 32.5 - 0.4 PSG*15... 2.2

FPGR3232P-20T40 20 40 32 32 170 32 32.5 8 0.4 PSG*20... 8.5

FPGR4040R-20T50 20 50 40 40 200 40 40.5 8 0.4 PSG*20... 8.5

FPGR3232P-25T40 25 40 32 32 170 32 32.5 8 0.4 PSG*25... 8.5

FPGR4040R-25T50 25 50 40 40 200 40 40.5 8 0.4 PSG*25... 8.5

FPGR*****-10T..., 15T... FCL4 FCS3 BP-5 P-2.5

FPGR*****-20T..., 25T... FCL8 FCS6 BP-9 P-5

FPGN

CW CDX H B LF HF WF f2
FPGN1212X-10T20 10 20 12 12 120 12 11 0.5 PSG*10... 2.2

FPGN1616X-10T20 10 20 16 16 120 16 13 0.5 PSG*10... 2.2

FPGN2020K-10T20 10 20 20 20 125 20 15 0.5 PSG*10... 2.2

FPGN1616X-15T25 15 25 16 16 120 16 15.5 0.4 PSG*15... 2.2

FPGN2020K-15T25 15 25 20 20 125 20 17.5 0.4 PSG*15... 2.2

FPGN2020K-20T32 20 32 20 20 125 20 20 0.4 PSG*20... 8.5

FPGN2525M-20T32 20 32 25 25 150 25 22.5 0.4 PSG*20... 8.5

FPGN2525M-25T36 25 36 25 25 150 25 25 0.4 PSG*25... 8.5

FPGN*****-10T..., 15T... FCL4 FCS3 BP-5 P-2.5

FPGN*****-20T..., 25T... FCL8 FCS6 BP-9 P-5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

*เม็็ดมีีด PSGB สำำ�หรัับเม็็ดมีีดที่่�ปรัับแต่่งแล้้ว
(1) (1) สามารถใช้้ได้้ทั้้�งงานเซาะร่่องกว้้าง และงานเซาะร่่องขึ้้�นรููปแบบกว้้าง
*แรงบิิด: แรงบิิดที่่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m) 
CDX, LF, f2 คืือขนาดสำำ�หรัับแค่่เม็็ดมีีด PSGM เม่ื่�อติิดตั้้�งเม็็ดมีีด PSGB ด้้วยขนาดจะยาวกว่่า 5 มม.

ด้้ามจัับงานเซาะร่่องกว้้างด้้านนอกแบบล็็อคเกี่่�ยวดึึง

(1) สามารถใช้้ได้้ทั้้�งงานเซาะร่่องกว้้าง และงานเซาะร่่องขึ้้�นรููปแบบกว้้าง
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ีแนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  
CDX, LF, f2 คืือขนาดสำำ�หรัับแค่่เม็็ดมีีด PSGM เม่ื่�อติิดตั้้�งเม็็ดมีีด PSGB ด้้วยขนาดจะยาวกว่่า 5 มม.

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า ตัวล็อคทรง L สกรูยึดเม็ดมีด สปร งิ ประแจ

ด้้ามจัับงานเซาะร่่องขึ้้�นรููปกว้้างด้้านนอกแบบล็็อคเกี่่�ยวดึึง

รหัสสินค้า เม็ดมีด (1) แรงบิด*

รหัสสินค้า เม็ดมีด (1) แรงบิด*

เม็็ดมีีด → F073 - F074, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F075หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า ตวัลอ็คทรง L สกรูยึดเม็ดมีด สปริง ประแจ
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CDX

SPGN

CW CDX H B LF HF WF f2
SPGN1212X-10T20 10 25 12 12 125 12 11 5.5 PSGB10 1.3

SPGN1616X-10T20 10 25 16 16 125 16 13 5.5 PSGB10 1.3

SPGN2020K-10T20 10 25 20 20 130 20 15 5.5 PSGB10 1.3

SPGN1616X-15T25 15 30 16 16 125 16 15.5 5.5 PSGB15 3.5

SPGN2020K-15T25 15 30 20 20 130 20 17.5 5.5 PSGB15 3.5

SPGN2020K-20T32 20 37 20 20 130 20 20 5.5 PSGB20 5

SPGN2525M-20T32 20 37 25 25 155 25 22.5 5.5 PSGB20 5

SPGN2525M-25T36 25 41 25 25 155 25 25 5.5 PSGB25 5

SPGN*****-10T20 CSTB-3L081 T-8F

SPGN*****-15T25 CSTB-4 T-15F

SPGN*****-20T..., 25T... CSTB-5 T-20F

PSGM 0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

10       15       20       25

PSGB
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รหัสสินค้า เม็็ดมีีด (1) แรงบิิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้้ามจัับงานเซาะร่่องกว้้างโปรไฟล์์ด้้านนอกแบบยึึดด้้วยสกรูู

*เม็็ดมีด PSGB สำำ�หรัับเม็็ดมีดท่ี่�ปรัับแต่่งแล้้ว
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด → F073 - F074, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F075หน้าอ้างอิง:

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
  (

มม
./ร

อบ
)สำ�หรับงานเซาะร่องกว้าง

ปรับปรุงประสิทธิภาพด้วยการควบคุมเศษที่ยอดเยี่ยม 
และหน้าลายหักเศษที่ออกแบบสำ�หรับงานอัตราป้อนสูง

เม็ดมีด Blank สำ�หรับงานเซาะร่องโปรไฟล์กว้าง
สามารถเตรียมรูปร่างเม็ดมีดได้หลายแบบ
ลดเวลาในการกลึงชิ้นงาน และเพิ่มประสิทธิผลด้วย
การเดินทูลเพียงครั้งเดียว (one pass operations)

เม็ดมีดที่ออกแบบมาเป็นพิเศษ (ตัวอย่าง)

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

CW = 10 - 25 มม.

CW = 10 - 25 มม.
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CW*      RE INSL S       

A
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72
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PSGM10-08 10 0.8 l 11 4

PSGM15-15 15 1.5 l 15 5

PSGM20-20 20 2 l 22 6.5

PSGM25-20 25 2 l 22 6.5

P

M

K

N

S

H

E e
e

e
e
E

CW±0.025 INSL S       

TH
10

  
U

X
30

  

PSGB10 10.2 l l 18 4

PSGB15 15.2 l l 20 5

PSGB20 20.2 l l 27 6.5

PSGB25 25.2 l l 27 6.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F072 - F073หน้าอ้างอิง:

PSGM

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

*ค่าความคลาดเคลื่อน CW ± 0.08 (CW = 10 มม.), ± 0.1 (CW ≥ 15 มม.)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

PSGB
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Tungaloy F075

ISO
(HB)

< 300 AH725 50 - 180

< 300 UX30 50 - 120

10 15 20 25
0.2 - 0.4 0.2 - 0.4 0.3 - 0.5 0.3 - 0.5

ISO
(HB)

< 200 UX30 50 - 150

< 300 UX30 50 - 120

< 200 UX30 50 - 120

- TH10 50 - 150

- TH10 50 - 120

- TH10 100 - 500

1

2

4

3

FPGR... -

PSGM... -

SGCU-341 -

1

2

3

4

No.

Vc (ม./นาที)

Vc (ม./นาที)
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

โลหะผสมเหล็ก
SCM440, ฯลฯ
42CrMo4, ฯลฯ
โลหะผสมเหล็ก
SCM440, ฯลฯ
42CrMo4, ฯลฯ

งานเซาะร่องกว้าง (เม็ดมีด PSGM)

ความเร็วตัด
เกรด

ค่าความแข็ง
วัสดุชิ้นงาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

งานเซาะร่องโปรไฟล์ (เม็ดมีด PSGB)

ความเร็วตัด
เกรด

ค่าความแข็ง

เหลก็กล้าคาร์บอน
S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล เหล็กกล้า
SUS303, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมเหล็ก
SCM440, ฯลฯ
42CrMo4, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

อลูมิเนียมอัลลอยด
Si < 12%, ฯลฯ

วัสดุชิ้นงาน

ชิ้นส่วนอะไหล่อะไหล่สำ�หรับชุดจ่ายน้ำ�หล่อเย็นภายใน (สั่งแยกต่างหาก)

ลักษณะ ประเภทชิ้นส่วน หมายเหตุ

ตัวด้าม

เกลียว G 1/8

เกลียว NPT 1/8
รายการสินค้าทั่วไปก็สามารถใช้ได้

เม็ดมีด

ตัวต่อ

ชุดจ่ายน้ำ�หล่อเย็นภายใน

ด้้ามจัับ → F072 - F073หน้าอ้างอิง:
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X

TGTSR/L

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
TGTSR/L2020K16 0.33 2.5 2.5 20 20 125 25 20 25 3

TGTSR/L2525M16 0.33 2.5 2.5 25 25 150 25 25 30 3

TGTSR/L2020K22-1 1 1.45 2 20 20 125 25 20 25 3

TGTSR/L2020K22-2 1.5 2.3 3.5 20 20 125 25 20 25 3

TGTSR/L2020K22-3 2.5 4.5 5 20 20 125 25 20 25 3

TGTSR/L2525M22-1 1 1.45 2 25 25 150 25 25 30 3

TGTSR/L2525M22-2 1.5 2.3 3.5 25 25 150 25 25 30 3

TGTSR/L2525M22-3 2.5 4.5 5 25 25 150 25 25 30 3

TGTSR/L*****16 CP900 MCS520-2.5 P-2.5

TGTSR/L*****22... CP910 MCS520-2.5 P-2.5

TGTSR/L2020K16 GBR/L32...

TGTSR/L2525M16 GBR/L32...

TGTSR/L2020K22-1 GBR/L43125 ~ 145 GBR/L43050R

TGTSR/L2020K22-2 GBR/L43150 ~ 230 GBR/L43075R ~ 100R

TGTSR/L2020K22-3 GBR/L43250 ~ 450 GBR/L43125R ~ 200R

TGTSR/L2525M22-1 GBR/L43125 ~ 145 GBR/L43050R

TGTSR/L2525M22-2 GBR/L43150 ~ 230 GBR/L43075R ~ 100R

TGTSR/L2525M22-3 GBR/L43250 ~ 450 GBR/L43125R ~ 200R

TGTTR/L

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
TGTTR/L2020K16 0.33 2.5 2.5 20 20 125 20 20 27 3

TGTTR/L2525M16 0.33 2.5 2.5 25 25 150 20 25 32 3

TGTTR/L2020K22-1 1 1.45 2 20 20 125 20 20 27 3

TGTTR/L2020K22-2 1.5 2.3 3.5 20 20 125 20 20 27 3

TGTTR/L2020K22-3 2.5 4.5 5 20 20 125 20 20 27 3

TGTTR/L2525M22-1 1 2.3 2 25 25 150 20 25 32 3

TGTTR/L2525M22-2 1.5 2.3 3.5 25 25 150 20 25 32 3

TGTTR/L2525M22-3 2.5 4.5 5 25 25 150 20 25 32 3

TGTTR/L*****16 CP900 MCS520-2.5 P-2.5

TGTTR/L*****22... CP910 MCS520-2.5 P-2.5

TGTTR/L2020K16 GBL/R32...

TGTTR/L2525M16 GBL/R32...

TGTTR/L2020K22-1 GBL/R43125 ~ 145 GBL/R43050R

TGTTR/L2020K22-2 GBL/R43150 ~ 230 GBL/R43075R ~ 100R

TGTTR/L2020K22-3 GBL/R43250 ~ 450 GBL/R43125R ~ 200R

TGTTR/L2525M22-1 GBL/R43125 ~ 145 GBL/R43050R

TGTTR/L2525M22-2 GBL/R43150 ~ 230 GBL/R43075R ~ 100R

TGTTR/L2525M22-3 GBL/R43250 ~ 450 GBL/R43125R ~ 200R

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำำ�หรัับเม็็ดมีด 3 คมตััด

รหัสสินค้า

ใช้้ด้้ามจัับขวา (TGTSR) ;และด้้ามจัับซ้้าย (TGTSL) ด้้วยเม็็ดมีดด้้านซ้้าย (GBL).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

เม็ดมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ตัวจับยึดเม็ดมีด

ตัวจับยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอกแบบตั้้�งฉาก สำำ�หรัับเม็็ดมีด 3 คมตััด

ใช้้เม็็ดมีดด้้านซ้้าย (GBL) สำำ�หรัับด้้ามขวา(TGTTR) ; ใช้้เม็็ดมีดด้้านขวา (GBR) สำำ�หรัับด้้ามซ้้าย (TGTTL) 
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด → F077 - F079, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F079หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า แรงบิด*

แรงบิด*

รหัสสินค้า

เม็ดมีดรหัสสินค้า
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GBR32033 R 0.33 0.03 l l l 0.8 9.53 3.18

GBL32033 L 0.33 0.03 l 0.8 9.53 3.18

GBR32050 R 0.5 0.05 l l l 1.2 9.53 3.18

GBL32050 L 0.5 0.05 l 1.2 9.53 3.18

GBR32075 R 0.75 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32075 L 0.75 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32095 R 0.95 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32095 L 0.95 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32100 R 1 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32100 L 1 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32125 R 1.25 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32125 L 1.25 0.2 l l 2 9.53 3.18

GBR32145 R 1.45 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32145 L 1.45 0.2 l 2 9.53 3.18

GBR32150 R 1.5 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32150 L 1.5 0.2 l 2 9.53 3.18

GBR32200 R 2 0.2 l l l 2.5 9.53 3.18

GBL32200 L 2 0.2 l 2.5 9.53 3.18

GBR32250 R 2.5 0.2 l l l 2.5 9.53 3.18

GBL32250 L 2.5 0.2 l 2.5 9.53 3.18
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F076หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ
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GBR43125 R 1.25 0.2 l l l 2 12.7 4.76

GBL43125 L 1.25 0.2 l 2 12.7 4.76

GBR43145 R 1.45 0.2 l l l 2 12.7 4.76

GBL43145 L 1.45 0.2 l 2 12.7 4.76

GBR43150 R 1.50 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43150 L 1.50 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43175 R 1.75 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43175 L 1.75 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43185 R 1.85 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43185 L 1.85 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43200 R 2 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43200 L 2 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43230 R 2.3 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43230 L 2.3 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43250 R 2.5 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43250 L 2.5 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43265 R 2.65 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43265 L 2.65 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43280 R 2.8 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43280 L 2.8 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43300 R 3 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43300 L 3 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43330 R 3.3 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43330 L 3.3 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43350 R 3.5 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43350 L 3.5 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43400 R 4 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43400 L 4 0.4 l 5 12.7 4.76

GBR43430 R 4.3 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43430 L 4.3 0.4 l 5 12.7 4.76

GBR43450 R 4.5 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43450 L 4.5 0.4 l 5 12.7 4.76

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

ด้้ามจัับ → F076หน้าอ้างอิง:
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Tungaloy F079
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150 - 240HB NS9530 100 - 200 0.02 - 0.25

150 - 240HB AH710 60 - 150 0.05 - 0.25

≤240HB AH710 60 - 150 0.05 - 0.15

≤350 นิวตัน/มม.
2 AH710 60 - 150 0.05 - 0.15

- KS05F 200 - 300 0.05 - 0.15
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ด้้าน CW±0.025 RE CDX     IC      S       
A

H
71

0 

N
S

95
30

K
S

05
F 

GBR43050R R 1 0.5 l l l 2 12.7 4.76

GBL43050R L 1 0.5 l l 2 12.7 4.76

GBR43075R R 1.5 0.75 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43075R L 1.5 0.75 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43100R R 2 1 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43100R L 2 1 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43125R R 2.5 1.25 l l l 5 12.7 4.76

GBL43125R L 2.5 1.25 l l 5 12.7 4.76

GBR43150R R 3 1.5 l l l 5 12.7 4.76

GBL43150R L 3 1.5 l l 5 12.7 4.76

GBR43200R R 4 2 l l l 5 12.7 4.76

GBL43200R L 4 2 l l 5 12.7 4.76
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล็กกล้าคาร์บอน, โลหะผสมเหล็ก
S45C, SCM415, ฯลฯ
C45, 18CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล เหล็กกล้า
SUS304, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
อลูมิเนียม, ฯลฯ

ค่าความแข็ง

เหล็กหล่อ
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

ความต้านแรงดึง

GBR/L43-R  (แบบเต็็มรัศมีี)

ด้้ามจัับ → F076หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต



www.tungaloy.comF080

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
SGTR1616-3 1.15 2.7 1.5 - 3 16 16 100 20 16 20 GLR/L3... 3.5

SGTR/L2020-3 1.15 2.7 1.5 - 3 20 20 125 20 20 25 GLR/L3... 3.5

SGTR/L2525-3 1.15 2.7 1.5 - 3 25 25 150 20 25 32 GLR/L3... 3.5

SGTR/L2020-4 1.15 4.2 1.5 - 4 20 20 125 30 20 25 GLR/L4...,GOR/L4... 5

SGTR/L2525-4 1.15 4.2 1.5 - 4 25 25 150 30 25 32 GLR/L4...,GOR/L4... 5

SGTR/L****-3 CSTB-4 T-15F

SGTR/L****-4 CSTB-5 T-20F

B
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GOR4190 R 2.5 0.4 l l 1.5 12.7 4.76

GOR4240 R 3.2 0.4 l l 2 12.7 4.76

GOR4310 R 4.1 0.7 l l 2.5 12.7 4.76

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำำ�หรัับเม็็ดมีด 3 คมตััด

GOR/L (สำำ�หรัับวงแหวน O)

เม็็ดมีด → F080 - F081หน้าอ้างอิง:

ชิ้นส่วนอะไหล่

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบ
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GLR3115 R 1.15 0.1 l l 1.5 9.53 3.18

GLL3115 L 1.15 0.1 l l 1.5 9.53 3.18

GLR3135 R 1.35 0.1 l l 1.5 9.53 3.18

GLL3135 L 1.35 0.1 l 1.5 9.53 3.18

GLR3165 R 1.65 0.1 l l 2 9.53 3.18

GLR3175 R 1.75 0.1 l l 2 9.53 3.18

GLL3175 L 1.75 0.1 l l 2 9.53 3.18

GLR3195 R 1.95 0.1 l l 2.5 9.53 3.18

GLL3195 L 1.95 0.1 l l 2.5 9.53 3.18

GLR3220 R 2.2 0.1 l l 3 9.53 3.18

GLL3220 L 2.2 0.1 l 3 9.53 3.18

GLR3270 R 2.7 0.1 l l 3 9.53 3.18

GLL3270 L 2.7 0.1 l 3 9.53 3.18

GLR4115 R 1.15 0.1 l l 1.5 12.7 4.76

GLR4135 R 1.35 0.1 l l 1.5 12.7 4.76

GLR4165 R 1.65 0.1 l l 2 12.7 4.76

GLR4175 R 1.75 0.1 l l 2 12.7 4.76

GLR4190 R 1.9 0.1 l 2.5 12.7 4.76

GLR4195 R 1.95 0.1 l l 2.5 12.7 4.76

GLR4220 R 2.2 0.1 l l 3.5 12.7 4.76

GLL4220 L 2.2 0.1 l 3.5 12.7 4.76

GLR4270 R 2.7 0.1 l l 3.5 12.7 4.76

GLR4320 R 3.2 0.1 l l 4 12.7 4.76

GLL4320 L 3.2 0.1 l 4 12.7 4.76

GLR4420 R 4.2 0.1 l l 4 12.7 4.76

GLL4420 L 4.2 0.1 l 4 12.7 4.76
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

GLR/L  (สำำ�หรัับตัวล็็อควงแหวน)

ด้้ามจัับ → F080หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบ
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2−RE

CDX
2°
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W

20.08.0

4.
50

XGR/L

LF

LH

B

W
F

2°

2°

CW
N-

CW
X

HH
F

CDX

GX-R/LE

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
GX-2020R/LE 1 4.5 1.5 - 6 20 20 125 40 20 25 XGR/L63... 5

GX-2525R/LE 1 4.5 1.5 - 6 25 25 150 38 25 32 XGR/L63... 5

GX-2020RE CP81A RT-1 SL-6R BHM4-8 P-4

GX-2020LE CP81A RT-1 SL-6L BHM4-8 P-4

GX-2525RE CP81A RT-1 SL-1R BHM4-8 P-4

GX-2525LE CP81A RT-1 SL-1L BHM4-8 P-4

ด้้าน CW±0.025 RE CDX     

N
S

95
30
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10

  
U

X
30

  

XGR6310-02 R 1 0.2 l l l 1.5

XGL6310-02 L 1 0.2 l l l 1.5

XGR6315-02 R 1.5 0.2 l l l 2.3

XGL6315-02 L 1.5 0.2 l l l 2.3

XGR6320-02 R 2 0.2 l l l 3

XGL6320-02 L 2 0.2 l l l 3

XGR6325-02 R 2.5 0.2 l l l 3.8

XGL6325-02 L 2.5 0.2 l l l 3.8

XGR6330-02 R 3 0.2 l l l 4.5

XGL6330-02 L 3 0.2 l l l 4.5

XGR6335-02 R 3.5 0.2 l l l 5.3

XGL6335-02 L 3.5 0.2 l l l 5.3

XGR6340-02 R 4 0.2 l l l 6

XGL6340-02 L 4 0.2 l l l 6

XGR6345-02 R 4.5 0.2 l l l 6

XGL6345-02 L 4.5 0.2 l l l 6
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ
เม็็ดมีีด

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ใช้้ด้้ามจัับขวา (GX-****RE) ด้้วยเม็็ดมีดด้้านขวา (XGR); ใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (GX-****LE) ด้้วยเม็็ดมีดซ้าย (XGL)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

หมายเหตุ: ความกว้างของร่องสูงสุด และความลึกของร่องสูงสุด จะขึ้นอยู่กับชนิดของเม็ดมีด

ใช้้ด้้ามจัับขวา (GX-****RE) ด้้วยเม็็ดมีดด้้านขวา (XGR); ใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (GX-****LE) ด้้วยเม็็ดมีดซ้าย (XGL).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำำ�หรัับเม็็ดมีด 2 คมตััด

รหัสสินค้า ชุดจับยึดเม็ดมีด สกรูจับยึดเม็ดมีด แผ่นชิมรอง ประแจสกรูแผ่นชิมรอง

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด → F082 - F083, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F083หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบ

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*
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Tungaloy F083

2−RE

CDX

20

4.
5

8.0
2°

C
W

XGR/L-QBN

ISO
W < 2 mm W = 2 ~ 4 mm W > 4 mm

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

UX30 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

TH10 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

BX360 50 - 180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15

P

M

K

N

S

H e

ด้้าน CW±0.05 RE

CBN

CDX     

B
X

36
0 

XGL6310S-QBN L 1 0.2 l 1.5

XGR6315S-QBN R 1.5 0.2 l 2.3

XGL6315S-QBN L 1.5 0.2 l 2.3

XGR6320S-QBN R 2 0.2 l 3

XGL6320S-QBN L 2 0.2 l 3

XGR6325S-QBN R 2.5 0.2 l 3.8

XGL6325S-QBN L 2.5 0.2 l 3.8

XGR6330S-QBN R 3 0.2 l 4.5

XGL6330S-QBN L 3 0.2 l 4.5

XGR6335S-QBN R 3.5 0.2 l 5.3

XGL6335S-QBN L 3.5 0.2 l 5.3

XGR6340S-QBN R 4 0.2 l 6

XGL6340S-QBN L 4 0.2 l 6

XGR6345S-QBN R 4.5 0.2 l 6

XGL6345S-QBN L 4.5 0.2 l 6
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

ใช้ด้ามจับขวา (GX-****RE) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (XGR...)
ใช้ด้ามจับซ้าย (GX-****LE) ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (XGL...)

ความเร็วตัด

Vc (ม./นาที)
อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน

เหล็กกล้าคาร์บอน

เหล็กหล่อ , อัลลอยด์เบา

เกรด

เหล็กกล้าความแข็งสูง

ด้้ามจัับ → F082หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง
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LF

W
F

H
F

B
H

CDX

LH

CW
N-

CW
X

35°
1010, 1212

JSVGR/L

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
JSVGR/L1010K-C 0.33 2 0.7 - 5.5 10 10 125 23 10 10 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L1212K-C 0.33 2 0.7 - 5.5 12 12 125 23 12 12 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L1616K 0.33 2 0.7 - 5.5 16 16 125 23 16 16 JVGR/L... 2.3

JSVGR/L... CSTB-3S

S

CW

CD
X

IC

RE

  

P

M
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H

e e e E
e e

E E
e
e

ด้้าน    CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       

S
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N
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JVGR033F R 0.33 0 l l l 0.7 7.94 3.18

JVGL033F L 0.33 0 l 0.7 7.94 3.18

JVGR050F R 0.5 0 l l l 1.1 7.94 3.18

JVGL050F L 0.5 0 l 1.1 7.94 3.18

JVGR075F R 0.75 0 l l l 1.9 7.94 3.18

JVGL075F L 0.75 0 l 1.9 7.94 3.18

JVGR095F R 0.95 0 l l l 1.9 7.94 3.18

JVGL095F L 0.95 0 l 1.9 7.94 3.18

JVGR100F R 1 0 l l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL100F L 1 0 l l l 5.5 7.94 3.18

JVGR125F R 1.25 0 l l l 5 7.94 3.18

JVGL125F L 1.25 0 l 5 7.94 3.18

JVGR150F R 1.5 0 l l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL150F L 1.5 0 l l l 5.5 7.94 3.18

JVGR200F R 2 0 l l l l 5.5 7.94 3.18

JVGL200F L 2 0 l 5.5 7.94 3.18

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอกสำำ�หรัับเคร่ื่�องกลึึงแบบสวิิส

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ไม่่มีีออฟเซ็็ต

ด้้าม

T-9F
ตัวเลือก T-9L

JVG  (แบบมีีด้้าน คมตััดแบบคม)

ชิ้นส่วนอะไหล่

เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*



H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

Tungaloy F085

JSXGR/L

CDX

B
H

W
F

C
W

N
-

C
W

X
H

F

LF
LH

1010, 1212

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF
JSXGR/L1010K8-C 0.7 2 4.5 - 6 10 10 125 29 10 9.9 JXG... 1.3

JSXGR/L1212K8-C 0.7 2 4.5 - 6 12 12 125 29 12 11.9 JXG... 1.3

JSXGR/L1616K8 0.7 2 4.5 - 6 16 16 125 29 16 15.9 JXG... 1.3

JSXGR/L2020K8 0.7 2 4.5 - 6 20 20 125 29 20 19.9 JXG... 1.3

JSXGR/L2525K8 0.7 2 4.5 - 6 25 25 125 29 25 24.9 JXG... 1.3

JSXGR/L... CSTB-4SD T-8F

IC25

PSIRR

S

RECW

C
D

X

 

P
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S

H

e E
e

E
e
e

ด้้าน CW±0.025 RE CDX     IC      PSIRR   S       

J7
40

  

TH
10

  

JXGR8070FA R 0.7 0 l l 4.5 8 15º 3.97

JXGL8070FA L 0.7 0 l l 4.5 8 15º 3.97

JXGR8070FA-005 R 0.7 0.05 l 4.5 8 15º 3.97

JXGR8100FA R 1 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGL8100FA L 1 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGR8100FA-005 R 1 0.05 l 6 8 15º 3.97

JXGR8100FA45 R 1 0 l l 4.5 8 15º 3.97

JXGR8100FA45-005 R 1 0.05 l 4.5 8 15º 3.97

JXGR8150FA R 1.5 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGL8150FA L 1.5 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGR8150FA-005 R 1.5 0.05 l 6 8 15º 3.97

JXGR8150FA50 R 1.5 0 l l 5 8 15º 3.97

JXGR8150FA50-005 R 1.5 0.05 l 5 8 15º 3.97

JXGR8180FA R 1.8 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGR8180FA-005 R 1.8 0.05 l 6 8 15º 3.97

JXGR8200FA R 2 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGL8200FA L 2 0 l l 6 8 15º 3.97

JXGR8200FA-005 R 2 0.05 l 6 8 15º 3.97

JXGR8200FN R 2 0 l l 6 8 0º 3.97

JXGL8200FN L 2 0 l l 6 8 0º 3.97

JXGR8200FN-005 R 2 0.05 l 6 8 0º 3.97
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้้ามจัับแบบสกรููล็็อค สำำ�หรัับกลึึงด้้านหน้้า กลึึงย้้อนกลัับ และกลึึงภายนอก สำำ�หรัับเคร่ื่�องกลึึงแบบสวิิส

ไม่่มีีออฟเซ็็ต

ด้้าม

สามารถขัันจากด้้านหลัังได้้ด้้วยสกรููสองหััว
ด้้ามจัับนี้้� สามารถใช้้กัับเม็็ดมีดกลึึงหน้้า JXF, เม็็ดมีดกลึึงย้้อนกลัับ JXR และเม็็ดมีดเซาะร่่อง และตััดแยก JXG
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

JXG  (แบบแบ่่งข้้าง ซ้้าย/ขวา, คมตััดแบบคม)

ชิ้นส่วนอะไหล่

เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F091หน้าอ้างอิง:
l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว
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LF

LH

CW

H

W
F B

H
F

CUTDIA

JCCWSR/L

CW CUTDIA H B LF LH HF WF
JCCWSR/L1010K2 2 20 10 10 125 19 10 10 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L1212K2 2 20 12 12 125 19 12 12 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L1616K2 2 20 16 16 125 19 16 16 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L2020K2 2 20 20 20 125 19 20 20 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L2525K2 2 20 25 25 125 19 25 25 JCC*200... 3.5

JCCWSR/L... CSTB-4S T-15F

h
C

W

INSL

(JCCN200F) (JCCR/L200F)

INSL

RE

PSIRR

C
W

RE

h
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e E
e

E
e
e

ด้้าน CW±0.025 RE PSIRR   INSL h       

J7
40
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JCCN200F N 2 0 l l 0º 15 4.8

JCCN200F-005 N 2 0.05 l 0º 15 4.8

JCCR200F R 2 0 l l 15º 15 4.8

JCCL200F L 2 0 l l 15º 15 4.8

JCCR200F-005 R 2 0.05 l 15º 15 4.8

JCCL200F-005 L 2 0.05 l 15º 15 4.8

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก สำำ�หรัับเคร่ื่�องกลึึงแบบสวิิส

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

สองทิศทาง แบ่่งด้้านซ้้าย/ขวา

JCC  (คมตััดแบบคม)

ชิ้นส่วนอะไหล่

เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว
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LF

LH

B
H

W
F

H
F

CW

CUTDIA

JCGWSR/L

CW CUTDIA H B LF LH HF WF
JCGWSR/L1010K2 2 20 10 10 125 20 10 10 JCGN200F... 3.5

JCGWSR/L1212K2 2 20 12 12 125 20 12 12 JCGN200F... 3.5

JCGWSR/L1616K2 2 20 16 16 125 20 16 16 JCGN200F... 3.5

PSIRRh

C
WC

W

INSL

RE
RE

 

P

M

K

N

S

H

e E
e

E
e
e

ด้้าน CW±0.025 RE PSIRR INSL h       
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JCGN200F N 2 0.05 l l 0º 20 3

JCGN200FR R 2 0.05 l l 8º 20 3

JCGN200FL L 2 0.05 l l 8º 20 3

JCGWSR/L... CSTB-4S T-15F
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้

ดัช
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก สำำ�หรัับเคร่ื่�องกลึึงแบบสวิิส

JCGN  (คมตัดมีีความคม)

ชิ้นส่วนอะไหล่

เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว

สองทิศทาง มีด้าน
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LFCDX

LH

B
HH
F

W
F

C
W

N
-

C
W

X

HB
H

H

B

LF
20

H
DC

ON
M

S

W
F

CDX

CWN-
CWX

W
B

JSTGR/L

CWN CWX CDX H B LF LH HF WF HBH
JSTGR/L1010X3 0.33 3 0.7 - 2.6 10 10 120 18.5 10 10 2 JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1212F3 0.33 3 0.7 - 2.6 12 12 85 18.5 12 12 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1212X3 0.33 3 0.7 - 2.6 12 12 120 18.5 12 12 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L1616X3 0.33 3 0.7 - 2.6 16 16 120 18.5 16 16 - JTGR/L3... 1.2

JSTGL1616K3 0.33 3 0.7 - 2.6 16 16 125 18.5 16 16 - JTGR/L3... 1.2

JSTGR/L... CSTB-4SD T-8F

JS-TGL3

CWN CWX CDX DCONMS H B LF WF WB
JS19K-TGL3 0.33 3 0.7 - 2.6 19.05 18 18 125 6 11.5 JTGR3... 3

JS20K-TGL3 0.33 3 0.7 - 2.6 20 19 19 125 6 11.5 JTGR3... 3

JS22K-TGL3 0.33 3 0.7 - 2.6 22 21 21 125 6 11.5 JTGR3... 3

JS25K-TGL3 0.33 3 0.7 - 2.6 25.4 24 24 125 10 12.7 JTGR3... 3

 

JS***-TGL3 CSTB-4S T-15F

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านซ้้าย (L)

สามารถไขด้วย
ประแจจากด้านหลัง
ด้วยสกรูสองด้าน

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำำ�หรัับเคร่ื่�องกลึึงแบบสวิิส

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก สำำ�หรัับเคร่ื่�องกลึึงแบบสวิิส

หมายเหตุุ: ใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (L) กัับ (L) กัับเม็็ดมีดขวา (R)
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด → F089 - F090, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*
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IC S
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ด้้าน CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       
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JTGR3033F R 0.33 0.03 l l l 0.7 9.53 3.18

JTGL3033F L 0.33 0.03 l l 0.7 9.53 3.18

JTGR3033F-005 R 0.33 0.05 l 0.7 9.53 3.18

JTGR3043F R 0.43 0.03 l 1.1 9.53 3.18

JTGR3050F R 0.5 0.03 l l l l 1.1 9.53 3.18

JTGL3050F L 0.5 0.03 l l l 1.1 9.53 3.18

JTGR3050F-005 R 0.5 0.05 l 1.1 9.53 3.18

JTGL3050F-005 L 0.5 0.05 l 1.1 9.53 3.18

JTGR3065F R 0.65 0.03 l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3065F-010 R 0.65 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGR3075F R 0.75 0.03 l l l l 1.9 9.53 3.18

JTGL3075F L 0.75 0.03 l l l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3075F-010 R 0.75 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGL3075F-010 L 0.75 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGR3080F R 0.8 0.03 l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3080F-010 R 0.8 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGR3085F R 0.85 0.03 l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3095F R 0.95 0.03 l l l l 1.9 9.53 3.18

JTGL3095F L 0.95 0.03 l l l 1.9 9.53 3.18

JTGR3095F-010 R 0.95 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGL3095F-010 L 0.95 0.1 l 1.9 9.53 3.18

JTGR3100F R 1 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3100F L 1 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3100F-010 R 1 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGL3100F-010 L 1 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3110F R 1.1 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3120F R 1.2 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3120F-010 R 1.2 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3125F R 1.25 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3125F L 1.25 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3125F-010 R 1.25 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGL3125F-010 L 1.25 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3130F R 1.3 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3140F R 1.4 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3140F-010 R 1.4 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3145F R 1.45 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3145F L 1.45 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3145F-010 R 1.45 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3150F R 1.5 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3150F L 1.5 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3150F-010 R 1.5 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGL3150F-010 L 1.5 0.1 l 2.1 9.53 3.18
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

INSERT
JTG (คมตัดมีีความคม)

ด้้ามจัับ →F088, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F091หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว

l: สินค้าสต๊อค
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ด้้าน CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       

J9
53

0

JTGR3100 R 1 0.05 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3125 R 1.25 0.05 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3150 R 1.5 0.05 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3200 R 2 0.05 l 2.6 9.53 3.18

ด้้าน CW+0.05
0 RE CDX     IC      S       

S
H
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40
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10

  

JTGR3175F R 1.75 0.05 l l l l 2.1 9.53 3.18

JTGL3175F L 1.75 0.05 l l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3175F-010 R 1.75 0.1 l 2.1 9.53 3.18

JTGR3180F R 1.8 0.05 l l 2.1 9.53 3.18

JTGR3200F R 2 0.05 l l l l 2.6 9.53 3.18

JTGL3200F L 2 0.05 l l l 2.6 9.53 3.18

JTGR3200F-010 R 2 0.1 l 2.6 9.53 3.18

JTGL3200F-010 L 2 0.1 l 2.6 9.53 3.18

JTGR3225F R 2.25 0.05 l l 2.6 9.53 3.18

JTGR3250F R 2.5 0.05 l l l l 2.6 9.53 3.18

JTGL3250F L 2.5 0.05 l l l 2.6 9.53 3.18

JTGR3250F-010 R 2.5 0.1 l 2.6 9.53 3.18

JTGL3250F-010 L 2.5 0.1 l 2.6 9.53 3.18

JTGR3275F R 2.75 0.05 l 2.6 9.53 3.18

JTGR3300F R 3 0.05 l l 2.6 9.53 3.18

JTGR3300F-010 R 3 0.1 l 2.6 9.53 3.18

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ภาพแสดงด้านขวา (R)

JTG (คมตัดลบคม)

l: สินค้าสต๊อค

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด
JTG  (คมตัดมีีความคม)

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบ 
เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

ด้้ามจัับ → F088, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F091หน้าอ้างอิง:
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ISO

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

SH725 50 - 150 0.01 - 0.1

NS9530 50 - 150 0.01 - 0.1

J9530 50 - 150 0.01 - 0.1

J740 10 - 100 0.01 - 0.1

SH725 50 - 150 0.01 - 0.1

TH10 10 - 200 0.01 - 0.1

TH10 10 - 30 0.01 - 0.1

A
'

A

0.1

0.03

0.02

0.01

0
0.2 0.3

CGWSR/L-FLR/L#GP
H

B

W
F

M
ax

. 1
4m

m

CW
5°

25
5°

45

CDX

48.5

H
F

H
F

LF

2°

2°

2020

CW CDX H B LF HF WF
CGWSR/L2020-FLR/L3GP 3 10 20 20 152 20 27 FLEX30R/L CGWSR/L2020 FLR/L3GP 5

CGWSR/L2525-FLR/L3GP 3 10 25 25 152 25 32 FLEX30R/L CGWSR/L2525 FLR/L3GP 5

CGWSR/L2020-FLR/L4GP 4 12 20 20 152 20 27 FLEX40R/L CGWSR/L2020 FLR/L4GP 5

CGWSR/L2525-FLR/L4GP 4 12 25 25 152 25 32 FLEX40R/L CGWSR/L2525 FLR/L4GP 5

CGWSR/L2020-FLR/L5GP 5 14 20 20 152 20 27 FLEX50R/L CGWSR/L2020 FLR/L5GP 5

CGWSR/L2525-FLR/L5GP 5 14 25 25 152 25 32 FLEX50R/L CGWSR/L2525 FLR/L5GP 5

CGWSR/L****-FLR/L*GP CHHM5-18 CSHB-6 P-4
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เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน (เครื่องมือเซาะร่องชุด J-Series)

เหล็กกล้าทั่วไป, ฯลฯ.

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด

สเตนเลส สตีล , ฯลฯ.

อลูมิเนียมอัลลอยด์, โลหะผสมทองแดง, ฯลฯ.

วัสดุที่ตัดยาก, โลหะผสมไทเทเนียม, ฯลฯ

ภาพแสดงด้านขวา (R)

ทิศทางการป้อน ด้านหน้าของคมตัด

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ค่า
ปร

ับแ
ก้ข

อง
เส

้น 
ผศ

ก.
ภา

ยน
อก

 (ม
ม.

)

- เม็ดมีด (Flex) มีกลไกบริเวณปลายคมตัดที่ทำ�ให้เกิดมุม B ภายใต้แรงตัดเฉือนในงานเซาะร่องภายนอก
  มีความเป็นไปได้ว่าเงื่อนไขการตัดเฉือน (อัตราป้อนและความลึกในการตัด) สูงเกินไป เส้นผ่านศูนย์กลาง
  ที่กำ�หนดไว้ในโปรแกรมจะไม่สามารถทำ�ได้ 
  เพื่อป้องกันปัญหาเหล่านี้ จำ�เป็นจะต้องชดเชยค่าในโปรแกรมด้วยค่า A'-A ดังที่แสดงในรูปด้านขวา
  ค่าของการชดเชยต้องสอดคล้องกับอัตราป้อนที่แสดงในกราฟทางด้านขวา

	 ความยาวของใบมีดสำ�หรับความกว้าง 5 มม. สั้นลง 2 มม. เมื่อเปรียบเทียบกับรุ่นเก่า 
โปรดสังเกตและอ่านคู่มือการใช้งานที่บรรจุในกล่อง

คำ�เตือน

ค่าปรับแก้ของเส้น ผศก. ภายนอก
(เพื่ออ้างอิง)

shank

ด้ามเซาะร่องภายนอก และกลึง

รหัสสินค้า เม็ดมีด ด้ามมีด แรงบิด*ใบมีด

เครื่องมือในสต็อครหัสสินค้าถูกกำ�หนดไว้เป็นชุด: ในหนึ่งชุดของด้ามจับและใบมีด ประกอบไปด้วย; ด้ามจับ 1 ชิ้น; ใบมีด 1 ชิ้น เมื่อนำ�รหัสสินค้าของใบมีด และด้ามจับมารวมกัน จะได้รหัสสินค้าว่าแบบ 1 ชุด
กรุณาตรวจสอบสต็อค และรหัสการสั่งซื้อสินค้าว่าเป็นแบบชุด หรือแบบด้าม 1 ชิ้น + ใบมีด 1 ชิ้น
ใช้ด้ามจับขวา (CGWSR...) ด้วยใบมีดขวา (FLR...); และด้ามจับซ้าย (CGWSL...) ด้วยใบมีดซ้าย (FLL...).
*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำ�ในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด สกรูใบมีด ประแจ

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F092หน้าอ้างอิง:
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7.
1

20

4°2°

RE 2°
BW

C
W

ISO

T9225 80 - 300 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

T9125 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

UX30 60 - 150 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

FLEX(R/L)

P

M
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N

S

H

e E e e
e e
E E

ด้้าน CW±0.05 RE BW
T9

22
5 

T9
12

5 

N
S
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U
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30
  

FLEX30R R 3 0.4 l 2.2

FLEX30L L 3 0.4 l 2.2

FLEX40R R 4 0.4 l 3.1

FLEX40L L 4 0.4 l 3.1

FLEX50R R 5 0.4 l l l l 4

FLEX50L L 5 0.4 l l l l 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

ภาพแสดงด้านขวา (R)

เพื่อแยกความแตกต่างของเม็ดมีดแต่ละด้าน
พื้นผิวรูปตัว V (พื้นผิวด้านบน) ของเม็ดมีด
ด้านซ้ายมีมุมหยัก (เม็ดมีดด้านขวาจะไม่มี)

มุมหยัก

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

เหล็กกล้าคาร์บอน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

งานเซาะร่อง งานกลึง
วัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

คาร์ไบด์เกรดเคลือบผิว ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต๊อค

ด้้ามจัับ →F091หน้าอ้างอิง:
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Tungaloy F093

CTWR/L

LF

CDX
LH

B
HH

F
W

F
C

W

CW CUTDIA CDX H B LF LH HF WF
CTWR/L2020-3 3 32 14 20 20 150 41 20 20.25 CTD3 5
CTWR/L2525-3 3 32 14 25 25 150 41 25 25.25 CTD3 5
CTWR/L2020-4 4 32 14 20 20 150 41 20 20.25 CTD4 5

CTWR/L2525-4 4 32 14 25 25 150 41 25 25.25 CTD4 5

CTWR/L2525-5 5 42 20 25 25 150 46 25 25.25 CTD5 5

CTWR2020-3 CTC-3R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2020-3 CTC-3L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWR2525-3 CTC-3R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2525-3 CTC-3L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWR2020-4 CTC-4R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2020-4 CTC-4L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWR2525-4 CTC-4R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2525-4 CTC-4L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWR2525-5 CTC-5R BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

CTWL2525-5 CTC-5L BP-360 CTS-M6 CDW6 P-4

INSL

h
C

W

h2

RE

CTD

ISO

AH725 80 - 180 0.08 - 0.3 0.08 - 0.15

AH725 50 - 120 0.08 - 0.25 0.08 - 0.1

P

M

K

N
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H

e
e
E

CW±0.1 RE INSL h      h2      

A
H

72
5 

CTD3 3 0.2 l 20 4.3 4

CTD4 4 0.2 l 20 5.3 5

CTD5 5 0.2 l 25 6.3 6
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เม็็ดมีีด

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เส้้น ผศก. สููงสุุดในการตัดแยกส่่วน CUTDIA

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

เหล็กกล้าคาร์บอน

สเตนเลส สตีล เหล็กกล้า

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

งานเซาะร่อง งานตัดแยก
วัสดุชิ้นงาน เกรด

ด้้ามโซลิิด

รหัสสินค้า เม็็ดมีีด แรงบิิด*

รหัสสินค้า ตัวจับยึดเม็ดมีด พิน สกรูยึดเม็ดมีด แหวนรอง ประแจ

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และตััดแยก สำำ�หรัับเม็็ดมีด 2 คมตััด

ชิ้นส่วนอะไหล่

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว

l: สินค้าสต๊อค
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B
H

C
W

W
F

H
F

LF

HBL

LH

CDX

CUTDIA

CGWSR/L-CGD

CW CUTDIA CDX H B LF LH HBL HF WF
CGWSR/L2020-CGDR/L2 2 35 16 20 20 152 45 48.5 20 26.45 CGD200 CGWSR/L2020 CGDR/L2 5

CGWSR/L2525-CGDR/L2 2 35 16 25 25 152 45 - 25 31.45 CGD200 CGWSR/L2525 CGDR/L2 5

CGWSR/L2020-CGDR/L3 3 46 21.6 20 20 157.6 50.6 54.1 20 26.45 CGD300 CGWSR/L2020 CGDR/L3 5

CGWSR/L2525-CGDR/L3 3 46 21.6 25 25 157.6 50.6 - 25 31.45 CGD300 CGWSR/L2525 CGDR/L3 5

CGWSR/L2020-CGDR/L4 4 46 21.6 20 20 157.6 50.6 54.1 20 26.65 CGD400 CGWSR/L2020 CGDR/L4 5

CGWSR/L2525-CGDR/L4 4 46 21.6 25 25 157.6 50.6 - 25 31.65 CGD400 CGWSR/L2525 CGDR/L4 5

CGWSR/L2020-CGDR/L5 5 46 21.6 20 20 157.6 50.6 54.1 20 26.95 CGD500 CGWSR/L2020 CGDR/L5 5

CGWSR/L2525-CGDR/L5 5 46 21.6 25 25 157.6 50.6 - 25 31.95 CGD500 CGWSR/L2525 CGDR/L5 5

CGWSR/L2020-CGDR/L6 6 46 21.6 20 20 157.6 50.6 54.1 20 27.1 CGD600 CGWSR/L2020 CGDR/L6 5

CGWSR/L2525-CGDR/L6 6 46 21.6 25 25 157.6 50.6 - 25 32.1 CGD600 CGWSR/L2525 CGDR/L6 5

CGWSR2525-8 7 / 8 50 21.6 25 25 150 - - 25 26.35 CGD700, 
CGD800 - - 8.5

CGWSR3232-8 7 / 8 50 21.6 32 32 170 - - 32 33.35 CGD700, 
CGD800 - - 8.5

CGWSR****-CGDR2 TCR2 CCR2 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSL****-CGDL2 TCL2 CCL2 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDR3 TCR3 CCR3 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSL****-CGDL3 TCL3 CCL3 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDR4 TCR4 CCR4 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSL****-CGDL4 TCL4 CCL4 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDR5 TCR5 CCR5 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSL****-CGDL5 TCL5 CCL5 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDR6 TCR6 CCR6 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-CGDL6 TCL6 CCL6 RT-1 CSHB-6 - BP-9 P-4

CGWSR****-8 - CCR/L-8 CHHM6-20 - 5X14AW BP-9 P-5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม่ื่�อใช้้ชุุดใบมีีดขวา หรืือซ้้าย, ชุุดใบมีีดขวา ใช้้ร่่วมกัับด้้ามขวา ชุุดใบมีีดซ้าย ใช้้ร่่วมกัับด้้ามซ้้าย
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า ใบมีด ตัวจับยึดเม็ดมีด สกรูยึดเม็ดมีด สปริง ประแจสกรูใบมีด สปริงพิน

ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอก และตััดแยก

รหัสสินค้า เม็ดมีด ด้าม แรงบิด*ใบมีด

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F095หน้าอ้างอิง:
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GH330 70 - 180 0.08 - 0.3 0.08 - 0.15

NS9530 80 - 200 0.08 - 0.3 0.08 - 0.15

UX30 60 - 150 0.08 - 0.3 0.08 - 0.15
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CGD200 2 0.2 l l l 20 3.25

CGD300 3 0.2 l l l 28.6 6.3

CGD400 4 0.2 l l l 28.6 6.3

CGD500 5 0.2 l l l 28.6 6.3

CGD600 6 0.2 l l l 28.6 8.5

CGD700 8 0.2 l l 28.6 8.5

CGD800 8 0.2 l l 28.6 8.5
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เม็็ดมีีด

เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน

เหล็กกล้าคาร์บอน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
เซาะร่อง                  ตัดแยก

วัสดุชิ้นงาน เกรด

ด้้ามจัับ → F094หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ไม่เคลือบเกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต



www.tungaloy.comF096

CW DMIN

DGM / DGS / SGN / DGL / DTM 3 50

DGM / DGS / SGN / DTM / DGL 4 50

DGM / DGS / DTM / DGL 5 60

DGM / DGS / DTM / DGL 6 60

DGM / DGS / DTM 8 70

DTE / DGG 3 40

DTE / DGG 4 40

DTE / DGG 5 50

DTE / DGG 6 50

DTE / DGG 8 62

DTR 3 38

DTR 4 38

DTR 5 43

DTR 6 46

DTR 8 56

CTIR/L

H

LF

LH

CW

W
F

DM
IN

CD
X

C
D

X

DMIN D
C

O
N

M
S

CW DMIN CDX DCONMS H LF (1) LH WF
CTIR/L16-2T08-D250 2 25 2 8 16 14 125 - 16.5 DGIM..., DGIS... 5

CTIR/L20-2T06-D250 2 25 2 6 20 18 160 40 15.8 DGIM..., DGIS... 5

CTIR/L20-3T06-D250 3 25 3 6 20 18 160 40 15.8 DTI..., DTX... 5

CTIR/L25-3T05-D250 3 25 3 5.1 25 23 200 40 17.5 DTI..., DTX... 5

CTIR/L25-3T08-D320 3 32 3 8 25 23 200 40 21.5 DTI..., DTX... 5

CTIR/L32-3T10-D400 3 40 3 10 32 30 250 60 27 DTI..., DTX... 5

CTIR/L20-4T06-D250 4 25 4 6 20 18 160 40 15.8 DTI..., DTX... 5

CTIR/L25-4T08-D320 4 32 4 8 25 23 200 40 21.5 DTI..., DTX... 5

CTIR/L32-4T04-D310 4 31 4 4 32 30 250 60 20.8 DTI..., DTX... 5

CTIR/L32-4T10-D400 4 40 4 10 32 30 250 60 27 DTI..., DTX... 5

CTIR/L25-5T05-D310 5 31 5 5 25 23 200 60 17.3 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L32-5T10-D400 5 40 5 10 32 30 250 60 27 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L32-6T04-D310 6 31 6 4 32 30 250 60 20.8 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L32-6T10-D400 6 40 6 10 32 30 250 60 27 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L32-8T05-D370 8 37 8 5 32 30 250 60 21.3 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L40-8T05-D420 8 42 8 5.8 40 38 300 65 25.8 DTI..., DTX... 8.5

CTIR/L16-2T08-D250 CM5X0.8X10-A P-4 CA-16 M6

CTIR/L20-2T06-D250 CM5X0.8X12-A P-4 CA-20 M6

CTIR/L20-3T06-D250 CM5X0.8X12-A P-4 CA-20 M6

CTIR/L25-3T05-D250 CM5X0.8X16-A P-4 CA-25 R1/8"

CTIR/L25-3T08-D320 CM5X0.8X16-A P-4 CA-25 R1/8"

CTIR/L32-3T10-D400 CM5X0.8X16-A P-4 CA-32 R1/8"

CTIR/L20-4T06-D250 CM5X0.8X12-A P-4 CA-20 M6

CTIR/L25-4T08-D320 CM5X0.8X16-A P-4 CA-25 R1/8"

CTIR/L32-4T04-D310 CM5X0.8X16-A P-4 CA-32 R1/8"

CTIR/L32-4T10-D400 CM5X0.8X16-A P-4 CA-32 R1/8"

CTIR/L25-5T05-D310 CM6X1X16-A P-5 CA-25 R1/8"

CTIR/L32-5T10-D400 CM6X1X20-A P-5 CA-32 R1/8"

CTIR/L32-6T04-D310 CM6X1X20-A P-5 CA-32 R1/8"

CTIR/L32-6T10-D400 CM6X1X20-A P-5 CA-32 R1/8"

CTIR/L32-8T05-D370 CM6X1X20-A P-5 CA-32 R1/8"

CTIR/L40-8T05-D420 CM6X1X25-A P-5 CA-40 R1/8"

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็็ดมีด
ขนาดบ่านั่่�ง 2:DGIM, DGIS

ฝาซีีล ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด
ความกว้างของร่อง เส้น ผศก. ขั้นต่ำ�

เมื่อใช้เม็ดมีดที่ไม่ได้อยู่ตามด้านบน

ด้้ามเซาะร่่อง และงานกลึึงด้้านใน

รหัสสินค้า ขนาดบ่านั่ง เม็ดมีด แรงบิด*

(1) L1 คำำ�นวณจากความกว้้าง CW ของร่่องในตารางด้้านบน
*แรงบิิด: แรงบิิดทแนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ ฝาซีล ประเภทเกลียว
สำ�หรับเชื่อมต่อ

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด → F098 - F113, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:
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H
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CDX
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H

DMIN

H
F

C
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15˚

CGIUR/L

CW DMIN CDX DCONMS H LF LH WF (1)

CGIUR/L20-3T02-D380 3 38 3 2.8 20 19 160 - 12.8 DTIU... 5

CGIUR/L25-3T02-D380 3 38 3 2.8 25 23 200 40 14.8 DTIU... 5

CGIUR/L20-4T02-D380 4 38 4 2.8 20 19 160 - 12.9 DTIU... 5

CGIUR/L25-4T02-D460 4 46 4 2.8 25 23 200 40 14.9 DTIU... 5

CGIUR/L25-6T02-D460 6 46 5, 6 2.8 25 23 200 - 15.2 DTIU... 8.5

CGIUR/L20-3T02-D380 CM5X0.8X12-A P-4

CGIUR/L25-3T02-D380 CM5X0.8X16-A P-4

CGIUR/L**-4T02-D... CM5X0.8X16-A P-4

CGIUR/L25-6T02-D460 CM6X1X25-A P-5

CGIUR/L-15A

CW DMIN CDX DCONMS H WF LF HF HBL
CGIUR/L40-6T50-D160-15A 6 160 6 50 40 38.5 19.7 320 19 60 DTA... CA-40 5

CGIUR/L40-8T83-D160-15A 8 160 8 83 40 38.5 20.5 320 19 85 DTA... CA-40 5

CGIUR/L50-6T85-D200-15A 6 200 6 85 50 48.5 25.2 350 23.5 85 DTA... - 5

CGIUR/L50-8T85-D200-15A 8 200 8 85 50 48.5 25.9 350 23.5 85 DTA... - 5

CGIUR/L**-15A CM6X1X25-A P-5 CA-40

PNZ5 CNZ125
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เม็ดมีด แรงบิด*

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

หัวฉีด

ด้้ามกลึึงอัันเดอร์์คััทด้้านใน 45°

รหัสสินค้า

(1) WF คำำ�นวณจากความกว้้าง CW ของร่่องในตารางด้้านบน
*แรงบิิด: แรงบิิดทแนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ท่อน้ำ�หล่อเย็น หัวฉีดรูน้ำ�หล่อเย็น

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ ฝาซีล

ด้้ามจัับกลมสำำ�หรัับงาโปรไฟล์์ล้้ออลููมิิเนีียม

รหัสสินค้า ขนาดบ่านั่ง เม็ดมีด ฝาซีล แรงบิด*

*แรงบิิด: แรงบิิดทแนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ขนาดบ่านั่ง

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด → F098 - F113, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:
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DTI300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTI400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTI400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTI500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTI500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTI600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTI600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTI800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTI800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7
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DTI3-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTI4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

งานเซาะร่องด้านใน และงานกลึง (ความละเอียดสูง)

งานเซาะร่องด้านใน และงานกลึง

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

ขนาด
บ่านั่ง

ขนาด
บ่านั่ง
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DTX3-030 3 3 0.3 l l l l l l 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 l l l 25 5
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M
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H

e
e
e
e

CW±0.05 RE INSL  h       

A
H

70
25

DTM3-030 3 3 0.3 l 20 5

DTM4-040 4 4 0.4 l 20 5

DTM4-080 4 4 0.8 l 20 5

DTM5-080 5 5 0.8 l 25 5.5

DTM6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

DTM8-080 8 8 0.8 l 30 6.7
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งานเซาะร่องด้านนอก/ด้านใน ด้านหน้า และงานกลึง

งานเซาะร่องด้านนอก ด้านหน้า และงานกลึง

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
บ่านั่ง

ขนาด
บ่านั่ง
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DTE265-015 3 2.65 0.15 l l l l l l 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 l l l l l l 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 l l l l l l 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTE515-015 5 5.15 0.15 l l l l l 25 5.5

DTE600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTE600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTE800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTE800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7
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DTE3-040 3 3 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE5-040 5 5 0.4 l l 25 5.5

DTE6-080 6 6 0.8 l l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานเซาะร่่องด้้านนอก ด้้านหน้้า และงานกลึึง (ความละเอีียดสูง)

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

งานเซาะร่องด้านนอก ด้านหน้า และงานกลึง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
บ่านั่ง

ขนาด
บ่านั่ง
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งานเซาะร่องด้านใน สำ�หรับชิ้นงานที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็ก

งานเซาะร่องด้านใน สำ�หรับชิ้นงานที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็ก

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

CW±0.05 RE INSL h
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DGIS2-020 2 2 0.2 l l l l l l 20 5

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

ขนาด
บ่านั่ง

ขนาด
บ่านั่ง
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DGM2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 8 0º

DGM2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R 5 R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 6 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 8 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

เม็ดมีด

งานเซาะร่องด้านนอก และตัดแยก เม็ดมีด 2 คมตัด

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

ขนาด
บ่านั่ง

สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา
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SGM2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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งานเซาะร่องลึกด้านนอก และตัดแยก เม็ดมีด 1 คมตัด

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
บ่านั่ง

สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา
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DGS

DGM2-002-15R/L 28
DGM3-002-15R/L 29
DGM4-030-15R/L 30
SGM3-020-15R/L 103

DGS2-002-15R/L 28
DGS3-002-15R/L 29
SGS3-020-15R/L 103
SGS3-002-15R/L 34
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DGS1.4-016 1 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 6 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

øDmax

เครื่องมือจะรบกวนชิ้นงานเมื่อทำ�การเซาะร่องที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางใหญ่กว่า øDmax

คำ�เตือน

งานเซาะร่องลึกด้านนอก และตัดแยก เม็ดมีด 1 คมตัด

รหัสสินค้า รหัสสินค้าøDmax (mm) øDmax (mm)

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
บ่านั่ง

สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา
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ด้้าน CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
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0 
SGS2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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DGG200-020 2 0.2 l l l 20 5

DGG300-020 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 0.4 l l l 20 5

DGG500-040 5 0.4 l l l 25 5.5

DGG600-040 6 0.4 l l l 25 5.5
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ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

งานเซาะร่องลึกด้านนอก และตัดแยก เม็ดมีด 1 คมตัด

งานเซาะร่องด้านนอก (ความละเอียดสูง)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ขนาด
บ่านั่ง

สองทิศทาง ด้ามซ้าย ด้ามขวา
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CW±0.05 RE INSL  h  
A

H
70

25

DGL3-025 3 3 0.25 l 20 5

DGL4-030 4 4 0.3 l 20 5

DGL5-030 5 5 0.3 l 25 5.5

DGL6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

P

M
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S

H

e e e E E e
e e E e
E e E E

e E

CW±0.02 RE INSL  h  

T9
22

5 
T9

12
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A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DTR300-150 3 3 1.5 l l l l l l 20 5

DTR400-200 4 4 2 l l l l l l 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 l l l l l l 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 l l l l l l 25 5.5

DTR600-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

งานเซาะร่องด้านนอก และตัดแยก

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (ความละเอียดสูง)

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
บ่านั่ง

ขนาด
บ่านั่ง
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CW±0.05 RE INSL  h  

T9
22

5 
T9

12
5 

A
H

70
25

A
H

72
5 

A
H

90
5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DTR3-150 3 3 1.5 l l l l l l l 20 5

DTR4-200 4 4 2 l l l l l l l 20 5

DTR5-250 5 5 2.5 l l l l l l l 25 5.5

DTR6-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

DTR8-400 8 8 4 l l l l l 30 6.7

P

M

K

N

S

H

e E E
e E e
e E
e E

CW±0.02 RE INSL  h       

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
H

13
0 

DTIU300-150 3 3 1.5 l l l 20 5

DTIU400-200 4 4 2 l l l 20 5

DTIU500-250 5 5 2.5 l l l 25 5.5

DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (ความละเอียดสูง)

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
บ่านั่ง

ขนาด
บ่านั่ง
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CW±0.02 RE INSL  h       AN      

TH
10

  

DTA600-300 6 6 3 l 25 5.5 7

DTA800-400 8 8 4 l 30 6.7 10

P

M

K

N

S

H e

CW±0.025 RE

CBN

INSL  h       

B
X

36
0 

SGN200-020 2 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 4 0.2 l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ด้้ามจัับ → F096 - F097, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F113หน้าอ้างอิง:

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม (ความละเอียดสูง)

งานเซาะร่องด้านนอกวัสดุเหล็กที่มีความแข็งสูง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
บ่านั่ง

ขนาด
บ่านั่ง
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หน้า F098

งานเซาะร่อง และงานกลึงด้านใน

แบบ DTI (2 คมตัด)

หน้าลายหักเศษที่มีเอกลักษณ์เฉพาะ
ทำ�ให้เศษสั้นลง
มีทั้งเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป
และแบบเจียระไนให้เลือก
CW = 3 - 8 มม.

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน และ DC มาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(มม
.

)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

งานด้านใน

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F100 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

แบบ DTE (2 คมตัด)

หน้าลายหักเศษทมีเอกลักษณ์
เฉพาะ ทำ�ให้เศษสั้นลง 
มีทั้งเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป 
และแบบเจียระไนให้เลือก
CW = 3 - 8 มม.

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(มม
.

)

งานทั่วไป

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แบบ DTX (2 คมตัด)

สมดุลของความคม 
และความแข็งแรง
เม็ดมีดอเนกประสงค์
CW = 3 - 6 มม.

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน และ DC มาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(มม
.

)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

งานอเนกประสงค์

หน้า F099

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(มม
.

)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน และ DC มาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DTM (2 คมตัด)

หน้า F099

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่อง 
และงานกลึงขยายร่อง
เหมาะสำ�หรับแรงตัดเฉือนต่ำ� 
จนถึงปานกลาง
พร้อมกับการควบคุมเศษ 
ที่ยอดเยี่ยม ใช้ได้กับวัสดุเหล็กกล้า, 
สเตนเลส สตีล 
และโลหะผสมทนความร้อนสูง

งานทั่วไป

อัตราป้อน และ DC มาตรฐาน

ตััวเลืือกแรก
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

งานเซาะร่องด้านใน สำ�หรับชิ้นงานที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็ก

หน้า F101

หน้า F101

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ความกว้างเม็ดมีดเพียง 2 มม. เท่านั้น 
(สำ�หรับงานทั่วไป)

ความกว้างเม็ดมีดเพียง 2 มม. เท่านั้น
(แรงตัดเฉือนต่ำ�)

แบบ DGIM

(2 คมตัด)

แบบ DGIS

(2 คมตัด)

หน้าลายหักเศษที่มีเอกลักษณ์เฉพาะ 
เพื่อประสิทธิภาพในการการควบคุมเศษที่
ยอดเยี่ยม
ความต้านทานการแตกหักที่ดีเยี่ยมเนื่องจากพื้นที่เหมาะ
สมบนขอบคมตัด สำ�หรับงานทั่วไปวัสดุเหล็กกล้า และ
สเตนเลส สตีล
CW = 2 มม.

สำ�หรับงานที่ต้องการแรงตัดเฉือนต่ำ�
ความต้านทานการแตกหักที่ดีเยี่ยมเนื่องจากพื้นที่เหมาะ
สมบนขอบคมตัด
เหมาะสำ�หรับเหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ� และสเตนเลส สตีล
CW = 2 มม.

หน้า F102, 103

หน้า F104, F105

การควบคุมเศษที่ราบรื่น
คมตัดที่ออกแบบมาอย่างดีพร้อมความแข็งแรงสูง
มีเม็ดมีดแบบแบ่งซ้าย/ขวา
CW = 2 - 8 มม. อัต

รา
ป้อ

น:
 f

 (มม
.

/ร
อบ

)
อัต

รา
ป้อ

น:
 f

 (มม
.

/ร
อบ

)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DGM (2 คมตัด)

แบบ SGM (1 คมตัด)

แบบ DGS (2 คมตัด)

แบบ SGS (1 คมตัด)
หน้าลายหักเศษที่ออกแบบมาโดยเฉพาะ
มุมมีดที่ออกแบบมาอย่างดีพร้อมความแข็งแรงสูง
มีเม็ดมีดแบบแบ่งซ้าย/ขวา
CW = 1.4 - 6 มม.

ตัวเลือกแรกสำ�หรับ
งานเซาะร่องด้านนอก และตัดแยก

แรงตัดเฉือนต่ำ� และ 
ความคมที่ดีเยี่ยม
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- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F107

หน้า F106, F107

การควบคุมเศษที่ดีเยี่ยม
มีทั้งเม็ดมีดแบบปกติ และแบบเจียระไน
CW = 3 - 8 มม.

ควบคุมเศษได้ดีเยี่ยมสำ�หรับงานกลึงอันเดอร์คัท
CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ground

Molded

แบบ DTR (2 คมตัด)

แบบ DTIU 
(2 คมตัด)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน และ DC มาตรฐาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 a
p 

(มม
.

)

ชนิดเต็มรัศมี

ชนิดเต็มรัศมี

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

แบบ DGL (2 คมตัด)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

หน้า F106 

หน้าลายหักเศษที่ควบคุมเศษได้ยอดเยี่ยมที่
อัตราป้อนต่ำ�
เหมาะสำ�หรับเหล็กอ่อนที่มักจะมีปัญหาในการ
ควบคุมเศษ

ตัวเลือกแรกสำ�หรับเหล็กเหนียว

หน้า F105 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

แบบ DGG (2 คมตัด)

หน้าลายหักเศษสำ�หรับแรงตัดเฉือนต่ำ�
คมตัดที่คม ป้องกันการสั่นสะเทือน 
และให้พื้นผิวที่ดี

อัตราป้อนมาตรฐานสำ�หรับโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 
และไทเทเนียม

งานเซาะร่องภายใน สำ�หรับชิ้นงานที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเล็ก

อัตราป้อน และ DC มาตรฐาน
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F108 

หน้า F108 

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม

แบบ DTA
(2 คมตัด)

การควบคุมเศษที่ยอดเยี่ยม
สำ�หรับงานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม
เม็ดมีดแบบเจียระไน
CW = 6 - 8 มม.

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน และ DC มาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

: a
p 

(มม
.

)

ความกว้างร่อง: CW (มม.)

ชนิดเต็มรัศมี

เหมาะสำ�หรับวัสดุเหล็กกล้าชุบแข็ง

งานเซาะร่องด้านนอกวัสดุเหล็กชุบแข็ง

แบบ SGN-CBN
(1 คมตัด)

รูปร่างคมตัดทเหมาะสมสำ�หรับการเซาะร่องเหล็กชุบแข็ง
ค่าพิกัดความเผื่อสูงสำ�หรับงานเก็บผิวสำ�เร็จ
CW = 2 - 4 มม.
(ค่าความคลาดเคลื่อน: ±0.025 มม.)

ประสิทธิภาพ
ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องวัสดุหลากหลาย
เกรด AH7025 - เทคโนโลยีการเคลือบเฉพาะของ Tungaloy เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการใช้งานที่ดีขึ้น

รอยการสึกหรอหลังจากเซาะร่อง 60 ครั้ง รอยการสึกหรอหลังจากเซาะร่อง 30 ครั้ง

เปรียบเทียบอายุการใช้งาน

เกรดแบบเก่า

AH7025 ให้ความเสถียร ในขณะที่ป้องกันการลอกออกของผิวเคลือบ

แม้จะมีการตัดเฉือนถึง 2 เท่าเมื่อเทียบกับเกรดแบบเก่า

การผสมผสานของสารเคลือบผิว AlTiN แบบนาโนหลายชั้นซึ่งมีปริมาณ Al ที่สูง และเป็นพื้นผิวที่แข็งแกร่ง 
นำ�มาซึ่งการตัดเฉือนที่มีประสิทธิภาพสูงในงานเซาะร่องแบบต่างๆ

เม็ดมีด

ความเร็วตัด

อัตราป้อน

ความลึกร่อง

ซีรีย์สินค้า

สารหล่อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที

: f = 0.17 มม./รอบ

: 17 มม.

: ด้ามจับด้านนอกสำ�หรับงานเซาะร่อง

: ใช้

เหล็กกล้าผสม 

(SCM440)
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ISO                    
Vc (ม./นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

*โปรดดูที่หน้า F109 - F112 สำ�หรับอัตราป้อน: f (มม./รอบ).

วัสดุชิ้นงาน ค่าความแข็ง คุณสมบัติ เกรด ความเร็วตัด

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ต้านทานการสึกหรอ

ต้านทานการสึกหรอ

คุณภาพผิวงาน

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

คุณภาพผิวงาน

ตัวเลือกแรก

- สำ�หรับงานทั่วไป
- การเคลือบท่ีพัฒนาข้ึนใหม่พร้อมโครงสร้าง
คริสตัลทควบคุมได้ดีและทนต่อการแตกหัก
- ปรับปรุงแรงยึดเกาะ

- ตัวเลือกแรกสำ�หรับแอปพลิเคช่ันหลากหลาย
- การเคลือบ PVD ใหม่ทมีปริมาณ Al 
สูงให้ความยึดเกาะที่ดเยี่ยม
- ปรับปรุงความต้านทานการสึกหรอและบ่ิน

- เกรดแนะนำ�อันดับแรก
- ความต้านทานการสึกหรอดีเยี่ยมในระดับสูง
   สำ�หรับการเดินงานความเร็วสูง

- เหมาะสำ�หรับการตดเหล็กด้วยความเร็วสูง
- การเคลือบ PVD ใหม่ทมีปริมาณ Al สูง
   เพ่ิมประสิทธิภาพในการยดเกาะดีเยี่ยม
- ปรับปรุงความต้านทานการสึกหรอ และบ่ิน

- เซอร์เมทขนสูงสำ�หรับงานเก็บผิวสำ�เร็จเหล็กกล้า
- นวัตกรรมเกรดท่ตานทานการแตกหัก 
และการสึกหรอได้สูงอย่างไม่น่าเชื่อ

- แนะนำ�สำ�หรับการตดเฉือนแบบกลึงกระแทก
- ช้ันเคลือบ TiCNO PVD
- ค่าความต้านทานการสึกหรอสูง

- โดดเด่นสำ�หรับการตดเฉือนโลหะผสมที่ทน
ความร้อน
- ช้ันเคลือบพิเศษช่วยเพ่ิมความแข็งแรงในการ
ยึดเกาะและต้านทานการสึกหรอ

- โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
- ไทเทเนียม

เกรด

- เหมาะสำ�หรับการตดเฉือนเหล็กด้วยความเร็วสูง
- ปรับปรุงความต้านทานการสึกหรอ และบ่ิน

- สำ�หรับเหล็กชุบแข็ง
- เน้ือ CBN และขนาดเกรน

- โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

เหล็กกล้า
S45C, SCM435, ฯลฯ
C45, 34CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS303, SUS304, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

อลูมิเนียมอัลลอยด์
Si < 12%

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SCM435, ฯลฯ

SUJ2, ฯลฯ
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LF

DMIN

CGTR/L

S***-CGTR/L... BHM5-14 P-3

CW DMIN CDX DCONMS H LF WF
S20Q-CGTR/L30 3 25 3.5 20 18 180 14.5 G*30, GE30-AL 3

S25R-CGTR/L30 3 32 5 25 23 200 18.5 G*30, GE30-AL 3

S25R-CGTR/L40 4 32 5 25 23 200 18.5 G*40, GE40-AL 3

S32S-CGTR/L40 4 40 6 32 30 250 23 G*40, GE40-AL 3

S25R-CGTR/L50 5 32 5 25 23 200 18.5 G*50 3

S32S-CGTR/L50 5 40 6 32 30 250 23 G*50 3

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านใน และงานกลึึง

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด →F115 - F119, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน →F119หน้าอ้างอิง:
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ด้้ามจัับ → F114, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F119หน้าอ้างอิง:

เกรด

GE

GT

สำำ�หรัับงานเซาะร่่องทั่่�วไป

สำำ�หรัับงานกลึึง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

GR

สำำ�หรัับงานกลึึงโปรไฟล์์ (แบบเต็็มรััศมีี)

GF

ด้้ามจัับ → F114, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F119หน้าอ้างอิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต
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ด้้ามจัับ → F114, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F119หน้าอ้างอิง:

GN

GE-AL

สำำ�หรัับอลููมิิเนีียม และโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต๊อค
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

หน้า F115

หน้า F115

งานเซาะร่อง และงานกลึง

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานกลึงขยายร่อง
แรงตัดเฉือนต่ำ� 
และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยมสำ�หรับงานตัดผ่าน

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

เม็ดมีด 1 คมตัด

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

: a
p 

(มม
.

)

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านนอก 
และตัดแยก
ควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม

เซาะร่องนอก
เซาะร่องใน
เซาะร่องด้านหน้า
ตัดแยก

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

หน้า F116 
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านหน้า

แรงตัดเฉือนต่ำ� 
และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยมสำ�หรับงานเซาะร่องด้านหน้า

หน้า F117 

งานเซาะร่องด้านใน

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านใน
แรงตัดเฉือนต่ำ� 
และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยมสำ�หรับงานเซาะร่องด้านใน

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

เซาะร่องใน

เซาะร่องใน

หน้า F116 

งานกลึงโปรไฟล์

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แบบเต็มรัศมี
แรงตัดเฉือนต่ำ� 
และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยมสำ�หรับงานกลึงโปรไฟล์

ระ
ยะ

กิน
ลึก

: a
p 

(มม
.

)

CW = 2 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.
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0.04 - 0.14 0.05 - 0.15 0.05 - 0.16

0.04 - 0.16 0.05 - 0.18 0.05 - 0.2

ap = 0.5 - 1.5
f = 0.06 - 0.2

ap = 0.5 - 2
f = 0.06 - 0.25

ap = 0.5 - 2.5 
f = 0.06 - 0.27

ap = 0.5 - 1.4
f = 0.05 - 0.25

ap = 0.5 - 1.5 
f = 0.05 - 0.26

ap = 0.5 - 1.6 
f = 0.05 - 0.3

0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 -

ISO

T9225 80 - 300

T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200

GH730 50 - 180

T9225 80 - 220

T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180

GH730 50 - 150

T9225 80 - 220

T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150

GH730 50 - 120

T9225 80 - 180

T9125 80 - 150

GH730 50 - 120

T9225 80 - 250

T9125 80 - 200

GH730 50 - 180

KS05F 200 - 300

GE-AL

	 2	 3	 4
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หน้า F117 

สำ�หรับอลูมิิเนียมและโลหะนอกกลุ่มเหล็ก

หน้าหลายหักเศษแบบคมช่วยลดแรงตัดเฉือน
และลดการพอกติดของเศษที่ปลายคมตัด

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

เม็ดมีด 1 คมตัด

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (มม

.
/ร

อบ
)

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

เซาะร่องใน

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

สำ�หรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการตัดผ่าน ดูที่หน้า  F091.
เมื่อการสั่นเกิดขึ้นในงานกลึง โปรดใช้ค่าต่ำ�สุดของขีดจำ�กัดในตารางด้านบน

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ�, โลหะผสมเหล็ก
( ~ HB150)

เกรด

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ�, โลหะผสมเหล็ก
(HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง, โลหะผสมเหล็ก
(HB250 ~ )

สเตนเลส สตีล

เหล็กสีเทา, เหล็กหล่อเหนียว

อลูมิเนียมอัลลอยด์, โลหะนอกกลุ่มเหล็ก

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

วัสดุชิ้นงาน

งานเซาะร่องด้านใน (GE**)

งานเซาะร่องด้านใน (GN**)

งานตัดผ่านด้านใน
(GT**)

งานตัดผ่านด้านใน
(GR**)

อลูมิเนียมอัลลอยด์
(GE**-AL)

งานด้านใน

การทำ�งาน
อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

CW = 2 - 4 มม.
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D
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LF

W
F

3°

CM-73

DMIN

CWN-CWX

W
F

D
C

O
N

W
S

LF

3°DMIN

CWN-CWX

DCONM
S

CNT
LF2

A_M-FLER/L

CWN CWX DMIN DCONMS LF WF
A25M-FLER/L3 1 3 34.9 25 300 17.7 FL*-3**L/R... 3

A32M-FLER/L3 1 3 44.45 32 350 22.1 FL*-3**L/R... 3

A40M-FLER3 1 3 50.8 40 350 24.5 FL*-3**L... 3

A**M-FLER3 TF-73 S-412 5/32HEX

A**M-FLEL3 TF-72 S-412 5/32HEX

HS-FLER/L

CWN CWX DMIN DCONWS LF WF
HS40-FLER3W 1 3 56.1 40 40.1 28 FL*-3**L... 3

HS50-FLER3W 1 3 70.1 50 41.9 35 FL*-3**L... 3

HS40-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX

HS50-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX

S-570

DCONMS LF2 CNT
S-570-40M-40 40 273 1/2-14NPT

S-570-50M-50 50 366 1/2-14NPT

S-570-40M-40 SS100 5/32HEX

S-570-50M-50 SS94 1/4HEX

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

หมายเหตุุ: ใช้้ด้้ามจัับด้้านขวา (R) ด้้วยเม็็ดมีดด้้านซ้้าย (L)
และใช้้ด้้ามจัับด้้านซ้้าย (L) ด้้วยเม็็ดมีดด้้านขวา (R)
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m) 

หมายเหตุุ: ใช้้ด้้ามจัับด้้านขวา (R) ด้้วยเม็็ดมีดด้้านซ้้าย (L)
และใช้้ด้้ามจัับด้้านซ้้าย (L) ด้้วยเม็็ดมีดด้้านขวา (R)
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

ด้้ามเซาะร่่องด้้านใน และทำำ�เกลีียว

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

แรงบิิด*เม็ดมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ตัวจับยึดเม็ดมีด

ตัวจับยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ประแจ

งานเซาะร่่องด้้านใน และหััวทำำ�เกลีียว, สำำ�หรัับด้้าม S-570

ด้้ามจัับเหล็็กท่ี่�เปลี่่�ยนหััวได้้

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F121หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า แรงบิิด*เม็ดมีด
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FLG-3M100R-CB R 1 0.19 l 1.4 4.95 8.74 10.29

FLG-3M100L-CB L 1 0.19 l 1.4 4.95 8.74 10.29

FLG-3M150R-CB R 1.5 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M150L-CB L 1.5 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M200R-CB R 2 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M200L-CB L 2 0.19 l 2.55 4.95 8.74 10.29

FLG-3M250R-CB R 2.5 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M250L-CB L 2.5 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M300R-CB R 3 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

FLG-3M300L-CB L 3 0.19 l 4.07 4.95 8.74 10.29

ISO

AH110 100 - 200 0.12 - 0.35

AH725 80 - 180 -

AH110 50 - 80 0.12 - 0.3

AH725 60 - 160 -

AH110 50 - 150 0.1 - 0.2

AH725 50 - 130 -

AH110

AH110

0.1 - 0.25

0.1 - 0.25

50 - 180

50 - 120
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ด้้ามจัับ → F120หน้าอ้างอิง:

เม็ดมีด

FLG-CB (สำ�หรับงานเซาะร่อง)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว

งานเซาะร่อง

งานทำ�เกลียว

งานเซาะร่อง

งานทำ�เกลียว

งานเซาะร่อง

งานทำ�เกลียว

งานเซาะร่อง

งานเซาะร่อง

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด ลักษณะการทำ�งาน

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
S45C, ฯลฯ
C45, ฯลฯ

โลหะผสมเหล็ก
SCM435, ฯลฯ
34CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD400, ฯลฯ
40-15, ฯลฯ
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CNR/L

B

H

DCONMSg7

L3

（TCNR**）

GAMF
DMIN

W
F

LH
LF

CWN CWX DMIN DCONMS H B LF LH WF L3 GAMF
TCNR0020R16DT 1 2.25 24 20 18 - 200 30 14 49 15° GTGN-16... 3.5

TCNR0025S16DT 1 2.25 29 25 23 - 250 38 16.5 64 15° GTGN-16... 3.5

CNR/L0020P16 1 2.25 24 20 18 19 170 30 14 - 15° GTGN-16... 3.5

CNR/L0025R16 1 2.25 29 25 23 24 200 38 16.5 - 15° GTGN-16... 3.5

CNR/L0032S16 1 2.25 37 32 30 31 250 48 20.1 - 15° GTGN-16... 3.5

TCNR002**16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 G16EL/IR-DT P-3.5 T-15F

CNR00***16 CSP16 - - G16EL/IR-S - T-15F

CNL00***16 CSP16 - - G16ER/IL-S - T-15F

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

หััวจัับยึึดเกลีียวและหััวเซาะร่่องภายในแบบแคลมป์์ล็็อค (ตััวยึึดเสริิมของสกรูู หรืือตััวหนีีบสำำ�หรัับชนิิด DT เท่่านั้้�น)

Reinforced 
คาร์์ไบด์

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*วัสดุ

เหล็กเสริม

เหล็กเสริม

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า
หมายเหตุุ: ชุุดจัับยึึดประกอบด้้วย ตััวจัับยึึด และสกรููยึึด
ชุุดชิมประกอบด้้วยชิม และสกรููชิิมเพ่ื่�อให้้ความปลอดภัยให้้กัับด้้าม
ใช้้ด้้ามจัับด้้านขวา (T / CNR ... ) กัับเม็็ดมีดขวา (** IR ... ); และด้้ามจัับด้้านซ้้าย (T / CNL ... ) กัับเม็็ดมีดซ้าย (** IL ... )
ชิิมมาตรฐานสามารถใช้้ได้้ทั้้�งด้้ามซ้้าย และขวา กรุุณาใช้้ด้้านใดด้้านหนึ่่�งขึ้้�นอยู่่�กับด้้านของเคร่ื่�องมืือ
เม่ื่�อใช้้งานเม็็ดมีดเซาะร่่อง โปรดใช้้ชิิมสำำ�หรัับงานเซาะร่่อง ชิิมสำำ�หรัับเม็็ดมีดเซาะร่่องมีีจำำ�หน่่ายแยกต่่างหาก
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขัันยึึดเม็็ดมีด (N/m)  

รหัสสินค้า ชุดจับยึดเม็ดมีด สกรูยึดเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด
(ตัวเลือก) ประแจ1 ประแจ2

ชิ้นส่วนอะไหล่

เม็็ดมีด, เง่ื่�อนไขการตัดเฉืือนมาตรฐาน → F123หน้าอ้างอิง:
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SH730 50 - 150 0.05 - 0.1
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C

C
D

X

CW

IC

RE

GTGN16

P

M

K

N

S

H

e
e

e

ด้้าน CW±0.03 RE CDX     IC      C      
S

H
73

0 

GTGN-16ER/IL100 L 1 0.1 l 16 1.25 9.53 4.22 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR100 R 1 0.1 l 16 1.25 9.53 4.22 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL120 L 1.2 0.1 l 16 1.3 9.53 4.12 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR120 R 1.2 0.1 l 16 1.3 9.53 4.12 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL140 L 1.4 0.1 l 16 1.5 9.53 4.02 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16EL/IR140 R 1.4 0.1 l 16 1.5 9.53 4.02 G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

GTGN-16ER/IL170 L 1.7 0.1 l 16 1.7 9.53 3.67 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR170 R 1.7 0.1 l 16 1.7 9.53 3.67 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16ER/IL195 L 1.95 0.1 l 16 1.7 9.53 3.75 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR195 R 1.95 0.1 l 16 1.7 9.53 3.75 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16ER/IL225 L 2.25 0.1 l 16 1.8 9.53 3.6 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

GTGN-16EL/IR225 R 2.25 0.1 l 16 1.8 9.53 3.6 G16EL/IR-DT G16EL/IR-S
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน เกรด

เหล็กกล้า
S45C, SCM440, ฯลฯ
C45, 42CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9,X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

โลหะผสมที่ทนความร้อน, โลหะผสมไทเทเนียม ฯลฯ
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เม็ดมีด

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ภาพแสดง ER/IL

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด

เม็็ดมีีด

แผ่นรองเม็ดมีด

ด้ามจับแบบ
จับยึด 2 ชั้น: 

แบบยึดด้วยสกรู 
และแบบล็อคเกี่ยวดึง

ด้ามจับ
แบบล็อคเกี่ยวดึง

หมายเหตุุ: สามารถใช้้ใบมีีด GTGN สำำ�หรัับงานกลึึงนอก และกลึึงใน แต่่ด้้ามจัับจะกลัับด้้าน
ชิิมสำำ�หรัับ GTGN ขึ้้�นอยู่่�กับประเภทของด้้ามจัับ
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S-SGTR/L

CWN CWX DMIN CDX DCONMS H LF LH WF
S25R-SGTR/L16 0.33 2.5 35 2 25 23 200 30 17.5 GBL/R32... 3.5

S32S-SGTR/L22 1.25 4.5 40 2.5 32 30 250 30 23 GBL/R43... 5

S25R-SGTR/L16 CSTB-4S T-15F

S32S-SGTR/L22 CSTB-5S T-20F

GBR/L32

2-RE CDX
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ด้้าน    CW±0.025 RE CDX     IC      S       

A
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71
0 

N
S
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30
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S
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F 

GBR32033 R 0.33 0.03 l l l 0.8 9.53 3.18

GBL32033 L 0.33 0.03 l 0.8 9.53 3.18

GBR32050 R 0.5 0.05 l l l 1.2 9.53 3.18

GBL32050 L 0.5 0.05 l 1.2 9.53 3.18

GBR32075 R 0.75 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32075 L 0.75 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32095 R 0.95 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32095 L 0.95 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32100 R 1 0.05 l l l 2 9.53 3.18

GBL32100 L 1 0.05 l l 2 9.53 3.18

GBR32125 R 1.25 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32125 L 1.25 0.2 l l 2 9.53 3.18

GBR32145 R 1.45 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32145 L 1.45 0.2 l 2 9.53 3.18

GBR32150 R 1.5 0.2 l l l 2 9.53 3.18

GBL32150 L 1.5 0.2 l 2 9.53 3.18

GBR32200 R 2 0.2 l l l 2.5 9.53 3.18

GBL32200 L 2 0.2 l 2.5 9.53 3.18

GBR32250 R 2.5 0.2 l l l 2.5 9.53 3.18

GBL32250 L 2.5 0.2 l 2.5 9.53 3.18

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

งานเซาะร่่องด้้านใน

ใช้้ด้้ามจัับขวา  (SGTR) ด้้วยเม็็ดมีีดซ้้าย (GBL); และใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (SGTL) ด้้วยเม็็ดมีีดขวา (GBR).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F124 - F126, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F126หน้้าอ้้างอิิง:

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ
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GBR43125 R 1.25 0.2 l l l 2 12.7 4.76

GBL43125 L 1.25 0.2 l 2 12.7 4.76

GBR43145 R 1.45 0.2 l l l 2 12.7 4.76

GBL43145 L 1.45 0.2 l 2 12.7 4.76

GBR43150 R 1.50 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43150 L 1.50 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43175 R 1.75 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43175 L 1.75 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43185 R 1.85 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43185 L 1.85 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43200 R 2 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43200 L 2 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43230 R 2.3 0.2 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43230 L 2.3 0.2 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43250 R 2.5 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43250 L 2.5 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43265 R 2.65 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43265 L 2.65 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43280 R 2.8 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43280 L 2.8 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43300 R 3 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43300 L 3 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43330 R 3.3 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43330 L 3.3 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43350 R 3.5 0.3 l l l 5 12.7 4.76

GBL43350 L 3.5 0.3 l 5 12.7 4.76

GBR43400 R 4 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43400 L 4 0.4 l 5 12.7 4.76

GBR43430 R 4.3 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43430 L 4.3 0.4 l 5 12.7 4.76

GBR43450 R 4.5 0.4 l l l 5 12.7 4.76

GBL43450 L 4.5 0.4 l 5 12.7 4.76
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ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
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ดัช
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เม็ดมีด

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

ด้้ามจัับ → F124หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comF126

RE

CDX
C

W
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IC

ISO

150 - 240HB NS9530 100 - 200 0.02 - 0.25

150 - 240HB AH710 60 - 150 0.05 - 0.25

≤240HB AH710 60 - 150 0.05 - 0.15

≤350 นิวตัน/มม.2
AH710 60 - 150 0.05 - 0.15

- KS05F 200 - 300 0.05 - 0.15
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e
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e
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ด้้าน    CW±0.025 RE CDX     IC      S       
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GBR43050R R 1 0.5 l l l 2 12.7 4.76

GBL43050R L 1 0.5 l l 2 12.7 4.76

GBR43075R R 1.5 0.75 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43075R L 1.5 0.75 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43100R R 2 1 l l l 3.5 12.7 4.76

GBL43100R L 2 1 l l 3.5 12.7 4.76

GBR43125R R 2.5 1.25 l l l 5 12.7 4.76

GBL43125R L 2.5 1.25 l l 5 12.7 4.76

GBR43150R R 3 1.5 l l l 5 12.7 4.76

GBL43150R L 3 1.5 l l 5 12.7 4.76

GBR43200R R 4 2 l l l 5 12.7 4.76

GBL43200R L 4 2 l l 5 12.7 4.76

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

วัสดุชิ้นงาน เกรดค่าความแข็ง

ความต้านแรงดึง

GBR/L43-R (แบบเต็็มรััศมีี)

เหล็กกล้าคาร์บอน, โลหะผสมเหล็ก
S45C, SCM415, ฯลฯ
C45, 18CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS304, ฯลฯ

X5CrNi18-9, ฯลฯ

โลหะที่ไม่ใช่เหล็ก
อลูมิเนียม ฯลฯ

เหล็กหล่อ
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

ด้้ามจัับ → F124หน้้าอ้้างอิิง:

l: สินค้าสต๊อค

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต
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 6GR/L
 7GR/L

 8GR/L
 9GR/LLF

LFLH

W
F

CD
X

W
F

CWN-CWX

DC
ON

MS
DC

ON
MS

15°

H

H

DMIN
15°

LHCWN-CWX

DMIN

CD
X

SNGR/L

CWN CWX DMIN CDX DCONMS H LF LH WF
SNGR/L08H06 1 2 8 1.5 8 7 100 18 4.7 6GR/L... 0.7
SNGR/L08H07 1 2 10 1.5 8 7 100 23 5.8 7GR/L... 1.0
SNGR/L10K07 1 2 12 1.5 10 9 125 29 6.8 7GR/L... 1.0
SNGR/L10K08 1.5 3.5 14 2 10 9 125 15 7.6 8GR/L... 1.0
SNGR/L12M08 1.5 3.5 16 2 12 11 150 18 8.6 8GR/L... 1.0
SNGR/L16Q09 1.5 3.5 20 3 16 15 180 20 11.6 9GR/L... 1.3
SNGR/L20R09 1.5 3.5 24 3 20 18 200 25 13.6 9GR/L... 1.3
SNGR/L08K06SC 1 2 8 1.5 8 7 125 28 4.7 6GR/L... 0.7
SNGR/L08K07SC 1 2 10 1.5 8 7 125 35 5.8 7GR/L... 1.0
SNGR/L10M07SC 1 2 12 1.5 10 9 150 45 6.8 7GR/L... 1.0
SNGR/L10M08SC 1.5 3.5 14 2 10 9 150 45 7.6 8GR/L... 1.0
SNGR/L12Q08SC 1.5 3.5 16 2 12 11 180 - 8.6 8GR/L... 1.0
SNGR/L16R09SC 1.5 3.5 20 3 16 15 200 - 11.6 9GR/L... 1.5

SNGR/L***06 CSTB-2L040 T-6F

SNGR/L***07 CSTB-2.2S T-7F

SNGR/L***08 CSTB-2.2 T-7F

SNGR/L***09 CSTB-2.5L080 T-8F

SNGR/L***06SC CSTB-2L040 T-6F

SNGR/L***07SC CSTB-2.2S T-7F

SNGR/L***08SC CSTB-2.2 T-7F

SNGR/L***09SC CSTB-2.5L080 T-8F

LF
LH

W
F

C
D

X15°

H

DC
ON

MS

DMIN

CWN-CWX

CWN CWX DMIN CDX DCONMS H LF LH WF
CNGR/L25S15 2 5 32 5 25 23 250 30 18.1 15GR/L... 7
CNGR/L32T15 2 5 40 5 32 30 300 35 22.1 15GR/L... 7
CNGR/L40U15 2 5 48 5 40 38 350 45 26.1 15GR/L... 7

CNGR/L

CNGR/L... CSTB-3.5L T-15F
CNGR... CSP22 DTS5-3.5 SGSR151 T-20F

CNGL... CSP22 DTS5-3.5 SGSL151 T-20F
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งานเซาะร่่องด้้านใน

เม็ดมีด

เม็ดมีด

ชนิดยึดด้วยสกรู

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

หมายเหตุุ: ใช้้ด้้ามจัับขวา (□NGR 〜) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านขวา (□GR 〜); และใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (□NGL 〜) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (□GL 〜).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

งานเซาะร่่องด้้านใน

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ชนิดล็อคจากด้านบน

หมายเหตุุ: ใช้้ด้้ามจัับขวา (□NGR 〜) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านขวา (□GR 〜); และใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (□NGL 〜) 
ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (□GL 〜).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  ชิ้นส่วนตัวเลือกสำ�หรับด้ามจับชนิด CNG

เมื่อใช้ชนิดยึดด้วยสกรู กรุณาใช้ชิ้นส่วนอะไหล่ด้านล่าง

รหัสสินค้า ชุดจับยึดเม็ดมีด สกรู แผ่นชิมรอง ประแจ
รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

วัสดุรหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

เม็็ดมีีด → F128, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F129หน้้าอ้้างอิิง:
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6GR100 R 1 0.2 l l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GL100 L 1 0.2 l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GR150 R 1.5 0.2 l l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GL150 L 1.5 0.2 l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GR200 R 2 0.2 l l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

6GL200 L 2 0.2 l l 1.5 5.6 2.34 4.76 6.44 2.3

7GR100 R 1 0.2 l l l 1.5 5.6 3.08 5.56 7.36 2.58

7GR150 R 1.5 0.2 l l l 1.5 5.6 3.08 5.56 7.36 2.58

7GR200 R 2 0.2 l l l 1.5 5.6 3.08 5.56 7.36 2.58

7GL200 L 2 0.2 l l 1.5 5.6 3.08 5.56 7.36 2.58

8GR150 R 1.5 0.2 l l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GR200 R 2 0.2 l l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GL200 L 2 0.2 l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GR250 R 2.5 0.2 l l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GL250 L 2.5 0.2 l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GR300 R 3 0.2 l l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GL300 L 3 0.2 l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

8GR350 R 3.5 0.2 l l 2 6.2 3.87 5.56 10.16 2.58

9GR150 R 1.5 0.2 l l l 2 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL150 L 1.5 0.2 l l 2 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GR200 R 2 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL200 L 2 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GR250 R 2.5 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL250 L 2.5 0.2 l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GR300 R 3 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL300 L 3 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GR350 R 3.5 0.2 l l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

9GL350 L 3.5 0.2 l l 3 7.7 4.66 6.35 12.95 2.86

15GR200 R 2 0.2 l l l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR250 R 2.5 0.2 l l l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR300 R 3 0.2 l l l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GL300 L 3 0.2 l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR350 R 3.5 0.2 l l l 3 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR400 R 4 0.2 l l l 4 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR450 R 4.5 0.2 l l 4 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GL450 L 4.5 0.2 l l 4 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

15GR500 R 5 0.2 l l 5 10.8 5.1 9.2 20.8 4.8

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

หมายเหตุุ: ใช้้ด้้ามจัับขวา (□NGR 〜) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านขวา (□GR 〜); ใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (□NGL 〜) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (□GL 〜).

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว ไม่เคลือบ

ด้้ามจัับ → F127, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F129หน้้าอ้้างอิิง:



Tungaloy F129

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ISO

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.08

UX30 60 - 150 0.05 - 0.08

TH10 60 - 150 0.05 - 0.08

LF

B

H

W
F

D
C

O
N

M
S

2°

2°

LH
DMIN

CWN-CWX

CGXR/L

CWN CWX DMIN CDX DCONMS H B LF LH WF
CGXR/L0016 1 3 20 3 16 15 15.5 150 24 11.3 GIR/L52... 2.2

CGXR/L0020 1 3 24 3 20 18 19 180 30 13.3 GIR/L52... 2.2

CGXR/L0025 1 5 32 5.3 25 23 24 200 38 18 GIR/L63... 5

CGXR/L0032 1 5 40 5.3 32 30 31 250 48 23 GIR/L63... 5

CGXR/L0040 1 5 48 5.3 40 37 38.5 300 60 27 GIR/L63... 5

CGXR/L16SC 1 3 20 3 16 15 - 200 24 11.3 GIR/L52... 2.2

CGXR/L0016/20 CSW-0 - P-2.5T

CGXR/L0025/32/40 CSW-2 P-4 -

CGXR/L16SC CSW-0 - P-2.5T
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้

ดัช
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เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

วัสดุชิ้นงาน

เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

เหล็กหล่อ , อัลลอยด์เบา

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

เกรด

หมายเหตุุ:	 • กรุุณาใช้้ค่่าข้้างต้้นเป็็นแนวทางในการเลืือกเง่ื่�อนไขการตััดเฉืือน
		  • �ค่าจะแตกต่่างกัันไปสำำ�หรัับการตััดเฉืือนเส้้นผ่่านศููนย์์กลางใกล้้กัับค่่าต่ำำ��สุดหรืือด้้วยระยะย่ื่�นยาวของตััวจัับยึึดเคร่ื่�องมืือ ในกรณีนี้้� กรุุณาลดค่่าข้้างต้้นให้้เหลืือประมาณครึ่่�งหนึ่่�ง
		  • �เพ่ื่�อช่่วยในการคายเศษ กรุุณาใช้้น้ำำ��หล่่อเย็็นท่ี่�ละลายน้ำำ��ได้้ น้ำำ��หล่่อเย็็นควรถึึงจุุดตััดเพีียงพอ เม่ื่�อไม่่สามารถใช้้น้ำำ��หล่่อเย็็นได้้ กรุุณาลดค่่าข้้างต้้น (ทั้้�งความเร็็วและการป้อน) 

ให้้เหลืือน้้อยกว่่าครึ่่�ง

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

งานเซาะร่่องด้้านใน

หมายเหตุุ: ใช้้ด้้ามจัับขวา (CGXR) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านขวา (GIR); และใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (L) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (GIL)
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

เหล็กกล้า

คาร์ไบด์

รหัสสินค้า ชุดจับยึดเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

เหล็กกล้า

วัสดุรหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F130หน้้าอ้้างอิิง:



www.tungaloy.comF130

B
W

INSL
CDX

C
W

S

2°

RE

GIR/L

ISO

NS9530 80 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.15 0.08 - 0.2

TH10 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.15 0.08 - 0.2

P

M

K

N

S

H

e
E

E e
e
E

ด้้าน    CW±0.05 RE CDX     INSL BW      S       
N

S
95

30

TH
10

  
GIR5210-02 R 1 0.2 l l 1.5 15 3.5 4.4

GIL5210-02 L 1 0.2 l l 1.5 15 3.5 4.4

GIR5215-02 R 1.5 0.2 l l 2.3 15 3.5 4.4

GIL5215-02 L 1.5 0.2 l l 2.3 15 3.5 4.4

GIR5220-02 R 2 0.2 l l 3 15 3.5 4.4

GIL5220-02 L 2 0.2 l l 3 15 3.5 4.4

GIR5225-02 R 2.5 0.2 l l 3 15 3.5 4.4

GIL5225-02 L 2.5 0.2 l 3 15 3.5 4.4

GIR5230-02 R 3 0.2 l l 3 15 3.5 4.4

GIL5230-02 L 3 0.2 l 3 15 3.5 4.4

GIR6310-02 R 1 0.2 l l 1.5 24 5.5 6.4

GIL6310-02 L 1 0.2 l 1.5 24 5.5 6.4

GIR6315-02 R 1.5 0.2 l l 2.3 24 5.5 6.4

GIL6315-02 L 1.5 0.2 l l 2.3 24 5.5 6.4

GIR6320-02 R 2 0.2 l l 3 24 5.5 6.4

GIL6320-02 L 2 0.2 l l 3 24 5.5 6.4

GIR6325-02 R 2.5 0.2 l l 3.8 24 5.5 6.4

GIL6325-02 L 2.5 0.2 l l 3.8 24 5.5 6.4

GIR6330-02 R 3 0.2 l l 4.5 24 5.5 6.4

GIL6330-02 L 3 0.2 l l 4.5 24 5.5 6.4

GIR6335-02 R 3.5 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIL6335-02 L 3.5 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIR6340-02 R 4 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIL6340-02 L 4 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIR6345-02 R 4.5 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIL6345-02 L 4.5 0.2 l 5.3 24 5.5 6.4

GIR6350-02 R 5 0.2 l l 5.3 24 5.5 6.4

GIL6350-02 L 5 0.2 l 5.3 24 5.5 6.4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

● : สินค้าสต๊อค
ใช้้ด้้ามจัับขวา (CGXR〜) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านขวา (GIR); ใช้้ด้้ามจัับขวาซ้้าย (GX-****LI)ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (XGR).

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)วัสดุชิ้นงาน เกรด

W < 2 มม. W = 2 ~ 4 มม. W < 4 มม.

เหล็กกล้าคาร์บอน

เหล็กหล่อ , อัลลอยด์เบา

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ด้้ามจัับ → F129หน้้าอ้้างอิิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว ไม่เคลือบ



Tungaloy F131

H

J
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L
M
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B
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F
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2−RE

CDX
2°

C
W

20.08.0

4.
50

LF

LH

B
H

C
D

X CWN-CWX

H
F

C
D

X

W
F

2° 2°

2°

2° 2°

DMIN

CW

CWN CWX DMIN CDX H B LF LH HF WF
GX-2525R/LI 1 4.5 55 1.5 - 6 25 25 200 70 25 35 XGL/R63... 5

GX-R/LI

XGR/L

ISO

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

UX30 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

TH10 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

BX360 50 - 180 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15 0.05 - 0.15

ด้้าน    CW±0.025 RE CDX     

N
S

95
30

TH
10

  
U

X
30

  

XGR6310-02 R 1 0.2 l l l 1.5
XGL6310-02 L 1 0.2 l l l 1.5

XGR6315-02 R 1.5 0.2 l l l 2.3

XGL6315-02 L 1.5 0.2 l l l 2.3

XGR6320-02 R 2 0.2 l l l 3

XGL6320-02 L 2 0.2 l l l 3

XGR6325-02 R 2.5 0.2 l l l 3.8

XGL6325-02 L 2.5 0.2 l l l 3.8

XGR6330-02 R 3 0.2 l l l 4.5

XGL6330-02 L 3 0.2 l l l 4.5

XGR6335-02 R 3.5 0.2 l l l 5.3

XGL6335-02 L 3.5 0.2 l l l 5.3

XGR6340-02 R 4 0.2 l l l 6

XGL6340-02 L 4 0.2 l l l 6

XGR6345-02 R 4.5 0.2 l l l 6

XGL6345-02 L 4.5 0.2 l l l 6

P

M

K

N

S

H

e E e
e

E e
e
E

GX-2525RI CP81B RT-1 SL-2R BHM3-8 P-4
GX-2525LI CP81B RT-1 SL-2L BHM3-8 P-4
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W < 2 มม. W = 2 ~ 4 มม. W < 4 มม.

งานเซาะร่่องด้้านใน

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ใช้้ด้้ามจัับขวา (GX-****RI) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย (XGL); และใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (GX-****LI) ด้้วยเม็็ดมีีดด้้านขวา (XGR).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า ชุดจับยึดเม็ดมีด สกรูจับยึดเม็ดมีด แผ่นชิมรอง สกรูแผ่นชิมรอง ประแจ

หมายเหตุุ: ค่่าความกว้้างของร่่องสููงสุุด และค่่าความลึึกของร่่องสููงสุุดขึ้้�นอยู่่�กับชนิดของเม็็ดมีีด

เม็ดมีด

เงื่่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน

วัสดุชิ้นงาน

เหล็กกล้าคาร์บอน

เหล็กหล่อ, อัลลอยด์เบา

เหล็กกล้าความแข็งสูง

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)เกรด

Enlarged view

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ใช้ด้ามจับขวา (GX-****RE) ด้วยเม็ดมีดด้านขวา (XGR...)
ใช้ด้ามจับซ้าย (GX-****LE) ด้วยเม็ดมีดด้านซ้าย (XGL...).

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบ



www.tungaloy.comF132

40
60

C
D

X

B

CW
305°

H

LF

DMIN

D
C

O
N

M
SMax. 10 mm

CW DMIN CDX DCONMS LF H B
CGWTR/L0040-FLL/R3NP 3 80 10 40 180 37.5 37 FLEX30L/R CGWTR/L0040 FLL/R3NP 5

CGWTR/L0040-FLL/R3NP

CGWTR/L0040-FLL/R3NP CHHM5-18 CSHB-6 P-4

7.
1

20

4°2°

RE 2°
BW

C
W

FLEX(R/L)

ISO

T9225 80 - 300 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

T9125 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

UX30 60 - 150 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

P

M

K

N

S

H

e E e e
e e
E E

ด้้าน    CW±0.05 RE BW

T9
22

5 
T9

12
5 

N
S

95
30

U
X

30
  

FLEX30R R 3 0.4 l 2.2

FLEX30L L 3 0.4 l 2.2

FLEX40R R 4 0.4 l 3.1

FLEX40L L 4 0.4 l 3.1

FLEX50R R 5 0.4 l l l l 4

FLEX50L L 5 0.4 l l l l 4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

Face

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

ด้้ามเซาะร่่องด้้านใน และด้้ามกลึึง

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด ด้าม ใบมีด แรงบิด*

กรุุณาสั่่�งซื้้�อพร้้อมรหัสสิินค้้าของชุุด หรืือด้้าม + ใบมีีด
หมายเหตุุ: ใช้้ใบมีีดด้้านขวา (CCWTR) ด้้วยด้้ามซ้้าย (FLL3NP); และใช้้ใบมีีดด้้านซ้้าย (CGWTL) ด้้วยด้้ามขวา (FLR3NP).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด สกรูใบมีด ประแจ

เม็ดมีด

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เพ่ื่�อแยกความแตกต่่างของเม็็ดมีีดแต่่ละด้้าน, พื้้�นผิิวรููป
ตััว V (พื้้�นผิิวด้้านบน) ของเม็็ดด้้านซ้้ายมีีมุุมหยััก (ไม่่ใช่่
ของเม็็ดมีีดด้้านขวา)

มุมหยัก

เหล็กกล้าคาร์บอน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
วัสดุชิ้นงาน เกรด

การเซาะร่อง การกลึง

รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

คาร์ไบด์เกรดเคลือบผิว ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต๊อค
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G1/8"-6.5

	

ETFR/L

CW DAXN DAXX CDX H B LF HF WF
ETFR/L2020-4T15-030035 4 30 35 15 20 20 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T15-030035 4 30 35 15 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2020-4T22-035045 4 35 45 22 20 20. 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T22-035045 4 35 45 22 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2020-4T25-045055 4 45 55 25 20 20 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-045055 4 45 55 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2020-4T25-055075 4 55 75 25 20 20 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-055075 4 55 75 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2020-4T25-075120 4 75 120 25 20 20. 125 20 20.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-075120 4 75 120 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-120200 4 120 200 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2525-4T25-200500 4 200 500 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR/L2525-5T25-035045 5 35 45 25 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T25-045055 5 45 55 25 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T25-055075 5 55 75 25 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T32-075120 5 75 120 32 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T32-120200 5 120 200 32 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-5T32-200500 5 200 500 32 25 25 150 25 25.5 ETX5...
ETFR/L2525-6T25-040055 6 40 55 25 25 25 150 25 25.5 ETX6...
ETFR/L2525-6T25-055075 6 55 75 25 25 25 150 25 25.5 ETX6...
ETFR/L2525-6T32-075120 6 75 120 32 25 25 150 25 25.5 ETX6...
ETFR/L2525-6T32-120200 6 120 200 32 25 25 150 25 25.5 ETX6...
ETFR/L2525-6T32-200500 6 200 500 32 25 25 150 25 25.5 ETX6...

 ETFR/L... ECW-456EF

CW DAXN DAXX CDX H B LF HF WF
ETFR2525-4T15-030035-CHP 4 30 35 15 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T22-035045-CHP 4 35 45 22 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-045055-CHP 4 45 55 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-055075-CHP 4 55 75 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-075120-CHP 4 75 120 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-120200-CHP 4 120 200 25 25 25 150 25 25.5 E**4...
ETFR2525-4T25-200500-CHP 4 200 500 25 25 25 150 25 25.5 E**4...

	

ETFR-CHP

ETFR****-CHP ECW-456EF
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ด้้ามเซาะร่่องด้้านหน้้า และด้้ามกลึึง

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ประแจ (ตัวเลือก)

ประแจ (ตัวเลือก)

ด้้ามเซาะร่่องด้้านหน้้า และด้้ามกลึึง, รองรัับน้ำำ��หล่่อเย็็นแรงดัันสููง

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

เม็็ดมีีด, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F135 - F136,  อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็็น → F198หน้้าอ้้างอิิง:

ไม่่รวมประแจ (ECW ... ) กรุุณาสั่่�งซื้้�อแยกต่่างหาก

ไม่่รวมประแจ (ECW ... ) กรุุณาสั่่�งซื้้�อแยกต่่างหาก
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WF

LF

CDX

DAXN
DAXXCW

1 32

EFPR/L

CW DAXN DAXX WF LF Min. CDX Max. CDX
EFPR/L-4-030035 4 30 35 13.6 125 18 50 E**4...

EFPR-4-035045 4 35 45 13.6 125 18 50 E**4...

EFPR-4-045055 4 45 55 13.6 125 18 50 E**4...

EFPR-4-055075 4 55 75 13.6 125 18 50 E**4...

EFPR-4-075120 4 75 120 13.6 140 18 65 E**4...

EFPR-4-120200 4 120 200 13.6 140 18 65 E**4...

EFPR-4-200500 4 200 500 13.6 140 18 65 E**4...

EFPR-5-035045 5 35 45 13.6 125 19 50 ETX5...

EFPR-5-045055 5 45 55 13.6 125 19 50 ETX5...

EFPR-5-055075 5 55 75 13.6 125 19 50 ETX5...

EFPR-5-075120 5 75 120 13.6 140 19 65 ETX5...

EFPR-5-120200 5 120 200 13.6 140 19 65 ETX5...

EFPR-5-200500 5 200 500 13.6 140 19 65 ETX5...

EFPR-6-045055 6 45 55 13.6 125 20 50 ETX6...

EFPR-6-055075 6 55 75 13.6 125 20 50 ETX6...

EFPR-6-075120 6 75 120 13.6 140 20 65 ETX6...

EFPR-6-120200 6 120 200 13.6 140 20 65 ETX6...

EFPR/L-6-200500 6 200 500 13.6 140 20 65 ETX6...

EFPR/L... ECW-456I

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

คลายแคลมป์์ใส่่เม็็ดมีีดในช่่องจัับยึึด หมุุนประแจ และดัันเม็็ดมีีด
เข้้าไปในพ็็อคเก็็ตเพ่ื่�อแคลมป์์

ขั้นตอนการจับยึด และเอาออกของเม็ดมีด

รหัสสินค้า ประแจ (ตัวเลือก)

ใบมีีดเซาะร่่องด้้านหน้้า

เม็็ดมีีด, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F135 - F136หน้้าอ้้างอิิง:

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ไม่่รวมประแจ (FCW ... ) กรุุณาสั่่�งซื้้�อแยกต่่างหาก
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H
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A
B
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I

WF

H
HB

HB
OAW

OAL

5/16’’-24UNF

CW DAXN H B HBH OAW OAL
CTBU25-030-4-CHP 4 30 25 23 8 49 110 EFPR/L-4-030035

CTBU25-035-4/5-CHP 4, 5 35 25 23 8 49 110 EFPR-4/5-035045

CTBU25-045-4/5-CHP 4, 5 45 25 23 8 49 110 EFPR-4/5-045055

CTBU25-055-4/5-CHP 4, 5 55 25 23 8 47 110 EFPR-4/5-055075

CTBU25-075-4/5-CHP 4, 5 75 25 23 8 45 110 EFPR-4/5-075120

CTBU25-120-4/5-CHP 4, 5 120 25 23 8 44 110 EFPR-4/5-120200

CTBU25-200-4/5-CHP 4, 5 200 25 23 8 41.5 110 EFPR-4/5-200500

CTBU25-045-6-CHP 6 45 25 23 8 51 110 EFPR-6-045055

CTBU25-055-6-CHP 6 55 25 23 8 49 110 EFPR-6-055075

CTBU25-075-6-CHP 6 75 25 23 8 47 110 EFPR-6-075120

CTBU25-120-6-CHP 6 120 25 23 8 46 110 EFPR-6-120200

CTBU25-200-6-CHP 6 200 25 23 8 43.5 110 EFPR/L-6-200500

	

CTBU-CHP for EFPR/L

CTBU25-***-***-CHP CT-110 CM6X30-S P-5
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ชุุดเคร่ื่�องมืือสำำ�หรัับใบมีีด EFP ท่ี่�สามารถรองรัับน้ำำ��หล่่อเย็็นแรงดัันสููง

ใบมีด

รหัสสินค้า ตัวจับยึดเม็ดมีด สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F135 - F136
อะไหล่่สำำ�หรัับท่่อน้ำำ��หล่่อเย็็น → F198

หน้้าอ้้างอิิง:

เม็ดมีดอเนกประสงค์
งานเซาะร่อง และงานกลึง 
เหมาะสำ�หรับการตัดแบบเบา - ปานกลาง
ด้วยความคม และ
ความแข็งแรงที่เหมาะสม

แบบ ETX อัตราป้อนมาตรฐาน อัตราป้อนมาตรฐาน และ 
ระยะกินลึกของงานกลึง

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แบบ EGM ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานตัดแยกชิ้นส่วน
ความแข็งแรงสูง
ขอบคมตัดที่ออกแบบมาอย่างดี

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

CW = 4 - 6 มม.

CW = 4 มม.

- คู่มือหน้าลายหักเศษ
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ETX

EGM

CW RE

IN
S

L
IN

S
L

RECW

ISO 　

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- AH725 ETX 50 - 120

- AH725 EGM 50 - 120

P

M

K

N

S

H

e
e
E

CW±0.05 RE INSL

A
H

72
5 

ETX4-040 4 0.4 l 8

ETX5-040 5 0.4 l 10

ETX6-040 6 0.4 l 12

P

M

K

N

S

H

e
e
E

CW±0.05 RE INSL

A
H

72
5 

EGM4-030 4 0.3 l 8

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

● : สินค้าสต๊อค

● : สินค้าสต๊อค

เม็ดมีด

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

วัสดุชิ้นงาน เกรดค่าความแข็ง หน้าลายหักเศษ

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ�
S45C, ฯลฯ
S15C, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร์บอน, โลหะผสมเหล็ก
S55C, ฯลฯ

SCM440, ฯลฯ
เหล็กชุบแข็ง
NAK80, ฯลฯ
PX5, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS303, ฯลฯ
SUS316, ฯลฯ

ด้้ามจัับ → F133 - F135หน้้าอ้้างอิิง:

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

LF

W
F

C
W

B

H
F H

DAXX
DAXMIN

D
A

X
X

CDX
CDX

CDX
LH

CTFR/L

CW DAXMIN DAXX CDX H B LF LH HF WF (1)

CTFR/L2525-3T10-024035 3 24 35 3 10 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-3T10-029040 3 29 40 3 10 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-3T10-034050 3 34 50 3 10 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-3T15-044070 3 44 70 3 15 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-3T15-064100 3 64 100 3 15 25 25 150 38 25 25.5 5

CTFR/L2525-4T10-022036 4 22 36 4 10 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-028042 4 28 42 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-034050 4 34 50 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-042070 4 42 70 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-062120 4 62 120 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-4T20-112200 4 112 200 4 20 25 25 150 39 25 25.6 5

CTFR/L2525-5T25-050080 5 50 80 5 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-5T25-070110 5 70 110 5 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-5T25-100150 5 100 150 5 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-5T25-140200 5 140 200 5 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-6T25-048070 6 48 70 6 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-6T25-058100 6 58 100 6 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-6T25-088180 6 88 180 6 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-6T25-168400 6 168 400 6 25 25 25 150 49 25 25.6 12

CTFR/L2525-3T - 4T... CM6X1X25-A P-5

CTFR/L2525-5T - 6T... CM8X1.25X25-A P-6

DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20

CTFR/L2525-3T10-024035  3 DTF, DTX

CTFR/L2525-3T10-029040  3 DTF, DTX

CTFR/L2525-3T10-034050   3 DTF, DTX

CTFR/L2525-3T15-044070  3 DTF, DTX, DTR, DTE, DGG, DTM

CTFR/L2525-3T15-064100  3 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DGL, DTM

CTFR/L2525-4T10-022036  4 DTF, DTX

CTFR/L2525-4T20-028042  4 DTF, DTX, DTR

CTFR/L2525-4T20-034050  4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, DTM, DGL

CTFR/L2525-4T20-042070  4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFR/L2525-4T20-062120  4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFR/L2525-4T20-112200  4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFR/L2525-5T25-... 5 DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, DTR, DTM, DGL

CTFR/L2525-6T25-... 6 DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, DTR, DTM, DGL
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ด้้ามเซาะร่่องด้้านหน้้า และด้้ามกลึึง

เม็็ดมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึดเม็ดมีด

ขนาดเม็ดมีด

ประแจ

เม็ดมีด

เม็ดมีด ความกว้างของร่อง
CW

เส้น ผศก.ขั้นต่ำ�ในการ
เซาะร่องด้านหน้า

DAXMIN

เม็็ดมีีด → F143 - F156, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:

ขนาดเม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม่ื่�อความลึึกมากกว่่า (เม็็ดมีีดความยาว - 1.5 มม.) แนะนำำ�ให้้ใช้้ชนิด 1 มุุม
ร่่องลึึกสููงสุุด 15 มม. ด้้วย DTF เม็็ดมีีด
(1) WF คำำ�นวณจากความกว้้างของร่่อง (CW) ในตารางด้้านบน
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  
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LF

B

H
F H

DAXX
DAXMIN

D
A

X
X

CDX

C
D

X

LH
CW

CW DAXMIN DAXX CDX H B LF LH HF
CTFVR/L2525-3T10-024035 3 24 35 3 10 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-3T10-029040 3 29 40 3 10 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-3T10-034050 3 34 50 3 10 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-3T15-044060 3 44 60 3 15 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-3T15-054085 3 54 85 3 15 25 25 150 18 25 5

CTFVR/L2525-4T12-022040 4 22 40 4 12 25 25 150 18.5 25 8.5

CTFVR/L2525-4T15-032050 4 32 50 4 15 25 25 150 18.5 25 8.5

CTFVR/L2525-4T15-042060 4 42 60 4 15 25 25 150 18.5 25 8.5

CTFVR/L2525-4T15-052085 4 52 85 4 15 25 25 150 18.5 25 8.5

CTFVR/L2525-5T20-050080 5 50 80 5 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-5T20-070110 5 70 110 5 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-5T20-100150 5 100 150 5 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-5T20-140200 5 140 200 5 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-6T20-048085 6 48 85 6 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-6T20-073150 6 73 150 6 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L2525-6T20-138250 6 138 250 6 20 25 25 150 22 25 12

CTFVR/L

CTFVR/L2525-3T10-024035 3 DTF, DTX

CTFVR/L2525-3T10-029040 3 DTF, DTX

CTFVR/L2525-3T10-034050 3 DTF, DTX, DTR

CTFVR/L2525-3T15-044060 3 DTF, DTX, DTE, DTR

CTFVR/L2525-3T15-054085 3 DTF, DTX, DTE, DGG, DTR, DTM

CTFVR/L2525-4T12-022040 4 DTF, DTX, DTR

CTFVR/L2525-4T15-032050 4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, DTM, DGL

CTFVR/L2525-4T15-042060 4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFVR/L2525-4T15-052085 4 DTF, DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, 
DTR, SGN, DTM, DGL

CTFVR/L2525-5T20-... 5 DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, DTR, 
DTM, DGL

CTFVR/L2525-6T20-... 6 DTX, DTE, DGG, DGM, DGS, DTR, 
DTM, DGL

CTFVR/L2525-3T... CM5X0.8X25-A P-4

CTFVR/L2525-4T... CM6X1X25-A P-5

CTFVR/L2525-5T..., 6T... CM8X1.25X25-A P-6

DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้้ามตั้้�งฉากสำำ�หรัับงานเซาะร่่องด้้านหน้้า และงานกลึึง

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็็ดมีด
รหัสสินค้า ขนาดเม็ดมีด เม็ดมีด

เม็ดมีด ความกว้างของร่อง
CW

เส้น ผศก.ขั้นต่ำ�ในการ
เซาะร่องด้านหน้า

DAXMIN

ขนาดเม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F143 - F156, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:

เม่ื่�อความลึึกมากกว่่า (เม็็ดมีีดความยาว - 1.5 มม.) แนะนำำ�ให้้ใช้้ชนิด 1 มุุม
ร่่องลึึกสููงสุุด 15 มม. ด้้วย DTF เม็็ดมีีด
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  
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CDX

LH
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CW CDX H B LF LH HF WF (1)

CTEFR/L2020-4T04 4 2, 3, 4 4.8 20 20 125 33 20 20.5 8.5
CTEFR/L2525-4T04 4 2, 3, 4 4.8 25 25 150 33 25 25.5 8.5

CTEFR/L2020-6T04 6 5, 6 4.8 20 20 125 37 20 20.6 8.5

CTEFR/L2525-6T04 6 5, 6 4.8 25 25 150 37 25 25.6 8.5

CTEFR/L

DGM / DGS / SGN 2 295

DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20

CTEFR/L2020-4T04 CM6X1X20-A P-5

CTEFR/L2525-4T04 CM6X1X25-A P-5

CTEFR/L2020-6T04 CM6X1X20-A P-5

CTEFR/L2525-6T04 CM6X1X25-A P-5
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ด้้ามเซาะร่่องด้้านนอกและด้้านหน้้า และด้้ามกลึึง

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ขนาดเม็ดมีด

(1) ค่่า "WF" ถููกคำำ�นวณด้้วยความกว้้างของร่่อง "CW" ท่ี่�แสดงในตาราง.  *แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็ดมีด
เม็ดมีด

ความกว้างของร่อง
CW

ความกว้างของร่อง
CWเส้น ผศก.ขั้นต่ำ�ในการ

เซาะร่องด้านหน้า
DAXMIN

เส้น ผศก.ขั้นต่ำ�ในการ
เซาะร่องด้านหน้า

DAXMIN

เม็็ดมีด:
DGM, SGM, DGS,
SGS, DTE, DGG,
DTX, DTR, DTF, SGN, 
DTM, DGL

รหัสสินค้า แรงบิด*

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F143 - F156, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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CDX

W
F

C
W

DAXX
DAXMIN

LF

CW DAXMIN DAXX CDX LF WF (1)

CAFR/L-3T12-040055 3 40 55 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-3T12-055075 3 55 75 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-3T12-075100 3 75 100 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-3T12-100140 3 100 140 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-3T12-140200 3 140 200 3 12 45 10.4 5

CAFR/L-4T16-050070 4 50 70 4 16 45 10.5 5

CAFR/L-4T16-070100 4 70 100 4 16 45 10.5 5

CAFR/L-4T16-100150 4 100 150 4 16 45 10.5 5

CAFR/L-4T16-150250 4 150 250 4 16 45 10.5 5

CAFR/L-5T20-055080 5 55 80 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-5T20-080120 5 80 120 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-5T20-120180 5 120 180 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-5T20-180300 5 180 300 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-5T20-300000 5 300 ∞ 5 20 49 10.5 5

CAFR/L-6T25-060090 6 60 90 6 25 55 10.5 5

CAFR/L-6T25-090150 6 90 150 6 25 55 10.5 5

CAFR/L-6T25-150250 6 150 250 6 25 55 10.5 5

CAFR/L-6T25-250400 6 250 400 6 25 55 10.5 5

CAFR/L

CAFR/L... BHM6-20-A P-4 DGM / DGS / SGN / DGL 3 92

DGM / DGS / SGN / DGL 4 37

DGM / DGS / DGL 5 60

DGM / DGS / DGL 6 57

DTE / DGG / DTM 3 62

DTE / DGG / DTM 4 42

DTE / DGG / DTM 5 64

DTE / DGG / DTM 6 61

DTR 3 44

DTR 4 32

DTR 5 48

DTR 6 48

DTX 3 19

DTX 4 20

DTX 5 20

DTX 6 23

DTF 3 19

DTF 4 20

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ใบมีีดสำำ�หรัับงานเซาะร่่องด้้านหน้้า และงานกลึึง

เม็็ดมีด:
CAFR/L-3T12-040055:DTF
ขนาดเม็ดมีีด 3(2)-6:DTF(3),
DTE, DGG, DTX, DGS,
DGM, DTR, DTM, DGL
ด้้ามมีีด:
CHFVR/L, CHSR/L

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ขนาดเม็ดมีด

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

เม็ดมีด ความกว้างของร่อง
CW

เส้น ผศก.ขั้นต่ำ�ในการ
เซาะร่องด้านหน้า

DAXMIN

รหัสสินค้า แรงบิด*

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม่ื่�อความลึึกมากกว่่า (เม็็ดมีีดความยาว - 1.5 มม.) แนะนำำ�ให้้ใช้้ชนิด 1 มุุม
ร่่องลึึกสููงสุุด 15 มม. ด้้วย DTF เม็็ดมีีด.
ใช้้ไม่่ได้้กัับ TungModularSystem
(1) WF คำำ�นวณจากความกว้้างของร่่อง (CW) ในตารางด้้านบน
(2) ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับ CAFR / L-3T12-040055
(3) ขนาดท่ี่�นั่่�งของ DTF มีีเพีียง 3 และ 4
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

เม็็ดมีีด → F143 - F156, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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(LFASSY**)
(LPOS)
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H B OAL LPOS LH WPOS HFASSY HBH
CHSR/L2020 20 20 133 105 35 10 20 12 CAFL/R...

CHSR/L2525 25 25 133 105 28 15 25 7 CAFL/R...

CHSR/L3232 32 32 153 105 28 22 32 - CAFL/R...

HBKW

LPOS
(LFASSY**)(WPOS) (W

FA
SS

Y*
)

(H
FA

SS
Y)

LH

OAL

B
H

HBH

H B OAL LPOS LH HFASSY WPOS HBKW HBH
CHFVR/L2020 20 20 150 140 25 20 0 8 12 CAFR/L...

CHFVR/L2525 25 25 150 140 25 25 0 3 7 CAFR/L...

CHFVR/L3232 32 32 170 160 25 32 4 - - CAFR/L...

CHSR/L

CHFVR/L

CHSR/L... CSHB-6-A P-4

CHFVR/L... CSHB-6-A P-4

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
CHSR... ● ●

CHSL... ● ●

CHFVR... ● ●

CHFVL... ● ●
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การรวมกันของใบมีด และด้ามจับ

รหัสสินค้า ใบมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบมีีด (LF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบมีีด (WF)

ใช้้ไม่่ได้้กัับ TungModularSystem

ด้้ามสำำ�หรัับใบมีีด CAER/L & CAFR/L 

รหัสสินค้า ใบมีด (ตัวเลือก)

ใช้้ไม่่ได้้กัับ TungModularSystem

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบมีีด (LF)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า
ใบมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

สกรูยึดเม็ดมีด

ประแจ

ประแจ

ด้้ามสำำ�หรัับใบมีีด CAER/L & CAFR/L

● : ตรงกัน

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)
 และใบมีีดขวา

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)
และใบมีีดซ้้าย.

เม็็ดมีีด → F143 - F156, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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(LPOS)
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LPR

(LFASSY**)

DCONMS LPR LPOS L2 WPOS
C3CHSR/L22050N 32 50 22.1 35 11.5 CAFL/R...

C4CHSR/L27050N 40 50 22.1 36 16.5 CAFL/R...

C5CHSR/L35060N 50 60 32.1 36 24.5 CAFL/R...

C6CHSR/L45065N 63 65 32.1 41 34.5 CAFL/R...

C3CHSR/L22050N SATZ-M8X1-M3 CSHB-6-A P-4

C4CHSR/L27050N SATZ-M8X1-M3 CSHB-6-A P-4

C5CHSR/L35060N SATZ-M10X1-M5 CSHB-6-A P-4

C6CHSR/L45065N SATE-M10X1-M5 CSHB-6-A P-4
D

C
O

N
M

S

L2

(W
P

O
S

)

LPOS

(LFASSY**)

W
B

(W
FA

SS
Y*

)

DCONMS LPOS L2 WB WPOS
C3CHFVR/L22040N 32 32.5 35 22 -5.9 CAFR/L...

C4CHFVR/L27050N 40 42.5 36 27 -0.9 CAFR/L...

C5CHFVR/L35060N 50 49.5 36 35 7.1 CAFR/L...

C6CHFVR/L45065N 63 54.5 41 45 17.1 CAFR/L...

C3CHFVR/L22040N SATZ-M8X1-M3 CSHB-6-A P-4

C4CHFVR/L27050N SATZ-M8X1-M3 CSHB-6-A P-4

C5CHFVR/L35060N SATZ-M10X1-M5 CSHB-6-A P-4

C6CHFVR/L45065N SATZ-M10X1-M5 CSHB-6-A P-4

  

C-CHFVR/L

  

C-CHSR/L

CAER... CAEL... CAFR... CAFL...
C*CHSR... ● ●

C*CHSL... ● ●

C*CHFVR... ● ●

C*CHFVL... ● ●

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

การรวมกันของใบมีดและด้ามจับ

รหัสสินค้า ใบมีด (ตัวเลือก)

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบมีีด (LF)

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)
 และใบมีีดขวา

รหัสสินค้า
ใบมีด

ภาพแสดงด้้ามขวา (R)
 และใบมีีดซ้้าย

ด้้าม TungCap สำำ�หรัับใบมีีด CAER/L และ CAFR/L

รหัสสินค้า ใบมีด (ตัวเลือก)

ใช้้งานได้้สำำ�หรัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 7 MPa.
ใช้้ไม่่ได้้กัับ TungModularSystem

*WFASSY : ด้้าม (WPOS) + ใบมีีด (WF)
**LFASSY : ด้้าม (LPOS) + ใบมีีด (LF)

รหัสสินค้า ชิ้นส่วนหัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้้าม TungCap สำำ�หรัับใบมีีด CAER/L และ CAFR/L

รหัสสินค้า ชิ้นส่วนหัวฉีดน้ำ�หล่อเย็น สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

● : ตรงกัน

ใช้้งานได้้สำำ�หรัับน้ำำ��หล่่อเย็็น 7 MPa.
ใช้้ไม่่ได้้กัับ TungModularSystem

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F143 - F156, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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CW CDX DCONMS LF(1) HF WF (1)

CTIFR/L25-4T05-D270 4 3, 4 5.5 25 200 11.5 13.3 5

CTIFR/L32-4T05-D340 4 3, 4 5.5 32 250 15 16.8 5

CTIFR/L25-5T05-D270 6 5, 6 5.5 25 200 11.5 13.3 5

CTIFR/L32-5T05-D340 6 5, 6 5.5 32 250 15 16.8 5

CTIFR/L

3 26.3 33.3

4 26.8 33.8

5 26.3 33.3

6 26.8 33.8

CTIFR/L25-4T05-D270 CM6X1X16-A P-5 CA-25

CTIFR/L32-4T05-D340 CM6X1X20-A P-5 CA-32

CTIFR/L25-5T05-D270 CM6X1X16-A P-5 CA-25

CTIFR/L32-5T05-D340 CM6X1X20-A P-5 CA-32

DAXMIN
DAXX

DGM, DGS, SGN, DGL DTE, DGG, DTM DTF, DTX DTR

3 92 62 19 44 ∞

4 37 42 20 32 ∞

5 60 64 20 48 ∞

6 57 61 23 48 ∞

7˚

RE

C
W

INSL

h

DTX

e e e E E e
e e E e
E e E E
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CW±0.05 RE INSL  h       
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30

DTX3-030 3 3 0.3 l l l l l l 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 l l l 25 5
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เม็็ดมีด:
DGM, DGS,
DGG, DTE,
DTF, DTX, DTR, 
DTM, SGN, DGL

ด้ามเซาะร่องด้านนอก/ด้านใน และด้านหน้า และงานกลึง

ขนาดเม็ดมีด

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ ฝาซีล

ขนาดเม็ดมีด
DCONMS = 25 มม. DCONMS = 32 มม.

ขนาดเม็ดมีด
เส้น ผศก. ขั้นต่ำ�ในการตัดเฉือน

แรงบิด*รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็ดมีด

ด้ามเซาะร่องด้านนอก/ด้านใน และด้านหน้า และงานกลึง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

เม็็ดมีีด → F143 - F156, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:

(1) f คำำ�นวณโดยความกว้้างร่่อง W ในตารางด้้านบน
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  
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12
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A
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30

DTF3-040-R 3 R 3 0.4 l l l l l l 20 5 16

DTF3-040-L 3 L 3 0.4 l l l l l l 20 5 16

DTF4-040-R 4 R 4 0.4 l l l l l l 20 5 16

DTF4-040-L 4 L 4 0.4 l l l l l l 20 5 16

P

M
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N

S

H

e
e
e
e

CW±0.05 RE INSL  h       

A
H

70
25

DTM3-030 3 3 0.3 l 20 5

DTM4-040 4 4 0.4 l 20 5

DTM4-080 4 4 0.8 l 20 5

DTM5-080 5 5 0.8 l 25 5.5

DTM6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

DTM8-080 8 8 0.8 l 30 6.7

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานเซาะร่องด้านหน้า และงานกลึง 

ภาพแสดงด้านขวา (R)

งานเซาะร่องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง 

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เม็ดมีด

ขนาด
เม็ดมีด

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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DTE265-015 3 2.65 0.15 l l l l l l 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 l l l l l l 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 l l l l l l 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTE515-015 5 5.15 0.15 l l l l l 25 5.5

DTE600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTE600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTE800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTE800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7
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CW±0.05 RE INSL  h       

T9
22

5 
T9

12
5 

T5
15

  
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 

N
S

95
30

DTE3-040 3 3 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE5-040 5 5 0.4 l l 25 5.5

DTE6-080 6 6 0.8 l l 25 5.5
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ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

งานเซาะร่องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง (สำ�หรับความละเอียดสูง)

งานเซาะร่องด้านนอก และด้านหน้า และงานกลึง 

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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ด้้าน    CW±0.05 RE      INSL    h       PSIRL   PSIRR   
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DGM2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 8 0º

DGM2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R 5 R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 6 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 8 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º

C
W

7˚
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INSL

h

7˚ INSL

h

REPSIRL

7˚

RE

PSIRR

INSL

h

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดเฉืือน, 2 มุุม

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:

ด้านซ้าย ด้านขวาสองทิศทาง
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SGM2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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งานเซาะร่่องลึึกด้้านนอก และงานตััดแยก, 1 มุุม

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้านซ้าย ด้านขวาสองทิศทาง

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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DGM2-002-15R/L 28
DGM3-002-15R/L 29
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DGS1.4-016 1 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 6 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เครื่องมือจะรบกวนชิ้นงานเมื่อทำ�การเซาะร่อง
คำ�เตือน

งานเซาะร่่องด้้านนอก และงานตััดแยก, 2 มุุม

øDmax

รหัสสินค้า รหัสสินค้าøDmax (มม.) øDmax (มม.)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:

ด้านซ้าย ด้านขวาสองทิศทาง
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ด้้าน CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 
SGS2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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DGG200-020 2 2 0.2 l l l 20 5

DGG300-020 3 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 4 0.4 l l l 20 5

DGG500-040 5 5 0.4 l l l 25 5.5

DGG600-040 6 6 0.4 l l l 25 5.5
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งานเซาะร่่องลึึกด้้านนอก และงานตััดแยก, 1 มุุม

งานเซาะร่่องด้้านนอก (สำำ�หรัับความละเอีียดสููง)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
เม็ดมีด

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:

ด้านซ้าย ด้านขวาสองทิศทาง
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CW±0.05 RE INSL  h       
A

H
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25

DGL3-025 3 3 0.25 l 20 5

DGL4-030 4 4 0.3 l 20 5

DGL5-030 5 5 0.3 l 25 5.5

DGL6-080 6 6 0.8 l 25 5.5
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A
H
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A
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G
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N
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DTR300-150 3 3 1.5 l l l l l l 20 5

DTR400-200 4 4 2 l l l l l l 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 l l l l l l 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 l l l l l l 25 5.5

DTR600-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานเซาะร่องด้านนอก และงานตัดแยก

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (สำ�หรับความละเอียดสูง)

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5
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งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (สำ�หรับความละเอียดสูง)

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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SGN200-020 2 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 4 0.2 l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม (สำ�หรับความละเอียดสูง)

งานเซาะร่องด้านนอกสำ�หรับวัสดุเหล็กชุบแข็ง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F137 - F143, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F157หน้้าอ้้างอิิง:
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หน้า F144 

แบบ DTF (2 มุม)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ตัวเลือกแรก
สำ�หรับงานเซาะร่องด้านหน้า

งานเซาะร่องด้านหน้า และงานกลึง

หน้าลายหักเศษที่เป็นเอกลักษณ์
เฉพาะ สามารถหักเศษให้สั้นลงได้
มีเม็ดมีดซ้าย-ขวาให้เลือก
มีทั้งแบบปั๊มขึ้นรูป และเจียระไน

CW = 3 - 4 มม.

หน้า F145 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DTE (2 มุม)

หน้าลายหักเศษที่เป็นเอกลักษณ์
เฉพาะ สามารถหักเศษให้สั้นลง 
มีเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป และแบบ
เจียระไน

CW = 3 - 8 มม.

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

สำ�หรับงานทั่วไป

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แบบ DTX (2 มุม)

ความสมดุลของความคม 
และความแข็งแรง
เม็ดมีดอเนกประสงค์
มีทั้งแบบปั๊มขึ้นรูป 
และเจียระไนใหเลือก
CW = 3 - 6 มม.

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

สำ�หรับงานอเนกประสงค์

หน้า F143 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DTM (2 มุม)

หน้า F144 

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่อง 
และงานกลึงขยายร่อง
เหมาะสำ�หรับงานตัด
เฉือนต่ำ�จนถึง ปานกลาง 
พร้อมกับการควบคุมเศษที่ยอดเยี่ยม 
ใช้ได้กับวัสดุเหล็กกล้า สเตนเลส สตีล 
และโลหะผสมทนความร้อนสูง

สำ�หรับงานทั่วไป

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

ตััวเลืือกแรก

- คู่มือหน้าลายหักเศษ
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

หน้า F146, F147 

หน้า F148, F149 

คายเศษได้อย่างราบรื่น
คมตัดที่ออกแบบมาเป็นอย่างดี 
มีความแข็งแรงสูง
เม็ดมีดมีด้านซ้าย - ขวาให้เลือก

CW = 2 - 8 มม.

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DGM (2 มุม)
แบบ SGM (1 มุม)

แบบ DGS (2 มุม)
แบบ SGS (1 มุม)

การออกแบบคมตัด และหน้าลายหักเศษ 
ที่มีเอกลักษณ์เฉพาะ
มีทั้งเม็ดมีดด้านซ้าย - ขวาให้เลือก

CW = 1.4 - 6 มม.

ตัวเลือกแรกของงานเซาะร่องด้านนอก 
และงานตัดแยก

แรงตัดเฉือนต่ำ� และมีความคมสูง

หน้า F149

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DGG (2 มุม)

หน้าลายหักเศษที่มีแรงตัดต่ำ�
คมตัดที่คมป้องกันการสั่นสะเทือนและ
ให้พื้นผิวที่ดี

อัตราป้อนมาตรฐานโลหะนอกกลุ่มเหล็กและไทเทเนียม

แบบ DGL (2 มุม)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

หน้า F150

หน้าลายหักเศษที่มีการควบคุมเศษที่ยอด
เยี่ยมที่อัตราป้อนต่ำ�
เหมาะสำ�หรับเหล็กเหนียวที่มักจะมี
ปัญหาในการควบคุมเศษ

ตัวเลือกแรกสำ�หรับเหล็กเหนียว

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

งานเซาะร่อง
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หน้า F152

หน้า F152

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม

แบบ DTA (2 มุม)

ควบคุมเศษได้อย่างยอดเยี่ยม
สำ�หรับงานกลึงขึ้นรูปล้ออลูมิเนียม
เม็ดมีดแบบเจียระไน

CW = 6 - 8 มม.

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

สำ�หรับตัดวัสดุเหล็กชุบแข็ง

งาานเซาะร่องด้านนอก สำ�หรับวัสดุเหล็กชุบแข็ง

แบบ SGN-CBN (1 มุม)

รูปร่างคมตัดที่เหมาะสมสำ�หรับการเซาะร่อง
เหล็กชุบแข็ง
ค่าความคลาดเคลื่อนต่ำ�สำ�หรับงานตกแต่งผิวสำ�เร็จ

CW = 2 - 4 มม.
(ค่าความคลาดเคลื่อน: ±0.025 มม.)

หน้า F151 

หน้า F150, F151 

ควบคุมเศษได้อย่างยอดเยี่ยม
มีเม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป และแบบเจียระไน

CW = 3 - 8 มม.

ควบคุมเศษได้อย่างยอดเยี่ยม

CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงโปรไฟล์ และงานอันเดอร์คัท

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบปั๊มขึ้นรูป

แบบเจียระไน

แบบ DTR (2 มุม)

แบบ DTIU (2 มุม)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

- คู่มือหน้าลายหักเศษ
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T U N G A LOY
AH7025

AH725AH7025 T515

T9225 NS9530

GH130 AH905 KS05F

T9125

T U N G A LOY
AH7025

TH10 BX360

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ประสิทธิภาพการตัดเฉือน
ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับงานเซาะร่อง
เกรด AH7025 ใหม่ - เทคโนโลยีการเคลือบผิวเฉพาะของทังกลอยด์ เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการใช้งานที่ดีขึ้น

เปรียบเทียบอายุใช้งานในงานเซาะร่อง

เกรดเดิม

เม็ดมีด

ความเร็วตัด

อัตราป้อน

ความลึกร่อง

การตัดเฉือน

สารหล่อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที

: f = 0.17 มม./รอบ

: 17 มม.

: งานเซาะร่องนอก

: ใช้

เหล็กกล้าผสม
(SCM440)

จำ�นวนในการเซาะร่อง: 60 ครั้ง จำ�นวนในการเซาะร่อง: 30 ครั้ง

ให้การตัดเฉือนที่เสถียรโดยชั้นเคลือบไม่หลุดลอกออก แม้จะทำ�การเซาะร่องจำ�นวนมากกว่าถึงสองเท่า 
เมื่อเทียบกับเกรดทั่วไป
→ �การรวมกันของการเคลือบ AlTiN แบบนาโนหลายชั้นที่มีปริมาณ Al สูง และสารตั้งต้นที่ทนทาน 

ช่วยให้การตัดมีประสิทธิภาพสูงในการทำ�งานแบบเซาะร่องแบบต่างๆ

เกรด

• สำ�หรับงานทั่วไป
•การเคลือบท่ีพัฒนาข้ึนใหม่พร้อมโครงสร้างคริสตัล
ที่ควบคุมได้ดี และต้านทานการแตกหัก
•ปรับปรุงแรงยึดเกาะที่ดีขึ้น

•ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับงานทั่วไป
•การเคลือบ PVD ใหม่ที่มีปริมาณ Al 
สูงให้ความยึดเกาะที่ดีเยี่ยม
•ปรับปรุงเรื่องความต้านทานการสึกหรอ และบิ่น

•ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับเหล็กหล่อ
•ต้านทานการสึกหรอดีเยี่ยมในการตัด
ความเร็วสูง

•เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กด้วยความเร็วสูง
•การเคลือบ CVD 
และวัสดุพิมพ์ใหม่มอบความสมดุลที่โดดเด่น
•ความสมดุลของความต้านทานการสึกหรอและบิ่น

• เซอร์เม็ตขั้นสูงสำ�หรับงานกลึงละเอียด
•นวัตกรรมใหม่ที่ป้องกันการแตกหักอย่าง
ได้อย่างไม่น่าเชื่อ และทนต่อการสึกหรอ

•แนะนำ�สำ�หรับงานตัดแบบกระแทก
•ชั้นเคลือบ TiCNO PVD 
มีความต้านทานการสึกหรอสูง
• ค่าความแข็งสูง

•โดดเด่นสำ�หรับการตัดโลหะผสมทนความร้อน
•ชั้นเคลือบพิเศษช่วยเพิ่มความแข็งแรงในการยึด
เกาะและต้านทานการสึกหรอ

•แนะนำ�สำ�หรับโลหะนอกกลุ่มเหล็ก
•สำ�หรับไทเทเนียม

•เหมาะสำ�หรับการตัดเหล็กชุบแข็ง
•ความสมดุลของความต้านทานการสึกหรอ
และการบิ่น เนื่องจากปริมาณ CBN ที่
เหมาะสมและขนาดเกรน

•เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กด้วยความเร็วสูง
•ความสมดุลของความต้านทานการสึกหรอและบิ่น

•แนะนำ�สำ�หรับวัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก
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H

J
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L
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A
B
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ISO                    
Vc (ม./นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150
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เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

*โปรดดูหน้า F153 - F155 สำ�หรับอัตราป้อน: f (มม./รอบ).

วัสดุชิ้นงาน ค่าความแข็ง คุณสมบัติ เกรด ความเร็วตัด

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ต้านทานการสึกหรอ

ต้านทานการแตกหัก

คุณภาพผิวงานที่ดี

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

คุณภาพผิวงานที่ดี

ตัวเลือกแรก

เหล็กกล้า
S45C, SCM435, ฯลฯ
C45, 34CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS303, SUS304, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล่อแบบเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม
Si < 12%

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SCM435, ฯลฯ

SUJ2, ฯลฯ
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LF

W
F

H
F H

B

C
W

CDX

#S/D##R/L+CGWSR/L

CGWSR****-****R CGWSL****-***L

CW DAXN DAXX CDX H B LF HF WF
30S3040R/L 3 30 40 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S4050R/L 3 40 50 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S5065R/L 3 50 65 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S6590R/L 3 65 90 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S90150R/L 3 90 150 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

30S150500R/L 3 150 500 10 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*30, GE30-AL CGWSR/L... 5

40S3545R/L 4 35 45 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40S4555R/L 4 45 55 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40S5580R/L 4 55 80 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40S80140R/L 4 80 140 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40S140500R/L 4 140 500 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D3545R/L 4 35 45 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D4555R/L 4 45 55 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D5580R/L 4 55 80 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D80140R/L 4 80 140 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

40D140500R/L 4 140 500 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*40, GE40-AL CGWSR/L... 5

50S3545R/L 5 35 45 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50S4555R/L 5 45 55 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50S5575R/L 5 55 75 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50S75130R/L 5 75 130 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50S130500R/L 5 130 500 14 20/25 20/25 152.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D3545R/L 5 35 45 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D4555R/L 5 45 55 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D5575R/L 5 55 75 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D75130R/L 5 75 130 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

50D130500R/L 5 130 500 22 20/25 20/25 160.5 20/25 27/32 G*50 CGWSR/L... 5

30S... CHHM5-18 CSHB-6 P-4

40D... CM5X0.8X16 CSHB-6 P-4

50S... CHHM5-18 CSHB-6 P-4

50D... CM5X0.8X16 CSHB-6 P-4

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้ามขวา (R) เส้้นปะ: 20 มม. ด้้ามจัับสี่่�เหลี่่�ยม

ด้ามซ้าย (L)ด้ามขวา (R)

หมุนแบบ
ย้อนกลับ

หมุน
แบบปกติ

ด้้ามขวา
ใบมีีดด้้านขวา

ด้้ามซ้้าย
ใบมีีดด้้านซ้้าย

ใบมีีดสำำ�หรัับงานเซาะร่่องด้้านหน้้า และด้้ามกลึึง (CGWSR/L-#S/D, CGWTR/L-#S/D)

เม็ดมีด ด้าม แรงบิด*

ด้้ามจัับมีีในสต็็อกพร้้อมรหัสสิินค้้าของ: ชุุดด้้ามจัับ และใบมีีด; ด้้ามจัับ; ใบมีีด การรวมรหัสสิินค้้าของใบมีีด กัับด้้ามจัับ จะเป็็นรหัสชุุดสิินค้้า
โปรดตรวจสอบสต็็อค และสั่่�งซื้้�อด้้วยรหัสชุุดสิินค้้า หรืือด้้ามจัับ + ใบมีีด.
หมายเหตุุ: ใช้้ใบมีีดขวา (CGWSR〜) ด้้วยด้้ามจัับขวา 〜(R); และใบมีีดซ้้าย (CGWSL〜)  ด้้วยด้้ามจัับซ้้าย (〜L). 
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด สกรูใบมีด ประแจ

รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F161 - F165, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F165หน้้าอ้้างอิิง:
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LF

W
F

H
F

H
B

C
D

X

CW

#S/D##R/L+CGWTR/L

CW DAXN DAXX CDX H B LF HF WF
30S3040R/L 3 30 40 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S4050R/L 3 40 50 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S5065R/L 3 50 65 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S6590R/L 3 65 90 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S90150R/L 3 90 150 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

30S150500R/L 3 150 500 10 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*30, GE30-AL CGWTL/R... 5

40S3545R/L 4 35 45 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40S4555R/L 4 45 55 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40S5580R/L 4 55 80 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40S80140R/L 4 80 140 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40S140500R/L 4 140 500 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D3545R/L 4 35 45 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D4555R/L 4 45 55 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D5580R/L 4 55 80 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D80140R/L 4 80 140 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

40D140500R/L 4 140 500 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*40, GE40-AL CGWTL/R... 5

50S3545R/L 5 35 45 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50S4555R/L 5 45 55 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50S5575R/L 5 55 75 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50S75130R/L 5 75 130 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50S130500R/L 5 130 500 14 20/25 20/25 150 20/25 52.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D3545R/L 5 35 45 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D4555R/L 5 45 55 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D5575R/L 5 55 75 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D75130R/L 5 75 130 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

50D130500R/L 5 130 500 22 20/25 20/25 150 20/25 60.25 G*50 CGWTL/R... 5

30S... CHHM5-18 CSHB-6 P-4

40D... CM5X0.8X16 CSHB-6 P-4

50S... CHHM5-18 CSHB-6 P-4

50D... CM5X0.8X16 CSHB-6 P-4

CGWTR****-***L CGWTL****-***R
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ภาพแสดงด้้ามขวา (R) เส้้นปะ: 20 มม. ด้้ามจัับสี่่�เหลี่่�ยม
ด้้ามขวา
ใบมีีดด้้านซ้้าย

ด้้ามซ้้าย
ใบมีีดด้้านขวา

ด้ามซ้าย (L)ด้ามขวา (R)

หมุนแบบ
ย้อนกลับ

หมุนแบบ
ย้อนกลับ

ใบมีีดสำำ�หรัับงานเซาะร่่องด้้านหน้้า และด้้ามกลึึง (CGWSR/L-#S/D, CGWTR/L-#S/D)

ด้้ามจัับมีีในสต็็อกพร้้อมรหัสสิินค้้าของ: ชุุดด้้ามจัับ และใบมีีด; ด้้ามจัับ; ใบมีีด การรวมรหัสสิินค้้าของใบมีีด กัับด้้ามจัับ จะเป็็นรหัสชุุดสิินค้้า
โปรดตรวจสอบสต็็อค และสั่่�งซื้้�อด้้วยรหัสชุุดสิินค้้า หรืือด้้ามจัับ + ใบมีีด
โปรดใช้้ด้้ามจัับขวา (CGWTR〜) ด้้วยใบมีีดซ้้าย (〜L); และใช้้ด้้ามจัับซ้้าย (CGWTL〜) ด้้วยใบมีีดขวา (〜R).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด สกรูใบมีด ประแจ

หมุน
แบบปกติ

เม็ดมีด ด้าม แรงบิด*รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F161 - F165, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F165หน้้าอ้้างอิิง:
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LF

2-M6

B
H

HBHLH

2-M6

W
F B

H
LF

HBHLH

CGWSR/L

H B LF LH HBH
CGWSR/L2020 20 20 137 32.5 5

CGWSR/L2525 25 25 137 - -

CGWSR/L... CSHB-6

CGWTR/L

H B LF LH WF HBH
CGWTR/L2020 20 20 150 30.5 37 5

CGWTR/L2525 25 25 150 - 37 -

CGWTR/L... CSHB-6

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ด้้ามจัับสำำ�หรัับ CGWSR/L-WG, -WG-L, -G, -CGD, -FL-G/TP, และด้้ามจัับ #S/D

รหัสสินค้า สกรูใบมีด

ด้้ามจัับสำำ�หรัับ CGWSR/L-WG, -WG-L, -G, -CGD, -FL-G/TP, และด้้ามจัับ #S/D

รหัสสินค้า สกรูเม็ดมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F161 - F165, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F165หน้้าอ้้างอิิง:
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ด้้ามจัับ → F158 - F160, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F165หน้้าอ้้างอิิง:

เม็ดมีด

GE

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

GT

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

สำำ�หรัับงานเซาะร่่องทั่่�วไป

สำำ�หรัับงานกลึึง
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็ดมีด

สำำ�หรัับงานกลึึงโปรไฟล์์ (ชนิดเต็็มหน้้ารััศมี)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

ด้้ามจัับ → F158 - F160, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F165หน้้าอ้้างอิิง:
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l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบ

สำำ�หรัับอลููมิิเนีียม และโลหะท่ี่�ไม่่ใช่่เหล็็ก

l: สินค้าสต๊อค

ด้้ามจัับ → F158 - F160, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F165หน้้าอ้้างอิิง:
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

หน้า F161 

หน้า F161 

งานเซาะร่องด้านนอก และงานกลึง

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานกลึง
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม 
ในงานขยายร่อง

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านนอก 
และตัดแยก
ควบคุมเศษได้ดีเยี่ยมสำ�หรับงานเซาะร่อง

CW = 3 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

หน้า F163

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านใน
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

CW = 3 - 5 มม.

เซาะร่องนอก

หน้า F162 

งานกลึงโปรไฟล์

ชนิดเต็มหน้ารัศมี
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม 
ในงานกลึงโปรไฟล์

CW = 3 - 5 มม.

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

เซาะร่องนอก
เซาะร่องใน
เซาะร่องด้านหน้า
เซาะร่องนอก

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

หน้า F162 ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านหน้า

แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม
สำ�หรับการเซาะร่องด้านหน้า

CW = 3 - 5 มม.

งานเซาะร่องด้านหน้า
เม็ดมีด 1 มุม

เซาะร่องด้านหน้า

- คู่มือหน้าลายหักเศษ
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ap = 0.5 - 2.5 
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สำ�หรับอลูมิเนียม และโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

ลดแรงตัดเฉือน และการเชื่อมพอกติดของเศษกลึงได้ 
เนื่องจากหน้าลายหักเศษมีความคม

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

CW = 2 - 4 มม.

หน้า F163 

สำ�หรับค่าชดเชยเส้นผ่านศูนย์กลางในการตัดผ่าน ดูได้ที่หน้า F091
เมื่อการสั่นเกิดขึ้นในงานกลึง โปรดใช้ค่าที่ตำ�่สุดในตารางด้านบน

การเดินงาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
ความกว้างของร่อง

เซาะร่องด้านหน้า

（GE**）
เซาะร่องด้านหน้า

（GF**）

งานตัดผ่าน

（GT**）

งานตัดผ่าน

（GR**）
การเซาะร่องสำ�หรับโลหะผสมอลูมิเนียม

（GE**-AL）

ระยะกินลึก ระยะกินลึก ระยะกินลึก

ระยะกินลึก ระยะกินลึก ระยะกินลึก

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านหน้า

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ�
( ~ HB150)

เกรด

เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง, โลหะผสมเหล็ก
(HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง, เหล็กโลหะผสม
(HB250 ~ )

สเตนเลส สตีล

เหล็กสีเทา, เหล็กหล่อเหนียว

โลหะผสมอลูมิเนียม, โลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

วัสดุชิ้นงาน

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)
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GX-2525R/LF 1 4.5 55 1.5 - 6 25 25 150 35 25 32 XNL/R63... 5

GX-2525RF CP81A RT-1 SL-3R BHM4-8 P-4

GX-2525LF CP81A RT-1 SL-3L BHM4-8 P-4

XNR/L

ISO

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25

TH10 60 - 150 0.05 - 0.1 0.08 - 0.2 0.08 - 0.25
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ด้้าน    CW±0.05 RE CDX

N
S
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30
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XNR6310-02 R 1 0.2 l l 1.5

XNL6310-02 L 1 0.2 l l 1.5

XNR6315-02 R 1.5 0.2 l l 2.3

XNL6315-02 L 1.5 0.2 l l 2.3

XNR6320-02 R 2 0.2 l l 3

XNL6320-02 L 2 0.2 l l 3

XNR6325-02 R 2.5 0.2 l l 3.8

XNL6325-02 L 2.5 0.2 l l 3.8

XNR6330-02 R 3 0.2 l l 4.5

XNL6330-02 L 3 0.2 l l 4.5

XNR6335-02 R 3.5 0.2 l l 5.3

XNL6335-02 L 3.5 0.2 l l 5.3

XNR6340-02 R 4 0.2 l l 6

XNL6340-02 L 4 0.2 l l 6

XNR6345-02 R 4.5 0.2 l l 6

XNL6345-02 L 4.5 0.2 l l 6

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านซ้้าย (L)

เม็ดมีด

ด้้ามเซาะร่่องด้้านหน้้า

รหัสสินค้า ชุดจับยึดเม็ดมีด แผ่นชิมรองสกรูยึดเม็ดมีด สกรูแผ่นชิมรอง ประแจ

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
วัสดุชิ้นงาน เกรด

CW < 2 มม. CW = 2 ~ 4 มม. CW > 4 มม.

เหล็กกล้าคาร์บอน

เหล็กหล่อ , อัลลอยด์เบา

ภาพแบบละเอียด

ใช้้ด้้ามจัับด้้านขวา (GX-...RF) ด้้วยเม็็ดมีีดซ้้าย (XNL); และใช้้ด้้ามจัับด้้านซ้้าย (GX-...LF)) ด้้วยเม็็ดมีีดขวา (XNR)
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

คาร์ไบด์เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค
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CW DAXN CDX H B LF HF WF
CGWSR/L2020-FLR/L5TP 5 150 6 20 20 152 20 27 FLEX50R/L CGWSR/L2020 FLR/L5TP 5

CGWSR/L2525-FLR/L5TP 5 150 6 25 25 152 25 32 FLEX50R/L CGWSR/L2525 FLR/L5TP 5

 

CGWSR/L****-FLR/L5TP CHHM5-18 CSHB-6 P-4

FLEX(R/L)

ISO

T9225 80 - 300 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

T9125 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

NS9530 80 - 200 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3

UX30 60 - 150 0.05 - 0.25 0.1 - 0.3
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ด้้าน    CW±0.05 RE BW
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FLEX30R R 3 0.4 l 2.2

FLEX30L L 3 0.4 l 2.2

FLEX40R R 4 0.4 l 3.1

FLEX40L L 4 0.4 l 3.1

FLEX50R R 5 0.4 l l l l 4

FLEX50L L 5 0.4 l l l l 4
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ภาพแสดงด้้านขวา (R)

1st choice for face grooving

เม็ดมีด

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

เพ่ื่�อแยกความแตกต่่างของเม็็ดมีีดแต่่ละด้้าน
พื้้�นผิิวรููปตััว V (พื้้�นผิิวด้้านบน) ของเม็็ดมีีดด้้านซ้้าย
มีีมุุมหยััก (ไม่่ใช่่ของเม็็ดมีีดด้้านขวา)

เหล็กกล้าคาร์บอน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
งานเซาะร่อง งานกลึงวัสดุชิ้นงาน เกรด

ด้้ามเซาะร่่องด้้านหน้้า และด้้ามกลึึง

เคร่ื่�องมืือมีีในสต๊๊อครหัสสิินค้้าแบบชุุด ประกอบไปด้้วยด้้ามจัับ และใบมีีด, ด้้ามจัับ, ใบมีีด เม่ื่�อนำำ�รหัสสิินค้้าของใบมีีด และด้้ามจัับมารวมกััน จะกลายเป็็นรหัสสิินค้้าแบบชุุด
โปรดตรวจสอบสต็็อค และสั่่�งซื้้�อด้้วยรหัสสิินค้้าแบบชุุด หรืือด้้าม + ใบมีีด
หมายเหตุุ: ใช้้ใบมีีดด้้านขวา (CCWSR...) สำำ�หรัับด้้ามจัับขวา (FLR5TP); และใช้้ใบมีีดซ้้าย (CGWSL...) สำำ�หรัับด้้ามจัับซ้้าย(FLL5TP).
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด สกรูใบมีด ประแจ

2020 shank

เม็ดมีด ด้าม ใบมีด แรงบิด*

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

มุมหยัก

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

คาร์ไบด์เกรดเคลือบผิว ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต๊อค
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CW CUTDIA H B LF HF
CGP26-1.4S 1.4 1 26 26 1 150 21.4 1 -

CGP32-1.4D 1.4 1 26 32 1 150 24.8 2 -

CGP26-2S 2 2 40 26 1.8 150 21.4 1 -

CGP32-2D 2 2 50 32 1.8 150 24.8 2 -

CGP26-3S 3 3 50 26 2.4 150 21.4 1 -

CGP32-3D 3 3 100 32 2.4 150 24.8 2 -

CGP26-4S 4 4 80 26 3.2 150 21.4 1 -

CGP32-4D 4 4 100 32 3.2 150 24.9 2 -

CGP45-4D 4 4 120 45 3.2 150 38.1 2 -

CGP32-5D 5 5 120 32 4 150 24.9 2 -

CGP32-6D 6 6 120 32 5.2 150 24.9 2 -

CGP32-8S-CL 8 8 80 32 6.2 150 24.9 3 3

CGP**-1.4* - - CRW23

CGP**-2/3/4/5/6 - - CRW33

CGP32-8S-CL CM4X0.7X20-M0-A P-3 -

�

�

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

เม็็ดมีด:
ขนาดเม็็ดมีด 1: DGS1.4-016
ขนาดเม็็ดมีด 2-6: SGM, SGS, 
DGM, DGS, DTX, DGG
ขนาดเม็็ดมีด 8: DGM8-040

เม็ดมีดถูกยึดด้วยขากรรไกรด้านบนที่มีความยืดหยุ่น
ตัวยึดด้านล่างเพิ่มความเสถียรและอายุการใช้งาน

ตัวจับยึดที่พัฒนาใหม่

คำ�เตือน
: ไขที่ยึดออก
: ขันยึด

ใบมีีดงานเซาะร่่องลึึกด้้านนอก และตััดแยก

ขนาดเม็ดมีด รูป

รูปที่ 1

รูปที่ 2

รูปที่ 3

แรงบิด*

เม่ื่�อความลึึกมากกว่่า (เม็็ดมีีดความยาว - 1.5 มม.) แนะนำำ�ให้้ใช้้ชนิด 1 มุุม
• CUTDIA เส้้น ผศก. สููงสุุดของงานตััดแยก
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)  
ไม่่รวมประแจ (CRW ... ) กรุุณาสั่่�งซื้้�อแยกต่่างหาก

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ ประแจ (ตัวเลือก)

รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F170 - F182, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183
บล็็อกเคร่ื่�องมืือ → F169, K030

หน้้าอ้้างอิิง:
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CTBF

H B OAL LH HBH OAH OAW
CTBF25-45 25 22 110 38.1 25 66 40 CGP45...
CTBF32-45 32 28 120 38.1 18 66 45 CGP45...

CTBF... CM6X1.0X40-A P-5

CTBU

H B OAL LH HBH OAH OAW
CTBU20-26 20 21 86 21.4 9 43 38 CGP26...

CTBU25-26 25 23 110 21.4 5 45 43 CGP26...

CTBU20-32 20 19 100 24.8 13 50 38 CGP32...

CTBU25-32 25 23 110 24.8 8 50 42 CGP32...

CTBU32-32 32 29 110 24.8 5 54 48 CGP32...

CTBU20-26 CT-86 CM6X30-S P-5

CTBU25-26 CT-105 CM6X30-S P-5

CTBU20-32 CT-100 CM6X30-S P-5

CTBU25-32 CT-110 CM6X30-S P-5

CTBU32-32 CT-110 CM6X30-S P-5
เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

บล็็อคเคร่ื่�องมืือสำำ�หรัับใบมีีด CGP (ตััวจัับยึึดตายตััว)

ใบมีด (ตัวเลือก)

ใบมีด (ตัวเลือก)

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

บล็็อคเคร่ื่�องมืือสำำ�หรัับใบมีีด CGP และ EGP

รหัสสินค้า ตัวจับยึดเม็ดมีด สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ใบมีีด → F168หน้้าอ้้างอิิง:

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
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DGM2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 6º

DGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 6º 0º

DGM2-020-8R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 8º

DGM2-020-8L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 8 0º

DGM2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.35 5 0º 15º

DGM2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.35 5 15º 0º

DGM3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGM3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGM3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGM4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l l 20 5 0º 0º

DGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 4º 0º

DGM4-030-15R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 15º

DGM4-030-15L 4 L 4 0.3 l l l 19.8 5 15º 0º

DGM5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM5-030-4R 5 R 5 0.3 l l l 24.9 5.5 0º 4º

DGM6-030 6 N 6 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGM8-040 8 N 8 0.4 l l l l l 30 6.7 0º 0º

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

สองทิศทาง ด้านซ้าย ด้านขวา

เม็ดมีด

งานเซาะร่่องด้้านนอก และตััดแยก, 2 มุุม

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เซอร์เม็ต

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:
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SGM2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGM3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGM3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGM3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGM3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGM4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGM4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 20 5 0º 4º

SGM4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 20 5 4º 0º

SGM5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGM6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º
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งานเซาะร่่องลึึกด้้านนอก และตััดแยก, 1 มุุม

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เกรดเคลือบผิว

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:

สองทิศทาง ด้านซ้าย ด้านขวา
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DGS1.4-016 1 N 1.4 0.16 l l l 16 4.3 0º 0º

DGS2-020 2 N 2 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 6º

DGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 6º 0º

DGS2-002-6R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 6º

DGS2-002-6L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 6º 0º

DGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 19.95 5 0º 15º

DGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 19.95 5 15º 0º

DGS2-002-15R 2 R 2 0.02 l l 19.5 5 0º 15º

DGS2-002-15L 2 L 2 0.02 l l 19.5 5 15º 0º

DGS3-020 3 N 3 0.2 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 6º

DGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 6º 0º

DGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 6º

DGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 6º 0º

DGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 19.9 5 0º 15º

DGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 19.9 5 15º 0º

DGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.45 5 0º 15º

DGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.45 5 15º 0º

DGS4-030 4 N 4 0.3 l l l l l l 20 5 0º 0º

DGS4-030-4R 4 R 4 0.3 l l l 19.8 5 0º 4º

DGS4-030-4L 4 L 4 0.3 l l l 19.85 5 4º 0º

DGS5-030 5 N 5 0.3 l l l l l l 25 5.5 0º 0º

DGS6-030 6 N 6 0.3 l l l l l 25 5.5 0º 0º

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานเซาะร่่องด้้านนอก และด้้านหน้้า, 2 มุุม

เครื่องมือจะรบกวนชิ้นงานเมื่อทำ�การเซาะร่อง

คำ�เตือน

øDmax

รหัสสินค้า รหัสสินค้าøDmax (มม.) øDmax (มม.)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:

สองทิศทาง ด้านซ้าย ด้านขวา
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ด้้าน    CW±0.05 RE INSL  h       PSIRL   PSIRR   
A

H
70

25
A

H
72

5 
G

H
13

0 
SGS2-020 2 N 2 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS2-020-6R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS2-020-6L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS2-020-15R 2 R 2 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS2-020-15L 2 L 2 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-020 3 N 3 0.2 l l l 20 5 0º 0º

SGS3-020-6R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 6º

SGS3-020-6L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 6º 0º

SGS3-002-6R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 6º

SGS3-002-6L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 6º 0º

SGS3-020-15R 3 R 3 0.2 l l l 20 5 0º 15º

SGS3-020-15L 3 L 3 0.2 l l l 20 5 15º 0º

SGS3-002-15R 3 R 3 0.02 l l 19.8 5 0º 15º

SGS3-002-15L 3 L 3 0.02 l l 19.8 5 15º 0º

SGS4-030 4 N 4 0.3 l l l 20 5 0º 0º

SGS5-030 5 N 5 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

SGS6-030 6 N 6 0.3 l l l 25 5.5 0º 0º

P

M

K

N

S

H

e e
e
e E E

e
e E

CW±0.02 RE INSL  h       

A
H

70
25

N
S

95
30

K
S

05
F 

DGG200-020 2 2 0.2 l l l 20 5

DGG300-020 3 3 0.2 l l l 20 5

DGG400-040 4 4 0.4 l l l 20 5

DGG500-040 5 5 0.4 l l l 25 5.5

DGG600-040 6 6 0.4 l l l 25 5.5

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
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ก
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มค
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นใ
น
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กส
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น
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บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

งานเซาะร่่องลึึกด้้านนอก และตััดแยก, 1 มุุม

งานเซาะร่่องด้้านนอก และด้้านหน้้า (สำำ�หรัับความละเอีียดสููง)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

ขนาด
เม็ดมีด

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:

สองทิศทาง ด้านซ้าย ด้านขวา
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CW±0.05 RE INSL  h       
A

H
70

25

DGL3-025 3 3 0.25 l 20 5

DGL4-030 4 4 0.3 l 20 5

DGL5-030 5 5 0.3 l 25 5.5

DGL6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

P

M
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N

S

H

e
e
e
e

CW±0.05 RE INSL  h       

A
H

70
25

DTM3-030 3 3 0.3 l 20 5

DTM4-040 4 4 0.4 l 20 5

DTM4-080 4 4 0.8 l 20 5

DTM5-080 5 5 0.8 l 25 5.5

DTM6-080 6 6 0.8 l 25 5.5

DTM8-080 8 8 0.8 l 30 6.7

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานเซาะร่องด้านหน้า ด้านนอก และด้านใน และงานกลึง

งานเซาะร่องด้านนอก และตัดแยก

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:
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CW±0.02 RE INSL  h       
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5 
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A
H
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5 

G
H

13
0 

N
S

95
30

DTE265-015 3 2.65 0.15 l l l l l l 20 5

DTE300-020 3 3 0.2 l l l l l l 20 5

DTE300-040 3 3 0.4 l l l l l l 20 5

DTE315-015 3 3.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE400-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTE400-080 4 4 0.8 l l l l l l 20 5

DTE415-015 4 4.15 0.15 l l l l l l 20 5

DTE478-055 5 4.78 0.55 l l l l l l 25 5.5

DTE500-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTE500-080 5 5 0.8 l l l l l l 25 5.5

DTE515-015 5 5.15 0.15 l l l l l 25 5.5

DTE600-080 6 6 0.8 l l l l l 25 5.5

DTE600-120 6 6 1.2 l l l l l 25 5.5

DTE800-080 8 8 0.8 l l l l l 30 6.7

DTE800-120 8 8 1.2 l l l l l 30 6.7
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CW±0.05 RE INSL  h       
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N
S
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30

DTE3-040 3 3 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE4-040 4 4 0.4 l l l l l l l 20 5

DTE5-040 5 5 0.4 l l 25 5.5

DTE6-080 6 6 0.8 l l 25 5.5
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ดัช
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งานเซาะร่่องด้้านหน้้า และด้้านนอก และงานกลึึง

งานเซาะร่่องด้้านหน้้า และด้้านนอก และงานกลึึง (สำำ�หรัับความละเอีียดสููง)

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:
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T9
22

5 
T9

12
5 

A
H

70
25

A
H

72
5 

G
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DTX3-030 3 3 0.3 l l l l l l 20 5

DTX4-040 4 4 0.4 l l l l l l 20 5

DTX5-040 5 5 0.4 l l l l l l 25 5.5

DTX6-080 6 6 0.8 l l l 25 5
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G
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DTR300-150 3 3 1.5 l l l l l l 20 5

DTR400-200 4 4 2 l l l l l l 20 5

DTR478-239 5 4.78 2.39 l l l l l l 25 5.5

DTR500-250 5 5 2.5 l l l l l l 25 5.5

DTR600-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ
งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (เพื่อความละเอียดสูง)

งานเซาะร่องด้านหน้า ด้านนอก/ด้านใน และงานกลึง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:
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DTR3-150 3 3 1.5 l l l l l l l 20 5

DTR4-200 4 4 2 l l l l l l l 20 5

DTR5-250 5 5 2.5 l l l l l l l 25 5.5

DTR6-300 6 6 3 l l l l l 25 5.5

DTR8-400 8 8 4 l l l l l 30 6.7
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CW±0.02 RE INSL  h       
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DTIU300-150 3 3 1.5 l l l 20 5

DTIU400-200 4 4 2 l l l 20 5

DTIU500-250 5 5 2.5 l l l 25 5.5

DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5
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งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (สำ�หรับความละเอียดสูง)

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว เซอร์เม็ต

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:
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DTA600-300 6 6 3 l 25 5.5 7

DTA800-400 8 8 4 l 30 6.7 10
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B
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SGN200-020 2 2 0.2 l 20 5

SGN300-020 3 3 0.2 l 20 5

SGN400-020 4 4 0.2 l 20 5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม (สำ�หรับความละเอียดสูง)

งานเซาะร่องด้านนอกสำ�หรับวัสดุเหล็กชุบแข็ง

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

รหัสสินค้า

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F168 - F169, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F183หน้้าอ้้างอิิง:
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งานเซาะร่องด้านนอก และตัดแยก

 หน้า F170, F171

 หน้า F172, F173

การควบคุมเศษที่ดีเยี่ยม
คมตัดที่ออกแบบมาเป็นอย่างดี 
มีความแข็งแรงสูง
เม็ดมีดมีทั้งด้านซ้าย-ขวา

CW = 2 - 8 มม.

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DGM (2 มุม)
แบบ SGM (1 มุม)

แบบ DGS (2 มุม)
แบบ SGS (1 มุม)

การออกแบบคมตัด และหน้าลายหักเศษ
ที่มีเอกลักษณ์เฉพาะ 
มีทั้งเม็ดมีดด้านซ้าย-ขวาให้เลือก

CW = 1.4 - 6 มม.

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่อง
ด้านนอก และงานตัดแยก

แรงตัดเฉือนต่ำ� และมีความคมสูง

 หน้า F173

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DGG (2 มุม)

หน้าลายหักเศษสำ�หรับแรงตัดเฉือนต่ำ�
คมตัดที่ป้องกันการสั่นสะเทือน และ
ให้พื้นผิวที่ดี

อัตราป้อนมาตรฐานสำ�หรับโลหะนอกกลุ่มเหล็ก และไทเทเนียม

แบบ DGL (2 มุม)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

 หน้า F174

หน้าลายหักเศษที่มีประสิทธิภาพ 
ในการควบคุมเศษที่ยอดเยี่ยม 
ภายใต้อัตราป้อนต่ำ�
เหมาะสำ�หรับเหล็กเหนียวที่มักจะมีปัญหา
ในการควบคุมเศษ

ตัวเลือกแรกสำ�หรับเหล็กเหนียว

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (m

m
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อนมาตรฐาน

แบบ DTM (2 มุม)

 หน้า F174

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่อง
และงานกลึง
เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเบาไปจน 
ถึงปานกลาง
การควบคุมเศษที่ยอดเยี่ยมในงาน
เหล็กกล้า โลหะผสมเหล็ก สเตนเลส- 
สตีล และโลหะผสมทนความร้อน

สำ�หรับงานทั่วไป

อัตราป้อนมาตรฐาน

- คู่มือหน้าลายหักเศษ
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เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

หน้า F175 

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DTE (2 มุม)

หน้าลายหักเศษที่เป็นเอกลักษณ์
เฉพาะ สามารถหักเศษให้สั้นลง
เม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป และเจียระไน

CW = 3 - 8 มม.

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

สำ�หรับงานทั่วไป อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

แบบ DTX (2 มุม)

ความสมดุลของความคม 
และความแข็งแรง
เม็ดมีดอเนกประสงค์ 
มีให้เลือกทั้งแบบปั๊มขึ้นรูป 
และแบบเจียระไน

CW = 3 - 6 มม. ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

สำ�หรับงานอเนกประสงค์

หน้า F176 

หน้า F177

หน้า F176, F177

ควบคุมเศษได้อย่างดีเยี่ยม
เม็ดมีดแบบปั๊มขึ้นรูป และแบบเจียระไน

CW = 3 - 8 มม.

ควบคุมเศษได้อย่างดีเยี่ยม

CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงโปรไฟล์ และงานอันเดอร์คัท

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

Ground

Molded

แบบ DTR (2 มุม)

แบบ DTIU (2 มุม)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

- คู่มือหน้าลายหักเศษ
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หน้า F178

หน้า F178

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม

แบบ DTA (2 มุม)

ควบคุมเศษได้อย่างยอดเยี่ยม
สำ�หรับงานโปรไฟล์ล้ออลูมิเนียม
เม็ดมีดเจียระไน

CW = 6 - 8 มม.

อัตราป้อนมาตรฐาน

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

สำ�หรับการตัดเหล็กชุบแข็ง

งานเซาะร่องด้านนอกวัสดุเหล็กชุบแข็ง

แบบ SGN-CBN (1 มุม)

รูปร่างคมตัดที่เหมาะสมสำ�หรับการเซาะร่องเหล็ก
ชุบแข็ง
ค่าความคลาดเคลื่อนต่ำ�สำ�หรับงานผิวสำ�เร็จ

CW = 2 - 4 มม.
(ค่าความคลาดเคลื่อน: ±0.025 มม.)

- คู่มือหน้าลายหักเศษ
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T U N G A LOY
AH7025

AH725AH7025 T515

T9225 NS9530

GH130 AH905 KS05F

T9125

T U N G A LOY
AH7025

TH10 BX360

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ประสิทธิภาพการตัดเฉือน
ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับงานเซาะร่อง
เกรด AH7025 ใหม่ - เทคโนโลยีการเคลือบผิวเฉพาะของทังกลอยด์ เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการใช้งานที่ดีขึ้น

เปรียบเทียบอายุใช้งานในงานเซาะร่อง

เกรดเดิม

เม็ดมีด

ความเร็วตัด

อัตราป้อน

ความลึกร่อง

การตัดเฉือน

สารหล่อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที

: f = 0.17 มม./รอบ

: 17 มม.

: งานเซาะร่องนอก

: ใช้

เหล็กกล้าผสม 
(SCM440)

จำ�นวนในการเซาะร่อง: 60 ครั้ง จำ�นวนในการเซาะร่อง: 30 ครั้ง

ให้การตัดเฉือนที่เสถียรโดยชั้นเคลือบไม่หลุดลอกออก แม้จะทำ�การเซาะร่องจำ�นวนมากกว่าถึงสองเท่า 
เมื่อเทียบกับเกรดทั่วไป
→ �การรวมกันของการเคลือบผิว AlTiN แบบนาโนหลายชั้นที่มีปริมาณ Al สูง และสารตั้งต้นที่แข็ง 

ช่วยให้การตัดมีประสิทธิภาพสูงในการทำ�งานแบบเซาะร่องแบบต่างๆ

เกรด

• สำ�หรับงานทั่วไป
•การเคลือบที่พัฒนาขึ้นใหม่พร้อมโครงสร้าง
คริสตัลที่ควบคุมได้ดี และต้านทานการแตกหัก
•ปรับปรุงแรงยึดเกาะที่ดีขึ้น

•ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับงานทั่วไป
•การเคลือบ PVD ใหม่ที่มีปริมาณ Al 
สูงให้ความยึดเกาะที่ดีเยี่ยม
•ปรับปรุงเรื่องความต้านทานการสึกหรอ และบิ่น

•ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับเหล็กหล่อ
•ต้านทานการสึกหรอดีเยี่ยมในการตัด
ความเร็วสูง

•เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กด้วยความเร็วสูง
•การเคลือบ CVD และชั้นผิว ให้ความสมดุลที่ 
โดดเด่น
•ความสมดุลของความต้านทานการสึกหรอและบิ่น

• เซอร์เม็ตขั้นสูงสำ�หรับงานกลึงละเอียด
•นวัตกรรมใหม่ที่ป้องกันการแตกหักอย่าง
ได้อย่างไม่น่าเชื่อ และทนต่อการสึกหรอ

•แนะนำ�สำ�หรับงานตัดแบบกระแทก
•ชั้นเคลือบ TiCNO PVD 
มีความต้านทานการสึกหรอสูง
• ค่าความแข็งสูง

•โดดเด่นสำ�หรับการตัดเฉือนโลหะผสม 
 ทนความร้อน
•ชั้นเคลือบพิเศษช่วยเพิ่มความแข็งแรงในการยึด
 เกาะและต้านทานการสึกหรอ

•แนะนำ�สำ�หรับวัสดุนอกกลุ่มเหล็ก
•สำ�หรับไทเทเนียม

•เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กชุบแข็ง
•ความสมดุลของความต้านทานการสึกหรอ
และการบิ่น เนื่องจากปริมาณ CBN ที่
เหมาะสมและขนาดเกรน

•เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กด้วยความเร็วสูง
•ความสมดุลของความต้านทานการสึกหรอและบ่ิน

•แนะนำ�สำ�หรับวัสดุนอกกลุ่มเหล็ก
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ISO                    
Vc (ม./นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150
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*โปรดดูหน้า F179 - F181 สำ�หรับอัตราป้อน: f (มม./รอบ).

เหล็กกล้า
S45C, SCM435, ฯลฯ
C45, 34CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS303, SUS304, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล่อแบบเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม
Si < 12%

เหล็กหล่อสีเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SCM435, ฯลฯ

SUJ2, ฯลฯ

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

วัสดุชิ้นงาน ค่าความแข็ง คุณสมบัติ เกรด
ความเร็วตัด

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ต้านทานการสึกหรอ

ต้านทานการแตกหัก

คุณภาพผิวงาน

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

คุณภาพผิวงาน

ตัวเลือกแรก
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CW

150

H
F

H

CCH32...

H
F

H
B

H

H
F

OAW

100

110

CCH-W

CCH32-W... CRW33

CW CUTDIA H B HF
CCH32-W20 2 33 32 1.6 24.6 WGE20, WGE20R/L

CCH32-W30 3 33 32 2.2 24.6 WG*30, WGE30R/L

CCH32-W40 4 42 32 3.2 24.5 WG*40, WGE40R/L

CCH32-W50 5 42 32 4.2 24.3 WG*50, WGE50R/L

	

CCBS-32

H HF HBH OAW
CCBS20-32 20 20 13 38 CCH32...
CCBS25-32 25 25 8 42 CCH32...
CCBS32-32 32 32 5 42 CCH32...

CCBS**-32 CC-32 CM6X25 P-5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ใบมีีดงานเซาะร่่องด้้านนอก และตััดแยก, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 2 มุุม

รหัสสินค้า ประแจ (ตัวเลือก)

เม็ดมีด

บล็็อคเคร่ื่�องมืือสำำ�หรัับใบมีีด CCH

ใบมีด

รหัสสินค้า ตัวจับยึดเม็ดมีด สกรู ประแจ

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F185 - F187, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F186หน้้าอ้้างอิิง:
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WGT30 3 0.4 l l l l 20 5.5

WGT40 4 0.4 l l l l 25 5.7

WGT50 5 0.4 l l l l l 25 5.9
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e E e e e
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E e E E

E

CW+0.1
  0 RE INSL h
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WGE20 2 0.2 l l l l l 20 4.7

WGE30 3 0.2 l l l l l 20 5.5

WGE40 4 0.2 l l l l l 25 5.7

WGE50 5 0.2 l l l l l 25 5.9
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เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F184หน้้าอ้้างอิิง:

งานเซาะร่่องด้้านนอก และตััดแยก

งานกลึึง (งานเซาะร่่องด้้านนอก และตััดแยก)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต



www.tungaloy.comF186

	 2	 3	 4	 5

0.06 ~ 0.20

0.04 ~ 0.10

-

0.06 ~ 0.25

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

0.07 ~ 0.27

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

0.07 ~ 0.30

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.5
f = 0.06 ~ 0.27

8˚

RE

C
W

h

INSL

ISO

T9225 80 - 300
T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220
T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220
T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 150
T9225 80 - 180
T9125 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
T9125 80 - 200
GH730 50 - 180

P

M

K

N

S

H

e e
e e
e E
E

ด้้าน    CW+0.1
  0 RE INSL h       

A
H

12
0 

G
H

73
0 

WGE20R R 2 0.2 l 20 4.7

WGE20L L 2 0.2 l 20 4.7

WGE30R R 3 0.2 l l 20 5.5

WGE30L L 3 0.2 l 20 5.5

WGE40R R 4 0.2 l 25 5.7

WGE40L L 4 0.2 l 25 5.7

WGE50R R 5 0.2 l 25 5.9

WGE50L L 5 0.2 l 25 5.9

WGE(R/L)

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

งานตััดแยก (แบบเอีียง ซ้้าย/ขวา)

การทำ�งาน

งานเซาะร่อง
(WGEhh)

งานตัดแยก
(WGEhhR/L)

งานกลึง
(WGThh)

	 อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

	 ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

ด้้ามจัับ → F184หน้้าอ้้างอิิง:

ภาพแสดงด้านขวา (R)

วัสดุชิ้นงาน เกรดแนะนำ� ความเร็วตัด
Vc（ม./นาท）ี

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ�
โลหะผสมเหล็ก
( ~ HB150)

เหล็กกล้าคาร์บอน
ปานกลาง

โลหะผสมเหล็ก
(HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง
โลหะผสมเหล็ก
(HB250 ~ )

สเตนเลส สตีล

เหล็กหล่อสีเทา
เหล็กหล่อเหนียว

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง



Tungaloy F187

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

WGE

WGE R/L

WGT

	 2	 3	 4	 5

	 2	 3	 4	 5
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หน้า F186

หน้า F185 

หน้า F185 

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

ตัวเลือกแรกสำ�หรับการกลึง
แรงตัดต่ำ� และการควบคุมเศษที่ดีในงาน
กลึงตัดผ่าน

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

งานเซาะร่องด้านนอก

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 
ap

 (ม
ม.

)

ตัวเลือกแรก สำ�หรับงานเซาะร่องด้านนอก 
และการตัดแยก
การควบคุมเศษที่ดีเยี่ยมสำ�หรับการเซาะร่อง

เซาะร่องนอก
เซาะร่องใน
เซาะร่องด้านหน้า
เซาะร่องนอก

CW = 2 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

เม็ดมีด 2 มุม

เซาะร่องนอก

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

มีแบบเอียง ซ้าย/ขวา
เม็ดมีดมีประสิทธิภาพในการลดการเกิดครีบ
ขณะชิ้นงานถูกตัด
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H
FH

C
WB 150

CUTDIA

H

CCH32...

H
F

H
B

H

H
F

OAW

100

110

CCH

CW CUTDIA H B HF
CCH32-30 3 100 32 2.2 24.6 GE30,GE30R/L,GE30-AL

CCH32-40 4 100 32 3.2 24.5 GE40,GE40R/L,GE40-AL

CCH32-50 5 120 32 4.2 24.3 GE50,GE50R/L,GE50-AL

CCH32-... CTL-2

	

CCBS-32

H HF HBH OAW
CCBS20-32 20 20 13 38 CCH32...
CCBS25-32 25 25 8 42 CCH32...
CCBS32-32 32 32 5 42 CCH32...

CCBS**-32 CC-32 CM6X25 P-5

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ใบมีีดงานเซาะร่่องด้้านนอก และตััดแยก, สำำ�หรัับเม็็ดมีีด 1 มุุม

เม็ดมีด

ใบมีด

• CUTDIA เส้้น ผศก สููงสุุดของงานตััดแยก

รหัสสินค้า ประแจ

บล็็อคเคร่ื่�องมืือสำำ�หรัับใบมีีด CCH

รหัสสินค้า ตัวจับยึดเม็ดมีด สกรู ประแจ

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F189 - F193, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F193หน้้าอ้้างอิิง:
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ด้้าน    CW+0.1
  0 RE INSL h
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GE30R R 3 0.2 l l 10 3.5

GE30L L 3 0.2 l 10 3.5

GE40R R 4 0.2 l l 10 4

GE40L L 4 0.2 l 10 4

GE50R R 5 0.2 l 12 4.5

GE50L L 5 0.2 l l 12 4.5

P

M

K

N

S

H

e E e e e
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CW+0.1
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GE20 2 0.2 l l l 10 3.5

GE30 3 0.2 l l l l l 10 3.5

GE40 4 0.2 l l l l l 10 4

GE50 5 0.2 l l l l l 12 4.5
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เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F188, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F193หน้้าอ้้างอิิง:

ภาพแสดงด้านขวา (R)

สำำ�หรัับงานตััดแยก (แบบเอีียง ซ้้าย/ขวา)

สำำ�หรัับงานเซาะร่่องทั่่�วไป

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต
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GF30 3 0.2 l l 10 3.5

GF40 4 0.2 l l 10 4

GF50 5 0.2 l l 12 4.5

P

M

K

N

S

H

e e
e
E E

RE

C
W

h

INSL

P

M

K

N

S

H

e
e
E

CW+0.1
  0 RE INSL h

G
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GN30 3 0.2 l 10 3.5

GN40 4 0.2 l 10 4

GN50 5 0.2 l 12 4.5

GF

GN

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ด้้ามจัับ → F188, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F193หน้้าอ้้างอิิง:
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l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เกรดเคลือบผิว

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

เซอร์เม็ต

สำำ�หรัับงานกลึึง

สำำ�หรัับอลููมิิเนีียม และโลหะท่ี่�ไม่่ใช่่เหล็็ก

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ไม่เคลือบ

l: สินค้าสต๊อค

ด้้ามจัับ → F188, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F193หน้้าอ้้างอิิง:
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GN

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

หน้า F190
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านหน้า

แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษดี

หน้า F189
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

งานเซาะร่องด้านนอก

เม็ดมีด 1 มุม

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

เซาะร่องนอก
เซาะร่องใน
เซาะร่องด้านหน้า
เซาะร่องนอก

หน้า F189
ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

หน้า F190

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องด้านใน
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษดี

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

เซาะร่องนอก

เซาะร่องนอก

เซาะร่องนอก

CW = 3 - 5 มม.

CW = 2 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

CW = 3 - 5 มม.

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

มีแบบเอียง ซ้าย/ขวา
เม็ดมีดมีประสิทธิภาพในการลดการเกิดครีบ
ขณะชิ้นงานถูกตัดแยก

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องภายนอก 
และการตัดแยก
การควบคุมเศษที่ดีเยี่ยมสำ�หรับการเซาะร่อง
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GT

0.05   0.10   0.15   0.20   0.25   0.30

2.0

1.0

WGT50

WGT40

WGT30

GE-AL

	 2	 3	 4

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

2 3 4 5

0.06 - 0.2 0.06 - 0.25 0.07 - 0.27 0.07 - 0.3

0.04 - 0.1 0.04 - 0.14 0.04 - 0.14 0.04 - 0.14

- ap = 0.5 - 1.5
f = 0.06 - 0.2

ap = 0.5 - 2
f = 0.06 - 0.25

ap = 0.5 -  2.5
f = 0.06 - 0.27

0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 -

ISO

T9225 80 - 300
T9125 80 - 200

NS9530 100 - 200
GH730 50 - 180
T9225 80 - 220
T9125 80 - 180

NS9530 80 - 180
GH730 50 - 150
T9225 80 - 220
T9125 80 - 150

NS9530 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 180
T9125 80 - 150
GH730 50 - 120
T9225 80 - 250
T9125 80 - 200
GH730 50 - 180

KS05F 200 - 300
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หน้า F191

ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานกลึง
แรงตัดเฉือนต่ำ� และควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม
สำ�หรับงานตัดผ่าน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

 
ap

 (ม
ม.

)

หน้า F191

สำ�หรับอลูมิเนียม และโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

หน้าลายหักเศษแบบคมช่วยลดแรงตัดเฉือน 
และการพอกติดของเศษที่ปลายคมตัด

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

เซาะร่องนอก

CW = 2 - 4 มม.

CW = 2 - 4 มม.

เม็ดมีด 1 มุม

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

External

งานเซาะร่อง
(GE**)

งานตัดแยก
(GE**R/L)

งานกลึง
(GT**)

งานตัดแยกสำ�หรับโลหะผสมอลูมิเนียม
(GE**-AL)

การเดินงาน
อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง

ระยะกินลึก ระยะกินลึก ระยะกินลึก

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ�, โลหะผสมเหล็ก
( ~ HB150)

เกรดs

เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง, โลหะผสมเหล็ก
 (HB150 ~ 250)

เหล็กกล้าคาร์บอนสูง, โลหะผสมเหล็ก
(HB250 ~ )

Stainless steel

เหล็กสีเทา, เหล็กหล่อเหนียว

โลหะผสมอลูมิเนียม, โลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

วัสดุชิ้นงาน
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45°

D
M

IN

CW W
F

LH
LF

H
F H

B

CDX

LF

HBL

B
HH

F

H
B

H

W
F

C
W CDX

15˚

CGEUR/L

CW DMIN CDX H B LF LH HF WF (1)

CGEUR/L1616-3T02 3 32 3 2.8 16 16 110 30 16 19.3 DTIU... 5

CGEUR/L2020-3T02 3 32 3 2.8 20 20 125 30 20 23.3 DTIU... 5

CGEUR/L2525-3T02 3 32 3 2.8 25 25 150 30 25 28.3 DTIU... 5

CGEUR/L1616-4T02 4 32 4 2.8 16 16 110 31 16 19.5 DTIU... 8.5

CGEUR/L2020-4T02 4 32 4 2.8 20 20 125 31 20 23.5 DTIU... 8.5

CGEUR/L2525-4T02 4 32 4 2.8 25 25 150 31 25 28.5 DTIU... 8.5

CGEUR/L2525-6T03 6 34 5, 6 3.4 25 25 150 35 25 28.9 DTIU... 8.5

CGEUR/L****-3T02 CM5X0.8X16-A P-4

CGEUR/L1616-4T02 CM6X1X16-A P-5

CGEUR/L2020-4T02 CM6X1X20-A P-5

CGEUR/L2525-4T02/6T03 CM6X1X25-A P-5

CW CDX H B LF HF WF HBH HBL
CTER/L2525-6T25-15A 6 6 25 25 25 150 25 32.2 7 50.5 DTA... 5

CTER/L2525-8T30-15A 8 8 30 25 25 150 25 32.9 7 55 DTA... 5

CTER/L2525-****-15A CM6X1X25-A P-5

CTER/L-15A

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

ด้้ามจัับงานกลึึงอัันเดอร์์คััทด้านนอก 45° 

ขนาดเม็ดมีด

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

ด้้ามจัับสี่่�เหลี่่�ยมสำำ�หรัับงานโปรไฟล์์ล้้ออลููมิิเนีียม

ภาพแสดงด้้านขวา (R)

รหัสสินค้า สกรูยึดเม็ดมีด ประแจ

(1) WF คำำ�นวณจากความกว้้างของร่่อง (CW) ในตารางด้้านบน
*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)   

*แรงบิิด: แรงบิิดท่ี่�แนะนำำ�ในการขันยึึดเม็็ดมีีด (N/m)   

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ขนาดเม็ดมีดรหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

เม็็ดมีีด → F195 - F197, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F196หน้้าอ้้างอิิง:
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DTIU300-150 3 3 1.5 l l l 20 5

DTIU400-200 4 4 2 l l l 20 5

DTIU500-250 5 5 2.5 l l l 25 5.5

DTIU600-300 6 6 3 l l l 25 5.5

P

M

K

N

S

H

e

CW±0.02 RE INSL  h       AN      
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10

  

DTA600-300 6 6 3 l 25 5.5 7

DTA800-400 8 8 4 l 30 6.7 10
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เม็ดมีด

ด้้ามจัับ → F194, เง่ื่�อนไขการตััดเฉืือนมาตรฐาน → F196หน้้าอ้้างอิิง:

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท (เพื่อความละเอียดสูง)

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม (เพื่อความละเอียดสูง)

l: สินค้าสต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

เกรดเคลือบผิว

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

ขนาด
เม็ดมีด

เหล็กกล้า
สเตนเลส สตีล
เหล็กหล่อ
โลหะนอกกลุ่มเหล็ก
ซุปเปอร์อัลลอยด์
วัสดุความแข็งสูง

รหัสสินค้า

ไม่เคลือบ

 : ตัวเลือกแรก
 : ตัวเลือกที่สอง

l: สินค้าสต๊อค

ขนาด
เม็ดมีด
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	 0.1	 0.2	 0.3	 0.4	 0.5	 0.6
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ISO                    
Vc (ม/นาที)

< 300 HB AH7025, AH725 50 - 180

< 300 HB T9225 80 - 300

< 300 HB T9125 80 - 200

< 300 HB GH130 50 - 120

< 300 HB NS9530 80 - 220

 
< 200 HB AH7025, AH725 50 - 120

< 200 HB GH130 50 - 120

- T515, AH7025 50 - 180

- GH130 50 - 180

- T515, AH7025 50 - 120

- GH130 50 - 120

- TH10 100 - 500

- KS05F 100 - 600

< HRC 40 AH7025 20 - 60

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH905 20 - 80

< HRC 40 AH7025, AH725 20 - 80

< HRC 40 KS05F 20 - 60

> HRC 50 BX360 80 - 150

เซาะร่่องนอก

เซาะร่่องใน

เซาะร่อ่งด้า้นหน้า้

ตััดแยก

อื่นๆ

หน้า F195 

งานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม

แบบ DTA (2 มุม)

ควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม
สำ�หรับงานตัดเฉือนล้ออลูมิเนียม
เม็ดมีดแบบเจียระไน

CW = 6 - 8 มม.

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

อัตราป้อน: f (มม./รอบ)

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

ระ
ยะ

กิน
ลึก

ap
 (ม

ม.
)

ชนิดเต็มหน้ารัศมี

หน้า F195 

ควบคุมเศษได้ดีเยี่ยม

CW = 3 - 6 มม.

งานกลึงโปรไฟล์ และงานกลึงอันเดอร์คัท

ความกว้างของร่อง: CW (มม.)

แบบ DTIU (2 มุม) ชนิดเต็มหน้ารัศมี

อัต
รา

ป้อ
น:

 f
 (ม

ม.
/ร

อบ
)

อัตราป้อน และ DoC มาตรฐาน

- คู่มือหน้าลายหักเศษ

วัสดุชิ้นงาน ค่าความแข็ง คุณสมบัติ เกรด
ความเร็วตัด

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ต้านทานการสึกหรอ

ต้านทานการแตกหัก

คุณภาพผิวงาน

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการสึกหรอ

ตัวเลือกแรก

ต้านทานการแตกหัก

คุณภาพผิวงาน

ตัวเลือกแรก

เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน

*โปรดดูด้านล่างสำ�หรับอัตราป้อน: f (มม./รอบ).

เหล็กกล้า
S45C, SCM435, ฯลฯ
C45, 34CrMo4, ฯลฯ

สเตนเลส สตีล
SUS303, SUS304, ฯลฯ

X10CrNiS18-9, ฯลฯ

เหล็กหล่อเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

เหล็กหล่อเหนียว
FCD450, ฯลฯ
450-10S, ฯลฯ

โลหะผสมอลูมิเนียม
Si < 12%

เหล็กหล่อเทา
FC250, ฯลฯ
250, ฯลฯ

โลหะผสมไทเทเนียม
Ti-6Al-4V, ฯลฯ

เหล็กชุบแข็ง
SCM435, ฯลฯ

SUJ2, ฯลฯ
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ประสิทธิภาพการตัดเฉือน
ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับงานเซาะร่อง
เกรด AH7025 ใหม่ - เทคโนโลยีการเคลือบผิวเฉพาะของทังกลอยด์ เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการใช้งานที่ดีขึ้น

เปรียบเทียบอายุใช้งานในงานเซาะร่อง

เกรดเดิม

เม็ดมีด

ความเร็วตัด

อัตราป้อน

ความลึกร่อง

การตัดเฉือน

สารหล่อเย็น

: DTE3-040 AH7025

: Vc = 150 ม./นาที

: f = 0.17 มม/รอบ

: 17 มม

: งานเซาะร่องนอก

: ใช้

เหล็กกล้าผสม 
(SCM440)

จำ�นวนในการเซาะร่อง: 60 ครั้ง จำ�นวนในการเซาะร่อง: 30 ครั้ง

ให้การตัดเฉือนที่เสถียรโดยชั้นเคลือบไม่หลุดลอกออก แม้จะทำ�การเซาะร่องจำ�นวนมากกว่าถึงสองเท่า 
เมื่อเทียบกับเกรดทั่วไป
→ �การรวมกันของการเคลือบผิว AlTiN แบบนาโนหลายชั้นที่มีปริมาณ Al สูง และสารตั้งต้นที่แข็ง 

ช่วยให้การตัดมีประสิทธิภาพสูงในการทำ�งานแบบเซาะร่องแบบต่างๆ

เกรด

• สำ�หรับงานทั่วไป
•การเคลือบที่พัฒนาขึ้นใหม่พร้อมโครงสร้าง
คริสตัลที่ควบคุมได้ดี และต้านทานการแตกหัก
•ปรับปรุงแรงยึดเกาะที่ดีขึ้น

•ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับงานทั่วไป
•การเคลือบ PVD ใหม่ที่มีปริมาณ Al 
สูงให้ความยึดเกาะที่ดีเยี่ยม
•ปรับปรุงเรื่องความต้านทานการสึกหรอ และบิ่น

•ตัวเลือกแรกของเกรดสำ�หรับเหล็กหล่อ
•ต้านทานการสึกหรอดีเยี่ยมในการตัด
ความเร็วสูง

•เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กด้วยความเร็วสูง
•การเคลือบ CVD และวัสดุเนื่้อพื้นใหม่มอบความ 
สมดุลที่โดดเด่น
•ความสมดุลของความต้านทานการสึกหรอและบิ่น

• เซอร์เม็ตขั้นสูงสำ�หรับงานกลึงละเอียด
•นวัตกรรมใหม่ที่ป้องกันการแตกหักอย่าง
ได้อย่างไม่น่าเชื่อ และทนต่อการสึกหรอ

•แนะนำ�สำ�หรับงานตัดแบบกระแทก
•ชั้นเคลือบ TiCNO PVD 
มีความต้านทานการสึกหรอสูง
• ค่าความแข็งสูง

•โดดเด่นสำ�หรับการตัดเฉือนโลหะผสม 
ทนความร้อน
•ชั้นเคลือบพิเศษช่วยเพิ่มความแข็งแรงในการยึด
เกาะและต้านทานการสึกหรอ

•แนะนำ�สำ�หรับวัสดุนอกกลุ่มเหล็ก 
•สำ�หรับไทเทเนียม

•เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กชุบแข็ง
•ความสมดุลของความต้านทานการสึกหรอ
และการบิ่น เนื่องจากปริมาณ CBN ที่
เหมาะสมและขนาดเกรน

•เหมาะสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กด้วยความเร็วสูง
•สมดุลของความต้านทานการสึกหรอและบิ่น

•แนะนำ�สำ�หรับวัสดุนอกกลุ่มเหล็ก
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L Th Th1 (Mpa)
CHP-HOSE-G1/8-7/16-200BS 200 G1/8"-28 BSPP  7/16"-20 UNF 26 1

CHP-HOSE-G1/8-7/16-250BS 250 G1/8"-28 BSPP  7/16"-20 UNF 26 1

CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS 200 5/16"-24UNF 7/16"-20 UNF 20 1

CHP-HOSE-5/16-G1/8-200BS 200 5/16"-24UNF G1/8"-28 BSPP 20 1

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-200BB 200 G1/8"-28 BSPP  G1/8"-28 BSPP 26 2

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-250BB 250 G1/8"-28 BSPP  G1/8"-28 BSPP 26 2

CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF

øD ød W
CHP-COPPER-SEAL1/8 15 8 1

CHP-COPPER-SEAL5/16 11 8 1

CHP-COPPER-SEAL5/16-2.5 11 8 2.5

L
Th Th1

L
Th

Th1

ød

W

øD

14

37°

4.
0

13
.8

1/8”-28 BSPP

HEX9/16”

7/16”-20 UNF

28.75
7.1

ท่อเชื่อมต่อ
รูป 1 รูป 2

อแดปเตอร์ แหวนรอง

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า รหัสสินค้า

รูป
แรงดันสูงสุดสกรูความยาว

ท่อน้ำ�หล่อเย็น H.P.

อแดปเตอร์ BSPP 1/8” 

แหวนรอง

สกรูปลั๊ก

อะไหล่สำ�หรับท่อน้ำ�หล่อเย็น

คู่มือทางเทคนิค


