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Frezy do obrdbki ksztattowej z duzymi posuwami, typ nasadzany, ptytki mocowane srubami.
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Oznaczenie APMX APMX2[[JJS3CICT DC DC2 KAPR2 DCSFMS LF DCONMS CBDP KWW b  WT(kg) powietrza Plytka
TXLN04MO040B16.0R06 4 1.3 40 6 322 316 20 35 40 16 18 84 56 021 Jest LNMX04...
TXLN04M042B16.0R06 4 1.3 42 6 342 336 20 35 40 16 18 84 56 021 Jest LNMX04...
TXLN04MO050B22.0R07 4 1.3 50 7 422 416 20 47 50 22 20 10.4 6.3 045 Jest LNMX04...
TXLN04M052B22.0R07 4 1.3 52 7 442 436 20 47 50 22 20 104 6.3 047 Jest LNMX04...
TXLN04MO063B22.0R07 4 1.3 63 7 552 546 20 59 50 22 20 104 6.3 076 Jest LNMX04...
(B TXLN04MO066B27.0R07 4 1.3 66 7 582 576 20 60 50 27 22 124 7 074 Jest LNMX04...
CZESCI ZAMIENNE (& / ﬂ @
Oznaczenie Sruba mocujgca TrzpienTorx Chwyt Sruba mocujaca frez
TXLNO04M04*B16.0R06 CSPD-3 BLD IP10/S7 SW6-SD FSHM8-30H
TXLN04MO5*B22.0R07,
N VR CSPD-3 BLD IP10/S7 SW6-SD CM10X30H
TXLNO04MO066B27.0R07 CSPD-3 BLD IP10/S7 SW6-SD CM12X30H

Zalecany moment dokrgcania: CSPD-3 =2.5N + m

HXLNO04-M
Gtowiczka modutowa TungFlex do obrdbki ksztattowej z duzymi posuwami, ptytki mocowane srubami.

GAMP= +3°, GAMF= -12° ~ -14°

S do plytek LNMX-MJ/MLe OAL = CRKE do plytek LNMX-HJ/HL Z\ — @4&
L LF o R
» Da o =63
= > 175} ﬂ [V RYR T} /
5le in 1z 3519 T
(@) —H——1 & - Ol
m— [a] ) I-Ht-—-1 3 k [a}
f—% A oA
= APMX Przekroj A-A APMX2 KAPR2
o Otwor
Oznaczenie APMX APMX2[[IZ@CICT DC DC2 KAPR2 OAL LF H DCSFMS CRKS WTkg) powietrza Plytka
HXLN04MO020M10R02 4 1.3 20 2 122 116 20° 49 30 15 18 M10 007  Jest LNMX04...
HXLN04M025M12R03 4 1.3 25 3 172 166 20° 57 35 17 21 M12 016  Jest LNMXO04...
HXLNO04MO032M16R04 4 13 382 4 242 236 20° 63 40 22 29 M16 02 Jest  LNMXO4...
HXLN04M032M16R05 4 1.3 32 5 242 236 20° 63 40 22 29 M16 0.2 Jest  LNMXO4...
HXLN04MO040M16R06 4 1.3 40 6 322 316 20° 63 40 22 29 M16 024  Jest LNMX04...
(@& HXLN04MO042M16R06 4 1.3 42 6 342 336 20° 63 40 22 29 M16 026  Jest  LNMXO04...
CZESCI ZAMIENNE C& /
Oznaczenie Sruba mocujaca Wkretak
HXLNO4... CSPD-3 IP-10D

Zalecany moment dokrecania: CSPD-3=2.5N * m
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B ZASTOSOWANIA W OBROBKOWE

Powigkszanie

Frezowanie  Frezowanie \\cinanie Plytkie Pogtebianie Wiercenie otwory

walcowo-czolowe  rowkow katowe pogtebianie (z posuwem spiralnym)
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Maksymalna
Maksymalna szerokosc¢
DLA PLYTEK Z Maksymalna Maksymalny  Maksymalne zﬁrearev‘;%éig Méirr::‘ig;ai(lzr;a Maélr(:c)j/mg;na przys;‘)((;?l\/viv;ﬁslganiu
PROMIENIEM (MJ7 ML) gﬁg%‘;ﬁg kgt weinania  zagtebienie  przy pogtebianiu  obrabiana obrabiana otworu
Oznaczenie EEST APMX  RMPX A w oD1 oD2 ae
E/HXLN04MO020... 20 4 4.5° 0.75 4 28 38 15
E/HXLN04MO025... 25 4 2.9° 0.75 4 38 48 20
E/HXLN04MO032... 32 4 1.9° 0.75 4 6524 62 27
H/TXLN04MO040... 40 4 1.2° 0.6 4 68 78 35
@ H/TXLN04MO042... 42 4 1.1° 0.6 4 72 82 37
TXLN04M050B22.0R07 50 4 0.9° 0.6 4 88 98 45
TXLN04M052B22.0R07 52 4 0.8° 0.6 4 92 102 47
TXLN04M063B22.0R07 63 4 0.7° 0.7 4 114 124 58
@TXLN04M066827.0R07 66 4 0.6° 0.7 4 120 130 61
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Oznaczenie LSS APmx  RMPX A w oD1 oD2 ae
E/HXLN04MO020... 20 1.3 4.9° 0.7 41 27 38 15.5
E/HXLN04MO025... 25 1.3 3° 0.7 441 37 48 20.5
E/HXLN04MO032... 32 1.3 2° 0.7 41 51 62 27.5
E/TXLN04MO040... 40 1.3 1.4° 0.7 41 67 78 35.5
@ H/TXLN04MO042... 42 1.3 1.3° 0.7 41 71 82 37-5
TXLN04M050B22.0R07 50 1.3 1° 0.7 441 87 98 455
TXLN04M052B22.0R07 52 1.3 0.9° 0.7 41 91 102 47.5
TXLN04M063B22.0R07 63 1.3 0.8° 0.7 41 113 124 58.5
@TXLNO4M066827.0R07 66 1.3 0.7° 0.7 41 119 130 61.5
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Member IMC Group I

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

tungaloy.com

o follow us at:

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan

www.youtube.com/tungaloycorporation
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