
เครื่องมือกลึงเกลียว
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HW
F DCON

LH LF

DCON H LF LH WF
JS16F-SEL16 16 15 85 25 11 16ER...

JS19G-SEL16 19.05 18 90 30 12.5 16ER...

JS19X-SEL16 19.05 18 120 30 12.5 16ER...

JS20G-SEL16 20 19 90 30 13 16ER...

JS20X-SEL16 20 19 120 30 13 16ER...

JS25HSEL16 25 24 100 30 15.5 16ER...

JS254X-SEL16 25.4 24 120 30 15.7 16ER...

JS***-SEL16 CSTB-3.5 T-15F

JS-SEL16

H B LF LH HF WF
B-SER10H16 20 10 100 15 10 16 16ER...

B-SER12K16 24 12 125 18 12 18 16ER...

B-CER/L16M16 32 16 150 24 16 22 16ER/L...

B-SER**16 - - CSTB-3.5 T-15F

B-CER/L16M16 CSP16 A16-1 - T-15F

B-S/CER/L

LF
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Designation

Designation

Note: Use left-hand toolholders (L) with right-hand inserts (R).

External  threading toolholder for  Swiss lathes

Right hand (R)

Right hand (R)

Designation

Designation

Clamp set Shim set Clamping screw Wrench

External  threading toolholder for  Swiss lathes

Clamping screw Wrench

SPARE PARTS

SPARE PARTS

INSERT

Inserts → E010, E014, E016 - E027, Standard cutting conditions → E050Reference pages:

www.tungaloy.comE010

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

 

   

60°

P
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6   SNR/L000*K06SC...
  SNR/L000*H06...

11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

JSER**16...
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

27 CER/L**27...   CNR/L**27...

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V TH10 AH725 T313V TH10

6 0.5~1.5 48~16 R 6IRA60 ● ● - 0.9 - 0.04

11 0.5~1.5 48~16 R 11IRA60 ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.04

11 0.5~1.5 48~16 L 11ILA60 ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.04

16 0.5~1.5 48~16 R 16ERA60 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.06 16IRA60 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.04

16 0.5~1.5 48~16 L 16ELA60 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.06 16ILA60 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.04

16 0.5~3 48~8 R 16ERAG60 ● ● 9.525 1.6 1.2 0.06 16IRAG60 ● ● 9.525 1.6 1.2 0.04

16 1.75~3 14~8 R 16ERG60 ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16IRG60 ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.12

16 1.75~3 14~8 L 16ELG60 ● ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16ILG60 ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.12

22 3.5~5 7~5 R 22ERN60 ● ● ● 12.7 2.5 1.7 0.44 22IRN60 ● ● ● 12.7 2.5 1.7 0.25

22 3.5~5 7~5 L 22ELN60 ● ● 12.7 2.5 1.7 0.44 22ILN60 ● ● 12.7 2.5 1.7 0.25

27 4~6 6~4 R 27ERZ60 ● ● 15.875 3.2 2.2 0.5 27IRZ60 ● ● 15.875 3.2 2.2 0.28

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 NS9530 AH725 NS9530

11 0.5~1.5 48~16 R 11IRA60-B ● 6.35 0.9 0.7 0.04

11 0.5~1.5 48~16 R 11IRA60-M ● 6.35 0.9 0.7 0.04

16 0.5~1.5 48~16 R 16ERA60-B ●* 9.525 0.9 0.8 0.05 16IRA60-B ●* 9.525 0.9 0.8 0.05

16 0.5~1.5 48~16 R 16ERA60-M ● 9.525 0.9 0.7 0.06 16IRA60-M ● 9.525 0.9 0.7 0.04

16 0.5~3 48~8 R 16ERAG60-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.06 16IRAG60-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.05

16 0.5~3 48~8 R 16ERAG60-M ● ● 9.525 1.6 1.2 0.06 16IRAG60-M ● ● 9.525 1.6 1.2 0.04

16 1.75~3 14~8 R 16ERG60-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.17 16IRG60-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.1

16 1.75~3 14~8 R 16ERG60-M ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16IRG60-M ● 9.525 1.6 1.2 0.14

22 3.5~5 7~5 R 22ERN60-B ● 12.7 2.5 1.7 0.32 22IRN60-B ● 12.7 2.5 1.7 0.19

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

Thread
form

(Metric)

(Metric,
30º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

Right hand (R) for external 
threading

Right hand (R) for internal threading

Insert size

Applicable toolholder
External Internal

Partial-profile insert
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Pitch TPI
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Designation

Grade

UncoatedCoated Designation

Grade

UncoatedCoated

● : Line up / 5 pieces per package
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t External insert Internal insert

Designation

Grade

CermetCoated Designation

Grade

CermetCoated

Note: The adjustment of the cutting edge position wi l l  be needed as the dimensions of t and r3 are 
different from other inserts.
　　　       highlighted item requires changing shims.

Partial-profile insert with chipbreaker

Inappropriate 
example

AH725
INSERT

Conventional 
shim

Toolholder

When using a new AH725 with chipbreaker, the conventional shim may need 
to be replaced with a new standard shim. Please refer to the page E052.

INSERT

60° thread angle

Toolholders → E032 - E037, Standard cutting 
conditions → E050, L022 - L057

Reference pages:

เครื่องมือกลึงเกลียว - โครงสร้างเนื้อหา

รายละเอียดในการสั่งซื้อ
- กรุณาระบุรหัสสินค้าและจำานวนของด้ามทำาเกลียวให้ครบถ้วน
ตัวอย่าง TSNR0020R22 ... 1 (หนึ่งด้ามต่อแพ็คเกจ)
- กรุณาระบุรหัสสินค้า เกรด และจำานวนของเม็ดทำาเกลียวให้ครบถ้วน
ตัวอย่าง 16IR175ISO AH725 ... 5 (ห้าเม็ดต่อแพ็คเกจ)

- ข้อมูลสินค้าเรียงตามรุ่นและลักษณะของเกลียว
- เม็ดมีดและด้ามในแค็ตตาล็อกนี้มีอยู่ในสต๊อคของเรา

❶ : รูปแบบของเกลียว
❷ : รุ่นสินค้า
❸ : แบบวาดเกลียว, เม็ดมีดทำาเกลียว, ด้ามทำาเกลียว
❹ : ระยะพิทช์และจำานวนเกลียว

❺ : รหัสสินค้า (สำาหรับทำาเกลียวนอก, สำาหรับทำาเกลียวใน)
❻ : ตารางแสดงขนาดสินค้า (ISO13399)
❼ : ตารางแสดงประเภทของด้าม
❽ : อะไหล่
❾❾ : หน้าอ้างอิง

วิธีอ่านรายละเอียด 
ขั้นตอนที่ ① เลือกรูปแบบของเกลียวที่ระบุอยู่ริมด้านซ้ายของแต่ละหน้า และเลือกผลิตภัณฑ์ที่ต้องการ (❺) ในตารางขนาด (❻) 
การใช้งานของด้ามมีดแสดงใน (❼)
ขั้นตอนที่ ② เลือกรุ่นผลิตภัณฑ์ในหน้า E003 และตรวจสอบรายละเอียดในหน้าข้อมูลผลิตภัณฑ์
ขั้นตอนที่ ③ เลือกผลิตภัณฑ์ทาง Quick Guide ในหน้า E004 - E007. 

❶❶

❷❷

❹❹ ❺❺ ❽❽

❾❾

❸❸

❺❺

❺❺

❼

❻❻

❻❻

❸❸
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60º

55º
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(R, PT)
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MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

E010

E014

E016

E018

E020

E021

E022

E023

E024

E024

E025

E025

E026

E027

E028

E029

E031

E004 - E006, 
E013, E015, 
E048 - E049

E006, E048, 
E051

E005 - E007, 
E023, 
E028 - E031,
E041

E004,
E012 - E013,
E015,
E046 - E047

E004 - E007, 
E010 - E041,
E050

E004 - E007, 
E026 - E030,
E039 - E040

E004 - E008,
E011, 
E042 - E043,
E050

E004 - E009, 
E011,
E043 - E044,
E051

E004 - E008, 
E012,
E045 - E046,
E050

ผลิตภัณฑ์

สินค้ามาตรฐานครอบคลุมเม็ดทำ เกลียวหลากหลายประเภท
รุ่นมาตรฐานระบบจับยึดแบบสองชั้น ทำ ให้กลึงเกลียวได้ค่าที่เสถียร และแม่นยำ  
ตามมาตรฐาน API

ด้ามจับและเม็ดมีดแบบวางนอน

เม็ดมีด ACME และ STUB ACME สามารถใช้ในระยะ 16 ถึง 3TPI กับด้าม 2 ประเภท 
เม็ดมีดโปรไฟล์เต็มแบบพิเศษสามารถปรับละเอียดความสูงของเกลียว 
และลดครีบที่มักจะพบบนยอดเกลียว

ด้ามจับและเม็ดมีดแบบวางตั้ง

เครื่องมือทำ เกลียวที่มีหลายคมตัด สำ หรับช่วยเพิ่มกำ ลังการผลิตของ 
API-standard round, buttress และ NPT

เชสเซอร ์

ชนิด TT
เครื่องมืออื่นๆ

เครื่องมือที่มีมุมมีด 3 มุม สามารถใช้กับงานกลึงเกลียวบนเครื่องกลึงแบบสวิสได้

เครื่องมือสำ หรับกลึงเกลียวใน เหมาะสำ หรับงานที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางเล็กสุด 4 มม. 
เป็นด้ามที่มีรูน้ำ เพื่อช่วยให้น้ำ หล่อเย็นสามารถไปถึงปลายคมตัดได้

เครื่องมือที่มีระบบจับยึดที่เที่ยงตรงและแข็งแรง 
เม็ดมีดเซาะร่องและเม็ดมีดกลึงเกลียวสามารถใช้กับด้ามเดียวกันได้

เครื่องมือมาตรฐานเหมาะสำาหรับงานกลึงเกลียวบนเครื่องกลึงแบบสวิส

เครื่องมือมาตรฐาน 4 มุม สำ หรับงานกลึงเกลียวบนเครื่องกลึงแบบสวิสในงานที่มีขนาดเล็ก

รูปแบบ
เกลียว

(Metric)

(Unified)

(Whitworth)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

API
Round

API
Buttress

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round
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60° 55°

- - M UNC, UNF, UNEF BSW, BSF, W G, BSP, PF R, PT, BSPT

E032

0.5 ~ 6 มม.
48 ~ 4TPI 

E010

0.5 ~ 5 มม.
48 ~ 5TPI

E014

0.5 ~ 6 มม.

E016

32 ~ 5TPI

E018

28 ~ 5TPI

E020

28 ~ 11TPI

E021

E042

0.4 ~ 3 มม.
64 ~ 8TPI

E011

- - - - -

E043

0.4 ~ 3 มม.
64 ~ 8TPI

E011

- - - - -

E043

0.2 ~ 1.5 มม.
127 ~ 16TPI

E011

- - - - -

E044

0.2 ~ 1.5 มม.
127 ~ 16TPI

E011

- - - - -

E045

1.27 ~ 4.23 มม.
20 ~ 6TPI 

E012

- - - - -

E046

0.5 ~ 1 มม.
48 ~ 25TPI 

E012

0.5 ~ 1 มม.
48 ~ 25TPI

E015

- - - -

E047

0.5 ~ 1 มม.
48 ~ 25TPI

E012

0.5 ~ 1 มม.
48 ~ 25TPI

E015

- - - -

E047

0.5 ~ 1 มม.
48 ~ 25TPI

E013

- - - - -

E048

~ 3 มม.
~ 8TPI

E013

~ 3 มม.
~ 8TPI

E015

- - - -

1/4P

60°

1/8P

60°
55°

55°

1/4P

60°

1/8P

55°

1°
47

�

TT-R/L

JSTTR/L

JS-TTL3

JSXBR/L

เครื่องมือที่ใช้ได้สำ�หรับกลึงเกลียวนอกแต่ละประเภท

เกลียวท่อเทเปอร์เกลียวคู่ขนานWhitworthUnifiedมาตรฐาน ISOประเภทเกลียว

เกลียวท่อเทเปอร์มาตรฐาน แบบเต็มโปรไฟล์

ประเภทเครื่องมือ

รูปแบบเกลียว

ชนิด ST

STCR/L-18

JS-STCL18

กรุณาดูรายละเอียดสินค้าที่หน้า E***

เครื่องมือที่ใช้ได้สำาหรับ
กลึงเกลียวนอก
แต่ละประเภท

งานทั่วไป งานทั่วไป ท่อ

JSXXR/L

JS-SXXL09
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H
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A
B
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E
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G

I

NPT NPTF TR Rd UNJC,UNJF

E032

27 ~ 8TPI 

E022

27 ~ 8TPI 

E023

1.5 ~ 6 มม.

E024

8TPI, 6TPI

E024

32 ~ 8TPI

E025

E041

11.5TPI, 8TPI 

E023

- - - -

ACME STUB ACME
V-0.038R V-0.040 V-0.050

E032

10TPI, 8TPI 

E027

5TPI
(0.75TPF)

E029

- - - 12 ~ 5TPI 

E026

-

E037

-
5TPI (0.75TPF)

5TPI (1TPF)

E029

- - - - -

E038

- - 4TPI (2TPF)
4TPI (3TPF)

E031

5TPI (3TPF)

E031

4TPI (2TPF)
4TPI (3TPF)

E031

- -

E039

10TPI, 8TPI 

E028

5TPI (0.75TPF)
5TPI (1TPF)

E030

- - - 16 ~ 3TPI 

E026

16 ~ 3TPI 

E027

E041

10TPI, 8TPI 

E028

5TPI (0.75TPF)

E030

- - - - -

29° 29°

Taper 3°10°

30°
30°

1°47�

60°

1/8P

60°

30° 30°

60°

30° 30°

60°

30° 30°

60°

1°47�

60°

1°47�

60°

UNJ

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

ง�
นก

ลึง
เก
ลีย

ว
งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ประเภทเครื่องมือ

รูปแบบเกลียว

ประเภทเครื่องมือ

รูปแบบเกลียว

ประเภทเกลียว

ประเภทเกลียว

แบบเต็มโปรไฟล์

สี่เหลี่ยมคางหมู 30° กลม (DIN405)เกลียวท่อเทเปอร์มาตรฐาน

ชนิด ST

แบบเชสเซอร์

แบบเต็มโปรไฟล์

API การเชื่อมต่อแบบ
ท่อ (Tubing) และปลอก (Casing)

API การเชื่อมต่อแบบ Rotary Shoulder

ButtressRound

ชนิด ST

กรุณาดูรายละเอียดสินค้าที่หน้า E***

เครื่องมือที่ใช้ได้สำาหรับ
กลึงเกลียวนอก
แต่ละประเภท

ท่อ ชิ้นส่วนเครื่องจักร เครื่องบินและอวกาศ

เครื่องมือที่ใช้ได้สำาหรับ
กลึงเกลียวนอก
แต่ละประเภท

พลังงาน ชิ้นส่วนเครื่องจักร, ท่อ

แบบวางนอน (เม็ดมีดมุมบวก)

แบบวางนอน (เม็ดมีดมุมลบ)

แบบเม็ดมีดวางตั้ง

แบบเชสเซอร์
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60° 55°

- - M UNC, UNF
UNEF

BSW, BSF
W

G, Rp
BSP, PF, PS Rc, PT, BSPT

E035

0.5 ~ 6 มม.
48 ~ 4TPI 

E010

0.5 ~ 5 มม.
48 ~ 5TPI

E014

0.5 ~ 6 มม.

E016

32 ~ 5TPI

E018

28 ~ 5TPI

E020

19 ~ 11TPI

E021

E048

0.5 ~ 1.5 มม.
48 ~ 16TPI

 E048

- - - - -

E045

1.27 ~ 4.23 มม.
20 ~ 6TPI

 E012

- - - - -

E048

~ 3 มม.
~ 8TPI

E013

~ 3 มม.
~ 8TPII

E015

- - - -

MJ

NPT NPTF TR Rd MJ

E035

27 ~ 8TPI 

E022

14 ~ 8TPI

E023

1.5 ~ 5 มม.

E024

6TPI

E024

1.0 มม.

E025

E041

11.5TPI, 8TPI 

E023

- - - -

1/4P

60°

1/8P

60°
55°

55°

1/4P

60°

1/8P

30°
30°

1°47�

60°

1°47�

60°

55°

1°
47

�

TT-R/L

CM-73

IC

PDX

60°

0.125P

0.3125P

P
D

Y
RE

เครื่องมือที่ใช้ได้สำ�หรับกลึงเกลียวในแต่ละประเภท

ประเภทเกลียว

เกลียวท่อเทเปอร์มาตรฐาน แบบเต็มโปรไฟล์

เกลียวท่อเทเปอร์เกลียวคู่ขนานWhitworthUnifiedมาตรฐาน ISO

ชนิด ST

ประเภทเกลียว

แบบเต็มโปรไฟล์

สี่เหลี่ยมคางหมู 30° 
(DIN103)

กลม (DIN405)เกลียวท่อเทเปอร์มาตรฐาน

ชนิด ST

แบบเชสเซอร์

กรุณาดูรายละเอียดสินค้าที่หน้า E***

เครื่องมือที่ใช้ได้สำาหรับ
กลึงเกลียวนอก
แต่ละประเภท

เครื่องมือที่ใช้ได้สำาหรับ
กลึงเกลียวนอก
แต่ละประเภท

ท่อ ชิ้นส่วนเครื่องจักร เครื่องบินและอวกาศ

งานทั่วไป งานทั่วไป ท่อ

ประเภทเครื่องมือ

ประเภทเครื่องมือ

รูปแบบเกลียว

รูปแบบเกลียว



Tungaloy E007

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

ACME STUB ACME
V-0.038R V-0.040 V-0.050

E035

10TPI, 8TPI 

E027

5TPI (0.75TPF)

E029

- - - 12 ~ 5TPI 

E026

-

E038

- 5TPI (0.75TPF)
5TPI (1TPF)

E029

- - - - -

E039

- - 4TPI (2TPF)
4TPI (3TPF)

E031

5TPI (3TPF)

E031

4TPI (2TPF)
4TPI (3TPF)

E031

- -

E040

10TPI, 8TPI 

E028

5TPI (0.75TPF)
5TPI (1TPF)

E030

- - - - -

E041

10TPI, 8TPI 

E028

5TPI (0.75TPF)

E030

- - - - -

29° 29°

Taper 3°10°
30° 30°

60°

30° 30°

60°

30° 30°

60°

1°47�

60°

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

ง�
นก

ลึง
เก
ลีย

ว
งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ประเภทเกลียว

แบบเต็มโปรไฟล์

ชนิด ST

แบบวางนอน (เม็ดมีดมุมบวก)

แบบวางนอน (เม็ดมีดมุมลบ)

แบบเม็ดมีดวางตั้ง

แบบเชสเซอร์

ButtressRound

API การเชื่อมต่อแบบ
ท่อ (Tubing) และปลอก (Casing)

API การเชื่อมต่อแบบ Rotary Shoulder

กรุณาดูรายละเอียดสินค้าที่หน้า E***

เครื่องมือที่ใช้ได้สำาหรับ
กลึงเกลียวนอก
แต่ละประเภท

พลังงาน ชิ้นส่วนเครื่องจักร, ท่อ

ประเภทเครื่องมือ

รูปแบบเกลียว



www.tungaloy.comE008

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

M24x1M16x1

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ระบบจับยึดที่ไม่เหมือนใคร
การออกแบบร่องใส่เม็ดมีดที่เป็นเอกลักษณ์ช่วยให้สามารถตัดงานซ้ำาได้อย่างแม่นยำาสูง

แรงในการตัดเฉือน
ทนทานต่อแรงใน
การตัดเฉือน

ชิ้นงานชิ้นงาน

ไม่ชนยันศูนย์เมื่อตัดเฉือนชิ้นงานที่มีขนาดเล็ก

แบบเดิม

16ER10ISOเม็ดมีด:TCT18R-60N-020เม็ดมีด:

เม็ดมีด → E011, ด้ามมีด → E042 - E043, เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E009

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

60A 60B 60N

PDX

0.2 0.25 0.35 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.25 1.5

JXTG12FR-60A-000
0.25

JXTG12FL-60A-000

JXTG12FR-60B-000
2.25

JXTG12FL-60B-000

JXTG12FR-60A-005
0.6

JXTG12FL-60A-005

JXTG12FR-60B-005
1.9

JXTG12FL-60B-005

JXTG12FR-60N-010
1.25

JXTG12FL-60N-010

127 72 52 32 16

R0.05

R0.05

R0.1

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ระบบการจับยึดแบบเฉพาะ มีการจับยึดแบบแข็งแรงสูง
คมตัดที่ยังไม่ได้ใช้จะได้รับการปกป้องเสมอเนื่องจากนวัตกรรม
การจับยึดรูปแบบใหม่
แม้ว่าคมตัดแรกจะแตกหัก แต่ก็ยังสามารถใช้คมตัดท่ีสองได้เน่ืองจากเม็ดมีด
ถูกยึดไว้ตรงกลาง

การเข้าถึงที่ยอดเยี่ยมไปยังหน้าชิ้นงาน
การใช้เครื่องมือต่างๆ ช่วยลดเกลียวที่ไม่สมบูรณ์

ด้ามขวา

รูปแบบของเม็ดมีด

ด้ามซ้าย

เม็ดมีดมีความปลอดภัย 3 จุด

รหัสเม็ดมีด

0.05 (เรียบ)

0.05 (เรียบ)

พื้นที่ใช้งาน

พื้นที่ใช้งาน

พื้นที่ใช้งาน

เกลียวต่อนิ้ว (TPI)

รูปทรงของคมตัด
(มม.)

PDX
(มม.)

ระยะระหว่างเกลียว (มม.)

หน้าอ้างอิง: เม็ดมีด → E011, ด้ามมีด → E043 - E044, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E051



www.tungaloy.comE010

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

 

   

60°

P
D

Y

PDX

IC

RE
PDX

RE

4.
76 6.

41

5.56

60°

P
D

Y

PDX

IC

RE
PDX

RE

4.
76 6.

41

5.56

60°

IC

RE
PDX PDX

P
D

Y

RE

4.
76 6.

41

5.56

6   SNR/L000*K06SC...
  SNR/L000*H06...

11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

JSER**16...
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

27 CER/L**27...   CNR/L**27...

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V TH10 AH725 T313V TH10

6 0.5~1.5 48~16 R 6IRA60 ● ● - 0.9 - 0.04

11 0.5~1.5 48~16 R 11IRA60 ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.04

11 0.5~1.5 48~16 L 11ILA60 ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.04

16 0.5~1.5 48~16 R 16ERA60 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.06 16IRA60 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.04

16 0.5~1.5 48~16 L 16ELA60 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.06 16ILA60 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.04

16 0.5~3 48~8 R 16ERAG60 ● ● 9.525 1.6 1.2 0.06 16IRAG60 ● ● 9.525 1.6 1.2 0.04

16 1.75~3 14~8 R 16ERG60 ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16IRG60 ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.12

16 1.75~3 14~8 L 16ELG60 ● ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16ILG60 ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.12

22 3.5~5 7~5 R 22ERN60 ● ● ● 12.7 2.5 1.7 0.44 22IRN60 ● ● ● 12.7 2.5 1.7 0.25

22 3.5~5 7~5 L 22ELN60 ● ● 12.7 2.5 1.7 0.44 22ILN60 ● ● 12.7 2.5 1.7 0.25

27 4~6 6~4 R 27ERZ60 ● ● 15.875 3.2 2.2 0.5 27IRZ60 ● ● 15.875 3.2 2.2 0.28

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 NS9530 AH725 NS9530

11 0.5~1.5 48~16 R 11IRA60-B ● 6.35 0.9 0.7 0.04

11 0.5~1.5 48~16 R 11IRA60-M ● 6.35 0.9 0.7 0.04

16 0.5~1.5 48~16 R 16ERA60-B ●* 9.525 0.9 0.8 0.05 16IRA60-B ●* 9.525 0.9 0.8 0.05

16 0.5~1.5 48~16 R 16ERA60-M ● 9.525 0.9 0.7 0.06 16IRA60-M ● 9.525 0.9 0.7 0.04

16 0.5~3 48~8 R 16ERAG60-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.06 16IRAG60-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.05

16 0.5~3 48~8 R 16ERAG60-M ● ● 9.525 1.6 1.2 0.06 16IRAG60-M ● ● 9.525 1.6 1.2 0.04

16 1.75~3 14~8 R 16ERG60-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.17 16IRG60-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.1

16 1.75~3 14~8 R 16ERG60-M ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16IRG60-M ● 9.525 1.6 1.2 0.14

22 3.5~5 7~5 R 22ERN60-B ● 12.7 2.5 1.7 0.32 22IRN60-B ● 12.7 2.5 1.7 0.19

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอกใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวใน

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วน

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

TPI

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

ไม่เคลือบเคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

ไม่เคลือบเคลือบ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

TPI

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ

หมายเหตุ: จำาเป็นต้องปรับตำาแหน่งคมตัดเนื่องจากขนาดของ t และ r3 มีความแตกต่างจากเม็ดมีดอื่นๆ
                 สินค้าที่ไฮไลท์เป็นสินค้าที่ต้องเปลี่ยนชิม

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วนพร้อมร่องคายเศษ

ตัวอย่างท่ีไม่เหมาะสม

เม็ดมีด
AH725

ชิมแบบเดิม

ด้ามมีด

เมื่อใช้ AH725 ใหม่ที่มีร่องคายเศษ อาจต้องเปลี่ยนแผ่นชิมแบบเดิมเป็นแผ่นชิมมาตรฐานใหม่
โปรดดูที่หน้า E052

เม็ดมีด

60° องศาเกลียว

ด้ามมีด → E032 - E037, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E011

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I
RE

CDX SPD
X60

º

LF h2

RECDX

60
º

S

PD
X

60A 60B 60N

 

 

RE PDX

S

C
D

X

60º

60°

RE

60°
60°

IC

S

5°

PDX

STCR/L**-18
STCR/L**18-CHP
JS**-STCL18

PDX CDX RE S
SH725 AH725

0.4 - 1 25 - 64 R TCT18FR-60A-005 ● 0.6 0.99 0.05 4

1 - 2 25 - 12 R TCT18FR-60A-010 ● 1 1.63 0.1 4

0.8 - 3 8 - 32 R/L TCT18R/L-60N-010 ● 1.6 2.67 0.1 4

1.5 - 3 8 - 16 R/L TCT18R/L-60N-020 ● 1.6 2.57 0.2 4

 

 

  JSXXR/L**09
  JSXXR/L**09-CHP
  JS**-SXXL09

60°

RE

60°
60°

IC

S

5°

PDX

PDX CDX RE S
SH725

R L 

12 0.2 - 0.4 64 - 127 R/L JXTG12FR/L-60A-000 ● ● 0.25 0.4 2.5

12 0.2 - 0.4 64 - 127 R/L JXTG12FR/L-60B-000 ● ● 2.25 0.4 2.5

12 0.4 - 1 25 - 64 R/L JXTG12FR/L-60A-005 ● ● 0.6 0.99 0.05 2.5

12 0.4 - 1 25 - 64 R/L JXTG12FR/L-60B-005 ● ● 1.9 0.99 0.05 2.5

12 1 - 1.5 16 - 25 R/L JXTG12FR/L-60N-010 ● ● 1.25 2.07 0.1 2.5

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

TPI

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วน

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

ภาพแสดงเม็ดมีดขวา (R)

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

60° องศาเกลียว

ด้านซ้าย

ด้ามขวา

รูปแบบของเม็ดมีด

ด้ามซ้าย

ด้านขวา

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

เกรด
เคลือบ

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วน

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

0.05 max
flat

0.05 max
flat

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

60° องศาเกลียว

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

TPI

เม็ดมีด

กลึงเกลียวนอก

เม็ดมีด

TetraMini-Cut : ด้ามมีด → E042 - E043, 

                     เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

DuoJust-cut : ด้ามมีด → E043 - E044, 

                   เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E051, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE012

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

RE

S

60° B
W

IC
M

PD
X

60°

IC

RE
PDX PDX

P
D

Y

RE

4.
76 6.

41

5.56

  FLASR/L-1616M3
  FLSR/L-**M3

  A**M-FLER/L3
  HS**-FLER3W

IC PDX BW RE S M
AH725

6 - 20 R/L 1.27 - 4.23 2.11 - 5.08 FLT-3R/L-HCB ● 9.525 2.49 4.95 0.17 8.74 10.16

11 - 20 R/L 2.31 - 4.23 3.175 - 5.08 FLT-3R/LC-HCB ● 9.525 2.49 4.95 0.35 8.74 10.16

6 - 20 R/L 1.27 - 4.23 2.11 - 5.08 FLT-3R/L-CB ● 9.525 2.49 4.95 0.17 8.74 10.16

 

 

 

 

IC

PDX

S

60º
RE

60°

RE

60°
60°

IC

S

5°

PDX

  JSTTR/L**3
  JS**-TTL3

IC PDX S RE
SH725 J740 NS9530 TH10

R L R L R L R L

0.5 - 1 25 - 48 R/L JTTR/L3005F ● ● ● ● ● 9.525 0.9 3.18 0.05

0.5 - 1 25 - 48 R/L JTTR/L3010F ● ● ● ● ● 9.525 0.9 3.18 0.1

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ภาพแสดงเม็ดมีดขวา (R)

TPI

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

เกรด
เคลือบ

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วน

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

เซอร์เม็ต ไม่เคลือบ

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วนสำาหรับเกลียวนอกและเกลียวใน

TPI รหัสสินค้า

เกรด
เคลือบ

ระยะ
ระหว่าง

เกลียวนอก

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

60° องศาเกลียว

60° องศาเกลียว

ภาพแสดงเม็ดมีดขวา (R)

ด้า
มเค

รื่อ
งม

ือต
ัด

กลึงเกลียวใน

ระยะ
ระหว่าง
เกลียวใน

● : สินค้าสต๊อก

เม็ดมีด

เม็ดมีด

TungT-Clamp : ด้ามมีด → E045 - E046, 

                       เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

J-Series : ด้ามมีด → E046 - E047

หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E013

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

IC S S T

0.6

1-Type
JXT1R

2-Type
JXT2R

3-Type
JXT3R

60° 60° 60°

RE RE rε
60°

RE

60°
60°

IC

S

5°

PDX

  JSXBR**K8
  JSXBR**K8-C

IC S RE
J740 TH10

0.5 - 1 25 - 48 R JXT1R6000F ● ● 8 3.97 0.03

0.5 - 1 25 - 48 R JXT2R6000F ● ● 8 3.97 0.03

 

 

 

 

60°

RE

60°
60°

IC

S

5°

PDX

TT-****RE/LI TT-2525RI

IC PDX S RE

NS9530 TH10

≤ 3 ≥ 8 R TTR42M-005 ● ● 12.7 1.6 3.2 0.05

≤ 3 ≥ 8 L TTL42M-005 ● ● 12.7 1.6 3.2 0.05

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงเม็ดมีดขวา (R)

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วนสำาหรับเกลียวนอกและเกลียวใน

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

TPI

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ต
ระยะ

ระหว่าง
เกลียว

ไม่เคลือบ

60° องศาเกลียว

ชนิด TT / 60° องศาเกลียว

ภาพแสดงเม็ดมีดขวา (R)

TPI

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

เกรด
เคลือบ

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วน

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

กลึงเกลียวใน

ไม่เคลือบ

● : สินค้าสต๊อก

เม็ดมีด

เม็ดมีด

J-Series : ด้ามมีด → E046 - E047,                  

               เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE014

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

 

 

55°

PDX
RE

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

PDX

IC

RE
55°

PDX
RE

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

PDX

IC

RE

55°

PDX PDX
RE

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

IC

RE6   SNR/L000*K06SC...
  SNR/L000*H06...

11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

JSER**16...
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V TH10 AH725 T313V TH10

6 0.5~1.5 48~16 R 6IRA55 ● ● - 0.9 - 0.07

11 0.5~1.5 48~16 R 11IRA55 ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.07

16 0.5~1.5 48~16 R 16ERA55 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.07 16IRA55 ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.07

16 0.5~3 48~8 R 16ERAG55 ● 9.525 1.7 1.2 0.07 16IRAG55 ● 9.525 1.7 1.2 0.07

16 1.75~3 14~8 R 16ERG55 ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.25 16IRG55 ● ● ● 9.525 1.7 1.2 0.25

22 3.5~5 7~5 R 22ERN55 ● ● ● 12.7 2.5 1.7 0.5 22IRN55 ● ● ● 12.7 2.5 1.7 0.5

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 AH725

16 0.5~3 48~16 R 16ERAG55-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.07 16IRAG55-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.05

16 1.75~3 14~8 R 16ERG55-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.23 16IRG55-B ●* 9.525 1.7 1.2 0.2

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

55° องศาเกลียว (งานทั่วไป)

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอกใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวใน

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

หมายเหตุ: จำาเป็นต้องปรับตำาแหน่งคมตัดเนื่องจากขนาดของ t และ r3 มีความแตกต่างจากเม็ดมีดอื่นๆ
                   สินค้าที่ไฮไลท์เป็นสินค้าที่ต้องเปลี่ยนชิม

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วนพร้อมร่องคายเศษ

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วน

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด
ไม่เคลือบเคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีด

TPI

TPI

ไม่เคลือบ

เมื่อใช้ AH725 ใหม่ที่มีร่องคายเศษ อาจต้องเปลี่ยนแผ่นชิมแบบเดิมเป็นแผ่นชิมมาตรฐานใหม่
โปรดดูที่หน้า E052

ด้ามมีด → E032 - E037, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:

ตัวอย่างท่ีไม่เหมาะสม

เม็ดมีด
AH725

ชิมแบบเดิม

ด้ามมีด



Tungaloy E015

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

 

 

IC

PDX

S

55º
RE

55°

60°PNA

IC

S

5°   JSTTR/L**3
  JS**-TTL3

IC PDX S RE
SH725 J740

R L R L

0.5 - 1 25 - 48 R/L JTTR/L3005F-55 ● ● 9.525 0.6 3.18 0.05

 

 

55°

60°55º

IC

S

5°

REPDX

TT-****RE/LI TT-2525RI

IC PDX S RE

NS9530 TH10

≤ 3 ≥ 8 R TTR42W-005 ● ● 12.7 1.6 3.2 0.05

≤ 3 ≥ 8 L TTL42W-005 ● ● 12.7 1.6 3.2 0.05

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ภาพแสดงใบมีดขวา (R)

TPI

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

เกรด
เคลือบ

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วน

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

ภาพแสดงใบมีดขวา (R)

ชนิด TT / 55° องศาเกลียว (งานทั่วไป)

เม็ดมีดโปรไฟล์บางส่วนสำาหรับเกลียวนอกและเกลียวใน

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

TPI

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ต
ระยะ

ระหว่าง
เกลียว

ไม่เคลือบ

55° องศาเกลียว (งานทั่วไป)

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีด

เม็ดมีด

J-Series : ด้ามมีด→ E046 - E047, 

TungThread : ด้ามมีด → E048

หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE016

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

 

 

1/4P

60°

1/8P

P
D

Y PDX

IC

RE
PDX

RE

4.
76

5.56

6.
41

1/4P

60°

1/8P

P
D

Y PDX

IC

RE
PDX

RE

4.
76

5.56

6.
41

1/4P

60°

1/8P

P
D

Y PDX

IC

RE
PDX

RE

4.
76

5.56

6.
41

6   SNR/L000*K06SC...
  SNR/L000*H06...

11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

JSER**16
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

27 CER/L**27...   CNR/L**27...

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 AH8015 T313V TH10 AH725 T313V TH10

6 0.75 R 6IR075ISO ● ● - 0.5 - 0.05

6 1 R 6IR10ISO ● ● - 0.9 - 0.07

6 1.25 R 6IR125ISO ● ● - 0.9 - 0.09

6 1.5 R 6IR15ISO ● ● - 0.9 - 0.11

6 1.75 R 6IR175ISO ● ● - 0.9 - 0.12

6 2 R 6IR20ISO ● ● - 0.9 - 0.14

11 0.5 R 11IR05ISO ● ● 6.35 0.5 1.2 0.04

11 0.75 R 11IR075ISO ● 6.35 0.5 1.2 0.05

11 1 R 11IR10ISO ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.07

11 1 L 11IL10ISO ● 6.35 0.9 0.7 0.07

11 1.25 R 11IR125ISO ● 6.35 0.9 0.7 0.09

11 1.25 L 11IL125ISO ● 6.35 0.9 0.7 0.09

11 1.5 R 11IR15ISO ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.11

11 1.5 L 11IL15ISO ● 6.35 0.9 0.7 0.11

11 1.75 R 11IR175ISO ● ● 6.35 0.9 0.7 0.12

11 1.75 L 11IL175ISO ● 6.35 0.9 0.7 0.12

11 2 R 11IR20ISO ● ● 6.35 0.9 0.7 0.14

11 2 L 11IL20ISO ● 6.35 0.9 0.7 0.14

16 0.5 R 16ER05ISO ● ● 9.525 0.5 1.2 0.06 16IR05ISO ● 9.525 0.5 1.2 0.04

16 0.75 R 16ER075ISO ● ● ● 9.525 0.5 1.2 0.09 16IR075ISO ● 9.525 0.5 1.2 0.05

16 1 R 16ER10ISO ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.13 16IR10ISO ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.07

16 1 L 16EL10ISO 9.525 0.9 0.7 0.13 16IL10ISO ● 9.525 0.9 0.7 0.07

16 1.25 R 16ER125ISO ● ● 9.525 0.9 0.7 0.16 16IR125ISO ● 9.525 0.9 0.7 0.09

16 1.25 L 16EL125ISO 9.525 0.9 0.7 0.16 16IL125ISO ● 9.525 0.9 0.7 0.09

16 1.5 R 16ER15ISO ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.19 16IR15ISO ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.11

16 1.5 L 16EL15ISO 9.525 0.9 0.7 0.19 16IL15ISO ● 9.525 0.9 0.7 0.11

16 1.75 R 16ER175ISO ● ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16IR175ISO ● ● 9.525 1.6 1.2 0.12

16 2 R 16ER20ISO ● ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.25 16IR20ISO ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.14

16 2 L 16EL20ISO ● 9.525 1.6 1.2 0.25 16IL20ISO ● 9.525 1.6 1.2 0.14

16 2.5 R 16ER25ISO ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.31 16IR25ISO ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.18

16 3 R 16ER30ISO ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.38 16IR30ISO ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.21

16 3 L 16EL30ISO 9.525 1.6 1.2 0.38 16IL30ISO ● 9.525 1.6 1.2 0.21

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

มาตรฐาน I SO  (งานทั่วไป)

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอกใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวใน

ด้ามมีดที่ใช้งานได้
ขนาด
เม็ดมีด กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

T
P

I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า
เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีด

ไม่เคลือบ ไม่เคลือบ

ด้ามมีด → E032 - E037, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E017

H

J
K
L
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IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V TH10 AH725 T313V TH10

22 3.5 R 22ER35ISO ● ● 12.7 2.5 1.7 0.44 22IR35ISO ● ● 12.7 2.5 1.7 0.25

22 4 R 22ER40ISO ● ● 12.7 2.5 1.7 0.5 22IR40ISO ● ● 12.7 2.5 1.7 0.28

22 4.5 R 22ER45ISO ● 12.7 2.5 1.7 0.56 22IR45ISO ● 12.7 2.5 1.7 0.32

22 5 R 22ER50ISO ● ● 12.7 2.5 1.7 0.63 22IR50ISO ● ● 12.7 2.5 1.7 0.35

27 6 R 27ER60ISO ● ● 15.875 3.2 2.2 0.75 27IR60ISO ● ● 15.875 3.2 2.2 0.42

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 AH8015 NS9530 AH725 AH8015 NS9530

11 0.5 R 11IR05ISO-B ● 6.35 0.5 1.2 0.04

11 0.5 R 11IR05ISO-M ● 6.35 0.5 1.2 0.04

11 0.75 R 11IR075ISO-B ● 6.35 0.5 1.2 0.05

11 0.75 R 11IR075ISO-M ● 6.35 0.5 1.2 0.05

11 1 R 11IR10ISO-B ● 6.35 0.9 0.7 0.08

11 1 R 11IR10ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.08

11 1.25 R 11IR125ISO-B ● 6.35 0.9 0.7 0.1

11 1.25 R 11IR125ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.1

11 1.5 R 11IR15ISO-B ● 6.35 0.9 0.7 0.12

11 1.5 R 11IR15ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.12

11 1.75 R 11IR175ISO-B ● 6.35 0.9 0.7 0.12

11 1.75 R 11IR175ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.12

11 2 R 11IR20ISO-B ● 6.35 0.9 0.7 0.14

11 2 R 11IR20ISO-M ● 6.35 0.9 0.7 0.14

16 0.5 R 16ER05ISO-M ● 9.525 0.5 1.2 0.06

16 0.75 R 16ER075ISO-B ●* 9.525 0.6 0.6 0.08

16 0.75 R 16ER075ISO-M ● 9.525 0.5 1.2 0.09

16 1 R 16ER10ISO-B ●* 9.525 0.7 0.7 0.11 16IR10ISO-B ●* 9.525 0.7 0.6 0.05

16 1 R 16ER10ISO-M ● ● 9.525 0.9 0.7 0.13 16IR10ISO-M ● ● 9.525 0.9 0.7 0.08

16 1.25 R 16ER125ISO-B ●* 9.525 0.9 0.8 0.14 16IR125ISO-B ●* 9.525 0.9 0.8 0.07

16 1.25 R 16ER125ISO-M ● ● 9.525 0.9 0.7 0.16 16IR125ISO-M ● 9.525 0.9 0.7 0.1

16 1.5 R 16ER15ISO-B ●* 9.525 1 0.8 0.19 16IR15ISO-B ●* 9.525 1 0.8 0.08

16 1.5 R 16ER15ISO-M ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.19 16IR15ISO-M ● ● ● 9.525 0.9 0.7 0.12

16 1.75 R 16ER175ISO-B ●* 9.525 1.2 0.9 0.2 16IR175ISO-B ●* 9.525 1.2 0.9 0.10

16 1.75 R 16ER175ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.22 16IR175ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.14

16 2 R 16ER20ISO-B ●* 9.525 1.3 1 0.24 16IR20ISO-B ●* 9.525 1.3 1 0.11

16 2 R 16ER20ISO-M ● ● 9.525 1.6 1.2 0.25 16IR20ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.14

16 2.5 R 16ER25ISO-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.3 16IR25ISO-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.14

16 2.5 R 16ER25ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.31 16IR25ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.18

16 3 R 16ER30ISO-B ●* 9.525 1.6 1.2 0.38 16IR30ISO-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.18

16 3 R 16ER30ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.38 16IR30ISO-M ● 9.525 1.6 1.2 0.21

22 3.5 R 22ER35ISO-B ● 12.7 2.3 1.6 0.48

22 4 R 22ER40ISO-B ● 12.7 2.3 1.6 0.52

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

T
P

I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์พร้อมร่องคายเศษ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

T
P

I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ

เม็ดมีด

ไม่เคลือบ ไม่เคลือบ

หมายเหตุ: จำาเป็นต้องปรับตำาแหน่งคมตัดเนื่องจากขนาดของ t และ r3 มีความแตกต่างจากเม็ดมีดอื่นๆ
                   สินค้าที่ไฮไลท์เป็นสินค้าที่ต้องเปลี่ยนชิม

เมื่อใช้ AH725 ใหม่ที่มีร่องคายเศษ อาจต้องเปลี่ยนแผ่นชิมแบบเดิม
เป็นแผ่นชิมมาตรฐานใหม่ โปรดดูที่หน้า E052

ด้ามมีด → E032 - E037, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:
ตัวอย่างท่ีไม่เหมาะสม

เม็ดมีด
AH725

ชิมแบบเดิม

ด้ามมีด



www.tungaloy.comE018

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

 

 

P
D

Y

PDX

IC

RE

1/4P

60°

1/8P

P
D

Y

PDX

IC

RE

1/4P

60°

1/8P
11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

JSER**16
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V AH725 T313V

11 (0.794) 32 R 11IR32UN ● 6.35 0.5 1.2 0.06

11 (0.907) 28 R 11IR28UN ● 6.35 0.5 1.2 0.06

11 (1.058) 24 R 11IR24UN ● 6.35 0.9 0.7 0.07

11 (1.27) 20 R 11IR20UN ● 6.35 0.9 0.7 0.09

11 (1.411) 18 R 11IR18UN ● 6.35 0.9 0.7 0.1

11 (1.588) 16 R 11IR16UN ● 6.35 0.9 0.7 0.11

11 (1.814) 14 R 11IR14UN ● 6.35 0.9 0.7 0.13

16 (0.794) 32 R 16ER32UN ● 9.525 0.5 1.2 0.1 16IR32UN ● 9.525 0.5 1.2 0.06

16 (0.907) 28 R 16ER28UN ● 9.525 0.5 1.2 0.11 16IR28UN ● 9.525 0.5 1.2 0.06

16 (1.058) 24 R 16ER24UN ● 9.525 0.9 0.7 0.13 16IR24UN ● 9.525 0.9 0.7 0.07

16 (1.27) 20 R 16ER20UN ● 9.525 0.9 0.7 0.16 16IR20UN ● 9.525 0.9 0.7 0.09

16 (1.411) 18 R 16ER18UN ● 9.525 0.9 0.7 0.18 16IR18UN ● 9.525 0.9 0.7 0.1

16 (1.588) 16 R 16ER16UN ● ● 9.525 0.9 0.7 0.2 16IR16UN ● ● 9.525 0.9 0.7 0.11

16 (1.814) 14 R 16ER14UN ● ● 9.525 1.6 1.2 0.23 16IR14UN ● ● 9.525 1.6 1.2 0.13

16 (1.954) 13 R 16ER13UN ● 9.525 1.6 1.2 0.24 16IR13UN ● 9.525 1.6 1.2 0.14

16 (2.117) 12 R 16ER12UN ● ● 9.525 1.6 1.2 0.27 16IR12UN ● ● 9.525 1.6 1.2 0.15

16 (2.309) 11 R 16ER11UN ● 9.525 1.6 1.2 0.29 16IR11UN ● 9.525 1.6 1.2 0.16

16 (2.54) 10 R 16ER10UN ● 9.525 1.6 1.2 0.32 16IR10UN ● 9.525 1.6 1.2 0.18

16 (2.822) 9 R 16ER9UN ● 9.525 1.6 1.2 0.35 16IR9UN ● 9.525 1.6 1.2 0.2

16 (3.175) 8 R 16ER8UN ● ● 9.525 1.6 1.2 0.4 16IR8UN ● ● 9.525 1.6 1.2 0.22

22 (3.629) 7 R 22ER7UN ● 12.7 2.5 1.7 0.45 22IR7UN ● 12.7 2.5 1.7 0.25

22 (4.233) 6 R 22ER6UN ● 12.7 2.5 1.7 0.53 22IR6UN ● 12.7 2.5 1.7 0.3

22 (5.08) 5 R 22ER5UN ● 12.7 2.5 1.7 0.64 22IR5UN ● 12.7 2.5 1.7 0.36

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

Un i f i ed  ( งานทั ่วไป)

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

T
P

I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีด

ด้ามมีด → E032 - E037, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)
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M
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B
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IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 NS9530 AH725 NS9530

16 24 R 16ER24UN-B ●* 9.525 0.8 0.7 0.11

16 24 R 16ER24UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.13

16 20 R 16ER20UN-B ●* 9.525 0.9 0.8 0.14 16IR20UN-B ●* 9.525 0.9 0.8 0.06

16 20 R 16ER20UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.16 16IR20UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.09

16 18 R 16ER18UN-B ●* 9.525 1 0.8 0.15 16IR18UN-B ●* 9.525 1 0.8 0.08

16 18 R 16ER18UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.18 16IR18UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.1

16 16 R 16ER16UN-B ●* 9.525 1.1 0.9 0.19 16IR16UN-B ●* 9.525 1.1 0.9 0.09

16 16 R 16ER16UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.2 16IR16UN-M ● 9.525 0.9 0.7 0.11

16 14 R 16ER14UN-B ●* 9.525 1.2 1 0.22 16IR14UN-B ●* 9.525 1.2 0.9 0.11

16 14 R 16ER14UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.23 16IR14UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.13

16 13 R 16ER13UN-B ●* 9.525 1.3 1 0.24

16 12 R 16ER12UN-B ●* 9.525 1.4 1.1 0.25 16IR12UN-B ●* 9.525 1.4 1.1 0.12

16 12 R 16ER12UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.27 16IR12UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.15

16 8 R 16ER8UN-B ●* 9.525 1.6 1.2 0.41 16IR8UN-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.19

16 8 R 16ER8UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.4 16IR8UN-M ● 9.525 1.6 1.2 0.22

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์พร้อมร่องคายเศษ

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

T
P

I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีด

หมายเหตุ: จำาเป็นต้องปรับตำาแหน่งคมตัดเนื่องจากขนาดของ t และ r3 มีความแตกต่างจากเม็ดมีดอื่นๆ
                   สินค้าที่ไฮไลท์เป็นสินค้าที่ต้องเปลี่ยนชิม

เมื่อใช้ AH725 ใหม่ที่มีร่องคายเศษ อาจต้องเปลี่ยนแผ่นชิมแบบเดิม
เป็นแผ่นชิมมาตรฐานใหม่ โปรดดูที่หน้า E052

ด้ามมีด → E032 - E037, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:

ตัวอย่างท่ีไม่เหมาะสม

เม็ดมีด
AH725

ชิมแบบเดิม

ด้ามมีด



www.tungaloy.comE020

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

6   SNR/L000*K06SC...
  SNR/L000*H06...

11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

JSER**16
JSE**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

55°

PDX

6.
41

4.
76

5.56

RE

P
D

Y

PDX

IC

RE
55°

PDX

6.
41

4.
76

5.56

RE

P
D

Y

PDX

IC

RE
55°

PDX

6.
41

4.
76

5.56

RE

P
D

Y

PDX

IC

RE

 

 

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V TH10 AH725 T313V TH10

6 (1.337) 19 R 6IR19W ● ● - 0.9 - 0.17

11 (1.337) 19 R 11IR19W ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.17

11 (1.814) 14 R 11IR14W ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.23

16 (0.907) 28 R 16ER28W ● ● 9.525 0.9 0.7 0.11 16IR28W ● 9.525 0.9 0.7 0.11

16 (0.97) 26 R 16ER26W ● 9.525 0.9 0.7 0.12 16IR26W ● 9.525 0.9 0.7 0.12

16 (1.27) 20 R 16ER20W ● 9.525 0.9 0.7 0.16 16IR20W ● 9.525 0.9 0.7 0.16

16 (1.337) 19 R 16ER19W ● ● 9.525 0.9 0.7 0.17 16IR19W ● 9.525 0.9 0.7 0.17

16 (1.411) 18 R 16ER18W ● 9.525 0.9 0.7 0.18 16IR18W ● 9.525 0.9 0.7 0.18

16 (1.588) 16 R 16ER16W ● ● 9.525 0.9 0.7 0.2 16IR16W ● ● 9.525 0.9 0.7 0.2

16 (1.814) 14 R 16ER14W ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.23 16IR14W ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.23

16 (1.814) 14 L 16EL14W ● 9.525 1.6 1.2 0.23

16 (2.117) 12 R 16ER12W ● ● 9.525 1.6 1.2 0.27 16IR12W ● ● 9.525 1.6 1.2 0.27

16 (2.309) 11 R 16ER11W ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.29 16IR11W ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.29

16 (2.54) 10 R 16ER10W ● ● 9.525 1.6 1.2 0.32 16IR10W ● ● 9.525 1.6 1.2 0.32

16 (2.822) 9 R 16ER9W ● 9.525 1.6 1.2 0.35 16IR9W ● 9.525 1.6 1.2 0.35

16 (3.175) 8 R 16ER8W ● ● 9.525 1.6 1.2 0.4 16IR8W ● ● 9.525 1.6 1.2 0.4

22 (3.629) 7 R 22ER7W ● 12.7 2.5 1.7 0.45 22IR7W ● 12.7 2.5 1.7 0.45

22 (4.233) 6 R 22ER6W ● 12.7 2.5 1.7 0.53 22IR6W ● 12.7 2.5 1.7 0.53

22 (5.08) 5 R 22ER5W ● 12.7 2.5 1.7 0.64 22IR5W ● 12.7 2.5 1.7 0.64

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 NS9530 AH725 AH8015 NS9530

16 (1.337) 19 R 16ER19W-B ●* 9.525 1 0.8 0.16

16 (1.337) 19 R 16ER19W-M ● 9.525 0.9 0.7 0.17 16IR19W-M ● 9.525 0.9 0.7 0.17

16 (1.588) 16 R 16ER16W-B ●* 9.525 1.1 0.9 0.2 16IR16W-B ●* 9.525 1.1 0.9 0.18

16 (1.814) 14 R 16ER14W-B ●* 9.525 1.2 1 0.24 16IR14W-B ●* 9.525 1.2 1 0.21

16 (1.814) 14 R 16ER14W-M ● 9.525 1.6 1.2 0.23 16IR14W-M ● ● 9.525 1.6 1.2 0.23

16 (2.309) 11 R 16ER11W-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.27 16IR11W-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.27

16 (2.309) 11 R 16ER11W-M ● 9.525 1.6 1.2 0.29 16IR11W-M ● 9.525 1.6 1.2 0.29

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

เกลียวคู่แบบ Wh i two r t h

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอกใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวใน

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวในขนาด
เม็ดมีด

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

TP
I

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์พร้อมร่องคายเศษ

ขน
าด

เม
็ดม

ีด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีด

ไม่เคลือบ ไม่เคลือบ

หมายเหตุ: จำาเป็นต้องปรับตำาแหน่งคมตัดเนื่องจากขนาดของ t และ r3 มีความแตกต่างจากเม็ดมีดอื่นๆ
                   สินค้าที่ไฮไลท์เป็นสินค้าที่ต้องเปลี่ยนชิม

เมื่อใช้ AH725 ใหม่ที่มีร่องคายเศษ อาจต้องเปลี่ยนแผ่นชิมแบบเดิมเป็นแผ่นชิมมาตรฐานใหม่
โปรดดูที่หน้า E052

ด้ามมีด → E032 - E037, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ตัวอย่างท่ีไม่เหมาะสม

เม็ดมีด
AH725

ชิมแบบเดิม

ด้ามมีด



Tungaloy E021

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

 

 

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 NS9530 AH725 NS9530

16 (1.337) 19 R 16ER19PT-M ● 9.525 0.9 0.7 0.18 16IR19PT-M ● 9.525 0.9 0.7 0.18

16 (1.814) 14 R 16ER14PT-B ●* 9.525 1.2 1 0.21 16IR14PT-B ●* 9.525 1 1.2 0.21

16 (1.814) 14 R 16ER14PT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.25 16IR14PT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.25

16 (2.309) 11 R 16ER11PT-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.28 16IR11PT-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.28

16 (2.309) 11 R 16ER11PT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.32 16IR11PT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.32

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V TH10 AH725 T313V TH10

6 (1.337) 19 R 6IR19PT ● ● - 0.9 - 0.14

11 (1.337) 19 R 11IR19PT ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.14

11 (1.814) 14 R 11IR14PT ● ● ● 6.35 0.9 0.7 0.16

16 (0.907) 28 R 16ER28PT ● ● 9.525 0.9 0.7 0.09

16 (1.337) 19 R 16ER19PT ● ● 9.525 0.9 0.7 0.14 16IR19PT ● 9.525 0.9 0.7 0.14

16 (1.814) 14 R 16ER14PT ● ● 9.525 1.6 1.2 0.16 16IR14PT ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.16

16 (2.309) 11 R 16ER11PT ● ● 9.525 1.6 1.2 0.26 16IR11PT ● ● ● 9.525 1.6 1.2 0.26

6   SNR/L000*K06SC...
  SNR/L000*H06...

11   SNR/L**11...
16 CER/L**16...

JSER**16
JSE**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

55°

PDXRE

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

PDX

IC

RE

1°47

55°

PDXRE

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

PDX

IC

RE

1°47

55°

RE RE
PDX PDX

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

IC1°47’

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

B SPT  (สำาหรับท่อ)

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอกใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวใน

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

ขน
าด

เม
็ดม

ีด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์พร้อมร่องคายเศษ
เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ

เม็ดมีด

ไม่เคลือบ ไม่เคลือบ

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

หมายเหตุ: จำาเป็นต้องปรับตำาแหน่งคมตัดเนื่องจากขนาดของ t และ r3 มีความแตกต่างจากเม็ดมีดอื่นๆ
                   สินค้าที่ไฮไลท์เป็นสินค้าที่ต้องเปลี่ยนชิม

เมื่อใช้ AH725 ใหม่ที่มีร่องคายเศษ อาจต้องเปลี่ยนแผ่นชิมแบบเดิมเป็นแผ่นชิมมาตรฐานใหม่
โปรดดูที่หน้า E052

ด้ามมีด → E032 - E037, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ตัวอย่างท่ีไม่เหมาะสม

เม็ดมีด
AH725

ชิมแบบเดิม

ด้ามมีด



www.tungaloy.comE022

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

 

 

PDXRE

4.
76

5.56

6.
41

P
D

Y

PDX

IC

RE

1°47

60°
PDXRE

4.
76

5.56

6.
41

P
D

Y

PDX

IC

RE

1°47

60°

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

IC1°47’

60°
RE RE

PDX
PDX

6   SNR/L000*K06SC...
  SNR/L000*H06...

16 CER/L**16...
JSER**16
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V TH10 AH725 T313V TH10

6 (1.411) 18 R 6IR18NPT ● ● - 0.9 - 0.03

16 (0.941) 27 R 16ER27NPT ● 9.525 0.5 1.2 0.02 16IR27NPT ● 9.525 0.5 1.2 0.02

16 (1.411) 18 R 16ER18NPT ● ● 9.525 0.9 0.7 0.03 16IR18NPT ● 9.525 0.9 0.7 0.03

16 (1.814) 14 R 16ER14NPT ● 9.525 1.6 1.2 0.04 16IR14NPT ● ● 9.525 1.6 1.2 0.04

16 (2.209) 11.5 R 16ER115NPT ● 9.525 1.6 1.2 0.05 16IR115NPT ● ● 9.525 1.6 1.2 0.05

16 (3.175) 8 R 16ER8NPT ● 9.525 1.6 1.2 0.07 16IR8NPT ● ● 9.525 1.6 1.2 0.07

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 NS9530 AH725 NS9530

16 (1.411) 18 R 16ER18NPT-B ●* 9.525 1 0.8 0.05

16 (1.411) 18 R 16ER18NPT-M ● 9.525 0.9 0.7 0.07 16IR18NPT-M ● 9.525 0.9 0.7 0.07

16 (1.814) 14 R 16ER14NPT-B ●* 9.525 1.2 0.9 0.05 16IR14NPT-B ●* 9.525 1.2 0.9 0.05

16 (1.814) 14 R 16ER14NPT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.08 16IR14NPT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.08

16 (2.209) 11.5 R 16ER115NPT-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.09 16IR115NPT-B ●* 9.525 1.5 1.1 0.09

16 (2.209) 11.5 R 16ER115NPT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.09 16IR115NPT-M ● 9.525 1.6 1.2 0.09

16 (3.175) 8 R 16ER8NPT-B ●* 9.525 1.8 1.3 0.12 16IR8NPT-B ●* 9.525 1.8 1.3 0.12

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

NPT  (สำาหรับท่อ)

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอกใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวใน

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

ขน
าด

เม
็ดม

ีด เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์พร้อมร่องคายเศษ
เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เซอร์เม็ตเคลือบ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ไม่เคลือบ ไม่เคลือบ

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

หมายเหตุ: จำาเป็นต้องปรับตำาแหน่งคมตัดเนื่องจากขนาดของ t และ r3 มีความแตกต่างจากเม็ดมีดอื่นๆ
                   สินค้าที่ไฮไลท์เป็นสินค้าที่ต้องเปลี่ยนชิม

เมื่อใช้ AH725 ใหม่ที่มีร่องคายเศษ อาจต้องเปลี่ยนแผ่นชิมแบบเดิมเป็นแผ่นชิมมาตรฐานใหม่
โปรดดูที่หน้า E052

ด้ามมีด → E032 - E037, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058 

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

หน้าอ้างอิง:

ตัวอย่างท่ีไม่เหมาะสม

เม็ดมีด
AH725

ชิมแบบเดิม

ด้ามมีด
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BW

IN
S

L

S

#3 CB W/COOLANT GROOVES .170 CR-5B75/5B1-4E CB
BW

IN
S

L

S

CR-8R/10R-3I/4I-CB

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

IC1°47’

60°
RE RE

PDX
PDX

CLVOR-**M... SI-CLHOR...

BW INSL S BW INSL S

มม./มม. TPF AH725 AH725

(2.209) 11.5 1/16 0.75 CR-11.5NPT-4E ● 16 15.7 5.2
CR-8R / 10R-
3E / 4E-CB

CR-11.5NPT-4I ● 16 15.7 5.2
CR-8R / 10R-

3I / 4I-CB

(3.175) 8 1/16 0.75 CR-8NPT-4E ● 16 15.7 5.2
CR-8R / 10R-
3E / 4E-CB

CR-8NPT-4I ● 16 15.7 5.2
CR-8R / 10R-

3I / 4I-CB

1°47

60°

P
D

Y

PDX

IC1°47’

60°

P
D

Y

PDX

IC

16 CER/L**16...
JSER**16
JSE**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 AH725

16 (0.941) 27 R 16ER27NPTF ● 9.525 0.5 1.2 -

16 (1.411) 18 R 16ER18NPTF ● 9.525 0.9 0.7 -

16 (1.814) 14 R 16ER14NPTF ● 9.525 1.6 1.2 - 16IR14NPTF ● 9.525 1.6 1.2 -

16 (2.209) 11.5 R 16ER115NPTF ● 9.525 1.6 1.2 - 16IR115NPTF ● 9.525 1.6 1.2 -

16 (3.175) 8 R 16ER8NPTF ● 9.525 1.6 1.2 - 16IR8NPTF ● 9.525 1.6 1.2 -

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

Breakerpiece

NPT  (สำาหรับท่อ)
ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์ (เชสเซอร์)
เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เทเปอร์

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีดกลึงใน

Breakerpieceรหัสสินค้า

เกรด
เคลือบ

กลึงเกลียวนอก

กลึงเกลียวใน

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก

NPTF  (สำาหรับท่อ)

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์
เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

กลึงเกลียวใน

เม็ดมีด

TPI

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ด้ามมีด → E032 - E041, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE024

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

 

 

P
D

Y

PDX

IC

30° 30° P
D

Y

PDX

IC

16 CER/L**16...
JSER**16
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

27 CER/L**27...   CNR/L**27...

IC PDX PDY IC PDX PDY
AH725 T313V AH725 T313V

16 1.5 R 16ER15TR ● 9.525 0.9 0.7 16IR15TR ● 9.525 0.9 0.7

16 2 R 16ER20TR ● ● 9.525 1.6 1.3 16IR20TR ● ● 9.525 1.6 1.3

16 3 R 16ER30TR ● ● 9.525 1.6 1.3 16IR30TR ● ● 9.525 1.6 1.3

22 4 R 22ER40TR ● ● 12.7 2.5 2 22IR40TR ● ● 12.7 2.5 2

22 5 R 22ER50TR ● ● 12.7 2.5 2 22IR50TR ● ● 12.7 2.5 2

27 6 R 27ER60TR ● ● 15.875 3.2 2.5

30°

60°

P
D

Y

PDX

IC

RE
30°

60°

P
D

Y

PDX
RE

IC

16 CER/L**16...
JSER**16
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 AH725

16 8 R 16ER8RD-B ● 9.525 1.3 1.4 -

16 6 R 16ER6RD-B ● 9.525 1.7 1.5 - 16IR6RD-B ● 9.525 1.5 1.4 -

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก

3 0 °  สี่เหลี่ยมคางหมู /  D IN103  (สำาหรับชิ้นส่วนเครื่องจักร)

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

หัวกลม /  D IN405  (สำาหรับชิ้นส่วนเครื่องจักร)

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

เม็ดมีดเต็มโปรไฟล์แบบพิเศษ (หน้า L042)

เม็ดมีด
ขน

าด
เม

็ดม
ีด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ด้ามมีด → E032 - E041, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

หน้าอ้างอิง:
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1/8P

60°

P
D

Y

PDX

IC

RE

60°

1/8P

60°

60°

P
D

Y

PDX
RE

IC

16 CER/L**16...
JSER**16
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

11 SNR**11...

IC PDX PDY RE
AH725

16 32 R 16ER32UNJ ● 9.525 0.5 1.2 0.13

16 28 R 16ER28UNJ ● 9.525 0.5 1.2 0.15

16 24 R 16ER24UNJ ● 9.525 0.9 0.7 0.18

16 20 R 16ER20UNJ ● 9.525 0.9 0.7 0.21

16 18 R 16ER18UNJ ● 9.525 0.9 0.7 0.24

16 16 R 16ER16UNJ ● 9.525 0.9 0.7 0.26

16 14 R 16ER14UNJ ● 9.525 1.6 1.2 0.3

16 12 R 16ER12UNJ ● 9.525 1.6 1.2 0.35

16 10 R 16ER10UNJ ● 9.525 1.6 1.2 0.42

16 8 R 16ER8UNJ ● 9.525 1.6 1.2 0.53

IC PDX PDY RE
AH8015

11 1 R 11IR10MJ ● 6.35 0.9 0.7 0.05

IC

PDX

60°
0.125P

0.3125P

P
D

Y

RE

IC

PDX

60°
0.125P

0.3125P

P
D

Y

RE

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก 

M J  (สำาหรับอุตสาหกรรมเครื่องบินและอวกาศ)

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

เม็ดมีดกลึงใน

ด้ามมีดที่ใช้งานได้
ขนาด
เม็ดมีด กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก

UN J  (สำาหรับอุตสาหกรรมเครื่องบินและอวกาศ)

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีด
ขน

าด
เม

็ดม
ีด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ด้ามมีด → E032 - E041, 

เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE026

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

IC Sมม./มม. TPF
AH725

16 - - TNMA43NT16PEXT-PT ● 12.7 4.8

14 - - TNMA43NT14PEXT-PT ● 12.7 4.8

12 - - TNMA43NT12PEXT-PT ● 12.7 4.8

10 - - TNMA43NT10PEXT-PT ● 12.7 4.8

8 - - TNMA43NT8PEXT-PT ● 12.7 4.8

6 - - TNMA43NT6PEXT-PT ● 12.7 4.8

5 - - TNMA54NT5PEXT-PT ● 15.875 6.4

4 - - TNMA54NT4PEXT-PT ● 15.875 6.4

3 - - TNMA54NT3PEXT-PT ● 15.875 6.4

16 - - TNMC43NT16PEXT-PT ● 12.7 4.8

14 - - TNMC43NT14PEXT-PT ● 12.7 4.8

12 - - TNMC43NT12PEXT-PT ● 12.7 4.8

10 - - TNMC43NT10PEXT-PT ● 12.7 4.8

8 - - TNMC43NT8PEXT-PT ● 12.7 4.8

6 - - TNMC43NT6PEXT-PT ● 12.7 4.8

5 - - TNMC54NT5PEXT-PT ● 15.875 6.4

4 - - TNMC54NT4PEXT-PT ● 15.875 6.4

3 - - TNMC54NT3PEXT-PT ● 15.875 6.4

IC

S S

IC

 

 

P
D

Y

PDX

IC

29° P
D

Y

PDX

IC

29°
16 CER/L**16...

JSER**16
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

IC PDX PDY IC PDX PDY
AH725 T313V AH725 T313V

16 (2.117) 12 R 16ER12ACME ● 9.525 1.6 1.3 16IR12ACME ● 9.525 1.6 1.3

16 (2.540) 10 R 16ER10ACME ● 9.525 1.6 1.3 16IR10ACME ● 9.525 1.6 1.3

16 (3.175) 8 R 16ER8ACME ● ● 9.525 1.6 1.3 16IR8ACME ● ● 9.525 1.6 1.3

22 (4.233) 6 R 22ER6ACME ● ● 12.7 2.5 2 22IR6ACME ● ● 12.7 2.5 2

22 (5.080) 5 R 22ER5ACME ● ● 12.7 2.5 2 22IR5ACME ● ● 12.7 2.5 2

P
D

Y

PDX

IC

29° MTVOR-**M..
STVOR-**M...

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

29 °  สี่เหลี่ยมคางหมู /  ACME  (สำาหรับชิ้นส่วนเครื่องจักร และท่อ)

TNMA TNMC

เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า
เกรด

เคลือบ

เทเปอร์

TPI

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

เม็ดมีดแบบวางตั้ง

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก

2 9 °  สี่เหลี่ยมคางหมู /  ACME  (สำาหรับชิ้นส่วนเครื่องจักร และท่อ)

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีดเต็มโปรไฟล์แบบพิเศษ (หน้า L042)

เม็ดมีด
ขน

าด
เม

็ดม
ีด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ด้ามมีด → E032 - E041, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)



Tungaloy E027

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

IC Sมม./มม. TPF
AH725

16 - - TNMA43NT16PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

14 - - TNMA43NT14PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

12 - - TNMA43NT12PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

10 - - TNMA43NT10PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

8 - - TNMA43NT8PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

6 - - TNMA43NT6PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

5 - - TNMA54NT5PSTUBE-PT ● 15.875 6.4

4 - - TNMA54NT4PSTUBE-PT ● 15.875 6.4

3 - - TNMA54NT3PSTUBE-PT ● 15.875 6.4

16 - - TNMC43NT16PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

14 - - TNMC43NT14PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

12 - - TNMC43NT12PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

10 - - TNMC43NT10PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

8 - - TNMC43NT8PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

6 - - TNMC43NT6PSTUBE-PT ● 12.7 4.8

5 - - TNMC54NT5PSTUBE-PT ● 15.875 6.4

4 - - TNMC54NT4PSTUBE-PT ● 15.875 6.4

3 - - TNMC54NT3PSTUBE-PT ● 15.875 6.4

 

 

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 AH725

16 (2.54) 10 R 16ER10RD-CB ● 9.525 1.2 1.5 0.36 16IR10RD-CB ● 9.525 1.2 1.5 0.36

16 (3.175) 8 R 16ER8RD-CB ● 9.525 1.3 1.5 0.43 16IR8RD-CB ● 9.525 1.3 1.5 0.43

IC PDX PDY RE IC PDX PDY RE
AH725 T313V AH725 T313V

16 (2.54) 10 R 16ER10RAPI ● 9.525 1.6 1.2 0.36 16IR10RAPI ● ● 9.525 1.6 1.2 0.36

16 (3.175) 8 R 16ER8RAPI ● 9.525 1.6 1.2 0.43 16IR8RAPI ● ● 9.525 1.6 1.2 0.43

22 (3.175) 8 R 22IR8RAPI-2T ● 12.7 4.5 3 0.43

16 CER/L**16...
JSER**16
JS**SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
BC-SER/L**16

TSNR/L**16
  SNR/L**16...
TCNR/L**16...
  CNR/L**16...

TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

60°

1°
47

ℓ3

t

ød

rε
60°

1°
47

P
D

Y

P
D

Y

PDX PDX

IC IC

RE RE

MTVOR-**M..
STVOR-**M...

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

29 °  สี่เหลี่ยมคางหมู /  STUB  ACME  ( สำาหรับชิ้นส่วนเครื่องจักร และท่อ)

เกลียว ACME และ STUB ACME สามารถตัดเป็นยอดเกลียวแบบมีรัศมีได้ หากต้องการยอดเกลียวแบบแบนแนะนำาให้ใช้เครื่องมือชนิดอื่น

เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า
เกรด

เคลือบ

เทเปอร์

TPI

เม็ดมีดแบบวางตั้ง

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวใน

AP I  Round  (สำาหรับอุตสาหกรรมพลังงาน)

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์พร้อมร่องคายเศษ
เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

รายละเอียด -2T
(เชสเซอร์)

เม็ดมีด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

ด้ามมีด → E032 - E041, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050, L043 - L058

หน้าอ้างอิง:

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)



www.tungaloy.comE028

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

S

IC IC

S

IC S IC S มม./มม. TPF
AH725 AH725

(2.54) 10 1/16 0.75 TNMA4310RDEXT ● 12.7 4.8 TNMA4310RDINT ● 12.7 4.8

(3.175) 8 1/16 0.75 TNMA438RDEXT ● 12.7 4.8 TNMA438RDINT ● 12.7 4.8

(2.54) 10 1/16 0.75 TNMC4310RDEXT ● 12.7 4.8 TNMC4310RDINT ● 12.7 4.8

(3.175) 8 1/16 0.75 TNMC438RDEXT ● 12.7 4.8 TNMC438RDINT ● 12.7 4.8

 

 

60°

1°
47

ℓ3

t

ød

rε
MTVOR-**M..
STVOR-**M...

HS**-MTHOR...

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

IC1°47’

60°
RE RE

PDX
PDX

BW

IN
S

L

S

#3 CB W/COOLANT GROOVES .170 CR-5B75/5B1-4E CB

BW

IN
S

L

S

CR-8R/10R-3I/4I-CB

CLVOR-**M... SI-CLHOR...

BW INSL S BW INSL S

มม./มม. TPF AH725 AH725

(3.175) 8 1/16 0.75 CR-8R-3E ● 16 15 5.2 CR-8R / 10R-
3E / 4E-CB CR-8R-3I ● 16 15 5.2 CR-8R / 10R-

3I / 4I-CB

(2.54) 10 1/16 0.75 CR-10R-3E ● 16 15.9 5.2 CR-8R / 10R-
3E / 4E-CB CR-10R-3I ● 16 15.9 5.2 CR-8R / 10R-

3I / 4I-CB

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

IC1°47’

60°
RE RE

PDX
PDX

IC

S

IC S
มม./มม. TPF AH725

(2.54) 10 1/16 0.75 CNGA-10R-3E ● 19.05 6.4

(3.175) 8 1/16 0.75 CNGA-8R-3E ● 19.05 6.4

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์ (เชสเซอร์)

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์ (เชสเซอร์)
เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า รหัสสินค้า

เกรด

เกรด เกรด

เคลือบ

เคลือบ เคลือบ

เทเปอร์

หมายเหตุ: การใช้เม็ดมีดเหล่านี้ จำาเป็นต้องใช้ด้ามมีดแบบพิเศษ

AP I  Round  (สำาหรับอุตสาหกรรมพลังงาน)

TNMA TNMC

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

เม็ดมีดแบบวางตั้ง
เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า
เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า
เกรด

เคลือบ

เทเปอร์

TPI

กลึงเกลียวนอก

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

เม็ดมีดกลึงใน

BreakerpieceBreakerpiece

เม็ดมีดกลึงนอก

เทเปอร์

กลึงเกลียวนอก

กลึงเกลียวใน

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีด

TPI

TPI

ด้ามมีด → E032 - E041, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว
(อ้างอิง)

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E029

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

IC S IC Sมม./มม. TPF

AH725 AH725

(5.08) 5 1/16 0.75 L535B75EXT-FC ● 15.875 4.8 L535B75INT-FC ● 15.875 4.8

(5.08) 5 1/12 1 L535B1EXT-FC ● 15.875 4.8 L535B1INT-FC ● 15.875 4.8

ICS

 

 

1°
47

’

3°10°

ℓ3

t

ød

MTVNR**M5 HS**-LNFR...

IC PDX PDY IC PDX PDY
AH725 AH725

22 (5.08) 5 R 22ER5BAPI ● 12.7 3.72 2.2 22IR5BAPI ● 12.7 3.45 2.2

1°
47

3°10°

P
D

Y

PDX

IC

1°
47

’

3°10°

ℓ3

t

ød

22 CER/L**22... TSNR/L**22
  SNR/L**22...
TCNR/L**22...
  CNR/L**22...

มม./มม. TPF BW INSL S
AH725

(3.175) 8 1/16 0.75 CR-8R-3E #1 ● 16 14.7 5.2 TD39318R-1-CBW/CAVITY

(3.175) 8 1/16 0.75 CR-8R-3E #2 ● 16 14.9 5.2 TD39328R-2-CBW/CAVITY

(3.175) 8 1/16 0.75 CR-8R-3E #3 ● 16 15 5.2 TD39338R-3-CBW/CAVITY

4.
76

5.56

6.
41 P
D

Y

IC1°47’

60°
RE RE

PDX
PDX

BW

IN
S

L

S BW

IN
S

L

S

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

AP I  Round  ( สำาหรับอุตสาหกรรมพลังงาน)
สำาหรับเครื่องจักรหมุนเครื่องมือ

Breakerpiece

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์ (เชสเซอร์)
เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า
เกรด

เคลือบ

เทเปอร์

AP I  Bu t t r e s s  (สำาหรับอุตสาหกรรมพลังงาน)

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก

ขนาด
เม็ดมีด

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์ (มุมบวก)

Designation Designation

เม็ดมีดกลึงนอกเทเปอร์ เม็ดมีดกลึงใน

เกรด

เคลือบ

เกรด

เคลือบ

ใบมีดขวา (R) สำาหรับกลึงเกลียวนอก

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

หมายเหตุ: การใช้เม็ดมีดเหล่านี้ จำาเป็นต้องใช้ด้ามมีดแบบพิเศษ

เม็ดมีด

TPI

ขน
าด

เม
็ดม

ีด

TP
I

ด้า
มเ

คร
ื่อง

มือ
ตัด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

TPI

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

ด้ามมีด → E032 - E041, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050

หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE030

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
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NPT

TR
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MJ
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ACME

(DIN405)

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

IC S IC S มม./มม. TPF
AH725 AH725

(5.08) 5 1/12 1 TNMA545B1EXT-FC ● 15.875 6.4 TNMA545B1INT-FC ● 15.875 6.4

(5.08) 5 1/16 0.75 TNMA545B75EXT-FC ● 15.875 6.4 TNMA545B75INT-FC ● 15.875 6.4

(5.08) 5 1/12 1 TNMC545B1EXT-FC ● 15.875 6.4 TNMC545B1INT-FC ● 15.875 6.4

(5.08) 5 1/16 0.75 TNMC545B75EXT-FC ● 15.875 6.4 TNMC545B75INT-FC ● 15.875 6.4

 

 

1°
47

’

3°10°

ℓ3

t

ødIC

S

IC

S
MTVOR-**M..
STVOR-**M...

HS**-MTHOR...

1°
47

’

3°10°

ℓ3

t

ød

IN
S

L

S BW

BW

IN
S

L

S

CLVOR-**M... SI-CLHOR...

BW INSL S BW INSL S

มม./มม. TPF AH725 AH725

(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-4E ● 20.4 15.9 5.1 CR-5B75 / 
5B1-4E-CB CR-5B75-3I ● 16 15.8 5.2 CR-8R / 10R-

3I / 4I-CB

S

IC1°
47

’

3°10°

ℓ3

t

ød

IC S

มม./มม. TPF AH725

(5.08) 5 1/16 0.75 CNGA-5B75-3E ● 19.05 6.4

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก

เม็ดมีดแบบวางตั้ง

กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดกลึงนอก เม็ดมีดกลึงใน

รหัสสินค้า
เกรด

เคลือบ รหัสสินค้า
เกรด

เคลือบ

เทเปอร์

TPI

AP I  Bu t t r e s s  (สำาหรับอุตสาหกรรมพลังงาน)

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์ (เชสเซอร์)
เม็ดมีดกลึงนอก

เทเปอร์

หมายเหตุ: การใช้เม็ดมีดเหล่านี้ จำาเป็นต้องใช้ด้ามมีดแบบพิเศษ

Breakerpiece

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล ์(เชสเซอร์)
เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า รหัสสินค้า

เกรด เกรด

เคลือบ เคลือบ
เทเปอร์

เม็ดมีดกลึงใน

Breakerpiece

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

TNMA TNMC

เม็ดมีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

กลึงเกลียวนอก

กลึงเกลียวใน

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

TPI

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

TPI

ด้ามมีด → E032 - E041, 
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E031

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

IIC S RE
มม./มม. TPF AH725

(6.35) 4 V-0.038R 1/6 2 LDS54428FT-CB #1 ● 15.875 6.4 0.97

(6.35) 4 V-0.038R 1/4 3 LDS54438FT-CB #2 ● 15.875 6.4 0.97

(6.35) 4 V-0.050 1/6 2 LDS54425FT-CB #3 ● 15.875 6.4 0.64

(6.35) 4 V-0.050 1/4 3 LDS54435FT-CB #4 ● 15.875 6.4 0.64

(5.08) 5 V-0.040 1/4 3 LDS54530FT-CB #5 ● 15.875 6.4 0.51

RE

IC
SS

RE

IC

RE

IC
S

 

 

BW

IN
S

L

S BW

IN
S

L

S

1°
47

’

3°10°

ℓ3

t

ød

BW INSL S RE

มม./มม. TPF AH725

(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-3E #1 ● 17 14.6 5.2 TD46015B75-1-CBW/CAVITY

(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-3E #2 ● 17 14.8 5.2 TD46025B75-2-CBW/CAVITY

(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-3E #3 ● 17 15 5.2 TD46035B75-3-CBW/CAVITY
ℓ3

t

ød

60°

30° 30°

MTVNR-3232M54 HS**-LNFR-54API

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์ (มุมลบ)

การเชื่อมต่อ
เทเปอร์

TPI

ด้ามมีดที่ใช้งานได้

กลึงเกลียวนอก กลึงเกลียวใน

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล์ (เชสเซอร์)

Breakerpiece

เม็ดมีดกลึงนอก

รหัสสินค้า

เกรด

เคลือบ

เทเปอร์

AP I  Bu t t r e s s  (สำาหรับอุตสาหกรรมพลังงาน)
สำาหรับเครื่องจักรหมุนเครื่องมือ

กลึงเกลียวนอกกลึงเกลียวใน

API การเชื่อมต่อไหล่แบบหมุน (สำาหรับอุตสาหกรรมพลังงาน)

หมายเหตุ: การใช้เม็ดมีดเหล่านี้ จำาเป็นต้องใช้ด้ามมีดแบบพิเศษ

เม็ดมีด

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

TPI

ระยะ
ระหว่าง
เกลียว

(อ้างอิง)

● : สินค้าสต๊อก / 5 ชิ้นต่อแพ็คเกจ
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W
F

W
F

H
FH
F

LHLH

LF LF

B
H

B
H

5/16”-24UNF5/16”-24UNFGAMF GAMF

H B LF LH HF WF GAMF
JSE2R1212F16-CHP 12 12 85 19 12 0 1° A 16ER…

JSE2R1212X16-CHP 12 12 120 19 12 0 1° B 16ER…

JSE2R1616X16-CHP 16 16 120 19 16 0 1° B 16ER…

JSE2R**16-CHP  CSTB-3.5 T-15F

JSE2R16-CHP

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

ระบบ
T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

※

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ด้ามมีด
ฐานยึด
เม็ดมีด

เกลียวใน
ตัวเลือกการเชื่อมต่อพร้อม
ท่อหล่อเย็นด้านนอก

ภาพแสดงของการไหล
ของน้ำาหล่อเย็นหลังการเชื่อมต่อ

 

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)   

รหัสสินค้า ชุดตัวจับยึด ประแจ

 การเช่ือมต่อพร้อมท่อหล่อเย็นด้านนอก

ด้ามจับสำาหรับงานกลึงเกลียวนอกพร้อมตัวเช่ือมต่อ DirectTungJet รองรับนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

ช้ินส่วนอะไหล่

เม็ดมีด → E010, E014, E016 - E027, เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน→ E050

ไม่จำาเป็นต้องตั้งค่าท่อหล่อเย็น
กำาจัดปัญหาเศษติดท่อ และเพิ่มประสิทธิภาพในการเปลี่ยนเครื่องมือ

น้ำาหล่อเย็นจะถูกจ่ายจากท่อไปยังเครื่องมือโดยตรง

ประเภท Bประเภท A

หน้าอ้างอิง:

เม็ดมีดประเภทรหัสสินค้า



Tungaloy E033

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

1°

HW
F DCON

LH LF

DCON H LF LH WF
JS16F-SEL16 16 15 85 25 11 16ER...

JS19G-SEL16 19.05 18 90 30 12.5 16ER...

JS19X-SEL16 19.05 18 120 30 12.5 16ER...

JS20G-SEL16 20 19 90 30 13 16ER...

JS20X-SEL16 20 19 120 30 13 16ER...

JS25HSEL16 25 24 100 30 15.5 16ER...

JS254X-SEL16 25.4 24 120 30 15.7 16ER...

JS***-SEL16 CSTB-3.5 T-15F

JS-SEL16

H B LF LH HF WF
B-SER10H16 20 10 100 15 10 16 16ER...

B-SER12K16 24 12 125 18 12 18 16ER...

B-CER/L16M16 32 16 150 24 16 22 16ER/L...

B-SER**16 - - CSTB-3.5 T-15F

B-CER/L16M16 CSP16 A16-1 - T-15F

B-S/CER/L

LF
LH

H
B

10°

W
F

HF HFLF LH

H

W
FB

1°

10°

B-SER B-CER/L

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

รหัสสินค้า

หมายเหตุ:  ใช้ด้ามมีดด้ามซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านขวา (R)

ด้ามจับสำาหรับงานกลึงเกลียวนอก สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)   

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)   

รหัสสินค้า ชุดตัวจับยึด ชุดแผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด 

ด้ามจับสำาหรับงานกลึงเกลียวนอก สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิส

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่

เม็ดมีด

เม็ดมีด → E010, E014, E016 - E027, เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า สกรูยึด ประแจ

ประแจ

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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CER/L

H
F

W
F

H
B

10°

LF
LH

H B LF LH HF WF
CER/L1212H16DT 12 12 100 24 12 16 16ER/L...

CER/L1616H16DT 16 16 100 24 16 20 16ER/L...

CER/L2020K16DT 20 20 125 24 20 25 16ER/L...

CER/L2525M16DT 25 25 150 28 25 32 16ER/L...

CER/L2525M22DT 25 25 150 31.3 25 32 22ER/L...

CER3232P16T 32 32 170 32 32 40 16ER...

CER3232P22T 32 32 170 32 32 40 22ER...

CER2525M27T 25 25 150 34 25 32 27ER...

CER3232P27T 32 32 170 34 32 40 27ER...

CER/L**16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 A16-1DT - P-3.5 T-15F -

CER/L2525M22DT CSP22 CSTB-4ST DTS6-4 GX22-1DT - P-4 T-15F T-20F

CER3232P16T CSP16 - - - A16-1 - T-15F -

CER3232P22T CSP22 - - - NXE22-1 - T-20F -

CER**27T CSP27 - - - NXE27-1 P-4 - -

C-CER/L

LHLF

D
C

O
N

W
F

C5CE*35060-16ER CSP16 CSTB-3.5ST EZ104 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

C5CE*35060-16ERN CSP16 CSTB-3.5ST SATZ-M10X1-M5 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

C6CE*45065-16ER CSP16 CSTB-3.5ST EZ104 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

C6CE*45065-16ERN CSP16 CSTB-3.5ST SATZ-M10X1-M5 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

DCON LF LH WF RE 
C4CER/L27050-16ERN(2) 40 50 25 27 0.8 16ER/L...

C5CER/L35060-16ER(1) 50 60 32 35 0.8 16ER/L...

C5CER/L35060-16ERN(2) 50 60 32 35 0.8 16ER/L...

C6CER/L45065-16ER(1) 63 65 41 45 0.8 16ER/L...

C6CER/L45065-16ERN(2) 63 65 41 45 0.8 16ER/L...

ประแจ 1 ประแจ 2

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal) ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

(1) รองรับแรงดันน้ำา 3 Mpa (2) รองรับแรงดันน้ำา 7 Mpa

ด้ามจับสำาหรับงานกลึงเกลียวนอกแบบล็อคจากด้านบน (ทางเลือกสำาหรับการจับยึดแบบสกรูและแบบล็อคจากด้านบนสำาหรับชนิด DT)

ชุดตัวจับยึด ชุดแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 3

ด้ามจับสำาหรับงานกลึงเกลียวนอกแบบล็อคจากด้านบน

สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีดชิ้นส่วนหัวฉีดน้ำาหล่อเย็น

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

หมายเหตุ: ชุดจับยึดประกอบด้วยด้วยตัวจับยึด และสกรูยึด
ชุดแผ่นรองเม็ดมีดประกอบด้วยแผ่นรองเม็ดมีด และสกรูสำาหรับยึดแผ่นรองเม็ดมีดกับด้ามกลึงเกลียว
แผ่นรองเม็ดมีดมาตรฐานสามารถใช้ได้กับทั้งด้ามกลึงเกลียวด้ามซ้ายและขวา ขึ้นอยู่กับด้ามจับ
เมื่อใช้ชนิด DT โปรดนำาชุดจับยึด หรือสกรูจับยึดเม็ดมีดออก

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่

เม็ดมีด → E010, E014, E016 - E027, เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050หน้าอ้างอิง:

รหัสสินค้า ประแจ 1 ประแจ 2

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด

ชุดตัวจับยึด

รหัสสินค้า เม็ดมีด



Tungaloy E035
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DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP
SNR0006H06-2 8 8 4.7 100 18 7 2° 6IR...

SNR0006H06-3 8 8 4.7 100 18 7 3° 6IR...

SNR0008H06-2 10 8 5.7 100 18 7 2° 6IR...

SNR0008H06-3 10 8 5.7 100 18 7 3° 6IR...

SNR0006K06SC-2 8 8 4.7 125 30 7 2° 6IR...

SNR0006K06SC-3 8 8 4.7 125 30 7 3° 6IR...

SNR0008K06SC-2 10 8 5.7 125 18 7 2° 6IR...

SNR0008K06SC-3 10 8 5.7 125 18 7 3° 6IR...

SNR0006H06... CSTB-2L040 T-6F

SNR0008H06... CSTB-2L T-6F

SNR0006K06SC... CSTB-2L040 T-6F

SNR0008K06SC... CSTB-2L T-6F

W
F

LH
LF H

DC
ON

M
S

G
A

M
P

DMIN

18°

SNR/L-2/3

H B LF HF WF HBKW
BC-SER12K16 24 16 125 12 23 7 16ER... , CC*T09T3...

BC-SER12K16 CSTB-3.5 T-15F

HF

HBK
W

B

HF 80°

(3
0)

20

95°

W
F

10°17 3

18

LF

H

 

BC-SER/L

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)   
ด้ามคาร์ไบด์

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)   

หมายเหตุ:  ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านขวา (R)

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด

ด้ามจับสำาหรับงานกลึงเกลียวในแบบยึดด้วยสกรู

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูยึด

สกรูยึด

ประแจ

ประแจ

เม็ดมีดรหัสสินค้า

ด้ามจับสำาหรับงานกลึงเกลียวนอก สำาหรับเคร่ืองกลึงแบบสวิสหลายฟัังค์ช่ัน

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่

BC-SER/L: เม็ดมีด → B109 - (CC*T09T3...), E010, E014, E016 - E027 (16ER...),
              เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050
SNR/L-2/3: เม็ดมีด → E016, E020 - E022, เงื่อนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → E050

หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE036

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

 

SNR/L

W
F

G
A

M
P

LF

LH L3

B

DCONMS

HDMIN
15°

DMIN DCONMS WF LF LH L3 H B GAMP
TSNR0016Q16 19 16 10.6 180 40 59 15 - 1° 16IR...

TSNR0020R22 24 20 13.9 200 50 49 18 - 1° 22IR...

SNR/L0010K11 12 16 6.6 125 25 - 15 15.5 1° 11IR/L...

SNR0010K11-2 12 16 6.6 125 25 - 15 15.5 2° 11IR...

SNR0010K11-3 12 16 6.6 125 25 - 15 15.5 3° 11IR...

SNR/L0013L11 15 16 8.2 140 32.5 - 15 15.5 1° 11IR/L...

SNR0013L11-2 15 16 8.2 140 32.5 - 15 15.5 2° 11IR...

SNR0013L11-3 15 16 8.2 140 32.5 - 15 15.5 3° 11IR...

SNR/L0016M16 19 16 10.6 150 40 - 15 15.5 1° 16IR/L...

SNR0016M16-2 19 16 10.6 150 40 - 15 15.5 2° 16IR...

SNR0016M16-3 19 16 10.6 150 40 - 15 15.5 3° 16IR...

SNR/L0020Q22 24 20 13.9 180 50 - 18 19 1° 22IR/L...

SNR0020Q22-2 24 20 13.9 180 50 - 18 19 2° 22IR...

SNR0020Q22-3 24 20 13.9 180 50 - 18 19 3° 22IR...

SNR0010M11SC 13 10 7.4 150 24 - 9 - 1° 11IR...

SNR0010M11SC-2 13 10 7.4 150 24 - 9 - 2° 11IR...

SNR0010M11SC-3 13 10 7.4 150 24 - 9 - 3° 11IR...

SNR0012P11SC 15 12 8.5 170 28 - 11 - 1° 11IR...

SNR0012P11SC-2 15 12 8.5 170 28 - 11 - 2° 11IR...

SNR0012P11SC-3 15 12 8.5 170 28 - 11 - 3° 11IR...

SNR/L0016R16SC 20 16 11.9 200 35 - 15 - 1° 16IR/L...

SNR0016R16SC-2 20 16 11.9 200 35 - 15 - 2° 16IR...

TSNR0016Q16 CSTB-3.5 T-15F

TSNR0020R22 CSTB-4 T-15F

SNR/L00**11... CSTB-2.5 T-8F

SNR/L0016M16... CSTB-3.5 T-15F

SNR/L0020Q22... CSTB-4 T-15F

SNR00**11SC... CSTB-2.5 T-8F

SNR/L0016R16SC... CSTB-3.5 T-15F

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)
ด้าม Tsuppari-Ichiban

ด้ามจัับสำาหรัับงานกลึึึงเกลีึึยวในแบบยึดด้วยสกรูั

คาร์ัไบด์เสริัม 
(Tsuppari-Ichiban เท่าน้ัน)

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด

รหัสสินค้า ประแจสกรูตัวจับยึด

หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านขวา (R) แลึึะใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

เหลึึ็กเสรัิม

เหลึึ็กเสรัิม

เหลึึ็ก
เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

คารั์ไบด์

คารั์ไบด์

คารั์ไบด์

คารั์ไบด์

คารั์ไบด์

คารั์ไบด์

คารั์ไบด์

คารั์ไบด์

เม็ดมีด → E010, E014, E016 - E027, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E050หน้าอ้างอิง:

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่



Tungaloy E037

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

IW
F B

H

7°

LF

LH

W
F B

H

7°

LF

LH

B H LF LH WF
MTVNR-2525M5 25 25 152 39 31.8 L535B**EXT-FC

MTVNR-3232M5 32 32 178 39 38.1 L535B**EXT-FC

MTVNR... LS53NOFORMEXT NL-58 TC-250 STC-11 1/8HEX

 

CNR/L

W
F

LH
LF

L3

B

DCONMSH

G
A

M
P

GAMF
DMIN

DMIN DCONMS WF LF LH L3 H B GAMF GAMP
TCNR0020R16DT 24 20 14 200 30 49 18 - 15° 1° 16IR...

TCNR0025S16DT 29 25 16.5 250 38 64 23 - 15° 1° 16IR...

TCNR0025S22DT 30 25 18.2 250 38 64 23 - 15° 1° 22IR...

CNR/L0020P16 24 20 14 170 30 - 18 19 15° 1° 16IR/L...

CNR/L0025R16 29 25 16.5 200 38 - 23 24 15° 1° 16IR/L...

CNR/L0032S16 37 32 20.1 250 48 - 30 31 15° 1° 16IR/L...

CNR/L0025R22 30 25 18.2 200 38 - 23 24 15° 1° 22IR/L...

CNR/L0032S22 38 32 21.9 250 48 - 30 31 15° 1° 22IR/L...

CNR0040T27 46 40 26.9 300 60 - 37 38.5 10° 1° 27IR　...

TCNR002**16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 A16-1DT - - P-3.5 T-15F -

TCNR0025S22DT CSP22 CSTB-4ST DTS6-4 GX22-1DT - - P-4 T-15F T-20F

CNR/L**16 CSP16 - - - A16-1 A16-1 - T-15F -

CNR/L**22 CSP22 - - - NXN22-1 NXE22-1 - T-20F -

CNR0040T27 CSP27 - - - NXN27-1 NXE27-1 P-4 - -

MTVNR/L-5

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

เม็ดมีดรหัสสินค้า

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด พินล่็อค ตัวจับยึด ประแจสกรูตัวจับยึด

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)
ด้าม Tsuppari-Ichiban

ด้ามจัับสำาหรัับงานกลึึึงเกลีึึยวในแบบจัับยึดจัากด้านบน (ชนิด DT สามารัถเล่ึึอกรัะหว่างการัจัับยึดจัากด้านบน หร่ัอแบบยึดด้วยสกรูัได้)

คาร์ัไบด์เสริัม 
(Tsuppari-Ichiban เท่าน้ัน)

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด

เหลึึ็กเสรัิม

เหลึึ็กเสรัิม

เหลึึ็กเสรัิม
เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

เหลึึ็ก

หมายเหตุ: ชุดจัับยึดปรัะกอบด้วยตัวจัับยึด แลึึะสกรัูยึด
ชุดแผ่นรัองเม็ดมีดปรัะกอบด้วยแผ่นรัองเม็ดมีด แลึึะสกรัูสำาหรัับยึดแผ่นรัองเม็ดมีดกับด้ามกลึึึงเกลึึียว
แผ่นรัองเม็ดมีดมาตรัฐานสามารัถใช้ได้กับทั้งด้ามมีดซ้ายแลึึะขวา ขึ้นอยู่กับด้ามจัับ
เม่่อใช้ชนิด DT โปรัดนำาชุดจัับยึด หรั่อสกรัูจัับยึดเม็ดมีดออก

ด้ามจัับสำาหรัับงานกลึึึงเกลีึึยวนอก ด้วยเม็ดมีดมุมบวกแบบวางนอน

รหัสสินค้า ชิุ้ดตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ชิุ้ดแผ่นรองเม็ดมีด R ชุิ้ดแผ่นรองเม็ดมีด L ประแจ 1 ประแจ 2 ประแจ 3

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

CNR/L: เม็ดมีด → E010, E014, E016 - E027, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E050หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE038

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

øD
m

øDs1

f

øD
s2

L1 L2

D
M

IN

W
F

LF LF2

DCONWS DCONM
S

DMIN DCONWS WF LF
HS40-LNFR-53 50 40 28.7 41.3 L535B**INT-FC

HS50-LNFR-53 63 50 32.7 41.3 L535B**INT-FC

HS**-LNFR-53 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX

S-570-40M-40 SS100 5/32HEX

S-570-50M-50 SS94 1/4EX

DCONMS LF2

S-570-40M-40 40 273

S-570-50M-50 50 366

LH

W
F

LF

B
H

7°

LH

W
F

LF

B
H

7°

H B LF LH WF
MTVNR-3232M54 32 32 178 39 38.1 LDS54**FT-CB#...

MTVNR-3232M54 LS53NOFORMEXT NL-58 TC-250 STC-11 1/8HEX

HS-LNFR/L-53

MTVNR/L-54

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

ด้ามมีด
รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า พินล่็อค ตัวจับยึด ประแจสกรูตัวจับยึด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ประแจสกรูตัวจับยึด

เกลึึียวนอก, ด้ามขวา

ทั้งเกลึึียวนอกแลึึะเกลึึียวใน

เกลึึียวใน, ด้ามขวา

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด พินล่็อค ตัวจับยึด ประแจสกรูตัวจับยึด

เม็ดมีด

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวในแบบเปล่ีึึยนหัวได้ สำาหรัับเม็ดมีดสองด้านแบบวางนอน

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวนอกแบบเปล่ีึึยนหัวได้ สำาหรัับเม็ดมีดด้านเดียวแบบวางนอน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

HS-LNFR/L-53: เม็ดมีด → E029, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาจัรัฐาน → E050

MTVNR/L-54: เม็ดมีด → E031, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาจัรัฐาน → E050

หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E039

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

B
H

CDX

W
F

LF
LH

H B LF LH WF CDX 
MTVOR-2525M4 25 25 150 31 31.7 5.8 TNM*43...

MTVOR-3232M4 32 32 178 31 38.1 5.8 TNM*43...

MTVOR-2525M5 25 25 150 36 31.7 7.3 TNM*54...

MTVOR-3232M5 32 32 178 36 38.1 7.3 TNM*54...

MTVOR-**M4 NL-44 TC-190 STC-5 3/32HEX

MTVOR-**M5 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX

                                                                                                                         

D
M

IN

DCONWS

W
F

LF

DCONM
S

LF2

DMIN DCONWS WF LF
HS40-LNFR-54API 50 40 27 32 LDS54**FT-CB#...

HS50-LNFR-54API 63 50 35 40 LDS54**FT-CB#...

HS40-LNFR-54API H410-1 TC-250 STC-11 1/8HEX

HS50-LNFR-54API NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX

S-570-40M-40 SS100 5/32HEX

S-570-50M-50 SS94 1/4EX

DCONMS LF2

S-570-40M-40 40 273

S-570-50M-50 50 366

MTVOR/L

HS-LNFR/L-54API

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

รหัสสินค้า

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

รหัสสินค้า พินล่็อค ตัวจับยึด ประแจสกรูตัวจับยึด

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

เม็ดมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า พินล่็อค ตัวจับยึด ประแจสกรูตัวจับยึด

ด้ามมีด
รหัสสินค้า

รหัสสินค้า ประแจสกรูตัวจับยึด

หมายเหตุ: แนะนำาให้ใช้ด้าม STVOR/L สำาหรัับกับเม็ดมีด TNMC ถึงแม้เม็ดมีดดังกลึึ่าวจัะสามารัถใช้ได้กับด้ามมีดแบบจัับยึดหลึึายชั้น (ชนิด M)

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวนอกแบบจัับยึดหลึึายช้ัน สำาหรัับเม็ดมีดแบบวางต้ัง

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวในแบบเปล่ีึึยนหัวได้ สำาหรัับเม็ดมีดสองด้านแบบวางนอน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

HS-LNFR/L-54API: เม็ดมีด → E031, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาจัรัฐาน → E050หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE040

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

B
H

CDX

LF

W
F

LH

H B LF LH WF CDX
STVOR-2525M4 25 25 150 31 31.7 5.8 TNMC43...

STVOR-3232M4 32 32 178 31 38.1 5.8 TNMC43...

STVOR-2525M5 25 25 150 36 31.7 7.3 TNMC54...

STVOR-3232M5 32 32 178 36 38.1 7.3 TNMC54...

STVOR-**M4 SD2 TC-190 STC-9 T-20TORX 3/32HEX

STVOR-**M5 SD3 TC-250 STC-11 T-20TORX 1/8HEX

W
F

LF

DCONWS

D
M

IN

0˚

DCONMS

LF2

DMIN DCONWS WF LF 
HS40-MTHOR-4 66.7 40 25.9 32 TNM*43...

HS50-MTHOR-4 73 50 35.9 40 TNM*43...

HS40-MTHOR-5 81.3 40 30.6 32 TNM*54...

HS50-MTHOR-5 82.6 50 35.9 40 TNM*54...

HS**-MTHOR-4 NL-44 TC-190 STC-5 3/32HEX

HS**-MTHOR-5 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX

DCONMS LF2

S-570-40M-40 40 273

S-570-50M-50 50 366

S-570-40M-40 SS100 5/32HEX

S-570-50M-50 SS94 1/4EX

STVOR/L

HS-MTHOR/L

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า ตัวจับยึด
(ตัวเล่ือก) ประแจสกรูตัวจับยึด

(ตัวเล่ือก)สกรูตัวจับยึด

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

เม็ดมีด

ด้ามมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า พินล่็อค ตัวจับยึด ประแจสกรูตัวจับยึด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า ประแจสกรูตัวจับยึด

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวนอกแบบยึดด้วยสกรูั สำาหรัับเม็ดมีดแบบวางต้ัง

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวในแบบจัับยึดหลึึายช้ัน สำาหรัับเม็ดมีดแบบวางต้ัง

เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → E026 - E028,  เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาจัรัฐาน → E050หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E041

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

IDMIN DCONMS WF LF

SI-CLHOR-40M6 50.8 40 23.16 400 CR-**I

LF
DMIN

DC
ON

M
S

W
F

SI-CLHOR

CLVOR-25M6 TF1207 SF80 TC-311 STC-4 T-25TORX 5/32HEX

CLVOR-32M6 TF1207 SF85 TC-311 STC-4 T-25TORX 5/32HEX

CLVOR-40M8 TF8132-E SF60 TC-311 STC-4 T-20TORX 5/32HEX

WF LF LH H B

CLVOR-25M6 16.1 177 32 25 25 CR***

CLVOR-32M6 16.1 177 32 32 32 CR***

CLVOR-40M8 29.8 179 32 40 40 CR-5B75-4E

LF

H

W
F

LH

B

CLVOR

SI-CLHOR-40M6 TC-311 STC-8 5/32HEX

เก
รด

เม
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ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
ลึง
เก
ลีย
ว

งา
นเ
ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล
ดอ

กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ
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เม็ดมีดรหัสสินค้า

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ตัวจับยึด ประแจสกรูตัวจับยึด

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

รหัสสินค้า ตัวจับยึด ประแจสกรูตัวจับยึด

เม็ดมีดรหัสสินค้า

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวในสำาหรัับเม็ดมีดเชสเซอร์ั 

ด้ามจัับกลึึึงเกลีึึยวนอกสำาหรัับเม็ดมีดเชสเซอร์ั 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → E028 - E031, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาจัรัฐาน → E050หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE042

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

H B LF LH L3 HF WF HBH
STCR/L1212F18-CHP 12 12 85 18.5 17.5 12 0/12 4 2 TC*18... 1.2

STCR/L1212X18-CHP 12 12 120 18.5 17.5 12 0/12 4 1 TC*18... 1.2

STCR/L1616X18-CHP 16 16 120 18.5 - 16 0/16 0 1 TC*18... 1.2

1

5.
3

1

5.
3LH LH

L3 L3

W
F

W
F

H
F

H
F

H
B

H

H
B

H

5/16”-24UNF 5/16”-24UNF

LF LF

B
H

B
H

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

TetraMini-Cut STCR/L-18

H B LF LH HF WF HBH

STCR/L1010X18 10 10 120 18.5 10 10 4.5 TC*18...                        

STCR/L1212F18 12 12 85 18.5 12 12 2.5 TC*18...                        

STCR/L1212X18 12 12 120 18.5 12 12 2.5 TC*18...                        

STCR/L1616X18 16 16 120 18.5 16 16 - TC*18...                        

STCR/L2020H18 20 20 100 18.5 20 20 - TC*18...                        

STCR/L2020X18 20 20 120 23 20 25 - TC*18...                        

STCR/L2525Z18 25 25 135 23 25 30 - TC*18...                        

STCL**18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5

STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

W
F

H
F

HB
H

B
H

LF
LH

STCR/L-18

STCR...  CSTC-4L100DL T-1008/5

STCL... CSTC-4L100DR T-1008/5

: 0.33 ~ 3.0 มม.
: 0.8 ~ 3.0 มม.

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

ด้ามจัับสำาหรัับงานเซาะร่ัอง แลึึะกลึึึงเกลีึึยวนอก พร้ัอมรูันำ้าหล่ึึอเย็น

รัูปที่ 1 รัูปที่ 2

รหัสสินค้า รูป เม็ดมีด แรงบิด*

ความกว้างเม็ดมีด
รัะยะห่างรัะหว่างเกลึึียว

ด้ามมีดนี้สามารัถใช้ได้กับเม็ดมีดกลึึึงเกลึึียวแลึึะเซาะรั่อง
ด้าหมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านขวา (R) แลึึะใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านขวา (R) แลึึะใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

เม็ดมีดรหัสสินค้า

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

ด้ามจัับสำาหรัับงานเซาะร่ัอง แลึึะกลึึึงเกลีึึยวนอก

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูตัวจับยึด ประแจ

สกรูตัวจับยึด ประแจ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → E011, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E050หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E043
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I

DCONMS LF LH H WB WF

JS14H-STCL18 14 100 20 13 14 6 TC*18R...                        

JS159F-STCL18 15.875 85 20 15 14 6 TC*18R... 

JS16F-STCL18 16 85 20 15 14 6 TC*18R...                        

JS19G-STCL18 19.05 90 20 18 14 6 TC*18R... 

JS19X-STCL18 19.05 120 20 18 14 6 TC*18R...                        

JS20G-STCL18 20 90 20 19 14 6 TC*18R... 

JS20X-STCL18 20 120 20 19 14 6 TC*18R...                        

JS22X-STCL18 22 120 20 21 12.25 10 TC*18R... 

JS25H-STCL18 25 100 20 24 12.25 10 TC*18R...                        

JS254X-STCL18 25.4 120 20 24 12.25 10 TC*18R... 

LF

H
F

HB
H

H
BW

F

3.
2

W
F

H B WF (R/L)  LF  HF HBH
JSXXR/L1010X09 10 10 0.2 / 9.8 118 10 3 JX...

JSXXR/L1212F09 12 12 0.2 / 9.8 83 12 1.5 JX...

JSXXR/L1212X09 12 12 0.2 / 9.8 118 12 1.5 JX...

JSXXR/L1616X09 16 16 0.2 / 9.8 118 16 0 JX...

JSXXR/L2020H09 20 20 0.2 / 9.8 98 20 0 JX...

*

JXTG12

JSXXR*****  CSTC-4L100DL T-1008/5

JSXXL***** CSTC-4L100DR  T-1008/5

DuoJust-Cut JSXXR/L

 

JS**STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

LF

H

LHW
F

W
B

94°

DCONM
S

JS-STCL18
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เม็ดมีดรหัสสินค้า

หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านขวา (R) 

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้ ้านซ้าย (L)

รหัสสินค้า เม็ดมีด

*ด้ามมีดนี้สามารัถใช้ได้กับเม็ดมีดกลึึึงเกลึึียวแลึึะเซาะรั่อง แต่สำาหรัับเม็ดมีดปรัะเภทตัดแยกส่วน ต้องคำานึงถึงรัะยะความยาว LF ซึ่งแตกต่างตามรัูปรั่างของเม็ดมีด
หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านขวา (R) แลึึะใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

ด้ามขวา
ด้ามซ้าย

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

ด้ามกลึึึงเกลีึึยว แลึึะตัดแยกส่วนสำาหรัับเคร่่ัองกลึึึงแบบสวิส (DuoJust-Cut)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูตัวจับยึด

สกรูตัวจับยึด

ประแจ

ประแจ

ด้ามจัับกลึึมสำาหรัับงานเซาะร่ัอง แลึึะกลึึึงเกลีึึยวนอก

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → E011, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E050 - E051หน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comE044

60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405) LF
LH

W
B

2

f2

W
F

H
DCON

B

DCON H B WB2 LF LH  WF** f2**

JS19G-SXXL09 19.05 18 18 5.9 90 21 10 6 JX*G06,12*R

JS19X-SXXL09 19.05 18 18 5.9 120 21 10 6 JX*G06,12*R

JS20G-SXXL09 20 19 19 5.4 90 21 10 6 JX*G06,12*R

JS20X-SXXL09 20 19 19 5.4 120 21 10 6 JX*G06,12*R

JS22X-SXXL09 22 21 21 4.4 120 21 10 6 JX*G06,12*R

JS25H-SXXL09 25 24 24 2.9 100 21 10 6 JX*G06,12*R

JS254X-SXXL09 25.4 24 24 2.7 120 21 10 6 JX*G06,12*R

*
**

JXTG12

5LH

H
F

L3 HB
H

H

W
F

B

LF

5/16”-24UNF

W
F

H B WF (R/L)  LF*  HF HBH  LH*  L3
JSXXR/L1212X09-CHP 12 12 0.2/11.8 118 12 2 18.8 JX**06...,12...,16...

JSXXR/L1616X09-CHP 16 16 0.2 /15.8 118 16 2.5 18.7 JX**06...,12...,16...

JXTG12

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

 

JXTG12FR/L-60A-000 0.2 - 0.4

JXTG12FR/L-60B-000 0.2 - 0.4

JXTG12FR/L-60A-005 0.4 -1

JXTG12FR/L-60B-005 0.4 -1

JXTG12FR/L-60N-010 1 - 1.5

JS***-SXXL09 CSTC-4L055L T-1008/5

JSXXR/L

JSXXR...  CSTC-4L100DL T-1008/5

JSXXL... CSTC-4L100DR T-1008/5

DuoJust-Cut JS-SXXL09

≦ 19.4

≦ 19.4

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

รหัสสินค้า เม็ดมีด

*ด้ามมีดนี้สามารัถใช้ได้กับเม็ดมีดกลึึึงเกลึึียวแลึึะตัดแยกส่วน
เม่่อใช้เม็ดมีด JXPG06 ขนาดของ f แลึึะ f2 จัะลึึดลึึง 2 มม.

ความกว้างเม็ดมีด

รัะยะห่างรัะหว่างเกลึึียว

: 1.0,1.5 มม. (เส้น ผศก. ชิ้นงานสูงสุด. ø6)
: 1.5,2.0 มม. (เส้น ผศก. ชิ้นงานสูงสุด ø12,ø16)
: 0.2 ~ 1.5 มม.

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช่ิ้วงการใช้ิ้งานระยะห่างระหว่างเกลี่ยว
ระยะห่างระหว่างเกลี่ยวรหัสสินค้า เส้นผ่านศุนย์กล่างของสกรูสูงสุด

Metric: M26,

Metric: M26,

Metric: M24,

Metric: M24,

Metric: M22,

Unified: 1"

Unified: 1"

Unified: 15/16"

Unified: 15/16"

Unified: 7/8"

*ด้ามมีดนี้สามารัถใช้ได้กับเม็ดมีดกลึึึงเกลึึียวแลึึะเซาะรั่อง แต่สำาหรัับเม็ดมีดปรัะเภทตัดแยกส่วน ต้องคำานึงถึงรัะยะความยาว LF ซึ่งแตกต่างตามรัูปรั่างของเม็ดมีด
หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านขวา (R) แลึึะใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L)

ด้ามจัับสำาหรัับงานตัดแยกส่วน แลึึะกลึึึงเกลีึึยว พร้ัอมรูันำ้าหล่ึึอเย็น

ด้ามขวา
เส้นผ่านศุนย์กลึึาง
ของสกรูัสูงสุด

ด้ามซ้าย

สกรูตัวจับยึด

สกรูตัวจับยึด

ประแจ

ประแจ

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวนอก สำาหรัับเม็ดมีด 2 มุม

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → E011, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E051หน้าอ้างอิง:
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CDX

B
H

W
F

LF
3°

H
F

C
W

CDX

B
HH
F

W
F

LF3°

C
W

DC
ON

LF

W
F

3°DMIN

DMIN DCON LF WF  
A25M-FLER/L3 2.11 - 5.08 34.9 25 300 17.7 FL*-3**L/R...

A32M-FLER/L3 2.11 - 5.08 44.5 32 350 22.1 FL*-3**L/R...

A40M-FLER3 2.11 - 5.08 50.8 40 350 24.5 FL*-3**L...

A**M-FLER3 TF-73 S-412 5/32HEX

A**M-FLEL3 TF-72 S-412 5/32HEX

A_M-FLER/L

FLSR-****M3 TF-72 S-412 5/32HEX

FLSL-****M3 TF-73 S-412 5/32HEX

CW CDX HF H B LF WF
FLSR/L-2020M3 1 - 3 4.5 20 20 20 125 32 FL*-3**R/L... 3

FLSR/L-2525M3 1 - 3 4.5 25 25 25 150 32 FL*-3**R/L... 3

FLSR/L

FLASR-1616M3 TF-184 S-412 5/32HEX

FLASL-1616M3 TF-185 S-412 5/32HEX

CW CDX HF H B LF WF
FLASR/L-1616M3 1 - 3 5.31 16 16 16 125 16 FL*-3**R/L... 3

FLASR/L
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รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านขวา (R) แลึึะใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L)
*แรังบิด: แรังบิดในการัจัับยึดที่แนะนำา (N·m)

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านขวา (R) แลึึะใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L)
*แรังบิด: แรังบิดในการัจัับยึดที่แนะนำา (N·m)

รหัสสินค้า ระยะห่างระหว่างเกล่ียว เม็ดมีด

ภาพแสดงด้้ามกลึึึึงด้้านขวา (R)

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้ามจัับสำาหรัับงานเซาะร่ัอง แลึึะกลึึึงเกลีึึยวใน

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

แรงบิด*เม็ดมีด

ด้ามจัับสำาหรัับงานเซาะร่ัอง แลึึะกลึึึงเกลีึึยวนอก

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

แรงบิด*เม็ดมีด

ด้ามเซาะร่ัอง แลึึะกลึึึงเกลีึึยวนอกสำาหรัับเคร่่ัองกลึึึงแบบสวิส

เม็ดมีด → E012,

เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E050

หน้าอ้างอิง:

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
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60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

LF2

DCONMS

W
F

D
C

O
N

W
S

LF

3°DMIN

CWN-CWX

HS-FLER/L

CWN CWX DMIN DCONWS LF WF
HS40-FLER3W 1 3 56.1 40 40.1 28 FL*-3**L... 3

HS50-FLER3W 1 3 70.1 50 41.9 35 FL*-3**L... 3

HS40-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX

HS50-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX

DCONMS LF2

S-570-40M-40 40 273

S-570-50M-50 50 366

S-570-40M-40 SS100 5/32HEX

S-570-50M-50 SS94 1/4EX

JSTTR/L

LF

LH

B
H

W
F

H
F

5˚

HB
H

H B LF LH HF WF HBH
JSTTR/L1010X3 10 10 120 18.5 10 9.5 2 JTTR/L30...

JSTTR/L1212F3 12 12 85 18.5 12 11.5 - JTTR/L30...

JSTTR/L1212X3 12 12 120 18.5 12 11.5 - JTTR/L30...

JSTTR/L1616X3 16 16 120 16.5 16 15.5 - JTTR/L30...

JSTTR/L... CSTB-4SD T-8F
สกรูจับยึด ประแจ

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ภาพแสดงด้ามมีดด้านขวา (R)   

ด้ามมีด
รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ประแจสกรูจับยึด

หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดขวา (R) กับเม็ดมีดด้านซ้าย (L) แลึึะใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านขวา (R)
*แรังบิด: แรังบิดในการัจัับยึดที่แนะนำา (N·m)

ภาพแสดงด้ามมีดด้านขวา (R)   

ด้ามจัับสำาหรัับงานเซาะร่ัอง แลึึะกลึึึงเกลีึึยวในแบบเปล่ีึึยนหัวได้

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ตัวจับยึด สกรูจับยึด ประแจ

ด้ามจัับนอกสำาหรัับเคร่่ัองกลึึึงแบบสวิส

รหัสสินค้า เม็ดมีด

แรังบิดในการัจัับยึดที่แนะนำา: 1.2 N·m

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

เม็ดมีด → E012 - E013, เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E050หน้าอ้างอิง:
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

JSXBR... CSTB-4SD T-8F (T-8L)

DCONMS WF LF H WB
JS19K-TTL3 19.05 10 125 18 11.5 JTTR30...

JS20K-TTL3 20 10 125 19 11.5 JTTR30...

JS22K-TTL3 22 10 125 21 11.5 JTTR30...

JS25K-TTL3 25.4 10 125 24 12.7 JTTR30...

JS**-TTL3 CSTB-4S T-15F

JS-TTL3

H

LF

D
C

O
N

M
S

W
F

W
B

H

90
°

JSXBR/L

40°

LF

CDX

LH

W
F

B
HH
F

H B LF LH CDX HF WF
JSXBR1010K8-C 10 10 125 29 6.4 10 5.7 JXT*R...

JSXBR1212K8-C 12 12 125 29 6.4 12 7.7 JXT*R...

JSXBR1616K8 16 16 125 29 6.4 16 11.7 JXT*R...

JSXBR2020K8 20 20 125 29 6.4 20 15.7 JXT*R...

JSXBR2525K8 25 25 125 29 6.4 25 20.7 JXT*R...
เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก
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ซา
ะร
่อง

งา
นข

นา
ดเ
ล็ก
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กส
ว่า
น

ระ
บบ
ชุด
จับ
ทูล

คู่ม
ือผ

ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้ามมีดด้านซ้าย (L)   

• สามารัถไขด้วยปรัะแจัจัากด้านหลึึังด้วยสกรัูสองด้าน
• ด้ามมีดนี้สามารัถใช้สำาหรัับเม็ดมีดแบบกลึึึงจัากด้านหลึึัง JXB แลึึะเม็ดมีดกลึึึงเกลึึียว JXT

ภาพแสดงด้ามมีดด้านขวา (R)   

C-type

สกรูจับยึด ประแจ 1 ประแจ 2 
(ตัวเล่ือก)

ด้ามจัับนอกสำาหรัับเคร่่ัองกลึึึงแบบสวิส

รหัสสินค้า เม็ดมีด

สกรูจับยึด ประแจ

ด้ามกลึึึงเกลีึึยวนอกสำาหรัับเคร่่ัองกลึึึงแบบสวิส

รหัสสินค้า เม็ดมีด

แรังบิดในการัจัับยึดที่แนะนำา: 3.5 N·m

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

เม็ดมีด → E012 - E013หน้าอ้างอิง:
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60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

W
F

LF

a

LH D
C

O
N

h6

W
F

60º

CF CD
X

PDX

DMIN CF DCON WF a LF LH CDX PDX
SH730

JBIR04140050-D040 ● 0.5 4 0.06 4 1.5 3.5 30 14 0.3 0.35

JBIR07140050-D050 ● 0.5 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35

JBIR07140075-D050 ● 0.75 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45

JBIR07140100-D048 ● 1.0 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55

JBIR07140100-D060 ● 1.0 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55

JBIR07140125-D060 ● 1.25 6 0.15 7 1.8 5.3 30 14 0.7 0.65

JBIR07140150-D060 ● 1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75

JBIR07140150-D070 ● 1.5 7 0.18 7 2.8 6.3 30 14 0.8 0.75

-
0
0.02

TinyMini-Turn JBIR

TT-R/LE

H
F

LFLH

H
B

W
F W
FS

45°

H B LF LH HF WF WFS
TT-2525R/LE 25 25 150 25 25 32 15 TTR/L42...

TT-2525R/LE CP91 DS-6 P-3

TT-R/LI

LF

W
F B

HH
F

90°

5°

3.2

LH
DMIN

DMIN H B LF LH HF WF
TT-2525RI 50 25 25 200 70 25 35 TTL42...

TT-2525RI CP91 DS-6 P-3

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ภาพแสดงคมตัดแบบลึึะเอียด

ภาพแสดงด้ามมีดด้านขวา (R)   

รหัสสินค้า
เกรด ระยะห่าง

ระหว่าง
เกล่ียว

● : มีสต๊อก

ภาพแสดงด้ามมีดด้านขวา (R)   

ภาพแสดงด้ามมีดด้านขวา (R)   

ด้ามคว้านโซลิึึดสำาหรัับงานกลึึึงเกลีึึยวใน

ด้ามจัับสำาหรัับงานกลึึึงเกลีึึยวนอกแบบพินล็ึึอคชนิด TT

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ตัวจับยึด สกรูซ้าย-ขวา ประแจ

ด้ามจัับสำาหรัับงานกลึึึงเกลีึึยวในแบบพินล็ึึอคชนิด TT

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ตัวจับยึด สกรูซ้าย-ขวา ประแจ

หมายเหตุ: ใช้ด้ามมีดซ้าย (L) กับเม็ดมีดด้านขวา (R)

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่ TinyMini-Turn: เม็ดมีด → E012

                    เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E050

TingThread: เม็ดมีด → E013, E015

                 เง่่อนไขการัตัดเฉ่ือนมาตรัฐาน → E050

หน้าอ้างอิง:



Tungaloy E049

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

 P 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3
 H2 0.6 0.76 0.92 1.09 1.25 1.57 1.9
 H 0.866 1.083 1.299 1.516 1.732 2.165 2.598
 1 0.25 0.3 0.3 0.3 0.35 0.4 0.4
 2 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25 0.3 0.35
 3 0.1 0.1 0.15 0.2 0.2 0.25 0.28
 4 0.05 0.06 0.1 0.1 0.16 0.2 0.2
 5 0.05 0.06 0.05 0.1 0.1 0.15 0.2
 6  0.06 0.05 0.07 0.07 0.1 0.13
 7   0.02 0.05 0.05 0.07 0.1
 8    0.02 0.02 0.05 0.1
 9     0.02 0.03 0.05
 10      0.02 0.05
 11       0.02
 12       0.02

R

P

0.1083P

HH
2

H
/4

H
/8

TT 42R M -005
2

12.7
3.2

1

R
L

3

M
W

4

0
0.05-005

TT-
1

1

20
2

2

20
3

R E
4

3

R
L

4

E
I

1 5 6432

16 I R 175 ISO - B
6 -
11 6.35
16 9.525
22 12.7
27 15.875

1

E
I

R
L

322

A

AG

G

N

Z

4

60°
55°
TR

ACME

ISO
UN
W
PT

NPT
NPTF
RAPI
RD

BAPI
RD

UNJ
MJ

5

B

M
CB
-

6

1 2 3 4

เก
รด

เม
็ดม

ีด
ด้า
มก

ลึง
นอ

ก
ด้า
มค
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นใ
น
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หมายเหตุ: รัะยะพิทช์สูงสุดที่สามารัถกลึึึงได้ค่อ 3 มม.

รัะยะห่างรัะหว่างเกลึึียว 1 ~ 3 มม.

การประกอบ

เม็ดมีด

ตัวจัับยึด

สกรัูขวา-ซ้าย

จำา
นว

นร
อบ

ใน
กา

รต
ัด

เม็ดมีด

ด้ามมีด

ด้าน

ขวา

ซ้าย

เส้นผ่านศูนย์กล่าง

ความหนา

ขนาดเม็ดมีด (มม.) ชิ้นิดของเกล่ียว

60˚ องศาเกลึึียว

55˚ องศาเกลึึียว

ว่าง

รัศมีมุม (มม.)

ความกว้างของด้าม (มม.)ความสูงของด้าม (มม.) ด้าม

ขวา

ซ้าย

กล่ึงนอกหรือกล่ึงใน

กลึึึงนอก

กลึึึงใน

   รหัส เส้น ผศก. (มม.)

กล่ึงนอกหรือกล่ึงใน

เม็ดมีดโปรไฟล่์บางส่วน
 พิทช์: 0.5 ~ 1.5 มม.
 TPI: 48 ~ 16
 พิทช์: 0.5 ~ 3 มม.
 TPI: 48 ~ 8
 พิทช์: 1.75 ~ 3 มม.
 TPI: 14 ~ 8
 พิทช์: 3.5 ~ 5 มม.
 TPI: 7 ~ 5
 พิทช์: 4 ~ 6 มม.
 TPI: 6 ~ 4

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล่์

พิทช์ (มม.)×10 หรั่อ 100       
TPI (เกลึึียวต่อนิ้ว)
(ตัวอย่าง) 
05: 0.5 มม. พิทช์×10
175: 1.75 มม. พิทช์×100
14: 14 TPI 

• ความสัมพันธ์รัะหว่างรัะยะพิทช์ รัะยะกินลึึึก แลึึะ
จัำานวนรัอบสำาหรัับเกลึึียวเมตรัิกภายนอก

คู่มือทางเทคนิค 

ระบบการกำาหนดรหัสสำาหรับเม็ดมีดชนิด TT

ระบบการกำาหนดรหัสสำาหรับเม็ดมีดชนิด ST

ขนาดเม็ดมีด

	กลึึึงนอก

กลึึึงใน

ด้าน ชิ้นิดของเกล่ียว ชิ้นิดของเกล่ียว หน้าหักล่ายเศษ

หมายเหตุ: โปรัดรัะบุรัหัสสินค้าแบบใหม่สำาหรัับเม็ดมีดภายใน
“N” เปลึึี่ยนเป็น “I”
(ตัวอย่าง)  แบบเดิม:      16NR15ISO
       แบบใหม่:      16IR15ISO

ขวา

ซ้าย
เม็ดมีดโปรไฟล่์บางส่วน

 60° องศามุม

 55° องศามุม

 30° สี่เหลึึี่ยมคางหมู

 29° สี่เหลึึี่ยมคางหมู

เม็ดมีดแบบเต็มโปรไฟล่์
 เมตรัิก
 Unified
 Whitworth
 เกลึึียวท่อเทเปอรั์
 เกลึึียวท่อเทเปอรั์มาตรัฐาน
 เกลึึียวท่อเทเปอรั์มาตรัฐาน
 

API round

 API buttress
 Round (DIN405) 

 UNJ

มี
(ตัวเล่ึึอกมาตรัฐาน)

มี

มี

ไม่มี
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60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

ISO

SH725 60 - 150 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 60 - 150 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 60 - 150 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 60 - 150 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 60 - 150 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 60 - 150 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 50 - 80 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 50 - 80 0.8 - 3.0 32 - 8
AH725 50 - 100 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 50 - 100 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 50 - 100 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 50 - 100 0.4 - 2.0 64 - 12
SH725 30 - 100 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 30 - 100 0.8 - 3.0 32 - 8
SH725 30 - 100 0.4 - 2.0 64 - 12
AH725 30 - 100 0.8 - 3.0 32 - 8

ISO

AH725 80 - 180

AH725 60 - 160

AH725 50 - 130

ISO
AH725 T313V NS9530 TH10

< 200HB 80 - 180 100 - 200 150 - 200 -

> 200HB 60 - 160 100 - 150 100 - 170 -

- 50 - 130 70 - 130 - -

- - 70 - 150 - 70 - 90

- - - - 100 - 500

- - - - 10 - 40

50 ~ 60HRC - - - 10 - 30

TCT18R/L ／ TCT18FR

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ระยะห่างระหว่าง
เกล่ียว (มม.) เกล่ียวต่อนิ้ว (TPI)วัสดุชิ้ิ้นงาน เกรดล่ำาดับการใชิ้้งาน

เหล็ึึกกลึึ้าคารับ์อนต่ำา
S15C, SS400, ฯลึึฯ
C15, St42-1, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมเหล็ึึก
S55C, SCM440, ฯลึึฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลึึฯ

เหล็ึึกชุบแข็ง
NAK80, PX5, ฯลึึฯ

สแตนเลึึส สตีลึึ
SUS304, ฯลึึฯ 

X5CrNi18-9, ฯลึึฯ
เหล็ึึกหล่ึึอเทา

FC250, FC300, ฯลึึฯ  
250, 300, ฯลึึฯ

เหล็ึึกหล่ึึอเหนียว
400-15, 600-3, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมไททาเนียม
Ti-6AI-4V, ฯลึึฯ

โลึึหะทนความร้ัอน
Inconel718, ฯลึึฯ

ตัวเลึึ่อกแรัก
ความต้านทานการัแตกหัก

ตัวเลึึ่อกแรัก
ความต้านทานการัแตกหัก

ตัวเลึึ่อกแรัก
ความต้านทานการัแตกหัก

ตัวเลึึ่อกแรัก
ความต้านทานการัแตกหัก

ตัวเลึึ่อกแรัก
ความคม

ตัวเลึึ่อกแรัก
ความคม

ตัวเลึึ่อกแรัก
ความต้านทานการัแตกหัก

ตัวเลึึ่อกแรัก
ความต้านทานการัแตกหัก

คู่มือทางเทคนิค 

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

วัสดุชิ้ิ้นงาน ความแข็ง
ความเร็วตัด: Vc (ม./นาที)

เหล็ึึกกล้ึึาคาร์ับอนสูง / โลึึหะผสมเหล็ึึก
S45C, SCM440, ฯลึึฯ
C45, 42CrMoS4, ฯลึึฯ

สแตนเลึึส สตีลึึ
SUS304, ฯลึึฯ

X5CrNi18-9, ฯลึึฯ
เหล็ึึกหล่ึึอ

FC250, FC300, ฯลึึฯ
250, 300, ฯลึึฯ

โลึึหะนอกกลุ่ึึมเหล็ึึก 

โลึึหะทนความร้ัอน
Ti-6AI-4V, Inconel718, ฯลึึฯ

วัสดุความแข็งสูง

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

วัสดุชิ้ิ้นงาน เกรด การใชิ้้งาน

เหล็ึึกกล้ึึาคาร์ับอนสูง
S45C, ฯลึึฯ
C45, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมเหล็ึึก
SCM440, ฯลึึฯ

42CrMoS4, ฯลึึฯ
สแตนเลึึส สตีลึึ
SUS304, ฯลึึฯ

X5CrNi18-9, ฯลึึฯ

เกล่ียวต่อนิ้ว (TPI)
ระยะห่างระหว่างเกล่ียว

(มม.)

กลึึึงเกลึึียว

กลึึึงเกลึึียว

กลึึึงเกลึึียว

เกลึึียวใน 2.11 - 5.08
เกลึึียวนอก 1.27 - 4.23

เกลึึยีวใน 2.11 - 5.08
เกลึึยีวนอก 1.27 - 4.23

เกลึึยีวใน 2.11 - 5.08
เกลึึยีวนอก 1.27 - 4.23

เกลึึยีวใน 5 - 12
เกลึึยีวนอก  6 - 20

เกลึึยีวใน 5 - 12
เกลึึยีวนอก  6 - 20

เกลึึยีวใน 5 - 12
เกลึึยีวนอก  6 - 20

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

TungThread : เม็ดมีด → E010, E013 - E031, ด้ามมีด → E032 - E041

TungT-Clamp : เม็ดมีด → E012, ด้ามมีด → E045 - E046

TetraMini-Cut: เม็ดมีด → E011, ด้ามมีด → E042 - E043

หน้าอ้างอิง:
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H

J
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M

A
B
C
D
E
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G

I

ISO

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 6 - 8 8 - 10 10 - 12 12 - 15 15 - 18

SH730 40 - 140 8 10 12 15 18

SH730 30 - 100 7 9 12 14 17

SH730 30 - 100 7 9 12 14 17

SH730 90 - 200 6 8 10 12 15

ISO

SH725 50 - 200 0.2 - 1.5 127 - 16

SH725 50 - 200 0.2 - 1.5 127 - 16

SH725 50 - 200 0.2 - 1.5 127 - 16

SH725 50 - 200 0.2 - 1.5 127 - 16

SH725 150 - 200 0.2 - 1.5 127 - 16

SH725 100 - 200 0.2 - 1.5 127 - 16

SH725 30 - 80 0.2 - 1.5 127 - 16

SH725 30 - 80 0.2 - 1.5 127 - 16
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เหล็ึึกกล้ึึาคาร์ับอนต่ำา
S15C, S20C, ฯลึึฯ
C15, C20, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมเหล็ึึก 
S55C, SCM440, ฯลึึฯ
C55, 42CrMoS4, ฯลึึฯ

เหล็ึึกชุบแข็ง
NAK80, PX5, ฯลึึฯ

สแตนเลึึส สตีลึึ
SUS304, SUS316, ฯลึึฯ 

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ฯลึึฯ
เหล็ึึกหล่ึึอเทา

FC250, FCD300, ฯลึึฯ  
250, 300, ฯลึึฯ
เหล็ึึกหล่ึึอเหนียว

FC450, FCD600, ฯลึึฯ 
400-15, 600-3, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมอลึึูมิเนียม, โลึึหะผสมทองแดง
Si < 12%

วัสดุชิ้ิ้นงาน ระยะห่างระหว่างเกล่ียว (มม.)
จำานวนรอบในการตัด

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)เกรด

กล่ึงเกล่ียวใน

เหล็ึึกกล้ึึาคาร์ับอนต่ำา
S15C, SS400, ฯลึึฯ
C15, St42-1, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมเหล็ึึก
S55C, SCM440, ฯลึึฯ 
C55, 42CrMoS4, ฯลึึฯ

เหลึึ็กฟรัีคัทติ้ง
SUH22, SUH23, ฯลึึฯ

สแตนเลึึส สตีลึึ
SUS304, ฯลึึฯ

X5CrNi18-9, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมอลึึูมิเนียม
A5056, A6061, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมทองแดง
C2600, C280C, ฯลึึฯ

โลึึหะผสมไททาเนียม
Ti-6AI-4V, ฯลึึฯ

โลึึหะทนความร้ัอน
Inconel718, ฯลึึฯ

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ระยะห่างระหว่างเกล่ียว
(มม.)

เกล่ียวต่อนิ้ว (TPI)วัสดุชิ้ิ้นงาน เกรด

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

เงื่อนไขการตััดเฉืือนมาตัรฐาน

DuoJust-Cut : เม็ดมีด → E011, ด้ามมีด → E043 - E044

TetraMini-Cut: ด้ามมีด → E048

หน้าอ้างอิง:
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60º

55º

M

UN

W

(R, PT)
BSPT

NPTF

NPT

TR

UNJ

MJ

ACME

STUB 
ACME

(DIN405)

4° GXE16-4DT AE16-4DT GXN16-4DT AN16-4DT
3° GXE16-3DT AE16-3DT GXN16-3DT AN16-3DT
2° GXE16-2DT AE16-2DT GXN16-2DT AN16-2DT
1° GX16-1DT A16-1DT GX16-1DT A16-1DT
0° GXE16-0DT AE16-0DT GXN16-0DT AN16-0DT

-1° GXE16-99DT AE16-99DT GXN16-99DT AN16-99DT
-2° GXE16-98DT AE16-98DT GXN16-98DT AN16-98DT
4° GXE16-4 AE16-4 GXN16-4 AN16-4
3° GXE16-3 AE16-3 GXN16-3 AN16-3
2° GXE16-2 AE16-2 GXN16-2 AN16-2
1° GXE16-1 A16-1 GXN16-1 A16-1
0° GXE16-0 AE16-0 GXN16-0 AN16-0

-1° GXE16-99 AE16-99 GXN16-99 AN16-99
-2° GXE16-98 AE16-98 GXN16-98 AN16-98

ISO
16IR15ISO-B AH725
16IR175ISO-B AH725
16IR20ISO-B AH725

55°
16ERAG55-B AH725 16IRAG55-B AH725

16IRG55-B AH725

60°
16ERA60-B AH725 16IRAG60-B AH725

16IRA60-B AH725
16IRG60-B AH725

UN
16IR18UN-B AH725
16IR16UN-B AH725
16IR14UN-B AH725

W
16IR16W-B AH725
16IR14W-B AH725

PT 16IR14PT-B AH725

NPT
16ER8NPT-B AH725 16IR14NPT-B AH725

16IR115NPT-B AH725

1 21 2

1

1

2

2

(Unified)

(Whitworth)

API
Round

API
Buttress

API
Rotary 

Shoulder 
Connection

Round

รููปแบบ
เกลีียว

(Metric)

(Metric, 30º 
Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

(29º Trapezoidal)

เม็ดมีด AH725 มีชิม 2 แบบ
โปรัดค้นหาแผ่นชิมที่เหมาะสมในตารัางด้านลึึ่าง
หากใช้แผ่นชิมที่ไม่ถูกต้อง ช่องใส่เม็ดมีดอาจัไม่เสถียรัหรั่ออายุการัใช้งานเครั่่องม่ออาจัสั้นลึึง

ตัวอย่างที่ไม่เหมาะสม

AH725
เม็ดมีด

ชิมแบบเดิม

ด้ามเม็ดมีด

แผ่นชิ้ิมแบบเปล่ี่ยนได้ (ขนาดเม็ดมีด: 16)

ด้ามมีดประเภทสกรู มุมนำา

(มาตรฐาน)

(มาตรฐาน)

กล่งึใน

ชิ้ิมแบบเดิม ชิ้ิมมาตรฐาน (แบบใหม่)

กล่ึงนอก

ชิ้ิมแบบเดิม

ชิมแบบเดิม ชิมแบบเดิม

ชิ้ิมมาตรฐาน (แบบใหม่)

ชิมมาตรัฐาน 
(แบบใหม่)

ชิมมาตรัฐาน 
(แบบใหม่)

ชิ้ิมเม็ดมีดที่จะเปล่ี่ยน (ขนาดเม็ดมีด: 16)

เกล่ียว
กล่ึงนอก

รหัสสินค้า เกรด ทดแทน

กล่งึใน

รหัสสินค้า เกรด ทดแทน

คู่มือทางเทคนิค 

จุุดสำาคัญ - การเปลี่ี่ยนแผ่่นชิม (แผ่่นรองเม็ดมีด) 

ระบบล่็อคสองชิ้ั้นแบบ
ขันสกรู

ที่หนีบ

E010, E014, E016 - E021หน้าอ้างอิง:


