Gewindewerkzeuge




Gewindewerkzeuge — Kapitelubersicht

- Die Produkte sind nach Produktlinien und Gewindetyp sortiert.
- Die Gewindeschneidplatten und Werkzeughalter in diesem Katalog sind Lagerstandard.

Hinweise zur Verwendung der Seite

Verfahren ) Wahlen Sie den links auf jeder Seite angegebenen Gewindetyp aus, blattern Sie zur Seitenzahl, die im Index
links angeben ist, und finden Sie die gewiinschte Katalognummer (@) mit den zugehérigen MaBen (®).
Kompatible Werkzeughalter finden Sie unter (@).

Verfahren 2 Wihlen Sie die Produktlinie auf der Seite EO03 aus und bléttern Sie zur jeweiligen Produktseite.

Verfahren 3 Wihlen Sie ein Produkt Uber das Auswahlsystem auf den Seiten E004-E007 aus.
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Weitere Informationen siehe Seite E052.

Beispil irfischo
Untoregpiatie

Gewindehalter — E032 - E037,
Standard it — E050, L043 - L058

> E050

® Lagerstandard/ VE = 5 Stk » E010, E014, E016 - E027, Standard

E010 www.tungaloy.de Tungaloy E033

©: Gewindetyp
@: Produktlinie

©: Werkzeugbezeichnung/Katalog Nr.
@: Tabelle/Abmessungen (gemaB 1ISO13399)

©: Zeichnungen zu Tabelle/Abmessungen —
Gewinde, Gewindeschneidplatte,
Gewindehalter

@: Steigung (Gewindezahl)

Bestellinformationen:

@: Kompatible Werkzeughalter
®: Austauschteile
©: Referenzseite

- Bitte geben Sie die Katalog Nr. und die gewiinschte Anzahl der Gewindehalter an,

z. B. TSNROO20R22 ... 1 (VE = 1 Stiick).

- Bitte geben Sie die Katalog Nr. den Schneidstoff und die gewtnschte Anzahl der Gewindeschneidplatten an,

z. B. 16IR175ISO AH725 ... 5 (VE = 5 Stlick).

E002 www.tungaloy.de




Gewindewerkzeuge

TUNGTHREAD

Lay-Down-Gewingeschneidplatten,
Gewindehalter
Standardprodukte flr eine Vielzahl unterschiedlicher Gewindeschneidplatten. E004 - EOO?’

Standardwerkzeuge mit Doppelklemmung flr herausragende Stabilitat fir EO10 - EO41 ,
API-Standardgewinde. E050

Gewindetyp

Tangential geklemmte Gewinde-
schneidplatten, Gewindehalter E004 - EQO7,

ACME- und STUB-ACME-Gewindeschneidplatten kbnnen im Bereich von 16

bis 3 TPI mit 2 Arten von Gewindehaltern verwendet werden. Die besondere E026 - E030’
Vollprofil-Gewindeschneidplatte ermoglicht eine fein abgestimmte Gewinde- E039 - E040
héhe und minimiert die Gratbildung an den Gewindespitzen.

E023,
Gewindeschneidplatte mit mehreren Schneiden fur die hocheffiziente E028 - E031 ’

Bearbeitung von API-konformen Rund-, Buttress- und NPT-Gewinden.

E041

TETRAMCCEUT cony o
Standard-Gewindeschneidplatte mit 4 Schneiden zum Gewindedrehen E011 ’
auf Langdrehautomaten. E042 - E043,

Geringere Gefahr von Kollisionen bei Gewinden mit kleinem Durchmesser. EO050

DUOJ&’UT E004 - EOQ9,

Standardwerkzeug fUr alle Gewindearten auf Langdrehautomaten. EO11 ’

Der unvollstandige Gewindeteil von der Werkstlickoberflache bis zur E043 - E044,
Gewindenut wird durch den vollstédndigen Zugang zur Werksttick-

oberflache auf ein Minimum verkdrzt. E051

TUNGT-CLAMP —o07 - F008,

Werkzeug mit stabilem Klemmsystem, dass Gewindeschneidplatten E012’
sicher fixiert. Stech- und Gewindeschneidplatten kénnen mit dem E045 - E046,
gleichen Werkzeughalter verwendet werden. E050

J-SERIES 0

Werkzeugserie aus Gewindeschneidplatten mit 3 Schneiden. Teilauswahl EO12 - E013’
flr das Gewindedrehen auf Langdrehautomaten. Standardwerkzeug auch E015,

fUr Radial-Langdrehautomaten.
EO46 - EO47

TINYIMTUuN

Gewindeschneidplatte fur Innengewinde mit einem Durchmesser ab 4 mm. E006, E048
Alle Gewindeschneidplatten mit Kihimittelbohrungen flr die Kihimittelzufuhr. ’ ’

E051

Sonstige E004 - E00B,

— E013, E015,
E048 - E049

Tungaloy E003




TUNGTHREAD
Gewindedrehen / AuBen - Auswahlsystem

Kompatible
Werkzeuge nach Allgemeine Anwendungen Allgemeine Anwendungen Rohrgewinde
Gewindetyp
Teilprofile Vollprofile
° ° o ] e . Parallel- Jap. Rohrge-
60 55 1ISO-Metrisch Unified Whitworth Rohrgewinde | winde, kegelig
UNC, UNF BSW, BSF G
Gewinde ) : M UNEF w BSP, PF R, PT, BSPT
1/8P 1/8P
60° 55 60 60°
\_W j;PL \_W 1/4P
ST-Th
e 0.5-6 mm 0.5-5mm
48 = 4TPI 48 - 5TPI 0.5-6 mm 32-5TPI 28 - 5TPI 28 - 11TPI
E032 E010 E014 E016 E018 E020 E021
TETRAMEUT
STCR/L-18
0.4-3mm
64 - 8TPI - - - - -
E042 EO11
TETRAMEUT
64 - 8TPI —_— —_— e R _
E043 EO11
puoJéuT
JSXXR/L 0.2-1.5mm
127 - 16TPI
E043 EO11
puoJéuT
JS-SXXL09 0.2-1.5mm
umm 127 - 16TPI
C
E044 EO11
TUNGT-CLAMP
1.27-4.23mm
20 - 6TPI - - - - -
E045 E012
JSTTR/L
0.5-1 mm 0.5-1 mm
48 - 25TPI 48 - 25TPI - - - -
E046 EO012 EO015
JS-TTL3 0.5-1mm 0.5-1 mm
ﬁﬁ 48 - 25TPI 48 - 25TPI
E047 EO012 EO15
JSXBR/L
0.5-1mm
48 - 25TPI - - - - -
E047 E013
TT-R/L
-3 mm -3 mm
|© - 8TPI - 8TPI - - - -
E048 EO013 EO15

Weitere Produktdetails siehe Seite E***.

E004 www.tungaloy.de




Kompatible Luftfahrt-

Werkzeuge nach Rohrgewinde Maschinenteile .
. gewinde
Gewindetyp
Vollprofile
Amerikanisches Rohrgewinde Sl Rund UNJ
Trapezgewinde DIN405
. NPT NPTF TR Rd UNJC,UNJF
Gewinde
a 1/8P
60°
ST-Typ
27 - 8TPI 27 - 8TPI 1.5-6 mm 8TPI, 6TPI 32 -8TPI
E032 E022 E023 E024 E024 E025 s
=}
Chaser cQ
=X
o2
11.5TPI, 8TPI —_— —_— _— —_—
E041 E023
Kompatible )
Werkzeuge nach Ol- und Gasindustrie Maschinenteile, Rohrgewinde
Gewindetyp
Vollprofile
API Rohrgewinde & Gehause API Schulteransatzverbindung
ACME STUB ACME
Rund Buttress V-0.038R V-0.040 V-0.050
Gewinde
Taper 1°"‘ 3
————— | | |
ST-Typ
5TPI
10TPI, 8TPI (0.75TPF) — e e 12 - 5TPI e
E032 E027 E029 E026
Einseitig
5TPI (0.75TPF)
— 5TPI (1TPF) E— e —_— S -
E037 E029
Doppelseitig
4TPI (2TPF) 4TPI (2TPF)
— - 41PI 3TPF) | STPIBTPF) | 47p| (3TPF) — —
E038 EO031 E031 E031
Einschneidig
5TPI (0.75TPF)
10TPI, 8TPI 5TPI (1TPF) E— E— E— 16 - 3TPI 16 - 3TPI
E039 [ E028 E030 E026 E027
Chaser
ﬁ 10TPI, 8TPI | 5TPI (0.75TPF) — e e — e
E041 E028 E030

Weitere Produktdetails siehe Seite E***.
Tungaloy E005




TUNGTHREAD
Gewindedrehen / Innen — Auswahlsystem

Kompatible
Werkzeuge nach Allgemeine Anwendungen Allgemeine Anwendungen Rohrgewinde
Gewindetyp
Teilprofile Vollprofile
o o . . - . Parallel- Jap. Rohrge-
60 55 ISO-Metrisch Unified Whitworth Rohrgewinde | winde, kegelig
UNC, UNF BSW, BSF G, Rp
_ - M Rc, PT, BSPT
Gewinde UNEF w BSP, PF, PS

/8P, /8P

60° 55° 60° 60°

1/4P ‘ 1/4P

0.5-6 mm 0.5-5mm

48 - 4TPI 48 — 5TPI 0.5-6mm 32 - 5TPI 28 - 5TPI 19 - 11TPI
E035 EO010 EO14 EO16 EO018 E020 E021
TINYMTURN
- 05-15mm L L - - -
48 - 16TPI
E048 E048

TUNGT-CLAMP

1.27-4.23 mm
20-6TPI

E045 EO12
TT-R/L
-3 mm -3 mm
-8TPI - 8TPI
E048 E013 EO015
Kompatible
Werkzeuge nach Rohrgewinde Maschinenteile Luftf.ahrt-
. gewinde
Gewindetyp
Vollprofile
Amerikanisches Rohrgewinde | 30° Trapezge- Rund MJ

winde (DIN103) (DIN405)

X NPT NPTF TR Rd MJ
Gewinde

VRN AV RV 7

27 - 8TPI 14 - 8TPI 1.5-5mm 6TPI 1.0 mm
E022 E023 E024 E024 E025
Chaser
D@ 11.5TPI, 8TPI — S — -
E041 o E023

Weitere Produktdetails siehe Seite E***.
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Kompatible
Werkzeuge nach

Ol- und Gasindustrie

Maschinenteile, Rohrgewinde

Gewindetyp
Vollprofile
API Rohrgewinde & Gehause API Schulteransatzverbindung
ACME STUB ACME
Rund Buttress V-0.038R V-0.040 V-0.050
Gewinde
a0 \
AV RN
‘ ! Taper ‘°"! 3 . . .
P | | |
ST-Typ
E 10TPI, 8TPI | 5TPI (0.75TPF) E— E— 12 - 5TPI E—
E035 E027 E029 E026
Einseitig
5TPI (0.75TPF)
- 5TPI (1TPF) - - — - -
E038 E029
Doppelseitig
4TPI (2TPF) 4TPI (2TPF)
E]: - — atPi 3TPF) | STPIGTPR) 1 41py (37PF) — —
E039 EO031 EO031 E031
Einschneidig
5TPI (0.75TPF)
&I 10TPI, 8TPI 5TPI (1TPF) - - - - -
E040 E028 E030
Chaser
I 10TPI, 8TPI | 5TPI (0.75TPF) e e —_— e R
E041 E028 E030

Gewinde-

Weitere Produktdetails siehe Seite E***.

werkzeuge
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TETRAMCUT

M Einzigartiges Klemmsystem

Das einzigartige Plattensitzdesign bietet eine hohe Wechselgenauigkeit bezliglich der Schneidenhdhe.

. . f
~ Schnittkraft Wirkt entgegen der Schnittkra

B Keine Kollisionen mit der Spindel bei der Bearbeitung kleiner Werkstiicke

TETRAMCUT Herkémmlich
M16x1 M24x1

T
T —

Gewindeschneidplatte: TCT18R-60N-020 Gewindeschneidplatte: 16ER10ISO

Gewindeschneidplatten — E011, Gewindehalter — E042 - E043, Standard Schnittdaten — E050

E008 www.tungaloy.de




DUOJICUT

"‘
@

Gewinde-
werkzeuge

B Einzigartiges, stabiles Klemmsystem [ Herausragender Zugang zur

Die ungenutzte Schneide bleibt durch das innovative
Klemmsystem stets geschutzt.

Auch wenn die erste Schneide Bruchschaden
aufweist, kann die andere, unbenutzte Schneide

Werkstuckkontur

Durch die Verwendung verschiedener
Schneidentypen werden unvollstandige

Gewinde vermieden.

verwendet werden, da die Gewindeschneidplatte Form
mittig geklemmt wird. 60A 60B 60N
(=)}
g5
3-Punkt-Sicherung o=
o@r u
2
()]
5
QC
£5
3%
3
<
Schneiden- Steigung (mm)
Katalog Nr. geometrie
(mm) 0.2 025 035 0.4 0.5 0.6 0.8 1.25 15
JXTG12FR-60A-000
0.05 (flach) 0.25
JXTG12FL-60A-000 Anwendbare
JXTG12FR-60B-000 Bere
0.05 (flach) 2.25
JXTG12FL-60B-000
JXTG12FR-60A-005
R0.05 0.6 I
JXTG12FL-60A-005 endbare
JXTG12FR-60B-005 B
R0.05 1.9
JXTG12FL-60B-005
JXTG12FR-60N-010 endbare
RO.1 1.25 -
JXTG12FL-60N-010 B
127 72 52 32 16

Gewindegange pro Zoll (TPI)

Gewindeschneidplatten — E011, Gewindehalter — E043 - E044,
Standard Schnittdaten — E051

Tungaloy E009




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

60° Flankenwinkel

Gewindehalter
PDX Pen AuBen Innen
«E 6 SNR/LO00*K06SC...
= SNR/LO00*H06...
11 SNR/L*11...
16 | CER/L*16... TSNR/L**16
JSER*16... SNR/L**16...
Gewindetyp JSSEL16 TCNR/L*16...
IC B-SER/L**16 CNR/L**16...
B-CER/L**16
Rechte Ausfuhrung (R) Rechte Ausfihrung (R) BC-SER/L**16
fUr Innengewinde flr AuBengewinde 5 CER/L™22... TSNR/L"22
SNR/L*22...
TCNR/L**22...
CNR/L**22...
27 | CER/L*™27... CNR/L*27...
Teilprofil-Gewindeschneidplatten
& ° =] AuBengewinde Innengewinde
i é 51 Z Schneidstoff Schneidstoff
c o
2l $| KatalogNr. | Beschichtet | Y% | IC |PDX|PDY|RE | KatalogNr. | Beschichtet | % | IC |PDX|PDY| RE
K »n 3 N N
o < AH725/T313V| TH10 AH725|T313V| TH10
6 0.5-1.5 48-16 R 6IRA60 [} [ J - 09 - 0.04
11 0.5-1.5 48-16 R 11IRA60 [ ] [ ] [ ] 6.35 09 0.7 0.04
11 0.5-15 48-16 L 11ILA60 [} [} [} 6.35 0.9 0.7 0.04
16 0.5-1.5 48-16 R |16ERA60 [ ] [ J [ ] 9.525 0.9 0.7 0.06|16IRA60 [ ] [ ] [ ] 9.525 0.9 0.7 0.04
16 0.5-1.5 48-16 L [16ELA60 [ ] (] [ ] 9.525 0.9 0.7 0.06|16ILA60 [ ] [ ] [ ] 9.525 0.9 0.7 0.04
16 0.5-3 48-8 R |16ERAG60 [ ] [ J 9.525 1.6 1.2 0.06|16IRAG60 [ ] ([ J 9.525 1.6 1.2 0.04
16 1.75-3 14-8 R |16ERG60 [ ] (] [ ] 9.525 1.6 1.2 0.22(16IRG60 [ ] [ ] [ ] 9525 16 1.2 0.12
16 1.75-3 14-8 L |16ELG60 [ ] [ J 9525 1.6 1.2 0.22(16I1LG60 [ ] [ J [ ] 9.525 16 1.2 0.12
22 3.5-5 7-5 R |[22ERN60 [ ] ( ] [ ] 12.7 2.5 1.7 0.44(22IRN60 [ ] [ ] [ ] 12.7 25 1.7 0.25
22 3.5-5 7-5 L [22ELN60 [ ] [ ] 12.7 2.5 1.7 0.44(22ILN60 [ ] [ J 127 25 1.7 0.25
27 4-6 6-4 R |27ERZ60 [ ] ( ] 15.875 3.2 2.2 0.5 |27IRZ60 [ ] [ ] 15.875 3.2 22 0.28
Teilprofil-Gewindeschneidplatten mit Spanformstufe
& o o AuBengewinde Innengewinde
g s TPl _g Schneidstoff Schneidstoff
c (2] :
% E) "3 Katalog Nr. |Beschichtetl Cermet IC PDX|PDY| RE Katalog Nr. |Beschichtett Cermet IC PDX|PDY| RE
] F]
a @ < AH725 | NS9530 AH725 | NS9530
11 0.5-1.5 48-16 R 11IRA60-B ( ] 6.35 0.9 0.7 0.04
11 0.5-1.5 48-16 R 11IRA60-M [ ] 6.35 09 0.7 0.04
16 0.5-1.5 48-16 R |16ERA60-B [ M 9.525 0.9 0.8 0.05(16IRA60-B [ 9.525 0.9 0.8 0.05
16 0.5-1.5 48-16 R |16ERA60-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.06|16IRA60-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.04
16 0.5-3 48-8 R |16ERAG60-B [ 9.525 1.7 1.2 0.06|16IRAG60-B [ 9525 1.7 1.2 0.05
16 0.5-3 48-8 R |16ERAG60-M [ ] [ ] 9525 1.6 1.2 0.06|16IRAG60-M [ J [ ] 9.525 1.6 1.2 0.04
16 1.75-3 14-8 R [16ERG60-B [ 9525 1.7 1.2 0.17|16IRG60-B [ 9525 1.7 1.2 041
16 1.75-3 14-8 R |[16ERG60-M [ ] 9.525 1.6 1.2 0.22|16IRG60-M [ J 9525 16 12 0.14
22 3.5-5 7-5 R |22ERN60-B [ ] 127 25 1.7 0.32(22IRN60-B [ ] 127 25 1.7 0.19

Hinweis: Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen t und r3. Die Positionierung der Schneidkante muss angepasst werden.
Austausch der Unterlegplatte erforderlich.

Unterlegplatten miissen gegebenenfalls ausgetauscht werden.
Weitere Informationen siehe Seite E052.

Gewindehalter — E032 - E037,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058

EO10 www.tungaloy.de
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schneidplatte mit
Spanformstufe Typ B

Herkémmliche
Unterlegplatte

Halter

Beispiel fiir falsche
Unterlegplatte
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TETRAMCEUT

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

60° Flankenwinkel

Gewindehalter

AuBen

STCR/L**-18

STCR/L**18-CHP

JS**-STCL18

Rechte Ausfihrung (R) 60°
Teilprofil-Gewindeschneidplatten
o > AuBengewinde
a n— g Schneidstoff
T 2 Katalog Nr. Beschichtet PDX |CDX| RE | S R
® 2 SH725 | AHT725 £
[0}
0.4-1 25-64 R TCT18FR-60A-005 ® 06 099 005 4 § I
q) P
1-2 25-12 R TCT18FR-60A-010 ® 1 163 01 4 o2
0.8-3 8-32 R/L TCT18R/L-60N-010 ® 16 267 01 4
15-3 8-16 R/L TCT18R/L-60N-020 ® 1.6 257 02 4
DUOJEUT
AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN
B .
60° Flankenwinkel
Gewindehalter
Rechte Ausfiihrung Linke
Ausfiihrung CDX RE AuBen
< JSXXR/L™09

Teilprofil-Gewindeschneidplatten

JSXXR/L**09-CHP
JS*-SXXL09

° AuBengewinde Form
% g g Schneidstoff 60A 60B 60N
c =) TP |5 Beschichtet
§ ‘% ;g Katalog Nr. SH725 PDX | CDX RE S g g
R L 85
12 0.2-0.4 64-127 R/L JXTG12FR/L-60A-000 @ ° 025 04 Mx005 g 'I§
12 02-0.4 64-127 R/L JXTG12FR/L-60B-000 @ ° 225 04 MA005 55
12 04-1 25-64 R/L JXTG12FR/L-60A-005 @ ° 06 099 005 2.5 g
12 04-1 25-64 R/L JXTG12FR/L-60B-005 @ ° 19 099  0.05 2.5 %f_,
12 1-15 16-25 R/L JXTG12FR/L-60N-010 @ ° 125 207 04 2.5 _'ﬁ

TetraMini-Cut : Gewindehalter — E042 - E043,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058

Duodust-cut : Gewindehalter — E043 - E044,
Standard Schnittdaten — E051, L043 - L058

@ Lagerstandard / VE = 5 Stlick

Tungaloy E011




TUNGT-CLAMP

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

60° Flankenwinkel

Gewindehalter

>
2 AuBen Innen
. s FLASR/L-1616M3 A*M-FLER/L3
60 @ D o FLSR/L-*M3 HS**-FLER3W
RE IC

Gewindetyp

Rechte Ausfihrung (R)

Teilprofil-Gewindeschneidplatten fiir AuBen-/Innengewinde

g’ Schneidstoff
E AuBen Innen n
=
TPI £ | steigung | Steigung Katalog Nr. Beschichtet| IC |PDX/|BW|RE| S M
2 AH725
6-20 R/L 1.27-4.23 2.11-5.08 FLT-3R/L-HCB [ ) 9.525 2.49 4.95 0.17 8.74 10.16
11-20 R/L 2.31-4.23 3.175-5.08 FLT-3R/LC-HCB [ ] 9525 2.49 4.95 0.35 8.74 10.16

6-20 R/L 1.27-4.23 211-5.08 FLT-3R/L-CB [} 9.525 2.49 4.95 017 8.74 10.16

J-SERIES

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

60° Flankenwinkel

Gewindehalter
PDX 6q RE AuBen
| JSTTR/L™3
\ - /ﬂ JSTTL3
/ N —~
&’ )
N (]
ols

Rechte Ausflihrung (R)

Teilprofil-Gewindeschneidplatten

AuBengewinde

2 §’ Schneidstoff
.;': TPI :‘_—3 Katalog Nr. Beschichtet Cermet Unbeschichtet ic |pox!| s RE
o 2 ' SH725 J740 NS9530 TH10
R L R L R L R L
0.5-1 25-48 R/L JTTR/L3005F [ J [ J [ [ ] 9525 09 3.18 0.05
0.5-1 25-48 R/L JTTR/L3010F [ J [ J [ J [ [ ] 9525 09 3.18 0.1

TungT-Clamp: Gewindehalter — E045 - E046,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058

J-Serie: Gewindehalter — E046 - E047

@ Lagerstandard

E012 www.tungaloy.de




J-SERIES

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

60° Flankenwinkel

& 4

Gewindehalter

AuBen
JSXBR**K8
JSXBR**K8-C

1C
Typ Typ
Rechte Ausflhrung (R) JXTIR JXT2R
Teilprofil-Gewindeschneidplatten
o = AuBengewinde
s 2 Schneidstoff
o TPI |5 . .
] = Katalog Nr. Beschichtet Unbeschichtet IC S RE -y
@ 2 J740 TH10 82
05-1 25-48 R JXT1R6000F ) ) 8 397 0.03 %%
05-1 25-48 R JXT2R6000F ) ® 8 397 0.03 Oz

TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

TT-Typ / 60° Flankenwinkel

S Gewindehalter
s ‘ AuBen Innen
© > 1 TT-"*RE/LI TT-2525RI
O
pDX /% RE
60°
" 60°
Rechte Ausflihrung (R)
Teilprofil-Gewindeschneidplatten fiir AuBen-/Innengewinde
o 2 Schneidstoff
< 2
> |TPI|S Katalog Nr. Cermet Unbeschichtet IC [PDX| S | RE
2 ®
* E NS9530 TH10
<3 =8 R TTR42M-005 ® ® 127 16 32 005
<3 =8 L TTL42M-005 ® ) 127 16 32 0.05

J-Serie: Gewindehalter — E046 - E047,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058

@ Lagerstandard

Tungaloy E013




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

55° Flankenwinkel (allgemeine Anwendungen)

Gewindehalter
Platten-
5 AuBen Innen
gréBe
RE | 6 SNR/L000*K06SC...
< SNR/LO00*H06...
11 SNR/L*11...
16 CER/L**16... TSNR/L**16
Gewindetyp JSER*16... SNR/L**16...
JS**SEL16 TCNR/L**16...
. B-SER/L**16 CNR/L**16...
Rechte Ausfihrung (R) Rechte Ausflihrung (R) .
fiir Innengewinde fiir AuBengewinde B-CER/L™16
BC-SER/L**16
22 CER/L*22... TSNR/L**22
SNR/L*22...
TCNR/L**22...
CNR/L**22...
Teilprofil-Gewindeschneidplatten
2 ° o AuBengewinde Innengewinde
0
5 5 . _g Schneidstoff Schneidstoff
c (=2} :
2 ‘© 2| Katalog Nr. Beschichtet | .o, IC |PDX|PDY| RE | Katalog Nr. Beschichtet | O™, IC |PDX|PDY| RE
= F- g besch. besch.
2 @ < AH725(T313V| TH10 AH725|T313V| TH10
6 05-15 48-16 R 6IRA55 ° ° - 09 - o007
11 0.5-1.5 48-16 R 11IRA55 [ J [} [ J 6.35 09 0.7 0.07
16 0.5-1.5 48-16 R |16ERA55 [ ] [ ] [ ] 9.525 0.9 0.7 0.07|16IRA55 [ ] [ ] [ ] 9525 0.9 0.7 0.07
16  0.5-3 48-8 R |16ERAG55 [ } 9.525 1.7 1.2 0.07|16IRAG55 [ } 9.525 1.7 1.2 0.07
16 1.75-3 14-8 R |16ERG55 [ ) [ J [ ) 9.525 1.6 1.2 0.25]|16IRG55 [ ) [ ) [ J 9525 1.7 12 0.25
22 3.5-5 7-5 R |22ERNS55 [ ) (] [ ) 12.7 25 1.7 0.5 |22IRN55 [ ) [ ) [ J 127 25 1.7 05

Teilprofil-Gewindeschneidplatten mit Spanformstufe

% ° o AuBengewinde Innengewinde

"é, §a P1 _g Schneidstoff Schneidstoff

2 ? % Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE | Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE
& (7] E: AH725 AH725

16 0.5-3 48-16 R |16ERAG55-B o 9.525 1.7 1.2 0.07|16IRAG55-B o 9.525 1.7 1.2 0.05
16 1.75-3 14-8 R |16ERG55-B o 9.525 1.7 1.2 0.23|16IRG55-B o 9.525 1.7 12 0.2

Hinweis: Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen t und r3. Die Positionierung der Schneidkante muss angepasst werden.
Austausch der Unterlegplatte erforderlich.

Unterlegplatten miissen gegebenenfalls ausgetauscht wer-
den. Weitere Informationen siehe Seite E052.

AH725-Gewindeschneidplatte
mit Spanformstufe Typ B

Herkdmmliche
Unterlegplatte

Innendrehen

Beispiel fiir falsche
Unterlegplatte

Gewindehalter — E032 - E037,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058 @ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

E014 www.tungaloy.de




J-SERIES

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

55° Flankenwinkel (allgemeine Anwendungen)

Gewindehalter
PDX 22 RE AuBen
JSTTR/L™3
e p JS™-TTL3
| an
) ﬁ
Rechte Ausfiihrung (R) IC ’Lé
Teilprofil-Gewindeschneidplatten
> AuBengewinde
§’ 5 Schneidstoff
o TPI |5 Beschichtet
‘D = Katalog Nr. IC [PDX| S | RE
& g 9 SH725 J740
R L R L
0.5-1 25-48 R/L JTTR/L3005F-55 ) ® 9.525 0.6 3.18 0.05

TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

Gewinde-
werkzeuge

TT-Typ / 55° Flankenwinkel (allgemeine Anwendungen)

S Gewindehalter
\ AuBen Innen
—’ o TT-"*RE/LI TT-2525RI
- o)
N -
ppx /% BE
) 55° 50°
Rechte Ausfuihrung (R)
Teilprofil-Gewindeschneidplatten fiir AuBen-/Innengewinde
o 2 Schneidstoff
g 2
% TPI i Katalog Nr. Cermet Unbeschichtet IC [PDX| S | RE
- [
@ E NS9530 TH10
<3 =8 R TTR42W-005 ® ® 127 16 32 0.05
<3 =8 L TTL42W-005 ® ) 127 16 32 0.05

J-Serie: Gewindehalter— E046 - E047,
TungThread: Gewindehalter — E048

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

Tungaloy E015




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

ISO-Metrisch (Allgemeine Anwendungen)

Gewindehalter
1/8P PDX e AuBen Innen
6 SNR/LO00"K06SC...
SNR/LO00*HOS...
11 SNR/LH1...
16 | CER/L™16... TSNR/L™16
Gewindetyp JSER*16 SNR/L*16...
JS**SEL16 TCNR/L*16...
ey ey a.ceRL16 e
BC-SER/L**16
22 | CER/L™22... TSNR/L22
SNR/L™22...
TCNR/L*22...
CNR/L*22...
Vollprofil-Gewindeschneidplatten 27 |CERLTAT.. ONRALT2T..
% . 2 AuBengewinde Innengewinde
-‘g'a §, T ;::_ Schneidstoff Schneidstoff
g| @ |F|§| KatalogNr. Beschichtet pon. | IC |PDX|PDY| RE | KatalogNr. | Beschichtet | ,Un, | IC |PDX|PDY| RE
2| ? 2 AH725/AH8015/ T313V| TH10 AH725/T313V| TH10
6 075 R 6IR0751SO ° ° - 05 - 005
6 1 R 6IR10ISO ° ° - 09 - 007
6 1.25 R 6IR1251SO ° ° - 09 - 009
6 15 R 6IR15ISO ° ) - 09 - o011
6 175 R 6IR175ISO ° ° - 09 - o012
6 2 R 61R20ISO ° ) - 09 - o014
11 05 R 11IR051SO ° ® 635 05 12 004
11 0.75 R 11IR075I1SO @ 635 05 1.2 005
11 1 R 11IR10ISO ° ° ® 635 09 07 007
111 L 11IL10ISO ° 635 09 0.7 007
11 1.25 R 11IR125I1SO0 @ 635 09 0.7 0.09
11 1.25 L 111L125ISO ° 635 09 0.7 0.09
11 15 R 11IR15ISO ° ° ® 635 09 07 011
11 15 L 111L151SO ° 635 09 07 0.11
11 1.75 R 11IR1751SO ° ° 635 09 07 012
11 1.75 L 11IL1751SO ° 635 09 07 012
1 2 R 11IR201SO ° ° 635 09 0.7 0.14
11 2 L 111L201SO ° 635 09 07 0.14
16 05 R|16ERO5ISO @ ® 9525 05 12 0.06|16IR05ISO ° 9525 05 1.2 0.04
16 0.75 R|16ERO75ISO @ ° ® 9525 05 12 009|16IR075ISO @ 9525 05 1.2 005
16 1 R | 16ER101SO ° ° ® 9525 09 07 0.13[16IR10I1SO ° ° ® 9525 09 07 007
16 1 L [16EL101SO 9525 0.9 0.7 0.13|16IL10ISO ° 9525 09 0.7 007
16 1.25 R|16ER1251SO @ ° 9525 0.9 0.7 0.16[16IR1251ISO @ 9525 09 0.7 0.09
16 1.25 L | 16EL1251S0 9525 0.9 0.7 0.16|16IL125ISO ° 9525 0.9 0.7 0.09
16 1.5 R | 16ER151SO ° ° ® 9525 09 07 0.19[16IR15I1SO ° ° ® 9525 09 07 0.1
16 1.5 L [ 16EL151SO 9525 0.9 0.7 0.19|16IL15ISO ° 9525 0.9 07 0.1
16 1.75 R|16ER175I1SO0 @ ° 9525 1.6 1.2 022[16IR175ISO @ ° 9525 1.6 1.2 0.12
16 2 R | 16ER20ISO ° ° ° ® 9525 16 12 0.25|16IR201SO ° ° ® 9525 16 12 0.14
16 2 L [16EL201SO ° 9.525 1.6 1.2 0.25|16IL20ISO ° 9525 1.6 1.2 0.14
16 2.5 R | 16ER25ISO ° ° ® 9525 16 12 0.31|16IR25ISO ° ° ® 9525 16 12 0.18
16 3 R | 16ER30ISO ° ° @ 9525 16 1.2 0.38[16IR30ISO ° ° ® 9525 16 12 021
16 3 L | 16EL30ISO 9525 1.6 1.2 0.38|16IL30ISO ° 9525 1.6 1.2 0.21

Gewindehalter — E032 - E037, )
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058 @ Lagerstandard /VE = 5 Stick

E016 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

% o ) AuBengewinde Innengewinde

5 ; = Z Schneidstoff Schneidstoff

2| @ |F ng Katalog Nr. Beschichtet | ,ov, | IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtet | \U% | IC |PDX|PDY| RE
= 2 AH725|T313V| TH10 AH725|T313V| TH10

22 35 R [ 22ER35IS0 ® ® 12.7 2.5 1.7 0.44[22IR35ISO ® ® 127 25 1.7 025
2 4 R [ 22ER401SO ® ® 127 25 1.7 05 |22I1R40ISO ® ® 127 25 1.7 028
22 45 R | 22ER45ISO ® 12.7 25 1.7 0.56|22IR45ISO ® 127 25 1.7 032
2 5 R | 22ER50ISO ) ® 12.7 25 1.7 0.63|22IR501SO ® ® 127 25 1.7 035
27 6 R | 27ER60ISO ® ® 15.875 3.2 22 0.75|27IR60ISO ® ® 15.875 3.2 22 0.42
Vollprofil-Gewindeschneidplatten mit Spanformstufe

% o g’ AuBfangewinde Innengewinde

‘g', 3 |z E Schneidstoff Schneidstoff

% g = wz Katalog Nr. Beschichtet |Cermet| IC |PDX|PDY| RE | Katalog Nr. Beschichtet |Cermet| IC |PDX|PDY| RE
a < AHT725 | AH8015 [NS9530 AH725 | AH8015 [NS9530 o
11 05 R 11IR05ISO-B ® 635 05 1.2 0.04 §%
1 05 R 11IR05ISO-M ® 635 05 12 004 %%
11 0.75 R 11IR075IS0O-B ® 635 05 12 005 >
11 075 R 11IR075ISO-M ) 6.35 05 1.2 0.05
11 R 11IR101SO-B ® 6.35 09 0.7 0.08
1M1 R 11IR101SO-M ® 635 09 07 008
11 1.25 R 11IR1251S0-B ® 635 09 07 0.1
11 1.25 R 11IR1251SO-M ® 635 09 07 01
1 15 R 11IR151S0O-B ® 635 09 07 0.12
1 15 R 11IR15IS0-M ® 635 09 07 012
11 1.75 R 11IR1751S0-B ® 635 09 07 0.12
1 1.75 R 11IR1751SO-M ® 635 09 07 012
11 2 R 11IR20ISO-B ® 635 09 07 0.14
12 R 11IR20I1SO-M ® 635 09 07 0.14
16 05 R | 16ER051SO-M ® 9525 05 1.2 0.6

16 0.75 R | 16ER0751SO-B  @* 9.525 0.6 0.6 0.08

16 0.75 R | 16ER0751SO-M ® 9525 05 1.2 0.09

16 1 R | 16ER101SO-B [ N 9.525 0.7 0.7 0.11|16IR10I1SO-B o 9.525 0.7 0.6 0.05
16 1 R |16ER10ISO-M @ ® 9525 09 0.7 0.13|16IR10I1SO-M ® ® 9525 09 07 0.08
16 1.25 R |16ER125I1SO-B  @* 9.525 0.9 0.8 0.14[16IR125I1SO-B @ 9.525 0.9 0.8 0.07
16 1.25 R | 16ER1251SO-M ® ® 9525 09 0.7 0.16]|16IR125ISO-M ® 9525 09 07 0.1
16 15 R | 16ER151SO-B o 9525 1 0.8 0.19[16IR15ISO-B | M 9525 1 0.8 0.08
16 1.5 R |16ER15ISO-M @ ) ® 9525 09 0.7 0.19|16IR15I1SO-M ® () ® 9525 09 07 012
16 1.75 R |16ER175ISO-B  @* 9525 1.2 0.9 0.2 [16IR175ISO-B  @* 9525 1.2 0.9 0.10
16 1.75 R | 16ER175ISO-M ® 9525 16 1.2 0.22(16IR1751SO-M ® 9525 16 1.2 0.14
16 2 R |16ER20I1SO-B  @* 9525 1.3 1 0.24[16IR201SO-B o 9525 13 1 0.11
16 2 R |16ER20ISO-M @ ® 9525 1.6 1.2 0.25(161R201SO-M ® 9525 16 1.2 0.14
16 25 R |16ER251SO-B  @* 9525 1.5 1.1 0.3 [16IR25I1SO-B o 9525 1.5 1.1 0.14
16 2.5 R | 16ER251SO-M ® 9525 16 1.2 0.31[16IR25I1SO-M ® 9525 16 12 0.18
16 3 R |16ER30ISO-B  @* 9.525 1.6 1.2 0.38[16IR301SO-B o 9525 1.5 1.1 0.18
16 3 R | 16ER301SO-M ® 9525 16 1.2 0.38(16IR301SO-M ® 9525 16 1.2 021
22 35 R | 22ER351S0-B ® 127 23 1.6 048

22 4 R | 22ER401SO-B ® 127 23 1.6 052

Hinweis: Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen t und r3. Die Positionierung der
Schneidkante muss angepasst werden.
Austausch der Unterlegplatte erforderlich.

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

AH725-Gewindeschneidplatte
mit Spanformstufe Typ B

Unterlegplatten miissen gegebenenfalls ausgetauscht werden.

. . R - Herkémmliche Unterlegplatte
Weitere Informationen siehe Seite E052.

Halter

Gewindehalter — E032 - E037,

Beispiel fiir falsche

Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058 Unterlegplatte TU ng a|Oy E017




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

Unified (Allgemeine Anwendungen)

Gewindehalter

-t PDX ey AuBen Innen
= RE 11 SNR/LH1..
A = 16 | CER/L™16.. TSNR/L16

T . JSER™16 SNR/L™16...

JS™SEL16 TCNR/L™16...

B-SER/L*16 CNR/L™16...
Ic B-CER/L**16

BC-SER/L*16

Rechte Ausflihrung (R)

Gewindetyp

fiir AuBengewinde 22 | CER/L*22... TSNR/L*22

SNR/L*22...
TCNR/L**22...
CNR/L**22...

Vollprofil-Gewindeschneidplatten

2 o =] AuBengewinde Innengewinde

)

5 5% |z Schneidstoff Schneidstoff

c| o5

§ o = Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE

& @ AH725 T313V AH725 T313V

11 (0.794) 32 11IR32UN [} 6.35 05 1.2 0.06

11 (0.907) 28 11IR28UN 6.35 05 1.2 0.06

11 (1.058) 24 11IR24UN 6.35 09 0.7 0.07

11 (1.27) 20 11IR20UN 6.35 09 0.7 0.09

11 (1.411) 18 11IR18UN 635 09 0.7 0.1

11 (1.588) 16 11IR16UN 6.35 09 0.7 0.11

11 (1.814) 14 11IR14UN 6.35 09 0.7 0.13

3
£
%
2
R
R
R
R
R
R
R
16 (0.794) 32 R |16ER32UN 95256 0.5 1.2 0.1 |16IR32UN 9.5256 0.5 1.2 0.06
16 (0.907) 28 R |16ER28UN 9.525 0.5 1.2 0.11|16IR28UN 9.5256 0.5 1.2 0.06
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R

16 (1.058) 24 9525 09 0.7 0.13|16IR24UN 9525 09 0.7 0.07
16 (1.27) 20
16 (1.411) 18
16 (1.588) 16
16 (1.814) 14
16 (1.954) 13

16 (2.117) 12

16ER24UN
16ER20UN 9.525 0.9 0.7 0.09

16ER18UN

9.525 0.9 0.7 0.16|16IR20UN
9.525 0.9 0.7 0.18|16IR18UN 9525 09 0.7 0.1

16ER16UN [ J 9.525 0.9 0.7 0.2 |16IR16UN [ J 9.525 0.9 0.7 0.11

16ER14UN [ J 9.525 1.6 1.2 0.23|16IR14UN [ J 9.525 1.6 1.2 0.13

16ER13UN 9.525 1.6 1.2 0.24|16IR13UN 9.525 1.6 1.2 0.14

16ER12UN [ J 9.525 1.6 1.2 0.27|16IR12UN [ J 9525 16 1.2 0.15
9525 1.6 1.2 0.29(16IR11UN
9.525 1.6 1.2 0.32|16IR10UN
9525 1.6 1.2 0.35(16IROUN

[ 9525 16 1.2 0.4 [16IR8UN

16 (2.309) 11 R |16ER11UN 9525 16 1.2 0.16
16 (2.54) 10
16 (2.822) 9
16 (3.175) 8
22 (3.629) 7
22 (4.233) 6

22 (5.08) 5

16ER10UN 9525 16 1.2 0.18
9525 16 12 0.2
[ 9525 16 1.2 0.22

127 25 1.7 0.25

16ER9UN
16ER8UN

22ER7UN 12,7 25 1.7 0.45(22IR7UN

22ER6UN 12.7 25 1.7 0.53 [22IR6UN 127 25 1.7 03

22ER5UN 12.7 25 1.7 0.64 [22IR5UN 127 25 1.7 0.36

Gewindehalter — E032 - E037,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058 @ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

E018 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

Vollprofil-Gewindeschneidplatten mit Spanformstufe

% ® = AuBengewinde Innengewinde
"g', §-, T _}:? Schneidstoff Schneidstoff
% g = é Katalog Nr. Beschichtet| Cermet IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtet Cermet IC |PDX|PDY| RE
o < AH725 | NS9530 AH725 | NS9530
16 24 R |16ER24UN-B [ 9.525 0.8 0.7 0.11
16 24 R |16ER24UN-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.13
16 20 R |16ER20UN-B [ 9.525 0.9 0.8 0.14|16IR20UN-B [ 9.525 0.9 0.8 0.06
16 20 R [16ER20UN-M [ 9.525 0.9 0.7 0.16|16IR20UN-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.09
16 18 R |16ER18UN-B [ M 9.525 1 0.8 0.15|16IR18UN-B [ M 9.525 1 0.8 0.08
16 18 R |16ER18UN-M ([ 9.525 0.9 0.7 0.18|16IR18UN-M o 9.525 0.9 0.7 0.1
16 16 R |16ER16UN-B [ M 9.525 1.1 0.9 0.19|16IR16UN-B [ M 9.525 1.1 0.9 0.09
16 16 R |16ER16UN-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.2 |16IR16UN-M (] 9.525 0.9 0.7 0.11
16 14 R |16ER14UN-B [ M 9.525 1.2 1 0.22|16IR14UN-B o 9.525 1.2 0.9 0.11 %’%
16 14 R |16ER14UN-M [ J 9.525 1.6 1.2 0.23|16IR14UN-M [ J 9525 16 1.2 0.13 ':EZJ%
16 13 R [16ER13UN-B [ M 9525 13 1 024 Oz
16 12 R [16ER12UN-B [ 9525 1.4 1.1 0.25|16IR12UN-B [ M 9.525 14 11 0.2
16 12 R [16ER12UN-M [} 9.525 1.6 1.2 0.27|16IR12UN-M [} 9.525 1.6 1.2 0.15
16 8 R |[16ER8UN-B [ 9525 1.6 1.2 0.41[16IR8UN-B [ 9525 15 1.1 0.19
16 8 R |16ER8UN-M [ J 9.525 1.6 1.2 0.4 |16IR8UN-M [ J 9.525 1.6 1.2 0.22
Hinweis: Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen t und r3. Die Positionierung der Schneidkante muss angepasst werden.
Austausch der Unterlegplatte erforderlich.

Unterlegplatten miissen gegebenenfalls ausgetauscht werden.
Weitere Informationen siehe Seite E052.

AH725-Gewindeschneidplatte

mit Spanformstufe Typ B

Herkdmmliche

Unterlegplatte

Halter

Beispiel fiir falsche
Unterlegplatte

Gewindehalter — E032 - E037,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058 @ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

Tungaloy E019




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

Whitworth, Parallel-Rohrgewinde

Gewindehalter
PDX & PDX e AuBen Innen
¥ ) L RE 6 SNR/LO00*KO0BSC...
SNR/LO00*HO06...
11 SNR/L*™11...
16 | CER/L**16... TSNR/L*16
JSER**16 SNR/L**16...
IC JSE**SEL16 TCNR/L**16...
Gewindetyp Rechte Ausfiihrung (R) Rechte mg (R B-SER/L™16 GNR/L™16...
fiir Innengewinde fiir AuBengewinde B-CER/L™16
BC-SER/L**16
22 | CER/L™22... TSNR/L™22
SNR/L*22...
TCNR/L*22...
CNR/L*22...
Vollprofil-Gewindeschneidplatten
% o = AuBengewinde Innengewinde
‘é, %'g o g Schneidstoff Schneidstoff
S| 52 |[F|2| KatalogNr. Beschichtet | ,U%, | IC |PDX|PDY| RE | Katalog Nr. Beschichtet | ,U%, | IC |PDX|PDY| RE
g 2 AH725|T313V| TH10 AH725|T313V| TH10
6 (1.337) 19 R 6IR19W ° ) - 09 - 017
11 (1.337) 19 R 11IR19W [ ) [ ) [ ] 6.35 09 0.7 017
11 (1.814) 14 R 11IR14W [ ] [ ] ( ] 6.35 09 0.7 0.23
16 (0.907) 28 R |16ER28W [ ] [ ] 9.525 0.9 0.7 0.11]|16IR28W [ ] 9.525 09 0.7 0.11
16 (0.97) 26 R |16ER26W [ ] 9.525 0.9 0.7 0.12]|16IR26W [ ] 9.525 09 0.7 0.12
16 (1.27) 20 R|16ER20W [ ] 9.525 0.9 0.7 0.16]|16IR20W [ ] 9.525 09 0.7 0.16
16 (1.337) 19 R |16ER19W ( ] [ ] 9.525 0.9 0.7 0.17]|16IR19W [ ] 9.525 09 0.7 0.17
16 (1.411) 18 R |16ER18W o 9.525 0.9 0.7 0.18]|16IR18W [ ] 9.525 09 0.7 0.18
16 (1.588) 16 R |16ER16W [ ] [} 9.525 0.9 0.7 0.2 |16IR16W o [} 9.625 09 0.7 0.2
16 (1.814) 14 R |16ER14W ([ J [ ] [ ] 9.525 1.6 1.2 0.23]|16IR14W [ ] [ ] [ ] 9.525 16 1.2 0.23
16 (1.814) 14 L |16EL14W [ ] 9.525 1.6 1.2 0.23
16 (2.117) 12 R |16ER12W o [ ] 9.525 1.6 1.2 0.27]|16IR12W o [ ] 9.525 1.6 1.2 0.27
16 (2.309) 11 R |16ER11W [ ] [ ] [ ] 9525 1.6 1.2 0.29|16IR11W ( ] [ ] [ ] 9.6525 1.6 1.2 0.29
16 (2.54) 10 R|16ER10W [ ] [ ] 9.525 1.6 1.2 0.32|16IR10W [ J [ ] 9.525 16 1.2 0.32
16 (2.822) 9 R [16ER9W [ ] 9.525 1.6 1.2 0.35|16IR9W [ ] 9.525 1.6 1.2 0.35
16 (3.175) 8 R [16ER8W [ ) [ ] 9.525 1.6 1.2 0.4 |16IR8W { ] [ J 9525 16 12 04
22 (3.629) 7 R |22ER7TW [ ] 12.7 2.5 1.7 0.45|22IR7TW [ ] 12.7 25 1.7 0.45
22 (4.233) 6 R |22ER6W [ ] 12.7 2.5 1.7 0.53|22IR6W [ ] 12.7 25 1.7 0.58
22 (5.08) 5 R |22ER5W [ ] 12.7 2.5 1.7 0.64|22IR5W [ ] 127 25 1.7 0.64
Vollprofil-Gewindeschneidplatten mit Spanformstufe
% o o AuBengewinde Innengewinde
‘g, é’g T .‘::3 Schneidstoff Schneidstoff
g T e = ':% Katalog Nr.  [Beschichte Cermet IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtet Cermet IC |PDX|PDY| RE
= @ 2 AH725 | NS9530 AH725 |AH8015| NS9530
16 (1.337) 19 R | 16ER19W-B [ 9525 1 0.8 0.16
16 (1.337) 19 R | 16ER19W-M [ J 9.525 0.9 0.7 0.17|16IR19W-M [ ] 9.525 09 0.7 0.17
16 (1.588) 16 R | 16ER16W-B o 9.525 1.1 09 0.2 |16IR16W-B ([ 9.525 1.1 09 0.18
16 (1.814) 14 R |16ER14W-B o 9.525 1.2 1 0.24|16IR14W-B [ 9525 12 1 0.21
16 (1.814) 14 R |16ER14W-M [} 9525 1.6 1.2 0.23|16IR14W-M [} ([} 9525 16 1.2 0.23
16 (2.309) 11 R |16ER11W-B [ M 9.525 1.5 1.1 0.27|16IR11W-B [ M 9.525 15 1.1 0.27
16 (2.309) 11 R |16ER11W-M [ ] 9525 1.6 1.2 0.29|16IR11W-M [ ] 9.525 1.6 1.2 0.29

Hinweis: Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen t und r3. Die Positionierung der Schneidkante muss angepasst werden.
Austausch der Unterlegplatte erforderlich.

AH725-Gewindeschneid-
platte mit Spanformstufe
Typ B

Herkdmmliche
Unterlegplatte

Halter

Unterlegplatten miissen gegebenenfalls ausgetauscht werden.
aWeitere Informationen siehe Seite E052.

Beispiel fiir falsche
Gewindehalter — E032 - E037, ° La;’e"r‘:tgﬁgz'rz“/eVE 5 Stick
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058

E020 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

BSPT Japanisches Rohrgewinde, kegelig

Gewindehalter
PDX
ey AuBen Innen
6 SNR/L000*K06SC...
SNR/LO00*HO06...
11 SNR/L*™11...
16 | CER/L*™16... TSNR/L*16
JSER**16 SNR/L**16...
IC JSE**SEL16 TCNR/L**16...
B-SER/L**16 CNR/L**16...
Rechte Ausflihrung (R) Rechte Ausflihrung (R) "
fiir Innengewinde fiir AuBengewinde B-CER/L™16
BC-SER/L**16
Vollprofil-Gewindeschneidplatten
[} - "
3 2 g‘t AuBe-ngewmde Inner-mgewmde gﬂgJ)
o 3% |g|E Schneidstoff Schneidstoff co
c| OF ; £
8| g2 |F|2| KatalogNr. Beschichtet |, | IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtet | ,o%, | IC |PDX|PDY| RE ?,g
- - 3 . .
E @ < AH725(T313V| TH10 AH725|T313V| TH10 Oz
6 (1.337) 19 R 6IR19PT o [ ] - 09 - 0.14
11 (1.337) 19 R 11IR19PT [ ] [ ] [ J 6.35 09 0.7 0.14
11 (1.814) 14 R 11IR14PT [ ] [ ] ( ] 6.35 09 0.7 0.16
16 (0.907) 28 R |16ER28PT [ ] [ ] 9.525 0.9 0.7 0.09
16 (1.337) 19 R |16ER19PT [ ] [ ] 9.525 0.9 0.7 0.14|16IR19PT [ ] 9525 09 0.7 0.14
16 (1.814) 14 R |16ER14PT [ ] [ ] 9525 1.6 1.2 0.16|16IR14PT [ ] [ ] [ J 9525 1.6 1.2 0.16
16 (2.309) 11 R |16ER11PT [ ] [ ] 9525 1.6 1.2 0.26|16IR11PT [ ] [ ] [ ] 9525 1.6 1.2 0.26
Vollprofil-Gewindeschneidplatten mit Spanformstufe
2 o o AuBengewinde Innengewinde
0 —
Y g;é, T g Schneidstoff Schneidstoff
c| o5 ;
g E;ﬁ [ 'g Katalog Nr. Beschichtet| Cermet IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtet| Cermet IC |PDX|PDY| RE
E @ 3’. AH725 | NS9530 AH725 NS9530
16 (1.337) 19 R | 16ER19PT-M [ ] 9.525 0.9 0.7 0.18|16IR19PT-M [ ] 9525 09 0.7 0.18
16 (1.814) 14 R |16ER14PT-B [ M 9525 12 1 0.21|16IR14PT-B [ 9525 1 1.2 0.21
16 (1.814) 14 R [16ER14PT-M [} 9.525 1.6 1.2 0.25|16IR14PT-M [} 9.525 1.6 1.2 0.25
16 (2.309) 11 R |16ER11PT-B o 9.525 1.5 1.1 0.28|16IR11PT-B o 9525 15 1.1 0.28
16 (2.309) 11 R |16ER11PT-M [ ] 9525 1.6 1.2 0.32|16IR11PT-M [} 9.525 16 1.2 0.32
Hinweis: Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen t und r3. Die Positionierung der
Schneidkante muss angepasst werden.
Austausch der Unterlegplatte erforderlich.
Unterlegplatt ¥ b fall t ht werd ehaiptie mi
nteriegpiatten mussen gegebenentalls ausgetauscnt weraen. schneidplatte mit
. . . . Spanformstufe Typ B
Weitere Informationen siehe Seite E052.
Herkémmliche Unter-
legplatte
Halter
Beispiel fiir falsche
Unterlegplatte
Gewindehalter — E032 - E037,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058 @ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

Tungaloy E021




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

NPT Amerikanisches Rohrgewinde

Gewindehalter
PDX Platten-
PDX > grobe AuBen Innen
,RE 6 SNR/LO00"KO0BSC...
SNR/LO00*H06...
E 16 | CER/L**16... TSNR/L*16
o JSER**16 SNR/L**16...
Gewindetyp JS*SEL16 TCNR/L*™16...
S B-SER/L**16 CNR/L**16...
1°474 IC B-CER/L**16
Rechte Ausfihrung (R) Rechte Ausfihrung (R) BC-SER/L**16
fUr Innengewinde flr AuBengewinde
Vollprofil-Gewindeschneidplatten
% . @ AuBengewinde Innengewinde
5| ST T E Schneidstoff Schneidstoff
c D 3 b
gl se | F 2 Katalog Nr. Beschichtet | ,om, | IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtet | .o, | IC |PDX|PDY| RE
g @ <:t, AH725(T313V| TH10 AH725|T313V| TH10
6 (1.411) 18 R 6IR18NPT [ ] [ ] = 0.9 - 0.038
16 (0.941) 27 R |16ER27NPT [ ] 9525 0.5 1.2 0.02]|16IR27NPT [ ) 9525 05 1.2 0.02
16 (1.411) 18 R |[16ER18NPT [ J [ ) 9.525 09 0.7 0.03|16IR18NPT [ ) 9525 0.9 0.7 0.03
16 (1.814) 14 R |16ER14NPT (] 9525 1.6 1.2 0.04|16IR14NPT [ ) [ ] 9525 16 1.2 0.04
16 (2.209) 11.5 R [16ER115NPT [ ) 9525 1.6 1.2 0.05|16IR115NPT [ ] [ ) 9.525 1.6 1.2 0.05
16 (3.175) 8 R |[16ER8NPT [ ) 9.525 1.6 1.2 0.07|16IRSNPT [ ] [ ] 9.525 1.6 1.2 0.07
Vollprofil-Gewindeschneidplatten mit Spanformstufe
% ° ) AuBengewinde Innengewinde
§s 5% T :L:’ Schneidstoff Schneidstoff
D5 ,
g E‘é = "E Katalog Nr. Beschichtetf Cermet IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtetf Cermet IC |PDX|PDY| RE
=1
= @ < AH725 | NS9530 AH725 | NS9530
16 (1.411) 18 R |[16ER18NPT-B ([ M 9.525 1 0.8 0.05
16 (1.411) 18 R |16ER18NPT-M (] 9.525 0.9 0.7 0.07|16IR18NPT-M [ ) 9.525 0.9 0.7 0.07
16 (1.814) 14 R |16ER14NPT-B [ 9.525 1.2 0.9 0.05|16IR14NPT-B [ 9.525 1.2 09 0.05
16 (1.814) 14 R |16ER14NPT-M [ ) 9525 1.6 1.2 0.08|16IR14NPT-M o 9525 16 1.2 0.08
16 (2.209) 11.5 R [16ER115NPT-B [ 9.525 1.5 1.1 0.09|16IR115NPT-B [ M 9.525 1.5 1.1 0.09
16 (2.209) 11.5 R [16ER115NPT-M [ ] 9.525 1.6 1.2 0.09|16IR115NPT-M o 9.525 1.6 1.2 0.09
16 (3.175) 8 R |[16ERSNPT-B o 9.525 1.8 1.3 0.12|16IR8NPT-B [ M 9.525 1.8 1.3 0.12

Hinweis: Bitte beachten Sie die abweichenden Abmessungen t und r3. Die Positionierung der Schneidkante muss angepasst werden.

Unterlegplatten miissen gegebenenfalls ausgetauscht werden.

Austausch der Unterlegplatte erforderlich.

Weitere Informationen siehe Seite E052.

Gewindehalter — E032 - E037,

Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058

E022 www.tungaloy.de

AH725-Gewinde-
schneidplatte mit
Spanformstufe Typ B

Herkémmliche
Unterlegplatte

Halter

Beispiel fiir falsche
Unterlegplatte

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

NPT Amerikanisches Rohrgewinde

R Bw Gewindehalter
AuBen Innen
AuBen . A CLVOR-*M... SI-CLHOR...
2
S BW
1°474 Innen @ i
z
Vollprofil-Gewindeschneidplatten (Chaser)
AuBengewinde Innengewinde
2. Kegel Schneidstoff| Schneidstoff
35 1 ©
oz | TPI i - i Spanbruch-
32 Katalog Nr. [Beschichtet| gy Ny | g | SPanbruch- 1y aioq Ny, |Beschichtet| gy gt | s | SPanbruc 33
» mm/ | rpp AHT725 AHT725 S8
mm 85
CR-8R/ 10R- CR-8R/10R- ~ >
(2.209) 115 1/16 0.75 CR-11.5NPT-4E ® 16 157 52 "o L op |CR-11.5NPT-4I ® 16 157 52 T 0 m
CR-8R/ 10R- CR-8R/ 10R-
(3.175) 8 1/16 0.75 CR-8NPT-4E ® 16 157 52 "o - g |CR-8NPT-4l ) 16 157 52 . o8
Gewindehalter
PDX AuBen Innen
-
{ 16 | CER/L*16... TSNR/L*16
JSER*16 SNR/L*16...
% JSE**SEL16 TCNR/L*16...
a _ B-SER/L**16 CNR/L*16...
B-CER/L**16
; BC-SER/L**16
Me4qr IC
[
Rechte Ausflihrung (R) fur
AuBengewinde
Vollprofil-Gewindeschneidplatten
% o @ AuBengewinde Innengewinde
‘g'> ;g T .:E, Schneidstoff Schneidstoff
gl g2 | F |§| KatalogNr. Beschichtet IC |PDX|PDY|RE | Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE
g ° E AHT725 AHT725
16 (0.941) 27 R |16ER27NPTF ® 9525 05 1.2 -
16 (1.411) 18 R|16ER18NPTF ) 9525 09 07 -
16 (1.814) 14 R [16ER14NPTF ® 9525 1.6 1.2 - |16IR14NPTF ® 9525 1.6 1.2 -
16 (2.209) 11.5 R |16ER115NPTF ® 9525 1.6 1.2 - |16IR115NPTF ® 9525 1.6 1.2 -
16 (3.175) 8 R |16ERS8NPTF ® 9525 1.6 1.2 - |16IR8NPTF ® 9525 1.6 1.2 -

Gewindehalter — E032 - E041,

Standard Schnittdaten — E050, L043 - L0O58

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

Tungaloy E023




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

30° Trapezgewinde (DIN103, fur Maschinenteile)

Gewindehalter

& ..PDX Pl AuBen Innen
@ 16 | CER/L**16... TSNR/L*16
. JSER*16 SNR/L*16...
o JS*SEL16 TCNR/L*16...
o ,, B-SER/L**16 CNR/L**16...
Gewindetyp B-CER/L*16
— R - BC-SER/L*16
IC 22 | CER/L™22... TSNR/L*22
Rechte Ausfuhrung (R) - > SNR/L**22...
flr AuBengewinde TCNR/L*22...
CNR/L**22...
. . ) . . . . 27 | CER/L™27... CNR/L*™27...
Mit speziellen Vollprofil-Gewindeschneidplatten (siehe Seite L042)
2 ® = AuBengewinde Innengewinde
0
5 S T _;:3- Schneidstoff Schneidstoff
c (=2 h
g| & (F|§| KatalogNr. Beschichtet IC | PDX | PDY Katalog Nr. Beschichtet IC | PDX | PDY
g ° 2 AH725 | T313V AH725 | T313V
16 1.5 R | 16ER15TR ® 9.525 0.9 0.7 |16IR15TR [} 9.525 0.9 0.7
16 2 R | 16ER20TR ® () 9525 1.6 1.3 [16IR20TR ) ) 9525 1.6 1.3
16 3 R | 16ER30TR ® o 9525 1.6 1.3 [16IR30TR [ ® 9.525 1.6 1.3
2 4 R | 22ER40TR ® ® 127 25 2 | 22IR40TR ® () 127 25 2
2 5 R | 22ER50TR e ® 127 25 2 |22IR50TR ® e 127 25 2
27 6 R | 27ER60TR ) ) 15.875 3.2 25
Rund (DIN405, fur Maschinenteile)
Gewindehalter
PDX
V- £ ~RE P AuBen Innen
() 16 | CER/L™16... TSNR/L**16
> JSER*16 SNR/L*16...
2 JS*SEL16 TCNR/L*16...
B-SER/L*16 CNR/L*16...
B-CER/L*16
< IC BC-SER/L*16
Rechte Ausfiinrung (R) 60°
flr AuBengewinde
Vollprofil-Gewindeschneidplatten
% - = AuBengewinde Innengewinde
5| 5T T £ Schneidstoff Schneidstoff
c O 5 h
8| sz |F|§| KatalogNr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE | Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE
g 2 AHT725 AH725
16 8 R |[16ER8RD-B ® 9525 1.3 1.4 -
16 6 R |[16ER6RD-B () 9525 1.7 1.5 - |16IR6RD-B ) 9525 1.5 1.4 -
Gewindehalter — E032 - E041,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058 @ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

E024 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

UNJ (Luftfahrtgewinde)

Gewindehalter

PDX
1/8P RE Farolie AuBen
Q 16 | CER/L*16...
H A JSER™16
2 JS*SEL16
B-SER/L**16
B-CER/L**16
R IC BC-SER/L**16
Rechte Ausfiihrung (R) fir 60°
AuBengewinde
Vollprofil-Gewindeschneidplatten
% o o AuBengewinde
5| ST T _::3' Schneidstoff -y
c (=2 E 2
gl vz |F|§ Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE T3
g@ E AH725 g%
16 32 R|16ER32UNJ [} 9525 05 1.2 0.13 Oz
16 28 R |16ER28UNJ [ ) 9525 05 1.2 0.15
16 24 R [16ER24UNJ [} 9525 0.9 0.7 0.18
16 20 R|16ER20UNJ [ ) 9525 09 0.7 0.21
16 18 R |16ER18UNJ [} 9525 0.9 0.7 0.24
16 16 R |16ER16UNJ [ ] 9.525 09 0.7 0.26
16 14 R |16ER14UNJ [ ] 9525 16 12 03
16 12 R |16ER12UNJ [ ] 9.525 16 1.2 0.35
16 10 R |16ER10UNJ [ ] 9.525 1.6 1.2 0.42
16 8 R |16ER8SUNJ [ ] 9.525 1.6 1.2 0.53
Gewindehalter
Pe. AuBen Innen
I 11 SNR**11...
Rechte Ausflihrung (R) fir
AuBengewinde
% o > Innengewinde
5 S T _g Schneidstoff
cl D ;
2l e |F 2 Katalog Nr. Beschichtet IC | PDX | PDY | RE
s @ E: AH8015
11 1 R | 11IR10MJ [} 6.35 0.9 0.7 0.05

Gewindehalter — E032 - E041,

Standard Schnittdaten — E050, L043 - L0O58

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

Tungaloy E025




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

29° Trapezgewinde (ACME, fur Maschinenteile,
Rohrgewinde)

Gewindehalter
4 PDX ey AuBen Innen
) 16 | CER/L™6... TSNR/L™16
> JSER**16 SNR/L**16...
[a] JS**SEL16 TCNR/L**16...
e - B-SER/L**16 CNR/L**16...
Gewindetyp B-CER/L**16
- BC-SER/L**16
IC 22 | CER/L*™22... TSNR/L**22
Rechte Ausfuihrung (R) fur SNR/L**22...
AuBengewinde TCNR/L*22...
. . . . . . . CNR/L**22...
Mit speziellen Vollprofil-Gewindeschneidplatten (siehe Seite L042)
% - o AuBengewinde Innengewinde
5 ST |=|2 Schneidstoff Schneidstoff
c| D5 |5
g o2 L -g Katalog Nr. Beschichtet IC PDX | PDY Katalog Nr. Beschichtet IC PDX | PDY
2@ 2 AH725 | T313V AH725 | T313V
16 (2.117) 12 R | 16ER12ACME [ ] 9.525 1.6 1.3 | 16IR12ACME [ ) 9.525 1.6 153
16 (2.540) 10 R |16ER10ACME [ ) 9.525 1.6 1.3 | 16IR10ACME { ] 9.525 1.6 1.3
16 (3.175) 8 R |16ER8ACME [ ] [ ] 9:525 1.6 1.3 | 16IR8BACME [ ] [ ] 9:525 1.6 1.3
22 (4.233) 6 R |22ER6ACME [ ] [ ] 12.7 2.5 2 22|R6ACME [ ] [ ] 12.7 2.5 2
22 (5.080) 5 R |22ER5ACME [ ] ( ] 12.7 2.5 2 22|R5ACME [ ] [ ] 12.7 2.5 2

29° Trapezgewinde (ACME, fur Maschinenteile,
Rohrgewinde)

Gewindehalter

AuBen
MTVOR-**M..
STVOR-**M...

=TS

|
|
|
|
|
=1 >

Einschneidig

) Kegel AuBengewinde

3 TPl Schneidstoff

'§ mm/mm| TPF Katalog Nr. Beschichtet IC S

@ AH725
16 - - TNMA43NT16PEXT-PT [} 12.7 4.8
14 - - TNMA43NT14PEXT-PT [ ] 12.7 4.8
12 - - TNMA43NT12PEXT-PT [ J 12.7 4.8
10 - - TNMA43NT10PEXT-PT [ J 12.7 4.8
8 - - TNMA43NT8PEXT-PT [} 12.7 4.8
6 - - TNMA43NT6PEXT-PT [ ] 12.7 4.8
5 - - TNMA54NT5PEXT-PT [ J 15875 6.4
4 - - TNMA54NT4PEXT-PT [ J 15.875 6.4
8 - - TNMAS54NT3PEXT-PT [} 15875 6.4
16 - - TNMC43NT16PEXT-PT [ ] 12.7 4.8
14 - - TNMC43NT14PEXT-PT [ J 12.7 4.8
12 - - TNMC43NT12PEXT-PT [ J 12.7 4.8
10 - - TNMC43NT10PEXT-PT [} 12.7 4.8
8 - - TNMC43NT8PEXT-PT [ ] 12.7 4.8
6 - - TNMC43NT6PEXT-PT [ J 12.7 4.8
5 - - TNMC54NT5PEXT-PT [ J 15.875 6.4
4 - - TNMC54NT4PEXT-PT [} 15.875 6.4
3 - - TNMC54NT3PEXT-PT [ ] 15.875 6.4

Gewindehalter — E032 - E041,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

E026 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

29° Trapezgewinde (STUB ACME, fur Maschinenteile,
Rohrgewinde)

Einschneidig Gewindehalter

> Kegel AuBengewinde AuBen

g) TPI Schneidstoffi MTVOR-**M..

° mm/mm| TPF Katalog Nr. Beschichtet IC S STVOR-**M...

o AH725
16 - - | TNMA43NT16PSTUBE-PT ® 12.7 4.8
14 - - | TNMA43NT14PSTUBE-PT ° 12.7 48
12 - - | TNMA43NT12PSTUBE-PT [} 12.7 4.8
10 - - | TNMA43NT10PSTUBE-PT ® 12.7 4.8
8 - - | TNMA43NT8PSTUBE-PT ® 12.7 4.8
6 - - | TNMA43NT6PSTUBE-PT ° 12.7 48
5 - - | TNMA54NT5PSTUBE-PT ® 15875 6.4
4 - - | TNMA54NT4PSTUBE-PT ° 15.875 6.4
3 = - | TNMA54NT3PSTUBE-PT ® 15.875 6.4 )
16 - - | TNMC43NT16PSTUBE-PT ° 12.7 48 o3
14 - - | TNMC43NT14PSTUBE-PT ) 127 48 %%
12 - - | TNMC43NT12PSTUBE-PT ) 12.7 4.8 Oz
10 - - | TNMC43NT10PSTUBE-PT ° 12.7 4.8
8 - - | TNMC43NT8PSTUBE-PT ° 12.7 48
6 - - | TNMC43NT6PSTUBE-PT ° 12.7 4.8
5 - - | TNMC54NT5PSTUBE-PT ) 15875 6.4
4 - - | TNMC54NT4PSTUBE-PT ° 15.875 6.4
3 - - | TNMC54NT3PSTUBE-PT ) 15875 6.4

ACME- und STUB-ACME-Gewindeschneidplatten erzeugen verrundete Spitzen. Flache Spitzen bei ACME und STUB-ACME miissen mit einem
anderen Werkzeug erzeugt werden.

APl Rund (Ol- und Gasindustrie)

PDX . Gewindehalter
] - Pl AuBen Innen
RE ! 16 | CER/L™16.. TSNR/L"16
JSER*16 SNR/L**16...
JS**SEL16 TCNR/L*16...
o B-SER/L**16 CNR/L**16...
B-CER/L**16
IC BC-SER/L**16
TSNR/L**22
Rechte Ausflihrung (R) Spezgiﬁaﬂon -2T SNR/L*22...
fur Innengewinde (Chaser) TCNR/L*22...
CNR/L**22...
Vollprofil-Gewindeschneidplatten
% . 2 AuBengewinde Innengewinde
E’ %'g T _g Schneidstoff Schneidstoff
g E»é = % Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE
=]
£ @ < AH725 T313V AH725 T313V
16 (2.54) 10 R |16ER10RAPI [ ) 9.525 1.6 1.2 0.36|16IR10RAPI [ J [ ) 9525 1.6 1.2 0.36
16 (3.175) 8 R |16ER8RAPI [ ) 9525 1.6 1.2 0.43|16IR8RAPI { ] [ ) 9525 1.6 1.2 043
22 (3.175) 8 R 22IR8RAPI-2T [ ) 127 45 3 043
Vollprofil-Gewindeschneidplatten mit Spanformstufe
% o 4 AuBengewinde Innengewinde
5 ST o E Schneidstoff Schneidstoff
c {20 :
8| g2 | F |2| KatalogNr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE | Katalog Nr. Beschichtet IC |PDX|PDY| RE
- - 3
S @ 2 AH725 AH725
16 (2.54) 10 R |16ER10RD-CB [ ) 9.525 1.2 1.5 0.36|16IR10RD-CB @ 9525 12 1.5 0.36
16 (3.175) 8 R |16ER8RD-CB [ ) 9.525 1.3 1.5 0.43|16IR8RD-CB [ ) 9525 1.3 1.5 043

Gewindehalter — E032 - E041,
Standard Schnittdaten — E050, L043 - L058

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

Tungaloy E027




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

APl Rund (Ol- und Gasindustrie)

Gewindehalter
AuBen AuBen
S MTVOR-**M.. HS**-MTHOR...
STVOR-**M...
i
I
Gewindetyp
Einschneidig
o Kegel AuBengewinde Innengewinde
% g TPI Schneidstoff Schneidstoff
? g mm/mm | TPF Katalog Nr. Beschichtet | IC S Katalog Nr. Beschichtet | IC S
@ AH725 AH725
(2.54) 10 116 0.75 | TNMA4310RDEXT [ ] 12.7 4.8 |TNMAA4310RDINT [ ] 12.7 4.8
3.175) 8 1/16 0.75 | TNMA438RDEXT [ ] 12.7 4.8 | TNMA438RDINT [ ] 12.7 4.8
(2.54) 10 1/16 0.75 | TNMC4310RDEXT [ ] 12.7 4.8 | TNMC4310RDINT [ ] 12.7 4.8
(8.175) 8 1/16 0.75 | TNMC438RDEXT [ ] 12.7 4.8 | TNMC438RDINT o 12.7 4.8
Gewindehalter
S BW
E AuBen Innen
AuBen 2 CLVOR-**M... SI-CLHOR...
Z
f.‘ - BW
474 Innen B s
Ed
Vollprofil-Gewindeschneidplatten (Chaser)
AuBengewinde Innengewinde
E,E Kegel Schneidstofﬂ Schneidstoff
Ds | TPI i h- Beschich -
SE Katalog Nr. Beschichtet BWIINSL| s Sﬁ:{l:\l:nct Katalog Nr. eschichtet BWIINSL! s Spelmbruch
a mm/ element
TPF AH725 AH725
mm
CR-8R/ 10R- CR-8R / 10R-
3.175) 8 1/16  0.75 [CR-8R-3E [ ] 16 15 5.2 3E / 4E-CB CR-8R-3I [ J 16 15 5.2 31/ 41-CB
CR-8R/ 10R- CR-8R / 10R-
(2.54) 10 1/16 0.75 |CR-10R-3E o 16 159 5.2 3E / 4E-CB CR-10R-3I [ ] 16 159 5.2 3]/ 41-CB
1°47°4
Vollprofil-Gewindeschneidplatten (Chaser)
AuBengewinde
Stei- Kegel Schneidstoff
gung | TPI -
(Referenz) Katalog Nr. Beschichtet IC S
mm/mm TPF AH725
(2.54) 10 1/16 0.75 CNGA-10R-3E [ J 19.05 6.4
(3.175) 8 1/16 0.75 CNGA-8R-3E [ ] 19.05 6.4

Hinweis: Diese Gewindeschneidplatten erfordern speziell angepasste Gewindehalter.

Gewindehalter — E032 - E041,
Standard Schnittdaten — E050

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

E028 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

APl Rund (Ol- und Gasindustrie)
FUr Drehmaschinen

INSL

)

1°474

Vollprofil-Gewindeschneidplatten (Chaser)

o Kegel AuBengewinde
§"§ P , Schneidstoff 9
'E 2 r:::‘ TPF Katalog Nr. Beschichtet | BW | INSL S Spanbruchelement 'g 3
@ AH725 >
9]
3.175) 8 1/16  0.75 | CR-8R-3E #1 [ J 16 14.7 5.2  TD39318R-1-CBW/CAVITY Oz
3.175) 8 1/16  0.75 | CR-8R-3E #2 [ J 16 14.9 5.2  TD39328R-2-CBW/CAVITY
3.175) 8 1/16  0.75 | CR-8R-3E #3 [ J 16 15 5.2  TD39338R-3-CBW/CAVITY

Hinweis: Diese Gewindeschneidplatten erfordern speziell angepasste Gewindehalter.

AP| Buttress (Ol- und Gasindustrie)

Gewindehalter
L. PDX e AuBen Innen
22 | CER/L*™22... TSNR/L*22
SNR/L*22...
N E TCNR/L**22...
o CNR/L**22...
Rechte Ausflihrung (R)
flr AuBengewinde
Vollprofil-Gewindeschneidplatten
% . 4 AuBengewinde Innengewinde
‘g‘, ég T _\E Schneidstoff Schneidstoff
2| =2 |F 2 Katalog Nr. Beschichtet IC | PDX | PDY Katalog Nr. Beschichtet IC | PDX | PDY
=]
=2 ° < AH725 AH725
22 (5.08) 5 R |22ER5BAPI [ ] 12.7 3.72 2.2 |22IR5BAPI [ ] 12.7 3.45 2.2
Gewindehalter
AuBen Innen
MTVNR**M5 HS**-LNFR...
Rechte Ausflihrung (R) fir
AuBengewinde
Vollprofil-Gewindeschneidplatten (einseitig)
- Kegel AuBengewinde Innengewinde
§ g I Schneidstoff Ischneidstoff
o3
o mm/mm| TPF Katalog Nr. Beschichtet|  |C S Katalog Nr. Beschichtet|  |C S
@ AH725 AH725
(5.08) 51 116 0.75 |L535B75EXT-FC [ ] 15.875 4.8 L535B75INT-FC [ ] 15.875 4.8
(5.08) 5 112 1 L535B1EXT-FC [ ] 15.875 4.8 L535B1INT-FC [ ] 15.875 4.8

Gewindehalter — E032 - E041,
Standard Schnittdaten — E050

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

Tungaloy E029




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

API| Buttress (Ol- und Gasindustrie)

Gewindehalter
AuBen AuBen
MTVOR-**M.. HS**-MTHOR...
V|
STVOR-**M...
]
100 )_\
Gewindetyp lf/j%f
A R
3
Einschneidig
o Kegel AuBengewinde Innengewinde
5% TP Schneidstoff Schneidstoff
'§ é mm/mm| TPF Katalog Nr. Beschichtet IC S Katalog Nr. Beschichtet IC S
@ AH725 AH725
(5.08) 5 112 1 TNMAS545B1EXT-FC [ ] 15.875 6.4 | TNMA545B1INT-FC [ ] 15.875 6.4
(5.08) 5 116 0.75 | TNMA545B75EXT-FC [ ] 15.875 6.4 | TNMA545B75INT-FC [ ] 15.875 6.4
(5.08) 5 112 1 TNMC545B1EXT-FC [ ] 15.875 6.4 | TNMC545B1INT-FC ( ] 15.875 6.4
(5.08) 5 1/16 0.75 | TNMC545B75EXT-FC [ ] 15.875 6.4 | TNMC545B75INT-FC o 15.875 6.4
S BW Gewindehalter
— =gl A AuBen Innen
AuBen Ll @ ' CLVOR-"*M... SI-CLHOR...
] = Q)
[i BW
Innen J«L_\Jj“\ i
I %2}
] £ O
Vollprofil-Gewindeschneidplatten (Chaser)
AuBengewinde Innengewinde
::”A Kegel Schneidstofﬂ Schneidstoﬂ
3=
o8 | TPI i - i -
E’E Katalog Nr. Beschichtet BWIlINsL s S;;?:g:r::th Katalog Nr. Beschichtet BW IINSL| s Sr;ell::gxro‘:th
@ mm/ | rpp AHT725 AH725
mm
CR-5B75 / CR-8R/ 10R-
(5.08) 5 1/16  0.75 |CR-5B75-4E [ ] 20.4 159 51 5B1-4E-CB CR-5B75-3I [ ] 16 158 5.2 31/ 41-CB
S
(ﬂ%ﬁ
——=
&
- IC
Vollprofil-Gewindeschneidplatten (Chaser)
o AuBengewinde
5% Kegel Schneidstoff
25 | TP
T Katalog Nr. Beschichtet | IC S
@ mm/mm TPF AH725
(5.08) 5 1/16 0.75 CNGA-5B75-3E [} 19.05 6.4
Hinweis: Diese Gewindeschneidplatten erfordern speziell angepasste Gewindehalter.
Gewindehalter — E032 - E041,
Standard Schnittdaten — E050 @ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

E030 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

AUSWAHL GEWINDESCHNEIDPLATTEN

API| Buttress (Ol- und Gasindustrie)
FUr Drehmaschinen

BW

>

INSL

< Q=

Vollprofil-Gewindeschneidplatten (Chaser)

o AuBengewinde

5% Kegel Schneidstoff , ©
22 | PRI s
o2 Katalog Nr. Beschichtet | BW [INSL| S | RE Spanbruchelement ° e
@ mm/mm | TPF AH725 %g
(5.08) 5 1/16 0.75 | CR-5B75-3E #1 ) 17 146 52 TD46015B75-1-CBW/CAVITY Oz
(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-3E #2 [ J 17 148 52 TD46025B75-2-CBW/CAVITY
(5.08) 5 1/16 0.75 CR-5B75-3E #3 [ J 17 15 5.2 TD46035B75-3-CBW/CAVITY

Hinweis: Diese Gewindeschneidplatten erfordern speziell angepasste Gewindehalter.

AP| Schulteransatzverbindung (Ol- und Gasindustrie)

30°130°

1

=T
=)

=

Vollprofil-Gewindeschneidplatten (doppelseitig)

Gewindehalter

AuBen

Innen

MTVNR-3232M54

HS**-LNFR-54API

Schneidstoff

E’E Kegel
_9% TPI Anschluss Katalog Nr. Beschichtet IC S RE
2 mm TeF
7] mm AH725
(6.35) 4 V-0.038R 1/6 2 LDS54428FT-CB #1 [ ] 15.875 6.4 0.97
(6.35) 4 V-0.038R 1/4 3 LDS54438FT-CB #2 [ J 15.875 6.4 0.97
(6.35) 4 V-0.050 1/6 2 LDS54425FT-CB #3 [ J 15.875 6.4 0.64
(6.35) 4 V-0.050 1/4 3 LDS54435FT-CB #4 [} 15.875 6.4 0.64
(5.08) 5 V-0.040 1/4 3 LDS54530FT-CB #5 [ ] 15.875 6.4 0.51

@ Lagerstandard / VE = 5 Stiick

Tungaloy E031




TUNGTHREAD

JSE2R16-CHP
Gewindehalter — AuBengewinde — mit DirectTungJet-Anschluss — Hochdruckkihlung

TUNG LET DIRECTTIET
LF _
§
& —=um- i Jos G B
GAVF 4 /~"5/16"-24UNF GA@ » by \ 5/16”-24UNF
%ﬁ & o
Typ B Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF GAMF Typ S en
JSE2R1212F16-CHP 12 12 85 19 12 0 1° A 16ER...
JSE2R1212X16-CHP 12 12 120 19 12 0 1° B 16ER...
JSE2R1616X16-CHP 16 16 120 19 16 0 1° B 16ER...
% Anschluss an externe Kuhimittelzufuhr
AUSTAUSCHTEILE & ﬁ
Katalog Nr. Sl Schlissel

Spannfinger
JSE2R**16-CHP CSTB-3.5 T-15F

DIREcTTET System

Keine Kuhimittelleitungsmontage erforderlich.

Verhindert Spanansammlungen an Leitungen und vereinfacht den
Werkzeugwechsel.

Kihimittel wird vom Werkzeugschaft direkt zum Werkzeug geleitet.

Innengewinde
Ootional: Ansehluss an Detallansicht des Kihimittel-

externe Kunimittelzufuhr flusses ab Anschluss

Werk-
zeug Werkzeug

schaft

Gewindeschneidplatten — E010, E014, E016 - E027, Standard Schnittdaten — E050

E032 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

B-S/CER/L

Gewindehalter — AuBengewinde — fur Langdrehautomaten

100 Tmr%m
o g m¢ w
LT 0% E!
Lz = HF LF LH HF
y ‘
T = ﬁ
T ﬁ
— ; :
B-SER B-CER/L Rechte Ausftihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF schneidnatten
B-SER10H16 20 10 100 15 10 16 16ER...
B-SER12K16 24 12 125 18 12 18 16ER...
B-CER/L16M16 32 16 150 24 16 22 16ER/L...
AUSTAUSCHTEILE % @ & %§
Katalog Nr. Spannfinger-Set  Unterlage-Set Sizms#ﬁgér Schlissel o %
B-SER**16 - - CSTB-3.5 T-15F o3
B-CER/L16M16 CSP16 A16-1 . T-15F %g
82
JS-SEL16
Gewindehalter — AuBengewinde — fur Langdrehautomaten
. | '
IS \ ‘)
g W@ T DCON
= e I
|
—
Lt F
Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. DCON H LF LH WF e ten
JS16F-SEL16 16 15 85 25 11 16ER...
JS19G-SEL16 19.05 18 90 30 12,5 16ER...
JS19X-SEL16 19.05 18 120 30 12,5 16ER...
JS20G-SEL16 20 19 90 30 13 16ER...
JS20X-SEL16 20 19 120 30 13 16ER...
JS25HSEL16 25 24 100 30 15.5 16ER...
JS254X-SEL16 25.4 24 120 30 15.7 16ER...

Hinweis: Linke Halter (L) fiir rechte Gewindeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ SO

Schraube/
Spannfinger

JS***-SEL16 CSTB-3.5 T-15F

Katalog Nr. Schlussel

Gewindeschneidplatten — E010, E014, E016 - E027, Standard Schnittdaten — E050

Tungaloy E033




TUNGTHREAD

CER/L
Gewindehalter — AuBengewinde — Dualklemmung: Schraub- oder Pratzenklemmung (nur DT-Typ)

N m
1
s o @)
L q0°
= T =
Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF schmaidniaen
CER/L1212H16DT 12 12 100 24 12 16 16ER/L...
CER/L1616H16DT 16 16 100 24 16 20 16ER/L...
CER/L2020K16DT 20 20 125 24 20 25 16ER/L...
CER/L2525M16DT 25 25 150 28 25 32 16ER/L...
CER/L2525M22DT 25 25 150 31.3 25 32 22ER/L...
CER3232P16T 32 32 170 32 32 40 16ER...
CER3232P22T 32 32 170 32 32 40 22ER..
CER2525M27T 25 25 150 34 25 32 27ER...
CER3232P27T 32 32 170 34 32 40 27ER...

Hinweis: Spannfinger-Sets beinhalten einen Spannfinger und eine Schraube. Unterlagen-Sets beinhalten eine Unterlage und eine Schraube.
Standard-Unterlagen werden fiir rechte und linke Halter verwendet. Vorder- oder Riickseite entsprechend der Ausfiihrung verwenden.
Bei der Verwendung des DT-Typs entweder das Spannfinger-Set oder die Klemmschraube entfernen.

AUSTAUSCHTEILE @ & LR @ ( %§ %§

Schraube/ Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger-Set ST Unterlage Unterlage Unterlage-Set Schlissel 1 Schlissel 2 Schlissel 3
CER/L**16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 A16-1DT - P-3.5 T-15F -
CER/L2525M22DT CSP22 CSTB-4ST DTS6-4 GX22-1DT - P-4 T-15F T-20F
CER3232P16T CSP16 - - - A16-1 - T-15F -
CER3232P22T CSP22 - - - NXE22-1 - T-20F -
CER**27T CsP27 - - - NXE27-1 P-4 - -
C-CER/L

Gewindehalter — AuBengewinde — Pratzenklemmung

ﬂ i , T @
q =
° o)
Q) ,~H Q
w (a)
= y
LF
Rechte Ausfihrung (R)
Gewinde-
Katalog Nr. DCON LF LH WF RE schneidplatten
C4CER/L27050-16ERN(2) 40 50 25 27 0.8 16ER/L...
C5CER/L35060-16ER(1) 50 60 32 35 0.8 16ER/L...
C5CER/L35060-16ERN(2) 50 60 32 85 0.8 16ER/L...
C6CER/L45065-16ER(1) 63 65 41 45 0.8 16ER/L...
C6CER/L45065-16ERN(2) 63 65 41 45 0.8 16ER/L...

(1) Geeignet fur Kihimitteldruck 3 MPa (2) Geeignet fiir Kihimitteldruck 7 MPa

AUSTAUSCHTEILE @ & @ (] ( /%

Schraube/ Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger-Set Spannfinger Kuhlmittel-Teil Unterlage Unterlage Schlissel 1 Schlissel 2
C5CE*35060-16ER CSP16 CSTB-3.5ST EZ104 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F
C5CE*35060-16ERN CSP16 CSTB-3.5S8T SATZ-M10X1-M5 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F
C6CE*45065-16ER CSP16 CSTB-3.5S8T EZ104 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F
C6CE*45065-16ERN CSP16 CSTB-3.5ST SATZ-M10X1-M5 DTS5-3.5 A16-1DT P-3.5 T-15F

Gewindeschneidplatten — E010, EO14, E016 - E027, Standard Schnittdaten — E050

E034 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD
BC-SER/L
Multifunktionale Gewindehalter — AuBengewinde — fur Langdrehautomaten

o LF il
aly 8@ 20 | = Ww#mm
i 4 o
w 1ok 713 95° }
© (<3 . m
= o=} S,
17| 3 10°
HF H
-t e E——
Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. H B LF HF WE HBKW schneidn atten
BC-SER12K16 24 16 125 12 23 7 16ER..., CC*T09T3...
AUSTAUSCHTEILE @ e
Katalog Nr. Ss;’)(;mrr?f'.ijr?;ér Schlussel
BC-SER12K16 CSTB-3.5 T-15F
1 O
39
c o
TUNGTHREAD £8
%
SNR/L-2/3 (OF
Gewindehalter — Innengewinde — Schraubklemmung
w
=
DMIN % E
L
‘ = =
! N /)
I | N
LH ]
hlllllllllllllllllllll { | I—F = H
o
18 E(JE/H# N| I |‘ Rechte Ausflihrung (R)
(O] Hartmetallschaft
- Gewinde-
Katalog Nr. Ausfiihrung [T DCONMS WF LF LH H GAMP  schneidpiatten
SNRO006H06-2 Stahl 8 8 4.7 100 18 7 2 6IR...
SNR0006H06-3 Stahl 8 8 4.7 100 18 7 3° BIR...
SNR0008H06-2 Stahl 10 8 5.7 100 18 7 2 6IR...
SNR0008H06-3 Stahl 10 8 5.7 100 18 7 3° 6IR...
SNR0006K06SC-2 Hartmetall 8 8 4.7 125 30 7 2 BIR...
SNR0006K06SC-3 Hartmetall 8 8 4.7 125 30 7 3° BIR...
SNRO008K06SC-2 Hartmetall 10 8 5.7 125 18 7 2° BIR...
SNR0O008K06SC-3 Hartmetall 10 8 5.7 125 18 7 3° 6IR...

Hinweis: Rechte Halter (R) fur rechte Gewindeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ /é

Katalog Nr. I?I(:a}:'rﬁi?:é Schlussel
SNROOOEHO6... CSTB-2L040 T-6F
SNROO08HO06... CSTB-2L T-6F

SNR0O006K06SC... CSTB-2L040 T-6F
SNR0O008KO06SC... CSTB-2L T-6F

BC-SER/L: Wende-/Gewindeschneidplatten — B109 - (CC*T09T3...), E010, E014, E016 - E027 (16ER...),
Standard Schnittdaten — E050
SNR/L-2/3: Gewindeschneidplatten — E016, E020 - E022, Standard Schnittdaten — E050

Tungaloy E035




TUNGTHREAD

SNR/L

Gewindehalter — Innengewinde — Schraubklemmung

Katalog Nr.
TSNR0016Q16
TSNR0020R22
SNR/LO010K11
SNRO0010K11-2
SNRO010K11-3
SNR/L0013L11
SNR0013L11-2
SNR0013L11-3
SNR/L0O016M16
SNR0016M16-2
SNR0016M16-3
SNR/L0020Q22
SNR0020Q22-2
SNR0020Q22-3
SNR0010M11SC
SNR0010M11SC-2
SNR0O010M11SC-3
SNR0012P11SC
SNR0012P11SC-2
SNR0012P11SC-3
SNR/L0016R16SC
SNR0016R16SC-2

Ausfiihrung m

Verstarkt
Verstarkt
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall

19
24
12
12
12
15
15
15
19
19
19
24
24
24
13
13
13
15
15
15
20
20

20
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
10
10
10
12
12
12
16
16

LF

DCONMS
16

8.2
10.6
10.6
10.6
13.9
13.9
13.9

7.4

7.4

7.4
8.5
8.5
8.5
11.9
11.9

200
125
125
125
140
140
140
150
150
150
180
180
180
150
150
150
170
170
170
200
200

Hartmetallverstarkt

(Nur Tsuppari-Ichiban)

DCONMS

H

LH
40
50
25
25
25
325
325
325
40
40
40
50
50
50
24
24
24
28
28
28
35
35

L3
59
49

Hinweis: Rechte Halter (R) fur rechte Gewindeschneidplatten (R). Linke Halter (L) fir linke Gewindeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr.

TSNR0016Q16
TSNR0020R22
SNR/LOO**11...
SNR/LO016M16...
SNR/L0020Q22...
SNRO0**11SC...
SNR/L0016R16SC...

&

Schraube/
Klemmung

CSTB-3.5
CSTB-4
CSTB-2.5
CSTB-3.5
CSTB-4
CSTB-2.5
CSTB-3.5

Pt

Schlussel

T-15F
T-15F
T-8F
T-15F
T-15F
T-8F
T-15F

15
18
15
15
15
15
15
15
15
15
15
18
18
18

11
11
11
15
15

15.5
15.5
15.5
15.5
15.5
15.5
15.5
15.5
15.5
19
19
19

Gewindeschneidplatten — E010, EO14, E016 - E027, Standard Schnittdaten — E050

E036 www.tungaloy.de

&Jﬂ

e

Rechte Ausfiihrung (R)
Tsuppari-Ichiban-Schaft

GAMP

o
1
=
o
s
1o
e
a0
o
P
=
10
o
30
e
2
s
1o
e
a0
o
P

schnerapiatien
16IR...
22IR...
11IR/L...
11IR...
TR
11IR/L...
11IR...
11IR...
16IR/L...
16IR...
16IR...
22IR/L...
AR
22IR...
11IR...
11IR...
TR
11IR...
11IR...
11IR...
16IR/L...
16IR...




TUNGTHREAD

CNR/L

Gewindehalter — Innengewinde — Dualklemmung: Schraub- oder Pratzenklemmung (nur DT-Typ)

Katalog Nr.  Ausfiihrung m

TCNRO020R16DT  Verstéarkt
TCNR0025S16DT Verstérkt
TCNR0025S22DT  Verstarkt
CNR/L0O020P16 Stahl
CNR/L0025R16 Stahl
CNR/L0032S16 Stahl
CNR/L0025R22 Stahl
CNR/L0032S22 Stahl
CNR0040T27 Stahl

LF

L3

s —

H DCONMS

@% mé

Hartmetallverstarkt

(Nur Tsuppari-Ichiban)

Rechte Ausflihrung (R)
Tsuppari-Ichiban-Schaft

DCONMS WF LF LH L3 H B GAMF GAMP aoninde .

24 20 14 200 30 49 18 - 15° 1° 16IR...

29 25 16.5 250 38 64 23 - 15° 1° 16IR...

30 25 18.2 250 38 64 23 - 15° 1° 22IR...

24 20 14 170 30 - 18 19 15° 1° 16IR/L...
29 25 16.5 200 38 - 23 24 15° 1° 16IR/L...
37 32 20.1 250 48 - 30 31 15° 1° 16IR/L...
30 25 18.2 200 38 - 23 24 15° 1° 22IR/L...
38 32 21.9 250 48 - 30 31 15° 1° 22IR/L...
46 40 26.9 300 60 - 37 38.5 10° 1° 271R

Hinweis: Spannfinger-Sets beinhalten einen Spannfinger und eine Schraube.
Unterlagen-Sets beinhalten eine Unterlage und eine Schraube.

Standard-Unterlagen werden fur rechte und linke Halter verwendet. Vorder- oder Riickseite entsprechend der Ausflihrung verwenden.
Bei der Verwendung des DT-Typs entweder das Spannfinger-Set oder die Klemmschraube entfernen.

AUSTAUSCHTEILE @ & (]

o & &

L

Spannfinger- Schraube/ Schraube/ Unterlagen- Unterlagen- = . .
Katalog Nr. Set Spannfinger Unterlage Unterlage SetR SetL Schlitssel 1 Schlussel 2 Schliissel 3
TCNR002**16DT CSP16 CSTB-3.5ST DTS5-3.5 A16-1DT - - P-3.5 T-15F -
TCNR0025S22DT CSP22 CSTB-4ST DTS6-4 GX22-1DT = = P-4 T-15F T-20F
CNR/L**16 CSP16 - - - A16-1 A16-1 - T-15F -
CNR/L**22 CSspP22 o = = NXN22-1 NXE22-1 = T-20F =
CNRO0040T27 CcsP27 - - - NXN27-1 NXE27-1 P-4 - -
MTVNR/L-5
Werkzeughalter — AuBengewinde — fUr einseitige Gewindeschneidplatten
i
= |
= [
- L -~
70
(A =}
Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. B H LF LH WF Gewindeschneidplatten
MTVNR-2525M5 25 25 152 39 31.8 L535B**EXT-FC
MTVNR-3232M5 32 32 178 39 38.1 L535B**EXT-FC
AUSTAUSCHTEILE o (Al — (
Katalog Nr. Unterlage Stiftschraube Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlissel
MTVNR... LS53NOFORMEXT NL-58 TC-250 STC-11 1/8HEX

CNR/L: Gewindeschneidplatten — E010, E014, E016 - E027, Standard Schnittdaten —

E050

Gewinde-
werkzeuge

Tungaloy E037




TUNGTHREAD

HS-LNFR/L-53
Modulare Gewindekdpfe — Innengewinde — fir einseitige Gewindeschneidplatten

=

@ ~ Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. L DCONWS WE LE Gewindeschneidplatten

o
o§
$

DMIN

HS40-LNFR-53 50 40 28.7 413 L535B*INT-FC
HS50-LNFR-53 63 50 32.7 41.3 L535B*INT-FC
AUSTAUSCHTEILE O[T Al . (
Katalog Nr. Stiftschraube Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlissel
HS**-LNFR-53 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX
Schaft AUSTAUSCHTEILE o (
Katalog Nr. DCONMS LF2 Katalog Nr. e Schiiissel
§-570-40M-40 40 273 S-570-40M-40 $S100 5/32HEX
S-570-50M-50 50 366 S-570-50M-50 SS94 1/4EX

TUNGTHREAD

MTVNR/L-54
Gewindehalter — AuBengewinde — flr doppelseitige Gewindeschneidplatten

LF _ -~
A
= m
) oo
70
T
Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH WF Gewindeschneidplatte
MTVNR-3232M54 32 32 178 39 38.1 LDS54*FT-CB#...
AUSTAUSCHTEILE T A W= (
Katalog Nr. Unterlage Stiftschraube Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlissel
MTVNR-3232M54 LS53NOFORMEXT NL-58 TC-250 STC-11 1/8HEX
e = D i
i \ ' Iy
’ “ | | 1l
AuBen/Innen

AuBen, linke Ausfiihrung Innen, rechte Ausfiihrung

HS-LNFR/L-53: Gewindeschneidplatten — E029, Standard Schnittdaten — E050
MTVNR/L-54: Gewindeschneidplatten — E031, Standard Schnittdaten — E050

E038 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

HS-LNFR/L-54API

Modulare Gewindekdpfe — Innengewinde — flr doppelseitige Gewindeschneidplatten

E

= I
s _
e \
LF LF2 Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. [T DCONWS WF LF Gewindeschneidplatten
HS40-LNFR-54API 50 40 27 32 LDS54**FT-CB#...
HS50-LNFR-54API 63 50 35 40 LDS54*FT-CB#...
AUSTAUSCHTEILE T @ i (
Katalog Nr. Stiftschraube Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlissel
HS40-LNFR-54API H410-1 TC-250 STC-11 1/8HEX
HS50-LNFR-54API NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX o %
23
Schaft ( =8
Buwm [0}
Katalog Nr. DCONMS LF2 AUSTAUSCHTEILE OFS
S-570-40M-40 40 273 Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schllssel
S-570-50M-50 50 366 S$-570-40M-40 SS100 5/32HEX
S-570-50M-50 SS94 1/4EX

TUNGTHREAD

MTVOR/L

Modulare Gewindekdpfe — AuBengewinde — fur hochkant stehende Gewindeschneidplatten

CDX
s o}
LH
LF

® E
Katalog Nr. H B LF LH WF
MTVOR-2525M4 25 25 150 31 31.7
MTVOR-3232M4 32 32 178 31 38.1
MTVOR-2525M5 25 25 150 36 31.7
MTVOR-3232M5 32 32 178 36 38.1

Hinweis: Fir TNMC-Gewindeschneidplatten STVOR/L-Gewindehalter verwenden. Gewindehalter M-Typ ebenfalls erhaltlich.

AUSTAUSCHTEILE 0l 1] arw (
Katalog Nr. Stiftschraube Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlissel
MTVOR-**M4 NL-44 TC-190 STC-5 3/32HEX
MTVOR-**M5 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX

CDX
5.8
5.8
7.3
7.3

HS-LNFR/L-54API: Gewindeschneidplatten — E031, Standard Schnittdaten — E050

E

Rechte Ausflihrung (R)

Gewindeschneidplatten
TNM*43...
TNM*43...
TNM*54...
TNM*54...

Tungaloy E039




STVOR/L
Gewindehalter mit Schraubklemmung — AuBengewinde — flir hochkant stehende Gewindeschneidplatten

., .CDX T
A

= m
= ;L
LH
= LF o
v
\d =
Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH WF CDX Gewindeschneidplatten
STVOR-2525M4 25 25 150 31 31.7 5.8 TNMC43...
STVOR-3232M4 32 32 178 31 38.1 5.8 TNMC43...
STVOR-2525M5 25 25 150 36 31.7 7.3 TNMC54...
STVOR-3232M5 32 32 178 36 38.1 7.3 TNMC54...
AUSTAUSCHTEILE /R =y » (
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Sz)e;)r][irglr?fg;er Schrau(!;:iiso;;z?)nfmger Schlissel
STVOR-**M4 SD2 TC-190 STC-9 T-20TORX 3/32HEX
STVOR-**M5 SD3 TC-250 STC-11 T-20TORX 1/8HEX

TUNGTHREAD

HS-MTHOR/L
Modulare Gewindekdpfe — Innengewinde — flir hochkant stehende Gewindeschneidplatten

=

V¥
O S
s O/VM/S Q(’

s
i \?@; v,

w LF2
LF I = Rechte Ausflhrung (R)

Katalog Nr. [T DCONWS WF LF Gewindeschneidplatten

HS40-MTHOR-4 66.7 40 25.9 32 TNM*43...
HS50-MTHOR-4 73 50 35.9 40 TNM*43...
HS40-MTHOR-5 81.3 40 30.6 32 TNM*54...
HS50-MTHOR-5 82.6 50 35.9 40 TNM*54...

AUSTAUSCHTEILE  O[TITl A1 —w {

Katalog Nr. Stiftschraube Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlissel
HS**-MTHOR-4 NL-44 TC-190 STC-5 3/32HEX
HS*-MTHOR-5 NL-56 TC-250 STC-11 1/8HEX

Schaft
Katalog Nr. DCONMS LF2
S-570-40M-40 40 273
S-570-50M-50 50 366

{

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
S-570-40M-40 SS100 5/32HEX
$-570-50M-50 S894 1/4EX

Gewindeschneidplatten — E026 - E028, Standard Schnittdaten — E050

E040 www.tungaloy.de




TUNGTHREAD

CLVOR

Gewindehalter — AuBengewinde — fur Chaser-Gewindeschneidplatten

- LF
i LH
[

WF

Rechte Ausflihrung (R)

Katalog Nr. WF LF LH H B Gewindeschneidplatten
CLVOR-25M6 16.1 177 32 25 25 CR**
CLVOR-32M6 16.1 177 32 32 32 CR**
CLVOR-40M8 29.8 179 32 40 40 CR-5B75-4E

AUSTAUSCHTEILE © ] s » (

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Unterlage Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlissel s
CLVOR-25M6 TF1207 SF80 TC-311 STC-4 T-25TORX  5/32HEX 55
CLVOR-32M6 TF1207 SF85 TC-311 STC-4 T-25TORX  5/32HEX gﬁ
CLVOR-40M8 TF8132-E SF60 TC-311 STC-4 T-20TORX  5/32HEX 8 5

2
SI-CLHOR
Gewindehalter — Innengewinde — fur Chaser-Gewindeschneidplatten
DMIN
LF -
wn
=
— =
[}
o
(=]

Katalog Nr. m DCONMS WF

SI-CLHOR-40M6 50.8 40 23.16
AUSTAUSCHTEILE e (
Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlussel
SI-CLHOR-40M6 TC-311 STC-8 5/32HEX

Gewindeschneidplatten — E028 - E031, Standard Schnittdaten — E050

LF
400

Rechte Ausfiihrung (R)

Gewindeschneidplatte
CR-**

Tungaloy E041




TETRAMCUT

STCR/L-18

Werkzeughalter — AuBeneinstechen und Gewindedrehen

B = B s
LF .
_ —
=
Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF HBH Gewindeschneidplatten
STCR/L1010X18 10 10 120 18.5 10 10 4.5 TC*18...
STCR/L1212F18 12 12 85 18.5 12 12 2.5 TC*18...
STCR/L1212X18 12 12 120 18.5 12 12 2.5 TC*18...
STCR/L1616X18 16 16 120 18.5 16 16 - TC*18...
STCR/L2020H18 20 20 100 18.5 20 20 - TC*18...
STCR/L2020X18 20 20 120 23 20 25 - TC*18...
STCR/L2525Z18 25 25 135 23 25 30 - TC*18...
Hinweis: Rechte Halter (R) fur rechte Gewindeschneidplatten (R). Linke Halter (L) fir linke Gewindeschneidplatten (L).
AUSTAUSCHTEILE & %
Katalog Nr. Ifl(; %?E:é Schlussel
STCR... CSTC-4L100DL T-1008/5
STCL... CSTC-4L100DR T-1008/5
TETRAMCUT
TetraMini-Cut STCR/L-18
Werkzeughalter — AuBeneinstechen und Gewindedrehen — HochdruckkUhlung
LF ‘ LF . . -
n 1= St et 1k
777777777777777777777777777 {1 b ettt - e B
mmmm I e e e a2 o1 e = S 1B L I
@ ” (17]
AL LH, 3y 1 5/16”-24UNF Hy, oy ! 8/167-24UNF @
—
5 N Ot e 7 et T fin, Si=di==== - IS
= %%Er-v --------- Go— H- )OS =0 & T
1 = T UNG 1 — ] LEs
T 2 Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH L3 HF WF HBH  Abb schrodien  momont*
STCR/L1212F18-CHP 12 12 85 18.5 17.5 12 0/12 4 2 TC*18... 1.2
STCR/L1212X18-CHP 12 12 120 18.5 17.5 12 0/12 4 1 TC*18... 1.2
STCR/L1616X18-CHP 16 16 120 18.5 - 16 0/16 0 1 TC*18... 1.2

Dieser Werkzeughalter kann mit Gewindeschneidplatten und Stechplatten verwendet werden.
Hinweis: Rechte Halter (R) fur rechte Gewindeschneid-/Stechplatten (R). Linke Halter (L) fur linke Gewindeschneid-/Stechplatten

& A

Schraube/

AUSTAUSCHTEILE

et W Klemmung el Stechbreite :0.33-3.0 mm
STCL*18-CHP CSTC-4L100DR T-1008/5 Steigung :0.8-3.0 mm
STCR**18-CHP CSTC-4L100DL T-1008/5

Gewindeschneidplatten — E011, Standard Schnittdaten — E050

E042 www.tungaloy.de
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TETRAMCUT

JS-STCL18

Werkzeughalter mit rundem Schaft — AuBeneinstechen und Gewindedrehen

I
i

L
g —

Katalog Nr. DCONMS LF
JS14H-STCL18 14 100
JS159F-STCL18 15.875 85
JS16F-STCL18 16 85
JS19G-STCL18 19.05 90
JS19X-STCL18 19.05 120
JS20G-STCL18 20 90
JS20X-STCL18 20 120
JS22X-STCL18 22 120
JS25H-STCL18 25 100
JS254X-STCL18 25.4 120

Hinweis: Linke Halter (L) fur rechte Gewindeschneidplatten (R).

& A

AUSTAUSCHTEILE
Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlissel
JS**STCL18 CSTC-4L100DL T-1008/5

DUOJCUT

DuoJust-Cut JSXXR/L

LF

LH
20

20
20
20
20
20
20
20
20
20

13
15
15
18
18
19
19
21
24
24

Linke Ausfuhrung (L)

wB WF Gewindeschneidplatten

14 6 TC*18R...

14 6 TC*8R...

14 6 TC*18R...

14 6 TC*18R...

14 6 TC*18R...

14 6 TC*18R... $ qg’)

14 6 TC*18R... §§
12.25 10 TC*18R... o
12.25 10 TC*18R...
12.25 10 TC*18R...

Werkzeughalter — Gewindedrehen und Abstechen - flUr Langdrehautomaten (DuoJust-Cut)

_— Rechte = ) . Hj -
mmmm’ Ausfihrung 5] i& /ﬂ H Linke Ausfiihnrung ”+ Wm
AN i LF
-— N
JXTG12 ® SRS
L
It o ] I¢
T
% Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B WF (R/L) LF* HF HBH Gewindeschneidplatten
JSXXR/L1010X09 10 10 02/9.8 118 10 3 JX...
JSXXR/L1212F09 12 12 0.2/9.8 83 12 1.5 JX...
JSXXR/L1212X09 12 12 0.2/9.8 118 12 1.5 JX...
JSXXR/L1616X09 16 16 0.2/9.8 118 16 0 JX...
JSXXR/L2020H09 20 20 0.2/9.8 98 20 0 JX...

*Dieser Werkzeughalter kann mit Gewindeschneidplatten und Stechplatten verwendet werden. Bei Stechplatten weicht LF je nach Plattenform ab.
Hinweis: Rechte Halter (R) fir rechte Gewindeschneid-/Stechplatten (R). Linke Halter (L) fir linke Gewindeschneid-/Stechplatten (L).

& A

AUSTAUSCHTEILE
Schraube/ o
Katalog Nr. Ermmin Schlussel
JSXXR**** CSTC-4L100DL T-1008/5
JSXXL*** CSTC-4L100DR T-1008/5

Gewindeschneidplatten — E011, Standard Schnittdaten — E050 - E051
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DUOJCUT

JSXXR/L

Werkzeughalter — Gewindedrehen und Abstechen — Hochdruckkihlung

Katalog Nr.
JSXXR/L1212X09-CHP
JSXXR/L1616X09-CHP

Max. Schrauben-
durchmesser

H
12
16

I ®

Linke Ausfiihrung

i V.

DIRECTTIET
- LF -
Rechte :
Ausflihrung ;Jr _ JiIL :}f & Rk mt
[ 5/16”-24UNF
JXTG12 (e ©
AL VA S X S e
L3 o
=
B WF (R/L) LF* HF HBH LH*
12 0.2/11.8 118 12 2 <194
16 0.2/15.8 118 16 25 <194

L3 Gewindeschneidplatten
18.8 JX*06...,12...,16...
18.7 JX*06...,12...,16...

*Dieser Werkzeughalter kann mit Gewindeschneidplatten und Stechplatten verwendet werden. Bei Stechplatten weichen LF und LH je nach Plattenform ab.

Hinweis: Rechte Halter (R) fur rechte Gewindeschneid-/Stechplatten (R). Linke Halter (L) furr linke Gewindeschneid-/Stechplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

JSXXR...
JSXXL...

Gewindesteigung
Katalog Nr.
JXTG12FR/L-60A-000
JXTG12FR/L-60B-000
JXTG12FR/L-60A-005
JXTG12FR/L-60B-005
JXTG12FR/L-60N-010

&

Schraube/
Klemmung

CSTC-4L100DL
CSTC-4L100DR

Steigung

02-0.4

0.2-0.4
0.4 -1
0.4 -1
1-15

DUOJCUT

DuoJust-Cut JS-

SXXL09

A

Schliissel Abstechbreiten  : 1.0, 1.5 mm (Max. Abstechdurchmesser @6)

1.5, 2.0 mm (Max. Abstechdurchmesser 212, 616)
T-1008/5 Steigung :0.2-1.5mm
T-1008/5

Max. Schraubendurchmesser
Metrisch: M26, Unified: 1"
Metrisch: M26, Unified: 1"
Metrisch: M24, Unified: 15/16"
Metrisch: M24, Unified: 15/16"
Metrisch: M22, Unified: 7/8"

Gewindehalter — AuBengewinde — fUr doppelseitige Gewindeschneidplatten

“H =
Katalog Nr. DCON
JS19G-SXXL09 19.05
JS19X-SXXL09 19.05
JS20G-SXXL09 20
JS20X-SXXL09 20
JS22X-SXXL09 22
JS25H-SXXL09 25
JS254X-SXXL09 25.4

LF
LH
N
e Y
JXTG12 R Eigmfjr,i,i,i,i,i,i,,, m‘
B HH
V4
Yy
m
=
H B WB2 LF LH WF**
18 18 5.9 90 21 10
18 18 5.9 120 21 10
19 19 5.4 90 21 10
19 19 5.4 120 21 10
21 21 4.4 120 21 10
24 24 2.9 100 21 10
24 24 2.7 120 21 10

* *Dieser Werkzeughalter kann mit Gewindeschneidplatten und Stechplatten verwendet werden.
*#% Bei der Verwendung von JXPGO06-Stechplatten sind die MaBe f und f2 um 2 mm verkdirzt.

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr.
JS***-SXXL09

&

Schraube/
Klemmung

CSTC-4L055L

A

Schlissel

T-1008/5

Gewindeschneidplatten — E011, Standard Schnittdaten — E051

E044 www.tungaloy.de

1 T

f2=+  Gewindeschneidplatten
6 JX*G06,12*R
JX*G06,12*R
JX*G06,12*R
JX*G06,12*R
JX*G06,12*R
JX*G06,12*R
JX*G06,12*R
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TUNGT-CLAMP

FLASR/L

Werkzeughalter — AuBenabstechen und

Katalog Nr.
FLASR/L-1616M3

1-3

CDX
5.31

Gewindedrehen — fUr Langdrehautomaten

CDX

2| 1
(6] m

= v

3% | LF

o P =)
HF H B LF
16 16 16 125

WF

16

Hinweis: Rechte Halter (R) fiir rechte Gewindeschneid-/Stechplatten (R). Linke Halter (L) fir linke Gewindeschneid-/Stechplatten (L).
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

AUSTAUSCHTEILE (6 & (
Katalog Nr. Spannfinger Ss;‘)zmrr?f?r?geér Schlissel
FLASR-1616M3 TF-184 S-412 5/32HEX
FLASL-1616M3 TF-185 S-412 5/32HEX
TUNGT=-CLAMP
FLSR/L

T e

Rechte Ausfiihrung (R)

Gewinde- Dreh-
schneidplatte moment*
FL*-3"R/L... 3

Werkzeughalter — AuBeneinstechen und Gewindedrehen

_,..<CDX
=
5= \ °
B ¥ 1F
B =}

Katalog Nr. CDX HF H B LF WF
FLSR/L-2020M3 1-3 4.5 20 20 20 125 32
FLSR/L-2525M3 1-3 4.5 25 25 25 150 32

Hinweis: Rechte Halter (R) fiir rechte Gewindeschneid-/Stechplatten (R). Linke Halter (L) fiir linke Gewindeschneid-/Stechplatten (L).

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr.

FLSR-**"M3
FLSL-"**M3

=

Spannfinger
TF-72
TF-73

&

Schraube/
Spannfinger

S-412
S-412

TUNGT-CLAMP

A_M-FLER/L

{

Schlussel

5/32HEX
5/32HEX

T

Rechte Ausfiihrung (R)

Gewinde- Dreh-
schneidplatten moment*
FL*-3*R/L... 3
FL*-3**R/L... 3

Werkzeughalter — Inneneinstechen und Gewindedrehen

Katalog Nr.
A25M-FLER/L3
A32M-FLER/L3
A40M-FLER3

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

A*M-FLER3
A“*M-FLEL3

Steigung
2.11-5.08
2.11-5.08
2.11-5.08

(=]

Spannfinger

TF-73
TF-72

G

=

34.9
445
50.8

&

Schraube/
Spannfinger

S-412
S-412

N A

DCON

LF

DCON
25

32
40

{

LF
300
350
350

WF
17.7

221
245

E

Rechte Ausfiihrung (R)

Gewindeschneidplatten
FL*-3*L/R...
FL*-3*L/R...

FL*-3*L...

Schliussel

5/32HEX

Gewindeschneidplatten — E012,
Standard Schnittdaten — E050

5/32HEX

Gewinde-
werkzeuge

Tungaloy E045




TUNGT-CLAMP

HS-FLER/L
Werkzeughalter — Modulare Képfe — Inneneinstechen und Gewindedrehen

NN « W ®
o) lh |2
N (&)
) EI LN
= ] LF LF2
CWN-CWX =
Rechte Ausflihrung (R)
Gewinde- Dreh-
Katalog Nr. DCONWS LF WF schneidplatten moment*
HS40-FLER3W 1 3 56.1 40 40.1 28 FL*-3*"L... 3
HS50-FLER3W 1 3 70.1 50 41.9 35 FL*-3*"L... 3
Hinweis: Rechte Halter (R) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
AUSTAUSCHTEILE (] & (
. Schraube/ i
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Schlussel
HS40-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX
HS50-FLER3W TF-73 S-412 5/32HEX
Schaft Austauschteile B (
Katalog Nr. DCONMS LF2 Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
S-570-40M-40 40 273 S§-570-40M-40 S§S8100 5/32HEX
$-570-50M-50 S894 1/4EX
S-570-50M-50 50 366

J-SERIES

JSTTR/L
Gewindehalter — AuBengewinde — fur Langdrehautomaten

| _ LF - T
= —- TR
1) o}
| ‘_
LH
< 450 -
Y
Ii Ex]
E'E A
T Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF HBH Gewindeschneidplatten
JSTTR/L1010X3 10 10 120 18.5 10 9.5 2 JTTR/L30...
JSTTR/L1212F3 12 12 85 18.5 12 11.5 - JTTR/L30...
JSTTR/L1212X3 12 12 120 18.5 12 11.5 - JTTR/L30...
JSTTR/L1616X3 16 16 120 16.5 16 15.5 - JTTR/L30...

Empf. Drehmoment fur Klemmung: 1.2 N-m

AUSTAUSCHTEILE @ S5

Katalog Nr. Eg:;?#f:é Schlissel
JSTTR/L... CSTB-4SD T-8F

Gewindeschneidplatten — E012 - E013, Standard Schnittdaten — E050
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J-SERIES

JS-TTL3

Gewindehalter — AuBengewinde — fur Langdrehautomaten

() -
. ¢ . 2 i
UL : 3
8 8
LML " =1
S ‘ U :¢
C— ﬁ l
A
m
=
Linke Ausfthrung (L)
Katalog Nr. DCONMS WF LF H WB Gewindeschneidplatten
JS19K-TTL3 19.05 10 125 18 11.5 JTTR30...
JS20K-TTL3 20 10 125 19 11.5 JTTR30...
JS22K-TTL3 22 10 125 21 11.5 JTTR30...
JS25K-TTL3 25.4 10 125 24 12.7 JTTR30...
Empf. Drehmoment fiir Klemmung: 3.5 N-m
AUSTAUSCHTEILE & o 03
23
Katalog Nr. Ssp(;r::fli"::ér Schliissel '%%
JS™-TTL3 CSTB-4S T-15F Oz
J-SERIES
JSXBR/L
Gewindehalter — AuBengewinde — fur Langdrehautomaten
|| CDX
T o aCDX
LA — EY
- . LF ~
o LH |
ENICINY E}
Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH CDX HF WF Gewindeschneidplatten
JSXBR1010K8-C 10 10 125 29 6.4 10 5.7 JXTR...
JSXBR1212K8-C 12 12 125 29 6.4 12 7.7 JXT*R...
JSXBR1616K8 16 16 125 29 6.4 16 11.7 JXT*R...
JSXBR2020K8 20 20 125 29 6.4 20 15.7 JXT*R...
JSXBR2525K8 25 25 125 29 6.4 25 20.7 JXTR...

* Auch rlickwartig mittels Torxschraube zu klemmen.

* Dieser Werkzeughalter kann mit JXB-Wendeschneidplatten (Rlickwértsdrehen) und JXT-Gewindeschneidplatten verwendet werden.

A <

&

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr.
JSXBR...

Schraube/Klemmung

CSTB-4SD

Schlissel 1

T-8F

Gewindeschneidplatten — E012 - E013

Schlussel 2

(optional)
(T-8L)

Tungaloy E047




TINYMTURN

TinyMini-Turn JBIR
VHM-Bohrstangen — Innengewinde

Rechte Ausfihrung (R)

Schneid-
Katalog Nr. Stoff  Steigung m CF8o2 DCON  WF a LF LH  cDbXx  PDX
SH730
JBIR04140050-D040 ([ ] 0.5 4 0.06 4 1.5 3.5 30 14 0.3 0.35
JBIR07140050-D050 [ ] 0.5 5 0.06 7 0.9 4.4 30 14 0.3 0.35
JBIR07140075-D050 [ 0.75 5 0.09 7 0.9 4.4 30 14 0.4 0.45
JBIR07140100-D048 [ ] 1.0 4.8 0.12 7 0.9 4.4 30 14 0.6 0.55
JBIR07140100-D060 ([ ] 1.0 6 0.12 7 1.8 5.3 30 14 0.6 0.55
JBIR07140125-D060 [ ] 1.25 6 0.15 7 1.8 5.3 30 14 0.7 0.65
JBIR07140150-D060 [ ] 1.5 6 0.18 7 1.8 5.3 30 14 0.8 0.75
JBIR07140150-D070 L] 1.5 7 0.18 7 2.8 6.3 30 14 0.8 0.75

@ Lagerstandard

TUNGTHREAD

TT-R/LE
Gewindehalter TT-Typ — AuBengewinde — Stiftklemmung

LH LF - anv
S <9
- o2 )
==Y
Rl ‘
A
L ¥ ™
Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF WFS Gewindeschneidplatte
TT-2525R/LE 25 25 150 25 25 32 15 TTR/L42...
AUSTAUSCHTEILE A & (
Katalog Nr. Spannfinger Schraube R/L Schlussel
TT-2525R/LE CP91 DS-6 P-3
TT-R/LI

Gewindehalter TT-Typ — Innengewinde — Stiftklemmung

DMIN = LF . H
pai ‘\‘

pp—
=}
Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr.  [IIGTYITYRN H B LF LH HF WF Gewindeschneidplatte
TT-2525RI 50 25 25 200 70 25 85 TTL42...

Hinweis: Linke Halter (L) fur rechte Gewindeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE ] @ ( — , :
TinyMini-Turn: Gewindeschneidplatten — E012
Katalog Nr. Spannfinger Schraube R/L Schltssel Standard Schnittdaten — E050
TT-2525RlI CP91 DS-6 P-3 TingThread: Gewindeschneidplatten — E013, E015

Standard Schnittdaten — E050
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Technische Informationen

Il Nomenklatur fir Gewindewerkzeuge (TT-Typ)

IGewindeschneidplatten

T R

@ Ausfiihrung
R Rechts

Innenkreis

@ PlattengréBe (mm)

12.7

e Abhangigkeit von Steigung,
Gewindetiefe und Anzahl - E = L2 i 2 2.5 3
der Schnitte fUr metrische H, 0.6 0.76 0.92 1.09 1.25 1.57 1.9
AuBengewinde H 0.866 | 1.083 1.299 1.516 | 1.732 2.165 | 2.598
}' 1 0.25 0.3 0.3 0.3 0.35 0.4 0.4
2 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25 0.3 0.35
o 3 0.1 0.1 0.15 0.2 0.2 0.25 0.28
_-E' 4 0.05 0.06 0.1 0.1 0.16 0.2 0.2
. © E 5 0.05 0.06 0.05 0.1 0.1 0.15 0.2
Steigung 1-3mm = S e 006 | 005 | 007 | 007 01 | 013
Hinweis: Max. Steigung 3 mm. K= ’ 0.02 0.05 0.05 0.07 0.1
S 8 0.02 0.02 0.05 0.1
Montage Z | 9 0.02 0.03 | 0.05
—— < o 0.02 | 0.05
schneidplatte 11 0.02
Spannfinger 12 0.02
R/L-
Spann- | D
schraube % g
c o
%g
82

© Gewindeprofil
60° Flankenwinkel

Rohling

L Links

Dicke 3.

2 W/|55° Flankenwinkel -005

I Halter

TT- 20

(1) (2
@ Schafthdéhe (mm) @® Schaftbreite (mm)

20

R

(3]

(3) Ausfiihrung
R Rechts AuBen
L Links Innen

I Nomenklatur fir Gewindeschneidplatten (ST-Typ)

16 R 175

@ PlattengréBe

ISO

ymbol | |.K.-@ (mm) AuBen Rechte Teilprofil-Gewindeschneidplatten | | Teilprofil-Gewindeschneidplatten
Ausfiihrung ) o
6 - I Innen A ?:'9“"9 0.5-1.5mm 60° |60° Flankenwinkel (Standard)
11 6.35 L kllr;:f?jhrung 48-16 B55° |55° Flankenwinkel -
Steigung:  0.5-3 mm 30° Trapezgewinde M |Mit
16 9.525 AG |1p:. g TR pezg "
22 12.7 ACME |29° Trapezgewinde CB it
27 15.875 G ?::il:gung: :472 ; 8mm Vollprofil-Gewindeschneidplatten - |Ohne
Steigung: 3.5-5mm ISO M‘E_tIfISCh
N TPI: 7-5 UN [Unified
Hinweis: Bei Gewindeschneidplatten fir Innengewinde Steigung: _4-6 mm W |Whitworth
neue Nomenklatur verwenden. 2 o1 64 pT |Jap. Rohrgewinde,
Beispiel: SN — 1« : kegelig
L. Vollprofil-Gewindeschneidplatten :
(Beispiel) Alt: 16NR151SO : NPT |Rohrgewinde ANSI
Neu: 16IR151SO Steigung (mm)x10 oder 100 NPTF |Rohrgewinde ANSI

TPI (Gewindegénge pro Zoll)

gzt?l(s)pgele) . RAPI API Rund

: 0.5 mm Steigungx10 RD

175:1.75 mm Steigungx100

14:14 TP BAPI |API Buttress

RD |Rund (DIN405)

UNJ

Luftfahrt

MJ

Tungaloy E049




Technische Informationen

TUNGTHREAD

I STANDARD SCHNITTDATEN

ISO

TozZz@®=

Werkstoff

Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt,
legierter Stahl
S45C, SCM440 etc.
C45, 42CrMoS4 etc.

Rostfreier Stahl
SUS304 etc.
X5CrNi18-9 etc.

Eisenguss
FC250, FC300 etc.
250, 300 etc.

Nichteisenmetalle

Hitzebestandige Legierungen
Ti-6Al-4V, Inconel718 etc.

Geharteter Stahl

Hérte

< 200HB

> 200HB

50 - 60HRC

TUNGT-CLAMP

I STANDARD SCHNITTDATEN

ISO

TETRAMCEUT

Werkstoff

Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt

S45C etc.
C45 etc.

Legierter Stahl
SCM440 etc.
42CrMoS4 etc.

Rostfreier Stahl
SUS304 etc.
X5CrNi18-9 etc.

Schneidstoff Anwendung schwindigkeit

AHT725

Schnittgeschwindigkeit: Ve (m/min)

AH725

80 - 180

60 - 160

50 - 130

Gewinde-

AH725 Gewinde-

werkzeuge

AH725 Gewinde-

I STANDARD SCHNITTDATEN

TCT18R/L / TCT18FR

ISO

P
M
K
s

Werkstoff

Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
S1

5C, SS400 etc.
C15, St42-1 etc.

Kohlenstoffstahl, legierter Stahl

S55C, SCM440 etc.

C55, 42CrMoS4 etc.

Vorverguteter Stahl
NAKB80, PX5 etc.

Rostfreier Stahl
SUS304 etc.
X5CrNi18-9 etc.
Grauguss
FC250, FC300 etc.
250, 300 etc.

Kugelgraphitguss
400-15, 600-3 etc.

Titanlegierungen
Ti-6AlI-4V etc.

Hitzebesténdige Legierungen

Inconel718 etc.

werkzeuge

Auswahl

1. Wahl
Bruchfestigkeit
1. Wahl
Bruchfestigkeit
1. Wahl
Bruchfestigkeit
1. Wahl
Bruchfestigkeit
1. Wahl
Schérfe
1. Wahl
Schérfe
1. Wahl
Bruchfestigkeit
1. Wahl
Bruchfestigkeit

werkzeuge

T313V NS9530
100 - 200 150 - 200
100 - 150 100 - 170
70 -130
70 - 150
Schnittge- .
9 Steigung
Ve (m/min) (mm)
Innen 2.11 - 5.08
80-180 AuBen 1.27 - 4.23
Innen 2.11 - 5.08
60-160 AuBen 1.27 - 4.23
Innen 2.11 - 5.08
50-130 AuBen 1.27 - 4.23
Schnittge- .
Schneidstoff schwindigkeit Stﬁ:?,;')"g
Ve (m/min)
SH725 60 - 150 0.4-2.0
AH725 60 - 150 0.8-3.0
SH725 60 - 150 0.4-20
AH725 60 - 150 0.8-3.0
SH725 60 - 150 0.4-20
AH725 60 - 150 0.8-3.0
SH725 50 -80 0.4-20
AH725 50 - 80 0.8-3.0
AH725 50 - 100 0.8-3.0
SH725 50-100 0.4-20
AH725 50 - 100 0.8-3.0
SH725 50 - 100 0.4-2.0
SH725 30-100 0.4-20
AH725 30-100 0.8-3.0
SH725 30-100 0.4-2.0
AH725 30-100 0.8-3.0

TungThread: Gewindeschneidplatten — E010, E013 - E031, Gewindehalter — E032 - E041

TungT-Clamp: Gewindeschneidplatten — E012, Gewindehalter — E045 - E046
TetraMini-Cut: Gewindeschneidplatten — E011, Gewindehalter — E042 - E043

E050 www.tungaloy.de

TH10

70 - 90

100 - 500

10 - 40

10 - 30

Gangzahl
(TPI)

Innen 5 - 12
AuBen 6- 20

Innen 5 - 12
AuBen 6- 20

Innen 5 - 12
AuBen 6- 20

Gangzahl
(TPI)
64 -12
32-8
64 -12
32-8
64 -12
32-8
64 -12
32-8
32-8
64 -12
32-8
64 -12
64 -12
32-8
64 -12
32-8




DUOJICUT
I STANDARD SCHNITTDATEN

Schnitt- i
1SO Werkstoff Schneidstoff geschwindigkeit St&gmu;n 9 Ga(l.}%zl)a hi
Ve (m/min)
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
S15C, SS400 etc. SH725 50 - 200 0.2-15 127 - 16
C15, St42-1 etc.
Kohlenstoffstahl, legierter Stahl

S55C, SCM440 etc. SH725 50 - 200 0.2-15 127 - 16

C55, 42CrMoS4 etc.
AR omatenstatl SH725 50 - 200 02-15 127 - 16

SUH22, SUH23 etc.

Rostfreier Stahl
M SUS304 etc. SH725 50 - 200 02-15 127 - 16
X5CrNi18-9 etc.

Aluminiumlegierungen _ _ _
A5056, AB0B1 etc. SH725 150 - 200 0.2-15 127 - 16

. Kupferlegierungen _ _ - @

£2600, C280C etc. SH725 100 - 200 0.2-1.5 127 - 16 $ 9

co

i lEgleroe SH725 30-80 02-15 127 - 16 2%

s Ti-6Al-4V etc. . o 8 g
Hitzebesténdige Legierungen SH725 30- 80 02-15 127 - 16

Inconel718 etc.

TINYIMTURN
I STANDARD SCHNITTDATEN

/)mum
J

' JN"’W Innengewinde

Anzahl Schnitte

Werkstoff Schneidstoff schuindigreit
erksto chneidstoff schwindigkei Stei
1ISO N m/ngln) eigung (mm)
0.5 0.75 1 1.25 1.5
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
S C etc. SH730 40 - 140 6-8 8-10 10-12 12-15 15-18
C15, C20 etc.
Kohlenstoffstahl, legierter Stahl
S55C, SCM440 etc. SH730 40 - 140 6-8 8-10 10-12 12-15 15-18
C55, 42CrMoS4 etc.
Vorverguieter Stan SH730 40 - 140 6-8 8-10 10 - 12 12-15 15 - 18
Rostfreier Stahl
M SUS304, SUS316 etc. SH730 40 - 140 8 10 12 15 18
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.
Grauguss
FC250, FCD300 etc. SH730 30- 100 7 9 12 14 17
250, 300 etc.
Kugelgraphitguss
FC450, FCD60O0 etc. SH730 30-100 7 9 12 14 17
400-15, 600-3 etc.
. Aluminiumlegieétijrlgi E(‘;)pferlegierungen SH730 90 - 200 6 8 10 12 15

DuodJust-Cut: Gewindeschneidplatten — E011, Gewindehalter — E043 - E044
TetraMini-Cut: Gewindeschneidplatten — E048

Tungaloy E051




Technische Informationen

I ACHTUNG - Austausch der Unterlage

Unterlegplatten miissen gegebenenfalls ausgetauscht werden.

Austauschbare Unterlegplatte (PlattengroBe: 16)

Beispiel fiir falsche

AH725-Gewinde-
schneidplatte mit
Spanformstufe Typ B

Herkémmliche
Unterlegplatte

Halter

Unterlegplatte

Halter- Steigungswinkel e AuBen s Innen
Klemmung @ foromoicne (@ standardNew  [@  lopormiche | @ standard (New
4° GXE16-4DT AE16-4DT GXN16-4DT AN16-4DT
3° GXE16-3DT AE16-3DT GXN16-3DT AN16-3DT
Dualklemmung: 2° GXE16-2DT AE16-2DT GXN16-2DT AN16-2DT
Schraub- oder 1° (Standard) GX16-1DT A16-1DT GX16-1DT A16-1DT
Klemmspannung 0° GXE16-0DT AE16-0DT GXN16-0DT AN16-0DT
-1° GXE16-99DT AE16-99DT GXN16-99DT AN16-99DT
-2° GXE16-98DT AE16-98DT GXN16-98DT AN16-98DT
4° GXE16-4 AE16-4 GXN16-4 AN16-4
3° GXE16-3 AE16-3 GXN16-3 AN16-3
2° GXE16-2 AE16-2 GXN16-2 AN16-2
Klemmspannung 1° (Standard) GXE16-1 A16-1 GXN16-1 A16-1
0° GXE16-0 AE16-0 GXN16-0 AN16-0
-1° GXE16-99 AE16-99 GXN16-99 AN16-99
-2° GXE16-98 AE16-98 GXN16-98 AN16-98
Auszutauschende Unterlegplatte (PlattengréBe: 16)
i AuBen Innen
Gewinde- - -
Katalog Nr. |Schne|dstoff| Ersatz Katalog Nr. Schneidstoff Ersatz
16IR151SO-B AH725
ISO 16IR1751SO-B AH725
16IR201SO-B AH725
o 16ERAG55-B AH725 16IRAG55-B AH725
55 16IRG55-B AH725
16ERA60-B AH725 Herkémmliche 16IRAG60-B AH725 Herks lich
60° @ Unterlegplatte | 16IRAG0-B AH725 ® Untorlegplatte
16IRG60-B AH725
‘ 16IR18UN-B AH725 ‘
UN o Standard :2:2:2::-: 23;22 e Standard
(Neu) - (Neu)
16IR16W-B AH725
w 16IR14W-B AH725
PT 16IR14PT-B AH725
16ER8NPT-B AH725 16IR14NPT-B AH725
NPT 16IR115NPT-B AH725

E010, EO14, E016 - EO21

E052 www.tungaloy.de
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