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Max. 0.02 mm
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テクニカルガイド
ヘッド取り付け要領

推奨のヘッド取付け方法

図 1 図 2 図 3

注意 1:  押し付ける力が左右で不均衡な状態でクランプすると、ヘッドとドリルボディの間に隙間が生
じることがあり、フレ精度が悪化する原因となります。

注意 2:  ヘッドのフレ精度は、ドリルボディの取付け状態によっても変化します。ヘッドのフレが大き
い場合には、ドリルボディのホルダへの取付け精度も確認して下さい。

手順
ᆰ  ドリルボディとヘッドの嵌合部をエア等で清掃、注油し、ヘッドをポケットに置
きます。

ᆱ  ヘッドの溝に合わせてクランプキーを装着し、ヘッドを押し付けるように左右に
均等に力をかけながらヘッドを回して、完全にクランプします。（図 1）

ᆲ  シム（厚さ 0.01 mm程度）等を使用して、ヘッド底面とドリルボディの間に隙
間が無いことを確認して下さい。（図 2）

ᆳ  シムが入るなど、隙間が確認された場合には、一旦ヘッドを外して、ᆰからやり
直して下さい。

ᆴ  ヘッドの外周部でフレ精度を測定し、0.05 mm以下であることを確認して下さい。
（図 3）（推奨値：0.02 mm以下）

     フレ精度が 0.05 mmを超える場合は、ヘッドを外してᆰからやり直して下さい。

推奨アライメント管理値

推奨振れ管理値

最適値：0.02 mm以下
許容値：0.05 mm以下
不　適：0.05 mm超

Max. 0.02 mm


