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อื่นๆ

รายละเอียดในการสั่งซื้อ
-  กรุณาระบุรหัส และจำานวนให้ครบถ้วน.
    ตัวอย่าง A12M-SDZXR/L07-D140 ... 1 (1 แท่งต่อแพ็คเกจ)
* ต้องสั่งเม็ดมีดแยกต่างหาก.

→     A10K-SDXX R 07-D130

- จัดเรียงผลิตภัณฑ์ตามรูปทรงของเม็ดมีดที่ใช้
- ในกรณีที่เป็นเม็ดมีดกลุ่มเดียวกัน จะจัดเรียงตามรูปแบบของคมตัด
 จัดเรียงดังนี้: CN** เม็ดมีด → DN** เม็ดมีด → RN** เม็ดมีด → SN** เม็ดมีด → TN** เม็ดมีด → VN** เม็ดมีด → WN** เม็ดมีด
- ผลิตภัณฑ์ในแคตตาล็อคเป็นผลิตภัณฑ์มาตรฐาน และมีสต็อค 

❶❶: รูปทรงคมตัด

❷❷: ชื่อผลิตภัณฑ์

❸❸: ตารางขนาด

❹❹: รหัสผลิตภัณฑ์

        ตัวอย่าง  ในการเลือกด้ามขวาสำาหรับงานเส้นผ่านศูนย์กลาง
        ต่ำาสุดที่ ø13

❺❺: ภาพตัวอย่างการทำางาน (สอดคล้องกับมาตรฐาน ISO13399)

❻❻: ลักษณะเม็ดมีด

❼: ชิ้นส่วนอะไหล่

❽❽: การใช้งานพื้นฐาน

❾❾: หน้าอ้างอิง

วิธีอ่านรายละเอียด
ขั้นตอนที่ 1  เลือกรูปทรงของคมตัดที่อธิบายไว้ที่เมนูด้านซ้ายของแต่ละหน้า เปิดข้ามไปที่เลขหน้านั้นๆ และเลือกดูผลิตภัณฑ์ที่คุณต้องการ (❹❹) ตารางขนาด 

(❸❸). ลักษณะเม็ดมีด และการใช้งาน (❻❻) และ (❽❽).

ขั้นตอนที่ 2 เลือกคมตัดในหน้า  D003 และตรวจสอบรายละเอียดในหน้าผลิตภัณฑ์
ขั้นตอนที่ 3 เลือกซีรีส์ของด้ามจับในหน้า D003 ละตรวจสอบรายละเอียดในแต่ละหน้า
ขั้นตอนที่ 4 เลือกรายการจาก Quick Guide ในหน้า D006-D011.

ด้ามคว้านรู - โครงสร้างเนื้อหา
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A-ACLNR/L-Eco

DMIN

GAMF

GAMP D
C
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LH
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95°

95°

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-ACLNR/L0904-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 CN**0904... 3

A32S-ACLNR/L0904-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 CN**0904... 3

A**-ACLNR/L0904... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F

T515
TM

B022

T9215 T9215
TSF TM

B018

T6120 T6130
SS SM

B020

AH8015
TM

B026

OTHERS

Right hand (R) shown.

INSERT SELECTION

Application

Grade

Cutting conditions

Breaker
Shape

Application

Grade

Cutting conditions

Breaker
Shape

Finishing Medium cutting Application

Grade

Breaker
Shape

Cutting conditions

Finishing Medium cutting

Application

Grade

Breaker
Shape

Cutting conditions

Medium cuttingMedium cutting

Cutting edge style L

Double-c lamp bor ing bar,  for  negat ive 80° rhombic inserts

*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
**RE: Standard corner radius

Insert Torque*Designation Material
Steel

Steel

Designation Clamp Clamp screw Springs Spring pin Shim Shim screw Wrench

A-ACLNR/L-Eco: Insert → B054 -Reference pages:

SPARE PARTS

Tungaloy D021

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX950 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM10
T-CBN T-CBN

B016

HRF HRM

A-PCLNR/L

DMIN

GAMF

W
F

LH f2 LF

H

GAMP DC
O

NM
S

95°

95°

A**-PCLNR/L09-D**0 - LCS22A - P-2F - - LCL32N EA-25 SSHM5-6

A25R-PCLNR/L12-D320 - LCS43 - - P-2.5 - LCL43N EA-32 SSHM5-6

A32S-PCLNR12-D400 LSC42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM5-6

A32S-PCLNL12-D400 LSC42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A40T-PCLNR12-D500 LSC42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A40T-PCLNL12-D500 LSC42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A50U-PCLNR12-D630 LSC42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A50U-PCLNL12-D630 LSC42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A16M-PCLNR/L09-D200 20 16 11 150 32 15 3 -6° -14° 0.8 CN**0903... 1.7

A20Q-PCLNR/L09-D250 25 20 13 180 36 18 3 -6° -12° 0.8 CN**0903... 1.7

A25R-PCLNR/L09-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -11° 0.8 CN**0903... 1.7

A25R-PCLNR/L12-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 CN**1204... 2.7

A32S-PCLNR/L12-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 CN**1204... 4.8

A40T-PCLNR/L12-D500 50 40 27 300 60 37 7 -6° -10° 0.8 CN**1204... 4.8

A50U-PCLNR/L12-D630 63 50 35 350 65 47 10 -6° -8° 0.8 CN**1204... 4.8

G
ra

de
In

se
rt

Ex
t. 

To
ol

ho
ld

er
In

t. 
To

ol
ho

ld
er

Th
re

ad
in

g
G

ro
ov

in
g

M
in

ia
tu

re
 to

ol
M

ill
in

g 
cu

tte
r

En
dm

ill
D

ril
lin

g 
to

ol
To

ol
in

g 
Sy

st
em

U
se

r'
s 

G
ui

de
In

de
x

Right hand (R) shown.

*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
**RE: Standard corner radius
Note: Use right-hand toolholders (PCLNR**) with left-hand inserts (L); and left-hand toolholders (PCLNL**) with right-hand inserts (R).

INSERT SELECTION

with rake

Application

Grade

Cutting conditions

Breaker
Shape

Application

Grade

Cutting conditions

Breaker
Shape

Application

Grade

Breaker
Shape

Application

Grade

Breaker
Shape

Application

Grade

Breaker
Shape

Application

Grade

Breaker
Shape

Precision 
finishing Finishing Medium to heavy 

cuttingMedium cutting

Precision 
finishing Finishing Medium cutting

Precision 
finishing Finishing

Cutting conditions

Cutting conditions

Cutting conditions Cutting conditions

Finishing Medium cutting Medium to heavy 
cutting

Finishing Medium to heavy 
cuttingMedium cutting

All-round All-round All-round

Precision 
finishing Finishing Medium cutting

Cutting edge style L

Lever- lock bor ing bar,  for  negat ive 80° rhombic inserts

Designation Material Insert Torque*
Steel

Steel

Steel

Steel

Steel

Steel

Steel

Designation Shim Clamping 
screw 1

Clamping 
screw 2 Wrench 1 Wrench 2 Springs Lever Oil supply 

attachment* Screw for oil hole*

A-PCLNR/L: Insert → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B188 -Reference pages:

*Optional

SPARE PARTS
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❾❾

❹❹ ❸❸ ❻❻



Tungaloy D003

U
93º

Z
93º

Q
107.5º

X
100º

J
142º

F
91º

K
75º

L
95º D014

D033

D036

D038

D042

D048

D077

D085

D091

D012

D013

D021 - D022
D029 - D030, D045
D054, D061, D072

D076, D084

D025, D057

D028, D035, D085

D025, D032, D041
D047, D057, D074

D092 - D094

ด้าม ø16 - 60 มม.

หัวคว้านเหมาะสำาหรับ L / D = 10

เม็ดมีดสองด้านราคาประหยัดพร้อมความคมที่ยอดเยี่ยม

ด้าม ø10 - 20 มม.

เม็ดมีด “ Eco” ขนาดเล็กเพื่อกำาไรสูงสุด

ด้าม ø16 - 32 มม.

ด้าม ø4 - 50 มม.

ด้ามจับที่มีความแข็งแรง พร้อมให้การคายเศษที่ดี

ด้าม ø12 - 16 มม.

เม็ดมีดมุม 25 °สำาหรับงานโปรไฟล์

ด้าม ø25 - 50 มม.

ระบบการจับยึดที่แข็งแรงสูงพร้อมการเดินงานที่ยอดเยี่ยม

เครื่องมือสำาหรับการจ่ายน้ำาหล่อเย็นแรงดันสูง

ปลอก

ผลิตภัณฑ์

อื่นๆ
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จับ
ยึด

 2
 ช

ั้น
ล็อ

คแ
บบ

เก
ี่ยว

ดึง

ล็อ
คเ

ม็ด
มีด

จา
กด

้าน
บน

จับ
ยึด

หล
าย

ชั้น

ล็อ
คเ

ม็ด
มีด

ด้ว
ยส

กร
ู

ระบบการจับยึด

ด้ามเหล็ก 
มีรูนำา้

ด้ามเหล็ก

ด้ามคาร์ไบด์
มีหัวเป็นเหล็ก

ด้ามคาร์ไบด์มีหัวเป็นเหล็ก 
และมีรูนำา้

ด้ามเหล็กเสริมความแข็งแรง
ด้วยแผ่นคาร์ไบด์

 (“Tsuppari-Ichiban”)

J ซีรีส์ ด้ามเหล็ก

องค์ประกอบด้ามคว้าน

เส้นผศก. ด่้ามคว้าน
มีหน่วยเป็น มม.

เส้น ผศก.ด้ามคว้าน เส้น ผศก.ด้ามคว้าน (มม.)

80° ขนมเปียกปูน

55° ขนมเปียกปูน

55° สี่เหลี่ยมด้านขนาน

กลม

สี่เหลี่ยม

สามเหลี่ยม

35° ขนมเปียกปูน

25° ขนมเปียกปูน
( Non ISO )

ตรีโกณ

รูปทรงเม็ดมีด

ระบบการตั้งชื่อรหัสสินค้าสำ หรับด้ามคว้านรู
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90°

75°

90°

45°

60°

91°
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93°

75°

95°

95°

63°
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45°

45°

72.5°

93°

100°

80°
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D140 ø14.0 D14 ø14.0
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*

*

เก
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็ดม
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ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ในระบบ ISO หมายเลขสองหลัก หมายถึง 
ความยาวของขอบ (L) ของเม็ดมีด (มม.)
ถ้าความยาวขอบเดียวกันแต่มีความหนาของ
เม็ดมีดต่างกัน จะเพิ่มสัญลักษณ์ความหนา (S)
(ตัวเลขสองหลัก)

ตัวอย่าง, TP"□ □1102□ □

สำาหรับเม็ด M,S & C นั้นสอดคล้องกับระบบ ISO เฉพาะด้าม
“Tsuppari-Ichiban” 

Stream Jet Bar Tsuppari-Ichiban

มุมหลบด้านของเม็ดมีด

สัญ
ลัก

ษณ
์

กา
รต

ั้งค
่า

ลักษณะ

ไม
่มี

มี

ไม
่มี

หมายเหตุ
ไม่มีเครื่องหมาย : สัญลักษณ์ ISO
เครื่องหมาย * : สัญลักษณ์ทังกาลอยด์

พิเศษ

ไม
่มี

ไม
่มี

ไม
่มี

ไม
่มี

ไม
่มี

มี
มี

มี
มี

มี

มี
มี

มี
มี

ไม
่มี

ไม
่มี

รูปแบบคมตัด

ด้านของด้ามคว้าน ขนาดเม็ดมีด รูนำา้ เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด (มม.)
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S-SCLCR/L-H
D014

S-SDUCR/L-H
D048

S-SVUCR/L-H
D066

S-SVLCR/L-H
D026

S-DDUNR/L-H
D052

S-DVUNR/L-H
D070

SEXPR/L
D033
D034

SCLCR/L D016 - 
D018

SWUBR/L
D075

STUPR/L D058 - 
D060

STFPR/L
D043

SCLPR/L D019
D020

STFCR/L
D042

ø20 ø50

ø20 ø50

ø40 ø50

ø40 ø50

ø52

ø27 ø31

ø4.5

ø5

ø6

ø8

ø10

ø10

ø10

ø12

ø4.5

ø5

ø16

ø14

ø14

ø6

ø8

ø10

ø12

ø7

ø27

ø8

ø34

ø27

ø27

ø18

ø7

ø27

ø32

ø31

ø32

ø8

ø27

ø22

ø20

ø18

อื่นๆ

ด้ามคว้านรู - วิธีใช้
มุมบวก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

IS
O

 เม
็ดม

ีด

งานคว้านรู และงานกลึงปาดหน้าด้านใน
เม็ดมีด : CC□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : DC□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : VC□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : VC□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด  : DN□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : VN□ □

เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด DMIN (มม.)
ลักษณะ/คุณสมบัติลักษณะ วัสดุ หน้า

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็กเสริม

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็กเสริม

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็กเสริม

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : EP□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : CC□ □

งานคว้านรู
เม็ดมีด : WB□ □

งานคว้านรู
เม็ดมีด : TP□ □

งานคว้านรูตัน
เม็ดมีด : TP□ □

งานคว้านรูตัน
เม็ดมีด : TC□ □

งานคว้านรู และงานกลึงด้านหน้าด้านใน
เม็ดมีด : CP□ □
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SSKPR
D038

SDUCR/L
D050

SDUPR/L
D051

SVUCR/L D068
D069

SVUBR/L D064
D065

SDQCR/L D077
D078

SDQPR/L
D079

SVQCR/L D082
D083

SVQBR/L D080
D081

SDZCR/L
D086

SVZCR/L
D090

SVZBR/L
D089

ø20

ø20

ø13

ø13

ø13

ø16

ø32

ø25

ø20

ø15

ø15

ø15

ø15

ø13

ø18

ø24.5 ø34

ø27

ø31

ø32

ø32

ø32

ø32

ø30

ø32

ø22

ø22

ø22

ø22

ø25

30˚

50˚

50˚

15.5˚

15.5˚

30˚

ø20

ø13.5

ø17

ø14

ø16

ø32

ø25

ø13.5

ø17

ø18

ø40

ø21.5

ø30.5

ø25

ø21.5

ø30.5

ø22

50˚

30˚

50˚

25.5˚

25.5˚

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ

น
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นก
ลึง

เก
ลีย

ว
งา

นเ
ซา

ะร
่อง

 งา
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นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็กเสริม

คาร์ไบด์

เหล็กเสริม

คาร์ไบด์

เหล็กเสริม

คาร์ไบด์

เหล็กงานคว้านรูทะลุ
เม็ดมีด : SP□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : DC□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : DPMT□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : DPMT□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : VC□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : VB□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : DC□ □

เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด DMIN (มม.)
ลักษณะ วัสดุ หน้า

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็กเสริม

คาร์ไบด์

เหล็กเสริม

คาร์ไบด์

งานคว้านย้อนกลับ
เม็ดมีด : VB□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : VC□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : VB□ □

งานคว้านย้อนกลับ
เม็ดมีด : DC□ □

งานคว้านย้อนกลับ
เม็ดมีด : VC□ □

IS
O

 เม
็ดม

ีด

ลักษณะ/คุณสมบัติ

มุมบวก
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SEZPR/L
D088

SVJCR/L
D037

SVJBR/L
D036

SYQBR/L
D084

SYUBR/L
D076

0 10 20 30 40 50

CTFPR/L
D044

CSKPR/L
D039

ø5.5 ø6.5

ø20

ø5.5 ø6.5

ø16 ø20

ø25 ø30

ø17 ø21.5

ø17 ø21.5

ø20 ø24.5

30˚

60˚

ø16

ø16

ø40

ø20

ø20 ø32

อื่นๆ

ด้ามจับแบบล็อคเม็ดมีดจากด้านบน

มุมบวก

IS
O

 เม
็ดม

ีด

ISO
 เม็ดมีด

เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด DMIN (มม.)

เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด DMIN (มม.)

ลักษณะ/คุณสมบัติ

ลักษณะ/คุณสมบัติ

ลักษณะ

ลักษณะ

วัสดุ

วัสดุ

หน้า

หน้า

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์

งานคว้านย้อนกลับ
เม็ดมีด : EP□ □

งานคว้านชิ้นงานผิวโค้งด้านใน
เม็ดมีด : VC□ □

งานคว้านชิ้นงานผิวโค้งด้านใน
เม็ดมีด : VB□ □

งานคว้านอันเดอร์คัท และงานคว้านขึ้นรูป
เม็ดมีด : YW□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : YW□ □

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์
งานคว้านรูตัน

เม็ดมีด : TP□ □ (ไม่มีรู)

งานคว้านรูทะลุ
เม็ดมีด : SP□ □ (ไม่มีรู)

ด้ามคว้านรู - วิธีใช้
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เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์

เหล็ก

คาร์ไบด์
งานคว้านรู และงานกลึงด้านหน้าด้านใน

เม็ดมีด : WXGU

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : DXGU

งานคว้านย้อนกลับ
เม็ดมีด : DXGU

มุมบวกสองด้าน

เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด DMIN (มม.)
หน้าลักษณะ/คุณสมบัติลักษณะ

วัสดุ

IS
O

 เม
็ดม

ีด
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PTUNR/L
D061 - 
D063

PTFNR/L

  
D045  
D046

PSKNR/L
D040

PDUNR/L
D054 -
D057

PCLNR/L D021
D023- 
D025

PWLNR/L D029
D031
D032

PVUNR/L
D072
D073

PDZNR/L
D087

ø20

ø20

ø20

ø20

ø20

ø32

ø25

ø40

ø40

ø63

ø63

ø63

ø63

ø63

ø63

ø63

ø63

ø40

ø40

ø50

ø50ø37
50˚

อื่นๆ

เหล็ก

เหล็ก

เหล็กเสริม

เหล็กเสริม

เหล็กเสริม

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

IS
O

 เม
็ดม

ีด

งานคว้านรู
เม็ดมีด : TN□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : DN□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : V/YN□ □

งานคว้านรู
เม็ดมีด : TN□ □

งานคว้านรู และงานกลึงปาดหน้าด้านใน
เม็ดมีด :  CN□ □

งานคว้านย้อนกลับ
เม็ดมีด : DN□ □

งานคว้านรูทะลุ
เม็ดมีด : SN□ □

งานคว้านรู และงานกลึงปาดหน้าด้านใน
เม็ดมีด : WN□ □

มุมลบ

ด้ามจับแบบล็อคเกี่ยวดึง

ลักษณะ/คุณสมบัติลักษณะ
วัสดุ

เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด DMIN (มม.)
หน้า

ด้ามคว้านรู - วิธีใช้
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เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

งานคว้านรู
เม็ดมีด : TN□ □

งานคว้านรู และงานกลึงด้านหน้าด้านใน
เม็ดมีด : LNMX□ □

งานคว้านรู และงานกลึงด้านหน้าด้านใน
เม็ดมีด : CN□ □ , GN□ □

งานคว้านรู
เม็ดมีด : SN□ □

งานคว้านรู และงานกลึงด้านหน้าด้านใน
เม็ดมีด : WN□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : DN□ □

งานคว้านรู และงานคว้านขึ้นรูปด้านใน
เม็ดมีด : VN□ □

ด้ามจับแบบจับยึด 2 ชั้น

ด้ามจับแบบยึดด้วยสกรู

มุมลบ

IS
O

 เม
็ดม

ีด
IS

O
 เม

็ดม
ีด

ลักษณะ/คุณสมบัติ

ลักษณะ/คุณสมบัติ

ลักษณะ

ลักษณะ

วัสดุ

วัสดุ

เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด DMIN (มม.)

เส้น ผศก. คว้านรูได้เล็กสุด DMIN (มม.)

หน้า

หน้า
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อื่นๆ

กลไกการหน่วงการสั่นสะเทือน
เมื่อแรงตัดทำาให้เกิดการสั่นสะเทือนบนด้ามคว้านแบบยื่นยาว 
กลไกการลดการสั่นสะเทือนของแท่งจะตรวจจับการเคลื่อนไหวของเครื่องมือ และหยุดการสั่นสะเทือนได้
กลไกการลดแรงกระแทกเกิดจากน้ำาหนักที่รองรับของส่วนประกอบที่เป็นสปริง
การสั่นสะเทือนนั้นจะหายไปอย่างรวดเร็ว ซึ่งจะช่วยขจัดเสียงรบกวน และการเกิดผิวสะท้าน

กลไกป้องกันการสั่นสะเทือนของด้ามที่ไม่เหมือนใคร 
ช่วยลดการสั่นสะเทือนระหว่างการเจาะรูลึกด้วยด้ามจับแบบยาวได้ถึง L/D = 10

- ภาพแนวคิดของกลไกการหน่วงจากการสั่นสะเทือน
สปริง

สปริง

แกนกลางตัวถ่วงน้ำาหนัก แกนกลางตัวถ่วงน้ำาหนัก 

- เปรียบเทียบการสั่นสะเทือนของเครื่องมือเมื่อมี 
และไม่มีกลไกการหน่วง

ไม่มีแดมเปอร์

มีแดมเปอร์

ระ
ยะ

คว
าม

คล
าด

เค
ลื่อ

น 
(µ

m
)

เวลา (วินาที)

รุ่นมาตรฐาน
BoreMeister ประกอบไปด้วยแท่งป้องกันการสั่นสะเทือน 
และหัวคว้านที่ถอดเปลี่ยนได้ ซึ่งช่วยเพิ่มความแม่นยำาสูง ทั้งหมดเชื่อมต่อกันด้วยสกรู 
ช่วยให้สามารถยึดได้พอดีกับหัวตัดที่มีหลากหลายขนาด และเพื่อความยืดหยุ่นที่ดีเยี่ยม
- เส้นผ่านศูนย์กลางคว้านรูได้เล็กสุด : ø20มม.

แท่งป้องกันการสั่นสะเทือน

หัวคว้านรู

ปลอกจับยึดแบบฟันปลา

D014 - D015, D026 - D027, D048 - D049, D052 - D053, D066 - D067, D070 - D071หน้าอ้างอิง :
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D016 - D020, D023 - D024, D031 - D034, D036 - D040, D042 - D044,  D046, D050 - D051, D055 - 
D056, D058 - D060, D062 - D065, D068 - D069, D073, D075, D077 - D083, D086 - D090

หน้าอ้างอิง :

คู่แข่ง

คุณภาพผิวชิ้นงานที่ไม่มีการสั่นสะท้านคุณภาพผิวชิ้นงานที่ไม่มีการสั่นสะท้านผิวชิ้นงานที่เกิดการสั่นสะท้านผิวชิ้นงานที่เกิดการสั่นสะท้าน

ออกแบบมาเพื่อความแข็งแรงของเครื่องมือ และ
การคายเศษที่ดีที่สุด

ตัวเครื่องมือทำาจากโลหะผสมเหล็กพิเศษออกแบบมาเพื่อลดการกระทบต่อผิวชิ้นงาน

ประสิทธิภาพการตัดเฉือน
การคายเศษที่ดีเยี่ยมช่วยลดความผิดพลาดของเครื่องมือที่เกิดจากการคายเศษ และการควบคุมเศษที่ไม่ดี
ความเสียหายต่อพื้นผิวชิ้นงานจากเศษจะหมดไป

การออกแบบพ็อคเก็ตใหม่เพื่อการคายเศษที่ยอดเยี่ยม

คู่แข่ง

การรวมตัวของเศษที่เกิดขึ้น

ทิศทางการไหลของเศษ

การออกแบบเฉพาะสำาหรับพ็อคเก็ตคายเศษ และการไหลของ
น้ำาหล่อเย็น ช่วยให้การกำาจัดเศษเป็นไปได้อย่างมีประสิทธิภาพ

ทิศทางการไหลของเศษ

เส้นผ่านศูนย์กลางคว้านรูได้เล็กสุด ø4.5 มม.

มีทั้งด้ามเหล็ก และด้ามคาร์ไบด์
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D014

S-SCLCR/L-H

95°

95° DMIN

D
C

O
N

LF

W
F

S16-SCLCR/L06-H SR14-548 T-7/5 - -

S20-SCLCR/L09-H SR16-236 T-15/5 -  -

S25-SCLCR/L09-H SR16-236 T-15/5 - -

S32-SCLCR/L09-H SR16-236 T-15/5 - -

S40-SCLCR/L12T-H SR16-212 T-20/5 TCC4-2 SRTC-4

T515
CM

B022

GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM

B020

NS9530 NS9530 T9215 T9215
01 PSS PS PM

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

DMIN DCON WF LF
S16-SCLCR/L06-H 20 16 11 20 D16 CC**0602...

S20-SCLCR/L09-H 25 20 13 20 D20 CC**09T3...

S25-SCLCR/L09-H 32 25 17 22 D25 CC**09T3...

S32-SCLCR/L09-H 40 30 22 32 D32 CC**09T3...

S40-SCLCR/L12T-H 50 40 27 38 D40, D50, D60 CC**1204...

อื่นๆ

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด

การเลือกเม็ดมีด

คมตัดแบบ L

พร้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (SCLCR**) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (SCLCL**) 

หัวคว้านรูเปล่ียนได้แบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80°

รหัสสินค้า ด้าม เม็ดมีด

ช้ินส่วนอะไหล่

S-SCLCR/L-H: เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180, PCD → B194 -หน้าอ้างอิง :

้
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OAL
D

C
O

N
W

S

OHX

DC
ON

MS

DCONWS

50 & 60 มม. 

CN
T

DCONMS

D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5

D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5

D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0

D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0

D40-L..., D50-L...
D60-L...

SRM6X16DIN912-12.9 HW5.0

DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C 16 16 156 92 G1/8

G16-L204-10D-E 16 16 204 140 -

D20-L200-7D-C 20 20 200 120 G1/4

G20-L260-10D-E 20 20 260 180 -

D25-L255-7D-C 25 25 255 155 G1/4

D25-L330-10D-C 25 25 330 230 G1/4

D32-L320-7D-C 32 32 320 192 G3/8

D32-L416-10D-C 32 32 416 288 G3/8

D40-L408-7D-C 40 40 408 248 G1/2

D40-L528-10D-C 40 40 528 368 G1/2

D50-L518-7D-C 40 50 518 318 G1/2

D50-L668-10D-C 40 50 668 468 G1/2

D60-L628-7D-C 40 60 628 388 G3/4

D60-L808-10D-C 40 60 808 568 G3/4

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ

น
งา

นก
ลึง

เก
ลีย

ว
งา

นเ
ซา

ะร
่อง

 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ด้าม

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ

รหัสสินค้า

แท่งป้องกันการส่ันสะเทือนสำาหรับหัวกลึงท่ีเปล่ียนได้ พร้อมรูนำ้าหล่อเย็น

Anti-vibrat ion bar

วัสดุ

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

ช้ินส่วนอะไหล่
้
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A/E-SCLCR/L

95°

DMIN

DC
O

N
M

S

LFLH

H

GAMF

GAMP

W
F

95°

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE**
A04F-SCLCR/L03-D050 5 4 2.5 80 8 3.8 0° -15° 0.2 CC**03X1... 0.6

A05F-SCLCR/L03-D060 6 5 3 80 9 4.8 0° -13° 0.2 CC**03X1... 0.6

A06G-SCLCR/L04-D070 7 6 3.5 90 11 5.75 0° -13° 0.2 CC**04T1... 0.6

A07G-SCLCR/L04-D080 8 7 4 90 12 6.75 0° -11° 0.2 CC**04T1... 0.6

A08H-SCLCR/L06-D100 10 8 5.5 100 16 7.5 0° -13° 0.4 CC**0602... 1.2

A10F-SCLCR06-D120 12 10 6 80 20 9 0° -10° 0.4 CC**0602... 1.2

A10K-SCLCR/L06-D120 12 10 6 125 20 9 0° -10° 0.4 CC**0602... 1.2

A12H-SCLCR06-D140 14 12 7 100 24 11 0° -8° 0.4 CC**0602... 1.2

A12M-SCLCR/L06-D140 14 12 7 150 24 11 0° -8° 0.4 CC**0602... 1.2

A12H-SCLCR06-D160 16 12 9 100 24 11 0° -7° 0.4 CC**0602... 1.2

A12M-SCLCR/L06-D160 16 12 9 150 24 11 0° -7° 0.4 CC**0602... 1.2

A16K-SCLCR09-D180 18 16 9 125 32 15 0° -9° 0.8 CC**09T3... 3

A16Q-SCLCR/L09-D180 18 16 9 180 32 15 0° -10° 0.8 CC**09T3... 3

A16K-SCLCR09-D200 20 16 11 125 32 15 0° -9° 0.8 CC**09T3... 3

A16Q-SCLCR/L09-D200 20 16 11 180 32 15 0° -9° 0.8 CC**09T3... 3

A20R-SCLCR/L09-D220 22 20 11 200 32 18 0° -8° 0.8 CC**09T3... 3

A25S-SCLCR/L09-D270 27 25 13.5 250 45 23 0° -6° 0.8 CC**09T3... 3

E04G-SCLCR/L03-D050 5 4 2.5 90 9 3.8 0° -15° 0.2 CC**03X1... 0.6

E05G-SCLCR/L03-D060 6 5 3 90 10 4.8 0° -13° 0.2 CC**03X1... 0.6

E06H-SCLCR/L04-D070 7 6 3.5 100 12 5.75 0° -13° 0.2 CC**04T1... 0.6

E07H-SCLCR/L04-D080 8 7 4 100 14 6.75 0° -11° 0.2 CC**04T1... 0.6

E08G-SCLCR06-D100 10 8 5.5 90 22 7.5 0° -13° 0.4 CC**0602... 1.2

E08K-SCLCR/L06-D100 10 8 5.5 125 22 7.5 0° -13° 0.4 CC**0602... 1.2

E10F-SCLCR06-D120 12 10 6 80 25 9 0° -10° 0.4 CC**0602... 1.2

E10H-SCLCR06-D120 12 10 6 100 25 9 0° -10° 0.4 CC**0602... 1.2

E10M-SCLCR/L06-D120 12 10 6 150 25 9 0° -10° 0.4 CC**0602... 1.2

E12G-SCLCR06-D140 14 12 7 90 27 11 0° -8° 0.4 CC**0602... 1.2

E12J-SCLCR06-D140 14 12 7 110 27 11 0° -8° 0.4 CC**0602... 1.2

E12Q-SCLCR/L06-D140 14 12 7 180 27 11 0° -8° 0.4 CC**0602... 1.2

E12G-SCLCR06-D160 16 12 9 90 27 11 0° -7° 0.4 CC**0602... 1.2

E12J-SCLCR06-D160 16 12 9 110 27 11 0° -7° 0.4 CC**0602... 1.2

E12Q-SCLCR/L06-D160 16 12 9 180 27 11 0° -7° 0.4 CC**0602... 1.2

E16H-SCLCR09-D180 18 16 9 100 32 15 0° -10° 0.8 CC**09T3... 3

E16L-SCLCR09-D180 18 16 9 130 32 15 0° -10° 0.8 CC**09T3... 3

E16R-SCLCR/L09-D180 18 16 9 200 32 15 0° -10° 0.8 CC**09T3... 3

E16H-SCLCR09-D200 20 16 11 100 32 15 0° -9° 0.8 CC**09T3... 3

E16L-SCLCR09-D200 20 16 11 130 32 15 0° -9° 0.8 CC**09T3... 3

E16R-SCLCR/L09-D200 20 16 11 200 32 15 0° -9° 0.8 CC**09T3... 3

E20S-SCLCR09-D220 22 20 11 250 36 18 0° -8° 0.8 CC**09T3... 3

E25T-SCLCR09-D270 27 25 13.5 300 45 23 0° -6° 0.8 CC**09T3... 3

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)
คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูเปล่ียนได้แบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80°

คาร์ไบด์

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (SCLCR**) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (SCLCL**) 

A/E-SCLCR/L: เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180, PCD → B194 -หน้าอ้างอิง :

วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า
เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก
เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก
เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก
เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
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A**-SCLCR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F

A**-SCLCR/L04-D... CSTB-2 T-6F

A**-SCLCR/L06-D... CSTB-2.5S T-8F

A**-SCLCR/L09-D... CSTB-4S T-15F

E**-SCLCR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F

E**-SCLCR/L04-D... CSTB-2 T-6F

E**-SCLCR/L06-D... CSTB-2.5S T-8F

E16*-SCLCR/L09-D... CSTB-4L060 T-15F

E2**-SCLCR/L09-D... CSTB-4S T-15F

GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM

B020

NS9530 NS9530 T9215 T9215
01 PSS PS PM

B018

T515
CM

B022

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

เก
รด

 เม
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หัว
กัด
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ว่า

น
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บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

การเลือกเม็ดมีด

พร้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ
ช้ินส่วนอะไหล่

้
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T-SCLCR/L

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

DX120 TH10 KS05F
T-DIA W20 AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

BX470 AH8005
T-CBN PS

B026

H

D
C

O
N

M
S

LFLH L3W
F

GAMP
GAMF

95°

DMIN

95°

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMF GAMP RE**
T12M-SCLCR/L06 16 - 12 9 150 22 59 11 -10° 0° 0.4 CC**0602... 1.2

T16Q-SCLCR/L09 20 - 16 11 180 27 59 15 -10° 0° 0.8 CC**09T3... 3

T20R-SCLCR/L09C 25 Rc1/4 20 13 200 35 49 18 -8° 0° 0.8 CC**09T3... 3

T25S-SCLCR/L09C 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 -6° 0° 0.8 CC**09T3... 3

T12M-SCLCR/L06 CSTB-2.5 T-8F

T16Q-SCLCR/L09 CSTB-4S T-15F

T20R-SCLCR/L09C CSTB-4S T-15F

T25S-SCLCR/L09C CSTB-4S T-15F

้

อื่นๆ

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
* เม็ดมีดที่มีรูเฉพาะที่สามารถใช้ได้ตามมาตรฐาน ISO 
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (SCLCR**) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (SCLCL**) 

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

การเลือกเม็ดมีด

พร้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลางงานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกลึงปานกลาง

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานกลึงปานกลาง

คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80° (Tsuppari-Ichiban)

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ

คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม
คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม

ช้ินส่วนอะไหล่

T-SCLCR/L: เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180, PCD → B194 -หน้าอ้างอิง :
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A/E-SCLPR/L

95°

DMIN

D
C

O
N

M
S

LF
LH

H

GAMF

GAMP

W
F

95°

T515
CM

B022

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE**
A08H-SCLPR/L06-D100 10 8 5.5 100 16 7.5 5° -8° 0.4 CP**0602... 1.2

A10K-SCLPR/L06-D120 12 10 6 125 20 9 5° -5° 0.4 CP**0602... 1.2

A10K-SCLPR/L08-D120 12 10 6 125 20 9 5° -5° 0.4 CP**0802... 1.4

A12M-SCLPR/L06-D140 14 12 7 150 24 11 5° -4° 0.4 CP**0602... 1.2

A12M-SCLPR/L08-D140 14 12 7 150 24 11 5° -4° 0.4 CP**0802... 1.4

A12M-SCLPR/L08-D160 16 12 9 150 24 11 5° -3° 0.4 CP**0802... 1.4

A16Q-SCLPR/L09-D180 18 16 9 180 32 15 5° -3.5° 0.8 CP**0903... 3

A16Q-SCLPR/L09-D200 20 16 11 180 32 15 5° -3° 0.8 CP**0903... 3

A20R-SCLPR/L09-D220 22 20 11 200 36 18 5° -2° 0.8 CP**0903... 3

A25S-SCLPR/L09-D270 27 25 13.5 250 45 23 5° -1° 0.8 CP**0903... 3

E08K-SCLPR/L06-D100 10 8 5.5 125 22 7.5 5° -8° 0.4 CP**0602... 1.2

E10M-SCLPR/L06-D120 12 10 6 150 25 9 5° -5° 0.4 CP**0602... 1.2

E10H-SCLPR08-D120 12 10 6 100 25 9 5° -5° 0.4 CP**0802... 1.4

E10M-SCLPR/L08-D120 12 10 6 150 25 9 5° -5° 0.4 CP**0802... 1.4

E12Q-SCLPR/L06-D140 14 12 7 180 27 11 5° -4° 0.4 CP**0602... 1.2

E12G-SCLPR08-D140 14 12 7 90 27 11 5° -4° 0.4 CP**0802... 1.4

E12J-SCLPR08-D140 14 12 7 110 27 11 5° -4° 0.4 CP**0802... 1.4

E12Q-SCLPR/L08-D140 14 12 7 180 27 11 5° -4° 0.4 CP**0802... 1.4

E12G-SCLPR08-D160 16 12 9 90 27 11 5° -3° 0.4 CP**0802... 1.4

E12J-SCLPR08-D160 16 12 9 110 27 11 5° -3° 0.4 CP**0802... 1.4

E12Q-SCLPR/L08-D160 16 12 9 180 27 11 5° -3° 0.4 CP**0802... 1.4

E16H-SCLPR09-D180 18 16 9 100 32 15 5° -3.5° 0.8 CP**0903... 3

E16L-SCLPR09-D180 18 16 9 130 32 15 5° -3.5° 0.8 CP**0903... 3

E16R-SCLPL09-D180 18 16 9 200 32 15 5° -3.5° 0.8 CP**0903... 3

E16H-SCLPR09-D200 20 16 11 100 32 15 5° -3° 0.8 CP**0903... 3

E16L-SCLPR09-D200 20 16 11 130 32 15 5° -3° 0.8 CP**0903... 3

E16R-SCLPL09-D200 20 16 11 200 32 15 5° -3° 0.8 CP**0903... 3คาร์ไบด์

A**-SCLPR/L06-D... CSTB-2.5S T-8F

A10K-SCLPR/L08-D120 CSTB-3L042 T-9F

A12M-SCLPR/L08-D... CSTB-3L050 T-9F

A**-SCLPR/L09-D... CSTB-4L060 T-15F

E**-SCLPR/L06-D... CSTB-2.5S T-8F

E10*-SCLPR/L08-D... CSTB-3L042 T-9F

E12*-SCLPR/L08-D... CSTB-3L050 T-9F

E16*-SCLPR/L09-D... CSTB-4L060 T-15F

T9215 T9215
PS PM

B020

T9215 T9215
PS PM

B018
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ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)
คมตัดแบบ L

การเลือกเม็ดมีด

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

งานกลึงปานกลางงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลางลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง

หัวคว้านรูแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80°

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (SCLCR**) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (SCLCL**) 

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ
ช้ินส่วนอะไหล่

A/E-SCLPR/L: เม็ดมีด → B116 -หน้าอ้างอิง :

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก
เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์
คาร์ไบด์
คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

้
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U

Z

Q

X

J
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L

D020

T515
CM

B022

AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215 T9215
PSS PS PM

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX140
T-DIA

B024

T-SCLPR/L

H

D
C

O
N

M
S

LFLH L3W
F

GAMP
GAMF

95°

DMIN

95°

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMF GAMP RE**
T12M-SCLPR08-D14 14 - 12 7 150 22 59 11 -4° 5° 0.4 CP**0802... 1.4

T12M-SCLPR/L08 16 - 12 9 150 25 59 11 -3° 5° 0.4 CP**0802... 1.4

T16Q-SCLPR09-D18 18 - 16 9 180 27 59 15 -3.5° 5° 0.8 CP**0903... 3

T16Q-SCLPR/L09 20 - 16 11 180 30 59 15 -4° 5° 0.8 CP**0903... 3

T20R-SCLPR09C-D22 22 Rc1/4 20 11 200 35 49 18 -2° 5° 0.8 CP**0903... 3

T20R-SCLPR/L09 25 - 20 13 200 35 49 18 -2° 5° 0.8 CP**0903... 3

T25S-SCLPR09C-D27 27 Rc1/4 25 13.5 250 40 64 23 -1° 5° 0.8 CP**0903... 3

T25S-SCLPR/L09 32 - 25 17 250 40 64 23 0° 5° 0.8 CP**0903... 3

T12M-SCLPR/L08... CSTB-3L050 T-9F

T16Q-SCLPR09-D18 CSTB-4L060 T-15F

T16Q-SCLPR/L09 CSTB-4S T-15F

T20R-SCLPR09C-D22 CSTB-4L060 T-15F

T20R-SCLPR/L09 CSTB-4S T-15F

T25S-SCLPR09C-D27 CSTB-4L060 T-15F

T25S-SCLPR/L09 CSTB-4S T-15Fอื่นๆ

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (SCLPR**) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (SCLPL**) 

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

การเลือกเม็ดมีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง

คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 80° (Tsuppari-Ichiban)

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ

คาร์ไบด์เสริม
คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม
คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม
คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม 

T-SCLPR/L: เม็ดมีด → B116 -หน้าอ้างอิง :

วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า

ช้ินส่วนอะไหล่
้
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T9215 T9215
TSF TM
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T6120 T6130
SS SM

B020

A-PCLNR/L-Eco

GAMP

f2LH

HDMIN

LFGAMF

D
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O
N

M
S

95°

95°

W
F

AH8015
TM

B026

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A16M-PCLNR/L0904-D200 20 16 11 150 32 15 3 -6° -16° 0.8 CN**0904... 1.7

A20Q-PCLNR/L0904-D250 25 20 13 180 36 18 3 -6° -12° 0.8 CN**0904... 1.7

A16M-PCLNR/L0904-D200 LCS33 P-2F LCL33N - SSHM3-4

A20Q-PCLNR/L0904-D250 LCS33 P-2F LCL33N EA-20 SSHM3-4
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ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

การเลือกเม็ดมีด

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกลึงปานกลางงานกลึงปานกลาง

คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบล็อคเก่ียวดึง สำาหรับเม็ดมีดมุมลบทรงขนมเปียกปูน 80°

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

*ตัวเลือก

เหล็ก
เหล็ก

รหัสสินค้า สกรูยึด ประแจ คันโยก อุปกรณ์จ่ายน้ำามัน* สกรูสำาหรับรูน้ำามัน

A-PCLNR/L-Eco: เม็ดมีด → B054 -หน้าอ้างอิง :

วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า

ช้ินส่วนอะไหล่



www.tungaloy.com

U

Z

Q

X

J

F

K

L

D022

A-ACLNR/L-Eco

DMIN

GAMF

GAMP D
C

O
N

M
Sf2

W
F

LH
LF

H

95°

95°

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-ACLNR/L0904-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 CN**0904... 3

A32S-ACLNR/L0904-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 CN**0904... 3

A**-ACLNR/L0904... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F

T515
TM

B022

T9215 T9215
TSF TM

B018

T6120 T6130
SS SM

B020

AH8015
TM

B026

่่้

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

การเลือกเม็ดมีด

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกลึงปานกลางงานกลึงปานกลาง

คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบจับยึด 2 ช้ัน, สำาหรับเม็ดมีดมุมลบทรงขนมเปียกปูน 80° 

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า วัสดุ

เหล็ก
เหล็ก

รหัสสินคา ตัวยึด สกรูยึด สปริง หมุดสปริง แผนรองเม็ดมีด สกรูแผนรองเม็ดมีด ประแจ

A-ACLNR/L-Eco: เม็ดมีด → B054 -หน้าอ้างอิง :

ช้ินส่วนอะไหล่
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L
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T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

A-PCLNR/L

DMIN

GAMF

W
F

LH f2 LF

H

GAMP DC
O

NM
S

95°

95°

A**-PCLNR/L09-D**0 - LCS22A - P-2F - - LCL32N EA-25 SSHM5-6

A25R-PCLNR/L12-D320 - LCS43 - - P-2.5 - LCL43N EA-32 SSHM5-6

A32S-PCLNR12-D400 LSC42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM5-6

A32S-PCLNL12-D400 LSC42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A40T-PCLNR12-D500 LSC42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A40T-PCLNL12-D500 LSC42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A50U-PCLNR12-D630 LSC42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A50U-PCLNL12-D630 LSC42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A16M-PCLNR/L09-D200 20 16 11 150 32 15 3 -6° -14° 0.8 CN**0903... 1.7

A20Q-PCLNR/L09-D250 25 20 13 180 36 18 3 -6° -12° 0.8 CN**0903... 1.7

A25R-PCLNR/L09-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -11° 0.8 CN**0903... 1.7

A25R-PCLNR/L12-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 CN**1204... 2.7

A32S-PCLNR/L12-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 CN**1204... 4.8

A40T-PCLNR/L12-D500 50 40 27 300 60 37 7 -6° -10° 0.8 CN**1204... 4.8

A50U-PCLNR/L12-D630 63 50 35 350 65 47 10 -6° -8° 0.8 CN**1204... 4.8
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ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (PCLNR**) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (PCLNL**)

การเลือกเม็ดมีด

พร้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง - 

งานกลึงหนักงานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง - 
งานกลึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง - 
งานกลึงหนักงานกลึงปานกลาง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบล็อคเก่ียวดึง สำาหรับเม็ดมีดมุมลบทรงขนมเปียกปูน 80°

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด 1 สกรูยึด 2 ประแจ 1 ประแจ 2 หมุดสปริง คันโยก อุปกรณ์จ่ายน้ำามัน* สกรูสำาหรับรูนำามัน

A-PCLNR/L: เม็ดมีด → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -หน้าอ้างอิง :

*ตัวเลือก

ช้ินส่วนอะไหล่
้
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D024

T-PCLNR

H

D
C

O
N

M
S

W
F

LF
LH L3

GAMF
GAMP

95°

95°

DMIN

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMP GAMF RE**
T16Q-PCLNR09 20 - 16 11 180 27 59 15 -6° -14° 0.8 CN**0903... 1.7

T20R-PCLNR09C 25 Rc1/4 20 13 200 35 49 18 -6° -12° 0.8 CN**0903... 1.7

T25S-PCLNR09C 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 -6° -11° 0.8 CN**0903... 1.7

T32U-PCLNR12C 40 Rc1/2 32 22 350 50 103 30 -6° -11° 0.8 CN**1204... 4.8

T40V-PCLNR12C 50 Rc1/2 40 27 400 55 88 37 -6° -10° 0.8 CN**1204... 4.8

T50W-PCLNR12C 63 Rc1/2 50 35 450 65 63 47 -6° -8° 0.8 CN**1204... 4.8

T**-PCLNR09... - LCS22A - P-2F - - LCL32N

T**-PCLNR12C LSC42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

S-PCLNR/L

B

H
D

C
O

N
M

S

W
F

LFLH
GAMF

GAMP

95°

95°

DMIN

DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMP GAMF RE**
S16M-PCLNR/L09 20 16 11 150 30 15 15.5 -6° -14° 0.8 CN**0903... 1.7

S20Q-PCLNR/L09 25 20 13 180 35 18 19 -6° -12° 0.8 CN**0903... 1.7

S25R-PCLNR/L09 32 25 17 200 40 23 24 -6° -11° 0.8 CN**0903... 1.7

S32S-PCLNR/L12 40 32 22 250 50 30 29.5 -6° -11° 0.8 CN**1204... 4.8

S40T-PCLNR/L12 50 40 27 300 55 37 37.5 -6° -10° 0.8 CN**1204... 4.8

S50U-PCLNR/L12 63 50 35 350 65 47 47.5 -6° -8° 0.8 CN**1204... 4.8

S**-PCLNR/L09 - LCS22A - P-2F - - LCL32N

S32S-PCLNR/L12 LSC42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

S40T-PCLNR/L12 LSC42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

S50U-PCLNR/L12 LSC42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (R) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (L)

คมตัดแบบ L

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (R) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (L)

คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบล็อคเก่ียวดึง สำาหรับเม็ดมีดมุมลบทรงขนมเปียกปูน 80° (Tsuppari-Ichiban)

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินคา

รหัสสินคา

แผนรองเม็ดมีด

แผนรองเม็ดมีด

สกรูยึด 1

สกรูยึด 1

สกรูยึด 2

สกรูยึด 2

ประแจ 1

ประแจ 1

ประแจ 2

ประแจ 2

หมุดสปริง

หมุดสปริง

คันโยก

คันโยก

หัวคว้านรูแบบล็อคเก่ียวดึง สำาหรับเม็ดมีดมุมลบทรงขนมเปียกปูน 80° 

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์เสริม 

คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม
คาร์ไบด์เสริม

คาร์ไบด์เสริม
คาร์ไบด์เสริม

T-PCLNR, S-PCLNR/L: เม็ดมีด → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -หน้าอ้างอิง :

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่

้ ่

้ ่



Tungaloy D025

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

A-ACLNR/L

DMIN

W
F

f2

LF
LH

GAMF

GAMP

95°

D
C

O
N

M
S

H

95°

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-ACLNR/L12-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 CN**1204... 3
A32S-ACLNR/L12-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 CN**1204... 3
A40T-ACLNR/L12-D500 50 40 27 300 55 37 7 -6° -8° 0.8 CN**1204... 3
A50U-ACLNR12-D630 63 50 35 350 65 47 10 -6° -7° 0.8 CN**1204... 3

A**-ACLNR/L12-D... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC422 CSTB-3.5 T-15F

C-PCLNL-CHP

LF
LB

D
C

O
N

M
S

0

DMIN B
D

W
F

f295°

95°

C6PCLNL17100-12-CHP LCS43 S-CU-CHP P-2.5F LCL43N

DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE**
C6PCLNL17100-12-CHP 32 63 25 100 67.5 17 4.5 0.8 CN**1204...

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า
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ลึง
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ก
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มค

ว้า
นใ

น
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นก
ลึง
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ว
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นเ
ซา
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 งา
นข
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ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

การเลือกเม็ดมีด

พร้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง - 

งานกลึงหนักงานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง - 
งานกลึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง - 
งานกลึงหนักงานกลึงปานกลาง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านซ้าย (L)คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบจับยึด 2 ช้ัน, สำาหรับเม็ดมีดมุมลบทรงขนมเปียกปูน 80° 

เหล็ก
เหล็ก
เหล็ก
เหล็ก

รหัสสินค้า ตัวยึด สกรูยึด สปริง หมุดสปริง แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

หัวคว้านรูแบบล็อคเก่ียวดึง และตัวเช่ือม TungCap พร้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรับเม็ดมีดมุมลบทรงขนมเปียกปูน 80° และนำ้าหล่อเย็นแรงดันสูง

ใช้สำาหรับน้ำาหล่อเย็นแรงดัน 14 MPa
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

รหัสสินคา สกรูยึด หัวนำา้หล่อเย็น ประแจ คันโยก

A-ACLNR/L, C-PCLNL-CHP: เม็ดมีด → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -หน้าอ้างอิง :

วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า

เม็ดมีดรหัสสินค้า

ช้ินส่วนอะไหล่

ช้ินส่วนอะไหล่
้
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S-SVLCR/L-H

DMIN

W
F

LF

D
C

O
N

50˚
95°

DMIN DCON WF LF
S32-SVLCR/L16T-H 40 32 22 32 D32 VC**1604...

S40-SVLCR/L16T-H 50 40 27 32 D40, D50, D60 VC**1604...

S32-SVLCR/L16T-H SR16-236P T-15/5 TVC 3-1P SRTC-3P

S40-SVLCR/L16T-H SR16-236P T-15/5 TVC 3-1P SRTC-3P

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215
PSS PS

B018

T515
CM

B022

อื่นๆ

การเลือกเม็ดมีด

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ แผนรองเม็ดมีด สกรูแผนรองเม็ดมีด

พร้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา  (SVLCR**) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย  (SVLCL**)

คมตัดแบบ L

หัวค้วานรูแบบถอดเปล่ียนได้ยึดด้วยสกรู สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงขนมเปียกปูน 35°

รหัสสินค้า ด้าม เม็ดมีด

S-SVLCR/L-H: เม็ดมีด → B153 -, CBN → B190, PCD → B194 -หน้าอ้างอิง :

ช้ินส่วนอะไหล่
้ ่ ่
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OAL
D

C
O
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W

S

OHX

DC
ON

MS

DCONWS

50 & 60 มม. 

CN
T

DCONMS

DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C 16 16 156 92 G1/8

G16-L204-10D-E 16 16 204 140 -

D20-L200-7D-C 20 20 200 120 G1/4

G20-L260-10D-E 20 20 260 180 -

D25-L255-7D-C 25 25 255 155 G1/4

D25-L330-10D-C 25 25 330 230 G1/4

D32-L320-7D-C 32 32 320 192 G3/8

D32-L416-10D-C 32 32 416 288 G3/8

D40-L408-7D-C 40 40 408 248 G1/2

D40-L528-10D-C 40 40 528 368 G1/2

D50-L518-7D-C 40 50 518 318 G1/2

D50-L668-10D-C 40 50 668 468 G1/2

D60-L628-7D-C 40 60 628 388 G3/4

D60-L808-10D-C 40 60 808 568 G3/4

D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5

D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5

D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0

D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0

D40-L..., D50-L...
D60-L...

SRM6X16DIN912-12.9 HW5.0

เก
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ด้ามป้องกันการสั่นสะเทือน

หัวกลึงแบบถอดเปล่ียนได้ป้องกันการส่ันสะเทือน พร้อมรูนำ้าหล่อเย็น

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ

ด้าม

ช้ินส่วนอะไหล่

วัสดุรหัสสินค้า

เหล็ก
เหล็ก
เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก
เหล็ก
เหล็ก
เหล็ก

เหล็ก
เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

้
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D028

A/E-SWLXR/L

W
F

LH

GAMP

GAMF
LF

HDMIN

95°

D
C

O
N

M
S

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE**
A10K-SWLXR/L04-D120 12 10 6 125 20 9 -10° -16° 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

A12M-SWLXR/L04-D140 14 12 7 150 24 11 -10° -14° 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

A16Q-SWLXR/L04-D180 18 16 9 180 32 15 -10° -11° 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

A20R-SWLXR/L04-D220 22 20 11 200 36 18 -10° -10° 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

E10M-SWLXR/L04-D120 12 10 6 150 25 9 -10° -16° 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

E12Q-SWLXR/L04-D140 14 12 7 180 27 11 -10° -14° 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

E16R-SWLXR/L04-D180 18 16 9 200 32 15 -10° -11° 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

E20S-SWLXR/L04-D220 22 20 11 250 36 18 -10° -10° 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

A/E**-SWLXR/L... SR34-514 T-7F

KS05F KS05F
SS TS

D095

AH8015 AH8015
SS TS

D095

NS9530 AH725
SS TS

D095

NS9530 AH725
SS TS

D095

α°

f

L2 L1

h

rε

θ°

øDm

95°

øD
s

95°

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

การเลือกเม็ดมีด

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลางลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบยึดด้วยสกรู สำาหรับเม็ดมีด WXGU

เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (R) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (L)

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ

A/E-SWLXR/L:  เม็ดมีด → B158 -
เง่ือนไขการตัดเฉือนมาตรฐาน → D095

หน้าอ้างอิง :

รหัสสินค้า วัสดุ

ช้ินส่วนอะไหล่

เหล็ก
เหล็ก
เหล็ก

เหล็ก

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

คาร์ไบด์

้
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

A-PWLNR/L-Eco

GAMP

f2LH

HDMIN

LFGAMF

95°

95°

D
C

O
N

M
S

W
F

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A16M-PWLNR/L0604-D200 20 16 11 150 32 15 3 -8° -17° 0.8 WN**0604... 1.7

A20Q-PWLNR/L0604-D250 25 20 13 180 36 18 3 -6° -14° 0.8 WN**0604... 1.7

A16M-PWLNR/L0604-D200 LCS33 P-2F LCL33N - SSHM3-4

A20Q-PWLNR/L0604-D250 LCS33 P-2F LCL33N EA-20 SSHM3-4

T515
TM

B010

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ

น
งา

นก
ลึง

เก
ลีย

ว
งา

นเ
ซา

ะร
่อง

 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

การเลือกเม็ดมีด

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

งานกลึงปานกลาง

คมตัดแบบ L

หัวคว้านรูแบบล็อคเก่ียวดึง สำาหรับเม็ดมีดตรีโกณมุมลบ 80°

รหัสสินค้า สกรูยึด ประแจ คันโยก อุปกรณ์จ่ายน้ำามัน* สกรูสำาหรับรูนำามัน

เหล็ก

เหล็ก

A-PWLNR/L-Eco:   เม็ดมีด → B099 -หน้าอ้างอิง :

*ตัวเลือก

วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้า

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m) 
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ินส่วนอะไหล่
้
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D030

A-AWLNR/L-Eco

GAMP

f2

W
F

LH

DMIN

LF

95°

GAMF

H

D
C

O
N

M
S

95°

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-AWLNR/L0604-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 WN**0604... 3

A32S-AWLNR/L0604-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 WN**0604... 3

A**-AWLNR/L... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F

T9215 T9215
TSF TM

B006

T6120 T6130
SS SM

B008

T515
TM

B010

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

การเลือกเม็ดมีด

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

งานกลึงปานกลาง

หัวคว้านรูแบบจับยึดสองช้ัน สำาหรับเม็ดมีดมุมลบทรงตรีโกณ 80°

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินคา ตัวยึด สกรูยึด สปริง หมุดสปริง แผนรองเม็ดมีด สกรูแผนรองเม็ดมีด ประแจ

เหล็ก

เหล็ก

A-AWLNR/L-Eco: เม็ดมีด → B099 -หน้าอ้างอิง :

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  
.**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ินส่วนอะไหล่
้ ่่



Tungaloy D031

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

T515 T515 T515

B010

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

A-PWLNR/L

95°

95°
GAMP

f2LH

HDMIN

LFGAMF

D
C

O
N

M
S

W
F

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A16M-PWLNR/L06-D200 20 16 11 150 32 15 3 -8° -17° 0.8 WN**0604... 1.7

A20Q-PWLNR/L06-D250 25 20 13 180 36 18 3 -6° -14° 0.8 WN**0604... 1.7

A25R-PWLNR/L06-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -12° 0.8 WN**0604... 2.7

A32S-PWLNR/L06-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 WN**0604... 2.7

A25R-PWLNR/L08-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 WN**0804... 2.7

A32S-PWLNR/L08-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 WN**0804... 4.8

A40T-PWLNR/L08-D500 50 40 27 300 60 37 7 -6° -10° 0.8 WN**0804... 4.8

A16M-PWLNR/L06-D200 - LCS33 - P-2F - - LCL33N - SSHM3-4

A20Q-PWLNR/L06-D250 - LCS33 - P-2F - - LCL33N EA-20 SSHM3-4

A25R-PWLNR/L06-D320 LSW312BR/L - LCS3B - P-2.5 LSP3 LCL3 EA-25 SSHM4-5

A32S-PWLNR/L06-D400 LSW312BR/L - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32 SSHM4-5

A25R-PWLNR/L08-D320 - LCS43 - - P-2.5 - LCL43N EA-25 SSHM4-5

A32S-PWLNR/L08-D400 LSW42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM4-5

A40T-PWLNR/L08-D500 LSW42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM4-5

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ

น
งา

นก
ลึง

เก
ลีย

ว
งา

นเ
ซา

ะร
่อง

 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้ามกลึงด้านขวา (R)

*แรงบิด: แรงบิดที่แนะนำาในการขันยึดเม็ดมีด (N/m)  **RE: มุมมีดมาตรฐาน
หมายเหตุ: ใช้เม็ดมีดด้ามซ้าย (L) สำาหรับด้ามขวา (PWLNR**) ; และใช้เม็ดมีดด้านขวา (R) สำาหรับด้ามซ้าย (PWLNL**) 

การเลือกเม็ดมีด

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

ลักษณะทำางาน

เกรด

หน้าลายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง - 

งานกลึงหนักงานกลึงปานกลาง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง งานกลึงปานกลาง - 
งานกลึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง - 
งานกลึงหนักงานกลึงปานกลาง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบละเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกลึงปานกลาง

คมตัดแบบ L

รหัสสินค้า วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*

หัวคว้านรูแบบล็อคเก่ียวดึง สำาหรับเม็ดมีดตรีโกณมุมลบ 80°

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด 1 สกรูยึด 2 ประแจ 1 ประแจ 2 หมุดสปริง คันโยก อุปกรณ์จ่ายนำามัน* สกรูสำาหรับรูนำามัน*

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

เหล็ก

A-PWLNR/L: เม็ดมีด → B099 -, CBN → B179หน้าอ้างอิง :

ช้ินส่วนอะไหล่

*ตัวเลือก

้้
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U

Z

Q

J

F
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L

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

X

S-PWLNR/L

B

H

D
C

O
N

M
SW

F

LFLH

GAMF

95°

95°

DMIN

DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF RE**
S16M-PWLNR/L06 20 16 11 150 30 15 15.5 -17° 0.8 WN**0604...
S20Q-PWLNR/L06 25 20 13 180 35 18 19 -14° 0.8 WN**0604...
S25R-PWLNR/L06 32 25 17 200 40 23 24 -12° 0.8 WN**0604...

S**-PWLNR/L06 - LCS33 - P-2F - - LCL33N

S25R-PWLNR06 LSW312BR - LCS3B - P-2.5 LSP3 LCL3

S25R-PWLNL06 LSW312BL - LCS3B - P-2.5 LSP3 LCL3

A-AWLNR/L

DMIN

GAMF

GAMP

f2

W
F

LH LF

95°

D
C

O
N

M
S

H

95°

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-AWLNR/L06-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 WN**0604... 3
A32S-AWLNR/L06-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 WN**0604... 3
A25R-AWLNR/L08-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 WN**0804... 3
A32S-AWLNR/L08-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 WN**0804... 3
A40T-AWLNR/L08-D500 50 40 27 300 55 37 7 -6° -8° 0.8 WN**0804... 3
A50U-AWLNR/L08-D630 63 50 35 350 65 47 10 -6° -7° 0.8 WN**0804... 3

A**-AWLNR/L06-D... ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F

A**-AWLNR/L08-D... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW422 CSTB-3.5 T-15F

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

All-round All-round All-round

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

หััวคว้านรููแบบล็ึอคเก่�ยวดึง สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงตรู่โกณ 80°

.**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (R) ; 
แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (L)

รหัสสินค�

รหัสสินค� ตัวยึด สกรูยึด สปริง หมุดสปริง แผนรองเม็ดมีด สกรูยึดแผนรองเม็ดมีด ประแจ

แผนรองเม็ดมีด สกรูยึด 1 สกรูยึด 2 ประแจ 1 ประแจ หมุดสปริง คันโยก

หััวคว้านรููแบบจัับยึด 2 ช้ัน สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงตรู่โกณ 80°

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)
.**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

เม็ดมีดรหัสสินค้� วัสดุ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

เหัลึ็ก
เหัลึ็ก
เหัลึ็ก

แรงบิด*รหัสสินค้� วัสดุ เม็ดมีด
เหัลึ็ก
เหัลึ็ก
เหัลึ็ก
เหัลึ็ก
เหัลึ็ก
เหัลึ็ก

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

S-PWLNR/L, A-AWLNR/L:  
เม็ดม่ด → B099 -, CBN → B179

หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

้

้ ่ ่



Tungaloy D033

H

J
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L
M
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B
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A/E-SEXPR/L

100°
DMIN

GAMF
GAMP

W
F

LH LF

DC
ON

MS

H

LF

W
F

DC
ON

MS

100°

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE**
A04F-SEXPR/L03-D045 4.5 4 2.3 80 8 3.8 0° -15° 0.2 EP**03X1... 0.6

A04F-SEXPR/L03-D050 5 4 2.5 80 8 3.8 0° -13° 0.2 EP**03X1... 0.6

A05F-SEXPR/L04-D055 5.5 5 2.75 80 9 4.8 0° -12° 0.4 EP**0401... 0.6

A06G-SEXPR/L04-D070 7 6 3.6 90 11 5.75 0° -12° 0.4 EP**0401... 0.6

A08H-SEXPR/L04-D055 5.5 8 2.75 100 16 7.5 0° -12° 0.4 EP**0401... 0.6

A08H-SEXPR/L04-D070 7 8 3.6 100 20 7.5 0° -12° 0.4 EP**0401... 0.6

E04G-SEXPR/L03-D045 4.5 4 2.3 90 9 3.8 0° -15° 0.2 EP**03X1... 0.6

E04G-SEXPR/L03-D050 5 4 2.5 90 9 3.8 0° -13° 0.2 EP**03X1... 0.6

E05G-SEXPR/L04-D055 5.5 5 2.75 90 10 4.8 0° -12° 0.4 EP**0401... 0.6

E06H-SEXPR/L04-D070 7 6 3.6 100 12 5.75 0° -12° 0.4 EP**0401... 0.6

E08K-SEXPR/L04-D055 5.5 8 2.75 125 28 7.5 0° -12° 0.4 EP**0401... 0.6

E08K-SEXPR/L04-D070 7 8 3.6 125 40 7.5 0° -12° 0.4 EP**0401... 0.6

A**-SEXPR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F

A**-SEXPR/L04-D... CSTB-2 T-6F

E**-SEXPR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F

E**-SEXPR/L04-D... CSTB-2 T-6F

SH725
JS

B022

SH725
JS

B020

SH725
JS

B018

DX140 GH110
T-DIA W08

B024

BX310 
T-CBN

B028

้

เก
รด
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็ดม
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น
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จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

คมตัดแบบ X

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงขนมเปีียกปูีน 75°

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
.**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (SEXPR**) แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (SEXPL**) 

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

ด้�มแบบตรง

แรงบิด*รหัสสินค้� วัสดุ เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A/E-SEXPR/L: เม็ดม่ด → B127 -, CBN → B184, PCD → B195หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด
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U

Z

Q

X

J

F

K

L

JS-SEXPR/L

100° DMIN

GAMF

W
F

LH
LF

D
C

O
N

M
S

H

100°

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMF RE**
JS08H-SEXPR045 5.5 8 2.7 100 16 7 12° 0.4 EP**0401... 0.6

JS08H-SEXPR047 7 8 3.6 100 20 7 12° 0.4 EP**0401... 0.6

JS08H-SEXPR04... CSTB-2 T-6F

SH725
JS

B022

SH725
JS

B020

SH725
JS

B018

BX310 
T-CBN

B028

DX140 GH110
T-DIA W08

B024

อื่นๆ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ X

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงขนมเปีียกปูีน 75°

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
.**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (SEXPR**) แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (SEXPL**) 

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

JS-SEXPR/L: เม็ดม่ด → B127 -, CBN → B184, PCD → B195หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

้



Tungaloy D035
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I
SH725 AH725

JSS JTS

D095

AH725 AH725
SS TS

D095

SH725 AH725
JSS JTS

D095

AH8015 AH8015
SS TS

D095

A/E-SDXXR/L

15.5˚
LH

LF

DMIN

DC
O

N
M

S

f2GAMF

100°

W
F

GAMP

H

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A10K-SDXXR/L07-D130 13 10 7.6 125 20 9 2.6 -14° -16° 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

A12M-SDXXR/L07-D160 16 12 8.6 150 24 11 2.6 -14° -14° 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

A16Q-SDXXR/L07-D200 20 16 10.6 180 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

A20R-SDXXR/L07-D240 24 20 12.6 200 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

E10M-SDXXR/L07-D130 13 10 7.6 150 25 9 2.6 -14° -16° 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

E12Q-SDXXR/L07-D160 16 12 8.6 180 27 11 2.6 -14° -14° 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

E16R-SDXXR/L07-D200 20 16 10.6 200 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

E20S-SDXXR/L07-D240 24 20 12.6 250 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

A/E**-SDXXR/L... SR34-514 T-7F
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คมตัดแบบ X

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  .**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (R) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (L)

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ด DXGU

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A/E-SDXXR/L: เม็ดม่ด → B125 -
เง่�อนไขการูตัดเฉ่ือนมาตรูฐาน → D095

หัน้าอ้างอิง:

เครื่องกลึง CNC ขน�ดเล็ก

เครื่องกลึงแบบสวิส

้
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T515
CM

B022

A-SVJBR/L

142°

DMIN

W
F

GAMF

GAMP

LFLH

D
C

O
N

M
S

H

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE**
A20R-SVJBR/L11-D250 25 20 2 200 40 18 -5° -5° 0.4 VB**1103... 1.2

A25S-SVJBR/L11-D300 30 25 3.5 250 50 23 -5° -5° 0.4 VB**1103... 1.2

A**-SVJB*11-D... CSTB-2.5 T-8F

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

SH725 T9215
JS PS

B020

SH725 T9215
JS PS

B018

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

คมตัดแบบ J

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงขนมเปีียกปูีน 35°

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
.**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (SVJBR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (SVJBL**) 

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A-SVJBR/L: เม็ดม่ด → B150 -, CBN → B189หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

้
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A-SVJCR/L

142°

DMIN

GAMF

GAMP

W
F

LFLH

H

D
C

O
N

M
S

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE**
A12M-SVJCR/L08-D160 16 12 2 150 28 11 -5° -5° 0.4 VC**0802... 0.6

A16Q-SVJCR/L08-D200 20 16 2 180 35 15 -5° -5° 0.4 VC**0802... 0.6

A**-SVJC*08-D... CSTB-2L T-6F

T9215
PS

B020

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

AH8005
PS

B026

T9215
PS

B018
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ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

พรู้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

คมตัดแบบ J

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงขนมเปีียกปูีน 35°

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (SVJCR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (SVJCL**) 

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

A-SVJCR/L: เม็ดม่ด → B153 -หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

้
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U

Z

Q

X

J

F

K

L

A-SSKPR

T515
CM

B022

75°

DMIN

D
C

O
N

M
S

LFLH

W
F

GAMF

GAMP

H

A**-SSKPR09-D2*0 CSTB-4L060 T-15F

A25S-SSKPR12-D310 CSTB-5S T-20F

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE**
A16Q-SSKPR09-D200 20 16 11 180 32 15 5° -6° 0.8 SP**0903... 3

A20R-SSKPR09-D240 24 20 13 200 36 18 5° -2° 0.8 SP**0903... 3

A25S-SSKPR12-D310 31 25 17 250 45 23 5° -2° 0.8 SP**1204... 6

T9215
PS

B020

T9215
PS

B018

อื่นๆ

 

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

คมตัดแบบ K

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงส่�เหัล่ึ�ยม

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (SSKPR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (SSKPL**)

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

รหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*วัสดุ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A-SSKPR: เม็ดม่ด → B134 -, CBN → B184หัน้าอ้างอิง:

้



Tungaloy D039

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

T515
CM

B022

T9215
PS

B018

T6130
PM

B020

DX140
T-DIA

B024

DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF RE**
S16Q-CSKPR09 20 16 11 180 30 15 15 -4° 0.8 SP**0903...

S20R-CSKPR/L09 25 20 13 200 40 18 18.5 -2° 0.8 SP**0903...

S25S-CSKPR12 32 25 17 250 45 23 22.5 0° 0.8 SP**1203...

S16Q-CSKPR09 CSG-5S P-2.5

S20R-CSKPR/L09 CSG-5 P-2.5

S25S-CSKPR12 CSG-6 P-3

S/C-CSKPR/L

5°

B

H

D
C

O
N

M
S

LF
LH

W
F

GAMF

75°

DMIN

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
ม็ค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (R) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (L)

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นกลึงป�นกล�ง

คมตัดแบบ K

รหัสสินค� ชิุ้ดตัวยึด ประแจ

หััวคว้านรููแบบจัับยึดจัากด้านบน สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงส่�เหัล่ึ�ยม

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

รหัสสินค้� วัสดุ เม็ดมีด

S/C-CSKPR/L: เม็ดม่ด → B134 -, CBN → B184, PCD → B195หัน้าอ้างอิง:

้
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A-PSKNR/L

DMIN

GAMF

W
F

LH f2 LF

H

GAMP DC
O

NM
S

75°

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A32S-PSKNR/L12-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 SN**1204... 4.8

A40T-PSKNR/L12-D500 50 40 27 300 60 37 7 -6° -10° 0.8 SN**1204... 4.8

A50U-PSKNR/L12-D630 63 50 35 350 65 47 10 -6° -8° 0.8 SN**1204... 4.8

A32S-PSKNR/L12-D400 LSS42BR/L LCS4 P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM4-5

A40T-PSKNR/L12-D500 LSS42BR/L LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A50U-PSKNR/L12-D630 LSS42BR/L LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

S-PSKNR

6°

B

H

D
C

O
N

M
SW

F

 LF
LH

75°

GAMF

DMIN

DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF RE**
S32S-PSKNR12 40 32 22 250 50 30 29.5 -10° 0.8 SN**1204...

S40T-PSKNR12 50 40 27 300 55 37 37.5 -10° 0.8 SN**1204...

S50U-PSKNR12 63 50 35 350 65 47 47.5 -8° 0.8 SN**1204...

S**-PSKNR12 LSS42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ K

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ K

หััวคว้านรููแบบล็ึอคเก่�ยวดึง สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงส่�เหัล่ึ�ยม

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (PSKNR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (PSKNL**) 

รหัสสินค้� แผ่นรองเม็ดมีด สกรู ประแจ หมุดสปริง คันโยก อุปกรณ์จ่�ยนำ�มัน* สกรูสำ�หรับรูนำ�มัน*

หััวคว้านรููแบบล็ึอคเก่�ยวดึง สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงส่�เหัล่ึ�ยม

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (R) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (L)

รหัสสินค� แผนรองเม็ดมีด สกรูยึด ประแจ หมุดสปริง คันโยก

*ม่ตัวเลึ่อก

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

เม็ดมีดวัสดุรหัสสินค้�

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A-PSKNR/L, S-PSKNR: เม็ดม่ด → B075 -, CBN → B175, PCD → B193หัน้าอ้างอิง:

้้

้ ่
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A-ASKNR/L

DMIN

GAMF

W
F

f2 LF
LH

GAMP

75°

D
C

O
N

M
S

H

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-ASKNR/L12-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 SN**1204... 3

A32S-ASKNR/L12-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 SN**1204... 3

A**-ASKN*12-D... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
ม็ค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

All-
round

All-
round

All-
round

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นกลึงป�นกล�ง

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ K

หััวคว้านรููแบบจัับยึดสองช้ัน สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงส่�เหัล่ึ�ยม

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

รหัสสินค� ตัวยึด สปริงสกรูยึด หมุดสปริง แผนรองเม็ดมีด  สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A-ASKNR/L: เม็ดม่ด → B075 -, CBN → B175, PCD → B193หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

้ ่
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A/E-STFCR/L

f2

91°

DMIN

GAMF

GAMP

W
F

LFLH

D
C

O
N

M
S

H

T515
CM

B022

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A10K-STFCR/L1103-D120 12 10 6.5 125 20 9 0.6 0° -13° 0.4 TC**1103... 1.2

A12M-STFCR/L1103-D140 14 12 7 150 24 11 0.5 0° -10° 0.4 TC**1103... 1.2

A16Q-STFCR/L1103-D180 18 16 9 180 32 15 0.5 0° -7° 0.4 TC**1103... 1.2

E10M-STFCR/L1103-D120 12 10 6.5 150 25 9 0.7 0° -13° 0.4 TC**1103... 1.2

E12Q-STFCR/L1103-D140 14 12 7 180 27 11 0.5 0° -10° 0.4 TC**1103... 1.2

E16R-STFCR/L1103-D180 18 16 9 200 32 15 0.5 0° -7° 0.4 TC**1103... 1.2

A**-STFCR/L1103-D... CSTB-2.5 T-8F

E**-STFCR/L1103-D... CSTB-2.5 T-8F

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พรู้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�งง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นกลึงป�นกล�ง

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นกลึงป�นกล�ง

คมตัดแบบ F

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงสามเหัล่ึ�ยม 60°

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (STFCR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (STFCL**) 

เม็ดมีด แรงบิด*วัสดุรหัสสินค้�

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A/E-STFCR/L: เม็ดม่ด → B137 -, PCD → B194หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

้
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T515
CM

B022

BX470
T-CBN

B026

SH725 T9215 T9215
JS PS PM

B018

SH725 T9215 T9215
JS PS PM

B020

DX120
T-DIA

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

f2

91°

DMIN

GAMF

GAMP

W
F

LFLH

H

D
C

O
N

M
S

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A08H-STFPR/L09-D100 10 8 5.5 100 16 7.5 0.7 5° -8° 0.4 TP**0902... 0.9

A10K-STFPR/L1102-D120 12 10 6.5 125 20 9 0.7 5° -6° 0.4 TP**1102... 1.2

A12M-STFPR/L1102-D140 14 12 7.0 150 24 11 0.6 5° -4° 0.4 TP**1102... 1.2

A16Q-STFPR/L13-D180 18 16 9 180 32 15 0.7 5° -2° 0.4 TP**1303... 1.4

A20R-STFPR13-D220 22 20 11 200 36 18 0.8 5° -2° 0.4 TP**1303... 1.4

A25S-STFPR16-D270 27 25 13.5 250 45 23 0.6 5° -1° 0.4 TP**16T3... 3

E08K-STFPR/L09-D100 10 8 5.5 125 22 7.5 0.7 5° -8° 0.4 TP**0902... 0.9

E10M-STFPR/L1102-D120 12 10 6.5 150 25 9 0.7 5° -6° 0.4 TP**1102... 1.2

E12Q-STFPR/L1102-D140 14 12 7 180 27 11 0.6 5° -4° 0.4 TP**1102... 1.2

E16R-STFPR13-D180 18 16 9 200 32 15 0.7 5° -2° 0.4 TP**1303... 1.4

E20S-STFPR13-D220 22 20 11 250 36 18 0.8 5° -2° 0.4 TP**1303... 1.4

A08H-STFPR/L09-D100 CSTB-2.2S T-7F

A10K-STFPR/L1102-D120 CSTB-2.5B T-8F

A12M-STFPR/L1102-D140 CSTB-2.5 T-8F

A16Q-STFPR/L13-D180 CSTB-3S T-9F

A20R-STFPR13-D220 CSTB-3 T-9F

A25S-STFPR16-D270 CSTB-4M T-15F

E08K-STFPR/L09-D100 CSTB-2.2S T-7F

E10M-STFPR/L1102-D120 CSTB-2.5B T-8F

E12Q-STFPR/L1102-D140 CSTB-2.5 T-8F

E16R-STFPR13-D180 CSTB-3S T-9F

E20S-STFPR13-D220 CSTB-3 T-9F

A/E-STFPR/L
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ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (STFPR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (STFPL**) 
(1) เม็ดม่ด TPGH, TPGM, แลึะ TPGA ไม�สามารูถใช้งานได้

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พรู้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�งง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�งง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

หน้�ล�ยหักเศษ

คมตัดแบบ F

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงสามเหัล่ึ�ยม 60°

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

เม็ดมีด แรงบิด*วัสดุรหัสสินค้�

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A/E-STFPR/L: เม็ดม่ด → B142 -, CBN → B186 -, PCD → B196หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

้
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01 PSS PS PM
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DX140
T-DIA
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BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

S/C-CTFPR/L

5°

B

H

LFLH

W
F

GAMF

D
C
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N

M
S

91°

DMIN

DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF RE**
S12M-CTFPR/L11 16 12 9 150 25 11 11.5 -6° 0.4 TP**1103...

S16Q-CTFPR/L11 20 16 11 180 30 15 15 -4° 0.4 TP**1103...

S20R-CTFPR/L16 25 20 13 200 40 18 18.5 -2° 0.8 TP**1603...

S25S-CTFPR/L16 32 25 17 250 45 23 22.5 0° 0.8 TP**1603...

S32T-CTFPR/L16 40 32 22 300 50 30 29.5 0° 0.8 TP**1603...

C12Q-CTFPR/L11 16 12 9 180 - 11 - -6° 0.4 TP**1103...

C16R-CTFPR/L11 20 16 11 200 - 15 - -4° 0.4 TP**1103...

S12M-CTFPR/L11 CSW-00 - P-2.5 - -

S16Q-CTFPR/L11 - CSG-5S P-2.5 - -

S20R-CTFPR/L16 - CSG-6S P-3 - -

S25S-CTFPR/L16 - CSG-6 P-3 - -

S32T-CTFPR/L16 - CSG-6 P-3 PAT-32 M3X0.5X6

C12Q-CTFPR/L11 CSW-00 - P-2.5 - -

C16R-CTFPR/L11 - CSG-5S P-2.5 - -

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
*รููเฉืพาะของเม็ดม่ดท่�สามารูถใช้งานได้ เปี็นตามมาตรูฐาน ISO
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (R) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (L)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง ง�นกลึงป�นกล�งง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 

ง�นกลึงป�นกล�ง ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

คมตัดแบบ F

หััวคว้านรููแบบจัับยึดจัากด้านบน สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงสามเหัล่ึ�ยม 60° 

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

รหัสสินค� ชิุ้ดตัวยึด 1 ชิุ้ดตัวยึด 2 ประแจ แผนรองเม็ดมีด  สกรูแผ่นรองเม็ดมีด

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

S/C-CTFPR/L: เม็ดม่ด → B142 -, CBN → B186 -, PCD → B196หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

้ ่
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T6120 T6130

SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

A-PTFNR/L-Eco

GAMP

f2

LH

HDMIN

LF
GAMF

91°

D
C

O
N

M
S

W
F

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-PTFNR/L1104-D320 32 25 17 200 45 23 1.31 -6° -12° 0.8 TN**1104... 2

A32S-PTFNR/L1104-D400 40 32 22 250 50 30 1.25 -6° -10° 0.8 TN**1104... 2

A25R-PTFNR/L... LCS23A P-2.5 LCL23 EA-25 SSHM4-5

A32S-PTFNR/L... LCS23A P-2.5 LCL23 EA-32 SSHM4-5
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คมตัดแบบ F ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

หััวคว้านรููแบบล็ึอคเก่�ยวดึง สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงสามเหัล่ึ�ยม

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

รหัสสินค้� สกรูยึด ประแจ คันโยก อุปกรณ์จ่�ยน้ำ�มัน* สกรูสำ�หรับรูนำ�มัน*

*ม่ตัวเลึ่อก

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A-PTFNR/L-Eco: เม็ดม่ด → B084 -หัน้าอ้างอิง:

้
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A-PTFNR/L

D
C

O
N

M
S

DMIN

GAMP

GAMF

H

f2 LFLH

W
F91°

A25R-PTFNR/L16-D320 ELST317BR/L LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33 EA-25 SSHM4-5

A32S-PTFNR/L16-D400 LST317BR/L LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32 SSHM4-5

A40T-PTFNR/L16-D500 LST317BR/L LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3 - SSHM6-6

A50U-PTFNR/L16-D630 LST317BR/L LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3 - SSHM6-6

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-PTFNR/L16-D320 32 25 17 200 45 23 1.2 -6° -12° 0.8 TN**1604... 2.7

A32S-PTFNR/L16-D400 40 32 22 250 50 30 1.1 -6° -10° 0.8 TN**1604... 2.7

A40T-PTFNR/L16-D500 50 40 27 300 60 37 1.1 -6° -10° 0.8 TN**1604... 2.7

A50U-PTFNR/L16-D630 63 50 35 350 65 47 1.1 -6° -8° 0.8 TN**1604... 2.7

S-PTFNR/L

6°

B

H
D

C
O

N
M

S

LF
LH

W
F91°

GAMF

DMIN

DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF RE**
S32S-PTFNR/L16 40 32 22 250 50 30 29.5 -10° 0.8 TN**1604... 2.7

S40T-PTFNR/L16 50 40 27 300 55 37 37.5 -10° 0.8 TN**1604... 2.7

S50U-PTFNR16 63 50 35 350 65 47 47.5 -8° 0.8 TN**1604... 2.7

S32S-PTFNR16 LST317BR LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

S32S-PTFNL16 LST317BL LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

S40T-PTFNR16 LST317BR LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

S40T-PTFNL16 LST317BL LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

S50U-PTFNR16 LST317BR LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

อื่นๆ

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ F

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ F

หััวคว้านรููแบบล็ึอคเก่�ยวดึง สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงสามเหัล่ึ�ยม 60°

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก
*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (PTFNR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย  (PTFNL**) 

รหัสสินค้� แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด ประแจ หมุดสปริง คันโยก สกรูสำ�หรับรูน้ำ�มัน*

หััวคว้านรููแบบล็ึอคเก่�ยวดึง สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงสามเหัล่ึ�ยม 60°

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (R) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (L)

รหัสสินค� แผนรองเม็ดมีด สกรูยึด ประแจ หมุดสปริง คันโยก

*ม่ตัวเลึ่อก

วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้�

วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้�

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A-PTFNR/L, S-PTFNR/L: เม็ดม่ด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:

อุปกรณ์จ่�ยน้ำ�มัน*

้ ่
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H
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f2 LF
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H

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-ATFNR/L16-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 TN**1604... 3

A32S-ATFNR/L16-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 TN**1604... 3

A**-ATFNR/L16-D... ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พรู้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

All-round All-round All-round

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นกลึงป�นกล�ง

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ F

หััวคว้านรููแบบจัับยึดสองช้ัน สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงสามเหัล่ึ�ยม 60°

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

รหัสสินค� ตัวยึด สกรูยึด สปริง หมุดสปริง แผนรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

วัสดุ เม็ดมีด แรงบิด*รหัสสินค้�

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A-ATFNR/L: เม็ดม่ด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

้ ่
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T U N G A L O Y  A N T I - V I B R A T I O N  T U R N I N G

BOREMEISTER
S-SDUCR/L-H

DMIN

W
F

LF

D
C

O
N

30˚

93°

DMIN DCON WF LF
S16-SDUCR/L07-H 20 16 11 20 D16 DC**0702...

S20-SDUCR/L11-H 25 20 13 20 D20 DC**11T3...

S25-SDUCR/L11-H 32 25 17 20 D25 DC**11T3...

S32-SDUCR/L11T-H 40 32 22 32 D32 DC**11T3...

S40-SDUCR/L11T-H 50 40 27 32 D40, D50, D60 DC**11T3...

S16-SDUCR/L07-H SR14-548 T-7/5 - -

S20-SDUCR/L11-H SR16-236P T-15/5 - -

S25-SDUCR/L11-H SR16-236P T-15/5 - -

S32-SDUCR/L11T-H SR16-236P T-15/5 TDC3-1P SRTC-3P

S40-SDUCR/L11T-H SR16-236P T-15/5 TDC3-1P SRTC-3P

T515
CM

B022

NS9530 T9215 T9215
PSS PS PM

B018

GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM

B020

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

อื่นๆ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

คมตัดแบบ U

พรู้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นกลึงป�นกล�ง

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (SDUCR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (SDUCL**) 

หััวคว้านรููแบบถอดเปีล่ึ�ยนได้ยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงขนมเปีียกปูีน 55°

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ แผนรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด

รหัสสินค้� ด้�ม เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

S-SDUCR/L-H: เม็ดม่ด → B119 -, CBN → B182, PCD → B194 -หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

้ ่
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H

J
K
L
M
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T U N G A L O Y  A N T I - V I B R A T I O N  T U R N I N G

BOREMEISTER

OAL
D

C
O

N
W

S

OHX

DC
ON

MS

DCONWS

50 & 60 mm 

CN
T

DCONMS

DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C 16 16 156 92 G1/8

G16-L204-10D-E 16 16 204 140 -

D20-L200-7D-C 20 20 200 120 G1/4

G20-L260-10D-E 20 20 260 180 -

D25-L255-7D-C 25 25 255 155 G1/4

D25-L330-10D-C 25 25 330 230 G1/4

D32-L320-7D-C 32 32 320 192 G3/8

D32-L416-10D-C 32 32 416 288 G3/8

D40-L408-7D-C 40 40 408 248 G1/2

D40-L528-10D-C 40 40 528 368 G1/2

D50-L518-7D-C 40 50 518 318 G1/2

D50-L668-10D-C 40 50 668 468 G1/2

D60-L628-7D-C 40 60 628 388 G3/4

D60-L808-10D-C 40 60 808 568 G3/4

D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5

D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5

D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0

D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0

D40-L..., D50-L...
D60-L...

SRM6X16DIN912-12.9 HW5.0

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
ม็ค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ด้�ม

หััวคว้านรููแบบถอดเปีล่ึ�ยนได้ป้ีองกันการูสั�นสะเท่อน พรู้อมรููนำ้าหัล่ึอเย็น

Anti-vibrat ion bar

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

วัสดุรหัสสินค้�

้
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A/E-SDUCR/L

30˚

f 2

93°

DMIN

GAMP

GAMF

W
F

LFLH

DC
O

NM
S

H

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A10K-SDUCR/L07-D130 13 10 7 125 20 9 2 0° -10° 0.4 DC**0702... 1.2

A12M-SDUCR/L07-D160 16 12 9.3 150 24 11 3.3 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2

A16Q-SDUCR/L07-D200 20 16 11.3 180 32 15 3.3 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2

A20R-SDUCR/L11-D270 27 20 16.1 200 36 18 6.1 0° -5° 0.8 DC**11T3... 3

A25S-SDUCR/L11-D320 32 25 18.6 250 45 23 6.1 0° -4° 0.8 DC**11T3... 3

E10H-SDUCR07-D130 13 10 7 100 25 9 1.9 5° -3.5° 0.4 DC**0702... 1.2

E10M-SDUCR/L07-D130 13 10 7 150 25 9 2 0° -10° 0.4 DC**0702... 1.2

E12J-SDUCR07-D160 16 12 9.3 110 27 11 3.2 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2

E12Q-SDUCR/L07-D160 16 12 9.3 180 27 11 3.3 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2

E16L-SDUCR07-D200 20 16 11.3 130 32 15 3.2 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2

E16R-SDUCR/L07-D200 20 16 11.3 200 32 15 3.3 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2

E20S-SDUCR11-D270 27 20 16.1 250 36 18 6.1 0° -5° 0.8 DC**11T3... 3

A1**-SDUCR/L07-D1*0 CSTB-2.5S T-8F

A16Q-SDUCR/L07-D200 CSTB-2.5 T-8F

A2**-SDUCR/L11-D**0 CSTB-4S T-15F

E1**-SDUCR/L07-D1*0 CSTB-2.5S T-8F

E16*-SDUCR/L07-D200 CSTB-2.5 T-8F

E20S-SDUCR11-D270 CSTB-4S T-15F

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

T515
CM

B022

BX470 AH8005
T-CBN PS

B026

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

อื่นๆ

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (SDUCR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (SDUCL**)

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พรู้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�งง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นกลึงป�นกล�ง

คมตัดแบบ U

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงขนมเปีียกปูีน 55°

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก

เหัลึ็ก
คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์
คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์
คารู์ไบด์

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A/E-SDUCR/L: เม็ดม่ด → B119 -, CBN → B182, PCD → B194 -หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

้
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H
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A/E-SDUPR/L

30˚

93°

DMIN

GAMF LFLH

H

GAMP

W
F

f2

D
C

O
N

M
S

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A12M-SDUPR07-D150-P 15 12 8.3 150 24 11 2.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

A12M-SDUPL07-D150-P 15 12 8.3 150 24 11 2.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

A12M-SDUPR07-D180-P 18 12 10.3 150 24 11 4.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

A12M-SDUPL07-D180-P 18 12 10.3 150 24 11 4.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

A16Q-SDUPR07-D220-P 22 16 12.3 180 32 15 4.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

A16Q-SDUPL07-D220-P 22 16 12.3 180 32 15 4.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

E12Q-SDUPR07-D150 15 12 8.3 180 27 11 2.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

E12Q-SDUPL07-D150 15 12 8.3 180 27 11 2.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

E12Q-SDUPR07-D180 18 12 10.3 180 27 11 4.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

E12Q-SDUPL07-D180 18 12 10.3 180 27 11 4.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

E16R-SDUPR07-D220 22 16 12.3 200 32 15 4.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

E16R-SDUPL07-D220 22 16 12.3 200 32 15 4.3 5 0 0.4 DPMT0702... 1.2

A**-SDUPR/L07-D**0-P CSTB-2.5S T-8F

E**-SDUPR/L07-D**0 CSTB-2.5S T-8F

T9225 NS9530
PS PS

B018

AH8015
PS

B026

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก
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ม็ค

ว้า
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น
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น
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จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - ง�นกลึงป�นกล�ง

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ - 
ง�นกลึงป�นกล�ง

คมตัดแบบ U

*แรูงบิด: แรูงบิดท่�แนะนำาในการูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (SCLPR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย (SCLPL**) 

เหัลึ็กโลึหัะผสมพิเศษ

เหัลึ็กโลึหัะผสมพิเศษ

เหัลึ็กโลึหัะผสมพิเศษ

เหัลึ็กโลึหัะผสมพิเศษ

เหัลึ็กโลึหัะผสมพิเศษ

เหัลึ็กโลึหัะผสมพิเศษ

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์
คารู์ไบด์
คารู์ไบด์

รหัสสินค� สกรูยึด ประแจ

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสกรูู สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกทรูงขนมเปีียกปูีน 55°

วัสดุรหัสสินค้� เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

A/E-SDUPR/L: เม็ดม่ด → B125หัน้าอ้างอิง:

้
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U

Z

Q

X

J

F
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L

T U N G A L O Y  A N T I - V I B R A T I O N  T U R N I N G

BOREMEISTER
S-DDUNR/L-H

DMIN

W
F

LF

D
C

O
N

β

93°

DMIN DCON WF LF
S32-DDUNR/L11T-H 40 32 22 32 D32 DN**1104...

S40-DDUNR/L15T-H 50 40 27 32 D40, D50, D60 DN**1504/06...

S32-DDUNR/L11T-H RDT3-2 SR40085I LCGR-3 SRRC3 KSP3 HW2.5

S40-DDUNR/L15T-H RDT433 SR14-506 DLM4 DLS4 DSP4 HW3.0

S40-DDUNR/L15T-H RDT443 SR14-506 DLM4 DLS4 DSP4 HW3.0

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

T515 T515 T515

B010

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

้

อื่นๆ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

คมตัดแบบ U

พรู้อมมุมคายเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

ลักษณะทำ�ง�น

เกรด

หน้�ล�ยหักเศษ

 ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

เงื่อนไขก�รตัดเฉือน เงื่อนไขก�รตัดเฉือน

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

All-round All-round All-round

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ ง�นกลึงป�นกล�ง

ง�นกลึงป�นกล�ง

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

หััวคว้านรููถอดเปีล่ึ�ยนหััวได้แบบจัับยึดสองช้ัน สำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลึบทรูงขนมเปีียกปูีน 55°

หัมายเหัตุ: ใช้เม็ดม่ดด้ามซ้าย (L) สำาหัรูับด้ามขวา (DDUNR**) ; แลึะใช้เม็ดม่ดด้านขวา (R) สำาหัรูับด้ามซ้าย  (DDUNL**)

รหัสสินค� แผนรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ตัวยึด สกรูยึด สปริง ประแจ

รหัสสินค้� ด้�ม เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่

S-DDUNR/L-H: เม็ดม่ด → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นเก็บผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

ง�นกลึงป�นกล�ง - 
ง�นกลึงหนัก

่
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H

J
K
L
M

A
B
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D
E
F
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I

OAL
D

C
O

N
W

S

OHX

DC
ON

MS

DCONWS

ดาม 50 & 60 มม. 

CN
T

DCONMS

DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C 16 16 156 92 G1/8

G16-L204-10D-E 16 16 204 140 -

D20-L200-7D-C 20 20 200 120 G1/4

G20-L260-10D-E 20 20 260 180 -

D25-L255-7D-C 25 25 255 155 G1/4

D25-L330-10D-C 25 25 330 230 G1/4

D32-L320-7D-C 32 32 320 192 G3/8

D32-L416-10D-C 32 32 416 288 G3/8

D40-L408-7D-C 40 40 408 248 G1/2

D40-L528-10D-C 40 40 528 368 G1/2

D50-L518-7D-C 40 50 518 318 G1/2

D50-L668-10D-C 40 50 668 468 G1/2

D60-L628-7D-C 40 60 628 388 G3/4

D60-L808-10D-C 40 60 808 568 G3/4

T U N G A L O Y  A N T I - V I B R A T I O N  T U R N I N G

BOREMEISTER

D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5

D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5

D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0

D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0

D40-L..., D50-L...
D60-L...

SRM6X16DIN912-12.9 HW5.0

 

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ

น
งา

นก
ลึง

เก
ลีย

ว
งา

นเ
ซา

ะร
่อง

 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

หััวคว้านรููแบบถอดเปล่ี่�ยนหััวได้ป้องกัันกัารูสัั่�นสั่ะเทืือน พรู้อมรููนำ�าหัล่ี่อเย็น

ด้ามป้้องกัันกัารสั่ั�นสั่ะเทืือน

รหัสสินคา สกรูยึด ประแจ

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์
เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า

้
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f2

W
F

LH

DMIN

LFGAMF

GAMP

H

20°
93°

D
C

O
N

M
S

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-ADUNR/L1104-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 DN**1104... 3

A32S-ADUNR/L1104-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 DN**1104... 3

A**-ADUNR/L... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F

A-ADUNR/L-Eco

T515
TM

B010

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

GAMP

f2LH

HDMIN

LFGAMF

W
F

D
C

O
N

M
S

93°

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A20Q-PDUNR/L1104-D250 25 20 13 180 36 18 3 -6° -14° 0.8 DN**1104... 1.7

A20Q-PDUNR/L1104-D250 LCS22A P-2F LCL33NL EA-20 SSHM2.5-3

A-PDUNR/L-Eco

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

คมตัดแบบ U ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (PDUNR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (PDUNL**) 

เหัลี่็กั

หััวคว้านรููถอดปล่ี่�ยนหััวได้แบบจัับยึดสั่องชั�น สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

คมตัดแบบ U ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

รหัสสินคา ตัวยึด สกรูยึด สปริง หมุดสปริง แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึดแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ คันโยก อุปกรณ์จ่ายน้ำามัน* สกรูสำาหรับรูน้ำามัน*

*ตัวเลี่ือกั

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

A-PDUNR/L-Eco, A-ADUNR/L-Eco: เม็ดม่ด → B065 -หัน้าอ้างอิง:

้
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93°

A-PDUNR/L

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A20Q-PDUNR/L11-D250 25 20 13 180 36 18 3 -6° -14° 0.8 DN**1104... 1.7

A25R-PDUNR/L11-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -12° 0.8 DN**1104... 2.7

A32S-PDUNR/L15-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -13° 0.8 DN**1504... 4.8

A40T-PDUNR/L15-D500 50 40 27 300 60 37 7 -6° -10° 0.8 DN**1504... 4.8

A50U-PDUNR/L15-D630 63 50 35 350 65 47 10 -6° -8° 0.8 DN**1504... 4.8

A32S-PDUNR/L1506-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -13° 0.8 DN**1506... 4.8

A40T-PDUNR/L1506-D500 50 40 27 300 60 37 7 -6° -11° 0.8 DN**1506... 4.8

A50U-PDUNR/L1506-D630 63 50 35 350 65 47 10 -6° -10° 0.8 DN**1506... 4.8

A20Q-PDUNR/L11-D250 - LCS22A - P-2F - - LCL33NL EA-20 SSHM2.5-3

A25R-PDUNR/L11-D320 ELSD317BR/L - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33L EA-25 SSHM3-4

A32S-PDUNR/L15-D400 LSD42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM5-6

A40T-PDUNR/L15-D500 LSD42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A50U-PDUNR/L15-D630 LSD42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A32S-PDUNR/L1506-D400 ELSD42 - ELCS4 - P-3 LSP4S LCL44 EA-20 SSHM5-6

A40T-PDUNR/L1506-D500 ELSD42 - ELCS4 - P-3 LSP4S LCL44 - SSHM6-6

A50U-PDUNR/L1506-D630 ELSD42 - ELCS4 - P-3 LSP4S LCL44 - SSHM6-6

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  **RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด 1 สกรูยึด 2 ประแจ 1 ประแจ 2 หมุดสปริง สกรูสำาหรับรน้ำามัน*คันโยก อุปกรณ์จ่ายน�ำามัน*

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ
งานกล่ึง

กระแทกหนัก
งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

*ตัวเลี่ือกั

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

A-PDUNR/L: เม็ดม่ด → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:

งานกล่ึง
กระแทกหนัก

งานกล่ึง
กระแทกหนัก
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DMIN

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMF RE**
T32U-PDUNR15C 40 Rc1/2 32 22 350 50 103 30 6 -13° 0.8 DN**1504...

T40V-PDUNR15C 50 Rc1/2 40 27 400 55 88 37 7 -10° 0.8 DN**1504...

T50W-PDUNR15C 63 Rc1/2 50 35 450 65 63 47 10 -8° 0.8 DN**1504...

T**-PDUNR15C LSD42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T-PDUNR

H

B

D
C

O
N

M
S

W
F

6°

LF
LH

GAMF

93°

DMIN

DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF RE**
S20Q-PDUNR/L11 25 20 13 180 35 18 19 -14° 0.8 DN**1104...

S25R-PDUNR/L11 32 25 17 200 40 23 24 -12° 0.8 DN**1104...

S32S-PDUNR/L15 40 32 22 250 50 30 29.5 -13° 0.8 DN**1504...

S40T-PDUNR/L15 50 40 27 300 55 37 37.5 -10° 0.8 DN**1504...

S50U-PDUNR/L15 63 50 35 350 65 47 47.5 -8° 0.8 DN**1504...

S-PDUNR/L

S20Q-PDUNR/L11 - LCS22A - P-2F - - LCL33NL

S25R-PDUNR11 ELSD317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33L

S25R-PDUNL11 ELSD317BL - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33L

S32S-PDUNR15 LSD42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

S32S-PDUNL15 LSD42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

S40T-PDUNR15 LSD42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

S40T-PDUNL15 LSD42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

S50U-PDUNR15 LSD42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

S50U-PDUNL15 LSD42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

อื่นๆ

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 55° (Tsuppari-Ichiban)

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (R) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (L)

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

รหัสสินคา แผนรองเม็ดมีด สกรูยึด ประแจ หมุดสปริง คันโยก

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

เหัลี่็กั
เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (R) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (L)

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด 1 สกรูยึด 2 ประแจ 1 ประแจ 2 หมุดสปริง คันโยก

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

T-PDUNR, S-PDUNR/L: เม็ดม่ด → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:

้ ่
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β°

W
F

f2

LF
LH

GAMP

DMIN

GAMF

D
C

O
N

M
S

93°

H

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF β° RE**
A25R-ADUNR/L15-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 30 0.8 DN**1504... 3
A32S-ADUNR/L15-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 20 0.8 DN**1504... 3
A40T-ADUNR15-D500 50 40 27 300 55 37 7 -6° -8° 15 0.8 DN**1504... 3
A50U-ADUNR15-D630 63 50 35 350 65 47 10 -6° -7° 15 0.8 DN**1504... 3
A25R-ADUNR/L1506-D320 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 15 0.8 DN**1506... 3
A32S-ADUNR/L1506-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 20 0.8 DN**1506... 3

A-ADUNR/L

LF

D
C

O
N

M
S

LB
0

DMIN B
D

W
F

f2
93°

DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE**
C6PDUNL17100-1104-CHP 32 63 25 100 67.5 17 4.5 0.8 DN**1104...

C6PDUNL17100-1104-CHP ELSD317BL LCS43 S-CU-CHP P-2.5 LSP3 LCL33L

C-PDUNL-CHP

A**-ADUNR/L15-D... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD432 CSTB-3.5 T-15F

A**-ADUNR/L1506-D... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD423 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููถอดปล่ี่�ยนหััวได้แบบจัับยึดสั่องชั�น สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั
*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  **RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

รหัสสินค�า ตัวยึด สกรูยึด สปริง หมุดสปริง แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึดแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง แลี่ะตัวเชื�อม TungCap พรู้อมมุมเข้างาน 93° สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 80° รูองรัูบรูะบบนำ�าหัล่ี่อเย็นแรูงดันสูั่ง

คมตัดแบบ U ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านซ้าย (L)

ใช�สั่ำาหัรูับน�ำาหัลี่�อเย็น 14 MPa
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด หัวจ่ายน�ำาหล่่อเย็น ประแจ หมุดสปริง คันโยก

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ
งานกล่ึง 

กระแทกหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค�า เม็ดมีด

A-ADUNR/L, C-PDUNR/L-CHP เม็ดม่ด → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:

งานกล่ึง 
กระแทกหนัก

งานกล่ึง 
กระแทกหนัก
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DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A07G-STUPR/L07-D080 8 7 4 90 12 6.75 0.4 5° -10° 0.4 TP**0701... 0.9
A08H-STUPR/L07-D080 8 8 4 100 19.5 7.5 0.5 5° -10° 0.4 TP**0701... 0.9
A08H-STUPR/L09-D100 10 8 5.5 100 16 7.5 0.6 5° -8° 0.4 TP**0902...(1) 0.9
A10F-STUPR1102-D120 12 10 6.5 80 20 9 1.4 5° -6° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
A10K-STUPR/L1102-D120 12 10 6.5 125 20 9 0.7 5° -6° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
A10K-STUPR/L1103-D120 12 10 6.5 125 20 9 0.6 5° -10° 0.4 TP**1103...(1) 1.4
A12H-STUPR1102-D140 14 12 7 100 24 11 0.8 5° -4° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
A12M-STUPR/L1102-D140 14 12 7 150 24 11 0.8 5° -4° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
A12M-STUPR/L1103-D140 14 12 7 150 24 11 0.6 5° -6° 0.4 TP**1103...(1) 1.4
A12H-STUPR1102-D160 16 12 9 100 24 11 0.6 5° -3° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
A12M-STUPR/L1102-D160 16 12 9 150 24 11 0.6 5° -3° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
A16K-STUPR13-D180 18 16 9 125 32 15 0.8 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
A16Q-STUPR/L1103-D180 18 16 9 180 32 15 0.8 5° -4° 0.4 TP**1103...(1) 1.4
A16Q-STUPR/L13-D180 18 16 9 180 32 15 0.8 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
A16K-STUPR13-D200 20 16 11 125 32 15 0.6 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
A16Q-STUPR/L13-D200 20 16 11 180 32 15 0.6 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
A20R-STUPR/L1103-D220 22 20 11 200 36 18 0.7 5° -2° 0.4 TP**1103...(1) 1.4
A20R-STUPR/L13-D220 22 20 11 200 36 18 0.7 5° -2° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
A25S-STUPR/L16-D270 27 25 13.5 250 45 23 0.5 5° -1° 0.8 TP**16T3...(1) 3
A32T-STUPR/L16-D340 34 32 17 300 50 30 0.7 5° 0° 0.8 TP**16T3... 3
E07H-STUPR/L07-D080 8 7 4 100 14 6.75 0.3 5° -10° 0.4 TP**0701... 0.9
E08G-STUPR07-D080 8 8 4 90 44.5 7.5 0.5 5° -10° 0.4 TP**0701... 0.9
E08K-STUPR/L07-D080 8 8 4 125 44.5 7.5 0.5 5° -10° 0.4 TP**0701... 0.9
E08G-STUPR09-D100 10 8 5.5 90 22 7 0.6 5° -8° 0.4 TP**0902...(1) 0.9
E08K-STUPR/L09-D100 10 8 5.5 125 22 7 0.6 5° -8° 0.4 TP**0902...(1) 0.9
E10F-STUPR1102-D120 12 10 6.5 80 25 9 0.5 5° -6° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E10H-STUPR1102-D120 12 10 6.5 100 25 9 0.6 5° -6° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E10M-STUPR/L1102-D120 12 10 6.5 150 25 9 0.6 5° -6° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E10M-STUPR/L1103-D120 12 10 6.5 150 25 9 0.7 5° -10° 0.4 TP**1103...(1) 1.4
E12G-STUPR1102-D140 14 12 7 90 27 11 0.8 5° -4° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E12J-STUPR1102-D140 14 12 7 110 27 11 0.8 5° -4° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E12Q-STUPR/L1102-D140 14 12 7 180 27 11 0.8 5° -4° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E12Q-STUPR/L1103-D140 14 12 7 180 27 11 0.7 5° -6° 0.4 TP**1103...(1) 1.4
E12G-STUPR1102-D160 16 12 9 90 27 11 0.6 5° -3° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E12J-STUPR1102-D160 16 12 9 110 27 11 0.6 5° -3° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E12Q-STUPR/L1102-D160 16 12 9 180 27 11 0.6 5° -3° 0.4 TP**1102...(1) 1.2
E16H-STUPR13-D180 18 16 9 100 32 15 0.9 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
E16R-STUPR/L1103-D180 18 16 9 200 32 15 0.8 5° -3° 0.4 TP**1103...(1) 1.4
E16L-STUPR13-D180 18 16 9 130 32 15 0.6 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
E16R-STUPR/L13-D180 18 16 9 200 32 15 0.6 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
E16H-STUPR13-D200 20 16 11 100 32 15 0.6 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
E16L-STUPR13-D200 20 16 11 130 32 15 0.6 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
E16R-STUPL13-D200 20 16 11 200 32 15 0.6 5° -3° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
E20S-STUPR1103-D220 22 20 11 250 36 18 0.7 5° -2° 0.4 TP**1103...(1) 1.4
E20S-STUPR13-D220 22 20 11 250 36 18 0.6 5° -2° 0.4 TP**1303...(1) 1.4
E25T-STUPR16-D270 27 25 13.5 300 45 23 0.5 5° -1° 0.8 TP**16T3... 3

A/E-STUPR/L

อื่นๆ

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงสั่ามเหัล่ี่�ยม 60°

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั
คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์
คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (STUPR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย  (STUPL**) 
(1) เม็ดม่ด TPGH, TPGM, แลี่ะ TPGA เม็ดม่ด ไม�สั่ามารูถใช�ได�

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

A/E-STUPR/L: เม็ดม่ด → B142 -, CBN → B185 -, PCD → B196หัน้าอ้างอิง:
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A07/08-STUPR/L07/09-D... CSTB-2.2L038 T-7F

A10*-STUPR/L1102-D120 CSTB-2.5S T-8F

A12*-STUPR/L1102-D... CSTB-2.5B T-8F

A12M-STUPR/L1103-D140 CSTB-3L050 T-9F

A16*-STUPR/L13-D... CSTB-3S T-9F

A20R-STUPR/L13-D220 CSTB-3 T-9F

A**-STUPR/L16-D... CSTB-4M T-15F

E07/08-STUPR/L07/09-D... CSTB-2.2L038 T-7F

E10*-STUPR/L1102-D120 CSTB-2.5S T-8F

E12*-STUPR/L1102-D... CSTB-2.5B T-8F

E**-STUPR/L1103-D... CSTB-3L050 T-9F

E16*-STUPR/L13-D... CSTB-3S T-9F

E20S-STUPR13-D220 CSTB-3 T-9F

E25T-STUPR16-D270 CSTB-4M T-15F

SH725 T9215 T9215
JS PS PM

B020

SH725 T9215 T9215
JS PS PM

B018

DX120
T-DIA

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

BX470
T-CBN

B026
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั

พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่
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DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMP GAMF RE**
T12M-STUPR11-D14 14 - 12 7 150 24 59 11 5° -4° 0.4 TP**1102... 1.2

T12M-STUPR/L11 16 - 12 9 150 25 58 11 5° -4° 0.4 TP**1102... 1.2

T16Q-STUPR13-D18 18 - 16 9 180 30 59 15 5° -3.5° 0.4 TP**1303... 1.4

T16Q-STUPR/L13 20 - 16 11 180 30 59 15 5° -3° 0.4 TP**1303... 1.4

T20R-STUPR13C-D22 22 Rc1/4 20 11 200 35 49 18 5° -2° 0.4 TP**1303... 1.4

T20R-STUPR/L13 24 - 20 13 200 40 49 18 5° -2° 0.4 TP**1303... 1.4

T25S-STUPR16C-D27 27 Rc1/4 25 13.5 250 40 64 23 5° -1° 0.8 TP**16T3... 3

T25S-STUPR/L16 31 - 25 17 250 45 64 23 5° 0° 0.8 TP**16T3... 3

T12M-STUPR11-D14 CSTB-2.5B T-8F

T12M-STUPR/L11 CSTB-2.5 T-8F

T16Q-STUPR13-D18 CSTB-3S T-9F

T16Q-STUPR/L13 CSTB-3 T-9F

T20R-STUPR13C-D22 CSTB-3S T-9F

T20R-STUPR/L13 CSTB-3 T-9F

T25S-STUPR/L16... CSTB-4S T-15F

T-STUPR/L

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่างงานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงสั่ามเหัล่ี่�ยม 60° (Tsuppari-Ichiban)

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (STUPR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (STUPL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

วัสดุรหัสสินค�า แรงบิด*เม็ดมีด

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

T-STUPR/L: เม็ดม่ด → B142 -, CBN → B185 -, PCD → B196หัน้าอ้างอิง:
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DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-PTUNR/L1104-D320 32 25 17 200 45 23 1.22 -6° -12° 0.8 TN**1104... 2

A32S-PTUNR/L1104-D400 40 32 22 250 50 30 1.16 -6° -10° 0.8 TN**1104... 2

A25R-PTUNR/L1104-D320 LCS23A P-2.5 LCL23 EA-25 SSHM4-5

A32S-PTUNR/L1104-D400 LCS23A P-2.5 LCL23 EA-32 SSHM4-5

A-PTUNR/L-Eco

T6120 T6130
SS SM

B008
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B006
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

คมตัดแบบ U ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงสั่ามเหัล่ี่�ยม

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ คันโยก อุปกรณ์จ่ายน้ำามัน* สกรูสำาหรับรูน้ำามัน*

*ตัวเลี่ือกั

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

วัสดุรหัสสินค�า แรงบิด*เม็ดมีด

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A-PTUNR/L-Eco: เม็ดม่ด → B084 -หัน้าอ้างอิง:
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A-PTUNR/L

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A16M-PTUNR/L11-D200 20 16 11 150 32 15 1 -6° -14° 0.4 TN**1103... 1.7

A20Q-PTUNR/L11-D250 25 20 13 180 36 18 1 -6° -12° 0.4 TN**1103... 1.7

A25R-PTUNR/L16-D320 32 25 17 200 45 23 1.4 -6° -12° 0.8 TN**1604... 2.7

A32S-PTUNR/L16-D400 40 32 22 250 50 30 1.3 -6° -10° 0.8 TN**1604... 2.7

A16M-PTUNR/L11-D200 - LCS22A - P-2F - - LCL22N - SSHM3-4

A20Q-PTUNR/L11-D250 - LCS22A - P-2F - - LCL22N EA-20 SSHM3-4

A25R-PTUNR/L16-D320 ELST317BR/L - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33 EA-25 SSHM4-5

A32S-PTUNR/L16-D400 LST317BR/L - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32 SSHM4-5

6°

H
D

C
O

N
M

SLFLH L3W
F

GAMF

95°

DMIN

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMF RE**
T16Q-PTUNR11 20 - 16 11 180 27 59 15 -14° 0.4 TN**1103... 1.7

T20R-PTUNR11C 25 Rc1/4 20 13 200 35 49 18 -12° 0.4 TN**1103... 1.7

T25S-PTUNR16C 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 -12° 0.8 TN**1604... 2.7

T32U-PTUNR16C 40 Rc1/2 32 22 350 50 103 30 -10° 0.8 TN**1604... 2.7

T40V-PTUNR16C 50 Rc1/2 40 27 400 55 88 37 -10° 0.8 TN**1604... 2.7

T50W-PTUNR16C 63 Rc1/2 50 35 450 65 63 47 -8° 0.8 TN**1604... 2.7

T-PTUNR

T**-PTUNR11... - LCS22A - P-2F - - LCL22N

T25S-PTUNR16C ELST317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33

T**-PTUNR16C LST317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3

อื่นๆ

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงสั่ามเหัล่ี่�ยม 60°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
* เฉพาะรููของเม็ดม่ดทื่�สั่ามารูถใชตามมาตรูฐาน ISO
ความยาวด�ามจัับอาจัไม�เป็นไปตามมาตรูฐาน ISO
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา  (PTUNR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (PTUNL**)

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด 1 สกรูยึด 2 ประแจ 1 ประแจ 2 หมุดสปริง คันโยก อุปกรณ์จ่ายน้ำามัน* สกรูสำาหรับรูน้ำามัน*

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงสั่ามเหัล่ี่�ยม 60° (Tsuppari-Ichiban)

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

คารู์ไบด์เสั่รูิม Carbide

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
* เฉพาะรููของเม็ดม่ดทื่�สั่ามารูถใชตามมาตรูฐาน ISO
ความยาวด�ามจัับอาจัไม�เป็นไปตามมาตรูฐาน ISO
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (R) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (L)

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด 1 สกรูยึด 2 ประแจ 1 ประแจ 2 หมุดสปริง คันโยก

*ตัวเลี่ือกั

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

A-PTUNR/L, T-PTUNR: เม็ดม่ด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:
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DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF RE**
S16M-PTUNR/L11 20 16 11 150 30 15 15.5 -14° 0.4 TN**1103... 1.7

S20Q-PTUNR/L11 25 20 13 180 35 18 19 -12° 0.4 TN**1103... 1.7

S25R-PTUNR/L16 32 25 17 200 40 23 24 -12° 0.8 TN**1604... 2.7

A32S-PTUNR/L16 40 32 22 250 50 30 29.5 -12° 0.8 TN**1604... 2.7

A/S-PTUNR/L

S**-PTUNR/L11 - LCS22A - P-2F - - LCL22N -

S25R-PTUNR16 ELST317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33 -

S25R-PTUNL16 ELST317BL - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33 -

A32S-PTUNR16 LST317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32

A32S-PTUNL16 LST317BL - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงสั่ามเหัล่ี่�ยม 60°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
* เฉพาะรููของเม็ดม่ดทื่�สั่ามารูถใชตามมาตรูฐาน ISO
ความยาวด�ามจัับอาจัไม�เป็นไปตามมาตรูฐาน ISO
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (R) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (L)

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด 1 สกรูยึด 2 ประแจ 1 ประแจ 2 หมุดสปริง คันโยก อุปกรณ์จ่ายน�ำามัน*

พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่างล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ Medium to heavy 
cutting

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ Medium to heavy 
cutting

งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

*ตัวเลี่ือกั

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

A/S-PTUNR/L: เม็ดม่ด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:
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U

Z
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X
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f2 f2

93°
DMIN

LF

LH

GAMP
GAMF

W
F

DC
ON

MS

H

W
F

LF DC
ON

MS

A/E-SVUBR/L

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A16Q-SVUBR/L11-D200 20 16 15.5 180 35 15 8 0° -8° 0.4 VB**1103... 1.2

A20R-SVUBR/L11-D250 25 20 17.5 200 40 19 8 0° -7° 0.4 VB**1103... 1.2

A25S-SVUBR/L16-D320 32 25 20.5 250 50 23 8.5 0° -6° 0.8 VB**1604... 3

E16R-SVUBR/L11-D245 24.5 16 16 200 - 15 8 0° -8° 0.4 VB**1103... 1.2

E20S-SVUBR/L11-D285 28.5 20 18 250 - 19 8 0° -7° 0.4 VB**1103... 1.2

E25T-SVUBR/L16-D340 34 25 21 300 - 23 8.5 0° -6° 0.8 VB**1604... 3

A**-SVUBR/L11-D2*0 CSTB-2.5 T-8F

A25S-SVUBR/L16-D320 CSTB-3.5 T-15F

E**-SVUBR/L11-D2*5 CSTB-2.5 T-8F

E25T-SVUBR/L16-D340 CSTB-3.5 T-15F

SH725 T9215
JS PS

B020

SH725 T9215
JS PS

B018

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั
เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์
คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVUBR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SVUBL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่างล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ด�ามคาร์ไบด์

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SVUBR/L: เม็ดม่ด → B150 -, CBN → B189หัน้าอ้างอิง:
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f2

93°

GAMP

DMIN

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 L4 H f2 GAMP GAMF RE**
T20R-SVUBR11C 25 Rc1/4 20 14 200 30 59 121 18 4 0° -8° 0.4 VB**1103... 1.2

T-SVUBR

T20R-SVUBR11C CSTB-2.5 T-8F

AH725 AH630
PSF PSS

B020

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
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น
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ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35° (Tsuppari-Ichiban)

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVUBR**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

T-SVUBR: เม็ดม่ด → B150 -, CBN → B189หัน้าอ้างอิง:
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DMIN

50˚
93°

DMIN DCON WF LF
S20-SVUCR/L11-H 27 20 16 20 D20 VC**1103...

S25-SVUCR/L11-H 31 25 17 25 D25 VC**1103...

T U N G A L O Y  A N T I - V I B R A T I O N  T U R N I N G

BOREMEISTER
S-SVUCR/L-H

S20-SVUCR/L11-H SR14-560 T-8/5

S25-SVUCR/L11-H SR14-560 T-8/5

T515
CM

B022

AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215
PSS PS

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููถอดปล่ี่�ยนหััวได้แบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

คมตัดแบบ U ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)

หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVUCR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SVUCL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

ด�าม เม็ดมีดรหัสสินค�า

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

S-SVUCR/L-H: เม็ดม่ด → B153 -หัน้าอ้างอิง:
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DCONWS

ดาม 50 & 60 มม. 

CN
T

DCONMS

DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C 16 16 156 92 G1/8

G16-L204-10D-E 16 16 204 140 -

D20-L200-7D-C 20 20 200 120 G1/4

G20-L260-10D-E 20 20 260 180 -

D25-L255-7D-C 25 25 255 155 G1/4

D25-L330-10D-C 25 25 330 230 G1/4

D32-L320-7D-C 32 32 320 192 G3/8

D32-L416-10D-C 32 32 416 288 G3/8

D40-L408-7D-C 40 40 408 248 G1/2

D40-L528-10D-C 40 40 528 368 G1/2

D50-L518-7D-C 40 50 518 318 G1/2

D50-L668-10D-C 40 50 668 468 G1/2

D60-L628-7D-C 40 60 628 388 G3/4

D60-L808-10D-C 40 60 808 568 G3/4

T U N G A L O Y  A N T I - V I B R A T I O N  T U R N I N G

BOREMEISTER

D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5

D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5

D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0

D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0

D40-L..., D50-L...
D60-L...

SRM6X16DIN912-12.9 HW5.0

เก
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หััวคว้านรููแบบถอดเปล่ี่�ยนหััวได้ป้องกัันกัารูสัั่�นสั่ะเทืือน พรู้อมรููนำ�าหัล่ี่อเย็น

ด้ามป้้องกัันกัารสั่ั�นสั่ะเทืือน

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า
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GAMF
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H
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A/E-SVUCR/L

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A12M-SVUCR/L08-D160 16 12 11 150 30 11 5.5 0° -8° 0.4 VC**0802... 0.6

A25S-SVUCR/L16-D320 32 25 19 250 45 23 6.5 0° -5° 0.8 VC**1604... 3

E12Q-SVUCR/L08-D180 18 12 11.5 180 - 11 5.5 0° -8° 0.4 VC**0802... 0.6

E25T-SVUCR/L16-D320 32 25 19 300 - 23 6.5 0° -5° 0.8 VC**1604... 3

A12M-SVUCR/L08-D160 CSTB-2L T-6F

A25S-SVUCR/L16-D320 CSTB-3.5 T-15F

E12Q-SVUCR/L08-D180 CSTB-2L T-6F

E25T-SVUCR/L16-D320 CSTB-3.5 T-15F

T9215
PS

B018

T9215
PS

B020

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

AH8005
PS

B026

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVUCR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย  (SVUCL**) 

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ด�ามคาร์ไบด์

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SVUCR/L: เม็ดม่ด → B153 -, CBN → B190, PCD → B194 -หัน้าอ้างอิง:
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CM

B022

AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215
PSS PS

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

H

D
C

O
N

M
S

LF
LH L3

W
F

GAMF

f2

93°

GAMP

DMIN

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE**
T25S-SVUCR16C 32 Rc1/4 25 19 250 40 64 23 6.5 0° -5° 0.8 VC**1604... 3

T-SVUCR

T25S-SVUCR16C CSTB-3.5L T-15F
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พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
*รููเฉพาะของเม็ดม่ดทื่�สั่ามารูถใช�งานได� เป็นตามมาตรูฐาน ISO
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVUCR**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35°s (Tsuppari-Ichiban)

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

T-SVUCR: เม็ดม่ด → B153 -, CBN → B190, PCD → B194 -หัน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.comD070 D071

U

Z

Q

X

J

F
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L

DMIN

W
F

LF

D
C

O
N

25°
93°

DMIN DCON WF LF
S40-DVUNR/L16T-H 52 40 30 36 D40, D50, D60 VN**1604...

T U N G A L O Y  A N T I - V I B R A T I O N  T U R N I N G

BOREMEISTER
S-DVUNR/L-H

S40-DVUNR/L16T-H ASV322 SR35080I DLM3V SR10402267 KSP5 HW4.0

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููถอดปล่ี่�ยนหััวได้แบจัับยึดสั่องชั�น สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

คมตัดแบบ U ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึดแผ่นรองเม็ดมีด ตัวยึด สกรูยึด สปริง ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ
Medium to heavy 

cuttingงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

รหัสสินค�า ด�าม เม็ดมีด

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

S-DVUNR/L-H: เม็ดม่ด → B094 -, CBN → B178, PCD → B192หัน้าอ้างอิง:
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OHX

DC
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DCONWS

ดาม 50 & 60 มม. 

CN
T

DCONMS

DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C 16 16 156 92 G1/8

G16-L204-10D-E 16 16 204 140 -

D20-L200-7D-C 20 20 200 120 G1/4

G20-L260-10D-E 20 20 260 180 -

D25-L255-7D-C 25 25 255 155 G1/4

D25-L330-10D-C 25 25 330 230 G1/4

D32-L320-7D-C 32 32 320 192 G3/8

D32-L416-10D-C 32 32 416 288 G3/8

D40-L408-7D-C 40 40 408 248 G1/2

D40-L528-10D-C 40 40 528 368 G1/2

D50-L518-7D-C 40 50 518 318 G1/2

D50-L668-10D-C 40 50 668 468 G1/2

D60-L628-7D-C 40 60 628 388 G3/4

D60-L808-10D-C 40 60 808 568 G3/4

T U N G A L O Y  A N T I - V I B R A T I O N  T U R N I N G

BOREMEISTER
　

D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5

D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5

D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0

D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0

D40-L..., D50-L...
D60-L...

SRM6X16DIN912-12.9 HW5.0
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หััวคว้านรููแบบถอดเปล่ี่�ยนหััวได้ป้องกัันกัารูสัั่�นสั่ะเทืือน พรู้อมรููนำ�าหัล่ี่อเย็น

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ด้ามป้้องกัันกัารสั่ั�นสั่ะเทืือน

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

วัสดุรหัสสินค�า

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่
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U
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L

50˚93°

LH f2

D
C

O
N

M
S

LF

GAMP

W
F

DMIN

GAMF

H

A25R-PVUNR/L1204-D... LCS3V P-2.5 LCL3V LSV212 LSP3 EA-25 SSHM4-5

A32S-PVUNR/L1204-D400 LCS3V P-2.5 LCL3V LSV212 LSP3 EA-32 SSHM4-5

A-PVUNR/L-Eco

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-PVUNR/L1204-D320 32 25 18 200 45 23 5.0  -5°  -15° 0.8 VN**1204... 3

A25R-PVUNR/L1204-D370 37 25 22 200 45 23 8.0  -4°  -15° 0.8 VN**1204... 3

A32S-PVUNR/L1204-D400 40 32 22 250 50 30 5.5  -6°  -12° 0.8 VN**1204... 3

T9215 T9215
TSF TM

B006

T6120 T6130
SS SM

B008

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููถอดปล่ี่�ยนหััวได้แบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ คันโยก แผ่นรองเม็ดมีด หมุดสปริง อุปกรณ์จ่ายน�ำามัน* สกรูสำาหรับรูน้ำามัน*

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

*ตัวเลี่ือกั

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)    
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

A-PVUNR/L-Eco: เม็ดม่ด → B095 -หัน้าอ้างอิง:
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GAMF
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DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A25R-PVUNR/L16-D370 37 25 22 200 45 23 9.5 -5° -14° 0.8 V/YN**1604... 2.7

A32S-PVUNR/L16-D400 40 32 22 250 50 30 6 -5° -12° 0.8 V/YN**1604... 2.7

A40T-PVUNR/L16-D500 50 40 27 300 60 37 7 -5° -10° 0.8 V/YN**1604... 2.7

A25R-PVUNR/L16-D370 LSV317BR/L LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V EA-25 SSHM4-5

A32S-PVUNR/L16-D400 LSV317BR/L LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V EA-32 SSHM4-5

A40T-PVUNR/L16-D500 LSV317BR/L LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V - SSHM5-6

A-PVUNR/L

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด ประแจ หมุดสปริง คันโยก สกรูสำาหรับรูน้ำามัน*อุปกรณ์จ่ายน�ำามัน*

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ Medium to heavy 
cutting

งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

พรู�อมมุมคายเศษ

*ตัวเลี่ือกั

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)    
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

A-PVUNR/L: เม็ดม่ด → B094 -, B107, CBN → B178, PCD → B192หัน้าอ้างอิง:
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DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A32S-AVUNR/L16-D400 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 V/YN**1604... 3

A40T-AVUNR/L16-D500 50 40 27 300 55 37 7 -6° -8° 0.8 V/YN**1604... 3

A**-AVUNR/L16-D... ACP3L ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV322 CSTB-3.5 T-15F

A-AVUNR/L

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

หััวคว้านรููถอดปล่ี่�ยนหััวได้แบบจัับยึดสั่องชั�น สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 25° แลี่ะ 35°

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

รหัสสินค�า ตัวยึด สกรูยึด สปริง หมุดสปริง แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึดแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ Medium to heavy 
cutting

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

พรู�อมมุมคายเศษ

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A-AVUNR/L: เม็ดม่ด → B094 -, B107, CBN → B178, PCD → B192หัน้าอ้างอิง:
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93°
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W
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A/E-SWUBR/L

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE**
A05F-SWUBR/L03-D060 6 5 3 80 9 4.8 0° -13° 0.4 WB**0301... 0.6

A06G-SWUBR/L03-D070 7 6 3.5 90 11 5.75 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6

A07G-SWUBR/L03-D080 8 7 4 90 12 6.75 0° -11° 0.4 WB**0301... 0.6

A08H-SWUBR03-D060 6 8 3.1 100 18 7.5 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6

A08H-SWUBR03-D070 7 8 3.6 100 20 7.5 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6

E05G-SWUBR/L03-D060 6 5 3 90 10 4.8 0° -13° 0.4 WB**0301... 0.6

E06H-SWUBR/L03-D070 7 6 3.5 100 12 5.75 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6

E07H-SWUBR/L03-D080 8 7 4 100 14 6.75 0° -11° 0.4 WB**0301... 0.6

E08K-SWUBR03-D060 6 8 3.1 125 30 7.5 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6

E08K-SWUBR03-D070 7 8 3.6 125 40 7.5 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6

A/E**-SWUBR/L... CSTB-2 T-6F

TH10
W08

B010

SH725
W08

B008 

SH725
W08

B006

GH110
W08

B012

เก
รด
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ยึึด
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ือผ
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงตรู่โกัณ 80°

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั
คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์
คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVUCR*) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SWUBL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จงานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

ด�ามแบบตรง

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SWUBR/L: เม็ดม่ด → B157 -หัน้าอ้างอิง:
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U

Z

X

J

F
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L

Q

GT9530
ZM

B022

T9225
ZM

B018

60˚

DMIN

W
F

LH

f2

LF

D
C

O
N

M
S

H

GAMP

GAMF

93°

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A16Q-SYUBR/L11-D200 20 16 15.5 180 35 15 8 0° -8° 0.4 YW**11T2... 0.6

E12Q-SYUBR/L11-D200 20 12 13.5 180 27 11 7.5 0° -8° 0.4 YW**11T2... 0.6

E16R-SYUBR/L11-D245 24.5 16 16 200 32 15 8 0° -8° 0.4 YW**11T2... 0.6

A16Q-SYUBR/L11-D200 CSTB-2L T-6F

E**-SYUBR/L11-D... CSTB-2L T-6F

A/E-SYUBR/L

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ U

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 25°

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SYUBR/L: เม็ดม่ด → B160หัน้าอ้างอิง:
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15.5˚ f2

107.5°

DMIN

GAMF

GAMP

W
F

LH LF

D
C

O
N

M
S

H

A/E-SDQCR/L

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A10K-SDQCR/L07-D130 13 10 7.6 125 20 9 2.6 0° -8° 0.4 DC**0702... 1.2

A12M-SDQCR/L07-D160 16 12 8.6 150 24 11 2.6 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2

A16Q-SDQCR/L07-D200 20 16 10.6 180 32 15 2.6 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2

A20R-SDQCR/L11-D250 25 20 13.7 200 36 18 3.7 0° -7° 0.8 DC**11T3... 3

A25S-SDQCR/L11-D300 30 25 16.2 250 45 23 3.7 0° -4° 0.8 DC**11T3... 3

E10H-SDQCR07-D130 13 10 7.6 100 25 9 2.5 0° -8° 0.4 DC**0702... 1.2

E10M-SDQCR/L07-D130 13 10 7.6 150 25 9 2.6 0° -8° 0.4 DC**0702... 1.2

E12J-SDQCR07-D160 16 12 8.6 110 27 11 2.5 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2

E12Q-SDQCR/L07-D160 16 12 8.6 180 27 11 2.6 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2

E16L-SDQCR07-D200 20 16 10.6 130 32 15 2.5 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2

E16R-SDQCR/L07-D200 20 16 10.6 200 32 15 2.6 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2

E20S-SDQCR/L11-D250 25 20 13.7 250 36 18 3.7 0° -7° 0.8 DC**11T3... 3

A1**-SDQCR/L07-D**0 CSTB-2.5S T-8F

A2**-SDQCR/L11-D**0 CSTB-4S T-15F

E1**-SDQCR/L07-D**0 CSTB-2.5S T-8F

E20S-SDQCR/L11-D250 CSTB-4S T-15F

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

BX470 AH8005
T-CBN PS

B026
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ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ

น
งา

นก
ลึง

เก
ลีย

ว
งา

นเ
ซา

ะร
่อง

 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Q

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SDQCR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SDQCL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

เกรด

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SDQCR/L: เม็ดม่ด → B119 -, CBN → B182, PCD → B194 -หัน้าอ้างอิง:
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U
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D078

T515
CM

B022

GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215 T9215
PSS PS PM

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

107.5°
H

D
C

O
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LF L3

W
F

LH
GAMF

f2

GAMP

DMIN

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE**
T16Q-SDQCR/L07 20 - 16 11 180 27 59 15 3 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2

T20R-SDQCR/L11C 25 Rc1/4 20 13 200 35 49 18 3 0° -6° 0.8 DC**11T3... 3

T25S-SDQCR/L11C 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 4.5 0° -4° 0.8 DC**11T3... 3

T-SDQCR/L

T16Q-SDQCR/L07 CSTB-2.5 T-8F

T20R-SDQCR/L11C CSTB-4M T-15F

T25S-SDQCR/L11C CSTB-4 T-15F

อื่นๆ

พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Q

คารู์ไบด์เสั่รูิม

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 55° (Tsuppari-Ichiban)

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
*รููเฉพาะของเม็ดม่ดทื่�สั่ามารูถใช�งานได� เป็นตามมาตรูฐาน ISO
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SDQCR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SDQCL**)

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

คารู์ไบด์เสั่รูิม

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

T-SDQCR/L: เม็ดม่ด → B119 -, CBN → B182, PCD → B194 -หัน้าอ้างอิง:
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A/E-SDQPR/L

15.5˚

107.5°

DMIN

GAMF LFLH

H

GAMP

W
F

f2

D
C

O
N

M
S

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A12M-SDQPR07-D150-P 15 12 8.3 150 24 11 2.3 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

A12M-SDQPL07-D150-P 15 12 8.3 150 24 11 2.3 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

A12M-SDQPR07-D180-P 18 12 9.6 150 24 11 3.6 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

A12M-SDQPL07-D180-P 18 12 9.6 150 24 11 3.6 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

A16Q-SDQPR07-D220-P 22 16 11.6 180 32 15 3.6 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

A16Q-SDQPL07-D220-P 22 16 11.6 180 32 15 3.6 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

E12Q-SDQPR07-D150 15 12 8.3 180 27 11 2.3 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

E12Q-SDQPL07-D150 15 12 8.3 180 27 11 2.3 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

E12Q-SDQPR07-D180 18 12 9.6 180 27 11 3.6 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

E12Q-SDQPL07-D180 18 12 9.6 180 27 11 3.6 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

E16R-SDQPR07-D220 22 16 11.6 200 32 15 3.6 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

E16R-SDQPL07-D220 22 16 11.6 200 32 15 3.6 5 0 0.40 DPMT0702... 1.2

A**-SDQPR/L07-D**0-P CSTB-2.5S T-8F

E**-SDQPR/L07-D**0 CSTB-2.5S T-8F

T9225 NS9530
PS PS

B018

AH8015
PS

B026
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Q

เหัลี่็กัโลี่หัะผสั่มพิเศษ

เหัลี่็กัโลี่หัะผสั่มพิเศษ

เหัลี่็กัโลี่หัะผสั่มพิเศษ

เหัลี่็กัโลี่หัะผสั่มพิเศษ

เหัลี่็กัโลี่หัะผสั่มพิเศษ

เหัลี่็กัโลี่หัะผสั่มพิเศษ

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SDQCR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SDQCL**) 

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

A/E-SDQPR/L: เม็ดม่ด → B125หัน้าอ้างอิง:



www.tungaloy.com
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D080

25.5˚
117.5°

f2

DMIN

GAMF

GAMP

W
F

LH LF

D
C

O
N

M
S

H

A**-SVQBR/L11-D... CSTB-2.5 T-8F

A25S-SVQBR/L16-D305 CSTB-3.5 T-15F

E**-SVQBR/L11-D... CSTB-2.5 T-8F

E25T-SVQBR/L16-D305 CSTB-3.5 T-15F

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A12M-SVQBR/L11-D170 17 12 10.5 150 24 11 4.5 -5° -10° 0.4 VB**1103... 1.2

A16Q-SVQBR/L11-D215 21.5 16 13 180 30 15 5 -5° -8° 0.4 VB**1103... 1.2

A20R-SVQBR/L11-D255 25.5 20 15 200 36 18 5 -5° -6° 0.4 VB**1103... 1.2

A25S-SVQBR/L16-D305 30.5 25 17.5 250 45 23 5 -5° -8° 0.8 VB**1604... 3

E12Q-SVQBR/L11-D170 17 12 10.5 180 27 11 4.5 -5° -10° 0.4 VB**1103... 1.2

E16R-SVQBR/L11-D215 21.5 16 13 200 32 15 5 -5° -8° 0.4 VB**1103... 1.2

E20S-SVQBR/L11-D255 25.5 20 15 250 36 18 5 -5° -6° 0.4 VB**1103... 1.2

E25T-SVQBR/L16-D305 30.5 25 17.5 300 45 23 5 -5° -8° 0.8 VB**1604... 3

A/E-SVQBR/L

SH725 T9215
JS PS

B020

SH725 T9215
JS PS

B018

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Q

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVQBR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SVQBL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SVQBR/L: เม็ดม่ด → B150 -, CBN → B190หัน้าอ้างอิง:
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T515
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B022

NS9530 T9215
PSS PS

B018

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

117.5°

GAMP

DMIN

GAMF
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SL3

   

DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE**
T20R-SVQBR11C 25 Rc1/4 20 14 200 30 59 18 4 -5° -7° 0.4 VB**1103... 1.2

T20R-SVQBR11C CSTB-2.5 T-8F

T-SVQBR

AH725 AH630
PSF PSS

B020

AH8015 AH8015
PSS PS

B026
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ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35° (Tsuppari-Ichiban)

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Q

คารู์ไบด์เสั่รูิม Carbide

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
*รููเฉพาะของเม็ดม่ดทื่�สั่ามารูถใช�งานได� เป็นตามมาตรูฐาน ISO
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (R) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (L)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

คารู์ไบด์เสั่รูิม

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

T-SVQBR: เม็ดม่ด → B150 -, CBN → B190หัน้าอ้างอิง:
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D082

25.5˚
117.5°

f2

DMIN

GAMF

GAMP

W
F

LH LF
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A10K-SVQCR/L08-D135 CSTB-2L T-6F

A16Q-SVQCR/L11-D215 CSTB-2.5 T-8F

E10M-SVQCR/L08-D135 CSTB-2L T-6F

E16R-SVQCR/L11-D215 CSTB-2.5 T-8F

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A10K-SVQCR/L08-D135 13.5 10 8 125 20 9 3 -5° -8° 0.4 VC**0802... 0.6

A16Q-SVQCR/L11-D215 21.5 16 13 180 30 15 4.9 -5° -8° 0.4 VC**1103... 1.2

E10M-SVQCR/L08-D135 13.5 10 8 150 25 9 3 -5° -8° 0.4 VC**0802... 0.6

E16R-SVQCR/L11-D215 21.5 16 13 200 32 15 4.9 -5° -8° 0.4 VC**1103... 1.2

A/E-SVQCR/L

T9215
PS

B018

T9215
PS

B020

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

AH8005
PS

B026

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Q

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVQCR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SVQCL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SVQCR/L: เม็ดม่ด → B153 -หัน้าอ้างอิง:
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AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215
PSS PS

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

117.5°

GAMP

DMIN

GAMF

W
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DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE**
T25S-SVQCR16C 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 8 0° -5° 0.8 VC**1604... 3

T25S-SVQCR16C CSTB-3.5L T-15F

T-SVQCR
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พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35° (Tsuppari-Ichiban)

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Q

คารู์ไบด์เสั่รูิม Carbide

คารู์ไบด์เสั่รูิม

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
*รููเฉพาะของเม็ดม่ดทื่�สั่ามารูถใช�งานได� เป็นตามมาตรูฐาน ISO
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (R) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (L)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

T-SVQCR: เม็ดม่ด → B153 -, CBN → B190, PCD → B194 -หัน้าอ้างอิง:
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D084

Z

GT9530
ZM

B022

T9225
ZM

B018

30˚
122.5˚

DMIN

LH LF

H

D
C

O
N

M
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F

f2

GAMP

GAMF

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A12M-SYQBR/L11-D170 17 12 10.5 150 24 11 4.5 -5° -10° 0.4 YW**11T2... 0.6

A16Q-SYQBR/L11-D215 21.5 16 13 180 30 15 5 -5° -8° 0.4 YW**11T2... 0.6

E12Q-SYQBR/L11-D170 17 12 10.5 180 27 11 4.5 -5° -10° 0.4 YW**11T2... 0.6

E16R-SYQBR/L11-D215 21.5 16 13 200 32 15 5 -5° -8° 0.4 YW**11T2... 0.6

A**-SYQBR/L11-D... CSTB-2L T-6F

E**-SYQBR/L11-D... CSTB-2L T-6F

A/E-SYQBR/L

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 25°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Q

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SYQBR/L: เม็ดม่ด → B160หัน้าอ้างอิง:
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DMIN DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE**
A12M-SDZXR/L07-D140 14 12 10.5 150 30 13 11 4.5 -10° -14° 0.4 DXGU0703**R/L... 0.9

A16Q-SDZXR/L07-D160 16 16 12.5 180 35 13 15 4.5 -10° -12.5° 0.4 DXGU0703**R/L... 0.9

A20R-SDZXR/L07-D200 20 20 14.5 200 40 13 18 4.5 -10° -10.5° 0.4 DXGU0703**R/L... 0.9

E12Q-SDZXR/L07-D180 18 12 10.5 180 - 13 11 4.5 -11° -11° 0.4 DXGU0703**R/L... 0.9

E16R-SDZXR/L07-D220 22 16 12.5 200 - 13 15 4.5 -11° -9° 0.4 DXGU0703**R/L... 0.9

A/E-SDZXR/L

A/E**-SDZXR/L... SR34-514 T-7F

NS9530 AH725
SS TS

D095

AH8015 AH8015
SS TS

D095

KS05F KS05F
SS TS

D095

NS9530 AH725
SS TS

D095
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ด DXGU

คมตัดแบบ Z ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)    **RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (R) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (L)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SDZXR/L: เม็ดม่ด → B125 -
เงื�อนไขกัารูตัดเฉือนมาตรูฐาน → D095

หัน้าอ้างอิง:
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A1**-SDZCR/L07-D1*0 CSTB-2.5 T-8F

A2**-SDZCR/L11-D2*0 CSTB-4S T-15F

E1**-SDZCR/L07-D**0 CSTB-2.5 T-8F

30˚
L3

L3

93°

f2

DMIN

GAMF

GAMP

W
F

LH

LF

DC
ON

M
S

DC
ON

M
S

H

W
F

LFf2

DMIN DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE**
A12M-SDZCR/L07-D140 14 12 10.5 150 30 12.5 11 4.5 0° -9° 0.4 DC**0702... 1.2

A16Q-SDZCR/L07-D160 16 16 12.5 180 35 12.5 15 4.5 0° -8° 0.4 DC**0702... 1.2

A20R-SDZCR/L11-D200 20 20 15.5 200 40 15.0 18 5.5 0° -8° 0.8 DC**11T3... 3

A25S-SDZCR/L11-D250 25 25 18 250 50 15 23 5.5 0° -6° 0.8 DC**11T3... 3

E12Q-SDZCR/L07-D180 18 12 10.5 180 - 12.5 11 4.5 0° -8° 0.4 DC**0702... 1.2

E16R-SDZCR/L07-D220 22 16 12.5 200 - 12.5 15 4.5 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2

A/E-SDZCR/L

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

BX470 AH8005
T-CBN PS

B026

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Z
ด�ามคาร์ไบด์

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์
คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SDZCR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SDZCL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SDZCR/L: เม็ดม่ด → B119 -, CBN → B182, PCD → B194 -หัน้าอ้างอิง:
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GAMP

A32S-PDZNR15-D400 LSZ42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM4-5

A32S-PDZNL15-D400 LSZ42BL LCS4 P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM4-5

A40T-PDZNR15-D500 LSZ42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM5-6

A40T-PDZNL15-D500 LSZ42BL LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM5-6

A50U-PDZNR15-D630 LSZ42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A50U-PDZNL15-D630 LSZ42BL LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

A-PDZNR/L

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A32S-PDZNR/L15-D400 40 32 22 250 50 30 11.5 -6° -13° 0.8 DN**1504... 4.8
A40T-PDZNR/L15-D500 50 40 27 300 60 37 14.5 -6° -10° 0.8 DN**1504... 4.8
A50U-PDZNR/L15-D630 63 50 35 350 65 47 14.5 -6° -8° 0.8 DN**1504... 4.8

6°

25

B

H

LF
LH

W
F

GAMF f2

93°
DMIN

D
C

O
N

M
S

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 B GAMF RE**
S32S-PDZNR/L15 40 32 22 250 30 30 6 29.5 -13° 0.8 DN**1504...
S40T-PDZNR15 50 40 27 300 35 37 7 37.5 -10° 0.8 DN**1504...
S50U-PDZNR15 60 50 35 350 40 47 10 47.5 -8° 0.8 DN**1504...

S-PDZNR/L

S32S-PDZNR15 LSZ42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4

S32S-PDZNL15 LSZ42BL LCS4 P-3 LSP4 LCL4

S*0*-PDZNR15 LSZ42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Z

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ หมุดสปริง คันโยก อุปกรณ์จ่ายน�ำามัน* สกรูสำาหรับรูน้ำามัน*สกรูยึด

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามขวา 
(PDZNR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านซ�าย (L) สั่ำาหัรัูบด�ามซ�าย 
(PDZNL**)

หััวคว้านรููแบบล็ี่อคเก่ั�ยวดึง สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมลี่บทืรูงขนมเปียกัปูน 55°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Z

**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามขวา (R) สั่ำาหัรัูบด�ามขวา (R) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านซ�าย (L) 
สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (L)

รหัสสินค�า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูยึด ประแจ หมุดสปริง คันโยก

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ Medium to heavy 
cutting

งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง Medium to heavy 
cutting

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ Medium to heavy 
cutting

งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

*ตัวเลี่ือกั

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A-PDZNR/L, S-PDZNR/L: เม็ดม่ด → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -หัน้าอ้างอิง:
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D088

W
F

f2

DMIN H

GAMP

LH
GAMF

95°

D
C

O
N

M
S

LF

A**-SEZPR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F

E**-SEZPR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F

DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**
A04F-SEZPR/L03-D055 5.5 4 3.2 80 4 3.8 1.2 0° -8° 0.2 EP**03X1... 0.6

A05F-SEZPR/L03-D065 6.5 5 3.7 80 5 4.8 1.2 0° -6° 0.2 EP**03X1... 0.6

E04G-SEZPR/L03-D055 5.5 4 3.2 90 5 3.8 1.2 0° -8° 0.2 EP**03X1... 0.6

E05G-SEZPR/L03-D065 6.5 5 3.7 90 6 4.8 1.2 0° -6° 0.2 EP**03X1... 0.6

A/E-SEZPR/L

SH725
JS

B010

SH725
JS

B008

SH725
JS

B006

BX310 
T-CBN

B016

DX140 GH110
T-DIA W08

B012

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 75°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Z

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

คารู์ไบด์

คารู์ไบด์

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SEZPR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SEZPL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จงานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A/E-SEZPR/L: เม็ดม่ด → B127 -, CBN → B184หัน้าอ้างอิง:
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L3
50˚

H
93°

DMIN

LF

LH

GAMF

GAMP

W
F

D
C

O
N

M
S

A**-SVZBR/L11-D2*0 CSTB-2.5 T-8F

A25S-SVZBR/L16-D320 CSTB-3.5 T-15F

A32T-SVZBR/L16-D400 CSTB-3.5L T-15F

DMIN DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE**
A16Q-SVZBR/L11-D200 20 16 15.5 180 35 12.5 15 8 0° -8° 0.4 VB**1103... 1.2

A20R-SVZBR/L11-D250 25 20 17.5 200 40 12.5 18 8 0° -7° 0.4 VB**1103... 1.2

A25S-SVZBR/L16-D320 32 25 24 250 50 17.5 23 12 0° -6° 0.8 VB**1604... 3

A32T-SVZBR/L16-D400 40 32 27.5 300 72 17.5 30 12 0° -5° 0.8 VB**1604... 3

A-SVZBR/L

SH725 T9215
JS PS

B020

SH725 T9215
JS PS

B018

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022
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้
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นี

กัารเลืือกัเม็ดมีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVZBR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SVZBL**)

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Z

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A-SVZBR/L: เม็ดม่ด → B150 -, CBN → B189หัน้าอ้างอิง:
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Z

50˚

93°

f2

L3

HDMIN
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LH
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GAMP
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M
S

A12M-SVZCR/L08-D160 CSTB-2L T-6F

DMIN DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE**
A12M-SVZCR/L08-D160 16 12 11 150 30 10 11 5.5 0° -8° 0.4 VC**0802... 0.6

A-SVZCR/L

T9215
PS

B018

T9215
PS

B020

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

AH8005
PS

B026

อื่นๆ

กัารเลืือกัเม็ดมีด

หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรูู สั่ำาหัรัูบเม็ดม่ดมุมบวกัทืรูงขนมเปียกัปูน 35°

ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)คมตัดแบบ Z

เหัลี่็กั

*แรูงบิด: แรูงบิดทื่�แนะนำาในกัารูขันยึดเม็ดม่ด (N/m)  
**RE: มุมม่ดมาตรูฐาน
หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (SVZCR**) ; ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (SVZCL**) 

รหัสสินค�า สกรูยึด ประแจ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

พรู�อมมุมคายเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานกล่ึงปานกล่าง

งานเกั็บผิวสั่ำาเรู็จั งานเก็บผิวสำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

หน�าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน�าล่ายหักเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด แรงบิด*

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

A-SVZCR/L: เม็ดม่ด → B153 -หัน้าอ้างอิง:
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DMIN

LFLH
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F

H
91°

91°

DMIN DCONMS WF LF LH H HF
S25T-TLANR/L12-D530 53 25 17 300 40 23 11.5 LNMX1204**L/R...

S32U-TLANR/L12-D530 53 32 22 350 45 30 15 LNMX1204**L/R...

S40V-TLANR/L12-D530 53 40 27 400 53 37 18.5 LNMX1204**L/R...

S50U-TLANR/L16-D850 85 50 37 350 63 47 23.5 LNMX1606**L/R...

S**-TLANR/L12-D530 CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12L/RI - KEYV-T10 T-6F-S

S50U-TLANR16-D850 CSTB-4L115-S - TSL16LI PSP-16 KEYV-T15 -

S50U-TLANL16-D850 CSTB-4L115-S - TSL16RI PSP-16 KEYV-T15 -

INSL

S

RE

B
W

LNMX12/16/24

P

M

K

N

S

H

e e e
E

E E E

ด้าน RE BW      INSL S 

T9
11

5
T9

12
5

A
H

72
5

LNMX120408R-TDR R 0.8 ● ● 4.8 12 11.6 
LNMX120408L-TDR L 0.8 ● ● 4.8 12 11.6 
LNMX120412R-TDR R 1.2 ● ● 4.8 12 11.6 
LNMX120412L-TDR L 1.2 ● ● 4.8 12 11.6 
LNMX160608R-TDR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160608L-TDR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612R-TDR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612L-TDR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160616R-TDR R 1.6 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160616L-TDR L 1.6 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX241016R-TDR R 1.6 ● ● 9.4 24 20.5 
LNMX241016L-TDR L 1.6 ● ● 9.4 24 20.5 
LNMX241024R-TDR R 2.4 ● ● 9.4 24 20.5 
LNMX241024L-TDR L 2.4 ● ● 9.4 24 20.5 
LNMX160608R-MDR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160608L-MDR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612R-MDR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612L-MDR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160608R-TWR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160608L-TWR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612R-TWR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612L-TWR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
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หััวคว้านรููแบบยึดด้วยสั่กัรููสั่ำาหัรัูบงานหัยาบ แลี่ะเม็ดม่ดแบบ Tangential มุมลี่บ

คมตัดแบบ A ภาพแสั่ดงด้ามกัลึี่งด้านขวา (R)

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

เหัลี่็กั

หัมายเหัตุ: ใช�เม็ดม่ดด�ามซ�าย (L) สั่ำาหัรูับด�ามขวา (TLANR**) ; แลี่ะใช�เม็ดม่ดด�านขวา (R) สั่ำาหัรูับด�ามซ�าย (TLANL**)

รหัสสินค�า สกรูยึด สกรูยึดแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด หมุดสปริง ประแจ 1 ประแจ 2

เม็ดมีด 

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

วัสดุรหัสสินค�า เม็ดมีด

เงื�อนไขกัารูตัดเฉือนมาตรูฐาน → D096หัน้าอ้างอิง:
l: สั่ต๊อคสั่ินค�า

รหัสสินค�า

เหัลี่็กักัลี่�า

สั่เตนเลี่สั่ สั่ต่ลี่

เหัลี่็กัหัลี่�อ

โลี่หัะนอกักัลีุ่�มเหัลี่็กั

ซุปเปอรู์อัลี่ลี่อยด์

วัสดุความแข็งสัู่ง
 : ตัวเลี่ือกัแรูกั
 : ตัวเลี่ือกัทื่�สั่อง

เกรดเคล่ือบผิว
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S1

A B C

S2 S3

DCONMS DCONWS BD LF H S1 S2 S3
BLM159-04 15.875 4 15 100 15 5 15 15

BLM159-05 15.875 5 15 100 15 5 15 15

BLM159-06 15.875 6 15 100 15 5 20 20

BLM159-07 15.875 7 15 100 15 5 20 20

BLM16-04 16 4 15 100 15 5 15 15

BLM16-05 16 5 15 100 15 5 15 15

BLM16-06 16 6 15 100 15 5 20 20

BLM16-07 16 7 15 100 15 5 20 20

BLM19-04 19.05 4 18 100 18 5 15 15

BLM19-05 19.05 5 18 100 18 5 15 15

BLM19-06 19.05 6 18 100 18 5 20 20

BLM19-07 19.05 7 18 100 18 5 20 20

BLM20-04 20 4 13 100 19 5 15 15

BLM20-05 20 5 14 100 19 5 15 15

BLM20-06 20 6 15 100 19 5 20 20

BLM20-07 20 7 16 100 19 5 20 20

BLM22-04 22 4 13 125 21 5 15 15

BLM22-05 22 5 14 125 21 5 15 15

BLM22-06 22 6 15 125 21 5 20 20

BLM22-07 22 7 16 125 21 5 20 20

BLM25-04 25 4 13 125 24 5 15 15

BLM25-05 25 5 14 125 24 5 15 15

BLM25-06 25 6 15 125 24 5 20 20

BLM25-07 25 7 16 125 24 5 20 20

BLM254-04 25.4 4 13 125 24 5 15 15

BLM254-05 25.4 5 14 125 24 5 15 15

BLM254-06 25.4 6 15 125 24 5 20 20

BLM254-07 25.4 7 16 125 24 5 20 20

BLM159, 16... SSHM4-4 SSHM4-4 P-2 CA-16(M6)

BLM19-04 SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)

BLM19-05, 06, 07 SSHM4-4 SSHM4-4 P-2 CA-16(M6)

BLM20-04, 05 SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)

BLM20-06, 07 SSHM4-4 SSHM4-4 P-2 CA-16(M6)

BLM22-... SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)

BLM25-04, 05 SSHM4-4 SSHM4-8 P-2 CA-16(M6)

BLM25-06 SSHM4-4 SSHM4-8 P-2 CA-16(M6)

BLM25-07 SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)

BLM254-04, 05, 06 SSHM4-4 SSHM4-8 P-2 CA-16(M6)

BLM254-07 SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)

คู�มือทืางเทืคนิค

ป้ลือกัสั่วม BLM
ด้ามจัับกัลี่มสั่ำาหัรัูบซ่รู่ย์ StreamJetBar-Mini

รหัสสินค�า ฝาซีล่*(สกรูด�านใน)สกรูยึด A สกรูยึด B, C ประแจ

*ตัวเลี่ือกั

รหัสสินค�า

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่
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12.5

H

25

16ø1
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(1
0) 4-M6 (3-M6)

45

LF

D
C

O
N

W
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25

H

LF

40
50

30
10

R3/8

12.5

16

3-M6

DC
ON

WS

DCONWS LF H
BLS16-08 8 125 28
BLS16-10 10 125 28
BLS16-12 12 125 28

BLS16-... P-3

DCONWS LF H
BLS16-08C 8 100 28
BLS16-10C 10 100 28
BLS16-12C 12 100 28

BLS16-**C P-3

B

DCONWS

D
C

O
N

M
S

3-M5X0.8

H LF

DCONWS DCONMS LF H B
BLM19-08 8 19.05 100 18 18
BLM20-08 8 20 100 18 19
BLM22-08 8 22 125 21 21
BLM254-08 8 25.4 125 24 24
BLM25-08C 8 25 55 23 24
BLM25-10C 10 25 55 23 24
BLM25-12C 12 25 55 23 24

BLM... P-2.5

เก
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ป้ลือกัสั่วม BLS

ด้ามจัับส่ั่�เหัล่ี่�ยมสั่ำาหัรัูบงานคว้าน (ความยาวปกัติ

รหัสสินค�า ประแจ

ป้ลือกัสั่วม BLS-C

ด้ามจัับส่ั่�เหัล่ี่�ยมสั่ำาหัรัูบงานคว้าน (แบบสัั่�น)

รหัสสินค�า ประแจ

ป้ลือกัสั่วม BLM

ด้ามจัับกัลี่มสั่ำาหัรัูบงานคว้านรูู

รหัสสินค�า ประแจ

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค�า

รหัสสินค�า

รหัสสินค�า
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D
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DCONWS LB LF DCONMS
BLC40-8 8 73 13 40

BLC40-10 10 73 13 40

BLC40-12 12 73 13 40

BLC40-16 16 73 13 40

BLC32-8C 8 45 20 32

BLC32-10C 10 45 20 32

BLC32-12C 12 45 20 32

BLC40-8C 8 55 13 40

BLC40-10C 10 55 13 40

BLC40-12C 12 55 13 40

BLC40-16C 16 55 13 40

BLC40-8 P-3

BLC40-1... P-4

BLC32-8C P-3

BLC32-1*C P-4

BLC40-8C P-3

BLC40-1*C P-4

ป้ลือกัสั่วม BLC

ด้ามจัับกัลี่มสั่ำาหัรัูบงานคว้าน

รหัสสินค�า ประแจ

แบน

คู�มือทืางเทืคนิค

รหัสสินค�า

ชิิ้�นส่วนอะไหล่่
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ISO

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- - AH8015 50 - 200 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- GT9530 - 80 - 300 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- - AH8015 50 - 200 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- GT9530 - 80 - 300 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- - AH8015 50 - 200 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- GT9530 - 80 - 300 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- - AH8015 50 - 200 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- GT9530 - 80 - 300 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH8015 - - 50 - 150 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH8015 - - 50 - 150 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH8015 - - 50 - 150 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- - AH8015 50 - 200 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- GT9530 - 80 - 300 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- - AH8015 50 - 200 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2 0.08 - 0.3

- GT9530 - 80 - 300 0.3 - 2 0.08 - 0.3

KS05F - - 100 - 300 0.3 - 2 0.08 - 0.3

KS05F - - 100 - 300 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH8015 - - 20 - 80 0.3 - 2 0.08 - 0.3

AH8015 - - 20 - 80 0.3 - 2 0.08 - 0.3
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เงื�อนไขกัารตััดเฉืือนมาตัรฐาน

งานกลึ่งด้านใน

วัสดุชิ้ิ�นงาน สำาหรับปรับปรุง
คุณภาพผิว

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ระยะกินล่ึก
ap (มม.)

อัตราป�อน
f (มม./รอบ)

สำาหรับความต�านทาน
การสึกหรอ 

(ความเร็วสูง)
ตัวเล่ือกแรก

เกรด

A/E-SWLXR/L → D028, A/E-SDXXR/L → D035
A/E-SDZXR/L → D085

หัน้าอ้างอิง:

เหัลี่็กักัลี่�าคารู์บอนต�ำา 
SS400, S25C, ฯลี่ฯ
E275A, C25, ฯลี่ฯ

เหัลี่็กักัลี่�าคารู์บอน
S45C, S55C, ฯลี่ฯ
C45, C55, ฯลี่ฯ

เหัลี่็กัผสั่มอัลี่ลี่อยด์ต�ำา
SCM415, ฯลี่ฯ
18CrMo4, ฯลี่ฯ

โลี่หัะผสั่มเหัลี่็กั
SCM440, SCr420, ฯลี่ฯ
42CrMo4, 20Cr4, ฯลี่ฯ

สั่เตนเลี่สั่ สั่ต่ลี่ (ออสั่เทืนนิติกั) 
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ

X5CrNi18-9,  X5CrNiMo17-12-3, ฯลี่ฯ

สั่เตนเลี่สั่ สั่ต่ลี่ (มารู์เทืนซิติกัแลี่ะเฟอรูิติกั) 
SUS430, SUS416, ฯลี่ฯ
X6Cr17, X20Cr13, ฯลี่ฯ

สั่เตนเลี่สั่ สั่ต่ลี่ (แข็งตัว) 
SUS630, ฯลี่ฯ

X5CrNiCuNb16-4, ฯลี่ฯ

เหัลี่็กัหัลี่�อเทืา
FC250, ฯลี่ฯ
250, ฯลี่ฯ

เหัลี่็กัหัลี่�อเหัน่ยว 
FCD700, ฯลี่ฯ
600-3, ฯลี่ฯ

โลี่หัะนอกักัลีุ่�มเหัลี่็กั
อลีู่มิเน่ยมอัลี่ลี่อยด์, ฯลี่ฯ

โลี่หัะนอกักัลีุ่�มเหัลี่็กั
โลี่หัะผสั่มทืองแดง ฯลี่ฯ

โลี่หัะผสั่มทืนความรู�อน
โลี่หัะผสั่มไทืทืาเน่ยม, ฯลี่ฯ

โลี่หัะผสั่มทืนความรู�อน
(โลี่หัะผสั่มนิกัเกัิลี่)
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ISO
RE : 1.6 RE : 2.4 RE : 1.6 RE : 2.4

TDR T9115 120 - 250
4 - 15
1 - 4.5

5 - 15
1 - 4.5

0.3 - 1 0.3 - 1.1

TDR T9125 80 - 150
4 - 15
1 - 4.5

5 - 15
1 - 4.5

0.3 - 1 0.3 - 1.1

TDR T9115 100 - 180
4 - 15
1 - 4.5

5 - 15
1 - 4.5

0.3 - 1 0.3 - 1.1

TDR T9125 80 - 150
4 - 15
1 - 4.5

5 - 15
1 - 4.5

0.3 - 1 0.3 - 1.1

ISO
RE : 0.8 RE : 1.2 RE : 0.8 RE : 1.2

TDR T9115 120 - 250
0.5 - 5

0.5 - 2.2
0.8 - 5

0.8 - 2.2
0.15 - 0.6 0.25 - 0.8

TDR T9125 80 - 180
0.5 - 5

0.5 - 2.2
0.8 - 5

0.8 - 2.2
0.15 - 0.6 0.25 - 0.8

TDR T9115 100 - 180
0.5 - 5

0.5 - 2.2
0.8 - 5

0.8 - 2.2
0.15 - 0.6 0.25 - 0.8

TDR T9125 80 - 180
0.5 - 5

0.5 - 2.2
0.8 - 5

0.8 - 2.2
0.15 - 0.6 0.25 - 0.8

LNMX1204

LNMX1606

LNMX2410

ISO
RE : 0.8 RE : 1.2 RE : 1.6 RE : 0.8 RE : 1.2 RE : 1.6

TDR T9115 120 - 250
0.5 - 5

0.5 - 3.2
0.8 - 6

0.8 - 3.2
1 - 8

1 - 3.2
0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 0.3 - 1

TDR T9125 80 - 180
0.5 - 5

0.5 - 3.2
0.8 - 6

0.8 - 3.2
1 - 8

1 - 3.2
0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 0.3 - 1

TWR T9115 120 - 250
1 - 8

1 - 3.2
0.8 - 6

0.8 - 3.2
- 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 -

TWR T9125 80 - 180
1 - 8

1 - 3.2
0.8 - 6

0.8 - 3.2
- 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 -

TDR T9115 100 - 180
0.5 - 5

0.5 - 3.2
0.8 - 6

0.8 - 3.2
1 - 8

1 - 3.2
0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 0.3 - 1

TDR T9125 80 - 180
0.5 - 5

0.5 - 3.2
0.8 - 6

0.8 - 3.2
1 - 8

1 - 3.2
0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 0.3 - 1

MDR T9115 100 - 150
1.5 - 6

0.5 - 3.2
1.5 - 7

0.8 - 3.2
- 0.1 - 0.5 0.15 - 0.7 -

MDR AH725 50 - 150
1.5 - 6

0.5 - 3.2
1.5 - 7

0.8 - 3.2
- 0.1 - 0.5 0.15 - 0.7 -

TWR T9115 100 - 180
0.5 - 5

0.5 - 3.2
0.8 - 6

0.8 - 3.2
- 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 -

TWR T9125 80 - 180
0.5 - 5

0.5 - 3.2
0.8 - 6

0.8 - 3.2
- 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 -

เงื�อนไขกัารตััดเฉืือนมาตัรฐาน

วัสดุชิ้ิ�นงาน

เหัล็ี่กักัลี่�า
S45C, SCM415, ฯลี่ฯ
C45, 18CrMo4, ฯลี่ฯ

เหัล็ี่กักัลี่�า
S45C, SCM415, ฯลี่ฯ
C45, 18CrMo4, ฯลี่ฯ

เหัล็ี่กักัลี่�า
S45C, SCM415, ฯลี่ฯ
C45, 18CrMo4, ฯลี่ฯ

สั่เตนเลี่สั่ สั่ต่ลี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ

X5CrNi18-9, 
X5CrNiMo17-12-2, ฯลี่ฯ

สั่เตนเลี่สั่ สั่ต่ลี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ

X5CrNi18-9, 
X5CrNiMo17-12-2, ฯลี่ฯ

สั่เตนเลี่สั่ สั่ต่ลี่
SUS304, SUS316, ฯลี่ฯ

X5CrNi18-9, 
X5CrNiMo17-12-2, ฯลี่ฯ

หน�าล่ายหักเศษ
ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

เกรด

*ตัวอักษรสีแดงเป็นค่าสำาหรับงานกล่ึงปาดหน�า

คู�มือทืางเทืคนิค

อัตราป�อน f (มม./รอบ)ระยะกินล่ึก ap (มม.)

S-TLANR/L → D091หัน้าอ้างอิง:

วัสดุชิ้ิ�นงาน หน�าล่ายหักเศษ ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)เกรด

อัตราป�อน f (มม./รอบ)ระยะกินล่ึก ap (มม.)

วัสดุชิ้ิ�นงาน หน�าล่ายหักเศษ ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

เกรด
อัตราป�อน f (มม./รอบ)ระยะกินล่ึก ap (มม.)


