alter / Innendrenen




Halter / Innendrehen — KapitelUbersicht

- Die Werkzeughalter sind nach Anstellwinkel sortiert.
- Werkzeughalter mit dem gleichen Anstellwinkel sind alphabetisch sortiert.

Reihenfolge Wendeschneidplatten CNLIL] — DN — RN — SNOJO — TNOO — VNOO — WNOO
- Die Werkzeughalter in diesem Katalog sind Lagerstandard.

Hinweise zur Verwendung der Seite

Verfahren D Wahlen Sie den links auf jeder Seite angegebenen Anstellwinkel aus, bléttern Sie zur Seitenzahl, die im Index
links angegeben ist, und finden Sie die gewiinschte Katalog Nr. (@) in der Tabelle / Abmessungen (€)).
Kompatible Wendeschneidplatten finden Sie unter (®) und ().

Verfahren (2 Wahlen Sie den gewlinschten Anstellwinkel auf der Seite D003 aus und blattern Sie zur jeweiligen

Produktseite.
Verfahren 3 Wahlen Sie die Katalog Nr. des Werkzeughalters auf der Seite D003 aus und blattern Sie zur jeweiligen
Produktseite.

Verfahren @ Wihlen Sie ein Produkt (iber das Auswahlsystem auf den Seiten D006-D011 aus.
\

9 A-ACLNR/L-Eco J — e : e A-PCLNR/L
rhombische Wendeschneldplatten Halter mit Kniehebelklemmung fir negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten
owy
7777777 El DMIN H @\
vl ’ %l ] @
GAMF 2
05" pe GAMF I 5
o s o e P——1
Anstellwinkel L GAMP~E== =
Fataog v Wt oW bcowrs we —F —
§ A25R-ACLNR/L0904-D320] Stahl 17 200 45 23 45 Katalog Nr. Ausfiihrung  DMIN DCONMS WF LF LH H 12 GAMP GAMF RE" schneidplat
0 ol L2 e ® MOWPONAADS DD s 20 16 A S i
M wr ronaronLsos0  san 2 w13 w0 w3 &z o5 ow
oot 0 o g O D 05 oo,
jomecNRLZDR0  san % 25w a0 45 3 45 & a3 08 owrame
2 &L & {74 5] & ARSPONRLIZOWO  San 40 ® 2 20 s W 6 & ar 08 owie.
- - - aoreoNRLZO0  san s a0 2 w0 s o 7 & 10 o5 oweram
- - - - Stahl 63 50 35 350 65 a7 10 08  CN"1204.

A-POLNR/LOS-D0 = - = B e
A25R-PCLNA/LIZ-D320 Losi E P25 B LoLaan [ SSHMS-6
ARSPCLNRIZDA0  LSCAZBR - Los - [ Lses Lold Az SsHs-6

" ™ ™ s /12
I I L ———
S—
N AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. mmunq ‘Schiichten Mithers. M Amnnmv Schlichten @ AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
e
i W—
™ B o i e, s g ST
— —— e
§ s

e S B
—%voe —GC
D022 www.tungaloy.de i @ | B i > B054 -, CBN - B170 -, PKD — B192 - ]
Tungaloy D023
©: Anstellwinkel @: Zeichnung zu Tabelle/Abmessungen (gemaB ISO13399)
@: Produktlinie des Werkzeughalters @®: Kompatible Wendeschneidplatten
©: Tabelle/Abmessungen @: Austauschteile
@: Werkzeughalterbezeichnung/Katalog Nr. ©: Standardauswahl fir Wendeschneidplatten
z. B. Stahlschaft (rechte AusflUhrung) flr einen ©: Referenzseiten

Mindestbearbeitungsdurchmesser von g 13 mm

- a10k-spxxRo7-D130

Bei der Bestellung:
- Bitte geben Sie die Katalog Nr. und die gewlinschte Anzahl an.
Z.B. 1 (VE =1 Stlck)
* Wendeschneidplatten sind im Lieferumfang nicht enthalten. Bitte separat bestellen.

D002 www.tungaloy.de
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Halter / Innendrehen

BOREMEISTER

Drehkopf passend fur L/D=10
@ Schaft @ 16-60 mm D012

MINIFTFU2N

Werkzeughalter fUr wirtschaftliche, doppelseitige
Wendeschneidplatten mit scharfen Schneidkanten

7 Schaft @ 10-20 mm D028, D035, D085

iIsoETuU=RN

Kleine, umweltfreundliche ,Eco*- D021 - D022
('\ Wendéschneidplatten far r%aximalen Profit D029 - D030, D045
@ Schaft @ 16-32 mm D054, D061, D072

STREAMJIETBAR

Hochstabile Werkzeughalter mit exzellenter Spanabfuhr

@ Schaft @ 4-50 mm D013

Y=-rPrRO SERIES

Werkzeughalter fir Wendeschneidplatten
@ mit 25° Eckenwinkel fir Konturdrehen
7/

Schaft @ 12-16 mm D076, D084

TURNINGA

Stabiles Klemmsystem

mit hoher Wechselgenauigkeit D025, D032, D041
/ Schaft g 25-50 mm D047, D057, D074

TUNG TLJET

(\ Werkzeughalter fur Hochdruck-Kuhimittelzufuhr
7 D025, D057

Spannhilsen

D092 - D094

Tungaloy D003




Nomenklatur fur Werkzeughalter

c <> 80° Rhombisch
D | <> 55°Rhombisch
K | /_/ 55°Parallelogramm
A
o R O Rund
35
gt |
8_15’ S |:| Quadratisch
i © T A Dreieckig
e (o)}
o c = s
ol=) (]
oE NE
§ § Eg V | < 35°Rhombisch
==
M S 250 :
(o)) L O Y <> (nicht IEOr;ombISCh
L5 55
3 E -g E Trigonal
E 38 w ) T
O Klemmsystem

i
S T

@ Ausfiihrung @ Bohrstangendurchmesser ® Schaftlange (mm)
A | Stahischaft mit innerer Der Bohrstangendurchmesser F 80
Kuhlmittelzufuhr ist in mm angegeben. G 90
Hartmetallschaft mit H 100
E Stahlkopf & innerer
Kihimittelzufuhr J 110
c Hartmetallschaft K 125
M 150 Y
S Stahlschaft -
P 170
Mit Hartmetallplatten Q 180
T verstarkter Stahlschaft
(,Tsuppari-Ichiban®) R 200
JS Stahlschaft J-Serie e 250
T 300
U 350

D004 www.tungaloy.de




° N
£ | Anstellwinkel 2 S @ §
) < 910 - - 45°
=
v <@ |:
o ./ 91° ~72.5° )
A F £
90° (@) 4 o +
=lu 93 D E
/93 - =
2 =X | 100° =
L R =l
°0? £ %7 s 80° <
cl 9T = Sly| o A0 |5
95°
() [0} GCJ
D @ £ tlz| (B2 |E
450 o . 63° o 93° | O
E @ g K:S g Hinweis
60° o o *-Kennzeichnung: Tungaloy|
- ~62.5 © | standard g ungaloy
Keine Kennzeichnung:
91° S £ | 1S0-Norm
Flovp 8|S 45°@

N
~_]—
Oo

119

X Sonderform

@ Freiwinkel

— 1

1.0:

L L — ]

Fir Typ M, S, & C

gemas ISO
S /T\/c/
o e e

Im ISO-metrischen System wird die
Kantenlange (L) von Wendeschneidplatten
zweistellig in mm angegeben.

Wenn die Dicke von Wendeschneidplatten
mit gleicher Schneidenlénge variiert,
geben Sie die Dicke (S) (zweistellig) an.

Im obengenannten Beispiel:
TP“0O0110200

2 C-

L

@ Kiihimittel-
zufuhr

D140
L

® Min. Bohrdurchmesser (mm)

Stream Jet Bar

Tsuppari-Ichiban

Nur ,,Tsuppari-

Ichiban“-Halter

D140

214.0 |D14| 0©14.0

Halter /
Innendrehen

Tungaloy D005




Halter / Innendrehen - Auswahlsystem

Positiv

Ausfiihrung

Beschreibung & Anwendung

ISO-Wendeschneidplatte

Werkstoff

Y=-PRrRO SERIES

S-SCLCR/L-H
Ausdrehen & Innenplandrehen

WSP: CCOO

S-SDUCR/L-H
Ausdrehen & Innenkopierdrehen

WSP: DCOO

S-SVUCR/L-H
Ausdrehen & Innenkopierdrehen

WSP: vCcOO

S-SVLCR/L-H
Ausdrehen & Innenkopierdrehen

WSP: vCcOO

S-DDUNR/L-H
Ausdrehen & Innenkopierdrehen

WSP: DNOO

S-DVUNR/L-H
Ausdrehen & Innenkopierdrehen

WSP: VNOO

Stahl

SEXPR/L
Ausdrehen & Innenplandrehen

WSP: EPCIO

Stahl

Hartmetall

SCLCR/L
Ausdrehen & Innenplandrehen
WSP: CcOO

verstéarkt

SWUBR/L
Ausdrehen

WSP: wBOO

Stahl

Hartmetall

STUPR/L
Ausdrehen

WSP: TPOO

Stahl

verstarkt

STFPR/L
Ausdrehen
WSP: TPOO

Stahl

Hartmetall

SCLPR/L
Ausdrehen & Innenplandrehen

WSP: CPOO

verstarkt

STFCR/L
Ausdrehen

WSP: TCOO

Stahl

Hartmetall

D006 www.tungaloy.de

AN BOREMEISTER

oace

Min. Bohrdurchmesser DMIN (mm)

STREAMIETBAR

MINIFFURN

0 10 20 30 40 50

Seite

020 [

D014

020 [

D048

e27| o031

D066

040 [LEN

D026

040 [LEN

D052

252

D070

D033
D034

D016 -
D018

D075

D058 -
D060

D043

D019
D020

D042




Positiv

Ausflihrung

Beschreibung & Anwendung

ISO-Wendeschneidplatte

Y=-PRrRO SERIES

Werkstoff

SSKPR
Ausdrehen

WSP: SPOO

SDUCR/L
Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: DCOO

Hartmetall

SDUPR/L

Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: DPMTOO

Stahl

Hartmetall

SVUCR/L
Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: vCOO

SVUBR/L
Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: VB[O

verstarkt

SDQCR/L
Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: DCOO

Stanhl
Hartmetall-

verstarkt

SDQPR/L

Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: DPMTOO

Stahl

Hartmetall

SVQCR/L
Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: vCOO

SVQBR/L
Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: vBOO

verstarkt

SDZCR/L
Hinterbunddrehen

WSP: DCOO

Stahl

Hartmetall

SVZCR/L
Hinterbunddrehen

WSP: vCcOO

SVZBR/L
Hinterbunddrehen

WSP: vBOO

BOREMEISTER

N STREAMIETSAR

oace

MINIFFURN

Min. Bohrdurchmesser DMIN (mm)

Seite
0 10 20 30 40
020 | o31 D038
o3[ 032
013 [0 027 D030
a15 22
- D051
015 @22
o6 032
D068
o8] 232 D069
232 |
220 | 032
0245/ 034 ngg
25 |
e13[ 030
o13 [ o25 Dors
020 032
015 022
° D079
015 022
o135 0215
o135 @215 ng%
032 |
o7, 2305
o7 0305 ng?
025 |
o14 - 925
D086
018 022
16 | D090
@20 @40 D089

c
[9]
~C
)
25
£o
IC
£

Tungaloy D007



Halter / Innendrehen - Auswahlsystem

Positiv g
s i L
%ﬁ EnZ
S (L T
£ W TR m]
20 2 i
o (1
C =
g g g E Z Min. Bohrdurchmesser DMIN (mm) s
. . T = eite
Ausflihrung Beschreibung & Anwendung 8 >_ Werkstoff om i 0 10 20 30 40 50
T SEZPR/L
o Hinterbunddrehen Stahl 4 SRl D088
WSP: EPCIC] Hartmetall 055/ 06.5
SVJCR/L
% Formdrehen Stahl 016 620 D037
WSP: vCOO
SVJBR/L
Formdrehen Stahl @25 . 230 D036
WSP: vBOO
- SYQBR/L tahl
@w Ausdr%hﬁn, Freistechen Sta o17 [l 021.5 D084
opieren Hartmetall .
wepPwEn artmeta a17. 221.5
I SYUBR/L
. tahl
6% Ausdrehen & Innenkopierdrehen sta ¢20| D076
WSP: YWOO Hartmetall 220 . 224.5
g
c |
u g
gl EnZ
g N3
c u
P ki é g i ED
ratzenklemmung g It
(1
c =
§ g E Z Min. Bohrdurchmesser DMIN (mm) s
.. . 1 = eite
Ausflihrung Beschreibung & Anwendung 8 Werkstoff a0 i 0 10 20 30 40

AN

’’’’’ CSKPR/L

Ausdrehen V4 Stahl 020 032 D039
WSP : SPOO (ohne Loch)

******* f CTFPRIL —
N Stahl o016 240 D044
WSP : TPOO (ohne Loch) Hartmetall 016 . 220
1=

D008 www.tungaloy.de




Schneidstoffe

Doppelseitige Wendeschneidplatten mit positiven Schneidkanten c
I
28
o
s Z Z =
= 0
£ :§ :%
[8] L L6 %
iE i .
e & = 55
§ 2 2 Min. Bohrdurchmesser DMIN (mm) S §§
. : T = = eite
Ausflihrung Beschreibung & Anwendung 8 2 Werkstoff i 0 10 20 30 40 50 2
sl Stahl 012 022
Ausdrehen & Innenplandrehen v/ a v/ - D028 \E
WSP: WXGU Hartmetall o12 o022 %%
To
— . SDXXR/L e
15.5 13 024 <
@ Ausdrehen & Innenkopierdrehen - D035
WSP: DXGU o130 .
[OR®))
=
SDZXR/L 14 I o2 2g
Hinterbunddrehen e -a ° D085 %%
WSP: DXGU Hartmetall 018 022 Oz

Stech-
werkzeuge

Miniatur-
bearbeitung

Fraser

Schaftfraser

Bohrer

Werkzeug-
aufnahmen

Benutzer-
handbuch

Index

Tungaloy D009




Halter / Innendrehen - Auswahlsystem

Negativ

Kniehebelklemmung

Ausflihrung Beschreibung & Anwendung

PTUNR/L
Ausdrehen

WSP: TNOO

PTFNR/L
Ausdrehen

WSP: TNOO

PSKNR/L
Ausdrehen

WSP: SNOO

PDUNR/L
Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: DNOO

PCLNR/L

Ausdrehen &
Innenplandrehen
WSP: CNOO

PWLNR/L
Ausdrehen &
Innenplandrehen
WSP: WNOO

PVUNR/L

Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: V/YNOO

PDZNR/L
Hinterbunddrehen

WSP: DNOO

D010 www.tungaloy.de

ISO-Wendeschneidplatte

isoEfuanN

1]
b=
.
;nl
S K
U}
% Min. Bohrdurchmesser DMIN (mm) S
eite
Werkstoff o £ 720 30 40 50 60
stahl | (G200 D061 -
Verstarkt N 0es D063
stan R s 5048
Stahl @40/ 063 D040
stah 25 [ o pgss -
Verstarkt o400 ee3 D057
Stahl AR e3  po2t
D023-
Verstarkt AN e foos
D029
Stahl (G200 D031
D032
Stahl 037 e50 Dore
Stanhl @400 263 D087




Negativ

o (]
K| =
o
s Z '-"‘
s [
2 9 i Z
(2
Doppelklemmung 3 ﬁ ;2
o
§ 0 E g Min. Bohrdurchmesser DMIN (mm) S
. : I eite
Ausflihrung Beschreibung & Anwendung 8 m Werkstoff WM - 20 30 40 5 60 70
|— T ATFNR/L c
Ausdrehen 4 032 040 D047 ~2
E WSP: TNOO 83
S5
P ASKNR/L £
Ausdrehen 032 40 D041
WSP: SNOO

D054
a2 [ s 0%

S ADUNR/L
B Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: DN
fffffffff ACLNR/L
Ausdrehen &
Innenplandrehen
WSP: CNOO, GNOO
,,,,,,,,, AWLNR/L
Ausdrehen &
Innenplandrehen
WSP: WNOO
I T AVUNR/L
250 Ausdrehen &
Innenkopierdrehen
WSP: VNOO

S D22
232 263 D025 F

D030
a2 [ o D030

240 50 D074

Schraubklemmung
Min. Bohrdurchmesser DMIN (mm)
40 50 60 70 80

053 [ e85 D091

Seite

Ausflihrung Beschreibung & Anwendung Werkstoff

’’’’’’’’’ - S-TLANR/L
Ausdrehen & Innenplandrehen
WSP: LNMXOO

ISO-Wendeschneidplatte

d
2
T
P

N TURNTEC

Tungaloy Do11




SOREMEISTER

Einzigartiger Anti-Vibrations-Mechanismus im Werkzeug-
gehause fur geringere Vibrationen beim Ausdrehen tiefer
Bohrungen mit groBer Auskraglange bis L/D =10

M Vibrationsdampfung

Bei Bohrstangen mit langer Auskragung entstehen Vibrationen durch die Schnittkraft. Der Dampfmechanismus der
Bohrstange gleicht die Bewegungen des Werkzeugs und somit die Vibrationen aus.

Der Dampfmechanismus umfasst ein an Federn befestigtes Gewicht.

Vibrationen werden gedampft, sodass keine Gerdusche oder Rattermarken auftreten.

i - Werkzeugvibrationen mit bzw.
- Konzeptdarstellung der Dampfung ohne Vibrationsdampfung

Federn 0.6

04 I, —— ohne Dampfung
% 02 ““!m —— mit Dampfung
q%) 0.0 MMMMUM JAL /\VAVAVA‘(AVAVAVA\’A AN
E o
@ 0.4 [
[l
é é 08T
0 ! ! ! !
Federn Zeit (Sek.)

B Lagerstandard

BoreMeister umfasst eine Anti-Vibrations-Stange sowie einen Wechselbohrkopf mit gewellter Anschlussflache flr
eine hohe Wechselgenauigkeit. Sie sind durch Schrauben miteinander verbunden, sodass ein breites Portfolio an
Kdpfen verwendet werden kann — fUr ein hohes Mal3 an Flexibilitat.
- Min. Bohrdurchmesser: 220 mm

Anti-Vibrations-Bohrstange

Drehkopf

Wellenprofil

D014 - D015, D026 - D027, D048 - D049, D052 - D053, D066 - D067, D070 - D071

D012 www.tungaloy.de




STREAMIETSBAR A

c
[9]
~C
)
25
£o
IC
£

Besonders robust und optimale Spanabfuhr

Il Weniger Vibrationen durch das moderne Design F
der StreamdJetBar-Bohrstange

— —_r‘-:.‘,--L .lm-':""'h': oy
Ausgezeichnete Oberflachenqualitat
ohnelRattermarken’

Wettbewerber STREAMIUETBAR
I Min. Bohrdurchmesser ab g4.5 mm

[l Stahl- und Hartmetallschaft erhaltlich

B Neues Spankammerndesign fiir exzellente Spanabfuhr

Die ausgezeichnete Spanabfuhr verringert Werkzeugausfalle sowie Schaden an der Werkstickoberflache. J

STREAMIETBAR | |Wettbewerber

Richtung der Spanabfuhr

Optimiertes Spankammerdesign fUr prozesssichere
Spanabfuhr

Konventionelle Bohrstange mit
herkdémmlichem Spankammerdesign

D016 - D020, D023 - D024, D031 - D034, D036 - D040, D042 - D044, D046, D050 - D051,

D055 - D056, D058 - D060, D062 - D065, D068 - D069, D073, D075, D077 - D083, D086 -
D090

Tungaloy D013




BSBOREMEISTER

S-SCLCR/L-H

Wechseldrehkopf mit Schraubklemmung fir positive, 80° rhombische Wendeschneidplatten

@

Anstellwinkel L Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. DMIN DCON WF LF Schaft schneidoiatten
S16-SCLCR/L06-H 20 16 11 20 D16 CC**0602...

L E S20-SCLCR/L09-H 25 20 13 20 D20 CC*09T3...
S25-SCLCR/L09-H 32 25 17 2 D25 CC™09T3...
S32-SCLCR/L09-H 40 30 22 32 D32 CC*09T3...
S40-SCLCR/L12T-H 50 40 27 38 D40, D50, D60 CC*1204...

Hinweis: Rechte Halter (SCLCR**) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SCLCL**) fuir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ S [©] &

Katalog Nr. Eg:;i:ﬁ:é Schliissel Unterlage %J%q:;lua%‘i/
S16-SCLCR/L06-H SR14-548 T-7/5 = =
S20-SCLCR/L09-H SR16-236 T-15/5 = =
S§25-SCLCR/L09-H SR16-236 T-15/5 = =
S32-SCLCR/L09-H SR16-236 T-15/5 - -
S40-SCLCR/L12T-H SR16-212 T-20/5 TCC4-2 SRTC-4

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten Schlichten s:‘?tlt'f'gggrg'_s B e’;':g;?{jn g M Anwendung  Feinschlichten Schlichten S:l?tltlf '322,3',5 Bearlge?tr\?ng
Schneidstoff NS9530 NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff GH330 AH725 AH630 T6130
o1 PSS PS PM WH* PSF PSS PM
Spanformstufe ‘ ° ° Spanformstufe ¢/ / “/ y ° ° ‘@V
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s,?,':tltlf: I'lBtzgrgl's Anwendung  Feinschlichten Schlichten Beg:gxle?t'ﬁng
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KSO05F

T-DIA mit Spanwinkel T-DIA

AL
Spanformstufe Spanformstufe .“ \. » @

Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung Schlichten s:‘?tlt'f rg:grlto’l.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe 1 «, iy 1 «. iy
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

S-SCLCR/L-H: Wendeschneidplatten — B109 -, CBN — B180, PKD — B194 -

D014 www.tungaloy.de




BOREMEISTER

Anti-Vibrations-Stange

Anti-Vibrations-Bohrstange fur Wechseldrehkdpfe — innere Kuhlmittelzufuhr

DCONMS

“p)

" DCONWS
= Z
] g
50 & 60 mm Schaft
Katalog Nr. Ausfiihrung DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C Stahl 16 16 156 92 G1/8
G16-L204-10D-E Hartmetall 16 16 204 140 - &
D20-L200-7D-C Stahl 20 20 200 120 G1/4 38
G20-L260-10D-E Hartmetall 20 20 260 180 - £5
D25-L256-7D-C Stahl 25 25 255 155 G1/4 £
D25-L330-10D-C Stahl 25 25 330 230 G1/4
D32-L320-7D-C Stahl 32 32 320 192 G3/8
D32-L416-10D-C Stahl 32 32 416 288 G3/8
D40-L408-7D-C Stahl 40 40 408 248 G1/2
D40-L528-10D-C Stahl 40 40 528 368 G1/2
D50-L518-7D-C Stahl 40 50 518 318 G1/2
D50-L668-10D-C Stahl 40 50 668 468 G1/2
D60-L628-7D-C Stahl 40 60 628 388 Ga/4
D60-L808-10D-C Stahl 40 60 808 568 Ga/4
AUSTAUSCHTEILE & %g
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
D16-L..., G16-L... SRM3X10DINg12 HW2.5
D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5
D25-L. SRM4X12DIN912 HW3.0
D32-L. SRM5X12DIN912 HW4.0
D0 L D90 SRMBX16DIN912-12.9 HW5.0

Tungaloy D015




D016 www.tungaloy.de

STREAMIETBAR

A/E-SCLCR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 80° rhombische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel L

Katalog Nr.
A04F-SCLCR/L03-D050
AO5F-SCLCR/L03-D060
A06G-SCLCR/L04-D070
AQ07G-SCLCR/L04-D080
A08H-SCLCR/L06-D100
A10F-SCLCR06-D120
A10K-SCLCR/L06-D120
A12H-SCLCR06-D140
A12M-SCLCR/L06-D140
A12H-SCLCR06-D160
A12M-SCLCR/L06-D160
A16K-SCLCR09-D180
A16Q-SCLCR/L09-D180
A16K-SCLCR09-D200
A16Q-SCLCR/L09-D200
A20R-SCLCR/L09-D220
A25S-SCLCR/L09-D270
E04G-SCLCR/L03-D050
E05G-SCLCR/L03-D060
E06H-SCLCR/L04-D070
E07H-SCLCR/L04-D080
E08G-SCLCR06-D100
EO8K-SCLCR/L06-D100
E10F-SCLCR06-D120
E10H-SCLCR06-D120
E10M-SCLCR/L06-D120
E12G-SCLCR06-D140
E12J-SCLCR06-D140
E12Q-SCLCR/L06-D140
E12G-SCLCR06-D160
E12J-SCLCR06-D160
E12Q-SCLCR/L06-D160
E16H-SCLCR09-D180
E16L-SCLCR09-D180
E16R-SCLCR/L09-D180
E16H-SCLCR09-D200
E16L-SCLCR09-D200
E16R-SCLCR/L09-D200
E20S-SCLCR09-D220
E25T-SCLCR09-D270

Ausfilhrung DMIN DCONMS

Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall
Hartmetall

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

5
6
7
8
10
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20
22
27

DMIN H
= pr
= - @
~ia LH 24
GAMF = LF ~Z
(&)
e — 8
WF LF LH H GAMP GAMF RE*®
2.5 80 8 3.8 0° -15° 0.2
3 80 9 4.8 0° -18° 0.2
355 90 11 5.7 0° -13° 0.2
4 90 12 6.75 0° -11° 0.2
5.5 100 16 7.5 0° -13° 0.4
6 80 20 9 0° -10° 0.4
6 125 20 9 0° -10° 0.4
7 100 24 11 0° -8° 0.4
7 150 24 11 0° -8° 0.4
9 100 24 11 0° -7° 0.4
9 150 24 11 0° -7° 0.4
9 125 32 15 0° -9° 0.8
9 180 32 15 0° -10° 0.8
11 125 32 15 0° -9° 0.8
11 180 32 15 0° -9° 0.8
11 200 32 18 0° -8° 0.8
13.5 250 45 23 0° -6° 0.8
2.5 90 9 3.8 0° -15° 0.2
3 90 10 4.8 0° -18° 0.2
3.5 100 12 5.75 0° -13° 0.2
4 100 14 6.75 0° -11° 0.2
5.5 90 22 7.5 0° -13° 0.4
5.5 125 22 7.5 0° -13° 0.4
6 80 25 9 0° -10° 0.4
6 100 25 9 0° -10° 0.4
6 150 25 9 0° -10° 0.4
7 90 27 11 0° -8° 0.4
7 110 27 11 0° -8° 0.4
7 180 27 11 0° -8° 0.4
9 90 27 11 0° -7° 0.4
9 110 27 11 0° -7° 0.4
9 180 27 11 0° -7° 0.4
9 100 32 15 0° -10° 0.8
9 130 32 15 0° -10° 0.8
9 200 32 15 0° -10° 0.8
11 100 32 15 0° -9° 0.8
11 130 32 15 0° -9° 0.8
11 200 32 15 0° -9° 0.8
11 250 36 18 0° -8° 0.8
13.5 300 45 23 0° -6° 0.8

Hinweis: Rechte Halter (SCLCR**) furr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SCLCL**) fuir rechte Wendeschneidplatten (R).

A/E-SCLCR/L: Wendeschneidplatten — B109 -, CBN — B180, PKD — B194 -

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
schneidplatten moment*

CC*™03X1... 0.6
CC*™03X1... 0.6
CC™04TH... 0.6
CC*04T1... 0.6
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... T2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*09T3... 3
CC*™09T8... 3
CC*09T3... 3
CC*09T8... 3
CC™09T3... 3
CC*09T8... 3
CC*03X1... 0.6
CC*03X1... 0.6
CC*04T1... 0.6
CC™04T1... 0.6
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*0602... 1.2
CC*09T8... 3
CC*09T8... 3
CC*09T8... 3
CC*09T8... 3
CC™09T8... 3
CC*09T3... 3
CC*09T3... 3
CC™09T3... 3




AUSTAUSCHTEILE @ 7/ Q

Katalog Nr. Er;%?#::é Schlissel
A*-SCLCR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F
A**-SCLCR/L04-D... CSTB-2 T-6F
A**-SCLCR/L06-D... CSTB-2.5S T-8F
A*-SCLCR/L09-D... CSTB-4S T-15F
E**-SCLCR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F
E**-SCLCR/L04-D... CSTB-2 T-6F
E**-SCLCR/L06-D... CSTB-2.58 T-8F

E16*-SCLCR/L09-D... CSTB-4L060 T-15F
E2**-SCLCR/L09-D... CSTB-4S T-15F

Halter /
Innendrehen

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: : : Schlichten bis Mittlere A " . Schlichten bis Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten mittl. Bearb. Bearbeitung M Anwendung  Feinschlichten Schlichten mittl. Bearb. Bearbeitung
Schneidstoff Schneidstoff GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM
Spanformstufe Spanformstufe (/ “/ > @
N v
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung srﬁ?tltlf'gggrgl,s Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eh:gtcle?tﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KS05F
CM T-DIA mitSpanwinkel T_DA AL
Spanformstufe Spanformstufe .I ' \. P ‘ ‘. i
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung Schlichten S:_mfl'gggrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ‘ «‘ 4,\ i «. ey
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

Tungaloy D017




T-SCLCR/L

Tsuppari-lchiban - Halter mit Schraubklemmung (hartmetallverstarkt) fur positive, 80° rhombische

Wendeschneidplatten

Anstellwinkel L

Katalog Nr.
T12M-SCLCR/L06
T16Q-SCLCR/L09
T20R-SCLCR/L09C
T25S-SCLCR/L09C

Verstarkt
Verstarkt
Verstarkt
Verstarkt

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm.

Ausfilhrung DMIN CNT

Hinweis: Rechte Halter (SCLCR**) furr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SCLCL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE

&

> Katalog Nr. I?I(i:]ii?neé
T12M-SCLCR/L06 CSTB-2.5
T16Q-SCLCR/L09 CSTB-4S
T20R-SCLCR/L09C CSTB-4S
T25S-SCLCR/L09C CSTB-4S

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten

SH725

Schneidstoff

o1 Js PS PM 01 Js PS PM
Spanformstufe @ o ‘ ° Spanformstufe g o ° ‘

Schlichten
SH725

B018

Schnittdaten
Schlichten bis
PEIE ) mittl. Bearb.
Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe
Schnittdaten B022
. . Schlichten bis
Anwendung  Feinschlichten mittl. Bearb.
Schneidstoff BX470 AH8005
CBN PS
Spanformstufe i
Schnittdaten B026

Schnittdaten B020
0 0 . Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff DX120 TH10 KSO05F
T_DlA mit Spanwinkel Wzo AL
Spanformstufe ¢ ® \4 i
Schnittdaten B024
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff
Spanformstufe < 2 - -
-
Schnittdaten B028

T-SCLCR/L: Wendeschneidplatten — B109 -, CBN — B180, PKD — B194 -

D018 www.tungaloy.de

@

. H
DMIN Hartmetallverstérkt M
W = @
= LH . L3 |2
LF %
GAMF ‘ ‘
GAMP{‘ =T 3
= Rechte Ausflhrung (R)
DCONMS WF LF LH L3 H GAMF GAMP RE* schoiSSiten morchy
16 - 12 9 150 22 59 11 -10° 0° 0.4  CC*™0602... 1.2
20 - 16 11 180 27 59 15  -10° 0° 0.8  CC*™09T3... 3
25 Rc1/4 20 13 200 35 49 18 -8° 0° 0.8 CC*09T3... 3
32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 -6° 0° 0.8  CC*™09T3... 3
Schlussel
T-8F
T-15F
T-15F
T-15F
sr?\?tltitht::rgi.s Beh::glei{sng M Aowendungiieinschlichien Schiiichisy S:'l?tltilt.:hBt:grgi.s Be'\an:gleeit":ng
T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215




STREAMIETBAR

A/E-SCLPR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 80° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN @
/
N
GAMF
GAMP
Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R)

Katalog Nr.  Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE* schhemotten morcin:

AO08H-SCLPR/L06-D100 Stahl 10 8 5.5 100 16 7.5 5° -8° 0.4 CP*0602... 1.2
A10K-SCLPR/L06-D120 Stahl 12 10 6 125 20 9 5° -5° 0.4 CP**0602... 1.2 \é
A10K-SCLPR/L08-D120 Stahl 12 10 6 125 20 9 5° -5° 0.4 CP**0802... 1.4 Eg
A12M-SCLPR/L06-D140 Stahl 14 12 7 150 24 11 5° -4° 0.4 CP*0602... 1.2 :‘E“ é
A12M-SCLPR/L08-D140 Stahl 14 12 7 150 24 11 5° -4° 0.4 CP*0802... 1.4 £
A12M-SCLPR/L08-D160 Stahl 16 12 9 150 24 ihl 5° -3° 0.4 CP**0802... 1.4
A16Q-SCLPR/L09-D180 Stahl 18 16 9 180 32 15 5° -3.5° 0.8 CP**0908... 3
A16Q-SCLPR/L09-D200 Stahl 20 16 1 180 32 15 5° -3° 0.8 CP*0908... 3
A20R-SCLPR/L09-D220 Stahl 22 20 11 200 36 18 5° -2° 0.8 CP*0908... 3
A25S-SCLPR/L09-D270 Stahl 27 25 13.5 250 45 23 5° -1° 0.8 CP**0908... 3
E08K-SCLPR/L06-D100 Hartmetall 10 8 5.5 125 22 7.5 5° -8° 0.4 CP**0602... 12
E10M-SCLPR/L06-D120 Hartmetall 12 10 6 150 25 9 5° -5° 0.4 CP*0602... 1.2
E10H-SCLPR08-D120 Hartmetall 12 10 6 100 25 9 5° -5¢ 0.4 CP*0802... 1.4
E10M-SCLPR/L08-D120 Hartmetall 12 10 6 150 25 9 5° -5° 0.4 CP**0802... 1.4
E12Q-SCLPR/L06-D140 Hartmetall 14 12 7 180 27 11 5° -4° 0.4 CP**0602... 12
E12G-SCLPR08-D140 Hartmetall 14 12 7 90 27 11 5° -4° 0.4 CP*0802... 1.4
E12J-SCLPR08-D140 Hartmetall 14 12 7 110 27 11 5° -4° 0.4 CP*0802... 1.4
E12Q-SCLPR/L08-D140 Hartmetall 14 12 7 180 27 1 5° -4° 0.4 CP**0802... 1.4
E12G-SCLPR08-D160 Hartmetall 16 12 9 90 27 11 5° -3° 0.4 CP**0802... 1.4
E12J-SCLPR08-D160 Hartmetall 16 12 9 110 27 1 5° -3° 0.4 CP*0802... 1.4
E12Q-SCLPR/L08-D160 Hartmetall 16 12 9 180 27 11 5° -3¢ 0.4 CP*0802... 1.4
E16H-SCLPR09-D180 Hartmetall 18 16 9 100 32 15 5° -3.5° 0.8 CP**0908... 3
E16L-SCLPR09-D180 Hartmetall 18 16 9 130 32 15 5° -3.5° 0.8 CP**0908... 3
E16R-SCLPL09-D180 Hartmetall 18 16 9 200 32 15 5° -3.6° 0.8 CP*0908... 3
E16H-SCLPR09-D200 Hartmetall 20 16 11 100 32 15 5° -3¢ 0.8 CP*0908... 3
E16L-SCLPR09-D200 Hartmetall 20 16 ih 130 32 15 5° -3° 0.8 CP**0908... 3
E16R-SCLPL09-D200 Hartmetall 20 16 1 200 32 15 5° -3° 0.8 CP**0908... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SCLPR**) furr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SCLPL**) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlussel
A*-SCLPR/L06-D... CSTB-2.58 T-8F
A10K-SCLPR/L08-D120 CSTB-3L042 T-9F
A12M-SCLPR/L08-D... CSTB-3L050 T-9F
A**-SCLPR/L09-D... CSTB-4L060 T-15F
E**-SCLPR/L06-D... CSTB-2.58 T-8F
E10*-SCLPR/L08-D... CSTB-3L042 T-9F
E12*-SCLPR/L08-D... CSTB-3L050 T-9F
E16*-SCLPR/L09-D... CSTB-4L060 T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Mittlere Schlichten bis

Schlichten bis Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. Bearbeitung M aavencung mittl. Bearb. Bearbeitung (TR mittl. Bearb.
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T515
PS PM PS PM CM
Spanformstufe @ Spanformstufe @ Spanformstufe °
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020 Schnittdaten B022

A/E-SCLPR/L: Wendeschneidplatten — B116 -

Tungaloy D019




T-SCLPR/L

Tsuppari-lchiban - Halter mit Schraubklemmung (hartmetallverstarkt) fur positive, 80° rhombische
Wendeschneidplatten

@

Hartmetallverstarkt

L] e B2
GAMEAMP{‘ =T 1 8
AnSte|IWinke| L o = Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMF GAMP RE* schheidpiatten moreonts
T12M-SCLPR08-D14 Verstarkt 14 - 12 7 150 22 59 11 -4° 5 0.4 CP**0802... 1.4
L E T12M-SCLPR/L0O8 Verstarkt 16 - 12 9 150 25 59 11 -3° 5° 0.4 CP**0802... 1.4
T16Q-SCLPR09-D18 Verstarkt 18 - 16 9 180 27 59 15 -3.5° 5% 0.8 CP**0908... 3
T16Q-SCLPR/L09 Verstarkt 20 - 16 11 180 30 59 15 -4° 5° 0.8 CP**0903... 3
T20R-SCLPR09C-D22 Verstarkt 22 Rc1/4 20 11 200 35 49 18 -2° 5 0.8 CP**0903... 3
T20R-SCLPR/L09 Verstarkt 25 - 20 13 200 35 49 18 -2° 5° 0.8 CP**0903... 3
T25S-SCLPR09C-D27 Verstarkt 27 Rc1/4 25 185 250 40 64 23 -1° 5% 0.8 CP**0908... 3
T25S-SCLPR/L09 Verstarkt 32 - 25 17 250 40 64 23 0° 5° 0.8 CP*0903... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SCLPR*) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SCLPL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlissel
T12M-SCLPR/LOS... CSTB-3L050 T=EIF
T16Q-SCLPR09-D18 CSTB-4L060 T-15F

T16Q-SCLPR/L09 CSTB-4S T-15F
T20R-SCLPR09C-D22 CSTB-4L060 T-15F
T20R-SCLPR/L09 CSTB-4S T-15F
T25S-SCLPR09C-D27 CSTB-4L060 T-15F
T25S-SCLPR/L09 CSTB-4S T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. Schlichten bis Mittlere . Schlichten bis Mittlere
Anwendung Schlichten IR Bearbeitung M Anwendung Schlichten mittl. Bearb. Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff AH725 AH630 T6130

PSS PS P| PSF PSS PM
Spanformstufe ° o ‘\" Spanformstufe Q o o

Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung S;?tltiflgzgrgi_s Anwendung Schlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX140
CM T-DIA
Spanformstufe Spanformstufe @
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung Schlichten Sﬁ,ﬂ'{f’gigrgi,s
Schneidstoff AH8015 AH8015
PSS PS
Spanformstufe o o
Schnittdaten B026

T-SCLPR/L: Wendeschneidplatten — B116 -

D020 www.tungaloy.de




IsoETuRN

A-PCLNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

: ®
©

Rechte Ausflihrung (R)

Wende- Dreh-
f2 GAMP GAMF RE** chneidpiatten morcont*

DMIN
iy = y
i %)
GAMF <HH o LF =
0O
AMPL_="] 1O
. CAMPL 13
Anstellwinkel L
Katalog Nr. Ausfilhrung DMIN DCONMS WF LF LH H
A16M-PCLNR/L0904-D200 Stahl 20 16 11 150 32 15 3  -6°  -16°
A20Q-PCLNR/L0904-D250 Stahl 25 20 13 180 36 18 3  -6°  -12°
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
\/é\v
AUSTAUSCHTEILE & S B & &

Katalog Nr. SK(;T(;;’:E: Schlissel Kniehebel

KihImittelzufuhr*

Schraube/

A16M-PCLNR/L0904-D200 LCS33 P-2F LCL33N
A20Q-PCLNR/L0904-D250 LCS33 P-2F LCL33N EA-20
*optional
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schlichten Be"::g::?{jng M Anwendung Schlichten B er:gleei{jn 9
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™
Spanformstufe Spanformstufe
Schnittdaten B018 Schnittdaten
Mittlere Mittlere
Anwendung  poaeiing Anwendung - geareitung
Schneidstoff 1515 Schneidstoff AH8015
™ ™
Spanformstufe Spanformstufe
Schnittdaten B022 Schnittdaten B026

A-PCLNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B054 -

Kuhlmittelzufuhr*
SSHM3-4
SSHM3-4

0.8
0.8

CN**0904...
CN*0904...

1.7
1.7

Halter /
Innendrehen

Tungaloy D021




IsoETuRN

A-ACLNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN % H @

95:/1

LF

7 -
< 95°

Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R)

@)
>
<
o
i |
DCONMS

Katalog Nr.  Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schreotiten moremmts
A25R-ACLNR/L0904-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 CN**0904... &

L E A32S-ACLNR/L0904-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 CN*0904... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ (& § j /@ @ ﬁ

Schraube/ Schraube/
Spannfinger Unterlage

A™-ACLNR/L0904... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F

Katalog Nr. Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Schlissel

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

_ i ) Mittl
Anwendung Schlichten Be"::g::?{jng M Anwendung Schlichten Be a:b :“r:n 9
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130

TSF ™
Spanformstufe Spanformstufe
Schnittdaten B018 Schnittdaten
Mittlere Mittlere
Anwendung  poaeiing Anwendung - geareitung
Schneidstoff 1515 Schneidstoff AH8015
™ ™

Spanformstufe ‘ Spanformstufe

Schnittdaten B022 Schnittdaten B026

A-ACLNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B054 -

D022 www.tungaloy.de




STREAMIETBAR

A-PCLNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel L

Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF
A16M-PCLNR/L09-D200 Stahl 20 16 11
A20Q-PCLNR/L09-D250 Stahl 25 20 13
A25R-PCLNR/L09-D320 Stahl 32 25 17
A25R-PCLNR/L12-D320 Stahl 32 25 17
A32S-PCLNR/L12-D400 Stahl 40 32 22
A40T-PCLNR/L12-D500 Stahl 50 40 27
A50U-PCLNR/L12-D630 Stahl 63 50 35

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (PCLNR**) fur linke Wendeschneidplatten (L)

g & &

Schraube/ Schraube/
Unterlage | iohebel 1 Kniehebel 2

AUSTAUSCHTEILE

Schlissel 1

Katalog Nr.

LF N
|
|
Rechte Ausflihrung (R)
LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schieioiitten moremtr
150 32 15 3 -6° -14° 0.8 CN**0903... 1.7
180 36 18 3 -6° -12° 0.8 CN*0903... 1.7 \E
200 45 23 4.5 -6° -11° 0.8 CN**0903... 1.7 Eg
200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 CN**1204... 2.7 % S
250 50 30 6 -6° -11° 0.8 CN*1204... 4.8 E
300 60 37 7 -6° -10° 0.8 CN*1204... 4.8
350 65 47 10 -6° -8° 0.8 CN**1204... 4.8
). Linke Halter (PCLNL**) fir rechte Wendeschneidplatten (R).
S  ® B & &

A**-PCLNR/L09-D**0 = LCS22A = P-2F
A25R-PCLNR/L12-D320 = LCS43 = =
A32S-PCLNR12-D400 LSC42BR = LCS4 =
A32S-PCLNL12-D400 LSC42BL - LCS4 =
A40T-PCLNR12-D500 LSC42BR = LCS4 =
A40T-PCLNL12-D500 LSC42BL = LCS4 =
A50U-PCLNR12-D630 LSC42BR = LCS4 =
A50U-PCLNL12-D630 LSC42BL - LCS4 -

*optional

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF
N
Spanformstufe o \Q\ 5 e ‘
Schnittdaten B006
" Mittlere Mittl. Bearb. bis
PR Vi) Schlichten Bearbeitung Schwerzerspanung
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round, All-round
Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten B010
s Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e“a:l:gtle?trl?n g
Schneidstoff BX470 AH8005 AHB8005
HRF HRM
Spanformstufe l . @ @
Schnittdaten B014

. ) ) L o Schraube/
Schliissel 2  Rohrstift Kniehebel Kuhimittelzufuhr Kahimittelzufuhr
- - LCL32N EA-25 SSHM5-6
P-2.5 - LCL43N EA-32 SSHM5-6
P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM5-6
P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6
P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6
P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6
P-3 LSP4 LCL4 = SSHM6-6
P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6
. Mittlere Mittl. Bearb. bis
IMI Anwendung Schiichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff T6120 T6130 T6130
SF SM
£ SN X €720
Spanformstufe -’.’,[.1«;; Y €5 “:'{ %
L I\“ "b\
Schnittdaten B008
A 0 q n Mittlere
nwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff DX120 DX140 TH10
T-DIA mit Spanwinkel T_DJA P
Spanformstufe i - l ' \f » Q
Schnittdaten B012
H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe f‘/ \ f‘/
Schnittdaten B016

A-PCLNR/L: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

Tungaloy D023
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T-PCLNR

Tsuppari-Ichiban - Halter mit Kniehebelklemmung (hartmetallverstarkt) fur negative 80° rhombische

Wendeschneidplatten

Anstellwinkel L

o M T

DMIN
=

GAMF

}
GAMP% =

Hartmetallverstarkt

-

LF

L3

DCONM|

#

@

Rechte Ausflhrung (R)

T-PCLNR, S-PCLNR/L: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

Katalog Nr. Ausfihrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMP GAMF RE* gnmende i moneont:
T16Q-PCLNRO9 Verstérkt 20 - 16 1 180 27 59 15 -6° -14° 0.8 CN*0903... 1.7
T20R-PCLNR09C Verstarkt 25 Rc1/4 20 13 200 35 49 18 -6° -12° 0.8 CN*0903... 1.7
T25S-PCLNR09C Verstérkt 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 -6° -11° 0.8 CN**0908... 1.7
T32U-PCLNR12C Verstéarkt 40 Rc1/2 32 22 350 50 103 30 -6° -11° 0.8 CN*1204... 4.8
T40V-PCLNR12C Verstérkt 50 Rc1/2 40 27 400 55 88 37 -6° -10° 0.8 CN*1204... 4.8
T50W-PCLNR12C Verstérkt 63 Rc1/2 50 35 450 65 63 47 -6° -8° 0.8 CN*1204... 4.8

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).
&
AUSTAUSCHTEILE [o] S ( @ B
Katalog Nr. Unterlage Ksn?ZLZL:)ZTq fnﬁgrr]ae%tﬁ/z Schlissel 1 Schlissel 2 Rohrstift Kniehebel
T**-PCLNRO9... - LCS22A - P-2F - - LCL32N
T**-PCLNR12C LSC42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4
S-PCLNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten
w H
R j precm
[0]® I J
—
LA LF 2
GAMF y - o)
=75 LO
| GAMP {—&F=]] 8
Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr.  Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H B  GAMP GAMF RE" schheasiatten moreonts
S16M-PCLNR/L09 Stahl 20 16 11 150 30 15 155 -6° -14° 0.8 CN**0903... 1.7
S20Q-PCLNR/L09 Stahl 25 20 13 180 35 18 19 -6° -12° 0.8 CN**0903... 1.7
S25R-PCLNR/L09 Stahl 32 25 17 200 40 23 24 -6° -11° 0.8 CN*0903... 1.7
S32S-PCLNR/L12 Stahl 40 32 22 250 50 30 29.5 -6° -11° 0.8 CN*1204... 4.8
S40T-PCLNR/L12 Stahl 50 40 27 300 55 37 37.5 -6° -10° 0.8 CN*1204... 4.8
S50U-PCLNR/L12 Stahl 63 50 35 350 65 47 47.5 -6° -8° 0.8 CN*1204... 4.8
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).
&
& A4 { Ia) B
AUSTAUSCHTEILE o @Q
Katalog Nr. Unterlage |(Sn?2|f]aeL:)t;T/‘l Ksnﬁgrr]iigf/z Schlissel 1 Schlissel 2 Rohrstift Kniehebel
S**-PCLNR/L09 - LCS22A - P-2F - - LCL32N
S32S-PCLNR/L12 LSC42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4
S40T-PCLNR/L12 LSC42BR/L = LCS4 = P-3 LSP4 LCL4
S50U-PCLNR/L12 LSC42BR/L - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4




TURNINGA

A-ACLNR/L

Halter mit Doppelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel L

Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF
A25R-ACLNR/L12-D320 Stahl 32 25 17 200
A32S-ACLNR/L12-D400 Stahl 40 32 22 250
A40T-ACLNR/L12-D500 Stahl 50 40 27 300
A50U-ACLNR12-D630 Stahl 63 50 35 350

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

Spannfinger

AUSTAUSCHTEILE
Schraube/

Katalog Nr.

&L & I

LF

Y

DCONMS
] A'I

Rechte Ausflihrung (R)

LH H f2 GAMP GAMF RE*™ gcnnoipiatten moment
45 23 4.5 -6° -13° 0.8 CN**1204... &
50 30 6 -6° -10° 0.8 CN**1204... 3 %
~
55 37 7 -6° -8° 0.8 CN**1204... 3 5@
65 47 10 -6° -7° 0.8 CN**1204... 3 %E
TO
C
£
& S

Schraube/

Rohrstift Unterlage Schlissel

Spannfinger

A*-ACLNR/L12-D... ACS-5W

TUNG TLET

C-PCLNL-CHP

ACP4S BP-7

Unterlage

SP-2.5 ASC422 CSTB-3.5 T-15F

Halter mit Kniehebelklemmung — TungCap-Anschluss — 95° Anstellwinkel flir negative, 80° rhombische

Wendeschneidplatten — Hochdruckkthlung

1 - a
Iy L
e ) AL o L
s / A> % 7
\ V & °
! ) . ° LM/
95° -0 - Saln:!
: LF
Anstellwinkel L Linke Ausfiihrung (L)
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LF LB WF f2 RE*  schnaiplatte
C6PCLNL17100-12-CHP 32 63 25 100 67.5 17 4.5 0.8 CN*1204...
Geeignet fur Kihimitteldruck 14 MPa
**RE: Standard Eckenradius
\/@,
AUSTAUSCHTEILE & &
Schraube/ T~y . .
Katalog Nr. Kniehebel Kiihleinheit Schlissel Kniehebel
CBPCLNL17100-12-CHP LCS43 S-CU-CHP (P21 LCL43N
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. . . Mittlere Mittl. Bearb. bis . Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF n ™ TH SF SM
AN AN iR
Spanformstufe ‘ £l [Q T2 9 ‘ Spanformstufe 7'1".":': > Ly
W oy NTRL
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e’::gé?{sn g Scmwergeeggamsn g Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’gl!:)ttle?{zn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mit Spanwinkel T_DJA P
Spanformstufe ‘ ‘ ‘ Spanformstufe i - I' Q
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eh;l:gé?{:n g H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AH8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe l o . @ @ Spanformstufe ‘ ’/ ‘ ’/
Schnittdaten BO14 Schnittdaten BO16

A-ACLNR/L, C-PCLNL-CHP: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

Tungaloy D025




BOREMEISTER

S-SVLCR/L-H
Wechseldrehkopf mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

®
95° _ > L =
50 &)
® a
Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. DMIN DCON WF LF Schaft schoeade iten
S32-SVLCR/L16T-H 40 32 22 32 D32 VC**1604...
L E S40-SVLCR/L16T-H 50 40 27 32 D40, D50, D60 VC**1604...

Hinweis: Rechte Halter (SVLCR**) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SVLCL**) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %’g @ &

Schraube/ o Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlissel Unterlage Unterlage
S32-SVLCR/L16T-H SR16-236P T-15/5 TVC 3-1P SRTC-3P
S40-SVLCR/L16T-H SR16-236P T-15/5 TVC 3-1P SRTC-3P

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. Schlichten bis : Schlichten bis Mittlere
Anwendung Schlichten . Boarb. M Anwendung Schlichten Thitt]. Boarb. Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AH725 AH630 T6130
PSS PS PSF PSS PM
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe " ‘ - .
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung srﬁ?tltlf gzgrg..s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Belzlritbﬂe?trl.?ng
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KSO05F
CcM T-DIA mit Spanwinkel T-DIA AL
Spanformstufe - Spanformstufe °| o 4 a o
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024

Schlichten bis

Anwendung Schlichten mittl. Bearb. . Anwendung Feinschlichten Schlichten

Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN

Spanformstufe

Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

S-SVLCR/L-H: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B190, PKD — B194 -

D026 www.tungaloy.de




BOREMEISTER

Anti-Vibrations-Stange

Anti-Vibrations-Bohrstange fur Wechseldrehkopfe — innere Kuhlmittelzufuhr

" - OHX _‘ DCONMS DCONWS @
il = Y
oy M 1
° I
- OAL . 50 & 60 mm Schaft
Katalog Nr. Ausfiihrung DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C Stahl 16 16 156 92 G1/8
G16-L204-10D-E Hartmetall 16 16 204 140 - \E
D20-L200-7D-C Stahl 20 20 200 120 G1/4 Eg
G20-L260-10D-E Hartmetall 20 20 260 180 - ‘I“ §
D25-L255-7D-C Stahl 25 25 255 155 G1/4 =
D25-L330-10D-C Stahl 25 25 330 230 G1/4
D32-L320-7D-C Stahl 32 32 320 192 G3/8
D32-L416-10D-C Stahl 32 32 416 288 G3/8
D40-L408-7D-C Stahl 40 40 408 248 G1/2
D40-L528-10D-C Stahl 40 40 528 368 G1/2
D50-L518-7D-C Stahl 40 50 518 318 G1/2
D50-L668-10D-C Stahl 40 50 668 468 G1/2
D60-L628-7D-C Stahl 40 60 628 388 G3/4
D60-L808-10D-C Stahl 40 60 808 568 G3/4
AUSTAUSCHTEILE @ %’g
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5
D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5
D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0
D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0
040"556_??"‘"' SRM6X16DIN912-12.9 HWS5.0

Tungaloy D027




MINIFTURN

A/E-SWLXR/L
Halter fur Schraubklemmung fir WXGU-Wendeschneidplatten

LF

jm

AnSte|IWinke| L Rechte Ausflhrung (R)

Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF  LH H GAMP GAMF RE* schnodpiatten  moremne
A10K-SWLXR/L04-D120 Stahl 12 10 6 125 20 9 -10° -16° 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9
L E A12M-SWLXR/L04-D140 Stahl 14 12 7 150 24 11 -10° -14° 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9
A16Q-SWLXR/L04-D180 Stahl 18 16 9 180 32 15  -10° -11° 04 WXGUO403"L/R.. 0.9
A20R-SWLXR/L04-D220 Stahl 22 20 11 200 36 18 -10° -10° 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9
E10M-SWLXR/L04-D120 Hartmetall 12 10 6 150 25 9 -10° -16° 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9
E12Q-SWLXR/L04-D140 Hartmetall 14 12 7 180 27 11 -10° -14° 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9
E16R-SWLXR/L04-D180 Hartmetall 18 16 9 200 32 15  -10° -11° 04 WXGUO403"LR.. 0.9
E20S-SWLXR/L04-D220 Hartmetall 22 20 1 250 36 18 -10° -10° 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & ﬁ

Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schliussel
A/E**-SWLXR/L... SR34-514 T-7F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

n Mittlere q Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 AH725 Schneidstoff AH8015 AH8015
SS TS SS TS
Spanformstufe ‘ A Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten D095 Schnittdaten D095
: Mittlere i Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 AH725 Schneidstoff KSO05F KSO05F
SS TS TS A
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe gl
I */i
Schnittdaten D095 Schnittdaten D095

A/E-SWLXR/L: Wendeschneidplatten — B158 -
Standard Schnittdaten — D095

D028 www.tungaloy.de




IsoETuRN

A-PWLNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

LF

L1y

DCONMS

Anstellwinkel L

Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH
A16M-PWLNR/L0604-D200 Stahl 20 16 11 150 32
A20Q-PWLNR/L0604-D250 Stahl 25 20 13 180 36

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

&
\YZ
AUSTAUSCHTEILE & } & @
Katalog Nr. i‘:ﬂ;ﬁ:g:{ Schiiissel Kniehebel Kahimittelzufuhr*
A16M-PWLNR/L0604-D200 LCS33 P-2F LCL33N -
A20Q-PWLNR/L0604-D250 LCS33 P-2F LCL33N EA-20
*optional
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Schiichten e";'rigé?{jng M  Anwendung  Schiichten g o) o
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ ss o SM
N\ F \‘\A:V .
Spanformstufe é Spanformstufe Y ') N\ 4 1 @\ ,“; '
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Mittlere
Rencing Bearbeitung
Schneidstoff 1515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B010

A-PWLNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B099 -

@

Rechte Ausfiihrung (R)

f2 GAMP GAMF RE** schnwe?gglz_tten ml:o):r?gr-lt*

3
3

N
6 -14°

&

Schraube/
Kuhlmittelzufuhr*

SSHM3-4
SSHM3-4

0.8  WN*0604... 1.7
0.8  WN*0604... 1.7

Halter /
Innendrehen

Tungaloy D029




IsoETUuRN
A-AWLNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

95'°/l

s @

g
[ LF 2
4/ 95° Q
1 O
. | &
Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schhedpiatten moroont:
A25R-AWLNR/L0604-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 45 -6  -13° 08 WN“0604. 3
L E A32S-AWLNR/L0604-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 WN**0604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ (& § y & ﬁ

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Si%?ﬁﬁ:;ér Feder Rohrstift Unterlage Unterlage Schlussel
A*-AWLNR/L... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten Be"elxlligc!:?{ﬁng M Anwendung Schlichten B e'::gleei'(fn g
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ SS /\ SM y
Spanformstufe é Spanformstufe Y Q\\ ) {‘g\
S o)
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Mittlere
Rencing Bearbeitung
Schneidstoff 1515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B010

A-AWLNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B099 -

D030 www.tungaloy.de




STREAMIETBAR

A-PWLNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

w H @
/
e B
i - v
GAMF <l F . %
GAMP{é’Q‘} Ug
AnSte”Winkel L Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schidotiten moment
A16M-PWLNR/L06-D200 Stahl 20 16 11 150 32 15 8 -8° -17° 0.8 WN**0604... 1.7
A20Q-PWLNR/L06-D250 Stahl 25 20 13 180 36 18 3 -6° -14° 0.8 WN**0604... 1.7 \E
A25R-PWLNR/L06-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -12° 0.8 WN**0604... 2.7 Eg
A32S-PWLNR/L06-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 WN**0604... 2.7 % §
A25R-PWLNR/L08-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 WN**0804... 2.7 =
A32S-PWLNR/L08-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 WN**0804... 4.8
A40T-PWLNR/L08-D500 Stahl 50 40 27 300 60 37 7 -6° -10° 0.8 WN**0804... 4.8

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (PWLNR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (PWLNL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE \s@é@ y ( @ & @ &

Katalog Nr. Unterlage  oonraube/ - Schvaube/ - gopiijssel 1 Schlissel2  Rohrstift  Kniehebel  Kihimittelzufuhr' ., SOhraube’
A16M-PWLNR/L06-D200 - LCS33 - P-2F - - LCL33N - SSHM3-4
A20Q-PWLNR/L06-D250 - LCS33 - P-oF - - LCL33N EA-20 SSHM3-4
A25R-PWLNR/L06-D320  LSW312BR/L - LcS3B - p-2.5 LsP3 LoL3 EA-25 SSHM4-5
A32S-PWLNR/L06-D400  LSW312BR/L - LCS3 - P-2.5 LsP3 LoL3 EA-32 SSHM4-5
A25R-PWLNR/L08-D320 - LCS43 - - P25 - LCL43N EA-25 SSHM4-5
A32S-PWLNR/L08-D400  LSWA42BR/L - Lcs4 - P-3 LsP4 LCL4 EA-32 SSHM4-5
A40T-PWLNR/L08-D500  LSW42BR/L - Lcs4 - P-3 LsP4 LoL4 - SSHM4-5

*optional

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF o SM SH ;
Spanformstuf /e Spanformstuf
panformstufe A ./(\9 \ @ é panformstufe .\ ) "; /(’\\)
— 4= A
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
: Mittlere Mittl. Bearb. bis N A q Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff BX480 AH8005 AH8005
All-roul All-roun All-roun CBN _ HRF HRM
Spanformstufe Spanformstufe o é é

Schnittdaten B010 Schnittdaten B014

H Anwendung  Feinschlichten Schlichten

Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe
Schnittdaten BO16

A-PWLNR/L: Wendeschneidplatten — B099 -, CBN — B179

Tungaloy D031




S-PWLNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

Anstellwinkel L

Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN
S16M-PWLNR/L06 Stahl 20
L 5 s200-PwiNRiLOs Stahl 25
S25R-PWLNR/L06 Stahl 32
AUSTAUSCH- D
X £ Tere @

Schraube/
IRetizlter I Kniehebel 1
S**-PWLNR/LO6 -
S25R-PWLNR06  LSW312BR -

S25R-PWLNL06 LSW312BL -

Unterlage

Schraube/
Kniehebel 2

DMIN rﬂL
750 = ) =
£} e f N
& ‘
A LH LE ‘ e
GAMF ! ' &
| { LD)
Rechte Ausflhrung (R)
DCONMS  WF LF LH H B GAMF  RE*  scheedSfiten
16 11 150 30 15 15.5 -17° 0.8 WN**0604...
20 13 180 35 18 19 -14° 0.8 WN**0604...
40 23 24 -12° 0.8 WN**0604...

25 17 200
&
e Vy (

Schliussel 1 Schlissel Rohrstift

LCS3B =
LCS3B -

TURNINGA

A-AWLNR/L

Kniehebel

LCL33N
LCL3
LCL3

**RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (R) fiir linke
Wendeschneidplatten (L).
Linke Halter (L) fir rechte
Wendeschneidplatten (R).

Halter mit Doppelklemmung fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

Anstellwinkel L

Katalog Nr. Ausfiihrung
A25R-AWLNR/L06-D320 Stahl
A32S-AWLNR/L06-D400 Stahl
A25R-AWLNR/L08-D320 Stahl
A32S-AWLNR/L08-D400 Stahl
A40T-AWLNR/L08-D500 Stahl
A50U-AWLNR/L08-D630 Stahl

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE
Spannfinger

Katalog Nr.

Schraube/

-
g

()]
LF =
o}
&)
&
Rechte Ausflhrung (R)
DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE* schhedpiatten mommnt
32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 WN**0604... &
40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 WN**0604... 3
32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 WN**0804... 8]
40 32 22 250 50 30 -6° -10° 0.8 WN**0804... 3
50 40 27 300 55 37 7 6 8 08 WN“0804.. 3
63 50 35 350 65 47 10 -6° -7° 0.8 WN**0804... 3
& & & & /8

Rohrstift

Unterlage

SefiEuley Schlussel

Spannfinger

Unterlage

A*-AWLNR/L06-D... ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F
A**-AWLNR/LO8-D... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW422 CSTB-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. " i Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Bemiusin (S E RS M Anwendung Schlichten Eeartatana Il Scwarsererartng
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF 5 ™ TH SF o SM SH
Spanformstufe //\9 \ Spanformstufe ! \‘-/\ & ",\ (.\\
T > 2= 2 e o 3
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten Beg:g!e?{SnQ wa;g:;’ga::lsng s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be'\anritt;tcle?{sng
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff BX480 AH8005 AH8005
All-round All-round All-round CBN _ HRF HRM
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe é é
Schnittdaten BO10 Schnittdaten B014
H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe ) Q Q
e e S-PWLNR/L, A-AWLNR/L:
SRR 5016 Wendeschneidplatten — B099 -, CBN — B179
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STREAMIETBAR

A/E-SEXPR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 75° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN u_ . H
) Py
- o
GAMF %
GAMPN
Anstellwinkel X
Katalog Nr. Ausfilhrung DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF
AO4F-SEXPR/L03-D045 Stahl 45 4 23 80 8 3.8 0° -15°
AO4F-SEXPR/L03-D050 Stahl 5 4 25 80 8 3.8 0° -13°
AO5F-SEXPR/L04-D055 Stahl 55 5 2.75 80 9 48 0° =ilz?
A0BG-SEXPR/L04-D070 Stahl 7 6 36 90 11 5.75 0° -12°
A08H-SEXPR/L04-D055 Stahl 55 8 275 100 16 75 0° A2
AO8H-SEXPR/L04-D070 Stahl 7 8 36 100 20 7.5 0° -12°
E04G-SEXPR/L03-D045 Hartmetall 45 4 23 90 9 338 0° -15°
E04G-SEXPR/L03-D050 Hartmetall 5 4 25 90 9 338 0° -13°
E05G-SEXPR/L04-D055 Hartmetall 55 5 2.75 90 10 438 0° A2
E06H-SEXPR/L04-D070 Hartmetall 7 6 36 100 12 5.75 0° -12°
E08K-SEXPR/L04-D055 Hartmetall 5.5 8 275 125 28 7.5 0° e
E08K-SEXPR/L04-D070 Hartmetall 7 8 3.6 125 40 7.5 0° -12°

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (SEXPR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SEXPL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & 7/ Q

Katalog Nr. IE’S:;?#E% Schliussel
A*-SEXPR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F
A**-SEXPR/L04-D... CSTB-2 T-6F
E**-SEXPR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F
E**-SEXPR/L04-D... CSTB-2 T-6F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten M Anwendung Schlichten Anwendung Schlichten
Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
Js Js Js
Spanformstufe 0 Spanformstufe 6 Spanformstufe 6
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020 Schnittdaten B022
Anwendung  Feinschlichten Schlichten H Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff DX140 GH110 Schneidstoff BX310
T-DIA wos
Spanformstufe % Spanformstufe Q
Q ©
Schnittdaten B024 Schnittdaten B028

A/E-SEXPR/L: Wendeschneidplatten — B127 -, CBN — B184, PKD — B195

-————
Gerader S S

LF 2

Schaft

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
RE** schneidplatten moment*

0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4

EP*03X1... 0.6
EP*03X1... 0.6 \E
EP*0401... 0.6 E,g
EP*0401... 0.6 <Iw§
EP*0401... 0.6 €
EP*0401... 0.6
EP*03X1... 0.6
EP*03X1... 0.6
EP*0401... 0.6
EP*0401... 0.6
EP*0401... 0.6
EP*0401... 0.6
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S-SERIES

JS-SEXPR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 75° rhombische Wendeschneidplatten
H
DMIN
\ N
foP—¢ ) .
[7p) i
LH =
GAMF > LF . §
Anstellwinkel X (=] Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr.  Ausfiihrung DMIN DCONMS  WF LF LH H GAMF  RE* schnoigoiatten momontt
JS08H-SEXPR045 Stahl 55 8 2.7 100 16 7 12° 0.4  EP™0401.. 0.6
JS08H-SEXPR047 Stahl 7 8 3.6 100 20 7 12° 0.4  EP™0401.. 0.6
AUSTAUSCHTEILE @ /o
Katalog Nr. %;%?#Esé Schlussel
JS08H-SEXPRO4... CSTB-2 T-6F

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (SEXPR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SEXPL**) flir rechte Wendeschneidplatten (R).

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
M

Schlichten
SH725

Schlichten Anwendung

SH725

Anwendung Anwendung

Schneidstoff Schneidstoff Schneidstoff

Js Js Js
Spanformstufe 6 Spanformstufe 6 Spanformstufe 6

Schnittdaten B018 Schnittdaten B020 Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff DX140 GH110 Schneidstoff BX310
T-DIA wos CBN
Spanformstufe “> Spanformstufe f
o A\
Schnittdaten B024 Schnittdaten B028

Schlichten
SH725

B022

JS-SEXPR/L: Wendeschneidplatten — B127 -, CBN — B184, PKD — B195
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ORCE
MINIFTURN
A/E-SDXXR/L
Halter fur Schraubklemmung fur DXGU-Wendeschneidplatten

DMIN § 57 ‘ T @ @

Y 2
S LF g
- =1 (D)
GAMPLJk - ! 1=
AnSte”Winkel X Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE™  schnodpiatten  moremts
A10K-SDXXR/L07-D130 Stahl 13 10 76 125 20 9 26 -14° -16° 0.4 DXGUO703*L/R.. 0.9
A12M-SDXXR/L07-D160 Stahl 16 12 8.6 150 24 11 2.6 -14° -14° 0.4 DXGUO703**L/R... 0.9 \E
A16Q-SDXXR/L07-D200 Stahl 20 16 10.6 180 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGUO0703**L/R... 0.9 _ST_,’%
A20R-SDXXR/L07-D240 Stahl 24 20 12.6 200 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGUOQO703**L/R... 0.9 % g
E10M-SDXXR/L07-D130 Hartmetall 13 10 76 150 25 9 26 -14° -16° 0.4 DXGUO703*L/R.. 0.9 £
E12Q-SDXXR/L07-D160 Hartmetall 16 12 8.6 180 27 11 2.6 -14° -14° 0.4 DXGUO0703**L/R... 0.9
E16R-SDXXR/L07-D200 Hartmetall 20 16 10.6 200 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGUO0703**L/R... 0.9
E20S-SDXXR/L07-D240 Hartmetall 24 20 12.6 250 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGUO703**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & ﬁ

Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlussel
A/E**-SDXXR/L... SR34-514 T-7F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Langdrehautomaten
. Mittlere q Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff SH725 AH725 Schneidstoff SH725 AH725
JSs JTS JSs JTS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ‘ °
Schnittdaten D095 Schnittdaten D095
Kleine CNC-Drehmaschinen
. Mittl q Mittl
Anwendung Schlichten Beallbe?trflng M Anwendung Schlichten Bea:be?{l?ng
Schneidstoff AHT725 AHT725 Schneidstoff AH8015 AHB8015
SS TS SS TS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ° °
Schnittdaten D095 Schnittdaten D095

A/E-SDXXR/L: Wendeschneidplatten — B125 -
Standard Schnittdaten — D095
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STREAMIETSBAR
A-SVJBR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H @
g Eir o ﬂjt @

R NS n
GAMF <t J =
3
GAMP: I e
Anstellwinkel J Rechte Ausfhrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE*™ schneidpiatten moremmt
A20R-SVJBR/L11-D250 Stahl 25 20 2 200 40 18 -5° -5° 0.4 VB**1103... 1.2
A25S-SVJBR/L11-D300 Stahl 30 25 3.5 250 50 23 -5° -5° 0.4 VB**11083... 1.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SVJBR*) furr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SVJBL**) flir rechte Wendeschneidplatten (R).

J (ﬁ AUSTAUSCHTEILE & ﬁ

Schraube/
Klemmung

A*-SVJB*11-D... CSTB-2.5 T-8F

Katalog Nr. Schlussel

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Schiichten  SCRlCRenbis nE Anwendung  Schlichten  SChlichten bis

mittl. Bearb. mittl. Bearb.
Schneidstoff SH725 T9215 Schneidstoff SH725 T9215
Js PS Js PS
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung S:]?tltil(.:l'lBtggrgi.s H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff BXM10 BXM20
cMm CBN CBN
Spanformstufe <> Spanformstufe _ D > .6
Schnittdaten B022 Schnittdaten B028

A-SVJBR/L: Wendeschneidplatten — B150 -, CBN — B189
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STREAMIETBAR

A-SVJCR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

GAMF

Anstellwinkel J

Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF
A12M-SVJCR/L08-D160 Stahl 16 12 2
A16Q-SVJCR/L08-D200 Stahl 20 16 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (SVJCR*) flr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SVJCL**) furr rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ S
Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schliussel
A*-SVJC*08-D... CSTB-2L T-6F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schlichten bis
Anwendung mittl. Bearb. M nwencung mittl. Bearb.
Schneidstoff T9215 Schneidstoff T9215
PS PS
Spanformstufe ° Spanformstufe <>
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schlichten bis A 0 Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KSO05F
cM T-DIA mit Spanwinkel AL
Spanformstufe ° Spanformstufe °! “ .
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung s;ﬂ':frgggrgi_s H Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Schneidstoff AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
PS CBN CBN
Spanformstufe ‘ Spanformstufe _
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

A-SVJCR/L: Wendeschneidplatten — B153 -

DMIN
I

H

@

giréaﬁéu

LH

D —

&

LF

DCONMS

I | |
GAMP{‘W I I

LF

150
180

LH
28
35

Rechte Ausflihrung (R)

W - -
H GAMP GAMF RE* schheipiatten moreonts
11 -5° -5° 0.4 VC*0802... 0.6
15 -5° -5° 0.4 VC*0802... 0.6

Halter /
Innendrehen
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STREAMIETBAR
A-SSKPR
Halter mit Schraubklemmung flr positive, quadratische Wendeschneidplatten

DMIN

“p

@
>
<
T
=
=
A

A
WF
©
il
CONMSi

(@)

5o

<

T
1]

\

|

|

|

|

|
i

Anstellwinkel K Rechte Ausfihrung (R)

Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF  LH H GAMP GAMF RE* schrenotiten morcmni
A16Q-SSKPR09-D200 Stahl 20 16 11 180 32 15 5 -6° 0.8 SP**0903... 8!
A20R-SSKPR09-D240 Stanhl 24 20 13 200 36 18 5° -2° 0.8 SP**0903... 3
A25S-SSKPR12-D310 Stahl 31 25 17 250 45 23 57 -2° 0.8 SP**1204... 6

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SSKPR*) firr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SSKPL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & 7 :

K @ Katalog Nr. I?g:]:i:f:é Schlissel
A"*-SSKPR09-D2*0 CSTB-4L060 T-15F
A25S-SSKPR12-D310 CSTB-5S T-20F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schlichten bis
Anwendung mittl. Bearb. M aowendung mittl. Bearb.
Schneidstoff T9215 Schneidstoff T9215
PS PS
Spanformstufe - Spanformstufe -
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schlichten bis
PEE ) mittl. Bearb.
Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe ’
Schnittdaten B022

A-SSKPR: Wendeschneidplatten — B134 -, CBN — B184
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S/C-CSKPR/L

Halter mit Pratzenklemmung fir positive, quadratische Wendeschneidplatten

DMIN "
$ e
bl LF
GAMF - :
Anstellwinkel K
Katalog Nr.  Ausfiihrung DMIN DCONMS  WF LF LH H
S16Q-CSKPR09 Stahl 20 16 11 180 30 15
S20R-CSKPR/L09 Stahl 25 20 13 200 40 18
$25S-CSKPR12 Stahl 32 25 17 250 45 23

**RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ (
Katalog Nr. Spannfinger-Set Schlussel
S$16Q-CSKPR09 CSG-58 P-2.5
S20R-CSKPR/L09 CSG-5 P-2.5
$25S-CSKPR12 CSG-6 P-3

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. M Anwendung Bearbeitung
Schneidstoff T9215 Schneidstoff T6130
PS , PM "7
Spanformstufe Spanformstufe ( . )
f—
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020

Anwendung sﬁﬂ'{f’gﬁg,ﬂs . Anwendung Schlichten

Schneidstoff T515 Schneidstoff DX140
cMm T-DIA
Spanformstufe - Spanformstufe
\cm—_
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024

S/C-CSKPR/L: Wendeschneidplatten — B134 -, CBN — B184, PCD — B195

Rechte Ausflihrung (R)
Wende-

RE** schne?gpleatten

0.8 SP**0903...

0.8 SP**0908...
0.8 SP**1208...

Halter /
Innendrehen

Tungaloy D039



STREAMIETBAR

A-PSKNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung fUr negative, quadratische Wendeschneidplatten

75°

LF

DCONMS

Anstellwinkel K

Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schisdofiten moremnt-
A32S-PSKNR/L12-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 SN**1204... 4.8
A40T-PSKNR/L12-D500 Stahl 50 40 27 300 60 37 7 -6° -10° 0.8 SN**1204... 4.8
A50U-PSKNR/L12-D630 Stahl 63 50 35 350 65 a7 10 -6° -8° 0.8 SN**1204... 4.8

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (PSKNR™) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (PSKNL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

o] { i =

A
&
N

Schraube/

AUSTAUSCHTEILE

Schraube/

Katalog Nr. Unterlage Kniehebel Schlissel Rohrstift Kniehebel KihImittelzufuhr* Kiihimittelzufuhr*
A32S-PSKNR/L12-D400 LSS42BR/L LCS4 P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM4-5
A40T-PSKNR/L12-D500 LSS42BR/L LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6
A50U-PSKNR/L12-D630 LSS42BR/L LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6

*optional
S-PSKNR
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, quadratische Wendeschneidplatten
DMIN H

Y M

@MA

LF
Anstellwinkel K
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H B
S32S-PSKNR12 Stahl 40 32 22 250 50 30 29.5
S40T-PSKNR12 Stahl 50 40 27 300 55 37 37.5
S50U-PSKNR12 Stahl 63 50 85] 350 65 47 47.5

**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

D
0 & { i R
AUSTAUSCHTEILE & |
Katalog Nr. Unterlage SK(;T;:E: Schlissel Rohrstift Kniehebel
S**-PSKNR12 LSS42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4

0l '
=
Z
o
(6]
o
Rechte Ausflhrung (R)
Wi -
GAMF  RE* schheaatiten
-10° 0.8 SN**1204...
-10° 0.8 SN**1204...
-8° 0.8 SN**1204...

A-PSKNR/L, S-PSKNR: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193
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TURNINGA

A-ASKNR/L

Halter mit Doppelklemmung fur negative, quadratische Wendeschneidplatten

759
S
(&)
GAMF = LF - Z
| 13
GAMP \ ra
Anstellwmkel K Rechte Ausflihrung (R)
. Wende- Dreh-
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE** schneidplatten moment*
A25R-ASKNR/L12-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 SN**1204... 3
A32S-ASKNR/L12-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 SN**1204... 3 \E
=0
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung 2-5
**RE: Standard Eckenradius % %
g
P
AUSTAUSCHTEILE (& & j o @ /®
Katalog Nr. Spannfinger Sspcamrr?fLijr?geér Feder Rohrstift Unterlage ?J%q;arlﬂz;z Schlussel
A*-ASKN*12-D... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
A i A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF__ . ™ TH SF R =) SH —
Spanformstufe ?SA Spanformstufe > . 3 ‘? (l\ ” i) 5.\13
B Rme =3 —\
| R s | — |
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
: Mittlere Mittl. Bearb. bis . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX140 TH10
All- All- All- T-DIA P
round round round - E
Spanformstufe . . . Spanformstufe O g
(S pv—
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
A . . " Mittlere
nwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff BX480 AH8005 AH8005
CBN HRF HRM
Spanformstufe ‘ Q W
h—
Schnittdaten B014

A-ASKNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193
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STREAMIETBAR

A/E-STFCR/L
Halter mit Schraubklemmung flr positive, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN |, H
;i ‘ 7
91° , <7 .
) [ 2. ]
QA DA
(5) A = >
— GAMF L LH | LF ~Z
o
GAMPW |o
AnSte”Winkel F Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schnodomtten momemt:
A10K-STFCR/L1103-D120 Stahl 12 10 6.5 125 20 9 0.6 0° -13° 0.4 TC*1103... 1.2
A12M-STFCR/L1103-D140 Stahl 14 12 7 150 24 11 0.5 0° -10° 0.4 TC*1103... 1.2
A16Q-STFCR/L1103-D180 Stahl 18 16 9 180 32 15 0.5 0° -7° 0.4 TC**1108... 1.2
E10M-STFCR/L1103-D120 Hartmetall 12 10 6.5 150 25 9 0.7 0° -13° 0.4 TC**1108... 1.2
E12Q-STFCR/L1103-D140 Hartmetall 14 12 7 180 27 11 0.5 0° -10° 0.4 TC*1103... 1.2
E16R-STFCR/L1103-D180 Hartmetall 18 16 9 200 32 15 0.5 0° -7° 0.4 TC*1103... 1.2
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (STFCR**) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (STFCL**) fur rechte Wendeschneidplatten (R).
AUSTAUSCHTEILE @ 7 Q
F E Katalog Nr. I%S:;?#E% Schlissel
A**-STFCR/L1103-D... CSTB-2.5 T-8F
E**-STFCR/L1103-D... CSTB-2.5 T-8F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Srfr:‘?tltilc.:hBt::rgi-s B eh::gleei{l?n g M Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Sr%?tltllc fg:grgi-s B e“::gleei{:n .
Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215
01 Js PS PM 01 JS PS PM
A b A A O L A A
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s,f,?tltif'gzg,—gi.s Anwendung  Feinschlichten B e’::g('_}?{ﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KS05F
CcM T-DIA 1 Spanwinkel A]
Spanformstufe Spanformstufe B,
A A A
>S5
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024

A/E-STFCR/L: Wendeschneidplatten — B137 -, PKD — B194

D042 www.tungaloy.de




STREAMIETBAR

A/E-STFPR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN §
. S
|
- Y %)
A - 2
GAMF LH LF z
(G
GAMPW =
Anstellwinkel F
Katalog Nr. Ausfiihrung  DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF
A08H-STFPR/L09-D100 Stahl 10 8 5.5 100 16 75 07 5° -8°
A10K-STFPR/L1102-D120 Stahl 12 10 6.5 125 20 9 0.7 5° -6°
A12M-STFPR/L1102-D140 Stahl 14 12 7.0 150 24 11 0.6 & -4°
A16Q-STFPR/L13-D180 Stahl 18 16 9 180 32 15 0.7 5° -2°
A20R-STFPR13-D220 Stahl 22 20 1 200 36 18 0.8 5° -2°
A25S-STFPR16-D270 Stahl 27 25 13.5 250 45 23 0.6 5° -1°
E08K-STFPR/L09-D100 Hartmetall 10 8 515 125 22 7.5 07 & -8°
E10M-STFPR/L1102-D120 Hartmetall 12 10 6.5 150 25 9 0.7 5° -6°
E12Q-STFPR/L1102-D140 Hartmetall 14 12 180 27 11 0.6 &7 -4°
E16R-STFPR13-D180 Hartmetall 18 16 200 32 15 0.7 5° -2°
E20S-STFPR13-D220 Hartmetall 22 20 11 250 36 18 0.8 &7 -2°
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (STFPR**) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (STFPL**) flir rechte Wendeschneidplatten (R).
(1) Wendeschneidplatten TPGH, TPGM und TPGA nicht anwendbar.
AUSTAUSCHTEILE & /@
Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schliussel
A08H-STFPR/L09-D100 CSTB-2.2S T-7F
A10K-STFPR/L1102-D120 CSTB-2.5B T-8F
A12M-STFPR/L1102-D140 CSTB-2.5 T-8F
A16Q-STFPR/L13-D180 CSTB-3S T-9F
A20R-STFPR13-D220 CSTB-3 T-9F
A25S-STFPR16-D270 CSTB-4M T-15F
E08K-STFPR/L09-D100 CSTB-2.2S T-7F
E10M-STFPR/L1102-D120 CSTB-2.5B T-8F
E12Q-STFPR/L1102-D140 CSTB-2.5 T-8F
E16R-STFPR13-D180 CSTB-3S T-9F
E20S-STFPR13-D220 CSTB-3 T-9F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schiichten sr?\?tltitht:grgi.s Beh;lligleeitrl?ng M Anwendung Schiichten Sn?l?tltilt.:rg:grgi.s Beh::gleei{:ng
Schneidstoff SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 T9215 T9215
Js PS PM Js PS PM
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung srf]?tltif'gigrgi.s Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120
cm T-DIA xnanwlnke\
Spanformstufe A Spanformstufe a
Sxcy 20
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
s Anwendung  Feinschlichten H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ CBN | CBN
Spanformstufe )\ Spanformstufe a a
ﬁ“"iﬁﬂih %‘nexm/uiﬂ
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

A/E-STFPR/L: Wendeschneidplatten — B142 -, CBN — B186 -, PKD — B196

J@

RE**

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
schneidplatten moment*

TP~0902.. 09
TP*1102... 1.2 )
~C
TPH102.. 12 58
TP**1303... 1.4 Eﬂé
TP*1303... 1.4 €
TP™16T3... 3
TP*0902... 0.9
TP*1102... 1.2
TP*1102... 1.2
TP*1303... 1.4
TP*1303... 1.4

Tungaloy D043




S/C-CTFPR/L

Halter mit Pratzenklemmung fir positive, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

Anstellwinkel F

Katalog Nr.
S12M-CTFPR/L11 Stahl
S16Q-CTFPR/L11 Stahl
S20R-CTFPR/L16 Stahl
S25S-CTFPR/L16 Stahl
S32T-CTFPR/L16 Stahl
C12Q-CTFPR/L11 Hartmetall
C16R-CTFPR/L11 Hartmetall

**RE: Standard Eckenradius

*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm.

Ausfithrung DMIN

16
20
25
32
40
16
20

DCONMS

12
16
20
25
32
12
16

DMIN

11
13
17
22

11

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

F b AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr.
S12M-CTFPR/L11
$16Q-CTFPR/L11
S20R-CTFPR/L16
S25S-CTFPR/L16
S32T-CTFPR/L16
C12Q-CTFPR/L11
C16R-CTFPR/L11

%

Spannfinger-Set 1 Spannfinger-Set 2
CSW-00

T

CSG-58
CSG-6S
CSG-6
CSG-6

CSG-58

{

Schlissel
P-2.5
P-2.5

P-3

P-3

P-3
P-2.5
P-2.5

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Feinschlichten
NS9530

Anwendung

Schneidstoff

Schlichten
NS9530

Schlichten bis
mittl. Bearb.

T9215

Mittlere
Bearbeitung

T9215

o1 PSS PS PM
- -W-Y-

Schnittdaten
Schlichten bis
PTERE ) mittl. Bearb.
Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe A
Schnittdaten B022
H Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff BXM10
CBN .
Spanformstufe -
68,
Schnittdaten B028

Schlichten

BXM20
CBN

B018

H
: v
r(\ _ m'
[
wk ‘
LH LF s
b~ P
Yy 1 O
= |8
Rechte Ausflhrung (R)
Wende-
LF LH H B GAMF RE** schneidplatten
150 25) 11 11.5 -6° 0.4 TP**11083...
180 30 15 15 -4° 0.4 TP**1108...
200 40 18 18.5 -2° 0.8 TP**1603...
250 45 23 22.5 0° 0.8 TP**16083...
300 50 30 29.5 0° 0.8 TP**16083...
180 - 11 - -6° 0.4 TP**1108...
200 o 15 = -4° 0.4 TP**1108...
b &
Schraube/
Unterlage Unterlage
PAT-32 M3X0.5X6
M Anwendung  schiichten  STRPREIDS g o atung
Schneidstoff AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM i
Spanf tuf
- Y -
(Cs——
Schnittdaten B020
Anwendung Schlichten
Schneidstoff DX140
T-DIA -
Spanformstufe a
————
Schnittdaten B024

S/C-CTFPR/L: Wendeschneidplatten — B142 -, CBN — B186 -, PKD — B196

D044 www.tungaloy.de




IsoETuRN

A-PTFNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN %

£ @
&

LF

'DCONMS

Anstellwinkel F

Rechte Ausflihrung (R)

Katalog Nr. Ausfihrung  DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* cnhoupiatten moremnts
A25R-PTFNR/L1104-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 131  -6° -12° 08  TN"1104. 2
A32S-PTFNR/L1104-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 125 -6° -10° 0.8  TN"1104.. 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE § ( & @ &

Katalog Nr. Schraube/

Halter /
Innendrehen

. . " . 5 Schraube/
e Schlissel Kniehebel Kuhlmittelzufuhr Kiihimittelzufuhr*
A25R-PTFNR/L... LCS23A P-2.5 LCL23 EA-25 SSHM4-5
A32S-PTFNR/L... LCS23A P-2.5 LCL23 EA-32 SSHM4-5

*optional

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten B e";:g:{jn g M Anwendung Schlichten B e':nlgleei{Sn g
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ ss SM
£ N\ O
Spanformstufe A ‘ Spanformstufe gl { &\
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008

A-PTFNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B084 -

Tungaloy D045




STREAMIETBAR

A-PTFNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung fUr negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN H
Iﬁ\ y ;;’
91571 6@ w6 O
/] — P s B BN
LH | =
R NID”g Y-
GAMF > LF 5
b =] 1 Q
. GAMPT i ta
Anstellwinkel F
Katalog Nr. Ausfilhrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE*
A25R-PTFNR/L16-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 12 6°  -12° 08
A32S-PTFNR/L16-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 1.1 6°  -10° 0.8
A40T-PTFNR/L16-D500 Stahl 50 40 27 300 60 37 14 8> -10° 08
A50U-PTFNR/L16-D630 Stahl 63 50 35 350 65 47 1.1 -6° -8° 0.8

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (PTFNR**) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (PTFNL**) flir rechte Wendeschneidplatten (R).

{ # L

AUSTAUSCHTEILE

Rechte Ausflhrung (R)

Wende- Dreh-
schneidplatten moment*

TN**1604... 2.7
TN™1604... 2.7
TN*1604... 2.7
TN*1604... 2.7

&

Katalog Nr. Unterlage ponrauber Schiissel Rohrstift Kniehebel Kihimittelzufur ~  Schraube/
A25R-PTFNR/L16-D320  ELST317BR/L LCS3 pP-2.5 LSP3 LCL33 EA-25 SSHM4-5
A32S-PTFNR/L16-D400 LST317BR/L LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32 SSHM4-5
A40T-PTFNR/L16-D500 LST317BR/L LCS3 pP-2.5 LSP3 LCL3 - SSHM6-6
A50U-PTFNR/L16-D630 LST317BR/L LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3 - SSHM6-6

*optional
S-PTFNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten
DMIN H
St v
R
i i m— A @) o
\Jl ";"‘ ﬁ \ f 3
= - I
A LH J %Y
- = LF o =
GAMF =
© i 15)
Anstellwinkel F N e
nsteliwinke Rechte Ausflhrung (R)
. Wende- Dreh-
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF RE* schneidplatten moment*
S32S-PTFNR/L16 Stahl 40 32 22 250 50 30 29.5 -10° 0.8 TN**1604... 2.7
S40T-PTFNR/L16 Stahl 50 40 27 300 55 37 37.5 -10° 0.8 TN*1604... 2.7
S50U-PTFNR16 Stahl 63 50 35 350 65 47 47.5 -8° 0.8 TN**1604... 2.7

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

P { LA
AUSTAUSCHTEILE ©) 4
Katalog Nr. Unterlage ii?;ﬁ:g:l/ Schlissel Rohrstift Kniehebel

S32S-PTFNR16 LST317BR LCS3 P25 LSP3 LCL3
S32S-PTFNL16 LST317BL LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
S40T-PTFNR16 LST317BR LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
S40T-PTFNL16 LST317BL LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
S50U-PTFNR16 LST317BR LCS3 P25 LSP3 LCL3

A-PTFNR/L, S-PTFNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

D046 www.tungaloy.de




TURNINGA

A-ATFNR/L

Halter mit Doppelklemmung fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN

n H ( ?
o /'J ; i 7/
9157 ] .
1
J
n
LF =
o]
| ©
o
Anstellwinkel F Rechte Ausfiihrung (R)
. Wende- -
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schneidplatten momnt*
A25R-ATFNR/L16-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 TN**1604... 3
A32S-ATFNR/L16-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -10° 0.8 TN*1604... 3 g
~c
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung Eg
**RE: Standard Eckenradius % §
_ £
AUSTAUSCHTEILE & & V4 O\ & o
. Schraube/ " Schraube/ o
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Unterlage Schlissel
A*-ATFNR/L16-D... ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. : : Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Eearient gl Soiwererunt M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF ™ TH SF A
Spanformstufe Spanformstufe PN
— 4 O A A T A
e =
Schnittdaten B006 Schnittdaten
Anwendung Schlichten Beh::gtle?{ﬁng Scmwergzgsa::;g Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be'\::)t(laei{l.emg
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe A //
[ ® .&
——] ———]
Schnittdaten B0O10 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten ~ Schiichten  p Mitlere o JH| Anwendung  Feinschiichten  Schiichten
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe  / . . Spanformstufe . .
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

A-ATFNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -
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BOREMEISTER

S-SDUCR/L-H

Wechseldrehkopf mit Schraubklemmung fir positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

93° =]

Anstellwinkel U

Katalog Nr.
S$16-SDUCR/L07-H
S20-SDUCR/L11-H
S25-SDUCR/L11-H
S32-SDUCR/L11T-H
S40-SDUCR/L11T-H

DMIN
20
25
32
40
50

DCON
16
20
25
32
40

WF
11
13
17
22
27

LF
20
20
20
32
32

D40, D50, D60

Hinweis: Rechte Halter (SDUCR**) furr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SDUCL**) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

@

Rechte Ausflhrung (R)

schnwe?ggﬁ;tten
DC**0702...
DC*11T3...
DC*11T3...
DC*11T3...
DC*11T3...

AUSTAUSCHTEILE & /@ &
Schraube/ . Schraube/
Katalog Nr. Klemmung Schlussel Unterlage Unterlage
S16-SDUCR/L07-H SR14-548 T-7/5 - -
e S20-SDUCR/L11-H SR16-236P T-15/5 = =
S25-SDUCR/L11-H SR16-236P T-15/5 = =
U 2 S32-SDUCR/L11T-H SR16-236P T-15/5 TDC3-1P SRTC-3P
S40-SDUCR/L11T-H SR16-236P T-15/5 TDC3-1P SRTC-3P
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schlichten Sni?#frgzgrg's B eha/llli:)ttle?{:jn g M Anwendung  Feinschlichten Schlichten snc,ll;'tlt'lc rgzgrgils Beh::gcle?{t?ng
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff GH330 AH725 AH630 T6130
PSS PS PM W PSF PSS PM
Spanformstufe ° ‘ ° Spanformstufe < =< o ° ’-‘Lﬁ\g/b\—-'
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung srz?tltiflgzgrgi,s Anwendung  Feinschlichten  Schlichten B e“::gcle?{l?n .
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KSO05F
cM T-DIA mitSpanvinkel T-DIA AL
_—
Spanformstufe ° Spanformstufe @' € < a » <a>
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung Schlichten Sr‘r:i?tltllc hBt::rkt)’i-s Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanf tuf
panformstufe o o Spanformstufe \@’ \\.//
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

S-SDUCR/L-H: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182, PKD — B194 -
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BOREMEISTER

Anti-Vibrations-Stange

Anti-Vibrations-Bohrstange fur Wechseldrehkdpfe — innere Kuhimittelzufuhr

DCONMS

“p)

o <—>1 DCONWS
% H I ‘ EI ci =
Qv M o g8
OAL - 50 & 60 mm Schaft
Katalog Nr. Ausfiihrung DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C Stahl 16 16 156 92 G1/8
G16-L204-10D-E Hartmetall 16 16 204 140 - \§
D20-L200-7D-C Stahl 20 20 200 120 G1/4 E%’
G20-L260-10D-E Hartmetall 20 20 260 180 - ] §
D25-1.255-7D-C Stahl 25 25 255 155 G1/4 c
D25-1.330-10D-C Stahl 25 25 330 230 G1/4
D32-L320-7D-C Stahl 32 32 320 192 G3/8
D32-L416-10D-C Stahl 32 32 416 288 G3/8
D40-L408-7D-C Stahl 40 40 408 248 G1/2
D40-L528-10D-C Stahl 40 40 528 368 G1/2
D50-L518-7D-C Stahl 40 50 518 318 G1/2
D50-L668-10D-C Stahl 40 50 668 468 G1/2
D60-L628-7D-C Stahl 40 60 628 388 G3/4
D60-L808-10D-C Stahl 40 60 808 568 G3/4
AUSTAUSCHTEILE & %ﬁ
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5
D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5
D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0
D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0
D4°"565_Eﬁ?""" SRM6X16DIN912-12.9 HWS5.0

Tungaloy D049




STREAMIETBAR

A/E-SDUCR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H
T 7/

e DT* Py
L) é# o | @

w ShiH 2

GAMF < - LF =2

s

GAMP:NF_.I—} =

Anstellwinkel U Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schheidpiatten momont:

A10K-SDUCR/L07-D130 Stahl 13 10 7 125 20 9 2 0° -10° 0.4 DC**0702... 1.2
A12M-SDUCR/L07-D160 Stahl 16 12 9.3 150 24 11 3.3 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2
A16Q-SDUCR/L07-D200 Stahl 20 16 11.3 180 32 15 8.8 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2
A20R-SDUCR/L11-D270 Stahl 27 20 16.1 200 36 18 6.1 0° -5° 0.8 DC*11T3... 3
A25S-SDUCR/L11-D320 Stahl 32 25 18.6 250 45 23 6.1 0° -4° 0.8 DC*11T3... 3
E10H-SDUCRO07-D130 Hartmetall 13 10 7 100 25 9 1.9 5° -3.5° 0.4 DC*0702... 1.2
E10M-SDUCR/L07-D130 Hartmetal 13 10 7 150 25 9 2  0° -10° 04 DCHO702.. 1.2
E12J-SDUCR07-D160 Hartmetall 16 12 9.3 110 27 11 3.2 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2
E12Q-SDUCR/L07-D160 Hartmetall 16 12 9.3 180 27 11 3.3 0° -6° 0.4 DC*0702... 1.2
E16L-SDUCR07-D200 Hartmetall 20 16 11.3 130 32 15 3.2 0° -5° 0.4 DC*0702... 1.2
E16R-SDUCR/L07-D200 Hartmetall 20 16 11.3 200 32 15 3.3 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2
E20S-SDUCR11-D270 Hartmetall 27 20 16.1 250 36 18 6.1 0° -5° 0.8 DC*11T3... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
U é Hinweis: Rechte Halter (SDUCR**) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SDUCL**) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlissel
A1**-SDUCR/L07-D1*0 CSTB-2.58 T-8F
A16Q-SDUCR/L07-D200 CSTB-2.5 T-8F
A2**-SDUCR/L11-D**0 CSTB-4S T-15F
E1**-SDUCR/L07-D1*0 CSTB-2.58 T-8F
E16*-SDUCR/L07-D200 CSTB-2.5 T-8F
E20S-SDUCR11-D270 CSTB-4S T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten  Schlichten S:‘?tltifhatzgrgi-s B e'::g?i{l?n g M Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Sr%?tltllc hBtggrgi-s B e“::g:eei{:n 3
Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215
01 Js PS PM 01 JS PS PM
Spanformstufe @ o o ‘ Spanformstufe @ " 1’ ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schlichten bis 0 0 Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KS05F
CcM T-DIAmit Spanwinkel AL
Spanformstufe Spanformstufe —~ .“ ~
° '%L” V
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
: . Schlichten bis A a .
Anwendung  Feinschlichten S/ "Rl H Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Schneidstoff BX470 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN PS CBN CBN
Spanformstufe % “ » o Spanformstufe o \./( y o & <
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

A/E-SDUCR/L: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182, PKD — B194 -

D050 www.tungaloy.de




STREAMIETBAR

A/E-SDUPR/L

Halter mit Schraubklemmung flr positive, 565° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN

<L

@

©
A A
GAMF STLH, | LF

A

WE
DCONMS j¢
&1

Q)
>
<
-‘é

Anstellwinkel U

Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE™ schiedomiten m2reh-.
A12M-SDUPR07-D150-P  Speziallegierter Stahl 15 12 8.3 150 24 11 2.3 5) 0 0.4 DPMTOQ702... 1.2
A12M-SDUPLO7-D150-P  Speziallegierter Stahl 15 12 83 150 24 11 23 5 0 04  DPMTO702.. 12 &
A12M-SDUPR07-D180-P Speziallegierter Stahl 18 12 10.3 150 24 11 4.3 5] 0 0.4 DPMTQ702... 1.2 E,_ﬁg
A12M-SDUPL07-D180-P Speziallegierter Stahl 18 12 10.3 150 24 11 4.3 5 0 0.4 DPMTQ702... 1.2 § %
A16Q-SDUPR07-D220-P Speziallegierter Stahl 22 16 12.3 180 32 15 4.3 5 0 0.4 DPMTQ702... 1.2 E
A16Q-SDUPLO7-D220-P  Speziallegierter Stahl 22 16 123 180 82 15 43 5 0 04  DPMTO702.. 12 -
E12Q-SDUPR07-D150 Hartmetall 15 12 8.3 180 27 11 2.3 5 0 0.4 DPMTO0702... 1.2
E12Q-SDUPL07-D150 Hartmetall 15 12 8.3 180 27 11 2.3 5 0 0.4 DPMTQ702... 1.2
E12Q-SDUPR07-D180 Hartmetall 18 12 10.3 180 27 11 4.3 5 0 0.4 DPMTOQ702... 1.2
E12Q-SDUPL07-D180 Hartmetall 18 12 10.3 180 27 11 4.3 5 0 0.4 DPMTOQ702... 1.2
E16R-SDUPRO07-D220 Hartmetall 22 16 12.3 200 32 15 4.3 5) 0 0.4 DPMTQ702... 1.2
E16R-SDUPL07-D220 Hartmetall 22 16 12.3 200 32 15 4.3 5 0 0.4 DPMTQ702... 1.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SCLPR**) furr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SCLPL**) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ

Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schliussel
A**-SDUPR/L07-D**0-P CSTB-2.5S T-8F
E**-SDUPR/L07-D**0 CSTB-2.5S T-8F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis mittlere

Anwendung Bearbeitung
Schneidstoff T9225 NS9530
PS PS
Spanformstufe 0 o
Schnittdaten B018
Schlichten bis
s Anwendung mittl. Bearb.
Schneidstoff AH8015
PS
Spanformstufe o
Schnittdaten B026

A/E-SDUPR/L: Wendeschneidplatten — B125

Tungaloy D051




BOREMEISTER

S-DDUNR/L-H

Wechseldrehkopf mit Doppelklemmung fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel U

@

Rechte Ausflhrung (R)

Wende-
Katalog Nr. DMIN DCON WF LF Schaft schneidplatten
S32-DDUNR/L11T-H 40 32 22 32 D32 DN**1104...
S40-DDUNR/L15T-H 50 40 27 32 D40, D50, D60 DN**1504/086...
Hinweis: Rechte Halter (DDUNR*) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (DDUNL**) fuir rechte Wendeschneidplatten (R).
AUSTAUSCHTEILE & = & & /@
Schraube/ g Schraube/ .
Katalog Nr. Unterlage Unterlage Spannfinger Spannfinger Feder Schlussel
S32-DDUNR/L11T-H RDT3-2 SR40085I LCGR-3 SRRC3 KSP3 HW2.5
S40-DDUNR/L15T-H RDT433 SR14-506 DLM4 DLS4 DSP4 HW3.0
S40-DDUNR/L15T-H RDT443 SR14-506 DLM4 DLS4 DSP4 HW3.0
b
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. . . Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
. Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF SM SH
Spanformstufe @ D) o ‘ Spanformstufe > ;‘\)&\\,'} 9
L X2
4 ~
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten Be'\;rigleei{sng Sml\zltleg:ra;:ar?&ig Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be':r%ﬂeei::ng
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
Al d Al d Al d T-DIA mit Spanwinkel T-DIA P
Spanformstufe . ‘ . Spanformstufe v ~| - ‘o > o
Ry < —
Schnittdaten B010 Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be’::gtle?t"l?ng H Anwendung Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe _ ® <
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

S-DDUNR/L-H: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

D052 www.tungaloy.de




SOREMEISTER

Anti-Vibrations-Stange

Anti-Vibrations-Bohrstange fur Wechseldrehképfe — innere Kuhlmittelzufuhr

” - OHX _‘ DCONMS DCONWS @
il = Y
oy M 1
L I
- OAL - 50 & 60 mm Schaft
Katalog Nr. Ausfiihrung DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C Stahl 16 16 156 92 G1/8
G16-L204-10D-E Hartmetall 16 16 204 140 - %
D20-L200-7D-C Stahl 20 20 200 120 G1/4 Eg
G20-L260-10D-E Hartmetall 20 20 260 180 - % g
D25-L255-7D-C Stahl 25 25 255 155 G1/4 E
D25-L330-10D-C Stahl 25 25 330 230 G1/4
D32-L320-7D-C Stahl 32 32 320 192 G3/8
D32-L416-10D-C Stahl 32 32 416 288 G3/8
D40-L408-7D-C Stahl 40 40 408 248 G1/2
D40-L528-10D-C Stahl 40 40 528 368 G1/2
D50-L518-7D-C Stahl 40 50 518 318 G1/2
D50-L668-10D-C Stahl 40 50 668 468 G1/2
D60-L628-7D-C Stahl 40 60 628 388 G3/4
D60-L808-10D-C Stahl 40 60 808 568 G3/4
AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5
D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5
D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0
D32-L... SRM5X12DIN912 HW4.0
D4°"ﬁéa_f?"‘"' SRM6X16DIN912-12.9 HWS5.0

Tungaloy D053




Ub

IsoETuRN

A-PDUNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 565° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H @
> pilg %
- 5 = T
\ o W “ : )
‘LZA [90)]
GAMF <—J‘ LH, o LF =
Q
aave £ 18
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schremisitte moreh-.
A20Q-PDUNR/L1104-D250 Stahl 25 20 13 180 36 18 8 -6° -14° 0.8 DN**1104... 1.7

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (PDUNR**) flr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (PDUNL**) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ y & @ &

Schraube/ o i Kuhimittel- Schraube/
IReitleg NI Klemmung Sl Klcycoc zufuhr* Kuhlmittelzufuhr*
A20Q-PDUNR/L1104-D250 LCS22A P-2F LCL33NL EA-20 SSHM2.5-3
*optional

iIsoETfuanN

A-ADUNR/L-Eco

Halter mit Doppelklemmung fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H @
, = 7
93° 11 ] : }

V/ I y | 20° A
r—-= i Pl LF %
o}
cAmp L8] 18
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schhedniatten moreiie
A25R-ADUNR/L1104-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -13° 0.8 DN**1104... 3
A32S-ADUNR/L1104-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -11° 0.8 DN**1104... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ (& § y L7 @ ﬁ

Schraube/ Schraube/
Spannfinger Unterlage

A™-ADUNRI/L... ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F

Rohrstift Unterlage Schlissel

Katalog Nr. Spannfinger

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten DD M Anwendung Schlichten Mittlere

Bearbeitung Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ Ss SM
Spanformstufe ‘ @ Spanformstufe <" .} < 7'/&} .
- N
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Mittlere
Anwendung Bearbeitung
Schneidstoff T515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten BO10

A-PDUNR/L-Eco, A-ADUNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B065 -

D054 www.tungaloy.de




STREAMIETBAR

A-PDUNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H @
| : p,

‘ g
LH_ |
GAMF = o -3
aave -] 8
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE™ schhodpiatten moreh:.
A20Q-PDUNR/L11-D250 Stahl 25 20 13 180 36 18 3 -6° -14° 0.8 DN**1104... 1.7
A25R-PDUNR/L11-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 4.5 -6° -12° 0.8 DN**1104... 2.7 %
~C
A32S-PDUNR/L15-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -13° 0.8 DN**1504... 4.8 59
=T
A40T-PDUNR/L15-D500 Stahl 50 40 27 300 60 37 7 -6° -10° 0.8 DN**1504... 4.8 % %
A50U-PDUNR/L15-D630 Stahl 63 50 85 350 65 47 10 -6° -8° 0.8 DN**1504... 4.8 E
A32S-PDUNR/L1506-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6° -13° 0.8 DN**15086... 4.8
A40T-PDUNR/L1506-D500 Stahl 50 40 27 300 60 37 7 -6° -11° 0.8 DN**15086... 4.8
A50U-PDUNR/L1506-D630 Stahl 63 50 35 350 65 47 10 -6° -10° 0.8 DN**1506... 4.8

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE \‘9‘@ y ( @ & ) &

Katalog Nr. Unterlage conraube/ - Sohraube/ - sonissel 1 Schilissel2  Rofrstift  Kniehebel — Kihimittelzufuhr | SCRaube/
A20Q-PDUNR/L11-D250 - LCS22A - P-2F - - LCL33NL EA-20 SSHM2.5-3
A25R-PDUNR/L11-D320 ELSD317BR/L - LCS3 - P-2.5 LsP3 LCLa3L EA-25 SSHM3-4
A32S-PDUNR/L15-D400  LSD42BR/L - Lcs4 - P-3 LsP4 LoL4 EA-32 SSHM5-6
A40T-PDUNR/L15-D500  LSD42BR/L - Lcs4 - P-3 LSP4 LoL4 - SSHM6-6
A50U-PDUNR/L15-D630  LSD42BR/L - Lcs4 - P-3 LSP4 LcL4 - SSHM6-6
A32S-PDUNR/L1506-D400  ELSD42 - ELCS4 - P-3 LSP4s LCL44 EA-20 SSHM5-6
A40T-PDUNR/L1506-D500  ELSD42 - ELCS4 - P-3 LSP4S LCL44 - SSHM6-6
A50U-PDUNR/L1506-D630  ELSD42 - ELCS4 - P-3 LSP4s LCL44 - SSHM6-6

*optional

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis

Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Bomteiy  SHErEaE g M Anwendung Schlichten Eearta el Sc e AT
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130

TF TSF ™ TH SF SM SH

AN O, A, AR
NS N
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
" Mittlere Mittl. Bearb. bis . q . Mittlere

Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10

All-round All-round All-round T-DIA it Spanwinkel T_DJA P

Spanformstufe . ‘ ‘ Spanformstufe - - .>
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
s Anwendung  Feinschlichten Schlichten LR H Anwendun Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung 9

Schneidstoff BX470 AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20

CBN HRF HRM CBN CBN

Spanformstufe Spanformstufe e
o B D oo wo

Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

A-PDUNRY/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

Tungaloy D055




T-PDUNR

Tsuppari-lchiban — Halter mit Kniehebelklemmung (hartmetallverstarkt) fir negative, 55° rhombische
Wendeschneidplatten

DMIN é Hartmetallverstarkt ‘JZL‘ @
. Yy - —
&2 - :Srw @
L | LH L3 >
| N
GAMF S e LF = z
° @)
. ok 1 } a
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. Ausfilhrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H 2 GAMF RE*™ schhoastiten
T32U-PDUNR15C Verstarkt 40 Rc1/2 32 22 350 50 103 30 6 -13° 0.8 DN**1504...
T40V-PDUNR15C Verstarkt 50 Rc1/2 40 27 400 55 88 37 7 -10° 0.8 DN**1504...
T50W-PDUNR15C Verstarkt 63 Rc1/2 50 35 450 65 63 47 10 -8° 0.8 DN**1504...
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).
@
2
AUSTAUSCHTEILE V%% © ( @ &
Katalog Nr. Unterlage SK(;?;ZE;/ Schlissel Rohrstift Kniehebel
T**-PDUNR15C LSD42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4
U b
S-PDUNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung flr negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten
DMIN H
;i _ JT
L 7 ] m
ot @
LH, | S
GAMF LF - Z
> e -8
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr.  Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H B GAMF  RE* schhedoiatten
S20Q-PDUNR/L11 Stahl 25 20 13 180 35 18 19 -14° 0.8 DN**1104...
S25R-PDUNR/L11 Stahl 32 25 17 200 40 23 24 -12° 0.8 DN**1104...
S32S-PDUNR/L15 Stahl 40 32 22 250 50 30 29.5 -13° 0.8 DN**1504...
S40T-PDUNR/L15 Stahl 50 40 27 300 55 37 37.5 -10° 0.8 DN**1504...
S50U-PDUNR/L15 Stahl 63 50 35 350 65 47 47.5 -8° 0.8 DN**1504...

**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

L)
AUSTAUSCHTEILE /@ ( @ &

Schraube/ Schraube/

Katalog Nr. Unterlage Kniehebel 1 Kniehebel 2 Schlissel 1 Schlissel 2 Rohrstift Kniehebel
S20Q-PDUNR/L11 - LCS22A - P-2F - - LCL33NL
S25R-PDUNR11 ELSD317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33L
S25R-PDUNL11 ELSD317BL - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33L
S32S-PDUNR15 LSD42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4
S32S-PDUNL15 LSD42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4
S40T-PDUNR15 LSD42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4
S40T-PDUNL15 LSD42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4
S50U-PDUNR15 LSD42BR - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4
S50U-PDUNL15 LSD42BL - LCS4 - P-3 LSP4 LCL4

T-PDUNR, S-PDUNRY/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

D056 www.tungaloy.de




TURNINGA

A-ADUNR/L

Halter mit Doppelklemmung fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN

Anstellwinkel U

Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF
A25R-ADUNR/L15-D320 Stahl 32 25 17 200
A32S-ADUNR/L15-D400 Stahl 40 32 22 250
A40T-ADUNR15-D500 Stahl 50 40 27 300
A50U-ADUNR15-D630 Stahl 63 50 35 350
A25R-ADUNR/L1506-D320 Stahl 32 25 17 200
A32S-ADUNR/L1506-D400 Stahl 40 32 22 250

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

e ¢ &

AUSTAUSCHTEILE

) Schraube/
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Feder
A“*-ADUNR/L15-D... ACP4S ACS-5W BP-7
A*-ADUNR/L1506-D... ACP4S ACS-5W BP-7

TUNG TJET

C-PDUNL-CHP

LF

DCONMS

Rechte Ausflihrung (R)

LH H f2 GAMP GAMF B° RE* schrodnitten moreh-..
45 23 4.5 -6° -13° 30 0.8 DN**1504... 8
50 30 6 -6° -11° 20 0.8 DN**1504... 3 %
55 37 7 -6 -8 15 08 DN"1504. 3 %
65 47 10 -6° -7° 15 0.8 DN**1504... 3 %'E
45 23 45 -6° -13° 15 0.8 DN**15086... 3 T g
50 3 6 -6° -11° 20 08 DN*1506.. 3 £
4 & & /5
Rohrstift Unterlage ?ﬂ;:ﬁ;%e; Schlussel
SP-2.5 ASD432 CSTB-3.5 T-15F
SP-2.5 ASD423 CSTB-3.5 T-15F

Halter mit Kniehebelklemmung — TungCap-Anschluss — 93° Anstellwinkel fUr negative, 55° rhombische

Wendeschneidplatten — Hochdruckkthlung

DMIN
=N
/ B \_
\ )
N
+<g
Anstellwinkel U
Katalog Nr. DMIN DCONMS BD LF
C6PDUNL17100-1104-CHP 32 63 25 100
Geeignet fur Kihimitteldruck 14 MPa
**RE: Standard Eckenradius )
N4 =
AUSTAUSCHTEILE V.- /4 % ©

Schraube/

Knishebel Kuhleinheit

Katalog Nr.

Unterlage

DCONMS

=
- “'LF LB

Linke Ausfuhrung (L)

C6PDUNL17100-1104-CHP ELSD317BL LCS43 S-CU-CHP
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B ehallrig:trﬁn g waLg:;’ga:fng M
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF ™ TH
Spanformstufe @ A @ o
Schnittdaten B006
n Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung Schiichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round
Spanformstufe . ‘ .
Schnittdaten BO10
s A . . " Mittlere
nwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung H
Schneidstoff BX470 AHB8005 AH8005
CBN HRF HRM
Schnittdaten B014

Wende-
LB WF f2 RE** schneidplatte
67.5 17 4.5 0.8 DN**1104...
{ ® A
Schlissel Rohrstift Kniehebel
P-2.5 LSP3 LCL33L
. Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwencung Schlichten Bearbeitung Schwerzerspanung
Schneidstoff T6120 T6130 T6130
SF SM SH
Spanformstufe  _ )«a\\ . ([(/‘Q"I.’ : -
L —Ame Lt =S
Schnittdaten B008
n n q Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff DX120 DX140 TH10
T-DIA MitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe
B o S
Schnittdaten BO12
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe = o S
Schnittdaten B016

A-ADUNR/L, C-PDUNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

Tungaloy D057




STREAMIETBAR

A/E-STUPR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

D‘Mﬁ'% , @

< _
©
o 2t
LA LF 2
GAMPW |8
Anstellwinkel U Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF  LH H 2 GAMP GAMF RE* schneidpistten moremnt
A07G-STUPR/L07-D080 Stahl 8 7 4 90 12 675 04 5° -10° 0.4  TP*0701... 0.9
A08H-STUPR/L07-D080 Stahl 8 8 4 100 195 75 05 5° -10° 0.4  TP™0701... 0.9
A08H-STUPR/L09-D100 Stahl 10 8 55 100 16 75 06 5° -8° 0.4 TP*0902.."" 0.9
A10F-STUPR1102-D120 Stahl 12 10 6.5 80 20 9 1.4 5° -6° 04 TP=1102..0 12
A10K-STUPR/L1102-D120 Stahl 12 10 65 125 20 9 0.7 5° -6° 04 TP*1102.00 1.2
A10K-STUPR/L1103-D120 Stahl 12 10 65 125 20 9 0.6 5° -10° 04 TP*1103.00 1.4
A12H-STUPR1102-D140 Stahl 14 12 7 100 24 11 0.8 5° -4° 04 TP*1102.0 1.2
A12M-STUPR/L1102-D140 Stahl 14 12 7 150 24 11 0.8 5° -4° 04 TP1102.0 1.2
A12M-STUPR/L1103-D140 Stahl 14 12 7 150 24 11 0.6 5° -6° 0.4 TP*1103.00 1.4
A12H-STUPR1102-D160 Stahl 16 12 9 100 24 11 0.6 5° -3° 04 TP™102.0 1.2
A12M-STUPR/L1102-D160 Stahl 16 12 9 150 24 11 0.6 5° -3° 04 TP*1102.00 1.2
A16K-STUPR13-D180 Stahl 18 16 9 125 32 15 08 5° -3° 0.4 TP*1303.00 1.4
A16Q-STUPR/L1103-D180 Stahl 18 16 9 180 32 15 0.8 5° -4° 0.4 TP*1103.00 1.4
A16Q-STUPR/L13-D180 Stahl 18 16 9 180 32 15 0.8 5° -3° 0.4 TP=1303.."" 1.4
A16K-STUPR13-D200 Stahl 20 16 11 125 32 15 06 5° -3° 0.4 TP*1303."0 1.4
U & A16Q-STUPR/L13-D200 Stahl 20 16 11 180 32 15 0.6 5° -3° 0.4 TP=1303.."" 1.4
A20R-STUPR/L1103-D220 Stahl 22 20 11 200 36 18 07 5° -2° 0.4 TP*1103.00 1.4
A20R-STUPR/L13-D220 Stahl 22 20 11 200 36 18 07 5° -2° 0.4 TP*1303.00 1.4
A25S-STUPR/L16-D270 Stahl 27 25 135 250 45 23 05 5° -1° 0.8 TP*16T3.." 3
A32T-STUPR/L16-D340 Stahl 34 32 17 300 50 30 07 5° 0° 0.8  TP™16T3.. 3
E07H-STUPR/L07-D080 Hartmetall 8 7 4 100 14 675 03 5° -10° 0.4  TP*0701.. 0.9
E08G-STUPR07-D080 Hartmetall 8 8 4 90 445 75 05 5° -10° 0.4  TP™0701... 0.9
E08K-STUPR/L07-D080 Hartmetall 8 8 4 125 445 75 05 5° -10° 0.4  TP*0701... 0.9
E08G-STUPR09-D100 Hartmetall 10 8 5.5 90 22 7 0.6 5° -8° 0.4 TP*0902..") 0.9
E08K-STUPR/L09-D100 Hartmetall 10 8 55 125 22 7 0.6 5 -8° 0.4 TP~0902." 0.9
E10F-STUPR1102-D120 Hartmetall 12 10 6.5 80 25 9 0.5 5° -6° 04 TP™102.0 1.2
E10H-STUPR1102-D120 Hartmetall 12 10 6.5 100 25 9 0.6 5° -6° 04 TP*1102.0 12
E10M-STUPR/L1102-D120 Hartmetall 12 10 6.5 150 25 9 0.6 5° -6° 04 TP™102.0 1.2
E10M-STUPR/L1103-D120 Hartmetall 12 10 6.5 150 25 9 0.7 5° -10° 04 TP*1103.00 14
E12G-STUPR1102-D140 Hartmetall 14 12 7 90 27 11 0.8 5° -4° 0.4 TP*1102..00 12
E12J-STUPR1102-D140 Hartmetall 14 12 7 110 27 11 0.8 5 -4° 04 TP™102.0 12
E12Q-STUPR/L1102-D140 Hartmetall 14 12 7 180 27 11 0.8 5° -4° 04 TP™102.0 1.2
E12Q-STUPR/L1103-D140 Hartmetall 14 12 7 180 27 11 0.7 5° -6° 0.4 TP=1103..0 1.4
E12G-STUPR1102-D160 Hartmetall 16 12 9 90 27 11 0.6 5° -3° 04 TP™1102.0 1.2
E12J-STUPR1102-D160 Hartmetall 16 12 9 110 27 11 0.6 5° -3° 04 TP*1102.0 1.2
E12Q-STUPR/L1102-D160 Hartmetall 16 12 9 180 27 11 0.6 5° -3° 0.4 TP*1102..00 12
E16H-STUPR13-D180 Hartmetall 18 16 9 100 32 15 09 &° -3° 0.4 TP™1303..0 1.4
E16R-STUPR/L1103-D180 Hartmetall 18 16 9 200 32 15 08 5° -3° 0.4 TP*1103..0 14
E16L-STUPR13-D180 Hartmetall 18 16 9 130 32 15 06 5° -3° 0.4 TP=1303..0 1.4
E16R-STUPR/L13-D180 Hartmetall 18 16 9 200 32 15 06 5° -3° 0.4 TP™1303..0 14
E16H-STUPR13-D200 Hartmetall 20 16 11 100 32 15 06 5° -3° 0.4 TP™1303..0 1.4
E16L-STUPR13-D200 Hartmetall 20 16 11 130 32 15 06 5° -3° 0.4 TP*1303.00 1.4
E16R-STUPL13-D200 Hartmetall 20 16 11 200 32 15 06 & -3° 0.4 TP=1303..0 1.4
E20S-STUPR1103-D220 Hartmetall 22 20 11 250 36 18 07 5° -2° 0.4 TP*1103..0 14
E20S-STUPR13-D220 Hartmetall 22 20 11 250 36 18 06 5° -2° 0.4 TP*1303..0 1.4
E25T-STUPR16-D270 Hartmetall 27 25 135 300 45 23 05 5° -1° 0.8  TP™16T3... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (STUPR**) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (STUPL**) flir rechte Wendeschneidplatten (R).
(1) Wendeschneidplatten TPGH, TPGM und TPGA nicht anwendbar.

A/E-STUPR/L: Wendeschneidplatten — B142 -, CBN — B185 -, PKD — B196
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AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

A07/08-STUPR/L07/09-D...
A10*-STUPR/L1102-D120
A12*-STUPR/L1102-D...
A12M-STUPR/L1103-D140
A16*-STUPR/L13-D...
A20R-STUPR/L13-D220
A*-STUPR/L16-D...
E07/08-STUPR/L07/09-D...
E10*-STUPR/L1102-D120
E12*-STUPR/L1102-D...
E**-STUPR/L1103-D...
E16*-STUPR/L13-D...
E20S-STUPR13-D220
E25T-STUPR16-D270

&

Schraube/
Klemmung

CSTB-2.2L038
CSTB-2.58
CSTB-2.5B

CSTB-3L050
CSTB-3S8
CSTB-3
CSTB-4M

CSTB-2.2L038
CSTB-2.58
CSTB-2.5B

CSTB-3L050
CSTB-3S
CSTB-3
CSTB-4M

Pt

Schlissel

T-7F
T-8F
T-8F
T-9F
T-9F
T-9F

T-15F
T-7F
T-8F
T-8F
T-9F
T-9F
T-9F

T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten
Schneidstoff SH725
Js
Spanformstufe A
Schnittdaten
Schlichten bis
PG mittl. Bearb.
Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe
Schnittdaten B022

Anwendung  Feinschlichten

Schneidstoff BX470

Spanformstufe

Schnittdaten

Schlichten bis
mittl. Bearb.

T9215
PS

B018

Mittlere
Bearbeitung

T9215

Anwendung Schlichten

mittl. Bearb.
Schneidstoff SH725 T9215
Js PS
Spanformstufe A
Schnittdaten B020

Anwendung  Feinschlichten

Schneidstoff DX120
T-DIA ™t Spanwinkel

Spanformstufe

SO3T 20

Schnittdaten B024

Anwendung  Feinschlichten Schlichten

Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN

-
/1

Spanformstufe yARN P
Schnittdaten B028

Schlichten bis

Halter /
Innendrehen

Tungaloy D059



T-STUPR/L

Tsuppari-lchiban — Halter mit Schraubklemmung (hartmetallverstarkt) flir positive, 60° dreieckige

Wendeschneidplatten

Hartmetallverstéarkt

GAMF

GAMP* T ] i

Anstellwinkel U

Katalog Nr.  Ausfihrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMP GAMF RE* schhonitten momn

T12M-STUPR11-D14 Verstérkt 14 - 12 7 150 24 59 11 5° -4°
T12M-STUPR/L11 Verstérkt 16 - 12 9 150 25 58 1 5° -4°
T16Q-STUPR13-D18 Verstérkt 18 = 16 9 180 30 59 15 5° -3.5°
T16Q-STUPR/L13 Verstérkt 20 - 16 11 180 30 59 15 5° -3°
T20R-STUPR13C-D22 Verstarkt 22  Rcl/4 20 11 200 35 49 18 5° -2°
T20R-STUPR/L13 Verstéarkt 24 - 20 13 200 40 49 18 5° -2°
T25S-STUPR16C-D27 Verstérkt 27  Rcl1/4 25 13.5 250 40 64 23 5° =i®
T25S-STUPR/L16 Verstérkt 31 - 25 17 250 45 64 23 5° 0°

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (STUPR*) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (STUPL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ %S

U & Katalog Nr. Eé%?::é Schlissel
T12M-STUPR11-D14 CSTB-2.5B T-8F
T12M-STUPR/L11 CSTB-2.5 T-8F
T16Q-STUPR13-D18 CSTB-3S T-9F
T16Q-STUPR/L13 CSTB-3 T-9F
T20R-STUPR13C-D22 CSTB-3S T-9F
T20R-STUPR/L13 CSTB-3 T-9F
T25S-STUPR/L16... CSTB-4S T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis

Anwendung  Feinschlichten Schlichten S;?tltifflstggrgi-s B elzljgl:i{ﬁn g M Anwendung Schlichten mittl. Bearb.
Schneidstoff NS9530 NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff AH725 AH630

01 PSS PS PM PSF PSS PM A
& -
————

Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung S:_l?tltiflgggrgi.s Anwendung Schlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX140
cm T-DIA -
Spanformstufe ‘ Spanformstufe a
fe==———=———
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024

H Anwendung  Feinschlichten Schlichten

Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN . CBN .
1 1
Spanformstufe . a a
Schnittdaten B028

T-STUPR/L: Wendeschneidplatten — B142 -, CBN — B185 -, PKD — B196

D060 www.tungaloy.de

0.4 TP*1102...
0.4 TP*1102...
0.4 TP**1308...
0.4 TP**1308...
0.4 TP**1308...
0.4 TP**1308...
0.8 TP*16T83...
0.8 TP*16T3...
Mittlere
Bearbeitung
T6130

=

LF 13 ]

Rechte Ausflhrung (R)

1.2
1.2
1.4
1.4
1.4
1.4
3
3

nt*




IsoETuRN

A-PTUNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung fUr negative, dreieckige Wendeschneidplatten

93°

=

Anstellwinkel U

Katalog Nr. Ausfiihrung
A25R-PTUNR/L1104-D320 Stahl
A32S-PTUNR/L1104-D400 Stahl

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

&

AUSTAUSCHTEILE

DMIN DCONMS WF

32
40

25
32

{

2 @
J@

DCONMS

DMIN g
AV, l /}l
|
GAM <A F J
r = u
aavp{-e=] u

LF
17 200 45 23
22 250 50 30

s &

LH H f2
1.22
1.16

Rechte Ausflihrung (R)

W - -
GAMP GAMF RE* schnodiatten manemts
6 -12° 08 TN"1104.. 2
6  -10° 08 TN™1104.. 2

Halter /
Innendrehen

&

Schraube/

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung
A25R-PTUNR/L1104-D320 LCS23A
A32S-PTUNR/L1104-D400 LCS23A

*optional

Schlissel

P25
P-2.5

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215
TSF ™
Schnittdaten B006

Anwendung

Schneidstoff

Spanformstufe

Schnittdaten

Kniehebel KihImittelzufuhr*
LCL23 EA-25
LCL23 EA-32

. Mittlere

Schlichten Bearbeitung

T6120 T6130
ss SM
A A
L ® (™,
B008

A-PTUNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B084 -

Kuhlmittelzufuhr*
SSHM4-5

SSHM4-5

Tungaloy D061




STREAMIETBAR

A-PTUNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN @
| J
N e
I |
Z | %
GAMF = S 2
o)
campL-e=_1] : N | S
AnSte”Winkel U Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schnodpiatten mareonts
A16M-PTUNR/L11-D200 Stahl 20 16 11 150 32 15 1 -6° -14° 0.4 TN**1103... 1.7
A20Q-PTUNR/L11-D250 Stahl 25 20 13 180 36 18 1 -6° -12° 0.4 TN**11083... 1.7
A25R-PTUNR/L16-D320 Stahl 32 25 17 200 45 23 1.4 -6° -12° 0.8 TN**1604... 2.7
A32S-PTUNR/L16-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 1.3 -6° -10° 0.8 TN**1604... 2.7

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm.

Schaftlangen kénnen von der ISO-Norm abweichen.

Hinweis: Rechte Halter (PTUNR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (PTUNL**) flir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ @@ y ( @ @ &

Schraube/ Schraube/

. . . . = . o Schraube/
Katalog Nr. Unterlage Kniehebel 1 Kniehebel 2 Schliussel 1 Schlissel 2 Rohrstift Kniehebel Kuhimittelzufuhr

KihImittelzufuhr*
A16M-PTUNR/L11-D200 = LCS22A = P-2F = = LCL22N = SSHM3-4
& A20Q-PTUNR/L11-D250 = LCS22A = P-2F = = LCL22N EA-20 SSHM3-4
u A25R-PTUNR/L16-D320 ELST317BR/L - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33 EA-25 SSHM4-5
A32S-PTUNR/L16-D400  LST317BR/L - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32 SSHM4-5
*optional
T-PTUNR

Tsuppari-lchiban — Halter mit Kniehebelklemmung (hartmetallverstarkt) fir negative, 60° dreieckige
Wendeschneidplatten

@

Hartmetallverstéarkt

&

Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H GAMF RE™ schiedatiten moreont
T16Q-PTUNR11 Verstarkt 20 - 16 11 180 27 59 15 -14° 0.4 TN**1108... 1.7
T20R-PTUNR11C Verstarkt 25 Rc1/4 20 13 200 35 49 18 -12° 0.4 TN**11083... 1.7
T25S-PTUNR16C Verstarkt 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 -12° 0.8 TN**1604... 2.7
T32U-PTUNR16C Verstéarkt 40 Rc1/2 32 22 350 50 103 30 -10° 0.8 TN**1604... 2.7
T40V-PTUNR16C Verstarkt 50 Rc1/2 40 27 400 55 88 37 -10° 0.8 TN**1604... 2.7
T50W-PTUNR16C Verstarkt 63 Rc1/2 50 35 450 65 63 47 -8° 0.8 TN**1604... 2.7

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm.

Schaftlangen kénnen von der ISO-Norm abweichen.

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE \\\\\/> y ( @ &

Schraube/ Schraube/

Katalog Nr. Unterlage Kniehebel 1 Kniehebel 2 Schlissel 1 Schlussel 2 Rohrstift Kniehebel

T**-PTUNRT11... = LCS22A = P-2F = = LCL22N
T25S-PTUNR16C ELST317BR = LCS3 = P-2.5 LSP3 LCL33
T**-PTUNR16C LST317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3

A-PTUNR/L, T-PTUNR: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

D062 www.tungaloy.de




A/S-PTUNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

DMIN % | " @
ey !
' % 39 T o}
4 P !
- LH, F g
GAMF - ‘ “ 5
, w‘% A 18
Anstellwmkel U Rechte Ausflihrung (R)
K . Wende- Dreh-
atalog Nr.  Ausfilhrung DMIN DCONMS  WF LF LH H B GAMF  RE*  schneidplatten moment*
S16M-PTUNR/L11 Stahl 20 16 11 150 30 15 188 -14° 0.4 TN**11083... 1.7
S20Q-PTUNR/L11 Stahl 25 20 13 180 35 18 19 -12° 0.4 TN**1108... 1.7 \E
S25R-PTUNR/L16 Stahl 32 25 17 200 40 23 24 -12° 0.8 TN**1604... 2.7 5%
A32S-PTUNR/L16 Stahl 40 32 22 250 50 30 29.5 -12° 0.8 TN**1604... 2.7 § 5
c
C

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm.

Schaftlangen kénnen von der ISO-Norm abweichen.

Hinweis: Rechte Halter (R) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

VAR S

Schraube/

b &

Schraube/

AUSTAUSCHTEILE

i

Katalog Nr. Unterlage Kniehebel 1 Kniehebel 2 Schlissel 1 Schlissel 2 Rohrstift Kniehebel Kuhlmittelzufuhr*
S**-PTUNR/L11 - LCS22A - P-2F - - LCL22N -
S25R-PTUNR16 ELST317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL33 -
S25R-PTUNL16 ELST317BL - LCS3 = P-2.5 LSP3 LCL33 =
A32S-PTUNR16 LST317BR - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32
A32S-PTUNL16 LST317BL - LCS3 - P-2.5 LSP3 LCL3 EA-32

*optional
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. n n Mittlere Mittl. Bearb. bis . Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF ™ TH SF 0 SM
Spanformstufe Spanformstufe PN
° VN A - ol
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e";l:g:{jn g Scmxlergzgsa:&ig Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’::)té?:sn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstuf Spanformstuf & 2 //
anformstufe anformstufe
? ” > ) o&
——] ———]
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
&  Anwendung  Feinschlichten  Schiichten it o JH| Anwendung  Feinschiichten  Schiichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe ) y @ Spanformstufe ’ . \ ’ \
r Cpxizon Cpxizon
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

A/S-PTUNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -
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STREAMIETBAR

A/E-SVUBR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN LH H @
r—
_ = N [22)
GAVE <! LE 1 %T
Yo [ 18
GAMP{= | u
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF  LF LH H  f2 GAMP GAMF RE* schnedpitten moreont-
A16Q-SVUBR/L11-D200 Stahl 20 16 15.5 180 85] 15 8 0° -8° 0.4 VB**1108... 1.2
A20R-SVUBR/L11-D250 Stahl 25 20 17.5 200 40 19 8 0° -7° 0.4 VB**1108... 1.2
A25S-SVUBR/L16-D320 Stahl 32 25 20.5 250 50 23 8.5 0° -6° 0.8 VB**1604... 3
E16R-SVUBR/L11-D245 Hartmetall 24.5 16 16 200 - 15 8 0° -8° 0.4 VB**1108... 1.2
E20S-SVUBR/L11-D285 Hartmetall 28.5 20 18 250 - 19 8 0° -7° 0.4 VB**1103... 1.2
E25T-SVUBR/L16-D340 Hartmetall 34 25 21 300 - 23 8.5 0° -6° 0.8 VB**1604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SVUBR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SVUBL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Katalog Nr. %Z:]:?#Eﬁé Schlussel
A**-SVUBR/L11-D2*0 CSTB-2.5 T-8F
A25S-SVUBR/L16-D320 CSTB-3.5 T-15F
U & E**-SVUBR/L11-D2*5 CSTB-2.5 T-8F
E25T-SVUBR/L16-D340 CSTB-3.5 T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis

Anwendung Schlichten S;?tltiftgggrgi-s M Anwendung Schlichten mittl. Bearb.
Schneidstoff SH725 T9215 Schneidstoff SH725 T9215
Js PS Js PS
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s:]?tltif'gzgrgi.s H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff BXM10 BXM20
cMm CBN CBN
Spanformstufe <> Spanformstufe _ — >
Schnittdaten B022 Schnittdaten B028

A/E-SVUBRY/L: Wendeschneidplatten — B150 -, CBN — B189
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T-SVUBR

Tsuppari-lchiban — Halter mit Schraubklemmung (hartmetallverstarkt) fUr positive, 35° rhombische
Wendeschneidplatten

EMIﬂ L Hartmetallverstarkt H @
prig |
o @
\[9 | m)
" JEEEREE L L3 =
GAMF = %
GAMP A ‘ il | 8
Anstellwmkel U Rechte Ausflihrung (R)

Katalog Nr.  Ausfiihrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 L4 H f2 GAMP GAMF RE™ schhoidpiatte morerms
T20R-SVUBR11C Verstarkt 25 Rc1/4 20 14 200 30 59 121 18 4 0° -8° 0.4 VB*1103... 1.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SVUBR*) fiir linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & 7 (

Schraube/
Klemmung

T20R-SVUBR11C CSTB-2.5 T-8F

Katalog Nr. Schlussel

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis

Anwendung Schlichten S;?tltilc.:hst::rgi-s M Anwendung Schlichten mittl. Bearb.
Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AH725 AH630
PSS PS PSF PSS
Spanformstufe ‘ 6 Spanformstufe <> o
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
i i . Schlichten bis
Anwendung s;?#f"gggrg'.s Anwendung Schlichten mittll. Bearbl.
Schneidstoff T515 Schneidstoff AH8015 AH8015
cMm PSS PS
Spanformstufe ‘ Spanformstufe o °
Schnittdaten B022 Schnittdaten B026

H Anwendung  Feinschlichten Schlichten

Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN

Spanformstufe
g S

Schnittdaten B028

T-SVUBR: Wendeschneidplatten — B150 -, CBN — B189

Halter /
Innendrehen

Tungaloy D065



BOREMEISTER

S-SVUCR/L-H
Wechseldrehkopf mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

@
[
977 50° 5
O
4 a
A
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)
Wende-
Katalog Nr. DMIN DCON WF LF Schaft schneidplatten
S20-SVUCR/L11-H 27 20 16 20 D20 VC**1108...
S25-SVUCR/L11-H 31 25 17 25 D25 VC*1108...

Hinweis: Rechte Halter (SVUCR**) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SVUCL**) fuir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlussel
S20-SVUCR/L11-H SR14-560 T-8/5
S$25-SVUCR/L11-H SR14-560 T-8/5

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: Schlichten bis " Schlichten bis Mittlere
Anwendung Schlichten . Boarb. M Anwendung Schlichten itt]. Boarb. Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AH725 AH630 T6130
PSS PS PSF PSS PM
Spanformstufe ° ‘ Spanformstufe ° <> s.
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
. Anwendung Srzlrtltlf hBt:grt;l's Anwendung Feinschlichten Schlichten Beg:gé?{ﬁng
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KSO5F
CcM T-DIA mit Spanwinkel T-DIA AL
Spanformstufe Spanfi tuf I -
P - panformstufe ) ) - t
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
. Anwendung Schlichten s:‘mfrgggrg{s Anwendung Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe
a® 0 0% 2
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

S-SVUCR/L-H: Wendeschneidplatten — B153 -
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BOREMEISTER

Anti-Vibrations-Stange

Anti-Vibrations-Bohrstange fur Wechseldrehképfe — innere Kuhlmittelzufuhr

" - OHX _‘ DCONMS DCONWS @
A =
oy M = Sy
° I
- OAL . 50 & 60 mm Schaft
Katalog Nr. Ausfiihrung DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C Stahl 16 16 156 92 G1/8
G16-L204-10D-E Hartmetall 16 16 204 140 - %
D20-L200-7D-C Stahl 20 20 200 120 G1/4 Eg
G20-L260-10D-E Hartmetall 20 20 260 180 - % g
D25-L255-7D-C Stahl 25 25 255 155 G1/4 E
D25-L330-10D-C Stahl 25 25 330 230 G1/4
D32-L320-7D-C Stahl 32 32 320 192 G3/8
D32-L416-10D-C Stahl 32 32 416 288 G3/8
D40-L408-7D-C Stahl 40 40 408 248 G1/2
D40-L528-10D-C Stahl 40 40 528 368 G1/2
D50-L518-7D-C Stahl 40 50 518 318 G1/2
D50-L668-10D-C Stahl 40 50 668 468 G1/2
D60-L628-7D-C Stahl 40 60 628 388 G3/4
D60-L808-10D-C Stahl 40 60 808 568 G3/4
AUSTAUSCHTEILE @ %’g
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5
D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5
D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0
D32-L... SRM5X12DINg12 HW4.0
D4°"|5éa_?ﬁ?"‘"' SRM6X16DIN912-12.9 HW5.0

Tungaloy D067




STREAMIETBAR

A/E-SVUCR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

WA oK e — |
P sk :
GAVIF .2
I e 15
AnSte”WInkel U Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfilhrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2  GAMP GAMF RE* schheidpiatten moremmts
A12M-SVUCR/L08-D160 Stahl 16 12 11 150 30 11 515} 0° -8° 0.4 VC**0802... 0.6
A25S-SVUCR/L16-D320 Stahl 32 25 19 250 45 238 6.5 0° -5° 0.8 VC**1604... 3
E12Q-SVUCR/L08-D180 Hartmetall 18 12 11.5 180 @ 11 5.5 0° -8° 0.4 VC*0802... 0.6
E25T-SVUCR/L16-D320 Hartmetall 32 25 19 300 - 23 6.5 0° -5° 0.8 VC**1604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SVUCR™) flrr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SVUCL**) furr rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ 7/ Q

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlissel
A12M-SVUCR/L08-D160 CSTB-2L T-6F
A25S-SVUCR/L16-D320 CSTB-3.5 T-15F
E12Q-SVUCR/L08-D180 CSTB-2L T-6F

U & E25T-SVUCR/L16-D320 CSTB-3.5 T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis

Schlichten bis
Anwendung mittl. Bearb. M nwencung mittl. Bearb.
Schneidstoff T9215 Schneidstoff T9215
PS PS
Spanformstufe ° Spanformstufe <>
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schlichten bis A q Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KSO05F
cM T-DIA mit Spanwinkel AL
Spanformstufe ‘ Spanformstufe G! a _
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung S,ﬁ?ﬂfrgzgrﬂs H Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Schneidstoff AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
PS CBN CBN
Spanformstufe ° Spanformstufe _ -
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

A/E-SVUCR/L: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B190, PKD — B194 -
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T-SVUCR

Tsuppari-lchiban — Halter mit Schraubklemmung (hartmetallverstarkt) fUr positive, 55° rhombische
Wendeschneidplatten

g
=
=

LN
D\

W

DCONMS| |

A
LH | L3
GAMF b LF
GAMP |- &= ) |
Anstellwinkel U Rechte Ausfihrung (R)

Katalog Nr.  Ausfiihrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE* schnoidipatte morcone
T25S-SVUCR16C Verstarkt 32 Rc1/4 25 19 250 40 64 23 6.5 0° -5° 0.8 VC**1604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm.

Hinweis: Rechte Halter (SVUCR*) fiir linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Schraube/
Klemmung

T25S-SVUCR16C CSTB-3.5L T-15F

Halter /
Innendrehen

Katalog Nr. Schlussel

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten s:‘mfrg::rgi_s M Anwendung Schlichten Srﬁmftgggrgi-s B e“::gleei{l?n g
Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AH725 AH630 T6130
PSS PS PSF PSS PM
Spanformstufe ° ‘ Spanformstufe <’ ° ) 2
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung Srg?tltiftgzgrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eg:;té?{ﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KS05F
cM T_DIA mit Spanwinkel T_DIA AL
Spanformstufe " Spanformstufe = I ) =
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024

: Schlichten bis A N .
Anwendung Schlichten mittl. Bearb. H Anwendung  Feinschlichten Schlichten

Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe o o Spanformstufe - R

Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

T-SVUCR: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B190, PKD — B194 -
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Ub

BSBOREMEISTER

S-DVUNR/L-H

Wechseldrehkopf mit Doppelklemmung fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

@

Rechte Ausflhrung (R)

Anstellwinkel U

Wende-
Katalog Nr. DMIN DCON WF LF Schaft schneidplatte
S40-DVUNR/L16T-H 52 40 30 36 D40, D50, D60 VN**1604...
AUSTAUSCHTEILE é =5 ﬁ @ / é
Schraube/ g Schraube/ .
Katalog Nr. Unterlage Unterlage Spannfinger Spannfinger Feder Schlissel
S40-DVUNR/L16T-H ASV322 SR35080I DLM3V SR10402267 KSP5 HW4.0
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
A . A Mittlere A Mittlere
. Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF ™ SF SM
Spanformstufe @ S B - Spanformstufe 2
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten Be'\;rigleei{sng Sml\zltlerggggar?&ig Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120
Al d Al d Al d T-DIA mit Spanwinkel
Spanformstufe l - .- Spanformstufe .r .
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
q A A Mittlere A A q
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung H Anwendung Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe F\./é e o Spanformstufe - ® - o -

Schnittdaten BO14 Schnittdaten B016

S-DVUNRY/L-H: Wendeschneidplatten — B094 -, CBN — B178, PKD — B192
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SBOREMEISTER

Anti-Vibrations-Stange

Anti-Vibrations-Bohrstange fur Wechseldrehképfe — innere Kuhlmittelzufuhr

" - OHX _‘ DCONMS DCONWS @
A =
oy M = Sy
° I
- OAL . 50 & 60 mm Schat
Katalog Nr. Ausfiihrung DCONWS DCONMS OAL OHX CNT
D16-L156-7D-C Stahl 16 16 156 92 G1/8
G16-L204-10D-E Hartmetall 16 16 204 140 - %
D20-L200-7D-C Stahl 20 20 200 120 G1/4 Eg
G20-L260-10D-E Hartmetall 20 20 260 180 - § g
D25-L255-7D-C Stahl 25 25 255 155 G1/4 E
D25-L330-10D-C Stahl 25 25 330 230 G1/4
D32-L320-7D-C Stahl 32 32 320 192 G3/8
D32-1L416-10D-C Stahl 32 32 416 288 G3/8
D40-L408-7D-C Stahl 40 40 408 248 G1/2
D40-L528-10D-C Stahl 40 40 528 368 G1/2
D50-L518-7D-C Stahl 40 50 518 318 G1/2
D50-L668-10D-C Stahl 40 50 668 468 G1/2
D60-L628-7D-C Stahl 40 60 628 388 G3/4
D60-L808-10D-C Stahl 40 60 808 568 G3/4
AUSTAUSCHTEILE @ %’g
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
D16-L..., G16-L... SRM3X10DIN912 HW2.5
D20-L..., G20-L... SRM3.5X10DIN912 HW2.5
D25-L... SRM4X12DIN912 HW3.0
D32-L... SRM5X12DINg12 HW4.0
D4°"|5éa_?ﬁ?"‘"' SRM6X16DIN912-12.9 HW5.0

Tungaloy D071




IsoETuRN

A-PVUNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H
Py ) 7
7AWN
I\ Ji L { -
N |
LH |4 2
GAMF SLINN LF - 2
GAMP [ “ H 8
AnSte”Winkel U Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF  LH H 2 GAMP GAMF RE* scnhoaiiten momontt
A25R-PVUNR/L1204-D320 Stahl 32 25 18 200 45 23 5.0 -5° -15° 0.8 VN*1204... 3
A25R-PVUNR/L1204-D370 Stahl 37 25 22 200 45 23 8.0 -4° -15° 0.8 VN*1204... 3
A32S-PVUNR/L1204-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 515) -6° -12° 0.8 VN*1204... 3
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. IEI%%?#E% Schlissel Kniehebel Unterlage Rohrstift KihImittelzufuhr* KUhSIrfn:'thrtzlljzblﬁ{Jhr*
A25R-PVUNR/L1204-D... LCS3V P-2.5 LCL3V LSv212 LSP3 EA-25 SSHM4-5
A32S-PVUNR/L1204-D400 LCS3V P-2.5 LCL3V LSv212 LSP3 EA-32 SSHM4-5
*optional

Ub

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: Mittlere : Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ SS SM
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe . o Ty
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008

A-PVUNRY/L-Eco: Wendeschneidplatten — B095 -
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STREAMIETBAR

A-PVUNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel U

DMIN
\P

GAMF

e > L
y [

H o |2
- -5

GAMPL-Z ] | 8
o Rechte Ausflihrung (R)
LH H f2 GAMP GAMF RE* schrsaohiten moreh-i.
45 23 9.5 -5° -14° 0.8 V/YN**1604... 2.7
50 30 6 -5° -12° 0.8 V/YN**1604... 2.7
60 37 -5° -10° 0.8 V/YN**1604... 2.7

Katalog Nr. Ausfithrung DMIN DCONMS WF LF
A25R-PVUNR/L16-D370 Stahl 37 25 22 200
A32S-PVUNR/L16-D400 Stahl 40 32 22 250
A40T-PVUNR/L16-D500 Stahl 50 40 27 300

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

&

e (¢
AUSTAUSCHTEILE <> &

Katalog Nr. Schraube/

Unterlage

Schlissel

Halter /
Innendrehen

# L

Kniehebel

A25R-PVUNR/L16-D370 LSV317BR/L LCS3V
A32S-PVUNR/L16-D400 LSV317BR/L LCS3V
A40T-PVUNR/L16-D500 LSV317BR/L LCS3V

*optional

P25
P25
P-2.5

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Mittlere

Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbettung M
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215
TF TSF ™
Spanformstufe @ @ -
Schnittdaten B006
" Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung Schlichten Boathe g "
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round
Spanformstufe - - -
Schnittdaten B010
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten [l H
Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AH8005 AHB8005
CBN HRF HRM
Spanformstufe
e
Schnittdaten B014

Anwendung

Schneidstoff

Spanformstufe

Schnittdaten

Anwendung

Schneidstoff

Spanformstufe

Schnittdaten

Anwendung

Schneidstoff

Spanformstufe

Schnittdaten

. . P o Schraube/
Rohrstift Kniehebel KihImittelzufuhr Kahimittelzufuhr*
LSP3 LCL3V EA-25 SSHM4-5
LSP3 LCL3V EA-32 SSHM4-5
LSP3 LCL3V - SSHM5-6
. Mittlere
Schilichisy Bearbeitung
T6120 T6130
SF SM
\{ra‘:{\ i ﬁ*? |
B008
Feinschlichten
DX120
T-DIA Mit Spanwinkel
®| »
B012
Feinschlichten Schlichten
BXM10 BXM20
CBN CBN

A-PVUNRY/L: Wendeschneidplatten — B094 -, B107, CBN — B178, PKD — B192
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TURNINGA

A-AVUNR/L

Halter mit Doppelklemmung fur negative, 35° und 25° rhombische Wendeschneidplatten

25°

Anstellwinkel U

DMIN

; @

[T
= |

b LH o
GAMF LF

|
5N
\

S
DCONMS

GAMP%

Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H
A32S-AVUNR/L16-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 6 -6°
A40T-AVUNR/L16-D500 Stahl 50 40 27 300 55 37 7 -6°

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius
=

AUSTAUSCHTEILE

. Schraube/
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger
A*-AVUNR/L16-D... ACP3L ACS-5W

Ub

&S &

s

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

q A A Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215
TF TSF ™
Spanformstufe @ - -
Schnittdaten B006
N Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung Schlichten Boathe g "
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round
Spanformstufe - - -
Schnittdaten B010
. . 0 Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AH8005 AHB8005
CBN HRF HRM
Spanformstufe
e
Schnittdaten B014

<>
Feder Rohrstift Unterlage
BP-7 SP-2.5 ASV322
. Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T6120 T6130
SF SM
Spanformstufe T i g*} i
Schnittdaten B008
Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff DX120
T-DIA it Spanwinkel
Spanformstufe P | -
Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe
Schnittdaten B016

A-AVUNR/L: Wendeschneidplatten — B094 -, B107, CBN — B178, PKD — B192

D074 www.tungaloy.de

Rechte Ausflhrung (R)

f2 GAMP GAMF RE* schhompiatten morei:

-10° 0.8
-8° 0.8

V/YN**1604... 3
V/YN**1604... 3

&

Schraube/
Unterlage

CSTB-3.5

Pt

Schlissel

T-15F




STREAMIETBAR

A/E-SWUBR/L

Halter mit Schraubklemmung fur positive, 80° trigonale Wendeschneidplatten

LF
Geraderg
Schaft

ONMS

Anstellwinkel U

Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF  LF LH H GAMP GAMF RE*™ schmsiSRiten moreh-.
AO05F-SWUBR/L03-D060 Stahl 6 5 8 80 9 4.8 0° -13° 0.4 WB**0301... 0.6
A06G-SWUBR/L03-D070 Stahl 7 6 3.5 90 11 5.75 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6 %
A07G-SWUBR/L03-D080 Stahl 8 7 4 90 12 6.75 0° -11° 0.4 WB**0301... 0.6 gg
A08H-SWUBRO03-D060 Stahl 6 8 3.1 100 18 7.5 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6 § %
A08H-SWUBRO03-D070 Stahl 7 8 3.6 100 20 7.5 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6 E
E05G-SWUBR/L03-D060 Hartmetall 6 5 3 90 10 4.8 0° -13° 0.4 WB**0301... 0.6
E06H-SWUBR/L03-D070 Hartmetall 7 6 &85 100 12 5N5) 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6
E07H-SWUBR/L03-D080 Hartmetall 8 7 4 100 14 6.75 0° -11° 0.4 WB**0301... 0.6
E08K-SWUBR03-D060 Hartmetall 6 8 3.1 125 30 7.5 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6
E08K-SWUBR03-D070 Hartmetall 7 8 3.6 125 40 7.5 0° -12° 0.4 WB**0301... 0.6

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SVUCR?) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SWUBL**) flir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlussel
A/E**-SWUBR/L... CSTB-2 T-6F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten M Anwendung Schlichten Anwendung Schlichten Anwendung Schlichten
Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725 Schneidstoff TH10 Schneidstoff GH110
wos wos wos wos
Spanformstufe ~ Spanformstufe ﬂ Spanformstufe b Spanformstufe 5
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008 Schnittdaten B0O10 Schnittdaten B012

A/E-SWUBRY/L: Wendeschneidplatten — B157 -
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Y=-rPrRO SERIES

A/E-SYUBR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 25° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN LH H @
- -~ \ J
° Al o ﬂ% H, E | 1
93 l;# \60 ( | i >y It T
: ﬂ§ l ) N\ ;t N [7)
- =
- LF =
GAMF = "3
GAMP {\?f u S
AnSte”Winkel U Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2  GAMP GAMF RE* schheidpiatten morei
A16Q-SYUBR/L11-D200 Stahl 20 16 11585 180 35 15 8 0° -8° 0.4 YW**11T2... 0.6
E12Q-SYUBR/L11-D200 Hartmetall 20 12 13.5 180 27 11 7.5 0° -8° 0.4 YW*11T2... 0.6
E16R-SYUBR/L11-D245 Hartmetall 24.5 16 16 200 32 15 8 0° -8° 0.4 YW™1T2... 0.6

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

Pt

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr. E;::hraube/ Schlissel
emmung
A16Q-SYUBR/L11-D200 CSTB-2L T-6F
E**-SYUBR/L11-D... CSTB-2L T-6F

Ub
Qe

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schlichten bis

Anwendung "t "Bearb. Anwendung it "Bearb.
Schneidstoff T9225 Schneidstoff GT9530
ZM ZM
Spanformstufe ? ; Spanformstufe .
Schnittdaten BO18 Schnittdaten B022

A/E-SYUBR/L: Wendeschneidplatten — B160

D076 www.tungaloy.de




STREAMIETBAR

A/E-SDQCR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN " ' @é @
y ‘ _
= ‘
IS - %
8
GAMPL- =" 1o
Anstellwinkel Q Rechte Ausfuhrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schnodnitten moromne
A10K-SDQCR/L07-D130 Stahl 13 10 7.6 125 20 9 2.6 0° -8° 0.4 DC**0702... 1.2
A12M-SDQCR/L07-D160 Stahl 16 12 8.6 150 24 11 2.6 0° -6° 0.4 DC*0702... 1.2 \E
A16Q-SDQCR/L07-D200 Stahl 20 16 10.6 180 32 15 2.6 0° -5° 0.4 DC*0702... 1.2 Eg
A20R-SDQCR/L11-D250 Stahl 25 20 13.7 200 36 18 3.7 0° -7° 0.8 DC*11T3... 3 % %
A25S-SDQCR/L11-D300 Stahl 30 25 162 250 45 23 37  0°  -4° 08 DC*11T3.. 3 £
E10H-SDQCR07-D130 Hartmetall 13 10 7.6 100 25 9 2.5 0° -8° 0.4 DC*0702... 1.2
E10M-SDQCR/L07-D130 Hartmetall 13 10 7.6 150 25 9 2.6 0° -8° 0.4 DC**0702... 1.2
E12J-SDQCR07-D160 Hartmetall 16 12 8.6 110 27 11 2.5 0° -6° 0.4 DC*0702... 1.2
E12Q-SDQCR/L07-D160 Hartmetall 16 12 8.6 180 27 11 2.6 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2
E16L-SDQCR07-D200 Hartmetall 20 16 10.6 130 32 15 2.5 0° -5° 0.4 DC*0702... 1.2
E16R-SDQCR/L07-D200 Hartmetall 20 16 10.6 200 32 15 2.6 0° -5° 0.4 DC**0702... 1.2
E20S-SDQCR/L11-D250 Hartmetall 25 20 13.7 250 36 18 3.7 0° -7° 0.8 DC*11T3... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SDQCR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SDQCL**) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ 7/ Q

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlissel
A1**-SDQCR/L07-D**0 CSTB-2.5S T-8F
A2**-SDQCR/L11-D**0 CSTB-4S T-15F
E1**-SDQCR/L07-D**0 CSTB-2.58 T-8F

E20S-SDQCR/L11-D250 CSTB-4S T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten  Schlichten s:‘mfrg::rgi_s B eh;:gle?trl?n g M Anwendung  Feinschlichten ~ Schlichten Sr%?tltllc fg:grtl;i-s B e'\an:gleeitrl?n g
Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215
o1 Js PS PM 01 Js PS PM
Spanformstufe @ o 0 ‘ Spanformstufe @ o 1’ ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schlichten bis 0 q Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KS05F
CcM T-DIAmit Spanwinkel AL
Spanformstufe ° Spanformstufe @J’ .
e ~
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
: : Schlichten bis A n .
s Anwendung  Feinschlichten S/ B0 H Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN PS CBN CBN
Spanformstufe a Spanformstufe : . e g . .
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

A/E-SDQCRY/L: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182, PKD — B194 -

Tungaloy D077




T-SDQCR/L
Halter mit Schraubklemmung flr positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten (Tsuppari-lchiban)

@

DMIN L Hartmetallverstarkt H
& piy
& D S . — - @
LH, | o LF M =
GAMF I~ -z
ki 1 Q
GAMP t— = — 11 | 8
Anstellwmkel Q Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE* schnwe?gglea'tten mE,’:Q,;p
T16Q-SDQCR/L07 Verstarkt 20 - 16 11 180 27 59 15 3 0° -6° 0.4 DC**0702... 1.2
T20R-SDQCR/L11C Verstarkt 25 Rc1/4 20 13 200 35 49 18 3 0° -6° 0.8 DC*11T3... 3
T25S-SDQCR/L11C Verstarkt 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 45 0° -4° 0.8 DC*11T3... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm.
Hinweis: Rechte Halter (SDQCR**) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SDQCL*) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ %g

Katalog Nr. I%S;?#Eﬁé Schlussel
T16Q-SDQCR/L07 CSTB-2.5 T-8F
T20R-SDQCR/L11C CSTB-4M T-15F
T25S-SDQCR/L11C CSTB-4 T-15F

Qe

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: Schlichten bis Mittlere . 3 . Schlichten bis Mittlere
Anwendung Schlichten mittl. Bearb. Bearbeitung M Anwendung  Feinschlichten Schlichten mittl. Bearb. Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff GH330 AH725 AH630 T6130
PSS PS PM W** PSF PSS Pl
Spanformstufe o ‘ ‘ Spanformstufe N o °
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s:_mf'gggrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Begligtle?{:jng
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KS05F
CM T-DIA mitSpanwinkel T_DJA AL
= o
Spanformstufe ‘ Spanformstufe @' = ‘i » i “ i
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung Schlichten S;mf'g:grgis H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe <> o Spanformstufe w \\\’.//
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

T-SDQCR/L: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182, PKD — B194 -
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STREAMIETBAR

A/E-SDQPR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN N * H @
| & ®

®, 1l

Shn LF g

-t | %

a— 15
Anstellwinkel Q Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE* schr%?gglea-tten mgfﬁgﬂt*

A12M-SDQPR07-D150-P  Speziallegierter Stahl 15 12 8.3 150 24 11 2.3 5 0 0.40 DPMTO0702... 1.2
A12M-SDQPLO07-D150-P  Speziallegierter Stanl 15 12 8.3 150 24 11 23 5 0 0.40 DPMTO0702... 1.2 \E
A12M-SDQPR07-D180-P  Speziallegierter Stahl 18 12 9.6 150 24 11 3.6 5 0 0.40 DPMTO0702... 1.2 E%’
A12M-SDQPL07-D180-P  Speziallegierter Stahl 18 12 9.6 150 24 11 3.6 5 0 0.40 DPMTO702... 1.2 % %
A16Q-SDQPR07-D220-P  Sperziallegierter Stahl 22 16 11.6 180 32 15 3.6 5 0 0.40 DPMTO0702... 1.2 E
A16Q-SDQPL07-D220-P  Speziallegierter Stahl 22 16 11.6 180 32 15 3.6 5 0 0.40 DPMTO702... 1.2
E12Q-SDQPR07-D150 Hartmetall 15 12 8.3 180 27 11 2.3 5} 0 0.40 DPMTO0702... 1.2
E12Q-SDQPL07-D150 Hartmetall 15 12 8.3 180 27 11 2.3 5 0 0.40 DPMTO702... 1.2
E12Q-SDQPR07-D180 Hartmetall 18 12 9.6 180 27 11 3.6 5! 0 0.40 DPMTO702... 1.2
E12Q-SDQPL07-D180 Hartmetall 18 12 9.6 180 27 11 3.6 5 0 0.40 DPMTO702... 1.2
E16R-SDQPR07-D220 Hartmetall 22 16 11.6 200 32 15 3.6 5 0 0.40 DPMTO0702... 1.2
E16R-SDQPL07-D220 Hartmetall 22 16 11.6 200 32 15 3.6 5 0 0.40 DPMTO702... 1.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SDQCR**) furr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SDQCL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & ﬁ

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlussel
A**-SDQPR/L07-D**0-P CSTB-2.58 T-8F
E**-SDQPR/L07-D**0 CSTB-2.5S T-8F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten bis mittlere

Bearbeitung
Schneidstoff T9225 NS9530
PS PS
Spanformstufe 0 o
Schnittdaten B018
Schlichten bis
s Anwendung mittl. Bearb.
Schneidstoff AH8015
PS
Spanformstufe o
Schnittdaten B026

A/E-SDQPR/L: Wendeschneidplatten — B125
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STREAMIETBAR

A/E-SVQBR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN

WF

-

oy
X

fof N
RN

@

f g
GAMF . LH LF 3
Q
GAMP{ - e
AnSte”Winkel Q Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE* schhoipiatten moremmts
A12M-SVQBR/L11-D170 Stahl 17 12 10.5 150 24 11 4.5 -5° -10° 0.4 VB**1103... 1.2
A16Q-SVQBR/L11-D215 Stahl 21.5 16 13 180 30 15 5 -5° -8° 0.4 VB**1108... 1.2
A20R-SVQBR/L11-D255 Stahl 25.5 20 15 200 36 18 5! -5° -6° 0.4 VB**1108... 1.2
A25S-SVQBR/L16-D305 Stahl 30.5 25 17.5 250 45 23 5 -5° -8° 0.8 VB**1604... 3
E12Q-SVQBR/L11-D170 Hartmetall 17 12 10.5 180 27 11 4.5 -5° -10° 0.4 VB**1103... 1.2
E16R-SVQBR/L11-D215 Hartmetall 21.5 16 13 200 32 15 5 -5° -8° 0.4 VB**1108... 1.2
E20S-SVQBR/L11-D255 Hartmetall 255 20 15 250 36 18 5 -5° -6° 0.4 VB**1108... 1.2
E25T-SVQBR/L16-D305 Hartmetall 30.5 25 17.5 300 45 23 5 -5° -8° 0.8 VB**1604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SVQBR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SVQBL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Katalog Nr. ES:]:?#E% Schlussel
A**-SVQBR/L11-D... CSTB-2.5 T-8F
Q @ A25S-SVQBR/L16-D305 CSTB-3.5 T-15F
E**-SVQBR/L11-D... CSTB-2.5 T-8F
E25T-SVQBR/L16-D305 CSTB-3.5 T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis

Anwendung Schlichten Sﬂltltilc.:hBt:grgi-s M Anwendung Schlichten it Boarb.
Schneidstoff SH725 T9215 Schneidstoff SH725 T9215
Js PS Js PS
Spanformstufe ‘ " Spanformstufe o ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s:]?tltif'gzgrgi.s H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff BXM10 BXM20
cMm CBN CBN
Spanformstufe <> Spanformstufe _ = _
Schnittdaten B022 Schnittdaten B028

A/E-SVQBR/L: Wendeschneidplatten — B150 -, CBN — B190

D080 www.tungaloy.de




T-SVQBR

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten (Tsuppari-Ichiban)

Anstellwinkel Q

Katalog Nr.

T20R-SVQBR11C Verstéarkt 25

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm.

DMIN Hartmetallverstéarkt H
s N h:}T
\ £y A
ﬁ o 13 |2
GAMF -5
(=]
GAMP{{—H ﬂ
LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE*
Rc1/4 20 200 30 59 18 4  -5° 7

Ausfiihrung DMIN CNT DCONMS WF

Hinweis: Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

Pt

Schlissel

&

AUSTAUSCHTEILE

Schraube/
Katalog Nr. Klemmung
T20R-SVQBR11C CSTB-2.5

T-8F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: Schlichten bis
Anwendung Schlichten e INE )
Schneidstoff NS9530 T9215

PSS PS
Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten BO18
Schlichten bis
PEE ) mittl. Bearb.
Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B022
H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN

Spanformstufe ‘\‘! P ‘\‘! i

Schnittdaten B028

Anwendung

Schneidstoff

Schlichten
AH725

Schlichten bis

mittl. Bearb.

AHG630

PSF PSS
Spanformstufe <> °

Schnittdaten B020
Anwendung Schlichten srz?tltir'-lBtzgrgis
Schneidstoff AHB8015 AH8015

PSS PS
Spanformstufe ° °

Schnittdaten

B026

T-SVQBR: Wendeschneidplatten — B150 -, CBN — B190

Rechte Ausflihrung (R)

Wende- Dreh-
schneidplatte moment*

0.4  VB*1103... 1.2

Halter /
Innendrehen

Tungaloy D081




STREAMIETBAR

A/E-SVQCR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

f’t%‘ e /41 5 { 9} _
\ () | 1|
K\%ﬂ) = o @\
A . 2
GAMF L LF &
— O
GAMP: =] ke
AnSte”WInkel Q Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE* schhedoitten morehe.
A10K-SVQCR/L08-D135 Stahl 135 10 8 125 20 9 3 5 8 04 VC"0802.. 06
A16Q-SVQCR/L11-D215 Stanhl 21.5 16 13 180 30 15 4.9 -5° -8° 0.4 VC*1103... 1.2
E10M-SVQCR/L08-D135 Hartmetall 1215 10 8 150 25 9 3 -5° -8° 0.4 VC**0802... 0.6
E16R-SVQCR/L11-D215 Hartmetall 21.5 16 13 200 32 15 4.9 -5° -8° 0.4 VC**1108... 1.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SVQCR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (SVQCL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %S

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlissel
A10K-SVQCR/L08-D135 CSTB-2L T-6F
A16Q-SVQCR/L11-D215 CSTB-2.5 T-8F
E10M-SVQCR/L08-D135 CSTB-2L T-6F
E16R-SVQCR/L11-D215 CSTB-2.5 T-8F

Qe

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis

Schlichten bis
Anwendung mittl. Bearb. M nwencung mittl. Bearb.
Schneidstoff T9215 Schneidstoff T9215
PS PS
Spanformstufe ° Spanformstufe °
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schlichten bis A q Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KSO05F
cM T-DIA mit Spanwinkel AL
Spanformstufe ‘ Spanformstufe G! a _
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung s,fmfrgzgrﬂs H Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Schneidstoff AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
PS CBN CBN
Spanformstufe ‘ Spanformstufe _ W
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

A/E-SVQCR/L: Wendeschneidplatten — B153 -
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T-SVQCR

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten (Tsuppari-Ichiban)

DMIN Hartmetallverstarkt H
Y b
P Ny '
T _ - -
{ wi 47
% ; N L3 (%)
LH 4L 2
GAMF 0, LF Z
= 73
[
GAMP = i |
AnSte|IW|nke| Q Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr.  Ausfihrung DMIN CNT DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE* schneldipiatte morcont
T25S-SVQCR16C Verstérkt 32 Rc1/4 25 17 250 40 64 23 8 0° -5° 0.8 VC**1604... 3
c
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung \2
**RE: Standard Eckenradius E%’
*Die Wendeplattenbohrung entspricht der ISO-Norm. © %
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R). T E
AUSTAUSCHTEILE @ / Q
Katalog Nr. E%%?E% Schlussel
T25S-SVQCR16C CSTB-3.5L T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
: Schlichten bis . Schlichten bis Mittlere
Anwendung Schlichten mittl. Bearb. M Anwendung Schiichten mittl. Bearb. Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AH725 AH630 T6130
PSS PS PSF PSS PM
Spanformstufe ° ‘ Spanformstufe <’ ° ) a
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung Srg?tltiftgzgrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be':igcl-;?ﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KS05F
CM T-DIA mitSpanwinkel T_DJA AL
Spanformstufe " Spanformstufe ) oo ) “ o
“wllr wBr o
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
A . Schlichten bis : : :
nwendung Schlichten mittl. Bearb. H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe e o Spanformstufe \\’/ . \\!./ .
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

T-SVQCR: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B190, PKD — B194 -
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Y=-rPrRO SERIES

A/E-SYQBR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 25° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H @
- 4 J
122.5° N ; - 1 @J
30° =2 ‘é"
LH |«
GAMF CEES =
] 19
| GAMP =t | la
Anstellwmkel Q Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schhodpiatten moree.
A12M-SYQBR/L11-D170 Stahl 17 12 10.5 150 24 11 4.5 -5° -10° 0.4 YW*11T2... 0.6
A16Q-SYQBR/L11-D215 Stahl 21.5 16 13 180 30 15 5 -5° -8° 0.4 YW*11T2... 0.6
E12Q-SYQBR/L11-D170 Hartmetall 17 12 10.5 180 27 11 4.5 -5° -10° 0.4 YW*11T2... 0.6
E16R-SYQBR/L11-D215 Hartmetall 21.5 16 13 200 32 15 5 -5° -8° 0.4 YW**11T2... 0.6

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ %g

Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlussel
A™-SYQBR/L11-D... CSTB-2L T-6F
E**-SYQBR/L11-D... CSTB-2L T-6F

Qe
z &

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schlichten bis

Anwendung mittl. Bearb. Anwendung mittl. Bearb.
Schneidstoff T9225 Schneidstoff GT9530
ZM ZM
Spanformstufe ﬁ Spanformstufe P
Schnittdaten BO18 Schnittdaten B022

A/E-SYQBR/L: Wendeschneidplatten — B160
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MINIFTURN

A/E-SDZXR/L
Halter fur Schraubklemmung fir DXGU-Wendeschneidplatten

DMIN

T wiEs L\’ @
4 3# D )
GAMF 13| ot | =
~ o
cAMP e 18
S |

Anstellwinkel Z Rechte Ausflihrung (R)

Katalog Nr.  Ausfilhrung DMIN DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE™  schmsndSiten  morei
A12M-SDZXR/L07-D140 Stahl 14 12 10.5 150 30 13 11 45 -10° -14° 0.4 DXGUO0703**R/L... 0.9
A16Q-SDZXR/L07-D160 Stahl 16 16 125 180 35 13 15 45 -10° -12.5° 0.4 DXGUOQO703**R/L... 0.9 \é
A20R-SDZXR/L07-D200 Stahl 20 20 145 200 40 13 18 4.5 -10° -10.5° 0.4 DXGUO703**R/L... 0.9 Eg
E12Q-SDZXR/L07-D180 Hartmetall 18 12 10.5 180 - 13 11 4.5 -11° -11° 0.4 DXGUO703**R/L... 0.9 % %
E16R-SDZXR/L07-D220 Hartmetall 22 16 12.5 200 - 13 15 45 -11° -9° 0.4 DXGUO0703**R/L... 0.9 E

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur rechte Wendeschneidplatten (R). Linke Halter (L) fur linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & 4

Schraube/
Klemmung

A/E**-SDZXR/L... SR34-514 T-7F

Katalog Nr. Schlussel

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

n Mittlere . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 AH725 Schneidstoff AH8015 AH8015
SS TS SS TS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ° °
Schnittdaten D095 Schnittdaten D095
. Mittlere n Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 AH725 Schneidstoff KSO05F KSO05F
SS TS Ss TS
Spanformstuf Spanformstuf - B =,
panformstufe ° ° panformstufe ri " ‘% ;‘<:\Q‘>|
Schnittdaten D095 Schnittdaten D095

A/E-SDZXR/L: Wendeschneidplatten — B125 -
Standard Schnittdaten — D095

Tungaloy D085




STREAMIETBAR

A/E-SDZCR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN LH
= T S —
N =
(Y]
GAVF Ll
R —
Anstellwinkel Z
Katalog Nr. Ausfiihrung DMIN DCONMS WF LF LH L3 H
A12M-SDZCR/L07-D140 Stahl 14 12 10.5 150 30 125 11 4.5 0° -9°
A16Q-SDZCR/L07-D160 Stahl 16 16 12.5 180 3 125 15 4.5 0° -8°
A20R-SDZCR/L11-D200 Stahl 20 20 15,5 200 40 150 18 5.5 0° -8°
A25S-SDZCR/L11-D250 Stahl 25 25 18 250 50 15 23 5.5 0° -6°
E12Q-SDZCR/L07-D180 Hartmetall 18 12 10.5 180 - 125 1 4.5 0° -8°
E16R-SDZCR/L07-D220 Hartmetall 22 16 12.5 200 - 125 15 4.5 0° -6°
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SDZCR**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R). Linke Halter (SDZCL**) fur linke Wendeschneidplatten (L).
AUSTAUSCHTEILE & /8
Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlussel
A1**-SDZCR/L07-D1*0 CSTB-2.5 T-8F
A2**-SDZCR/L11-D2*0 CSTB-4S T-15F
E1**-SDZCR/L07-D**0 CSTB-2.5 T-8F
z -
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten S;?tltiftgggrgi-s B e'::gl:i{:n g M Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725

01 Js PS PM
Spanformstufe @ o ‘ °

B018

Schnittdaten

-

Schneidstoff T515
CcM

Spanformstufe °

Schnittdaten B022

Schlichten bis

Feinschlichten mittl. Bearb.

Schneidstoff BX470 AH8005
CBN PS

Spanformstufe
= S

Schnittdaten B026

Anwendung

Rechte Ausfihrung (R)

0.4 DC**0702...
0.4 DC**0702...
0.8 DC*11T3...
0.8 DC*11T3...
0.4 DC**0702...
0.4 DC*0702...
Schlichten bis Mittlere
mittl. Bearb. Bearbeitung
T9215 T9215

Schnittdaten B020
0 9 Mittlere

Anwendung  Feinschlichten Bearbeitung

Schneidstoff DX120 KS05F

T-DIAmit Spanwinkel AL
Spanformstufe @. @
Schnittdaten B024

Schlichten

BXM20
CBN

B028

Feinschlichten

BXM10
CBN

Anwendung

Schneidstoff

Spanformstufe

Schnittdaten

A/E-SDZCR/L: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182, PKD — B194 -

D086 www.tungaloy.de

Wende- -
2 GAMP GAMF RE* scnmeiStiten moreh.

1.2
1.2
3
3
1.2
1.2

01 JS PS PM
Spanformstufe @ " <> ‘




STREAMIETBAR

A-PDZNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN o H @
R o v Sl ]
N ] @

/ o .
e .
GAMF - LF Z
-3
GAMP%% | la
Anstellwinkel Z Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr.  Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schnoipiatten moreont:
A32S-PDZNR/L15-D400 Stahl 40 32 22 250 50 30 11.5 -6° -13° 0.8 DN**1504... 4.8
A40T-PDZNR/L15-D500 Stahl 50 40 27 300 60 37 14.5 -6° -10° 0.8 DN**1504... 4.8
A50U-PDZNR/L15-D630 Stahl 63 50 35 350 65 47 14.5 -6° -8° 0.8 DN**1504... 4.8

O *Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
N4 **RE: Standard Eckenradi
AUSTAUSCHTEILE & ( I - & & S

Hinweis: Rechte Halter (PDZNR**) fur
Schraube/

pofraube’  schiissel  Rohrstift  Kniehebel — Kuhimittelzufuhr  , SOhraube/ | rechte Wendeschneidplatten (R).
Linke Halter (PDZNL**) flr linke

Halter /
Innendrehen

Katalog Nr. Unterlage

A32S-PDZNR15-D400 LSZ42BR  LCS4 P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM4-5 Wendeschneidplatten (L),
A32S-PDZNL15-D400 LSZ42BL  LCS4 P-3 LSP4 LCL4 EA-32 SSHM4-5
A40T-PDZNR15-D500 LSZ42BR  LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM5-6
A4QT-PDZNL15-D500 LSZ42BL  LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM5-6
A50U-PDZNR15-D630 LSZ42BR  LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6
A50U-PDZNL15-D630 LSZ42BL  LCS4 P-3 LSP4 LCL4 - SSHM6-6  optional
S-PDZNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H
D = | e
& 2 e —~
25 =
GAMF LF o
o » T “ O
© W5 i o
Anstellwinkel Z Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr.  Ausfihrung DMIN DCONMS  WF LF LH H f2 B GAMF RE* schhodpiatten
S32S-PDZNR/L15 Stahl 40 32 22 250 30 30 6 29.5 -13° 0.8 DN**1504...
S40T-PDZNR15 Stahl 50 40 27 300 35 37 7 37.5 -10° 0.8 DN**1504...
S50U-PDZNR15 Stahl 60 50 35 350 40 47 10 47.5 -8° 0.8 DN**1504...
&
g & < M L
AUSTAUSCHTEILE /©
Katalog Nr. Unterlage Schraube/ Schlissel Rohrstift Kniehebel “BE: standard Eckenradius" X
Kniehebel Hinweis: Rechte Halter (R) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).
$32S-PDZNR15 LSZ42BR LCs4 P-3 LSP4 LCL4 Linke Halter (L) fiir linke Wendeschneidplatten (L).
S32S-PDZNL15 LSz42BL LCS4 P-3 LSP4 LCL4
S*0*-PDZNR15 LSZ42BR LCS4 P-3 LSP4 LCL4
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
0 : : Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF SM SH
NG SN ,“,/ g NI _¥
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten Beh;lrlgela?{t?ng watg::gé:ﬂg Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be'\anrlgleei{sng
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_D|A P
Spanformstufe - . - Spanformstufe < - » - H .>
Schnittdaten BO10 Schnittdaten BO12
s Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e'g':gé?{jn g H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe F\\../‘/' @ o Spanformstufe ) gt .
Schnittdaten BO14 Schnittdaten B016

A-PDZNR/L, S-PDZNR/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -
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STREAMIETBAR
A/E-SEZPR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 75° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN H
: v @ J
\ ]
I
- (2]
=
LF =
(®)
}D
AnSte”Winkel Z Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH H 2 GAMP GAMF RE* schheioitten moreonts
A04F-SEZPR/L03-D055 Stahl 515 4 3.2 80 4 3.8 1.2 0° -8° 0.2 EP**03X1... 0.6
AO05F-SEZPR/L03-D065 Stahl 6.5 5 3.7 80 5 4.8 1.2 0° -6° 0.2 EP**03X1... 0.6
E04G-SEZPR/L03-D055 Hartmetall 515 4 3.2 90 5 3.8 1.2 0° -8° 0.2 EP**03X1... 0.6
EO05G-SEZPR/L03-D065 Hartmetall 6.5 5 3.7 90 6 4.8 1.2 0° -6° 0.2 EP**03X1... 0.6

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (SEZPR**) fir rechte Wendeschneidplatten (R). Linke Halter (SEZPL**) fur linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & %S

Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlissel
A**-SEZPR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F
E**-SEZPR/L03-D... CSTA-1.6 T-6F

z &

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten M Anwendung Schlichten Anwendung Schlichten
Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
Js Js Js
Spanformstufe 6 Spanformstufe 6 Spanformstufe 6
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008 Schnittdaten B010
Anwendung  Feinschlichten Schlichten H Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff DX140 GH110 Schneidstoff BX310
T-DIA wos CBN
Spanformstufe “} Spanformstufe a
o \
Schnittdaten B012 Schnittdaten B016

A/E-SEZPR/L: Wendeschneidplatten — B127 -, CBN — B184
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STREAMIETBAR

A-SVZBR/L

Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN LH
\‘—Uﬁ
wn
LF 2
-3
o
| I
Anstellwinkel Z
Katalog Nr. Ausfilhrung DMIN DCONMS WF LF LH L3 H 2
A16Q-SVZBR/L11-D200 Stanhl 20 16 155 180 35 125 15 8 0° -8°
A20R-SVZBR/L11-D250 Stahl 25 20 175 200 40 125 18 8 0° -7°
A25S-SVZBR/L16-D320 Stahl 32 25 24 250 50 175 23 12 0©° -6°
A32T-SVZBR/L16-D400 Stahl 40 32 275 300 72 175 30 12 0° -5°

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

Rechte Ausflihrung (R)

Wende- Dreh-
GAMP GAMF RE** schneidplatten mo:r?ent*

Hinweis: Rechte Halter (SVZBR**) fur rechte Wendeschneidplatten (R). Linke Halter (SVZBL**) firr linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE @ 7 <

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlissel
A*-SVZBR/L11-D2*0 CSTB-2.5 T-8F
A25S-SVZBR/L16-D320 CSTB-3.5 T-15F
A32T-SVZBR/L16-D400 CSTB-3.5L T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Schiichten  SCRlcRenbis nE Anwendung  Schlichten  SChlichten bis

mittl. Bearb. mittl. Bearb.
Schneidstoff SH725 T9215 Schneidstoff SH725 T9215
Js PS Js PS
Spanformstufe ‘ " Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung Srg?tltifl'lBtzgrgi.s H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff BXM10 BXM20
cMm CBN CBN
Spanformstufe <> Spanformstufe _ D - » wo. o

Schnittdaten B022 Schnittdaten B028

A-SVZBR/L: Wendeschneidplatten — B150 -, CBN — B189

0.4
0.4
0.8
0.8

VB*1103... 1.2
VB*1103... 1.2 )
~c
VBU1604.. 3 g©
VB*1604... S §
C
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STREAMIETBAR

A-SVZCR/L
Halter mit Schraubklemmung fir positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

DMIN LH

|
&
ép)

Y
DCONMS

|
|
3
\
|
|
|
|
L

AnSte|IWinke| Z Rechte Ausflhrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE* schnemmatte moreh-.
A12M-SVZCR/L08-D160 Stahl 16 12 11 150 30 10 11 55 0° -8° 0.4 VC**0802... 0.6

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (SVZCR**) flir rechte Wendeschneidplatten (R). Linke Halter (SVZCL**) furr linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Schraube/
Klemmung

A12M-SVZCR/L08-D160 CSTB-2L T-6F

Katalog Nr. Schlussel

z &

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schlichten bis
Anwendung mittl. Bearb. M nwencung mittl. Bearb.

Schneidstoff T9215 Schneidstoff T9215
PS PS
Spanformstufe ° Spanformstufe °
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schlichten bis A 0 Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KSO05F
cM T-DIA mit Spanwinkel AL
Spanformstufe ° Spanformstufe °! “ .
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung s;ﬂ':frgggrgi_s H Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Schneidstoff AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
PS CBN CBN
Spanformstufe ‘ Spanformstufe _ -—

Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

A-SVZCR/L: Wendeschneidplatten — B153 -
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TURNTEC

S-TLANR/L

Halter mit Schraubklemmung — Schruppbearbeitung — flr negative, tangentiale Wendeschneidplatten

DMIN
LS j
Ei ' —i
[45)]
o EE LF S
5 -
i 1
| I ]
Anstellwinkel A Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. Ausfihrung DMIN DCONMS  WF LF LH H HF schnedniatten
S25T-TLANR/L12-D530 Stahl 53 25 17 300 40 23 11.5 LNMX1204**L/R...
S32U-TLANR/L12-D530 Stahl 53 32 22 350 45 30 15 LNMX1204**L/R... \E
S40V-TLANR/L12-D530 Stahl 53 40 27 400 53 37 18.5 LNMX1204**L/R... o) _ig
S50U-TLANR/L16-D850 Stahl 85 50 37 350 63 47 23.5 LNMX1606**L/R... E“ 5
C
C

Hinweis: Rechte Halter (TLANR**) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (TLANL**) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & & = % / /é

Katalog Nr. I%S:r:?#fr?é %%anrr;%ee/ Unterlage Rohrstift Schlussel 1 Schlussel 2
S**-TLANR/L12-D530 CSTB-3.5L115-S  CSTF-2L055-S TSL12L/RI - KEYV-T10 T-6F-S
S50U-TLANR16-D850 CSTB-4L115-S = TSL16LI PSP-16 KEYV-T15 =
S50U-TLANL16-D850 CSTB-4L115-S - TSL16RI PSP-16 KEYV-T15 -

I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
LNMX12/16/24
< INSL _ RE
S B EED
A
9 PN
N,
L
[EXDE> Y
Bl stni *
M Rostfreier Stahl DA
Eisenguss DA
Nichteisenmetalle
S Il:ltietgi%?ﬁngen % : 1. Wahl
H Gehérteter Stahl Y¢ 1 2. Wahl
0] Bechichtet
V2
Katalog Nr. OS2 | RE|©w © Q BW |INSL| S
<z g
T o o
F <
LNMX120408R-TDR R 08 @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120408L-TDR L 08 @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120412R-TDR R 12| @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120412L-TDR L 12 | @ @ 4.8 12 11.6
LNMX160608R-TDR R 08 @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160608L-TDR L 08 @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612R-TDR R 12 | @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612L-TDR L 12| @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160616R-TDR R 16 | @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160616L-TDR L 16 | @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX241016R-TDR R 16 | @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241016L-TDR L 16 | @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241024R-TDR R 24 @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241024L-TDR L 24 @ @ 9.4 24 20.5
LNMX160608R-MDR R 08 | @ [ J 6.4 16.2 | 135
LNMX160608L-MDR L 08 | @ [ J 6.4 16.2 | 135
LNMX160612R-MDR R 12 | @ [} 6.4 16.2 | 135
LNMX160612L-MDR L 12 | @ [ J 6.4 16.2 | 135
LNMX160608R-TWR R 08 @ @ 6.4 16.2 | 13.5
LNMX160608L-TWR L 08 @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612R-TWR R 121 @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612L-TWR L 121 @ @ 6.4 16.2 | 135

@ Lagerstandard
Standard Schnittdaten — D096
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Technische Informationen

STREAMJIETBAR

Il BLM Spannhiilsen

SpannhUlse fur StreamdJetBar-Mini mit rundem Schaft

H S2 S3
] SU| 3~ ]
T [7)
ey 3] - - 2
2% - 3
- Al B C e
: L LF
a - >
Katalog Nr. DCONMS DCONWS BD LF H
BLM159-04 15.875 4 15 100 15
BLM159-05 15.875 5 15 100 15
BLM159-06 15.875 6 15 100 15
BLM159-07 15.875 7 15 100 15
BLM16-04 16 4 15 100 15
BLM16-05 16 5 15 100 15
BLM16-06 16 6 15 100 15
BLM16-07 16 7 15 100 15
BLM19-04 19.05 4 18 100 18
BLM19-05 19.05 5 18 100 18
BLM19-06 19.05 6 18 100 18
BLM19-07 19.05 7 18 100 18
BLM20-04 20 4 13 100 19
BLM20-05 20 5 14 100 19
BLM20-06 20 6 15 100 19
BLM20-07 20 7 16 100 19
BLM22-04 22 4 13 125 21
BLM22-05 22 5 14 125 21
BLM22-06 22 6 15 125 21
BLM22-07 22 7 16 125 21
BLM25-04 25 4 13 125 24
BLM25-05 25 5 14 125 24
BLM25-06 25 6 15 125 24
BLM25-07 25 7 16 125 24
BLM254-04 25.4 4 13 125 24
BLM254-05 25.4 5 14 125 24
BLM254-06 25.4 6 15 125 24
BLM254-07 25.4 7 16 125 24
AUSTAUSCHTEILE & & ( @
Katalog Nr. Spannschraube A Spannschraube B, C Schlissel (IE;setr?géﬁntgﬁg;)
BLM159, 16... SSHM4-4 SSHM4-4 P-2 CA-16(M6)
BLM19-04 SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)
BLM19-05, 06, 07 SSHM4-4 SSHM4-4 P-2 CA-16(M6)
BLM20-04, 05 SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)
BLM20-06, 07 SSHM4-4 SSHM4-4 P-2 CA-16(M6)
BLM22-... SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)
BLM25-04, 05 SSHM4-4 SSHM4-8 P-2 CA-16(M6)
BLM25-06 SSHM4-4 SSHM4-8 P-2 CA-16(M6)
BLM25-07 SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)
BLM254-04, 05, 06 SSHM4-4 SSHM4-8 P-2 CA-16(M6)
BLM254-07 SSHM4-4 SSHM4-6 P-2 CA-16(M6)
*optional

D092 www.tungaloy.
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[S20N¢, B, IS, BING, BN G, RN &) B &, RN G IS, B &) B &) RS NS, I &) BN &) NG IS, B &) BN &) IS B &) I &) B &) NG, B 6) BN &) BN |

S2
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20

S3
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20
15
15
20
20




Il BLS Spannhiilsen

SpannhUlse fur Bohrstangen mit quadratischem Schaft (Standardausfihrung)

—_
N

16
O

) LF
'
T L Sz Sl - S N I To}
1 g2 S S
§ 4-M6 (3-M6) ()
= 5 =
3 [ (Z) i
Q Iﬁ ******* P i O i
i ol I —— a
Katalog Nr. DCONWS LF
BLS16-08 8 125
BLS16-10 10 125
BLS16-12 12 125
AUSTAUSCHTEILE (
BLS16-... P-3

Il BLS-C Spannhiilsen

1

Spannhulse fir Bohrstangen mit quadratischem Schaft (kurze Ausfihrung)

12.5
|l
&1
\
Katalog Nr. DCONWS LF
BLS16-08C 8 100
BLS16-10C 10 100
BLS16-12C 12 100
AUSTAUSCHTEILE (
BLS16-**C P-3

Il BLM Spannhiilsen
SpannhUlse fur Bohrstangen mit rundem Schaft

DCONWS 3-M5X0.8

()
=
z
Q
O
o

Katalog Nr. DCONWS DCONMS LF
BLM19-08 8 19.05 100
BLM20-08 8 20 100
BLM22-08 8 22 125
BLM254-08 8 25.4 125
BLM25-08C 8 25 55
BLM25-10C 10 25 55
BLM25-12C 12 25 55
AUSTAUSCHTEILE (

BLM... P-2.5

18
18
21
24
23
23
23

28
28
28

28
28
28

Halter /
Innendrehen

18
19
21
24
24
24
24
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Technische Informationen

Il BLC Spannhiilsen

SpannhUlse fur Bohrstangen mit rundem Schaft

(B,

Katalog Nr.
BLC40-8
BLC40-10
BLC40-12
BLC40-16
BLC32-8C
BLC32-10C
BLC32-12C
BLC40-8C
BLC40-10C
BLC40-12C
BLC40-16C

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.
BLC40-8
BLC40-1...
BLC32-8C
BLC32-1*C
BLC40-8C
BLC40-1*C

D094 www.tungaloy.de

CONWS

o

DCONWS
8
10
12
16
8
10
12
8
10
12
16

{

Schlissel
P-3
P-4
P-3
P-4
P-3
P-4

LB
73
73
73
73
45
45
45
55
55
55
55

LF
13
13
13
13
20
20
20
13
13
13
13

DCONMS
40
40
40
40
32
32
32
40
40
40
40




MINIFTURN

I STANDARD SCHNITTDATEN
Innendrehen

ISO

Werkstoff

Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
SS8400, S25C etc.
E275A, C25 etc.

Kohlenstoffstahl
S45C, S55C etc.
C45, C55 etc.

Niedrig legierter Stahl
SCM415 etc.
18CrMo4 etc.

Legierter Stahl
SCM440, SCr420 etc.
42CrMo4, 20Cr4 etc.

Rostfreier Stahl (austenitisch)
SUS304, SUS316 etc.
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3 etc.

Rostfreier Stahl (martensitisch, ferritisch)
SUS430, SUS416 etc.
X6Cr17, X20Cr13 etc.

Rostfreier Stahl (Duplex)
SUS630 etc.
X5CrNiCuNb16-4 etc.

Grauguss
FC250 etc.
250 etc.

Kugelgraphitguss
FCD700 etc.
600-3 etc.

Nichteisenmetalle
Aluminiumlegierung etc.

Nichteisenmetalle
Kupferlegierung etc.

Hitzebstandige Legierungen
Titanlegierungen etc.

Hitzebstandige Legierungen
(Ni-Legierungen)

Schneidstoff
Fir hohe Fiir VerschleiB-
1.Wahl  Oberflichengiite festigkeit
(Hochvorschub)
AH725 - -

= - AH8015

= NS9530 -

= GT9530 -

AH725 - -

- - AH8015

- NS9530 -

- GT9530 -

AH725 - -

= = AH8015

= NS9530 -

= GT9530 -

AH725 - -

- - AH8015

- NS9530 -

- GT9530 -
AH8015 - -
AH8015 - -
AH8015 - -
AH725 - -

= = AH8015

= NS9530 -

= GT9530 -
AH725 - -

= = AH8015

- NS9530 -

= GT9530 -

KS05F - -
KS05F - -
AH8015 - -
AH8015 - -

A/E-SWLXR/L — D028, A/E-SDXXR/L — D035

A/E-SDZXR/L — D085

Schnittge-
schwindig-
keit
Ve (m/min)
50 - 180
50 - 200
80 - 250
80 - 300
50 - 180
50 - 200
80 - 250
80 - 300
50 - 180
50 - 200
80 - 250
80 - 300
50 - 180
50 - 200
80 - 250
80 - 300

50 - 150

50 - 150

50 - 150

50 - 180
50 - 200
80 - 250
80 - 300
50 - 180
50 - 200
80 - 250
80 - 300

100 - 300

100 - 300

20 -80

20 -80

Schnitttiefe  Vorschub
ap (mm) f (mm/U)
08-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3 5]
=5
0.3-2 0.08-0.3 g?
0.3-2 0.08-0.3 %g
05-2 0.08-0.3 =
08-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08 - 0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
08-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08 - 0.3
0.3-2 0.08- 0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
08-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3
0.3-2 0.08-0.3

Tungaloy D095



Technische Informationen

TURNTEC

Il STANDARD SCHNITTDATEN

Schnitttiefe: ap (mm)

*Werte in rot fiir Plandrehen.

Vorschub: f (mm/U)

RE: 0.8 RE: 1.2
0.5-5 0.8-5
05-22 0.8-22
0.5-5 0.8-5
0.5-2.2 0.8-22
0.5-5 0.8-5
05-22 0.8-22
05-5 0.8-5
05-2.2 0.8-22

Schnitttiefe: ap (mm)

RE: 0.8 RE: 1.2
0.15-0.6 0.25-0.8
0.15-0.6 0.25-0.8
0.15-0.6 0.25-0.8
0.15-0.6 0.25-0.8

Vorschub: f (mm/U)

RE:0.8 RE:1.2 RE:1.6 RE:0.8 RE:1.2 RE:1.6
0(.)55--35.32 0(.)58-_36.52 11--;2 015-06 025-08  03-1
0(.)5-35-_3?2 oc.)és-_séz 11-_35.32 015-06 025-08  03-1
11_'35.32 0%8_'3‘_52 - 015-0.6 0.25-0.8 -
11_';_32 o[_)és-_aéz - 015-0.6 0.25-0.8 -
0(.)55--3{52 0(.)58--3‘.32 11--35.32 015-06 025-08  0.3-1
0%5_'3‘?2 ot.)és-_séz 11_'3§2 015-06 0.25-08  0.3-1
0755--3(.32 075'35--3?2 - 01-0.5  015-0.7 -
0755--36.32 0755--372 : 01-05 015-07 -
0?55_';’2 0%8_';2 - 0.15-0.6 0.25-0.8 -
0(_)55_'3?2 O(_’és_'fz - 015-0.6 0.25-0.8 -

Schnitttiefe: ap (mm)

Vorschub: f (mm/U)

LNMX1204
. Schnitt-
ISO Werkstoff Spanform- Schneid- geschwindigkeit
stufe stoff Vc (m/min)
Stahl TDR T9115 120 - 250
. S45C, SCM415 etc.
C45, 18CrMo4 etc. TDR To125 80 - 180
Rostfreier Stahl TDR T9115 100 - 180
M SUS304, SUS316 etc.
X5CrNi18-9,
X5CrNiMo17-12-2 etc. TDR T9125 80 - 180
LNMX1606
. Schnitt-
ISO Werkstoff Spanform- Schneid- geschwindigkeit
stufe stoff Vc (m/min)
TDR T9115 120 - 250
Stahl TDR T9125 80 - 180
S45C, SCM415 etc.
C45, 18CrMo4 etc.
TWR T9115 120 - 250
TWR T9125 80 - 180
TDR T9115 100 - 180
TDR T9125 80 - 180
Rostfreier Stahl MDR T9115 100 - 150
SUS304, SUS316 etc.
X5CrNi18-9,
X5CrNiMo17-12-2 etc. MDR AH725 50 - 150
TWR T9115 100 - 180
TWR T9125 80 - 180
LNMX2410
Schnitt-
Spanform- Schneid- indi i
geschwindigkeit
1ISO Werkstoff stufe stoff Ve (m/min)
TDR T9115 120 - 250
Stahl
. S45C, SCM415 etc.
C45, 18CrMo4 etc. TDR To125 80 - 150
Rostfreier Stahl TDR T9115 100 - 180
SUS304, SUS316 etc.
M X5CrNi18-9,
X5CrNiMo17-12-2 etc. TDR T9125 80 - 150

S-TLANR/L — D091

D096 www.tungaloy.de

RE: 1.6 RE: 2.4
4-15 5-15
1-45 1-45
4-15 5-15
1-45 1-45
4-15 5-15
1-45 1-45
4-15 5-15
1-45 1-45

RE: 1.6 RE: 2.4
03-1 0.3-11
0.3-1 0.3-11
0.3-1 0.3-11
0.3-1 0.3-11
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