
ด้ามกลึงปอก
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 ACLNR 2525 M0904-A

ด้ามกลึงปอก - โครงสร้างเนื้อหา

รายละเอียดในการสั่งซื้อ
-  กรุณาระบุรหัส และจำานวนให้ครบถ้วน. 
ตัวอย่าง ACLNR2525M12-A ... 1 ชิ้น

* ต้องสั่งเม็ดมีดแยกต่างหาก.

- จัดเรียงผลิตภัณฑ์ตามรูปทรงของเม็ดมีดที่ใช้
- ในกรณีที่รูปแบบคมตัดเดียวกัน เม็ดมีดจะเรียงลำาดับตามลำาดับตัวอักษร
 จัดเรียงดังนี้: เม็ดมีด CN** → เม็ดมีด DN** → เม็ดมีด RN** → เม็ดมีด SN** → เม็ดมีด TN** → เม็ดมีด VN** → เม็ดมีด WN**
- ด้ามจับในแคตตาล็อคเป็นผลิตภัณฑ์มาตรฐาน และมีสต็อค 

❶❶: รูปทรงคมตัด

❷❷: ชื่อซีรีย์ของด้ามปอกแบบเปลี่ยนเม็ดมีดได้

❸❸: ตารางแสดงขนาด

❹❹: รหัสด้ามจับ

  ตัวอย่าง ด้้ามจับสีเหลี่ยม ด้ามขวา ขนาด 25x25

❺❺: ภาพแสดงขนาด (ตามมาตรฐาน ISO13399)

❻❻: เม็ดมีดที่ใช้ได้

❼: ชิ้นส่วนอะไหล่

❽❽: หลักการเลือกพื้นฐาน

❾❾: หน้าอ้างอิง

วิธีอ่านรายละเอียด
ขั้นตอนที่ 1  เลือกรูปทรงของคมตัดที่อธิบายไว้ที่เมนูด้านซ้ายของแต่ละหน้า เปิดข้ามไปที่เลขหน้านั้นๆ และเลือกดูผลิตภัณฑ์ที่คุณต้องการ (❹❹) ตารางขนาด (❸❸). 

ลักษณะเม็ดมีด และการใช้งาน (❻❻) และ (❽❽)
ขั้นตอนที่ 2 เลือกคมตัดในหน้า C003 และตรวจสอบรายละเอียดในหน้าผลิตภัณฑ์
ขั้นตอนที่ 3 เลือกซีรีส์ของด้ามจับในหน้า C003 ละตรวจสอบรายละเอียดในแต่ละหน้า
ขั้นตอนที่ 4 เลือกรายการจาก Quick Guide ในหน้า C006-C013.
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 ACLNR/L-Eco

B
HH

F
W

F

LF
LH

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
ACLNR/L2020K0904-A 20 20 125 25 20 25 0.8 CN**0904... 3

ACLNR/L2525M0904-A 25 25 150 25 25 32 0.8 CN**0904... 3

ACLNR/L**0904-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F

 PCLNR/L-CHP-Eco

H
F

W
F B

H

LF
LH

95°

95°

G1/8

H B LF LH HF WF RE**
PCLNR/L2020K0904-CHP 20 20 125 33 20 32 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L2525M0904-CHP 25 25 150 33 25 32 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L**0904-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PCLNR/L**0904-CHP LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33

Special

Cutting edge style L Right hand (R) shown.

Cutting edge style L Right hand (R) shown.

Double-c lamp toolholder wi th 95° approach angle,  for  negat ive 80° rhombic inserts

Designation

*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
**RE: Standard corner radius

SPARE PARTS
Designation Clamp Clamp screw Spring Spring pin Shim Shim screw Wrench

Insert Torque*

Lever- lock toolholder wi th 95° approach angle,  for  negat ive 80° rhombic inserts,  wi th h igh pressure 
coolant capabi l i ty

Designation

*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
**RE: Standard corner radius

Insert Torque*

SPARE PARTS
Designation

Designation Coolant unit Mounting screw Wrench2 O-ring Coolant screw Wrench3

Shim Clamping screw Wrench1 Spring pin Lever

SPARE PARTS

Reference pages: ACLNR/L-Eco, PCLNR/L-CHP-Eco:  Inserts → B054 -
Parts for coolant hose → C134
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PCLNR/L2020K0904 20 20 125 20 20 25 0.8 CN**0904... 2
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Lever- lock toolholder wi th 95° approach angle,  for  negat ive 80° rhombic inserts

Cutting edge style L Right hand (R) shown.

Designation Insert Torque*

*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
**RE: Standard corner radius

SPARE PARTS
Designation Shim Clamping screw Wrench Spring pin Lever

INSERT SELECTION

Application

Grade

Cutting conditions

Chipbreaker
shape

Finishing Medium cutting

Application

Grade

Cutting conditions

Chipbreaker
shape

Medium cutting

Application

Grade

Chipbreaker
shape

Cutting conditions

Finishing Medium cutting

Application

Grade

Chipbreaker
shape

Cutting conditions

Medium cutting

Reference pages: PCLNR/L-Eco: Inserts → B054 -

❶❶

❷❷

❹❹ ❸❸

❺❺

❻❻ ❼

❽❽

❾❾
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A
91º

B.R
75º

D
45º

X
20º

F
91º

G
91º

J
93º

K
75º

N
63º

P
62.5º

S
45º

V
72.5º

L
95º

Q.H
45º

C016

C037

C065

C067

C072

C074

C080

C091

C096

C099

C105

C109

C112

C118

C129

C014, C096

C006

C031 - C033, C039 - C041
C056 - C058, C129 - C130

C016, C019, C021, C029, 
C034 - C035, C043, C045, 
C048, C054, C060 - C062, 

C088, C125, C132 - C133

C078, C092, C113

C064, C128, C131

C085, C101

C006

C098

C015

ผลิตภัณฑ์

เครื่องมือสำ หรับงานที่ใช้น้ำ หล่อเย็นแรงดันสูง

ระบบการจับยึดที่แข็งแรงสูง และยอดเยี่ยม

เม็ดมีดทรงกลมประสิทธิภาพสูง พร้อมตัวกำ หนดตำ แหน่งเม็ดมีด 6 ตำ แหน่ง

เม็ดมีดมุม 25° สำ หรับการทำ โปรไฟล์

ซีรีย์“ Eco” เม็ดมีดขนาดเล็กเพื่อกำ ไรสูงสุด

เม็ดมีดเซรามิคออกแบบพิเศษสำ หรับการตัดเหล็กหล่อที่มีประสิทธิภาพสูง

ชุดเครื่องมือสำ หรับงานตัดอัตราป้อนสูงพิเศษ

เครื่องมือนวัตกรรมใหม่ ที่ให้ทั้งผลผลิตสูง พร้อมความประหยัดคุ้มค่า

เม็ดมีดสองด้านราคาประหยัดพร้อมความคมของคมตัด
ที่ยอดเยี่ยม

เม็ดมีด และด้ามจับสำ หรับงานกลึงหยาบในระยะกินลึกสูง

พิเศษ
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A

ระบบการกำ หนดรหัสสำ หรับด้ามกลึงปอก
จับ

ยึด
 2
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มีด
จา

กด
้าน
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มี
ไม

่มี
มี

ไม่มีเครื่องหมาย: สัญลักษณ์ ISO

*เครื่องหมาย: สัญลักษณ์ทังกาลอยด์

ระบบการจับยึด

(ตัวอย่าง)

(ตัวอย่าง)

รูปแบบคมตัด

รูปทรงเม็ดมีด

80° ขนมเปียกปูน

55° ขนมเปียกปูน

55° สี่เหลี่ยมด้านขนาน

วงกลม

สี่เหลี่ยมจัตุรัส

สามเหลี่ยม

35° ขนมเปียกปูน

ตรีโกณ

มุมหลบด้านข้างของเม็ดมีด ด้ามจับ
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ดัช
นี

M-type 
สำาหรับเม็ดมีด
เซรามิก

เม็ดมีดเซรามิก
มีรอยบุ๋ม

TurningA

ขนาดเม็ดมีด

สัญลักษณ์ I.C. (มม.)

ในระบบเมตริค ISO 
ความยาวคมตัดของเม็ดมีดแสดงด้วยตัวเลข 2 
หลัก

ความหนาเม็ดมีด

สัญลักษณ์
ความหนา 

(มม.)

ขนาดด้ามจับ ความยาวด้าม (มม.)
ความสูง: H (มม.) ความกว้าง: B (มม.)

สัญลักษณ์เพิ่มเติม
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L 95o J 93o N 63o V 72.5o P 62.5o G 91o B.R 75o D 45o S 45o K 75o F 91o Q*1 . H*1 45o

80o  CNoo

ACLNR/L
h0904-A  h12-A  
h16-A      h19-A
C016, C018

55o DNoo

ADJNR/L
h1104-A   h15-A    
h1506-A
C037, C042

35o VNoo

AVVNN
h1204-A   h16-A   
C067, C069

55o DNoo

ADPNN
h15-A  
C072

60o  TNoo

ATGNR/L
h16-A      h22-A
C087

90o  SNoo

ASBNR/L
h12-A    h15-A  
h19-A    
C093

90o  SNoo

ASDNN
h12-A
C102

90o  SNoo

ASSNR/L
h12-A    h15-A      
h19-A
C106

90o  SNoo

ASKNR/L
h12-A
C109

60o  TNoo

ATFNR/L
h16-A    h22-A  
C115

55o DNoo

ADQNR/L
h1104-A   h15-A   
h1506-A    
C118, C119

-        RNoo

ARGNR/L
h12-A
C080

70o  GNoo

ACLNR/L
h12-A
C018

60o  TNoo

ATJNR/L
h16-A
C053

25o  YNMG

AVVNN
h16-A
C069

60o  TNoo

ATQNR/L
h16-A
C122

80o  WNoo

AWLNR/L
h06-A      h08-A
C029, C034

35o VNoo

AVJNR/L
h1204-A   h16-A   
C054, C059

35o  VNoo

AVQNR/L
h1204-A   h16-A
C123, C124

25o  YNMG

AVJNR/L
h16-A
C059

25o  YNMG

AVQNR/L
h16-A
C124

80o  CNoo

DCLNR/L
h12   
C023

55o DNoo

DDJNR/L
h15       h1506
C047

60o  TNoo

DTGNR/L
h16      h22
C090

90o  SNoo

DSBNR/L
h12   
C095

90o  SNoo

DSDNN
h12
C103

90o  SNoo

DSSNR/L
h12
C109

90o  SNoo

DSKNR/L
h12
C111

60o  TNoo

DTFNR/L
h16      h22  
C117

55o DNoo

DDQNR/L
h15      h1506  
C120

-        RNoo

DRGNR/L
h12
C082

70o  GNoo

DCLNR/L
h12
C023

80o  WNoo

DWLNR/L
h06          h08
C036

80o  CNoo

CCLNR/L
h1207-RD      
C022

55o DNoo

CDJNR/L
h1507-RD
C046

55o DNGD

CDNNN
h1507-RD
C065

35o VNGD

CVVNN
h1607-RD
C070

90o  SNGD

CSSNR/L
h1207-RD
C108

90o  HNGD

CHSNR/L
h0507-RD
C105

จับ
ยึด
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 2
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าม
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อย
บุ๋ม

ด้ามกลึงปอก - วิธีใช้ (มุมลบ)

งานกลึง/
งานกลึงปาดหน้า

D
ระ

บบ
จับ

ยึด
 2

 ชั้
นใ

นขั้
นต

อน
เดี

ยว

• ปรับปรุงการจับยึดให้ม่ันคงซ่ึงตระหนักถึงการ 

  ทำางานซ้ำาได้อย่างดีเย่ียม และอายุการใช้งานท่ี

  ยาวนานข้ึน

• พ้ืนผิวตัวกดเม็ดมีดท่ีขยายใหญ่ข้ึน ช่วยให้  

  สามารถทำางานซ้ำาได้อย่างมีประสิทธิภาพแม้

  ใช้งานกับเม็ดมีดประเภท VNMG (มุม 35º)   

  ซ่ึงคมตัดมีแนวโน้มจะขยับเคล่ือนตัวออกจาก 

  ตำาแหน่งล็อคเม็ดมีด *มุม 25º ของเม็ดมีด 

  ประเภท YNMG ก็สามารถใช้งานได้เช่นกัน

• โครงสร้างท่ีเรียบง่ายช่วยลดต้นทุน ใช้งานง่าย 

  ด้วยประแจเดียว

• การใช้งานที่ยอดเยี่ยมของตัวจับยึดที่ช่วย
  ยึดเม็ดมีดให้แน่นมากขึ้น
•  เครื่องมือสามารถจัดการได้จากด้านหลัง
  และให้การใช้งานที่ยอดเยี่ยมแม้ว่าเครื่องมือ
  จะวางแบบย้อนกลับ
• การทำางานที่ยอดเยี่ยมระหว่างตัวกด 
  และคันโยก ทำาให้จับยึดเม็ดมีดได้แน่นขึ้น
• ด้ามมีดสามารถจัดการระบบล็อคได้จาก 
  ด้านหลัง ซึ่งทำาได้อย่างสะดวกและดีเยี่ยม 
  แม้ด้ามมีดจะวางในด้านตรงกันข้ามกับตัวกด 
  เม็ดมีด

• ระบบการจับยึดเม็ดมีดที่แน่นหนาโดย
  การจับยึด 2 ชั้น : อุปกรณ์จับยึดเม็ดด้านบน
  ออกแบบตามรอยบุ๋มตรงกลางของเม็ดมีด
• ระบบการจับยึดสองตำาแหน่งพร้อมกันได้อย่าง
  ยอดเยี่ยมโดยใช้สกรูเพียงตัวเดียว
• ด้ามมีดสามารถจัดการระบบล็อคได้จาก
  ด้านหลัง ซึ่งทำาได้อย่างสะดวกในการเปลี่ยน
  เม็ดมีด แม้ติดตั้งด้ามมีดกลับหลัง

กรุณาดูที่ หน้า C*** สำาหรับรายละเอียดผลิตภัณฑ์

งานกลึงโปรไฟล์ปอก

ลักษณะ/คุณสมบัติชนิด

งานกลึง
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

L 95o J 93o N 63o V 72.5o P 62.5o G 91o B.R 75o D 45o S 45o K 75o F 91o Q*1 . H*1 45o

80o  CNoo

ACLNR/L
h0904-A  h12-A  
h16-A      h19-A
C016, C018

55o DNoo

ADJNR/L
h1104-A   h15-A    
h1506-A
C037, C042

35o VNoo

AVVNN
h1204-A   h16-A   
C067, C069

55o DNoo

ADPNN
h15-A  
C072

60o  TNoo

ATGNR/L
h16-A      h22-A
C087

90o  SNoo

ASBNR/L
h12-A    h15-A  
h19-A    
C093

90o  SNoo

ASDNN
h12-A
C102

90o  SNoo

ASSNR/L
h12-A    h15-A      
h19-A
C106

90o  SNoo

ASKNR/L
h12-A
C109

60o  TNoo

ATFNR/L
h16-A    h22-A  
C115

55o DNoo

ADQNR/L
h1104-A   h15-A   
h1506-A    
C118, C119

-        RNoo

ARGNR/L
h12-A
C080

70o  GNoo

ACLNR/L
h12-A
C018

60o  TNoo

ATJNR/L
h16-A
C053

25o  YNMG

AVVNN
h16-A
C069

60o  TNoo

ATQNR/L
h16-A
C122

80o  WNoo

AWLNR/L
h06-A      h08-A
C029, C034

35o VNoo

AVJNR/L
h1204-A   h16-A   
C054, C059

35o  VNoo

AVQNR/L
h1204-A   h16-A
C123, C124

25o  YNMG

AVJNR/L
h16-A
C059

25o  YNMG

AVQNR/L
h16-A
C124

80o  CNoo

DCLNR/L
h12   
C023

55o DNoo

DDJNR/L
h15       h1506
C047

60o  TNoo

DTGNR/L
h16      h22
C090

90o  SNoo

DSBNR/L
h12   
C095

90o  SNoo

DSDNN
h12
C103

90o  SNoo

DSSNR/L
h12
C109

90o  SNoo

DSKNR/L
h12
C111

60o  TNoo

DTFNR/L
h16      h22  
C117

55o DNoo

DDQNR/L
h15      h1506  
C120

-        RNoo

DRGNR/L
h12
C082

70o  GNoo

DCLNR/L
h12
C023

80o  WNoo

DWLNR/L
h06          h08
C036

80o  CNoo

CCLNR/L
h1207-RD      
C022

55o DNoo

CDJNR/L
h1507-RD
C046

55o DNGD

CDNNN
h1507-RD
C065

35o VNGD

CVVNN
h1607-RD
C070

90o  SNGD

CSSNR/L
h1207-RD
C108

90o  HNGD

CHSNR/L
h0507-RD
C105

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี*1: สัญลักษณ์ที่ใช้เฉพาะทังกาลอยด์

งานกลึง / ลบคม งานกลึง/งานกลึงปาดหน้า
ลบคมงานกลึง งานกลึงปาดหน้า งานกลึงโปรไฟล์ งานกลึงโปรไฟล์

ปอก

พิเศษ



www.tungaloy.comC008

L 95o J 93o V 72.5o P 62.5o A 91o G 91o B.R 75o D 45o S 45o K 75o F 91o Q*1 . H*1 45o

80o  CNoo

PCLNR/L
h0904  h09  h12 
h16      h19
C016, C017, C019, 
C020, C021, G044

80o  CNoo

PCMNN
h12  
C132 

55o DNoo

PDJNR/L
h11  h1104  h15  
h1506
C037, C038, C043,
C044, C045

35o VNoo

PVVNN
h1204
C068

55o DNoo

PDPNN
h15  
C073

60o  TNoo

PTGNR/L
h1104  h16  h22
C086, C088, C089

90o  SNoo

PSBNR/L
h09   h12  h19  
C094

90o  SNoo

PSDNN
h09   h12  
C102

90o  SNoo

PSSNR/L
h09  h12  h19
C107

90o  SNoo

PSKNR/L
h09  h12  h19      
C110

60o  TNoo

PTFNR/L
h1104  h16  h22
C114, C116

55o DNoo

PDQNR/L
h15        
C120

-           RNMG

PRGNR/L
h09        h12
C081

80o  CNoo

PCL2NR 
h12  
G044

80o  WNoo

PWLNR/L
h0604  h08
C029, C030, C034, 
C035

60o  TNoo

PTJNR/L
h1104
C052

55o DNoo

PDMNL
h1104
C133

100o  CNoo

PCBNR/L
h12   
C091

80o  CNoo

PCFNR/L
h12
C112

35o  VNoo

PVQNR/L
h1204   h16   
C123, C125

48.5o  POMG

PPXOR/L-HD
h11-HD
h13-HD  
C096

70o  GNoo

PCLNR/L
h12 
C019, C020, C021, 
G044

70o  GNoo

PCMNN
h12  
C132 

35o VNoo

PVJNR/L
h1204   h16  
C054, C055, C060, 
C061

25o YNMG

PVQNR/L
h16
C125

22.5o  POMG

PPXOR/L-HF
h11-HF
h13-HF  
C096

70o  GNoo

PCL2NR 
h12  
G044

60o  TNoo

PTL2NR/L
h16
C027

25o YNMG

PVJNR/L
h16
C060, C061

90o  SNMM

HSRNR/L
h31
C095

60o  TNoo

JTTLNR/L
h16 
C028

60o  TNoo

JTTANR/L
h16   
C075

P
ล็อ

คแ
บบ

เก
ี่ยว

ดึง
JT

ยึด
จา

กด
้าน

หล
ัง

ด้ามกลึงปอก - วิธีใช้ (มุมลบ)

งานกลึง/งานกลึงปาดหน้า งานกลึงงานกลึงโปรไฟล์ปอก

H
หม

ุดเ
กี่ย

ว

• ให้ประสิทธิภาพในการตัดซ้ำาได้ยอดเยี่ยมด้วย 
  ระบบการจับยึดสำาหรับเม็ดแบบคมตัด
  สองหน้า สามารถใช้งานได้อย่างมี
  ประสิทธิภาพดีเยี่ยม ทั้งกลึง NC 
  และเครื่องอเนกประสงค์
• สามารถใช้งานกับเม็ดมีดได้หลายประเภท
  เช่น สี่เหลี่ยมจตุรัส, สามเหลี่ยม, วงกลม 
  และสี่เหลียมขนมเปียกปูน ซึ่งทุกประภทจะ
  ต้องเป็นเม็ดมีดแบบคมตัดสองหน้า
• เหมาะสำาหรับงานที่ต้องการลดขนาดไซด์
  เม็ดมีดเพื่อให้เหมาะสมและประหยัด
  ค่าใช้จ่าย

• ด้ามจับสำาหรับงานกลึงหนักพิเศษ

• ด้ามจับที่ใช้งานสำาหรับเครื่องจักรที่มีพื้นที่
  ในการเปลี่ยนเม็ดมีดแคบ เช่น 
  เครื่องกลึงชนิด Gang type
• สามารถยึดเม็ดมีดได้ด้วยสกรูจากด้านหลัง
  ของเครื่องมือ ซึ่งให้การใช้งานที่ดี
• มีด้ามขนาด 8, 10, 12, 16 มม. ให้เลือก

กรุณาดูที่ หน้า C*** สำาหรับรายละเอียดผลิตภัณฑ์

ลักษณะ/คุณสมบัติชนิด



Tungaloy C009

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

L 95o J 93o V 72.5o P 62.5o A 91o G 91o B.R 75o D 45o S 45o K 75o F 91o Q*1 . H*1 45o

80o  CNoo

PCLNR/L
h0904  h09  h12 
h16      h19
C016, C017, C019, 
C020, C021, G044

80o  CNoo

PCMNN
h12  
C132 

55o DNoo

PDJNR/L
h11  h1104  h15  
h1506
C037, C038, C043,
C044, C045

35o VNoo

PVVNN
h1204
C068

55o DNoo

PDPNN
h15  
C073

60o  TNoo

PTGNR/L
h1104  h16  h22
C086, C088, C089

90o  SNoo

PSBNR/L
h09   h12  h19  
C094

90o  SNoo

PSDNN
h09   h12  
C102

90o  SNoo

PSSNR/L
h09  h12  h19
C107

90o  SNoo

PSKNR/L
h09  h12  h19      
C110

60o  TNoo

PTFNR/L
h1104  h16  h22
C114, C116

55o DNoo

PDQNR/L
h15        
C120

-           RNMG

PRGNR/L
h09        h12
C081

80o  CNoo

PCL2NR 
h12  
G044

80o  WNoo

PWLNR/L
h0604  h08
C029, C030, C034, 
C035

60o  TNoo

PTJNR/L
h1104
C052

55o DNoo

PDMNL
h1104
C133

100o  CNoo

PCBNR/L
h12   
C091

80o  CNoo

PCFNR/L
h12
C112

35o  VNoo

PVQNR/L
h1204   h16   
C123, C125

48.5o  POMG

PPXOR/L-HD
h11-HD
h13-HD  
C096

70o  GNoo

PCLNR/L
h12 
C019, C020, C021, 
G044

70o  GNoo

PCMNN
h12  
C132 

35o VNoo

PVJNR/L
h1204   h16  
C054, C055, C060, 
C061

25o YNMG

PVQNR/L
h16
C125

22.5o  POMG

PPXOR/L-HF
h11-HF
h13-HF  
C096

70o  GNoo

PCL2NR 
h12  
G044

60o  TNoo

PTL2NR/L
h16
C027

25o YNMG

PVJNR/L
h16
C060, C061

90o  SNMM

HSRNR/L
h31
C095

60o  TNoo

JTTLNR/L
h16 
C028

60o  TNoo

JTTANR/L
h16   
C075

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี*1: สัญลักษณ์ที่ใช้เฉพาะทังกาลอยด์

งานกลึง งานกลึง / ลบคม งานกลึง/งานกลึงปาดหน้า
ลบคม งานกลึงปาดหน้า งานกลึงโปรไฟล์ งานกลึงโปรไฟล์

ปอก

พิเศษ



www.tungaloy.comC010

L 95o J 93o N 72.5o N 62.5o A 91o G 91o X 20o F 91o P 117.5o

80o WPMT

XWXPR/L
h09
C098

80o  WXGU

JPWL2XR/L
h04      
C032

55o DXGU

JPDJ2XR/L
h07
C040

-       RCMo

PRGCR/L
h10   h12   h16
h20   
C083

35o  VXGU

JPVJ2XR/L
h09
C057

-       RCMo

PRDCN
h10   h12   h16
h20   h25   
C099

80o  CCoo

JSCLCR/L
h06         h09
C024, G021

55o DCoo

JSDJCR/L
h07         h11
C050, G028

55o DXGU

JSDJXR/L 
h07 
C039, G025
JSDJ2XR/L 
h07
C039, C040, G023, 
G024 

35o  VBoo

JSVNBN
h11 
G037

55o DCoo

JSDNCN
h07         h11
G036

60o  TCoo

JSTACR/L
h08         h11
C076, G039

80o  CCoo

JSCGCR/L
h06         h09
G041

55o DCoo

JSDFCR/L
h07         h11
G043

25o  VPoo

JSVP2PR/L
h08         h11
G038

             JXB

JSXBR/L
h08
G052

             JXoo

JSXGR/L
h08
G043

80o  CCoo

JSCL2CR/L*2

h06         h09
G019, G020

55o DCoo

JSDJ2CR/L*2

h07         h11
C048, G026, G027

35o  VXGU

JSVJXR/L
h09 
C056, C058, G032
JSVJ2XR/L
h09
C056, C057, G030, 
G031

55o DCoo

JSDN3CR/L*3

h07         h11
G036

35o  VBoo

JSVABR/L
h11
G040

         JTB
JSTBR/L
h03
G048

55o DCoo

JShhK-SDUCL
h07    h11
G029

80o  WXGU

JSWLXR/L
h04
C031, C033, G018
JSWL2XR/L
h04
C031, C032, G017 

55o DXGU

JSDJXR-F
h07
C041, G025

35o  VBoo

JSVJBR/L
h11
G035

         JTB
JShhK-TBL
h3
G048

55o DXGU

JShhh-SDUXL
h07
C129, G025

35o  VPoo

JSVL2PR/L
h08         h11
G022

35o  VBoo

JSVJ2BR/L
h11
C062, G034 

            J10E

JSEGR/L
h10
G050

35o  VXGU

JShhh-SVUXL
h09
C130, G032

63°

*3

X
จับ

ยึด
 2

 ช
ั้น

(ย
ึดด

้วย
สก

รูล
็อค

จา
กด

้าน
บน

)

J
ยึด

ด้ว
ยส

กร
ู

ด้ามกลึงปอก - วิธีใช้ (มุมบวก)

งานกลึง/
งานกลึงปาดหน้า งานกลึงงานกลึงโปรไฟล์ปอก

P
ล็อ

คแ
บบ

เก
ี่ยว

ดึง

• สามารถเพิ่มผลผลิตได้ถึง 8 เท่าสำาหรับ
  งานอัตราป้อนสูง
• เม็ดมีดจะถูกยึดด้วยระบบจับยึด 2 ชั้น 
  ทั้งเม็ดมีด และตัวเครื่องมือมีความแข็งแกร่ง 
  สูง

• การยึดเม็ดมีดทรงกลมมุมบวกพร้อมตัวล็อค
  แบบเกี่ยวดึง ช่วยให้สามารถเดินงานได้อย่าง
  แม่นยำา
• สามารถใช้สำาหรับงานกลึงปอก, 
  งานกลึงปาดหน้า และงานโปรไฟล์ 
  สามารถเดินงานอัตราป้อนสูงได้อย่างดีเยี่ยม
• เส้นผ่านศูนย์กลางของเม็ดมีด : ø10, ø12, 
  ø16, ø20, ø25 มม.

• เหมาะสำาหรับการตัดเฉือนชิ้นส่วนขนาดเล็ก 
  ในเครื่องกลึง NC ขนาดเล็ก รูปทรงคมตัดที่
  หลากหลาย
• วิธีการขันเกลียวจะยึดเม็ดมีดขนาดเล็กให้
  แน่นสกรูยึดเป็นสกรูTorx® ที่เชื่อถือได้และ
  ทนทาน
• ด้ามมีดสำาหรับประเภท J เป็นด้ามมีด
  สำาหรับงานท่ี ต้องการความสูงซ่ึงด้ามประเภท 
  นี้ขึ้นรูปแบบเจียระไนที่ด้ามทั้ง 4 ด้าน

กรุณาดูที่ หน้า C*** สำาหรับรายละเอียดผลิตภัณฑ์

*2: L2 และ J2: ไม่มีการปรับตั้งค่า

ลักษณะ/คุณสมบัติชนิด



Tungaloy C011

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

L 95o J 93o N 72.5o N 62.5o A 91o G 91o X 20o F 91o P 117.5o

80o WPMT

XWXPR/L
h09
C098

80o  WXGU

JPWL2XR/L
h04      
C032

55o DXGU

JPDJ2XR/L
h07
C040

-       RCMo

PRGCR/L
h10   h12   h16
h20   
C083

35o  VXGU

JPVJ2XR/L
h09
C057

-       RCMo

PRDCN
h10   h12   h16
h20   h25   
C099

80o  CCoo

JSCLCR/L
h06         h09
C024, G021

55o DCoo

JSDJCR/L
h07         h11
C050, G028

55o DXGU

JSDJXR/L 
h07 
C039, G025
JSDJ2XR/L 
h07
C039, C040, G023, 
G024 

35o  VBoo

JSVNBN
h11 
G037

55o DCoo

JSDNCN
h07         h11
G036

60o  TCoo

JSTACR/L
h08         h11
C076, G039

80o  CCoo

JSCGCR/L
h06         h09
G041

55o DCoo

JSDFCR/L
h07         h11
G043

25o  VPoo

JSVP2PR/L
h08         h11
G038

             JXB

JSXBR/L
h08
G052

             JXoo

JSXGR/L
h08
G043

80o  CCoo

JSCL2CR/L*2

h06         h09
G019, G020

55o DCoo

JSDJ2CR/L*2

h07         h11
C048, G026, G027

35o  VXGU

JSVJXR/L
h09 
C056, C058, G032
JSVJ2XR/L
h09
C056, C057, G030, 
G031

55o DCoo

JSDN3CR/L*3

h07         h11
G036

35o  VBoo

JSVABR/L
h11
G040

         JTB
JSTBR/L
h03
G048

55o DCoo

JShhK-SDUCL
h07    h11
G029

80o  WXGU

JSWLXR/L
h04
C031, C033, G018
JSWL2XR/L
h04
C031, C032, G017 

55o DXGU

JSDJXR-F
h07
C041, G025

35o  VBoo

JSVJBR/L
h11
G035

         JTB
JShhK-TBL
h3
G048

55o DXGU

JShhh-SDUXL
h07
C129, G025

35o  VPoo

JSVL2PR/L
h08         h11
G022

35o  VBoo

JSVJ2BR/L
h11
C062, G034 

            J10E

JSEGR/L
h10
G050

35o  VXGU

JShhh-SVUXL
h09
C130, G032

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

งานกลึง งานกลึงปาดหน้า งานกลึงโปรไฟล์
งานกลึงโปรไฟล์

ปอก
งานกลึง/

งานกลึงปาดหน้า งานกลึงถอยหลัง งานกลึงเดินหน้า
งานกลึงย้อนกลับ

พิเศษ
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L 95o J 93o V 72.5o N 62.5o A 91o D 45o Q*145o . H*117.5o H 100o I 76.5o

80o  CCoo

SCLCR/L
h09  h12
C026

55o DCoo

SDJCR/L
h11
C051

35o  VCoo

SVVCN
h16
C071

55o DCoo

SDNCN
h11
C066

60o  TCoo

STACR/L
h16
C077

90o  SCoo

SSDCN
h07         h09
C104

35o  VCoo

SVQCR/L
h16
C126

55o DCoo

SDQCR/L
h11
C121

25o  YWMT

SYHBR/L
h16
C128

25o  YWMT

SYIBN
h16
C131

-       RCMT

SRACR/L
h05   h06   h08   
C074

35o  VCoo

SVJCR/L
h16
C063

90o  SPoo

SSDPN Tungaloy standard

h07         h09
C104

35o  VCGo

SVHCR/L
h22
C127

25o  YWMT

SYQBR/L
h16
C128

-       RCMT

SRGCR/L
h05   h06   h08
h10   h12
C084, C085

25o  YWMT

SYJBR/L
h16
C064

-       RCMT

SRDCN
h06   h08   h10   
h12
C100, C101

80o  CCoo

JTCL2CR/L
h06         h09
C025, G020

55o DCoo

JTDJ2CR/L
h07         h11
C049, G026

60o  TCoo

JTTACR/L
h08         h11
C076, G039

S
ยึด

ด้ว
ยส

กร
ู

ด้ามกลึงปอก - วิธีใช้ (มุมบวก)

งานกลึง/
งานกลึงปาดหน้า งานกลึงงานกลึงโปรไฟล์ปอก

JT
ยึด

จา
กด

้าน
หล

ัง

• เหมาะสำาหรับการตัดเฉือนชิ้นส่วนขนาดเล็ก
  ในเครื่องกลึง NC ขนาดเล็ก รูปทรงคมตัดที่
  หลากหลาย
• วิธีการขันเกลียวจะยึดเม็ดมีดขนาดเล็ก 
  ให้แน่น สกรูยึดเป็นสกรูTorx® ที่เชื่อถือได้ 
  และทนทาน

• ด้ามจับที่ใช้งานสำาหรับเครื่องจักรที่มีพื้นที่
  ในการเปลี่ยนเม็ดมีดแคบ เช่น 
  เครื่องกลึงชนิด Gang type
• สามารถยึดเม็ดมีดได้ด้วยสกรูจากด้านหลัง
  ของเครื่องมือ ซึ่งให้การใช้งานที่ดี
• มีด้ามขนาด 8, 10, 12, 16 มม. ให้เลือก

งานกลึง /ลบคม

กรุณาดูที่ หน้า C*** สำาหรับรายละเอียดผลิตภัณฑ์

ลักษณะ/คุณสมบัติชนิด
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

L 95o J 93o V 72.5o N 62.5o A 91o D 45o Q*145o . H*117.5o H 100o I 76.5o

80o  CCoo

SCLCR/L
h09  h12
C026

55o DCoo

SDJCR/L
h11
C051

35o  VCoo

SVVCN
h16
C071

55o DCoo

SDNCN
h11
C066

60o  TCoo

STACR/L
h16
C077

90o  SCoo

SSDCN
h07         h09
C104

35o  VCoo

SVQCR/L
h16
C126

55o DCoo

SDQCR/L
h11
C121

25o  YWMT

SYHBR/L
h16
C128

25o  YWMT

SYIBN
h16
C131

-       RCMT

SRACR/L
h05   h06   h08   
C074

35o  VCoo

SVJCR/L
h16
C063

90o  SPoo

SSDPN Tungaloy standard

h07         h09
C104

35o  VCGo

SVHCR/L
h22
C127

25o  YWMT

SYQBR/L
h16
C128

-       RCMT

SRGCR/L
h05   h06   h08
h10   h12
C084, C085

25o  YWMT

SYJBR/L
h16
C064

-       RCMT

SRDCN
h06   h08   h10   
h12
C100, C101

80o  CCoo

JTCL2CR/L
h06         h09
C025, G020

55o DCoo

JTDJ2CR/L
h07         h11
C049, G026

60o  TCoo

JTTACR/L
h08         h11
C076, G039

เก
รด

 เม
็ดม
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ลึง

นอ
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ว้า
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น

งา
นก

ลึง
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นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
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ล็ก

หัว
กัด
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็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

งานกลึงโปรไฟล์ งานกลึงโปรไฟล์
ปอก

*1: สัญลักษณ์ที่ใช้เฉพาะทังกาลอยด์

หมายเหตุ: JSXBR/L 
สามารถใช้กับ

 เม็ดมีดกลึงเกลียว 
JXT ได้

หมายเหตุ: JSXGR/L 
สามารถใช้กับ

เม็ดมีดเซาะร่อง
JXG ได้

พิเศษ

งานกลึงถอยหลัง งานกลึงเดินหน้า
งานกลึงย้อนกลับ



www.tungaloy.comC014

22.5°48.5°

เม็ดมีด 10 มุมแบบประหยัด มั่นใจได้ 
ถึงประสิทธิภาพในการตัดเฉือนสูง...

- มีด้ามให้เลือก 2 แบบ: แบบ HD สำาหรับการตัดระยะกินลึกสูง และแบบ HF สำาหรับงานอัตราป้อนสูง
- สามารถให้ระยะกินลึกสูงสุด 7 มม. หรืออัตราป้อนได้สูงสุด 2.0 มม. ต่อรอบ!

ตัวจับยึดด้านขวางตัวจับยึดด้านขวาง

เม็ดมีด

แผ่นรองเม็ดมีด

ใหม่ – หน้าลายหักเศษ MNW
มีส่วนท่ีย่ืนออกมาในหน้าคายเศษ เพ่ือความสะดวกในการควบคุมเศษให้คล่องตัว 
ในขณะเดียวกันก็สามารถต้านทานการสึกหรอได้สูง

การยึดแบบร่องหางเหยี่ยว
ม่ันใจได้ถึงความปลอดภัยในการยึดเม็ดมีดในขณะท่ีสามารถคายเศษได้
อย่างราบร่ืน จากการพัฒนาตัวล็อค และการจับยึดแบบโครงสร้างหางเหย่ียว

ด้านไวเปอร์

คมตัดไวเปอร์เพ่ือให้ได้ผิวงานท่ีเหนือกว่าในงานอัตราป้อนสูง!

เม็ดมีด 10 มุมแบบประหยัด 
สองด้าน, เม็ดมีดคลาส M
ประสิทธิภาพในการลดต้นทุนท่ีมากกว่าเม็ดมีด ISO 
มาตรฐาน

การเลือกด้าม
มี 2 แบบ:
- ด้ามจับ HD สำาหรับงานท่ีมีระยะกินลึกสูง
- ด้ามจับ HF สำาหรับงานอัตราป้อนสูง
เม็ดมีดสามารถเปล่ียนกันได้ระหว่างด้ามท้ัง 2 แบบน้ี

ด้ามจับ HD
สำาหรับงานท่ีมีระยะกินลึกสูง

ระ
ยะ

กิน
ลึก

สูง
สุด

*7
 ม

ม.

ด้ามจับ HF
สำาหรับงานอัตราป้อนสูง

อัตราป้อนสูงสุด
2.0 มม./รอบ

เม็ดมีด POMG110612-MNW

คุณสมบัติของด้ามจับ

หน้าอ้างอิง: C096
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CNMG090408E-TM CNMG120408-TM

3 มม.

CNMG090408E
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็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ISO-EcoTurn เม็ดมีดขนาดเล็ก 
เพื่อความคุ้มทุนมากที่สุด

ประสิทธิภาพของเม็ดมีดที่ดีเยี่ยม
เปรียบเทียบระหว่่างเม็ดมีด ISO-EcoTurn และขนาดของเม็ดมีดปกติ

เม็ดมีด ISO-EcoTurn มีความหนา และรูปทรงของ
ร่องคายเศษเหมือนเม็ดมีดขนาดปกติของทังกาลอยด์
คุณสมบัติเหล่าน้ีให้ประสิทธิภาพการตัดเฉือนเท่ากับ
เม็ดมีดขนาดปกติ รวมถึงการควบคุมเศษท่ีระยะกินลึก
สูงสุด 3 มม.

ความหนาเม็ดม่ีด

ระยะกินลึก
ช่วง: ≤ 3 มม.

ขนาดปกติ

ระ
ยะ

ก ิน
ลึก

 (ม
ม.

)

ระ
ยะ

ก ิน
ลึก

 (ม
ม.

)

อัตราป้อน (มม./รอบ) อัตราป้อน (มม./รอบ)
เงื่อนไข เงื่อนไข

ชิ้นงาน
ความเร็วตัด
สารหล่อเย็น

: S45C
: Vc = 200 ม./นาที
: ใช้

การคายเศษ
เม็ดมีด ISO-EcoTurn มีรูปทรงร่องคายเศษที่เหมือนกันกับเม็ดมีดขนาดปกติ ซึ่งให้ประสิทธิภาพการคายเศษได้เท่ากัน
ที่ระยะกินลึกสูงสุด 3 มม.

ขนาดเม็ดมีดมาตรฐาน
CNMG120408

หน้าอ้างอิง: C016 -, C029 -, C037 -, C052, C054 -, C067 -, C086, C114, C118, C123

ประสิทธิภาพเท่ากัน
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A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

ACLNR/L-Eco

B
HH
F

W
F

LF
LH

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
ACLNR/L2020K0904-A 20 20 125 25 20 25 0.8 CN**0904... 3

ACLNR/L2525M0904-A 25 25 150 25 25 32 0.8 CN**0904... 3

ACLNR/L**0904-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F

PCLNR/L-CHP-Eco
H
F

W
F B

H

LF
LH

95°

95°

G1/8

H B LF LH HF WF RE**
PCLNR/L2020K0904-CHP 20 20 125 33 20 32 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L2525M0904-CHP 25 25 150 33 25 32 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L**0904-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PCLNR/L**0904-CHP LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33

พิิเศษ

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80°

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด ส่ปร้ง ส่ปร้งพ้น แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า

รหัส่ส่้นค�า ชิุ้ดหล่่อเย็น ส่กรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O ส่กรูท่อหล่่อเย็น ประแจ 3

แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ 1 ส่ปร้งพ้น ตัวล็่อคทรง L

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

หน้าอ้างอิง: ACLNR/L-Eco, PCLNR/L-CHP-Eco:  เม็ดมีด → B054 -
อะไหล่ึสำาหรั้บท่อนำ�าหล่ึอเยึ็น → C134

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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T515
TM

B010

T9215 T9215
TSF TM

B006

B
HH
F

W
F

LH
LF

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
PCLNR/L2020K0904 20 20 125 20 20 25 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L2525M0904 25 25 150 25 25 32 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L**0904 LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33

PCLNR/L-Eco

T6120 T6130
SS SM

B008

AH8015
TM

B014
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ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80° 

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่อะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

การเลืือกเม็็ดม็ีด
ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PCLNR/L-Eco: เม็ดมีด → B054 -

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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ACLNR/L

LH
LF

W
F B

HH
F95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
ACLNR/L2020H12-A 20 20 100 26 20 25 0.8 CN**1204... 3

ACLNR/L2020K12-A 20 20 125 26 20 25 0.8 CN**1204... 3

ACLNR/L2525K12-A 25 25 125 30 25 32 0.8 CN**1204... 3

ACLNR/L2525M12-A 25 25 150 30 25 32 0.8 CN**1204... 3

ACLNR/L3225P12-A 32 25 170 30 32 32 0.8 CN**1204... 3

ACLNR/L2525M16-A 25 25 150 31 25 32 1.2 CN**1606... 6.4

ACLNR/L3225P16-A 32 25 170 31 32 32 1.2 CN**1606... 6.4

ACLNR/L3232P16-A 32 32 170 31 32 40 1.2 CN**1606... 6.4

ACLNR/L3232P19-A 32 32 170 40 32 40 1.2 CN**1906... 6.4

ACLNR/L4040S19-A 40 40 250 40 40 50 1.2 CN**1906... 6.4

ACLNR/L**12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC422 CSTB-3.5 T-15F -

ACLNR/L**16-A ACP5S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASC533 CSTB-5 - KEYV-T20

ACLNR/L**19-A ACP6S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASC634 CSTB-5 - KEYV-T20

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80°

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด ส่ปร้ง ส่ปร้งพ้น แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

พร้�อมร่้องคายึเศษAll-round All-round All-round

หน้าอ้างอิง: ACLNR/L: เม็ดมีด → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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PCLNR/L-CHP

W
F B

H

LF
LH

95°

95°

H
F

G1/8

H B LF LH HF WF RE**
PCLNR/L2020K12-CHP 20 20 125 33 20 32 0.8 CN/GN**1204... 3

PCLNR/L2525M12-CHP 25 25 150 33 25 32 0.8 CN/GN**1204... 3

PCLNR/L**12-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PCLNR/L**12-CHP LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึง สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ 1 ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

รหัส่ส่้นค�า ชิุ้ดหล่่อเย็น ส่กรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O ส่กรูท่อหล่่อเย็น ประแจ 3

การเลืือกเม็็ดม็ีด
ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

หน้าอ้างอิง:   PCLNR/L-CHP:  เม็ดมีด → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -
อะไหล่ึสำาหรั้บท่อนำ�าหล่ึอเยึ็น → C134

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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PCLNR/L

LF
LH

HH
F

BW
F95°

95°

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

H B LF LH HF WF RE**
PCLNR/L1616H09 16 16 100 20 16 20 0.8 CN**0903...
PCLNR/L2020K09 20 20 125 20 20 25 0.8 CN**0903...
PCLNR/L2525M09 25 25 150 20 25 32 0.8 CN**0903...
PCLNR/L1616 16 16 100 26 16 20 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2020 20 20 125 28 20 25 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2525M4 25 25 150 28 25 32 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L3225P4 32 25 170 28 32 32 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L3232 32 32 170 40 32 40 1.2 CN**1906...
PCLNR/L1616H12E 16 16 100 26 16 20 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2020K12E 20 20 125 28 20 25 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2525M12E 25 25 150 28 25 32 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L3225P12E 32 25 170 28 32 32 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2525M16E 25 25 150 31 25 25 1.2 CN**1606...
PCLNR/L3225P16E 32 25 150 31 32 32 1.2 CN**1606...
PCLNR3232P16E 32 32 170 31 32 40 1.2 CN**1606...
PCLNR/L3232P19E 32 32 170 40 32 40 1.2 CN**1906...

PCLNR/L1616H09 ELSC32 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL33
PCLNR/L2020K09 ELSC32 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL33
PCLNR/L2525M09 ELSC32 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL33

PCLNR/L1616 LSC42 LCS4CA P-3 LSP4 LCL4
PCLNR/L2020 LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PCLNR/L2525M4 LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
PCLNR/L3225P4 LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PCLNR/L3232 LSC63 LCS6 P-4 LSP6 LCL6
PCLNR/L1616H12E ELSC42 LCS4CA P-3 LSP4S LCL43S
PCLNR/L2020K12E ELSC42 LCS4 P-3 LSP4S LCL43M
PCLNR/L2525M12E ELSC42 LCS4 P-3 LSP4S LCL43M
PCLNR/L3225P12E ELSC42 LCS4 P-3 LSP4S LCL43M
PCLNR/L2525M16E ELSC53 LCS5 P-3 LSP6C LCL54
PCLNR/L3225P16E ELSC53 LCS5 P-3 LSP6C LCL54
PCLNR/L3232P16E ELSC53 LCS5 P-3 LSP6C LCL54
PCLNR/L3232P19E ELSC63 LCS6 P-4 LSP6 LCL6

พิิเศษ

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80° 

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

พร้�อมร่้องคายึเศษ

หน้าอ้างอิง: PCLNR/L: เม็ดมีด  → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด
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C-PCLNR/L-CHP

LF L2

D
C
O
N
M
S

W
F95°

95°

DMIN2

DMIN

95°

95°

DCONMS LF L 2 WF DMIN DMIN2 RE** 

C4PCLNR/L27050-0904-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 CN**0904...

C4PCLNR/L27050-12-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 CN/GN**1204...

C5PCLNR/L35060-12-CHP 50 60 32 35 165 110 0.8 CN/GN**1204...

C6PCLNR/L45065-0904-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8 CN**0904...

C6PCLNR/L45065-12-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8 CN/GN**1204...
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B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN
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พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึง แลึะตัวเช่่ั้อม TungCap สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

คมตัดแบบ L

รหัส่ส่้นค�า

**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: C-PCLNR/L-CHP:  เม็ดมีด → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -
อะไหล่ึสำาหรั้บท่อนำ�าหล่ึอเยึ็น → C134

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

เม็ดมีด
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CCLNR/L-RD

H
B

LF
LH

W
F95°

95°

H
F

H B LF LH HF WF RE**
CCLNR/L2525M1207-RD 25 25 150 33 25 32 1.2 CN*D1207... 4

CCLNR3225P1207-RD 32 25 170 33 32 32 1.2 CN*D1207... 4

CCLNR/L**-RD CCP4-A CCS4-A CC44-A BH5-10-A BP-5-A P-3 P-4

FX105
-

C136
พิิเศษ

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดเซร้ามิคมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80° ท่ีมีร้อยึบุ�ม

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูแผ่นรองเม็ดมีด ส่ปร้ง ประแจ 1 ประแจ 2

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ-
งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด  

หน้าอ้างอิง: CCLNR/L-RD:  เม็ดมีด → B064, 
เง่่อนไขการ้ตัดเฉ่ือนมาตร้ฐาน → C136

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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DCLNR/L

H
F

W
F B

H

45°

LF
LH

95°

95°

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

H B LF LH HF WF RE**
DCLNR/L2020K12 20 20 125 30 20 25 0.8 CN**1204...

DCLNR/L2525M12 25 25 150 30 25 32 0.8 CN**1204...

DCLNR/L3225P12 32 25 170 30 32 32 0.8 CN**1204...

DCLNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSC42 BP-10 LSP4 P-3 P-4
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พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

หมายึเหตุ: ยึกเว�นเม็ดมีดหน�าลึายึหักเศษรู้ปีแบบ 57
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�น 1 ขั�นตอนพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 80°

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสู่บ ส่กรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด ส่ปร้ง ส่ปร้งพ้น ประแจ 1 ประแจ 2

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: DCLNR/L: เม็ดมีด → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด
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X
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Q.H

H
F H

B

LF

W
F

LH

95°

95°

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

DX120 TH10 KS05F
T-DIA W20 AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

BX470 AH8005
T-CBN PS

B026

JSCLCR/L

H B LF LH HF WF RE**
JSCLCR/L0808H06 8 8 100 12 8 10 0.4 CC**0602... 1.2

JSCLCR/L1010H06 10 10 100 12 10 12 0.4 CC**0602... 1.2

JSCLCR/L1212H09 12 12 100 16 12 16 0.8 CC**09T3... 1.2

JSCLCR/L1616H09 16 16 100 16 16 20 0.8 CC**09T3... 1.2

JSCLCR/L**H06 CSTB-2.5 T-8F

JSCLCR/L**H09 CSTB-4SD T-8F

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผ้วส่ำาเร็จ-
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ-
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู้ พร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมบวกทร้งขนมเปีียึกปูีน 80°

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSCLCR/L: เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180 -, PCD → B194 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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95°

95°

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

DX120 TH10 KS05F
T-DIA W20 AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

BX470 AH8005
T-CBN PS

B026

JTCL2CR/L

JTCL2CR/L**06 JCP-2 JDS-3525 P-2F

JTCL2CR/L**09 JCP-3 JDS-5040 P-2.5F

H B LF LH HF WF RE**
JTCL2CL0810K06 8 10 125 12 8 10 0.4 CC**0602... 0.9

JTCL2CR/L1010X06 10 10 120 12 10 10 0.2 CC**0602... 0.9

JTCL2CR/L1212F09 12 12 85 16 12 12 0.2 CC**09T3... 1.2

JTCL2CR/L1212X09 12 12 120 16 12 12 0.2 CC**09T3... 1.2

JTCL2CR/L1616X09 16 16 120 16 16 16 0.2 CC**09T3... 1.2

JTCL2CR1616M09 16 16 150 16 16 16 0.8 CC**09T3... 1.2

เก
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*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L2

ไม่มีออฟเซ็ต

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผ้วส่ำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับร้ะบบจัับยึึดด้านหลัึง พร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมบวกทร้งขนมเปีียึกปูีน 80°

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JTCL2CR/L: เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180 -, PCD → B194 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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A
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X
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V

L

Q.H

T515
CM

B022

GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM

B020

NS9530 NS9530 T9215 T9215
01 PSS PS PM

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

95°

95°

b
hh1

f

L1
L2

95°

95°

B
HH
F

W
F

LF
LH

SCLCR/L

H B LF LH HF WF RE**
SCLCR/L1616H09 16 16 100 16 16 20 0.8 CC**09T3...

SCLCR/L2020K12 20 20 125 20 20 25 0.8 CC**1204...

SCLCR/L1616H09 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSC32 P-3.5 T-15F

SCLCR/L2020K12 CSTB-4F DTS6-4 SSC4T3 P-4 T-15F

พิิเศษ

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู้ พร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมบวกทร้งขนมเปีียึกปูีน 80°

**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ส่กรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: SCLCR/L: เม็ดมีด → B109 -, CBN → B180 -, PCD → B194 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด
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95°

H B LF LH HF WF RE**
PTL2NR/L2020H16 20 20 100 22 20 20 0.4 TN**1604... 2

PTL2NR/L... LST317 D30 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งสามเหล่ีึยึม 60°

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

หน้าอ้างอิง: PTL2NR/L: เม็ดมีด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*



www.tungaloy.comC028 C029

A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

115°

LF
LH

W
F

H
F

B
H

95°

SH725
01

B006

JTTLNR/L

H B LF LH HF WF RE**
JTTLNR/L1216F16 12 16 85 17 12 16 0.4 TN**1604... 1
JTTLNR/L1216X16 12 16 120 17 12 16 0.4 TN**1604... 1
JTTLNR/L1616X16 16 16 120 17 16 16 0.4 TN**1604... 1

JTTLNR/L... JCP-3N JDS-5040 P-2.5F

SH725
01

B008

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

T515
CM

B010

BX470
T-CBN

B014

พิิเศษ

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

ไม่มีออฟเซ็ต

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ-
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ด้ามจัับร้ะบบจัับยึึดด้านหลัึง พร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งสามเหล่ีึยึม 60°

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JTTLNR/L: เม็ดมีด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

T515
TM

B010

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

95°

95°

H
F

B
H

W
F

LH
LF

G1/8
B

HH
F

W
F

LH
LF

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
AWLNR/L2020K0604-A 20 20 125 27 20 25 0.8 WN**0604... 3

AWLNR/L2525M0604-A 25 25 150 27 25 32 0.8 WN**0604... 3

AWLNR/L**0604-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F

AWLNR/L-Eco

PWLNR/L-CHP

H B LF LH HF WF RE**
PWLNR/L2020K0604-CHP 20 20 125 34 20 32 0.8 WN**0604... 2

PWLNR/L2525M0604-CHP 25 25 150 34 25 32 0.8 WN**0604... 2

PWLNR/L**0604-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PWLNR/L**0604-CHP LSW312 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งตรี้โกณ 80°

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดทีแ่นะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด ส่ปร้ง ส่ปร้งพ้น แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งตรี้โกณ 80° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ 1 ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

รหัส่ส่้นค�า ชิุ้ดหล่่อเย็น ส่กรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O ส่กรูท่อหล่่อเย็น ประแจ 3

หน้าอ้างอิง: AWLNR/L-Eco, PWLNR/L-CHP:  เม็ดมีด → B100 -
อะไหล่ึสำาหรั้บท่อนำ�าหล่ึอเยึ็น → C134

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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T515
TM

B010

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

B
HH
F

W
F

LH
LF95°

95°

PWLNR/L-Eco

PWLNR/L**0604 LSW312 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

H B LF LH HF WF RE**
PWLNR/L2020K0604 20 20 125 15 20 25 0.8 WN**0604... 2

PWLNR/L2525M0604 25 25 150 19 25 32 0.8 WN**0604... 2

พิิเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งตรี้โกณ 80° 

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดทีแ่นะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

หน้าอ้างอิง: PWLNR/L-Eco: เม็ดมีด → B100 -

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*



TungaloyC030 C031

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

SH725 AH725
JSS JTS

C135

95°

95°

LF
LH

B
HH
F

W
F

AH8015 AH8015
SS TS

C135

H B LF LH HF WF RE**
JSWLXR/L2020K04 20 20 125 15 20 25 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

JSWLXR/L2525M04 25 25 150 19 25 32 0.4 WXGU0403**L/R... 0.9

SH725 AH725
JSS JTS

C135

AH725 AH725
SS TS

C135

JSWL2XR/L

JSWLXR/L

95°

95°

B
H

LF
LH

H
F

W
F

H B LF LH HF WF RE**
JSWL2XR/L1010X04 10 10 120 11 10 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JSWL2XR/L1212F04 12 12 85 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JSWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JSWL2XR/L1616X04 16 16 120 13 16 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JSWL2XR/L2020H04 20 20 100 13 20 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JSWL2XR/L... SR34-514 T-7F

JSWLXR/L... SR34-514 T-7F
เก
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ยึึด
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้

ดัช
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ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู้ พร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีด WXGU

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหร้ับด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหร้ับด�ามซ�ายึ (L)

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ประแจ

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งตรี้โกณ 80° 

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหร้ับด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหร้ับด�ามซ�ายึ (L) 

รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSWL2XR/L, JSWLXR/L:  เม็ดมีด → B158 -  
เง่่อนไขการ้ตัดเฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135

เครื่องกล่ึง CNC ขนาดเล่็ก

เครื่องกล่ึงแบบส่ว้ส่

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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SH725 AH725
JSS JTS

C135

SH725 AH725
JSS JTS

C135

AH8015 AH8015
SS TS

C135

AH725 AH725
SS TS

C135

JSWL2XR/L-CHP

H
BO
A
W

H
F

LFLH

5/16”-24UNF

95°

95°

W
F

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSWL2XR/L1212F04-CHP 12 12 85 18 12 0 16.5 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JSWL2XR1212X04-CHP(1) 12 12 120 18.5 12 0 16.5 0.2 WXGU0403**L 0.9

JSWL2XR1616X04-CHP(1) 16 16 120 18.5 16 0 16.5 0.2 WXGU0403**L 0.9

JSWL2XR**04-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

JPWL2XR/L
H
F

B
H

LF

95°

95°

W
F

LH

H B LF LH HF WF RE**
JPWL2XR/L1010X04 10 10 120 11 10 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JPWL2XR/L1212F04 12 12 85 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JPWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JPWL2XR/L1616X04 16 16 120 13 16 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9

JPWL2XR/L... SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED

พิิเศษ
ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู้ พร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีด WXGU, สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหรั้บด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหรั้บด�ามซ�ายึ (L) สามาร้ถใชั้�งานร่้วมกับร้ะบบ DirectTungJet

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ชิุ้ดหล่่อเย็น ประแจ

ด้ามจัับแบบยึึดจัากด้านหลัึง พร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีด WXGU

คมตัดแบบ L2 ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหร้ับด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหร้ับด�ามซ�ายึ (L)

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า ตัวล่็อคทรง L พ้น ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSWL2XR/L-CHP, JPWL2XR/L: เม็ดมีด → B158 -
เง่่อนไขการ้ตัดเฉ่ือนมาตร้ฐา→ C135

เครื่องกล่ึงแบบส่ว้ส่

เครื่องกล่ึง CNC ขนาดเล่็ก

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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AH8015 AH8015
SS TS

C135

SH725 AH725
JSS JTS

C135

AH725 AH725
SS TS

C135

JSWLXR-F

95°

95°

H
B

LF

L2

H
F

HBKL

O
A
W

W
F

LH

JSWLXR**-F15 SR34-514 T-7F

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSWLXR1016X04-F15 10 16 120 12 27 11 10 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9

JSWLXR1216F04-F15 12 16 85 12 27 11 12 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9

JSWLXR1216X04-F15 12 16 120 12 27 11 12 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9

JSWLXR1620X04-F15 16 20 120 12 27 11 16 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9
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ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เครื่องกล่ึง CNC ขนาดเล่็ก

เครื่องกล่ึงแบบส่ว้ส่

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู้แบบสเต็ปี พร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีด WXGU

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหร้ับด�ามขวา (R)

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSWLXR-F:  เม็ดมีด → B158 -
เง่่อนไขการ้ตัดเฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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95°
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F
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LF

G1/8

HH
F

B

W
F

LF
LH

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
AWLNR/L2020H08-A 20 20 100 30 20 25 0.8 WN**0804... 3

AWLNR/L2020K08-A 20 20 125 30 20 25 0.8 WN**0804... 3

AWLNR/L2525K08-A 25 25 125 30 25 32 0.8 WN**0804... 3

AWLNR/L2525M08-A 25 25 150 30 25 32 0.8 WN**0804... 3

AWLNR/L3225P08-A 32 25 170 30 32 32 0.8 WN**0804... 3

AWLNR/L**08-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW422 CSTB-3.5 T-15F

PWLNR/L-CHP

H B LF LH HF WF RE**
PWLNR/L2020K08-CHP 20 20 125 34 20 32 0.8 WN**0804... 3

PWLNR/L2525M08-CHP 25 25 150 34 25 32 0.8 WN**0804... 3

PWLNR/L**08-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PWLNR/L**08-CHP LSW42 LCS4 P-2.5 LSP4 LCL4

AWLNR/L

พิิเศษ

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งตรี้โกณ 80° 

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด ส่ปร้ง ส่ปร้งพ้น แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งตรี้โกณ 80° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า ชิุ้ดหล่่อเย็น ส่กรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O ส่กรูท่อหล่่อเย็น ประแจ3

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ 1 ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

หน้าอ้างอิง: AWLNR/L, PWLNR/L-CHP:  เม็ดมีด → B099 -, CBN → B179
อะไหล่ึสำาหรั้บท่อนำ�าหล่ึอเยึ็น → C134

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

LF L2

D
C
O
N
M
S

W
F95°

95° DMIN

DMIN2

95°

95°

C-PWLNR/L-CHP

DCONMS LF L 2 WF DMIN DMIN2 RE** 

C4PWLNR/L27050-0604-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0604...

C4PWLNR/L27050-08-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0804...

C6PWLNR/L45065-08-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 WN**0804...

C*PCLNR/L**-12-CHP LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

C*PWLNR/L**-08-CHP LSW42BL LCS4 P-3 LSP4 LCL4

C*PDJNR/L**-15-CHP LSD43A LCS4 P-3 LSP4 LCL4

C*PCLNR/L**0904-CHP LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33

C*PWLNR/L**0604-CHP LSW312 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

C*PDJNR/L**1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L

C*PCLNR/L**-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

C*PWLNR/L**-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

C*PDJLNR/L**-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เงื่อนไขการตัดเฉือน

แผ่นรองเม็ดมีดรหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ประแจ 1 ส่ปร้งพน้ ตัวล่็อคทรง L รหัส่ส่้นค�า ชุิ้ดหล่่อเย็น ส่กรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O

ชิุ้ดหล่่อเย็น
ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่
ส่ำาหรับ P-TYPE

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึง แลึะตัวเช่่ั้อม TungCap สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งตรี้โกณ 80° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ L

**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

หน้าอ้างอิง:   C-PWLNR/L-CHP:  เม็ดมีด → B099 -, CBN → B179
อะไหล่ึสำาหรั้บท่อนำ�าหล่ึอเยึ็น → C134

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด
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B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

L

DWLNR/L

B

H
F H

W
F

LF
LH

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
DWLNR/L2020K06 20 20 125 25.5 20 25 0.8 WN**0604...

DWLNR/L2020K08 20 20 125 31 20 25 0.8 WN**0804...

DWLNR/L2525M06 25 25 150 26 25 32 0.8 WN**0604...

DWLNR/L2525M08 25 25 150 31 25 32 0.8 WN**0804...

DWLNR/L3225P08 32 25 170 30 32 32 0.8 WN**0804...

DWLNR/L**06 DCPM-33 LCL33 DPIS33 DLCS33 LSW312 BP-9 LSP3 P-2.5 P-3

DWLNR/L**08 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSW42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�น 1 ขั�นตอนพร้้อมมุมเข้างาน 95° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งตรี้โกณ 80°

คมตัดแบบ L ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

หมายึเหตุ: ยึกเว�นเม็ดมีดหน�าลึายึหักเศษรู้ปีแบบ 57
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสู่บ ส่กรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด ส่ปร้ง ส่ปร้งพ้น ประแจ 1 ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: DWLNR/L: เม็ดมีดs → B099 -, CBN → B179

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด
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H B LF LH HF WF RE**
ADJNR/L2020K1104-A 20 20 125 30 20 25 0.8 DN**1104... 3

ADJNR/L2525M1104-A 25 25 150 30 25 32 0.8 DN**1104... 3

ADJNR/L-Eco

ADJNR/L**1104-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F

H
B

H
F

W
F

LFLH

30
°

93°

G1/8

H B LF LH HF WF RE**
PDJNR/L2020K1104-CHP 20 20 125 36 20 32 0.8 DN**1104... 2

PDJNR/L2525M1104-CHP 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1104... 2

PDJNR/L-CHP-Eco

PDJNR/L**1104-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PDJNR/L**1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L

T515
TM

B010

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 55° 

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด ส่ปร้ง ส่ปร้งพ้น แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 55° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดทีแ่นะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ 1 ส่ปร้งพ้น ตัวล็่อคทรง L

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ชิุ้ดหล่่อเย็น ส่กรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O ส่กรูท่อหล่่อเย็น ประแจ3

หน้าอ้างอิง: ADJNR/L-Eco, PDJNR/L-CHP-Eco:  เม็ดมีด → B065 -
อะไหล่ึสำาหรั้บท่อนำ�าหล่ึอเยึ็น→ C134

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*



www.tungaloy.comC038 C039

A

B.R

D

X

F

G

K

N

P

S

V

Q.H

J

L

30
°

93°

B
HH
F

W
F

LF
LH

H B LF LH HF WF RE**
PDJNR/L1616H1104 16 16 100 27 16 20 0.8 DN**1104... 2

PDJNR/L2020K1104 20 20 125 27 20 25 0.8 DN**1104... 2

PDJNR/L2525M1104 25 25 150 27 25 32 0.8 DN**1104... 2

PDJNR/L-Eco

PDJNR/L**1104 ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L

T515
TM

B010

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 55° 

รหัส่ส่้นค�า

*แร้งบิด: แร้งบิดทีแ่นะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PDJNR/L-Eco: เม็ดมีด → B065 -

เม็ดมีด แรงบ้ด*



TungaloyC038 C039

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

30
°

93°

LF
LH

B
HH
F

W
F

H B LF LH HF WF RE**
JSDJXR/L2020K07 20 20 125 27 20 25 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJXR/L2525M07 25 25 150 27 25 32 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9

SH725 AH725
JSS JTS

C135

SH725 AH725
JSS JTS

C135

AH8015 AH8015
SS TS

C135

AH725 AH725
SS TS

C135

JSDJ2XR/L

H
F

30
°

93°

LF
LH

H
BW
F

H B LF LH HF WF RE**
JSDJ2XR/L1010X07 10 10 120 14 10 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L1212F07 12 12 85 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L1212X07 12 12 120 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L1616X07 16 16 120 18 16 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L2020H07 20 20 100 18 20 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JSDJ2XR/L... SR34-514 T-7F

JSDJXR/L

JSDJXR/L... SR34-514 T-7F
เก

รด
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ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เครื่องกล่ึง CNC ขนาดเล่็ก

เครื่องกล่ึงแบบส่ว้ส่

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู้ พร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีด DXGU

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหร้ับด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหร้ับด�ามซ�ายึ (L)

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ประแจ

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู้ พร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีด DXGU

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหร้ับด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหร้ับด�ามซ�ายึ (L)

รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSDJ2XR/L, JSDJXR/L:  เม็ดมีด → B125 - 
เง่่อนไขการ้ตัดเฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*



www.tungaloy.comC040 C041

A

B.R

D

X

F

G

K

N

P

S

V

Q.H

J

L

SH725 AH725
JSS JTS

C135

AH725 AH725
SS TS

C135

SH725 AH725
JSS JTS

C135

AH8015 AH8015
SS TS

C135

JSDJ2XR/L-CHP

30°
93°

5/16”-24UNF

O
A
W

LF
LH

B
HH
F

W
F

5/16”-24UNF

LF
LH

O
A
W

H
F

H
BW

F

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSDJ2XR/L1212F07-CHP 12 12 85 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9 1

JSDJ2XR1212X07-CHP(1) 12 12 120 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703**L... 0.9 2

JSDJ2XR1616X07-CHP(1) 16 16 120 19 16 0 18.5 0.2 DXGU0703**L... 0.9 2

JSDJ2XR**07-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

JPDJ2XR/L
H
F

B
H

LF
LH

30
°

93°

W
F

H B LF LH HF WF RE**
JPDJ2XR/L1010X07 10 10 120 14 10 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JPDJ2XR/L1212F07 12 12 85 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JPDJ2XR/L1212X07 12 12 120 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JPDJ2XR/L1616X07 16 16 120 18 16 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

JPDJ2XR/L... SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED

พิิเศษ
ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เครื่องกล่ึง CNC ขนาดเล่็ก

เครื่องกล่ึงแบบส่ว้ส่

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู้ พร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีด DXGU, สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รูปที่ 2รูปที่ 1

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหรั้บด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหรั้บด�ามซ�ายึ (L)
สามาร้ถใชั้�กับร้ะบบ DirectTungJet ได�

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ชิุ้ดหล่่อเย็น ประแจ

ด้ามจัับร้ะบบจัับยึึดด้านหลัึง พร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีด DXGU

คมตัดแบบ J2 ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหร้ับด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหร้ับด�ามซ�ายึ (L)

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวล่็อคทรง L พ้น ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSDJ2XR/L-CHP, JPDJ2XR/L:  เม็ดมีด → B125 -
เง่่อนไขการ้ตัดเฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด* รูป

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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H
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I
SH725 AH725

JSS JTS

C135

AH8015 AH8015
SS TS

C135

SH725 AH725
JSS JTS

C135

AH725 AH725
SS TS

C135

JSDJXR-F

LH

HH
F

B

LF

L2

HBKL

O
A
W

W
F

30
°

93°

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSDJXR1016X07-F15 10 16 120 12 27 14 10 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1216F07-F15 12 16 85 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1216X07-F15 12 16 120 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR1620X07-F15 16 20 120 12 27 14 16 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JSDJXR**-F15 SR34-514 T-7F
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ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เครื่องกล่ึง CNC ขนาดเล่็ก

เครื่องกล่ึงแบบส่ว้ส่

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ด้ามจัับแบบยึดึด้วยึสกรู้แบบสเต็ปี พร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีด DXGU

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ดมีดด�ามซ�ายึ (L) สำาหร้ับด�ามขวา (R) ; แลึะใชั้�เม็ดมีดด�านขวา (R) สำาหร้ับด�ามซ�ายึ (L)

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ส่กรูจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSDJXR-F:  เม็ดมีด → B125 -
เง่่อนไขการ้ตัดเฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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A
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L

ADJNR/L

HH
F

B

W
F

LFLH

30
°

93°

H B LF LH HF WF RE**
ADJNR/L2020K15-A 20 20 125 36 20 25 0.8 DN**1504... 3

ADJNR/L2020K1506-A 20 20 125 36 20 25 0.8 DN**1506... 3

ADJNR/L2525M15-A 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1504... 3

ADJNR/L2525M1506-A 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1506... 3

ADJNR/L3225P15-A 32 25 170 36 32 32 0.8 DN**1504... 3

ADJNR/L**15-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD432 CSTB-3.5 T-15F

ADJNR/L**1506-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD423 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 55° 

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า ตัวจับยึด ส่กรูจับยึด ส่ปร้ง ส่ปร้งพ้น แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round พร้�อมร่้องคายึเศษ

หน้าอ้างอิง: ADJNR/L: เม็ดมีด → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*
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PDJNR/L-CHP

H
B

H
F

W
F

LFLH

30
°

93°

G1/8

H B LF LH HF WF RE**
PDJNR/L2020K15-CHP 20 20 125 36 20 32 0.8 DN**1504... 3

PDJNR/L2525M15-CHP 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1504... 3

PDJNR/L**15-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PDJNR/L**15-CHP LSD43A LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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คู่ม
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นี

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึง สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 55° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แร้งบิด: แร้งบิดที่แนะนำาในการ้ขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ 1 ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่
รหัส่ส่้นค�า ชิุ้ดหล่่อเย็น ส่กรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O ส่กรูท่อหล่่อเย็น ประแจ 3

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

พร้�อมร่้องคายึเศษ

หน้าอ้างอิง:   PDJNR/L-CHP:  เม็ดมีด→ B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -
อะไหล่ึสำาหรั้บท่อนำ�าหล่ึอเยึ็น→ C134

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด แรงบ้ด*



www.tungaloy.comC044 C045

A

B.R

D

X

F

G

K

N

P

S

V

Q.H

J

L

PDJNR/L

H
F H

W
F

LF
LH

B

30°
93°

H B LF LH HF WF RE**
PDJNR/L1616H11 16 16 100 27 16 20 0.8 DN**1104...

PDJNR/L2020K11 20 20 125 27 20 25 0.8 DN**1104...

PDJNR/L2020 20 20 125 34 20 25 0.8 DN**1504...

PDJNR2020K15E 20 20 125 36 20 25 0.8 DN**1506...

PDJNR/L2520 25 20 150 34 25 25 0.8 DN**1504...

PDJNR/L2525M11 25 25 150 27 25 32 0.8 DN**1104...

PDJNR/L2525 25 25 150 34 25 32 0.8 DN**1504...

PDJNR/L2525M15E 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1506...

PDJNR/L3225 32 25 170 32 32 32 0.8 DN**1504...

PDJNR3225P15E 32 25 170 36 32 34 0.8 DN**1506...

PDJNR/L1616H11, 2020K11 ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L

PDJNR/L2020 LSD42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PDJNR2020K15E ELSD42 ELCS4 P-3 LSP4S LCL44

PDJNR/L2520 LSD42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PDJNR/L2525 LSD42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PDJNR/L2525M15E ELSD42 ELCS4 P-3 LSP4S LCL44

PDJNR/L3225 LSD42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PDJNR3225P15E ELSD42 ELCS4 P-3 LSP4S LCL44

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึงพร้้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 55° 

คมตัดแบบ J ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ช้ิ้�นส่่วนอะไหล่่

รหัส่ส่้นค�า แผ่นรองเม็ดมีด ส่กรูจับยึด ประแจ ส่ปร้งพ้น ตัวล่็อคทรง L

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนัก

งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

พร้�อมร่้องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

หน้าอ้างอิง: PDJNR/L: เม็ดมีด → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด
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C-PDJNR/L-CHP

L2LF

D
C
O
N
M
S

W
F

93°

DMIN

DMIN2

30
°

93°

DCONMS LF L 2 WF DMIN DMIN2 RE** 

C4PDJNR/L27055-1104-CHP 40 55 25 27 140 110 0.8 DN**1104...

C4PDJNR/L27055-15-CHP 40 55 25 27 140 110 0.8 DN**1504(06)...

C5PDJNR/L35060-15-CHP 50 60 32 35 165 110 0.8 DN**1504(06)...

C6PDJNR/L45065-1104-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1104...

C6PDJNR/L45065-15-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1504(06)...

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

ด้ามจัับแบบล็ึอคเก่ียึวดึง แลึะตัวเช่่ั้อม TungCap สำาหรั้บเม็ดมีดมุมลึบทร้งขนมเปีียึกปูีน 55° สามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่ึอเยึ็นแร้งดันสูงได้

ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)คมตัดแบบ J

**RE: มุมมีดมาตร้ฐาน

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง-หนักล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เงื่อนไขการตัดเฉือน

ร่องคายเศษ

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง-หนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

ล่ักษณะงาน

เกรด

ร่องคายเศษ

เงื่อนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

พร้�อมร่้องคายึเศษ

หน้าอ้างอิง: C-PDJNR/L-CHP: เม็ดมีด → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

งานเก็บผ้วส่ำาเร็จแบบ 
ล่ะเอียด

รหัส่ส่้นค�า เม็ดมีด
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CDJNR/L-RD

H
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30
°
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H B LF LH HF WF RE**
CDJNR/L2525M1507-RD 25 25 150 38 25 32 1.2 DN*D1507... 4

CDJNR3225P1507-RD 32 25 170 38 32 32 1.2 DN*D1507... 4

CDJNR/L**-RD CCP4-A CCS4-A CD44-A BH5-10-A BP-5-A P-3 P-4

FX105
-

C136
พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด 

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้เซร้ามิกมุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55° ที�มีร้อยึบุ�ม

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด สปริง ประแจ 1 ประแจ 2

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: CDJNR/L-RD:  เม็ด้มีด้ → B073  
เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C136



Tungaloy C047

H
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A
B
C
D
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T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

DDJNR/L

30°

B
HH
F

93°

W
F

LH
LF

H B LF LH HF WF RE**
DDJNR/L2020K15 20 20 125 38 20 25 0.8 DN**1504...

DDJNR/L2020K1506 20 20 125 38 20 25 0.8 DN**1506...

DDJNR/L2525M15 25 25 150 38 25 32 0.8 DN**1504...

DDJNR/L2525M1506 25 25 150 38 25 32 0.8 DN**1506...

DDJNR/L3225P15 32 25 170 38 32 32 0.8 DN**1504...

DDJNR/L3225P1506 32 25 170 38 32 32 0.8 DN**1506...

DDJNR/L**15 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSD42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

DDJNR/L**1506 DCPM-43 DLCL43 DPIS44 DLCS43 LSD42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

เก
รด

 เม
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�น 1 ขั้�นตอนพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55°

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

หมายึเหตุ: ยึกเว�นเม็ด้มีด้หน�าลายึหักเศษรู้ปีแบบ 57
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูตัวจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: DDJNR/L: เม็ด้มีด้ → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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JSDJ2CR/L-CHP

30°

93°

H
F

LH
LF

5/16”-24UNF

B
H

O
A
W

W
F

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSDJ2CR/L1212F07-CHP 12 12 85 18 12 0 18 0.2 DC**0702... 1.2

JSDJ2CR/L1212F11-CHP 12 12 85 19 12 0 20.5 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJ2CR1212X11-CHP 12 12 120 19 12 0 20.5 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJ2CR1616X11-CHP 16 16 120 19 16 0 20.5 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJ2CR/L1212F07-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F - - - -

JSDJ2CR/L1212F11-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F - - - -

JSDJ2CR**11-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

T515
CM

B022

GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215 T9215
PSS PS PM

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ  
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55° ร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำง

คมตัดแบบ J2 ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

รหัสสินค้า

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ปลั่�กรูนำ้าหล่่อเย็น ประแจ 2 ปลั่�ก DirectJet ประแจ 3ชิุ้ดหล่่อเย็น

หน้าอ้างอิง:  JSDJ2CR/L-CHP:  เม็ด้มีด้ → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194 -
อะไหล่สำำาหรั้บท่อนำ�าหล่อเยึ็น → C134

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

แรงบิด*เม็ดมีด
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T515
CM

B022

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BX470 AH8005
T-CBN PS

B026

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

LF
LH

B
HH
F

W
F

HB
KW

30°
93°

JTDJ2CR/L1212F11
JTDJ2CR/L1212X11

JTDJ2CR/L

H B LF LH HF WF HBKW RE**
JTDJ2CR/L1010X07 10 10 120 14 10 10 - 0.2 DC**0702... 0.9

JTDJ2CR/L1212F07 12 12 85 14 12 12 - 0.2 DC**0702... 0.9

JTDJ2CR/L1212X07 12 12 120 14 12 12 - 0.2 DC**0702... 0.9

JTDJ2CR/L1212F11 12 12 85 20 12 12 2 0.2 DC**11T3... 1.2

JTDJ2CR/L1212X11 12 12 120 20 12 12 2 0.2 DC**11T3... 1.2

JTDJ2CL1212M11 12 12 150 20 12 12 - 0.8 DC**11T3... 1.2

JTDJ2CR/L1616X11 16 16 120 20 16 16 - 0.2 DC**11T3... 1.2

JTDJ2CR/L**07 JCP-2 JDS-3525 P-2F

JTDJ2CR/L**11 JCP-3 JDS-5040 P-2.5F
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*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้ด้้านหลัง พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55°

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ J2

ไม่มีออฟเซ็ต

ชิ้ิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JTDJ2CR/L: เม็ด้มีด้ → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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T515
CM

B022

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

BX470 AH8005
T-CBN PS

B026

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

LF
HBKL

LH
L2

W
F

O
A
W

H
F

B
H

93°

JSDJCR-F

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSDJCR1016X07-F15 10 16 120 12.5 27 14 10 15 26 0.2 DC**0702... 1.2

JSDJCR1216F07-F15 12 16 85 12.5 27 14 12 15 26 0.2 DC**0702... 1.2

JSDJCR1216X07-F15 12 16 120 12.5 27 14 12 15 26 0.2 DC**0702... 1.2

JSDJCR1216F11-F15 12 16 85 12.5 27 20 12 15 28 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJCR1216X11-F15 12 16 120 12.5 27 20 12 15 28 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJCR1620X11-F15 16 20 120 12.5 27 20 16 15 28 0.2 DC**11T3... 1.2

JSDJCR**07-F15 CSTB-2.5 T-8F

JSDJCR**11-F15 CSTB-4SD T-8F

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผิวสำาเร็จ- 

งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ภาพแสำด้งด้้้ามกลึึงด้้้านข้วา (R)คมตัดแบบ J

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้แบบสำเต็ปี พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55°

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ชิ้ิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: JSDJCR-F: เม็ด้มีด้ → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194 -

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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GH330 AH725 AH630 T6130
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B020

NS9530 T9215 T9215
PSS PS PM

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

  
SDJCR/L

30°
93°

LF

B
HH
F

W
F

LH

H B LF LH HF WF RE**
SDJCR1616H11 16 16 100 20 16 20 0.8 DC**11T3...

SDJCR/L2020K11 20 20 125 20.5 20 25 0.8 DC**11T3...

SDJCR/L2525M11 25 25 150 21.5 25 32 0.8 DC**11T3...

SDJCR/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSD32 P-3.5 T-15F
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**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55°

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: SDJCR/L: เม็ด้มีด้→ B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194 -

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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H B LF LH HF WF RE**
PTJNR/L2525M1104 25 25 150 18 25 32 0.8 TN**1104... 2

PTJNR/L2525M1104 LCS23A P-2.5 LCL23

PTJNR/L-Eco

พิิเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บ-เม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ ตัวล่็อคทรง L

หน้าอ้างอิง: PTJNR/L-Eco: เม็ด้มีด้ → B084 -

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

HH
F

BW
F

LF
LH

93°

H B LF LH HF WF RE**
ATJNR/L2020K16-A 20 20 125 22 20 25 0.8 TN**1604... 3

ATJNR/L2525M16-A 25 25 150 22 25 32 0.8 TN**1604... 3

ATJNR/L

ATJNR/L**16-A ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F

WTJNR/L

25°

W
F

H
F

B
H

LH
LF

93°

H B LF LH HF WF RE**
WTJNR2020 20 20 125 31 20 25 0.8 TN**1604...

WTJNR/L2525M3 25 25 150 31 25 32 0.8 TN**1604...

WTJNR2020 WCW3 5103-25 WCN3S WCP3S WCS3 WST33 P-3

WTJNR/L2525M3 WCW3 5103-25 WCN3 WCP3S WCS3 WST33 P-3
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม 60°

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ด้้ามจัับแบบลิ�มพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม 60°

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า ตัวจับยึด E-ring น็อต พิน สกรูตัวจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

หน้าอ้างอิง: ATJNR/L, WTJNR/L: เม็ด้มีด้→ B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานเก็บผิวสำาเร็จ
แบบล่ะเอียด

 งานกล่ึงปานกล่าง-
งานกล่ึงหนัก

 งานกล่ึงปานกล่าง-
งานกล่ึงหนัก

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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H
F

LH LF

W
F

H

93°
50

°

B

93°

H
F
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W
F

LH LF50°

G1/8

AVJNR/L-Eco

PVJNR/L-CHP

PVJNR/L**1204-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PVJNR/L**1204-CHP LSV212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V

H B LF LH HF WF RE**
PVJNR/L2020K1204-CHP 20 20 125 50 20 32 0.8 VN**1204... 2

PVJNR/L2525M1204-CHP 25 25 150 50 25 32 0.8 VN**1204... 2

H B LF LH HF WF RE**
AVJNR/L2020K1204-A 20 20 125 37 20 25 0.8 VN**1204... 3

AVJNR/L2525M1204-A 25 25 150 37 25 32 0.8 VN**1204... 3

AVJNR/L**-A ACP3L-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV222 CSTB-3.0 T-15F

T6120 T6130
SS SM

B008

พิิเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35° 

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)   **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35° สำามาร้ถร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำงได้้

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)   **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

รหัสสินค้า ชิุ้ดหล่่อเย็น สกรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O สกรูท่อหล่่อเย็น ประแจ 3

หน้าอ้างอิง: AVJNR/L-Eco, PVJNR/L-CHP:  เม็ด้มีด้ → B095 -

อะไหล่สำำาหรั้บท่อนำ�าหล่อเยึ็น → C134

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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H B LF LH HF WF RE**
PVJNR/L2020K1204 20 20 125 35 20 25 0.8 VN**1204... 2

PVJNR/L2525M1204 25 25 150 35 25 32 0.8 VN**1204... 2

PVJNR/L-Eco
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ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35° 

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)    **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

หน้าอ้างอิง: PVJNR/L-Eco: เม็ด้มีด้ → B095 -

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด



www.tungaloy.comC056

A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

93°

50
°

LF
LH

B
HH
F

W
F

H B LF LH HF WF RE**
JSVJXR/L2020K09 20 20 125 35 20 25 0.4 VXGU09T2**L/R... 0.9

JSVJXR/L2525M09 25 25 150 35 25 32 0.4 VXGU09T2**L/R... 0.9

JSVJXR/L... SR34-508 T-7F

JSVJ2XR/L

93° LF

H
F

B
H

LH50
°

W
F

H B LF LH HF WF RE**
JSVJ2XR/L1010X09 10 10 120 17 10 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JSVJ2XR/L1212F09 12 12 85 19 12 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JSVJ2XR/L1212X09 12 12 120 19 12 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JSVJ2XR/L1616X09 16 16 120 19 16 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JSVJ2XR/L2020H09 20 20 100 19 20 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JSVJ2XR/L... SR34-508 T-7F

JSVJXR/L

SH725
JRP

C135

SH725
JRP

C135

พิิเศษ การเลืือกเม็็ดม็ีด

คมตัดแบบ J2 ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้ VXGU

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)   **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ด้มีด้ด้�ามซ�ายึ (L) สำำาหร้ับด้�ามข้วา (R) ; และใชั้�เม็ด้มีด้ด้�านข้วา (R) สำำาหร้ับด้�ามซ�ายึ (L)

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้�ามกลึงด้�านข้วา (R)

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้ VXGU

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)   **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ด้มีด้ด้�ามซ�ายึ (L) สำำาหร้ับด้�ามข้วา (R) ; และใชั้�เม็ด้มีด้ด้�านข้วา (R) สำำาหร้ับด้�ามซ�ายึ (L)

ชิ้ิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ

หน้าอ้างอิง: JSVJ2XR/L, JSVJXR/L:  เม็ด้มีด้→ B156
เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด



Tungaloy C057

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

JSVJ2XR/L-CHP

H
BO
A
W

H
F

LH
LF

5/16”-24UNF

50°

93°

W
F

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSVJ2XR/L1212F09-CHP 12 12 85 20 12 0 13.5 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JSVJ2XR1212X09-CHP(1) 12 12 120 19.5 12 0 13.4 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJ2XR1616X09-CHP(1) 16 16 120 19.5 16 0 16 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJ2XR/L1212F09-CHP SR34-508 S-CU-CHP T-7F

T U N G A LOY
direct  jet

u n gT

JPVJ2XR/L

LF

H
F

B
H

LH
93°

50
°

W
F

H B LF LH HF WF RE**
JPVJ2XR/L1010X09 10 10 120 19 10 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JPVJ2XR/L1212F09 12 12 85 19 12 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JPVJ2XR/L1212X09 12 12 120 19 12 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JPVJ2XR/L1616X09 16 16 120 19 16 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

JPVJ2XR/L... SLLV-1 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED

SH725
JRP

C135

SH725
JRP

C135

เก
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จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
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้

ดัช
นี

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้ VXGU, ร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำง

คมตัดแบบ J2

ไม่มีออฟเซ็ต

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)   **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ด้มีด้ด้�ามซ�ายึ (L) สำำาหร้ับด้�ามข้วา (R) ; และใชั้�เม็ด้มีด้ด้�านข้วา (R) สำำาหร้ับด้�ามซ�ายึ (L). 
สำามาร้ถใชั้�งานกับ TungJet 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ชิุ้ดหล่่อเย็น ประแจ

ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้ด้้านหลัง พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้ VXGU

คมตัดแบบ J2 ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)   **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ด้มีด้ด้�ามซ�ายึ (L) สำำาหร้ับด้�ามข้วา (R) ; และใชั้�เม็ด้มีด้ด้�านข้วา (R) สำำาหร้ับด้�ามซ�ายึ (L)

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวล่็อคทรง L พิน สกรูตัวจับยึด ประแจ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ

หน้าอ้างอิง: JSVJ2XR/L-CHP, JPVJ2XR/L:  เม็ด้มีด้ → B156
เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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A
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Q.H SH725
JRP

C135

JSVJXR-F

HH
F

HBKL

O
A
W

W
F

L2

LF

B93°
50°

LH

H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSVJXR1016X09-F15 10 16 120 12 27 19 10 15 26 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJXR1216F09-F15 12 16 85 12 27 19 12 15 26 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJXR1216X09-F15 12 16 120 12 27 19 12 15 26 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJXR1620X09-F15 16 20 120 12 27 19 16 15 26 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JSVJXR**-F15 SR34-508 T-7F

SH725
JRP

C135
พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้ VXGU

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ J

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)   **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ด้มีด้ด้�ามซ�ายึ (L) สำำาหร้ับด้�ามข้วา (R) ; และใชั้�เม็ด้มีด้ด้�านข้วา (R) สำำาหร้ับด้�ามซ�ายึ (L)

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ

หน้าอ้างอิง: JSVJXR-F:  เม็ด้มีด้→ B156
เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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AVJNR/L

HH
F

B

LF
LH

W
F

93°

50
°

H B LF LH HF WF RE**
AVJNR/L2020K16-A 20 20 125 43 20 25 0.8 V/YN**1604... 3

AVJNR/L2525M16-A 25 25 150 46 25 32 0.8 V/YN**1604... 3

AVJNR/L**16-A ACP3L ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV322 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

เก
รด

 เม
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ลืึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35° และ 25° 

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

หน้าอ้างอิง: AVJNR/L: เม็ด้มีด้ → B094 -, B107, CBN → B178, PCD → B192

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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A
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93°

H
F

B
H

W
F

LH LF50°

G1/8

PVJNR/L-CHP

PVJNR/L**16-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PVJNR/L**16-CHP LSV317 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V

H B LF LH HF WF RE**
PVJNR/L2020K16-CHP 20 20 125 50 20 32 0.8 V/YN**1604... 2

PVJNR/L2525M16-CHP 25 25 150 50 25 32 0.8 V/YN**1604... 2

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้ง พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบ 35° และ 25° ร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำง

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)    **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ชิุ้ดหล่่อเย็น สกรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O สกรูท่อหล่่อเย็น ประแจ 3

หน้าอ้างอิง:   C-PVJNR/L-CHP:  เม็ด้มีด้→ B094 -, B107, CBN → B178, PCD → B192
อะไหล่สำำาหรั้บท่อนำ�าหล่อเยึ็น → C134

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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H

J
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M

A
B
C
D
E
F
G

I

DCONMS LF L 2 WF DMIN DMIN2 RE**
C4PVJNR/L27060-1204-CHP 40 60 20 27 140 90 0.8 VN**1204...

C4PVJNR/L27060-16-CHP 40 60 - 27 140 110 0.8 V/YN**1604...

C6PVJNR/L45065-1204-CHP 63 65 31.5 45 190 81 0.8 VN**1204...

C6PVJNR/L45065-16-CHP 63 65 - 45 190 81 0.8 V/YN**1604...

C*PVJNR/L**-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

C*PVJNR/L**-1204-CHP LSV212 LCS3V P-2.5 P-3 LSP3 LCL3V

C*PVJNR/L**-16-CHP LSV317 LCS3V P-2.5 - LSP3 LCL3V

LF L2

DMIN

DMIN2

D
C
O
N
M
S

W
F

93°
≤50°

C-PVJNR/L-CHP

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้ง และตัวเช่ั้�อม TungCap พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบ 35° และ 25° ร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำง

คมตัดแบบ J

ใชั้�สำำาหร้ับน�ำาหล�อเยึ็น 14 MPa
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ประแจ 1 ประแจ 2 สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ชิุ้ดหล่่อเย็น สกรูยึด ประแจ 3 วงแหวน O

หน้าอ้างอิง:   C-PVJNR/L-CHP:  เม็ด้มีด้→ B094 -, B107, CBN → B178, PCD → B192
อะไหล่สำำาหรั้บท่อนำ�าหล่อเยึ็น → C134

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

JSVJ2BR/L-CHP

50°

93°

H
B

LF
LH

H
F

5/16”-24UNF

O
A
W

W
F

H B LF LH HF WF OAW RE**
JSVJ2BR/L1212F11-CHP 12 12 85 23.6 12 0 14.7 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJ2BR1212X11-CHP 12 12 120 23.6 12 0 14.7 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJ2BR1616X11-CHP 16 16 120 23.6 16 0 16 0.2 VB**1103... 1.2

JSVJ2BR/L1212F11-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F - - - -

JSVJ2B**11-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2

T515
CM

B022

NS9530 T9215
PSS PS

B018

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

AH725 AH630
PSF PSS

B020

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35°, ร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำง

คมตัดแบบ J2 ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ชิุ้ดหล่่อเย็น ประแจ ปลั่�กรูนำา�หล่่อเย็น ประแจ ปลั่�ก DirectJet ประแจ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

หน้าอ้างอิง:   JSVJ2BR/L-CHP:  เม็ด้มีด้ → B150 -, CBN → B189 -
อะไหล่สำำาหรั้บท่อนำ�าหล่อเยึ็น → C134

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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I

SVJCR/L

93° 50° LF
LH

B
HH
F

W
F

H B LF LH HF WF RE**
SVJCR/L1616H16 16 16 100 32 16 20 0.8 VC**1604...

SVJCR/L2020K16 20 20 125 32 20 25 0.8 VC**1604...

SVJCR/L2525M16 25 25 150 40 25 32 0.8 VC**1604...

SVJCR/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSV32 P-3.5 T-15F

 

T515
CM

B022

AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215
PSS PS

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

เก
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35°

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: SVJCR/L:เม็ด้มีด้→ B153 -, CBN → B190, PCD → B194

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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N

SYJBR/L

H
F H

B

W
F

LF
LH

60˚
93°

H B LF LH HF WF RE**
SYJBR/L2020K16 20 20 125 35 20 25 0.8 YWMT16T3...

SYJBR/L2525M16 25 25 150 40 25 32 0.8 YWMT16T3...

SYJBR/L... CSTB-2.5L080 T-8F

T9225
ZM

B006

GT9530
ZM

B010
พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

คมตัดแบบ J ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 25°

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: SYJBR/L: เม็ด้มีด้ → B160

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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CDNNN-RD

H
B

LFLHW
F

H
F

63°

H B LF LH HF WF RE**
CDNNN2525M1507-RD 25 25 150 40 25 12.5 1.2 DN*D1507... 4

CDNNN2525M1507-RD CCP4-A CCS4-A CD44-A BH5-10-A BP-5-A P-3 P-4

FX105
-

C136
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การเลืือกเม็็ดม็ีด 

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 63° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้เซร้ามิกมุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55° ที�มีร้อยึบุ�ม

คมตัดแบบ N

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด สปริง ประแจ 1 ประแจ 2

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: CDNNN-RD:  เม็ด้มีด้→ B073
เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C136

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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V

T515
CM

B022

GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215 T9215
PSS PS PM

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

SDNCN

62.5° LF
LH

B
HH
F

W
F

H B LF LH HF WF RE**
SDNCN1616H11 16 16 100 21 16 8 0.8 DC**11T3...

SDNCN2020K11 20 20 125 21 20 10 0.8 DC**11T3...

SDNCN2525M11 25 25 150 21 25 12.5 0.8 DC**11T3...

SDNCN... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSD32 P-3.5 T-15F

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

คมตัดแบบ N

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 62.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55°

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: SDNCN:เม็ด้มีด้ → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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AVVNN**-A ACP3L-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV222 CSTB-3.0 T-15F

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

W
F

H

LH
LF

B

H
F

72.5°

H B LF LH HF WF RE**
AVVNN2020K1204-A 20 20 125 38 20 10 0.8 VN**1204... 3
AVVNN2525M1204-A 25 25 150 38 25 13 0.8 VN**1204... 3

AVVNN-Eco
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ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 72.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35° 

คมตัดแบบ V ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)    **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

หน้าอ้างอิง: AVVNN-Eco: เม็ด้มีด้ → B095 -

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด



www.tungaloy.comC068

A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L
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LH
LF

W
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PVVNN-Eco

H B LF LH HF WF RE**
PVVNN2020K1204 20 20 125 38 20 10 0.8 VN**1204... 2

PVVNN2525M1204 25 25 150 38 25 12.5 0.8 VN**1204... 2

PVVNN**1204 LSV212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V

T6120 T6130
SS SM

B008
พิิเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 72.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35°

คมตัดแบบ V ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)   **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

หน้าอ้างอิง: PVVNN-Eco: เม็ด้มีด้ → B095 -

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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F

72.5°

H B LF LH HF WF RE**
AVVNN2020K16-A 20 20 125 46 20 10 0.8 V/YN**1604... 3
AVVNN2525M16-A 25 25 150 46 25 12.5 0.8 V/YN**1604... 3

AVVNN

AVVNN**16-A ACP3L ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV322 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 72.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35° และ 25°

คมตัดแบบ V

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

หน้าอ้างอิง: AVVNN: เม็ด้มีด้ → B094 -, B107, CBN → B178, PCD → B192

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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CVVNN-RD
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72.5°

H B LF LH HF WF RE**
CVVNN2525M1607-RD 25 25 150 46 25 12.5 1.2 VN*D160712 4

CVVNN2525M1607-RD CCP4-A CCS4-A CV34-A BH-4-10-A BP-5-A P-3 P-4

FX105
-

C136
พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 72.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้เซร้ามิกมุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35° ที�มีร้อยึบุ�ม

คมตัดแบบ V

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m))
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด สปริง ประแจ 1 ประแจ 2

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: CVVNN-RD:  เม็ด้มีด้ → B099, 

เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C136

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด



Tungaloy C071

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

SVVCN

W
F

B

H
F H

LF
72.5°

H B LF HF WF RE**
SVVCN2020K16 20 20 125 20 10 0.8 VC**1604...

SVVCN2525M16 25 25 150 25 12.5 0.8 VC**1604...

SVVCN... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSV32 P-3.5 T-15F

 

T515
CM

B022

AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215
PSS PS

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ- 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 72.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปีียึกปูีน 35°

คมตัดแบบ V

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: SVVCN: เม็ด้มีด้ → B153 -, CBN → B190, PCD → B194

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า เม็ดมีด



www.tungaloy.comC072

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

A

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

HH
F

W
F

B

LF
LH

62.5°

H B LF LH HF WF RE**
ADPNN2020K15-A 20 20 125 36 20 7.5 0.8 DN**1504... 3
ADPNN2525M15-A 25 25 150 36 25 12.5 0.8 DN**1504... 3

ADPNN

ADPNN**15-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD432 CSTB-3.5 T-15F

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 62.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55° 

คมตัดแบบ P

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

หน้าอ้างอิง: ADPNN: เม็ด้มีด้→ B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด



Tungaloy C073

H
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A
B
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I

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

PDPNN

10°

10
°

B

LF
LH

W
F

HH
F

62.5°

H B LF LH HF WF RE**
PDPNN2525 25 25 150 36 25 12.5 0.8 DN**1504...

PDPNN2525M15E 25 25 150 36 25 12.5 0.8 DN**1506...

PDPNN2525 LSD42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PDPNN2525M15E ELSD42 ELCS4 P-3 LSP4S LCL44

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า
ม็ก

ลืึง
นอ

ก
ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก
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ว

งา
นเ

ซา
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่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 62.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปีียึกปูีน 55° 

คมตัดแบบ P

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูตัวจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

หน้าอ้างอิง: PDPNN: เม็ด้มีด้ → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า เม็ดมีด



www.tungaloy.comC074

A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

T9215
61

B022

T9215
61

B020

T9215 T9215
RS 61

B018

AH8015 AH8015
RS 61

B026

KS05F
AL

B024

SRACR/L

LF
LH

B
HH
F

W
F

H B LF LH HF WF
SRACR1010H05 10 10 100 10 10 10.3 RCMT0502...

SRACR/L1212H05 12 12 100 10 12 12.3 RCMT0502...

SRACR/L1212H06 12 12 100 12 12 12.4 RC*T0602...

SRACR1616H05 16 16 100 10 16 16.3 RCMT0502...

SRACR/L1616H06 16 16 100 12 16 16.4 RC*T0602...

SRACR/L1616H08 16 16 100 16 16 16.5 RC*T0803...

SRACR/L2020K05 20 20 125 10 20 20.3 RCMT0502...

SRACR/L2020K06 20 20 125 12 20 20.4 RC*T0602...

SRACR/L2020K08 20 20 125 16 20 20.5 RC*T0803...

SRACR/L2525M05 25 25 150 10 25 25.3 RCMT0502...

SRACR/L2525M06 25 25 150 12 25 25.4 RC*T0602...

SRACR/L2525M08 25 25 150 16 25 25.5 RC*T0803...

SRACR/L1*1*H05 CSTB-2.2R T-7F

SRACR/L1212H06 CSTB-2.5 T-8F

SRACR1616H05 CSTB-2.2R T-7F

SRACR/L1616H06 CSTB-2.5 T-8F

SRACR/L1616H08 CSTB-3 T-9F

SRACR/L2020K05 CSTB-2.2R T-7F

SRACR/L2020K06 CSTB-2.5 T-8F

SRACR/L2020K08 CSTB-3 T-9F

SRACR/L2525M05 CSTB-2.2R T-7F

SRACR/L2525M06 CSTB-2.5 T-8F

SRACR/L2525M08 CSTB-3 T-9F

พิิเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด   
ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งกลม

คมตัดแบบ A ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

หน้าอ้างอิง: SRACR/L: เม็ด้มีด้ → B129 -

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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H

J
K
L
M

A
B
C
D
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F
G

I

H
BW
F

LH
LF

H
F

91°

JTTANR/L

H B LF LH HF WF RE**
JTTANR/L1216K16 12 16 125 19.8 12 16 0.4 TN**1604... 1.2
JTTANR/L1616K16 16 16 125 19.8 16 16 0.4 TN**1604... 1.2

JTTANR/L... JCP-3N JDS-5040 P-2.5F

SH725
01

B006

SH725
01

B008

DX120
T-DIA

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

T515
CM

B010

BX470
T-CBN

B014

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

เก
รด

 เม
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ยึึด
คู่ม

ือผ
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ดัช
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้ด้้านหลัง พร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม 60° 

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ A

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m))
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ชิ้ิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

หน้าอ้างอิง: JTTANR/L: เม็ด้มีด้ → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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L
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H
F

H
B

W
F

LF
LH

91°

LF
LH

B
H

W
F

H
F91°

JSTACR/L

H B LF LH HF WF RE**
JSTACR/L0808K08 8 8 125 10 8 8 0.2 TC**0802... 0.6

JSTACR/L1010K08 10 10 125 10 10 10 0.2 TC**0802... 0.6

JSTACR/L1212K11 12 12 125 12 12 12 0.4 TC**1102... 1.2

JSTACR/L1616H11 16 16 100 12 16 16 0.4 TC**1102... 1.2

JSTACR/L**K08 CSTB-2L T-6F

JSTACR/L**11 CSTB-2.5 T-8F

JTTACR/L

H B LF LH HF WF RE**
JTTACL0810K08 8 10 125 10 8 10 0.2 TC**0802... 0.9

JTTACR/L1212M11 12 12 150 12 12 12 0.4 TC**1102... 0.9

JTTACR/L1616M11 16 16 150 12 16 16 0.4 TC**1102... 0.9

JTTACL0810K08 JCP-1 JDS-3525 P-2F

JTTACR/L**M11 JCP-2 JDS-3525 P-2F

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B020

SH725 SH725 T9215 T9215
01 JS PS PM

B018

DX120 KS05F
T-DIA AL

B024

T515
CM

B022

พิิเศษ
การเลืือกเม็็ดม็ีด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งสำามเหลี�ยึม 60°

คมตัดแบบ A ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ชิ้ิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด ประแจ

ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้ด้้านหลัง พร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งสำามเหลี�ยึม 60°

คมตัดแบบ A ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ชิ้ิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูตัวจับยึด ประแจ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงานงานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่างงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกล่ึงปานกล่าง
เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานกล่ึงปานกล่าง

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงปานกล่างล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าอ้างอิง: JSTACR/L, JTTACR/L: เม็ด้มีด้ → B137 -, PCD → B194

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด

รหัสสินค้า แรงบิด*เม็ดมีด
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STACR/L

H

W
F

H
F

B

LF
LH

91°

STACR/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SST32 P-3.5 T-15F

H B LF LH HF WF RE**
STACR/L1616H16 16 16 100 22.5 16 16 0.8 TC**16T3...

T515
CM

B022

AH725 T6130
PSF PM

B020

NS9530 NS9530 T9215 T9215
01 PSS PS PM

B018

DX120
T-DIA

B024
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การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมร้�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

เง่่อนไขการตัดเฉื่อน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 91°,สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งสำามเหลี�ยึม 60°

คมตัดแบบ A ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

ไม่มีออฟเซ็ต

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูตัวจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

หน้าอ้างอิง: STACR/L: เม็ด้มีด้ → B137 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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93°

H B LF LH HF WF
TLANR/L1616H12 16 16 100 20 16 20 LNMX1204**R/L...
TLANR/L1616M12S 16 16 150 20 16 20 LNMX1204**R/L...

TLANR/L2020K12 20 20 125 20 20 25 LNMX1204**R/L...

TLANR/L2020K16 20 20 125 25 20 25 LNMX1606**R/L...

TLANR/L2525M12 25 25 150 20 25 30 LNMX1204**R/L...

TLANR/L2525M16 25 25 150 25 25 30 LNMX1606**R/L...

TLANR/L3232P16 32 32 170 35 32 37 LNMX1606**R/L...

TLANR/L3232P24 32 32 170 35 32 38 LNMX2410**R/L...

TLANR/L4040R16 40 40 200 35 40 47 LNMX1606**R/L...

TLANR/L4040R24 40 40 200 40 40 47 LNMX2410**R/L...

TLANR/L5050S24 50 50 250 40 50 57 LNMX2410**R/L...

TLANR1616H12 CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12R - KEYV-T10 T-6F-S

TLANL1616H12 CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12L - KEYV-T10 T-6F-S

TLANR1616M12S CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12R - KEYV-T10 T-6F-S

TLANL1616M12S CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12L - KEYV-T10 T-6F-S

TLANR2020K12 CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12R - KEYV-T10 T-6F-S

TLANL2020K12 CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12L - KEYV-T10 T-6F-S

TLANR2020K16 CSTB-4L115-S - TSL16R PSP-16 KEYV-T15 -

TLANL2020K16 CSTB-4L115-S - TSL16L PSP-16 KEYV-T15 -

TLANR2525M12 CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12R - KEYV-T10 T-6F-S

TLANL2525M12 CSTB-3.5L115-S CSTF-2L055-S TSL12L - KEYV-T10 T-6F-S

TLANR2525M16 CSTB-4L115-S - TSL16R PSP-16 KEYV-T15 -

TLANL2525M16 CSTB-4L115-S - TSL16L PSP-16 KEYV-T15 -

TLANR3232P16 CSTB-4L115-S - TSL16R PSP-16 KEYV-T15 -

TLANL3232P16 CSTB-4L115-S - TSL16L PSP-16 KEYV-T15 -

TLANR3232P24 CSTB-5L163-S - TSL24R SP 16-L14 KEYV-T20 -

TLANL3232P24 CSTB-5L163-S - TSL24L SP 16-L14 KEYV-T20 -

TLANR4040R16 CSTB-4L115-S - TSL16R PSP-16 KEYV-T15 -

TLANL4040R16 CSTB-4L115-S - TSL16L PSP-16 KEYV-T15 -

TLANR4040R24 CSTB-5L163-S - TSL24R SP 16-L14 KEYV-T20 -

TLANL4040R24 CSTB-5L163-S - TSL24L SP 16-L14 KEYV-T20 -

TLANR5050S24 CSTB-5L163-S - TSL24R SP 16-L14 KEYV-T20 -

TLANL5050S24 CSTB-5L163-S - TSL24L SP 16-L14 KEYV-T20 -พิิเศษ

คมตัดแบบ A ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ด้ามจัับระบบจัับยึึดด้านหลัึงสำาหรับงานหยึาบ พร้อมมุมเข้างาน 93° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบแบบสัมผััสเชิิงเส้นตรง (tangential)

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า สกรูจับยึด ประแจ 2ประแจ 1สปริงสกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด

ชินิด 1616

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

หน้าอ้างอิง: TLANR/L:  เม็ดมีด → C079
เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → C136
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S

RE
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LNMX12/16/24

P

M

K

N

S

H

e e e
E

E E E

RE BW      INSL S 

T9
11

5
T9

12
5

A
H

72
5

LNMX120408R-TDR R 0.8 ● ● 4.8 12 11.6 

LNMX120408L-TDR L 0.8 ● ● 4.8 12 11.6 

LNMX120412R-TDR R 1.2 ● ● 4.8 12 11.6 

LNMX120412L-TDR L 1.2 ● ● 4.8 12 11.6 

LNMX160608R-TDR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160608L-TDR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612R-TDR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612L-TDR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160616R-TDR R 1.6 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160616L-TDR L 1.6 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX241016R-TDR R 1.6 ● ● 9.4 24 20.5 

LNMX241016L-TDR L 1.6 ● ● 9.4 24 20.5 

LNMX241024R-TDR R 2.4 ● ● 9.4 24 20.5 

LNMX241024L-TDR L 2.4 ● ● 9.4 24 20.5 

LNMX160608R-MDR R 0.8 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160608L-MDR L 0.8 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612R-MDR R 1.2 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612L-MDR L 1.2 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160608R-TWR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160608L-TWR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612R-TWR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612L-TWR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
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เม็็ดม็ีด

● : สินค้าสต็อค

หน้าอ้างอิง: เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → C136

รหัสสินค้า

เหลึ็กกลึ้า
สเตนเลึส สตีลึ
เหลึ็กหลึ�อ
โลึหะนอกกลึุ�มเหลึ็ก
ซุปเปอร์อัลึลึอยึด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลึ่อกแรก
 : ตัวเลึ่อกที�สอง

เกรดเคล่ือบผิว

ด้าน
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ARGNR/L

HH
F

W
F

45°

B

45°

LFLH

H B LF LH HF WF RE**
ARGNR/L2525M12-A 25 25 150 28 25 32 6.35 RN**120400 3

ARGNR/L... ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASR420 CSTB-3.5 T-15F

T9225
61

B006
พิิเศษ

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ช้ัินพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงกลึม

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง:   ARGNR/L: เม็ดมีด → B074
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PRGNR/L

HH
F

B

LF
LH

W
F

45°

45°

H B LF LH HF WF RE**
PRGNR/L2020 20 20 125 19 20 25 4.76 RNMG090300-61

PRGNR/L2525M4 25 25 150 25 25 32 6.35 RN**120400

PRGNR/L2020 LSR32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

PRGNR/L2525M4 LSR42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T9215
61

B010

T9215
61

B008

T9215
61

B006

TH10
61

B014

TH10
61

B012

LX11
-

B016
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ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงกลึม

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน เง่ือนไขการตัดเฉืือน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: PRGNR/L: เม็ดมีด → B074
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45°
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H B LF LH HF WF RE**
DRGNR/L2525M12 25 25 150 28 25 32 6.35 RN**120400

DRGNR/L

DRGNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSR42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

T9215
61

B006
พิิเศษ

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ช้ัิน 1 ข้ันตอนพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงกลึม

**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: DRGNR/L: เม็ดมีด → B074
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30°

HH
F

LF

W
F B

H B LF HF WF
PRGCR/L2020K10 20 20 125 20 25 RCMM1003...

PRGCR/L2525M12 25 25 150 25 32 RCM*1204...

PRGCR/L3225P16 32 25 170 32 32 RCM*1606...

PRGCR/L3232P20 32 32 170 32 40 RCM*2006...

PRGCR/L2020K10 LSR32C LCS2 P-2 LSP3 LCL3C

PRGCR/L2525M12 LSR42C LCS3 P-2.5 LSP3 LCL4C

PRGCR/L3225P16 LSR53C LCS5 P-3 LSP4 LCL5C

PRGCR/L3232P20 LSR63C LCS5 P-3 LSP6C LCL6C

T9215
61

B022

T9215
61

B020

T9215 T9215
RS 61

B018

AH8015 AH8015
RS 61

B026

KS05F
AL

B024

LX11
-

B028
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คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงกลึม

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

การเลืือกเม็็ดม็ีด   
ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงหนัก

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานกล่ึงหนักงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานกล่ึงหนัก

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานกล่ึงหนักงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าล่ายหักเศษ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าอ้างอิง: PRGCR/L: เม็ดมีด → B129 -
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61

B022

T9215
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B020

T9215 T9215
RS 61

B018

AH8015 AH8015
RS 61
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AL

B024

SRGCR/L

30°
LF

LH

B
HH
F

W
F

SRGCR1212H05 CSTB-2.2R - - - T-7F

SRGCR/L1212H06 CSTB-2.5 - - - T-8F

SRGCR/L1616H05 CSTB-2.2R - - - T-7F

SRGCR/L1616H06 CSTB-2.5 - - - T-8F

SRGCR/L1616H08 CSTB-3 - - - T-9F

SRGCR/L2020K05 CSTB-2.2R - - - T-7F

SRGCR/L2020K06 CSTB-2.5 - - - T-8F

SRGCR/L2020K08 CSTB-3 - - - T-9F

SRGCR/L2020K10 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSR32 P-3.5 T-15F

SRGCR/L2525M05 CSTB-2.2R - - - T-7F

SRGCR/L2525M06 CSTB-2.5 - - - T-8F

SRGCR/L2525M08 CSTB-3 - - - T-9F

SRGCR/L2525M10 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSR32 P-3.5 T-15F

H B LF LH HF WF
SRGCR1212H05 12 12 100 9.5 12 16 RCMT0502...

SRGCR/L1212H06 12 12 100 10 12 16 RC*T0602...

SRGCR/L1616H05 16 16 100 9.5 16 20 RCMT0502...

SRGCR/L1616H06 16 16 100 10 16 20 RC*T0602...

SRGCR/L1616H08 16 16 100 11 16 20 RC*T0803...

SRGCR/L2020K05 20 20 125 11.2 20 25 RCMT0502...

SRGCR/L2020K06 20 20 125 12 20 25 RC*T0602...

SRGCR/L2020K08 20 20 125 12.7 20 25 RC*T0803...

SRGCR/L2020K10 20 20 125 14 25 25 RC*T1003...

SRGCR/L2525M05 25 25 150 14.7 25 32 RCMT0502...

SRGCR/L2525M06 25 25 150 15 25 32 RC*T0602...

SRGCR/L2525M08 25 25 150 16.2 25 32 RC*T0803...

SRGCR/L2525M10 25 25 150 17.5 25 32 RC*T1003...

พิิเศษ

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู พร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงกลึม

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

สกรูจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

การเลืือกเม็็ดม็ีด   

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานกล่ึงหนักงานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: SRGCR/L: เม็ดมีด → B129 -



Tungaloy C085

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

RCMT

INSD

L D
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SINSD
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SRGCR/L

30°

H
F

LH

W
F

H
B

LF

H B LF LH HF WF
SRGCR/L2525M12-6F 25 25 150 18.6 25 32 RCMT1204M0-6RS/-6RM 3

SRGCR/L2525M12-6F CSTB-4 M-1000 T-15F

6RS 6RM

P

M

K

N

S

H

e e e e e
E E E E E

INSD S D1

T9
22

5
T9

21
5

T9
11

5
T9

12
5

N
S

95
30

RCMT1204M0-6RS ● ● ● ● ● 12 4.76 5.16

RCMT1204M0-6RM ● ● ● ● ● 12 4.76 5.16
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คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

ด้ามจัับแบบยึึดด้วยึสกรู พร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงกลึม

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูจับยึด น้ำามันหล่่อล่ื่น ประแจ

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึึดเม็ดมีด (N/m)

เม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: SRGCR/L: เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → C134

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เหลึ็กกลึ้า
สเตนเลึส สตีลึ
เหลึ็กหลึ�อ
โลึหะนอกกลึุ�มเหลึ็ก
ซุปเปอร์อัลึลึอยึด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลึ่อกแรก
 : ตัวเลึ่อกที�สอง

เกรดเคล่ือบผิว เซอร์เม็ต
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B008

T9215 T9215
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B006

B
HH
F

W
F

LH
LF91°

H B LF LH HF WF RE**
PTGNR/L2020K1104 20 20 125 20 20 25 0.8 TN**1104... 2

PTGNR/L2525M1104 25 25 150 20 25 32 0.8 TN**1104... 2

PTGNR/L**1104 LCS23A P-2.5 LCL23

PTGNR/L-Eco

พิิเศษ

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูจับยึด ประแจ ตัวล่็อคทรง L

ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสามเหลีึ�ยึม 

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึึดเม็ดมีด (N/m) **RE: มุมมีดมาตรฐาน

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PTGNR/L-Eco: เม็ดมีด → B084 -
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91°

H B LF LH HF WF RE**
ATGNR/L2020K16-A 20 20 125 22 20 25 0.8 TN**1604... 3

ATGNR/L2525M16-A 25 25 150 22 25 32 0.8 TN**1604... 3

ATGNR/L2525M22-A 25 25 150 26 25 32 0.8 TN**2204... 3

ATGNR/L**16-A ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F

ATGNR/L**22-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST422 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ช้ัินพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสามเหลีึ�ยึม 60° 

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

พร้อมร�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง:   ATGNR/L: เม็ดมีด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก
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91°

H

W
F

G1/8

PTGNR/L-CHP

PTGNR/L**1104-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PTGNR/L**16-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PTGNR/L**1104-CHP - LCS23A P-2.5 LSP3 LCL23

PTGNR/L**16-CHP LST317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

H B LF LH HF WF RE**
PTGNR/L2020K1104-CHP 20 20 125 38 20 32 0.8 TN**1104... 2

PTGNR/L2020K16-CHP 20 20 125 38 20 32 0.8 TN**1604... 2

PTGNR/L2525M1104-CHP 25 25 150 38 25 32 0.8 TN**1104... 2

PTGNR/L2525M16-CHP 25 25 150 38 25 32 0.8 TN**1604... 2

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

แผ่นรองเม็ดมีด

ชิุ้ดหล่่อเย็น

สกรูจับยึด

สกรูยึด

ประแจ 1

ประแจ 2

สปริงพิน

O-ring

ตัวล่็อคทรง L

สกรูท่อหล่่อเย็น ประแจ 3

ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสามเหลีึ�ยึม 60° รองรับนำ้าหล่ึอเยึ็นแรงดันสูง

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

พร้อมร�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง:   PTGNR/L-CHP:  เม็ดมีด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -
อะไหล่ึสำาหรับท่อนำ้าหล่ึอเยึ็น → C134

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด
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91°

H B LF LH HF WF RE**
PTGNR/L1616 16 16 100 22 16 20 0.8 TN**1604...

PTGNR/L2020 20 20 125 22 20 25 0.8 TN**1604...

PTGNR/L2525M3 25 25 150 22 25 32 0.8 TN**1604...

PTGNR/L2525M4 25 25 150 28 25 32 0.8 TN**2204...

PTGNR3225P4 32 25 170 28 32 32 0.8 TN**2204...

PTGNR/L1616, 2020 LST317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

PTGNR/L2525M3 LST317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

PTGNR/L2525M4 LST42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PTGNR3225P4 LST42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสามเหลีึ�ยึม 60° 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

**RE: มุมมีดมาตรฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

พร้อมร�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: PTGNR/L: เม็ดมีด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก
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DTGNR/L

B
HH
F

W
F

LF
LH

91°

H B LF LH HF WF RE**
DTGNR/L2020K16 20 20 125 21 20 25 0.8 TN**1604...
DTGNR/L2525M16 25 25 150 21 25 32 0.8 TN**1604...
DTGNR/L2525M22 25 25 150 28 25 32 0.8 TN**2204...

DTGNR/L**16 DCPM-33 LCL33 DPIS33 DLCS33 LST317 BP-9 LSP3 P-2.5 P-3
DTGNR/L**22 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LST42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ช้ัิน 1 ข้ันตอนพร้อมมุมเข้างาน 91° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสามเหลีึ�ยึม 60°

คมตัดแบบ G ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

หมายึเหตุ: ยึกเว้นเม็ดมีดหน้าลึายึหักเศษรูปแบบ 57
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

พร้อมร�องคายึเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: DTGNR/L: เม็ดมีด → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก
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PCBNR/L

75°

H
F

W
F

LF
LH

H
B

H B LF LH HF WF RE**
PCBNR/L2525 25 25 150 28 25 22 0.8 CN**1204...

PCBNR/L2525 LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

AH8005 AH8005
HRF HRM

B014

TH10
P

B012

เก
รด
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ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หมายึเหตุ: ใชิ้มุม 100 °
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

คมตัดแบบ B ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 75° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงขนมเปียึกปูน 80°

หน้าอ้างอิง: PCBNR/L: เม็ดมีด → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก
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TLBNR/L

H
B

LF
LH

H
F

W
F

75°

H B LF LH HF WF
TLBNR/L4040R24 40 40 200 35 40 35 LNMX2410**R/L...

TLBNR4040R24 CSTB-5L163-S TSL24R PSP-16 KEYV-T20

TLBNL4040R24 CSTB-5L163-S TSL24L PSP-16 KEYV-T20

INSL

S

RE

B
W

LNMX12/16/24

P

M

K

N

S

H

e e e
E

E E E

RE BW      INSL S 

T9
11

5
T9

12
5

A
H

72
5

LNMX120408R-TDR R 0.8 ● ● 4.8 12 11.6 

LNMX120408L-TDR L 0.8 ● ● 4.8 12 11.6 

LNMX120412R-TDR R 1.2 ● ● 4.8 12 11.6 

LNMX120412L-TDR L 1.2 ● ● 4.8 12 11.6 

LNMX160608R-TDR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160608L-TDR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612R-TDR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612L-TDR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160616R-TDR R 1.6 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160616L-TDR L 1.6 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX241016R-TDR R 1.6 ● ● 9.4 24 20.5 

LNMX241016L-TDR L 1.6 ● ● 9.4 24 20.5 

LNMX241024R-TDR R 2.4 ● ● 9.4 24 20.5 

LNMX241024L-TDR L 2.4 ● ● 9.4 24 20.5 

LNMX160608R-MDR R 0.8 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160608L-MDR L 0.8 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612R-MDR R 1.2 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612L-MDR L 1.2 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160608R-TWR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160608L-TWR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612R-TWR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 

LNMX160612L-TWR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 

พิิเศษ

ด้ามจัับระบบจัับยึึดด้านหลัึงสำาหรับงานหยึาบ พร้อมมุมเข้างาน 75° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบแบบสัมผััสเชิิงเส้นตรง (tangential)

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริงพิน ประแจ
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

คมตัดแบบ B ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

เม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → C136

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เหลึ็กกลึ้า
สเตนเลึส สตีลึ
เหลึ็กหลึ�อ
โลึหะนอกกลึุ�มเหลึ็ก
ซุปเปอร์อัลึลึอยึด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลึ่อกแรก
 : ตัวเลึ่อกที�สอง

เกรดเคล่ือบผิว

ด้าน
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ASBNR/L

75°

HH
F

BW
F

LF
LH

30

2020-type

5

17
+0

.5
  0

H B LF LH HF WF RE**
ASBNR/L2020K12-A 20 20 125 30 20 17 0.8 SN**1204... 3

ASBNR/L2525M12-A 25 25 150 30 25 22 0.8 SN**1204... 3

ASBNR/L2525M15-A 25 25 150 42.5 25 22 1.2 SN**1506... 6.4

ASBNR/L3232P15-A 32 32 170 42.5 32 27 1.2 SN**1506... 6.4

ASBNR/L3232P19-A 32 32 170 47.5 32 27 1.2 SN**1906... 6.4

ASBNR/L4040S19-A 40 40 250 47.5 40 35 1.2 SN**1906... 6.4

ASBNR/L**12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F -

ASBNR/L**15-A ACP5S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASS533 CSTB-5 - KEYV-T20

ASBNR/L**19-A ACP6S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASS634 CSTB-5 - KEYV-T20

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012
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รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ช้ัินพร้อมมุมเข้างาน 75° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสี�เหลีึ�ยึม

คมตัดแบบ B ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

*แรงบิด: แรงบิดที�แนะนำาในการขันยึึดเม็ดมีด (N/m)
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: ASBNR/L: เม็ดมีด → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก



www.tungaloy.comC094

A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

PSBNR/L

HH
F

BW
F

LF
LH

75°

H B LF LH HF WF RE**
PSBNR/L1616 16 16 100 22 16 13 0.8 SN**0903...

PSBNR/L2020 20 20 125 28 20 17 0.8 SN**1204...

PSBNR/L2525 25 25 150 24 25 22 0.8 SN**1204...

PSBNR/L3232 32 32 170 40 32 27 1.2 SN**1906...

PSBNR/L1616 LSS33 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL3

PSBNR/L2*2* LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PSBNR/L3232 LSS63 LCS6 P-4 LSP6 LCL6

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

พิิเศษ

ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 75° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสี�เหลีึ�ยึม

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

คมตัดแบบ B ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

**RE: มุมมีดมาตรฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด
ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PSBNR/L: เม็ดมีด → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก



Tungaloy C095

H

J
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L
M

A
B
C
D
E
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G

I

HH
F

BW
F

LF
LH

75°

H B LF LH HF WF RE**
DSBNR/L2020K12 20 20 125 35 20 17 0.8 SN**1204...
DSBNR/L2525M12 25 25 150 35 25 22 0.8 SN**1204...

DSBNR/L

DSBNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSS42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

HSRNR/L

B

H

H
F

LF
LH

W
F

75°

H B LF LH HF WF RE**
HSRNR/L4040R 40 40 200 50 40 43 1.6 SNMM3109...

HSRNR/L5050S 50 50 250 60 50 53 1.6 SNMM3109...

HSRNR/L... SW99 LS-8 NAS-04 P-4
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ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ช้ัิน 1 ข้ันตอนพร้อมมุมเข้างาน 75° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสี�เหลีึ�ยึม

ด้ามจัับแบบหมุดเกี�ยึว พร้อมมุมเข้างาน 75° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงสี�เหลีึ�ยึม

คมตัดแบบ B ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

หมายึเหตุ: ยึกเว้นเม็ดมีดหน้าลึายึหักเศษรูปแบบ 57
**RE: มุมมีดมาตรฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า พิน สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

คมตัดแบบ R ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

**RE: มุมมีดมาตรฐาน

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

เง่ือนไขการตัดเฉืือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: DSBNR/L: เม็ดมีด → B075 -, CBN → B175,  PCD → B193
HSRNR/L: เม็ดมีด → B081

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง- 
งานกล่ึงหนัก
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B
H

LF

H
F

W
F

LH
KAPR

22.5° RE

H B LF LH HF WF KAPR RE
PPXOR/L2525M11-HF 25 25 150 35 25 32 22.5 1.2 POMG110612

PPXOR/L3232P13-HF 32 32 170 40 32 40 22.5 1.2 POMG130612

PPXOR/L2525M11-HF LSPO53 LSP5 LCL5 LCS5 P-3

PPXOR/L3232P13-HF LSPO63 LSP6 LCL6 LCS6 P-4

PPXOR/L-HF

B
H

LF

H
F

W
F

LH
KAPR

RE48.5°

H B LF LH HF WF KAPR RE
PPXOR/L2525M11-HD 25 25 150 35 25 32 48.5 1.2 POMG110612

PPXOR/L3232P13-HD 32 32 170 40 32 40 48.5 1.2 POMG130612

PPXOR/L2525M11-HD LSPO53 LSP5 LCL5 LCS5 P-3

PPXOR/L3232P13-HD LSPO63 LSP6 LCL6 LCS6 P-4

PPXOR/L-HD

พิิเศษ

ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 48.5° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงห้าเหลีึ�ยึม 108°

ด้ามจัับแบบล็ึอคเกี�ยึวดึงพร้อมมุมเข้างาน 22.5° สำาหรับเม็ดมีดมุมลึบทรงห้าเหลีึ�ยึม 108°

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

แผ่นรองเม็ดมีด

แผ่นรองเม็ดมีด

สปริงพิน

สปริงพิน

ตัวล่็อคทรง L

ตัวล่็อคทรง L

สกรูจับยึด

สกรูจับยึด

ประแจ

ประแจ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

คมตัดแบบ X

คมตัดแบบ X

หมายึเหตุ: เน่�องจัากมุมของเม็ดมีด TurnTenFeed ค่อ 108 ° มุมชิิ้นงานอาจัต้องใชิ้กระบวนการเพิ�มเติม เพ่�อให้ได้มุมที�เหมาะสม

หน้าอ้างอิง: เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → C135
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108°
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P
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H
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E

E E E
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RE IC L BS S D 1 

T9
22

5
T9

21
5

T9
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5
A

H
80

15

POMG110612-MNW 1.2 ● ● ● ● 15.875 11.53 1.5 6.35 1.2

POMG130612-MNW 1.2 ● ● ● ● 19.05 13.84 2 6.35 1.2
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เม็็ดม็ีด

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เหลึ็กกลึ้า
สเตนเลึส สตีลึ
เหลึ็กหลึ�อ
โลึหะนอกกลึุ�มเหลึ็ก
ซปุเปอรอ์ลัึลึอยึด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลึ่อกแรก
 : ตัวเลึ่อกที�สอง

เกรดเคล่ือบผิว
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V
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Q.H

WPMT09-ML 

XWXPR/L

B
H

LF

W
F

H
F

20°

H B LF HF WF
XWXPR/L2525M09 25 25 150 25 32 WPMT090725ZPR/L-ML

XWXPR/L3232P09 32 32 170 32 40 WPMT090725ZPR/L-ML

XWXPR/L4040S09 40 40 250 40 50 WPMT090725ZPR/L-ML

XWXPR/L... CSY-20 CSPB-5 IP-20T

REIC

S

11°

P

M

K

N

S

H

e e e e e
E

E E E E E

RE IC S

T9
22

5
T9

21
5

T9
11

5
T9

12
5

A
H

12
0

WPMT090725ZPR-ML 2.5 ● ● ● ● ● 1.5 7

WPMT090725ZPL-ML 2.5 ● ● ● ● ● 1.5 7

พิิเศษ

ด้ามจัับแบบจัับยึึด 2 ช้ัิน สำาหรับงานหยึาบ พร้อมมุมเข้างาน 20° สำาหรับเม็ดมีดมุมบวกทรงตรีโกณ 80°

รหัสสินค้า เม็ดมีด

รหัสสินค้า ชิุ้ดจับยึด สกรูจับยึด ประแจ
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

คมตัดแบบ X ภาพแสดงด้ามกลึึงด้านขวา (R)

หมายึเหตุ: เม็ดมีดแต�ลึะเม็ดจัะใชิ้เฉืพาะด้ามขวา หร่อด้ามซ้ายึเท�านั้น โปรดตรวจัสอบให้แน�ใจัก�อนใชิ้งาน

เม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: เง่�อนไขการตัดเฉ่ือนมาตรฐาน → C135

● : สินค้าสต็อค

รหัสสินค้า

เหลึ็กกลึ้า
สเตนเลึส สตีลึ
เหลึ็กหลึ�อ
โลึหะนอกกลึุ�มเหลึ็ก
ซปุเปอรอ์ลัึลึอยึด์
วัสดุความแข็งสูง

 : ตัวเลึ่อกแรก
 : ตัวเลึ่อกที�สอง

เกรดเคล่ือบผิว
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PRDCN

H
F H

LH
LFW

F

B

H B LF LH HF WF
PRDCN2020K10 20 20 125 22.5 20 15 RCMM1003...

PRDCN2525M12 25 25 150 24 25 18.5 RCM*1204...

PRDCN3225P12 32 25 170 24 32 18.5 RCM*1204...

PRDCN3225P16 32 25 170 28 32 20.5 RCM*1606...

PRDCN3232P20 32 32 170 32 32 26 RCM*2006...

PRDCN4040R25 40 40 200 42 40 32.5 RCM*2507...

PRDCN2020K10 LSR32C LCS2 P-2 LSP3 LCL3C

PRDCN**25*12 LSR42C LCS3 P-2.5 LSP3 LCL4C

PRDCN3225P16 LSR53C LCS5 P-3 LSP4 LCL5C

PRDCN3232P20 LSR63C LCS5 P-3 LSP6C LCL6C

PRDCN4040R25 LSR84C LCS8C P-4 LSP6 LCL8C

T9215
61

B022

T9215
61

B020

T9215 T9215
RS 61

B018

AH8015 AH8015
RS 61

B026

KS05F
AL

B024
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ด้้ามจัับแบบล็็อคเก่ี่�ยวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมทร้งกี่ล็ม

คมตัดแบบ D

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: PRDCN: เม็ด้ม่ด้ → B129 -



www.tungaloy.com
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C100

T9215
61

B022

T9215
61

B020

T9215 T9215
RS 61

B018

AH8015 AH8015
RS 61

B026

KS05F
AL

B024

SRDCN

LF
LH

B
HH
F

W
F

H B LF LH HF WF
SRDCN2020K06 20 20 125 12 20 13 RC*T0602...

SRDCN2020K08 20 20 125 16 20 14 RC*T0803...

SRDCN2020K10 20 20 125 20.3 25 15 RC*T1003...

SRDCN2525M06 25 25 150 12 25 15.5 RC*T0602...

SRDCN2525M08 25 25 150 16 25 16.5 RC*T0803...

SRDCN2525M10 25 25 150 20.3 25 17.5 RC*T1003...

SRDCN2020K06 CSTB-2.5 - - - T-8F

SRDCN2020K08 CSTB-3 - - - T-9F

SRDCN2020K10 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSR32 P-3.5 T-15F

SRDCN2525M06 CSTB-2.5 - - - T-8F

SRDCN2525M08 CSTB-3 - - - T-9F

SRDCN2525M10 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSR32 P-3.5 T-15F

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบยึด้ด้้วยสำกี่รู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมบวกี่ทร้งกี่ล็ม

คมตัดแบบ D

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

การเลืือกเม็็ดม็ีด
ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: SRDCN: เม็ด้ม่ด้ → B129 -
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SRDCN

LF
LH

B
HH
F

W
F

H B LF LH HF WF
SRDCN2525M12-6F 25 25 150 24.1 25 18.5 RCMT1204M0-6RS/-6RM 3

SRDCN2525M12-6F CSTB-4 M-1000 T-15F

6RS 6RM
P

M

K

N

S

H

e e e e e
E E E E E

INSD S D1

T9
22

5
T9

21
5

T9
11

5
T9

12
5

N
S

95
30

RCMT1204M0-6RS ● ● ● ● ● 12 4.76 5.16

RCMT1204M0-6RM ● ● ● ● ● 12 4.76 5.16
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ด้้ามจัับแบบยึด้ด้้วยสำกี่รู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมบวกี่ทร้งกี่ล็ม

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูจับยึด น้ำามันหล่่อล่ื่น ประแจ

คมตัดแบบ D

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ท่�แนะนำาในกี่าร้ข้ันยึด้เม็ด้ม่ด้ (N/m)

เม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: SRDCN: เง่�อนไข้กี่าร้ตััด้เฉ่ือนมาตัร้ฐาน → C134

● : สำินค้าสำตั็อค

รหัสสินค้า

เหล็็กี่กี่ล็้า
สำเตันเล็สำ สำตั่ล็
เหล็็กี่หล็�อ
โล็หะนอกี่กี่ล็ุ�มเหล็็กี่
โล็หะผสำมไทเทเน่ยม
วัสำดุ้ความแข้็งสำูง

 : ตััวเล็่อกี่แร้กี่
 : ตััวเล็่อกี่ท่�สำอง

เกรดเคล่ อืบผ วิ เซอรเ์ม ต็
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A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

C102

PSDNN1616 LSS33 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL3

PSDNN2020 LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PSDNN2525 LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

ASDNN

HH
F

B

W
F

LF
LH45°

ASDNN**12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

H B LF LH HF WF RE**
ASDNN2020K12-A 20 20 125 35 20 10 0.8 SN**1204... 3

ASDNN2525M12-A 25 25 150 35 25 12.5 0.8 SN**1204... 3

PSDNN

HH
F

B

W
F

LF
LH45°

H B LF LH HF WF RE**
PSDNN1616 16 16 100 22 16 8 0.8 SN**0903...

PSDNN2020 20 20 125 30 20 10.3 0.8 SN**1204...

PSDNN2525 25 25 150 30 25 12.8 0.8 SN**1204...

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบจัับยึด้ 2 ช้ัั้นพร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมล็บทร้งส่ำ�เหล่็�ยม

ด้้ามจัับแบบจัับยึด้ 2 ช้ัั้นพร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมบวกี่ทร้งกี่ล็ม

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ตัวจับยึด สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

คมตัดแบบ D

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ท่�แนะนำาในกี่าร้ข้ันยึด้เม็ด้ม่ด้ (N/m) **RE: มุมม่ด้มาตัร้ฐาน

คมตัดแบบ D

**RE: มุมม่ด้มาตัร้ฐาน

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง:   ASDNN, PSDNN: เม็ด้ม่ด้ → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก



Tungaloy C103

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

DSDNN

HH
F

B

W
F

LFLH45°

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

H B LF LH HF WF RE**
DSDNN2020K12 20 20 125 36 20 10 0.8 SN**1204...

DSDNN2525M12 25 25 150 36 25 12.5 0.8 SN**1204...

DSDNN... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSS42 BP-10 LSP4 P-3 P-4
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ด้้ามจัับแบบจัับยึด้ 2 ช้ัั้น 1 ข้ั้นตัอนพร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมล็บทร้งส่ำ�เหล่็�ยม

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2

คมตัดแบบ D

หมายเหตัุ: ยกี่เว้นเม็ด้ม่ด้หน้าล็ายหักี่เศษรู้ปแบบ 57
**RE: มุมม่ด้มาตัร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง:   ASDNN, PSDNN: เม็ด้ม่ด้ → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก
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SSDC/PN

45° LF
LH

B
HH
F

W
F

45°

 

SSDCN1010K07 CSTB-3 - - - T-9F

SSDPN1010H CSTA-NO3 - - - T-9F

SSDCN1212K09 CSTB-4 - - - T-15F

SSDPN1212H CSTA-NO3 - - - T-9F

SSDCN1616H09 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSS32 P-3.5 T-15F

SSDPN1616H CSTA-NO5 - - - T-9F

H B LF LH HF WF RE**
SSDCN1010K07 10 10 125 12 10 5 0.4 SC**0702...

SSDPN1010H 10 10 100 12 10 5 0.4 SP*P042...

SSDCN1212K09 12 12 125 15 12 6 0.8 SC**09T3...

SSDPN1212H 12 12 100 12 12 6 0.4 SP*P042...

SSDCN1616H09 16 16 100 15 16 8 0.8 SC**09T3...

SSDPN1616H 16 16 100 14 16 8 0.8 SP*M322...

45° LF
LH

B
HH
F

W
F

45°

T515
CM

B022

T9215 T9215
PS PM

B018

T6130
PM

B020
พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบยึด้ด้้วยสำกี่รู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมบวกี่ทร้งส่ำ�เหล่็�ยม

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า สกรูจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

คมตัดแบบ D

**RE: มุมม่ด้มาตัร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่ือนไขการตัดเฉือน

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: SSDC/PN: เม็ด้ม่ด้ → B133, J085
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H
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LH

H
F

W
F

45°

45°

H B LF LH HF WF RE**
CHSNR2525M0507-RD 25 25 150 32 25 32 1.2 HN*D0507... 4

CHSNR2525M0507-RD CCP4-A CCS4-A CH44-A BH-40050-A BP-5-A P-3 P-4

CHSNR/L-RD

FX105
-

C136

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 งา
นข

นา
ดเ
ล็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

ด้้ามจัับแบบจัับยึด้ 2 ช้ัั้นพร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้เซร้ามิคมุมล็บทร้งหกี่เหล่็�ยม 120° ท่�ม่ร้อยบุ�ม

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด สปริง ประแจ 1 ประแจ 2

ภาพแสำด้งด้้ามกี่ล็ึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ S

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ท่�แนะนำาในกี่าร้ข้ันยึด้เม็ด้ม่ด้ (N/m) 
**RE: มุมม่ด้มาตัร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด 
ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: CHSNR/L-RD:  เม็ด้ม่ด้ → B108 
เง่�อนไข้กี่าร้ตััด้เฉ่ือนมาตัร้ฐาน → C136



www.tungaloy.com

A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

C106

ASSNR/L

HH
F

B

LF
LH

W
F

W
FS

45°

45°

H B LF LH HF WF WFS RE**
ASSNR/L2020K12-A 20 20 125 30 20 25 8.3 0.8 SN**1204... 3

ASSNR/L2525M12-A 25 25 150 30 25 32 8.3 0.8 SN**1204... 3

ASSNR/L2525M15-A 25 25 150 25 25 32 10.3 1.2 SN**1506... 6.4

ASSNR/L3232P15-A 32 32 170 25 32 40 10.3 1.2 SN**1506... 6.4

ASSNR/L3232P19-A 32 32 170 27.5 32 40 12.5 1.2 SN**1906... 6.4

ASSNR/L4040S19-A 40 40 250 27.5 40 50 12.5 1.2 SN**1906... 6.4

ASSNR/L**12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F -

ASSNR/L**15-A ACP5S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASS533 CSTB-5 - KEYV-T20

ASSNR/L**19-A ACP6S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASS634 CSTB-5 - KEYV-T20

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

TH10
P

B012

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบจัับยึด้ 2 ช้ัั้นพร้้อมมุมเข้้างาน 45° (S-Style) สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมล็บทร้งส่ำ�เหล่็�ยม

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ตัวจับยึด

คมตัดแบบ S ภาพแสำด้งด้้ามกี่ล็ึงด้้านข้วา (R)

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ท่�แนะนำาในกี่าร้ข้ันยึด้เม็ด้ม่ด้ (N/m) 
**RE: มุมม่ด้มาตัร้ฐาน

สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: PSSNR/L: เม็ด้ม่ด้ → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด
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PSSNR/L

HH
F

B

LF
LH

W
F

W
FS45°

45°

H B LF LH HF WF WFS RE**
PSSNR/L1616 16 16 94 16 16 20 6.1 0.8 SN**0903...

PSSNR/L2020 20 20 116 21 20 25 8.3 0.8 SN**1204...

PSSNR/L2525 25 25 141 21 25 32 8.3 0.8 SN**1204...

PSSNR3225 32 25 161 21 32 32 8.3 0.8 SN**1204...

PSSNR/L3232 32 32 157.5 27.5 32 40 12.5 1.2 SN**1906...

PSSNR/L1616 LSS33 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL3

PSSNR/L2020 LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PSSNR/L**25 LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PSSNR/L3232 LSS63 LCS6 P-4 LSP6 LCL6

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

TH10
P

B012

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 
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ด้้ามจัับแบบล็็อคเก่ี่�ยวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้ม่ด้มุมบวกี่ทร้งกี่ล็ม

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ภาพแสำด้งด้้ามกี่ล็ึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ S

**RE: มุมม่ด้มาตัร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

เง่ือนไขการตัดเฉือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะงาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

เง่ือนไขการตัดเฉือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PSSNR/L: เม็ด้ม่ด้ → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด
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CSSNR/L-RD

H
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W
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LH

B
H

45°

45°

H B LF LH HF WF RE**
CSSNR/L2525M1207-RD 25 25 150 32 25 32 1.2 SN*D1207... 4

CSSNR/L2525M1207-RD CCP4-A CCS4-A CS44-A BH5-10-A BP-5-A P-3 P-4

FX105
-

C136
พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้เซร้ามิคมุมลบทร้งสีำ�เหลี�ยึมที�มีร้อยึบุ�ม

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด สปริง ประแจ 1 ประแจ 2

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ S

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: CSSNR/L-RD:  เม็ด้มีด้ → B083 
เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C136
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DSSNR/L

45°

45°

HH
F
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LH

W
F

W
FS

H B LF LH HF WF WFS RE**
DSSNR/L2020K12 20 20 125 34.3 20 25 8.3 0.8 SN**1204...

DSSNR/L2525M12 25 25 150 34.3 25 32 8.3 0.8 SN**1204...

DSSNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSS42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

ASKNR/L

75°

HH
F

B

LF
LH

W
F

20

4.
5

25
+0

.5
  0

ชนิด 2020

ASKNR/L**12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F

H B LF LH HF WF RE**
ASKNR/L2020K12-A 20 20 125 20 20 25 0.8 SN**1204... 3

ASKNR/L2525M12-A 25 25 150 22 25 32 0.8 SN**1204... 3
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ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�น 1 ขั้�นตอนพร้้อมมุมเข้้างาน 45° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสีำ�เหลี�ยึม

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 75° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสีำ�เหลี�ยึม

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ S

หมายึเหตุ: ยึกเว�นเม็ด้มีด้หน�าลายึหักเศษรู้ปแบบ 57
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ K

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: DSSNR/L, ASKNR/L: เม็ด้มีด้ → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก
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PSKNR/L

45˚

HH
F

B

LF
LH

W
F

75°

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

PSKNR/L1616 LSS33 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL3

PSKNR/L2*2* LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

PSKNR3232 LSS63 LCS6 P-4 LSP6 LCL6

H B LF LH HF WF RE**
PSKNR/L1616 16 16 100 17 16 25 0.8 SN**0903...

PSKNR/L2020 20 20 125 22 20 25 0.8 SN**1204...

PSKNR/L2525 25 25 150 22 25 32 0.8 SN**1204...

PSKNR3232 32 32 170 40 32 40 1.2 SN**1906...

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 75° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสีำ�เหลี�ยึม

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ K

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: DSKNR/L: เม็ด้มีด้ → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก
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T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008 

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX140 TH10
T-DIA P

B012

DSKNR/L

45˚

HH
F

B

LF
LH

W
F75°

H B LF LH HF WF RE**
DSKNR/L2020K12 20 20 125 31 20 25 0.8 SN**1204...

DSKNR/L2525M12 25 25 150 31 25 32 0.8 SN**1204...

DSKNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSS42 BP-10 LSP4 P-3 P-4
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ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�น 1 ขั้�นตอนพร้้อมมุมเข้้างาน 75° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสีำ�เหลี�ยึม

รหัสสินค้า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ K

หมายึเหตุ: ยึกเว�นเม็ด้มีด้หน�าลายึหักเศษรู้ปแบบ 57
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: DSKNR/L: เม็ด้มีด้ → B075 -, CBN → B175, PCD → B193

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก
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A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H

PCFNR/L

B

91°

LF
LH

HH
F

W
F

H B LF LH HF WF RE**
PCFNR/L2020 20 20 125 28 20 25 0.8 CN**1204...

PCFNR/L2525 25 25 150 28 25 32 0.8 CN**1204...

PCFNR/L... LSC42 D30 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้ง สำำาหรั้บงานปาด้หน้า พร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 80°

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ F

รหัสสินค้า เม็ดมีด

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PCFNR/L: เม็ด้มีด้ → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก
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TLFNR/L

H
B

LF
LH

H
F

W
F93°

93°

H B LF LH HF WF
TLFNR/L2525M16 25 25 150 20 25 30 LNMX1606**L/R...

TLFNR/L3232P16 32 32 170 20 32 37 LNMX1606**L/R...

TLFNR2525M16 CSTB-4L115-S TSL16L PSP-16 KEYV-T15

TLFNL2525M16 CSTB-4L115-S TSL16R PSP-16 KEYV-T15

TLFNR3232P16 CSTB-4L115-S TSL16L PSP-16 KEYV-T15

TLFNL3232P16 CSTB-4L115-S TSL16R PSP-16 KEYV-T15

INSL

S

RE

B
W

LNMX12/16/24

P

M

K

N

S

H

e e e
E

E E E

RE BW      INSL S 

T9
11

5
T9

12
5

A
H

72
5

LNMX120408R-TDR R 0.8 ● ● 4.8 12 11.6 
LNMX120408L-TDR L 0.8 ● ● 4.8 12 11.6 
LNMX120412R-TDR R 1.2 ● ● 4.8 12 11.6 
LNMX120412L-TDR L 1.2 ● ● 4.8 12 11.6 
LNMX160608R-TDR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160608L-TDR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612R-TDR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612L-TDR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160616R-TDR R 1.6 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160616L-TDR L 1.6 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX241016R-TDR R 1.6 ● ● 9.4 24 20.5 
LNMX241016L-TDR L 1.6 ● ● 9.4 24 20.5 
LNMX241024R-TDR R 2.4 ● ● 9.4 24 20.5 
LNMX241024L-TDR L 2.4 ● ● 9.4 24 20.5 
LNMX160608R-MDR R 0.8 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160608L-MDR L 0.8 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612R-MDR R 1.2 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612L-MDR L 1.2 ● ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160608R-TWR R 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160608L-TWR L 0.8 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612R-TWR R 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
LNMX160612L-TWR L 1.2 ● ● 6.4 16.2 13.5 
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ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้ด้้านหลังสำำาหรั้บงานหยึาบ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบแบบสัำมผััสำในแนวเส้ำนตร้ง (tangential)

รหัสสินค้า สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริงพิน ประแจ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ F

หมายึเหตุ: ใชั้�เม็ด้มีด้ด้�ามซ�ายึ (L) สำำาหร้ับด้�ามข้วา (R) ; และใชั้�เม็ด้มีด้ด้�านข้วา (R) สำำาหร้ับด้�ามซ�ายึ (L)

รหัสสินค้า เม็ดมีด

เม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: TLFNR/L:  เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C136
● : สำินค้าสำต๊อค

รหัสสินค้า

เหล็กกล�า
สำเตนเลสำ สำตีล
เหล็กหล�อ
โลหะนอกกลุ�มเหล็ก
ซุปเปอร้์อัลลอยึด้์
วัสำดุ้ความแข้็งสำูง

 : ตัวเล่อกแร้ก
 : ตัวเล่อกที�สำอง

เกรดเคล่่อบผิว

ด้าน
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A

B.R

D

X

F

G

J

K

N

P

S

V

L

Q.H T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

PTFNR/L-Eco

B
HH

F
W

F

LF
LH

30°91°

H B LF LH HF WF RE**
PTFNR/L2020K1104 20 20 125 16 20 25 0.8 TN**1104... 2

PTFNR/L2525M1104 25 25 150 22 25 32 0.8 TN**1104... 2

PTFNR/L**1104 LCS23A P-2.5 LCL23

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม 

รหัสสินค้า สกรูจับยึด ประแจ ตัวล่็อคทรง L

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ F

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PTFNR/L-Eco: เม็ด้มีด้ → B084 -
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ATFNR/L

HH
F

B

W
F

LF
LH

91°

H B LF LH HF WF RE**
ATFNR/L2020K16-A 20 20 125 25 20 25 0.8 TN**1604... 3

ATFNR/L2525M16-A 25 25 150 25 25 32 0.8 TN**1604... 3

ATFNR/L2525M22-A 25 25 150 29 25 32 0.8 TN**2204... 3

ATFNR/L**16-A ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F

ATFNR/L**22-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST422 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�น สำำาหรั้บงานปาด้หน้า พร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม 60°

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ F

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือนเง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าอ้างอิง:   ATFNR/L: เม็ด้มีด้ → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก
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PTFNR/L

HH
F

B

W
F

LF
LH

30
°

91°

H B LF LH HF WF RE**
PTFNR/L1616 16 16 100 22 16 20 0.8 TN**1604...

PTFNR/L2020 20 20 125 22 20 25 0.8 TN**1604...

PTFNR/L2525M3 25 25 150 22 25 32 0.8 TN**1604...

PTFNR/L2525M4 25 25 150 28 25 32 0.8 TN**2204...

PTFNR/L3225P4 32 25 170 28 32 32 0.8 TN**2204...

PTFNR/L1616, 2020 LST317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

PTFNR/L2525M3 LST317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3

PTFNR/L**25*4 LST42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม 60° 

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ F

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 

งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PTFNR/L: เม็ด้มีด้ → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -
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H B LF LH HF WF RE**
DTFNR/L2020K16 20 20 125 23 20 25 0.8 TN**1604...

DTFNR/L2525M16 25 25 150 23 25 32 0.8 TN**1604...

DTFNR/L2525M22 25 25 150 31 25 32 0.8 TN**2204...

DTFNR/L

DTFNR/L**16 DCPM-33 LCL33 DPIS33 DLCS33 LST317 BP-9 LSP3 P-2.5 P-3

DTFNR/L**22 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LST42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�น 1 ขั้�นตอนพร้้อมมุมเข้้างาน 91° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม 60°

รหัสสินค้า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ F

หมายึเหตุ: ยึกเว�นเม็ด้มีด้หน�าลายึหักเศษรู้ปแบบ 57
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: DTFNR/L: เม็ด้มีด้ → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 - 

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด
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T515
TM

B010

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006

107.5°

107.5°

B
HH
F

W
F

LH
LF

ADQNR/L-Eco

H B LF LH HF WF RE**
ADQNR/L2020K1104-A 20 20 125 30 20 25 0.8 DN**1104... 3

ADQNR/L2525M1104-A 25 25 150 30 25 32 0.8 DN**1104... 3

ADQNR/L**1104-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 107.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 55° 

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: ADQNR/L-Eco: เม็ด้มีด้ → B065 -
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HH
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LH

107.5°

107.5°

H B LF LH HF WF RE**
ADQNR/L2020K15-A 20 20 125 32 20 25 0.8 DN**1504... 3

ADQNR/L2020K1506-A 20 20 125 32 20 25 0.8 DN**1506... 3

ADQNR/L2525M15-A 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1504... 3

ADQNR/L2525M1506-A 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1506... 3

ADQNR/L**15-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD432 CSTB-3.5 T-15F

ADQNR/L**1506-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD423 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P
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T-CBN T-CBN
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ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 107.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 55° 

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 

งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง:     ADQNR/L: เม็ด้มีด้ → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -
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PDQNR/L

107.5°

H
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B
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H B LF LH HF WF RE**
PDQNR/L2525 25 25 150 32 25 32 0.8 DN**1504...

PDQNR/L... LSD42 D30 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)

DDQNR/L

107.5°

107.5°

HH
F

W
F B

LF
LH

DDQNR/L**15 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSD42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

DDQNR/L**1506 DCPM-43 DLCL43 DPIS44 DLCS43 LSD42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

H B LF LH HF WF RE**
DDQNR/L2020K15 20 20 125 35 20 25 0.8 DN**1504...
DDQNR/L2020K1506 20 20 125 35 20 25 0.8 DN**1506...
DDQNR/L2525M15 25 25 150 35 25 32 0.8 DN**1504...
DDQNR/L2525M1506 25 25 150 35 25 32 0.8 DN**1506...
DDQNR/L3225P15 32 25 170 35 32 32 0.8 DN**1504...
DDQNR/L3225P1506 32 25 170 35 32 32 0.8 DN**1506...

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 107.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 55° 

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�น 1 ขั้�นตอนพร้้อมมุมเข้้างาน 107.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 55°

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า ตัวจับยึด ตัวล่็อคทรง L ลู่กสูบ สกรูจับยึด แผ่นรองเม็ดมีด สปริง สปริงพิน ประแจ 1 ประแจ 2

แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

คมตัดแบบ Q

หมายึเหตุ: ยึกเว�นเม็ด้มีด้หน�าลายึหักเศษรู้ปแบบ 57
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 

งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: PDQNR/L, DDQNR/L: เม็ด้มีด้ → B065 -, CBN → B172 -, PCD → B192 -

รหัสสินค้า เม็ดมีด
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B
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LH

H B LF LH HF WF RE**
SDQCR/L2020K11 20 20 125 20.5 20 25 0.8 DC**11T3...

SDQCR2525M11 25 25 150 21.5 25 32 0.8 DC**11T3...

SDQCR/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSD32 P-3.5 T-15F

T515
CM

B022

GH330 AH725 AH630 T6130
W** PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215 T9215
PSS PS PM
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AH8015 AH8015
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ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้ด้้านหลัง พร้้อมมุมเข้้างาน 107.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปียึกปูน 55°

รหัสสินค้า สกรูจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

เม็ดมีด

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 

งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: SDQCR/L: เม็ด้มีด้ → B119 -, CBN → B182 -, PCD → B194
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A

B.R

D

X
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G
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N

P

S

V

L

Q.H

105°

105°

HH
F

BW
F

LF
LH

H B LF LH HF WF RE**
ATQNR/L2020K16-A 20 20 125 28 20 25 0.8 TN**1604... 3

ATQNR/L2525M16-A 25 25 150 28 25 32 0.8 TN**1604... 3

ATQNR/L

ATQNR/L**16-A ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006 

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 105° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งสำามเหลี�ยึม 60°

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 

งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: ATQNR/L: เม็ด้มีด้ → B084 -, CBN → B176 -, PCD → B192 -



Tungaloy C123

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I
T9215 T9215

TSF TM

B006

H
F H

117.5°

117.5°

W
F

LH LF

B

AVQNR/L**-A ACP3L-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV222 CSTB-3.0 T-15F

H B LF LH HF WF RE**
AVQNR/L2020K1204-A 20 20 125 32 20 25 0.8 VN**1204... 3

AVQNR/L2525M1204-A 25 25 150 32 25 32 0.8 VN**1204... 3

AVQNR/L-Eco

T6120 T6130
SS SM

B008

H

117.5°

117.5°

W
F

H
F

LH
LF

B

H B LF LH HF WF RE**
PVQNR/L2020K1204 20 20 125 30 20 25 0.8 VN**1204... 2

PVQNR/L2525M1204 25 25 150 30 25 32 0.8 VN**1204... 2

PVQNR/L-Eco

PVQNR/L**1204 LSV212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V

เก
รด

 เม
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้
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นี

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 117.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 35° 

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 117.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 35° 

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

หน้าอ้างอิง: AVQNR/L-Eco, PVQNR/L-Eco: เม็ด้มีด้ → B095 -
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HH
F

B
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LH
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  0

2020-type

117.5°

117.5°

H B LF LH HF WF RE**
AVQNR/L2020K16-A 20 20 125 35 20 25 0.8 V/YN**1604... 3

AVQNR/L2525M16-A 25 25 150 35 25 32 0.8 V/YN**1604... 3

AVQNR/L

AVQNR/L... ACP3L ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV322 CSTB-3.5 T-15F

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130
SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

DX120
T-DIA

B012

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบจัับยึึด้ 2 ชัั้�นพร้้อมมุมเข้้างาน 117.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 35° และ 25° 

รหัสสินค้า ตัวจับยึด สกรูจับยึด สปริง สปริงพิน แผ่นรองเม็ดมีด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด ประแจ

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

หน้าอ้างอิง: AVQNR/L: เม็ด้มีด้ → B094 -, B107, CBN → B178, PCD → B192
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PVQNR/L-CHP

PVQNR/L**-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PVQNR/L**-CHP LSV317 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V

H B LF LH HF WF RE**
PVQNR/L2020K16-CHP 20 20 125 42.5 20 32 0.8 V/YN**1604... 2

PVQNR/L2525M16-CHP 25 25 150 42.5 25 32 0.8 V/YN**1604... 2
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B010
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SF SM

B008

NS9530 GT9530 T9215
TF TSF TM

B006

BX480 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM
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B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016
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ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้งพร้้อมมุมเข้้างาน 117.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 35° และ 25° ร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำง

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m) 
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ 1 สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ชิุ้ดหล่่อเย็น สกรูยึด ประแจ 2 วงแหวน O สหรูท่อหล่่อเย็น ประแจ 3

รหัสสินคา้ เม็ดมีด แรงบิด*

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ

หน้าอ้างอิง:   PVQNR/L-CHP:  เม็ด้มีด้ → B094 -, B107, CBN → B178, PCD → B192
อะไหล่สำำาหรั้บท่อนำ�าหล่อเยึ็น → C134

การเลืือกเม็็ดม็ีด
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SVQCR/L

LF
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F117.5°

117.5°

H B LF LH HF WF RE**
SVQCR/L2020K16 20 20 125 35 20 27 0.8 VC**1604...

SVQCR/L2525M16 25 25 150 35 25 32 0.8 VC**1604...

SVQCR/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSV32 P-3.5 T-15F

AH725 AH630 T6130
PSF PSS PM

B020

NS9530 T9215
PSS PS

B018

AH8015 AH8015
PSS PS

B026

DX120 DX140 KS05F
T-DIA T-DIA AL

B024

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B028

T515
CM

B022

พิิเศษ

ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้แบบสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 117.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปียึกปูน 35°

รหัสสินค้า สกรูจับยึด สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: SVQCR/L: เม็ด้มีด้ → B153 -, CBN → B189 -, PCD → B194
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107.5°

H B LF LH HF WF RE**
SVHCR/L2525M22 25 25 150 33.8 25 32 0.8 VCG*2205...

SVHCR/L2525M22 CSTB-4.5L110P DTS6-4.5 SSV42 P-4.5 T-15F

KS05F
AL

B024

KS05F
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B022
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ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้แบบสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 107.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปียึกปูน 35°

รหัสสินค้า สกรูแผ่นรองเม็ดมีด แผ่นรองเม็ดมีด ประแจ 1 ประแจ 2สกรูจับยึด

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ H

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง:   SVHCR/L: เม็ด้มีด้ → B154
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SYQBR/L

H
F H

B

W
F

LF
LH

30˚

122.5°

H B LF LH HF WF RE**
SYQBR/L2020K16 20 20 125 35 20 27 0.8 YWMT16T3...

SYQBR/L2525M16 25 25 150 35 25 32 0.8 YWMT16T3...

SYQBR/L... CSTB-2.5L080 T-8F

T9225
ZM

B006

GT9530
ZM

B010

SYHBR/L
H

F H
B

W
F

LF
LH

100°

53
°

H B LF LH HF WF RE**
SYHBR/L2020K16 20 20 125 35 20 27 0.8 YWMT16T3...

SYHBR/L2525M16 25 25 150 40 25 32 0.8 YWMT16T3...

SYHBR/L... CSTB-2.5L080 T-8F

พิิเศษ

ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้แบบสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 122.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปียึกปูน 25°

ด้้ามจัับร้ะบบจัับยึึด้แบบสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 100° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปียึกปูน 25°

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า

สกรูจับยึด

สกรูจับยึด

ประแจ

ประแจ

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ Q

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า

รหัสสินค้า เม็ดมีด

เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านข้วา (R)คมตัดแบบ H

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

หน้าอ้างอิง: SYQBR/L, SYHBR/L: เม็ด้มีด้ → B160
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JS-SDUXL

20
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25

W
F
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LF

B

H

93° W
B

DCONMS WF LF H B WB RE**
JS14H-SDUXL07 14 6 100 13 13 6.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS159F-SDUXL07 15.875 6 85 15 15 7.687 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS16F-SDUXL07 16 6 85 15 15 7.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS19G-SDUXL07 19.05 6 90 18 18 9.275 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS19X-SDUXL07 19.05 6 120 18 18 9.275 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS20G-SDUXL07 20 6 90 19 19 9.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS20X-SDUXL07 20 6 120 19 19 9.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS22X-SDUXL07 22 10 120 21 21 10.75 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS25H-SDUXL07 25 10 100 24 24 12.25 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS254X-SDUXL07 25.4 10 120 24 24 12.45 0.2 DXGU0703**L... 0.9

JS**-SDUXL07 SR34-514 T-7F

SH725 AH725
JSS JTS

C135

AH8015 AH8015
SS TS

C135
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ด้้ามจัับกลมแบบยึดึ้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้ DXGU

รหัสสินค้า สกรูจับยึด ประแจ

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านซ้ายึ (L)คมตัดแบบ U

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�ด้�ามจัับด้�านซ�ายึ (L) กับเม็ด้มีด้ด้�านซ�ายึ (L).

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่อะไหล่่

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

เคร่่องกล่ึง CNC ขนาดเล่็ก

เคร่่องกล่ึงแบบสวิส

หน้าอ้างอิง: JS-SDUXL:  เม็ด้มีด้ → B125 -
เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135
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C135

JS-SVUXL

20
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25
LF

W
F

W
B

B

H DCONM
S

93°

DCONMS WF LF H B WB RE**
JS159F-SVUXL09 15.875 10 85 15 15 7.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS16F-SVUXL09 16 10 85 15 15 7.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS19G-SVUXL09 19.05 10 90 18 18 9.2 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS19X-SVUXL09 19.05 10 120 18 18 9.2 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS20G-SVUXL09 20 10 90 19 19 9.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS20X-SVUXL09 20 10 120 19 19 9.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS22X-SVUXL09 22 10 120 21 21 10.7 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS25H-SVUXL09 25 10 100 24 24 12.2 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS254X-SVUXL09 25.4 10 120 24 24 12.4 0.2 VXGU09T2**L... 0.9

JS**-SVUXL09 SR34-508 T-7F

SH725
JRP

C135

SH725
JRP

C135

SH725
JRP

C135

พิิเศษ

ด้้ามจัับกลมแบบยึดึ้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 93° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้ VXGU

รหัสสินค้า สกรูจับยึด ประแจ

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านซ้ายึ (L)คมตัดแบบ U

*แร้งบิด้: แร้งบิด้ที�แนะนำาในการ้ข้ันยึึด้เม็ด้มีด้ (N/m)  **RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน
หมายึเหตุ: ใชั้�ด้�ามจัับด้�านซ�ายึ (L) กับเม็ด้มีด้ด้�านซ�ายึ (L).

รหัสสินค้า เม็ดมีด แรงบิด*

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ

เคร่่องกล่ึง CNC ขนาดเล่็ก

เคร่่องกล่ึงแบบสวิส

หน้าอ้างอิง: JS-SVUXL:  เม็ด้มีด้ → B156
เง่�อนไข้การ้ตัด้เฉ่ือนมาตร้ฐาน → C135
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SYIBN2020K16 20 20 125 32 20 10 0.8 YWMT16T3...

SYIBN2525M16 25 25 150 40 25 12.5 0.8 YWMT16T3...

SYIBN... CSTB-2.5L080 T-8F
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ด้้ามจัับแบบยึึด้ด้้วยึสำกรู้ พร้้อมมุมเข้้างาน 77.5° สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมบวกทร้งข้นมเปียึกปูน 25°

รหัสสินค้า สกรูจับยึด ประแจ

คมตัดแบบ I

**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ - 
งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง: SYIBN: เม็ด้มีด้ → B160
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LF

W
F

95°

95°

50°

D
C

O
N

M
S

C-PCMNN-CHP

C6PCMNN00130-12-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

C6PCMNN00130-12-CHP LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

DCONMS LF WF RE
C6PCMNN00130-12-CHP 63 115 0 0.8 CN/GN**1204...

T515 T515 T515

B010

T6120 T6130 T6130
SF SM SH

B008

BX470 AH8005 AH8005
T-CBN HRF HRM

B014

DX120 DX140 TH10
T-DIA T-DIA P

B012

BXM10 BXM20
T-CBN T-CBN

B016

NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF TM TH

B006
พิิเศษ

ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้ง และตัวเช่ั้�อม TungCap สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 80° ร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำง

คมตัดแบบ M

ใชั้�สำำาหร้ับสำาร้หล�อเยึ็น 14 MPa
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

สำำาหร้ับงานกลึงปอกเท�านั�น

รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ 1 สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L
ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ชิุ้ดหล่่อเย็น สกรูจับยึด ประแจ 2 วงแหวน O

รหัสสินค้า เม็ดมีด

การเลืือกเม็็ดม็ีด

พร้�อมมุมคายึเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 

งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนัก

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง - 
งานกล่ึงหนักงานกล่ึงปานกล่าง

All-round All-round All-round

งานเก็บผิวสำาเร็จ 
แบบล่ะเอียด งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง:   C-PCMNN-CHP:  เม็ด้มีด้ → B054 -, CBN → B170 -, PCD → B192 -
อะไหล่สำำาหรั้บท่อนำ�าหล่อเยึ็น → C134
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C-PDMNL-CHP

C6PDMNL00130-1104-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

C6PDMNL00130-1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L

DCONMS LF WF RE**
C6PDMNL00130-1104-CHP 63 130 0 0.8 DN**1104...

T515
TM

B010

T6120 T6130
SS SM

B008

T9215 T9215
TSF TM

B006
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ด้้ามจัับแบบล็อคเกี�ยึวดึ้ง และตัวเช่ั้�อม TungCap สำำาหรั้บเม็ด้มีด้มุมลบทร้งข้นมเปียึกปูน 55° ร้องรั้บนำ�าหล่อเยึ็นแร้งดั้นสูำง

รหัสสินค้า เม็ดมีด

ภาพแสำด้งด้้ามกลึงด้้านซ้ายึ (L)คมตัดแบบ M

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า แผ่นรองเม็ดมีด สกรูจับยึด ประแจ 1 สปริงพิน ตัวล่็อคทรง L

ช้ิิ้นส่วนอะไหล่่
รหัสสินค้า ชิุ้ดหล่่อเย็น สกรูจับยึด ประแจ 2 วงแหวน O

ใชั้�สำำาหร้ับสำาร้หล�อเยึ็น 14 MPa
**RE: มุมมีด้มาตร้ฐาน

สำำาหร้ับงานกลึงปอกเท�านั�น

การเลืือกเม็็ดม็ีด

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

หน้าล่ายหักเศษ

ล่ักษณะทำางาน

เกรด

หน้าล่ายหักเศษ

เง่่อนไขการตัดเฉ่ือน

งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง งานเก็บผิวสำาเร็จ งานกล่ึงปานกล่าง

งานกล่ึงปานกล่าง

หน้าอ้างอิง:  C-PDMNL-CHP:  เม็ด้มีด้ → B065 -
อะไหล่สำำาหรั้บท่อนำ�าหล่อเยึ็น → C134
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LTh Th1
LTh Th1

14

37°

4.
0

13
.8

1/8”-28 BSPP
HEX9/16”

7/16”-20 UNF

28.75

7.1

ød

W

øD

25

SW = 12

G
1/

8”
-2

8 
B

S
P

P

5/16”-24 UNF

9 6

ø134

11

L Th Th1 (Mpa)
CHP-HOSE-G1/8-7/16-200BS 200 G1/8"-28 BSPP 7/16"-20 UNF 26 1

CHP-HOSE-G1/8-7/16-250BS 250 G1/8"-28 BSPP 7/16"-20 UNF 26 1

CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS 200 5/16”-24UNF 7/16"-20 UNF 20 1

CHP-HOSE-5/16-G1/8-200BS 200 5/16”-24UNF G1/8"-28 BSPP 20 1

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-200BB 200 G1/8"-28 BSPP G1/8"-28 BSPP 26 2

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-250BB 250 G1/8"-28 BSPP G1/8"-28 BSPP 26 2

øD ød W
CHP-COPPER-SEAL1/8 15 10 1

CHP-COPPER-SEAL5/16 11.9 8.15 1.35

CHP-COPPER-SEAL5/16-2.5 9.4 8 2.5

CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF

L
CHP-CONECTOR5/16-G1/8 2.5 1

CHP-CONECTOR-G1/8-R1/8 2.54 2

ISO

6RS T9215 120 - 350 0.5 - 2 0.5 - 1

6RS T9225 100 - 300 0.5 - 2 0.5 - 1

6RS NS9530 150 - 250 0.5 - 2 0.5 - 1

6RM T9215 120 - 350 1 - 3 0.5 - 1

6RM T9225 100 - 300 1 - 3 0.5 - 1

6RM NS9530 150 - 250 1 - 3 0.5 - 1

รู้ปที� 1 รู้ปที� 2

ตัวเชิ้่่อม

ตัวเชิ้่่อมพร้อมแหวนรองกันรั่วสำาหรับเคร่่องกล่ึงขนาดเล่็ก

แหวนรองกันรั่ว

ท่อเชิ้่่อมต่อ

รหัสสินค้า

รหัสสินค้ารหัสสินค้า

รหัสสินค้า รูป

รูป
แรงดันสูงสุด

คู่ม็ือทางเทคนิค

อะไหลื่สำำาหรับท่อนำ�าหลื่อเย็็น

เงื่อนไขการตััดเฉืือนม็าตัรฐาน

วัสดุชิ้ิ้นงาน

เหล็กกล้า
S45C, SCM415, ฯลฯ
C45, 18CrMo4, ฯลฯ

หน้าล่ายหักเศษ ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ระยะกินล่ึก
ap (มม.)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)เกรด

หน้าอ้างอิง: SRGCR/L → C085
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JS SH725 50 - 180 0.1 - 3 0.03 - 0.1

JSS SH725 50 - 180 0.1 - 1.5 0.03 - 0.1

JS SH725 50 - 180 0.1 - 1.25 0.03 - 0.1

JSS SH725 50 - 180 0.1 - 1.5 0.03 - 0.1

SS AH725 50 - 180 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS AH725 50 - 180 0.3 - 2 0.08 - 0.3

SS NS9530 50 - 200 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS NS9530 50 - 200 0.3 - 2 0.08 - 0.3

SS GT9530 50 - 250 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS GT9530 50 - 250 0.3 - 2 0.08 - 0.3

SS AH725 50 - 150 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS AH725 50 - 150 0.3 - 2 0.08 - 0.3

ISO
T9215 T9125 T9225

POMG110612-MNW 0.8 - 5.5 0.4 - 1.2 150 - 400 80 - 180 120 - 300

POMG130612-MNW 1.0 - 7.0 0.4 - 1.3 150 - 400 80 - 180 120 - 300

ISO
T9215 T9125 T9225

POMG110612-MNW 1.0 - 2.5 0.5 - 1.5 150 - 400 80 - 180 120 - 300

POMG130612-MNW 1.0 - 3.0 0.5 - 2.0 150 - 400 80 - 180 120 - 300

ISO

T9225 ML 100 - 300 0.5 - 2.5 0.5 - 2.5

T9215 ML 120 - 350 0.5 - 2.5 0.5 - 2.5

T9225 ML 100 - 300 0.5 - 2.5 0.5 - 2.5

AH120 ML 100 - 250 0.5 - 2.5 0.5 - 2.5
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เหล็กกล้าคาร้์บอนต่ำา
SS400, ฯลฯ E275A, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร้์บอน S45C, ฯลฯ C45, ฯลฯ
เหล็กกล�าอัลลอยึด์้ต�ำา SCM415, ฯลฯ 18CrMo4, ฯลฯ

โลหะผัสำมเหล็ก SCM440, ฯลฯ 42CrMo4, ฯลฯ
เคร่่องกล่ึงสวิส

เคร่่องกล่ึง CNC 
ขนาดเล่็ก

หน้าล่ายหักเศษ
ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ระยะกินล่ึก
ap (มม.)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)วัสดุชิ้ิ้นงานล่ักษณะการทำางาน เกรดจุดเด่น

มีความคม

ตัวเล่อกแร้ก

ตัวเล่อกแร้ก

ตัวเล่อกแร้ก

ต้านทานการ้สำึกหร้อ

คุณภาพผัิวงานด้ีเยึี�ยึม

มีความคม

ลด้การ้แตกหัก

ตัวเล่อกแร้ก

สำเตนเลสำ สำตีล (ออสำเทนนิติก)
SUS304, ฯลฯ X5CrNi18-9, ฯลฯ

สำเตนเลสำ สำตีล (มาร้์เทนซิติก และเฟอร้์ร้ิติก)
SUS430, ฯลฯ X6Cr17, ฯลฯ

สำเตนเลสำ สำตีล (ตกตะกอนชัุ้บแข้็ง)
SUS630, ฯลฯ X5CrNiCuNb16-4, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร้์บอนต่ำา
SS400, ฯลฯ E275A, ฯลฯ

เหล็กกล้าคาร้์บอน S45C, ฯลฯ C45, ฯลฯ
เหล็กกล�าอัลลอยึด์้ต�ำา SCM415, ฯลฯ 18CrMo4, ฯลฯ

โลหะผัสำมเหล็ก SCM440, ฯลฯ 42CrMo4, ฯลฯ

สำเตนเลสำ สำตีล (ออสำเทนนิติก)
SUS304, ฯลฯ X5CrNi18-9, ฯลฯ

สำเตนเลสำ สำตีล (มาร้์เทนซิติก และเฟอร้์ร้ิติก)
SUS430, ฯลฯ X6Cr17, ฯลฯ

สำเตนเลสำ สำตีล (ตกตะกอนชัุ้บแข้็ง)
SUS630, ฯลฯ X5CrNiCuNb16-4, ฯลฯ

หน้าอ้างอิง:

เงื่อนไขการตััดเฉืือนม็าตัรฐาน

สำำาหรับด้าม็จัับ HD (High Depth of Cut)

สำำาหรับด้าม็จัับ HF (High Feed)

หมายึเหตุ: เม่�อด้้านข้้างข้องคมตัด้ถูกใชั้้สำำาหร้ับงานปาด้หน้า อัตร้าป้อนสำูงสำุด้จัะอยึู่ที� 1.0 มม. / ร้อบ

วัสดุชิ้ิ้นงาน เกรด หน้าล่ายหักเศษ ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ระยะกินล่ึก
ap (มม.)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

ระยะกินล่ึก
ap (มม.)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

ความเร็วตัด Vc (ม./นาที)เม็ดมีด

เม็ดมีด ระยะกินล่ึก
ap (มม.)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

ความเร็วตัด Vc (ม./นาที)

เหล็กกล้าคาร้์บอนต่ำา และเหนียึว
SS400, SM490, ฯลฯ  E275A, C15E4, ฯลฯ 

< 180 HB

เหล็กกล้าคาร้์บอน และเหล็กผัสำม
S55C, SCM440, ฯลฯ  C55, 42CrMo4, ฯลฯ 

< 300HB

สำเตนเลสำ สำตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, ฯลฯ 
< 250 HB

เหล็กหล่อสำีเทาและเหล็กหล่อเหนียึว
FC250, FCD400, ฯลฯ
250, 400-15S, ฯลฯ

JSWL2XR/L, JSWLXR/L, JSWL2XR/L-CHP, JPWL2XR/L, JSWLXR-F → C031 - C033
JSDJ2XR/L, JSDJXR/L, JSDJ2XR/L-CHP, JPDJ2XR/L, JSDJXR-F → C039 - C041
JSVJ2XR/L, JSVJXR/L, JSVJ2XR/L-CHP, JPVJ2XR/L, JSVJXR-F → C056 - C058
SRGCR/L → C085, PPXOR/L-HD, PPXOR/L-HF → C096, XWXPR/L → C098
SRDCN → C101, JS-SDUXL, JS-SVUXL → C129 - C130
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ISO
RE : 1.6 RE : 2.4 RE : 1.6 RE : 2.4

TDR T9115 120 - 250 4 - 15
1 - 4.5

5 - 15
1 - 4.5 0.3 - 1 0.3 - 1.1

TDR T9125 80 - 150 4 - 15
1 - 4.5

5 - 15
1 - 4.5 0.3 - 1 0.3 - 1.1

TDR T9115 100 - 180 4 - 15
1 - 4.5

5 - 15
1 - 4.5 0.3 - 1 0.3 - 1.1

TDR T9125 80 - 150 4 - 15
1 - 4.5

5 - 15
1 - 4.5 0.3 - 1 0.3 - 1.1

ISO
RE : 0.8 RE : 1.2 RE : 0.8 RE : 1.2

TDR T9115 120 - 250 0.5 - 5
0.5 - 2.2

0.8 - 5
0.8 - 2.2 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8

TDR T9125 80 - 180 0.5 - 5
0.5 - 2.2

0.8 - 5
0.8 - 2.2 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8

TDR T9115 100 - 180 0.5 - 5
0.5 - 2.2

0.8 - 5
0.8 - 2.2 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8

TDR T9125 80 - 180 0.5 - 5
0.5 - 2.2

0.8 - 5
0.8 - 2.2 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8

LNMX1204

LNMX1606

LNMX2410

ISO
RE : 0.8 RE : 1.2 RE : 1.6 RE : 0.8 RE : 1.2 RE : 1.6

TDR T9115 120 - 250 0.5 - 5
0.5 - 3.2

0.8 - 6
0.8 - 3.2

1 - 8
1 - 3.2 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 0.3 - 1

TDR T9125 80 - 180 0.5 - 5
0.5 - 3.2

0.8 - 6
0.8 - 3.2

1 - 8
1 - 3.2 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 0.3 - 1

TWR T9115 120 - 250 1 - 8
1 - 3.2

0.8 - 6
0.8 - 3.2 - 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 -

TWR T9125 80 - 180 1 - 8
1 - 3.2

0.8 - 6
0.8 - 3.2 - 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 -

TDR T9115 100 - 180 0.5 - 5
0.5 - 3.2

0.8 - 6
0.8 - 3.2

1 - 8
1 - 3.2 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 0.3 - 1

TDR T9125 80 - 180 0.5 - 5
0.5 - 3.2

0.8 - 6
0.8 - 3.2

1 - 8
1 - 3.2 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 0.3 - 1

MDR T9115 100 - 150 1.5 - 6
0.5 - 3.2

1.5 - 7
0.8 - 3.2 - 0.1 - 0.5 0.15 - 0.7 -

MDR AH725 50 - 150 1.5 - 6
0.5 - 3.2

1.5 - 7
0.8 - 3.2 - 0.1 - 0.5 0.15 - 0.7 -

TWR T9115 100 - 180 0.5 - 5
0.5 - 3.2

0.8 - 6
0.8 - 3.2 - 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 -

TWR T9125 80 - 180 0.5 - 5
0.5 - 3.2

0.8 - 6
0.8 - 3.2 - 0.15 - 0.6 0.25 - 0.8 -

ISO

FX105 700 (300 - 1000) 1 (0.05 - 3) 0.3 (0.05 - 0.6)

FX105 200 (100 - 300) 1 (0.05 - 3) 0.2 (0.05 - 0.4)

คู่ม็ือทางเทคนิค

เงื่อนไขการตััดเฉืือนม็าตัรฐาน

*ค�าสำีแด้งสำำาหร้ับงานปาด้หน�า

วัสดุชิ้ิ้นงาน

วัสดุชิ้ิ้นงาน

วัสดุชิ้ิ้นงาน

วัสดุชิ้ิ้นงาน

เหล็กกล้า
S45C, SCM415, ฯลฯ
C45, 18CrMo4, ฯลฯ

เหล็กกล้า
S45C, SCM415, ฯลฯ
C45, 18CrMo4, ฯลฯ

เหล็กกล้า
S45C, SCM415, ฯลฯ
C45, 18CrMo4, ฯลฯ

สำเตนเลสำ สำตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9,
X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

สำเตนเลสำ สำตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9,
X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

สำเตนเลสำ สำตีล
SUS304, SUS316, ฯลฯ

X5CrNi18-9,
X5CrNiMo17-12-2, ฯลฯ

หน้าล่ายหักเศษ

หน้าล่ายหักเศษ

หน้าล่ายหักเศษ

เกรด

เกรด

เกรด

เกรด

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ความเร็วตัด
Vc (ม./นาที)

ระยะกินล่ึก ap (มม.)

ระยะกินล่ึก
ap (มม.)

ระยะกินล่ึก ap (มม.)

อัตราป้อน f (มม./รอบ)

อัตราป้อน
f (มม./รอบ)

อัตราป้อน f (มม./รอบ)

เหล็กหล่อสีำเทา

เหล็กหล่อเหนียึว

CCLNR/L-RD → C022, CDJNR/L-RD → C046, CDNNN-RD → C065
CVVNN-RD → C070, TLANR/L → C078, TLBNR/L → C092, CHSNR/L → C105
CSSNR/L → C108, TLFNR/L → C113

หน้าอ้างอิง:

ระยะกินล่ึก ap (มม.) อัตราป้อน f (มม./รอบ)


