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Halter/AuBendrehen — KapitelUbersicht

- Die Werkzeughalter sind nach Anstellwinkel sortiert.
- Werkzeughalter mit dem gleichen Anstellwinkel sind alphabetisch sortiert.

Reihenfolge Wendeschneidplatten CN**— DN**— RN**— SN**— TN**— VN**— WN**
- Die Werkzeughalter in diesem Katalog sind Lagerstandard.

Hinweise zur Verwendung der Seite

Verfahren (D Wéhlen Sie den links auf jeder Seite angegebenen Anstellwinkel aus, bléttern Sie zur Seitenzahl, die im Index links
angegeben ist, und finden Sie die gewlinschte Katalog Nr. (@) in der Tabelle/Abmessungen (€).
Kompatible Wendeschneidplatten finden Sie unter (@) und ().
Verfahren @ Wahlen Sie den gewiinschten Anstellwinkel auf der Seite C003 aus und bléttern Sie zur jeweiligen Produktseite.
Verfahren (3 Wéhlen Sie die Katalog Nr. des Werkzeughalters auf der Seite C003 aus und blattern Sie zur jeweiligen Produktseite.
Verfahren @ Wahlen Sie ein Produkt Uber das Auswahlsystem auf den Seiten C006-C013 aus.

soEfuan soEfuanN
ACLNR/L-Eco PCLNR/L-Eco
H Halter mit Kniehebelklemmung - 95° Anstellwinkel fir negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

5"

1

95°

Anstellwinkel L Anstellwinkel L

Katalog Nr. H B

| ACLNR/L2020K0904-A 20 20
|ACLNR/L2525M0904-A 25 25
"
J RE: Smre\mdm
AUSTAL

\

Katalog Nr. H B
PCLNR/L2020K0904. 20 20 125
PCLNR/L2525M0904 25 25

“Emp. Drehmoment () fi Kismmung
~RE: Standard Eckenracivs.

ACP3S-E ACSSW.

. soETuan TUNe TJET
PCLNR/L-CHP-Eco
A Hochdruckkihlung

T 95°
e v
— . |
BR
N

X Anstellwinkel L

'ACLNR/L"0904-A

Katalog Nr. H B LF
D PCLNR/L2020K0904-CHP 20 20 125
PCLNR/L2525M0904-CHP 25 25 150

s “Empi. Drehmoment (N fr Klemmung
“RE: Standard Eckenracive.

K AUSTAUSCHTEILE [o] & ( F B
Unteisge g
F PCLNR/L™"0904-CHP. Lsca7 P25 LsP3. Lowss, @ N AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

AUSTAUSCHTEILE p &

POLNR/L*"0904-GHP GU-cW-cHP

ACLNL-Eco POLNRIL-GHP-Ec: Yendeschoplion = B054- @ipcwwm =)
€016 www.tungaloy.de Tungaloy co17
©: Anstellwinkel @: Zeichnungen zu Tabelle/Abmessungen (geméal 1SO13399)
@: Serienbezeichnung des Werkzeughalters ®: Verwendbare Wendeschneidplatten
©: Tabelle/Abmessungen @: Austauschteile
@: Werkzeughalterbezeichnung/Katalog Nr. ©: Standardauswahl fiir Wendeschneidplatten
z. B. Rechte Ausflihrung, 25x25-Vierkantschaft ©: Referenzseiten

~acLNR 2525 mog04-a

Bei der Bestellung:
- Bitte geben Sie die Katalog Nr. und die gewtinschte Anzahl an,

z. B. ACLNR2525M12-A ... 1 (VE = 1 Stiick)
* Wendeschneidplatten sind im Lieferumfang nicht enthalten. Bitte separat bestellen.

C002 www.tungaloy.de




EJ Co016

Ek C037

p
8
2

to
(2]
(=]
(2]
~

074

ll
(2] (2]
(=]
~
N

a

o lo le |o
(=] [=] (=]
g |8 |¢

105

2

©

y |E'|E
o |e

C129

Halter/AulBendrehen

EN

TURNTFEEED
Innovatives Werkzeug flr hohe Produktivitat und Effizienz

C014, C096

cC o
IsoEFfURN®
Maximiert den Profit und minimiert die Umweltbelastung
Co015

MINIFTU2N®©

Werkzeughalter fir wirtschaftliche,
doppelseitige Wendeschneidplatten
mit scharfen Schneidkanten

TURNINGA

Stabiles Klemmsystem mit hoher Wechselgenauigkeit

C031 - C033, C039 - C041
C056 - C058, C129 - C130

C006

Co16, C019, C021, C029,
C034 - C035, C043, C045,
C048, C054, C060 - C062,

C088, C125, C132 - C133

TUNG TUET O

Werkzeughalter fur Hochdruck-
KuhImittelzufuhr

DIMPLEFX

Werkzeughalter fur Keramik-Wendeschneidplatten mit Mulde
— Hoéchste Effizienz bei der Eisengussbearbeitung

C006

TURNTEC

Werkzeughalter fur die Schwerzerspanung
mit hohen Vorschiiben

C078, C092, C113

Y=rPrRO SERIES

Werkzeughalter fur Wendeschneidplatten
mit 25° Eckenwinkel flir Konturdrehen

C064, C128, C131

TURNFEED

Werkzeugserie fir die Hochvorschubbearbeitung

C098
Werkzeughalter fir runde Wendeschneidplatten
fir héchste Produktivitat mit 6 Indizes C085, C101

Tungaloy €003




Nomenklatur fur Werkzeughalter
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: D
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® Hohe: H (mm) @ Breite: B (mm)

SchaftgroBe

25 25

Symbol

80

85* |*MiniForceTurn

100

120

125

150

170

180 |

200

250

300

o C | | » DOV Z|XR|X|T(Mm™

350

Halterlange

RD

Keramik-
wende-
schneid-
platte mit
Mulde

Typ M flr
Keramik-
wende-
schneid-
platten

11)

M 08 -
20 20 K3

© GroBe

Innenkreis
(mm)

9.525

12.7

A [F @

e |0 || o]

15.875

19.05

0o o s

254

Im ISO-metrischen System wird die
Kantenlédnge von Wendeschneid-
platten L zweistellig angegeben.

Turning A

Zusatz-
merkmale

Symbol I(Dr:fnli?
2 3.18 wL
3 4.76
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~
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©
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Halter/AuBendrehen — Auswahlsystem (Negativ)

Drehen/ .
Planen AuBenkopierdrehen Drehen
) L 95° J 93° N 63° VvV 72.5° P 62.5° G 91°
Name Eigenschaften 1
- o) — -_— — e
—cn
80°/6/CNOO | 55°/0/DNOO 35°<e=VNOO  55°/0/DNOO | 60° /o, TNODO
ACLNR/L ADJINR/L AVVNN ADPNN ATGNR/L
[10904-A [112-A J1104-A [J15-A [J1204-A [J16-A 15-A 16-A  [122-A
[16-A  [119-A [11506-A €067, C069 co72 cos7
€016, C018 €037, C042
700 /e)GNOO 60°TNI:|I:| 250 <> YNMG
< e Stabiles Klemmsystem mit hoher 'E%'é’ff/ L gfg‘_i/" 'E\%'\_‘L\‘
w o Wechselgenauigkeit flr eine co18 €053 C069
S lange Standzeit des Werkzeugs.
z S ¢ Die vergroBerte Oberflache
- % der Wendeschneidplatte
b~ bietet eine ausgezeichnete
X ()
ﬁ T Wechselgenauigkeit. 80° @WNDD 35e<e=vNODO
Herausragende Ergebnisse auch | awiNR/L AVJNR/L
Q
DO bei Platten des Typs VNMG [J06-A  [108-A 5(15224<-:/359D16_A
D (Eckenwinkel 35°), die besonders (el (e !
anfallig fur Verschiebungen
F der Schneidkantenposition
sind. *Eckenwinkel 25° und
Typ YNMG kénnen ebenfalls 25°<€>YNMG
verwendet werden.
AVJINR/L
 Der einfache Aufbau tragt zu [16-A
Kostensenkungen bei. Einfache €059
Bedienung mit nur einem
Schlussel.
80°/o/CNOO | 55°/0,/DNOOI 60° o\, TNOO
DCLNR/L DDJNR/L DTGNR/L
012 015 [J1506 016 22
co023 coa7 €090
o
c
35
€
5 70° /o) GNOIDI
= DCLNR/L
e * Hervorragende 02
o s Benutzerfreundlichkeit, da der €023
DO Spannfinger und der Hebel
5 die Wendeschneidplatte beim
g Festziehen gleichzeitig fixieren.
< ® Das Werkzeug kann von der °
L% Ruckseite aus bedient werden e @WNDD
und bietet eine ausgezeichnete D\g/(la-NR/L -
Benutzerfreundlichkeit, auch ane g
wenn das Werkzeug mit
der Riickseite nach vorne
positioniert wurde.
80° /O] CNOO | 55°/6/DNOO | 55°/0/DNGD  35°<e=VNGD
CCLNR/L CDJNR/L CDNNN CVVNN
[11207-RD [11507-RD [11507-RD [J1607-RD
co022 C046 €065 €070

DIMPCLEFX

Keramik-Wendeschneidplatten mit Mulde

e Fixiert Wendeschneidplatten an
zwei Stellen: mittels Zug an der
Mulde und mittels Befestigung
an der Oberseite.

e Mit nur einer Schraube kénnen
zwei Stellen gleichzeitig
fixiert werden. Hervorragende
Bedienbarkeit.

* Das Werkzeug kann von
der Riickseite aus bedient
werden. Einfacher Wechsel der
Wendeschneidplatten, wenn
diese an der Rickseite montiert
werden.

Weitere Produktdetails siehe Seite C***.

C006 www.tungaloy.de
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Drehen/ |Drehen/Planen P ) AuBen-
Fasen Fasen anen Kopieren kopierdrehen

Sonderform

Drehen

S 45°

Wende-
schneidplatten

-

5

90° (o] SNOOI 90° o] SNOO 60° o\, TNOO 6
ASBNR/L ASSNR/L ATFNR/L g'c
O12-A  [OJ15-A [O12-A  [OJ15-A [016-A  [022-A m%
O19-A O19-A c115 et
3

P

C093 C106

Halter /
Innendrehen

Gewinde-
werkzeuge

Stech-

bearbeitung werkzeuie

90°[o] SNOO 90°[o]SNOO 60° /0, TNOO - (@RNOO -
DSBNR/L DSSNR/L DTFENR/L DRGNR/L o
12 12 O1e  [22 012 £
C095 Cc109 Cc117 C082 =

90° (O] SNGD

CSSNR/L
[J1207-RD

C108

90° (5) HNGD

CHSNR/L
[J0507-RD

C105

c
[0
IS
=
©
c
£
5
©

Werkzeug-

Benutzer-
handbuch

*1: Exklusiv von Tungaloy verwendetes Symbol

Tungaloy €007




Halter/AuBendrehen — Auswahlsystem (Negativ)

Drehen/Planen AuBenkopierdrehen Drehen
. L 95° J 93° V 72.5° P 62.5° A 91°
Name Eigenschaften
= o) = - —
—cn -
80°/o/CNOO  80°/o/CNOO | 55°/0/DNOO  385°<e=VNOO  55°,/0/DNOO
PCLNR/L PCMNN PDJNR/L PVVNN PDPNN
[J0904 [J09 [112 012 011 [J1104 (115 11204 015
016  [O19 c132 11506 C068 co73
€016, C017, CO19, €037, C038, C043,
€020, C021, G044 €044, C045
80°(0/CNOD  80° /o\WNOD | 60° 5, TNOO 55°,/0/DNOO
PCL2NR PWLNR/L PTINR/L PDMNL
o 012 []0604 [J08 11104 1104
c G044 €029, C030, C034, | C052 c133
g » Ausgezeichnete C035
€ Wechselgenauigkeit der
@ Schneidkantenposition bei
o % zweiseitigem Klemmsystem.
'qQ> Exzellente Ergebnisse auf 70° @ GNOO  70° GNOO 35°=e=vVNOO
< NC-Drehmaschinen und PCLNR/L PCMNN PVJINR/L
-g Sondermaschinen. 012 012 01204 [J16
S « Es gibt viele Arten von ggli, C020,C021,  C132 ggg:, €055, C060,
Wendeschneidplatten,
wie beispielsweise
quadratische, dreieckige,
runde und rhombische 70°/0)GNOO  60° o\ TNOO | 25°<=>YNMG
Wendeschneidplatten. Gleiches O SHSRGIL PVINRIL
gilt auch fir die Anstellwinkel. 12 016 016
e Ein kleinerer, effizienterer Typ ist | Goa4 co27 €060, C061
ebenfalls erhéltlich.
c
o)
N
9]
T %, * Werkzeughalter fir die
=1
N Schwerzerspanung
S
3
2
60° /o TNOO 60° /5, TNODI
JTTLNR/L JTTANR/L
116 016
co28 co75
.| 8
c
=] ’
E ® Benutzerfreundlicher Werkzeug-
|; o halter flr Maschinen mit
=< geringem Platz zum Aus-
2 wechseln von Wende-
% schneidplatten, wie z. B. Gang-

Drehmaschinen.
¢ \WWendeschneidplatten kénnen
mittels Schrauben an der Riick-
seite befestigt werden, was die
Benutzerfreundlichkeit erhéht.
¢ In den SchaftgréBen 8, 10, 12
und 16 mm erhaltlich.

Weitere Produktdetails siehe Seite C***.

C008 www.tungaloy.de
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Drehen/ Drehen/Planen : AuBen-
Drehen Fasen Fasen Planen Kopieren |, ,ierdrehen
Sonderform

S 45°

90°[o]SNOO
PSBNR/L

o9 12 19
C094

100° (0] CNOOI
PCBNR/L

12

€091

90°[0] SNMM
HSRNR/L

031

C095

-

90°[o]SNOO

PSSNR/L
o9 12 119
c107

60° /o, TNOO

PTFNR/L
01104 (16 (022
C114, C116

80° [o] cNOOI

PCFNR/L
2
Cc112

- (©RNMG
PRGNR/L

o9 2
Ccos1

48.5°(0) POMG

PPXOR/L-HD
011 -HB

22.5°(0) POMG
PPXOR/L-HF
) F

*1: Exklusiv von Tungaloy verwendetes Symbol

Wende-
schneidplatten

Halter /
AuBendrehen

Halter /
Innendrehen

Gewinde-
werkzeuge

Stech-

bearbeitung werkzeuie

Miniatur-

L C
g7®
3E
N<
=g
25

©

Benutzer-
handbuch

Tungaloy €009




Halter/AuBendrehen — Auswahlsystem (Positiv)

%ﬁi?]eer:]/ AuBenkopierdrehen Drehen
L 95° J 93° N 72.5° N 62.5° A 91°

Name Eigenschaften

=tr] T [N

¢ Die Bearbeitung mit Super-
hochvorschub ermdéglicht eine
8-fach hohere Produktivitét.

¢ Die Wendeschneidplatte wird
durch ein Doppelklemmsystem
mit Spannfinger und Spann-
schraube fixiert. Auf diese Weise
erzielen die Wendeschneidplatte
und das Werkzeuggehdause eine
hohe Stabilitat.

X
Doppelklemmung
(Schraubklemmung)

80° [\ WXGU | 55° /57DXGU

JPWL2XR/L JPDJ2XR/L
o4 o7
€032 C040
35° VXGU
JPVJ2XR/L
o Klemmfixierung positiver, £Jo9
cos57

runder Wendeschneidplatten
mit Kniehebel flir eine gute
Wechselgenauigkeit.

® Geeignet fur AuBendrehen,
Planfréasen, und Kopieren.
Hochvorschub méglich.

¢ \WWendeschneidplatten-
Durchmesser: ¢10, 212, 916,
020, 25 mm.

P
Kniehebelklemmung

8oe[ojconn | 55°,6/DCOO  55°/5/DXGU  85°<=VBOO  55°,5,DCO0 | 60° 4\ TCOD

JSCLCR/L JSDJCR/L JSDJIXR/L JSVNBN JSDNCN JSTACR/L
106 109 o7 11 o7 o1 o7 o 108 [miR
€024, G021 €050, G028 €039, G025 G037 G036 €076, GO39
JSDJ2XR/L
o7
€039, C040, G023,
/ G024
> ‘/ go°[ojccOd | 55° 57DCOO  35°<e>VXGU 55° /57DCO0 | 85°<e=VBOO
JSCL2CR/L*2 JSDJ2CR/L*? JSVUXR/L JSDN3CR/L*® JSVABR/L
¥ 106 109 o7 o 109 o7 o11 o1
L . G019, G020 €048, G026, G027 €056, C058, G032 G036 G040
¢ Fir die Bearbeitung komplexer, JSVU2XRIL
kleiner Werkstuicke auf kleinen 009
NC-Drehautomaten. Vielfaltige ggggs, €057, G030,

Schneidkantengeometrien.
« Durch die Schraubklemmung | 80°(O\WXGU | 55° 57DXGU  35°<e>VBOO

J
Schraubklemmung

werden kleine positive ) JSWLXR/L JSDUXR-F JSVJBR/L

Wendeschneidplatten stabil o4 o7 o1

fixiert. Die Klemmschraube ist €031, C033, G018 | C041, G025 G035

eine zuverlssige und langlebige | JSWL2XR/L

Torx®-Schraube e

raube. L €031, C032, G017
e Der Typ J ist ein hochpréziser
ggir;:;t mit 4 geschliffenen 350<e=\/PO00] 350<e>\BO0
’ JSVL2PR/L JSVJ2BR/L

108 o1 o1
G022 €062, G034

*2: L2 und J2: ohne Absatz ~ *3 qﬁ
%]

Weitere Produktdetails siehe Seite C***.

C010 www.tungaloy.de
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Drehen/

AuBen Rickwarts-| Vorwdartsdrehen
Planen drehe

Planen kopierdrehen Riickwértsdrehen

Drehen Kopieren

Wende-
schneidplatten

80°/5\WPMT

XWXPR/L
o9
€098

c
2
e
&
©
I
>
<

Halter /
Innendrehen

Gewinde-
werkzeuge

Stech-

bearbeitung werkzeuie

Miniatur-

250<e=VvpPO0
JSVP2PR/L

[Jos 011
G038

<©JJTB
JSTBR/L
o3
G048

<©JJTB

JSOOK-TBL
mk}
G048

c
[0
IS

=
©
c

£
5
©

Werkzeug-

(g J10E

JSEGR/L
1o
G050

Benutzer-
handbuch

Tungaloy co11




Halter/AuBendrehen — Auswahlsystem (Positiv)

Drehen/

Planen AuBenkopierdrehen Drehen Drehen/Fasen

L 95° J 93° V 72.5° N 62.5° A91° D 45°

=1 N ' h Nl N

Name Eigenschaften

80°[ojCCOO | 55°5/DCO0  35°<e=VCOO  55°,5,DCO0 | 60°/\TCOD | 90°[0]scOn

SCLCR/L SDJCR/L SVWCN SDNCN STACR/L SSDCN
o9 12 [mph] 016 [mph] 016 o7 [J09
€026 Co51 co71 €066 co77 c104
o
c
S
£ 350<e>\VCOO 90°[o]sPOO
€ SVJCR/L SSDPN Tungoy-stanars
o A ) 016 0o7 o9
n = ¢ Fir die Bearbeitung komplexer, C063 c104
Q kleiner Werkstiicke auf kleinen
g NC-Drehautomaten. Vielféltige
o Schneidkantengeometrien.
ﬁ * Durch die Schraubklemmung o
%) werden kleine positive Wen- 25°<e>YWMT
deschneidplatten stabil fixiert. SYJBR/L
Die Klemmschraube ist eine E;g
zuverlassige und langlebige 4
Torx®-Schraube.
80°[ojCcCOO | 55° /57DCOO 60° /o\ TCOICI
JTCL2CR/L JTDJ2CR/L JTTACR/L
o [Jo6  [J09 o7 o1 gog O
€025, G020 €049, G026 €076, GO39

* Benutzerfreundlicher Werk-
zeughalter fir Maschinen mit ge-
ringem Platz zum Auswechseln
von Wendeschneidplatten, wie
z. B. Gang-Drehmaschinen.

¢ \WWendeschneidplatten kdnnen
mittels Schrauben an der Riick-
seite befestigt werden, was die
Benutzerfreundlichkeit erhoht.

¢ In den SchaftgréBen 8, 10, 12
und 16 mm erhéltlich.

JT
Seitenklemmung

Weitere Produktdetails siehe Seite C***.

C012 www.tungaloy.de
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AuBen Rickwarts- Vorwéartsdrehen
kopierdrehen drehen Rickwértsdrehen

Sonderform

Kopieren

Wende-
schneidplatten

|

-
&
250<e>YWMT : - (© RoMT Hinweis: Der JSXGR/ ~5
vy )
SYHBR/L SRACR/L L kann mit JXG g.c
16 []05 [J06 [108 Stechplatten verwendet m%
c128 Cco74 werden. I%
<
<
[9]
- (© RCMT <2
ol
SRGCR/L 2=
05 (106 (108 =0
0o 012 g
C084, C085 c
- (@ RCMT

SRDCN

[Jos [Jo8 [J10
2

C100, C101

Gewinde-
werkzeuge

Stech-

bearbeitung werkzeuie

Miniatur-

Fraser

*1: Exklusiv von Tungaloy verwendetes Symbol

Schaftfraser

Werkzeug-
aufnahmen

o
A
g3
N
=0
2T
Sc
Qg

mc

Tungaloy €013




TURINTEEED

Wirtschaftliche Wendeschneidplatte mit 10 Seiten
fur hohe Effizienz

- Fiir 2 Werkzeughaltertypen erhaltlich: HD fiir groBe Schnitttiefen und HF fiir Hochvorschub
- Max. Schnitttiefe 7 mm oder max. 2.0 mm Vorschub pro Umdrehung

Wirtschaftliche Wendeschneidplatte mit
10 Schneiden, doppelseitig, Klasse M
Herausragende Kosteneffizienz gegentber
standardméaBigen ISO-Wendeschneidplatten

Neu - MNW-Spanformstufe

Fur reibungslose Spankontrolle und hohen Widerstand gegen
Kolkverschleil3

Schwalbenschwanzférmige Klemmung

Gewahrleistet eine sichere Wendeschneidplattenklemmung und
reibungslosen Spéanefluss.

Flat Wiper

Wiper Schneide flr eine verbesserte Oberflachenqualitat
bei héheren Vorschiben!

Werkzeughalter

Erhéltlich in 2 Typen:

- HD fUr groBe Schnitttiefen

- HF fir Hochvorschub

Die Wendeschneidplatten kénnen in beiden
Haltern verwendet werden.

B Eigenschaften der Werkzeughalter
HD HF
Flr groBe Schnitttiefen Fir Hochvorschub

(9]
-g Max. Vorschub
,E E 2.0 mm/U
5EE e S @
=nly

48.5°

Wendeschneidplatte POMG110612-MNW

C096

C014 www.tungaloy.de




IsoETfuaN

ISO-EcoTurn — kleine,

wirtschaftliche Wendeschneidplatten ¥=

c
2
~
=9
22
©
&
3
<

LI/

Il Ohne Leistungskompromisse

Vergleich der ISO-EcoTurn mit herkémmlichen Wendeschneidplatten

Gleiche Leistung
/

Y
Dicke

3 mm

| /-

S

Schnitttiefe: Herkémmliche GréBe

3mm ISOETURN| cnma120408
CNMGO090408E | GroBe
I Spankontrolle

ISO-EcoTurn
Wendeschneidplatten

und herkdémmlich groBe
Wendeschneidplatten haben
die gleiche Dicke.

Die Spanformstufe der ISO-
EcoTurn Wendeschneidplatten
Uberzeugt durch identische
Zerspanleistung im Vergleich
zu herkdmmlich groBen
Wendeschneidplatten bei
Schnitttiefen bis 3 mm.

ISO-EcoTurn Wendeschneidplatten verfligen Gber die gleiche Spanformstufengeometrie wie
herkdmmliche Wendeschneidplatten und somit die gleiche Spankontrolle bei Schnitttiefen bis 3 mm.

soEfFfuaN Herkdmmliche GréBe
CNMGO090408E-TM CNMG120408-TM
AV 3 ™ Werkstuick 1 545C
4 /)'5‘:3 R a A @le ,
) , ! Schnittge-
o|ie8Y | = &Q e | schwindigkeit : V¢ = 200 m/min
_ PRCURY % I
€ € 5 e | W iy . . . )
£ £ — - Kuhimittel : Emulsion
(] (o
E :‘J_:’ Lo} ;& \:hll‘:‘ g’.t“ \‘5
3 3l - :
- b\ o
g & 5 :
R S WE RN
N | 7 B (B (TF S
para-| 0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.30 | 0.40 para-| 0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.30
meter Vorschub (mm/U) meter Vorschub (mm/U)

C016 -, C029 -, C037 -, C052, C054 -, C067 -, C086, C114, C118, C123

Tungaloy €015




IsoETuRN

ACLNR/L-Eco

Halter mit Doppelklemmung — 95° Anstellwinkel fUr negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

n
=1

95°

Anstellwinkel L

Katalog Nr. H
ACLNR/L2020K0904-A 20
ACLNR/L2525M0904-A 25

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

Spannfinger

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

ACLNR/L™0904-A ACP3S-E

IsoEFfuaN

PCLNR/L-CHP-Eco

Schraube/
Spannfinger

ACS-5W

B LF LH
20 125 25
25 150 25

& &

Feder
BP-7

w m:
5
LH
LF
o ) e
Rechte Ausfiihrung (R)
HF WF RE*  schneidplatten  moment*
20 25 0.8 CN*0904... 3
25 32 0.8 CN*0904... 3

4

Rohrstift

SP-2.5

&

SIEN Y
Unterlage

CSTB-3.5

[o]

Unterlage

Pt

ST IVEEE]]

ASC322 T-15F

TUNG LLET

Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten —

Hochdruckkihlung

Anstellwinkel L

Katalog Nr. H
PCLNR/L2020K0904-CHP 20
PCLNR/L2525M0904-CHP 25

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

E]

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Unterlage
PCLNR/L*0904-CHP LSC317

AUSTAUSCHTEILE

2

Katalog Nr.

Kuhleinheit

@

LF -
T E;
G1/8 Rechte Ausfiihrung (R)
B LF LH HF WF RE*™  schneidpiatten moment*
20 125 33 20 32 0.8 CN*0904... 2
25 150 33 25 32 0.8 CN*0904... 2
N
" { I B
A\
sonrauber Schiussel 1 Rohrstift Kniehebel
LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33

BEESETES- Schiiissel 2

o

Schraube/

PCLNR/L**0904-CHP

CU-CW-CHP

schraube

SRM3 T-8F

OR6.4X0.9N

Kihimittelzufunr ~ Scnitssel 3

SRM4X4TL360 P-2

ACLNR/L-Eco, PCLNR/L-CHP-Eco: Wendeschneidplatten — B054 -

Austauschteile fir Kihlmittelzufuhr — C134

C016 www.tungaloy.de




IsoETuRN

PCLNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

95° " i
[a]
o =
o
| LH
— = LF
95° W \
I I,
Anstellwinkel L

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
PCLNR/L2020K0904 20 20 125 20 20 25 0.8
PCLNR/L2525M0904 25 25 150 25 25 32 0.8

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

o] d { i
&
AUSTAUSCHTEILE ©

Katalog Nr. Unterlage SK%?;ﬁ:E;/ Schlissel Rohrstift
PCLNR/L™*0904 LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schlichten Be’::g:{ﬁng M Anwendung Schlichten B eh::::(le?{l?n 9
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ SS
Spanformstufe Spanformstufe " - D
Schnittdaten B006 Schnittdaten
Mittlere Mittlere
Anwendung  poaeiing Anwendung - geareitung
Schneidstoff 1515 Schneidstoff AH8015
™ ™
Spanformstufe Spanformstufe
Schnittdaten B010 Schnittdaten B014

PCLNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B054 -

=

Kniehebel
LCL33

c

2

=9

235

Rechte Ausfiihrung (R) © 5

T

Wende- Dreh- 2:

schneidplatten moment*

CN*0904... 2
CN**0904... 2

Tungaloy €017




TURNINGA

ACLNR/L
Halter mit Doppelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

95° n t
(2]
D &
LH
— | - LF .
95°
@ ﬂF | =}
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schucdniatten  monmentt
ACLNR/L2020H12-A 20 20 120 26 20 25 0.8 CN**1204... 8]
E ACLNR/L2020K12-A 20 20 125 26 20 25 0.8 CN**1204... 3
ACLNR/L2525K12-A 25 25 150 30 25 32 0.8 CN**1204... 3
ACLNR/L2525M12-A 25 25 150 30 25 32 0.8 CN**1204... 3
ACLNR/L3225P12-A 32 25 170 30 32 32 0.8 CN**1204... 8]
ACLNR/L2525M16-A 25 25 150 31 25 32 1.2 CN**1606... 6.4
ACLNR/L3225P16-A 32 25 170 31 32 32 1.2 CN**1606... 6.4
ACLNR/L3232P16-A 32 32 170 31 32 40 1.2 CN**1606... 6.4
ACLNR/L3232P19-A 32 32 170 40 32 40 1.2 CN**1906... 6.4
ACLNR/L4040S19-A 40 40 250 40 40 50 1.2 CN**1906... 6.4

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE (& § f @ & /é /

o Schraube/ . Schraube/ o .
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Rohrstift Unterlage Unterlage Schlussel 1 Schlussel 2
ACLNR/L**12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC422 CSTB-3.5 T-15F -
ACLNR/L*16-A ACP5S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASC533 CSTB-5 - KEYV-T20
ACLNR/L™*19-A ACP6S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASC634 CSTB-5 - KEYV-T20

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. n n Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF ™ TH SF @ SM o SH >
Spanformstufe . Spanformstufe . . . < 7 NN e
g 9 ‘ L\" ? g .\? ¢
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
f Mittlere Mittl. Bearb. bis . A . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe . . Q
VN
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eg':m?{jn g H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AH8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe l ) I @ @ Spanformstufe \ "% \ "%
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

ACLNR/L: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

C018 www.tungaloy.de




TUNG TJET

PCLNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten — Hochdruckkihlung

95° == N o @

LH
Nk oo
C
95° " ©
(T i <
: a8 " = 35
Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R) % 5
T
35
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schnedpiatten  momentt <
PCLNR/L2020K12-CHP 20 20 125 (88 20 32 0.8 CN/GN**1204... 8]
PCLNR/L2525M12-CHP 25 25 150 33 25 32 0.8 CN/GN**1204... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

B f (B
AUSTAUSCHTEILE ) & &

Katalog Nr. Unterlage ii?éﬁ:g:l/ Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
PCLNR/L*12-CHP LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

AUSTAUSCHTEILE @ & %‘g O & (

Katalog Nr. Kilhleinheit Befestigungs-

. . Schraube/
TS Schlissel 2 O-Ring

Kihimittelzufuhr  S°ltssel 3
PCLNR/L*12-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2
Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF P ™ TH SF o SM ON SH ; \
7 N\ - I/ ~
Spanformstufe p W@ff > Spanformstufe ,{_‘.Pij. . f.‘ﬁ £ y //. >
£ ) < i -
h \l/ W N \Y/J
) < ~ '
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
i i ttl. . bi ) ) ) Mittl
Anwendung Schlichten B e'::lt)tzle?{jn g Scmwergzrasrsa::lsng Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eagte?{ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe ‘ ‘ ‘ Spanformstufe . II ‘ I i Q>
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten itz Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe l o l @ @ Spanformstufe k
Schnittdaten B014

Schnittdaten

PCLNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -
Austauschteile fur Kihimittelzufuhr — C134

Tungaloy €019




PCLNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

95°

Anstellwinkel L

HF

EL@‘

LH

LF

il

Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schueaatten
PCLNR/L1616H09 16 16 100 20 16 20 0.8 CN**0903...
L E— PCLNR/L2020K09 20 20 125 20 20 25 0.8 CN**0903...
PCLNR/L2525M09 25 25) 150 20 25 32 0.8 CN**0903...
PCLNR/L1616 16 16 100 26 16 20 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2020 20 20 125 28 20 25 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2525M4 25 25 150 28 25 32 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L3225P4 32 25 170 28 32 32 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L3232 32 32 170 40 32 40 1.2 CN**1906...
PCLNR/L1616H12E 16 16 100 26 16 20 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2020K12E 20 20 125 28 20 25 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2525M12E 25 25 150 28 25 32 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L3225P12E 32 25 170 28 32 32 0.8 CN/GN**1204...
PCLNR/L2525M16E 25 25 150 3 25 25 1.2 CN**16086...
PCLNR/L3225P16E 32 25 150 31 32 32 1.2 CN**16086...
PCLNR3232P16E 32 32 170 3il 32 40 1.2 CN**16086...
PCLNR/L3232P19E 32 32 170 40 32 40 1.2 CN**1906...
**RE: Standard Eckenradius P
%
AUSTAUSCHTEILE & ( @ &
Katalog Nr. Unterlage iﬁ?éﬁ:gz Schlussel Rohrstift Kniehebel
PCLNR/L1616H09 ELSC32 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL33
PCLNR/L2020K09 ELSC32 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL33
PCLNR/L2525M09 ELSC32 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL33
PCLNR/L1616 LSC42 LCS4CA P-3 LSP4 LCL4
PCLNR/L2020 LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
PCLNR/L2525M4 LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
PCLNR/L3225P4 LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
PCLNR/L3232 LSC63 LCS6 P-4 LSP6 LCL6
PCLNR/L1616H12E ELSC42 LCS4CA P-3 LSP4S LCL43S
PCLNR/L2020K12E ELSC42 LCS4 P-3 LSP4S LCL43M
PCLNR/L2525M12E ELSC42 LCS4 P-3 LSP4S LCL43M
PCLNR/L3225P12E ELSC42 LCS4 P-3 LSP4S LCL43M
PCLNR/L2525M16E ELSC53 LCS5 P-3 LSP6C LCL54
PCLNR/L3225P16E ELSC53 LCS5 P-3 LSP6C LCL54
PCLNR/L3232P16E ELSC53 LCS5 P-3 LSP6C LCL54
PCLNR/L3232P19E ELSC63 LCS6 P-4 LSP6 LCL6
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eh;lrigé?{ﬁ ng Schf":wlerg:ras?ar?l:sn g M Anwendung Schlichten B e“::tbt::?{\? ng S t':\ﬂl\:vﬂeg;asrgar?tllsrl 9
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF . ™ TH SF A SM _ SH
Spanformstufe i ‘,'@‘ I Spanformstufe & l‘]ﬁ: &F SUDS S
7 R N
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e’:ritt:(le?trﬁn g watg:;’:ém‘;g Anwendung  Feinschlichten Schlichten B ehanrilt)tcl-;?tr\?n g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe . l I \. ’ i Q:;
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
s Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eg:::é?{sn g H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe ? « Spanformstufe
& G N
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

PCLNR/L: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

C020 www.tungaloy.de




TUNG TJET iIsocETuaN TUNGCAP

C-PCLNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — TungCap-Anschluss fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten —
Hochdruckkuhlung

i DMIN @
[0}
= /
4 |G % 4 =
H——1 O A\
95° > a \ 0 .
— .
: 85
Anstellwmkel L Rechte Ausfiihrung (R) % 5
T
. =]
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE** schheidoatten <
C4PCLNR/L27050-0904-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 CN**0904...
C4PCLNR/L27050-12-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 CN/GN**1204...
C5PCLNR/L35060-12-CHP 50 60 32 35 165 110 0.8 CN/GN**1204...
C6PCLNR/L45065-0904-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8 CN**0904...
C6PCLNR/L45065-12-CHP 63 65 41 45 190 125 0.8 CN/GN**1204...
**RE: Standard Eckenradius
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten  Schiichten ~ p Mitere. o ottt b Il Anwendung  schiichten g MEere o sé”ﬂ‘v‘v“e'ﬁié',f.’ar?&ig
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF ™ S
Spanformstufe ‘ ] |@| Q ‘ Spanformstufe \\ﬁ
Schnittdaten BOOG Schnittdaten 7 B008
Anwendung Schlichten B e'::lt)tzle?trﬁn g Scmmergzgsa::lsng Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eh::g(l-;?t"ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA
Spanformstufe ‘ Spanformstufe | I I i >
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
A . . A Mittlere A N .
nwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX47D AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe l I @ @ Spanformstufe Q Q
Schnittdaten B014 Schnittdaten ‘ B016 ‘

C-PCLNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -
Austauschteile fir Kihimittelzufuhr — C134

Tungaloy €021




DIMPLEFX(

Halter mit Doppelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Keramik-Wendeschneidplatten

CCLNR/L-RD
mit Mulde
95°
=]
958
Anstellwinkel L

Katalog Nr. H B LF
CCLNR/L2525M1207-RD 25 25 150
CCLNR3225P1207-RD 32 25 170

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

J **RE: Standard Eckenradius

&

Schraube/
Spannfinger

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

Spannfinger

[o]

Unterlage

L m¢
" B
B T .
L
@ If¢ | =}
LH HF WF RE**
8S 25 32 1.2
33 32 32 1.2

&

Schraube/
Unterlage

& (<

Schlissel 1

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
schneidplatten moment*
CN*D1207... 4
CN*D1207... 4

{

Schlissel 2

CCS4-A

CCP4-A

CCLNR/L*-RD

Vv

P

A

o
BR

X

D \

S

K

F Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTE
o P

Spanformstufe
Sonderfor 0
Schnittdaten Cc136

CC44-A

CCLNR/L-RD: Wendeschneidplatten — B064,
Standard Schnittdaten — C136

€022 www.tungaloy.de

BH5-10-A

BP-5-A P-3

P-4




DCLNR/L
Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 95° Anstellwinkel fir negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

o

e L% o}

WF

—Q1

95° = c

[0}

] F B

Anstellwinkel L Rechte Ausflihrung (R) %%

T

3

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schoende ten <
DCLNR/L2020K12 20 20 125 30 20 25 0.8 CN**1204...
DCLNR/L2525M12 25 25 150 30 25 32 0.8 CN**1204...
DCLNR/L3225P12 32 25 170 30 32 32 0.8 CN*™1204...

Hinweis: Nicht geeignet fiir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE &~ & % 59 § @ ( (

Schraube/
Spannfinger

DCLNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSC42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring

Unterlage Rohrstift Schlussel 1 Schlussel 2

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Eearient gl Soiwererunt M Anwendung Schlichten pearbetn RN Schve - repanin
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF P ™ TH SH /ﬁ\
7 N i
Spanformstufe A e Spanformstufe P N
&S © &
Schnittdaten B006 Schnittdaten
" Mittlere Mittl. Bearb. bis 0 q o Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe ‘ ‘ ‘ Spanformstufe ‘ | I . I i Q>
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Mittlere Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX480 AH8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe
- W=y =y
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

DCLNR/L: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

Tungaloy €023




J-SERIES

Halter mit Schraubklemmung — 95° Anstellwinkel flr positive, 80° rhombische Wendeschneidplatten

JSCLCR/L
95°
t
©
-|©
95°
Anstellwinkel L
Katalog Nr. H B LF LH
JSCLCR/L0808H06 8 8 100 12
m JSCLCR/L1010H06 10 10 100 12
JSCLCR/L1212H09 12 12 100 16
J JSCLCR/L1616H09 16 16 100 16
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
N
AUSTAUSCHTEILE SO
\Y/ Katalog Nr. El(;%ﬁ:% Schlissel
JSCLCR/L**H06 CSTB-2.5 T-8F
JSCLCR/L**H09 CSTB-4SD T-8F
P
Al
c"
BR
X
D [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. Anwendung  Feinschlichten  Schiichten  SChiichtenbis e";'r‘;‘(';{jng
Q H Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215
01
Spanformstufe
Sonderfcr
Schnittdaten BO18
swerny  SEHER e
Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe
Schnittdaten B022
Anwendung  Feinschlichten Snﬁmfrgggrgi.s
Schneidstoff BX470 AH8005
CBN PS
Spanformstufe
Schnittdaten B026

Js PS PM 01 Js PS PM
0 ° ° " g o ° ‘

= m
L) fo #
LH
| LF
[T
) =
Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
HF WF RE** schne?gpfeatten mo::ent"
8 10 0.4 CC*0602... 1.2
10 12 0.4 CC*0602... 1.2
12 16 0.8 CC*09T3... 1.2
16 20 0.8 CC*09T3... 1.2
Anwendung  Feinschlichten Schlichten S;mf: hBtzgrlgi-s B e'\an:tbﬂeeit":n g
Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215

Schnittdaten B020
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’g;“;{ﬁn g
Schneidstoff DX120 TH10 KSO05F

T-DIA mit Spanwinkel \W20

Spanformstufe .
’ O

Schnittdaten B024

&

Feinschlichten Schlichten

BXM10 BXM20
CBN CBN

Spanformstufe i N’ > ¢ N. o

Schnittdaten B028

Anwendung

Schneidstoff

JSCLCRY/L: Wendeschneidplatten — B109 -, CBN — B180 -, PKD — B194 -

C024 www.tungaloy.de




J-SERIES

JTCL2CR/L
Halter mit Seitenklemmung — 93° Anstellwinkel flr positive, 80° rhombische Wendeschneidplatten

T95° B Ohne Absatz
o st 7] o)

LH

N
95° LF

1 c
L

ty O B 2

. =9

AnSte||W|nke| L2 Rechte Ausflihrung (R) %%

T

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE™  conmeldien moreme <
JTCL2CL0810K06 8 10 125 12 8 10 0.4 CC*0602... 0.9
JTCL2CR/L1010X06 10 10 120 12 10 10 0.2 CC*0602... 0.9
JTCL2CR/L1212F09 12 12 85 16 12 12 02 CGC09T3... 1.2
JTCL2CR/L1212X09 12 12 120 16 12 12 0.2 CC*09T3... 1.2
JTCL2CR/L1616X09 16 16 120 16 16 16 0.2 CC*09T3... 1.2
JTCL2CR1616M09 16 16 150 16 16 16 0.8 CC*09T3... 1.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

0
AUSTAUSCHTEILE i & y

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Schlussel
JTCL2CR/L**06 JCP-2 JDS-3525 P-2F
JTCL2CR/L**09 JCP-3 JDS-5040 P-2.5F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Feinschlichten  Schiichten  Seniciientis el ] Anwendung  Feinsohlichten  Schiichten  Schicenbis o itere
Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215

o1 Js PS PM 01 Js PS PM

Spanformstufe @ o ° ° Spanformstufe @ o ‘ ‘

Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s,f,?gf'ggg,f’,i.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eh;::)tcl;{ﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 TH10 KSO05F

CM

T-DIA mit Spanwinkel \W20

AL
Spanformstufe . » i .> ./. ;

Spanformstufe

Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung  Feinschlichten Snﬁgltifigggrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ PS CBN CBN
Spanformstufe TN Spanformstufe # o < Dy
@ 4?.
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

JTCL2CR/L: Wendeschneidplatten — B109 -, CBN — B180 -, PKD — B194 -

Tungaloy €025




SCLCR/L

Halter mit Schraubklemmung — 95° Anstellwinkel flr positive, 80° rhombische Wendeschneidplatten

n 95°
)
—\©
95°

Anstellwinkel L
Katalog Nr. H
SCLCR/L1616H09 16
SCLCR/L2020K12 20

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE

B LF
16 100
20 125

Schraube/ Schraube/

N Katalog Nr. Klemmung Unterlage Unterlage
SCLCR/L1616H09 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSC32
SCLCR/L2020K12 CSTB-4F DTS6-4 SSCA4T3

\'}

P

Al

G I

BR

X

g [

S

K

F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: : : Schlichten bis Mittlere
QH Anwendung  Feinschlichten Schlichten il B, Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 NS9530 T9215 T9215
o1 PSS PS PM
Spanformstufe ‘ ° °
Sonderfcr
Schnittdaten BO18
Schlichten bis
Anwendung " it “Bearb,
Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe
Schnittdaten B022
: Schlichten bis
Anwendung Schlichten mittl. Bearb.
Schneidstoff AH8015 AH8015
PSS PS
Spanformstufe ° o
Schnittdaten B026

o

LH
LF
Sl =
LH HF WF
16 16 20
20 20 25

Schlissel 1 Schlissel 2
P=3:5 T-15F
P-4 T-15F
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff GH330 AH725
W

Spanformstufe (/“ /

Rechte Ausfiihrung (R)

RE**
0.8
0.8

Schlichten bis
mittl. Bearb.

AH630

Schnittdaten B020

. . . Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff DX120 DX140 KS05F

T-DIA mitSpanwinkel T_DJA

Spanformstufe . I \. ’

Schnittdaten B024

Feinschlichten Schlichten

BXM10 BXM20
CBN CBN

Spanformstufe i m. n i m. 2y

Schnittdaten B028

Anwendung

Schneidstoff

SCLCR/L: Wendeschneidplatten — B109 -, CBN — B180 -, PKD — B194 -

C026 www.tungaloy.de

&

Wende-
schneidplatten
CC*™09T3...
CC*1204...

Mittlere
Bearbeitung

T6130




PTL2NR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

45°

a
IR o}
e
95° ~
il

c
2
= 52
i je]
Anstellwinkel L2 Rechte Ausflihrung (R) % 5
T
Wende- Dreh- 2
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schneidplatte  moment* <
PTL2NR/L2020H16 20 20 100 22 20 20 0.4 TN**1604... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
A\
AUSTAUSCHTEILE @
Schraube/ 7 ; )
Katalog Nr. Unterlage Kniehebel Schlussel Rohrstift Kniehebel
PTL2NR/L... LST317 D30 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. : : Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF ™ TH SF SM
Spanformstufe Spanformstufe -
‘ " ‘ A i G ud
i ] N (s
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
. i ttl. . b . . ) Mittl
Anwendung Schlichten B e’\an:tt::t"ﬁn g Scmxgrgir;?a:l:sng . Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bea:ge?{ﬁng
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA it Spanwinkel T_ DA P
Spanformstufe Spanformstufe A 2 //
(s e .&
——] ———]
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
A q A A Mittlere q q .
nwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe e =N Spanformstufe ! !
- © A A 2 B
@ BXM207> 4 @ CBXM20V 4
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

PTL2NR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

Tungaloy €027



J-SERIES

Halter mit Seitenklemmung — 95° Anstellwinkel fir negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

JTTLNR/L
t\115°
©
- |0
958
Anstellwinkel L
Katalog Nr. H B LF LH
JTTLNR/L1216F16 12 16 85 17
JTTLNR/L1216X16 12 16 120 17
JTTLNR/L1616X16 16 16 120 17
*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
J **RE: Standard Eckenradius
z
N AUSTAUSCHTEILE ol & )
: Schraube/ .
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Schlissel
vV JTTLNR/L... JCP-3N JDS-5040 P-2.5F
P
A
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten M Anwendung  Feinschlichten
QH Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
o1 o1 a
Spanformstufe 6 Spanformstufe 6
Sonderfor H H
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung sr;?tltif'gzgrgi_s Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120
cM T_DlAR( Spanwinkel
Spanformstufe Spanformstufe
sl Yeml-
]
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN - CBN CBN
Spanformstufe .5 Spanformstufe : ‘.
PP DY ©BxMzon )
Schnittdaten Schnittdaten B016 o

£ &

LH
LF

e =
HF WF RE**
12 16 0.4
12 16 0.4
16 16 0.4

JTTLNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

C028 www.tungaloy.de

Ohne Absatz

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
schneidplatten moment*
TN*1604... 1
TN*1604... 1
TN**1604... 1




iIsoETfuanN

AWLNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

=t ;%_J

‘ )

1 =) =

Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R) %%

[ea)

Katalog Nr. H B LF LH HF WE RE*™  schiwdobitten morefie <
AWLNR/L2020K0604-A 20 20 125 27 20 25 0.8 WN**0604... 3
AWLNR/L2525M0604-A 25 25 150 27 25 32 0.8 WN**0604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE (& § j @ @ ﬁ

Schraube/ Schraube/
Spannfinger Unterlage

AWLNR/L*0604-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F

TUNG TUET iIsoETuRN

PWLNR/L-CHP
Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten —

Hochdruckkthlung
& o @

1 LH

“\_> = LF ~
95°

Anstellwinkel L

Katalog Nr. Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Schlussel

Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  sonmodofiten  momontt
PWLNR/L2020K0604-CHP 20 20 125 34 20 32 0.8 WN**0604... 2
PWLNR/L2525M0604-CHP 25 25 150 34 25 32 0.8 WN**0604... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @\& ( @ &

Schraube/ . ) )
Katalog Nr. Unterlage Kniehebel Schlussel 1 Rohrstift Kniehebel
PWLNR/L**0604-CHP LSW312 LCS3 P25 LSP3 LCL3

AUSTAUSCHTEILE @ & %’s © & (

Befestigungs- o Schraube/
schraube el Kiihimittelzufuhr

PWLNR/L**0604-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F ORG6.4X0.9N SRM4X4TL360 22

Katalog Nr. Kihleinheit

Schlussel 3

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: Mittlere . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ S8 o SM
Spanformstufe Spanformstufe 2 7
p é 2 i A2
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Mittlere
Anwendung Bearbeitung
Schneidstoff T515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten BO10

AWLNRY/L-Eco, PWLNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B100 -
Austauschteile fur Kithimittelzufuhr — C134

Tungaloy €029




IsoETuRN

PWLNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

95° w ob
%% = °° A
|

—I%e LH
95° > LF N
Lﬂ “ \ T
AnSte”Winkel L Rechte Ausfiihrung (R)
ok Wende- Dreh-
KataloQ Nr. H B LF LH HF WF RE schneidplatten moment*
PWLNR/L2020K0604 20 20 125 15 20 25 0.8 WN**0604... 2
m PWLNR/L2525M0604 25 25 150 19 25 32 0.8 WN**0604... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

’ AUSTAUSCHTEILE @ @< ’ ( @ &

N Katalog Nr. Unterlage SK%?;ﬁ:EZI/ Schlissel Rohrstift Kniehebel
PWLNR/L*0604 LSW312 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
\'}
P
A
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schlichten Be’\::g:{jng M Anwendung Schlichten B e'::gleei{sn g
QH Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ Ss
Spanformstufe Spanformstufe f\
VA2
Sonderfor oGy & |
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Mittlere
Rencing Bearbeitung
Schneidstoff 1515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B010

PWLNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B100 -

C030 www.tungaloy.de




MINIFTURN

JSWL2XR/L
Halter mit Schraubklemmung — 95° Anstellwinkel fir WXGU-Wendeschneidplatten

95° Ohne Absatz
: —A =}
O,
-\ LF
95° c
0]
B =5
. 5
Anstellwinkel L2 Rechte Ausflihrung (R) § %
s
3
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schneidpiatten  momant <
JSWL2XR/L1010X04 10 10 120 11 10 0 0.2 WXGUO0403*L/R... 0.9
JSWL2XR/L1212F04 12 12 85 11 12 0 0.2 WXGUO0403*L/R... 0.9
JSWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 0 0.2 WXGUO0403*L/R... 0.9
JSWL2XR/L1616X04 16 16 120 13 16 0 0.2 WXGUO0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L2020H04 20 20 100 13 20 0 0.2 WXGUO0403*L/R... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).
AUSTAUSCHTEILE @ A
Katalog Nr. Eg:\:?#f:é Schlissel
JSWL2XR/L... SR34-514 T-7F
MINIFTURN
JSWLXR/L
Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten
LF
|- >
LH
A
w
0 :
R
Ii z ‘ Ty
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)
*k Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE schneidplatten moment*
JSWLXR/L2020K04 20 20 125 15 20 25 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9
JSWLXR/L2525M04 25 25 150 19 25 32 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fiir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ /é

Schraube/

Katalog Nr. Klemmung Schlussel
JSWLXR/L... SR34-514 T-7F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Langdrehautomaten
Anwendung Schlichten B e":rilt:ttle?trﬁn g M Anwendung Schlichten B eh:rigtle?trt?n 9
Schneidstoff SH725 AH725 Schneidstoff SH725 AH725
JSs JTS JSS JTS
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135
Kleine CNC-Drehmaschinen
A Mittlere A Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbettung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff AH725 AH725 Schneidstoff AH8015 AH8015
SS TS SS TS
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSWL2XR/L, JSWLXR/L: Wendeschneidplatten — B158 -
Standard Schnittdaten — C135

Tungaloy €031




MINIFTURN

JSWL2XR/L-CHP

DIRECTTJET

Halter mit Schraubklemmung — 95° Anstellwinkel fur WXGU-Wendeschneidplatten — Hochdruckkihlung

Lél% ek i o}

Anstellwinkel L2 1/ s/167-24UNF

Ohne Absatz @

Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF OAW  RE*™ schhcdottten  moment*
JSWL2XR/L1212F04-CHP 12 12 85 18 12 0 16.5 0.2 WXGUO0403*L/R... 0.9
JSWL2XR1212X04-CHP 12 12 120 18.5 12 0 16.5 0.2 WXGU0403*L 0.9
JSWL2XR1616X04-CHP" 16 16 120 18.5 16 0 16.5 0.2 WXGU0403**L 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fUr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).
Kompatibel mit DirectTungJet.
AUSTAUSCHTEILE & /8
Katalog Nr. Eg:;i;’f:é Kihleinheit Schiiissel
JSWL2XR**04-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F
MINIFTURN
JPWL2XR/L
Halter mit Seitenklemmung — 95° Anstellwinkel fur WXGU-Wendeschneidplatten
- Ohne Absatz
= S o}
]
[l LF L
+ TIP =
Anstellwinkel L2 Rechte Ausflihrung (R)
ok Wende- Dreh-
KataloQ Nr. H B LF LH HF WF RE schneidplatten moment*
JPWL2XR/L1010X04 10 10 120 1 10 0 0.2 WXGU0403*L/R... 0.9
JPWL2XR/L1212F04 12 12 85 11 12 0 0.2 WXGU0403*L/R... 0.9
JPWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 0 0.2 WXGU0403*L/R... 0.9
JPWL2XR/L1616X04 16 16 120 13 16 0 0.2 WXGUO0403*L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

=
AUSTAUSCHTEILE % @ b4 /@

; : Schraube/ =
Katalog Nr. Kniehebel Stift Kniehebel Schlissel
JPWL2XR/L... SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Langdrehautomaten
Anwendung  Schiichten Mittlere s IMl Anwendung  schiichten g Ciittiore] o
Schneidstoff SH725 AH725 Schneidstoff SH725 AH725
JSs JTS JSS JTS
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135
Kleine CNC-Drehmaschinen
Anwendung Schlichten B e’::lt)ttle?t"sn g M Anwendung Schlichten B eh;rigtla?tr:fn g
Schneidstoff AH725 AH725 Schneidstoff AH8015 AH8015
ss TS SS TS
Spanformstufe ‘ A Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSWL2XR/L-CHP, JPWL2XR/L: Wendeschneidplatten — B158 -
Standard Schnittdaten — C135

C032 www.tungaloy.de




MINIFTURN

Rechte Ausflihrung (R)

c
2
S~
)
o
©
&
3
<

schnwe?ggfea-tten mlg:lsgr;t*
WXGUO0403**L... 0.9
WXGUO0403**L... 0.9
WXGUO0403**L... 0.9

WXGU0403**L... 0.9

JSWLXR-F
Halter mit Schraubklemmung — mit Absatz — 95° Anstellwinkel fur WXGU-Wendeschneidplatten
HBKL
A
RO 1
Z 1
3, L2 m¢
whi LF o
= LH
L
, s ] Es
Anstellwinkel L
Katalog Nr. H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE**
JSWLXR1016X04-F15 10 16 120 12 27 11 10 15 26 0.2
JSWLXR1216F04-F15 12 16 85 12 27 11 12 15 26 0.2
JSWLXR1216X04-F15 12 16 120 12 27 11 12 15 26 0.2
JSWLXR1620X04-F15 16 20 120 12 27 11 16 15 26 0.2
*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L).
AUSTAUSCHTEILE & / <
Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlussel
JSWLXR**-F15 SR34-514 T-7F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Langdrehautomaten
Anwendung Schlichten B e’:jgé?{jn g M Anwendung Schlichten B e’\::gtlaei{l?n g
Schneidstoff SH725 AH725 Schneidstoff SH725 AH725
JSs JTS JSS JTS
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135
Kleine CNC-Drehmaschinen
Anwendung Schlichten B e’:ligle?{fln g M Anwendung Schlichten B ehanrigﬁ{l?n 9
Schneidstoff AH725 AH725 Schneidstoff AHB8015 AH8015
Ss TS SS TS
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe ‘ A
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSWLXR-F: Wendeschneidplatten — B158 -
Standard Schnittdaten — C135

Tungaloy €033




TURNINGA

AWLNR/L
Halter mit Doppelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten

95°

LW, L
|

T8 i

, [ﬁ I¢ \ Ty
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** Wende- Dreh-
" schneidplatten moment*

AWLNR/L2020H08-A 20 20 125 30 20 25 0.8 WN**0804... 3

L E— AWLNR/L2020K08-A 20 20 125 30 20 25 0.8 WN**0804... 3
AWLNR/L2525K08-A 25 25 150 30 25 32 0.8 WN**0804... 3
AWLNR/L2525M08-A 25 25 150 30 25 32 0.8 WN**0804... 3
AWLNR/L3225P08-A 32 25 170 30 32 32 0.8 WN**0804... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ (& § f @ (& ﬁ

. Schraube/ ; Schraube/ o
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Unterlage Schlissel
AWLNR/L*08-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW422 CSTB-3.5 T-15F

TUNG TJET

PWLNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung - 95° Anstellwinkel fir negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten —
Hochdruckkihlung

95° = @
o =
1 LH |
L LF
95°
EX:
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schneidoiatten  momsmnt*
PWLNR/L2020K08-CHP 20 20 125 34 20 32 0.8 WN**0804... 3
PWLNR/L2525M08-CHP 25 25 150 34 25 32 0.8 WN**0804... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @&\ ( @ &

Katalog Nr. Unterlage SK?\?éE:gZI/ Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
PWLNR/L**08-CHP LSW42 LCS4 P-2.5 LSP4 LCL4

} AUSTAUSCHTEILE @ @ ﬁ © & (

Befestigungs- Schraube/
schraube KuhImittelzufuhr

PWLNR/L**08-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 (P2

Katalog Nr. Kihleinheit

Schlissel 2 O-Ring Schlissel 3

AWLNR/L, PWLNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B099 -, CBN — B179
Austauschteile fur Kihlmittelzufuhr — C134

C034 www.tungaloy.de




TUNG TLET

C-PWLNR/L-CHP

IsoETFfuaN TUNGCAS

Halter mit Kniehebelklemmung — TungCap-Anschluss flr negative, 80° trigonale Wendeschneidplatten —
Hochdruckkihlung

‘ _ DMIN

@
t (%)
= :
S 8 \
95N [a)] @
=] E
To
0 5=
Anstellwinkel L | Rechte Ausfiihrung (R) £ 2
IR
e Wende- 3
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE schneidplatten <
C4PWLNR/L27050-0604-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0604...
C4PWLNR/L27050-08-CHP 40 50 25 27 140 110 0.8 WN**0804...
C6PWLNR/L45065-08-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 WN**0804...
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE 2 KUHLMITTEL-
) & & o
FURTYP P & SET
Katalog Nr. Unterlage ii?;z:g:l/ Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel Katalog Nr. Kuhleinheit Be;iitrig;lggs— Schlissel 2 O-Ring
C*PCLNR/L**-12-CHP LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4 C*PCLNR/L*-CHP  CU-CW-CHP  SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
C*PWLNR/L**-08-CHP LSW42BL LCS4 P-3 LSP4 LCL4 C*PWLNR/L**-CHP  CU-CW-CHP  SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
C*PDJNR/L*-15-CHP LSD43A LCS4 P-3 LSP4 LCL4 C*PDJLNR/L**-CHP  CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
C*PCLNR/L**0904-CHP LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33
C*PWLNR/L*0604-CHP  LSW312 LCS3 225 LSP3 LCL3
C*PDJNR/L**1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten  Schiichten  p Mitere. o et beg Il Anwendung  schiichten g MENere o e
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF SF SH R
Spanformstufe ’/7 2 Spanformstufe o
A A_v_,u‘a /(“. \\ Y
T
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten Be'::kt)ttle?{l?ng &mg:rasfa:ﬁ g Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e'\anrilt:ﬂe(ietrjn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff BX480 AH8005 AH8005
All-round All-round All-round CBN _ HRF HRM
Spanformstufe Spanformstufe
Schnittdaten B010 Schnittdaten B014
H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe
Schnittdaten BO16

C-PWLNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B099 -, CBN — B179
Austauschteile fur Kiihimittelzufuhr — C134

Tungaloy €035




DWLNR/L

Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 95° Anstellwinkel fur negative, 80° dreieckige Wendeschneidplatten

oy

95° é L

= f H F |
95° >
" =

Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schmeade i en
DWLNR/L2020K06 20 20 125 25.5 20 25 0.8 WN**0604...
DWLNR/L2020K08 20 20 125 31 20 25 0.8 WN**0804...
DWLNR/L2525M06 25 25 150 26 25 32 0.8 WN**0604...
DWLNR/L2525M08 25 25 150 31 25 32 0.8 WN**0804...
DWLNR/L3225P08 32 25 170 30 32 32 0.8 WN**0804...

Hinweis: Nicht geeignet fir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
**RE: Standard Eckenradius

©
AUSTAUSCHTEILE & & E 59 @ §
) ) . Schraube/
Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring Spannfinger Unterlage Feder
DWLNR/L*06 DCPM-33 LCL33 DPIS33 DLCS33 LSW312 BP-9
DWLNR/L*08 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSw42 BP-10
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
- Anwendung  Feinschlichten  Schiichten ~ p Mitere. o senntocars. beg Ml Anwendung  Schiichten
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120
TF TSF ™ TH SF
Spanformstufe = ‘;‘ A Spanformstufe
Sonderfo =
Schnittdaten B006 Schnittdaten
Anwendung Schlichten Be'::lt)tzle?{ﬁng Scmmg:;’ga:fng Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff BX480
All-roun All-round All-round CBN _
Spanformstufe Spanformstufe |
eaa =
Schnittdaten B010 Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe 4
/- .
% T. 110 '
Schnittdaten BO16

DWLNRY/L: Wendeschneidplatten — B099 -, CBN — B179

C036 www.tungaloy.de

m ¢ <

Rohrstift Schlussel 1 Schlussel 2
LSP3 P25 P-3
LSP4 P-3 P-4

Mittlere Mittl. Bearb. bis
Bearbeitung Schwerzerspanung
T6130 T6130
SH
/\
N\
s// ” AN
B008
" Mittlere
Selitleiian Bearbeitung
AH8005 AH8005
HRF HRM

L &

B014




IsoETuRN

ADJNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

(T
' b & &
] LH_
- S - LF
o \ O?
93 5
£$ T | i N
. [0]
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R) %g
T
Katalog Nr. H B LF LH HF WE RE*  schhedoitten morehe. 2
ADJNR/L2020K1104-A 20 20 125 30 20 25 0.8 DN**1104... 3
ADJNR/L2525M1104-A 25 25 150 30 25 32 0.8 DN**1104... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE <§® § j @ /<§

Schraube/ Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Rohrstift Unterlage Unterlage Schlussel

Spannfinger
ADJNR/L*1104-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F

IsoETuRN TUNG LiET

PDJNR/L-CHP-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten —
Hochdruckkthlung

L m @
' =P 5 4 ‘
o, N ‘o “LH LF |
S
93° yw
-
_ =y
Anstellwinkel J Rechte Ausflihrung (R)
Kok Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE schneidplatten  moment*
PDJNR/L2020K1104-CHP 20 20 125 36 20 32 0.8 DN**1104... 2
PDJNR/L2525M1104-CHP 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1104... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE ( @ &

Katalog Nr. Unterlage ?(i?er;l:g:{ Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
PDJNR/L**1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L

AUSTAUSCHTEILE @ @ /é o & (

Befestigungs- Schraube/
schraube Kuhlmittelzufuhr

PDJNR/L*1104-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P2

Schlissel 2

Katalog Nr. Kuhleinheit

Schlussel 3

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. Mittlere . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ Ss SM
!
Spanformstufe ‘ @ Spanformstufe g £ ‘t'/ §’} >
RN f y
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Mittlere
ercing Bearbeitung
Schneidstoff T515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten BO10

ADJNR/L-Eco, PDJNR/L-CHP-Eco: Wendeschneidplatten — B065 -
Austauschteile fur Kihimittelzufuhr— C134

Tungaloy €037




IsoETuRN

PDJNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

PDJNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B065 -

C038 www.tungaloy.de

B008

!
O * o
- ~ o?
93°
Anstellwinkel J
Katalog Nr. H B LF LH
PDJNR/L1616H1104 16 16 100 27
L PDJNR/L2020K1104 20 20 125 27
PDJNR/L2525M1104 25 25 150 27
m *Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
&
& A4
- AUSTAUSCHTEILE o @
Schraube/ .
Katalog Nr. Unterlage Kniehebel Schlussel
PDJNR/L*1104 ELSD32 LCS3 P-2.5
Vv
P
A
G |
BR
X
D [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
- Anwendung  Schlichten Be’;'rig:trjng M Anwendung  Schiichten
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120
TSF ™ ss
Spanformstufe ‘ o Spanformstufe E,( - >
Sonderfor >
Schnittdaten B006 Schnittdaten
aencing Be’::lt)t:{jng
Schneidstoff 1515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B0O10

=)

=

HF

20
25

Mittlere
Bearbeitung

T6130

-

WF
20
25
32

=

Kniehebel
LCL33L

RE**
0.8
0.8
0.8

Rechte Ausfiihrung (R)

schnwe?gglea_tten mlgrr?gr;t*
DN**1104... 2
DN**1104... 2
DN**1104... 2




MINIFTURN

JSDJ2XR/L

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fir DXGU-Wendeschneidplatten

O N /&
= S

93°

Anstellwinkel J2

Katalog Nr. H B LF
JSDJ2XR/L1010X07 10 10 120
JSDJ2XR/L1212F07 12 12 85
JSDJ2XR/L1212X07 12 12 120
JSDJ2XR/L1616X07 16 16 120
JSDJ2XR/L2020H07 20 20 100

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius

Ohne Absatz
I = ¢
om
E{L 0
LH
- LF
g
H 1] = b
; 235
Rechte Ausfiihrung (R) @ %
T
W " - 3
LH HF WF RE** schne?ggﬁltten mgr:gnt* <
14 10 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9
14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9
14 12 0 0.2 DXGU0703*L/R... 0.9
18 16 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9
18 20 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

&

AUSTAUSCHTEILE

Pt

Katalog Nr. I%S:;?#Eﬁé Schliussel
JSDJ2XR/L... SR34-514 T-7F
ORCE
MINIFTURN
JSDJXR/L

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel

300

N
93°

Anstellwinkel J

Katalog Nr. H B LF
JSDJXR/L2020K07 20 20 125
JSDJXR/L2525M07 25 25 150

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius

fur DXGU-Wendeschneidplatten

LF ‘

LH

|-

sl =
HT | =

=

Rechte Ausflihrung (R)

LH HF WF RE** Dreh-

Wende-
schneidplatten

moment*
27 20 25 0.4 DXGU0703**L/R... 0.9
27 25 32 0.4 DXGU0703*L/R... 0.9

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

&

Schraube/
Klemmung

SR34-514

s

Schlussel

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.
JSDJXR/L... T-7F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Langdrehautomaten

A Mittlere q Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbettung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff SH725 AH725 Schneidstoff SH725 AH725

JSs JTS JSS JTS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ° °
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135
Kleine CNC-Drehmaschinen
. Mittlere : Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff AH725 AH725 Schneidstoff AH8015 AH8015
Ss TS SS TS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ° °
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSDJ2XR/L, JSDJXR/L: Wendeschneidplatten — B125 -

Standard Schnittdaten — C135

Tungaloy €039




MINIFTURN DIRECTLET

JSDJ2XR/L-CHP
Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fir DXGU-Wendeschneidplatten — Hochdruckkthlung

: LE - L Ohne f«bsatz @
LH Sa
L S L=
< = | — L S—
— /300 =31 & BT o ;ﬁ S —— ]
93° _— 5/16”-24UNF
L Wit W —
Iy: =} = e T,
Anstellwinkel J2 Abb. 1 5/16”-24UNF Abb. 2 Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF  OAW  RE*™  schnodpiatten moneont  Abb.
JSDJ2XR/L1212F07-CHP 12 12 85 19 12 0 18.5 0.2 DXGUO0703*L/R... 0.9 1
JSDJ2XR1212X07-CHP™ 12 12 120 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703*L... 0.9 2
JSDJ2XR1616X07-CHP™ 16 16 120 19 16 0 18.5 0.2 DXGU0703**L... 0.9 2
J r@ *Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fUr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).
Kompatibel mit DirectTungJet.
AUSTAUSCHTEILE & /S
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Kuhleinheit Schlussel
JSDJ2XR**07-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F
MINIFTURN
JPDJ2XR/L
Halter mit Seitenklemmung — 93° Anstellwinkel fur DXGU-Wendeschneidplatten
Ohne Absatz
.
. ;Y o}
Y LH
O M US LF
- ]
93°
s+ e =
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfiihrung (R)
ok Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE schneidplatten moment*
JPDJ2XR/L1010X07 10 10 120 14 10 0 0.2 DXGUO0703*L/R... 0.9
JPDJ2XR/L1212F07 12 12 85 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9
JPDJ2XR/L1212X07 12 12 120 14 12 0 0.2 DXGU0703*L/R... 0.9
JPDJ2XR/L1616X07 16 16 120 18 16 0 0.2 DXGU0703*L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE % @ % y

Schraube/

Katalog Nr. Kniehebel Stift Kniehebel Schlissel
JPDJ2XR/L... SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Y Langdrehautomaten
Anwendung  Schiichten Mittlere s IMl Anwendung  schiichten g Cittiore o
Schneidstoff SH725 AH725 Schneidstoff SH725 AH725
JSs JTS JSS JTS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ° °
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135
Kleine CNC-Drehmaschinen
Anwendung Schlichten B e’::lt)tzle?t"ﬁn g M Anwendung Schlichten B e'\::gé?trjn g
Schneidstoff AH725 AH725 Schneidstoff AH8015 AH8015
Ss TS SSs TS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ° °
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSDJ2XR/L-CHP, JPDJ2XR/L: Wendeschneidplatten — B125 -
Standard Schnittdaten — C135

C040 www.tungaloy.de




MINIFTURN

JSDJXR-F
Halter mit Schraubklemmung — mit Absatz — 93° Anstellwinkel fur DXGU-Wendeschneidplatten

HBKL
z (10 1
51 |1 =
2|~ = -
LH S
[T ~<
) T ] EX 5S
Anstellwinkel J Rechte Ausflihrung (R) % %
T
- =]
Katalog Nr. H B LF L2 HBKL LH HF WF  OAW  RE™ gchnedomtten momentt <
JSDJXR1016X07-F15 10 16 120 12 27 14 10 15 26 0.2 DXGUO703**L... 0.9
JSDJXR1216F07-F15 12 16 85 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGUO703**L... 0.9
JSDJXR1216X07-F15 12 16 120 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JSDJXR1620X07-F15 16 20 120 12 27 14 16 15 26 0.2 DXGUO703**L... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fiir linke Wendeschneidplatten (L).
AUSTAUSCHTEILE & / <
Katalog Nr. E%%?E% Schlussel
JSDJXR**-F15 SR34-514 T-7F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Langdrehautomaten
Anwendung Schlichten B e’::gé?{jn g M Anwendung Schlichten B e’\::gleei{l? ng
Schneidstoff SH725 AH725 Schneidstoff SH725 AH725
JSs JTS JSS JTS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ‘ °
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135
Kleine CNC-Drehmaschinen
Anwendung Schlichten B ezlrigle?{fm g M Anwendung Schlichten B e“::g:{jn 9
Schneidstoff AH725 AH725 Schneidstoff AHB8015 AH8015
Ss TS SS TS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ° °
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSDJXR-F: Wendeschneidplatten — B125 -
Standard Schnittdaten — C135

Tungaloy Co41




TURNINGA

ADJNR/L
Halter mit Doppelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

| b & @
LN \" LH
- S = IF
93°
[E il =

Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WEF RE** schheidpiatten  moment*
ADJNR/L2020K15-A 20 20 125 36 20 25 0.8 DN**1504... 8]
ADJNR/L2020K1506-A 20 20 125 36 20 25 0.8 DN**15086... 3
ADJNR/L2525M15-A 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1504... 8
ADJNR/L2525M1506-A 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1506... 3
ADJNR/L3225P15-A 32 25 170 36 32 32 0.8 DN**1504... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & (& § f L7 (& /<§

Schraube/ Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Unterlage Schlussel
ADJNR/L**15-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD432 CSTB-3.5 T-15F
ADJNR/L*1506-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD423 CSTB-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. n n Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF SM SH
Spanformstufe @ > l‘\Qll - o ‘ Spanformstufe 1 & ;
s N
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
: i ittl. . b . ) i Mittl
Anwendung Schlichten B e’\;l:tt:zle?{ﬁn g Scmgleg:;r;)a::;g Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be allge?{ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe
= == == ol &S
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten e H Anwendun Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung 9
Schneidstoff BX470 AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
i tuf
Spanformstufe E\\‘:/H e e Spanformstufe \-/ s gl
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

ADJNR/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

C042 www.tungaloy.de




TUNG TJET

PDJNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung fur negative, 55° rhnombische Wendeschneidplatten — HochdruckkUhlung

: . . @
\ P :

AN LH
- S LF

93° c

[0]

t & P

Anstellwinkel J G1/8 Rechte Ausflihrung (R) %g

T

- - =)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE™  schneidiatten  momentt <
PDJNR/L2020K15-CHP 20 20 125 36 20 32 0.8 DN*1504... 3
PDJNR/L2525M15-CHP 25 25 150 36 25 32 0.8 DN*1504... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

A
{ ® &
AUSTAUSCHTEILE <> .
Katalog Nr. Unterlage Schraube/ Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
Kniehebel
PDJNR/L**15-CHP LSD43A LCS4 P-3 LSP4 LCL4
AUSTAUSCHTEILE <@ & / f O & (
AT~ f Befestigungs- o A Schraube/ P
Katalog Nr. Kihleinheit SeliEulse Schlussel 2 0O-Ring Kiihimittelzufuhr Schlussel 3
PDJNR/L**15-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 (P2
Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. n n Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF SM
Spanformstufe > u’g'i - Spanformstufe P Y - - ?&,‘\ .
\ o
4 - e
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
: i ittl. . b . ) i Mittl
. Anwendung Schlichten B eg:ttnt:{ﬁng waeg:;’sa:&sng . Anwendung  Feinschlichten Schlichten Beallge?{ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe =
P P %‘I L | ®
3 g
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten e H Anwendun Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung 9
Schneidstoff BX470 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe &\::ﬂ e o Spanformstufe ey )
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

PDJNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -
Austauschteile flr Kiihimittelzufuhr — C134

Tungaloy €043




PDJNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel J

Katalog Nr.
PDJNR/L1616H11
PDJNR/L2020K 11
PDJNR/L2020
PDJNR2020K15E
PDJNR/L2520
PDJNR/L2525M11
PDJNR/L2525
PDJNR/L2525M15E
PDJNR/L3225
PDJNR3225P15E

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

PDJNR/L1616H11, 2020K11
PDJNR/L2020
PDJNR2020K15E
PDJNR/L2520
PDJNR/L2525
PDJNR/L2525M15E
PDJNR/L3225
PDJNR3225P15E

16
20
20
20
25
25
25
25
32
32

£ ®;
Unterlage

ELSD32
LSD42
ELSD42
LSD42
LSD42
ELSD42
LSD42
ELSD42

16
20
20
20
20
25
25
25
25
25

&
N

@
Schraube/
Kniehebel

LCS3
LCS4
ELCS4
LCS4
LCS4
ELCS4
LCS4
ELCS4

LF
100
125
125
125
150
150
150
150
170
170

{

Schliussel
P-2.5
P-3
P-3
P-3
P-3
P-3
P-3
P-3

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung

Schneidstoff

Feinschlichten
NS9530

Schlichten
GT9530

Mittlere Mittl. Bearb. bis
Bearbeitung Schwerzerspanung
T9215 T9215

TF TSF ™ TH
Spanformstufe @ ) @ ¢

Schnittdaten B006
. Mittlere Mittl. Bearb. bis
PIEE ) Ehlichten Bearbeitung Schwerzerspanung
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round
Spanformstufe ‘ ‘ .
Schnittdaten B010
s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be'::gtle?{ﬁng
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005
CBN HRF HRM
i tuf
Schnittdaten B014

WF

G

| &

~= LF

=

Rechte Ausfiihrung (R)

LH HF WF RE™  schheipiatten
27 16 20 0.8 DN**1104...
27 20 25 0.8 DN**1104...
34 20 25 0.8 DN**1504...
36 20 25 0.8 DN**1506...
34 25 25 0.8 DN**1504...
27 25 32 0.8 DN**1104...
34 25 32 0.8 DN**1504...
36 25 32 0.8 DN**1506...
32 32 32 0.8 DN**1504...
36 32 34 0.8 DN**1506...
Rohrstift Kniehebel
LSP3 LCL33L
LSP4 LCL4
LSP4S LCL44
LSP4 LCL4
LSP4 LCL4
LSP4S LCL44
LSP4 LCL4
LSP4S LCL44
vy soion g LSS
Schneidstoff T6120 T6130 T6130
SF SM SH
Spanformstufe < f“"\ o ‘ (‘/h\\ﬁ ¢ . >
Ny N
Schnittdaten B008
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eg:f)t:e?{ﬁn g
Schneidstoff DX120 DX140 TH10
T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe p o » “o H .s
Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe .
Schnittdaten B016

PDJNR/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

C044 www.tungaloy.de




TUNG TUET iIsocETuaN TUNGCAS

C-PDJNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — TungCap-Anschluss fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten —
Hochdruckkihlung

' o @
v - .
“ S L 13 C
03"~ 8 = = @ al @ _
L2
. LF 52
Anstellwinkel J ‘ Rechte Ausfiihrung (R) %g
T
Katalog Nr. DCONMS  LF L2 WF DMIN  DMIN2 RE** schhedeiten <
C4PDJNR/L27055-1104-CHP 40 55 25 27 140 110 0.8 DN**1104...
C4PDJNR/L27055-15-CHP 40 55 25 27 140 110 0.8 DN**1504(06)...
C5PDJNR/L35060-15-CHP 50 60 32 85] 165 110 0.8 DN**1504(06)...
C6PDJNR/L45065-1104-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1104...
C6PDJNR/L45065-15-CHP 63 65 41 45 190 110 0.8 DN**1504(06)...

**RE: Standard Eckenradius

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF SM SH
Spanformstufe P Spanformstufe N~ 20
. S B & S <
L
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
0 Mittlere Mittl. Bearb. bis . . . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe
e S -
_g
Schnittdaten B010 Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten Schlichten WHHEE Anwendun: Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung 9
Schneidstoff BX470 AH8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe P e é Spanformstufe W W
= X i
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

C-PDJNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

Tungaloy €045




DIMPLEFX(

CDJNR/L-RD
Halter mit Doppelklemmung — 93° Anstellwinkel fUr negative, 55° rhombische Keramik-Wendeschneidplatten

mit Mulde
! e & =)
\ Lo
- ~ é - LF
93° -
£y =
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
ok Wende- Dreh-
KataloQ Nr. H B LF LH HF WF RE schneidplatten moment*
CDJNR/L2525M1507-RD 25 25 150 38 25 32 1.2 DN*D1507... 4
L CDJNR3225P1507-RD 32 25 170 38 32 32 1.2 DN*D1507... 4

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
E **RE: Standard Eckenradius
) AUSTAUSCHTEILE & ﬁ & § ( (

Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Unterlage Feder Schlussel 1 Schlissel 2
CDJNR/L*-RD CCP4-A CCS4-A CD44-A BH5-10-A BP-5-A P-3 P-4
Vv
P
A
cH
BR
X
D [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTE
Anwendung S;m;:rgggrgls
QH Schneidstoff FX105
Spanformstufe o
Sonderfcr

Schnittdaten C136

CDJNR/L-RD: Wendeschneidplatten — B073
Standard Schnittdaten — C136

C046 www.tungaloy.de




DDJNR/L
Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 55° rnombische Wendeschneidplatten

) 3

~ 30° ]
; ; "
= LF ~
93°
C
w 2
£y F E 33
o — ©
Anstellwmkel J Rechte Ausfiihrung (R) % %
T
=)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schhedotten <
DDJNR/L2020K15 20 20 125 38 20 25 0.8 DN**1504...
DDJNR/L2020K1506 20 20 125 38 20 25 0.8 DN**15086...
DDJNR/L2525M15 25 25 150 38 25 32 0.8 DN**1504...
DDJNR/L2525M1506 25 25 150 38 25 32 0.8 DN**1506...
DDJNR/L3225P15 32 25 170 38 32 32 0.8 DN**1504...
DDJNR/L3225P1506 32 25 170 38 32 32 0.8 DN**15086...

Hinweis: Nicht geeignet fir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILEQ B Vs & la { {

Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring Schraube/Spannfinger Unterlage Rohrstift Schlussel 1 Schltissel 2
DDJNR/L**15 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSD42 BP-10 LSP4 P-3 P-4
DDJNR/L**1506 DCPM-43 DLCL43 DPIS44 DLCS43 LSD42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF SM SH
Spanformstufe > \'l’gl B Spanformstufe P ‘,& . < ‘ =
L \‘ e L‘&: ~
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
0 Mittlere Mittl. Bearb. bis 0 q . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe
== == == N S
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten LR H Anwendun Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung 9
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe E‘\.:/H e e Spanformstufe \-/ < \./ <
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

DDJNR/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -

Tungaloy €047




TUNG TUET

JSDJ2CR/L-CHP

J-SERIES

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel flr positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten —

Hochdruckkthlung

V300
R )
-
93°

Anstellwinkel J2
Katalog Nr. H
JSDJ2CR/L1212F07-CHP 12
L JSDJ2CR/L1212F11-CHP 12
JSDJ2CR1212X11-CHP 12
JSDJ2CR1616X11-CHP 16

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

12
12
12
16

LF
85
85
120
120

Ohne Absatz @

P =

3 of

A /" 5/16"-24UNF

Rechte Ausfiihrung (R)

LH HF WF OAW RE*  schneidniatten moremnts
18 12 0 18 0.2 DC**0702... 1.2
19 12 0 20.5 0.2 DC*11T3... 1.2
19 12 0 20.5 0.2 DC*11T3... 1.2
19 16 0 20.5 0.2 DC*11T3... 1.2

N
AUSTAUSCHTEILE @ /4 © ( & (
Vv Katalog Nr. Schraube/Klemmung Kihleinheit Schlissel 1 Schraube/Kuhlmittelzufuhr ~ Schiiissel 2 Schraube/DirectJet Schlissel 3
JSDJ2CR/L1212F07-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F = = = =
JSDJ2CR/L1212F11-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F - - - -
P JSDJ2CR**11-CHP CSTB-4SD S-CU-CHP T-8F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2
Al
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
: Schlichten bis . . : Schlichten bis Mittlere
Anwendung Schlichten mittl. Bearb. Bearbeitung Anwendung  Feinschlichten Schlichten mittl. Bearb. Bearbeitung
QH Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff GH330 AH725 AH630 T6130
PSS PS PM
Spanformstufe o ‘ ° Spanformstufe & - - o ° ﬁ.b-
Sonderfcr
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung S:-,?tltif'gggrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Behzlllligcle?{sng
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KS05F
cMm T-DIA mitSpanwinkel T_DJA AL
o~
Spanformstufe Spanformstufe =
S B B (S
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung Schlichten Srgalgftgzgrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS CBN CBN
Spanformstufe <> o Spanformstufe \\\»r.// \\\!.//
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

JSDJ2CR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182 -, PKD — B194 -
Austauschteile fur Kiihimittelzufuhr — C134

C048 www.tungaloy.de




J-SERIES

JTDJ2CR/L

Halter mit Seitenklemmung - 93° Anstellwinkel flr positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

Ohne Absatz
w JTDJ2CR/L1212F 11
om
l EL ° ‘ # % JTDJ2CR/L1212X11
LH ‘ Y
N LF i
S T o7l
93° " 5
N 13 = 2
. 85
AnSte”WInkel J2 Rechte Ausfiihrung (R) % %
T
Sk Wende- Dreh- 2
Katalog Nr. H B LF LH HF WF HBKW RE*  conmoaobiten mommts <
JTDJ2CR/L1010X07 10 10 120 14 10 10 = 0.2 DC*0702... 0.9
JTDJ2CR/L1212F07 12 12 85 14 12 12 - 0.2 DC**0702... 0.9
JTDJ2CR/L1212X07 12 12 120 14 12 12 = 0.2 DC**0702... 0.9
JTDJ2CR/L1212F11 12 12 85 20 12 12 2 0.2 DC*11T83... 1.2
JTDJ2CR/L1212X11 12 12 120 20 12 12 2 0.2 DC*11T3... 1.2
JTDJ2CL1212M11 12 12 150 20 12 12 - 0.8 DC*11T3... 1.2
JTDJ2CR/L1616X11 16 16 120 20 16 16 = 0.2 DC*11T3... 1.2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
v
AUSTAUSCHTEILE Al & )
Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlissel
JTDJ2CR/L**07 JCP-2 JDS-3525 P-2F
JTDJ2CR/L*11 JCP-3 JDS-5040 P-2.5F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Avendng  Fonecniehan  Stierien  SSCISTES Mo L mmwending  Fonschicnin  Sovenien SCHientie Mt
Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215
o1 Js PS PM 01 Js PS PM
Spanformstufe @ o ° ‘ Spanformstufe @ o " ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung srf]?tltif'gzgrgi_s Anwendung  Feinschlichten B e’::g('_}?{ﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KS05F
cM T-DIAmit Spanwinkel AL
Spanformstufe ° Spanformstufe @’ P
b w
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung  Feinschlichten Sn?‘gltifigz:rgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN PS CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe w -
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

JTDJ2CR/L: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182 -, PKD — B194 -

Tungaloy €049




J-SERIES

JSDJCR-F
Halter mit Schraubklemmung - mit Absatz — 93° Anstellwinkel fUr positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

LF ~
N HBKL
m
S 6 T,
<|w
Sz |
w| o 112 A
ac LH ac
y :(%_7‘ | | y
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF L2 HBKL LH HF WF  OAW  RE™  onmendiien morehi
JSDJCR1016X07-F15 10 16 120 12.5 27 14 10 15 26 0.2 DC*0702... 1.2
L JSDJCR1216F07-F15 12 16 85 12.5 27 14 12 15 26 0.2 DC*0702... 1.2
JSDJCR1216X07-F15 12 16 120 12.5 27 14 12 15 26 0.2 DC*0702... 1.2
JSDJCR1216F11-F15 12 16 85 12.5 27 20 12 15 28 0.2 DC*11T3... 1.2
JSDJCR1216X11-F15 12 16 120 12.5 27 20 12 15 28 0.2 DC*11T3... 1.2
JSDJCR1620X11-F15 16 20 120 12.5 27 20 16 15 28 0.2 DC*11T3... 1.2
N *Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE @ S
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
P JSDJCR**07-F15 CSTB-2.5 T-8F
JSDJCR**11-F15 CSTB-4SD T-8F
Al
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
| Avendng  Fonsenichan  Stienien  SSCISTES Mo L mmwending Fonschicnin  Sovenien SCHiientie Mt
QH Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215
o1 Js PS PM 01 Js PS PM
Spanformstufe @ o ° ‘ Spanformstufe @ " " ‘
Sonderfcr
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung srf]?tltif'gzgrgi_s Anwendung  Feinschlichten B eh:g:e?{ﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KS05F
cM T-DIAmit Spanwinkel AL
Spanformstufe ° Spanformstufe @ P
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Anwendung  Feinschlichten Snﬁ?gfigzgrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN PS CBN CBN
Spanformstufe t - » o Spanformstufe N./’ \@’
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

JSDJCR-F: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182 -, PKD — B194 -

C050 www.tungaloy.de




SDJCR/L

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel flr positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

s &) X
93‘&’ > Jésm M LF

C

[0]

N Al =

AnSte”Winkel J Rechte Ausfiihrung (R) %%

T

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schoende on <
SDJCR1616H11 16 16 100 20 16 20 0.8 DC*11T3...
SDJCR/L2020K11 20 20 125 20.5 20 25 0.8 DC*11T3...
SDJCR/L2525M11 25 25 150 21.5 25 32 0.8 DC*11T3...

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & @ ( ﬁ

Katalog Nr. Schraube/Klemmung  Schraube/Unterlage Unterlage Schliussel 1 Schlissel 2
SDJCRI/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSD32 P-3.5 T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Avendng  Schionen ST Mt V] anwendung ronschionon  Scnionen  SSRSIRE Mt
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff GH330 AH725 AH630 T6130
PSS PS PM W** PSF PSS PM
Spanformstufe o ‘@ ’ " Spanformstufe . @my o ° ‘% D
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung S:-,?tltif'gggrgis Anwendung  Feinschlichten Schlichten Behzlllligcle?t"sng
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KS05F
CM T-DIA mitSpanwinkel T_DJA AL
Spanformstufe Spanformstufe a » “
~ =
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
| Schlichten bis : : .
Anwendung Schlichten mittl. Bearb Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe Q o Spanformstufe \\\»./’ \\\g.//
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

SDJCR/L: Wendeschneidplatten— B119 -, CBN — B182 -, PKD — B194 -

Tungaloy €051




IsoETuRN

PTJNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, dreieckige Wendeschneidplatten

B

.

e =
il

s

Anstellwinkel J
Katalog Nr. H B LF LH HF
PTINR/L2525M1104 25 25 150 18 25

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

m AUSTAUSCHTEILE & ( &

Katalog Nr. Schraube/Kniehebel Schlussel Kniehebel
PTINR/L2525M1104 LCS23A R=2:5 LCL23
N
\'}
P
A
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
QH Anwendung Schlichten B e’:'!gé?{jn g M Anwendung Schlichten B e':rl'gclaei{ﬁn g
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ ss
Spanformstufe A ‘ Spanformstufe 4 £ \
Sonderfor | R
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008

PTJNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B084 -

C052 www.tungaloy.de

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- -
WF RE** schn:ir:ip?atte mlg;?gnt*
32 0.8 TN**1104... 2




TURNINGA

ATJNR/L
Halter mit Doppelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

. I =

93° -

—— [0]

I =1 =

0 +— 0O

Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R) ‘G &

T

=]

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schhedpiatten mommts <
ATINR/L2020K16-A 20 20 125 22 20 25 0.8 TN"1604... 3
ATINR/L2525M16-A 25 25 150 22 25 32 0.8 TN**1604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ (& § j /@ & %S

Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlissel
ATINR/L**16-A ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F
WTJNR/L

Halter mit Keilklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

LH
-~ LF
s 7 E
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schneidoatten
WTJINR2020 20 20 125 31 20 25 0.8 TN**1604...
WTJINR/L2525M3 25 25 150 31 25 32 0.8 TN**1604...
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE @) & & {
Katalog Nr. Klemmkeil E-Ring Mutter Spannstift Schraube Unterlage Schlissel
WTJNR2020 WCW3 5103-25 WCN3S WCP3S WCS3 WST33 P-3
WTJNR/L2525M3 WCW3 5103-25 WCN3 WCP3S WCS3 WST33 P-3
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. : : Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF ™ TH SF 0 SM
Spanformstufe A A Spanformstufe /,\/:/\ i f’;.‘t \
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e";l:g:trﬁn g Scmwergzgsa::;g Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be'\angtleei{l.emg
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-roun All-roun T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe & 4 //
pan P &) ® o&
——] ———]
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schiichten  p Mitlere o JH| Anwendung  Feinschiichten  Schiichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe 4 Spanformstufe ) )
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

ATINR/L, WTJINR/L: Wendeschneidplatten— B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

Tungaloy €053




IsoETUuRN

AVJNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

' o ¢ =
BN 5
4—
S Lo LF ‘
93° -
- £} §§ | 2
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schnedpiatten  monemnts
AVJUNR/L2020K1204-A 20 20 125 37 20 25 0.8 VN**1204... 3
AVJUNR/L2525M1204-A 25 25 150 37 25 32 0.8 VN**1204... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE (& § j < & /

Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel

AVJINR/L™*-A ACP3L-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV222 CSTB-3.0 T-15F

TUNG TUET iIsoETuRN

PVJNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten —
Hochdruckkthlung

. - @
~ ; Lsﬁ ; 0, t
|0 o
50 - LH LF i
93°
w !
A =}
Anstellwinkel J G1/8 Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schnodpiatten  morehee.
PVJNR/L2020K1204-CHP 20 20 125 50 25 32 0.8 VN**1204... 2
PVJUNR/L2525M1204-CHP 25 25 150 50 25 32 0.8 VN**1204... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

P ¢ 0
N
AUSTAUSCHTEILE <> J%

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schliussel 1 Rohrstift Kniehebel
PVJNR/L**1204-CHP LSv212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V
AUSTAUSCHTEILE ﬁ & /8 o & (

Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2 O-Ring Schraube/KuhImittelzufuhr Schlissel 3

PVJUNR/L*1204-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: Mittlere : Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ SS SM
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe o T{en)]
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008

AVJNR/L-Eco, PVUNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B095 -
Austauschteile fir Kiihimittelzufuhr — C134

C054 www.tungaloy.de




IsoETuRN

PVJNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

=
93° ) LF -
: =
Anstellwinkel J
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
PVJNR/L2020K1204 20 20 125 35 20 25 0.8
PVJNR/L2525M1204 25 25 150 35 25 32 0.8
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
/é}
< { i 2
AUSTAUSCHTEILE %
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlissel Rohrstift Kniehebel
PVJNR/L*1204 LSv212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schlichten B e’::g;?{s ng M Anwendung Schlichten B eh::gzle?{s ng
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ SS SM
Spanformstufe ‘ - Spanformstufe . & . i*i ;
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008

PVJUNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B095 -

c

2

oo

235

Rechte Ausfiihrung (R) @ %

T

Wende- Dreh- =2

schneidplatten morr?ent* <
VN**1204... 2
VN**1204... 2

Tungaloy €055




MINIFTURN

JSVJ2XR/L

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur VXGU-Wendeschneidplatten

A ¢ o}
LN \ I
1
LH
-~ LF ~

£f T B

Anstellwinkel J2
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**

JSVJ2XR/L1010X09 10 10 120 17 10 0 0.2
JSVJ2XR/L1212F09 12 12 85 19 12 0 0.2
JSVJ2XR/L1212X09 12 12 120 19 12 0 0.2
JSVJ2XR/L1616X09 16 16 120 19 16 0 0.2
JSVJ2XR/L2020H09 20 20 100 19 20 0 0.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & /<§

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
JSVJ2XR/L... SR34-508 T-7F

MINIFTURN

JSVJXR/L

Ohne Absatz

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende-
schneidplatten

VXGUO9T2*L/R...
VXGUO9T2*L/R...
VXGUO9T2**L/R...
VXGUO09T2**L/R...
VXGUO9T2*L/R...

Dreh-
moment*
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur VXGU-Wendeschneidplatten

L
L] d. o}
LH -
H$N =
T T
Anstellwinkel J
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
JSVJIXR/L2020K09 20 20 125 35 20 25 0.4
JSVJIXR/L2525M09 25 25 150 35 25 32 0.4

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
JSVUXR/L... SR34-508 T-7F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten M Anwendung Schlichten

Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
JRP JRP
Spanformstufe $ Spanformstufe $
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSVU2XR/L, JSVIXR/L: Wendeschneidplatten— B156
Standard Schnittdaten — C135

C056 www.tungaloy.de

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende-
schneidplatten

VXGUO9T2*L/R...
VXGUO09T2*L/R...

reh-
moment*

0.9
0.9




MINIFTURN

JSVJ2XR/L-CHP

DIRECTTJET

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur VXGU-Wendeschneidplatten — Hochdruckkihlung

= Ohne Absatz @
= <
, = Bk B
oy *
93°
w | 5
T = m \%
: » 35
Anstellwinkel J2 5/167-24UNFE Rechte Ausflihrung (R) %%
T
Hoke Wende- Dreh- 2
Katalog Nr. H B LF LH HF WF OAW RE schneidplatten moment* <
JSVJ2XR/L1212F09-CHP 12 12 85 20 12 0 13.5 0.2 VXGUO09T2**L/R... 0.9
JSVJ2XR1212X09-CHP™ 12 12 120 19.5 12 0 13.4 0.2 VXGUO9T2**L... 0.9
JSVJ2XR1616X09-CHP™ 16 16 120 19.5 16 0 16 0.2 VXGUO09T2*"L... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).
Kompatibel mit DirectTungJet.
AUSTAUSCHTEILE & =© / (
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Kihleinheit Schlussel
JSVJ2XR/L1212F09-CHP SR34-508 S-CU-CHP T-7F
MINIFTURN
JPVJ2XR/L
Halter mit Seitenklemmung — 93° Anstellwinkel fir VXGU-Wendeschneidplatten
- u Ohne Absatz
% A &
bl
LF
1 [1]° ks
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schnoipiatten  moremntr
JPVJ2XR/L1010X09 10 10 120 19 10 0 0.2 VXGUO09T2**L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1212F09 12 12 85 19 12 0 0.2 VXGUO9T2*L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1212X09 12 12 120 19 12 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1616X09 16 16 120 19 16 0 0.2 VXGU09T2**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

§ V4 S p
=
AUSTAUSCHTEILE =
Katalog Nr. Kniehebel Klemmkeil Schraube/Kniehebel Schliussel
JPVJ2XR/L... SLLV-1 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten M Anwendung Schlichten
Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
JRP JRP
Spanformstufe $ Spanformstufe $
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSVU2XR/L-CHP, JPVJ2XR/L: Wendeschneidplatten — B156
Standard Schnittdaten — C135

Tungaloy €057




MINIFTURN

JSVJXR-F
Halter mit Schraubklemmung - mit Absatz — 93° Anstellwinkel fir VXGU-Wendeschneidplatten

HBKL
= Rl 1
Sl 12|\ ©
||
.LT - LF N
= LH
L
| s O E
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF L2 HBKL LH HF WF  OAW  RE*™  schnedoiatten momentt
JSVJUXR1016X09-F15 10 16 120 12 27 19 10 15 26 0.2 VXGUO09T2**L... 0.9
JSVUXR1216F09-F15 12 16 85 12 27 19 12 15 26 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JSVJUXR1216X09-F15 12 16 120 12 27 19 12 15 26 0.2 VXGUO9T2**L... 0.9
E JSVJUXR1620X09-F15 16 20 120 12 27 19 16 15 26 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schliissel
JSVUXR**-F15 SR34-508 T-7F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten M Anwendung Schlichten

Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
JRP JRP
Spanformstufe & Spanformstufe &
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JSVUXR-F: Wendeschneidplatten— B156
Standard Schnittdaten — C135

C058 www.tungaloy.de




TURNINGA

AVJNR/L

Halter mit Doppelklemmung — 93° Anstellwinkel fir negative, 35° und 25° rhombische Wendeschneidplatten

=}

U D 4 &

LH

R E———
930 LF >
T
L | E 5
. 85
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R) % %
T
- Dreh- 2
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  chmedotitten moment: <
AVJINR/L2020K16-A 20 20 125 43 20 25 0.8 V/YN**1604... 3
AVJINR/L2525M16-A 25 25 150 46 25 32 0.8 V/YN**1604... 3
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE (Oé (& § j <> & / <
Katalog Nr. Spannfinger ~ Schraube/Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlissel
AVJINR/L*16-A ACP3L ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV322 CSTB-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eg:gé?{ﬁn g M Anwendung Schlichten B e'::gcle?{t?n g
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF ™ SF SM
Spanformstufe @ o @B - Spanformstufe \;lam T 1*} i
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten Beh;lrigle?tr:ng Schflﬁlegeerasrga:lllsng Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120
All-round All-round All-round T-DIA ™t Spanwinkel
Spanformstufe ‘ - - Spanformstufe P | -
Schnittdaten B0O10 Schnittdaten BO12
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Beg:g!e?{fmg H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX480 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe F‘\./j @ o Spanformstufe

Schnittdaten B0O14 Schnittdaten B0O16

AVJNR/L: Wendeschneidplatten — B094 -, B107, CBN — B178, PKD — B192

Tungaloy €059




TUNG TLET

PVJNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel flir negative, 35° und 25° rhombische Wendeschneidplatten
— Hochdruckkuthlung

4 ) s
== |0 o
20 LF N
93°
B
Anstellwinkel J Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WE RE™  schhodpiatten  moreon
PVJINR/L2020K16-CHP 20 20 125 50 20 32 0.8 V/YN**1604... 2
PVJNR/L2525M16-CHP 25 25 150 50 25 32 0.8 V/YN**1604... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
)
I © { a e
AUSTAUSCHTEILE <> <
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlussel 1 Rohrstift Kniehebel
PVJUNR/L*16-CHP LSV317 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V
AUSTAUSCHTEILE é @ / f o & (
Katalog Nr. Kuhleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2 0O-Ring Schraube/Kuhlmittelzufuhr Schlissel 3

PVJNR/L*16-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P2

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e'::g?i{f:n g M Anwendung Schlichten B e'\an:tbﬂeeit": ng
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF ™ SF SM
Spanformstufe @ = @ - Spanformstufe T =1 Z*\fl
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
" Mittlere Mittl. Bearb. bis i i
Anwendung Schlichten e ' Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120
All-round All-round All-round T-DIA mit Spanwinkel
Spanf tufi Spanfi tuf
panformstufe - - - panformstufe S | -
Schnittdaten B0O10 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Mittlere H  Anwendung  Feinschlichten  Schiichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX480 AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe P‘\% 0 o Spanformstufe _

Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

PVJNR/L-CHP: Wendeschneidplatten— B094 -, B107, CBN — B178, PKD — B192
Austauschteile flr Kiihimittelzufuhr — C134

C060 www.tungaloy.de




TUNG TUET iIsocETuaN TUNGCAS

C-PVJNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — TungCap-Anschluss — 93° Anstellwinkel fir negative, 35° und 25° Wendeschneidplatten

- Hochdruckkuhlung

@

] b

\ z

- N /<50° 3

93° a

Anstellwinkel J =
|
Katalog Nr. DCONMS LF L2 WF DMIN DMIN2 RE**

C4PVJNR/L27060-1204-CHP 40 60 20 27 140 90 0.8
C4PVJNR/L27060-16-CHP 40 60 - 27 140 110 0.8
C6PVJNR/L45065-1204-CHP 63 65 1.5 45 190 81 0.8
C6PVJNR/L45065-16-CHP 63 65 - 45 190 81 0.8

Geeignet fur Kihimitteldruck 14 MPa
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE <> @\@ ( ( @ &

—
L1

Rechte Ausfiihrung (R)

C
2
~
)
9
©
&
=)
<

schnwe?gglztten
VN*1204...

V/YN**1604...
VN*1204...

V/YN**1604...

Katalog Nr. Unterlage Schlussel 1 Schlussel 2 Rohrstift Kniehebel
C*PVJNR/L**-1204-CHP LSV212 LCS3V P25 P-3 LSP3 LCL3V
C*PVJUNR/L*-16-CHP LSV317 LCS3V P-2.5 = LSP3 LCL3V
AUSTAUSCHTEILE @ & ﬁ o
Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schlissel 3 O-Ring
C*PVJNR/L**-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e'::géei{sn g M Anwendung Schlichten B e'\an:tbﬂeeit"s ng
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF ™ SF SM
Spanformstufe @ o @- - Spanformstufe \-Irs!'_\ =T Z*}l
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
0 Mittlere Mittl. Bearb. bis i i
Anwendung Schlichten e ' Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120
All-round All-round All-round T-DIA mit Spanwinkel
Spanf tufi Spanfi tuf
panformstufe - - - panformstufe S | -
Schnittdaten B0O10 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Mittlere H  Anwendung  Feinschlichten  Schiichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe P"\% o o Spanformstufe _ . o = ® .=

Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

C-PVUNR/L-CHP: Wendeschneidplatten— B094 -, B107, CBN — B178, PKD — B192
Austauschteile flr Kihimittelzufuhr — C134

Tungaloy 061



TUNG TUET

JSVJ2BR/L-CHP

J-SERIES

Halter mit Schraubklemmung — 93°
Hochdruckkihlung

Anstellwinkel fur positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten —

" Ohne Absatz @
' SEER ==k
=
N /50° LH
: = LF
93°
L -
IV 5 2 I#
: Z 5/16”-24UNF
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfiihrung (R)
wok Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF OAW RE schneidplatten moment*
JSVJ2BR/L1212F11-CHP 12 12 85 23.6 12 0 14.7 0.2 VB**1103... 1.2
L JSVJ2BR1212X11-CHP 12 12 120 23.6 12 0 14.7 0.2 VB**1103... 1.2
JSVJ2BR1616X11-CHP 16 16 120 23.6 16 0 16 0.2 VB**1103... 1.2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
N AUSTAUSCHTEILE @ <P Vs Q @ ( & (
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Kuhleinheit Schlissel Schraube/Kuihlmittelzufuhr Schlussel Schraube/DirectJet Schlissel
vV JSVJ2BR/L1212F11-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F = = = =
JSVJ2B**11-CHP CSTB-2.5 S-CU-CHP T-8F SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-6-TB P-2
P
A
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. Anwendung Schlichten S:‘?tltilc.:hBt::rtéi-s M Anwendung Schlichten Snﬁ?tltifrgg:rgi_s
QH Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AH725 AH630
PSS PS PSF PSS
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe <> °
Sonderfcr
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s;?gf"gggrgi.s Anwendung Schlichten srz?tltlr I'gzgrgi.s
Schneidstoff T515 Schneidstoff AH8015 AH8015
CM PSS PS
Spanformstufe ‘ Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten B022 Schnittdaten B026
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe

o s

Schnittdaten B028

JSVJU2BR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B150 -, CBN — B189 -
Austauschteile fir Kihimittelzufuhr — C134

C062 www.tungaloy.de




SVJCR/L

Halter mit Schraubklemmung - 93° Anstellwinkel fUr positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

w o #
L) ﬁﬂ —1
P— \ LH
93&, 50° - LF
l L
ar
Anstellwinkel J
Katalog Nr. H B LF LH HF WF
SVJCR/L1616H16 16 16 100 32 16 20
SVJCR/L2020K16 20 20 125 32 20 25
SVJCR/L2525M16 25 25 150 40 25 32
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE & = < 4 /@
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schraube/Unterlage Unterlage Schlissel 1 Schlussel 2
SVJCRI/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSv32 R=3!5; T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schlichten Sr?\?t!tllc hBt::rgi-s M Anwendung Schlichten S;li}':fl’gggrgi.s B er:gleei{jn 9
Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AH725 AH630 T6130
PSS PS PSF PSS PM
Spanformstufe ° ‘ Spanformstufe ° ° S = .
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s;mfrgzgrgls Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e"::ttat(le?trﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KSO05F
CM T-DIA mitSpanwinkel T_DJA AL
Spanformstufe - Spanformstufe ) I o) — 88—
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
LSTEnEh i Schlichten bis : . .
g Schlichten mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe e o Spanformstufe - \./’ - \./’
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

SVJCR/L: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B190, PKD — B194

c

2

oo

235

Rechte Ausfiihrung (R) @ %

T

S

W, -

RE** schneeigglgtten <
0.8 VC**1604...
0.8 VC**1604...
0.8 VC*1604...

Tungaloy €063




Y=-rPrRO SERIES

SYJBR/L

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel flr positive, 25° rhombische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel J

Katalog Nr. H B LF
SYJBR/L2020K16 20 20 125
L SYJBR/L2525M16 25 25 150

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & /<§

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
SYJBR/L... CSTB-2.5L.080 T-8F
\'}
P
A
G
BR
X
D
S
K
F Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
el
QH Schneidstoff T9225 Schneidstoff GT9530
M ZM
Spanformstufe i{giﬁ Spanformstufe =
Sonderfor

Schnittdaten B006 Schnittdaten B010

SYJBR/L: Wendeschneidplatten — B160

C064 www.tungaloy.de

V-
i

LH

LF

LH
35
40

HF
20
25

Rechte Ausfiihrung (R)

WF RE** schnwe?ggﬁ{tten
25 0.8 YWMT16T3...
32 0.8 YWMT16T3...




DIMPLEFX(

CDNNN-RD

Halter mit Doppelklemmung — 63° Anstellwinkel fir negative, 55° rhombische Keramik-Wendeschneidplatten

g m¢
cER =

Wi

63°

c

2

©

. =9

Anstellwinkel N =32

I&

- 3

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schmomimatte moreh-. <
CDNNN2525M1507-RD 25 25 150 40 25 12.5 1.2 DN*D1507... 4

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & ﬁ Y -4 & § ( (

Katalog Nr. Spannfinger  Schraube/Spannfinger Unterlage

Schlussel 1 Schlussel 2

CDNNN2525M1507-RD CCP4-A CCS4-A CD44-A BH5-10-A BP-5-A P-3 P-4

I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTE

Schlichten bis

Anwendung it “Bearb,

Schneidstoff FX105
Spanformstufe o

Schnittdaten C136

CDNNN-RD: Wendeschneidplatten — B073
Standard Schnittdaten — C136

Tungaloy €065




SDNCN

Halter mit Schraubklemmung — 62.5° Anstellwinkel fUr positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

v
O S
[T
o) =
62.5° LH LE
>
L.
T Ty
Anstellwinkel N
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
SDNCN1616H11 16 16 100 21 16 8 0.8
SDNCN2020K11 20 20 125 21 20 10 0.8
SDNCN2525M11 25 25 150 21 25 12,5 0.8
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE @ = ( /@
Katalog Nr. Schraube/Klemmung  Schraube/Unterlage Unterlage Schlissel 1 Schlussel 2
SDNCN... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSD32 P-3.5 T-15F
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Avending  schionen ST Mt ] anwendung  Fonschionon  Scniohan SOOI oMt
QH Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff GH330 AH725 AH630 T6130
PSS PS PM W** PSF PSS PM
Spanformstufe ,/\ Spanformstufe Ny ﬂ =
o \9/ R . @
Sonderfor -
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung S;I;tltifl'lBtzgrgi.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Behzlllligcle?t"sng
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KS05F
cMm T-DIA mitSpanwinkel T_DJA AL
Spanformstufe ‘ Spanformstufe
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
AETE : Schlichten bis : : .
g Schlichten mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe ~ ~
< S & &
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

SDNCN: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182 -, PKD — B194

C066 www.tungaloy.de

schnwe?ggﬁ;tten
DC*11T3...
DC*11T3...
DC*11T3...




IsoETuRN

AVVNN-Eco

Halter mit Doppelklemmung — 72.5° Anstellwinkel fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

- -
72.5°

Anstellwinkel V

Katalog Nr. H B LF
AVVNN2020K1204-A 20 20 125
AVVNN2525M1204-A 25 25 150

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE &

Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger

i 2

AVVNN**-A ACP3L-E ACS-5W

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

H Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff
TSF ™
Spanformstufe - ‘ Spanformstufe
Schnittdaten B006 Schnittdaten

AVVNN-Eco: Wendeschneidplatten — B095 -

LF
o
5N E! 58
85
Rechte Ausfiihrung (R) G S
&
Wende- - >
LH HF WF RE** schne?gpleatten m'g,',?é‘nt* <
38 20 10 0.8 VN**1204... 3
38 25 13 0.8 VN*1204... 3
& . & /%
Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlissel
SP-2.5 ASV222 CSTB-3.0 T-15F
N Mittlere
Schiichten Bearbeitung
T6120 T6130
SM
5 el
B008

Tungaloy €067




IsoETuRN

PVVNN-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung — 72.5° Anstellwinkel fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

LL I
;L o> © oM
AJ
LH
- LF
- - >
72.5°
A
A :
Anstellwmkel v Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE™  schneidpiatten  moment*
PVVNN2020K1204 20 20 125 38 20 10 0.8 VN**1204... 2
L PVVNN2525M1204 25 25 150 38 25 12.5 0.8 VN**1204... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

’ AUSTAUSCHTEILE < ( o &

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlussel Rohrstift Kniehebel
N PVVNN**1204 LSv212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V
P
A
G
BR
X
g [
S
K
F Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schlichten B e’::g;?{s ng M Anwendung Schlichten B ehan:gnle?{t?n 9
QH Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ SS SM
Spanformstufe ‘ - Spanformstufe . o . ;;@ )
Sonderfor
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008

PVVNN-Eco: Wendeschneidplatten — B095 -

C068 www.tungaloy.de




TURNINGA

AVVNN

Halter mit Doppelklemmung — 72.5° Anstellwinkel fir negative, 35° und 25° rhombische Wendeschneidplatten

v
|- :
LH
- - = LF .
72.5° L2 5
I =
q += 0
Anstellwinkel V 85
T
Wende- Dreh- 2:
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schneidplatten moment*
AVVNN2020K16-A 20 20 125 46 20 10 0.8 V/YN**1604... 3
AVVNN2525M16-A 25 25 150 46 25 12.5 0.8 V/YN**1604... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ (& § y <> & ﬁ

Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger Rohrstift

Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel
AVVNN**16-A ACP3L ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV322 CSTB-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Beh;l:g(le?{ﬁng M Anwendung Schlichten Be';/l:gcl-z?{sng
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF ™ SF SM
Spanformstufe @ o - - Spanformstufe T 7 Z*}.
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
. Anwendung Schlichten Beh;lrigle?tr:ng Schﬂ&legeerasrga:lllsng Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120
All-round All-round All-round T-DIA ™t Spanwinkel
Spanf tuf Spanf tuf
panformstufe ‘ - - panformstufe S | -
Schnittdaten B0O10 Schnittdaten BO12
. Anwendung  Feinschlichten Schlichten Beg:g!e?{fmg H Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX480 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe F‘\./g @ o Spanformstufe
Schnittdaten B014

Schnittdaten B016

AVVNN: Wendeschneidplatten — B094 -, B107, CBN — B178, PKD — B192

Tungaloy €069




BR

QH

Sonderfor

DIMPLEFX(

CVVNN-RD

Halter mit Doppelklemmung — 72.5° Anstellwinkel fir negative, 35° rhombische Keramik-Wendeschneidplatten

| < G

— — LF

o =

Anstellwinkel V

[

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schmemitte  moneontt
CVVNN2525M1607-RD 25 25 150 46 25 12.5 1.2 VN*D160712 4

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ <> (SB § ( (

Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger  Unterlage Schraube/Unterlage Schlussel 1 Schlussel 2

CVVNN2525M1607-RD CCP4-A CCS4-A CV34-A BH-4-10-A BP-5-A P-3 P-4

I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTE

Anwendung S;m;:fg:grgls

Schneidstoff FX105
Spanformstufe ‘
Schnittdaten C136

CVVNN-RD: Wendeschneidplatten — B099,
Standard Schnittdaten — C136

C070 www.tungaloy.de




SVVCN

Halter mit Schraubklemmung — 72.5° Anstellwinkel fUr positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

= | 2
s
\t N - LF ,l
72.5°
L
=Hnlll =
Anstellwinkel V
Katalog Nr. H B LF HF WF
SVVCN2020K16 20 20 125 20 10
SVVCN2525M16 25 25 150 25 12.5
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE & (] < ( /8
Katalog Nr. Schraube/Klemmung  Schraube/Unterlage Unterlage Schlussel 1 Schlussel 2
SVVCN... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSV32 P-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung Schlichten Sr?\?t!tllc hBt::rtt)’i-s M Anwendung Schlichten S;li}':fl’gggrgi.s B er:gleei{jn 9
Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AHT725 AH630 T6130
PSS PS PSF PSS PM
Spanformstufe ° ‘ Spanformstufe ° ° s’.
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung s;mfrgzgrgls Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eh::ttattle?trﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KSO05F
CM T-DIA mitSpanwinkel T_DJA AL
Spanformstufe - Spanformstufe "I ) — 38—
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
LSTEnEh : Schlichten bis : . .
g Schlichten mittl. Bearb. Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe Q o Spanformstufe - \./ - \./
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

SVVCN: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B190, PKD — B194

RE**
0.8
0.8

c
2
-
590
£
©
&
3
<

Wende-
schneidplatten
VC**1604...
VC**1604...

Tungaloy €071



TURNINGA

ADPNN

Halter mit Doppelklemmung — 62.5° Anstellwinkel fur negative, 565° rhombische Wendeschneidplatten

Y
0 @
[T
- - LF
62.5° -
A
H a0 =
Anstellwinkel P
- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schhodofiten  moment*
ADPNN2020K15-A 20 20 125 36 20 7:5 0.8 DN**1504... 3
L ADPNN2525M15-A 25 25 150 36 25 12.5 0.8 DN**1504... 3
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
J
AUSTAUSCHTEILE &5 (& & y (& /@
N Katalog Nr. Spannfinger  Schraube/Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlissel
ADPNN**15-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD432 CSTB-3.5 T-15F
Vv
Al
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
QH Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF SM
-~ 5 N 5 | SN
Sonderfcr o - .
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e’::g;?{ﬁn g waeg:gsa:&sng Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’:':g('_}?{ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe . ‘ . Spanformstufe 5 .| » g S
Schnittdaten B010 Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Beh;l:gtle?{t?ng Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe N:A o Spanformstufe K . N‘/ .
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016
ADPNN: Wendeschneidplatten— B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192

C072 www.tungaloy.de




PDPNN

Halter mit Kniehebelklemmung — 62.5° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel P

Katalog Nr. H B LF
PDPNN2525 25 25 150
PDPNN2525M15E 25 25 150

**RE: Standard Eckenradius
/é@.
& ¢
AUSTAUSCHTEILE o
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlissel
PDPNN2525 LSD42 LCS4 P-3
PDPNN2525M15E ELSD42 ELCS4 P-3
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten  Schiichten e':'r‘gt';{jng o oeart e M
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF ™ TH
Spanformstufe @ _ s ° ‘
W ¥
Schnittdaten B006
" Mittlere Mittl. Bearb. bis
RN SelEiEm Bearbeitung Schwerzerspanung
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round

Spanformstufe ‘ ‘ ‘

Schnittdaten B010

Anwendung  Feinschlichten Schlichten Beh;l:gtle?{t?ng

Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005

CBN HRF HRM

Spanformstufe P

Schnittdaten B014

M

<

53 = LF o
st
11l :
L
I t <
: | £
\,\I 1 Oo % 'g
Il
Wende- 2
LH HF WF RE** schneidplatten <L
36 25 12.5 0.8 DN**1504...
36 25 12.5 0.8 DN**1506...
Rohrstift Kniehebel
LSP4 LCL4
LSP4S LCL44
. Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff T6120 T6130 T6130
SF SM
Spanformstufe ?(.\/(\ < g {‘/)‘.’\\l&\ .
Sy | a2
Schnittdaten B008
0 q 0 Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff DX120 DX140 TH10
T-DIA MitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe
P -y -
Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe W” N‘/ .
Schnittdaten B016

PDPNN: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192

Tungaloy €073




SRACR/L

Halter mit Schraubklemmung — 91° Anstellwinkel flr positive, runde Wendeschneidplatten

Anstellwinkel A

Katalog Nr.
SRACR1010H05
SRACR/L1212H05
SRACR/L1212H06
SRACR1616H05
SRACR/L1616H06
SRACR/L1616H08
SRACR/L2020K05
SRACR/L2020K06
SRACR/L2020K08
SRACR/L2525M05
SRACR/L2525M06
SRACR/L2525M08

APy

AUSTAUSCHTEILE

10
12
12
16
16
16
20
20
20
25
25
25

&

Katalog Nr. Schraube/Klemmung
SRACR/L1*1*H05 CSTB-2.2R
SRACR/L1212H06 CSTB-2.5

SRACR1616H05 CSTB-2.2R
SRACR/L1616H06 CSTB-2.5
SRACR/L1616H08 CSTB-3
SRACR/L2020K05 CSTB-2.2R
SRACR/L2020K06 CSTB-2.5
SRACR/L2020K08 CSTB-3
SRACR/L2525M05 CSTB-2.2R
SRACR/L2525M06 CSTB-2.5
SRACR/L2525M08 CSTB-3

10
12
12
16
16
16
20
20
20
25
25
25

P

Schlussel
T-7F
T-8F
T-7F
T-8F
T-9F
T-7F
T-8F
T-9F
T-7F
T-8F
T-9F

LF
100
100
100
100
100
100
125
125
125
150
150
150

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schwer-
Anwendung mittl. Bearb. zerspanung
Schneidstoff T9215 T9215

RS 61
Spanformstufe @ '

Schnittdaten B018
Schwer-
Anwendung zerspanung
Schneidstoff T9215
61
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B022
Schlichten bis Schwer-
s eencind mittl. Bearb. zerspanung
Schneidstoff AH8015 AH8015

RS 61
Spanformstufe Q 6

Schnittdaten

B026

M Anwendung
Schneidstoff

Schwer-
zerspanung

T9215

61
Spanformstufe ‘

Schnittdaten

Anwendung

Schneidstoff

B020

Schlichten bis
mittl. Bearb.
KSO05F
AL

Spanformstufe ‘/ ’

Schnittdaten

SRACR/L: Wendeschneidplatten — B129 -

C074 www.tungaloy.de

B024

oy

)

LH

= LF

A =

LH HF
10 10
10 12
12 12
10 16
12 16
16 16
10 20
12 20
16 20
10 25
12 25
16 25

WF
10.3
12.3
12.4
16.3
16.4
16.5
20.3
20.4
20.5
253
25.4
25.5

Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-e

RCMT0502...
RCMTO0502...
RC*T0602...
RCMTO0502...
RC*T0602...
RC*T08083...
RCMT0502...
RC*T0602...
RC*T08083...
RCMTO0502...
RC*T0602...
RC*T0808...




J-SERIES

JTTANR/L

Halter mit Doppelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatte

""i m¢ Ohne Absatz
S QN
LH
— () < LF -
91° - 5
[T ~<
| I o) = it
Anstellwinkel A Rechte Ausfiihrung (R) ? %
[ea}
3
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schmenotitten moreh-. <
JTTANR/L1216K16 12 16 125 19.8 12 16 0.4 TN**1604... 1.2
JTTANR/L1616K16 16 16 125 19.8 16 16 0.4 TN**1604... 1.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

l,
AUSTAUSCHTEILE 7l & }y

Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger Schlussel
JTTANR/L... JCP-3N JDS-5040 P-2.5F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten M Anwendung  Feinschlichten

Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
o1 o 01 o
Spanformstufe bt Spanformstufe =
fomed fome
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung srf‘?tltif'gzgrgi_s Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120
cM T_DlAKI Spanwinkel
Spanformstufe ‘ Spanformstufe ®
]
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe L L

=t i

Schnittdaten B016

Schnittdaten

JTTANR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

Tungaloy €075




J-SERIES

JSTACR/L

Halter mit Schraubklemmung — 91° Anstellwinkel flr positive, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

L
=

LH

LF

HF
H

o
91"\‘:

¢ m Ohne Absatz

AnSte”Winkel A Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schmedomtten  momntt
JSTACR/L0808K08 8 8 125 10 8 8 0.2 TC**0802... 0.6
JSTACR/L1010K08 10 10 125 10 10 10 0.2 TC**0802... 0.6
JSTACR/L1212K11 12 12 125 12 12 12 0.4 TC*1102... 1.2
JSTACR/L1616H11 16 16 100 12 16 16 0.4 TC*1102... 1.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ /<§

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
JSTACR/L*K08 CSTB-2L T-6F
JSTACR/L**11 CSTB-2.5 T-8F
STSERIES
E JTTACR/L
Halter mit Seitenklemmung — 91° Anstellwinkel fur positive, 60° dreieckige Wendeschneidplatten
Ohne Absatz
[,
=1 le.| o
LH
-9 ’_Jk LF ,!
91°
[T
1 O] Exi
Anstellwinkel A Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  sohmaotiten  moneont*
JTTACL0810K08 8 10 125 10 8 10 0.2 TC**0802... 0.9
JTTACR/L1212M11 12 12 150 12 12 12 0.4 TC*1102... 0.9
JTTACR/L1616M11 16 16 150 12 16 16 0.4 TC*1102... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE & }
Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Klemmung Schlissel
JTTACL0810K08 JCP-1 JDS-3525 P-2F
JTTACR/L*M11 JCP-2 JDS-3525 P-2F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Sr:?tltifl‘lBlggrgi.s Be"::lt)ttle?trﬁng M Anwendung  Feinschlichten Schlichten Srﬁmfrgzgrg's Be':rigle?tr\?n g
Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215 Schneidstoff SH725 SH725 T9215 T9215
01 Js PS PM 01 Js PS PM
A hH A A A AL AA
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schlichten bi: 3 . Mittlere
Anwendung :uttllc B:grbl.s Anwendung Feinschlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 KSO05F
cM T-DIA mitSpanwinkel A
Spanformstufe Spanformstufe A
.
Soe
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024

JSTACR/L, JTTACR/L: Wendeschneidplatten— B137 -, PKD — B194

C076 www.tungaloy.de




STACR/L

Halter mit Schraubklemmung — 91°

Anstellwinkel fur positive, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

Ohne Absatz
sl =
e LH
91%: LF

c

w 2

£ | =y Py

. 25

Anstellwinkel A Rechte Ausfiihrung (R) '© §

T

>

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schuoadeiten <

STACR/L1616H16 16 16 100 22.5 16 16 0.8 TC*16T3...

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & @ /d ( ﬁ

Katalog Nr. Schraube/Klemmung

Schraube/Unterlage Unterlage Schlussel 1 Schlussel 2
STACRI/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SST32 P-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
: : . Schlichten bis Mittlere : Mittlere
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten oittl Boarb. Eeplissinn M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff AHT725 T6130
o1 PSS PS PM PSF PM
Spanformstufe A A a Q Spanformstufe a }-\
—
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung S;?tltilchBtggrgis Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120
CcM T-DIA mit Spanwinkel
Spanformstufe Spanformstufe »A
DOXT 20
Schnittdaten B022

Schnittdaten B024

STACR/L: Wendeschneidplatten — B137 -

Tungaloy €077




TURNTEC

TLANR/L

Halter mit Schraubklemmung — Schwerzerspanung — 93° Anstellwinkel flir negative, tangentiale Wendeschneidplatten

93°

Anstellwinkel A

Katalog Nr.
TLANR/L1616H12
TLANR/L1616M12S
TLANR/L2020K12
TLANR/L2020K16
TLANR/L2525M12
TLANR/L2525M16
TLANR/L3232P16
TLANR/L3232P24
TLANR/L4040R16
TLANR/L4040R24
TLANR/L5050S24

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr.

an
TLANR1616H12
TLANL1616H12
TLANR1616M12S
TLANL1616M12S
TLANR2020K12
TLANL2020K12
TLANR2020K16
TLANL2020K16
TLANR2525M12
TLANL2525M12
TLANR2525M16
TLANL2525M16
TLANR3232P16
TLANL3232P16
TLANR3232P24
TLANL3232P24
TLANR4040R16
TLANL4040R16
TLANR4040R24
TLANL4040R24
TLANR5050S24
TLANL5050S24

16
16
20
20
25
25
32
32
40
40
50

&

Schraube/Klemmung

CSTB-3.5L115-S
CSTB-3.5L115-S
CSTB-3.5L115-S
CSTB-3.5L115-S
CSTB-3.5L115-S
CSTB-3.5L115-S
CSTB-4L115-S
CSTB-4L115-S
CSTB-3.5L115-S
CSTB-3.5L115-S
CSTB-4L115-S
CSTB-4L115-S
CSTB-4L115-S
CSTB-4L115-S
CSTB-5L163-S
CSTB-5L163-S
CSTB-4L115-S
CSTB-4L115-S
CSTB-5L163-S
CSTB-5L163-S
CSTB-5L163-S
CSTB-5L163-S

16
16
20
20
25
25
32
32
40
40
50

&

Schraube/Unterlage

CSTF-2L055-S
CSTF-2L055-S
CSTF-2L055-S
CSTF-2L055-S
CSTF-2L055-S
CSTF-2L055-S

CSTF-2L055-S
CSTF-2L055-S

TLANRY/L: Wendeschneidplatten — C079
Standard Schnittdaten — C136

C078 www.tungaloy.de

=

[ LF |
Typ 1616 .
X =]
—T 1
A
LF LH HF WF
100 20 16 20
150 20 16 20
125 20 20 25
125 25 20 25
150 20 25 30
150 25 25 30
170 35 32 37
170 35 32 38
200 35 40 47
200 40 40 47
250 40 50 57
= 7 4
Unterlage Schlissel 1
TSL12R = KEYV-T10
TSL12L = KEYV-T10
TSL12R - KEYV-T10
TSL12L - KEYV-T10
TSL12R = KEYV-T10
TSL12L = KEYV-T10
TSL16R PSP-16 KEYV-T15
TSL16L PSP-16 KEYV-T15
TSL12R = KEYV-T10
TSL12L = KEYV-T10
TSL16R PSP-16 KEYV-T15
TSL16L PSP-16 KEYV-T15
TSL16R PSP-16 KEYV-T15
TSL16L PSP-16 KEYV-T15
TSL24R SP 16-L14 KEYV-T20
TSL24L SP 16-L14 KEYV-T20
TSL16R PSP-16 KEYV-T15
TSL16L PSP-16 KEYV-T15
TSL24R SP 16-L14 KEYV-T20
TSL24L SP 16-L14 KEYV-T20
TSL24R SP 16-L14 KEYV-T20
TSL24L SP 16-L14 KEYV-T20

Schliussel 2
T-6F-S
T-6F-S
T-6F-S
T-6F-S
T-6F-S
T-6F-S

T-6F-S
T-6F-S

Rechte Ausflihrung (R)

schvr\mlgirg:)?z-atte
LNMX1204*R/L...
LNMX1204**R/L...
LNMX1204*R/L...
LNMX1606*R/L...
LNMX1204*R/L...
LNMX1606**R/L...
LNMX1606*R/L...
LNMX2410*R/L...
LNMX1606*R/L...
LNMX2410**R/L...
LNMX2410*R/L...




Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

LNMX12/16/24
INSL RE
o =
) %w @@%
9 A
N,
\LJ
et ' S
<
Bl sten * [ % or
M Rostfreier Stahl DA¢ :(Eﬂé
Eisenguss DA DA DAY z
Nichteisenmetalle
S [‘étéii?iﬁgen Y ;1. Wanhl
H Geharteter Stahl Y¢ 2. Wahl
o Bechichtet
=
Katalog Nr. SE RE |0 g 8§ BW |INSL| S
N~
2 pR3
LNMX120408R-TDR R |08 @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120408L-TDR L 08 @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120412R-TDR R [12 | @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120412L-TDR L |12 ®@ @ 4.8 12 11.6
LNMX160608R-TDR R |08 | ®@ @ 6.4 | 162 | 135
LNMX160608L-TDR L 08 @ @ 6.4 16.2 13.5
LNMX160612R-TDR R [12 | @ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160612L-TDR L |12 ®@ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160616R-TDR R |16 | @ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160616L-TDR L 16 | @ @ 6.4 16.2 13.5
LNMX241016R-TDR R |16 | @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241016L-TDR L |16 ®@ @ 9.4 24 20.5
LNMX241024R-TDR R |24 @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241024L-TDR L 24 @ @ 9.4 24 20.5
LNMX160608R-MDR R |08 ®@ @ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160608L-MDR L l08|®@ @ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160612R-MDR R |12 @ @ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160612L-MDR L 12 @ @ @ 6.4 16.2 13.5
LNMX160608R-TWR R |08 @ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160608L-TWR L |08 @ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160612R-TWR R |12 | @ @ 6.4 | 16.2 | 135
LNMX160612L-TWR L |[12]|@ @ 6.4 | 162 | 135

@ Lagerstandard

Standard Schnittdaten — C136

Tungaloy €079




TU~RNINGA

ARGNR/L

Halter mit Doppelklemmung — 91° Anstellwinkel fUr negative, runde Wendeschneidplatten

|
- \(’45°

Anstellwinkel G

N5

I
L
m
=
e LH
> LF |
L
) ﬁ | E!
Rechte Ausfiihrung (R)

LH HF WF RE™  schneidpiatte  moment*
28 25 32 6.35 RN**120400 3

4 & 5

SIIVEEE]]

Katalog Nr. H B LF
ARGNR/L2525M12-A 25 25 150
L *Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
J
AUSTAUSCHTEILE & (§§
Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger

N ARGNR/L... ACP4S ACS-5W

Vv

P

A

BR

X

D [

S

K

F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTE

Anwendung g
QH Schneidstoff T9225
61
Spanformstufe
Sonderfcr
Schnittdaten B006

ARGNR/L: Wendeschneidplatten — B074

C080 www.tungaloy.de

Rohrstift
BP-7 SP-2.5

Schraube/Unterlage
CSTB-3.5

Unterlage
ASR420

T-15F




PRGNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, runde Wendeschneidplatten

Anstellwinkel

LF
125
150

Katalog Nr. H B
PRGNR/L2020 20 20
PRGNR/L2525M4 25 25

**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE &
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel
PRGNR/L2020 LSR32 LCS3
PRGNR/L2525M4 LSR42 LCS4

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schwer- Schwer-
Anwendung zerspanung M Anwendung Zzerspanung
Schneidstoff T9215 Schneidstoff T9215
61 61
Spanformstufe Spanformstufe
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Schwer- Schwer-
. Anwendung Zzerspanung Anwendung Zzerspanung
Schneidstoff T9215 Schneidstoff TH10
61 61
Spanformstufe Spanformstufe
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Schwer- Schlichten bis
. Anwendung Zzerspanung . Anwendung mittl. Bearb.
Schneidstoff TH10 Schneidstoff LX11
61 -
Spanformstufe Spanformstufe K .J
Schnittdaten B014

Schnittdaten B016

PRGNR/L: Wendeschneidplatten — B074

45°
A <\§
L m¢
=3P
i N
il =}
LH HF WF
19 20 25
25 25 32

i

Rohrstift
LSP3
LSP4

=

Kniehebel

LCL3
LCL4

Rechte Ausflihrung (R)
W -
RE* schne?ggleatten
4.76 RNMG090300-61
6.35 RN**120400

Tungaloy €081

c
2
S~
)
o
©
&
3
<




DRGNR/L
Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 91° Anstellwinkel fUr negative, runde Wendeschneidplatten

/\45"
TR
;i | -
LH
LF
L
T % | e
Anstellwmkel G Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schnaiipiatte
DRGNR/L2525M12 25 25) 150 28 25 32 6.35 RN**120400
L **RE: Standard Eckenradius
st = B B S © & A (¢ (¢
J Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring  Schraube/Spannfinger ~ Unterlage Rohrstift Schlussel 1 Schlissel 2
DRGNRI/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSR42 BP-10 LSP4 P-3 P-4
N
Vv
P
Al
BR
X
D [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTE
Anwendung g
QH Schneidstoff T9215
61
Spanformstufe ‘
Sonderfcr
Schnittdaten B006

DRGNR/L: Wendeschneidplatten — B074

C082 www.tungaloy.de




PRGCR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 91° Anstellwinkel fur positive, runde Wendeschneidplatten

Anstellwinkel G

Katalog Nr. H B LF
PRGCR/L2020K10 20 20 125
PRGCR/L2525M12 25 25 150
PRGCR/L3225P16 32 25 170
PRGCR/L3232P20 32 32 170

© il {
AUSTAUSCHTEILE \

Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlissel
PRGCR/L2020K10 LSR32C LCS2 P-2
PRGCR/L2525M12 LSR42C LCS3 P-2.5
PRGCR/L3225P16 LSR53C LCS5 P-3
PRGCR/L3232P20 LSR63C LCS5 P-3

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schwer- Schwer-
Anwendung mittl. Bearb. zerspanung M aowendung zerspanung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T9215
RS 61 61
Spanformstufe ‘ ' Spanformstufe ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schwer- Schlichten bis
Anwendung o Anwendung i) Bearb.
Schneidstoff T9215 Schneidstoff KS05F
61 AL =
Spanformstufe ' Spanformstufe @
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Schlichten bis Schwer- Mittlere
aencing mittl. Bearb. zerspanung Anwendung Bearbeitung
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff LX11
RS 61 -
Spanformstufe e 6 Spanformstufe
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

PRGCR/L: Wendeschneidplatten — B129 -

S o
LF
L
ty 11 =
HF WF
20 25
25 32
32 32
32 40
Rohrstift Kniehebel
LSP3 LCL3C
LSP3 LCL4C
LSP4 LCL5C
LSP6C LCL6C

Rechte Ausflihrung (R)

c
2
S~
)
o
©
&
3
<

Wende-
schneidplatten
RCMM1008...
RCM*1204...
RCM*1606...
RCM*2006...

Tungaloy €083



SRGCR/L

Halter mit Schraubklemmung — 91° Anstellwinkel flr positive, runde Wendeschneidplatten

LF

HF

Anstellwinkel G

: e

Katalog Nr. H B LF
SRGCR1212H05 12 12 100 9.5
SRGCR/L1212H06 12 12 100 10
SRGCR/L1616H05 16 16 100 9.5
SRGCR/L1616H06 16 16 100 10
SRGCR/L1616H08 16 16 100 11
SRGCR/L2020K05 20 20 125 11.2
SRGCR/L2020K06 20 20 125 12
SRGCR/L2020K08 20 20 125 12.7
SRGCR/L2020K10 20 20 125 14
SRGCR/L2525M05 25 25 150 14.7
SRGCR/L2525M06 25 25 150 15
SRGCR/L2525M08 25 25 150 16.2
SRGCR/L2525M10 25 25 150 17.5

AUSTAUSCHTEILE

&

G Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schraube/Unterlage Unterlage Schlissel 1
E SRGCR1212H05 CSTB-2.2R = = =
SRGCR/L1212H06 CSTB-2.5 = = =
SRGCR/L1616H05 CSTB-2.2R - - -
SRGCR/L1616H06 CSTB-2.5 - - -
SRGCR/L1616H08 CSTB-3 = = =
SRGCR/L2020K05 CSTB-2.2R = = =
SRGCR/L2020K06 CSTB-2.5 - - -
SRGCR/L2020K08 CSTB-3 - - -
SRGCR/L2020K10 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSR32 P-3.5
SRGCR/L2525M05 CSTB-2.2R = = =
SRGCR/L2525M06 CSTB-2.5 - - -
SRGCR/L2525M08 CSTB-3 - - -
SRGCR/L2525M10 CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSR32 P-3.5
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung S;?tltilc.:hatggrgi-s zesg:;::'lel:;ng M AITEIEIE Zesf:g;vlﬁ:;'lg
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T9215
RS 61 61
Spanformstufe @ ' Spanformstufe '
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Anwendung Zf,:::’,,e;,g Anwendung  SIEER DS
Schneidstoff T9215 Schneidstoff KS05F
61 AL
Spanformstufe ' Spanformstufe @
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
S anwenaung  SHERID®  erepanung
Schneidstoff AH8015 AH8015
RS 61
Spanformstufe @ a
Schnittdaten B026

SRGCRY/L: Wendeschneidplatten — B129 -

C084 www.tungaloy.de

HF
12
12
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25

Schlissel 2

T-7F
T-8F
T-7F
T-8F
T-9F
T-7F
T-8F
T-9F

T-15F
T-7F
T-8F
T-9F

T-15F

WF
16
16
20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
32

Rechte Ausfiihrung (R)
schnwe?gglix_tten
RCMTO0502...
RC*T0602...
RCMTO0502...
RC*T0602...
RC*T0803...
RCMT0502...
RC*T0602...
RC*T0803...
RC*T1008...
RCMT0502...
RC*T0602...
RC*T08083...
RC*T1008...




FDRTURN

SRGCR/L
Halter mit Schraubklemmung — 91° Anstellwinkel flr positive, runde Wendeschneidplatten

L mi
s |
LH
LF
o
# [T] = 33
q 5=
Anstellwmkel G Rechte Ausflihrung (R) ?%
[<a}
_ =]
KataloQ Nr. H B LF LH HF WF schvr\llgirzi%?étte mgﬁgnt* <
SRGCR/L2525M12-6F 25 25 150 18.6 25 32 RCMT1204M0-6RS/-6RM 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

AUSTAUSCHTEILE & f ﬁ

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Fettschmierstoffpaste Schlissel
SRGCR/L2525M12-6F CSTB-4 M-1000 T-15F

I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
RCMT

6RS

Bl seni
M Rostfreier Stahl
Eisenguss
Nichteisenmetalle
Hitzeb.
Legierungen
Gehérteter Stahl
Bechichtet Cermet
o
[52]
Katalog Nr. Qe wY P INSD| S D1
AN AN ™
oo oo 2]
FFEFEFE =z
RCMT1204M0-6RS [ BN BN BN J [ J 12 4.76 | 5.16
RCMT1204M0-6RM [ BN BN BN J [ J 12 4.76 | 5.16

@ Lagerstandard

SRGCRY/L: Standard Schnittdaten — C134

Tungaloy €085




BR

QH

Sondertor

IsoETuRN

PTGNR/L-Eco

Halter mit Kniehebelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, dreieckige Wendeschneidplatten

)

NI
91°

K

Anstellwinkel G

Katalog Nr. H B LF LH HF
PTGNR/L2020K1104 20 20 125 20 20
PTGNR/L2525M1104 25 25 150 20 25

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE § ( &

Katalog Nr. Schraube/Kniehebel Schlissel Kniehebel
PTGNR/L*1104 LCS23A P-2.5 LCL23

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: Mittlere : Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ ss
£ N\
Spanformstufe Spanformstufe s @
B
Schnittdaten B006 Schnittdaten

PTGNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B084 -

C086 www.tungaloy.de

RE**
0.8
0.8

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
schneidplatten moment*
TN*1104... 2
TN**1104... 2




TURNINGA

ATGNR/L
Halter mit Doppelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten
\
e &
- Ui
91° L5 -
wh

| T «f E

Anstellwinkel G

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
ATGNR/L2020K16-A 20 20 125 22 20 25 0.8
ATGNR/L2525M16-A 25 25 150 22 25 32 0.8
ATGNR/L2525M22-A 25 25 150 26 25 32 0.8

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

Spannfinger

&

Schraube/Spannfinger

O\

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr. Rohrstift

c

[0

38

25

Rechte Ausfiihrung (R) ‘& 5

T

Wende- Dreh- 2

schneidplatten moment* <
TN**1604... 3
TN™1604... 3
TN*2204... 3

&

Pl

Unterlage

Schraube/Unterlage

ATGNR/L**16-A ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5
ATGNR/L**22-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST422 CSTB-3.5
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. : : Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF A ™ SF
' = ,< \>\
Spanformstufe Spanformstufe / \
> L
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
. i ttl. . b . i ) Mittl
Anwendung Schlichten Be’:l!tt::{ﬁng Scmxleg:;r;?a:lljsng Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bea:ge?{l.emg
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-roun All-round All-roun T-DIA "“A‘Spﬂ"‘”i"ke‘ T-DIA P
Spanformstufe ‘ Spanformstufe @ @ //.
——] ———] A
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Wik Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe A A Spanformstufe =} @
& ©BXM20MV o @ CBXM20V 4
Schnittdaten BO14 Schnittdaten B016

ATGNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

ST IVEEE]]
T-15F
T-15F

Tungaloy €087



TUNG TUET

PTGNR/L-CHP

iIsoETuaN

Halter mit Kniehebelklemmung — 91° Anstellwinkel fir negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten —

Hochdruckkthlung

= o &

@

PTGNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -
Austauschteile fir Kithimittelzufuhr — C134

C088 www.tungaloy.de

NI
91° & LF
£y =
Anstellwinkel G G1/8 e Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE™  schheidniatten  moremnts
PTGNR/L2020K1104-CHP 20 20 125 38 20 32 0.8 TN*1104... 2
L PTGNR/L2020K16-CHP 20 20 125 38 20 32 0.8 TN**1604... 2
PTGNR/L2525M1104-CHP 25 25 150 38 25 32 0.8 TN*1104... 2
J PTGNR/L2525M16-CHP 25 25 150 38 25 32 0.8 TN*1604... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
A
: A { b A
AUSTAUSCHTEILE % ]
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
' PTGNR/L**1104-CHP - LCS23A P-2.5 LSP3 LCL23
PTGNR/L**16-CHP LST317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
: Ve & /4 & {
AUSTAUSCHTEILE O
Katalog Nr. Kihleinheit Befestigungsschraube Schlissel 2 Schraube/Kuhimittelzufuhr Schlissel 3
A PTGNR/L**1104-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2
PTGNR/L**16-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eh;lrigl:nrﬁng Schf":werggggar?l:sng M Anwendung Schlichten B e'::gleei{sn g
QH Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF ™ TH SF P
Spanformstufe ‘ A ‘ A Spanformstufe J ;8\\
Sonderfa T =y {
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e’\an:tt:(le?trﬁn g Scmxleg:;r;?a:lljsng Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be'\::)t(la?{l.emg
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-roun All-round All-roun T-DIA it Spanwinkel T_ DA P
A //
Spanformstufe Spanformstufe @ @ ®
——] ———] A
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten 3 e'g'r'g":{jn o Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe /@ Spanformstufe ‘ b
n n /:anzc;\ ,:sxm;\
Schnittdaten BO14 Schnittdaten B016




PTGNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

sl =
- ° *
\, L} LF
91° = -
+f & =
Anstellwinkel G
Katalog Nr. H B LF LH HF WF
PTGNR/L1616 16 16 100 22 16 20
PTGNR/L2020 20 20 125 22 20 25
PTGNR/L2525M3 25 25 150 22 25 32
PTGNR/L2525M4 25 25 150 28 25 32
PTGNR3225P4 32 25 170 28 32 32
**RE: Standard Eckenradius
A
AUSTAUSCHTEILE \ %
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlissel Rohrstift Kniehebel
PTGNR/L1616, 2020 LST317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
PTGNR/L2525M3 LST317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL3
PTGNR/L2525M4 LST42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
PTGNR3225P4 LST42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B ezlrigleeitr:ng Schf":werggggar?l:sng M Anwendung Schlichten B e'::gleei{sn g
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF ™ TH SF
Spanformstufe ‘ \ ‘ A Spanformstufe
TR
Schnittdaten B006 Schnittdaten
Anwendung Schlichten B e’\an:g:ﬁn g Scmwergzgsa::;g Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140
All-roun All-round All-roun T-DIA "XSPE"W""‘E‘ T-DIA
Spanformstufe ‘ ‘ A Spanformstufe @ @
——] ———]
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schiichten ~ p Mitlere o JH| Anwendung  Feinschiichten  Schiichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe /@ Spanformstufe ‘ ‘
Schnittdaten BO14 Schnittdaten B016

PTGNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

P

RE*
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

Mittlere
Bearbeitung

TH10

li/A

Rechte Ausflihrung (R)

c
2
S~
)
o
©
&
3
<

schnwe?g glea_tten
TN**1604...
TN**1604...
TN**1604...
TN*2204...
TN*2204...

Tungaloy €089



DTGNR/L

Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

il

Anstellwinkel G

WF
ey

EX:

LF

=

Katalog Nr. H B LF LH HF WF
DTGNR/L2020K16 20 20 125 21 20 25
L DTGNR/L2525M16 25 25 150 21 25 32
DTGNR/L2525M22 25 25 150 28 25 32
Hinweis: Nicht geeignet fir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
J **RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCH- J:L % § /\ § @
N TEILE s ©)
Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring  Schraube/Spannfinger ~ Unterlage Rohrstift
DTGNR/L*16 DCPM-33 LCL33 DPIS33 DLCS33 LST317 BP-9 LSP3
Vv DTGNR/L*22 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LST42 BP-10 LSP4
P
Al
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
: . . Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
QH Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF ™ TH SF SM
=) /<l-»\>\ ity
Spanformstufe ég Spanformstufe / -, \\ [f“
Sonderfo T = i )
Schnittdaten B006 Schnittdaten
Anwendung Schlichten Be'\::tt)ttle?{ﬁng Scmxgrgir;?a:l:sng Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140
All-roun All-round All-roun T-DIA "“A‘Spﬂ"‘”i"ke‘ T-DIA
Spanformstufe Spanformstufe @ @
——] ———]
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
A q A A Mittlere q q .
nwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
spanformstute .~ i A A Spanformstufe b \
' n @ CBXM20M g @ CBXM20V 4
Schnittdaten BO14 Schnittdaten B016

DTGNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -

C090 www.tungaloy.de

P

Rechte Ausfiihrung (R)

RE** schnWta?:i1 gﬁ;tten
0.8 TN**1604...
0.8 TN**1604...
0.8 TN*2204...

Schlissel 1 Schlissel 2

P-2.5 P-3
P-3 P-4
Mittlere
Bearbeitung
TH10

é




PCBNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung — 75° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

=1 a0 oy
s LH
750&/ ° LF
-
w 5
Ii \ \ ‘It 5
. 59
Anstellwinkel B Rechte Ausfihrung (R) 5 &
T
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schmeribiatte <
PCBNR/L2525 25 25 150 28 25 22 0.8 CN**1204...

Hinweis: 100° Ecken werden verwendet.
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE [© / QO ( @ &
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlissel Rohrstift Kniehebel
PCBNR/L2525 LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. : . Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF ™ TH SF < SH ’
AN p 7N
Spanformstufe 4 “Ql > Spanformstufe ! “\\/‘k
Schnittdaten B006 Schnittdaten
A Mittlere Mittl. Bearb. bis Mittlere
PR V) Schlichten Bearbeitung Schwerzerspanung LR Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff TH10
All-round All-round All-round P
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe Q
Schnittdaten ) B010 ) Schnittdaten B012
. Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff AH8005 AHB8005
HRF HRM
Spanformstufe
Schnittdaten B014

PCBNR/L: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

Tungaloy €091




B-R@

TURNTEC

TLBNR/L

Halter mit Schraubklemmung — Schwerzerspanung — 75° Anstellwinkel flir negative, tangentiale Wendeschneidplatten

WF

2

_\ | E LF
75°

y {1

=

Anstellwinkel B

Rechte Ausfiihrung (R)

Wendeschneidplatte

Katalog Nr. H B LF LH HF WF
TLBNR/L4040R24 40 40 200 35 40 35
AUSTAUSCHTEILE & = f /

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Unterlage Rohrstift Schlussel
TLBNR4040R24 CSTB-5L163-S TSL24R PSP-16 KEYV-T20
TLBNL4040R24 CSTB-5L163-S TSL24L PSP-16 KEYV-T20
Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
LNMX12/16/24
INSL RE
0
A 5
9 N,
\L/
[EVAmE Y
Bl seni *
M Rostfreier Stahl DA
Eisenguss ¢
Nichteisenmetalle
S II:Itietgziee?t..mgen Y : 1. Wahl
H Gehaérteter Stahl ¢ 1 2. Wahl
g Bechichtet
Katalog Nr. % RE |0 g & BW |INSL| S
= PRI
LNMX120408R-TDR R |08 |®@ @ 4.8 12 11.6
LNMX120408L-TDR L 08 @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120412R-TDR R 12| @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120412L-TDR L 12| @ @ 4.8 12 11.6
LNMX160608R-TDR R |08 |®@ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160608L-TDR L 08 @ @ 6.4 16.2 13.5
LNMX160612R-TDR R 12| @ @ 6.4 16.2 | 13.5
LNMX160612L-TDR L 12| @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160616R-TDR R 16 | @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160616L-TDR L 16 | @ @ 6.4 16.2 13.5
LNMX241016R-TDR R 16 | @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241016L-TDR L 16 | @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241024R-TDR R |[24]|@®@ @ 9.4 24 20.5
LNMX241024L-TDR L 24 @ @ 9.4 24 20.5
LNMX160608R-MDR R |08 ® @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160608L-MDR L 08 ®@ @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612R-MDR R 121 @ @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612L-MDR L 121 @ @ @ 6.4 16.2 13.5
LNMX160608R-TWR R |08 | ®@ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160608L-TWR L 08 @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612R-TWR R 12 | @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612L-TWR L 12| @ @ 6.4 16.2 13.5

Standard Schnittdaten — C136

C092 www.tungaloy.de

@ Lagerstandard

LNMX2410*R/L...




TURNINGA

ASBNR/L
Halter mit Doppelklemmung — 75° Anstellwinkel fUr negative, quadratische Wendeschneidplatten
L
P s ° .3
%) LO‘
LH go [
- LF ~ A
2020-type 5
L E] =5
: 52
Anstellwinkel B Rechte Ausflihrung (R) %E
Il
- 3
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schmedpiatten  m2re. 2
ASBNR/L2020K12-A 20 20 125 30 20 17 0.8 SN**1204... 3
ASBNR/L2525M12-A 25 25 150 30 25 22 0.8 SN**1204... 3
ASBNR/L2525M15-A 25 25 150 425 25 22 1.2 SN**1506... 6.4
ASBNR/L3232P15-A 32 32 170 425 32 27 1.2 SN**1506... 6.4
ASBNR/L3232P19-A 32 32 170 47.5 32 27 1.2 SN**1906... 6.4
ASBNR/L4040S19-A 40 40 250 47.5 40 35 1.2 SN**1906... 6.4

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

**RE: Standard Eckenradius

Spannfinger

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr. Schraube/Spannfinger Rohrstift

Unterlage

Schraube/Unterlage

4

Schlissel 1 Schlissel 2

ASBNR/L*12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422
ASBNR/L*15-A ACP5S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASS533
ASBNR/L*19-A ACP6S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASS634
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B ehgrig:{jn g Schf":weggggamsn g M Anwendung Schlichten
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120
TF ™ TH SF .
N5
Spanformstufe Spanformstufe )\/.\ ~ {
[ Semies]
Schnittdaten B006 Schnittdaten
" Mittlere Mittl. Bearb. bis i
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung Schlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX140
All-round All-round All-round T-DIA
N
Spanformstufe . Spanformstufe Q
=
Schnittdaten B010 Schnittdaten
. . " Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff BX480 AH8005 AHB8005
CBN < HRF HRM
|
Spanformstufe Q |
h—
Schnittdaten B014

ASBNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193

CSTB-3.5 T-15F -
CSTB-5 = KEYV-T20
CSTB-5 - KEYV-T20

Mittlere Mittl. Bearb. bis
Bearbeitung Schwerzerspanung

T6130 T6130
, SH

=< e

Ciomy) ()

lo—\) el

| {

B008

Mittlere

Bearbeitung
TH10

SO SR

P

B012

Tungaloy €093




PSBNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 75° Anstellwinkel fur negative, quadratische Wendeschneidplatten

Anstellwinkel B

Katalog Nr. H B LF LH
PSBNR/L1616 16 16 100 22
L PSBNR/L2020 20 20 125 28
PSBNR/L2525 25 25 150 24
J PSBNR/L3232 32 32 170 40
**RE: Standard Eckenradius
. A {
AUSTAUSCHTEILE \
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlussel
Vv PSBNR/L1616 LSS33 LCS3 P-2.5
PSBNR/L2*2* LSS42 LCS4 P-3
PSBNR/L3232 LSS63 LCS6 P-4
P
Al
G I
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. n n Mittlere Mittl. Bearb. bis
. Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M
QH Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TH
Speromee . . .
Sonderfcr
Schnittdaten
" Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round
Spanformstufe
Schnittdaten B010
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’:jgg{jﬂ g
Schneidstoff BX480 AH8005 AHB8005
CBN ‘ HRF HRM
Spanformstufe Q |
==
Schnittdaten B014

Rechte Ausfiihrung (R)

LF o
=
HF WF RE*
16 13 0.8
20 17 0.8
25 22 0.8
32 27 1.2
Rohrstift Kniehebel
LSP3L LCL3
LSP4 LCL4
LSP6 LCL6
. Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff T6120 T6130 T6130
SF ) T SM “ = ! SH <
‘ ; @) -)
Spanformstufe )\\/.\ {_ ﬁ‘t —a ﬁ '1 4
| sasse { —
Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten Belzlnigtle?{ﬁn g
Schneidstoff DX140 TH10
T-DIA P )
Spanformstufe 9 g
Schnittdaten B012

PSBNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193

C094 www.tungaloy.de

schnwe?cril gﬁ'-;tten
SN**0908...
SN**1204...
SN**1204...
SN**1906...




DSBNR/L

Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 75° Anstellwinkel fUr negative, quadratische Wendeschneidplatten

WF

£

LF

- e i =

Anstellwinkel B

Katalog Nr. H B LF LH HF WF
DSBNR/L2020K12 20 20 125 35 20 17
DSBNR/L2525M12 25 25 150 35 25 22

Hinweis: Nicht geeignet fir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57

**RE: Standard Eckenradius
E B & g & @

AUSTAUSCHTEILE &

Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring Schraube/Spannfinger Unterlage Feder Rohrstift
DSBNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSS42 BP-10 LSP4
HSRNR/L

c
2
ey}
35
Rechte Ausfiihrung (R) "G &
T [
Wende- %
RE** schneidplatten <
0.8 SN**1204...
0.8 SN**1204...
Schlussel 1 Schlissel 2
P-3 P-4

Halter mit Rickzugbolzen — 75° Anstellwinkel fur negative, quadratische Wendeschneidplatten

=

[ ]
LF |
75°
—
Anstellwinkel R Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schreaatitten
HSRNR/L4040R 40 40 200 50 40 43 1.6 SNMM3109...
HSRNR/L5050S 50 50 250 60 50 53 1.6 SNMM31009...
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE j & (
Katalog Nr. Klemmkeil Schraube Unterlage Schlussel
HSRNR/L... SW99 LS-8 NAS-04 P-4
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
: : . Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF_ . ™ TH SF <
SN Yo
Speromee . }\.';!I' - . e 5 .1 :
C——
| o,
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
: Mittlere Mittl. Bearb. bis . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA P
N
Spanformstufe Spanformstufe O g
= T
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Mittlere
Bearbeitung
Schneidstoff BX480 AH8005 AHB8005
CBN ‘ < HRF HRM
Spanformstufe Q | '
h—
Schnittdaten B014

DSBNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193
HSRNR/L: Wendeschneidplatten — B081

Tungaloy €095




TURKNTFEEED

RE
1.2
1.2

Wende-
schneidplatten
POMG110612
POMG130612

PPXOR/L-HD
Halter mit Kniehebelklemmung — 48.5° Anstellwinkel fur negative, 108° funfeckige Wendeschneidplatten
i= m
i
! Y
RE = C] g
KAPR
. —-—1H
Anstellwinkel X = LF -

Katalog Nr. H B LF LH HF WF KAPR
PPXOR/L2525M11-HD 25 25 150 35 25 32 485
PPXOR/L3232P13-HD 32 32 170 40 32 40 485
AUSTAUSCHTEILE @ f & <§® (

Katalog Nr. Unterlage Rohrstift Kniehebel Schraube/Kniehebel Schlissel
PPXOR/L2525M11-HD LSPO53 LSP5 LCL5 LCS5 P-3
PPXOR/L3232P13-HD LSPO63 LSP6 LCL6 LCS6 P-4

TURNTEEED

PPXOR/L-HF

Halter mit Kniehebelklemmung — 22.5° Anstellwinkel fur negative, 108° fuinfeckige Wendeschneidplatten

A
m
[
T
Anstellwinkel X > LF -
Katalog Nr. H B LF LH HF WF KAPR
PPXOR/L2525M11-HF 25 25 150 35 25 32 225
PPXOR/L3232P13-HF 32 32 170 40 32 40 22.5
AUSTAUSCHTEILE (@) j & & (
Katalog Nr. Unterlage Rohrstift Kniehebel Schraube/Kniehebel Schlussel
PPXOR/L2525M11-HF LSPO53 LSP5 LCL5 LCS5 P-3
PPXOR/L3232P13-HF LSPO63 LSP6 LCL6 LCS6 P-4

RE
1.2

1.2

Wende-
schneidplatten
POMG110612
POMG130612

Hinweis: Da der Eckenwinkel der TurnTenFeed-Wendeschneidplatte 108° betragt, muss die Werkstiickkante méglicherweise zusétzlich nachbearbeitet werden, um Material

zu entfernen und einen rechten Winkel zu erhalten.

Standard Schnittdaten — C135

C096 www.tungaloy.de




Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

POMG-MNW

108°

c
[0
T6
Bl stani * % % 85
M Rostfreier Stahl D¢ %é
Eisenguss % [¥¢ ¥ 2
Nichteisenmetalle
Hitzeb. )
S Legierungen * % : 1. Wahl
H Geharteter Stahl S 2. Wahl
Bechichtet
Katalog N =
—
atalog Nr. RE 3338 IC L BS S D1
AN AN
o o o L
FFFF <
POMG110612-MNW 121 @ @ @ @ 15.875| 1153 | 1.5 6.35 1.2
POMG130612-MNW 121 @ @ @ @ 19.05 | 13.84 2 6.35 1.2

@ Lagerstandard

Tungaloy €097




&

TURNFEED

XWXPR/L

Halter mit Doppelklemmung — Schwerzerspanung — 20° Anstellwinkel fur positive, 80° trigonale Wendeschneidplatten

LF ~
] i I E
Anstellwinkel X
Katalog Nr. H B LF HF WF
XWXPR/LL2525M09 25 25 150 25 32
XWXPR/L3232P09 32 32 170 32 40
XWXPR/L4040S09 40 40 250 40 50
AUSTAUSCHTEILE ﬁa (& /) >
Katalog Nr. Spannfinger-Set  Schraube/Spannfinger Schlussel
XWXPR/L... CSY-20 CSPB-5 IP-20T
Hinweis: Schneidrichtung der Wendeschneidplatte beachten.
Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
WPMTO09-ML
N .
IC RE
) sten * 1 [ % [
M Rostfreier Stahl %
Eisenguss ¥ [¥% [¥¢ 5% Y
Nichteisenmetalle
Hitzeb.
S Lé;ieerungen % : 1. Wahl
H Gehirteter Stahl Y¢ 2. Wahl
Bechichtet
o
Katalog Nr. RE |0 © © © § IC S
A AN v~ =
o oo o I
FFEFEEF<
WPMT090725ZPR-ML 25 @ ®© @ © O 1.5 7
WPMT090725ZPL-ML 25| @ @ @ © 1.5 7

@ Lagerstandard

Standard Schnittdaten — C135

C098 www.tungaloy.de

Rechte Ausfiihrung (R)
Wende-
schneidplatten
WPMT090725ZPR/L-ML

WPMT090725ZPR/L-ML
WPMT090725ZPR/L-ML




PRDCN
Halter mit Kniehebelklemmung — 45° Anstellwinkel fur positive, runde Wendeschneidplatten

v
. o}
=<
i c
y 1] = -2
Anstellwinkel D 23
Il
Katalog Nr. H B LF LH HF WF schnotdmatte <
PRDCN2020K10 20 20 125 22 20 15 RCMM10083...
PRDCN2525M12 25 25 150 24 25 18.5 RCM*1204...
PRDCN3225P12 32 25 170 24 32 18.5 RCM*1204...
PRDCN3225P16 32 25 170 28 32 20.5 RCM*1606...
PRDCN3232P20 32 32 170 32 32 26 RCM*2006...
PRDCN4040R25 40 40 200 42 40 32.5 RCM*2507...
&
AUSTAUSCHTEILE & ( @ &
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schliussel Rohrstift Kniehebel
PRDCN2020K10 LSR32C LCS2 P-2 I!SP3 LCL3C
PRDCN**25*12 LSR42C LCS3 P-2.5 LSP3 LCL4C
PRDCN3225P16 LSR53C LCS5 P-3 LSP4 LCL5C
PRDCN3232P20 LSR63C LCS5 P-3 LSP6C LCL6C
PRDCN4040R25 LSR84C LCS8C P-4 LSP6 LCL8C

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schwer- Schwer-
Anwendung "t "Bearb. zerspanung M Anwendung zerspanung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T9215
RS 61 61
Spanformstufe ‘ ' Spanformstufe ‘
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
Schwer- Schlichten bis
PERE V) zerspanung (ORI mittl. Bearb.
Schneidstoff T9215 Schneidstoff KS05F
61 AL =
Spanformstufe ' Spanformstufe @
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Schlichten bis Schwer-
PTERE ) mittl. Bearb. zerspanung
Schneidstoff AH8015 AH8015
RS 61
Spanformstufe e 6
Schnittdaten B026

PRDCN: Wendeschneidplatten — B129 -

Tungaloy €099




SRDCN

Halter mit Schraubklemmung — 45° Anstellwinkel flr positive, runde Wendeschneidplatten

Anstellwinkel D

Katalog Nr.
SRDCN2020K06
SRDCN2020K08
SRDCN2020K10
SRDCN2525M06
SRDCN2525M08
SRDCN2525M10

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr.

SRDCN2020K06
SRDCN2020K08
SRDCN2020K10
SRDCN2525M06
SRDCN2525M08
SRDCN2525M10

Schraube/Klemmung Schraube/Unterlage

Anwendung

Schneidstoff

H
20
20
20
25
25
25

&

CSTB-2.5
CSTB-3
CSTB-3.5L
CSTB-2.5
CSTB-3

CSTI

Schlichten bis
mittl. Bearb.

T9215

B-3.5L

Schwer-
zerspanung

T9215

RS 61
Spanformstufe ‘ ‘

B018

Schnittdaten

Anwendung

Schneidstoff

Schwer-
zerspanung

T9215

61
Spanformstufe '

Schnittdaten

Anwendung

Schneidstoff

B022

Schlichten bis

mittl. Bearb.
AH8015

Schwer-
zerspanung

AHB8015

RS 61
Spanformstufe e 6

Schnittdaten

B026

20
20
20
25
25
25

)

DTS5-3.5

DTS5-3.5

Anwendung

Schneidstoff

LF
125
125
125
150
150
150

©

Unterlage

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schwer-
zerspanung

T9215

61
Spanformstufe '

Schnittdaten

Anwendung

Schneidstoff

B020

Schlichten bis
mittl. Bearb.
KSO05F
AL

Spanformstufe @

Schnittdaten

SRDCN: Wendeschneidplatten — B129 -

C100 www.tungaloy.de

B024

= LF N
il Ty
LH HF
12 20
16 20
20.3 25
12 25
16 25
20.3 25
Schlissel 1 Schlissel 2
- T-8F
- T-9F
P-3.5 T-15F
= T-8F
- T-9F
P-3.5 T-15F

WF
13
14
15

15.5

16.5

17.5

schvr\!: i’(‘i‘:‘ﬁ;tte
RC*T0602...
RC*T0803...
RC*T1008...
RC*T0602...
RC*T0803...
RC*T1008...




FDRTURN

SRDCN

Halter mit Schraubklemmung — 45° Anstellwinkel flr positive, runde Wendeschneidplatten

£ @ o

—2 » LF

g
tf [ ] =| 33
. 59
Anstellwinkel D =32
T [
5
Katalog Nr. H B LF LH HF WF schnaitipiatte moment* <

SRDCN2525M12-6F 25 25 150 241 25 18.5 RCMT1204M0-6RS/-6RM 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung

AUSTAUSCHTEILE & f /<w$

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Fettschmierstoffpaste Schlussel
SRDCN2525M12-6F CSTB-4 M-1000 T-15F

I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
RCMT

* Dk ke ke *
M Rostfreier Stahl
Eisenguss Yo 9% [ 5%
Nichteisenmetalle
Hitzeb.
Légi?arungen % : 1. Wahl
Gehérteter Stahl Y 2. Wahl
Bechichtet Cermet
o
(59
Katalog Nr. Qe wY B INSD| S D1
AN~ 2
o o0 0 2]
FFEFEF =
RCMT1204M0-6RS ® 06 0O [ J 12 476 | 5.16
RCMT1204M0-6RM ® 06 00 [ J 12 4.76 | 5.16

@ Lagerstandard

SRDCN: Standard Schnittdaten — C134

Tungaloy €101




TURNINGA

ASDNN

Halter mit Doppelklemmung — 45° Anstellwinkel fUr negative, quadratische Wendeschneidplatten

45°

Anstellwinkel D

—i»

i

i
& T

K

ASDNN, PSDNN: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193

C102 www.tungaloy.de

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schneidplatte  momentt
ASDNN2020K12-A 20 20 125 35 20 10 0.8 SN**1204... 3
ASDNN2525M12-A 25 25 150 35 25 12.5 0.8 SN**1204... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE 6@ § f O (& S
Katalog Nr. Spannfinger Schraube/Spannfinger Feder Rohrstift Unterlage Schraube/Unterlage Schlissel
ASDNN**12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F
PSDNN
Halter mit Kniehebelklemmung — 45° Anstellwinkel fur positive, runde Wendeschneidplatten
2y
®
45°
LF -
-
&
Anstellwinkel D
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schniiptatte
PSDNN1616 16 16 100 22 16 8 0.8 SN*0908...
PSDNN2020 20 20 125 30 20 10.3 0.8 SN**1204...
PSDNN2525 25 25 150 30 25 12.8 0.8 SN**1204...
**RE: Standard Eckenradius
&
{ i B
AUSTAUSCHTEILE © __|
Katalog Nr. Unterlage Schraube/Kniehebel Schlissel Rohrstift Kniehebel
PSDNN1616 LSS33 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL3
PSDNN2020 LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
PSDNN2525 LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B ehgrig:{ﬁn g Smweggggamsn g M Anwendung Schlichten B e'::tbﬂeeitfn g smi\}vtgrgzrasrgénbui;g
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF ™ TH SF . SM_____ SH_
Spanformstufe . { - . Spanformstufe ; ./ ) ?,”) (.\\\
PR lo—\ =\
| s \ {
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e"::lt)tzle?trﬁn g Scmwergee;rsa::;g Anwendung Schlichten B ezlrig:a?{ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA P
Spanformstufe Spanformstufe Q‘ g
= ferem—
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
A . . " Mittlere
nwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff BX480 AH8005 AH8005
CBN HRF HRM
Spanformstufe Q u
=
Schnittdaten B014




DSDNN
Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 45° Anstellwinkel fur negative, quadratische Wendeschneidplatten

! I
[a1]
45° ] = > LF

— c
w i \E
. Ie—Fﬁ Ty 52
Anstellwinkel D =32
&
3
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schmoiitte <

DSDNN2020K12 20 20 125 36 20 10 0.8 SN**1204...

DSDNN2525M12 25 25 150 36 25 12.5 0.8 SN**1204...

Hinweis: Nicht geeignet fiir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE =] & § @ § @ ( (

Schraube/ . . .
Spannfinger Unterlage Rohrstift Schlussel 1 Schlissel 2

DSDNN... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSS42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten Schlichten B ehgrlggle?trﬁn g Schf"lweg:g:amsn g M Anwendung Schlichten B e'xlllgleeitr:n g Sml\}vﬂe'rgzras'génbﬁg
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF . TH SF ... SM SH
Spanformstufe Spanformstufe ) ‘\\ ‘%"&J “‘! ) e ‘\5'
(o) | (-
,}:5/. el o= —\
| sasse D —
Schnittdaten Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e’;l:gzle?{:n g Scmwerggvasrga::; g Anwendung Schlichten B e'!:gtle?{ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA P
Spanformstufe - - - Spanformstufe O‘ g
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’:'!gé?{jn g
Schneidstoff BX480 AH8005 AH8005
CBN ‘ HRF HRM
Spanformstufe Q SERG
h—
Schnittdaten B014

DSDNN: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193

Tungaloy €103




SSDC/PN

Halter mit Schraubklemmung — 45° Anstellwinkel flr positive, quadratische Wendeschneidplatten

y
® E
SO @ éﬂLi
) i

LF

=

—

~— ~J w
ac

Anstellwinkel D

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
SSDCN1010K07 10 10 125 12 10 5 0.4
SSDPN1010H 10 10 100 12 10 5 0.4
SSDCN1212K09 12 12 125 15 12 6 0.8
SSDPN1212H 12 12 100 12 12 6 0.4
SSDCN1616H09 16 16 100 15 16 8 0.8
SSDPN1616H 16 16 100 14 16 8 0.8

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & @ ( ﬁ

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schraube/Unterlage Unterlage Schlussel 1 Schlissel 2
SSDCN1010K07 CSTB-3 - - = T-9F
SSDPN1010H CSTA-NO3 - - - T-9F
SSDCN1212K09 CSTB-4 - - o T-15F
SSDPN1212H CSTA-NO3 - - = T-9F
SSDCN1616H09 CSTB-3.5L DTS5-3.5 S8832 P-3.5 T-15F
SSDPN1616H CSTA-NO5 - - - T-9F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Mittlere Mittlere
Anwendung mittl. Bearb. Bearbeitung M aowendung Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6130
PS PM PM 7
Spanformstufe - . Spanformstufe ( . )
—
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020

Rl

Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe a
Schnittdaten B022

SSDC/PN: Wendeschneidplatten — B133, J085

C104 www.tungaloy.de

Wende-
schneidplatte
SC*0702...
SP*P042...
SC*09T83...
SP*P042...
SC**09T83...
SP*M322...




DIMPLEFX(

CHSNR/L-RD

Halter mit Doppelklemmung — 45° Anstellwinkel fUr negative, 120° sechseckige Keramik-Wendeschneidplatten
mit Mulde

45°
L m¢
] v
el LF
45° . c
£} | =} 33
. 5.0
Anstellwinkel S Rechte Ausfiihrung (R) %g
T
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schaende e momemnt <
CHSNR2525M0507-RD 25 25 150 32 25 32 1.2 HN*D0507... 4

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & ﬁ o] (55 & ( (

Katalog Nr. Spannfinger Sl Unterlage Schraube/

Spannfinger Unterlage Schlussel 1 Schlussel 2
CHSNR2525M0507-RD CCP4-A CCS4-A CH44-A BH-40050-A BP-5-A P-3 P-4

I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTE

Schlichten bis

Anwendung it “Bearb,

Schneidstoff FX105
Spanformstufe e

Schnittdaten C136

CHSNR/L-RD: Wendeschneidplatten — B108
Standard Schnittdaten — C136

Tungaloy €105




TURNINGA

ASSNR/L

Halter mit Doppelklemmung - 45° Anstellwinkel (Typ S) flir negative, quadratische Wendeschneidplatten

45° L ‘ mt
1 @ =
%) LH
5
45° s = LF
- Lo
e T, D —
Anstellwmkel S Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF WFS RE*™  schneiisatte momeont*
ASSNR/L2020K12-A 20 20 125 30 20 25 8.3 0.8 SN**1204... 3
L ASSNR/L2525M12-A 25 25 150 30 25 32 8.3 0.8 SN**1204... 3
ASSNR/L2525M15-A 25 25 150 25 25 32 10.3 1.2 SN**15086... 6.4
J ASSNR/L3232P15-A 32 32 170 25 32 40 10.3 1.2 SN**1506... 6.4
ASSNR/L3232P19-A 32 32 170 27.5 32 40 12.5 1.2 SN**1906... 6.4
ASSNR/L4040S19-A 40 40 250 275 40 50 12.5 1.2 SN**1906... 6.4
N *Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
Vv
AUSTAUSCHTEILE @ /é
P Katalog Nr. Spannfinger Sspcai:::flijr?geér Rohrstift Unterlage %%q;arluabgee/ Schlussel 1 Schlussel 2
ASSNR/L*12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F =
ASSNR/L*15-A ACP5S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASS533 CSTB-5 = KEYV-T20
A ASSNR/L*19-A ACP6S ACS-6W BP-8.8 SP-2.5 ASS634 CSTB-5 = KEYV-T20
G
BR
X
g [
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
B A i Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
. Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
QH Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF TSF__ . ™ TH SF s SH
Spanformstufe ? \¥\.‘\1 Spanformstufe ) | \a y )
Sonderfor | = ] l
Schnittdaten B006 Schnittdaten
Anwendung Schlichten B e"::lt)ttle?trjn g Scmwergeegga::; g Anwendung B egigcle?ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff TH10
All-round All-round All-round P )
Spanformstufe Spanformstufe g
SR
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’:jgﬁ{jﬂ g
Schneidstoff BX480 AH8005 AHB8005
CBN HRF HRM
Spanformstufe Q u
——
Schnittdaten

ASSNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193

C106 www.tungaloy.de




PSSNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 45° Anstellwinkel fur positive, runde Wendeschneidplatten

45°

Anstellwinkel S

Katalog Nr. H B LF LH
PSSNR/L1616 16 16 94 16
PSSNR/L2020 20 20 116 21
PSSNR/L2525 25 25 141 21
PSSNR3225 32 25 161 21
PSSNR/L3232 32 32 157.5 27.5

**RE: Standard Eckenradius

¢
AUSTAUSCHTEILE &

Katalog Nr. Unterlage SK%?;:E:{ ST VEEE]
PSSNR/L1616 LSS33 LCS3 R=25
PSSNR/L2020 LSS42 LCS4 P-3

PSSNR/L*25 LSS42 LCS4 P-3
PSSNR/L3232 LSS63 LCS6 P-4

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. n n Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215

TF TSF__ . ™ TH
Spanformstufe ?\5\1,
ool
W
Schnittdaten B006
" Mittlere Mittl. Bearb. bis
ORI SeilfEiian Bearbeitung Schwerzerspanung
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round
o . . -
Schnittdaten B010
. . " Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff BX480 AH8005 AHB8005
CBN HRF HRM
Spanformstufe ‘ Q
h—
Schnittdaten B014

SEPA =
; 7 i O
4 LH
= LF
kil e
HF WF WFS
16 20 6.1
20 25 8.3
25 32 8.3
32 32 8.3
32 40 12.5
Rohrstift Kniehebel
LSP3L LCL3
LSP4 LCL4
LSP4 LCL4
LSP6 LCL6
Anwendung Schlichten B e'::;“:i{sn g
Schneidstoff T6120 T6130
SF ;‘),\'\, -] ‘—\ -l
Spanformstufe e\ | i
)/.\{ ‘l el
L 3 ==
Schnittdaten B008
Mittlere
aaencing Bearbeitung
Schneidstoff TH10
P -
Spanformstufe g
=
Schnittdaten B012

PSSNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193

c
2
oy
35
Rechte Ausfiihrung (R) G %
T
Wende- 3
RE** schngir:'.lp?atte <
0.8 SN**0908...
0.8 SN**1204...
0.8 SN**1204...
0.8 SN**1204...
1.2 SN**1906...
Mittl. Bearb. bis
Schwerzerspanung
T6130
SH —
(-
L

Tungaloy €107



CSSNR/L-RD
Halter mit Doppelklemmung fur Keramik-Wendeschneidplatten mit Mulde — 45 ° Anstellwinkel fUr negative,

quadratische Wendeschneidplatten
- él%k )
LH
LF
L
% ) ¥ £

Anstellwinkel S Rechte Ausfiihrung (R)
Hoke Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE schneidplatte moment*
CSSNR/L2525M1207-RD 25 25 150 32 25 32 1.2 SN*D1207... 4

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

J AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ & § ( (

Schraube/ Schraube/
Spannfinger Unterlage

CSSNR/L2525M1207-RD CCP4-A CCS4-A CS44-A BH5-10-A BP-5-A P-3 P-4

Unterlage Schliussel 1 Schlissel 2

Katalog Nr. Spannfinger

BR

I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTE

sy SRS

QH Schneidstoff FX105
Spanformstufe
Sonderfcr
Schnittdaten

CSSNR/L-RD: Wendeschneidplatten — B083
Standard Schnittdaten — C136

C108 www.tungaloy.de




DSSNR/L
Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 45° Anstellwinkel fur negative, quadratische Wendeschneidplatten

L
2} 10| oy
ol |LH
| e
ET LF
7ﬂ g
LL <
. £ Ex P
AnSte|IW|nke| S Rechte Ausflihrung (R) % %
T
=)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF WFS RE*  schmenditen <
DSSNR/L2020K12 20 20 125 34.3 20 25 8.3 0.8 SN**1204...
DSSNR/L2525M12 25 25 150 34.3 25 32 8.3 0.8 SN**1204...

Hinweis: Nicht geeignet fir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & & % §§ @ § @ ( (

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring Spannfinger Rohrstift Schlussel 1 Schlussel 2
DSSNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSS42 BP-10 LSP4 P-3 P-4
ASKNR/L

Halter mit Doppelklemmung — 75° Anstellwinkel fUir negative, quadratische Wendeschneidplatten

75° @ éi ‘Et 20

LF iﬁ
l -

B af) = FoRope

Anstellwinkel K Rechte Ausfiihrung (R)
ke Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE schneidplatten moment*
ASKNR/L2020K12-A 20 20 125 20 20 25 0.8 SN**1204... 3
ASKNR/L2525M12-A 25 25 150 22 25 32 0.8 SN**1204... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE (& § y @ @ ﬁ

Schraube/ Schraube/
Spannfinger Unterlage

ASKNR/L*12-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASS422 CSTB-3.5 T-15F

Katalog Nr. Spannfinger

Rohrstift Unterlage Schlussel

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: . . Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF ™ TH SH
Spanformstufe . - . Spanformstufe ( .\\ )
-
{
Schnittdaten B006 Schnittdaten
: Mittlere Mittl. Bearb. bis . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA P

Spanformstufe . . - Spanformstufe Q‘ g

Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e'\anlig(l:?trl?ng
Schneidstoff BX480 AH8005 AHB8005
CBN < HRF HRM
Spanformstufe Q | <
——
Schnittdaten B0O14

DSSNR/L, ASKNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193

Tungaloy €109




PSKNR/L
Halter mit Kniehebelklemmung — 75° Anstellwinkel fur negative, quadratische Wendeschneidplatten

A45°
s ol =y
;LQ
- LH LE i
L i
, Ty ‘ ‘Iv
AnSte|IW|nke| K Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WE RE* schheidniatten
PSKNR/L1616 16 16 100 17 16 25 0.8 SN**0908...
L PSKNR/L2020 20 20 125 22 20 25 0.8 SN**1204...
PSKNR/L2525 25 25 150 22 25 32 0.8 SN**1204...
J PSKNR3232 32 32 170 40 32 40 1.2 SN**1906...

**RE: Standard Eckenradius

A4 i
N AUSTAUSCHTEILE . \9& &

Schraube/

Katalog Nr. Unterlage Kniehebel Schlissel Rohrstift Kniehebel
VvV PSKNR/L1616 LSS33 LCS3 P-2.5 LSP3L LCL3
PSKNR/L2*2* LSS42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
PSKNR3232 LSS63 LCS6 P-4 LSP6 LCL6
P
Al
G I
BR
X
g [
S
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. : . Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
QH Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF . TH SF ... SM SH
‘);/\ 20 \é*s""n‘! =1
Spanformstufe Spanformstufe . ‘ \ ‘“ b £Q§
Bz <y o= —\|
Sonderfar [ s=Ses] | —
Schnittdaten Schnittdaten B008
" Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA P
Spanformstufe Spanformstufe O‘
% —
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’:jgg{jﬂg
Schneidstoff BX480 AH8005 AHB8005
CBN HRF HRM
Spanformstufe ‘ Q SERG
==
Schnittdaten B014

PSKNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193
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DSKNR/L

Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 75° Anstellwinkel fur negative, quadratische Wendeschneidplatten

= m¢
I LH
C
w 2
L ES! G
Anstellwinkel K Rechte Ausflihrung (R) %%
[ea)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schilende: on <
DSKNR/L2020K12 20 20 125 31 20 25 0.8 SN**1204...
DSKNR/L2525M12 25 25 150 31 25 32 0.8 SN**1204...

Hinweis: Nicht geeignet fir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & & % §§ @ § @ (

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring

Unterlage Rohrstift Schlussel 1

{

Schlissel 2

Spannfinger
DSKNR/L... DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LSS42 BP-10 LSP4 P-3

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten Schlichten B ehgrlggle?trﬁn g Schf"lweg:g:amsn g M Anwendung Schlichten B e'xlllgleeitr:n g Sml\}vﬂe'rgzras'génbﬁg
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF . TH SF ... SM SH
Spanformstufe Spanformstufe ) ‘\\ ‘%"&J “‘! ) e ‘\5'
(o) | (-
,}:5/. el o= —\
| sasse D —
Schnittdaten Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten B e’;l:gzle?{:n g Scmwerggvasrga::; g Anwendung Schlichten B e'!:gtle?{ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA P
Spanformstufe - - - Spanformstufe O‘ g
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e’:'!gé?{jn g
Schneidstoff BX480 AH8005 AH8005
CBN ‘ HRF HRM
Spanformstufe Q SERG
h—
Schnittdaten B014

DSKNR/L: Wendeschneidplatten — B075 -, CBN — B175, PKD — B193
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BR

K

QH

Sonderfor

PCFNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten

9 o
A
UL,
;\, z| 5 o\‘ ‘ﬂ
X LH
L < LF |
s F =
AnSte”Winkel F Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schamdattten
PCFNR/L2020 20 20 125 28 20 25 0.8 CN**1204...
PCFNR/L2525 25 25 150 28 25 32 0.8 CN**1204...

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE &&@ ( @ &

Knighebel ___ Schiussel e e

PCFNR/L... LSC42 D30 LCS4 P-3 LSP4 LCL4

Katalog Nr. Unterlage

m Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Eearient gl Seiwererunt M Anwendung Schlichten Beiding EeTBEEE
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF AN ™ TH SF & SH 2
o Al
Schnittdaten B006 Schnittdaten
" Mittlere Mittl. Bearb. bis 0 q o Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe ‘ ‘ ‘ Spanformstufe . | I . I i Q>
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Mittlere Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AH8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe o @ @ Spanformstufe "
\ & i‘/ R,
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

PCFNR/L: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -

C112 www.tungaloy.de




TURNTEC

TLFNR/L

Halter mit Schraubklemmung — Schwerzerspanung — 93° Anstellwinkel flr negative, tangentiale Wendeschneidplatten

o
; 93 éi m
LH
g LF |
93°
— IS S
£ ] =} 33
. 335
Anstellwinkel F Rechte Ausfiihrung (R) ‘& %
T

Wende- %
Katalog Nr. H B LF LH HF WF schneidplatten 4

TLFNR/L2525M16 25 25 150 20 25 30 LNMX1606*L/R...

TLFNR/L3232P16 32 32 170 20 32 37 LNMX1606*L/R...

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & == % /

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Unterlage Rohrstift Schlussel
TLFNR2525M16 CSTB-4L115-S TSLi6L PSP-16 KEYV-T15
TLFNL2525M16 CSTB-4L115-S TSL16R PSP-16 KEYV-T15
TLFNR3232P16 CSTB-4L115-S TSLi16L PSP-16 KEYV-T15
TLFNL3232P16 CSTB-4L115-S TSL16R PSP-16 KEYV-T15
Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
LNMX12/16/24
INSL RE
SRS DF
W BHEED
s ]
9 i
N,
\L/
AL '
Bl stni * [k %
M Rostfreier Stahl DA
Eisenguss Yo ¥ ¥
Nichteisenmetalle
S }Ijtletgi%?ﬁngen % : 1. Wahl
H Geharteter Stahl Y¢ 1 2. Wahl
g Bechichtet
Katalog Nr. 22 |RE |0 © Q BW |INSL| S
<3 g
. PR=
LNMX120408R-TDR R 08 @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120408L-TDR L 08  ® @ 4.8 12 11.6
LNMX120412R-TDR R 12 | @ @ 4.8 12 11.6
LNMX120412L-TDR L 12 | @ @ 4.8 12 11.6
LNMX160608R-TDR R 08  ® @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160608L-TDR L 08 @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612R-TDR R 12| @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612L-TDR L 12 | @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160616R-TDR R 16 | @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160616L-TDR L 16 | @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX241016R-TDR R 16 | @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241016L-TDR L 16 | @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241024R-TDR R 24 @ @ 9.4 24 20.5
LNMX241024L-TDR L 24 @ @ 9.4 24 20.5
LNMX160608R-MDR R 08 @ @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160608L-MDR L 08 @ @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612R-MDR R 121 @ @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612L-MDR L 121 @ @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160608R-TWR R 08  ® @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160608L-TWR L 08 @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612R-TWR R 12| @ @ 6.4 16.2 | 135
LNMX160612L-TWR L 12 | @ @ 6.4 16.2 | 135
@ Lagerstandard
TLFNR/L: Standard Schnittdaten — C136
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PTFNR/L-Eco
Halter mit Kniehebelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, dreieckige Wendeschneidplatten

91° Na0°
[ = £El ]

o
LH
LF
i
1| E
AnSte|IWinke| F Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schnedoiatten  moreh-..
PTFNR/L2020K1104 20 20 125 16 20 25 0.8 TN**1104... 2
L PTFNR/L2525M1104 25 25 150 22 25 32 0.8 TN**1104... 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

J
AUSTAUSCHTEILE & ( &
N Schraube/ . )
Katalog Nr. Klemmung Schlissel Kniehebel
PTFNR/L**1104 LCS23A P-2.5 LCL23
\'}
P
A
G
BR
X
D
S
K
m I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
QH Anwendung Schlichten B e’::g;?{jn g M Anwendung Schlichten B e':ri'gclaei{ﬁn g
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ ss
Spanformstufe Spanformstufe A
Sorilerfor NS (
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008

PTFNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B084 -
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TURNINGA

ATFNR/L
Halter mit Doppelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

‘{91*’ @ = &

LF

p 5

B 41 E

Anstellwinkel F Rechte Ausflihrung (R) %%

T

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*™  schhoomtten  moreh-. 2
ATFNR/L2020K16-A 20 20 125 25 20 25 0.8 TN**1604... 3]
ATFNR/L2525M16-A 25 25 150 25 25 32 0.8 TN**1604... 3
ATENR/L2525M22-A 25 25 150 29 25 32 0.8 TN"2204... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ (& § J & ﬁ

. Schraube/ f Schraube/ .
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Rohrstift Unterlage Unterlage Schlissel
ATFNR/L*16-A ACP3S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F
ATFNR/L*22-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 AST422 CSTB-3.5 T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Mittlere

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis N

Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130

TF ™ TH SF

Spanformstufe ‘ 22\ ‘ A Spanformstufe
TR
Schnittdaten B006 Schnittdaten
0 Mittlere Mittl. Bearb. bis 0 " . Mittlere

Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10

All-roun All-round All-roun T-DIA "XSPE"W""‘E‘ T-DIA - P

Spanformstufe Spanformstufe //
@ @ .&
——] ———]

Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schiichten  p Mitlere o JH| Anwendung  Feinschiichten  Schiichten
Schneidstoff BX470 AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe y- . Spanformstufe ! !
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

ATFNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -
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PTFNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

[y

Anstellwinkel F

Katalog Nr. H
PTFNR/L1616 16
L PTFNR/L2020 20
PTFNR/L2525M3 25
J PTFNR/L2525M4 25
PTFNR/L3225P4 32
N **RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE
Vv Katalog Nr. Unterlage
PTFNR/L1616, 2020 LST317
P PTFNR/L2525M3 LST317
PTFNR/L**25*4 LST42
A
G |
BR
X
D [
S
K

B LF
16 100
20 125
25 150
25 150
25 170
%
Serae sous

LCS3 P-2.5
LCS3 P-2.5
LCS4 P-3

m Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten
QH Schneidstoff NS9530
TF
Spanformstufe ‘
Sonderfcr
Schnittdaten
Anwendung Schlichten
Schneidstoff T515
All-round
Spanformstufe
Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff BX470
CBN _
Spanformstufe y- .
@
Schnittdaten

A Mittlere Mittl. Bearb. bis
Schlichten Bearbeitung Schwerzerspanung
T9215 T9215
™ TH
B006
Mittlere Mittl. Bearb. bis
Bearbeitung Schwerzerspanung
T515 T515
All-round All-round
B010
A Mittlere
Sehlichion Bearbeitung
AH8005 AHB8005
HRF HRM
B014

pi -
s :
w om
= D
LH
-~ LF
L
o T =
LH HF WF
22 16 20
22 20 25
22 25 32
28 25 32
28 32 32
Rohrstift Kniehebel
LSP3 LCL3
LSP3 LCL3
LSP4 LCL4
q Mittlere
M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T6120 T6130
SF SM
"
Spanformstufe ){//( .‘x
e =SSN
Schnittdaten B008
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff DX120 DX140
T-DIA mitSpanwinkel T_DJA
Spanformstufe A
® ®
——] ———]
Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe L L
Schnittdaten B016

PTFNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -
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P

Rechte Ausfiihrung (R)

RE** schneidpiatten
0.8 TN**1604...
0.8 TN**1604...
0.8 TN**1604...
0.8 TN*2204...
0.8 TN*2204...
Mittlere

Bearbeitung
TH10

é




DTFNR/L
Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 91° Anstellwinkel fur negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

}\‘910 N300
§ ) o
_LH LF
C
%Fm = =5
AnSte|IW|nke| F Rechte Ausfiihrung (R) %%
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE* schneidiatten If?
DTFNR/L2020K16 20 20 125 23 20 25 0.8 TN**1604...
DTFNR/L2525M16 25 25 150 23 25 32 0.8 TN**1604...
DTFNR/L2525M22 25 25 150 31 25 32 0.8 TN**2204...

Hinweis: Nicht geeignet fiir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE &~ & % 59 § @ ( (

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring Spannfinger Unterlage Rohrstift Schlussel 1 Schlussel 2
DTFNR/L*16 DCPM-33 LCL33 DPIS33 DLCS33 LST317 BP-9 LSP3 P-2.5 P-3
DTFNR/L*22 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43 LST42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. : : Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF ™ TH SF
Spanformstufe \ Spanformstufe
‘ L2 ‘ A b
TR BE
Schnittdaten B006 Schnittdaten
0 Mittlere Mittl. Bearb. bis 0 " . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung . Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA it Spanwinkel T_ DA P
Spanformstufe Spanformstufe A 2 //
- S -
——] ———]
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Wik Anwendung  Feinschlichten  Schlichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN _ HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe y- . Spanformstufe ! !
N — h
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

DTFNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -
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ADQNR/L-Eco
Halter mit Doppelklemmung — 107.5° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

o LI_‘ m‘
i \07s @ = ﬁ ;

LH

|

== LF
Ty Ty

Anstellwinkel Q

Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schmeaSfiten  momeontt
ADQNR/L2020K1104-A 20 20 125 30 20 25 0.8 DN**1104... 6!
L ADQNR/L2525M1104-A 25 25 150 30 25 32 0.8 DN**1104... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

J _
AUSTAUSCHTEILE (& § j @ /<§

Schraube/ Schraube/

N Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Rohrstift Unterlage Unterlage Schlissel
ADQNR/L**1104-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F
Vv
P
A
c"
BR
X
D [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
. Anwendung  Schiichten e":r'gé?{jng M  Anwendung  Schiichten Cntiors) o
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ SS SM
Tl
Spanformstufe ‘ o Spanformstufe E,( - \ l‘@i o
Sonderfcr >
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Mittlere
aencing Bearbeitung
Schneidstoff 1515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B010

ADQNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B065 -
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TURNINGA

ADQNR/L

Halter mit Doppelklemmung — 107.5° Anstellwinkel fur negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

i
" 107.5° @ = @y

LF

LH
-l
|
LR ae—

Anstellwinkel Q Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schhootten  momsent*
ADQNR/L2020K15-A 20 20 125 32 20 25 0.8 DN**1504... 3
ADQNR/L2020K1506-A 20 20 125 32 20 25 0.8 DN**1506... 3
ADQNR/L2525M15-A 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**1504... 3
ADQNR/L2525M1506-A 25 25 150 36 25 32 0.8 DN**15086... 3

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & <& @ y (& /<§

Schraube/ Schraube/

Schlissel

Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Rohrstift Unterlage Unterlage
ADQNR/L*15-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD432 CSTB-3.5 T-15F
ADQNR/L*1506-A ACP4S ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD423 CSTB-3.5 T-15F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130

TF TSF ™ TH SF SM SH
Spanformstufe @ — \'l’gli - o ‘ Spanformstufe < 2 o & .
% o
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
0 Mittlere Mittl. Bearb. bis 0 q . Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
Spanformstufe Spanformstufe
P B §$. I B -
W
Schnittdaten B010 Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten Schlichten LR H Anwendun Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung 9
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe E’\‘?@/H e é Spanformstufe M./ - % <
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

ADQNR/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -
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PDQNR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 107.5° Anstellwinkel fu

I 107.5°
\ ()
—
Anstellwinkel Q
Katalog Nr. H B LF LH
PDQNR/L2525 25 25 150 32

**RE: Standard Eckenradius

r negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

|

% )

18
=

| LH LF
il E
Rechte Ausfiihrung (R)
HF WF RE* schneidpiatte
25 32 0.8 DN**1504...

a

Rohrstift
LSP4

=

Kniehebel
LCL4

Halter mit Einhand-Doppelklemmung — 107.5° Anstellwinkel flir negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten

&
g &£ <
AUSTAUSCHTEILE o %
Katalog Nr. Unterlage SK(;]?;:E;/ Schlussel
PDQNRI/L... LSD42 D30 LCS4 P-3
DDQNR/L
I 107.5°
]
107.5°
Anstellwinkel Q
Katalog Nr. H B LF
DDQNR/L2020K15 20 20 125
DDQNR/L2020K1506 20 20 125
DDQNR/L2525M15 25 25 150
DDQNR/L2525M1506 25 25 150
DDQNR/L3225P15 32 25 170
DDQNR/L3225P1506 32 25 170

Hinweis: Nicht geeignet fir Wendeschneidplatten mit Spanformstufe Typ 57
**RE: Standard Eckenradius

= o
=
<LH>‘ LF
L
1] | =
Wende-
LH HF WF RE** schneidplatte
85 20 25 0.8 DN**1504...
35 20 25 0.8 DN**1506...
35 25 32 0.8 DN**1504...
35 25 32 0.8 DN**1506...
35 32 32 0.8 DN**1504...
35 32 32 0.8 DN**1506...

E S §
AUSTAUSCHTEILE £ >
Katalog Nr. Spannfinger Kniehebel Kolbenring S?)Z:r:#r?g;eér
DDQNR/L*15 DCPM-43 DLCL43 DPIS43 DLCS43
DDQNR/L*1506 DCPM-43 DLCL43 DPIS44 DLCS43

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

. A A Mittlere Mittl. Bearb. bis
Q.H Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung  Schwerzerspanung M
E Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215
TF TSF ™ TH
Spanf tuf N
panformstufe @ A= @ o
Schnittdaten B006
" Mittlere Mittl. Bearb. bis
PSR Echlichien Bearbeitung Schwerzerspanung
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round
Spanformstufe . ‘ .
Schnittdaten B010
s Anwendung  Feinschlichten Schlichten LR H
Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AH8005 AHB8005
CBN HRF HRM
i tuf
" G S
Schnittdaten B014

Unterlage Rohrstift Schlissel 1 Schlissel 2
LSD42 BP-10 LSP4 P-3 P-4
LSD42 BP-10 LSP4 P-3 P-4

. Mittlere Mittl. Bearb. bis
Anwendung Schlichten Bearbeitung Schwerzerspanung
Schneidstoff T6120 T6130 T6130
SF SM SH
Spanformstufe - ?a\\ N P («/1‘6\\1‘;‘ ‘ \‘ =
‘ 20 NI L ¥,
Schnittdaten B008
0 q n Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff DX120 DX140 TH10
T-DIA MitSpanwinkel T_DJA P

Spanformstufe
p | » B ®

Schnittdaten B012

Schlichten

BXM20
CBN

Feinschlichten
BXM10
CBN
Spanformstufe

P
i g

Anwendung

Schneidstoff

Schnittdaten

PDQNR/L, DDQNR/L: Wendeschneidplatten — B065 -, CBN — B172 -, PKD — B192 -
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SDQCR/L

Halter mit Schraubklemmung - 107.5° Anstellwinkel fur positive, 55° rhombische Wendeschneidplatten

' 107.5°
n‘
—
107.5° k
Anstellwinkel Q
Katalog Nr. H
SDQCR/L2020K11 20
SDQCR2525M11 25

**RE: Standard Eckenradius

&

AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Eé%?ﬁ:é
SDQCRI/L... CSTB-3.5L

20
25

Schraube/
Unterlage

DTS5-3.5

=

L
£
el

LF

£ [

=

LF LH
125 20.5
150 21.5
/o7 {
Unterlage Schlissel 1
SSD32 P-3.5

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Schiichten  Schiichien bis
Schneidstoff NS9530 T9215
PSS PS

Spanformstufe /.\

Schnittdaten B018
Schlichten bis
aencing mittl. Bearb.
Schneidstoff T515
CM
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B022
" Schlichten bis
Anwendung Schlichten mittl. Bearb.
Schneidstoff AH8015 AH8015
PSS PS
Spanformstufe Q o
Schnittdaten B026

Bearbeitung

PM

M Anwendung

Feinschlichten

GH330

ek

Schneidstoff

w
Spanformstufe

Schnittdaten
Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff DX120

HF
20
25

Pl

Schlissel 2
T-15F

Schlichten

AH725

Schlichten

DX140

T-DIA mitSpanwinkel T_DIA

Spanformstufe a > )

Schnittdaten

B024
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe

Schnittdaten B028

SDQCRY/L: Wendeschneidplatten — B119 -, CBN — B182 -, PKD — B194

WF
25
32

Schlichten bis
mittl. Bearb.

AH630

c

Q

=6

25

Rechte Ausfiihrung (R) @ 8

T

W . 3

RE** schne?c'ilgleatten <
0.8 DC*11T3...
0.8 DC*11T3...

)

Mittlere
Bearbeitung

T6130
PSF PSS PM
. <T@
N S o ° V

Mittlere
Bearbeitung

KSO05F

Tungaloy C121




TURNINGA

Halter mit Doppelklemmung — 105° Anstellwinkel fUr negative, 60° dreieckige Wendeschneidplatten

ATQNR/L
> S
- |
ki
Anstellwinkel Q
Katalog Nr. H B LF LH
ATQNR/L2020K16-A 20 20 125 28
L ATQNR/L2525M16-A 25 25 150 28
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
J **RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE @ @ § y
N ) Schraube/
Katalog Nr. Spannfinger Spannfinger Feder
ATQNR/L**16-A ACP3S ACS-5W BP-7
Vv
P
A
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eh;lrigl:nrﬁng Schf":werggggar?l:sng
Schneidstoff NS9530 T9215 T9215
TF ™ TH
Spanformstufe ‘ ‘ A
Sonderfor T
Schnittdaten B006
N Mittlere Mittl. Bearb. bis
PEE ) Sdilliiiian Bearbeitung Schwerzevspanllmg
Schneidstoff T515 T515 T515
All-round All-round All-round
Spanformstufe
Schnittdaten B010
A q A A Mittlere
nwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff BX470 AH8005 AH8005
CBN _ HRF HRM
Spanformstufe pr =N
Y- -\
Schnittdaten B014

£} o}
LF
<
=l Ex
Rechte Ausflihrung (R)
W - -
HF WF RE™  schneidpiatten  moment*
20 25 0.8 TN**1604... 3
25 32 0.8 TN**1604... 3

&

Schraube/

P

Rohrstift Unterlage Unterlage Schlissel
SP-2.5 AST322 CSTB-3.5 T-15F
q Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T6120 T6130
SF SM
"
Spanformstufe ){/f.‘x
i N
Schnittdaten B008
Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e'\::)t(la?{l.em g
Schneidstoff DX120 DX140 TH10
T-DIA mitSpanwinkel T_DJA P
A
Spanformstufe /
- ® i&
——] ———]
Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN CBN
Spanformstufe L L
Schnittdaten B016

ATQNR/L: Wendeschneidplatten — B084 -, CBN — B176 -, PKD — B192 -
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IsoETuRN

AVQNR/L-Eco

Halter mit Doppelklemmung — 117.5° Anstellwinkel fir negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

2

- Sy

<t LF

117.5°
¥ B
Anstellwinkel Q
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
AVQNR/L2020K1204-A 20 20 125 32 20 25 0.8
AVQNR/L2525M1204-A 25 25 150 32 25 32 0.8

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ (& § j =

Schraube/

Katalog Nr. Spannfinger

Rohrstift Unterlage

&

Schraube/

c

2

=9

25

Rechte Ausfiihrung (R) @ CICJ

T

Wende- - 2

schneidplatten mE,’,?é‘np <
VN**1204... 3
VN**1204... 3

Pt

Schlissel

Spannfinger
AVQNR/L™*-A ACP3L-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV222

IsoETuRN

PVQNR/L-Eco

Unterlage

CSTB-3.0

T-15F

Halter mit Kniehebelklemmung — 117.5° Anstellwinkel fur negative, 35° rhombische Wendeschneidplatten

- L4
i~/
0 =) °
I 117.5 g FLH.
N - LF
117.5° -—
=

Anstellwinkel Q

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
PVQNR/L2020K1204 20 20 125 30 20 25 0.8
PVQNR/L2525M1204 25 25 150 30 25 32 0.8
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

&
< a o

AUSTAUSCHTEILE (

Katalog Nr. Unterlage SK(r:wri];ﬁ:g:I/ Schlissel Rohrstift Kniehebel

PVQNR/L**1204 LSv212 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

: Mittlere : Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ SS SM
Spanformstufe ‘ ‘ Spanformstufe ® _ ; i*? ;
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008

AVQNR/L-Eco, PVQNR/L-Eco: Wendeschneidplatten — B095 -

i
m
A
A
T
Rechte Ausflihrung (R)
Wende- Dreh-
schneidplatten moment*
VN**1204... 2
VN**1204... 2

Tungaloy €123




I

TURNINGA

AVQNR/L
Halter mit Doppelklemmung — 117.5° Anstellwinkel fur negative, 35° und 25° rhombische Wendeschneidplatten
L mt 35
i 117.5° m 317! i
LH To]8
I = LF o
117.5°
L ‘ It 2020-type
Anstellwinkel Q Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE™  schneidpiatten  momentt
AVQNR/L2020K16-A 20 20 125 35 20 25 0.8 V/YN**1604... 3
AVQNR/L2525M16-A 25 25 150 35 25 32 0.8 V/YN**1604... 3
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
2 & & v & /8
AUSTAUSCHTEILE <>
. Schraube/ ; Schraube/ o
Katalog Nr. Spannfinger Sp(;nrr?f?n;er Feder Rohrstift Unterlage Ucnt:IL;gz Schlissel
AVQNR/L... ACP3L ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASV322 CSTB-3.5 T-15F
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
A A A Mittlere 5 Mittlere
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF ™ SF SM
Spanformstufe @ R - Spanformstufe e ’ I*T |
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Anwendung Schlichten Be";l:.m‘?r?m M'm Bearb. bis Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120
All-round All-round All-round T-DIA mitSpanwinkel
Spanformstufe Spanformstufe
RS SIS SIS Sir
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schiichten e":rig('g{jng JH  Anwendung  Feinschlichten  Schiichten
Schneidstoff BX480 AH8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe
el R SO |
Schnittdaten B014 Schnittdaten BO16

AVQNR/L: Wendeschneidplatten — B094 -, B107, CBN — B178, PKD — B192
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TUNG TET

PVQNR/L-CHP

Halter mit Kniehebelklemmung — 117.5° Anstellwinkel fur negative, 35° und 25° rhombische Wendeschneidplatten
— Hochdruckkuhlung

%ﬁ gi m#
117.5° |
| -
117.5° " i 5]
G1/8I = 52
Anstellwinkel Q Rechte Ausfiinrung (R) 5 &
T
- 3
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE*  schneidoistten  morehe. <
PVQNR/L2020K16-CHP 20 20 125 42.5 20 32 0.8 V/YN**1604... 2
PVQNR/L2525M16-CHP 25 25 150 42.5 25 32 0.8 V/YN**1604... 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung
**RE: Standard Eckenradius
A
{ i B
AUSTAUSCHTEILE <> <
Katalog Nr. Unterlage Ki?éﬁgggl Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
PVQNR/L**-CHP LSV317 LCS3V P-2.5 LSP3 LCL3V
AUSTAUSCHTEILE ﬁ & A © & (

Befestigungs- Schraube/ .
schraube Kuhimittelzufunr __ Schitsse! 3

PVQNR/L**-CHP CU-V-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 (P2 |

Katalog Nr. Kuhleinheit

Schlissel 2 O-Ring

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung  Feinschlichten Schlichten B e'::g?i{f:n g M Anwendung Schlichten B e'\an:tbﬂeei{: ng
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TF TSF ™ SF SM
Spanformstufe @ o @- - Spanformstufe > =1 I*‘u
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
" Mittlere Mittl. Bearb. bis i i
Anwendung Schlichten e ' Anwendung  Feinschlichten
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120
All-round All-round All-round T-DIA mit Spanwinkel
Spanformstufe Spanformstufe
=|rE == S -1
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Mittlere JH  Anwendung  Feinschlichten  Schiichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX480 AHB8005 AH8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
CBN HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe P‘\% @ o Spanformstufe -

Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

PVQNR/L-CHP: Wendeschneidplatten — B094 -, B107, CBN — B178, PKD — B192
Austauschteile flr Kihimittelzufuhr — C134
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BR

Sonderfor

SVQCR/L

Halter mit Schraubklemmung — 117.5° Anstellwinkel fur positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten

1 117.5° ;L ° ﬂ

3 LH
- = LF N
117.5°
L
| | E

Anstellwinkel Q Rechte Ausfiihrung (R)

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schheidpiatten
SVQCR/L2020K16 20 20 125 35 20 27 0.8 VC**1604...
SVQCR/L2525M16 25 25 150 35 25 32 0.8 VC**1604...

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE & @ <> ( ﬁ

Schraube/ Schraube/
Klemmung Unterlage

SVQCRI/L... CSTB-3.5L DTS5-3.5 SSV32 P-3.5 T-15F

Katalog Nr. Unterlage Schlissel 1 Schlussel 2

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung Schlichten Srfr:‘?tltitht:lalrgi-s M Anwendung Schlichten Srﬁ?tltllc fg:grgi-s B e'zlligleeitrl?n g
Schneidstoff NS9530 T9215 Schneidstoff AH725 AH630 T6130
PSS PS PSF PSS PM
Spanformstufe ° ‘ Spanformstufe <> a _ .
Schnittdaten B018 Schnittdaten B020
i i . q . Mittl
Anwendung sf?\?tltlf'gzgrgl.s Anwendung  Feinschlichten Schlichten Be a:ge?{ﬁn g
Schneidstoff T515 Schneidstoff DX120 DX140 KS05F
CM T-DIA mitSpanwinkel T_DJA AL
Spanformstufe " Spanformstufe e o N a -
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
. Schlichten bis : . :
Anwendung Schlichten mittl. Bearb Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Schneidstoff AH8015 AH8015 Schneidstoff BXM10 BXM20
PSS PS CBN CBN
Spanformstufe Spanformstufe
- <> e
Schnittdaten B026 Schnittdaten B028

SVQCR/L: Wendeschneidplatten — B153 -, CBN — B189 -, PKD — B194
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SVHCR/L
Halter mit Schraubklemmung -

R}
= \0
&
107.5°
Anstellwinkel H
Katalog Nr. H B LF
SVHCR/L2525M22 25 25 150

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ @

Schraube/ Schraube/
Katalog Nr. Klemmung Unterlage Unterlage
SVHCR/L2525M22 CSTB-4.5L110P DTS6-4.5

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Anwendung S;?t':f'gggrgi_s . Anwendung  Schlichten bis

mittl. Bearb.
Schneidstoff KSO05F Schneidstoff KSO05F
AL AL
Spanformstufe . . # — Spanformstufe . . t -
Schnittdaten B022 Schnittdaten B024
Schlichten bis
. Anwendung mittl. Bearb.
Schneidstoff KSO05F
AL

Spanformstufe . _ # -

Schnittdaten B026

SVHCR/L: Wendeschneidplatten — B154

Ssv42

- = LF

LH HF WF
33.8 25 32

{ 3

Schlissel 1 Schlissel 2

P-4.5 T-15F

c

2

=9

25

Rechte Ausfiihrung (R) @ ‘q:)

T

Wende- 2

RE** schneidplatte <
0.8 VCG*2205...

107.5° Anstellwinkel fur positive, 35° rhombische Wendeschneidplatten
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Y=-rrRO SERIES

SYQBR/L

Halter mit Schraubklemmung - 122.5° Anstellwinkel flr positive, 25° rhombische Wendeschneidplatten

=)

Vs L &4

LH
122.5° - e >
7 =% =}
Anstellwinkel Q Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** sch,‘(‘é?ggfa'nen
SYQBR/L2020K16 20 20 125 85 20 27 0.8 YWMT16T3...
SYQBR/L2525M16 25 25 150 35 25 32 0.8 YWMT16TS...

**RE: Standard Eckenradius

AUSTAUSCHTEILE @ / <

Katalog Nr. Eg:]:i:f:é Schlissel

SYQBR/L... CSTB-2.5L080 T-8F
Y-PrRO SERIES
SYHBR/L
Halter mit Schraubklemmung — 100° Anstellwinkel fur positive, 25° rhombische Wendeschneidplatten

i
L,
NS ' E =y 4 mt
=\ o) C%
“ LH
100° -~ LF -
o LT
| ] H# T T
AnStelIWlnkel H Rechte Ausfiihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schr%?gglea_ﬂen

SYHBR/L2020K16 20 20 125 35 20 27 0.8 YWMT16T3...
SYHBR/L2525M16 25 25 150 40 25 32 0.8 YWMT16T3...
**RE: Standard Eckenradius
AUSTAUSCHTEILE & / <

Katalog Nr. I%I(::;Erl#l?r?é Schlussel

SYHBR/L... CSTB-2.5L080 T-8F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis Schlichten bis
r Anwendung it “Bearb, Anwendung it Bearb.
“ Schneidstoff T9225 Schneidstoff GT9530
M M
- Spanformstufe - Spanformstufe ... -
Schnittdaten B006 Schnittdaten B010

SYQBR/L, SYHBR/L: Wendeschneidplatten — B160
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MINIFTURN

JS-SDUXL
Halter mit Schraubklemmung und rundem Schaft — 93° Anstellwinkel fur DXGU-Wendeschneidplatten

LF
’» 25
wi |20
L = [= H
o

F’

@4

C

[0}

%

. &5

Anstellwinkel U Linke Ausfiihrung (L) S §

T

=)

Katalog Nr. DCONMS WF LF H B WB RE* schnedoitten  moreh-, <
JS14H-SDUXL07 14 6 100 13 6.75 6.75 0.2 DXGUO0703**L... 0.9
JS159F-SDUXL07 15.875 6 85 15 7.687 7.687 0.2 DXGUO0703**L... 0.9
JS16F-SDUXLO7 16 6 85 15 7.75 7.75 0.2 DXGUO703*L.. 0.9
JS19G-SDUXLO7 19.05 6 90 18 9.275 9.275 0.2 DXGUO703**L... 0.9
JS19X-SDUXL07 19.05 6 120 18 9.275 9.275 0.2 DXGUOQO703**L... 0.9
JS20G-SDUXLO07 20 6 90 19 9.75 9.75 0.2 DXGUO0703**L... 0.9
JS20X-SDUXLO7 20 6 120 19 9.75 9.75 0.2 DXGUO703"L.. 0.9
JS22X-SDUXLO7 22 10 120 21 10.75 10.75 0.2 DXGUO703**L... 0.9
JS25H-SDUXL07 25 10 100 24 12.25 12.25 0.2 DXGUO0703**L... 0.9
JS254X-SDUXLO07 25.4 10 120 24 12.45 12.45 0.2 DXGUO0O703**L... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Linke Halter (L) fir linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE @ %g

Schraube/
Klemmung

JS**-SDUXLO7 SR34-514 T-7F

Katalog Nr. Schlissel

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Langdrehautomaten
Anwendung Schlichten B e’::gé?{jn g M Anwendung Schlichten B e’\::gleei{l?n g
Schneidstoff SH725 AH725 Schneidstoff SH725 AH725
JSs JTS JSs JTS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ‘ °
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135
Kleine CNC-Drehmaschinen
N Mittlere q Mittlere
Anwendung Schlichten Bearbeitung M Anwendung Schlichten Bearbeitung
Schneidstoff AHT725 AHT725 Schneidstoff AH8015 AHB8015
SS TS SS TS
Spanformstufe ° ° Spanformstufe ° °
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JS-SDUXL: Wendeschneidplatten — B125 -
Standard Schnittdaten — C135
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MINIFTURN

JS-SVUXL
Halter mit Schraubklemmung und rundem Schaft — 93° Anstellwinkel fur VXGU-Wendeschneidplatten
T — LF ~
25, ()
L1120 er
L ;l 2 H_S
m
!
® T B
Anstellwinkel U Linke Ausfiihrung (L)
Katalog Nr. DCONMS WF LF H B wB RE** schoeagsitten  moneont*
JS159F-SVUXL09 15.875 10 85 15 7.7 7.7 0.2 VXGUO9T2"L... 0.9
JS16F-SVUXLO9 16 10 85 15 7.7 7.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS19G-SVUXL09 19.05 10 90 18 9.2 9.2 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS19X-SVUXL09 19.05 10 120 18 9.2 9.2 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS20G-SVUXL09 20 10 90 19 9.7 9.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS20X-SVUXL09 20 10 120 19 9.7 9.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS22X-SVUXL09 22 10 120 21 10.7 10.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS25H-SVUXLO09 25 10 100 24 12.2 12.2 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS254X-SVUXL09 25.4 10 120 24 12.4 12.4 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Linke Halter (L) fur linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & ﬁ

Schraube/
Klemmung

JS**-8VUXL09 SR34-508 T-7F

Katalog Nr. Schlussel

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Langdrehautomaten
Anwendung Schlichten M Anwendung Schlichten
Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
| JRP JRP
O Spanformstufe Spanformstufe
m " e " D
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

Kleine CNC-Drehmaschinen

Anwendung Schlichten M Anwendung Schlichten

Schneidstoff SH725 Schneidstoff SH725
JRP JRP
Spanformstufe g Spanformstufe g
Schnittdaten C135 Schnittdaten C135

JS-SVUXL: Wendeschneidplatten — B156
Standard Schnittdaten — C135

C130 www.tungaloy.de




Y=-rPrRO SERIES

SYIBN

Halter mit Schraubklemmung — 77.5° Anstellwinkel fUr positive, 25° rhombische Wendeschneidplatten

/i
77.5°

Anstellwinkel |

Katalog Nr. H
SYIBN2020K16 20
SYIBN2525M16 25

**RE: Standard Eckenradius

i o}

<LHO E
- >
DU 1w =
B LF LH HF WF
20 125 32 20 10
25 150 40 25 12.5

AUSTAUSCHTEILE / f
Schraube/ .
Katalog Nr. Klemmung Schlissel
SYIBN... CSTB-2.5L080 T-8F

Il AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN

Schlichten bis

mittl. Bearb.
Schneidstoff T9225
M

Anwendung

Spanformstufe

Schnittdaten B006

==

Schlichten bis

Anwendung it Bearb.
Schneidstoff GT9530
ZM
Spanformstufe
Schnittdaten B010

SYIBN: Wendeschneidplatten — B160

C
2
S~
)
9
©
&
=)
<

Wende-
schneidplatten
YWMT16T3...
YWMT16T3...

Tungaloy €131



URN
TUNG LET TUNGCAR
C-PCMNN-CHP
Halter mit Kniehebelklemmung — TungCap-Anschluss flr negative, 80° rhombische Wendeschneidplatten -

Hochdruckkihlung

WF
=
DCONMS

95° \
) 2 LF ‘
Anstellwinkel M
Katalog Nr. DCONMS LF WF RE schaomitte
C6PCMNNO00130-12-CHP 63 115 0 0.8 CN/GN**1204...
L Geeignet fur Kihimitteldruck 14 MPa Nur AuBendrehen

**RE: Standard Eckenradius

- AUSTAUSCHTEILE \\\@\ ( @ &

Katalog Nr. Unterlage Schraube/ Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
N Kniehebel
C6PCMNNO00130-12-CHP LSC42 LCS4 P-3 LSP4 LCL4
v ) 2 & /b o
A A
Katalog Nr. Kihleinheit Bl Schlussel 2 [
schraube
P C6PCMNNO00130-12-CHP. CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
Al
G I
BR
X
g [
S
K
F I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
A B P Mittlere Mittl. Bearb. bis : Mittlere Mittl. Bearb. bis
oH Anwendung  Feinschlichten  Schlichten Eearient gl Seiwererunt M Anwendung Schlichten Beiding EeTBEEE
Schneidstoff NS9530 GT9530 T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130 T6130
TF ™ SF ;
SeETETS O /\l > Q ‘ Spanformstufe ',_> AT
O ¥ o
Schnittdaten BOOG Schnittdaten
: i ittl. . b . . ) Mittl
Anwendung Schlichten B e'::lt)tzle?{l?n g simlegggfa:ﬁg Anwendung  Feinschlichten Schlichten B eagte?{ﬁn g
Schneidstoff T515 T515 T515 Schneidstoff DX120 DX140 TH10
All-round All-round All-round T-DIA mit Spanwinkel T_DJA
Spanformstufe ‘ ‘ ‘ Spanformstufe II I i >
Schnittdaten B010 Schnittdaten B012
Anwendung  Feinschlichten Schlichten Mittlere Anwendung  Feinschlichten Schlichten
Bearbeitung
Schneidstoff BX47D AHB8005 AHB8005 Schneidstoff BXM10 BXM20
HRF HRM CBN CBN
Spanformstufe l I @ @ Spanformstufe " "
Schnittdaten B014 Schnittdaten B016

C-PCMNN-CHP: Wendeschneidplatten — B054 -, CBN — B170 -, PKD — B192 -
Austauschteile fur Kihimittelzufuhr — C134

C132 www.tungaloy.de




TUNG TJET

C-PDMNL-CHP

TUNGCAP

Halter mit Kniehebelklemmung — TungCap-Anschluss flUr negative, 55° rhombische Wendeschneidplatten -

Hochdruckkidhlung

‘ o
! \ ” r @ 77 L;-i
‘y a7 s
o) L A
o
Oy
— 48°
: LF
Anstellwinkel M
Katalog Nr. DCONMS LF WF RE**
C6PDMNLO00130-1104-CHP 63 130 0 0.8
Geeignet flur Kihimitteldruck 14 MPa
**RE: Standard Eckenradius
&
{ I B
AUSTAUSCHTEILE @
Katalog Nr. Unterlage iﬁ?{;ﬁggz{ Schlissel 1 Rohrstift Kniehebel
C6PDMNL00130-1104-CHP ELSD32 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33L
AUSTAUSCHTEILE 5 & V4 ( o
oo yof Befestigungs- o .
Katalog Nr. Kuhleinheit . Schlissel 2 O-Ring
C6PDMNL00130-1104-CHP CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
I AUSWAHL WENDESCHNEIDPLATTEN
Anwendung  Schlichten Be’;'rig:t'jng M  Anwendung  Schiichten o) o
Schneidstoff T9215 T9215 Schneidstoff T6120 T6130
TSF ™ ss SM
Spanformstufe ‘ o Spanformstufe g\ ) /> & jf,?l\ -
N
Schnittdaten B006 Schnittdaten B008
Mittlere
aencing Bearbeitung
Schneidstoff 1515
™
Spanformstufe ‘
Schnittdaten B0O10

C-PDMNL-CHP: Wendeschneidplatten — B065 -
Austauschteile fir Kihimittelzufuhr — C134

@

Linke Ausfiihrung (L)

C
2
S~
)
9
©
&
=)
<

Wende-
schneidplatten
DN**1104...

Nur AuBendrehen

Tungaloy €133



Technische Informationen

Il AUSTAUSCHTEILE FUR KUHLMITTELZUFUHR

[ Verbindungsschlauch

Abb. 1 Th
i “

=

Katalog Nr.

CHP-HOSE-G1/8-7/16-200BS
CHP-HOSE-G1/8-7/16-250BS
CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS

CHP-HOSE-5/16-G1/8-200BS
CHP-HOSE-G1/8-Gi1/8-200BB
CHP-HOSE-G1/8-G1/8-250BB

200
250
200
200
200
250

Th

G1/8"-28 BSPP
G1/8"-28 BSPP
5/16"-24UNF
5/16”-24UNF
G1/8"-28 BSPP
G1/8"-28 BSPP

7/16"-20 UNF
7/16"-20 UNF
7/16"-20 UNF
G1/8"-28 BSPP
G1/8"-28 BSPP
G1/8"-28 BSPP

Max. Druck

(Mpa)

26
26
20
20
26
26

[ Verbindungsschraube

HEX9/16”
7/16”-20 UNF  / o| 1/8”-28 BSPP
<
‘ 7z
] ////’/’/’/’///////17/4 ol
w08 ME
A
74
28.75
Katalog Nr.

CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF

[ Verbindungsschraube fiir kleine
Drehmaschinen mit Kupfer-Dichtring

G1/8”-28 BSPP

Katalog Nr.
CHP-CONECTOR/5/16-G1/8
CHP-CONECTOR-G1/8-R1/8

9 SW =12

5/16”-24 UNF

2.5
2.54

Il STANDARD SCHNITTDATEN

FD(RTUXRN

1ISO Werkstoff
Stahl
. S45C, SCM415 etc.
C45, 18CrMo4 etc.

SRGCR/L — C085

C134 www.tungaloy.de

Spanformstufe

6RS
6RS
6RS
6RM
6RM
6RM

B Kupfer-Dichtring

(m)
Q

od

W

Katalog Nr.
CHP-COPPER-SEAL1/8
CHP-COPPER-SEAL5/16
CHP-COPPER-SEAL5/16-2.5

Abb.

Schneidstoff

T9215
T9225
NS9530
T9215
T9225
NS9530

Schnitt-
geﬁhm?gii?‘l)(eit Sca:r;n(i'trt‘tli%fe
120 - 350 05-2
100 - 300 05-2
150 - 250 05-2
120 - 350 1-3
100 - 300 1-3
150 - 250 1-3

oD
15
11
11

Vorschub
f (mm/U)

0.5-1
0.5-1
0.5-1
0.5-1
0.5-1
0.5-1




Il STANDARD SCHNITTDATEN

MINIFTURN

Spanform- hneid-
Anwendungen SO Werkstoff Auswahl Pstufe Scstoif d
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
SS400 etc. E275A etc. 1. Wahl JS SH725
Kohlenstoffstahl S45C etc. C45 etc.
Niedrig legierter Stahl SCM415 etc.
18CrMo4 etc. Scharfe JSS SH725
Langdreh- Legierter Stahl SCM440 etc. 42CrMo4 etc.
automaten Rostfreier Stahl (austenitisch)
SUS304 etc. X5CrNi18-9 etc. 1. Wahl JS SH725
M Rostfreier Stahl (martensitisch, ferritisch)
SUS430 etc. X6Cr17 etc.
Rostfreier Stahl (vergltet) Scharfe JSS SH725
SUS630 etc. X5CrNiCuNb16-4 etc.
SS AH725
o 1. Wahl
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt TS AH725
SS400 etc. E275A etc.
Kohlenstoffstahl S45C etc. C45 etc. .. . SS NS9530
Niedrig legierter Stahl SCM415 etc. Oberflachengite
TS NS9530
Kleine ; 18CrMo4 etc.
CNC-Dreh- Legierter Stahl SCM440 etc. 42CrMo4 etc. Vers<‘:hlei.B- S8 GT9530
maschinen festigkeit TS GT9530
Rostfreier Stahl (austenitisch)
SUS304 etc. X5CrNi18-9 etc. 1. Wahl SS AHT725
M Rostfreier Stahl (martensitisch, ferritisch)
SUS430 etc. X6Cr17 etc.
Rostfreier Stahl (vergitet) Bruchfestigkeit TS AH725

SUS630 etc. X5CrNiCuNb16-4 etc.

TURNTEEED

Fiir HD-Halter (GroBe Schnitttiefe)

Schnitt-

50 - 180

50 - 180

50 - 180

50 - 180

50 - 180
50 - 180
50 - 200
50 - 200
50 - 250
50 - 250

50 - 150

50 - 150

geschwindigkeit Schnitttiefe
Vc (m/min)

ap (mm)

0.1-3

0.1-1.5

0.1-1.25

0.1-15

0.15-1.5
03-2

0.15 - 1.5
0.3-2

0.15-1.5
03-2

0.15-1.5

03-2

Vorschub
f (mm/U)

0.03-0.1

0.03-0.1

0.03-0.1

0.03-0.1

0.05-0.2
0.08 - 0.3
0.05-0.2
0.08 - 0.3
0.05-0.2
0.08 - 0.3

0.05-0.2

0.08 - 0.3

Schnittgeschwindigkeit: Vc (m/min)

ISO Wende- Schnitttiefe Vorschub
schneidplatten ap (mm) f (mm/U) T9215
. POMG110612-MNW 0.8-55 04-1.2 150 - 400
POMG130612-MNW 1.0-7.0 0.4-1.3 150 - 400

Fiir HF holder (Hochvorschub)

T9125

80 - 180

80 - 180

T9225

120 - 300

120 - 300

Schnittgeschwindigkeit: Vc (m/min)

Wende- Schnitttiefe Vorschub
ISO .
schneidplatten ap (mm) f (mm/U) T9215
. POMG110612-MNW 1.0-25 0.5-1.5 150 - 400
POMG130612-MNW 1.0-3.0 0.5-2.0 150 - 400
Schnitt-
1ISO Werkstoff Schneidstoff Spanformstufe geschwindigkeit
Vc (m/min)
Weichstahl, Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

SS400, SM490 etc. E275A, C15E4 etc. T9225 ML 100 - 300

<180 HB

. Kohlenstoff- und legierter Stahl

S55C, SCM440 etc. C55, 42CrMo4 etc. T9215 ML 120 - 350

< 300HB

sy,

M X5CrNi8-9, XECrNiMo17-12-3 etc. T9225 ML 100 - 300

<250 HB

Grau- und Kugelgraphitguss
FC250, FCD400 etc. AH120 ML 100 - 250
250, 400-15S etc.

T9125

80 - 180

80 - 180

Schnitttiefe
ap (mm)
0.5-25
0.5-25

0.5-25

0.5-2.5

Hinweis: Wird die Nebenschneide fiir das Planen eingesetzt, sollte der maximale Vorschub nicht gréBer als 1.0 mm/U sein.

JSWL2XR/L, JSSWLXR/L, JSSWL2XR/L-CHP, JPWL2XR/L, JSWLXR-F — C031 - C033

JSDJ2XR/L, JSDJXR/L, JSDJ2XR/L-CHP, JPDJ2XR/L, JSDJXR-F — C039 - C041

JSVJ2XR/L, JSVIXR/L, JSVJ2XR/L-CHP, JPVJ2XR/L, JSVJXR-F — C056 - C058
SRGCR/L — €085, PPXOR/L-HD, PPXOR/L-HF — C096, XWXPR/L — C098

SRDCN — C101, JS-SDUXL, JS-SVUXL — C129 - C130

T9225

120 - 300

120 - 300

Vorschub

f (mm/U)

0.5-2.5

05-25

05-25

0.5-2.5

Halter /
AuBendrehen

Tungaloy €135




Technische Informationen

I STANDARD SCHNITTDATEN

TURNTEC

*Werte in rot fir Plandrehen

LNMX1204
; Schnitt- Schnitttiefe: ap (mm) Vorschub: f (mm/U)
ISO Werkstoff Span-  Schneid- .. chyindigkeit
formstufe ~ stoff  9CENTIATDN RE: 0.8 RE: 1.2 RE: 0.8 RE: 1.2
Stahl TDR T9115 120 - 250 255 85 0.15-0.6 0.25-0.8
. S45C, SCM415 etc. 05t 088
C45, 18CrMo4 etc. TDR T9125 80 - 180 2 85 0.15-0.6 0.25-0.8
Rostfreier Stahl 0.5-5 0.8-5
IV SUSobi SUssroec TDR T9115 100 - 180 255 85 015-0.6 0.25-0.8
X5CrNi18-9, 05-5 0.8-5
X5CrNiMo17-12-2 etc. el 2o SUSMISO 05-22 0.8-22 015-06 0.25-038
LNMX1606
; Schnitt- Schnitttiefe: ap (mm Vorschub: f (mm/U
ISO Werkstoff P Spa?-f SCht"?f'd' geschwindigkeit P (mm) ( )
ormstute sto Vc (m/min) RE: 0.8 RE:1.2 RE: 1.6 RE: 0.8 RE:1.2 RE: 1.6
TDR T9115 120 - 250 R B 1% o15-06 025-08 03-1
Stahl TDR T9125 80 - 180 e o {1, o015-06 025-08 03-1
. S45C, SCM415 etc. e T :
C45, 18CrMo4 etc. TWR T9115 120 - 250 A - 015-0.6 0.25-0.8 =
TWR T9125 80 - 180 Mg 58S - 015-0.6 0.25-0.8 -
TDR T9115 100 - 180 255 U088 18 o15-06 025-08 03-1
TDR T9125 80 - 180 55 086 18 o15-06 025-08 03-1
Rostfreier Stahl _ 15-6 1B=7 _ _ R _
M SUsobi sUssroec MDR T9115 100 - 150 N 01-05 015-07
X5CrNi18-9, 15-6  15-7
X5CrNiMo17-12-2 etc. D3 Rt sl= 1) 05-32 0.8-3.2 - 01-05 015-07 -
TWR TO115 100 - 180 R B - 015-06 0.25-0.8 =
TWR T9125 80 - 180 B B . 015-06 0.25-0.8 .
LNMX2410
. Schnitt- Schnitttiefe: ap (mm) Vorschub: f (mm/U
ISO Werkstoff . Span-f SCh"%‘d' geschwindigkeit ( )
ormstufe  sto Ve (m/min) RE: 1.6 RE: 2.4 RE: 1.6 RE: 2.4
Stahl TDR T9115 120 - 250 o o 03-1 0.3- 11
. S45C, SCM415 etc. 41 5 15
C45, 18CrMo4 etc. TDR T9125 80 - 150 v o 03-1 0.3- 1.1
Rostfreier Stahl 4-15 5-15
I SUsooe sUssroec TDR T9115 100 - 180 B -k 03-1 0.3- 11
X5CrNi18-9, 4-15 5-15
X5CrNiMo17-12-2 etc. el 2o SUISU 1-45 1-45 Bs)=1 =
Schnitt- ittti
Iso Werkstoff Schneidstoff  geschwindigkeit Schnitttiefe \;orscl;ﬂb
Vc (m/min) ap (mm) (mm/U)
. Grauguss FX105 700 (300 - 1000) 1(0.05 - 3) 0.3 (0.05 - 0.6)
Kugelgraphitguss FX105 200 (100 - 300) 1(0.05-9) 0.2 (0.05-0.4)

CCLNR/L-RD — C022, CDJNR/L-RD — C046, CDNNN-RD — C065
CVVNN-RD — C070, TLANR/L — C078, TLBNR/L — C092, CHSNR/L — C105

CSSNR/L — C108, TLENR/L — C113

C136 www.tungaloy.de




	RZ-C001-C015__TG.pdf
	RZ-C016-C045_TG.pdf
	RZ-C046-C077_TG.pdf
	RZ-C078-C098_TG.pdf
	RZ-C099-C107_TG.pdf
	RZ-C108-C136_TG

