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เม็ดมีด

เครื่องมือตัด และเซาะร่อง

เครื่องมือเจาะรู

ระบบจัดการเครื่องมือ

คู่มือผู้ใช้

ดัชนี

เครื่องมือสำ�หรับงานตัดขนาดเล็ก

ดอกกัดเอ็นมิล

งานกัด

ด้ามกลึงนอก

ด้ามคว้านรู

เครื่องมือทำ�เกลียว
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KITS

95° 93° 63° 72.5° 62.5° 91°

91° 75° 20° 45° 45° 75°

91° 45°

95° 100° 142° 75° 91° 93°

117.5° 93°

ข้อมูลเกี่ยวกับแคตตาล็อกเครื่องมือตัดเฉือนจากทังกาลอยด์

■ สัญลักษณ์ที่แสดงอยู่ด้านซ้าย และขวาในแต่ละหน้า:
ด้ามกลึงปอก (รูปร่าง / มุมคมตัด)

งานกัด

เครื่องมือตัดแยก และเซาะร่อง

งานเจาะ

อััตราป้้อนสููง กััดบ่่าฉาก กััดปาดหน้้า กััดร่่องด้้านข้้าง กััดรััศมีีโค้้ง

แบบสองคม แบบเปล่ี่�ยนเม็็ดมีีด รููลึึก

■ สัญลักษณ์ลักษณะการทำ�งานของแต่ละผลิตภัณฑ์:
งานทำ�เกลียว

ทำำ�เกลียวในทำำ�เกลียวนอก

เซาะร่่องด้้านนอก เซาะร่่องด้้านใน เซาะร่่องด้้านหน้้า ตััดแยกส่วน

เครื่องมือตัดเฉือนสำ�หรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก

ดอกเอ็นมิล

แบบหัวสี่่�เหล่ี่�ยม แบบอััตราป้้อนสููง แบบหัวกลม

กลึงนอก คว้านใน ตััดแยกส่วนเซาะร่่อง ทำำ�เกลียว

พิิเศษ

ด้ามคว้านรู (รูปร่าง / มุมคมตัด)

งานเซาะร่อง

งานกัด

เซาะร่่องด้้านนอก เซาะร่่องด้้าน
นอกและกลึง

เซาะร่่องด้้านนอก     
(แบบรัศมีี)

เซาะร่่องด้้านนอก 
และกลึง 

(แบบรัศมีี)

โปรไฟล์์ เซาะร่่องด้้านใน เซาะร่่องด้้าน
ในและกลึง

เซาะร่่องด้้านใน
และกลึง
(เต็็มรัศมีี)

เซาะร่่องด้้านใน
(เต็็มรัศมีี)

ตััดแยกส่วน

เซาะร่่องด้้านหน้้า เซาะร่่องด้้านหน้้า 
และกลึง

เซาะร่่องใน
ด้้านหน้้า

เซาะร่่องใน
ด้้านหน้้า
และกลึง

เซาะร่่องด้้าน
หน้้าสำำ�หรัับ
งานเพลา

กััดปาดหน้้ากััดบ่่าฉาก กััดบ่่าฉากลึก
พิิเศษ

กััดบ่่า
 (มีีมุุมรัศมีี)

กััดร่่อง กััดร่่องมีีมุุมรัศมีี กััดร่่องด้้านข้้าง กััดด้้านข้้าง กััดร่่องหลุุม กััดเฉีียง

กััดขึ้้�นรููป
หลายมิิติิ

กััดทีีมด้านข้้าง กััดวนขยายรูู กััดรูู กััดรููบ่่าฉาก ลบคมปากรู ลบมุมขอบงาน ตััดแยกส่วน

เจาะรูู เจาะรููขนาดเล็็ก เจาะรููลึึก ลบมุมปากรู ชุุดเซ็็ตคิิต รููน้ำำ��หล่่อเย็็น รููน้ำำ��หล่่อเย็็นแรงดัันสููง

งานเจาะ
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ข้อมูลเกี่ยวกับแคตตาล็อกเครื่องมือตัดเฉือนจากทังกาลอยด์
■ ข้อมูลแคตตาล็อก:

■ วิธีใช้แคตตาล็อก

■ วิธีอ่านรายการสำ�หรับผลิตภัณฑ์มาตรฐาน: 

★ แคตตาล็อกนี้ให้ข้อมูลเกี่ยวกับเครื่องมือตัดเฉือนของ ทังกาลอยด์ ณ เดือนกันยายน 2562
★ รายละเอียดของข้อมูลจำ�เพาะอาจเปลี่ยนแปลงได้โดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า เพื่อการปรับปรุงผลิตภัณฑ์ 
นอกจากนี้ผลิตภัณฑ์อาจมีการหยุดผลิตในอนาคต เนื่องจากมีการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่
★ ขนาดของผลิตภัณฑ์ทั้งหมดแสดงเป็นมิลลิเมตร (มม.) 
★ �สำ�หรับเครื่องมือที่สามารถถอดเปลี่ยนได้ เช่น ด้ามจับเครื่องมือ หัวคัตเตอร์ ตัวดอกสว่าน เม็ดมีด หรือหัวต่างๆ จำ�เป็นต้องสั่งซื้อแยกต่างหาก

★ สำ�หรับเครื่องมือที่สามารถถอดเปลี่ยนได้ เช่น ด้ามจับเครื่องมือ หัวคัตเตอร์ ตัวดอกสว่าน ฯลฯ 
    · รับคำ�สั่งซื้อเฉพาะเครื่องมือที่มีอยู่ในแคตตาล็อกเท่านั้น 
    · สำ�หรับเครื่องมือที่มีทั้งด้ามจับซ้าย-ขวา จะมีสัญลักษณ์ ** R / L ** ดังที่แสดงด้านล่าง 
	 ตัวอย่าง 1: รายการ: A16Q-STFPR / L13-D180
	    คุณสามารถสั่งซื้อเครื่องมือที่มีด้ามจับทั้งขวา-ซ้าย A16Q-STFPR13-D180 (ด้ามขวา) และ
	    A16Q-STFPL13-D180 (ด้ามซ้าย)
	 ตัวอย่าง 2: รายการ: A20R-STFPR13-D220
	    คุณสามารถสั่งซื้อเครื่องมือที่มีด้ามจับขวาเท่านั้น โปรดติดต่อเราเมื่อคุณต้องการด้ามจับซ้าย
★ กลุ่มผลิตภัณฑ์เม็ดมีด และเครื่องมือ 
    หากช่องว่างเปล่า : โปรดติดต่อเราเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ 

❶ เลือกหมวดหมู่เครื่องมือที่สารบัญกลุ่มผลิตภัณฑ์ในหน้าขวา 

❷ เลือกประเภทเครื่องมือที่สารบัญแอพพลิเคชั่นในหน้าซ้าย
❸ ตรวจสอบการกำ�หนดเครื่องมือในหน้ารายละเอียดเครื่องมือ
*สารบัญจะเป็นลำ�ดับตัวอักษร และตัวเลข ใช้สำ�หรับการค้นหาผลิตภัณฑ์ของคุณ
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Grade

Inser t

Par ting, Grooving

Dri l l

Tooling System

User's Guide

Index

Miniature Machining

Endmil l

Mil l

External  Toolholder

Internal  Toolholder

Threading Tool
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 ACLNR/L-Eco

B
HH

F
W

F

LF
LH

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
ACLNR/L2020K0904-A 20 20 125 25 20 25 0.8 CN**0904... 3

ACLNR/L2525M0904-A 25 25 150 25 25 32 0.8 CN**0904... 3

ACLNR/L**0904-A ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F

 PCLNR/L-CHP-Eco

H
F

W
F B

H

LF
LH

95°

95°

G1/8

H B LF LH HF WF RE**
PCLNR/L2020K0904-CHP 20 20 125 33 20 32 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L2525M0904-CHP 25 25 150 33 25 32 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L**0904-CHP CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N SRM4X4TL360 P-2

PCLNR/L**0904-CHP LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33

Special

Cutting edge style L Right hand (R) shown.

Cutting edge style L Right hand (R) shown.

Double-c lamp toolholder wi th 95° approach angle,  for  negat ive 80° rhombic inserts

Designation

*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
**RE: Standard corner radius

SPARE PARTS
Designation Clamp Clamp screw Spring Spring pin Shim Shim screw Wrench

Insert Torque*

Lever- lock toolholder wi th 95° approach angle,  for  negat ive 80° rhombic inserts,  wi th h igh pressure 
coolant capabi l i ty

Designation

*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
**RE: Standard corner radius

Insert Torque*

SPARE PARTS
Designation

Designation Coolant unit Mounting screw Wrench2 O-ring Coolant screw Wrench3

Shim Clamping screw Wrench1 Spring pin Lever

SPARE PARTS

Reference pages: ACLNR/L-Eco, PCLNR/L-CHP-Eco:  Inserts → B054 -
Parts for coolant hose → C132
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T515
TM

B010

T9215 T9215
TSF TM

B006

B
HH

F
W

F

LH
LF

95°

95°

H B LF LH HF WF RE**
PCLNR/L2020K0904 20 20 125 20 20 25 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L2525M0904 25 25 150 25 25 32 0.8 CN**0904... 2

PCLNR/L**0904 LSC317 LCS3 P-2.5 LSP3 LCL33

 PCLNR/L-Eco

T6120 T6130
SS SM

B008

AH8015
TM

B014
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Lever- lock toolholder wi th 95° approach angle,  for  negat ive 80° rhombic inserts

Cutting edge style L Right hand (R) shown.

Designation Insert Torque*

*Torque: Recommended clamping torque (N∙m)
**RE: Standard corner radius

SPARE PARTS
Designation Shim Clamping screw Wrench Spring pin Lever

INSERT SELECTION

Application

Grade

Cutting conditions

Chipbreaker
shape

Finishing Medium cutting

Application

Grade

Cutting conditions

Chipbreaker
shape

Medium cutting

Application

Grade

Chipbreaker
shape

Cutting conditions

Finishing Medium cutting

Application

Grade

Chipbreaker
shape

Cutting conditions

Medium cutting

Reference pages: PCLNR/L-Eco: Inserts → B054 -

❶❶
❶❶

❸❸

❷❷

❸❸
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BD øD1, øD2, øD3
CDX ar
CND -
CNT -
CUTDIA øDmax
CW W
CWN -
CWX -
DAXN øDm
DAXX øDmax
DCONMS øDs
DCONWS øD, ød2
DMIN øDm
GAMF α
GAMP θ
H h
HBH h2
HBKL f2
HBKW L2
HBL L2
HF h1
KAPR κ
LB L
LF L1
LH L2
OAH h4
OAL L1
OAW L3
PSIR β
WB -
WF f
WFS f2

AN -
APMX Max. ap
AS A
BW B
BS bs
CDX T max
CW W
D1 ød1
DCONMS øDs
DMIN øDm
EPSR -
GAN -
IC ød
INSD A
INSL B
KAPR κ
LBB -
LE A
LF L1
M m
PDX t
PDY ℓ3 
PNA θ
PSIRL θ
PSIRR θ
RE r
S T
W1 -

สัญลักษณ์ที่รองรับตาม ISO13399
■ ISO13399 คืออะไร

ISO13399 เป็นมาตรฐานสากล ในการสร้างมาตรฐานข้อมูลอิเล็กทรอนิกส์ของเครื่องมือต่างๆ ในโลก

■ การเปลี่ยนเป็นสัญลักษณ์ที่รองรับตาม ISO13399
ในแค็ตตาล็อกนี้เราใช้สัญลักษณ์ (คุณสมบัติ) ที่สอดคล้องกับมาตรฐานสากล ISO13399 ด้านล่างนี้เป็นตัวอย่างของการเปลี่ยนแปลง

■ ตัวอย่างการเปลี่ยนแปลง

ก่อน หลัง

เม็ดมีด

งานกลึง

งานกัด

งานเจาะ

มาตรฐาน ISO13399 ไม่เพียงแต่ใช้สำ�หรับรูปแบบของข้อมูล CAD 2Dและ 3D เท่านั้น แต่ยังรวมถึงสัญลักษณ์เครื่องมือ (คุณสมบัติ) และข้อมูลตำ�แหน่งอ้างอิง 
สิ่งนี้ทำ�ให้ข้อมูลเครื่องมือสามารถอ่าน และรวมเข้ากับโปรแกรม NC และซอฟต์แวร์ CAM ได้ นอกเหนือจากแคตตาล็อกที่เป็นรูปเล่ม (แคตตาล็อกกระดาษ) 
เรายังพัฒนาสัญลักษณ์ใน e-catalog (แคตตาล็อกอิเล็กทรอนิกสในเว็บไซต์ของเรา) ให้สอดคล้องกับ ISO13399 แคตตาล็อกอิเล็กทรอนิกสยังให้ข้อมูล 2D และ 3D CAD 
ตามมาตรฐาน ISO13399

■ งานกลึง, งานเซาะร่อง

Re (ความยาวของร่องคายเศษ)

LU (ความยาวของร่องคายเศษ)

■ เม็ดมีด
สัญลักษณ์ใหม่ รายละเอียด

มุุมคายคมตัดหลััก
ระยะกิินลึึกสููงสุุด
มุุมคายคมตัดด้้านข้้าง
ความกว้างเม็็ด
ระยะคมตัดด้้านข้้าง(ไวเปอร์)
ความลึกร่องสููงสุุด
ความกว้างร่่อง 
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับเครื่่�องจัักร
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็กสุด การตััดเฉืือน
มุุมจมููกเม็็ดมีีด
มุุมคาย(เม็็ดมีีด)
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางวงกลมภายในเม็็ดมีีด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเม็็ดมีีด (เม็็ดกลม)
ความยาวเม็็ดมีีด
มุุมเข้้างาน
ความกว้างร่่องคายเศษ
ความยาวที่่�สามารถทำำ�งานได้้อย่่างมีีประสิิทธิิภาพ
ความยาวมาตราฐาน
ระยะทางจากจุดอ้้างอิิงวงกลมภายในเม็็ดมีีดถึึงคมตัด
ตำำ�แหน่่งเกลียว (ทิิศทางแกน X)
ตำำ�แหน่่งเกลียว (ทิิศทางแกน Y)
มุุมคมตัด
มุุมคมตัดด้้านซ้้าย
มุุมคมตัดด้้านขวา
มุุมรัศมีี
ความหนา
ความกว้างเม็็ดมีีด

สัญลักษณ์เดิม สัญลักษณ์ใหม่ รายละเอียดสัญลักษณ์เดิม
ความกว้างด้้าม
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางตััวด้้าม
ความลึกร่องสููงสุุด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููน้ำำ��มัน
ขนาดปลั๊๊�กรูน้ำำ��มัน
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางสููงสุุด
ความกว้างร่่อง 
ความกว้างต่ำำ��สุดคมกััดเซาะร่่อง
ความกว้างสููงสุุดคมกััดเซาะร่่อง
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางต่ำำ��สุดในการเซาะร่่องด้้านหน้้า
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางสููงสุุดในการเซาะร่่องด้้านหน้้า
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับเครื่่�องจัักร
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับชิ้้�นงาน
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็กสุด การตััดเฉืือน
มุุมคายในแนวรััศมีี
มุุมคายในแนวแกนดิ่่�ง
ความยาวด้้าม ความสููงด้้าม
ความสููงของระยะหััวกัับฐานด้้าม
ความยาวของหััวส่่วนที่่�ต่ำำ��กว่าฐานด้้าม
ความกว้างของส่่วนที่่�ยื่่�นออกจากส่วนด้้าม
ความยาวระยะหััว
ความสููงมาตราฐาน
มุุมเข้้างาน
ความยาวด้้าม
ความยาวมาตราฐาน
ความยาวช่่วงหััว
ความสููงทั้้�งหมด
ความยาวทั้้�งหมด
ความกว้างทั้้�งหมด
มุุมนำำ�
ความกว้างตััวด้้าม
ความกว้างมาตราฐาน
ความกว้างมาตราฐานมุุมรอง
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APMX Max. ap
BD øD1, øD2, øD3
BHTA α
CBDP ℓ
CDX Max. ae
CHW k
CICT z
CRKS S
CW W
CWN -
CWX -
DBC ød3
DC øDc
DCONMS ød
DCONWS øD, ød2
DCSFMS øDb
DCX øDc1
GAMF R.R.
GAMP A.R.
H T
KAPR κ
KWW a
LF Lf
LH Lf
LS ℓs
NOF z
OAL L, L6
PDX t
PNA θ
PSIR β
RMPX θ
THUB T
WT Kg
ZEFP Z eff

BD øD1, øD2, øD3
CND -
CNT -
CRKS S
DC øDc
DCONMS øDs
DCONWS øD, ød2
DCSFMS øD
KAPR κ
LCF ℓ
LF Lf
LPR -
LS ℓs
LU ℓ
NOF z
OAL L
PL PL
ZEFP Z eff

APMX Max. ap
BD øD1, øD2, øD3
BHTA α
BTED ød1
CRKS S
DBC ød3
DCONMS øDs
DCONWS øD, ød2
DMIN øDm
GAMF α, R.R.
GAMP θ, A.R.
KAPR κ
LB L2, L3
LF L
LPR L1
LS ℓs
LSC Lmin
LSCX Lmax
OAH H4
OAL L
OAW W
THID -
WB W
WF f

■ ข้อมูล CAD ใน E-Catalog
● ข้อมูล 2D (ไฟล์รูปแบบ DXF)

งานกลึง: 
แสดงเม็ดมีดที่มีรัศมีมุมมาตรฐาน

งานกัด: 
รวมถึงการเห็นแนวคมตัด (CUT  
layer) และภาพหน้าตัดของ   
หัวกัด (NOCUT layer)

● ข้อมูล 3D Light (ไฟล์รูปแบบ STP): สามารถใช้ตรวจสอบทางเดินชิ้นงาน

งานกลึง: พร้อมกับเม็ดมีด และมุมรัศมี
งานกัด: แบบจำ�ลองที่สามารถ 
หมุนได้ของแนวคมตัด และภาพ
หน้าตัดของหัวกัด

● ข้อมูลรายละเอียด 3D (ไฟล์รูปแบบ STP): สามารถใช้เพื่อสร้างเลเอ้าท์เครื่องมือเพิ่มเติมได้ 
(สามารถใช้ร่วมกับรูปแบบเม็ดมีดต่างๆ บนซอฟต์แวร์ CAD)

งานกลึง งานกัด

หมายเหตุุ: 
・ไม่่มีีการระบุุสััญลัักษณ์์ตามมาตรฐาน ISO13399 และไม่่รวมสัญลัักษณ์์ดั้้�งเดิิมของ ทัังกาลอยด์์.
・สััญลัักษณ์์ที่่�ยัังใช้้งาน อาจมีีการเปล่ี่�ยนแปลงหรืือการเพิ่่�มใด ๆ ที่่�อาจเกิิดขึ้้�นได้้ 

■ งานกัด

■ งานเจาะ

■ ระบบเครื่องมือ
สัญลักษณ์ใหม่ สัญลักษณ์ใหม่

สัญลักษณ์ใหม่

รายละเอียด รายละเอียด

รายละเอียด

สัญลักษณ์เดิม สัญลักษณ์เดิม

สัญลักษณ์เดิม

ระยะกิินลึึกสููงสุุด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางนอกของตััวด้้าม
มุุมองศาของคอหลบ
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางปลายเทเปอร์
ขนาดสกูรรููยึึด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููน๊๊อต
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับเครื่่�องจัักร
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับชิ้้�นงาน
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็กสุดการตััดเฉืือน
มุุมคายในแนวรััศมีี
มุุมคายในแนวแกนดิ่่�ง
มุุมคมตัด
ความยาวตััวด้้าม
ความยาวมาตราฐาน
ความยาวชิ้้�นส่่วน
ความยาวด้้าม
ความยาวในการจัับยึึด
ระยะการจัับยึึดสููงสุุด
ความสููงทั้้�งหมด
ความยาวทั้้�งหมด
ความกว้างทั้้�งหมด
ขนาดสกูรรููยึึด
ความกว้างตััวด้้าม
ความกว้างมาตราฐาน

เส้้นผ่่านศููนย์์กลางนอกของตััวด้้าม
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููน้ำำ��มัน
ขนาดปลั๊๊�กรูน้ำำ��มัน
ขนาดสกูรรููยึึด
เส้้นผ่่านศุุนย์์กลางการตััดเฉืือน
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับเครื่่�องจัักร
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับชิ้้�นงาน
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางฐาน
มุุมคมตัด
ความยาวคมตัด
ความยาวมาตราฐาน (ระยะคมตัด)
ระยะยื่่�น
ความยาวด้้าม
ระยะที่่�ใช้้งานได้้
จำำ�นวนฟััน
ความยาวรวมทั้้�งหมด
ความยาวของมุุมดอกสว่าน
จำำ�นวนคมตัดในเส้้นรอบวง

ระยะกิินลึึกสููงสุุด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางนอกของด้้าม
มุุมองศาของคอหลบ
ความลึกรูยึึด
ความกว้างร่่องสููงสุุด
ความกว้างลมคม
จำำ�นวนฟััน
ขนาดสกูรรููยึึด
ความหนาของใบมีีด
ความหนาของใบมีีดต่ำำ��สุด
ความหนาของใบมีีดสููงสุุด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููน๊๊อต
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางการตััดเฉืือน
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับเครื่่�องจัักร
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางรููยึึดกัับชิ้้�นงาน
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางฐาน
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางสููงสุุดการตััดเฉืือน
มุุมคายในแนวรััศมีี
มุุมคายในแนวแกนดิ่่�ง
ความกว้างหน้้า Flat
มุุมคมตัด
ความกว้างร่่องฐาน
ความยาวมาตราฐาน
ความยาวคอ
ความยาวด้้าม
จำำ�นวนฟััน
ความยาวทั้้�งหมด
ตำำ�แหน่่งเกลียวในแนวแกน X
มุุมคมตัด
มุุมนำำ�
มุุมกััดร่่องลึึกสููงสุุด
ความหนามีีด
น้ำำ��หนััก
จำำ�นวนคมตัดในเส้้นรอบวง



www.tungaloy.com

เกรด
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A002

A003

A005

A005

A006

A007

A007

A008

A020

เกรดเคลือบผิวแบบ CVD

เกรดเคลือบผิวแบบ PVD

เซรามิค

เซอร์เม็ต

CBN (T-CBN)

PCD (T-DIA)

คาร์ไบด์แบบไม่เคลือบผิว

เปรียบเทียบผลิตภัณฑ์ตามวัสดุชิ้นงาน

เปรียบเทียบผลิตภัณฑ์ตามหน้าลายหักเศษ

เกรด
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T9205
P01 - P10
K10 - K20

18  

T9215
P10 - P20

18   

T9225
P15 - P25

18

T9235
P30 - P40

18

T9105
P01 - P10
K10 - K20

TiCN-Al2O3 16  

T9115
P10 - P20
K15 - K30

TiCN-Al2O3 16  

T9125
P20 - P30

TiCN-Al2O3 16

T9135
P30 - P40

TiCN-Al2O3 16

T6120
P10 - P20
M10 - M20

TiCN 6  

T6130
P15 - P30
M15 - M30

TiCN 6  

T515
K10 - K20

TiCN-Al2O3 16

T5105
K05 - K15

TiCN-Al2O3 16

T5115
K10 - K20

TiCN-Al2O3 16

T5125
K15 - K30

TiCN-Al2O3 16

T313V
-

TiCN-Al2O3 3

T3225
P20 - P35
M20 - M35

TiCN-Al2O3 10  

T3130
P20 - P40
M20 - M40

TiCN-Al2O3 6  

T1215
K10 - K25

TiCN-Al2O3 10

T1115
K10 - K25

TiCN-Al2O3 11

ใหม่

ใหม่

ใหม่

ใหม่

ใหม่

CVD - เกรดเคลือบผิว

Ti compound
+Al2O3

Ti compound
+Al2O3

Ti compound
+Al2O3

Ti compound
+Al2O3

- ความต้านทานการสึกหรอสูง
- ประสิทธิภาพที่ดีเยี่ยมในการตัดความเร็วสูง

- จัดการเรื่องการต้านทานการสึกหรอ และการบิ่นได้ดี
- ตัวเลือกแรกสำ�หรับเหล็ก
- เหมาะสำ�หรับการใช้งานที่หลากหลาย

- ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานตัดหยาบถึงปานกลาง
- ความต้านทานการแตกหักสูง

- ต้านทานการแตกหักได้สูงสำ�หรับการเดินงานกระแทกอย่างหนัก

- ความต้านทานการสึกหรอสูง
- ประสิทธิภาพที่ดีเยี่ยมในการตัดความเร็วสูง

- ต้านทานการสึกหรอได้สูงสำ�หรับงานตัดที่ความเร็วปานกลางถึงสูง
- ตัวเลือกแรกสำ�หรับสเตนเลสสตีล

- ต้านทานการสึกหรอได้สูงแม้เป็นงานตัดความเร็วสูง
- ตัวเลือกแรกสำ�หรับเหล็กหล่อหยาบ

- ต้านทานสูงต่อการสึกหรอ และการเสียรูปสำ�หรับการเดินงานต่อเนื่องความเร็วสูง

- มีความเสถียรในการใช้งานที่หลากหลาย ตั้งแต่การเดินงานต่อเนื่องจนถึงการเดินงานกระ- 
แทก

- มีความเหนียวเพื่อป้องกันการแตกหักฉับพลัน
- เหมาะสำ�หรับการเดินงานกระแทกอย่างหนัก

- ต้านทานต่อการเสียรูปได้เป็นอย่างดี

- ต้านทานการบิ่น และการแตกหักสูง
- เหมาะสำ�หรับงานกัดเหล็ก และสเตนเลส สตีล

- จัดการเรื่องต้านทานการสึกหรอ และการบิ่นได้เป็นอย่างดี
- เหมาะสำ�หรับงานกัดเหล็ก และสเตนเลส สตีล

- จัดการเรื่องต้านทานการสึกหรอ และบิ่นได้ดี
- เหมาะสำ�หรับงานกัดเหล็กหล่อ

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- เหมาะสำ�หรับงานกัดเหล็กหล่อ

- จัดการเรื่องการต้านทานการสึกหรอ และการบิ่นได้ดี
- เหมาะสำ�หรับการใช้งานที่หลากหลาย

- ต้านทานการบิ่นได้สูงสำ�หรับการเดินงานกระแทกแบบเบาถึงปานกลาง

- ต้านทานการแตกหักได้สูงสำ�หรับการเดินงานกระแทกอย่างหนัก

- ต้านทานการสึกหรอดีเยี่ยมสำ�หรับการตัดต่อเนื่องความเร็วสูง

การทำ�เกลียว

เกรด
องค์ประกอบหลัก

วัสดุ คุณสมบัติความหนา 
/ µm

การเคลือบผิว

งา
นก

ลงึ
งา

นเ
ซา

ะร
อ่ง

งา
นก

ดั
งา

นเ
จา

ะ



Tungaloy A003

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

AH110
P05 - P15
M05 - M15
K10 - K25
S05 - S15

(Ti, Al)N 3
 

 

AH120
P15 - P25
M15 - M25
K15 - K30
S10 - S25

(Ti, Al)N 3
 

 

AH130
P25 - P40
M25 - M40

(Ti, Al)N 3  

AH140
M30 - M45

(Ti, Al)N 3

AH170
P20 - P35
M20 - M35
K15 - K30

(Ti, Al)N 3
  

AH180
P20 - P35
M20 - M35
K15 - K30

(Ti, Al)N 3
 

 

AH330
P15 - P30

(Ti, Al)N 3

AH630
P15 - P30
M15 - M30

(Ti, Al)N 5  

AH645
P30 - P40
M30 - M40

(Ti, Al)N 5  

AH710
P05 - P15
K05 - K15
H05 - H15

(Ti, Al)N 3
  

AH725
P15 - P30
M15 - M30
K25 - K30
S15 - S25

(Ti, Al)N 2
 

 

AH7025
P20 - P30
M20 - M30
S15 - S25

(Ti, Al)N 3.5
 

AH730
P15 - P30

(Ti, Al)N 3

AH740
P25 - P40

(Ti, Al)N 3

AH750
H15 - H30

(Ti, Al)N 3

AH8005
M01 - M10
S01 - S10

(Al,Ti)N 3.5
 

AH8015
M10 - M20
S10 - S20

(Al,Ti)N 3.5

  

AH905
S01 - S10

(Al, Ti)N 1.5

ใหม่

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง

นอ
ก

ด้า
มค

ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

PVD - เกรดเคลือบผิว

- ความต้านทานการสึกหรอสูง
- เหมาะสำ�หรับเหล็กคณุภาพสงู, เหล็กหล่อ และวัสดุที่ตัดได้ยาก

- จัดการเรื่องต้านทานการสึกหรอ และการแตกหักได้ดี
- เหมาะสำ�หรับงานขึ้นรูปเหล็ก, สเตนเลส สตีล และเหล็กหล่อ ในงานทั่วไป

- ต้านทานการบิ่น และการแตกหักสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับการตัดเฉือนเหล็กออสเทนนิติกในงานทั่วไป

- ตา้นทานการแตกหกัสงู
- เหมาะสำ�หรบังานกดัสเตนเลส สตลี

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับการเจาะเหล็กคาร์บอน และเหล็กหล่อ

- ตา้นทานการแตกหกัสงูส ำ�หรบัสเตนเลส สตลี

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- เหมาะสำ�หรับเหล็กหล่อคุณภาพสูง และเหล็กชุบแข็ง

- จัดการเรื่องต้านทานการสึกหรอ และการบิ่นได้ดี
- เหมาะสำ�หรับงานตัดเหล็ก และสเตนเลส สตีล ทั่วไป

- ต้านทานการสึกหรอดีเยี่ยม มีความแข็งแรง
- ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานเซาะร่องสำ�หรับวัสดุที่หลากหลาย

- จัดการเรื่องต้านทานการสึกหรอ และการแตกหักได้ดี

- ต้านทานการบิ่นได้ดีเยี่ยมสำ�หรับวัสดุเหล็ก

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับงานกัดวัสดทุี่มีความแข็งสูง

- ต้านทานการสึกหรอ และการยึดเกาะได้ดี
- ประสิทธิภาพยอดเยี่ยมในงานตัดความเร็วสูงวัสดุโลหะผสมทนความร้อน

- จัดการได้ดีในเรื่องต้านทานการสึกหรอ และการแตกหัก
- ตัวเลือกแรกสำ�หรับงานตัดความเร็วสูงวัสดุโลหะผสมทนความร้อนทั่วไป

- ต้านทานการสึกหรอสูง พร้อมขอบคมตัดที่สร้างขึ้นเป็นพิเศษ

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับการเจาะเหล็กคาร์บอน, เหล็กหล่อ และสเตนเลส สตีล

- ต้านทานการสึกหรอได้ดีเยี่ยม

- ทนทานต่อการสึกหรอ และแตกหัก ในงานสเตนเลส สตีลที่ใช้ความเร็วต่ำ�ถึงปานกลาง
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วัสดุ คุณสมบัติความหนา 
/ µm

การเคลือบผิว
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AH3225
P20 - P35
M20 - M35

(Ti, Al)N 5  

AH3035
P20 - P45
H20 - H30

(Ti, Al)N 5  

AH3135
P30 - P40
M30 - M40

(Ti, Al)N 4  

AH4035
M30 - M45

(Ti, Al)N 5

AH6030
M25 - M35
S15 - S30

(Ti, Al)N 5  

AH9030
P15 - P35
K10 - K25

(Ti, Al)N 5  

AH9130
P15 - P35
M25 - M35
K10 - K25
S15 - S30

(Ti, Al)N 4.5
 

 

SH725
P20 - P30
M20 - M30

(Ti, Al)N 2  

SH730
P20 - P35
M20 - M35
S05 - S15

(Ti, Al)N 1
  

GH110
K10 - K25
N05 - N15

Ti(C, N, O) 3

 

 

GH130
P25 - P40
M25 - M40
K25 - K40

Ti(C, N, O) 3
 

GH330
P15 - P30
M15 - M30
K05 - K30

Ti(C, N, O) 3
 

GH730
P20 - P35
M20 - M35
K20 - K30

Ti(C, N, O) 3
 

J740
-

TiN 1

YH170
P20 - P35
M20 - M35

Ti(C, N) 1.5  

YH180
P20 - P35
M20 - M35

Ti(C, N) 1.5  

JM10
P20 - P35
M20 - M35

TiN 1  

DS1100
N05 - N20

DS1200
N10 - N25

ใหม่

ใหม่

PVD - เกรดเคลือบผิว

เคลอืบ DLC ชั้นบาง

ชั้นบางเคลอืบ DLC

- จัดการได้ดีทั้งในเรื่องของการต้านทานการสึกหรอ และการแตกหัก
- เหมาะสำ�หรับเหล็ก และสเตนเลส สตลี

- ต้านทานการแตกหักสูง
- เหมาะสำ�หรับวัสดุเหล็ก และสเตนเลส สตีล ในงานทั่วไป

- ตา้นทานการแตกหกัสงู
- เหมาะสำ�หรบัเจาะสเตนเลส สตลี และโลหะผสมทนความรอ้น ในงานทั ว่ไป

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับงานเจาะในวัสดุที่หลากหลาย

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับวัสดุเหล็ก, สเตนเลส สตีล และวัสดุที่ตัดยาก

- ต้านทานการบิ่น และการแตกหักสูง
- เหมาะสำ�หรับเหล็ก, สเตนเลส สตีล และเหล็กหล่อ

- ความต้านทานการสึกหรอสูง
- เหมาะสำ�หรับงานกลึง และงานเซาะร่องที่ความเร็วต่ำ�

- ตา้นทานสงูตอ่การส กึหรอ และแตกหกั
- ออกแบบมาสำ�หรบังานเจาะเหลก็คารบ์อน และสเตนเลส สตลี

- ตา้นทานสงูตอ่การส กึหรอ และแตกหกั
- ออกแบบมาสำ�หรบังานเจาะเหลก็คารบ์อน และสเตนเลส สตลี

- ตา้นทานสงูตอ่การส กึหรอ และแตกหกั
- ออกแบบมาสำ�หรบังานเจาะเหลก็คารบ์อน และสเตนเลส สตลี

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- เหมาะสำ�หรับงานผิวสำ�เร็จวัสดุอลูมิเนียม

- จัดการเรื่องต้านทานการสึกหรอ และการบิ่นได้ดี
- เหมาะสำ�หรับงานผิวสำ�เร็จวัสดุอลูมิเนียม

- จัดการได้ดีทั้งเรื่องการต้านทานการสึกหรอ และการบิ่น
- เหมาะสำ�หรับวสัดเุหล็กชุบแข็งสูงที่อัตราป้อนสูง

- จัดการได้ดีทั้งเรื่องการต้านทานการสึกหรอ และการแตกหัก
- เหมาะสำ�หรับสเตนเลส สตีลที่ตัดได้ยาก

- ตา้นทานการส กึหรอสงู
- เหมาะสำ�หรบังานเจาะเหลก็ และเหลก็หลอ่ดว้ยความเร ว็สงู

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับวัสดุเหล็ก และสเตนเลส สตีล

- ต้านทานการสึกหรอสูง

- ต้านทานสูงต่อการสึกหรอ และแตกหัก
- เหมาะสำ�หรับการเดินงานต่อเนื่องจนถึงงานกระแทกปานกลาง

- คาร์ไบด์ชนิด เม็ดเกรนละเอียดพิเศษเคลือบด้วยสาร TiNงานกลึงขนาดเล็ก

เกรด
องค์ประกอบหลัก

วัสดุ คุณสมบัติความหนา 
/ µm

การเคลือบผิว
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Tungaloy A005

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

IAT9530 3  

GT9530 Ti(C, N, O) 3  

J9530 TiN 1

NS9530 -  

NS740 -

NS520 -  

GT720 Ti(C, N, O) 3  

X407 -

N308 -

ใหม่
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เซรามิค

เซอร์เม็ต

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ตัวเลือกแรกสำ�หรับวสัดเุหล็กโลหะผสม

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ให้คุณภาพผิวสำ�เร็จที่ยอดเยี่ยม

- ต้านทานการแตกหักสูง
- เหมาะสำ�หรับงานเก็บผิวสำ�เร็จ ถึงงานที่ใช้ความเร็วตัดปานกลางของวัสดุเหล็ก

- ต้านทานสูงต่อการแตกหัก และความร้อน
- เกรดมีความแข็งสูงเหมาะสำ�หรับงานกัด

- ต้านทานการสึกหรอสูงสำ�หรับงานกัดปาดหน้าที่ใช้ความเร็วในการกัดงานสูง

- ต้านทานการสึกหรอสูงสำ�หรับงานเก็บผิวสำ�เร็จแบบแห้ง 

- ต้านทานการสึกหรอสูง

- ต้านทานการสึกหรอสูง

- เหมาะสำ�หรับงานตัดชิ้นส่วนขนาดเล็ก

เคลอืบ (Ti,AI)N 
laminated 

ไมเ่คลอืบ

สำ�หรับ
เครื่องกลึง
แบบสวิส

ไมเ่คลอืบ

ไมเ่คลอืบ

ไมเ่คลอืบ

ไมเ่คลอืบ
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วัสดุ คุณสมบัติความหนา 
/ µm

การเคลือบผิว

LX11 94.0

LX21 94.0

FX105 93.0

CX710 92.9

FX510 94.0
 

- สารประกอบหลกัเป็นอลูมินา
- เหมาะสำ�หรับการเดินงานต่อเนื่องของวัสดุที่มีความแข็งสูง

- สารประกอบหลกัเป็นอลูมินา
- ต้านทานการบิ่นได้ดีเยี่ยมสำ�หรับการเดินงานต่อเนื่องของวัสดุเหล็กหล่อ

- สารประกอบหลกัเป็นซิลิคอนไนไตรด์
- เหมาะสำ�หรับการเดินงานวัสดุเหล็กหล่อที่ความเร็วสูง

- สารประกอบหลกัเป็นซิลิคอนไนไตรด์
- เหมาะสำ�หรับการเดินงานวัสดุเหล็กหล่อที่ความเร็วสูง

- สารประกอบหลกัเป็นไซอะลอน (Sialon)
- เหมาะสำ�หรับโลหะผสมที่ทนความร้อน เช่น โลหะผสมนิกเกิล
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BXA20 3300 ~ 3500 1.30 ~ 1.50

BXM10 2700 ~ 2900 0.80 ~ 0.90

BXM20 3500 ~ 3700 1.35 ~ 1.50

BXC50 3500 ~ 3700 1.15 ~ 1.30

BX310 2700 ~ 2900 0.80 ~ 0.90

BX330 2800 ~ 3000 0.85 ~ 0.95

BX360 3200 ~ 3400 1.00 ~ 1.10

BX380 3500 ~ 3700 1.15 ~ 1.30

BX530 2800 ~ 3000 0.85 ~ 0.95

BXC90
(BX90S)

3900 ~ 4100 1.80 ~ 1.90

BX910 2600 ~ 2800 0.80 ~ 0.90

BX930 3000 ~ 3200 0.95 ~ 1.20

BX850 3300 ~ 3500 0.75 ~ 0.85

BX870 3000 ~ 3200 0.95 ~ 1.20

BX470 4100 ~ 4300 1.90 ~ 2.10

BX480 4100 ~ 4300 1.90 ~ 2.10

M714B 3000 ~ 3200 1.00 ~ 1.10

ใหม่

CBN

T.R.S.
(GPa)

โลหะ
ซินเตอร์

โลหะ
ซินเตอร์

- T-CBN เคลอืบ  เพื่อประสิทธิภาพที่ดีเยี่ยมสำ�หรับวัสดุเหล็กชุบแข็ง

- T-CBN เคลอืบ  เพื่อประสิทธิภาพที่ดีเยี่ยมในการเดินงานต่อเนื่องวัสดุเหล็กชุบแข็งด้วย 
ความเร็วสูง

- T-CBN เคลอืบ  สำ�หรับการเดินงานอเนกประสงค์ของวัสดุเหล็กชุบแข็ง

- T-CBN เคลอืบ  
ที่เพิ่มแรงต้านทานจากการแตกหักสำ�หรับการเดินงานแบบต่อเนื่องถึงแบบกระแทก

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบสำ�หรับการเดินงานต่อเนื่องด้วยความเร็วสูงของวัสดุเหล็กชุบแข็ง

- มีความคมสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับงานผิวสำ�เร็จวัสดุเหล็กชุบแข็ง

- ตา้นทานการแตกหกัสงู
- ออกแบบสำ�หรบังานกระแทกอยา่งหนกัของวสัดเุหลก็ชบุแขง็

- ต้านทานการสึกหรอจากการเดินงานความเร็วสูงได้เป็นอย่างดี
- ออกแบบมาสำ�หรับวัสดุเหล็กหล่อ

- ต้านทานการแตกหัก
- ประสิทธิภาพดีเยี่ยมสำ�หรับงานกัดปาดหน้าอัตราป้อนสูง

- ต้านทานการสึกหรอสงู
- ออกแบบมาสำ�หรบัเหลก็หลอ่

- มีความคมสูง
- เหมาะสำ�หรับโลหะซ นิเตอร ์

- T-CBN ที่แข็งที่สุด
- เหมาะสำ�หรับโลหะซ นิเตอร ์
- เหมาะสำ�หรับงานกัดปาดหน้าอัตราป้อนสูงวัสดุเหล็กหล่อ

- ต้านทานการสึกหรอสูง และคุมอุณหภูมิได้คงที่
- เหมาะสำ�หรับงานกัดอัตราป้อนสูงของวัสดุ Inconel

- เหมาะสำ�หรบัการเดนิงานท ั ว่ไปของวสัดเุหลก็ชบุแขง็

- ออกแบบมาเพื่อให้คุณภาพผิวงานสำ�เร็จของวัสดุเหล็กชุบแข็งได้ดีเยี่ยม

- T-CBN เคลอืบ   สำ�หรับการเดินงานด้วยความเร็วสูงของวัสดุเหล็กหล่อ

- ออกแบบมาสำ�หรับเหล็กหล่อที่มีความเหนียว

งา
นก

ลงึ
งา

นเ
ซา

ะร
อ่ง

งา
นก

ดั
งา

นเ
จา

ะเกรด วัสดุ วัสดุ
ความแข็ง
(Hv)



Tungaloy A007

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

DX110 < 1 8500 1.8

DX120 4.5 9000 1.8

DX140 12.5 10000 1.7

DX160 28 11000 1.6

DX180 45 12000 1.5

ใหม่

UX30
P30
M30

91.1 2.3  

TH10
P10
M10
K10
N10

92.0 2.4
 

 

KS05F
K05
S05
N05

93.0 2.9
 

KS15F
N15

91.5 3.0

KS20
K20
N20
S20

90.8 2.8
 

TH03
P05
M05
K05
N05

93.8 1.9
 

 

F 93.4 2.5  

EM10
P10 - P25
K10 - K25

91.5 3.4  

UM
K10 - K25
N10 - N25

90.9 3.5  

G2
K10 - K25
N10 - N25

90.8 2.7  

G1F
P10 - P25
K10 - K25

92 2.6  

MD10
P10 - P25
M10 - M25

92.8 3.4  

MD20
P20 - P35
M20 - M35

91.5 3.9  
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คาร์ไบด์แบบไม่เคลือบผิว

วัสดุขนาดเกรน
(µm)

ความแข็ง
(HRA)

T.R.S.
(GPa)

- ความคมที่ยอดเยี่ยมสำ�หรับผิวงานคุณภาพสูง
- เหมาะสำ�หรับงานผิวสำ�เร็จของวัสดุโลหะที่ไม่มีเหล็กเป็นส่วนประกอบและอโลหะ

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับวัสดุโลหะที่ไม่มีเหล็กเป็นส่วนประกอบและอโลหะ

- ต้านทานการสึกหรอสูง
- ออกแบบมาสำ�หรับเซรามิค, ซีเมนต์คาร์ไบด์ และอโลหะ

- เหมาะสำ�หรับงานผิวสำ�เร็จของวัสดุโลหะที่ไม่มีเหล็กเป็นส่วนประกอบและอโลหะ

- ออกแบบมาสำ�หรับเซรามิค ซีเมนต์คาร์ไบด์ และอโลหะ
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คุณสมบัติเกรด

เกรด เกรดวัสดุ
ความแข็ง
(HRA)

T.R.S.
(GPa)

วัสดุ

ความแข็ง
(Hv)

T.R.S.
(GPa)



www.tungaloy.comA008

P01

T9205
T9105

UE6105 AC810P GC4305 CA510 HG8010 JC110V TP0500 
TP0501 

KCP05 IC8150 
IC9150 
IC9015

TT8115 TN10P 
TN20K

WPP01 
WPP05   

WPP05S 
 

P10

T9205
T9105
T9215 
T9115

UE6105 
MC6015

AC810P 
AC8015P

GC4305          
GC4315

CA515 HG8010 
GM8020 

JC110V 
JC215V

CP7 
CP5

TP0500 
TP1500             
TP0501         
TP1501

KCP10 IC8150 
IC9150 
IC8080 
IC9080 
IC9015

TT8115 TN10P 
TN20K  

WP15CT

WPP05 
WPP10 
WAK20 

WPP05S        
WPP10S

CTC3110 
CTCK120   

P20

T9215
T9115
T9225 
T9125

MC6015
MC6025

AC8015P 
AC8025P

GC4315 
GC4325

CA515             
CA525

CA025P

HG8025 
GM8020         

GM25

JC110V 
JC215V

CP7 
CP5

TP1500 
TP2500             
TP1501             
TP2501

KCP25 IC8150 
IC9150 
IC9015 
IC8250 
IC9250

TT8125   
TT5100

TN10P 
TN15M  

WP25CT

WPP20 
WPP20S

CTCP115 
CTCP125   
CTC1425

P30

T9225
T9125
T9235 
T9135            
T6130

MC6025 
MC6035 

AC8025P 
AC8035P

GC4325
GC4335

CA530
CA025P

HG8025                     
GM8035 

GM25

JC215V 
JC325V 

TP2500 
TP3500 
TP2501
TP3501

KCP30 IC8080 
IC656 

IC9350

TT8125  
TT5100  
TT8135

TN30P 
TN30M  

WP35CT

WPP30 
WAK30          

WPP30S

CTCP125 
CTC1425 
CTC1135  
CTC1435 
CTC2135

P40
T9235
T9135             
T6130

MC6035 AC8035P     
AC630M 

GC4335 CA530 GM8035 
GX30

JC325V TP3500
TP3501

KC9140 
KC9240 
KCP40 

IC9350 
IC635

TT8135   
TT7100

TN30P 
TN30M 

WPP30 
WAK30          

WPP30S

CTC1135 
CTC1435 
CTC2135

M10 T9215
T9115

MC7015 AC6020M GC2015 CA6515 JC110V KCM15 IC9250 
IC520M

TT9215 TN15M  
WM15CT

CTCP115

M20
T6120
T9215
T9115

MC7015  
MC7025

AC6020M GC2015 
GC2025 

CA6525 HG8025 
GM25

JC110V TM2000 KCM15  
KCM25

IC9025 
IC9350 
IC4050

TT9215   
TT9225

TN15M 
WM25CT

CTC1425  
CTCP125  
CTC1135

M30
T6130 MC7025 AC6030M  GC2025 CA6525 GM8035 

GM25    
GX30

JC215V TM2000   
TM4000

KCM25   
KCM35

IC9350 
IC4050   
IC635

TT9225   
TT9235

TN30M 
WM35CT

CTC1435  
CTC2135  

M40 GX30 TM4000 KCM35 IC635 TT9235  

K01 T5105 MC5005 GC3205 CA310 HX3505 JC050W 
JC105V

CP1 TK0501 KCK05 IC8080 WK05CT

K10

T5105
T515 
T5115 
 T9215  

MC5015 AC4010K GC3210 CA315 HX3515 
GM10    

HG8010

JC105V 
JC110V 

CP1 TK1501 KCK05   
KCK15

IC9150        
IC5100   
IC4100

TT7005 WK05CT WKK10S CTC3110   
CTC1425

K20

T515    
T5115 
T5125
T9215

MC5015 AC4015K
AC420K

GC3225 CA320 HX3515 
GM8020

JC110V 
JC215V

CP1 TK2001 KCK15    
KCK20

IC9150        
IC5100   
IC4100   
IC9080

TT7310 WK20CT WKK20S CTC1435  
CTCK120  
CTCP115

K30 T5125 HG8025 JC215V IC520M 
IC4050

WKP30S CTCP125

ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera Dijet NTKMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec Widia Walter Ceratizit

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

เกรดเคลือบผิวแบบ CVD สำ�หรับงานกลึง

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



Tungaloy A009

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

P01  PR1005    WXN10

P10

AH710 VP10RT GC1525 PR930 
PR1005 
PR1115 
PR1215 
PR1425

IP2000 JC5003   
JC5030

VM1 
DT4         
DM4

TS2000 
CP200 

KC5010 
KC5510     
KCU10

IC507 
IC807     
IC907

WS10PT WSM10 
WSM21

P20

AH120  
AH725 
AH730            
SH725 
SH730    
J740

VP10RT 
VP15TF 
VP20MF 
VP20RT 
UP20M 

AC520U GC1525 
GC1125

PR930 
PR1025 
PR1115 
PR1215 
PR1425 
PR1225

IP2000   
IP3000

JC5030      
JC5040

VM1 
DT4         
DM4

TS2500 
CP200

KC5025 
KC5525           
KCU25

IC507 
IC807     
IC907

TT9030 WS10PT         
WS25PT

WSM20 
WSM21

P30

AH120 
AH725

AH7025           
SH725 
AH730   
SH730    
GH730 
GH330          
J740

VP15TF 
VP20MF 
VP20RT 
UP20M

AC530U GC1125 PR1025  
PR1225

IP3000 JC5040 DT4         
DM4        
QM3

CP500 KC5025 
KC5525           
KCU25

IC328         
IC928         
IC3028

TT9030 
TT8020

WS25PT WSM30 CTP1235    
CTP1625   
CTP2235

P40
AH120          
AH725   
AH645

AC530U  CP500 IC328      
IC3028

TT8020 CTP1235    
CTP2235

M01  IC520   WXM10

M10

AH8005
AH630

VP10RT GC1105 
GC1115 
GC1525

PR1025 
PR1215

IP100S    
IP050S

JC5003   
JC8015

TM4               
ZM3

TS2000 
TS2500 
CP200

KC5010 
KC5510     
KCU10

IC520      
IC507   
IC807       
IC907

WS10PT WSM10   
WSM10S

M20

AH8015
AH630 
AH120

AH7025 
AH725           
SH725     
SH730

VP10RT 
VP15TF 
VP20MF 
VP20RT 
UP20M 

AC520U    GC1115 
GC1125 
GC1525

PR930 
PR1025 
PR1125 
PR1215 
PR1425  
PR1225

IP100S    
IP050S

JC5015   
JC5030  
JC8015

TM4               
ZM3               
DT4                        
DM4

TS2500 
CP200 
CP500

KC5025 
KC5525           
KCU25

IC520      
IC507   
IC807       
IC907    
IC308   
IC3028

TT9030      
TT8010

WS10PT         
WS25PT

WSM20 
WSM21    

WSM20S

CTP1235   
CTP2120

M30

AH645 
AH120 
AH725       
SH725 
SH730   
J740

VP15TF 
VP20MF 
VP20RT 
UP20M         
MP7035

AC530U       
AC6040M 
AC1030U

GC1125 
GC2035

PR1125 IP100S JC5015      
JC5030    
JC5040

TM4               
ZM3               
DT4                        
DM4

CP500 KC5025 
KC5525           
KCU25

IC3028     
IC308    
IC908     
IC928

TT8020 WS25PT WSM30    
WSM30S

CTP1235  
CTP2120  
CTP2235    
CTP1625

M40 AH645 MP7035 AC530U      
AC6040M

GC2035  IC228               
IC328

K01 AH110  IC910  

K10
GH110 
AH110

VP10RT AC510U PR905  
PR1215

JC5003      
JC5015

TS2000  
CP200 

KC5010 
KC5510     
KCU10

IC910       
IC308      
IC508

TT9030 WS10PT CTP6215

K20

AH120
AH7025 

VP10RT 
VP20RT 
VP15TF

PR905  
PR1215

JC5015 TS2500 
CP200 
CP250 

KC5025 
KC5525           
KCU25

IC910 
IC308 
IC508 
IC928     
IC1008

TT9030 WS10PT         
WS25PT

CTP6215     

K30 AH120  
GH130

VP20RT 
VP15TF

CP500 IC928     
IC1008

TT9030 WS25PT CTP1625  

S01 AH8005 VP05RT  
MP9005

JC8003 WSM10

S10

AH8005  
AH8015

VP10RT 
MP9015 

AC510U 
AC520U 
AC5015S

GC1105 PR1305   
PR1310

JC8015 
JC5015

DT4         
DM4  

TS2000 
TS2500 
CP200 
CP500

KC5010 
KC5510     
KCU10

IC507      
IC807   
IC808 
IC907 
IC908

TT8010 WS10PT WSM10   
WSM10S

CTP2235

S20

AH8015
AH7025 

VP15TF 
MP9015   
VP20RT

AC520U 
AC1030U 
AC5025S

GC1115   
GC1125

PR1310 JC8015 
JC5015

DT4         
DM4  

TS2000 
TS2500 
CP200 
CP500

KC5025 
KC5525           
KCU25

IC507      
IC807   
IC808 
IC907 
IC908

TT8020 WS10PT         
WS25PT

WSM20 
WSM21    

WSM20S

CTP2235

S30 AH630    
AH7025

VP15TF 
VP20RT

AC520U 
AC5025S

GC1125 PR1325 IC830               
IC928

WS25PT WSM30    
WSM30S
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เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด

เกรดเคลือบผิวแบบ PVD สำ�หรับงานกลึง

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera Dijet NTKMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec Widia Walter Ceratizit



www.tungaloy.comA010

P01

NS520 AP25N
VP25N

T110A
T1000A

TN30
PV30

TN6010
PV7010

LN10 Q15
C7Z

KT1120 PV3010
CT3000

P10

AT9530
GT9530  
J9530

AP25N
VP25N
NX2525

T1500Z 
T2000Z
T1200A
T1500A

CT5015 TN60
TN6010
PV7010   
TN610    
PV710

CZ25 CX50
PX75

C7Z
Z15

TP1020
C15M

KT315 IC30N  
IC530N

PV3010
CT3000

TTI15 WCE10 TCC410
TCM10
TCM407

P20

AT9530
GT9530     
NS9530           
J9530

AP25N
VP25N
VP45N
NX2525
NX3025

T1200A
T1500A
T1500Z
T2000Z

CT5015   
GC1525

TN90
TN6020
PV7020
PV7025   
TN620   
PV720

CZ25    
CH550

CX75
PX75
PX90

C7Z
T15

TP1020
TP1030
C15M

KT5020 IC30N
IC530N

PV3010
CT3000

TTI15 WCE10 TCC410
TCM10

P30 NS9530 VP45N
NX4545

T3000Z GC1525 PX90 N40
C7X

M10

NS520 AP25N
VP25N
NX2525

T1000A   
T2000Z

CT5015 TN60
TN6020
PV7020  
PV7025

LN10
CX50

C7Z               
C7X

TP1020
TP1030

KT315
KT5020

PV3010
CT3000

TTI15 TCC410
TCM10
TCM407

M20

AT9530
GT9530     
NS9530           
J9530

NX2525
AP25N
VP25N

T1500A 
T2000Z

GC1525 TN90
TN6020
PV7020  
PV7025

CZ25   
CH550

CX75 C7Z         
C7X 

C15M KT5020 IC30N  
IC530N

PV3010
CT3000

M30 NS9530 NX4545 T3000Z

K01
NS520 AP25N

VP25N
T1000A TN30

PV30
PV7005

LN10 PV3010
CT3000

TCC410

K10

AT9530
GT9530     
NS9530           
J9530

AP25N
VP25N
NX2525

T1500A 
T2000Z

CT5015 TN60
TN6010
PV7005
PV7010

CZ25   
CH550

LN10       
CX75

KT315 
KT5020

IC30N  
IC530N

CT3000 TTI15 TCC410
TCM10
TCM407

K20
NS9530 AP25N

VP25N
NX2525

T3000Z CX75 KT5020 TCM407

NTK

เซอร์เม็ตสำ�หรับงานกลึง
ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec Widia Walter Ceratizit

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



Tungaloy A011

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

P01  
P10 TH10 ST10P WS10 SRT  P10 IC70 P10 TN15U

P20 KS20 UTi20T ST20E SMA 
H10F

EX35 SRT 
SR20

KM1 S10M K125M 
TTM

 
IC70

P40 P20 TN15U

P30
KS15F 
UX30

UTi20T A30 
A30N

SM30 
H10F

PW30  
EX40

DX30 
SR30

KM3 S25M GK 
K600 
TTR

IC28 
IC54

P40 P30  S40T

P40 TX40 ST40E EX45 SR30 S60M G13 IC28 
IC54

P40  S40T

M01

M10 TH10 U10E 
EH510

H10A WA10B UMN KM1 890 K313 IC20  M10 TN15U 
WU10HT

M20

KS20 UTi20T U2 
EH520

H13A EX35 DX25 
UMS

 HX 
883

K68 
KMF 

K125M 
TTM

IC20 IN30M M20 TN15U 
WU10HT

CTW7120 
H210T

M30
UX30 UTi20T A30 

A30N
H10F 
SM30

 
EX45

UMS GK 
K600 
TTR

IC28 IN30M  

M40 TU40 UM40 G13 IC28 IN30M M40  S40T

K01 KS05F HTi05T H2 
H1

WH01 
WH05

KG03 K605 UF1 TN15U 
WU10HT

K10

TH10 HTi10 H1 
EH10 
EH510

H10 KW10 WH10 KG10 
KT9 
CR1

KM1 890 K313 
K110M 
THM 

THM-U

IC20 
IC09T

IN05S K10 TN15U 
WU10HT

H210T 
H216T 
H10T

K20

KS15F 
KS20

UTi20T G10E 
EH20 

EH520

H13A 
H10F

KW10 
GW15

WH20 KT9 
CR1 
KG20 
FB15

 890 
HX 
883

K715 
KMF 
K600

IC20 
IC09T

IN05S 
IN10K 
IN15K 
IN30M

K20  TN15U 
WU10HT

CTW7120 
H210T 
H216T 
H10T

K30
UTi20T G10E H13A 

H10F
GW25 KG30 883 THR IC28 IN10K 

IN15K 
IN30M

K30  

K40  G13 IN30M

N01 KS05F  
H1

H10 KW10 K605 IC20

N10

TH10 HTi10 H1 H10 
H10F

GW15 WH10 KT9 
CR1

KM1 890 
HX 
KX 
H15

K313 
K110M 
THM 

THM-U

IC20 
IC28

IN05S 
IN10K

K10 TN15U 
WU10HT

WK1 
WK10

H210T 
H216T 
H10T

N20

KS15F  H10F 
H13A

WH20 KT9 
CR1

KM1 890 
HX 
KX 
883

K715 
KMF 
K600

IC20 
IC28

IN10K 
IN15K

K20 TN15U 
WU10HT

WK1 
WK10

CTW7120 
H210T 
H216T 
H10T

N30 883 
H25

G13 
THR

IN15K 
IN30M

WK40 
WMG40

S01 RT9005 IC20

S10
KS05F 
TH10

RT9005 
RT9010

 
EH510

H10 
H10A

KW10 WH10 KG10 KM1 890 
883

K10 
K313 
THM

IC20 IN05S 
IN10K

K10  TN15U 
WU10HT

WK1 H210T 
H216T 
H10T

S20

KS15F 
KS20

RT9010 
TF15

 
EH520

H10F 
H13A

GW25 WH20 KG20 KM1 890 
883 
H25

K715 
KMF

IC20 
IC28

IN10K 
IN15K

K20 TN15U 
WU10HT

WK1 
WMG40

CTW7120 
H210T 
H216T 
H10T

S30
TF15 883 G13 

K600 
THR

IN15K 
IN30M

 WMG40

H01  KG03 IC20
H10 TH10 H13A FZ05  IC20 IN10K K10  

H20
 FZ15 890 

HX 
883

IN15K  
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ซีเมนต์คาร์ไบด์สำ�หรับงานกลึง

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec WalterWidia CeratizitNTK Ingersoll

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



www.tungaloy.comA012

K01

BX930 
BX910 
BX870 

MB710 
MB5015

BN500 
BNC500

CB7525 
CB7050 

CB50

KBN60M B52 KB9610 
KD120 
KB1630

IB10K  KB90 WBH10C WCB80 TA100 
CTL3215

K10

BX470 
BX480 

MB730
MB4020

BN7000 
BN7500 

CB7050 
CB7925 

CB50

KBN60M JBN795 B23 
B30 
B52

CBN200 
CBN300 

CBN400C 
CBN010

KB9640 
KD120 
KB1630

IB05S 
IB10S

 KB90A WBK40U WCB80 
WCB50

TA120 
TA201 

CTL3215

K20

BX480 MB730 
MB4020 

BN700
BN7000

CB7050 KBN60M B23 
B30 
B52

CBN300 
CBN500 
CBN600 
CBN010

KB1340 
KB1345

IB90 
IB25KD

WBK45U WCB80 CTL3215

K30 BXC90 
BX90S

BC8130 BNS800  KBN900 B16 CBN500 
CBN600

KB1340 
KB1345

S01 M714B MB730  
BN350

JBN795 JP2 CBN170  KB90  

S10
BX470 
BX480 

BN7500 CB7050 KBN65B 
KBN65M

B23 
B30 

CBN200 KB1630 IB05S 
IB10S

 KB90A WBK45U WCB80 TA201

H01

BXM10 
BX310

BC8110 
MBC010 
MB810
BC8105

BNC100 
BNC160 
BNC2010 

BNX10 
BN1000

CB20 
CB7105

KBN510 
KBN05M 
KBN10M

B52 
B5K

CBN10 
CBN100 

CBN160C 
CBN050C

KB1610 
KB5610

IB05H 
IB10HC

 KB50 WBH10C WCB30

H10

BXM10 
BX330 
BX530

BC8110 
MBC020 
MB8025 
BC8020 
BC8120

BNC160 
BNC200 
BNC2020 

BN250 
BN1000

CB7015 
CB20 
CB50 

CB7115

KBN525 
KBN05M 
KBN25M

JBN245 B36 
B52 
B6K

CBN150 
CBN200 
CBN300 

CBN060K 
CBN050C 
CBN160C 
CBN300P 
CBN400C

KB9610 
KB1610 
KB5610

IB50 
IB55 

IB10H 
IB10HC 
IB20H 

IB25HA

KB50 
TB650

WBH10C 
WBH10P 
WBH10U

WCB30 
WCB50

CTL3215 
TA100

H20

BXM20 
BXA20 
BX360

MBC020 
BC8120 
MB8025 
MB825 
BC8020

BNC200 
BNC2020 

BN250 
BNX20 
BNX25 
BN2000

CB7025 
CB20 

CB7035 
CB7125

KBN525 
KBN05M 
KBN10M 
KBN25M

JBN300 
JBN330

B22 
B36 
B40 
B6K

CBN150 
CBN200 
CBN300 

CBN060K 
CBN160C 
CBN300P 
CBN400C

KB5625 
KB1625

IB20H 
IB20HC 
IB25HA 
IB25HC

 TB650 WBH25P WCB50 
WCB80

CTL3215 
TA120

H30
 

BXC50 
BX380

BC8130 
MB835

BNC300 
BN350 
BNX25

CB7525 
CB7135

KBN35M 
KBN900

JBN300 
JBN330

B22 
B40

CBN500 KB1630 
KB9640 

IB25HC WBH40C TA201

N01
DX160 
DX180

MD205 DA90 CD10 JDA30 
JDA735

KD1400 
KD1405 
KD100

ID5   WCD10 CTD4125

N10
DX140 MD220 DA150 CD10 KPD230 JDA715 PD1 PCD05 

PCD10
KD100 
KD1400 
KD1425

ID5 IN90D KP500 WDN25U WCD10 CTD4125 
CTD4110

N20 DX120 MD220 DA2200 CD10 KPD010 JDA715 PD1 PCD05 
PCD20

KD1425 IN90D KP300 WDN25U WCD10 CTD4205

N30
DX110 MD230 DA1000 KPD001 JDA10  OVD20 

PCD30 
PCD30M

KP100  

NTK
ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTecIngersoll Widia Walter Ceratizit

PCBN และ PCD สำ�หรับงานกลึง

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



Tungaloy A013

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

K01

LX11 
LX21

NB90S 
NB90M

CC6190 
CC650 

KA30 
A65 

KT66 
PT600M

HC1 
HW2 
SE1 
HC2

KY1310 
KY1615

AW20 
AB30 
AS10

CW2015 CTN3105 
CTS3105

K10

CX710 
FX105

 CC6190 
CC650 

A65 
KT66 
A66N 

PT600M

HC1 
HW2 
SE1 
WA1 
WA5

KY1310 
KY1320 
KY1615 
KY3400

IN70N AB30 
AS10

CW2015 
CW5025

WSN10 CTN3105 
CTM3110 
CTI3105 
CTN3110 
CTS3105

K20

FX105 
CX710

CC6190 KS6000 SP9 
SX1 
SX8 
SX9

KY1320 
KY3400 
KY3500 
KY4300

IN70N AS10 CW5025 WSN10 CTM3110 
CTN3110

S01 JX1 KY1525 
KY2100

S10

WX120 CC670 
CC6060 
CC6065 

CF1 WA1 
WA5 
SX9

KY1525 
KY1540 
KY2100 
KY4300

 AS20 
TC430

CW3020

H01

LX11 NB100C CC6050 
CC650

A65 
KT66 
A66N 

PT600M

ZC4 
ZC7

KY4300  AW20 CW2015 CTS3105

H10

NB100C CC6050 
CC670 

CC6190

A65 
KT66 
A66N 

PT600M

HC4 
HC7 
WA1

KY1615 
KY4400

 AB2010 
AB20 
AB30

CW2015 CTS3105
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วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec WalterWidia CeratizitNTK Ingersoll

เซรามิคสำ�หรับงานกลึง

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



www.tungaloy.comA014

P01

IC9015 
IC5400 
IC8080 
IC9080

  TN2510

P10

FH7020 ACP100 GC4220 
GC4230

JC730U MP1500 KCPM20 IC9015 
IC5400 
IC8080 
IC9080 
IC4100 
IC5100

TN2510 
TN7525

WKP25 GM226+

P20

T3225 FH7020 
F7030

ACP100 GC4220 
GC4230

GX2140 
GX2160

JC730U MP1500 
MP2500 

T25M

KCPM20 
KCPK30 
KCPM30 
KC927M

IC8080 
IC9080 
IC4100 
IC5100 
IC9250 
IC520M

IN6530 TT7800 TN7525 
TN7535

WKP25 
WKP35 

WKP35S

GM226+

P30

T3130 
T3225

F7030 ACP100 GC4230 
GC4240 
GC2040

GX2140 
GX2160

MP1500 
MP2500 
T350M 
T25M

KCPK30 
KCPM30 
KC927M

IC9250 
IC520M 
IC4050 
IC635

IN6530 TT7800 TN7525 
TN7535

WKP25 
WKP35 

WKP35S

GM226+ 
GM246 
GM43+

P40
GC4230 
GC4240 
GC2040

GX2160 MM4500 
T350M

KCPK30 
KCPM30

IC4050 
IC635

IN6530 TT7800 TN7535 WKP35 
WKP35S

GM246 
GM43+

M10
ACM200 GC2015 JC730U KCPM20 IC9250 

IC520M 
IC9350

TN7525

M20

T3225 F7030 ACM200 GC4230 CA6535 JC730U MP2500 
T350M 
T25M

KCPM20 
KCPM30 
KC927M

IC9250 
IC520M 
IC9350 
IC4050 
IC635

IN6530 TT7800 TN7525 
TN7535

CTC5235 
GM226+

M30

T3225 
T3130

F7030 ACM200 GC2040 
GC4230 
GC4240 

S40T

CA6535 GX2160 JC730U MP2500 
T350M 
T25M

KCPM30 
KC927M

IC9350 
IC4050 
IC635

IN6530 TT7800 TN7525 
TN7535

CTC5235 
CTC5240 
GM226+ 
GM246 
GM43+

M40

GC2040 
GC4240 

S40T

CA6535 GX2160 MM4500 
T350M

IC635 IN6530 TN7535 CTC5235 
CTC5240 
GM246 
GM43+

K01

MC5020 ACK200 CA420M JC605W KC907M IC8080 
IC4100 
IC5100 
IC9150

TN2510 
TN5505

WKP15 CTC3215

K10

T1215 
T1115

MC5020 ACK200 GC3220 CA420M GX2120 JC605W 
JC608X 
JC610

MK1500 KC907M 
KC914M 
KC917M 
KC924M 
KCK15

IC8080 
IC4100 
IC5100 
IC9150 
IC9080 
IC520M

TT6800 TN2510 
TN5505 
TN5515 
TN5520

WKP15 
WKP25

CTC3215 
SR216 

SR226+

K20

T1215 MC5020 ACK200 GC3220 
GC3330 
GC3040 
GC4220 
GC4230 

CA420M GX2120 
GX2140

JC605W 
JC608X 
JC610

MK1500 
MP1500

KC917M 
KC924M 
KCK15 

KCPM20 
KCPK30 
KC927M

IC5100 
IC9150 
IC9080 
IC520M 
IC4050

IN6515 
IN6530

TT6800 TN5515 
TN5520

WKP15 
WKP25 
WKP35 

WKP35S

SR216 
SR226+

K30

MC5020 GC3330 
GC3040 
GC4220 
GC4230 
GC4240

GX2140 JC610 MK1500 
MP1500

KCPM20 
KCPK30 
KC927M

IC520M 
IC4050

IN6515 
IN6530

WKP25 
WKP35 

WKP35S

เกรดเคลือบผิวแบบ CVD สำ�หรับงานกัด

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools IscarNTK TaeguTec WalterWidiaIngersoll Ceratizit

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



Tungaloy A015

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

P01
AH710 
AH110

GC1010 ATH80D 
JP4105 

JC8003 KC505M 
KC510M 
KC515M

IC903 TT2510 
TT5505

TN2505 
TN6505

P10

AH120 
AH725

MP6120 
VP15TF

ACP200 GC1010 
GC1025

PR830 
PR1225 
PR1230 
PR1525

ATH80D 
PN08M 
ATH10E 
PN15M 
JP4105 
JP4115 
JP4120

JC8003 
JC8015 
JC5015 
JC5118

DM4 KC505M 
KC510M 
KC515M 
KC610M 
KC715M

IC903 
IC907 
IC950 
IC908 
IC910 
IC380 
IC900

IN2505 TT2510 
TT5505 
TT5515 
TT7080

TN2505 
TN2525 
TN6425 
TN6505

WHH15 
WXM15

P20

AH120 
AH725 
AH3135 
AH9030 
AH3225 
AH9130

MP6120 
VP15TF 
MP6130 
UP20M 
VP20RT 

ACP200 
ACP300

GC1025 
GC1030 
GC2030

PR830 
PR1225 
PR1230 
PR1525

JP4120 
JS4045 
CY250

JC8015 
JC5015 
JC5118 
JC5040 

MP3000 
F25M

KC522M 
KC525M 
KC527M 
KC530M 
KC610M 
KC620M 
KC635M 
KC715M 
KC720M 
KC730M

IC907 
IC950 
IC908 
IC910 
IC380 
IC900 
IC830 
IC928 

IC1008 

IN2040 
IN2505 
IN4005 
IN4030

TT2510 
TT5505 
TT5525 
TT7080 
TT9030 
TT9080

TN2525 
TN6425 
TN6430 
TN6525

WHH15 
WXM15

CTP1235 
CTP1625

P30

AH120 
AH725 
AH3135 
AH130 
AH6030 
AH3225 
AH9130

MP6120 
VP15TF 
MP6130 
UP20M 
VP20RT 
VP30RT 

ACP200 
ACP300

GC1025 
GC1030 
GC2030

PR830 
PR1225 
PR1230 
PR1525

JS4045 
CY250 

JM4160

JC5118 
JC5040 
JC8050 
JC7560

MP3000 
F25M 
F30M 
F40M

KC525M 
KC527M 
KC530M 
KC537M 
KC610M 
KC620M 
KC720M 
KC725M 
KC730M 
KC735M

IC907 
IC950 
IC908 
IC910 
IC380 
IC900 
IC830 
IC928 

IC1008

IN2040 
IN2505 
IN2530 
IN4005 
IN4030

TT5525 
TT7080 
TT8020 
TT8080 
TT9030 
TT9080 

TN6430 
TN6525 
TN6540

WSP45 
WSP46

CTP1235 
CTP1625 
CTP2235

P40

AH140 VP30RT ACP300 GC1030 
GC2030

JM4160 JC5118 
JC5040 
JC8050 
JC7560

MP3000 
F40M 
T60M

KC537M 
KC720M 
KC725M 
KC735M

IC830 
IC928 
IC1008

IN2040 
IN2530 
IN4005 
IN4030

TT8020 TN6540 WSP45 
WSP46

CTP1235 
CTP2235

M01 ACM100 
ACK300

GC1010 PCS08M DM4 IC907 
IC903

M10

AH725 VP15TF ACM100 
ACK300 
ACP300

GC1010 
GC1025 
GC1030 
GC2030 

PR830 
PR1225 
PR1525 
PR1535

PCS08M 
CY150

DM4 KC515M 
KC610M 
KC635M 
KC720M

IC907 
IC903

IN2505 TT5525 
TT9030 
TT9080

TN6425 
TN6525

WXM15

M20

AH725 
AH3135 
AH130 

AH6030 
AH3225 
AH9130

VP15TF 
MP7130 
MP7030 
UP20M 
VP20RT 

ACM300 
ACP300

GC1025 
GC1030 
GC1040 
GC2030 

PR830 
PR1225 
PR1525 
PR1535

CY150 
CY250

JC8015 
JC5015 
JC5118

DM4 MP3000 
MS2050 

F25M 
F30M

KC522M 
KC525M 
KC530M 
KC610M 
KC635M 
KC720M 
KC730M

IC380 
IC900 
IC908 
IC928 
IC1008

IN2005 
IN2505 
IN2530 
IN4005

TT8020 
TT8080

TN6425 
TN6525

WXM15 
WSM35 
WSM36

CTP1235 
CTP1625

M30

AH3135 
AH130 

AH9130

VP15TF 
MP7130 
MP7030 
UP20M 
VP20RT 
MP7140 
VP30RT 

ACM300 GC1040 
GC2030

PR830 
PR1225 
PR1525 
PR1535

CY250 
JM4160

JC8015 
JC5015 
JC5118 
JC8050 
JC7560

MP3000 
MS2050 

F30M 
F40M

KC522M 
KC525M 
KC530M 
KC537M 
KC725M 
KC730M 
KC735M

IC380 
IC900 
IC908 
IC928 
IC1008 
IC328 
IC330

IN2005 
IN2505 
IN2530 
IN4005 
IN4030

TT8020 
TT8080

TN6540 WSM35 
WSM36 
WSP45 
WSP46

CTP1235 
CTP2235

M40

AH140 MP7140 
VP30RT

ACM300 GC1040 PR1225 
PR1525 
PR1535

JM4160 JC5015 
JC5118 
JC8050 
JC7560

MS2050 
F40M

KC725M IC1008 
IC328 
IC330

IN2005 
IN2530 
IN4005 
IN4030

TT8020 TN6540 WSM35 
WSM36 
WSP45 
WSP46

CTP2235

K01
AH110 MP8010 GC1010 PR1510 ATH80D 

JP4105 
JC8003  

 
IC380 
IC900

TT6080 TN2505 
TN6405 
TN6505

AMZ

K10

AH110 
AH120

MP8010 
VP15TF

GC1010 
GC1020

PR1210 
PR1510

ATH80D 
JP4105 
JP4120 
CY150

JC8015 MK2050 KC514M 
KC515M 
KC520M 
KC620M

IC380 
IC900 
IC810 
IC910

IN2015 
IN2505 
IN4015

TT6080 TN2505 
TN6405 
TN6505 
TN6510

WHH15 
WXM15 
WKK25

AMZ 
CTP3220 
CTP6215

K20

AH120 
AH9030 
AH9130

MP8010 
VP15TF 
VP20RT

ACK300 GC1020 PR1210 
PR1510

JP4120 
CY150 
CY250

JC8015 
JC5015

MK2050 KC514M 
KC520M 
KC522M 
KC524M 
KC527M 
KC610M 
KC620M 
KC635M

IC810 
IC910 
IC950 
IC350 
IC830 
IC928

IN2015 
IN2505 
IN4015 
IN4030

TN2525 
TN6510 
TN6520 
TN6525

WHH15 
WXM15 
WKK25

CTP3220 
CTP1625

K30

AH120 VP15TF 
VP20RT

ACK300 PR1510 CY250 JC8015 
JC5015

MK2050 KC522M 
KC524M 
KC527M 
KC537M 
KC610M 
KC620M 
KC635M

IC830 
IC928 
IC1008 
IC808 
IC908

IN2015 
IN2505 
IN4015 
IN4030

TN6430 
TN6525 
TN6540

WKK25
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เกรดเคลือบผิวแบบ PVD สำ�หรับงานกัด
ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec WalterWidia CeratizitNTK Ingersoll

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



www.tungaloy.comA016

N01
KC410M 
KC510M 
KC5410

TT6080 TN6501 AMZ

N10

DS1100 DL1000 GC1025 
GC1030

SD5010 
HD7010

KC410M 
KC510M 
KC5410 
KC620M

TT6080 
TT8020

TN6501 
TN6502

WXN15 AMZ

N20 DS1200 LC15TF DL1000 GC1025 
GC1030

SD5010 
HD7010

F15M KC422M 
KC620M

TT8020 WXN15

S01
AH110 
AH710

ACM100 
ACK300

GC1010 PR905 
PR1210 
PR1535

JC8003 
JC8015

KC510M IC808 
IC907 
IC908

TN6405 AMZ

S10

AH120 
AH725

MP9120 
VP15TF 
MP9130 
MP9030

ACM100 
ACK300

S30T 
GC1010 
GC1030 
GC2030

PR905 
PR1210 
PR1535

PTH13S 
JS1025

JC8003 
JC8015 
JC5015 
JC5118

MS2050 KC510M 
KC610M

IC808 
IC907 
IC908 
IC903

IN2505 
IN2530

TT9030 
TT9080 
TT8080

TN6405 
TN6425

AMZ 
CTP1625

S20

AH725 
AH130 

AH6030

MP9120 
VP15TF 
MP9130 
MP9030

ACM300 S30T 
GC1030 
GC1040 
GC2030 
GC2040

PR905 
PR1210 
PR1535

PTH13S 
JS1025

JC8015 
JC5015 
JC5118 
JC8050 
JC7560

MS2050 
F40M

KC522M 
KC525M 
KC610M

IC300 
IC900 
IC830 
IC928

IN2505 
IN2530

TT8080 
TT8020

TN6425 WSM35 
WSM36 

CTP1235 
CTP1625

S30

AH130 MP9130 
MP9030

ACM300 S30T 
GC1040 
GC2040

PR1535 JC5118 
JC8050 
JC7560

MS2050 
F40M

KC522M 
KC525M 
KC725M

IC830 
IC928

IN2530 TT8020 TN6540 WSM35 
WSM36 
WSP45 
WSP46

CTP1235 
CTP2235

H01

AH110 
AH710

AH8005

MP8010 GC1010 DH102 
JC6102 
JC8003 
JC8008

KC510M IC903 TT2510 
TT5505

TN2505

H10

AH110 
AH120 
AH710

AH8015

MP8010 
VP15TF

 GC1010 
GC1025 
GC1030

PTH08M 
JP4105

JC6102 
JC8003 
JC8008 
JC8015 
JC5118

MH1000 
F15M

KC505M 
KC510M 
KC635M

IC903 
IC808 
IC907 
IC908

TT5515 
TT6080

TN2505 
TN2525

WHH15 CTP6215

H20

AH120 
AH725 

AH9030

VP15TF  GC1025 
GC1030 

JP4105 JC8015 
JC5118

F15M KC635M IC808 
IC907 
IC908 
IC380 
IC900

TT5515 
TT6080

TN2525 WHH15 CTP6215

H30
 MP3000 

F30M
IC380 
IC900 
IC1008

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec WalterWidia CeratizitNTK Ingersoll

เกรดเคลือบผิวแบบ PVD สำ�หรับงานกัด

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



Tungaloy A017

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

P01 T250A CT530 TN60
TN100M

MZ1000 IN0560 CT3000 TCC410

P10
NS740 NX2525 T250A CT530 TN60

TN100M
TC60M

MZ1000
MZ2000
CH550

NIT
CX75
CX90

MP1020 KTPK20 IC30N IN0560
IN60C

CT3000
CT7000

TTI25 TCC410
TCM10

P20

NS740 NX2525
NX4545

T250A
T4500A

TN60
TN100M
TC60M

MZ2000
MZ3000
CH500

CH7030

NIT
CX75
CX90
SC30

MP1020 KTPK20 IC30N IN60C CT3000
CT7000

TTI25 TCM10

P30 NX4545 T4500A MZ3000
CH7035

C7X IC30N IN0545 CT7000

M10
NS740 NX2525 T250A CT530 TN60

TN100M
TC60M

MZ1000
CH550

NIT
CX75

KTPK20 IC30N IN0560 CT3000
CT7000

TTI25 TCC410

M20

NS740 NX2525
NX4545

T250A
T4500A

TN60
TN100M
TC60M

MZ2000
MZ3000
CH500

CH7030

NIT
CX75
SC30

C7X MP1020 KTPK20 IC30N CT7000 TTI25 TCC410
TCM10

M30 NX4545 T4500A MZ3000
CH7035

SC30

K01 MZ1000
CH550

NIT TCC410

K10

NS740 NX2525 MZ2000
MZ3000
CH500

CH7030

NIT
CX75

KTPK20 CT7000 TCC410
TCM10

K20

MZ2000
MZ3000
CH500

CH7030
CH7035

CX75 KTPK20

เก
รด

 เม
็ดม

ีด
ด้า

มก
ลึง
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ก
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ว้า
นใ
น

งา
นก

ลึง
เก

ลีย
ว

งา
นเ

ซา
ะร

่อง
 ง
าน
ขน

าด
เล
็ก

หัว
กัด

เอ
็นม

ิล 
ดอ

กส
ว่า

น
ระ

บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม

ือผ
ู้ใช
้

ดัช
นี

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec WalterWidia CeratizitNTK Ingersoll

เซอร์เม็ตสำ�หรับงานกัด

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



www.tungaloy.comA018

P01
P10 S26T
P20 UTi20T A30N EX35 K125M IC50M P30 TTM S26T

P30 UX30 UTi20T A30N SM30 EX40 K125M IC50M 
IC28

P30 TTM 
TTR

S26T

P40 SM30 IC28 TTR
M01

M10
IC20 
IC07 
IC08

S26T

M20 UTi20T SM30 IC07 
IC08

TTM S26T

M30 UTi20T A30N SM30 IC28 TTM 
TTR

S26T

M40 A30N IC28 TTR

K01 KW10 K115M 
K313

K10 THM-F

K10
TH10 HTi10 G10E H13A KW10 

GW25
WH10 K115M 

K313 
K110M

IC20 K10 THM-F 
THM

CTW4615 
H216T

K20 HTi10 
UTi20T

G10E H13A KW10 
GW25

HX KMF IC20 IN10K THM 
THR

CTW4615 
H216T

K30 UTi20T KMF IN10K THR
K40  IN10K
N01 KS05F HTi10 H10 KW10 K115M THM-U WK10

N10
TH10 HTi10 H10 

H13A 
H10F

KW10 
GW25

WH10 H15 K115M 
K313 

K110M

IC20 
IC08

K10 
UF10

THM-U 
THM-F 
THR-S

WK10 CTW4615 
H216T

N20
KS15F HTi10 

TF15
H1 H13A 

H10F
KW10 
GW25

HX 
H15 
H25

KMF 
K313 

K110M

IC20 
IC08 
IC28

K10 
UF10

THM-F 
THR-S 
THM

WMG40 CTW4615 
H216T

N30 TF15 H1 H25 KMF IC28 WMG40
S01 KW10 K313 IC20

S10
EH520 H13A KW10 

GW25
FZ15 K313 

K110M
IC20 
IC07 
IC08

THM-F

S20

KS20 EH520 H10F 
H13A

KW10 
GW25

FZ15 HX 
H25

KMF IC20 
IC07 
IC08 
IC28

THM

S30 H10F IC07 
IC08

H01  H1P FZ05

H10 H1P FZ05 
FZ15

IC20 THM-F

H20  FZ15  

ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec WalterWidia CeratizitNTK Ingersoll

ซีเมนต์คาร์ไบด์สำ�หรับงานกัด

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



Tungaloy A019

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

K10
BX480 MB710 

MB730
BN700 
BN7000 
BN500

CB50 KBN475 JBN795 
JBN500

B30 
B52

CBN200 IB85 IN80B KB90 WBK40U WCB80 TA201

K20 BXC90 
BX90S

MBS140 BNS800 CBN300 
CBN400C

KB1340 

H20
BX850 JBN245 CBN100

H30
BX940 BNX25 CB50 KB1340 IN80B WCB80 TA201

N10 DX140 MD220 CD10 KPD230 JDA30 
JDA735

PD1 PCD20 
PCD30M

KD1415 ID5 IN90D WDN25U WCD10 CTD4205

N20 DA2200 KPD010 JDA10 KD1425 ID8
N30 DX110 DA1000 KPD001 PCD05 KD1420

K01

LX11 
LX21

NB90S 
NB90M

CC6190 
CC650 

KA30 
A65 

KT66 
PT600M

HC1 
HW2 
SE1 
HC2

KY1310 
KY1615

AW20 
AB30 
AS10

CW2015 CTN3105 
CTS3105

K10

CX710 
FX105

CC6190 
CC650 

A65 
KT66 
A66N 

PT600M

HC1 
HW2 
SE1 
WA1 
WA5

KY1310 
KY1320 
KY1615 
KY3400

IN70N AB30 
AS10

CW2015 
CW5025

WSN10 CTN3105 
CTM3110 
CTI3105 
CTN3110 
CTS3105

K20

FX105 
CX710

CC6190 KS6000 SP9 
SX1 
SX8 
SX9

KY1320 
KY3400 
KY3500 
KY4300

IN70N AS10 CW5025 WSN10 CTM3110 
CTN3110

S01 JX1 KY1525 
KY2100

S10

FX510 WX120 CC670 
CC6060 
CC6065 

CF1 WA1 
WA5 
SX9

KY1525 
KY1540 
KY2100 
KY4300

AS20 
TC430

CW3020

H01

LX11 NB100C CC6050 
CC650

A65 
KT66 
A66N 

PT600M

ZC4 
ZC7

KY4300 AW20 CW2015 CTS3105

H10

NB100C CC6050 
CC670 

CC6190

A65 
KT66 
A66N 

PT600M

HC4 
HC7 
WA1

KY1615 
KY4400

AB2010 
AB20 
AB30

CW2015 CTS3105

เก
รด
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น
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บบ
จัับ

ยึึด
คู่ม
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ดัช
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ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetMitsubishi
Hitachi ToolSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTec WalterWidia CeratizitNTK Ingersoll

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลจากสิ่งพิมพ์สาธารณะ เราไม่ได้รับการอนุมัติจากแต่ละบริษัท

เซรามิคสำ�หรับงานกัด

NTK
ISO

วัสดุ สัญลักษณ์
Tungaloy Mitsubishi

Carbide
Sumitomo

Electric Kyocera DijetSandvik KennametalSeco Tools Iscar TaeguTecIngersoll Widia Walter Ceratizit

PCBN และ PCD สำ�หรับงานกัด

เกรด - ตารางเปรียบเทียบเกรด



www.tungaloy.comA020

01

TF

PK

FH

FA DP QF FE FS , LF PF

SF , PP , TF FA
TS , TSF

ZF

11 , NS

AS

TQ

NM

CB

C

SA

FY

C

SH

MP

SU

FL

SE , SX

PQ , VF

CJ

PQ

GP , PP

HQ

GS

CQ

PF , QF

LC

MF

R/L-K

BE , BH

AB , CT

CE

FF , FN UA , FT

UR , UT

F3P

NF ,  SF

FG

VF , EA

FC

MC

ML , MP

4

AP

NF3

NS6

CF , TF

AFW , FW

ASW , SW SW

LUW

SEW

GUW

WP

WQ

WL , WF

WMX

WM , WR

FW

MW

RW

WF

WG

WS

WT

FW

MW

NF

NM

TFQ

TMQ

MA

MH , MP

GU

GE , UX

HS , PT , GT

CS , PS

PM , QM

XM , XRM

AH

AE , AY , B

P

MN

PG , UB

GN

GNP

M3P , M3M

PP , TF , GN

PC , MT

MC , MG-

48 NMT , NM4 TMF , TMM

M50

TH

THS

RP , GH

HZ , HL

MU , ME

HG

HM , PR

 MR

RE RN , RP

MR

GG , UD NR

MR

RT 49 NM5 , NM6

NM9

TM

TRM

TU

TRS

TUS

HM , HX

HV

HG , HP

HU , HW

HF

PX PR , MR

HR , QR

TE , UE

HX , HE

H

RM

RH

UC R3P

NM

HT , HD

RX , RH

HY , HZ

NR6

NRF

NRR

TRR , TR

R28 , R58

R88
SF , SA

SS

GM , MS

SH , LM

EX , EG

SU , EF

GU

MQ

MF , XF

LC , R/L-K

MP

BH , AB

FP SF TF , VL EA , SF , SU

FG

NF4

NMS

CF , F30 , M34

F32 , TF

SM

S , TA

MM , MA

ES

GU

HM

TK

MU

MM , QM

XM , XRM

PV , SE 

DE MP , P

SZ M3M , PP EM , ET NM4 TMF , M42

M30 , M52

TH , SH

TU

GH , RM , HZ EM , MU MS MR

HM , PR

AH , AE UP , RP SG MR , MH

SR

NR4

NRT , NRS

TM , M60

TRM , TMR , TRR

R80

CF , TA LK, MA UZ C KF , XF Y , AH FN GN FG CF

MK

GK

GZ KM , QM

XM , XRM

V, AE

VA

RP , UN PG MT

MG

NM5 M50

RT TMR , TR

R28

R58 , R88

P AX AH , A3 MF

QM

MS , MP

MG

PP ML F32

HRF FJ , LS EF

EX

MQ SF

01

FS , LS

MS

SF NFT

NF4
HRM

HMM

SA

MS

RS , GJ

EG

MU

TK , MS , MU MM , QM

SMR

UP , P , NGP

RP

PP SU SM NMS

NM4 , NRS , NR4

M34 , M52

เม็ดมีดมุมลบ

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลที่เผยแพร่สาธารณะ และไม่ได้รับอนุญาตจากผู้ผลิตแต่ละราย

วัสดุ
ISO

ประเภท
การตัด

Tungaloy Mitsubishi
Carbide

Sumitomo
Electric Kyocera Sandvik Mitsubishi

Hitachi Tool Kennametal Dijet Iscar TaeguTec Widia Walter Ceratizit

ผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

ผิวสำ�เร็จ
และ

แรงตัดเบา

ผิวสำ�เร็จ
และ

แรงตัดเบา
(ไวเปอร์)

แรงตัด
ปานกลาง

แรงตัด
ปานกลาง 
ถึงหนัก

แรงตัดหนัก

ผิวสำ�เร็จ
และ

แรงตัดเบา

แรงตัดหนัก

ผิวสำ�เร็จ 

แรงตัดหนัก

แรงตัด
ปานกลาง

งานตัดโลหะ 
นอกกลุ่มเหล็ก

ผิวสำ�เร็จ 

แรงตัด
ปานกลาง

แรงตัด
ปานกลาง

CH

Flat-top

RK

Flat-top

GC

Flat-top

KR

Flat-top

RE

Flat-top

GG , UD

Flat-top

Flat-top

Flat-topFlat-topFlat-top

CM

All-round

ZS 

All-round

PH

All-round

TM , AM

DM , ZM

All-round , TA

เกรด -  ตาราง เปร ียบ เท ียบหน ้ าลายห ัก เศษ



Tungaloy A021

H

J
K
L
M

A
B
C
D
E
F
G

I

01 FV , SMG FC , FW CF

CK

UF SF 2 PF2 F32

PSF , PF , SS

PS , PSS , TS

TSF

TSW

W08~20

FP , FV , SV

LP

SW , MW

R/L , R/L-FD

R/L-FS

R/L-MV

R/L-F , R/L-L

FP , FZ , LU

FK , SS , SC

SU , SK , SF

US

LUW , SDW

W , SD

FX , FY

GQ , GK

GP , HQ

XP , XQ

R/L-K

PF , XF

UF , PM

WF , WK , WM

JQ 11 , GM

LF

FT FA

FG

GF

41 PF5

PF4

PS5

PF , PM

SF

SMF

SMQ , 25Q

PM , XM

UM , PR , XR

UR

JE GM , MP , MR

GG

DT , HQ MT

MT 43

PM5 SM

61

WE

PSF , SS FM , FV , SV FC R/L-K

UF , MF MP
GM , LF FG 41

PSS

PS

LM

SV

MQ MM , XM

UM JQ
MF PF4 SF , SMF

PM MM , MV MU MR , XR

UR

JE PM5 F23 , F43

SM

KF , XF

KM , XM

UM , KR , XR

JQ , JE

19 SF

25P

27 , 29
AL

PP

Ground

AZ

R/L-F

R/L

AG

AX , AY

AH , A3 AL GT-HP AS FL AL1,

AL2 , AL3

PF2

PM2

23P

25P

27 , 29

PSF FJ FC MQ MF , UF , R/L-K SF

PSS

PS

FX , FY MM , XM
F23

SI UM , MR , UR , XR FG PF2 , PF4 SM , 25P , 29

01 

W08 , W15 , W20

J10

JRP , JSP , JPP

TS , JTS

TSW

SS , JSS

JS

R/L-SR

R/L-SN

R/L-SS

FS , F

SW , MW

SMG

W , SD

FX , FY

LUW , SDW

LU , FP , FK , SU

FB , LB

FC , SI , SC

R/L-F , R/L-FSF 

ER/L-U

FR/L-U

R/L-U

FR/L-U , R/L-USF

MF , R/L-FSF

GK

E-GK

F , M MF , MM

ALU , MM1

ASF 

FT , ACB

GF , GW PM5

เก
รด
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ยึึด
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ือผ
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เม็ดมีดมุมบวก

หมายเหตุ: ตารางด้านบนเป็นข้อมูลที่เผยแพร่สาธารณะ และไม่ได้รับอนุญาตจากผู้ผลิตแต่ละราย

วัสดุ
ISO

ประเภท
การตัด

Tungaloy Mitsubishi
Carbide

Sumitomo
Electric Kyocera Sandvik Mitsubishi

Hitachi Tool Kennametal Dijet Iscar TaeguTec Widia Walter Ceratizit

ผิวสำ�เร็จ 
แบบละเอียด

No sign

MP

ผิวสำ�เร็จ
และ

แรงตัดเบา

แรงตัด
ปานกลาง

อัตราป้อนสูง
ระยะกินลึก 

ต่ำ� 

ผิวสำ�เร็จ 

ผิวสำ�เร็จ 

ผิวสำ�เร็จและ
แรงตัด

ปานกลาง

ผิวสำ�เร็จและ
แรงตัด

ปานกลาง

แรงตัด
ปานกลาง

แรงตัด
ปานกลาง

งานกลึง 
สำ�หรับ 

เครื่องจักร 
ขนาดเล็ก

งานตัด 
เหล็กหล่อ

งานตัดโลหะ 
นอกกลุ่มเหล็ก

CM

Flat-top

MK

Flat-top Flat-top Flat-top Flat-top Flat-top

MT

Flat-top

PS5 , PM5

Flat-top

All-round

No sign

No sign No sign

14

No sign No signNo mark

PM

TM

23

24

All-round

RS

MP

MV

No sign

All-round

VF , MF

SU , MU

UJ

SC

(except for
G-class inserts)

RP

PF

SM , 14 , 17

19 , XL

R/L

RF , LF

No sign

เกรด -  ตาราง เปร ียบ เท ียบหน ้ าลายห ัก เศษ



www.tungaloy.comA022

MEMO


